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OZET

Kakmacilik, ahsap, metal veya bagka bir maddenin bazi kisimlarini oyarak, kaziyarak,
yiv ve yuvalar agilarak buraya daha degerli bir bagska madenden veya gorsel olarak
daha ilgi ¢ekici bir maddeden parcalar kesip gdommek, yerlestirmek, kakmak suretiyle
yapilan gorsel siisleme sanatidir. Tag, tahta ve madenin bazi boéliimlerini oyup bu
oyuklara daha kiymetli, cazibeli bagka bir maddeden ya da madenden parcalar
hazirlanarak agilan yuvalara gomiilmesi ile yapilan siisleme iglerine “kakma” denir.
Degersiz bir tas1 oyarak i¢ine mermer pargalarindan sekiller gdmmek, abanoz {istiine
sedef parcalari, ceviz tahtasi iistiine fildisi ya da kemik parcalarin1 yerlestirmek gibi
isler kakmacilik sanatinin en ¢ok rastlanan Orneklerindendir. Kakma sanati
yiizyillardir Anadolu’da uygulanan bir sanat dalidir. Sedef, baga, tas, glimiis, altin vb.
organik ve metal olarak ahsap ylizeylere uygulanmasina farkli bir yorum ve teknik ile
bir ¢alisma arayisina neden olmustur. Seramik iizerine degerli metaller ile kakma
islemi daha once karsilagilmayan bir tekniktir. Glimiis kakma teknigi seramik tizerine
bu ¢alismada uygulanmistir. Kuyumculuk sanatinin seramik ile bulugsmasini saglamak,
bu teknik ile géze giizel goriinen ve farkli {irlinlerin tiretilmesi, birbirinden farkli iki
disiplinin ortak ¢alismasiyla disiplinler arasinda bag kurulmasini saglamaktadir. Bu
calismada, Gaziantep sedef kakma sanatinin iiretim tekniginden yola ¢ikarak, seramik
parcalar {izerine giimiis kakma teknigi uygulanmistir. Yapilan ¢aligmalar sonucunda,
kuyumculukta kullanilan yilizey kaplama ve siisleme teknikleri laboratuvar ortaminda
yapilan deneylerle seramik tiizerinde uygulanmistir. Veri analiz ve ¢oziimleme
stiregleri sonunda, farkli yontemler ile farkli sonuglar alinmistir.
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ABSTRACT
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examples of inlaying. The art of inlaying is an art branch that has been applied in our
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1. GIRIS

El sanatlari, insanoglunun korunmak ve ortiinmek gibi farkli ihtiyaclar dogrultusunda
iiretmis oldugu, ihtiyaglarini karsilamak amaci ile gelistirdigi eserler ile ilk 6rneklerini
vermistir. Bazen hayvanlarin kemik pargasindan yapilan bir taki, bazen de ¢amurun

ateste pismesi ile elde edilen bir seramik kap olarak karsimiza ¢ikmustir.

El sanatlar1 insanlhigin tarihi ile baslamis ve insanoglu varligini siirdiirdiikce de
gelismeye devam etmistir. Bu sliregte, gegmisten gelen el sanatlarinin 6zellikleri
kaybolmadan, geleneksel Ozellikleri korunmaya calisilmaktadir. Bu aragtirmanin
amaci, seramik tizerine giimiis kakma teknigini uygulamak ve yeni tasarim ornekleri

olusturmaktir.
1.1. Problem Durumu

Gaziantep ili zengin bir kiiltiirel gegmise ve el sanatlarina sahiptir. Gaziantep ilinde
uygulanan en onemli el sanatlari, sedef kakma, yemenicilik, kutnu dokuma, aba

dokuma ve kendine has yontemi ile bakircilik oldukga gelismistir.

Kakmacilik, ahsap, metal veya baska bir maddenin bazi kisimlarini oyarak, kaziyarak,
yiv ve yuvalar acilarak buraya daha degerli bir bagska madenden veya gorsel olarak
daha ilgi ¢ekici bir maddeden pargalar kesip gommek, yerlestirmek, kakmak suretiyle

yapilan gorsel siisleme sanatidir.

Kakma teknigi masif yiizeylere ya da kaplamali yiizeylere degisik, goz alict renk ve
ozellikte sedef, fildisi, boynuz, kemik, baga, hindistan cevizi kabugu, granit, altin,
glimiis ve benzer malzemelerin bir kompozisyon olusturacak sekilde yerlestirilmesi
veya gomiilmesi ile yapilan siisleme teknigine verilen isim “kakma”, bu isi yapan

ustalara ise “kakmac1” denilmektedir (Sogiitlii, 2004, s. 35).

Ahsap kakma sanatinda, ahsap tizerine yapilacak islemeye motiflerden kompozisyon
olusturularak baglanir, bir materyal kalibiyla takip edilir, farkli-zit ve goze hitap eden

parcalar, oyularak hazirlanan yuvalara yerlestirilir. Kaplamali kakma islemi ise, bir



resim olusturmak icin bir¢ok kaplama parcasinin uygun olacak sekilde eslenmesidir

(Rose, 1975, s. 28).

Sedef kakma, iiretimi tamamlanmis her tiirlii ebatta biiyiik veya kiigiik mobilya lizerine
islenebilir. Genelde hediyelik esyalar ve masif ahgaptan tiretilmis her tiirlii mobilyada

sedef kakma uygulanabilir.

Sedef kakma, kuyumculukta kullanilan giimiis kakma teknigine benzer 6zellikler de
gostermektedir. Glimiis plaklar iizerine agilan yivler ve yuvalara sedef yerlestirmek
amaciyla ahsap lizerine agilan yuvarlar ile ayni dzellikleri tasimaktadir. Kuyumculukta
giimiis kakma da sedef veya farkli organik maddeler yerine farkl 6zellikte ve renkte

metal yerlestirilmektedir.

Metal malzemelerde zit metallerin yan yana yerlestirildigi bir¢ok teknik vardir.
Diizgiin bir sekilde kakma olarak adlandirilabilenler, yumusak bir malzemeyi daha sert

bir malzemeye sabitlemek i¢cin mekanik bir baglant1 gerektirir.

Kuyumculuk diinya lizerinde insanlarin varolusundan bu yana giizellik, zenginlik ve
asaletin gostergesi olarak gilinlimiizden binlerce yil Oncesine kadar uzanmaktadir.
Ancak tarihi kaynaklar incelendiginde kuyumculuk sanati tarihinin, M.O. 4000 y1l
oncesi Mezopotamya, Misir ve Anadolu’da basladig1 goriilmektedir. Bu donemde
yapilan takilar incelendiginde, iistiin bir tasarim bilgisinin yani sira ayrintili ve 6zenli
is¢ilikleri ile iistiin bir teknik bilgiyi de gerektirdigi anlasilmaktadir (Sarikaya, 2009,
s.51).

Ana bileseni “kil” olan seramik, en basit tabiri ile “pismis toprak™ olarak a¢iklanabilir.
Uygarligin ilk donemlerinde insanoglunun yasamina girmis ve giliniimiize kadar
kullanimina devam edilmistir. Baz1 kaynaklar seramik tarihini insanligin ortaya ¢ikis

tarihiyle yasit kabul etmistir (Coskun, 2012, s. 6).

Seramigin ana malzemesi, su ge¢irmez killi toprak, bal¢ik ya da c¢amurdur.
Rahatlikla her yerde bulunabilen ve kolayca sekillendirilebilen bu basit ve iddiasiz
malzeme, uygarligin erken donemlerinde insanoglunun sekillendirdigi hemen
hemen tek plastik malzeme olmustur. Temel bilesenleri ¢ok yalin olmakla birlikte,
zamanla daha karmasik malzeme ve yontemlerin kullanima girmesi, seramik



iretiminin ve sanatinin imkanlarim1 heyecan verici boyutlara tagimistir.
Insanoglunun ilk atalarinin ortaya c¢iktigi dénem giiniimiizden yaklasik iki milyon
yil dnce baslayan ve 10.000 y1l 6nce son bulmus oldugu tahmin edilen Paleolitik
Cag olarak kabul edilmektedir. Bu donemin ilk el aletlerinin iiretimiyle insanlagma
slirecine girisi de temsil ettigi var sayilmaktadir (Deniz, 2009, s. 60).

Seramik {iriinlerin iiretimi, insanoglunun uygarliga yapmis oldugu en eski ve en
onemli katkilardan biri olarak kabul edilmektedir. Bu anlamda seramik; ge¢misi daha
iyi anlayip degerlendirebilmek amaciyla bilgi ve kaynaklar1 giiniimiize tagimasinda

onemli bir gorev tistlenmektedir (Mutlu, 2007, s. 71).

Seramigin 8000 y1llik tarihine damgasini vuran bereketli Anadolu topraklari, asirlar
boyunca ¢ok cesitli uygarliklara kapilarin1 agmis, topraklarinda farkli kiiltiirleri
konuk etmis ve insanlik tarihinin en 6nemli doniistimlerine tanik olmustur. Maya
uygarligindan 4000 yil, tarih oncesi Misir’dan 1000 yil 6nce, toprakla ates
Anadolu’da Catalhdyiik’te bulugmustur. Anadolu topragi lzerinde, Neolitik
Cagdan Roma ve Bizans’a, Selguklu ve Osmanli’dan Modern Tiirkiye
Cumhuriyeti’ne uzanan tarih yolculugunun her adiminda karsimiza yeni buluslar,
farkli formlar ve arayislarla seramigin izleri ¢gikmaktadir. Canak-¢émlek yapiminin
ilk kez nerede gergeklestirildigine dair kesin verilere ulasamamakla birlikte
Anadolu ve Yukar1 Mezopotamya’da gergeklestirilen arkeolojik kazilarda, MO
6000’lere tarihlenen orneklere rastlanmistir (Seramik Tanitim Komitesi, 2003, s,
6).

Bu nedenledir ki seramik, doneminin ve ait oldugu uygarligin sanatina, kullandig
tekniklere iligkin essiz ipucglari veren en degerli tarihi belgeler arasinda yer
almaktadir. Seramigin ana malzemesi, su gecirmez killi toprak, bal¢ik ya da
camurdur. Rahatlikla her yerde bulunabilen ve kolayca sekillendirilebilen bu basit
ve iddiasiz malzeme, uygarligin erken donemlerinde insanoglunun sekillendirdigi
hemen hemen tek plastik malzeme olmustur (Erman, 2012, s. 7).

Kakma sanat1 yiizyillardir Anadolu’da uygulanan bir sanat dalidir. Kakma sanatinin
ilk 6nce sedef, baga, tasg, giimiis, altin vb. organik ve metal olarak ahsap yiizeylere
uygulanmistir. Seramik tizerine degerli metaller ile kakma islemi yapilan arastirma ve
incelemeler neticesinde bu konuda herhangi bir calismaya rastlanmamistir. Bu
caligmada, Qiimiis kakma teknigini seramik {izerine uygulayarak kuyumculuk
sanatinda malzeme olarak seramik kullanimi ile giizel ve farkl iiriinlerin iiretilmesi,
farkli disiplinlerin ortak ¢alismasi ile disiplinler arasinda bag kurulmasi

amagclanmaktadir.



1.2. Amag¢

Bu arastirmanin genel amaci, Gaziantep ili kakma sanatinin incelenmesi, giimiis
kakma tekniginin seramik yiizeyine uygulanmasi ve giimiis kakma teknigi ile seramik
taki tasarimlariin olusturulmasidir. Kuyumculuk ve seramik sanatinda uygulanabilir
yeni tekniklerin olusturulmas: ve farkli sanat disiplinlerinin birlikteligi ile yeni
eserlerin ortaya ¢ikarilmasi bu arastirmanin amacini olusturmaktadir. Seramik
ylizeyler iizerine uygulanan giimiis kakma teknigi ile uygulanabilir bir teknik

gelistirmek ve yapilacak uygulamalarla birlikte yeni eserler liretmek amaglanmaktadir.

Bu genel amag dogrultusunda asagidaki alt amaglar belirlenmistir:

* Gaziantep kakma sanat1 hakkinda genel bilgiler nelerdir?

* Kuyumculuk sanat1 hakkinda genel bilgiler nelerdir?

* Seramik sanat1 hakkinda genel bilgiler nelerdir?

* Giimiis kakma teknigini seramik {izerine uygulanmasinda Kkullanilan ara¢ ve
gerecler nelerdir?

* Giimiis kakma teknigini seramik {lizerine uygulama esaslar1 ve iglem basamaklar1
nelerdir?

* Glimiis kakma tekniginin seramik lizerine uygulama tasarim 6rnekleri nelerdir?

1.3. Onem

Gaziantep ilinde ge¢misten gilinlimiize ulagan kakma sanati kiiltlirel degerleriyle
giiniimiizde de Onem tagimaktadir. Gaziantep ili geleneksel kakma sanatinin
incelenmesi, giimiis kakma tekniginin seramik yiizeyinde uygulanabilirligi ile taki
tasarimlarinda degerlendirilmesi arastirma konusunun secilmesi bakimindan
onemlidir. Seramik ylizeyler iizerine giimiis kakma teknigi uygulamasi yapilan
arastirma ve incelemelerde rastlanmamistir. Ayrica, farkli disiplinlerin bir araya
gelmesiyle ortaya cikacak olan glimiis kakma teknigi ile seramik taki tasarimlar1 ve
uygulama asamalar1 ve liretilecek olan yeni takilarla tasarim 6rnekleri disiplinler arasi

farkl bir bakis agis1 ortaya koymak agisindan da 6nemlidir.



Arastirma sonunda, literatiire uygulanabilir yeni bir teknigin girmesi, arastirmanin en
onemli unsurudur. Farkli disiplinlerin birlikteligi ile tiretilecek olan eserler, uygulama
asamalari, disiplinler arasinda baglant1 kurmak agisindan ve seramik {irlinler {izerine
giimiis veya degerli farkli bir maden kakma teknigi ile yapilan herhangi bir arastirma

ve incelemeye rastlanmamasi sebebi ile de olduk¢a 6nemlidir.

1.4. Varsayimlar

» Arastirmada yapilan literatiir taramalar1 ve laboratuvar calismalar1 teknik ve
ozellikleri belirlemede yeterlidir.

* Arastirma yararlanilan kaynaklardan elde edilen bilgiler, kullanilan laboratuvar
aletleri ve malzemeler gecerli ve giivenilirdir.

* Arastirma kapsaminda yapilan caligmalar evreni temsil eder niteliktedir.

1.5. Smmirhliklar

* Arastirma Gaziantep kakma sanati ile sinirlandirilmistir.

* Arasgtirma giimiis madeninin seramik iizerine uygulanmasi ile sinirlandirilmistir.

» Arastirma laboratuvar ¢alismalar1 ile sinirlandirilmistir.

* Aragtirma Qiimiis madeninin seramik iizerine uygulanmasi teknigi ile iiretilmis

eserler ile sinirlandirilmagtir.






2. KAVRAMSAL CERCEVE VE ILGILi ARASTIRMALAR

2.1. Gaziantep ili Hakkinda Genel Bilgiler

Gaziantep ili tarihi bakimdan, bilinen en eski devirlerden bu yana, uygun cografi

kosullar1 ve iklimi sebebiyle her donem yerlesim olan bir bolge olmustur. Antep eski

bir yerlesim yeri olmasina karsin Antep ismine ilk donem kaynaklarda pek fazla yer

verilmemistir. Gaziantep kentinde bilinen en eski yerlesim merkezi, Dolike (Doliche,

Dolikhe) sehridir. Diiliik koyii yakinlarindaki bu yerlesim yerinin adi Bizans
kaynaklarinda Diba (Daluk) olarak ge¢mektedir (Ildes, 2013, s. 9).

Gaziantep, tarih boyunca Anadolu’da kurulan ve Anadolu’ya egemen olan tiim

devletleler i¢cin 6nemli bir kent olmustur. Bélgede Kalkolitik, Tung, Mitanni, Hitit,

Asur, Pers, Roma, Bizans, Selguklu, Osmanli donemleri yasanmistir (Gaziantep

Valiligi i1 Kiiltiir ve Turizm Miidiirliigii, 2015, s. 5).
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Resim 2.1. Gaziantep il haritas1 (Internet 1)

Yazili kaynaklarda Ayintap, halk arasinda ise Antep seklinde adlandirilan bu sehir;
bulundugu konum itibariyle ilk uygarliklarin hiikiim siirdiigii Mezopotamya ve
Akdeniz arasinda olmasi ve dogu ile batiyr birlestiren yollarin kavsaginda
konumlanmasiyla tarih 6ncesi ¢aglardan bu yana insan topluluklarina yerlesme



sahas1 olmustur. Bu durumun dogal sonucu olarak da sehir, giinlimiize gelinceye
kadar pek cok farkli adlarla amilmistir. Tarih 6ncesi donemlerde sehrin adi
Kalsintanan iken; Asurlar doneminde Dabigo, Dabigubit, Dehlek, Doluk, Bilabhi;
Selefkiler zamaninda Antiochia, Doulicha; Abbasi doneminde Avasim, Serhat;
Tiirk-Islam devrinde Diiliikk, Daluk, Hantap, Aym1 Tévbe, Aymntap seklinde idi
(Kalkan Parlak, 2015, s. 101).

Gilineydogu Anadolu Bolgesinin birinci, Tiirkiye’nin altinc1 bliyiik sehri olan
Gaziantep, cografi konum olarak Akdeniz Bolgesi ile Gilineydogu Anadolu
Bolgesi’nin birlestigi noktada yer alir. Ulasim ve konum bakimindan ¢ok énemli bir
noktada yer alan bu sehrin topraklarindan tarihi Ipek Yolu’nun da gegiyor olmasi, bu
sehrin 6nemini her zaman canh kilmistir. Tarihi, yaklasik alt1 yiiz bin y1l 6ncesine
dayanan Gaziantep, hem ulasim bakimindan stratejik bir noktada olmasi1 hem de iklim
sartlariin elverisli ve topraklarinin verimli olmasi1 gibi nedenlerle ilk uygarliklardan
bu yana sosyal ve siyasal agidan ¢ok yogun degisikliklerin ve hareketliliklerin

yasandig1 bir sehir olmustur (Kiilek, 2010, s. 1).

Resmi kayitlarda Ayimntap; halk arasinda ise Antep seklinde adlandirilan bu sehir;
Mondros Miitarekesi sirasinda 6nce Ingilizlerin sonra da Fransizlarm isgaline
ugramistir. Kurtulus Savasi'nda tiim yore halkinin katildigi Antep Savunmasi'yla
21 Aralik 1921'de isgalden kurtulmustur. Yerel direniste gosterdigi basaridan
dolay1 TBMM 6 Subat 1921'de 93 sayil1 yasayla sehre "Gazi" unvanini vermis ve
sehrin ad1 "Gaziantep " olmustur (Kalkan Parlak, 2015, s. 106).

Kurtulus savasi sirasinda gostermis oldugu direnis ile Gazi unvanini almistir, ayni
zamanda biiylik 6nder Gazi Mustafa Kemal Atatiirk bu basarinin ardindan niifus
kiitiigiinii Gaziantep iline kayit ettirmistir (Gaziantep Valiligi 11 Kiiltiir ve Turizm

Miidiirliigii, 2015, s. 7).

Kahramanliklarinin yaninda geleneklerine ve sahip oldugu degerlere sahip ¢ikan ve
koruyan kentlerin basinda Gaziantep gelir. Sanayilesme bakimindan iilkemizde en
onemli kentlerden biridir, hayvancilik ve tarimda da énemli bir rol oynar. Kiiclikbas
hayvancilik 6n planda olup, tarim alaninda tahil ve fistik iiretiminde s6z sahibi bir

kenttir.

Gaziantep ilinde, geleneksel el sanatlarinin yeri ayridir ve geleneksel olani korumaya

gayret gostermektedirler. Gaziantep mutfag: ile de son yillarda gastronomi alninda



yurtici ve uluslararasi ¢apta adindan sikga s6z ettirmektedir. Alt ve list yap1 ¢alismalari

ile olduk¢a modern bir kenttir.

2.1.1. Gaziantep El Sanatlan

Bir¢ok kentte oldugu gibi, Gaziantep kenti de kendine has el sanatlarina sahiptir.
Kentte uygulanan en 6nemli el sanatlari, sedef kakma islemeciligi, yemenicilik, kutnu

dokuma, aba dokuma ve bakircilik oldukg¢a geligmistir.

Son yillarda yurtdisinda bulunan film yapimcilarinin istek ve talepleri dogrultusunda
Gaziantep yemenicilik sanati oldukg¢a taninir hale gelmis, ancak sedef kakma sanatinin
Oniine gegememistir. Kutnu dokuma sanati ise bu yoreye 6zgii dokuma ve ipek c¢esidi
ile 6n sathalarda yerini almaktadir. Bakircilik sanati yine kente 6zgiidiir, tek parca
bakir levhalardan yapilan eserler her zaman yerini koruyan ve tiiketicilerin aradiklari
eserler olmustur. Aba dokumaciligi Anadolu’da birkag yore kalmis olsa da, Gaziantep
aba dokumasi yiizyillardir ayni teknikle dokunmasi Ozelligi ile diger yore

dokumalarindan bir adim 6nde yer almaktadir.

Gaziantep ili, geleneklerine ve el sanatlarina basarili bir sekilde sahip ¢ikarak korumus

ve gelecek nesillere aktarimini saglayarak 6rnek bir kent olmustur.

Sedef kakma islemeciligi

Bazi deniz kabuklularindan elde edilen ve sedef kakma sanatinda kullanilan sert, beyaz
ve gokkusagi piriltili olan maddeye sedef, bu maddeyi ahsap yiizeylere, belirli

yontemlerle yerlestirerek isleyen kisiye de sedefkar denilir.

Hammaddesi sedef ve ahsap olan, sedefin ahsap iizerine acilan oyuklara, hiicrelere
yerlestirilmesi islemine sedef kakma denir. Sedef islenecek ylizeylere motifler ve
desen gizilerek yuvalar agilir, yuvalara uygun kesilen sedefler, macun ile yuvalara
yerlestirilir. Gaziantep sedef kakmasinda, yuvalarin etrafina diger bolgelerden farkl
olan tel gekilerek goriintii yogunlugu arttirilir. Zimparalama ve gomalak ile yapilan

cila islemleri sonrasinda iirlin hazirlanmis olur.



Bakircilik

Gaziantep ilinde bakir isleme sanatinin ne zaman ortaya ¢iktig1 tam olarak bilinmese

de bakir ve bakir islemeciliginin tarihi oldukga eskilere dayandig bir gercektir.

Gaziantep’te farkli olarak tek parca bakir levhadan iriinler iiretilir ve bu tiriinlerde
lehim veya kaynak kullamilmamaktadir. Uretilen bakir iiriinlerin iizeri nakkaslar
tarafindan islenir, isleme sonrasi zimparalama islemine gecilir. Zimpara ile tesviyesi
bitmis olan iriinlerin gerekli ise kalaylama islemi yapilir. Baz1 iiriinlerde nakkas
tarafindan yapilan isleme daha belirgin olmasi i¢in yiizey oksitlenir, fazla oksitlenen

kisim temizlenerek cilas1 yapilir.

Kutnuculuk

Kutnu dokumaciligi yani kutnuculuk 16. yiizyildan beri Gaziantep ilinin genelinde
devam etmektedir. Ozel tekniklerle iiretilen ipek iplikler bitkisel boyalar ile
renklendirilerek dokumaya hazirlanir. Kutnu tezgéhlar1 diger tezgahlardan farklh
olarak usta ellerde tiretilir ve diger dokuma tezgahlari ile ilk goriiste bir birinden ¢ok
farkl1 olduklar1 anlasilmaktadir. Bir kutnu kumasi dokumak uzun zaman
gerekmektedir. Kendine has motif ve desenleri ile kutnu, Gaziantep’in el sanatlari

icinde 6nemli yer tutar.

Aba dokumaciligi

Aba kumas, lizerinde ¢esitli motiflerin bulundugu, deve, 6kiiz ve at tiiyiinden, keci
kilindan ve koyun yiiniinden dokunan 6zel bir erkek kiyafetidir. Eskiden fakir olan
insanlarin kullandigi, giiniimiizde ise folklorik halk oyunlari ekiplerinin giydikleri
yoresel kiyafettir. Aba dokumasinda kullanilan ipin en biiyiik 6zelligi dogal yontem
ve kok boyalar ile renklendirilmesidir. Aba kiyafetlerinin {izerinde kilim motiflerinin
yaygin olarak kullanildigi goriilmektedir. Aba dokumalar, dokunan ipin rengine,

desenine, uzunluguna ve dokundugu yorenin ismine gore adlandirilmaktadir.
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Yemenicilik

Yemeni, deri ve kdselenin bir araya getirilmesi ile liretilen, topuksuz, saglikli ve rahat
olan yoreye 6zgii bir ayakkabidir. Yemeni, Gaziantep disinda diger bolgelerde ve
yorelerde yazmaya verilen ad olmasina karsilik Gaziantep yoresinde bir cesit
ayakkabiya verilen isimdir. Gaziantep’te kosgerler tarafindan yeniden tasarlanarak
tiretilen yemeni, son yillarda 6zellikle baz1 yurtdisi filmlerde kullanilmasi ile 6n plana

cikmis ve tekrar tercih edilir hale gelmistir.

Antep isi

Diger yorelerden farkli olarak islendigi icin Antep isi adin1 almistir. Beyaz kumasin
tizerindeki ipliklerin belirli araliklar ile ve sabit ip sayilar1 kadar mesafe birakilarak

iplerin ¢ekilmesi sonucu olusan ajur desenlerin ortaya ¢ikmasi ile uygulama yapilir.

Beyaz kumas iizerine iplik sayilarak ve ¢ekilerek yapilir. Cekilmis ipliklerin beyaz,
sar1, krem rengi ipliklerle sarilmasi ve oOriilmesi ile ajurlar tamamlanir. Antep
islerinin hangi yillarda bagladigi kesin olarak bilinmemektedir. Antep yoresinde ev
hanimlar tarafindan yapildig i¢in bu sekilde adlandirilmistir. (Gaziantep Valiligi
Il Kiiltiir ve Turizm Miidiirliigi, 2015, s. 209).

2.2. Tlgili Aragtirmalar

SENEL (1976), “Agac Isleri Kakmacihigi” adli eserinde, sedef kakma sanatinin,
kakma sanatnin gelistirilmis onemli bir uygulamasi oldugunu belirtmistir. Sedef
iinlerde kullanilan materyaller konusunda bilgi vermistir. Sedef kakma tekniginin ve

ahsap kakma tekniginin 6zelliklerini incelemistir.

TURE (2006), “Takinin Oykiisii” adli eserinde, taki sanat: hakkinda bilgilere yer
vermis, taki tarihinden bahsederek geg¢misten glinlimiize takinin yolculugunu

incelemistir.

SEKERCI (2006), “Dumlupinar Universitesi Kiitahya Meslek Yiiksekokulu Géorsel
Sanatlar Programlar1 Béliimii Uygulamali Taki Teknolojisi Programinin Incelenmesi”
adl1 yiiksek lisans tez ¢alismasinda, Uygulamali Taki1 Teknolojisi Programinda verilen

Kuyumculuk egitiminin arag-gere¢ ve iriinlerin kullanim amaglarini, kuyumculugun
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estetik boyutlar1 agisindan incelenmesi ve burada egitim 6gretim goren 6grencilerin

bu program hakkinda goriisleri ve diisiinceleri incelenmistir.

YESILADA (2009) “Tiirkiye’de Seramik Takilar ve Bugiinkii Durumu” adl1 yiiksek
lisans tez caligmasinin birinci bolimiinde, seramik takilarin yapim tekniklerini
incelemis, kullanilan malzemeler ve el aletleri hakkinda bilgi vermistir. Arastirmanin
ikinci boliimiinde, seramik taki sanatcilarini incelemis, kullandiklar1 teknik ve

malzemeler hakkinda bilgi vermistir.

DINC, CAKIR (2010), “Tiirkmenlerde Kuyumculuk Sanatinin ve Takilarin Tarihi
Gelisimi ve Tiirkmen Kadin1” adli makalesinde, Tiirkmen kadinlarinin yasamlarindan,
takilarindan, bahsetmistir. Tirkmen kuyumculuk tarihini incelemis ve Tiirkmen

kuyumculuk sanati tekniklerinden 6rnekler vermistir.

DUMAN (2012), “Gelenegin Giincellenmesi Baglaminda Gaziantep’te Geleneksel
Meslekler” adli eserinde, Gaziantep ilinde sedef kakma sanati ile ilgili bilgilere ve
Gaziantep’teki atolyelerde sedef kakma eserlerin yapim tekniklerine, siisleme

ozelliklerine arastirmasinda yer vermistir.

ERMAN (2012), “Tiirk Seramik Sanatinin Gelisimi: Topragin Atesle Dans1” adli
makalesinde, seramik sanatinin tarihsel gelisimine yer vererek, cografyamiz igin

anlamina ve yasantimizda ki yerine vurgu yapmustir.

OZDEMIR, YILDIRIM (2016) “Gaziantep Ilinde Sedef Kakmaciligimin Incelenmesi”
adli makalesinde, Sedef kakmaciligin tanimmi yaparak, kullanilan malzemeler ve

teknikler hakkinda bilgi vermistir.

KARADEMIR (2018), “Ilk Pisirimleri Yapilmis Farkli Seramik Camur Cesitlerine ve
Kagit Katkili Seramiklere Ebru Tekniginin Uygulanabilirligi” adli yiiksek lisans tez
calismasinin ilk boliimiinde, seramik sanatinda kullanilan seramik ¢camur ¢esitlerini
incelemis, ikinci boliimde kagit katkili seramiklerin iizerine ebru teknigini

uygulamistir.
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KERIMI (2019), “Seramik Malzemenin Taki Tasariminda Kullanimi” adli yiiksek
lisans tez ¢alismasinda, seramik parcalarin takida kullanilmasina ve tarih boyunca

yapilan seramik pargalar i¢ceren takilardan drnekler sunmustur.
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3. YONTEM

3.1. Arastirmamin Modeli

Arastirmada betimsel ve deneysel yontem kullanilmistir. Arastirma da konu ile ilgili
literatiir taramasi, Gaziantep ili kakma sanat1 ve uygulama i¢in gerekli olan arastirma
yapilmustir. Laboratuvar ortaminda giimiis kakma teknigi seramik ylizeyine
uygulanmuis, taki {iretim teknikleri ile tasarimlar olusturulmustur. Seramik {izerine
glimiis kakma teknigi ile eserler iiretilirken elde edilen veriler kayit altina alinmastir.
Arastirma  uygulamalar;, Gaziantep  Universitesi, El  Sanatlar1  Boliimii
laboratuvarlarinda yapilmistir. Seramik {izerine giimiis kakma teknigini uygulamak ve
gelistirmek igin, gerekli tiim donanim ve ihtiyag duyulan malzemeler bu

laboratuvarlarda mevcuttur.

3.2. Evren ve Orneklem

Bu aragtirmanin evrenini, Gaziantep ili kakma sanat1 ve kuyumculuk kakma tekniginin
bir arada kullanilmasi ile yapilan seramik iizerine giimiis kakma teknigi uygulama

caligmalar1 olusturmustur.

Aragtirmanin 6rneklemini, Gaziantep ilinde kakma sanati ve kuyumculuk kakma
teknigi ve laboratuvar ortaminda giimiis kakma tekniginin seramik ylizeyine

uygulanmasi ve liretilen taki tasarim 6rnekleri olusturmustur.

3.3. Veri Toplama Teknikleri

Verilerin toplanmasi asamasinda oOncelikle kakma sanati, kuyumculuk sanati ve

seramik sanat1 hakkinda literatiir taramas1 yapilmustir.

Arastirmada, laboratuvar ortaminda arastirmaci tarafindan seramik iizerine glimiis
kakma uygulamasi1 yapilan eserlerin yapimi asamasinda degisken yiiksek 1silar altinda
tepkimeleri dlgiilerek kayit altina alinmistir. Uygun 1s1l islem degerleri referans olarak
kullanilarak teknik, malzeme, boyut, 1s1 degerleri, kullanilan giimiis milyemi,

kullanilan seramik tiirii, eserin agirligi gibi bilgilerden olusan gozlem formlari
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diizenlenmistir. Gozlem formlarindan elde edilen veriler amaglar dogrultusunda

degerlendirilmistir.

3.4. Verilerin Analizi ve Yorumlanmasi

» Literatlir taramasindan elde edilen bilgiler kapsaminda arastirmanin kavramsal
cergevesi olusturulmustur.

» Arastirmada kakma sanati ile ilgili ulasilan bilgiler dogrultusunda seramik {izerine
giimiis kakma teknigi ve taki yapim teknikleri uygulama galismalar1 yapilmistir.

* Seramik iizerine giimiis kakma teknigi denemeleri yapilirken gozlem formlari
olusturulmus, teknik gelistirme ¢alismalar1 yapilmistir.

* Seramik tizerine gimiis kakma teknigi ti¢ farkli uygulama ile arastirmada
sunulmustur.

* Gozlem formlarindan elde edilen veriler amaglar dogrultusunda degerlendirilmistir.

* Arastirmada uygulama asamalar1 ayrintili olarak analiz edilmistir.

 Arastirmada olusturulan gézlem formlarindan elde edilen veriler neticesinde on iKi
adet yeni tasarim yapilmis, gozlem formlarinda bu eserlerin ozellikleri

sunulmustur.
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4. BULGULAR VE YORUM

4.1. Gaziantep Ili Kakma Sanati ve Kakmacihgin Ozellikleri

Kakmacilik, ahsap, metal veya baska bir maddenin bazi kisimlarini oyarak, kaziyarak,
yiv ve yuvalar agilarak buraya daha degerli bir bagka madenden veya gorsel olarak
daha ilgi ¢ekici bir maddeden pargalar kesip gommek, yerlestirmek, kakmak suretiyle

yapilan gorsel siisleme sanatidir.

Gaziantep ilinde genel olarak iki kakma ¢esidi 6n plana ¢ikmaktadir. En ¢ok bilinen
kakma cesidi sedef kakma olup Gaziantep ile dzdeslesmis durumdadir. Ikinci olarak

metal kakma varligini siirdiirmektedir.

4.1.1. Gaziantep ili sedef kakma sanat1

Sedef kakma, iiretimi tamamlanmis her tirli 6l¢iide, biiyiik veya kiiciik mobilya
tizerine islenebilir, genelde kii¢iik hediyelik esyalar ve masiften iretilmis mobilya

tizerine uygulanabilir.

Sedef kakma yapilacak iirlinler genelde genel olarak masif ceviz agacindan iretilir.
Ceviz agaci, koyulastirma islemi sonunda daha giizel bir renk almakta ve yapilan
kakma iglemi 6n plana ¢ikmaktadir. Ceviz agaci disinda, giil agaci, kayin ve maun gibi

sert olan masifler sik¢a tercih edilir.

Sedef kakma uygulamasi yapilmadan 6nce masif lizerine kakmasi yapilacak motif
markalama (karbon kagidi ile deseni yilizeye aktarma) teknigi ile veya serbest elle ve
cizim sablonlar1 (kalip) yardimiyla ¢izilir. Sedef kakma motiflerini ¢izen sadece bu isi
yapan kisiler, yeni bir motifi ¢izim sablonu haline getirerek tekrar kullanmak amaci ile

saklayabilirler.

Motifler mutlaka yiizeye ortalanarak ¢izilir, kompozisyon merkezden baslayarak
cizim iglemi devam edilir. Cizimi zor ve karmasik olan motifler dogrudan islenecek

olan masif lizerine el yapimi olan tutkal ile yapistirilir. Oyma ve bosaltma iglemleri
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sirasinda ylizeye yapistirilan, izerinde motif bulunan kagit islem sonrasinda kolaylikla

temizlenir.

Markalama yapilacak ise, resim kakma isleminin yapilacagi ylizeye merkezlenir,
resmin altina karbon kagidi yerlestirilir ve tutkal ile yapistirilir. Dikkatli bir sekilde,
kagit iizerinde bulunan motifin tizerinden kalem ile gegilerek motifin kakma yapilacak
ylizeye aktarilmasi saglanir. Cizim sablonlartyla deseninin yiizeye aktarilmasi,
merkezden baglayarak ¢izim sablonlar ile ylizeye motif ¢izimine baslanir. Sirali halde

bulunan sablonlar yiizeye sirast ile aktarilarak ¢izim tamamlanir.

Resim 4.1. Ahsap iizerine desen ¢izimi (Megep, 2012)

Yiizeye aktarilan motifin sedef kakma yapilacak kismi i¢in sedef 2 mm kalinliginda
hazirlanir ve ylizey hazirlanan sedefin kalinligindan biraz daha derin olacak sekilde
bosaltilir. Bosaltma islemi tiim desen kompozisyonu i¢in tamamlanincaya kadar
devam eder. Sedef kakma tekniginin yoresine ve ustasina gore calisilan yiizeyde desen
aralarina tel cakilarak calisma daha zengin gosterilir. Sedef kakma icin acilan

hiicrelerin etrafina keski denilen alet ile tel yuvalar1 agilir.
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Resim 4.2. Tellerin ¢akilarak yerlestirilmesi (Megep, 2012)

Agilan yuvalara genel olarak piring, bronz ve aliiminyumdan iiretilmis olan yassi
cekilmis tel ¢akilir. Siparise gore bu teller altin veya giimiis gibi degerli metallerden
de tretilmis olabilir. Tel yuvalarina, yassi ¢ekilmis teller yaglanarak diiz veya hafif
zikzakli olarak ¢akilir. Yaglama sirasinda kararak oksitlenen tellerin yuvalarindan
¢tkmamasi i¢in yuvalarin siki agilmis olmasina dikkat edilir. Zikzakli teller yuvalara

yerlestikten sonra ylizeyden ¢ikmalari daha da zorlasir.

Yiizeye ¢izimi yapilan desenin sedef gomiilecek kisimlari kesici aparat takilan el freze
makineleriyle de yapilabilir. El frezesi ile ¢alisilacaksa, eller serbest calisilacag i¢in
hatali oyma yapmamak amaciyla dikkatli ¢alismak gerekir. El frezesinde kose
doniislerinin bosaltilmasinda sikintilar yasanabilir. Koselerde ve dontislerde ince

bicaklarla calisilmasi zorunlu olacagi icin kirilmalar olabilir.
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Resim 4.3. Sedef yuvalariin agilmasi1 (Megep, 2012)

Acilan yuvalara uygun olarak sekillendirilen ve yerlerine alistirilan sedefler yuvalarina
yapistirilir. Sedeflerin yuvalara yapistirilma iglemi, sedef kaplama yapilan mobilyanin
zimparalanma asamasinda ¢ikan ahsap tozu ile beyaz tutkal karistirilip macun
hazirlanir, sedefin yapistirma islemi bu macunla ile yapilir. Ayn1 mobilyanin ahsap
zimpara tozunun bulunamadig1 durumlarda ise mobilyanin rengine uygun olan farkl
ahgap tozlar1 veya macunun i¢ine mobilyanin renginde ahsap boyasi karistirilabilir.
Hazirlanan yapistirict macun agilan yuvaya doldurulur, sedef yapistirict macunun
iizerine bastirilarak yuvaya yerlestirilir ve yapistirict macun kurumaya birakilir.
Yuvaya yerlestirilen sedef pargasi mobilyanin ylizeyinden ¢ok az yukarida

kalacagindan, zimparalama iglemi yapilarak bu fazlaliklar giderilir.

Resim 4.4. Sedeflerin macun ile yuvaya yerlestirilmesi (Megep, 2012)

20



Sedef kakma uygulamasi yapildiktan ve kurutulduktan sonra mobilyanin yeniden
perdah edilmesi, zzimparalanmas1 gerekir. Sedef kakma calisilan yiizeyde yapistirici
macunun artiklari ve ylizey seviyesinin lizerinde kalan sedefin fazlaliklar1 zimpara ile
temizlenerek yiizey bir sonraki agama i¢in hazirlanir. Zimparalama islemi elle veya
zimpara makineleriyle yapilir. Zimparalama asamasinda 6nce kalin zimparalar daha
sonra ince zimparalar ile devam edilir. Sedeflerin {izerinde kalan ve zzimparalama ile
¢ikarllamayan macun artiklari diizkalem veya kesici agizli aletler ile kazinarak
temizlenir ve sonra yeniden zimparalanarak perdahlama islemi sonlandirilir.
Perdahlama islemi sonrasinda asitler ile renk verme islemine gegilir. Mobilya acik renk
tercih ediliyorsa kayindan yapilir ve perdahlamasi birmis iirline nitrik asit (kezzap)

stiriilerek kurumaya birakilir ve ylizey kuruyunca, koyulasarak kirmizilagir.

Mobilya koyu renk tercih ediliyorsa ceviz ve benzer renkte ahsaptan yapilir, yiizeye
yine kezzap siiriilerek kurumaya birakilir, kuruyan yiizeyler saloma ile yakilarak renk

koyulastirma islemi yapilir.

t

Resim 4.5. Sedef kakmasi yapilan iirliniin yakilarak renklendirilmesi (Megep, 2012)

Mobilya renklendirme islemlerinden sonra kuruyan yiizeye zeytinyagi uygulanir ve
kurumaya birakilir. Zeytinyagi ahsabin renk ve desenini daha belirgin hale getirir.
Yaglanan yiizey kuruyunca zimparalanarak bir sonraki ylizey islemine hazir hale
getirilir. Gaziantep bdlgesine ait sedef kakmada yiizeylere vernik siiriilmez, vernik
yerine gomalak adi verilen bir cila uygulanir. Ispirto icinde eritilen, agagc

recinelerinden iretilen gomalak pamuk iizerine dokiiliir, dairesel hareketlerle parga
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iizerine uygulanir ve yeterli parlaklik ve goriintii elde edilinceye kadar uygulanmaya

devam edilir.

Resim 4.6. Sedef kakma sandik (Megep, 2012)

4.1.2. Gaziantep ili metal kakma sanati

Gaziantep ilinde bulunan bazi sedefkarlar, sedef islemeciliginin yaninda silah ve

pistollerin (kabzali silah, tabanca) metal yiizeylerine siislemeler yapmaktadirlar.

Cizilen desenin iyi durmasi i¢in kontrast sertligi ve iyi goériinmesi i¢inde kontrast rengi
gerektirir. Her iki durumda da iyi sonug veren bir kombinasyon, saf giimiis veya altinin
kararmis gelige kullanilmasidir. Bir baska tercih edilen kombinasyonda, bakir veya

piring seklinde preslenmis ince giimiis bulunur.

Metal kakma, metal dolgularin arkasindaki ana yiizeye veya ana pargalara agilmisg
oyuklara veya oyulmus alanlara yerlestirilme islemidir. A¢ilan duvarlar ice dogru
egimli veya kesiktir, metal pargasinin ¢ekic darbeleriyle doverek, kanal i¢ine sikisip
kalmasin1 saglar. Presleme islemi yapilirken hassas cekicleme gerektirir, kakma
calismasinin en Onemli kismi, ilk Once oyugun kesilmesidir. Metalcinin

kullanabilecegi birka¢ yontem vardir.
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Minyatiir bir siisleme isleminde, metali oymak i¢in bir freze kullanilabilir. Genis bir
ylzeyde veya kavisli bir yilizeyde kazima bigagi, keski veya ustanin kendi imal ettigi

celik kalemler kullanilmaktadir.

El aletleri ile kazilarak veya oyularak agilan yivlere, giimiis veya altin teller

yerlestirilir, ¢eki¢ darbeleri ile teller yiv kanallarina sikisir, sabitlenir.

Sabitleme islemi biten siislemelerin ege ile tesviyesi yapilarak iizerinde bulunan
piiriizler giderilir, zzmpara ile egeleme islemi sonrasi olusan ege izleri alinarak eser

cila islemine alinir. Eser, cila motorunda parlatilarak son halini alir.

4.2. Kuyumculukta Yiizey Siisleme Teknikleri

Uretimi yapilan takilarin cazibe kazanmasi amaci ile yapilan islemelere yiizey siisleme
teknikleri denir. Bazen 0zel kazima kalemleri kullanilarak, bazen de c¢ekicleme
teknigine uygun kalemler ile ylizeylere sekiller verilir. Ajur teknigi adi verilen delik
151 ile negatiflerin kesilip ¢ikarilmasi sonucunda olusan desenlerle yapilan siislemeler
veya graniil habbelerin yani giiverselerin de bir araya gelmesi ile olusan desenlerde
ylizey siisleme orneklerini olustururlar. Okside yardimeilar ile yapilan uygulamalarin
olusturduklart renk kontrastlar ile ilgi ¢ekici renklerle yiizey siislemeleri olusturmak

da mimkiindiir.

4.2.1. Kazima, ¢calma teknigi

Z1t metallerin yan yana yerlestirildigi bir¢ok teknik vardir. Diizgiin bir sekilde kakma
olarak adlandirilabilenler, yumusak bir malzemeyi daha sert bir malzemeye sabitlemek
i¢in mekanik bir baglanti gerektirir. Diizgiin dolgu, iyi durmasi i¢in kontrast sertligi ve
1yl goriinmesi i¢in kontrast rengi gerektirir. Her iki durumda da iyi sonug veren bir
kombinasyon, saf glimiis veya altinin kararmis c¢elige kullanilmasidir. Bir bagka
popliler kombinasyonda, bakir veya piring seklinde preslenmis ince giimiis bulunur.
Miizelerde, 6zellikle silahlarda ve Asya'dan gelen dekoratif esyalarda 6rnekler gérmek

mumkundiir.
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Metal eserleri derin gizgilerle siisleme, Tun¢ Cagi’nin baslarindan itibaren
kullanilan bir teknik olmasina ragmen bu donemde bakir ya da bronz aletler
kullanildigindan, bronz eserler iizerinde gercek kazima tekniginin izlerine
rastlanmaz. Bu teknigin tam anlamiyla uygulanmasi, ancak M.O. bin iginde ¢elik
kalemlerin kullanilmaya baglamasiyla miimkiin olmustur. (Tarhan, 20009, s. 77).

4.2.2. Telkari

Bu teknik M.O. 3000 yillarindan beri kullamlmakta olup, en eski tekniklerden biridir.
Saf halde bulunan degerli metaller 0,30 mm civarinda tel haline getirilir, iki kat olarak
oriiliir. Pres silindirde yassilastirilir ve daha 6nceden belirlenen ylizeylerin sekline
uygun olarak kesilip kivrilarak yerlerine kaynaklanmak suretiyle ylizey siislemesi

gerceklestirir.

Agac veya maden lzerine tel kakma teknigiyle yapilan “Tenzil” sanatina telkari
denildigi gibi, Trabzon ve ¢evresinde tel ile yapilan hasir 6rgii kemer ve bilezikler de
telkari olarak bilinmektedir. Aga¢ ve maden iizerine tel kakma islerini birbirinden
ayirmak icin “Miisebbek Telkari” veya sadece “Telkari” adlar1 verilir. Anadolu’da
buna “Vav” isi veya “Cift” isi olarak da adlandirilir. Kuyumcu ustalar1 tarafindan
kullanilan “Vav” ismi, telkari yapiminda sik¢a kullanilan ve eski Tiirk¢e deki “Vav”

bi¢cimindeki harf ve aletten adin1 almaktadir (Parlak, Parlak, 2010, s. 126).

4.2.3. Graniillestirme (Giiverse ile siisleme)

Grantl tekniginde islem altin veya giimiis toplarin hazirlanmasi ile baglar. Graniil
toplarin hazirlanmasi i¢in pota i¢erisinde metal eritilir, eritilen metal iginde komiir tozu
bulunan bir kap icerisine dokiilerek metalin yuvarlak kiire haline gelmesi saglanir.
Grantil haline gelen metal daha 6nce hazirlanmis olan metal plaka lizerinde belirlenen

alanlara dizilir, toz kaynak yardimi ile sabitlenerek plaka iizerinde desen olusturulur.

4.2.4. Graviirciiliik, Kalemkarhk

Altin veya degerli metal plakalarin iizerine ¢elik kalemler yardimi ile silinmeyen
izlerin yapilmasi teknigidir. Kalemkarlar plaka tizerine istedikleri desenleri, motifleri,

kompozisyonlar1 ¢izerler. Kalemkarlar yapacaklar1 ise uygun olarak farkli agizda
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kalem kullanarak plaka {izerinde kazima yaparlar, ¢elik kalemin yapmis oldugu

kazima parlak bir ylizey olusturarak eserin ortaya ¢ikmasi saglanir.

4.2 5. Kabartma

Kalem diye tabir edilen ve uglar1 keskin olmayan metal ¢ubuklarin ¢eki¢ yardimu ile
bir ¢esit zift karisimina sabitlenmis, yapistirilmig metal plakalarin {izerine vurulmasi
islemidir. Zift {izerine yapistirilan plaka ziftin esnekligi sayesinde kalemin vurus
izlerinin seklini alir, plaka zift iizerinde belirli araliklarla ters diiz edilerek plakanin

tizerinde kabartma ve ¢okertme yiizeylerin olugsmasi saglanir.

4.2.6. Savatlama (Niello) teknigi

Islam diinyasinda “Sevad” olarak gecen ve “Kara, Karanlik ve Karalama” gibi
anlamlara gelen bu teknik dilimizde “Savat” olarak sdylenmektedir. Bugiin yalniz
basina bir sanat terimi olan Savat, glimiis lizerine karakalem goriiniiglii nakis olarak
kullanilmaktadir. “Niello” ise Latince siyah anlaminda “Nigellus” kelimesinden
gelmektedir. “Savat” Tiirkgede “Yalak” anlaminda da kullanilmaktadir. Orta Asya
maden sanatinda biiyiik 6l¢lide kullanilan savatlamanin, “Yalak, Cukur” anlamindaki

savat kelimesi ile bir ilgisi olmasi da miimkiin goriilmektedir (Arseven, 1970, s. 239).

4.2.7. Kuyumculukta kakma teknigi

Takilarin veya el aletlerinin lizerine agilan kanallarin, yivlerin veya gesitli bigimlerdeki
cukurlarin, yuvalarin, oyuklarin i¢ine baska cins maden, farkli organik veya inorganik
materyal ve degisik renkte madenler kakilarak, yerlestirilerek elde edilen ylizey
siisleme sanatina kakma denir. Yiizey siislemede amac eserin madeni ile zit goriintii
olusturarak farkli renklerin kontrast yapmasi ve eseri renklendirecek ilk bakista

kendini fark ettirecek diger bir malzemenin kullanilmasidir.

Tel kakma tekniginde, ¢alma veya kazima yontemi ile agilmis yivler kullanilir. Calma
teknigi ile yapilmis yivlerin igine altin ve giimiis tel yerlestirildikten sonra, yivin
acilmasi sirasinda iki yanda biriken maden hafif ve dar yiizlii bir ¢ekicle telin iizerine

kapatilir. Kazima teknigi ile acilan yuvalarda, ice dogru genisleyen yivler agilir veya
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yiv zemine derin tirtiklar yapilir. Kakma yapilacak tel tavlanip bu yivler igine

yerlestirilerek ¢eki¢lenir, boylece yuvaya sikismasi saglanir (Tiire, 2000, s. 43).

Metal dolgularin arkasindaki ana tel veya sac pargalarmin oyuklara veya oyulmus
alanlara zorlanmasidir. Bunlar, duvarlar ice dogru egimlidir veya kesiktir. Bu, bir
metal pargasinin zorla sikistirildigr zaman orada sikisip kalmasini saglar. Presleme
hassas c¢ekicleme gerektirirken, kakma c¢alismasinin en 6nemli kismi, ilk Once
acilmasidir. Agilan oyuklarin igerisine farkli renkte metal ¢eki¢c yardimi ile vurarak
sikica yerlestirilir, baz1 durumlarda ¢ekicleme isleminden sonra kiit agizli ¢elik kalem
ile ¢akilan telin iizerinde tarama yapilarak telin daha siki sekilde yuvaya yerlesmesi
saglanir. Tel sikica yuvaya yerlestirildikten sonra efe ve zimpara ile tesviyesi
yapilarak, telin yerlestirildigi yiizey ile kusursuz birlesmesi saglanir. Baz1 durumlarda
metal yuvaya yerlestirilen telin {izerine, tiim islemlerden sonra asit siiriilerek metal ve

telin yogun bir sekilde kontrast olusturmasi saglanir.

4.3. Seramik Sanati

Seramik, Kil, toprak elementleri ve tozlarinin su ile karistirilarak elde edilmis inorganik
bir malzeme olarak ifade edilmektedir. Seramik, insanoglunun giinliik yasantisina ilk
caglardan itibaren girmis ve giiniimiizde halen kullanimi devam etmektedir. Ev arag
gereclerinde, yap1 malzemesi olarak kullanilmasinin yani sira aksesuar ve obje olarak
da seramik triinler karsimiza ¢ikmaktadir. Uygarligin var olusundan beri seramik
tiriinlerin var oldugu ve kullanildig1 tezi bazi bilim insanlar1 tarafindan ortaya

atilmaktadir.

Insanm var oldugu her yerde seramigin izlerine rastlanmis, tarih boyunca tiirlii
bicim ve islevlerle giinlik yasamin iginde yerini almistir. Caglar boyunca
uygarligin gelisimine 151k tutmus, yer aldig1 toplumun ekonomik, siyasal ve kiiltiirel
gelisiminin bir gostergesi olmustur. Seramik iiretimi, insanin uygarliga yapmis
oldugu en eski ve en kalic1 katkilardan biri olarak kabul edilmektedir. Seramigin
gelisimi, ona sekil veren toplumun sosyokiiltiirel ve ekonomik evreleriyle paralellik
tasimaktadir. (Hikmet, 2007, s. 1).

Seramigin ana malzemesi, su gecirmez killi toprak, bal¢ik ya da ¢gamurdur. Genellikle
her yerde bulunabilen ve kolayca sekillendirilebilen bu malzeme, uygarligin erken

donemlerinde insanoglunun sekillendirdigi hemen hemen tek plastik malzeme
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olmustur. Temel bilesenleri ¢ok yalin olmakla birlikte, zamanla daha karmasik
malzeme ve yontemlerin kullanima girmesi, seramik {retiminin ve sanatinin

imkanlarini heyecan verici boyutlara tagimistir (Erman, 2012, s. 7).

4.3.1. Seramik biskiivi pisirme

Uriin kullanilan seramik kiline bagli olarak uygun sicaklikta pisirilir. Pisirme sonucu
seramik kilinin hacmi bir miktar kiigiiliir ve rengi degisir. Firinlanan seramik {iriinlerin
dayaniklilig1 artar ve kirillgan yapisi ortadan kalkar. Gozenekli yapisi sayesinde
tizerine uygulanacak sir alt1 boyanin tutunacagi yiizeylere sahiptir. Sir alt1 boyamasi
yapilan triinlere son olarak sirlama yapilir. Seramik iirin sirlandiktan sonra iriin

yapim asamalar1 tamamlanir.

4.3.2. Seramik sirlama

Sir islemi seramigin yiizeyinde su gecirmeyen, parlak ve piiriizsiiz camsi bir tabaka
olusturur. Sir seramik yiizeylere, daldirma, akitma, piiskiirtme vb. yontemlerin bir
arada kullanilmas1 ile uygulanir. Bazi seramik killeri biskiivi pisirme islemi
yapilmadan da sirlanabilir. Sirlarin parlak, mat, transparan, opak vb. 6zellikte ¢esitleri

mevcuttur.

4.3.3. Gecmis caglarda seramik parcalarin takida kullanimi

Tarih igerisinde seramikten iiretilen parcalarin takiyla bir arada kullanimu ile ilgili en
eski orneklerin Neolitik Cag doneminde karsimiza ¢iktig1 bilinmektedir. Anadolu’da
yasamis olan medeniyetlerin bircogunda da seramik kullanilarak yapilmig takilara
rastlanmaktadir. Ayni1 zamanda pismis topraktan yapilmis sirli veya sirsiz iiretilmis

sarkaclar, kaplar, ev esyalari, boncuklar ve miihiirler vardir (Kéroglu, 2004, s. 8).

Seramik pargalarin takida kullanimi, 6zellikle Misir’da goriiliir. Fayans (lizeri sir ile
kaplanmis ¢ini veya seramige verilen genel ad) boncuklar sar1, mavi ve yesil renklerde
sirlanmustir. Sirsiz pismis olarak 6giitiilmiis topraktan yapilan boncuklarin iizerine

altin goriinimii kazandirmak i¢in yaldiz stirtilmiistiir (Kéroglu, 2004, s. 8).
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Bu boncuklarm ilk &rneklerinin M.O. 4000 yillarinda Misir’da yapildigi bilinmektedir
(Nicholson, 1998, s. 50).

Tarihte kullanilan seramik takilar lizerine yazilmis ¢ok fazla kaynak yoktur. Mistr,
Mezopotamya ve Minos uygarliginda seramigin takida kullanimi birbirine
benzerlik gostermektedir. Muhtemelen, bunun nedeni bu bdlgelerin birbirine ¢ok
yakin olmasidir. Tarihte seramigi taki yapiminda kullanmis olan diger bir uygarlik
ise diinyanin diger ucunda bulunan Nikaragua’dir. Nikaragua’da iiretilen seramik
takilarin tasarimlarit Misir uygarligindakilerden oldukg¢a farklidir. Bu, Pasifik
Nikaragua’daki seramik taki 6rneklerinin bu uygulama raporunda ele alinmasinin
en 6nemli nedenidir. Antik Pasifik Nikaragua’da stislenme kiiltiirii sosyal kimlikleri
One ¢ikarmada ve somutlagtirmada 6nemli bir role sahiptir. Bu kimlikler takdir
edilmenin derecesiyle ve cinsiyet, yas, ekonomik statii, din ve irk gibi sosyal
kimliklerin farkli yiizleriyle iligkilendirilebilir. (Kerimi, 2019, s. 16).

4.3.4. Seramik ¢amur cesitleri

Ake¢ini camuru

[lk pisirim derecesi 940°C - 960°C dir. Pisirim sonrasi rengi beyaz ve kirilgandir. Su
emme Ozelligine sahiptir. Kaolin, kil, kalktast ve kuvars gibi hammaddelerin karigimi

sonucu olur (Arcasoy, 1983, s. 42).

Dokiim camuru

[k pisirim derecesi 900 °C - 1000 °C’dir. Dékiim camuru dgiitiilmiis kil ve toprak
malzemelerin belirli oranlarda bir araya getirilerek karistirilmasi ve bu sirada dokiim
Ozelliklerinin ayarlanmasi ile hazirlanan sivi akigskan olan daha ¢ok al¢1 kaliplara
dokiimii ile is tiretmeye elverisli olan bir ¢esit akiskan s1vi camurdur. Seramik sir alt1

boyalariyla da belirli oranlarda dokiim c¢amuru renklendirilip kullanilabilir

(Karademir, 2018, s. 22).

Kirmizi camur

[lk pisirim derecesi 900 °C - 1180 °C’dir. Pisirim sonrasi rengi koyu pembeden koyu
kirmiziya degisim gosterir. Kirillgan bir yapiya sahiptir. Kalkerli, demirli plastik killer

ve kum karigimi taneciklerden olusur (Arcasoy, 1983, s. 42).
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Samot camuru

Ilk pisirim derecesi 900 °C-1200 °C’dir. Pisirim sonrasi rengi griden kirmiziya,
beyazdan sariya degisim gosterebilir. Diger geleneksel seramik ¢amurlarina oranla

pisirim sonrasit mukavemeti oldukea yiiksektir. Kil ve samot karisimi sonucu olusur.

(Arcasoy, 1983, s. 43).

Porselen camuru

Ilk pisirim derecesi 1250 °C — 1300 °C’dir. Pisirim sonrasi rengi beyazdir.
Gozeneksizdir, mukavemeti yiiksektir, pisirim sonrasi camlagir, su emme yiizdesi
oldukca dustiktiir, kirllgan degildir, Sekillendirme ve kuruma esnasinda deformasyon

yluzdesi yiiksektir. Kaolin, feldspat ve kuvars karigimi sonucu olusur (Arcasoy, 1983,
s. 43).

4.3.5. Seramik taki alt yapis1 hazirlama

Seramik ¢amuru, el ile yogrularak kivam kazandirilir. Yapilacak olan taki formuna
uygun miktar camur el yordami ile seramik taki formu verilir. Seramik camuru pistigi
zaman %10 oraninda ¢ekme pay: toleransi hesaba dahil edilmelidir. Taki formu
kazandirilan camur iizerinde diizeltilecek yerler el islatilarak rétuslanir. Suntadan ya
da klingrit (kalorifer) contasindan hazirlanan kalip havuzun tabanina, seramikten
yapilan taki formlari yerlestirilerek, {izerine Arap sabunu ya da gomalak siiriiliir. Arap
sabunu ya da gomalagin siiriilmesindeki amag, algmin seramik camurun yiizeyine
yapismamasini saglamaktir. Daha sonra tizerine 2 cm. yiiksekliginde kartonpiyer algis1
dokiiliir. 15 dakika sonra alg¢1 kurur ve suntalar yerinden ¢ikartilarak, kalip ters ¢evrilir.
Alg1 kalip {lizerine seramik ¢amurlar1 basilip, lizerindeki fazlaliklar sistire ile alinarak

seramik taki altyapilari hazirlanir (Yesilada, 2009, s. 174).

Seramik alt yapi el ile hazirlanacagi gibi kalip i¢ine basilarak da iiretilebilir. El ile
yogrulan seramik c¢amuru oOnceden hazirlanan ahsap, dokiim algist vb. kaliplara
basilarak sekil almasi saglanir. Biskiivi pisirimi yapilir, firindan ¢ikarilan alt yapilar

ince zimpara ile zimparalanarak yiizey temizligi yapilir ve ¢apaklar giderilir.
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Seramik takida desen

Seramik takilar i¢in hazirlanan alt yapilar firindan ¢iktiktan sonra, iizerine seramik
boyalar ile desenler ¢izilebilir. Kullanilan seramik doyalar sir alt1 boyalaridir ve 1100
ile 1250 CO civarinda erirler. Sir alt1 boyama islemi bitince seramik iizerine sirlama
islemi gergeklestirilir. Seramik {izerine 6zel seramik kalemleri de kullanilarak, ince
ayrintilt desenler olusturmak miimkiindiir. Bu teknikle yapilan ¢aligmalar, sir alt1 boya

ile ayn1 islemler yapilarak tiretilir.
4.4, Seramik Uzerine Giimiis Kakma Tekniginde Kullanilan El Aletleri
4.4.1. Amyant

Ana malzemesi asbest olan ve sicakligi ¢ik 1yi absorbe eden bir malzemedir. Altin,

giimiis gibi metallerin iizerinde tavlanmasinda ve kaynak yapilmasinda kullanilir.

Resim 4.7. Amyant

4.4.2. Penseler

Tel ve plakalar1 sikica kavramaya, egmeye, biikkmeye ve el ile tutmasi zor pargalar

daha rahat tutmak icin kullanilir. Yuvarlak, diiz, yar1 yuvarlak, oval ve 6zel iiretim
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istenen sekillerde ¢ene yapilar1 vardir, digli ve dissiz olarak yapilacak isleme gore

kullanilirlar.

Resim 4.8. Kuyumcu penseleri (internet 2)

4.4.3. Kil testere

Ajur isi yapiminda ve ince kesme islemlerinde kullanilir. Testere kolunun agzina
baglanan testere kili 6zel ¢elikten imal edilir. 1/3 mm ile 2 mm arasinda cesitli
kalinliklart mevcuttur, ¢ok ince ve keskin diglere sahiptir.

Resim 4.9. Kil testere
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4.4.4. Antep makasi

Ince levha ve tellerin kesiminde kullanilir, kendine has farkl1 bir sekli vardir. Daha cok

Gaziantep liretimi oldugu i¢in zamanla Antep Makas1 ismini almstir.

Resim 4.10. Antep makast

4.45. Kuyumcu gifti

Taki yapiminda ufak parcalar1 ve kaynak yaparken takiy1 ve takiya uygulanacak ¢ok
ufak halde bulunan kaynak parcalarini tutmaya yarar. Yiiksek 1silarda amyant tizerinde

tak1 yapiminda kullanilir.

Resim 4.11. Kuyumcu ¢ifti
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4.4.6. Kuyumcu egesi

Metal ve ahsap yiizeylerin tesviyesinde kullanilir. Capak ve talasin alinmasinda,
ylizeylerin sekillendirilmesinde, kaynak ile birlestirilen parcalarin birlesim yerlerinin
temizlenmesinde 6nemli bir el aletidir. Yuvarlak, lama, yar1 yuvarlak, kare, iicgen,

baliksirt1 olarak ¢esitli sekil ve boy segenekleri vardir.

Resim 4.12. Kuyumcu ege seti
4.4.7. Freze takimi

Ozellikle ajur teknigi igin testere kilmin metale girecegi yiizeylerin iizerinde delikler
acilmasinda ve cila yapimindan 6nce ege ile tesviye isleminin zor oldugu yiizeylerde

frezeye bagli ufak zimpara cesitleri ile tesviye yapiminda kullanilir.

Resim 4.13. Freze takimi
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4.4.8. Kumpas

Kuyumculukta mikron kalinliginda plaka ve telleri dlgen hassas el dl¢ii aletidir. Ustte
sabit ¢ene ve altta oynar ¢enesi olmak iizere iki ana kisimdan olusur, derinlik ve ¢ukur

Olcen alt ceneye bagli olan ayrica bir kismi daha vardir.

Resim 4.14. Kumpas

4.4.9. Saloma (piirmiiz)

Is1 tabancasi olarak da bilinir, metalleri pota igerisinde eritmede, amyant {lizerinde
tavlama yapmada ve taki pargalarinin kaynak islemi sirasinda yanici gazin siddetinin

ayarlanmasinda ve yonlendirilmesinde kullanilir.

Resim 4.15. Saloma (plirmiiz)
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4.5, Seramik Uzerine Giimiis Kakma Tekniginde Kullanilan Techizat

Seramik lizerine giimiis isleme teknigini uygulamalar sirasinda kullanilacak olan

cihazlar ve 6zellikleri bu boliimde tanitilmistir.
4.5.1. Pisirme firmm

Giiniimiizde hemen her tiirlii isletmelerde, atolyelerde, okullarda, laboratuvarlarda
kullanilan, yiiksek sicakliklara ¢ikabilen, seramik pisirme ve metal eritme de
kullanilabilen bir firm tlirtidiir. Firindaki pisirme sicakligini iizerlerinden elektrik
akimi gecirilen 6zel rezistans telleri saglar. Atmosfer olarak temiz bir yanma atmosferi
vardir. Yakitin ¢ikardigi herhangi bir duman s6z konusu olmadigindan, baca yerine
yalnizca havalandirma delikleri vardir. Rezistansin tiiriine gore 1200 °C ile 1500 °C

arasinda sicakliklara ¢ikabilmektedirler.

Resim 4.16. Seramik pisirme firin1
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4.5.2. Kaucuk pisirme presi (vulkanizator)

Flangslar igerisine yerlestirilmis olan kaucuk kalibin pisirilmesinde kullanilan 1siticidir.

140 derecede 40 dakika pisirim yapilmasi kaucuk kalibin olusturulmasi i¢in yeterlidir.

Resim 4.17. Kauguk pisirim presi, vulkanizator

4.5.3. Kuyumcu silindiri

Kuyumcu ustasinin hazirlamis oldugu, ¢ubuk veya kiilge halindeki metali presleyerek

tel veya levha halinde, istenilen 6l¢iliye getirmek i¢in kullanilir.
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Resim 4.18. Kuyumcu silindiri
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45.4. Cila motoru

Yapim agamasi biten miicevher ve takilarin iizerindeki kalintilarin zimpara, cila bezi

ve cila pastalari ile temizlemesini, parlatilmasini saglar.

Resim 4.19. Cila motoru

4.6. Seramik Uzerine Giimiis Kakma Tekniginde Kullanilan Malzemeler

Teknigi uygularken kullanilan malzemeler, araglar ve gerecler ile uygulama agamalari
ayrintili bir sekilde ele alinmistir. Amaclar dogrultusunda sonuca ulasabilmek i¢in

gerekli olan ¢alismalar ve 6nemli olan unsurlara da bu boliimde yer verilmistir.

4.6.1. Giimiis

Parlak, beyaz ve degerli bir metalik elementtir. Simgesi Ag, Atom agirlig 107,87
gram, atom numarasi 47°dir. Ergime noktas1 961,9 °C, kaynama sicaklig1 1950 °C,

ozgiil agirligi ise 10,5 g/cm?® degerlige sahiptir (Internet 2).

Kolay islene bilirligi sayesinde kuyumculukta ve endiistride kullanimi oldukca
yaygindir. Soguk sekillendirmede oldukg¢a basarili olan giimiis, korozyona karsida
olduk¢a dayaniklidir, yiliksek parlaklik 6zelliginden dolay: teleskoplarda ve aynalarda

kaplama malzemesi olarak da tercih edilir.
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4.6.2. Seramik

Seramik genel olarak kil, toprak elementleri ve tozlarmin su ile karistirilarak elde
edilmis inorganik bir malzemedir. Sekil verilmis olan seramik iiriinler, yiiksek
sicakliklara ¢ikabilen bir firinda 700 °C civarinda pisirilerek on pisirmesi yapilir ve
renk verici belirli oksitler ile kaplanarak 1100 °C civarinda pisirilerek son halini alir.
Ev arag gereclerinde, yap1 malzemesi olarak kullanilmasinin yani sira aksesuar ve obje
olarak da seramik iiriinler bol bol karsimiza ¢ikmaktadir. Uygarligin var olusundan
beri seramik iirlinlerin var oldugu ve kullanildig1 tezi bazi bilim insanlar1 tarafindan

ortaya atilmaktadir.

4.6.3. Seramik sir1

Seramik ¢amurunun ince veya tiirline gore kalin bir tabaka seklinde kaplanmasi
suretiyle, seramik iiriiniin iizerinde 1100 °C civarinda eriyen cam veya camsi

kaplamaya sir denilmektedir.

Kimyasal bileseni olan, alkali ve silikat karigimlarinin yiiksek sicakliklarda, uygun
firinlarda eritilmesi ve yavas yavas sogutulmasi ile elde edilen cam veya camsi
tabakadir. Sirlarda istenen en biiyiik 6zellik, iizerine uygulandig1 seramik yiizey ile
fiziksel ve kimyasal baglarin kurulmasidir. Bu baglar ¢esitli nedenlerden 6tiirii saglam
veya zay1f olmalar1 uygulanan sirin basarisin1 da belirlenmis olur. Iyi uygulanmis bir
sir tabakasi seramik c¢amurunun iizerinde c¢atlamadan ve kavlamadan kalmalidir.
Artistik veya gorsel amaglarla bilerek olusturulan sir hatalari, ¢atlamalar, renk

kayiplar1 dekoratif amagli olarak da kullanilmaktadir.

4.6.4. Boraks

Boraks, su, oksijen, sodyum ve bordan meydana gelen, toprakta, bitkilerde hatta
viicudumuzda bulunan dogal olusumlu bir mineraldir. Boraks asidik bir yapiya
sahiptir, birgok deterjan, kozmetik ve mine sirlarinin bir bilesenidir. Boraks bir aleve
ilave maruz birakildiginda sarimsi bir yesil renk iiretir ve yiiksek sicakliklarda

ergiyerek boraks camina doniisiir (Internet 3).
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Kuyumculukta ylizey temizleme, mine ham maddesinin igeriginde, kaplama

islemlerinde ve ayrica seramik sirlarinin yapiminda sikg¢a kullanilir.

4.6.5. Mine tozu (emay)

Kuyumculukta kullanilan ylizey siisleme tekniklerden en eski ve géze en ¢ok hitap
eden tekniklerden biridir. Mineleme sanati 12. yy. Civarinda Misir cografyasinda

ortaya ¢iktig1 diistiniilmektedir.

Kuyumculukta takilarin sert, parlak ve camsi bir yiizeyle kaplanmasina mineleme adi
verilir. Soda, Boraks, Silisyum, Kursun Oksit ve renk verici Oksitlerin karisimindan
olusur. Rengi saglayan oksitler tek baglarina veya degisik oranlarda kullanilarak farkli
renkler ortaya ¢ikar. Birden fazla oksidin bir arada kullanilmasiyla da farkli renkler
ortaya ¢ikarilabilir. Kursun, potasyum ve soda mine tozuna ihtiyaci olan parlaklig
saglar. Ayrica kursun mine tozunun sert veya yumusak olmasini saglamakta da
kullanilir. Boraksin fazla kullanim1 minenin esnekligini azaltarak sertlesmesine neden

olur, Soda veya Potasyum eklenerek mine tozunun esnekligi arttirilir.

Bazi metal oksitlerin mineye verdigi renkler

e Sar ve kavunigi icin: Uranyum oksit veya Antimony
e Kirmuz i¢in: Altin oksit (Kadmiyum igerir)

¢ Eflatun icin: Manganez oksit

e Mavi icin: Kobalt oksit

e Yesil icin: Bakir oksit

e Griicin: Platinium oksit

e Siyah i¢in: iridyum oksit

4.7. Uygulama 1

e Seramik camuru (vakumlu beyaz) yogruldu.

e Seramik camuruna iiriin ve tasarima gore uygun sekil verildi.
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e Seramik ylizeylere biskiivi pisirimi yapilmadan once belirlenen desen veya motif

olusturacak sekilde saf giimiis yerlestirildi.

Kuyumculukta ve sedef islemeciliginde oldugu gibi, degerli metallerle yapilan bu
ylizey siisleme islemine kakma teknigi denilmektedir. Daha once seramik yiizeyler

iizerine kakma teknigi uygulamasi yapilan arastirma ve incelemelerde rastlanmamustir.

Resim 4.21. Seramik iizerine giimiis kakma yapilmig {iriin 6rnekleri
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e Seramik iizerine glimiis kakma yapilan iiriinler kurumasi i¢in minimum 24 saat oda
sicakliginda bekletildi.

e Seramik firminda 50 °C’de minimum 2 saat kurutularak kalan nemi alindi.

e Kurutma isleminden sonra iiriinler 200 °C’de 2 saat firinlandi.

e Sicaklik kademeli olarak 1’er saat ara ile 100 °C yiikseltildi. Bu islem sicaklik 930
°C’ye gelinceye kadar devam edildi.

Burada dikkat edilecek bir hususta yerlestirilen degerli metalin ergime derecesinin
bilinmesidir. Ergime derecesinin {izerinde yapilan pisirim degeri metalin erimesine ya
da fazla akiskan olup topaklanmasina neden olmaktadir. Deneme de firmnin 1s1sin1 930

°C olarak belirlendi.

Resim 4.22. 930 °C’ de ki firinin i¢ goriintisii

e Pigirim islemi bittikten sonra seramik iizerinde herhangi bir ¢atlama olmamasi i¢in
firim kapatilarak yavas yavas sogumaya birakildi. Bekleme siiresi 2 saat olarak
belirlendi.

e Firindan 2 saat sonunda ¢ikarilan iiriinlerde, seramigin gereken sekilde pistigi
goriilmiis fakat kullanilan glimiisiin eriyerek akiskan bir hal almasi sonucunda
deformasyonlar olustu.

e Giimiis siislemelerin etrafinda oksitlenmeler olustugu goriildii. Sicaklik degerinin

yiiksek oldugu tespit edildi.
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Resim 4.23. Firindan ¢ikarilan {iriin 6rnekleri

4.7.1. Uygulama 1 gozlem formu

Seramik Tipi : Vakumlu kil

Gilimiis Milyemi : 1000 milyem

Nem Alma Derecesi : 50 °C

Nem Alma Siiresi 2 saat

Pisirim Derecesi : 930 °C

Pisirim Siiresi : Nem alma sonrasinda 7 saat
Uygulama Tarihi :01.10.2019

4.7.2. Uygulama 1 sonu¢

Firin sicakligi 930 °C’ de yapilan pisirim giimiis deseni etkilendigi goriildii ve bu
sicakligin glimiisiin ergimesine sebep oldugu goézlemlendi. Sicaklik disiiriilerek

calismanin tekrarlanmasi planlandi.

4.8. Uygulama 2

e Seramik iizerine uygulanacak olan giimiis tel yerine, ajur teknigi ile kesilen motifler
olarak seramik yiizeye uygulandi.
e Seramik sekillendirme i¢in kauguk kaliplar hazirlandi ve hazirlanan kauguk

kaliplara seramik ¢camuru basilarak, camur iizerine ajur motifler yerlestirildi.
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e Kullanilacak motifler 1 mm kalinliginda 1000 milyemlik giimiis plakalardan ajur

teknigi ile kesildi. Motif olarak rumi ve geometrik motifler segildi.

X
& <5

Resim 4.24. Seramik tizerine uygulanacak giimiis motifler

Resim 4.26. Kaliba basilmig seramik killeri
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Resim 4.27. Sekil verilen seramige yerlestirilen giimiis motifler

e Seramik lizerine motifler yerlestirildikten sonra iiriinler 24 saat oda sicakliginda
kurumaya birakildi. 24 saatin sonunda nem alma igleminin uygulanmasi igin iiriinler

pisirim firinina yerlestirildi.

Resim 4.28. Nem alma islemi i¢in firina yerlestirilen tirtinler
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e Nem alma islemi 50 °C sicaklikta, 2 saat uygulandi.
e 2 saatin sonunda, 1 saatlik siire i¢in firin 200 °C’ ye ¢ikarild1 ve sonrasinda 1 saatlik
stirelerle 100 °C 1s1 arttirilarak pigirime devam edildi.

e Gilimiis kakma uygulamasi yapilan seramikler 800 °C’ de 2 saat pisirildi.

Resim 4.29. 800 °C’ de pisirilen seramik tizerine giimiis kakma tiriinler

4.8.1. Uygulama 2 gozlem formu

Seramik Tipi : Vakumlu kil

Glimiis Milyemi : 950 — 1000 milyem

Nem Alma Derecesi : 50 °C

Nem Alma Siiresi  : 2 saat

Pisirim Derecesi : 800 °C

Pigirim Siiresi : Nem alma sonrasinda 8§ saat
Uygulama Tarihi :14.11.2019

4.8.2. Uygulama 2 sonu¢

Seramik iirlinlerin saglamligini arttirmak amaci ile firmin kendiliginden sogumasi
beklendi. Firinin sogumasi 4 saat siirdii ve siirenin sonunda seramigin saglam ve
direncli bir yapida oldugu gézlemlendi. Seramik ylizeye uygulanan giimiis motiflerde
herhangi bir deformasyon olusmadi. Seramik kakma tiriinlerin pisirim asamasi olumlu

sonuclandi, sirlama caligsmalarina hazir hale geldi.
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4.9. Uygulama 3 (Klasik Kakma Tekniginin Seramik Uzerine Uygulanmas)

e Seramik ¢camuru silikon kaliba basilarak sekil verildi.
e Seramik TUriiniin biskiivi pisirimi ylizeye desen aktarimi yapilmadan Once

gerceklestirildi.

e Biskiivi pisirimi yapilan {iriiniin yilizeyine oyulacak desen karbon kagidi ile yiizeye

aktarildi.

Resim 4.30. Seramik iizerine desen ¢izim 6rnegi

e Uzerinde desen bulunan seramik el frezesi ile oyuldu, oyma islemi sirasinda ince
isler i¢in elmas freze uclar1 kullanildi. Daha kaba yiizeyler i¢in rende uglarin veya

top baslarin rahatlikla kullanilabilecegi goriildi.
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Resim 4.31. Seramik iizerine el frezesi ile desenlerin oyulmasi

e 80 mikronluk has giimiis plakadan desen ajur teknigi ile kesildi. Glimiis parcalar

seramik tizerinde bulunan yerlerine yerlestirildi.

Resim 4.32. Seramik iizerinde agilan yuvalara giimiiglerin yerlestirilmesi

e Seramik lizerine giimiis plakalar yerlestirildikten sonra yerlerinden ¢ikmamalari,
sabitlenmeleri ve kenar ¢izgilerinin bos kalan yerler olabilecegi i¢in sulandirilmas,

macun kivamina getirilmis seramik ¢camuru ile dolgu yapildu.
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Resim 4.33. Seramik tizerine yerlestirilen desenlerin dolgularinin uygulanmasina 6rnek

e Dolgusu yapilan seramik {iriinlere tekrar biskiivi pisirimi uygulandi.

Resim 4.34. Desen kakmasi ve dolgusu yapilan seramik tirtinlerin tekrar firmlanmasi

e Dolgu sonrast biskiivi pisirimi yapilan seramik iiriinler firin i¢inde birakildi ve

kendi halinde sogumast saglandi.
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4.9.1. Uygulama 3 gozlem formu

Seramik Tipi : Vakumlu kil
Gilimiis Milyemi : 1000 milyem
Nem Alma Derecesi : 50 °C

Nem Alma Siresi : 2 saat

Pisirim Derecesi - 800 °C
Pisirim Stiresi : Nem alma sonrasinda 6 saat
Uygulama Tarihi :25.11.2019

4.9.2. Uygulama 3 sonu¢

Seramik iirtinlerin firinin i¢ginde kendiliginden sogumasi beklendi. Firinin sogumasi 6
saat siirdii ve siirenin sonunda seramigin saglam yapida oldugu gézlemlendi. Seramik
ylizeye uygulanan giimiis motiflerde herhangi bir deformasyon olugmadigi goriildii.

Seramik kakma {iriinlerin pisirim agamasi olumlu sonuglandi.
4.10. Uriinlerin Sir Alt1 Boya ve Boraks ile Sirlanmasi

Seramik kakma firiinlerin renklendirilmesi ve sirlanmasi i¢in diisiik sicaklikta eriyen
seramik boyasi ve diisiik sicaklikta eriyen sir malzeme veya oksitler tiim arastirmalara
ragmen temin edilemedi. Sirlar genel olarak 1100 °C’ de erimekte, seramik sir alti
boyalar ise 900 °C civarinda erimektedir. Glimiis kakmanin eriyerek zarar gérmemesi

icin 800 °C civarinda eriyen bir kaplamaya ihtiya¢ duyuldu.

Bu durum bizi farkli bir malzeme arayisina yonlendirmistir. Uriinler i¢in seramik
boyalar ile boraks mineralini belirli dlciilerde karistirarak seramik boyasinin 900 °C
civarinda olan ergime derecesini boraks minerali ile bir araya getirerek 800 °C civarina
indirmeyi ve elde edilen bu karisimla {iriinlerin sirlanma asamasinin tamamlanmasi

amaclandi.
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Resim 4.35. Boraks ile karigtirilan seramik boyasi

Resim 4.36. Boraksli seramik boyasi ile kaplamasi yapilan seramik iiriinler

Seramik {irtinler firina yerlestirildikten sonra kademeli olarak her 1 saat siiresince 1s1
100 °C arttirild1 ve 8 saatin sonunda 800 °C’ de 1 saat bekledikten sonra yeterli ergime
olugmadigi icin firinin 15151 900 °C’ ye ¢ikarildi. Giimiis desenlerde deformasyonlar ve
oksitlenmeler meydana geldi. Boraks ile seramik boyalarin karisimi ile elde edilen sir

malzemesinden istenen sonug¢ alinamadi.
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Resim 4.37. Boraksli seramik boyast ile firinlanan tiriinler

4.10.1. Sir alt1 boya ve boraks ile sirlama sonug

Firindan ¢ikarilan diriinlerde istenen sonu¢ alinamadi. Giimiis desenlerde
deformasyonlar ve oksitlenmeler ortaya ¢iktr. 800 °C’ nin {izerinde ki sicakliklarda
glimiis desen, motif zarar gérmekte, ideal sicaklik olarak 800 ile 850 °C’ nin iizerine
¢ikilmayacak sekilde, farkli malzemeler veya teknikler ile denemeler yapilmasi

planlandi.
4.11. Uriinlerin Mine Teknigi ile Boyanmasi ve Sirlanmasi

Seramik iizerine giimiis kakma yapilan {iriinlerin iizerinde bulunan giimiislerin
erimeden veya deformasyona ugramadan renklendirilmesi ve sirlanmasi igin
kuyumculuk sanatinda kullanilan mine tekniginde kullanilan mine tozlarinin seramik

ylizeylere uygulanmasi planlandi.

Bu teknigin uygulanmasi, kuyumculukta kullanilan mine malzemesinin diisiik
sicakliklarda eriyerek, uygulandig1 ylizey {izerinde camsi bir kaplama olusturmasi

fikrinden yola ¢ikilarak karar verildi.
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Mine; boraks, oksit, kursun ve silikatlarin birlesiminden olusan, 800 °C’ de eridiginde

camsi bir yiizey olusturan, toz halde uygulanan bir maddedir.

Mine, silikat, kursun ve boraks karisimi ile renksiz olarak hazirlanir, bu karisima ilave
edilen oksitler ile renk kazanir. Bazi renkleri elde etmek igin gerekli olan oksitler ve

mine tozuna verdigi renkler asagida sunulmustur.

4.11.1. Minenin seramik iizerine uygulanmasi

e Mine tozu taragant adi verilen, organik kokenli ve diisiik sicakliklarda hizli bir
sekilde buharlasip, ardinda kalint1 birakmayan yapistirict ile karigtirildi.
e Yapistirict kullanma amaci, mine tozunun kavisli yiizeylere sikica tutunarak,

iriiniin her tarafinin mine tozu ile kaplanmasini saglamak amaclandi.

Resim 4.38. Mine tozu ile kaplanmig seramik iriinler
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Resim 4.39. Mine tozu ile kaplanmig seramik {iriinler

e Mine uygulamasi yapilan iirlinlerin firinlama asamasina gegmeden once taragant
yapistiricin kurumasi ve seramigin ¢atlamamasi i¢in 50 °C’ de 1sitilmig firinda 1
saat nem alma iglemi uygulandi.

e Nem alma islemi bittikten sonra iiriinler firindan ¢ikarilarak sogumaya birakildi.
Firm 900 °C ye kadar 1sitilarak ates tuglasinin firin igine yerlestirilerek 1sinmasi
saglandi, ates tuglasinin 1sitilmasi burada oldukg¢a onemlidir. Soguk olarak firina
yerlestirilen tugla firmin hizlica 1s1 kaybetmesine sebep olmaktadir. 900 °C
sicakliga ulagan tugla lizerine mine uygulanan driinler siralanarak firma
yerlestirildi.

e Kuyumculukta mine teknigi uygulamasinda oldugu gibi sicak firina firiinler
yerlestirildi. Uriinleri 2 dakika siire ile firnda 900 °C 1stya maruz birakilarak
minenin erimesi saglandi. Kisa siire firinlama yapilarak, giimiis ergime noktasina

ulasamadan mine eriyerek istenilen yiizey kaplamasini gergeklestirdigi goriildii.
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Resim 4.40. Seramik tiriinlerin iizerinde erimis olan mine tozu

e Firin icerisinde 2 dakika duran {iriinlerin {izerinde ki mine tozu eriyerek camsi bir
yiizey olusturacak sekilde kaplama olusturdu. Uriiniin daha fazla 1sinmasini

Onlemek i¢in siire sonunda firindan ¢ikarilarak sogumaya birakildi.

Mine tozunun igerisinde yogun olarak bulunan boraks ve kursun sayesinde, seramik
sirrindan farkli olarak lineer genlesme orani yiiksektir, yani firindan ¢iktiginda hizli 1s1

kaybindan dolay1 ¢atlamasi1 kolay olmayacaktir.

Mine malzemesi cila yapilabilen bir malzemedir. Firindan ¢ikan minelenmis iiriinler
uygun cila kegeleri ve cila macunlari ile cilalanarak, yiizey temizligi yapilir ve yiizeyin

parlaklig1 arttirilir.

Resim 4.41. Seramik tizerine giimiis kakma {irtinlerin minelenmis hali
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Resim 4.42. Seramik tizerine giimiis kakma tirtinlerin minelenmis hali
4.11.2. Uriinlerin mine teknigi ile boyanmasi ve sirlanmasi

Glimiis kakma uygulamasi yapilan seramiklerin mine ile kaplanmasi veya sirlanmasi
basarili oldugu gozlemlendi, diisiik sicaklikta eriyen mine tozu sayesinde istenen

sonug elde edildi.
4.12. Seramik Uzerine Giimiis Kakma Takilara Ait Gézlem Formlar

Gelistirmek istenilen teknik ile iiretilen, seramik {izerine giimiiy kakma teknigi
uygulanan iriinlerin taki haline gelmesi ile ortaya ¢ikan eserler bu bolimde

sunulmustur. Gozlem formlart ile kisa bilgilendirmeler yapilmustir.
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GOZLEM FORMU 1

Resim 4.43. Seramik tizerine giimiis kakma yiiziik

Ornek No 1

Eser : Yizik

Uretim Tarihi : 25.12.2019

Kullanilan Seramik : Vakumlu beyaz seramik Kili
Seramik Is1 Derecesi : 800 °C

Seramik Pigsme Stiresi : Kademeli olarak 8 saat
Motif : Geometrik

Mine Rengi : Mavi (Kobalt oksit)

Mine Is1 Derecesi :900 °C

Mine Pigsme Siiresi : Onceden 1s1t1ilmus firmda 2 dakika
Glimiis Ayart : 1000 milyem

Seramik Agirlik :8qr.

Genislik 124 mm

Uzunluk :33mm

Kalinlik : 8 mm

Taki1 Agirhik : 13,60 gr.
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GOZLEM FORMU 2

Resim 4.44. Seramik iizerine giimiis kakma yiiziik

Ornek No ;2

Eser - Yiiziik

Uretim Tarihi : 27.12.2019

Kullanilan Seramik : Vakumlu beyaz seramik kili
Seramik Is1 Derecesi : 800 °C

Seramik Pisme Siiresi : Kademeli olarak 8 saat
Motif : Rumi

Mine Rengi . Yesil (Bakir oksit)

Mine Is1 Derecesi 1900 °C

Mine Pigme Siiresi : Onceden 1s1tilmis firinda 2 dakika
Gilimiis Ayari : 1000 milyem

Seramik Agirlik 16,80 gr.

Genislik :23 mm

Uzunluk 134 mm

Kalinlik 9 mm

Taki Agirlhik : 15,10 gr.
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GOZLEM FORMU 3

Resim 4.45. Seramik iizerine giimiis kakma yiiziik

Ornek No '3

Eser - Yiiziik

Uretim Tarihi : 27.12.2019

Kullanilan Seramik : Vakumlu beyaz seramik Kili
Seramik Is1 Derecesi : 800 °C

Seramik Pigsme Stiresi : Kademeli olarak 8 saat
Motif : Rumi

Mine Rengi : Kirmizi (Altin oksit)

Mine Is1 Derecesi :920 °C

Mine Pigsme Siiresi : Onceden 1s1tilmus firmda 2 dakika
Glimiis Ayart : 950 milyem

Seramik Agirlik - 10,60 gr.

Genislik :25mm

Uzunluk : 37 mm

Kalinlik 16 mm

Taki Agirlik : 16,20 gr.
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GOZLEM FORMU 4

Resim 4.46. Seramik tizerine giimiis kakma yiiziik

Ornek No 24

Eser : Yizik

Uretim Tarihi : 30.12.2019

Kullanilan Seramik : Vakumlu beyaz seramik kili
Seramik Is1 Derecesi : 800 °C

Seramik Pisme Stiresi : Kademeli olarak 8 saat
Motif : Geometrik

Mine Rengi : Mavi (Kobalt oksit)

Mine Is1 Derecesi : 900 °C

Mine Pigsme Siiresi : Onceden 1s1t1lmus firinda 2 dakika
Gilimiis Ayari : 1000 milyem

Seramik Agirlik 9,20 gr.

Seramik Olcii 124 X33 mm

Uzunluk 241 mm

Kalinlik :10 mm

Taki Agirhik 15,05 gr.
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GOZLEM FORMU 5

Resim 4.47. Seramik tizerine glimiis kakma kiipe

Ornek No 5

Eser : Kiipe

Uretim Tarihi : 30.12.2019

Kullanilan Seramik : Vakumlu beyaz seramik kil
Seramik Is1 Derecesi : 800 °C

Seramik Pigsme Siiresi : Kademeli olarak 8 saat
Motif : Rumi

Mine Rengi . Yesil (Bakir oksit)

Mine Is1 Derecesi : 900 °C

Mine Pigsme Siiresi : Onceden 1s1tilms firinda 2 dakika
Glimiis Ayart : 1000 milyem

Seramik Agirlik : 21,60 gr.

Seramik Cap : 33 mm

Uzunluk 155 mm

Kalinlik : 7 mm

Taki Agirhik 140,27 gr.
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GOZLEM FORMU 6

Resim 4.48. Seramik tizerine giimiis kakma kolye ucu

Ornek No ' 6

Eser : Kiipe

Uretim Tarihi : 30.12.2019

Kullanilan Seramik : Vakumlu beyaz seramik kili
Seramik Is1 Derecesi : 800 °C

Seramik Pisme Stiresi : Kademeli olarak 8 saat
Motif : Rumi

Mine Rengi : Kirmizi (Altin oksit)

Mine Is1 Derecesi : 900 °C

Mine Pigme Siiresi : Onceden 1s1tilms firinda 2 dakika
Gilimiis Ayari : 1000 milyem

Seramik Agirlik 19,25 gr.

Seramik Cap : 32 mm

Uzunluk 152 mm

Kalinlik : 8 mm

Taki Agirlik 37,30 gr.
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GOZLEM FORMU 7

Resim 4.49. Seramik iizerine glimiis kakma kolye ucu

Ornek No T

Eser : Kolye ucu

Uretim Tarihi :02.01.2020

Kullanilan Seramik : Vakumlu beyaz seramik kil
Seramik Is1 Derecesi : 800 °C

Seramik Pigsme Siiresi : Kademeli olarak 8 saat
Motif : Geometrik

Mine Rengi : Kirmizi (Altin oksit)

Mine Is1 Derecesi : 900 °C

Mine Pigsme Siiresi : Onceden 1s1tilms firinda 2 dakika
Glimiis Ayar1 : 1000 milyem

Seramik Agirlik 17,15 gr.

Seramik Cap 22 mm

Uzunluk : 60 mm

Kalinlik : 10 mm

Tak1 Agirhik 17,90 gr.
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GOZLEM FORMU 8

Resim 4.50. Seramik tizerine glimiis kakma kolye ucu

Ornek No '8

Eser : Kolye ucu

Uretim Tarihi : 03.01.2020

Kullanilan Seramik : Vakumlu beyaz seramik kili
Seramik Is1 Derecesi : 800 °C

Seramik Pisme Stiresi : Kademeli olarak 8 saat
Motif : Geometrik

Mine Rengi : Mavi (Kobalt oksit)

Mine Is1 Derecesi : 900 °C

Mine Pigsme Siiresi : Onceden 1s1tilmus firinda 2 dakika
Gilimiis Ayari : 1000 milyem

Seramik Agirlik : 8,80 gr.

Seramik Olcii :32x23 mm

Uzunluk 161 mm

Kalinlik :10 mm

Taki Agirlik : 17,25 gr.
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GOZLEM FORMU 9

Resim 4.51. Seramik iizerine glimiis kakma kolye ucu

Ornek No .9

Eser : Kolye ucu

Uretim Tarihi : 04.01.2020

Kullanilan Seramik : Vakumlu beyaz seramik Kili
Seramik Is1 Derecesi : 800 °C

Seramik Pigsme Stiresi : Kademeli olarak 8 saat
Motif : Geometrik

Mine Rengi : Kirmizi (Altin oksit)

Mine Is1 Derecesi :920 °C

Mine Pigsme Siiresi : Onceden 1s1tilms firinda 2 dakika
Glimiis Ayart : 950 milyem

Seramik Agirlik 12,10 gr.

Seramik Agirlik 7,15 gr.

Seramik Yuva Cap :39 mm

Uzunluk 249 mm

Kalinlik :6 mm

Taki Agirlhik 19,95 gr.
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GOZLEM FORMU 10

Resim 4.52. Seramik iizerine giimiis kakma bilezik

Ornek No : 10

Eser : Bilezik

Uretim Tarihi : 04.01.2020

Kullanilan Seramik : Vakumlu beyaz seramik kili
Seramik Is1 Derecesi : 800 °C

Seramik Pisme Siiresi : Kademeli olarak 8 saat
Motif : Rumi

Mine Rengi : Mavi (Kobalt oksit)

Mine Is1 Derecesi : 900 °C

Mine Pigme Siiresi : Onceden 1s1tilmis firinda 2 dakika
Gilimiis Ayari : 950 milyem

Seramik Agirlik 13,40 gr.

Seramik Yuva Cap :40x 32 mm

Uzunluk :21cm

Kalinlik 9 mm

Tak1 Agirhik 169,05 gr.
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GOZLEM FORMU 11

Resim 4.53. Seramik iizerine giimiis kakma bilezik

Ornek No 11

Eser : Bilezik

Uretim Tarihi :04.01.2020

Kullanilan Seramik : Vakumlu beyaz seramik kil
Seramik Is1 Derecesi : 800 °C

Seramik Pigsme Siiresi : Kademeli olarak 8 saat
Motif : Geometrik

Mine Rengi : Mavi (Kobalt oksit)

Mine Is1 Derecesi : 900 °C

Mine Pisme Siiresi : Onceden 1s1tilms firinda 2 dakika
Glimiis Ayart : 1000 milyem

Seramik Agirlik 9,40 gr.

Seramik Yuva Cap 122 x32mm

Uzunluk 22 mm

Kalinlik 211 mm

Taki Agirlhik 141,70 gr.
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GOZLEM FORMU 12

Resim 4.54. Seramik tizerine glimiis kakma kolye ucu

Ornek No 112

Eser : Kolye ucu

Uretim Tarihi : 06.01.2020

Kullanilan Seramik : Vakumlu beyaz seramik kili
Seramik Is1 Derecesi : 800 °C

Seramik Pisme Siiresi : Kademeli olarak 8 saat
Motif : Rumi

Mine Rengi . Yesil (Bakir oksit)

Mine Is1 Derecesi : 900 °C

Mine Pigme Siiresi : Onceden 1s1tilmis firinda 2 dakika
Gilimiis Ayar1 : 1000 milyem

Seramik Agirlik 6,70 gr.

Genislik : 34 mm

Uzunluk 34

Kalinlik :6 mm

Tak1 Agirlik : 18,70 gr.
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5. SONUC VE ONERILER

5.1. Sonug¢

Seramik takilar lizerine giimiis kakma tekniginin uygulanmasi amaciyla yapilan
caligmalar neticesinde, ti¢ farkli yontem ile seramik lizerine giimiis kakma ¢alismasi

yapild.

IIk uygulama yapilirken sicakligin ¢ok etkili oldugu ve giimiis pargalar {izerinde
oksitlenmeye yol agmasi sebebiyle seramik yiizeye hasar verdigi tespit edildi. Sicaklik,
seramik ylizeylerin iizerinde yapilacak metal ¢alismalarinda dikkat edilmesi gereken
en 6nemli husus olarak 6n plana ¢ikt1. {1k calisma da istenen sonug alinamadi ve diger

yontemlere gegildi.

Ikinci uygulama sirasinda en ¢ok zorluk yasanan asama seramik iiriiniin kurutma
asamas1 oldu. Kuruyan seramigin hacim kaybetmesi sonucunda, seramigin iizerine
yerlestirilen giimiis slislemelerin yiizeyi catlattig1 ve zarar verdigi goriildi. Ufak capta
olan pargalarin bu durumdan ¢ok etkilenmedigi fakat biiylik ¢apta olan pargalarda
ciddi sorunlar oldugu gozlemlendi. Kiigiik ¢apli (3 cm ve alti) yiizey alanlarinda

rahatlikla kullanilabilecek bir yontem oldugu goriildii.

Uciincii uygulama calismasinda ise, klasik ahsap iizerine sedef kakma tekniginde
oldugu gibi, ylizey lizerine acilan yuvalara yerlestirilen giimiis siislemelerin 1yi netice
verdigi goriildi. Bu yontem ile istenilen ¢apta ve biiyiiklikte ¢aligmalarin

yapilabilecegi sonucuna varildi.

Arastirma ve uygulamalar sonucunda, tezin uygulanabilir oldugu, seramik yiizeyler
tizerine de kakma sanatinin farkli, 6zgiin ve uygulanabilir bir teknik olarak gelismeye
miisait oldugu goriildii. Ortaya ¢ikan sonuglar net bir sekilde, seramik iizerine

uygulanan glimiis kakma teknigi sonucunda gbze hitap eden, basarili sonuglar alindi.

Kuyumculukta kullanilan mine tozlarinin kullanimi sayesinde degerli metallere zarar

vermeden boyama ve sirlama ¢alismalar1 basarili oldu. Farkli disiplinlerde kullanilan
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tekniklerinin, bir araya gelmesi ile ortaya ¢ikan seramik {izerine giimiis kakma

tekniginin, uygulanabilir bir teknik olarak gelismeye agik oldugu neticesine varildi.

5.2. Oneriler

Seramik {izerinde giimiis kakma tekniginin uygulama g¢alismalari Gaziantep ilinde
yapilmistir. Farkli bolge ve iklim kosullari, mevsimsel kosullar, nem, sicaklik ve rakim

gibi neticeye etki edecek faktorler goz Oniine alinarak caligmalar yapilmalidir.

Seramik iizerinde giimiis kakma tekniginin gelistirilme ¢alismalarinin 6nii agiktir. Bu
konuda teknolojiden de yararlanilarak, 3 boyutlu ¢izim programlart ve cihazlar ile
calismalar yapilabilir. Seramigin pisirimi sonrasi sir alti boya uygulama oncesinde,
CNC cihazlar ile agilacak yuvalara lazer cihazlar ile kesilen giimiislerin (metallerin)
yerlestirilmesi zaman kazanimini saglayacaktir. Seramik iizerine sadece giimiis olarak
degil, altin, bakir vb. metallerin yerlestirilmesi ve farkli pisirme derecelerinin
uygulanmas1 ile kisaca AR-GE calismalar1 ile basarili ve {retken sonuglar

aliabilecegi diisiiniilmektedir.
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EK-1. Gozlem Formu

GOZLEM FORMU

Ornek No

Eser

Uretim Tarihi
Kullanilan Seramik
Seramik Is1 Derecesi
Seramik Pisme Siiresi
Mine Rengi

Mine Is1 Derecesi
Mine Pigme Siiresi
Kullanilan Seramik
Glimiis Ayari
Seramik Agirlik
Genislik

Uzunluk

Kalinlik

Taki1 Agirhik
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Kisisel Bilgiler
Soyadi, Adi

Uyrugu

Dogum tarihi ve yeri
Medeni hali

Telefon

E-mail

Egitim
Derece
Lisans

On Lisans

Lise
IsDeneyimi
Yil

2012-

YabanciDil

Ingilizce

Yaynlar

OZGECMIS

: TAMAMOGLU, Enis
:T.C.

: 1979, Mersin

- Evli

: 0539 383 47 56

: enistamamoglu@gmail.com

Egitim Birimi
Mersin Universitesi
Mersin Universitesi

Mersin Endiistri Meslek Lisesi

Yer

Gaziantep Universitesi

Mezuniyet Tarihi
2008
2005
1998

Gorev

Ogretim Gorevlisi

e UMTEB - III. Uluslararasi1 Mesleki ve Teknik Bilimler Kongresi - Gaziantep - 2018
Bildiri — Sunum, Mokume - Gane Teknigi
Bildiri — Sunum, Seramik Takilar Uzerine Sir Yerine Boraks Mineralinin

Uygulanmasti

Bildiri — Sunum, Seramik Uzerine Giimiis Kakma Tekniginin Uygulanmas1
Bildiri — Sunum, Seramik Uzerine Kuyumculukta Kullanilan Mine (Emay)
Tekniginin Uygulanmasi
Karma Sergi — Seramik Uzerine Mine Uygulamasi Yapilmis Uriinler

Hobiler

Seyahat etmek, Film izlemek, Kitap okumak.
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