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OZET

Bu arastirmanin amaci, Ankara’da bulunan Gazi Universitesi Mesleki Egitim
Fakiiltesi Hazir Giyim/Moda Tasarimi, Istanbul’da bulunan Marmara Universitesi
Teknik Egitim Fakiiltesi Hazir Giyim, Konya’da bulunan Selcuk Universitesi
Mesleki Egitim Fakiiltesi Giyim/Hazir Giyim Ogretmenlikleri dgrencilerinin, egitim
stiresi boyunca alanlariyla ilgili teknolojik gelisme ve yenilikler ile ilgili bilgi ve

becerileri ne kadar, hangi yollar ile ve en ¢ok nerde kazandiklarini belirlemektedir.

Arastirmaya 449 Ogrenci katilmistir. Arastirmada veri toplama araci olarak
anket kullanilmistir. Anket formlar1 hig, az, orta, ¢ok, olduk¢a ¢ok seklinde bes
Olgekli (likert) ve tamamen katiliyorum, katiliyorum, kismen katiliyorum,
katilmiyorum dort 6lgekli (likert) olarak hazirlanmistir. Verilerin analizi bilgisayar
ortaminda SSPS (Statistical Package For Social Science ) Paket programi ile

istatistiksel analizler yapilmstir.

Ogrencilerin alanlariyla ilgili teknolojik gelisme ve yeniliklere yonelik bilgi
ve becerilerin bir kismini fakiiltede kazandiklari sonucu ortaya ¢ikmistir. Bunun
nedeni ise, egitim veren kurumlarin bu teknolojik gelisme ve yenilikleri maliyet yiikii
sebebinden dolayr Ogrencilerin kullanimina sunamamasindan kaynaklandig:
distiniilmektedir.

Ogrencilerin alanlartyla ilgili teknolojik gelisme ve yenilikleri yeteri kadar
takip edemedikleri sonucu ortaya ¢ikmistir. Teknolojik gelisme ve yenilikleri takip
etmek icin en ¢ok tercih edilen kiitiiphane, internet ve kurum organizasyonlaridir.
Takip edememelerinin en biiyiik sebeplerin den biri ise, 0grencilerin mali agidan
sikint1 gekmesi ve liniversitelerin yeterince bu konuda organizasyon yapmiyor olmasi

olarak belirtilmistir.

Ogrencilerin alanlariyla ilgili teknolojik gelisme ve yeniliklere karsi

yeterlilikleri konusundaki goriisleri ise, egitim kurumlarinin, sinif ve atdlyelerinin



il
techizat ve donanim bakimindan yeterli olmadigi, egitimin teknolojik ve

gelismelerden yeteri kadar etkilenmedigi sonucu ortaya ¢ikmaistir.

Ogrencilerin, alanlarina yonelik teknolojik gelisme ve yeniliklerle ilgili bilgi
ve becerileri okula oranla staj yaptiklar1 isyerlerinde daha fazla kazandiklari sonucu
ortaya ¢cikmistir. Okulda bilgi agirlikli bir egitimin verildigi, beceri egitiminin daha
siirli kaldigr tespit edilmistir.

Gazi, Selguk ve Marmara Universitesi, Giyim, Hazir Giyim ve Moda
Tasarimi1 Ogrencilerinin teknolojik gelisme ve yenilikler karsisindaki yeterlilik
durumlar1 karsilastirildiginda, Gazi Universitesinin bilgisayarli kalipp ve tasarim
konusunda 6n plana ¢iktig1, Marmara Universitesinin ise dikis makineleri konusunda
ileri oldugu ve Selguk Universitenin de bilgisayarli kalip ve tasarim sistemlerinden
uzak kaldig1 sonucu ortaya ¢ikmustir. Selguk Universitenin bu sonucunun sebebi, bu

tiir sitemleri okullarinda bulundurmamasindan kaynaklandig: diisiiniilmektedir.

Arastirmaya katilan 1. ve 4. smif Ogrencilerinin teknolojik gelisme ve
yenilikler karsisindaki yeterlilikleri arasinda anlamli bir fark ortaya ¢ikmis,
ogrencilerin 1. siiftan 4. smifa kadar gelisim gosterdigi sonucu ortaya ¢ikmistir.
Bunun en Onemli nedenleri ise kurumlarin bu yonde yavasta olsa kendilerini
gelistirdikleri ve Ogrencileri 1. smiftan itibaren sektérde yaptiklar stajlardan

etkilendigi diistiniilmektedir.
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ABSTRACT

This researh is concerned with the students in fashion design/ ready wear,
Faculty of Professional Education of Gazi University Ankara, Ready Wear, Faculty
of Technical Education of Marmara University Istanbul and Teacher’s College of
Clothing/ Ready Wear, Faculty of Professional Education of Sel¢uk University
Konya and the aim of the research is to determine the degree of knowledge and skills
of students, concerning technological developpement and change, within the scope of
their education and the methods that they earned the most, places where they have

gotten the most profit.

449 students have participated in this resarch. Survey had been used as a
method to collect data. Survey forms had contained 5 degree of expressions as none,
low, moderate, much, too much, and 4 degree of expressions as totaly agree, agree,
partially agree, don’t agree. Those datas have been statistically analysed by a

computer program named SSPS ( Statistical Package For Social Science).

It has been realised that, students get their knowledge and skills concerning
technological developement and change within their field, only partialy, during their
education period. The reason for this situation can be that, the institutions of
education, don’t put the technological innovations into students’ service, due to their

cost.

An other result is that, students are not able to follow the technological
novelties and developpements concerning their field. Library, internet and
institutional organisations are the most preferred means to follow the technological
novelties. One of the best reasons for this lack of interest in techological novelties is

students’ financial problems and insufficiency of institutional organizations on this

purpose.



v

Students’ views about the technological developements and novelties
concerning their field is that, classrooms and workshops of educational institutions,
are not sufficient in the sense of equipment and supplies. They think that education is

not adopting itself to technological novelties.

It has been understood that students get their knowledge and skills concerning
their field, mostly during their apprenticeship, rather than their education period.
Indeed, it has been realised that there is mainly theoretical education in colleges

while practice lessons are limited.

Comparing the adequacy of students in Gazi, Selcuk and Marmara
Universities, concerning technological novelties and developpement, it can be said
that Gazi University is one step ahead in Computerised modeling and design and so
the Marmara University in sewing machines. But it has also been realised that Selguk
University is relatively behind in computerised modeling and design. Because

Selguk University does not have that kind of systems in the college.

There has been a considerable difference in adequacy between the of first and
forth grade students concerning technological novelties and developpement. The
research had showed that students improve themselves during their education period.
The reason is that institutions are building up, even though it is slow and students are
getting experinced during their apprenticeship in the sector, which starts from the

very beginning of their first year.



ONSOZ

Okuldaki teknolojik gelisme ve yenilik ¢ercevesinde verilen bilgi ve kullanma
diizeylerinin belirlenmesine yonelik yapilan bu c¢alismanin; Ogrencilerin bilgi ve
kullanma diizeylerinin istenen diizeyde gerceklesmesi ig¢in, okuldaki Ogretim

programlarinin degerlendirilmesi ve eksikliklerinin giderilmesi amaglanmistir.

Aragtirmanin birinci bolimiinii; giris, problem, aragtirmanin amaci, énemi,
sayithlar, sinirliliklar, tanimlar ve kisaltmalar; ikinci boliimi konu ile ilgili yapilan
arastirmalar; liclincli bolimiinii yontem; dordiincii boliimiinii bulgular ve yorumlar,

besinci boliimiinii ise sonug ve Oneriler olusturmaktadir.

Arastirmanin her asamasinda bir¢ok kisinin olumlu katkilar1 olmustur.

Oncelikle anketi sabirla yanitlayan ve zaman ayiran biitiin iiniversite
Ogrencilerine, yardimlari i¢in okul yoneticilerine ve O6gretmenlerimize tesekkiir

ederim.

Anket formu gelistirme siirecinde degerli goriis ve 6nerileriyle Dog. Dr. Sener
BUYUKOZTURK e, Istatistiksel ~ konularda  yardimlarini esirgemeyen
Yrd.Dog.Dr.Biilent CELIK’e, destek ve yardimlariyla Ogretim Gorevlisi Emine
Koca’ya ve arastirmanin her asamasinda goriis, oneri ve yardimlariyla arastirmaya
onemli katkilarda bulunan degerli tez danismanim Yrd.Dog¢.Dr.Fatma KOC’a

tesekkiirlerimi sunarim.

Hayatimin her aninda yanimda olan, destegini ve sevgisini esirgemeyen

aileme sevgilerimle...

Fatma AYKUL
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BOLUM I

GIRIiS

Bu béliimde aragtirmanin problemi, amaci, 6nemi, sayithlar, siirliliklar,

tanimlar ve kisaltmalar agiklanmustir.

1.1.PROBLEM DURUMU

Gegmisten giiniimiize kadar insanlik tarihini sekillendiren ve toplumlar
aras1 gelismislik diizeyini belirlemede stratejik bir éneme sahip olan teknoloji

giiniimiizde giiciin sembolii haline gelmistir.( igeme, 2000;16:96 )

Teknoloji artik “sanayinin temel girdileri olan hammadde,enerji ve
enformasyonu kullanabilir mal ve hizmetlere doniistiiren bilgiler kiimesi” olarak
tanimlanmaktadir.Baska bir deyisle,bilim,teknoloji ve iyi yetismis is giicli artik

basta gelen tiretim faktorleri arasinda sayilmaktadir.

Hig kuskusuz biitiin tilkeler agisindan egitilmis ve istihdam edilmis is giicii
onemli bir ekonomik servettir. Egitimini istenilen bir bigimde tamamlamis olan
bireyin liretim faaliyetlerine katilmasi; iiretim miktar1 ve kalitesinin kisa zamanda
artmasinda ve iiretim maliyetinin diismesinde 6nemli bir etkendir( Boliikbasi,

2004:1).

Tarakgioglu ( 1991 ),Tiirk Tekstil ve Hazir Giyim sektdriiniin en basit
is¢isinden, en iist diizey yoneticisine kadar her asamasinda egitim ve dgretimin
nicelik ve nitelik bakimindan gelistirilmesini bir can kurtaran simidi seklinde
ifade etmektedir. Egitime yapilacak yatirimlarin giyim sektoriinde nitelikli is giicli

olusturacagini vurgulamaktadir.



Egitimin 6nemli bir boyutu olan mesleki egitim;topluma doniik istthdama
dayalitiim egitim kademelerini kapsayan kuram ve uygulama ile is ve egitimi
biitiinlestiren bir nitelik tagimaktadir. Mesleki egitimin en Onemli gorevi
kalkinmanin gercgeklestirilebilmesi i¢in gerekli is giliciini yetistirmektir. Bununla
beraber egitim kanali ile bireylere farkli isler yapabilmeyi gerektiren davraniglara
sahip olma,biligsel ve sosyal problemleri ¢dzebilme,kariyer tercihi yapabilme ve
mesleki yeterliliklere sahip olma,gerekli bilgi, beceri ve davranislarin

kazandirilmasi mesleki ve teknik egitimin gorevleri arasindadir (MEB,1999:10).

Avrupa Birligi Mesleki ve Teknik Egitimi 2000°li yillarin en biiyiik
istthdam araci olarak kullanmak iizere adimlar atarken, bu durum ozellikle
AB’deki yaslt niifusa karsin geng ve issiz niifusa sahip olan Tiirkiye agisindan
daha fazla 6nem kazanmaktadir. Tiirkiye’nin geng niifusunu vasifli ve nitelikli bir
sekilde yetistirmesi AB iilkeleri standartlarina yaklagmasi ve AB’de belirlenen

ilkeleri yakalamasi agisindan deger tagimaktadir (Boliikbasi, 2004:3).

Tiirkiye’de uygulanan mesleki egitim sistemine bakildiginda ise AB’ye
giriste ara is glicii yetistirmede yeterli egitim olanaklarina sahip olmadigi,
istthdam piyasasinin gereksinimlerine uygun yeterlilikte is giicli yetistirmedigi
goriilmektedir. Geleneksel egitim modeli lizerinde kurulmus olan Tiirk sisteminde
sanayi-okul uyumu yerlestirilemediginden mesleki egitim biiylik dlciide teoride

kalmakta ve uygulamada basarili sonuglar alinamamaktadir.

Bu nedenle teknolojiyi ve yenilikleri hayata gecirecek olan isgiicliniin
yetismesinde mesleki egitimin biiyiik 6nemi vardir. Bir iilkenin mesleki egitim
sisteminin olusmasinda teknolojik gelismislik seviyesi,bilgi ve tecriibe birikimi
onemli rol oynamaktadir. Bu nedenle; Mesleki Egitim Kurumlar nitelikli is giicii
ihtiyacini karsilayabilmek icin,is hayatinda meydana gelen degisiklikleri yakindan
izlemeleri ve en kisa zamanda egitim programlarina yansitmalari gerekmektedir

( Dogan,1997:53 ).



teknolojik bilgi ve yeniliklerle is hayatinin performansini, dolayisiyla toplumun
gelisimini sekillendireceklerdir. Sonug¢ olarak degisen ¢aga uyum saglayabilen
nitelikli iggiiciiniin 6nemi ortaya ¢ikmaktadir. Bu durumda 6grencilerin alanlariyla
ilgili teknolojik gelisme ve yenilikleri 68renerek egitimlerini tamamlamalarinin

gerekliligi ortaya ¢ikmaktadir.

1.2.PROBLEM CUMLESI

Giyim, Hazir Giyim, Moda Tasarimi Ogrencilerinin alanlarindaki

teknolojik gelisme ve yenilikleri, takip etme ve kullanma diizeyleri nedir?

1.3.ARASTIRMANIN AMACI

Bu arastirmada, Mesleki Egitim ve Teknik Egitim Fakiiltelerinin Giyim,
Hazir Giyim, Moda Tasarimi Boliimii 6grencilerinin alanlarindaki teknolojik
gelisme ve yenilikleri bilme ve kullanma diizeylerini, takip etme yollarim

belirlemek amaglanmugtir.

Bu amag dogrultusunda aragtirmada asagidaki sorulara yanit aranmaisgtir:

1-Farkl: iiniversite 6grencilerinin alanlarinda gerekli teknolojik gelisme ve
yeniliklerle ilgili bilgi ve becerileri ne derecede yeterlidir?

2-Farkli iiniversite Ogrencilerinin okulda ve stajda, alanlarina yonelik
kazandiklar1 teknolojik gelisme ve yenilikler hakkindaki bilgi ve beceriler
arasinda anlaml bir fark var midir?

3-Ogrenciler alanlariyla ilgili teknolojik gelisme ve yenilikleri hangi

yollarla takip etmektedirler?



4-Ogrenciler, alanlariyla ilgili dgretim ortami ve arag-gereclerin teknolojik
gelisme ve yeniliklere uygunlugunu ne derece yeterli goriiyorlar?
5-Farkli iiniversite ogrencilerinin, teknolojik gelisme ve yenilikler

karsisindaki yeterlilik durumlar1 arasinda anlamli bir fark var midir?

1.4.ARASTIRMANIN ONEMI

Giyim sektoriinde tiim diinyada oldugu gibi iilkemizde de hizli bir
teknolojik gelisim ve degisim siireci yasanmaktadir. Bu gelisim ve degisime uyum
saglayabilecek nitelikli ig giicliniin 6nemi giin gectik¢e artmaktadir. Bu nedenle
egitim stiresince Mesleki Egitim Kurumlarina ve 6grencilere biiyiik sorumluluklar
diismektedir. Ogrencilerin egitim siireleri boyunca Mesleki Egitim Kurumlarinda
ve staja ciktiklar1 igyerlerinde alanlariyla ilgili teknolojik gelisme ve yenilikler
hakkinda bilgi ve donanima sahip olarak mezun olmalar1 saglanmalidir. Bu bilgi
ve donanimlar 6grencilerin mezuniyet sonrasinda uyumlu bir sekilde ¢alismalarini
saglayacaktir. Ogrenciler farkli branslarda mezun olmalarina ragmen ayni
branglara atamalar1 yapilmaktadir. Bu farkin ortadan kaldirilmasi icin, fakiiltelerin
ortak bir program c¢alismasi yapmalar1 gerekmektedir. Bu arastirma caligmalari
yuritilirken yukarida bahsettigimiz program ¢aligmasinda fayda saglayacagi

distiniilmustir.

Bu arastirma:

1-Giyim, Hazir Giyim ve Moda Tasarimi bolimii 6grencilerinin
alanlariyla ilgili teknolojik gelisme ve yeniliklere kars1 bilgi ve beceri
diizeylerinin belirlenmesi,

2- Farkhi iiniversite Ogrencilerinin okulda ve stajda, alanlarina yonelik
kazandiklar1 teknolojik gelisme ve yenilikler hakkindaki bilgi ve beceriler
arasinda anlamli bir fark olup olmadiginin belirlenmesi,

3- Ogrencilerin alanlariyla ilgili teknolojik gelisme ve yenilikleri hangi

yollarla takip ettiklerinin belirlenmesi,



4- Ogrenciler, alanlariyla ilgili &gretim ortamn ve arag-gereglerin
teknolojik gelisme ve yeniliklere uygunlugunu ne derece yeterli goriip
gormediklerinin belirlenmesi,

5- Farkli tniversite Ogrencilerinin, teknolojik gelisme ve yenilikler
karsisindaki yeterlilik durumlari arasinda anlamli bir fark olup olmadiginin

belirlenmesi amac¢lanmastir.

1.5.SAYILTILAR

Arastirmada asagida belirtilen durumlarin gergeklestigi kabul edilmistir.

1-Orneklem olarak alman Giyim, Hazir Giyim ve Moda Tasarimi
boliimleri evreni temsil edebilecek niteliktedir.

2-YOK’e bagli Mesleki ve Teknik Egitim Fakiiltelerinden alinan veriler
dogrudur.

3-Veri toplama aracina (anket) 6grencilerin verdikleri cevaplar gercegi

yansitmaktadir.

1.6.SINIRLILIKLAR

Arastirmanin saglikli bir bigcimde yiiriitiilmesi i¢in c¢esitli smirliliklar

getirilmigtir.

1-Gazi Universitesi, Mesleki Egitim Fakiiltesi, Hazir Giyim ve Moda
Tasarimi; Marmara Universitesi, Teknik Egitim Fakiiltesi, Hazir Giyim; Selcuk
Universitesi Giyim ve Hazir Giyim bdliimii, 2004-2005 egitim-6gretim yilinda 1.

ve 4. sinifta okuyan 6grenciler ile sinirlandirilmistir.



2-Gazi, Marmara ve Selcuk Universitesi Giyim, Hazir Giyim ve Moda
Tasarim1 boliimii 1. ve 4. smif 6grencilerine, 04 Nisan-02 Mayis 2005 tarihleri

arasinda uygulanan anket ile sinirlandirilmasgtir.

1.7.TANIMLAR

Mesleki Egitim:Bireye is hayatinda belirli bir meslekle ilgili bilgi,beceri
ve is aliskanliklar1 kazandiran,bireyin yeteneklerini cesitli yonleriyle gelistiren

egitimdir.

Mesleki Egitim Fakiiltesi:Toplam 8 yariyil (4 yil) stireli, amac1 6zel
sektor veya egitim kurumlarinda ¢alismak iizere iyi bir meslek insani yetistirmek

olan lisans diizeyi okul.

Teknik Egitim Fakiiltesi:Toplam 8 yariyil (4 yil) siireli, amac1 6zel
sektor veya egitim kurumlarinda calismak {izere teknik unvanda iyi bir meslek

insan1 yetistirmek olan lisans diizeyi okul.

Nitelikli Isgiicii:Bir sanayi dalinda ¢alisanlarin,mesleginin biitiin

yeniliklerine ve  sanayinin kabul ettigi 6l¢iitlere sahip olma.

Hazir Giyim ( Giyim Endiistrisi):Tekstil endiistri kapsaminda bulunan
ve giyim esyalarinin standart Olgiilerle seri sekilde iiretildigi endiistri dali i¢in

kullanilan deyimdir (Konfeksiyon Teknolojisi, 1:166 ).
Staj:Herhangi bir is veya meslekte, meslek bilgisini artirmak ve
gelistirmek icin deneyimli gorevliler yaninda ve gozetiminde yapilan uygulama

calismalaridir.

Stajyer:Staj siiresi i¢cinde yetismekte olan giyim bdliimii 6grencisi.



Teknoloji:Sozciik olarak teknik kelimesi ve loji takisindan meydana
gelmistir. Kelime olarak teknikler bilimi demektir ( Arslan, 1986:174 ). Belirli bir
amaca yoneltilmis bir dizi teknigin isin asamalarina gore siralanmasi ve
kullanilmast yollarinin bilimsel kurallara uygun olarak siste matize edilmesidir

(Erbesler, 1987:9).

Teknolojik Gelisme:Ekonomik ve sosyal standartlarin gelistirilmesinde

bir anahtar faktor katkisi saglayan genis bir tanimi1 kapsar (Gtileg, 1994:90).

Teknolojik Yenilik ( Inovasyon):Yeni iiriin ve siire¢ icad1 yada mevcut

tiriin ve siiregte dnemli dl¢lide degisiklik yapilmasidir.

Yenilik:Herhangi bir iirlin yada siirecin gelistirilmesi yada icadi yenilik

kavramuidir.

Hazir Giyim Sektorii: Standartlastirilmis Slgiilere gore seri halde giysi

liretimi yapan sanayi koludur.

1.8.KISALTMALAR

G.U: Gazi Universitesi

M.U: Marmara Universitesi

S.U: Selguk Universitesi

MEB: Milli Egitim Bakanligi

TEF: Teknik Egitim Fakiiltesi

MEF: Mesleki Egitim Fakiiltesi

OGRENCI: Giyim/Hazir Giyim/Moda Tasarimi1 Béliimii Ogrencisi



BOLUM 11

KAVRAMSAL CERCEVE VE
ILGILI YAYINLAR VE ARASTIRMALAR

Bu boéliimde, hazir giyimin tanimi, Tiirkiye ve Diinya’daki gelisimi,
teknolojik yapisi; Mesleki Egitimin tanimi, Tiirkiye ve Diinya’daki gelisimi ve
mesleki egitim kurumlarmin teknoloji ile iligkileri agiklanmis; ayrica bu alanda

yapilan aragtirma ve yayinlara yer verilmistir.

2.1.HAZIR GiYIMIN TANIMI

Hazir giyim, konfeksiyonun bir bolimiidiir. Konfeksiyon (confirece )
bitirme anlamma gelen Fransizca’dan gelmis bir kelimedir. Konfeksiyon
giysilerin tekstil mamulii yada ev esyalarinin fabrikasyon olarak iiretimi anlamina

gelmektedir(Korkmaz, 2003:4).

Hazir giyim, giyim sanayi trilinleri elde etmek amaciyla, her tiirlii
kumastan kesilmis ya da kaliplanmis pargalarin birlestirilmesidir. Hazir giyim
sektorii  denildiginde seri olarak giyim esyasi yapip satan kuruluslar

anlagilmaktadir (Orbey, 1992:154).

Hazir giyim {retim sisteminin girdisi, kumas, yardimci malzeme, bilgi,
teknoloji, {iretim araclar1 vb.dir. Uretim siireci;kumasin ve yardimc1 malzemenin,
miisteri memnuniyetini saglayacak nitelikte giysi iiretimini kapsamaktadir. Bu
stirecte; bilgi, teknoloji, emek ve iiretim araglar kullanilmaktadir. Sistemin ¢iktist;

miisteri memnuniyetini saglayacak nitelikteki giysidir(Korkmaz, 2003:4).



2.2.HAZIR GIYIMIN DUNYA’DAKI DURUMU VE GELIiSiMi

Insanlar ilkgaglardan giiniimiize kadar gecen milyonlarca yil icinde cesitli
ihtiyaglarin1 karsilamak igin caba sarf etmislerdir. Insanoglunun ihtiyaclarini
gidermek icin iretilen mal ve hizmetler zaman icinde nitelik degistirmesine
karsin, ii¢ temel ihtiyacindan (beslenme, barinma ve giyinme) biri olan giyinme

ihtiyaci degigsmemistir ( Teksif, 1989:3 ).

Ulusal ekonomiye katkida bulunma hedefini iistlenmis olan ekonominin
dinamik giicii olan hazir giyim sektdriiniin; {iretim, istihdam ve ihracat acilardan
karsilagtirmali istiinliige sahip oldugu kabul edilmektedir. Bu nedenle, ihracati
artirma ¢abalar i¢inde olan iilkemiz a¢isindan hazir giyim endiistrisi 6zel bir

Oonem tagimaktadir (Boliikbasi, 2004:10).

Giliniimiizde insanin giyinme ihtiyacini karsilayan sektor tekstilin kolu olan
hazir giyim sektoriidiir. Hazir Giyim, tekstil endiistrisi kapsaminda bulunan ve
giyim esyalarimin standart Olciilerle seri sekilde iiretildigi endiistri  dali igin

kullanilan deyimdir ( Konfeksiyon Teknolojisi, 1:166 ).

1960’l1 yillarin sonuna kadar terzilik seklinde olan giysi iiretimi
giinlimiizde daha degisik durum almis ve atdlyeler olusmaya baslamistir.
Baslangicta bu atolyeler terzilerin, miisteri zevk ve dlgiilerine uygun, dogabilecek

istekler dogrultusunda giysilerin dikilip satilmalari sonucu olusan atolyelerdir.

1970’11 yillarin sonunda ise giysi iiretimi artan ihtiyaci karsilamak amaci
ile yeni tekniklerin uygulanmasi sonucu seri liretime doniismiis, lretim sekli
degistirilerek bant sistemine gecilmis ve her isciye bir islem yaptirilmaya

baslanmistir. Boylece giysi tiretimi hizlanmistir ( Erdogan, 1989:172 ).

Sektordeki ihracat gelirlerinin, %75°1 hazir giyim ve %25°1 tekstilden elde
edilmektedir. Avrupa Birligi tilkelerine yapilan tekstil ve konfeksiyon ihracatinda

Tiirkiye, Cin’in hemen arkasindan basi ¢ekmektedir. Ulkeler bazinda ise
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Almanya, ABD, Ingiltere, Fransa, Hollanda ve Rusya Federasyonu, Tiirkiye nin

en 6nemli pazarlar arasinda yer almaktadir(Tekstil ve Isveren, 2003:25).

Tiirk hazir giyim sanayi son 30 yilda dort asamadan gegmistir. 1970’lerde;
fasonla dogan sektor 450 bin dolar ihracat yaparken, 1980’lerde organizasyonu
O0grenmis ve ihracatin1 80 milyon dolara ¢ikarmistir. 1990’larda sanayilesmenin
adimin1 atan Tiirk hazir giyim sektorii 2.8 milyar dolart agmig, 2000’lere
gelindiginde ise tirlin gelistirmeyi ve marka yaratmay1 6grenerek 7.4 milyar dolara
yukselmistir. 2003 yilinda 10 milyar dolar1 asan sanayinin 2010 hedefi, 34,8
milyar dolar olarak belirtilmistir(TISK, 2003:288).

Giysi lretiminin hizlanmasi ile liretim miktarlarinda 6nemli artislar olmus,
hammadde, teknoloji ve iscilik sorunu olmayan iilkeler hazir giyimi
ekonomilerinde yer edindirmeye baslamislardir. Bu nedenle hazir giyim bir¢ok
tilkenin ekonomisinde hem i¢ hem de dig piyasasinda onemli bir yer teskil

etmistir.

Hazir giyim sektoriiniin hammadde, iirlin niteligi ve pazarin degiskenligi
nedeniyle diger imalat sanayilerine oranla daha emek-yogun bir sektdr oldugu
ortadadir. Ayrica iiretimde olan talep ¢oklugu, fason iiretim yapan kiigiik 6l¢ekli

firmalarin varligin1 da artirmistir.

Bu gelismeler c¢ercevesinde, gelismekte olan iilkelerin ucuz emek
maliyetinden dolayr daha ucuz iiretimde bulunup gelismis iilke pazarlarini
zorlamalar1 da etkili olmustur. Ayrica, kiiclik Olgekli firmalarin yer almasi,
teknolojik yatirimlarin maliyetlerinin yliksek olmasi sebebiyle otomasyona ¢ok

fazla gecilememistir.

Hazir giyim sektoriinde otomasyona gegisi zorlastiran en Onemli

etkenlerden biride dikime hazirlama faaliyetlerde ve genel olarak kullanilan
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hammaddenin yani kumasin yumusak olmasi sebebiyle insanin gérme ve

dokunma duyularina gereksinim gostermesidir.

Son yillarda degisen pazar yapisinin bir sonucu olarak hazir giyim
sektoriinde uluslar arasi pazarlarda siparis miktarlarinda 6nemli azalmalar ve

model sayilarinda 6nemli artislar goriilmektedir ( Pazarcik, 1995:4 ).

Ancak gelecekte, emek-yogun oOzelligini kaybedip, az sayida kalifiye
isciligin  kullanildigi sermaye yogun bir teknolojiye doniismesi durumunda

gelismekte olan iilkeler avantajli durumlarini kaybedeceklerdir ( Coban, 1995:2 ).

2.3.HAZIR GIYIMIN TURKIYE’DEKi DURUMU VE GELISIMI

Tiirkiye’de hazir giyim sektoriiniin gelismesi sanayilesme politikalart ile
baslamistir. Sektoriin iiretim faaliyetlerine baslamasi, 1. , II. ve III. Bes yillik
kalkinma planlari donemlerinde onemli oranlarda yatirimlarin

gerceklestirilmesiyle baslamistir ( Cesmecioglu, 1999:4 ).

Tirk hazir giyim sanayinde isletme sayilarinin tam olarak tespit
edilememesi, kiiciik ve orta olgekli isletmelerin sektére egemen olusu tam olarak
sektoriin yapisini ortaya koyacak veri elde etmeyi miimkiin kilmamaktadir

( Coban, 1995:4).

Tirk Hazir Giyim Sanayinin kargilastirmali istiinliiklerini ise sdyle
0zetlemek miimkiindiir:

1-Is giiciiniin ucuzlugu,

2-Kaliteli iiretim,

3-Kisa temrinlerde iiretim yetenegi,

4-Tesvikler,

5-Uretimde esneklik ( Pazarcik, 1995:5).
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Tiirk Hazir Giyim Sanayi esnek {liretim yapisina sahip olup, degisen moda

egilimlerine kolayca uyum saglayabilmektedir.

Tiirk Hazir Giyim Sanayi kendi moda ve markasini yaratma gerekliliginin
bilincindedir ve bunun bir sonucu olarak, bir¢ok ihracat¢i firma kendi markasiyla

thracat yapmaya baglamistir.

Sektoriin 6nemli bir ozelligi de oOzellikle Avrupa’da gegerli ekolojik

standartlara uyum saglamis olmasidir (Sevim, 1999:1 ).

Hazir Giyim ihracatinda en énemli pazarimiz Avrupa Birligidir. Ulkeler
bazmna bakildiginda en 6nemli pazarlarimiz;Almanya, ABD, Rusya,ingiltere,

Fransa ve Hollanda’dur.

1996 yilinda Tiirkiye ile AB arasinda gerceklestirilen glimriik birligi
sonucunda AB’nin Tiirk tekstil ve konfeksiyon {iriinlerine uyguladigi kotalar
kaldirilmistir. Bunun sonucu olarak, bu pazarda bir daralma olmamasi1 durumunda

bu pazara yonelik ihracatimizin daha da artmasi1 beklenmektedir.

Tirk Hazir Giyim Sanayicileri sektorle ilgili tiim gelismeleri yakindan
takip etmekte, ISO 9000, ISO14000 gibi kalite ve ¢evre yonetim sistemlerini,
ecolabel gibi ¢evre ile ilgili diger uygulamalar1 derhal benimsemektedirler

( Sevim, 1999:2).

Tiirkiye’de gerek hazir giyim imalatinda ¢alisanlar, gerekse bu {iriinlerin
ticaretinde calisanlar, tarim disinda toplam calisanlarin {ig¢te biri, toplam sanayi
calisanlarinin ise beste birini icine almaktadir.Bu rakamin biyiikligi sektoriin
emek-yogun ozelliginden kaynaklanmaktadir. Ozellikle hazir giyim imalatinda
her islemin bir ig¢iye yaptirilmasi, karigik bir teknoloji olan ve bir ¢ok islemden

olusan giysi imalatinin is gilicline olan ihtiyacini artirmaktadir (Cakir, 1992:13).
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Bu nedenle Tiirk Hazir Giyim Sanayi, Tiirkiye toplam ihracati i¢inde
%30’a varan pay1 ve bir milyon insanin istthdam edilmesine imkan saglayan
potansiyeli ile Tiirk ekonomisinde 6zel bir yer ve oneme sahiptir. Tiirkiye nin
hazir giyim ihracati1 tistiin nitelikli, tasarim, moda ve stil yogun {iriinlerin esnek
iretim sistemleri ile ¢ok kisa temrinlerde iiretilip tiiketiciye gonderilmesi ile
artacaktir. Gelismis Avrupa pazarlarma yakinligr nedeniyle Tiirkiye’nin burada
sans1 vardir, ancak bu sans1 kullanabilmek i¢in yeniden yapilanma stratejilerini

olusturmasi sarttir(Pazarcik, 1993:11).

2.4.HAZIR GIYIM SANAYINDE TEKNOLOJIK GELISMELER VE
YENILiKLER

Yukarida deginilen talep yapisindaki degismeler hazir giyimde etkenligin
degiskenlerini de etkilemektedir. Artik birim maliyeti diisiirmek ve verimliligi
artirmak ve standart mal liretmek i¢in elbise iiretmekten ¢ok, fazla ¢esitli model ve
en diisiik birim maliyetlerle nasil tasarlanip {iiretilecegi sorunu hazir giyim
tiretiminde gilindeme gelmistir. Yani tretim verimliligi ile esnekligin nasil
bagdastirilacag: sorunu ortaya ¢ikmaktadir. Belki de teknoloji gelisimi bu sorunu
¢Oziicli nitelik tasiyabilir( Pazarcik, 1993:11).

2000’11 yillarda her alanda degisim ve doniisiim siirecleri yasanmaktadir.
Bilgi birikimi, iletisim ve teknoloji alanlarindaki gelismeler {iretimi yeniden
sekillendirmektedir. Yakin gelecegin diinyasina ayak uydurabilmenin yolu insan

ve teknoloji alanlarina yapilacak dogru yatirimlardan gegmektedir.

Diinyada hazir giyim teknolojisindeki ilerleme tekstil sanayine oranla daha
yavas gelismesine karsin, son yillarda ABD ve Japonya’nin hazir giyim
arastirmalarma verdikleri 6nemin artmasi sonucunda bu alanin teknolojisinde

onemli gelismeler saglanmistir.
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2.4.1.HAZIR GIiYIM SANAYINDE TEKNOLOJIK GELISME VE
YENILIKLERIN ONEMIi

Glinlimiizde toplumsal yasamin her kademesini énemli dlglide etkileyen
bilim ve teknoloji, iiretimi de ©nemli oranda yonlendirmektedir. Teknolojik
gelismeler ve yenilikler ekonomik ve sosyal yapilarda onemli degisiklikleri
meydana getirmekte ve bu durumun gelecekte de devam etmesi beklenmektedir

( Giircan, 2001:14).

Hazir Giyim sanayinin bugiine degin en 6nemli 6zelligi emek-yogun bir
sanayi olmasiydi. Ancak globallesen diinyada rekabetle zorlanan sanayilesmis
tilkeler, sektorii sermaye yogun bir hale doniistiirmeye yani iiretimde modern
teknolojileri kullanarak c¢alisan isgiicii miktarini azaltmaya calismaktadir. Bu
nedenle son yillarda hazir giyim teknolojisindeki gelismeler olduk¢a hizli bir
sekilde ilerleme gostermektedir. Hazir giyim sanayinde meydana gelen teknolojik
gelismeler iiclincii diinya iilkeleri olarak adlandirilan tam olarak sanayilesmemis
iilkelerin is¢ilik ve diger maliyet avantajlarin1 yakin zamanda ortadan kaldiracak

gibi goziikmektedir ( Pazarcik, 1995:5).

Diinya pazarlarinda rekabet edebilmek, diinya standartlarinda {iretimle
gergeklesebileceginden gilinlimiizde gelismis teknolojiye yatirnrm yapmak

zorunluluk haline gelmistir.

Bu nedenle teknolojik gelismelerin ve bunlarin uygulanmasinin hazir

giyim sanayi i¢in 6nemi oldukca biiyiiktiir.
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2.42.HAZIR GIiYIM SANAYINDE TEKNOLOJiK GELISMELER VE
YENILIKLER

Hazir giyim sanayinde teknolojik gelisme ve yenilikler, hammadde, kalite
kontrolii, tasarim, kalip ve pastal hazirlama, kumas serme, kesim islemleri, dikim,
is akisi, itlileme ve mamul depolama sahalarinda kendini gdstermektedir. Bu

teknolojik gelisme ve yenilikler su yararlari saglamaktadir;

1-Isgiicii  verimliligini ©6nemli &lgiide artirarak {icret maliyetleri
sakincalarinin kismen ortadan kalkmasi,

2-Toplam maliyetlerde %50-%60’1 olusturan ve en onemli ihtiya¢ olan
hammadde ve malzemeden tasarruf,

3-Esnek talep yapisi ve moda anlayisinin etkisi ile ¢esitli mallar1 hizla
iretebilecek bir iiretim yapisina girilmesi,

4-Stilleri fazlalagtiracak koleksiyonlarda ¢esitlendirmeye gidebilmek,

5-Sistem tasarimina yonelerek avantaj saglamak,

6-Artan kalite bilinciyle kaliteyi daha da artirarak daha iyi finishing
uygulamak,

7-Yeni yontem teknolojilerinin uygulanabilmesi sayesinde iiretim
yonetiminde Japonlarin 5S ilkelerini ( sorunu agia ¢ikarmak ve seffaf olmak,
organize olmak, temiz ve intizamli olmak, standartlasma-bakim-kontrol, egitim ve
disiplin ) uygulanarak kisa temrinlerde calisip yonetim agisindan son derece
karmagsik olan bu sektorde onemli yonetim verimliligi artislar1 saglayabilmek

( Pazarcik, 1993:14).

Gelismis tilkelerin hazir giyim sanayisinde teknolojik gelisme ve yenilikler
yayginlastikca  gelismekte olan {lkelerin  karsilagtirmali  istiinliiklerinin

derecesinin diigecegi varsayilmaktadir ( Yentiirk, 1988:86 ).
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2.42.1.HAMMADDE DEPOSUNDA KULLANILAN TEKNOLOJIK
GELISME VE YENILIKLER

Isletmelerde kullanilacak olan kumas, fermuar, tela, aksesuar,astar ve diger
yardime1 malzemelerin iiretime gegmeden 6nce kontrollerinin yapildigi ve belli
bir diizen icerisinde saklandig1 boliim hammadde deposudur.

Kumas kontroliinde; Kumasin cinsi, kalitesi, doku 6zelligi, kullanilan iplik
mengei gibi esaslar dikkate alinir.

Kumas kontrol makineleri ile;

1-Kumas top uzunlugu-en kontrolii,
2-Dokuma hatalari-delik-yirtik kontrolii,
3-Atki-¢6zgii kacigi kontrolii,

4-Desen kontrolii-renk farki v.b. kontroller yapilir.

Ayrica doku sikligr i¢in lup, ton farki ve renk hatalar1 i¢in colormetre
denilen araclar kullanilir. Diigmeler agirliklarina ve kalitelerine goére diger

aksesuarlar ise kalitelerine gore kalite kontrolden gegirilir.

2.4.2.2.GIYSI TASARIMINDA KULLANILAN TEKNOLOJIiK GELiSME
VE YENILIKLER

Giysi tasarimi, fonksiyon ve dekorasyonun birlesiminden olusur. Eger
“giyimin fonksiyonu nedir?”’diye bir soru sorulursa, bu soruya iki ana cevap

kategorisi olacaktir.

1.Fiziksel ya da bedensel ihtiyaclar,
2.Ruhun, aklin ve duygularin ihtiyagclari.
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Giyimdeki fiziksel ihtiyaglar, hareket, rahatlik, 1s1 ve korunma olarak
sayilabilir. Biitiin bu ihtiyaclar1 karsilayabilmek icin, herhangi bir giysi, viicuda
tamamen oturan bir korse ve mayodan, ¢ok cesitli bigimlerde ve ¢ok ¢esitli
kumaslardan yapilmis olabilir. Ruhun giyimle ile ilgili ihtiyaclart iki kelime ile
anlatilabilir: Goriliniis ve dekorasyon. Bu da moda fenomenini dogurur. Her zaman

icin modanin 6ziinii olusturan olgu, “dikkat cekme istegi”’dir(Taylor,1995:76).

Giysi tasarimi bir konu dogrultusunda, tiikketicinin ekonomik ve sosyal
yapisina uygun giysileri bir dizi arastirma ve gelistirme caligmalari ile iki yada ti¢

boyutlu olarak yorumlama seklidir ( Tansoy, 1994:72 ).

CAD/CAM sistemlerinin ortaya ¢ikigsiyla ve tasarim alaninda yeni
teknolojiler iiretilmesiyle tasarim islemi daha kolay, yaraticilig1 destekler nitelikte,

cok secenekli hale gelmistir.

Uriin tasarmmu ile ilgili son teknolojik gelisme ve yeniliklerden birkag

Ornek verilecek olunursa bunlar;

V-Stitcher:3D ortaminda standart yada tasarlanmis mankenler kullanilarak
iirtin tasarimi sonsuz kumas ve aksesuar deneyimi, yapilarak koleksiyon hazirlama

stiresi oldukga kisaltmaktadir ( Konfeksiyon-Teknik, 08-2004:100 ).

Bir diger &rnek olarak ise;”’Nedgraphics” programmi sdyleyebiliriz. Uriin
tasarimi1 ve koleksiyon hazirlamak i¢in kullanilir ( Konfeksiyon-Teknik, 08-

2004:48 ).

Bu sistemlerde ¢esitli sanatsal tasarimlar yapilabilecegi gibi ekran iizerinde
diistiniilen her tiirlii degisiklik yapilabilir. Bununla beraber scannerdan girilen

model ve desenlerde ilave edilebilir ( Coban, 1995:10 ).
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2423 KALIP VE PASTAL HAZIRLAMADA  KULLANILAN
TEKNOLOJIK GELISME VE YENILIKLER

Hazir giyim tiretiminde giysi tasarimindan sonraki asama kalip tasarimi ve

pastalin hazirlanmasidir.

Hazir giyim sanayinde ileri teknoloji hizmetlerini yerine getiren cihazlarin
ortak adi CAD/CAM’dir. CAD, bilgisayar yardimi ile bir {irliniin
bicimlendirilmesidir. CAD sistemleri hazir giyim sanayinde kalip hazirlama ve

pastal hazirlamada kullanilmaktadir(Korkmaz, 2003:13).

Meshur Amerikali, Howard Hughes, iki boyutlu uygulamalarla ilgili
bilgisayar programini baslatan ilk kisidir.Daha sonra diger bir Amerikan firmasi
olan Gerber tarafindan Hughes satin alinmistir.Bu sirada kurulan diger iki firmada
Amerikan Camsco ve Fransiz Lectra sistemleri olugmustur. Lectra gelistirme
calismalarina 1975’te baglamig ve ilk sistemlerini 1978’de pazarlamigtir. Lazer
hazirlayici gelistirmesinde de uzmanlagsmislar ve karton kalip yada tek katli kumas

veya deri kesebilen lazer sistemleri ile birlikte pazarlamislardir (Taylor,1995:24).

Ilk asamada baz1 basit ve ufak makinelerin iiretimini yapan Tesan 1995
yilinda bilgisayarli kalip hazirlama sisteminin yapilip yapilamayacagini
arastirmaya baslamistir. Projeye destek icin TTGV-TUBITAK-TIDEB’e yapilan
basvurunun kabul edilmesi ile 3 yillik bir calismanin sonunda “Bilgisayarl Kalip
Hazirlama” yazilimma TETRA-CAD ismi verilmistir.konfeksiyon sektorii igin bir
doniim noktast olan TETRA-CAD suan Tirkiye’de 125 firma tarafindan
kullanilmaktadir (TUBITAK,2003:92).

Kalip hazirlama agamalar1 incelenecek olursa;ilk olarak digitizer ( scanner
yada sayisallastirici ) masasinda elektronik bir kalem ile kalip tanimlanir. Kaliplar
tanimlandiktan sonra work station ( ¢alisma alani ) denilen boliimde istenilen

model uygulamalar1 yapilir. Ayrica kaliplarin istenilen bedenlerde serisi ve pastal
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resmi hazirlandiktan sonra plotter denilen bilgisayar ¢ikt1 iinitesinden kaliplarin
istenilen Ozellikteki kagitlara ¢iktis1 alinir. Genellikle kesim islemlerinde kolaylik

saglamas1 amaciyla tek tarafi yapiskanli kagitlar kullanilir.

Bilgisayar sistemlerinin bilingli bir sekilde kullanilmasi, gbéz ardi

edilmeyecek bir oranda vakit, emek ve para tasarrufu saglar.

2.4.2.4. KUMAS SERME MAKINELERINDE KULLANILAN
TEKNOLOJIK GELISME VE YENILIKLER

Kalip ve pastal hazirlama islemlerinden sonra link baglantisi ile kumas
serim bilgilerini alan otomatik serim makineleri hazir giyim sanayinde
kullanilmaktadir. Bu makinelerin hiz1 son derece yiiksek olup kumas ve model

ozelliklerine gore serim yapabilmektedir.

Bu sistemin avantajlarini kisaca su sekilde 6zetleyebiliriz:

1-Sistemde kumas gerginligi ayar1 yapildigindan elle serimi ¢ok zor olan
kumaslarin serimi rahatlikla yapilabilmektedir.

2-Otomatik kenar kontrolleri yapilmaktadir.

3-Pastal {iizerindeki kaliplarin baglangic ve bitis noktalar1 hafizaya
kaydedilir. Bu nedenle mekanik duruslar azaldig: gibi otomatik duruglarda, sistem

durdugu yerin uygun olanindan serim islemine devam edebilmektedir.
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2.425KESIM ISLEMLERINDE KULLANILAN TEKNOLOJIK
GELISME VE YENILIKLER

Ilk ¢ok katlh kesim 1970’lerin ortalarinda Gerber tarafindan

gerceklestirilmistir(Taylor, 1995:139).

Bilgisayarli kesim i¢in {i¢ ana plan vardir. Birinci planda, kumas serme
makinesi ve hava iiflemeli, siralanmis sabit masalar vardir. Bu masalarin sonunda
enine yerlestirilmis, kumas yerlesimlerini yapildiklar1 sabit masadan alarak, bu
yerlesimleri tek bir sabit bilgisayarli kesim kafasina tasiyan, hava akimli ve
hareketli bir masa vardir. Buradaki sabit bilgisayarli kesim kafasi, bu hareketli
masadan yerlesimleri ¢eker ve kesim igin sert bir zemine alir. ikinci plan birinci
sistemdekine benzer bir grup sabit masa ve bu masalar arasina raylar iizerinde
enine gidip gelecek yerlesimleri kesim icin sert bir ylizeye ¢ekerek alan hareketli
bir bilgisayarli kesici kafasi vardir.Uciincii plan bir hareketli kesici kafasmin
bilgisayarl1 kesme {iinitesi yerine masa bankolar1 arasinda enine gidip gelmesi
sonucu olusan bir “H” harfi seklindedir. Bu sistemlerle kesilebilen pargalar giysi
fabrikalarina herhangi bir sinirlama getirmez. Her cesit kesilebilir materyal
kullanilabilir fakat kesimin kalinlig1 materyalin sertligine ve direncine baglidir(

Taylor, 1995:140).

Bilgisayar baglantili lazerli kumas kesim araglari pastal resminden
hareketle kesim yaparlar. Serim islemi tamamlandiktan sonra pastalin en st
katina serilen folyo ile birlikte vakum islemi devreye sokulur. Kesim iglemi kesim

kafas1 ad1 verilen saga-sola, ileri-geri hareket edebilen bir bas ile saglanir.

Kesim islemi sirasinda masanin kenarindaki monitorden kesim hizi,
kesicinin ¢aligtig1 bolge, tamamlanan kesim yiizdesi, tamamlama zamani ve bigak
omrii gibi bilgilerin yanmi sira gesitli renk gostergeleriyle kesimin baglamakta
oldugu yer, kesimi biten parcalar ve kesilecek pargalarin hangileri oldugunu takip

etme imkan1 vardir. Bu sistemin avantajlarini asagidaki gibi siralayabiliriz:
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1-Miikemmel bir kesim islemi yapilmis olur.

2-Karisik sekiller kolaylikla kesildiginden dikis i¢in birakilan hata paylari
biiyiik 6l¢iide azaltilir, cogu uygulamada sifirlanir.

3-Kesim isgiliginden ve kesim siiresinden biiylik 6l¢iide tasarruf saglanir.

4-Parcalar ¢ok diizgiin kesildigi i¢in dikim hatalar1 azalir. Dikim kalitesi

ve verimliligi artar ( Ondogan, 1994:412 ).

2.4.2.6.DIKIM (MONTAJ) ISLEMLERINDE KULLANILAN
TEKNOLOJIK GELISME VE YENILIKLER

Hazir giyim sanayinde teknolojik agidan en dnemli sorun dikim ( montaj )
islemidir. Her ne kadar son yillarda yapistirma ve termal birlestirme yontemleri
kullanilip bir takim avantajlar elde edilmis ise de goriiniim acisindan birlestirme

yontemleri olarak dikise agirlik verilmistir ( TGSD, 1989:18 ).

Dikis makinelerinde tam olarak otomasyona gidilememekte, bir makine bir
dikis iscisi iligkisi siire gelmekte ve hazir giyim emek-yogun 6zelligini
korumaktadir. Temelde ozellikleri ¢cok fazla degismeyen dikis makineleri bir

takim gelismelerle yiiksek kalitede ve hizli liretim saglamaktadir.

Giliniimiizde; otomatik ileri-geri, iplik kesme ve ayak kaldirma islemleri
yapabilen dikis makineleri klasik dikis makineleri sayilmaktadir. Bu sistemlere

sahip olmayanlar ise miizelik olarak degerlendirilmektedir.

Bilgisayar destekli dikis makinelerinde ise, mini bilgisayarin ve monitdriin
eklenmesiyle, yapilacak el hareketlerinin dikis makinesi tarafindan yapilmasi ile
diisiinebilen dikis makineleri gelistirilmistir. Bu dikis makinelerini 6zellik ve
cesitlerine gore kenar kesicili, farkli boyutlarda hem alt hem de {iist katta ve hangi
bolge isteniliyorsa orada yapilan yedirme ve biizme islemleri, otomatik etiket

dikimi, kumas kat sayisinin saptanmasi, katlar arasinda kaymanin énlenmesi, iplik
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kesme, belirlenen uzunluklarda dikme pekistirme yapma ve daha birgok iglemi
monitérden yonlendirme ile yapmaktadir. Bunlarin igerisinden “ iplik kesme”
islevinin otomatik olarak yapilmasi bile %35-%15 arasinda verimlilik artig1

saglamaktadir.

Tam otomatik is yerleri sistemlerde ise dikis makinesi is yerinin bir pargasi
olarak kalmaktadir. Calisan is¢i sadece, kesilmis pargalart makineye vermektedir.
Daha sonraki; parcalarin ignenin altina getirilmesi, parcalara gerekli formun
verilmesi, dikilme, bitmis isin istiflenmesi otomatik olarak sistem tarafindan

yapilmaktadir. Bu sistemlerde bilgisayar ile desteklendirilip, hizlar1 artirilmistir

( Erdogan, 1991:372).

Birlestirilmis is yerleri sistemlerinde ise ayni is¢iye veya is yerinde birden
fazla islemi yaptiracak diizenlerin kurulmas vardir. Ornek olarak verecek olursak;
is¢i makinelerin sadece denetimini yaparak pantolon kenar overlogu ,yan dikis
birlestirme ve ¢ima dikisi ayr1 ii¢ makinede yapilarak ve islerin birbirlerine

aktarilmasiyla i bitmis vaziyette is yerinden ¢ikmaktadir.

Bu tip teknolojik gelisme ve yenilikler zamandan ve enerjiden tasarruf
saglarken ayn1 zamanda verimliligin ve kalitelerinde ylikselmesini beraberinde

getirmektedir.

Ayrica dikis makinelerindeki gelismeler, yapilacak olan islemlerdeki

otomatiklesme ile degil, tiim isin otomatik olarak yapilmas1 yoniindedir.
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2.42.7.0RETIMDE IS AKISINDA KULLANILAN TEKNOLOJIK
GELISME VE YENILIKLER

Dikis teknolojisinde 6nemli gelismelerin saglanmasiyla birlikte, iiretimde

1s akisinda robotlar veya tasiyici sistemler kullanilmaya baslanmustir.

Mover, bir ray lizerinde giysiyi bir asamadan digerine tasiyarak mekan
tasarrufu ve isglicinden %15-20 tasarruf saglayabilmekte ve dolayisiyla

verimliligi ¢cok biiylik ol¢iide artirabilmektedir(Pazarcik,1993:31).

Dikim elemanlarinin her biri ayr1 bir istasyon olarak degerlendirilir.
Giysileri tasityan askilarin her bir istasyonda ne kadar kalacagi Onceden
belirlenmistir. Islem tamamlandiginda aski otomatik olarak bir sonraki is

istasyonuna gitmektedir.

2.428.UTULEME ISLEMLERINDE KULLANILAN TEKNOLOJIK
GELISME VE YENILIKLER

Dikim asamasindan sonraki asama ise iitiileme islemidir. Bu asamada
onemli teknolojik gelisme ve yenilikler olmus, bu gelismeler ile tiim giysi ayni
anda {tiilenerek ve eski emek-yogun teknige oranla %60’lik bir hiz artisi

saglanmistir (Yentiirk, 1988:86 ).

Ayrica hava, 1s1, buhar ifleyebilen formlar, hareketli veya
merkezilestirilmis sistemler, mikro elektronik ve sensorik destegi ile bilgisayar

diiglim noktalarina baglanabilmektedir.

Hazir giyim sektorliniin gelismesiyle beraber giinlin sartlarina uygun

modern ve tamamen bilgisayar kumanda sistemi tarafindan gergeklestirilen

(13

makineler gelistirilmistir. Bunlardan bir tanesi de “ Tunnel iitii sistemidir” bu
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sistem ile ilk olarak buhar modiiliine {itlisliz giren pargalar hava gergi modiiliinden
finishlenmis olarak ¢ikar, bu modiilde kumastaki gerginliklerin ¢6ziilmesi
amaglanmistir. Bu islemin ardindan tasima sistemi ile hava gergi modiiliine gecer
ve burada iiriin kumasin tiirline uygun sicaklik ve yogunlukta hava ile yukaridan
asagiya dogru dengeli bir sekilde gerilir. Utiileme islemi bitmis iiriinler tasiyici
sistemler araciligi ile paketlemeye gonderilir. Bu islevlerin tiimii bilgisayar ile

otomatik olarak yapilmaktadir. Bu sistemin avantajlari;

I-Sistemin el degmeden tamamen otomatik olarak calismasi, {iiriin
kalitesinin korunmasi agisindan biiyiik bir avantaj saglar.

2-Solma, ¢ekme, parlama, burusma, iitii izi gibi problemleri ortadan
kaldirir.

3-Degismeyen, yiiksek kalite elde edilir.

4-Maliyet biiyiik oranda diiger.

5-Tasima sistemi sayesinde iiretim daha iyi diizenlenir.

6-Bilgisayar denetleme sistemi sayesinde, ariza ve hatalar aninda tespit

edilip giderilebilir ( Giircan, 2001:24 ).

2.42.9.MAMUL DEPOSUNDA KULLANILAN TEKNOLOJIiK GELiSME
VE YENILIKLER

Giinlimiizde akiiyle ¢alisan elektrikli otomatik araglar kullanilarak depoyu
yoneten kompiiterize bir sistem vardir; araclarin akiiyle ¢aligmalar1 gii¢c saglayan
kablolar1 gereksiz kilmakta ve akiiler glinde bir kez sarj edilmektedir. Bu sistemin
onciisii Investronica ‘dir. Investronica, giysileri onceden planlanmis bir diizene
gore depolayan bir aygita sahip 6zel, dikey bir arag tasarlamistir. Bu aragta, biitiin
yonlere ulasabilen ve bir giysiyi tam olarak yerli yerine yerlestirebilen robot
kontrollii bir alet kullanilir, bdylece tiim giysilerin kusursuz bir sekilde

yerlestirilmesi saglanir( Taylor , 1995:195).
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Bitmis {riinlin misteri tarafindan kontrol edilerek teslim alindig1 yada
sevk edildigi bolim de iirlinlerin taginmasini saglayan aski sistemleri, seyyar
tastyicilar ve paketlemede kullanilan tam otomatik makineler bulunmaktadir.
Paketlemede kullanilan tam otomatik makineler kalite goriinlimiinii artirmanin

yaninda verimlilik artis1 da saglamaktadir ( Pazarcik, 1993:21).

2.4.2.10.YONETIM ILETiSIMI VE URETIM YONETIMI
KONULARINDA KULLANILAN TEKNOLOJIK GELISME VE
YENILIKLER

Bilgisayar teknolojisindeki degismeler, yOnetimde c¢abuk iletisim
dolayisiyla yoneticilerin ¢cabuk karar alabilme yeteneklerini gelistirerek yonetim

etkinligini artirmistir ( Pazarcik, 1993:21 ).

Tim bunlarin getirisi de verimliliktir. Bugiin rekabet¢i olmak biiyiik
Olclide verimlilikten gegmektedir. Verimlilik isimizi daha az maliyetle daha hizli,
daha kolay yapmayi, isimizi daha iyi yoneterek ve dogru kararlar almamizi

saglar ( Kayabasi, 2004:39 ).

Ayrica sektoriin rekabet edebilecek alt yapisini olusturmak igin TSE,
KOSGEB, IGEME ve MPM gibi uz bilgiye dayali organizasyonlardan yardim
almalar1 ve Diinya’daki yeni egilimleri takip ederek teknolojiye ayak uydurmalar

gerekmektedir ( Yiiregir, 2003:49 ).

Hazir giyim sanayinde uygun idari sistem siparis girisinden iirlin
gonderimine kadar genis bir organizasyon dallanmasiyla olugmaktadir. Bu genis
organizasyon yapilart ile ilgili bir ¢ok teknolojik gelisme ve yenilik soz

konusudur.
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2.5.MESLEKI EGIiTiM

Mesleki egitim, bireye is hayatinda belirli bir meslek ile ilgili olarak bilgi,
beceri is aligkanliklari ve davraniglar1i kazandiran ve bireyin yeteneklerini
gelistirmeyi  amaglayan egitim tiirtidiir( I.Mesleki ve Teknik Egitim
Bildirileri,2002:38).

Sanayilesmede en O©nemli unsurlardan biri de bilgi, beceri ve is
aligkanliklarma sahip, yilksek verimi gergeklestirecek insan  giicliniin
yetistirilmesidir. Bu sebeple, sanayinin gelismesinde bir alt yap1 yatirnmi olan
mesleki ve teknik egitime gerekli onemin verilmesi ve bu sistemin etkinliginin

artirllmasi zorunlu bulunmaktadir(MEB, 1992:72).

Mevcut iiretim kaynaklar1 ile daha fazla iiretebilmek, yani verimliligi
artirabilmek, tiim {ilkelerin iizerinde 6nemle durduklart bir husustur. Diinya
piyasalarinda rekabet edebilmenin uzun vadede bagka bir yolu yoktur. Yeni
teknolojiler iiretmek i¢in de, mevcut teknolojileri kullanabilmek icin de, emegin

vasif derecesini ylikseltmek gerekmektedir ( Kutal, 1991:1 ).

Ulkemizin en énemli sorunu bilindigi gibi vasifli is giicii eksikligidir.
Ulkemizin issizlik oram ¢ok yiiksek olmasina ragmen, vasifli is giicii arayan is
yerlerinin sayis1 da fazladir. Bundan dolay1 istthdamin saglanmasi i¢in, mesleki

egitim olduk¢a 6nemlidir ( Berberoglu, 1992:74 ).

Mesleki egitim is, insan ve egitimden meydana gelen {i¢ boyutlu bir
biitiindiir. Bu unsurlar karsilikli etkilesim halindedir. Ferdin ve is hayatinin
ihtiyaclarinda meydana gelen degismeler mesleki egitimi etkilemektedir. Genel
anlamda ferdin ise hazirlanmasi siireci olarak tanimlanabilecek mesleki egitim,
tilkenin imkan ve sartlarina gore farkli yaklagimlarla gergeklesmektedir. Egitimin
gelisimi, insanligin gelisimi kadar uzun bir ge¢mise sahiptir. Endiistri

devrimlerine kadar mesleki egitim okul sistemi i¢cinde yer almamistir. Bilimde ve
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teknolojideki gelismeler isin kapsam ve niteliginde koklii degisimler yapmustir.
Geleneksel c¢iraklik egitimi bu degisikliklere cevap veremez duruma gelmistir.
Endiistrilesen iilkeler mesleki egitimlerini yeni ihtiyaclar1 karsilayacak sekilde

gelistirmislerdir ( Sezgin, 1988:124-125).

Mesleki egitimin bazi amaglarini sdyle siralayabiliriz:

1-Geng bir niifus yapisina sahip olan iilkemizde, binlerce geng
tiniversitelere yigilmaktadir. Mesleki egitim sayesinde bu yigilmalar 6nlenecektir.

2- Mesleki egitim sayesinde igsizlik azalacaktir.

3-Mesleki egitim ile sanayinin ihtiyact olan nitelikli eleman temin

edilecektir ( Binici, 2003:87-88 ).

Temel egitimdeki yonlendirme g¢alismalarindan sonra secilen boliimlerin
tiimiinde meslek yerine, sektor temelinde egitim verilmeli ve uygulamalar okul-

sektor igbirligine dayali olar yiiriitiilmelidir ( Cihangir, 1999:28 ).

Egitim sisteminin bilimsel ve teknolojik donanimli olmas1 gerekmektedir.
Sistemin hedef aldig1 bireyler, teknolojiyi kullanabilen, teknoloji yaratabilen bilgi
ve beceriyi kazanmig olarak yetistirilmelidir. Bilim ve teknoloji ile barisik bir
toplum bilim ve teknoloji yaratabilir. Yeni bilgileri ve yeni teknolojik araclar
kullanmak icinde bireyler siirekli egitilmelidir. Bunun i¢inde mesleki egitim tim
Diinya tilkelerince lizerinde onemle durulan bir konu olarak ortaya ¢ikmistir(

Korkmaz, 2003:19).

2.6.MESLEKI EGITIMIN DUNYADAKi DURUMU VE GELIiSiMi

Insan, varoldugu giinden beri yasamini siirdiirmek igin cabalamaktadir.
Onceleri daha cok fiziksel gereksinimlerini karsilamaya yonelik olan cabalar
uygarligin gelisimiyle yetersiz kalmistir. Is boliimiiniin baslamasi bireyleri belli

alanlarda uzmanlagmaya yoneltmistir.
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Mesleki egitim insanin calismayr Ogrenmesiyle baslamistir. Gelisen
uygarhigm etkisiyle mesleki egitim giiniimiizdeki yapiya ulasmustir. Uretim

sistemleri mesleki egitimin yapisini etkilemistir.

Mesleki egitimin okullarda verilmeye baslanmasi 16. yiizyila rastlar. Bu
okullar 6nceleri fakir ve suclu cocuklar icin acilmistir. Ilk meslek okulu 1553
yilinda Ingiltere’de “Christ’s Hospital ve Blue Crose School Of London” adiyla
acilmistir. Bu okulda cocuklara teorik derslerle birlikte beceri dersleri de

verilmistir.

Diger yandan loncalarin ¢okmesi ile de meslek egitimi alaninda bosluk
meydana gelmistir. Bu boslugu doldurmak igin mesleki okullar agilmistir.
Fransa‘da temek egitim i¢in ilkokullar, meslek egitimi icin teknik ve sanat
okullar1 agilmustir. Ingiltere’de yar1 zamanli, Almanya’da tam zamanl meslek
okullar1 agilmistir. Onceleri kalfa ve teknisyen yetistiren bu okullar daha sonra

miihendis kolejleri haline gelmistir.

1975 yilinda  kurulan CEDEFOP Yunanistan’in Selanik sehrinde
faaliyetlerini siirdirmektedir. CEDEFOP akademik ve teknik faaliyetler yoluyla
Avrupa’da mesleki egitimin gelismesi gorevini iistlenmistir. Sadece genglerin
degil, yetiskinlerin de egitiminde devamlilig1 saglayici faaliyetler yiiriitmektedir.
Toplulugun egitim politikalarinda bir degisikligin isaretini veren Maastrich
Anlagmasi, mesleki egitimde hedeflerin hirstan uzak olmasina isaret etmistir.
Daha nitelikli mesleki egitim politikasi bes temel hedefin pesinden gitmelidir:

1.LEgitim ve yeniden egitim yolu ile endiistriyel degisime uyumu
kolaylastirmak,

2.1s piyasasma entegrasyonu artirmak igin ilk ve siirekli mesleki egitimi
gelistirmek,

3.Mesleki egitime erisimi kolaylagtirmak, oOzellikle geng Ogrenci ve

egitimcilerin dolagimina 6nem vermek,
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4.Egitim kurumlar ile igyerleri arasinda egitim konusundaki isbirligini
gelistirmek,
5.Uye iilkelerin egitim sistemleri iizerindeki bilgi ve deneyimlerini

paylasmalarini saglamak (MESS, 1999:151).

Besinci hedef dogrultusunda Leonardo Da Vinci programi, AB Bakanlar
Konseyi tarafindan Toplulugun mesleki egitim politikasini yiiriitmesi amaciyla
bes yillik bir donem (1995-1999) icin kabul edilmistir. Leonardo Da Vinci
programinin hedefi, 21. Yiizyila mesleki egitim sistemlerinin kalitesini ve yenilige
aciklik kapasitesini gelistirerek hazirlanmaktir. Ciinkii teknolojik ve endiistriyel
degisimi ve rekabet giicii iistiinde yaratacagi etkiyi yenmek i¢in bunlar anahtar
faktorlerdir. Programa gore bunun yolu gelecegin mesleklerine hazirlanmak,
degisimi sezmek, gelecegi gérmek ve yeni yontemler bulup denemekten gecer.

Leonardo Da Vinci programinda ki bazi hedefler sunlardir:

1.AB mesleki egitim sistemlerinde yeniligi ve kaliteyi gelistirmek,
2.Mesleki egitim ve mesleki rehberlikte Avrupa boyutunu gelistirmek,
3.Teknolojik degisimi dikkate alarak, genclerin mesleki egitimlerini

gelistirmek, onlar1 yetiskinlige ve is hayatina hazirlamaktir (MESS, 1999:134).

Tim calismalarin ana amaci i ve egitimi biitiin olarak ele alip bireyin
gelismesinde ekonomik ve sosyal uyumunda islevsel olacak mesleki egitim
sisteminin gelistirilmesidir. Ulkeler ézellik ve geleneklerine gore farkli mesleki

egitim sistemleri uygulamaktadir (Nazli, 1990:6).

2.7.MESLEKIi EGIiTiMiN TURKiYE’DEKi DURUMU VE GELIiSIiMi

Osmanlilarda meslek egitimi ondokuzuncu yiizyila kadar loncalar icinde
ciraklik yoluyla verilmistir. Avrupa’daki endiistrilesmenin etkisiyle ilk olarak

askerlik alaninda yapilan yeniliklere kosut olarak III.Selim tarafindan 1773’de
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Miihendishane-i Bahr-i Hiimayun ve 1795°de Miihendishane-i Hiimayun
adlarinda iki askeri teknik okul acilmigtir. Okullar1 6gretim elemani gereksinimini
karsilamak i¢in Fransa’ya 6grenci gonderilmistir. Ondokuzuncu yiizyilda once
askeri ara¢ gere¢, daha sonra dokuma ve gida maddeleri iireten fabrikalar
kurulmustur. Yurt disindan getirilen yabanct uzmanlar kalifiye eleman

yetistirmislerdir.

Tiirkiye Cumbhuriyeti’nin ilk doneminde, orta ve biiylik sanayinin
kurulusu, sermaye birikimi kiigiik zanaatkarlarin biiylimesi yolu ile degil, biliyiik
Olciide devlet destegi ile ortaya c¢iktigindan, ¢iraklik egitimi geleneklerinin yeni
biiylik firmalara ge¢mesi miimkiin olmamis; insan giiciiniin nitelik ve nicelik
yapisi, tam zamanli okul sistemine dayali bir mesleki ve teknik egitim sisteminin

kurulmasini zorunlu kilmistir(MEB, 1992:77).

Mesleki egitim organizasyon sorunu c¢odziimlendikten sonra sira maddi
sorunlarin ¢éziimiine gelmistir. Daha sonra mesleki egitimin tiim harcamalari
devlet tarafindan karsilanmaya baslanmistir. Meslek okullarinin arag-gere¢ ve

makineleri giiniin kosullarina gore yenilenmistir (Nazli, 1990:9).

1986 yilinda yiriirlige giren 3308 sayili “Ciraklik ve Mesleki Egitim
Kanunu” ise halen Tiirkiye’nin her yerinde uygulanmaktadir. 3308 sayil1 yasa ile
meslek liseleri 6grencilerine is hayati ile iliskilerinin giiclendirilmesi ve ise uygun
mesleki yeterlilikler kazandirilmasi hedeflenmistir. Diinyada degisik siyasi ve
ekonomik yapilanmalar, yeni teknolojiler isgliciine yeni istihdam alanlar
acmaktadir. Bununla beraber yeni istihdam alanlarinda talep edilen isgiicii, teknik
bilgi, beceri ile donatilmig yaraticilig1 olan isgiiciidiir. Tiirkiye niifus artis hizi
%]1,5 olan ve niifusunun %21°1 5-14 yas grubunda, %11°1 15-19 yas grubunda
olan bir tilkedir. Diger bir ifadeyle 1998 yil1 itibariyle Tiirkiye’de toplam niifusun
%331 5-19 yas grubundadir. Geng niifusun bu biiylikliigl egitim ve Ogretime
olan ihtiyacin fazla oldugunu gostermektedir( Orhaner,2003:205).
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Tiirkiye’nin, hazir giyim alaninda, diinya piyasalarindaki yerini korumasi
ve ileri seviyelere tasiyabilmesi i¢in, her alanda goérev yapabilecek nitelikli ve
teknik ara insan giiciiniin, teknolojideki en son standartlara paralel olarak
yetistirilmesi ile miimkiindiir. Hazir giyim igletmelerinde, hazirlanan modellerin
iiretimi asamasinda gereksinim duyulan teknikerlerin yetistirilmesi i¢in 1995-

1996 Ogretim yilindan itibaren hazir giyim programlar1 agilmistir(Korkmaz,

2003:3).

2.7.1.HAZIR GiYiM SEKTORUNE YONELIiK MESLEKIi EGIiTiM

Hazir giyim egitimi vermek amaciyla Tiirkiye’de faaliyet gOsteren ve

deginecegimiz bazi mesleki egitim kurumlari sunlardir:

2.7.1.1.YAYGIN EGiTiM KURUMLARI

Yaygin egitim, orgiin egitim sistemine hi¢ girmemis ya da herhangi bir
kademesinde bulunan veya bu kademelerden ¢ikmis fertlere gerekli bilgi, beceri
ve davraniglar1 kazandirmak i¢in 6rgilin egitimin yaninda veya disinda onlarin;ilgi,
istek ve yetenekleri dogrultusunda ekonomik, toplumsal ve kiiltiirel gelismelerini
saglayici nitelikte, cesitli siire ve diizeylerde hayat boyu yapilan egitim-6gretim-

tiretim-rehberlik ve uygulama faaliyetlerinin timiidiir(MEB, 1992:59).

Yaygin egitim amaci ile milli egitimimizin genel amaclarina ve temel
ilkelerine uygun olarak, orgiin egitim sistemine hi¢ girmeyen veya herhangi bir
kademesinde bulunan, ya da bu kademeden ¢ikan vatandaslara orgiin egitimin
yaninda veya disinda;

-Okuma-yazma oOgretmek, eksik egitimlerini tamamlamalarima imkan

hazirlamak,
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-Bilimsel, teknolojik, ekonomik, sosyal ve kiiltiirel gelismelere uyumlarini
kolaylastirict egitim imkan1 saglamak,

-Milli kiiltiir degerlerimizi koruyucu, gelistirici, tanitict ve benimsetici
nitelikte egitim vermek,

-Bos zamanlarin1 iyi ve yararli bicimde degerlendirme ve kullanma
aliskanliklar1 kazandirmak,

-Ekonomimizin gelismesi dogrultusunda istihdam politikasina uygun
meslek edinmelerini saglamak,

-Cesitli mesleklerde ¢alisanlara, gelismeleri i¢in gerekli bilgi ve becerileri

kazandirmaktir.

Yaygin egitimin ilk 6rnegini biri Uskiidar’da, digeri Rumeli yakasinda
olmak iizere, Terbiye Ocagi adi ile Osmanli Devleti zamaninda agilmistir(MEB,

1992:65).

Milli Egitim Bakanlig1 biinyesinde ilk halk egitim birimi, 1926’da “Halk
Terbiyesi Subesi” adiyla Ilkdgretim Genel Miidiirliigiinde, Talim ve Terbiye

Dairesi’'ne bagli olarak kurulmus, 1960 yilindan sonra ise Genel Miidiirliik

durumuna getirilmistir(MEB, 1992:68).

Gerekli nitelikteki insan giiciinii karsilamayan orgiin egitim kurumlarinin
yaninda yaygin egitimden de yararlanmak ve bunu yayginlastirmak artik bir
zorunluluk olarak ortaya ¢ikmugtir (Tiirkiye Isveren Sendikasi Konfederasyonu,

2001:7).

2.7.1.2.MESLEKIi VE TEKNIiK ORTA OGRETIM KURUMLARI

Ortadgretimde genel liseler digindaki okullar1 kapsayan, is ve meslek
alanlarina kalifiye eleman yetistiren, ayn1 zamanda 6grencileri yiiksek 6grenime
hazirlayan  ogretim  kurumlar1  Mesleki ve  Teknik  Liseler olarak

adlandirilmaktadir( TISK, 1997:6).
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Nitelikli insan giici ihtiyacinin arttif1 iilkemizde yiiksek ogretimdeki
yigilmalar1 Onlemek amaciyla mesleki ve teknik egitim veren orta Ogretim

kurumlar1 giderek daha fazla 6nem kazanmaktadir(TISK, 1997:14).

Ulkemiz sanayinin ihtiyag duydugu orta kademe teknik insan giicii
yetistirmek iizere yukarida agiklanan teknik ve mesleki orta 6gretim kurumlari
bilinyesinde bulunan okullar sunlardir: Meslek Liseleri, Teknik Liseler, Anadolu
Meslek Liseleri, Anadolu Teknik Liseleri ve Cok Programli Liselerden

olusmaktadir( TISK, 2001:12).

2.7.1.3.MESLEK YUKSEK OKULLARI

Mesleki ve teknik egitimin bir pargasi olan meslek yiiksekokullarinin
amaglarindan birisi de, bireyin is piyasasinda gegerli bir ise girebilmesi ve bu iste
ilerleyebilmesi icin, calisma yasamindaki gelismeleri yakindan izleyebilecek,
calisma yasamima uyum saglayabilecek elemanlar yetistirmektir. Meslek
yiiksekokulu hazir giyim programlari, hazir giyim sanayi isletmelerinin ihtiyag
duydugu say1 ve kalitede, teknik insan giiclinlii yetistirmektedir. Meslek
yiiksekokulu hazir giyim programlari, 6grencilerine, meslekle ilgili temel bilgi ve
beceriler ile duyugsal davranislar kazandirmayr amaglamaktadir. Meslek
ylksekokulu hazir giyim boliimii 6grencileri, hazir giyim {iiretiminde tekniker
unvaniyla gorev almak {izere yetistirilmektedirler. Dort donemden olusan egitim-
Ogretim siireci igerisinde, hazir giyim iiretiminin tiim asamalar1 hakkinda egitim

verilmektedir(Korkmaz, 2003:4).

Nitelikli insan kaynag1 giyim sektorii icinde; 6nem tasiyan bir kavramdir.
Verimlilik, kalite artisi, daha az iiretim kaybi, maliyetlerin azaltilmasi, enerji-
hammadde-zaman gibi kavramlardaki tasarruflar, sektorel alandaki rekabet
gliciiniin artisinda onemli rol oynamaktadir. Vasifli nitelikte mesleki bilgilerle

donanmis, sebep sonug iligkisi kurabilen ve uygulama yetenegine sahip ara
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eleman yetistirmeyi amaclayan hazir giyim programlar1 halen {iniversite
biinyesinde faaliyet gdstermektedir. Ogrenci kaynagini ayni bransi tastyan meslek
okullar ile temin eden hazir giyim programlari, orta 6gretime dayali, egitim siiresi
dort yariyillik olan iiniversite i¢inde yer alan yiiksek meslek okullaridir. Hazir
giyim programindan mezun olan 6grenciler, tekniker unvani almakta, 6n lisans

diplomasi ile mezun olmaktadirlar ( Korkmaz, 2003:18 ).

2.7.1.4.YUKSEK OGRETIM KURUMLARI

Cagdas iiniversitenin ilk 6rneklerinden olan Bologna Universitesi 1088’de
kurulmustur. Laik ve pazar taleplerine duyarli bir kurum olan Bologna
Universitesi, mesleki 6grenim gdrmek isteyen Ogrenciler tarafindan finanse

edilmistir( TUSIAD-T/1994:57).

Bu meslek okullart MEB’ e bagl ¢iraklik egitim merkezlerinin 6gretmen
ithtiyacini, orta dereceli 6rgiin MTE okullarinin brans 6gretmen ihtiyacini, meslek
yiiksek okullarinda atdlye ve meslek derslerini yiiriitmek i¢in §gretim elemani
ihtiyacini, kamu ve 06zel sektorde Ozellikle iiretim hattinda iiretim miihendisi
ihtiyacini, TEF’ler de 6gretim gorevlisi, aragtirma gorevlisi ve uzman ihtiyacini,
bakanliklar ve endiistriyel isletmelerin i¢ hizmet egitim faaliyetlerini yiiriitmekte
eleman ihtiyacini yetistirmeyi amaglamistir. Yiiksek o6gretim kurumlar1 hazir
giyim programi, orta Ogretime dayali, egitim siiresi sekiz yart yillik olan

tiniversite i¢inde yer alan yiiksek 6gretim kurumlaridir (Kadi, 2001:65).

Giliniimiizde, iiniversiteler, egitim-6gretim birimlerinin yaninda, arastirma-
gelistirme ve hizmet merkezleri, tekno-parklar araciligi ile toplumun tiim
kesimleri ile biitiinlesmis ve onlarin ihtiyag ve beklentilerine cevap vermeye
calisan, fevkalade karmasik yapiya sahip kuruluslar haline doniismiislerdir(Kavak,

1990:18).
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Bu yiiksek 6gretim kurumlarindan mezun olan 6grenciler teknik 6gretmen

unvani almakla birlikte lisans diplomasina sahip olmaktadirlar.

2.7.2.HAZIR GiYiM SEKTORUNE YONELIK MESLEKi EGITIM VE
TEKNOLOJI ILISKILERI

Yeni teknolojilerin gelistigi, verimliligin ve maliyetin en 6nemli &geler
haline doniistiigii bir durumda, bu teknolojileri kullanacak egitilmis eleman

yetersizligi sektorde mevcuttur(Pazarcik, 1993:34).

Teknolojiyi besleyen yeni fikirlerin ve buluglarin en onemli kaynagi
tiniversiteler oldugu i¢in, genellikle bu destek iiniversitelerden ve ilgili aragtirma
merkez ve enstitiilerinden beklenir. Eger teknoloji, ekonomik kalkinmanin motoru
olarak diisliniiliirse, arastirma kalkinmanin petrolii, iiniversiteler ve arastirma
enstitiileri de petrol kaynaklar1 olarak ele almabilir (Bilim Teknoloji

Biilten1,1991:35,12).

Diinyada, bilim, teknoloji ve iiretim sistemlerindeki degisme, bunun
dayandig1 teknoloji tabanindaki koklii degismelerle bilgi toplumuna gegis siireci
yasanmaktadir. Ozellikle bilgi teknolojisindeki gelismelerin bir sonucu olan ileri
otomasyon teknolojisi, yalnizca basit insan giiciinii degil, belirli 6l¢iiye kadar
beyin giiclinii de istthdam edebilme imkani vermektedir. Bu ¢ercevede kaliteli
insan giiciine dayanan bilgi yogun endiistrilerin olusturdugu yeni meslek alanlari

ve ileri tiretim metotlar1 hizli gelismenin belirleyicisi olmaktadir.

Unutulmamalidir ki, bilim teknolojiyi dogurur, gelisen teknoloji teni
bilimsel aragtirma alanlar1 agar ve bunlarin sonucunda da yepyeni teknolojiler ve

tiriinler ¢ikar(TUSIAD-T/1994,06:53).
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Gelisen teknolojinin gelistirdigi otomasyon ile artik, Taylorist ve daha
sonra Fordist iiretim bi¢imlerinin 6n gordiigi kalitesiz is giicli, liretimde maliyeti
belirleyici temel etken olmaktan ¢ikmustir. Bunlarin yerine kaliteli,iyi yetismis,
akilc1 disiinebilen, kendini yenileyebilen insanlar olacaktir. Dahast islerin %52
‘sinin yiiksekogretimden gecmis kisilerin gerektirdigi hesaplanmaktadir. Kisacasi
gelecegin  diinyast bilen, bildiklerini uygulayabilen ve siirekli kendini
yenileyebilen insanlarin, dolayisiyla bu insanlar1 yetistiren tilkelerin olacaktir

( Kad, 2001:56).

Bu nedenle, egitim,yeniden egitim ve yasam boyu Ogrenim siirecleri
rekabet gliciinii gelistirme ve igsizlikle miicadele yoniinden en Onemli aragtir.
Yeni ekonomik sartlarda artik hicbir tlilkede ““ yasam boyu istihdam garantisi”
kalmamis; “yasam boyu egitim” ve “istihdam edilebilirlik” kavramlar gecgerlilik

kazanmistir( Baydur, 2002:16).

(Cagdas anlamda mesleki egitim siirecinin sahip olmasi gereken temel
nitelikler; uygulama, ekonomiklik, gelismelere siirekli uyum,genis bir meslek
diinyasin1 kapsama,topluma doniik olma, gercek mesleki yasanti ortami saglama,
olumlu sonuca ulasincaya kadar devam etme, uygulama yoniinden gereksinime,
zamana ve ihtiyacin  sekline bagli olma hayata hazirlayacaktir

(Bayraktar,2002:72).

Teknoloji ¢aginin ve giiniimiizde gozlenen globallesme ve entegrasyon
stireclerinin  ortaya c¢ikardigi yeni ihtiyaglar, nitelikli insan giicliniin
yetistirilmesinde bilgi kadar,dogrudan meslege yonelik beceri, is teknikleri ve
cabuk uyum yetenegi gibi yeni donanimlar1 6n plana ¢ikarmakta, bu ise; yeni bir
meslek egitimi yapilanmasini zorunlu kilmaktadir.Mesleki egitimin yeniden
yapilanmasinda temel ilke,isyeri-okul biitiinligline dayali bir meslek

egitimidir(MEB, 1998:52 ).



37

2.8.0LGILI YAYINLAR VE ARASTIRMALAR

Alpan (1996), “Tekstil hracatgis1 Olarak Tiirkiye’de Moda-Konfeksiyon
Egitimi” konulu sempozyum bildirisinde, lilkemizin gerek hammadde kaynaklar1
gerek insan giicii gerekse teknolojiyi kullanabilmesi agisindan, diinya tekstil ve
hazir giyim piyasasinda bugiin bulundugu konumdan daha ileri bir konuma
ulasabilme potansiyeline sahip bulundugunu belirterek, bunun i¢in egitim

konusunda neler yapilmasi gerektigi hakkinda oneriler getirmistir.

Bayraktar (2002), “Deri Konfeksiyon Sektoriindeki Teknolojik Yenilik
Faaliyetlerinin Egitim Programlarina Etkileri” konulu yiiksek lisans tezinde deri
konfeksiyon sektoriindeki teknolojik yenilik faaliyetleri hakkinda bilgi verilmis,
faaliyetlerin egitime yansima durumu, Anadolu Kiz Meslek Lisesinde gorev

yapan 6gretmenlerden bilgi alinarak incelemistir.

Berberoglu (1992), “Istihdam Politikas1 Olusturmada Geng Isgiiciiniin
Yeni Teknolojiler Karsisindaki Durumu ve Degerlendirilmesi” konulu yiiksek
lisans tezinde; Tiirkiye’de uygulanan mesleki egitim programlar1 hakkinda bilgi
verilmig, genglere istihdam saglamak i¢in olusturulan programlardan “Limme

Projesi” 6rnek olarak ele alinmis, genglere sagladig1 imkanlar ortaya koymustur.

Coban (1995), “Tirk Hazir Giyim Sanayinin Teknolojik Diizeyi ve
Gelisen Teknolojinin Verimlilige Etkisi” konulu yiiksek lisans tezinde, hazir
giyim sanayinde kullanilan teknolojiler hakkinda bilgi vermis; bu teknolojilerin

verimlilige olan etkisini incelemistir.

Erbesler (1987), “Istanbul Imalat Sanayinde Isgiiciiniin Egitim Yapisi ve
Teknolojik Degismeye Uyum Sorunlari” konulu arastirmasinda; mesleki egitimin
yapist ve imalat sanayinde kullanilan teknolojilere olan uyum sorunlari ve bu

sorunlarin giderilmesi i¢in yapilmasi gerekenler agiklamustir.
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Kiper (2004), “Teknoloji” adli yayminda sanayideki hizli teknolojik
degismeye dikkat ¢cekerek yapilmasi gerekenler hakkinda onerilerde bulunmus ve

liniversite- sanayi igbirliginin lizerinde durmustur.

METGE (2004), “Kiz Sanat Ortaokullarinda Teknoloji Egitimi
Uygulamalarimi Degerlendirme Arastirmasi Raporu” konulu bu raporda; teknoloji
egitimi, METGE projesi kapsamindaki Kiz Sanat Ortaokullarinda uygulanmaya
baglamis, Ogrenci ve Ogretmenlere yapilan anketlerle uygulamaya konulan

teknoloji egitiminin degerlendirmesi yapmustir.

Orbey (1992), “Tekstil Tasariminda Bilgisayar Kullanim1” konulu yiiksek
lisans tezinde tekstil ve Lectra sisteminden yararlanilarak tekstil ve hazir giyim

sektoriindeki bilgisayar kullanimindan bahsetmistir.

Ozgii (1995), “Hazir Giyim Sektoriinde Nitelikli Isgiiciiniin Verimlilige
Etkisi” konulu yiiksek lisans tezinde, nitelikli isgiicliniin sahip olmasi gereken
ozellikler hakkinda bilgi vermis; nitelikli isgiicliniin verimlilie olan etkisini

incelemistir.

Pazarcik (1993), “Tirk Hazir Giyim Sanayinde Son Yillarda Olusan
Teknolojik Gelismeler ve Dis Ticaretteki Degismeler” konulu arastirmasinda,
hazir giyim sanayindeki teknolojik yapisi ve egitim durumlarindan bahsetmis bu
teknolojik gelismenin ve yeniliklerin dis ticarete olan yansimalari iizerinde

durmustur.

Sener (2003), “Tekstil ve Tekstil Egitiminde Internet ve Web
Teknolojilerinin Etkin Kullanim1” konulu yiiksek lisans tezinde web tabanl tekstil
ve tekstil egitiminden, bu ¢aligmalar i¢in hazirlanan projelerden, tekstil ve tekstil

egitimi sunan sitelerin sahip olmasi gereken 6zellikler hakkinda bilgi verilmistir.
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T.C. Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Sanayi Arastirma ve Gelistirme Genel
Midiirligi (1991), “Bilim ve Teknoloji Biilteni” konulu 35. sayisinda, gelisme
tizerine bilim ve teknolojinin 6neminden bahsetmis, teknolojiyi besleyen yeni fikir
ve buluslarin en 6nemli kaynaginin tiniversiteler oldugunu belirterek iiniversite-

teknoloji iliskisine dikkat ¢ekmistir.

TUSIAD (1994), “Tiirkiye’de ve Diinya’da Yiiksekdgretimde Bilim ve
Teknoloji” konulu yayininda, yiiksekogretimin bilim ve teknoloji sistemi i¢indeki

yeri ve islevine dikkat ¢ekerek genel degerlendirmesini yapmustir.

Ulukan (1998), “Tiirkiye’de Uygulanan Meslek Egitim Modellerinin
Karsilagtirmali  Degerlendirilmesi” konulu arastirmasinda mesleki egitim
modelleri degerlendirmis, ¢agdas egitim ve teknoloji diizeyine ulasmada neler

yapilmasi gerektigi hakkinda bilgi vermistir.

Yentiirk (1988), “Gelismekte Olan Ulkelerde Teknolojik Yetkinlik ve
Teknoloji Transferi: Hazir Giyim Sektorii I¢in Bir Uygulama” konulu doktora
tezinde hazir giyim iiretiminde kullanilan teknolojik gelismelerle ilgili bilgi
verilmisg, elde edilen bilgiler 1s18inda ise Diinya hazir giyim ticareti hakkinda

yorumlarda bulunulmustur.
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BOLUM 111

YONTEM

Bu béliimde, arastirmaya konu olan Giyim, Hazir Giyim, Moda Tasarimi
ogrencilerinin alanlarindaki teknolojik gelisme ve yenilikleri kullanma ve takip
etme diizeylerinin belirlenmesi iizerine yapilan bu calismada izlenen ydntem
aciklanmaktadir. Arastirma Modeli, Evren ve Orneklem, Verilerin Toplanmast,

islenmesi ve ¢oziimlenmesinde kullanilan istatistik teknikler yer almistir.

3.1.Arastirmanin Yontemi

Betimsel modeli olaylarin, objelerin, kurumlarin, gruplarin ve g¢esitli
alanlarin ne oldugunu mevcut olaylarin énceki durumlarla iliskisini dikkate alarak
durumlar arasindaki etkilesimi agiklamaya ¢alisan arastirmalardir(Kaptan,

1993:59)

Betimsel aragtirmalar, mevcut durumu belirlemek amaciyla yapilmaktadir.

Arastirmada betimsel (survey) arastirma yonetimi kullanilmistir.

Bu verilerden hareketle, arastirmada betimsel (survey) model kullanilarak,

ankette survey yoluyla elde edilen veriler degerlendirilmistir.

3.2.Evren ve Orneklem

Arastirmanin evrenini belirleme asamasinda, Gazi Universitesi Mesleki
Egitim Fakiiltesi Hazir Giyim ve Moda Tasarimi, Marmara Universitesi Teknik

Egitim Fakiiltesi Hazir Giyim, Selcuk Universitesi Mesleki Egitim Fakiiltesi
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Giyim ve Hazir Giyim boliimlerinin dort yillik egitim programlari(Ek 2’de

belirtilmistir) incelenmistir.

Arastirmanin ¢alisma evrenini; Gazi Universitesi Mesleki Egitim Fakiiltesi
Hazir Giyim ve Moda Tasarmmi Boliimii, Marmara Universitesi Teknik Egitim
Fakiiltesi Hazir Giyim Boéliimii, Selguk Universitesi Giyim ve Hazir Giyim
Boliimii kayitli olan 1. ve 4. dgrencileri olusturmaktadir. 1. ve 4. smiflarin
secilme nedeni, 6grencilerin dort yillik egitim siireclerinde teknolojik gelisme ve

yenilikler ile ilgili bilgi ve becerilerinin kazanma diizeylerini tespit etmektir.

Orneklem grubunu ise; Ankara il merkezinde bulunan Gazi Universitesi
Mesleki Egitim Fakiiltesi Hazir Giyim ve Moda Tasarimi béliimii, Istanbul il
merkezinde bulunan Teknik Egitim Fakiiltesi Hazir Giyim Boliimii, Konya il
merkezinde bulunan Mesleki Egitim Fakiiltesi Giyim ve Hazir Giyim bolimii 1.
ve 4. siif 6grencileri arasindan, + % 5 O6rnekleme hatasi ile random yontemi ile
secilen 552 olusturmaktadir. Yapilan degerlendirme sonunda devamsiz olan
ogrenciler haric ve eksiksiz olarak cevaplanan 449 Ogrencinin anketleri

degerlendirmeye alinmistir.

Orneklem grubuna alman iiniversitelerin, boliimlere ve smiflara gore

frekans ve yiizde dagilimlar1 Tablo 1°de gdsterilmistir.
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Tablo 1

Orneklem Grubunun Dagilim

UNIVERSITELER | BOLUM | SINIF | Degerlendirilen %
Anket

MARMARA Hazir 1 38 8,47

UNIVERSITESI Giyim 4 34 7,58

Hazir 1 46 10,24

_ Giyim 4 50 11,13

o GAZI_ . Moda 1 43 9,58

UNIVERSITESI Tasarimi 4 45 10,03

SELCUK Hazir 1 54 12,02

UNIVERSITESI Giyim 4 43 9,58

Giyim 1 50 11,13

4 46 10,24

TOPLAM 449 100,0

3.3.Veri Toplama Teknikleri

Arastirmalarda veriler ¢esitli tekniklerle elde edilmektedir. Arastirma
yontemine en uygun veri toplama teknigini se¢mek, saglikli ve saglam veriler elde

edilmesinin ilk sartidir.

Arastirma kapsaminda; kavramsal ¢erceveyi olusturabilmek amaciyla konu
ile ilgili kaynaklar taranmig, elde edilen bilgiler dogrultusunda arastirmanin
amaclaria paralel olarak, Hazir Giyimin giiniimiize kadar ge¢irdigi evreler Hazir
Giyim-Teknolojik Gelisme ve Yenilik iliskileri, Mesleki Egitimin genel yapist ve
Mesleki Egitim ile Teknoloji iliskileri; arastirmalar, yayimlar ve diger dokiimanlar

incelenmistir.
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Aragtirmanin  ikinci veri kaynagii anketlerle toplanan veriler

olusturmaktadir.

Bu arastirma igin gerekli bilgileri toplamak amaciyla Hazir Giyim’de
yasanan teknolojik gelisme ve yenilikler esas alinarak taslak anket formu
gelistirilmistir (EK 1°de belirtilmistir). Bu taslak, mesleki egitim ile dlgme
degerlendirme alaninda uzman olan kisilerin goriislerine sunulmustur. Uzman
goriis ve elestirileri dikkate alinarak soru sayist 1.siniflar i¢in 8, buna bagli madde
sayist 104, 4.siniflar icin 9, buna bagli madde sayis1 106 olarak hazirlanmis;

ifadeler yeniden diizenlenmistir.

1. ve 4. simf dgrencilerine yonelik olarak hazirlanan anket formlar1 6n
deneme amaciyla Ankara il merkezinde bulunan Gazi Universitesi Mesleki Egitim
Fakiiltesi Hazir Giyim ve Moda Tasarimi Boliimiindeki 40 O6grenciye

uygulanmaigtir.

On denemesi yapilan anket formlarina gerekli diizenlemeler yapilarak son

sekli verilmistir.

Anket; Giyim, Hazir giyim ve Moda Tasarimi boliimii giindiiz 6gretimi 1.
ve 4. siif 6grencilerinin teknolojik gelisme ve yenilikleri ne kadar, nerde ve nasil

ogrendiklerini tespit etmek amaciyla diizenlenmistir.

1. simif 6grencilerine uygulanan ankette, Boliim 1°de tiniversite, boliim ve
siif bilgileri ile ilgili sorular yer almaktadir. Bolim 2’de alanlarina yonelik
teknolojik gelisme ve yeniliklerle ilgili bilgi ve kullanma diizeyleri ile ilgili
sorular yer almaktadir. Her bir sorunun saginda ve solunda yer alan ; (5)Oldukca
Cok, (4)Cok, (3)Orta, (2)Az, (1)Hic derecelerinden biri isaretlenerek teknolojik
gelisme ve yeniliklerle ilgili bilgi ve kullanma diizeylerinin derecelerinin
belirlenmesi istenmistir. Boliim 3’te teknoloji merkezleri ile ilgili bilgi diizeylerini

sorgulayan sorular yer almaktadir. Her sorunun saginda yer alan; (5)Olduk¢a Cok,
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(4)Cok, (3)Orta, (2)Az, (1)Hi¢ derecelerinden biri isaretlenerek teknoloji
merkezleri hakkinda sahip olduklar1 bilgi diizeylerinin derecelerinin belirlenmesi
istenmistir. Boliim 4’te teknolojik gelisme ve yenilikleri kullanma diizeyleri ile
ilgili sorular yer almaktadir. Her sorunun saginda yer alan; (5)Olduk¢a Cok,
(4)Cok, (3)Orta, (2)Az, (1)Hig derecelerinden biri isaretlenerek teknolojik gelisme
ve yenilikler hakkinda sahip olduklar1 kullanma diizeylerinin derecelerinin
belirlenmesi istenmistir. Ayrica boliim 4’te yeteri kadar takip etmediklerini
diisiinenler i¢in cesitli sebeplerin yer aldig1 sorularda bulunmaktadir. Boliim 5°te
ise alanlariyla ilgili teknolojik gelisme ve yeniliklere uyum konusundaki ifadelere
ne kadar katildiklari ile ilgili sorular yer almaktadir. Her sorunun saginda yer alan;
(4) Tamamen Katiliyorum, (3)Katiliyorum, (2)Kismen Katiliyorum, (1)Hig
Katilmiyorum derecelerinden biri isaretlenerek ifadelere katilma derecelerinin

belirlenmesi istenmistir.

4.smif Ogrencilerine uygulanan ankette, boliim1’de tiniversite, boliim ve
simif bilgileri ile ilgili sorular yer almaktadir. Bolim 2’de alanlarina yonelik
teknolojik gelisme ve yeniliklerle ilgili bilgi ve kullanma diizeyleri ile ilgili
sorular yer almaktadir. Her bir sorunun saginda ve solunda yer alan ; (5)Oldukca
Cok, (4)Cok, (3)Orta, (2)Az, (1)Hic derecelerinden biri isaretlenerek teknolojik
gelisme ve yeniliklerle ilgili bilgi ve kullanma diizeylerinin derecelerinin
belirlenmesi istenmistir. Boliim 3’te teknoloji merkezleri ile ilgili bilgi diizeylerini
sorgulayan sorular yer almaktadir. Her sorunun saginda yer alan; (5)Oldukca Cok,
(4)Cok, (3)Orta, (2)Az, (1)Hi¢ derecelerinden biri isaretlenerek teknoloji
merkezleri hakkinda sahip olduklari bilgi diizeylerinin derecelerinin belirlenmesi
istenmistir. Boliim 4’te teknolojik gelisme ve yenilikleri kullanma diizeyleri ile
ilgili sorular yer almaktadir. Her sorunun saginda yer alan; (5)Oldukca Cok,
(4)Cok, (3)Orta, (2)Az, (1)Hic derecelerinden biri isaretlenerek teknolojik gelisme
ve yenilikler hakkinda sahip olduklari kullanma diizeylerinin derecelerinin
belirlenmesi istenmistir. Ayrica boliim 4’te yeteri kadar takip etmediklerini
diistinenler icin ¢esitli sebeplerin yer aldig1 sorularda bulunmaktadir. Bolim 5°te

ise alanlariyla ilgili teknolojik gelisme ve yenilikleri okulda ve staj yaptiklari
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igyerlerinde bilgi ve kullanma diizeyleri ile ilgili sorular bulunmaktadir. Her
sorunun saginda ve solunda yer alan; (5)Oldukca Cok, (4)Cok, (3)Orta, (2)Az,
(1)Hi¢ derecelerinden biri isaretlenerek alanlariyla ilgili teknolojik gelisme ve
yenilikleri okulda ve staj yaptiklari isyerlerinde bilme ve kullanma diizeylerinin
derecelerinin belirlenmesi istenmistir. Boliim 6’te ise alanlariyla ilgili teknolojik
gelisme ve yeniliklere uyum konusundaki ifadelere ne kadar katildiklar ile ilgili
sorular yer almaktadir. Her sorunun saginda yer alan; (4) Tamamen Katiliyorum,
(3)Katiltyorum, (2)Kismen Katiliyorum, (1)Hi¢ Katilmiyorum derecelerinden biri

isaretlenerek ifadelere katilma derecelerinin belirlenmesi istenmistir.

Hazirlanan anketlerin uygulanmasinda okul yoneticileri ve dgretmenlerle
isbirligi yapilmis, aragtirmanin kapsamina alinan okullara aragtirmaci tarafindan

gidilerek, anketler dagitilmistir.

04 Nisan 2005 tarihinde baslanan anket uygulamasi 02 Mayis 2005
tarihinde tamamlanmistir. Yapilan degerlendirme sonunda eksiksiz olarak

doldurulan tiim anketler degerlendirmeye alinmustir.

3.4.Verilerin Analiz Teknikleri

Ornekleme alman ogrencilere uygulanan anketlerden elde edilen veriler
SPSS (Statiscial Package for Social Sciences) paket programindan yararlanilarak
bilgisayar ortamina aktarilmistir. Elde edilen veriler, arastirmanin amacina uygun

olarak alt amaclarda yer alan sorular esas alinarak degerlendirilmistir.

Veri toplama aract olan ankette yer alan sorulardan 1. ve 4. smf
Ogrencilerine uygulanan, 1. smifi¢in boliim 2, 3,4; 4.sinif i¢in bolim 2, 3, 4, 5’te
teknolojik gelisme ve yeniliklerle ilgili okuldaki ve staj yapilan igyerindeki bilgi
ve beceri durumlari, teknoloji merkezleri hakkindaki bilgi diizeyleri, teknolojik

gelisme ve yenilikleri kullanma durumlarn ilgili goriisleri 5 segenekli likert tipli
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dlgekten olusmaktadir. Olgekte yer alan ifadelerin agirhiklar ve sinirlart asagida

verilmistir.

Secenek Agirhiklar Sinirlari
1.Secenek Hic¢ 1 1.00-1.79
2.Secenek Az 2 1.80-2.59
3.Secenek Orta 3 2.60-3.39
4.Secenek Cok 4 3.40-4.19
5.Secenek Olduk¢a Cok 5 4.20-5.00

1. siifin anketinde boliim 5 ve 4. simif anketinde boliim 6, 6grencilerin

alanlanyla ilgili teknolojik gelisme ve yeniliklere uyum konusundaki ifadelere

katilimlarim belirten 4 segenekli likert tipli dlcekten olusmaktadir. Olgekte yer

alan ifadelerin agirliklar1 ve sinirlart asagida verilmistir.

Secenek Agirhiklar: Simirlari
1.Secenek Hi¢ Katilmiyorum 1 1.00-1.74
2.Secenek Kismen Katiliyorum 2 1.75-2.49
3.Secenek Katiliyorum 3 2.50-3.24
4.Secenek Tamamen Katiliyorum 4 3.25-4.00

SPSS paket programdan yaralanilarak verilere iliskin frekans ve yiizde

degerleri bulunmus, aritmetik ortalamalar ve standart sapmalar hesaplanmustir.

Ogrencileri bilgi ve beceri goriisleri arasindaki farkin anlamliligin test etmek igin

t-testi ve varyans analizi kullanilmis, t-testinde anlamlilik diizeyi 0.05 olarak ve

0.01 belirlenmistir. Anlamli bulunan p degerleri (*)P<0.05 ve (**)P<0.01 ile

belirtilmistir.

Elde edilen bulgular bu istatistik sonuglari igeren tablolar haline getirilmis

ve sonuglar yorumlanmustir.
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BOLUM IV

BULGULAR VE YORUM

Bu boliimde, arastirmanin amacina ve alt problemlere uygun olarak

hazirlanan tablolara, bu tablolara ait agiklamalara ve yorumlara yer verilmistir.

Giyim sektoriinde tiim diinyada oldugu gibi iilkemizde de hizli bir
teknolojik gelisim ve degisim siireci yasanmaktadir. Bu gelisim ve degisime uyum
saglayabilecek nitelikli ig giicliniin 6nemi giin gectik¢e artmaktadir. Bu nedenle
egitim stiresince Mesleki Egitim Kurumlarina ve 6grencilere biiyiik sorumluluklar
diismektedir. Ogrencilere egitim siireleri boyunca Mesleki Egitim Kurumlarinda
ve staja ciktiklar igyerlerinde alanlariyla ilgili teknolojik gelisme ve yenilikler

hakkinda bilgi ve donanima sahip olarak mezun olmalar1 saglanmaktadir.

Bu amagcla 6grencilerin dort yillik egitim hayatlarinda alanlariyla ilgili
teknolojik gelisme ve yeniliklerle ilgili bilgi ve becerileri ne kadar kazandiklari, 1.
ve 4. smiflar arasinda ve ii¢ liniversite arasinda ne kadar fark oldugunu tespit
etmek amaciyla ve ¢ikacak sonuglara gore Oneri getirmek i¢in bu arastirma

yapilmistir.

Bu bdliimde toplanan verilerin analizi sonunda elde edilen bulgular,
aragtirmanin amacinda yer alan sorulara gore tablolar halinde sunulmus ve

yorumlanmustir.
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Alt Problem 1
Farkh Universite Ogrencilerinin Alanlarinda Gerekli Teknolojik Gelisme ve
Yeniliklerle Tlgili Bilgi ve Becerileri Ne Derecede Yeterlidir?
Tablo 2
Ogrencilerin “ Tasarim” ile Tlgili Teknolojik Gelisme ve Yeniliklerle Tlgili

Bilgi ve Beceri Diizeylerine iliskin Aritmetik Ortalama Standart Sapma ve
T-Testi Sonuclar:

e e Beceri(Kullanma)
Bilgi diizeyi -
TASARIM Okul | Simf Diizeyi t P
X SS X SS
. 1 1.39 0.86 121 0.53 2.02 | 0.05%
M.U
4 3.09 1.03 2.47 0.93 4.87 | 0.00%*
Gerber Bilgisayarh Tasarm | - - 1 1.20 0.57 1.03 0.24 2.90 | 0.01%*
Sistemi ' 4 2.8 1.19 2.07 121 333 | 0.00%*
- 1 1.18 0.57 1.07 0.32 2.63 | 0.01%*
' 4 1.45 0.85 1.02 0.21 4.66 | 0.00%*
. 1 1.00 0.00 1.00 0.00 - |-
M.U
4 1.41 0.82 126 0.71 239 | 0.02%
Investtronica Bilgisayarli Gl 1 1.16 0.60 1.07 0.39 2.18 | 0.03*
Tasarim Sistemi ' 4 1.40 0.93 1.05 0.27 3.83 | 0.00%*
- 1 1.07 0.35 1.01 0.10 1.75 | 0.08
' 4 1.02 0.15 1.00 0.00 142 |0.16
. 1 1.11 0.45 1.05 0.32 1.00 | 0.32
M.U
4 1.76 1.02 1.53 0.96 277 | 0.01%*
Lectra Bilgisayarh Tasarm | . 1 1.16 0.47 1.06 0.28 2.38 | 0.02%
Sistemi ' 4 1.40 0.84 1.06 0.38 421 | 0.00%*
- 1 1.09 0.42 1.04 031 1.68 | 0.10
' 4 1.09 0.39 1.00 0.00 2.18 | 0.03*

*P<0.05 diizeyinde anlaml1 bir fark vardir.

**P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 2’de tasarim teknolojileri ile ilgili veriler incelendiginde, Gerber
Bilgisayarl Tasarim Sistemlerinde M.U 4. smif grencilerinin bilgi diizeyi
ortalamas1 3.09, beceri diizeyi ortalamasi ise 2.47 ve G.U 4. sinif 6grencilerinin
bilgi diizeyi ortalamasi 2.28, beceri diizeyi ortalamasi ise 2.07 olarak bulunmus, 4.
sinif dgrencilerinin bilgi ve beceriye sahip olduklari tespit edilmistir. M.U ve G.U
Ogrencilerinin bilgi ve beceri diizeyleri arasinda anlamli bir fark olup olmadig:
aranmis, 0.00 diizeyinde anlamli bulunmusgtur. Her iki {iniversite 6grencilerinin de

bilgi diizeylerinin beceri diizeylerinden daha yiiksek oldugu tespit edilmistir.

Tablo 2 incelendiginde, Gerber Bilgisayarh Tasarim Sistemlerinde S.U
ogrencilerinin, Investtronica Bilgisayarh Tasarim Sisteminde M.U, G.U ve S.U
ogrencilerinin, Lectra Bilgisayarlh Tasarim Sisteminde M.U, G.U ve S.U

Ogrencilerinin bilgi ve beceriye sahip olmadiklar tespit edilmistir.

Elde edilen bulgular sonucunda, 4. smif 6grencilerinin genel olarak
bilgisayarli kalip tasarimi alaninda yaygin olan Gerber Bilgisayarh Tasarim
Sistemleri hakkinda bilgi ve beceriye sahip olduklari, bunun disinda yeni
teknolojileri takip edemedikleri, bilgi ve beceri kazanamadiklar1 sonucuna

ulasilmustir.
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Ogrencilerin “ Kalip Hazirlama ” ile Iigili Teknolojik Gelisme ve Yeniliklerle
Ilgili Bilgi ve Beceri Diizeylerine Iliskin Aritmetik Ortalama Standart Sapma

ve T-Testi Sonuclar

e e Beceri(Kullanma)
Bilgi diizeyi .o
KALIP HAZIRLAMA | Okul | Smif Diizeyi t p
X SS X SS
. 1 1.50 0.98 1.39 0.82 1.67 | 0.10
M.U
4 3.06 1.10 2.76 1.10 296 | 0.01%**
Gerber Bilgisayarli Kalip | - s 1 1.20 0.59 1.08 038 | 2.60 | 0.01%*
Hazirlama Sistemi ' 4 2.22 1.31 2.09 1.26 2.78 | 0.01%*
S0 1 1.25 0.71 1.16 0.52 2.38 | 0.02*
’ 4 1.25 0.71 1.02 0.21 3.09 | 0.00%*
. 1 1.05 0.32 1.03 0.16 1.00 | 0.32
M.U
4 1.26 0.57 1.15 0.44 2.10 | 0.04*
. . G.U
Kalip Hazirlama Sistemi 4 1.29 0.81 1.04 0.32 331 | 0.00%*
S0 1 1.06 0.31 1.02 0.14 1.65 | 0.10
’ 4 1.04 0.33 1.00 0.00 1.27 1 0.21
. 1 1.05 0.32 1.05 0.32 - -
M.U
4 1.74 1.05 1.53 1.02 2.51 | 0.02*
Hazirlama Sistemi ' 4 1.35 0.73 1.12 0.50 3.94 | 0.00%*
S0 1 1.10 0.43 1.04 0.31 1.92 | 0.06
' 4 1.08 0.46 1.00 0.00 1.62 | 0.11

*P<0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir.

**P<0.01 diizeyinde anlaml1 bir fark vardir.
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Tablo 3’de kalip hazirlama teknolojileri ile ilgili veriler incelendiginde,
Gerber Bilgisayarh Kahp Hazirlama Sistemlerinde M.U 4. simf 6grencilerinin
bilgi diizeyi ortalamasi 3.06, beceri diizeyi ortalamasi 2.76 ve G.U 4. siuf
Ogrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 2.22, beceri diizeyi ortalamasi ise 2.09
olarak bulunmustur. 4. simif 6grencilerinin bilgi ve beceriye sahip olduklar1 tespit
edilmistir. M.U ve G.U 4. sinif 6grencilerinin bilgi ve beceri diizeyleri arasinda
anlamli bir fark olup olmadig1 aranmis, 0.01 diizeyinde anlamli bulunmustur. Her
iki Universite Ogrencilerinin de bilgi diizeylerinin beceri diizeylerinden daha

yliksek oldugu tespit edilmistir.

Tablo 3 incelendiginde, Gerber Bilgisayarh Kalp Hazirlama
Sistemlerinde S.U &grencilerinin, Investtronica Bilgisayarl Kalip Hazirlama
Sisteminde M.U, G.U ve S.U ogrencilerinin, Lectra Bilgisayarh Kalip
Hazirlama Sisteminde M.U, G.U ve S.U &grencilerinin bilgi ve beceriye sahip

olmadiklari tespit edilmistir.

Elde edilen bulgular sonucunda, 6grenciler genel olarak bilgisayarli kalip
hazirlama alaninda yaygin olan Gerber Kahp Hazirlama Sistemleri hakkinda
bilgi ve beceriye sahip olduklar1 yeni teknolojileri takip edemedikleri, bilgi ve
beceri kazanamadiklari sonucuna ulasilmistir. Hatta Gazi Universitesi
Ogrencilerinin daha fazla bilgi ve beceriye sahip oldugu goriilmektedir. Bunun
sebebi ise, Gazi Universitesinin bu tiir teknolojilere sahip olmasindan

kaynaklandig1 diisiiniilmektedir.
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Ogrencilerin “ Pastal Hazirlama” le ilgili Teknolojik Gelisme ve Yeniliklerle
Ilgili Bilgi ve Beceri Diizeylerine Iliskin Aritmetik Ortalama Standart Sapma

ve T-Testi Sonuclar

e e Beceri(Kullanma)
Bilgi diizeyi .o
PASTAL HAZIRLAMA | Okul | Simf Diizeyi t P
X SS X SS
. 1 1.50 1.06 1.34 0.75 1.97 | 0.06
M.U
4 291 1.06 2.71 1.09 1.87 | 0.07
Hazirlama Sistemi ' 4 2.00 1.23 1.89 1.16 2.76 | 0.01%*
S0 1 1.28 0.73 1.14 0.53 3.11 | 0.00**
’ 4 1.24 0.69 1.04 0.30 2.83 | 0.01%**
. 1 1.05 0.23 1.05 0.23 - -
M.U
4 1.21 0.54 1.18 0.52 1.00 | 0.33
Investtronica Bilgisayarli GO 1 1.06 0.28 1.03 0.24 1.42 | 0.16
Pastal Hazirlama Sistemi ' 4 1.25 0.74 1.04 0.32 3.01 | 0.00%*
S0y 1 1.07 0.35 1.01 0.10 1.92 | 0.06
' 4 1.04 0.26 1.00 0.00 1.65 | 0.10
.. 1 1.03 0.16 1.03 0.16 - -
M.U
4 1.41 0.86 1.38 0.92 0.57 | 0.57
Hazirlama Sistemi ' 4 127 0.69 1.06 0.38 3.42 | 0.00%*
- 1 1.09 0.42 1.03 0.29 1.92 | 0.06
' 4 1.02 0.21 1.00 0.00 1.00 | 0.32

*P<0.005 diizeyinde anlamli bir fark vardir.

**P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 4’de pastal hazirlama teknolojileri ile ilgili veriler incelendiginde,
Gerber Bilgisayarh Pastal Hazirlama Sistemlerinde M.U 4.simif 6grencilerinin
bilgi diizeyi ortalamasi1 2.91, beceri diizeyi ortalamasi 2.71, G.U 4. simf
Ogrencilerinin bilgi diizeyi ortalamas1 2.00, beceri diizeyi ortalamasi 1.89 olarak
bulunmustur. 4. smif Ogrencilerinin bilgi ve beceriye sahip olduklar1 tespit
edilmistir. M.U ve G.U 4. sinif 6grencilerinin bilgi ve beceri diizeyleri arasinda
anlamli bir fark olup olmadig: aranmus, Gazi Universitesi 4. sinif 6grencilerinin
0.01 diizeyinde anlamli bulunmustur. Ogrencilerin bilgi diizeylerinin beceri

diizeylerinden daha ytiksek oldugu tespit edilmistir.

Tablo 4’de ki diger teknolojiler incelendiginde, Gerber Bilgisayarh
Pastal Hazirlama Sistemlerinde S.U 6grencilerinin, Investtronica Bilgisayarh
Pastal Hazirlama Sisteminde M.U, G.U ve S.U ogrencilerinin, Lectra
Bilgisayarh Pastal Hazirlama Sisteminde M.U, G.U ve S.U 6grencilerinin bilgi

ve beceriye sahip olmadiklari tespit edilmistir.

Elde edilen bulgular sonucunda, 6grenciler genel olarak bilgisayarli pastal
hazirlama alaninda yaygin olan Gerber Bilgisayarh Pastal Hazirlama
Sistemleri hakkinda bilgi ve beceriye sahip olduklari yeni teknolojileri takip
edemedikleri, bilgi ve beceri kazanamadiklar1 sonucuna ulastimistir. Ogrencilerin
bu bilgi ve becerileri de yiiksek 6grenim Oncesi olan is tecriibelerinde ya da

O0grenim sirasinda yapmis olduklar stajlar sirasinda kazandiklar1 diistiniilmektedir.
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Tablo 5

_Ogrencilerin “ Kumas Serme” lle ilgili Teknolojik Gelisme ve Yeniliklerle
Ilgili Bilgi ve Beceri Diizeylerine Iliskin Aritmetik Ortalama Standart Sapma
ve T-Testi Sonuclar

Bilgi diizeyi | Beceri(Kullanma)Diizeyi
KUMAS SERME Okul | Simf t P
X SS X SS
. 1 1.89 1.13 1.53 0.92 3.18 | 0.00%*
M.U
4 3.26 1.26 2.91 1.22 3.19 | 0.00%*
_ _ , . 1 2.33 1.27 1.65 1.16 598 | 0.00%*
Basit Serme Makineleri G.U
4 2.09 1.24 1.78 1.13 4.12 | 0.00%*
- 1 2.45 121 1.82 1.11 6.56 | 0.00%*
' 4 1.94 1.11 1.40 0.94 5.87 | 0.00%*
. 1 1.68 1.02 1.29 0.77 322 | 0.00%*
M.U
4 2.82 1.36 2.06 123 3.48 | 0.00%*
Otomatik Serme . 1 2.00 1.06 1.39 0.76 6.36 | 0.00%*
Makineleri ' 4 1.68 1.01 1.33 0.82 4.53 | 0.00%*
- 1 2.24 1.24 1.47 0.93 779 | 0.00%*
' 4 1.74 1.05 1.18 0.60 556 | 0.00%*
. 1 1.45 0.80 1.03 0.16 3.60 | 0.00%*
M.U
4 2.65 1.32 1.74 1.11 3.86 | 0.00%*
Bilgisayar Donanmli | . 1 1.72 0.98 1.11 0.38 5.96 | 0.00%*
Serme Makineleri ' 4 1.51 0.94 1.08 0.38 4.65 | 0.00%*
- 1 1.84 1.12 121 0.71 6.80 | 0.00%*
' 4 1.52 0.93 1.08 0.38 4.18 | 0.00%*

*P<0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir.

**P<0.01 diizeyinde anlaml1 bir fark vardir.
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Tablo 5’te yer alan Basit Serme Makineleri ile ilgili M.U. 4. smif
Ogrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 3.26, beceri diizeyi ortalamasi 2.91 olarak
bulunmustur. G.U. 1. sinuf &grencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 2.33, olarak
bulunmustur. G.U. 4. sinif dgrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 2.09, S.U. 1.
sinif 6grencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 2.45, beceri diizeyi ortalamasi 1.82
olarak bulunmustur. Elde edilen bulgular sonucunda, M.U 4. smif ve S.U 1. simf
ogrencilerinin bilgi ve beceri diizeyleri arasinda 0.01 diizeyinde anlamli bir fark
vardir ve Ogrencilerin basit serme makineleri ile ilgili bilgi diizeyi beceri

diizeyinden daha ytiiksek olarak bulunmustur.

Tablo 5’te yer alan Otomatik Serme Makineleri ile ilgili M.U. 4. sinif
Ogrencilerinin bilgi diizeyi ortalamas1 2.82, beceri diizeyi ortalamasi 2.06 olarak
bulunmustur. Elde edilen bulgular sonucunda 0.01 diizeyinde anlamli bir fark
vardir ve Ogrencilerin otomatik serme makineleriyle ilgili bilgi diizeyi beceri

diizeyinden daha yiiksek oldugu tespit edilmistir.

Kumas Serme bdliimiinde yer alan Bilgisayar Donanimhi Serme
Makineleri ile ilgili M.U. 4. sif 6grencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 2.65,

becerisinin ise olmadig1 tespit edilmistir.

Tablo 5’te yer alan, kumas serme makinelerinden yaygin olan basit serme
makineleri ile ilgili 6grencilerin az da olsa bilgi ve beceriye sahip olduklari
goriilmektedir. Otomatik ve bilgisayar donanimli serme makineleri hakkinda ise
M.U &grencilerinin az da olsa bilgi ve beceriye sahip olduklari bulunmus, bunun
nedeninin ise, iniversitenin tekstilin merkezi olan Istanbul sehrinde

bulunmasindan kaynaklandig1 diistiniilmektedir.
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Tablo 6

Ogrencilerin “ Kesim Makineleri ” Tle Tlgili Teknolojik Gelisme ve
Yeniliklerle Ilgili Bilgi ve Beceri Diizeylerine Iliskin Aritmetik Ortalama
Standart Sapma ve T-Testi Sonuclar:

. . ) Bilgi diizeyi Beceri(Kullanma)
KESIM MAKINELERI Okul | Simf Diizeyi t P
X | SsS X | ss
MU 1 2.21 1.17 1.74 1.13 2.69 | 0.01**
' 4 3.56 1.08 291 1.31 3.20 | 0.00**
Yuvarlak Bigakli Elektro GU 1 2.62 1.39 2.07 1.30 591 | 0.00%*
Makaslar ) 4 2.04 1.26 1.78 1.20 4.12 | 0.00%*
S.U 1 2.76 1.30 2.09 1.18 6.74 | 0.00**
) 4 2.22 1.24 1.76 1.06 5.54 | 0.00**
MU 1 2.03 1.10 1.47 0.89 411 | 0.00%*
) 4 3.59 1.18 3.15 1.31 2.77 | 0.01**
Dik Bigakli Elektro GU 1 2.47 1.42 1.82 1.20 5.60 | 0.00%*
Makaslar ) 4 1.86 1.14 1.41 0.91 5.06 | 0.00**
S.U 1 2.63 1.26 1.88 1.08 8.30 | 0.00**
) 4 2.01 1.23 1.49 0.99 5.54 | 0.00**
MU 1 1.68 0.99 1.29 0.77 322 | 0.00**
) 4 2.74 1.40 1.97 1.29 3.77 | 0.00**
Serit ve Pres Kesim GU 1 1.96 1.25 1.38 0.91 5.48 | 0.00%*
Makaslari ) 4 1.45 0.77 1.16 0.47 4.42 | 0.00%*
SU 1 2.25 1.26 1.42 0.86 8.13 | 0.00**
) 4 1.60 1.00 1.17 0.63 4.89 | 0.00%*
MU 1 2.37 1.22 1.66 1.07 3.70 | 0.00**
) 4 3.53 1.21 3.09 1.38 3.12 | 0.00**
. - 1 2.45 1.31 1.74 1.09 5.76 | 0.00**
Hizar Kesim Makast CU Ly | 21s 12 138 079 | 745 | 0.00%*
SO 1 2.61 1.27 1.82 1.12 8.11 | 0.00**
) 4 2.02 1.14 1.37 0.79 6.01 | 0.00**
MU 1 1.74 1.13 1.24 0.63 3.34 | 0.00**
' 4 3.09 1.19 2.35 1.28 3.16 | 0.00**
. . - 1 2.07 1.22 1.29 0.69 6.88 | 0.00**
Otomatik Kesim Araglant | G.U | 163 0.92 1.07 039 | 615 |0.00%
SU 1 2.11 1.25 1.27 0.74 7.16 | 0.00**
) 4 1.65 1.00 1.13 0.53 5.31 | 0.00%**
MU 1 1.47 0.95 1.13 0.53 2.59 | 0.01**
) 4 2.82 1.34 1.71 1.06 477 | 0.00%*
Bilgisayar Donanimli Kesim GU 1 1.62 1.07 1.04 0.21 5.08 | 0.00%*
Araglar1 ) 4 1.45 0.77 1.00 0.00 5.74 | 0.00**
Sy 1 1.85 1.16 1.24 0.79 5.80 | 0.00**
) 4 1.46 0.81 1.07 0.29 4.77 | 0.00**

*P<0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir.

**P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 6°da yer alan Yuvarlak Bicakh Elektro Makaslar ile ilgili M.U. 4.
stif dgrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 3.56, beceri diizeyi ortalamasi 2.91
olarak bulunmustur. G.U. 1. sinif &grencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 2.62,
beceri diizeyi ortalamasi 2.07 olarak bulunmustur. S.U. 1. simf dgrencilerinin
bilgi diizeyi ortalamasi 2.76, beceri diizeyi ortalamasi1 2.09 olarak bulunmustur.
Bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup
olmadigini anlamak i¢in t-testi yapilmis ve degeri 6.74 bulunmustur. Bilgi ve
beceri diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigini
anlamak i¢in t-testi yapilmis, 0.01 diizeyinde anlamli bulunmus, 6grencilerin bilgi

diizeylerinin beceri diizeylerinden daha yiiksek oldugu tespit edilmistir.

Tablo 6°da yer alan Dik Bigakli Elektro Makaslar ile ilgili M.U. 4. simf
Ogrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi1 3.59, beceri diizeyi ortalamasi 3.15 olarak
bulunmustur. Serit ve Pres Kesim Makaslann ile ilgili M.U. 4. sif
Ogrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 2.74, beceri diizeyi ortalamasi 1.97 olarak
bulunmustur. Hizar Kesim Makas ile ilgili M.U. 4. siif 6grencilerinin bilgi
diizeyi ortalamasi1 3.53, beceri diizeyi ortalamasi 3.09 olarak bulunmustur.
Otomatik Kesim Araclan ile ilgili M.U. 4. simf dgrencilerinin bilgi diizeyi
ortalamasi 3.09, beceri diizeyi ortalamasi 2.35 olarak bulunmustur. Bilgisayar
Donamimh Kesim Araglan ile ilgili. M.U. 4. simf 6grencilerinin bilgi diizeyi
ortalamas1 2.82, becerilerinin ise olmadig1 tespit edilmistir. Bilgi ve beceri
diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigin1 anlamak
igin t-testi yapilmus, 0.01 diizeyinde anlamli bulunmustur. M.U 6grencilerinin

bilgi diizeylerinin beceri diizeylerinden daha yiiksek oldugu tespit edilmistir.

Tablo 6’da kesim makineleri ile ilgili sonuglara baktigimizda, ii¢
iniversitenin 6grencilerinin de en fazla yuvarlak bigcakli elektro makaslar ile ilgili
bilgi ve beceriye sahip oldugu goriilmektedir. Diger kesim makineleri ile ilgili
bilgi ve beceriye M.U 6grencilerinin sahip olduklar1 goriilmektedir. Bunu
nedeninin ise, M.U tekstil merkezi olan istanbul’da bulunmasindan kaynaklandig

diistiniilmektedir.
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Tablo 7

Ogrencilerin “ Dikis Makineleri ” Tle Tlgili Teknolojik Gelisme ve Yeniliklerle
Ilgili Bilgi ve Beceri Diizeylerine Iliskin Aritmetik Ortalama Standart Sapma
ve T-Testi Sonuclar

o ) ) Bilgi diizeyi Beceri(Kullanma)
DiKiS MAKINELERI | Okul | Simf Diizeyi t p
X | ss X | ss
o | ! 434 0.97 426 116 | 077 | 045
4 444 1.02 4.44 1.02 - -
e o ) 1 435 0.88 418 108 | 247 |0.02*
Diiz Dikis Makinesi GU | 4 434 0.95 423 102 | 242 |0.02%
- ] 435 1.08 437 112 | -030 | 0.77
' 4 4.19 1.04 4.04 124 | 197 | 0.05*%
o |1 332 161 3.6 172 | 042 | 068
‘ 4 421 1.04 415 105 | 144 |o0.16
Elektronik Diiz Dikis - 1 3.45 1.56 334 160 | 1.73 | 0.09
Makinesi : 4 2.61 1.55 241 158 | 328 |0.00%
U 1 371 128 3.57 145 | 1.70 | 0.09
' 4 2.88 1.53 2.53 162 | 3.63 | 0.00%
o |1 3.68 1.17 3.76 120 | -057 | 057
' 4 3.47 133 2.94 137 | 2.66 | 0.01%
Overlok Makinesi (3-4-5 GU 1 4.06 1.15 4.07 1.13 -0.19 | 0.85
iplik ) : 4 2.08 133 1.94 129 | 1.80 |0.08
S U 1 4.09 0.95 3.91 121 | 262 | 0.01%
: 4 1.89 1.09 1.44 093 | 475 |0.00%*
o |1 276 128 237 140 | 237 | 0.02*
‘ 4 424 1.02 424 1.02 - -
. o ) ] 291 158 274 157 | 262 | 0.01%
Zincir Dikis Makinesi GU |y 4.04 1.18 401 113 | 083 | 041
SO ] 258 136 2.03 126 | 574 | 0.00%
' 4 3.73 1.19 3.66 140 | 1.00 |032
o |1 279 1.46 2.42 150 | 337 | 0.00%
‘ 4 3.12 1.30 2.62 128 | 2.85 | 0.01%
. o ) 1 2.40 143 2.04 127 | 423 | 0.00%
Zigzag Makinesi GU | 4 232 1.38 1.99 133 | 356 | 0.00%
- 1 231 137 178 124 | 598 | 0.00%
' 4 1.98 1.17 151 096 | 485 |0.00%*
o |1 258 135 2.08 132 | 345 | 0.00%
' 4 321 127 2.62 142 | 246 |0.02*
Cift igne Diiz Dikis - 1 251 1.44 2.15 140 | 4.16 | 0.00%
Makinesi : 4 2.08 121 1.79 115 | 324 | 0.00%
U 1 2.19 133 1.63 112 | 667 | 0.00%
' 4 1.73 1.09 1.26 070 | 4385 |0.00%*

*P<0.05 diizeyinde anlaml1 bir fark vardir.

**P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 8

Qgrencilerin “ Dikis Makineleri” fle qlgili Teknolojik Gelisme ve Yeniliklerle
Ilgili Bilgi ve Beceri Diizeylerine Iliskin Aritmetik Ortalama Standart Sapma
ve T-Testi Sonuclari

o ) ) Bilei Diizevi Beceri(Kullanma)
DiKiS MAKINELERiI | Okul | Simf g y Diizeyi t P
X SS X SS

MO 1 1.84 1.37 1.68 1.30 129 | 0.21
: 4 2.71 1.34 1.88 1.09 3.53 | 0.00%*
Kor Dikis ( Baski Makinesi ) GU 1 2.24 1.48 1.91 1.36 3.94 | 0.00**

Makinesi : 4 1.69 1.17 1.53 1.10 237 | 0.02%

S0 1 1.74 1.14 1.32 0.83 5.88 | 0.00%*
: 4 1.56 0.93 1.18 0.60 448 | 0.00%*

MO 1 1.42 0.86 1.29 0.87 1.40 |0.17
: 4 226 1.26 1.44 0.86 3.94 | 0.00%*
Elektronik Kol Biizgii GU 1 1.55 1.09 1.29 0.86 3.66 | 0.00**
Makinesi : 4 1.23 0.63 1.05 0.22 2.90 | 0.01**
S0 1 1.52 0.98 1.15 0.55 5.05 | 0.00%*
: 4 122 0.60 1.08 0.38 333 | 0.00%*

MO 1 1.34 0.67 1.18 0.69 1.64 | 0.11
: 4 2.24 1.35 1.62 1.02 2.93 | 0.01**
Kot Pantolon Kenet Dikis GU 1 1.60 1.06 1.16 0.64 493 | 0.00%*
Makinesi : 4 131 0.64 1.05 0.27 3.98 | 0.00%*
S0 1 1.65 1.12 1.21 0.72 478 | 0.00%*
: 4 1.30 0.61 1.07 0.33 4.09 | 0.00%*
MO 1 2.05 1.11 1.58 0.86 3.52 | 0.00%*
: 4 2.76 1.42 2.00 1.28 336 | 0.00%*
. 1 2.34 1.45 1.91 1.21 459 | 0.00%*
Etek Re¢me GU | 4 162 098 | 134 0.83 408 | 0.00%*
S0 1 2.12 1.33 1.68 1.19 6.50 | 0.00%*
: 4 1.49 0.76 1.18 0.49 457 | 0.00%*
MU 1 1.66 0.99 1.37 0.82 2.57 | 0.01**
: 4 2.47 1.38 1.76 1.08 3.45 | 0.00%*
GO 1 1.96 1.34 1.53 0.98 4.97 | 0.00%*
Bant Re¢gme : 4 1.45 0.78 1.25 0.65 3.62 | 0.00%*
S0 1 1.88 1.19 1.43 0.89 5.86 | 0.00%*
: 4 1.49 0.83 1.15 0.56 475 | 0.00%*

*P<0.05 diizeyinde anlaml1 bir fark vardir.

**P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 9

Qgrencilerin “ Dikis Makineleri” fle qlgili Teknolojik Gelisme ve Yeniliklerle
Ilgili Bilgi ve Beceri Diizeylerine Iliskin Aritmetik Ortalama Standart Sapma
ve T-Testi Sonuclari

. . . Bilgi Diizeyi Beceri(Kullanma)
DIKIS MAKINELERI Okul | Simif Diizeyi t P
X SS X SS
Mo |1 118 0.73 1.05 023 | 140 |0.17
' 4 2.44 1.44 1.85 126 | 290 |o0.01%*
. 1 138 0.91 121 059 | 235 | 0.02*
Karyokali Regme GU |y 124 0.63 111 049 | 2.95 | 0.00%*
- 1 156 1.01 1.26 0.78 | 456 | 0.00%*
‘ 4 126 0.58 1.06 028 | 3.63 |0.00%*
Mo |1 1.08 036 1.08 0.36 A
4 191 1.26 1.44 0.79 | 2.48 | 0.02*
e . ] 128 0.75 111 046 | 241 |0.02*
Lok Regme (Ttp Dikig) | G.U |, 1.20 0.50 1.06 032 | 3.12 | 0.00%*
- 1 124 0.57 1.09 044 | 260 | 0.01%*
' 4 121 0.61 1.02 0.15 | 3.00 | 0.00%*
Mo |1 121 0.62 1.08 036 | 153 |0.13
: 4 1.79 115 1.44 082 | 1.98 |0.06
. . ] 1.29 0.83 1.10 050 | 275 | 0.01%*
Krogeta Makinesi GU |y 123 0.57 1.01 0.10 | 3.67 |0.00%*
- 1 129 0.73 1.07 032 | 324 | 0.00%*
‘ 4 115 0.41 1.01 0.11 | 3.15 | 0.00%
Mo | 2.92 1.19 1.87 104 | 538 | 0.00%
' 4 3.56 1.26 3.15 135 | 236 | 0.02*
e o . 1 3.8 143 3.06 150 | 277 | 0.01%*
Diigme Dikme Makinesi | GU |, 2.60 137 229 139 | 3.78 | 0.00%
- 1 258 145 1.99 129 | 561 | 0.00%
‘ 4 2.17 127 1.66 111 | 512 | 0.00%
Mo |1 3.18 1.16 250 127 | 415 | 0.00%*
: 4 3.71 122 3.29 129 | 217 | 0.04*
- o . 1 339 1.40 3.20 146 | 3.10 | 0.00%*
llik Agma Makinesi GU | 276 139 243 140 | 3.95 | 0.00%
- 1 275 143 218 133 | 595 | 0.00%
' 4 228 1.26 1.79 110 | 530 |0.00%*

*P<0.05 diizeyinde anlaml1 bir fark vardir.

**P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 7°’de yer alan Diiz Dikis Makinesi ile ilgili, M.U 1. simf
ogrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 4.34, beceri diizeyi ortalamasi 4.26, M.U 4.
simif 6grencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 4.44, beceri diizeyi ortalamasi 4.44
bulunmustur. G.U. 1. smif dgrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 4.35, beceri
diizeyi ortalamasi1 4.18, G.U. 4. sinif 6grencilerinin bilgi diizeyi ortalamas1 4.34,
beceri diizeyi ortalamasi 4.23 olarak bulunmustur. S.U 1. simf 6grencilerinin bilgi
diizeyi ortalamasi 4.35, beceri diizeyi ortalamas1 4.37, S.U. 4. siif dgrencilerinin
bilgi diizeyi ortalamas1 4.19, beceri diizeyi ortalamasi 4.04 bulunmustur. Her ti¢
tiniversite 6grencilerinin de bilgi ve beceriye sahip olduklar1 tespit edilmistir.
Bilgi ve beceri diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup
olmadigini anlamak igin t-testi yapilmus, Gazi Universitesi 1.-4. siif ve Selguk
Universitesi 4. smf &grencilerinin bilgi ve beceri diizeyleri arasinda 0.05
diizeyinde anlamlilik bulunmustur. Ogrencilerin bilgi diizeylerinin beceri

diizeylerinden daha yiiksek oldugu tespit edilmistir.

Tablo 7°de yer alan Overlok Makinesi (3-4-5 iplik) ile ilgili ii¢ iiniversite
ogrencilerinin de bilgi ve beceriye sahip olduklar1 ancak, M.U. 4. sif
Ogrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 3.47, beceri diizeyi ortalamas1 2.94 olarak,
S.U. 1. siif 6grencilerinin bilgi diizeyi ortalamas 4.09, beceri diizeyi ortalamasi
3.91, S.U. 4. sif dgrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 1.89, beceri diizeyi
ortalamasi 1.44 olarak bulunmustur. Overlok Makinesi (3-4-5 Iplik) ile ilgili
bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup
olmadigin1 anlamak igin t-testi yapilms, M.U ve S.U 6grencilerinin bilgi ve
beceri diizeyleri arasinda 0.01 diizeyinde anlamlilik bulunmus, 6grencilerin bilgi

diizeylerinin beceri diizeylerinden daha yiiksek oldugu tespit edilmistir.

Tablo 7’de yer alan sonuglara bakildiginda, {i¢ liniversite 6grencilerinin de
tablo 7°de ki tiim dikis makineleri hakkinda bilgi ve beceriye sahip olduklar
goriilmiistiir. Fakat en fazla diiz dikis ve overlok (3-4-5 iplik) makineleri hakkinda

bilgi ve beceriye sahip olduklar1 tespit edilmistir, bunun sebebi olarak ise bu
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makinelerin  okullarda  yeterli sayida  bulunmasindan, kaynaklandig

diistiniilmektedir.

Tablo 8’de yer alan Etek Reg¢me ile M.U. 4. simf dgrencilerinin bilgi
diizeyi ortalamasi 2.76, beceri diizeyi ortalamasi 2.00 olarak bulunmustur. Bilgi
ve kullanma diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigini
anlamak icin t-testi yapilmig, 0.01 diizeyinde anlamlilik bulunmustur.
Ogrencilerin bilgi diizeylerinin beceri diizeylerinden daha yiiksek oldugu tespit

edilmistir.

Tablo 8’den elde edilen sonuglar incelendiginde Ogrencilerin tablo 8’de
yer alan tiim makineler ile ilgili az da olsa bilgi ve beceriye sahip olduklar1 ancak
en fazla M.U 6grencilerinin bilgi ve beceriye sahip olduklar1 goriilmekte, bunun
nedenin ise Marmara Universitesinin Istanbul’da bulunmasindan, &grencilerin

isletme staj1 agisindan daha fazla segeneklerinin oldugu diistiniilmektedir.

Tablo 9’da yer alan Diigme Dikme Makinesi ile ilgili M.U. 4. simf
Ogrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 3.56, beceri diizeyi ortalamasi 3.15, olarak
bulunmustur. Bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir
fark olup olmadigin1 anlamak i¢in t-testi yapilmis, iki cevap arasinda 0.05
diizeyinde anlamlilk bulunmustur. Ogrencilerin  bilgi diizeyi kullanma
diizeyinden daha yiiksek oldugu tespit edilmistir. G.U. 1. sinif dgrencilerinin bilgi
diizeyi ortalamasi 3.28, beceri diizeyi ortalamast 3.06, G.U. 4. simf 6grencilerinin
bilgi diizeyi ortalamasi 2.60, beceri diizeyi ortalamasi 2.29 olarak bulunmustur.
Bilgi ve beceri diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup
olmadigini anlamak igin t-testi yapilmis, 0.01 diizeyinde anlamlilik bulunmustur,
Ogrencilerin bilgi diizeylerinin beceri diizeylerinden daha yiiksek oldugu tespit

edilmistir.

Tablo 9°da yer alan ilik A¢ma Makinesi ile ilgili M.U. 4. smuf

Ogrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 3.71, beceri diizeyi ortalamasi1 3.29
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bulunmustur. Bilgi ve beceri diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark
olup olmadigim1 anlamak i¢in t-testi yapilmis, 0.05 diizeyinde anlamlilik
bulunmustur. Ogrencilerin bilgi diizeylerinin beceri diizeylerinden daha yiiksek

oldugu tespit edilmistir.

Tablo 9’da yer alan ilik Acma Makinesi ile ilgili M.U. 1. simf
ogrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 3.18, beceri diizeyi ortalamasi 2.50, G.U. 1.
siif 6grencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 3.39, beceri diizeyi ortalamasi 3.20
G.U. 4. simif 6grencilerinin bilgi diizeyi ortalamas1 2.76, beceri diizeyi ortalamasi
2.43 olarak bulunmustur. S.U. 1. sinif &grencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 2.75,
beceri diizeyi ortalamasi 2.18 bulunmustur. Bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda
istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigini anlamak igin t-testi yapilmas,
0.01 diizeyinde anlamlilik bulunmustur, 6grencilerin bilgi diizeylerinin beceri

diizeylerinden daha yiiksek oldugu tespit edilmistir.

Elde edilen bulgulara gore tablo 9’a bakildiginda, ii¢ {iniversite
ogrencilerinin de oOzellikli makinelerden c¢ok, diigme dikme ve ilik a¢cma
makineleri ile ilgili daha fazla bilgi ve beceriye sahip olduklar1 goriilmiistiir.
Bunun nedeni ise, diigme dikme ve ilik agma makinelerinin bir ¢ok giyim
tiriintinde ve kumas cesidinde kullaniliyor olmasi; ayrica mesleki egitim veren
kurumlarin bir ¢ok kademesinde bu makinelerin bulunmasindan kaynaklandigi

diistiniilmektedir.
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Tablo 10

Ogrencilerin “ Otomatlar ” ile Tlgili Teknolojik Gelisme ve Yeniliklerle Tlgili
Bilgi ve Beceri Diizeylerine Iliskin Aritmetik Ortalama Standart Sapma ve
T-Testi Sonuclar:

Bilgi diizeyi Beceri(Kullanma)
OTOMATLAR Okul | Simif Diizeyi t P
X | ss X | ss
Mo | 1.74 111 124 079 | 3.58 | 0.00%*
' 4 2.18 124 1.50 0.83 | 3.04 | 0.01%x
. 1 1.66 1.03 1.16 052 | 526 | 0.00%*
Ceket Kolu Takma Otomatt | G.U |, 128 0.60 1.03 0.18 | 4.10 | 0.00%*
S0 ] 1.64 0.90 129 0.80 | 4.68 | 0.00%
‘ 4 127 0.67 1.01 0.11 | 3.66 | 0.00%*
Mo |l 171 1.14 1.16 050 | 3.48 | 0.00%
' 4 253 133 1.62 0.89 | 3.86 | 0.00%*
. . 1 1.80 1.08 124 0.66 | 578 | 0.00%*
Fleto Cep Dikme Otomat | G.U |, 142 0.85 1.12 043 | 3.78 | 0.00%*
- ] 1.68 0.96 125 071 | 5.62 | 0.00%
‘ 4 139 0.78 1.03 024 | 448 | 0.00%*
Mo | 1.66 1.02 121 0.66 | 333 | 0.00%*
' 4 2.47 1.40 1.59 089 | 3.77 | 0.00%*
. ] 1.90 1.20 128 071 | 5.86 | 0.00%
Pens Otomai GU 1y 133 0.63 1.08 038 | 422 | 0.00%*
- 1 175 118 138 101 | 491 | 0.00%
' 4 131 0.63 1.04 026 | 425 | 0.00%*
Mo | 1.76 113 129 0.69 | 4.03 | 0.00%
: 4 247 133 1.62 102 | 374 | 0.00%
Pantolon Yan Dikis GU 1 2.06 1.36 1.49 1.05 5.63 | 0.00%*
Birlestirme Otomati ) 4 1.34 0.63 1.09 0.39 4.37 | 0.00**
- 1 175 114 142 103 | 434 | 0.00%
' 4 131 0.70 1.06 028 | 3.76 | 0.00%*
Mo |l 184 118 134 0.82 | 324 | 0.00%
' 4 238 1.30 1.53 093 | 4.03 | 0.00%*
o . ] 2.02 138 147 098 | 552 | 0.00%*
Kemer-Koprii Otomat: GU |y 144 078 1.13 047 | 458 |0.00%*
- ] 1.80 115 134 0.83 | 535 | 0.00%
‘ 4 137 0.74 1.03 0.18 | 450 | 0.00%*
Mo | 1.66 1.05 132 081 | 3.36 | 0.00%*
' 4 226 121 1.56 093 | 331 | 0.00%*
. 1 1.89 123 135 079 | 468 | 0.00%*
Patlet Otomats GU | 4 1.35 0.62 1.07 033 | 465 | 0.00%
- 1 1.58 0.92 118 048 | 478 | 0.00%*
‘ 4 135 0.77 1.01 0.11 | 414 |0.00%*

*<0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir.

*#<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 11

Ogrencilerin “ Otomatlar ” Ile ilgili Teknolojik Gelisme ve Yeniliklerle Tlgili
Bilgi ve Kullanma Diizeylerine Iliskin Aritmetik Ortalama Standart Sapma
ve T-Testi Sonuclari

Bilgi Diizeyi Beceri({(ullz.mma)
OTOMATLAR Okul | Smf Diizeyi t P
X sS X SS

o |1 171 1.14 137 091 | 270 | 0.01%*
' 4 226 121 1.65 095 | 345 |0.00%*
. 1 2.02 128 1.47 092 | 5.03 | 0.00%*
Paga Kivirma Otomati GuU | 4 138 072 1.08 035 | 442 | 0.00%*
S0 1 181 1.18 138 096 | 454 | 0.00%*
: 4 136 077 1.03 024 | 410 | 0.00%*
o | o 147 086 1.18 0.73 | 257 | 0.01%*
: 4 2.50 121 153 0.90 | 431 |0.00%*
. 1 174 1.04 125 0.66 | 555 | 0.00%*
Pat Otomati GU | 4 1.40 0.68 1.12 041 | 465 |0.00%*
- 1 158 097 124 0.76 | 431 | 0.00%*
: 4 131 0.63 1.08 035 | 426 | 0.00%*

o |1 153 0.92 134 0.75 | 136 |0.18
' 4 285 123 1.85 108 | 465 | 0.00%*
. . 1 2.06 135 145 092 | 5.14 | 0.00%*
Ponteriz Otomat G.u 4 1.59 0.95 1.12 043 | 5.08 | 0.00%*
- 1 181 123 132 0.80 | 529 | 0.00%*
‘ 4 152 079 1.10 037 | 533 |0.00%
N 2.03 139 1.76 122 | 293 |0.01%*
' 4 2.85 133 2.06 137 | 3.57 | 0.00%*
. 1 245 152 2.08 147 | 421 | 0.00%*
Fermuar Otomati S 1.94 122 139 091 | 580 |0.00%*
S0 1 238 1.50 1.98 141 | 478 | 0.00%*
‘ 4 1.65 0.94 133 0.77 | 459 | 0.00%*
o |1 142 083 1.08 036 | 2.83 | 0.01%*
' 4 1.82 1.19 1.18 046 | 3.14 | 0.00%*
. . ] 153 1.01 1.17 048 | 431 | 0.00%*
Butik Otomatt (Nakis) GU |y 1.25 0.65 1.03 031 | 3.67 |0.00%*
- 1 143 0.79 118 050 | 4.02 | 0.00%*
' 4 135 0.73 111 049 | 3.94 | 0.00%*

*P<0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
**P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 10’da yer alan Ceket Kolu Takma Otomati ile ilgili M.U. 4. simf
Ogrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 2.18, beceriye ise sahip olmadigi tespit
edilmistir. Fleto Cep Dikme Otomat ile ilgili M.U. 4. sinif 6grencilerinin bilgi
diizeyi ortalamasi1 2.53, G.U. 1. sinif dgrencilerinin bilgi diizeyi ortalamas1 1.80,
beceriye ise sahip olmadiklari tespit edilmistir. Pens Otomat ile ilgili M.U. 4.
simif 6grencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 2.47, G.U. 1. simf 6grencilerinin bilgi
diizeyi ortalamasi1 1.90, beceriye ise sahip olmadiklar1 tespit edilmistir. Pantolon
Yan Dikis Birlestirme Otomat ile ilgili M.U. 4. simf 6grencilerinin bilgi diizeyi
ortalamasi 2.47, G.U. 1. sinif dgrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 2.06, beceriye
ise sahip olmadiklar1 tespit edilmistir. Kemer-Koprii Otomat ile ilgili M.U. 1.
siif dgrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 1.84, M.U. 4. siuf 6grencilerinin bilgi
diizeyi ortalamas1 2.38, G.U. 1. simf dgrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 2.02,
S.U. 1. smf dgrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 1.80, beceriye ise sahip
olmadiklar tespit edilmistir. Patlet Otomat ile ilgili M.U. 4. simf 6grencilerinin
bilgi diizeyi ortalamasi 2.26, G.U. 1. simf dgrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi

1.89, beceriye ise sahip olmadiklari tespit edilmistir.

Elde edilen bulgular sonucunda Marmara, Gazi ve Selguk Universiteleri
Ogrencilerinin otomatlar hakkinda azda olsa bilgi sahip olduklar1 fakat beceriye
sahip olmadiklar1 goriilmiistiir. Ogrencilerin bu bilgileri, iiniversitelerin teorik
derslerinde 6grendikleri ya da isletmelerde bu makineler hakkinda sadece teorik

bilgi edindikleri diisiiniilmektedir.

Tablo 11°de yer alan Paca Kivirma Otomati ile ilgili M.U. 4. sif
ogrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 2.26, G.U. 1. smuf 6grencilerinin bilgi
diizeyi ortalamas1 2.02, S.U. 1. siif 6grencilerinin bilgi diizeyi ortalamas1 1.81
olarak bulunmus, beceriye ise sahip olmadiklari tespit edilmistir. Pat Otomat: ile
ilgili M.U. 4. simf 6grencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 2.50, beceriye ise sahip
olmadiklar1 tespit edilmistir. Ponteriz Otomati ile ilgili M.U. 4. smf
ogrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 2.85, beceri diizeyi ortalamas 1.85, G.U. 1.

siif dgrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 2.06, S.U. 1. simf égrencilerinin bilgi
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diizeyi ortalamasi 1.81 olarak bulunmus, beceriye ise sahip olmadiklar1 tespit
edilmistir. Butik (Nakis) Otomat: ile ilgili M.U. 4. siuf &grencilerinin bilgi

diizeyi ortalamasi 1.82 bulunmus, beceriye ise sahip olmadiklar tespit edilmistir.

Tablo 11°de yer alan Fermuar Otomati ile ilgili M.U. 4. smf
Ogrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 2.85, beceri diizeyi ortalamasi 2.06 olarak
bulunmustur. G.U. 1. smf dgrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 2.45, beceri
diizeyi ortalamasi 2.08 S.U. 1. sif dgrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 2.38,
beceri diizeyi ortalamasi 1.98 bulunmustur. Bilgi ve beceri diizeyleri arasinda
istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigin1 anlamak igin t-testi yapilmis
ve 0.01 diizeyinde anlamlilik bulunmustur. Her {i¢ iiniversite 0grencilerinin de

bilgi diizeylerinin beceri diizeylerinden daha yiiksek oldugu tespit edilmistir.

Ogrencilerin, genel olarak tablo 11°de ki otomatlar ilgili bilgiye sahip
olduklari, beceriye ise sahip olmadiklar1 sonucu ortaya ¢ikmistir. Buradan da
egitim kurumlarinda bilgi yani teorik egitimin verildigi, fakat beceri egitiminin
uygulanamadigi, egitim kurumlarinda ki bu sorunlarin en énemli nedeni ise, giyim
sektorlinde ki makinelerin  maliyet  yiiksekliginden = kaynaklandigi

diistiniilmektedir.
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Tablo 12

Ogrencilerin “ Kalite Kontrol * le Iigili Teknolojik Gelisme ve Yeniliklerle
Ilgili Bilgi ve Kullanma Diizeylerine Iliskin Aritmetik Ortalama Standart
Sapma ve T-Testi Sonuclari

e e Beceri(Kullanma)
. Bilgi diizeyi .
KALITE KONTROL Okul | Simf Diizeyi t P
X SS X SS
.. 1 1.13 0.34 1.03 0.16 2.09 | 0.04*
M.U
4 2.32 1.32 1.71 1.17 3.27 | 0.00**
.. 1 1.24 0.74 1.12 0.56 2.08 | 0.04*
Metal Dedektorii G.U
4 1.23 0.52 1.02 0.21 5.80 | 0.00**
S0 1 1.25 0.62 1.08 0.36 3.46 | 0.00%*
. 4 1.21 0.59 1.02 0.21 4.59 | 0.00%**
.. 1 1.42 0.86 1.13 0.48 3.16 | 0.00**
M.U
4 2.09 1.31 1.50 1.05 3.03 | 0.01**
o , . 1 1.43 0.80 1.15 047 | 4.14 | 0.00%*
Iplik Temizleme Robotu G.U
4 1.27 0.54 1.01 0.10 3.67 | 0.00**
S0 1 1.48 0.90 1.16 0.64 4.92 | 0.00%*
' 4 1.29 0.66 1.07 0.45 3.94 | 0.00**
. 1 1.76 1.05 1.29 0.84 3.83 | 0.00**
M.U
4 2.74 1.38 1.62 1.16 4.70 | 0.00**
L. .. 1 1.45 0.87 1.12 0.39 4.47 | 0.00**
Kumasg Kontrol Makinesi G.U
4 1.42 0.82 1.07 0.51 4.26 | 0.00%*
S0 1 2.17 1.24 1.38 0.85 7.92 | 0.00%**
' 4 1.48 0.83 1.09 0.42 3.21 | 0.00%*

*P<0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
**P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 12’de yer alan Metal Detektorii ile ilgili M.U. 4. smf
Ogrencilerinin bilgi diizeyi ortalamas1 2.32 bulunmus, beceriye ise sahip
olmadiklar1 tespit edilmistir. M.U. 4. simf dgrencilerinin Iplik Temizleme
Robotu ile ilgili bilgi diizeyi ortalamasi 2.09 bulunmus, beceriye ise sahip
olmadiklar1 tespit edilmisti. M.U. 4. smuf &grencilerinin Kumas Kontrol
Makinesi ile ilgili bilgi diizeyi ortalamasi 2.74, S.U. 1. sinif 6grencilerinin bilgi
diizeyi ortalamasi 2.17 bulunmus beceriye ise sahip olmadiklar tespit edilmistir.
Elde edilen bulgular sonucunda, G.U ve S.U &grencilerinin tablo 12°de yer alan
tiim kalite kontrol makineleri ile ilgili bilgi ve beceriye sahip olmadiklari tespit

edilmistir.

Elde edilen bulgular sonucunda goriilmektedir ki, M.U &grencilerinin
kalite kontrol boliimiindeki makineler hakkinda az da olsa bilgiye sahip olduklari,
beceriye ise sahip olmadiklar1 tespit edilmistir. Universitelerde bu ii¢ makinenin
de olmadig1 ve sadece M.U 6grencilerinin bu makinelerle ilgili bilgiye sahip
olduguna gore, Ogrencilerin bu bilgileri orta Ogretim kurumlarinda ya da

tiniversite araciligi ile yapmis olduklari stajlarda kazandiklar diisiintilmektedir.
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Tablo 13

Ogrencilerin “ Utiiler  Ile ligili Teknolojik Gelisme ve Yeniliklerle ilgili
Bilgi ve Beceri Diizeylerine Iliskin Aritmetik Ortalama Standart Sapma ve
T-Testi Sonuglari

o Bilgi diizeyi | Deceri(Kullanma)
UTULER Okul | Simf Diizeyi t P
X SS X | ss
wo |1 442 072 4.45 086 | -030 | 0.77
4 | 453 066 438 089 | 122 |023
. i 1 440 094 436 100 | 073 | 047
El Utileri GU |y 3.91 134 3.86 138 | 1.65 |0.10
su | ! 446 076 450 084 | -0.58 | 057
4 3.53 1.51 3.49 157 | 090 | 037
wo | 389 120 3.66 149 | 171 |0.10
4 | 426 083 421 098 | 0.63 | 054
N ) 1 410 114 4.10 115 | 000 | 1.00
Sanayi Tipi Utiiler GU- 3.71 1.46 3.59 152 | 216 |0.03*
) 1 418 096 427 099 | -1.63 | 0.11
SUL 331 1.46 3.25 148 | 217 |o0.03*
wo |1 239 131 1.92 132 | 253 |0.02%
4 312 1.53 1.88 145 | 468 |0.00%*
N o ] 1 2.43 155 1.64 111 | 618 | 0.00%*
Sisirme ve Form Utdileri |- G.U |, 1.61 1.08 1.03 023 | 529 | 0.00%*
sg | 1 260 136 1.63 103 | 8.18 | 0.00%*
' 4 161 096 1.08 038 | 550 | 0.00%*
wo |1 239 131 1.89 133 | 267 | 0.01%*
4 382 114 3.15 154 | 3.10 | 0.00%*
L ) 1 242 154 158 105 | 639 | 0.00%*
Pres Utiiler GU |y 2.09 136 1.65 123 | 457 | 0.00%*
su | ! 259 136 1.62 103 | 8.18 | 0.00%*
' 4 | 219 123 1.66 116 | 558 |0.00%*
wo |1 174 1.03 1.42 089 | 1.97 | 006
4 376 121 2.94 161 | 353 |0.00%
L ] 1 220 149 1.4 093 | 6.12 | 0.00%*
Fiksaj Makineleri GU |y 145 088 1.06 025 | 451 | 0.00%
so | 1 214 133 132 077 | 692 | 0.00%*
4 152 092 113 059 | 4.64 | 0.00%*

*P<0.05 diizeyinde anlaml1 bir fark vardir.
**P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 13°de yer alan iitiiler ile ilgili O6grencilerin, en fazla el iitiileri
hakkinda bilgi ve beceriye sahip olduklari sonucu elde edilmistir. Utiiler
boliimiinde yer alan El Utiileri ile ilgili M.U. 1. simf 6grencilerinin bilgi diizeyi
ortalamasi 4.42, beceri diizeyi ortalamas1 4.45, M.U. 4. siuf grencilerinin bilgi
diizeyi ortalamasi 4.53, beceri diizeyi ortalamas1 4.38, G.U. 1. simif 6grencilerinin
bilgi diizeyi ortalamasi 4.40, beceri diizeyi ortalamasi 4.36, G.U. 4. smuf
ogrencilerinin bilgi diizeyi ortalamas1 3.91, beceri diizeyi ortalamasi 3.86, S.U. 1.
simif 6grencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 4.46, beceri diizeyi ortalamasi 4.50
S.U. 4. simf dgrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 3.53, beceri diizeyi ortalamasi
3.49 olarak bulunmustur. E1 Utiileri ile ilgili bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda
istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigini anlamak i¢in t-testi yapilmis

0.01 ve 0.05 diizeylerinde anlaml1 bir fark bulunamamugtir.

El iitiilerini sanayi tipi iitiiler takip etmistir. Ogrenciler el iitiilerinden
sonra, en fazla bilgi ve beceriye sanayi tipi {itiiler hakkinda edinmiglerdir. Sanayi
Tipi Utiiler ile ilgili G.U. 4. simf 6grencilerinin bilgi diizeyi ortalamas1 3.71,
beceri diizeyi ortalamasi 3.59 bulunmustur. S.U. 4. smf 6grencilerinin bilgi
diizeyi ortalamasi 3.31, beceri diizeyi ortalamasi 3.25 olarak bulunmustur. Bilgi
ve kullanma diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigini
anlamak icin t-testi yapilmig, 0.05 diizeyinde anlamlilik bulunmustur.
Ogrencilerin bilgi diizeyleri beceri diizeylerinden daha yiiksek oldugu tespit

edilmistir.

Sonuglara bakildiginda, ii¢ tiniversite Ogrencileri de en fazla el iitiileri
hakkinda bilgi ve beceriye sahip olduklar1 goriilmiistiir. E1 ve sanayi tipi {itiilere
maliyet uygunlugu nedeniyle, iiniversitelerdeki atolyelerde yer verildigi

diistiniilmektedir.
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Tablo 14

Ogrencilerin “ Teknolojik Araglar > ile lgili Teknolojik Gelisme ve
Yeniliklerle Ilgili Bilgi ve Beceri Diizeylerine Iliskin Aritmetik Ortalama
Standart Sapma ve T-Testi Sonuclar:

TEKNOLOJIK Bilgi diizeyi | Beceri(Kullanma)
ARACLAR Okul | Simif Diizeyi t P
X | ss X | ss
o | ! 297 122 271 121 | 270 | 0.01%
‘ 4 3.91 0.97 3.79 118 | 1.16 | 025
. ) 1 3.40 123 331 120 | 127 |02l
Bilgisayar GU | 4 378 1.06 3.75 113 | 077 044
- ] 2.96 125 2.83 129 | 2.05 | 0.04*
' 4 3.24 0.92 3.19 101 | 068 |050
N 187 132 1.68 130 | 222 | 0.03*
‘ 4 291 1.46 2.59 148 | 246 |0.02*
. o . ) 1 2.16 136 1.93 126 | 3.66 | 0.00%
Video Projeksiyon Cihazt - G.U |, 2.55 1.42 2.08 136 | 473 | 0.00%
U 1 1.88 123 153 106 | 468 | 0.00%
' 4 251 127 2.09 118 | 3.89 | 0.00%*
o |1 2.89 143 213 130 | 437 | 0.00%
' 4 415 0.96 3.94 121 175 | 0.09
. ) ] 3.8 125 2.85 132 | 446 | 0.00%
Tepegoz GU |y 3.42 123 3.15 131 | 3.16 | 0.00%*
S U 1 2.68 122 2.05 114 | 638 | 0.00%
: 4 3.43 1.18 3.26 130 | 1.73 | 0.09
o | ! 237 1.46 2.00 140 | 277 | 0.01%
‘ 4 321 1.49 3.00 167 | 1.65 |0.11
. ) ] 2.54 137 2.18 129 | 379 | 0.00%
Video Kamerast GU |y 273 151 227 142 | 480 | 0.00%*
- ] 238 134 1.70 111 | 7.01 | 0.00%
: 4 2.65 136 222 141 | 423 | 0.00%

*P<0.05 diizeyinde anlaml1 bir fark vardir.
*#P<0.01 diizeyinde anlaml bir fark vardir.
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Tablo 15

Ogrencilerin “ Teknolojik Araglar > ile Iigili Teknolojik Gelisme ve
Yeniliklerle Ilgili Bilgi ve Beceri Diizeylerine Iliskin Aritmetik Ortalama
Standart Sapma ve T-Testi Sonuclar:

TEKNOLOJIK Bilgi Diizeyi | Deceri(Kullanma)
ARACLAR Okul | Simf Diizeyi t P
X sS X sS
o |1 1.66 132 142 113 | 1.78 | 0.08
‘ 4 2.68 139 238 152 | 205 | 0.05*

) 1 147 096 134 081 | 2.95 | 0.00%*
Datashow GU |y 1.83 122 143 094 | 421 |0.00%*
S0 1 149 082 118 050 | 491 | 0.00%*
: 4 2.43 128 1.94 120 | 490 | 0.00%*

o | 1.87 134 1.63 122 | 1.94 | 0.06

‘ 4 2.94 141 271 147 | 226 | 0.03*

) 1 2.15 135 191 127 | 348 | 0.00%
Tarayicr Gu |y 277 1.45 2.48 146 | 332 | 0.00%
- 1 178 121 136 0.79 | 492 | 0.00%*
: 4 225 139 1.89 133 | 416 | 0.00%

N 255 137 239 135 | 153 |0.14

' 4 3.91 124 3.97 117 | -044 | 0.66
) 1 3.47 137 321 140 | 251 | 0.01%*

Yazier GU | 4 3.76 124 3.67 137 | 130 | 020
<0 1 2.63 142 231 136 | 422 | 0.00%*

' 4 276 130 2.65 133 | 156 | 0.12

*P<0.05 diizeyinde anlaml1 bir fark vardir.

**P<0.01 diizeyinde anlaml1 bir fark vardir.
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Tablo 14 incelendiginde 6grencilerin teknolojik araglar igerisinden en fazla
bilgisayar, tepegdz ve yazict hakkinda bilgi ve beceriye sahip olduklari
goriilmiistiir. Tablo 14’te yer alan Bilgisayar ile ilgili M.U. 1. siuf 6grencilerinin
bilgi diizeyi ortalamasi 2.97, beceri diizeyi ortalamasi 2.71 bulunmustur. Bilgi ve
beceri diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigini
anlamak i¢in t-testi yapilmig 0.01 diizeyinde anlamlilik bulunmustur. Ogrencilerin
bilgi diizeyleri beceri diizeylerinden daha yiiksek oldugu tespit edilmistir.
Bilgisayar ile ilgili S.U. 1. simf 6grencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 2.96, beceri
diizeyi ortalamasi 2.83 olarak bulunmustur. Bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda
istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigin1 anlamak igin t-testi yapilmis
0.05 diizeyinde anlamlilik bulunmustur. Ogrencilerin bilgi diizeylerinin beceri

diizeylerinden daha yiiksek oldugu tespit edilmistir.

Tablo 14’te yer alan Tepegoz ile ilgili M.U. 1. simf dgrencilerinin bilgi
diizeyi ortalamasi 2.89, beceri diizeyi ortalamas1 2.13, G.U. 1. sinif dgrencilerinin
bilgi diizeyi ortalamasi 3.28, beceri diizeyi ortalamasi 2.85, G.U. 4. smmf
ogrencilerinin bilgi diizeyi ortalamas1 3.42, beceri diizeyi ortalamas1 3.15, S.U. 1.
smif dgrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 2.68, beceri diizeyi ortalamasi 2.05
bulunmustur. Bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir
fark olup olmadigini anlamak i¢in t-testi yapilmis 0.01 diizeyinde anlamlilik
bulunmustur. Ogrencilerin bilgi diizeylerinin beceri diizeylerinden daha yiiksek

oldugu tespit edilmistir.

Sonuglara bakildiginda Marmara, Gazi ve Selcuk Universiteleri
ogrencilerinin tablo 14’te teknolojik araglardan en fazla bilgisayar ve tepegoz ile
ilgili bilgi ve beceriye sahip olduklar1 ortaya ¢ikmustir. Universitelerde verilen
bilgisayar dersleri ve ders sirasinda bu teknolojilerin kullanilmasinin bu bilgi ve

becerilerin kazanilmasina etkide bulundugu diigiiniilmektedir.

Tablo 15°te yer alan teknolojik araclar ile ilgili 6grenciler en fazla bilgi ve

beceriye yazicit hakkinda edinmislerdir. Yazier ile ilgili ii¢ tiniversite dgrencileri
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de bilgi ve beceriye sahip olduklar1 gériilmiis; ancak, G.U. 1. sinif 6grencilerinin
bilgi diizeyi ortalamasi 3.47, beceri diizeyi ortalamasi 3.21, S.U. 1. smuf
Ogrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 2.63, beceri diizeyi ortalamasi 2.31 olarak
bulunmustur. Bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir
fark olup olmadigini anlamak igin t-testi yapilmis, 0.01 diizeyinde anlamlilik
bulunmustur. Ogrencilerin bilgi diizeylerinin beceri diizeylerinden daha yiiksek

oldugu tespit edilmistir.

Sonuglara bakildiginda goriilmektedir ki, &grenciler genel olarak
teknolojik araglarla ilgili bilgi ve beceriye sahiptirler. Yine bu bilgi ve becerilerin

okulda ders uygulamalarinda kullanilmasi sirasinda kazanildigi diisiiniillmektedir.
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Tablo 16

Ogrencilerin “ Bilgisayar Programlar: > ile Ilgili Teknolojik Gelisme ve
Yeniliklerle Ilgili Bilgi ve Kullanma Diizeylerine Iliskin Aritmetik Ortalama
Standart Sapma ve T-Testi Sonuclar:

BILGISAYAR okul | sy | Bilei diizeyi Bece"ggz“:;?“ma) . P
PROGRAMLARI X T 5 X | 55
o |1 2.92 136 2.84 139 | 0.68 | 050
' 4 424 0.92 415 111 | 077 | 045
: . 1 3.96 1.09 3.85 121 124 | 022
Internet GU 4 4.16 0.95 421 099 | -1.09 | 0.28
- 1 3.18 139 3.09 141 199 | 0.05%
: 4 3.67 1.03 3.74 103 | -1.14 | 026
o |1 229 133 2.18 141 | 089 | 038
' 4 3.41 135 335 148 | 1.00 |033
. . 1 3.03 142 276 139 | 3.15 | 0.00%
Power point GU | 3.8 1.43 3.2 150 | 1.06 | 029
S0 1 2.19 129 1.99 123 | 336 | 0.00%
' 4 3.16 118 3.08 126 | 112 | 027
o |1 237 134 2.05 118 | 2.94 | 0.01*
' 4 3.68 136 3.68 134 | 000 |1.00
N 1 2.98 134 272 131 | 341 | 0.00%
Excel GU | 3.65 1.19 3.54 128 | 188 |0.06
U 1 238 128 2.08 116 | 429 | 0.00%
: 4 3.00 1.17 2.84 118 | 247 |0.02*
o |1 261 148 255 143 | 035 |0.73
' 4 3.94 123 3.97 122 | -1.00 | 033
. 1 334 122 3.17 125 | 2.14 | 0.04*
Word GU |y 3.97 1.18 4.02 119 | -0.76 | 045
- 1 2.63 139 243 137 | 299 | 0.00%
‘ 4 3.2 118 3.01 123 | 255 | 0.01%
o |1 1.97 135 2.00 136 | -0.19 | 0.85
' 4 335 1.65 321 168 | 171 |0.10
. 1 3.47 146 3.29 156 | 232 | 0.02*
Arama Motorlari GU 4 2.88 1.79 2.86 180 | 0.63 | 053
S0 1 191 139 187 137 | 152 013
‘ 4 2.09 1.40 2.03 143 | 1.09 | 028

*P<0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
**P<0.01 diizeyinde anlaml1 bir fark vardir.
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Tablo 16 incelendiginde Ogrencilerin genel olarak tiim bilgisayar
programlari hakkinda bilgi ve beceriye sahip olduklar1 sonucuna ulasilmistir.
Ogrenciler sirasiyla internet, word, excel, power point ve arama motorlar ile ilgili

bilgi ve beceriye sahip olduklari tespit edilmistir.

Tablo 16°da yer alan Powerpoint ile ilgili G.U. 1. sinif 6grencilerinin bilgi
diizeyi ortalamasi 3.03, beceri diizeyi ortalamas1 2.76, S.U. 1. sif dgrencilerinin
bilgi diizeyi ortalamasi 2.19, beceri diizeyi ortalamas1 1.99 bulunmustur. Bilgi ve
beceri diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigini
anlamak i¢in t-testi yapilmig 0.01 diizeyinde anlamlilik bulunmustur. Ogrencilerin

bilgi diizeylerinin beceri diizeylerinden daha yiiksek oldugu tespit edilmistir.

Tablo 16°da yer alan Word ile ilgili S.U. 1. smif dgrencilerinin bilgi
diizeyi ortalamasi 2.63, beceri diizeyi ortalamasi 2.43, S.U. 4. simf 6grencilerinin
bilgi diizeyi ortalamasi 3.22, beceri diizeyi ortalamasi 3.01 bulunmustur. Bilgi ve
beceri diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigini
anlamak icin t-testi yapilmis, 0.01 diizeyinde anlamlilhik bulunmustur.
Ogrencilerin bilgi diizeylerinin beceri diizeylerinden daha yiiksek oldugu tespit

edilmistir.

Elde edilen sonuglar dogrultusunda &grencilerin bilgisayar programlari
hakkinda bilgi ve beceriye sahip olduklar1 goriilmiis, bu bilgi ve becerileri
Uiniversite egitimi sirasinda aldiklar1 bilgisayar derslerinde kazandiklari

distiniilmektedir



78

Tablo 17

Ogrencilerin “Teknoloji Merkezleri” ile ilgili Bilgi Diizeylerine iliskin
Aritmetik Ortalama ve Standart Sapmalar

TEKNOLOJi MERKEZLERI | Okul | Smf | n ;’“g‘ T'“Z"YS'S
- 1 38 1.11 0.39
M.
v 4 34 3.15 1.23
- 1 89 1.17 0.66
MPM (Milli Prodiiktivite Merkezi .
(Milli Prodiiktivite Merkezi | G.U 4 95 282 146
.. 1 104 1.08 0.48
5.U 4 89 1.45 0.87
- 1 38 1.32 0.74
o ) , MU 4 34 3.18 1.11
KOSGEB (Kgguk ve Orta Olgekli ) 1 29 187 Loa
Sanayi Gelistirme ve Destekleme G.U
. - N 4 95 2.98 1.30
Idaresi Bagkanligi )
S 1 104 1.60 0.96
' 4 89 1.88 1.08
- 1 38 1.26 0.72
MU 4 34 1.82 1.03
TEKMER ( Teknoloji Gelistirme G.U 1 89 1.25 0.65
Merkezi ) ’ 4 95 1.62 0.91
. 1 104 1.22 0.54
5.U 4 89 1.28 0.58
- 1 38 1.29 0.69
M.
v 4 34 1.79 1.07
TTGV (Tirkiye Teknoloji G.U 1 89 1.27 0.65
Gelistirme Vakfi) ’ 4 95 1.69 1.02
.. 1 104 1.22 0.56
5.U 4 89 1.35 0.68
- 1 38 1.39 0.72
MU 4 34 2.21 1.15
. . - 1 89 1.38 0.78
TAM (Tekstil Arastirma Merkezi) | G.U 4 05 104 119
M 1 104 1.32 0.66
S.U 4 89 1.45 0.78
- 1 38 1.76 1.15
MU 4 34 3.50 1.24
[HKIB (Istanbul Hazir Giyim ve G0 1 89 1.60 1.00
Konfeksiyon Ihracatci Birligi) ’ 4 95 2.97 1.43
. 1 104 1.87 1.21
s.U 4 89 1.84 1.11
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Tablo 17°de teknoloji merkezleri ile ilgili 6grencilerin IHKIB, KOSGEB,
MPM ve TAM hakkinda bilgi edindikleri diger teknoloji merkezleri hakkinda ise
bilgiye sahip olmadiklari tespit edilmistir.

Tablo 17°de yer alan MPM (Milli Prodiiktivite Merkezi) ile ilgili M.U.
4. simf grencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 3.15, G.U. 4. simf 6grencilerinin
bilgi diizeyi ortalamasi 2.82 bulunmustur. KOSGEB (Kiiciik ve Orta Olgekli
Sanayi Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanhg) ile ilgili M.U. 4. simif
ogrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 3.18, G.U. 4. smuf 6grencilerinin bilgi
diizeyi ortalamas1 2.98 bulunmustur. TAM (Tekstil Arastirma Merkezi) ile ilgili
M.U. 4. smf &grencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 2.21, G.U. 4. smf
ogrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi 1.94 bulunmustur. IHKiB (istanbul Hazir
Giyim ve Konfeksiyon Thracatc Birligi) ile ilgili M.U. 4. siif dgrencilerinin
bilgi diizeyi ortalamasi 3.50, G.U. 4. simf dgrencilerinin bilgi diizeyi ortalamasi

2.97 bulunmustur.

Elde edilen sonuglara bakildiginda, 4.siniflarin lehine bir fark oldugu
gbzlenmistir. 4. smif 6grencileri teknoloji merkezleri hakkinda daha fazla bilgiye
sahiptirler. Ayrica teknoloji merkezleri ile {iniversitelerin bulunduklari gehirlere

gore kazanilan bilgilerin de degiskenlik gosterdigi diisiiniilmektedir.
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Alt Problem 2

Farkh Universite Ogrencilerin Okul ve Stajda, Alanlarina Yénelik
Kazandiklar1 Teknolojik Gelisme Ve Yenilikler Hakkindaki Bilgi ve
Beceriler Arasinda Anlamh Bir Fark Var Midir?

Tablo 18
Staj Yapan Ogrencilerin “ Tasarim > ile Ilgili Teknolojik Gelisme ve

Yeniliklerle Tlgili Okul ve Stajdaki Bilgi ve Beceri Diizeylerine fliskin
Aritmetik Ortalama Standart Sapma ve T-Testi Sonuclar:

Beceri
Bilgi diizeyi (Kullanma)
TASARIM Okul | Yer t p N t P
Diizeyi
X SS X SS
.| Okul | 309 103 247 093
M.U 3.19 | 0.003%* 2.13 | 0.040%
Staj | 247 126 209 124
Gerber | okul | 228 119 207 121
Bilgisayarli G.U . -0.56 | 0.580 -1.59 | 0.115
Tasartm Sistemi Staj | 235 130 226 139
. | Okul | 145 085 102 021
S.U 2.62 | 0.010%* -4.75 | 0.000%*
Staj | 1.76 112 147 0091
.| Okul | 141 o082 126 071
M.U 047 | 0.644 0.00 | 1.000
Staj | 135  0.73 126 0.57
Investtronica .| okul | 140 093 105 027
Bilgisayarli G.U _ -1.86 | 0.067 -3.20 | 0.002%*
Tasartm Sistemi Staj | 156  1.12 138 0.96
.| Okul | 102 015 100 0.00
S.U _ -3.44 | 0.001%* -3.16 | 0.002%*
Staj | 127  0.74 122 0.67
| Okul | 176 1.02 153 0.96
M.U -0.53 | 0.598 -1.61 |0.118
Staj | 185 135 176 1.39
iloi . | Okul | 140 084 1.06 038
Lectra Bilgisayarlt | -, -1.86 | 0.066 415 | 0.000%*
Tasarim Sistemi Staj | 1.57  1.07 151 1.02
.| Okul | 109 039 1.00  0.00
S.U , 339 | 0.001%* -2.97 | 0.004**
Staj | 136 082 120 0.64

*P<0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
**P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 18’de yer alan Gerber Bilgisayarh Tasarim Sistemi ile ilgili, staj
yapan M.U. 4.simf dgrencilerinin okuldaki bilgi diizeyi ortalamasi 3.09, stajdaki
bilgi diizeyi ortalamasi 2.47 bulunmustur. Okul ve stajdaki bilgi diizeyleri
arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigin1 anlamak i¢in t-testi
yapilmis 0.01 diizeyinde anlamlilik bulunmustur. Ogrencilerin okuldaki bilgi
diizeyi stajdaki bilgi diizeyinden daha yiiksektir. M.U. 6grencilerinin okuldaki
kullanma diizeyi ortalamasi 2.47, stajdaki kullanma diizeyi ortalamasi 2.09
bulunmustur. Okul ve stajdaki kullanma diizeyleri arasinda istatistiksel olarak
anlamli bir fark olup olmadigin1 anlamak igin t-testi yapilmis 0.05 diizeyinde
anlamlilik bulunmustur. Ogrencilerin okuldaki kullanma diizeyinin stajdaki

kullanma diizeyinden daha yiiksek oldugu tespit edilmistir.

Tablo 18’de yer alan diger tasarim sistemleri, Investronica ve Lectra
bilgisayarli tasarim sistemleri hakkinda ogrenciler bilgi ve beceriye sahip

olmadiklari tespit edilmistir.

Tasarim boliimiindeki sonuglara genel olarak bakildiginda, 6grencilerin
bilgisayarli tasarim sistemleri ile ilgili Gerber bilgisayarli tasarim sistemleri
hakkinda bilgi ve beceriye sahip olduklari, bu bilgi ve becerileri staj yaptiklari

isletmelerde 6grendikleri sonucuna varilmistir.
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Staj Yapan Ogrencilerin “ Kalip Hazirlama * ile ligili Teknolojik Gelisme
ve Yeniliklerle Ilgili Okul ve Stajdaki Bilgi ve Beceri Diizeylerine Iliskin
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve T-Testi Sonuclari

Beceri
KALIP Bilgi diizeyi (Kullanma)
HAZIRLAMA | Okul | Yer ¢ P Diizeyi t P
X SS X SS
.. | Okul 3.06 1.10 2.76 1.10
M.U 3.48 | 0.001** 3.14 | 0.004**
Staj | 229 145 212 147
. Gerber Ll okul | 222 131 209 126
Bilgisayarli Kalip | G.U _ -0.22 | 0.823 -0.15 | 0.880
Hazirlama Sistemi Staj | 225 132 212 126
.. Okul 1.25 0.71 1.02 0.21
S.U ) -2.05 | 0.044* -4.01 | 0.000**
Staj 1.45 0.85 1.33 0.80
.. | Okul 1.26 0.57 1.15 0.44
M.U 0.81 | 0.422 1.00 | 0.325
Staj 1.21 0.54 1.09 0.38
Investtronica | okul | 1290 081 104 032
Bilgisayarli Kalip | G.U ) -1.26 | 0.211 -3.38 | 0.001%**
Hazirlama Sistemi Staj | 143 1.04 141 1.02
. Okul 1.04 0.33 1.00 0.00
S.U ) -2.18 | 0.032* -2.97 | 0.004%*
Staj 1.19 0.58 1.20 0.64
.. | Okul 1.74 1.05 1.53 1.02
M.U -0.46 | 0.646 -0.92 | 0.362
Staj 1.82 1.31 1.71 1.32
Lectra Bilgisayarlt | | okl | 135 073 112 050
Kalip Hazirlama | G.U . -1.47 | 0.145 -3.38 | 0.001%**
Sistemi Staj | 149  1.00 148 101
.. Okul 1.08 0.46 1.00 0.00
S.U -1.70 | 0.094 -2.60 | 0.011*
Staj 1.20 0.59 1.12 0.45

*P<0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
**P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 19°da yer alan Gerber Bilgisayarh Kalhp Hazirlama Sistemi ile
ilgili, staj yapan M.U. &grencilerinin okuldaki bilgi diizeyi ortalamasi 3.06,
stajdaki bilgi diizeyi ortalamas1 2.29 bulunmustur. M.U. grencilerinin okuldaki
kullanma diizeyi ortalamasi 2.76, stajdaki kullanma diizeyi ortalamasi 2.12
bulunmustur. Okul ve stajdaki bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda istatistiksel
olarak anlamli bir fark olup olmadigin1 anlamak icin t-testi yapilmig, 0.01
diizeyinde anlamlilik bulunmustur. Ogrencilerin okuldaki bilgi ve kullanma
diizeyinin stajdaki bilgi ve kullanma diizeyinden daha yiiksek oldugu tespit

edilmistir.

Tablo 19 incelendiginde, Gerber Bilgisayarh Kalip Hazirlama Sistemi
ile ilgili S.U, Investtronica Bilgisayarh Kahp Hazirlama Sistemi ile ilgili M.U,
G.U ve S.U, Lectra Bilgisayarh Kalip Hazirlama Sistemi ile ilgili M.U, G.U ve
S.U ogrencilerinin okulda ve staj yaptiklar1 isyerlerinde bilgi ve beceri

kazanmadiklar1 sonucu elde edilmistir.

Elde edilen bulgulara bakildiginda, M.U ve G.U 6grencilerinin bilgisayarl
kalip hazirlama sistemlerinden yaygin olarak kullanilan Gerber sistemleri
hakkinda bilgi ve beceriye sahip olduklari, bu bilgi ve becerileri hem okulda hem
de staj yaptiklar1 isyerlerinde kazandiklari, bunun sebebinin ise basta da

belirtildigi gibi bu sistemin yaygin olmasindan kaynakladig: diistiniilmektedir.
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Staj Yapan Ogrencilerin “ Pastal Hazirlama * le Tlgili Teknolojik Gelisme
ve Yeniliklerle Ilgili Okul ve Stajdaki Bilgi ve Beceri Diizeylerine Iliskin
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve T-Testi Sonuclari

Beceri
PASTAL Bilgi diizeyi (Kullanma)
HAZIRLAMA | Okul | Yer ¢ P Diizeyi t P
X SS X SS
.. | Okul 291 1.06 2.71 1.09
M.U 2.45 | 0.020* 2.28 | 0.029*
Staj 2.35 1.50 2.18 1.57
_ Gerber | okul | 200 123 189 116
Bilgisayarli Pastal | G.U ) -1.79 | 0.077 -1.39 | 0.168
Hazirlama Sistemi Staj | 224 137 2.07 131
.. Okul 1.24 0.69 1.04 0.30
S.U ) -3.16 | 0.002** -4.36 | 0.000**
Staj 1.56 0.94 1.42 0.89
.. | Okul 1.21 0.54 1.18 0.52
M.U 0.57 | 0.571 1.68 | 0.103
Staj 1.18 0.52 1.06 0.34
Investtronica | okul | 125 074 104 032
Bilgisayarli Pastal | G.U ] -1.60 | 0.114 -3.52 | 0.001%**
Hazirlama Sistemi Staj 1.42 0.96 1.41 0.96
. Okul 1.04 0.26 1.00 0.00
S.U -2.55 1 0.012%* -2.48 | 0.015%
Staj 1.20 0.61 1.15 0.56
.. | Okul 1.41 0.86 1.38 0.92
M.U ) -1.97 | 0.058 -1.27 | 0.214
Staj 1.71 1.27 1.59 1.26
Lectra Bilgisayarh | = | okul | 127 0.69 106 038
Pastal Hazirlama | G.U ) -2.15 | 0.034* -3.66 | 0.000%*
Sistemi Staj | 149  1.04 146 1.00
.. Okul 1.02 0.21 1.00 0.00
S.U -2.97 | 0.004%%* -2.70 | 0.008%*%*
Staj 1.22 0.67 1.17 0.59

*P<0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
**P<0.01 diizeyinde anlaml1 bir fark vardir.




85

Tablo 20°de yer alan Gerber Bilgisayarh Pastal Hazirlama Sistemi ile
ilgili, staj yapan M.U. &grencilerinin okuldaki bilgi diizeyi ortalamast 2.91,
stajdaki bilgi diizeyi ortalamasi 2.35 bulunmustur. Okul ve stajdaki bilgi diizeyleri
arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigin1 anlamak igin t-testi
yapilmis 0.05 diizeyinde anlamlilik bulunmustur. M.U. &grencilerinin okuldaki
kullanma diizeyi ortalamas1 2.71, stajdaki kullanma diizeyi ortalamasi 2.18
bulunmustur. Okul ve stajdaki kullanma diizeyleri arasinda istatistiksel olarak
anlaml bir fark olup olmadigini anlamak i¢in t-testi yapilmis, sonucunda 0.05
diizeyinde anlamli bir fark bulunmustur. Ogrencilerin okuldaki bilgi ve kullanma
diizeyinin stajdaki bilgi ve kullanma diizeyinden daha yiiksek oldugu tespit

edilmistir.

Tablo 20 incelendiginde S.U 6grencilerinin Gerber Bilgisayarh Pastal
Hazirlama Sistemi, M.U, G.U ve S.U 6grencilerinin Investtronica Bilgisayarh
Pastal Hazirlama Sistemi, M.U, G.U ve S.U 6grencilerinin Lectra Bilgisayarh
Pastal Hazirlama Sistemi ile ilgili bilgi ve beceri kazanmadiklar1 sonucu elde

edilmistir.

Elde edilen bulgular sonucunda, 6grencilerin bilgisayarli pastal hazirlama
sistemleri ile ilgili bilgi ve becerileri okulda ve staj yaptiklar1 isyerlerinde
ogrendikleri, bunun da Gerber’in yaygin bir sistem olmasindan kaynaklandigi

diistiniilmektedir.
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Tablo 21

Staj Yapan Ogrencilerin “ Kumas Serme * ile ilgili Teknolojik Gelisme ve
Yeniliklerle Ilgili Okul ve Stajdaki Bilgi ve Beceri Diizeylerine Iliskin
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve T-Testi Sonuclari

Beceri
Bilgi diizeyi (Kullanma)
KUMAS SERME | Okul | Yer t p L t p
Diizeyi
X SS X SS
| Okul | 326 126 291 122
M.U , 0.58 | 0.563 0.80 | 0.431
Staj | 3.15 152 274 152
i .| Okul | 209 124 178 113
Basit Serme GU 6.68 | 0.000%* -6.93 | 0.000%*
Makineleri Staj | 3.00 133 280  1.36
. | Okul | 194 111 140 0.94
S.U -6.66 | 0.000%* ~7.49 | 0.000%*
Staj | 282 120 234 130
.| Okul | 282 136 206 123
M.U , 0.23 | 0.820 145 | 0.157
Staj | 288 153 244 152
i .| Okul | 168 101 133 0.82
Otomatik Serme |5 1 2719 | 0.000%* 823 | 0.000%*
Makineleri Staj | 271 134 248 138
. | Okul | 174  1.05 118 0.60
S.U , -4.72 | 0.000%* -5.97 | 0.000%*
Staj | 235 125 192 128
.| Okul | 265 132 174 111
M.U 0.74 | 0.464 223 | 0.033*
Staj | 279 151 235 152
Bilgisayar Clokul | 151 094 108 038
Donanimli Serme | G.U . -5.65 | 0.000%* -7.55 | 0.000%**
Makineleri Staj | 231 135 212 134
| Okul | 152 0093 1.08 038
S.U 434 | 0.000%* 4,65 | 0.000%*
Staj | 213 129 169  1.14

*P<0.05 diizeyinde anlaml1 bir fark vardir.
**P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 21°de yer alan Basit Sermet Makineleri ile ilgili, staj yapan G.U.
Ogrencilerinin okuldaki bilgi diizeyi ortalamasi 2.09, stajdaki bilgi diizeyi
ortalamasi 3.00 bulunmustur. Okul ve stajdaki bilgi diizeyleri arasinda istatistiksel
olarak anlamli bir fark olup olmadigini anlamak ic¢in t-testi yapilmisg 0.01
diizeyinde anlamlilk bulunmustur. G.U. 6grencilerinin okuldaki beceri
kazanamadiklari, stajdaki kullanma diizeyi ortalamasi 2.80 bulunmustur. Okul ve
stajdaki kullanma diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup
olmadigini anlamak i¢in t-testi yapilmis, 0.01 diizeyinde anlamlilik bulunmustur
Ogrencilerin stajdaki bilgi ve kullanma diizeyi okuldaki bilgi ve kullanma

diizeyinden daha yiiksek tespit edilmistir.

Basit Serme Makineleri ile ilgili, staj yapan S.U. 6grencilerinin okuldaki
bilgi diizeyi ortalamasi 1.94, stajdaki bilgi diizeyi ortalamasi 2.82 bulunmustur.
Okul ve stajdaki bilgi diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup
olmadigini anlamak i¢in t-testi yapilmig, 0.01 diizeyinde anlamlilik bulunmustur.
S.U. ogrencilerinin okulda beceri kazanmadiklari, stajdaki kullanma diizeyi
ortalamast 2.34 bulunmustur. Okul ve stajdaki kullanma diizeyleri arasinda
istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigini anlamak icin t-testi yapilmis,
0.01 diizeyinde anlamlilik bulunmustur Ogrencilerin stajdaki bilgi ve kullanma
diizeyi okuldaki bilgi ve kullanma diizeyinden daha yiiksek oldugu tespit

edilmistir.

Tablo 21°de yer alan Otomatik Serme Makineleri ile ilgili, staj yapan
G.U. dgrencilerinin okuldaki bilgi edinemedikleri, stajdaki bilgi diizeyi ortalamasi
2.71 bulunmustur. Okul ve stajdaki bilgi diizeyleri arasinda istatistiksel olarak
anlamli bir fark olup olmadigini anlamak igin t-testi yapilmis 0.01 diizeyinde
anlamlibik bulunmustur. G.U. 6grencilerinin okulda beceri kazanmadiklari,
stajdaki kullanma diizeyi ortalamasi 2.48 bulunmustur. Okul ve stajdaki kullanma
diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigin1 anlamak

icin t-testi yapilmis, 0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir ve 6grencilerin stajdaki
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bilgi ve kullanma diizeyi okuldaki bilgi ve kullanma diizeyinden daha yiiksek

bulunmustur.

Elde edilen bulgular sonucunda, 6grencilerin kumas serme ile ilgili tim
makinelerle ilgili bilgi ve becerileri sahip olduklari, bu bilgi ve becerileri ise staj
yaptiklar1 isyerlerinde Ogrendikleri sonucuna ulasilmigtir. Bunun en Onemli
nedenlerinden biri ise maliyet yiiksekligi bir digeri ise bu makinelerin ¢ok fazla

yer kaplamasindan kaynaklandig: diistiniilmektedir.
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Staj Yapan Ogrencilerin “ Kesim Makineleri  ile ligili Teknolojik Gelisme
ve Yeniliklerle Ilgili Okul ve Stajdaki Bilgi ve Beceri Diizeylerine Iliskin
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve T-Testi Sonuclar:

Beceri
KESIM Bilgi diizeyi (Kullanma)
MAKINELERi | Okul | Yer ¢ P Diizeyi t P
X SS X SS
" : 1. 291 131
M.U Oku_l 356 % 1 249 [0.018* 0 3 1.10 | 0.281
Staj 3.00 1.35 271 1.43
Yuvarlak Bigakli .| Okul 2.04 1.26 1.78 1.20
G. -4.31 | 0.000%* -5.25 | 0.000%*
Elektro Makaslar v Staj 2.71 1.41 2.57 146
. 2.22 1.24 1.76  1.06
S.U Oku,l -4.07 | 0.000%* -4.23 | 0.000%*
Staj 2.82 1.40 236 147
. : 1.1 1 1.31
my | Okl 39 1 208 [ooase | P gy Toom
Staj 3.15 1.46 276 148
Dik Bigakli .| Okul 1.86 1.14 141 091
G.U -5.68 | 0.000%* -7.85 | 0.000%*
Elektro Makaslar Staj 2.69 1.40 252 138
" 2.01 1.23 149 0.99
S.U Oku,l -4.72 | 0.000%* -5.05 | 0.000%*
Staj 2.79 1.46 222 145
" 2.74 1.40 197 129
M.U Oku,l 1.35 | 0.185 -0.91 | 0.370
Staj 2.44 1.42 218 1.36
Serit ve Pres .| Okul 1.45 0.77 1.16 047
. G.U -5.21 | 0.000%* -6.58 | 0.000**
Kesim Makaslari Staj 2.20 1.37 205 133
. 1. 1. 1.1 :
S.U Oku_l %0 001 473 | 0.000% 7008 47 | 0000+
Staj 2.26 1.40 178  1.34

*P<0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
**P<0.01 diizeyinde anlaml1 bir fark vardir.
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Tablo 23

Staj Yapan Ogrencilerin “ Kesim Makineleri  ile ligili Teknolojik Gelisme
ve Yeniliklerle Ilgili Okul ve Stajdaki Bilgi ve Beceri Diizeylerine Iliskin
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve T-Testi Sonuclar:

Beceri
KESIM Bilgi diizeyi (Kullanma)
MAKINELERi | Okul | Yer t P Diizeyi ! P
X SS X SS
. 3.53 121 3.09  1.38
M.U Oku,l 2.19 | 0.036* 1.67 | 0.104
Staj 3.03 1.57 268 155
~ . 2.1 1.12 1. )
Hizar Kesim cu | Okl . 544 | 0000% | 38 0T g 56 1 0000w
Makasi Staj 291 1.45 264 147
. 2.02 1.14 1. )
S.U Oku_l 0 -4.88 | 0.000%* 370791 545 | 0.000%
Staj 2.74 1.25 211 1.39
. ) 1.1 2. 12
M | Okul | 309 ? | 063 | 0535 35 81 001 | 0370
Staj 2.97 1.61 256  1.58
Otomatik Kesim G.U Oku'l 1.63 0.92 436 | 0.000%* 1.07 0.39 779 | 0.000%*
Araglari Staj 2.33 1.29 212 1.29
. 1.65 1.00 113 053
S.U Oku.l -5.09 | 0.000%* -6.08 | 0.000%*
Staj 2.46 1.26 200 1.35
. 2.82 1.34 171 1.
M.U Oku,l 8 3 1.03 | 0.309 7 061 325 | 0.003%*
Bilei Staj 2.59 1.67 241  1.65
ligisayar . 1.45 0.77 1.00  0.00
Donanimli Kesim | G.U Oku.l ' ’ -4.46 | 0.000%* ' ’ -6.99 | 0.000%*
A Staj 2.11 137 196 134
raglan 1.46 0.81 1.07 029
S.U Oku.l ’ ’ -5.34 | 0.000%* : : -4.87 | 0.000%*
Staj 2.15 1.23 1.62  1.09

*P<0.05 diizeyinde anlaml bir fark vardir.
**P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 22’de yer alan kesim makaslar ile ilgili sonuglar incelendiginde,
M.U 6grencilerinin okulda daha fazla bilgi ve beceri kazandiklari, G.U ve S.U
ogrencilerinin ise okulda daha fazla bilgi ve beceri kazandiklar1 sonucu elde

edilmistir.

Yuvarlak Bigakh Elektro Makaslar ile ilgili, staj yapan M.U.
ogrencilerinin okuldaki bilgi diizeyi ortalamas1 3.56, stajdaki bilgi diizeyi
ortalamasi 3.00 bulunmustur. Okul ve stajdaki bilgi diizeyleri arasinda istatistiksel
olarak anlamli bir fark olup olmadigmni anlamak i¢in t-testi yapilmis, 0.05
diizeyinde anlamli bir fark bulunmustur. Ogrencilerin okuldaki bilgi diizeyi

stajdaki bilgi diizeyinden daha yiiksek oldugu tespit edilmistir.

Tablo 22’de yer alan Dik Bigakh Elektro Makaslar ile ilgili, staj yapan
G.U. dgrencilerinin okuldaki bilgi diizeyi ortalamas1 1.86, stajdaki bilgi diizeyi
ortalamasi 2.69 bulunmustur. Okul ve stajdaki bilgi diizeyleri arasinda istatistiksel
olarak anlamli bir fark olup olmadigin1 anlamak i¢in t-testi yapilmis, 0.01
diizeyinde anlamlililk bulunmustur. G.U. &grencilerinin  okulda beceri
kazanmadiklari, stajdaki kullanma diizeyi ortalamasi 2.52 bulunmugtur. Okul ve
stajdaki kullanma diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup
olmadigini anlamak igin t-testi yapilmis ve bulgular sonucunda 0.01 diizeyinde
anlaml bir fark bulunmustur. Ogrencilerin stajdaki bilgi ve kullanma diizeyinin

okuldaki bilgi ve kullanma diizeyinden daha yiiksek oldugu tespit edilmistir.

Elde edilen sonuglara bakildiginda, 6grencilerin yuvarlak ve dik bigakl
elektro bigaklar hakkinda staj yaptiklar1 isyerlerinde daha fazla bilgi ve beceri
kazandiklar1 sonucuna ulasilmistir. Marmara Universitesi  dgrencilerinin
sonuclarinda ise okulda daha fazla bilgi ve beceri kazandiklar1 tespit edilmistir.
Bunun nedenin ise bu kesim araclarina M.U egitim ortaminda da yer vermesinden

kaynaklandig1 diistiniilmektedir.
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Tablo 23 incelendiginde, 6grencilerin kesim araglarindan en fazla hizar
kesim makaslari, en az ise bilgisayar donanimli kesim araglar1 hakkinda bil ve

beceriye sahip olduklari sonucuna ulagilmistir.

Tablo 23’te yer alan Hizar Kesim Makasi ile ilgili, staj yapan G.U.
Ogrencilerinin okuldaki bilgi diizeyi ortalamas1 2.15, stajdaki bilgi diizeyi
ortalamasi1 2.91 bulunmustur. Okul ve stajdaki bilgi diizeyleri arasinda istatistiksel
olarak anlamli bir fark olup olmadigin1 anlamak igin t-testi yapilmis, 0.01
diizeyinde anlamlililk bulunmustur. G.U. &grencilerinin  okulda beceri
kazanamadiklari, stajdaki kullanma diizeyi ortalamasi 2.64 bulunmustur. Okul ve
stajdaki kullanma diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup
olmadigin1 anlamak i¢in t-testi yapilmis 0.01 diizeyinde anlamli bir fark
bulunmustur. Ogrencilerin stajdaki bilgi ve kullanma diizeyi okuldaki bilgi ve

kullanma diizeyinden daha yiiksek bulunmustur.

Bilgisayar Donanimh Kesim Araclar ile ilgili, staj yapan 6grencilerden
sadece M.U 6grencilerinin okulda bilgi kazandiklari, G.U ve S.U &grencilerinin

bilgi ve becerilerini staj yaptiklari isyerlerinde kazandiklar1 sonucuna ulasilmistir.

Elde edilen bulgular sonucunda, Marmara Universitesi hari¢c diger
tiniversite dgrencileri tablo 23’te ki kesim aracglari ile ilgili bilgi ve becerileri staj
yaptiklar1 igyerlerinde daha fazla 6grendikleri, {iniversitelerin bu araglara maliyet
yiiksekligi ve hacimsel olarak fazla yer kaplamasindan dolay1 egitim ortamlarinda

yer veremedigi diisiiniilmektedir
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Tablo 24

Staj Yapan Ogrencilerin “ Dikis Makineleri ” ile Tlgili Teknolojik Gelisme ve
Yeniliklerle Ilgili Okul ve Stajdaki Bilgi ve Beceri Diizeylerine Iliskin
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve T-Testi Sonuclari

Kullanma
DIKiS Bilgi diizeyi (Beceri)
MAKINELER] | Okul | Yer ¢ P Diizeyi t P
X SS X SS
.| Okul | 444 102 444 1.02
M.U 2.15 | 0.039* 331 | 0.002%*
Staj | 415 108 374 131
iz Diki .| Okul | 434 0095 423 1.02
Dz Diki G.U . 2.85 | 0.005%* 3.75 | 0.000%*
Makinesi Staj | 393 134 3.62 147
. | Okul | 419  1.04 404 124
S.U 1.68 | 0.097 1.99 | 0.050*
Staj | 394 143 367 155
.| Okul | 421 104 415 1.05
M.U 1.61 | 0.118 2.56 | 0.015*
Staj | 397 LIl 350 1.38
ik Di | okul | 261 155 241 158
Elektronik Diiz | -4.35 | 0.000%* -4.26 | 0.000%*
Dikis Makinesi Staj | 337 147 321 154
.| Okul | 288 153 253 162
S.U -4.50 | 0.000%* 3.68 | 0.000%*
Staj | 360 147 324 1.59
| Okul | 347 133 294 137
M.U . -0.15 | 0.884 -0.40 | 0.695
Staj | 3.50 144 306 1.56
inesi | okul | 208 133 194 129
Overlok Makinesi | ¢y 473 | 0.000%* 4.66 | 0.000%*
(3-4-5 Iplik ) Staj | 288 152 271 158
.| Okul | 189  1.09 144 093
S.U . -5.73 | 0.000%* -5.92 | 0.000%*
Staj | 284 145 240  1.54
.| Okul | 424 102 424 1.02
M.U 127 | 0214 2.46 | 0.019%
Staj | 403 122 3.65 143
incir Diki .| Okul | 404 1.8 401 LI13
Zincir Dikig G.U 228 | 0.025% 2.94 | 0.004%*
Makinesi Staj | 371 144 353 154
.| Okul | 373 119 3.66 140
S.U . -1.46 | 0.147 0.00 | 1.000
Staj | 394 135 3.66 155

*P<0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
**P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 25
Staj Yapan Ogrencilerin “ Dikis Makineleri ” ile Tlgili Teknolojik Gelisme ve
Yeniliklerle Ilgili Okul ve Stajdaki Bilgi ve Beceri Diizeylerine Iliskin
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve T-Testi Sonuclari

Kullanma
DIKiS Bilgi diizeyi (Beceri)
X sS X sS
| Okul | 321 127 262 142
M.U 0.74 | 0.464 -0.86 | 0.396
Staj | 335 139 285 1.50
ift | i .| Okul | 208 121 179 115
Ciftlgne Diiz | , -5.18 | 0.000%* 452 | 0.000%*
Dikis Makinesi Staj | 286 148 252 150
Ll okul | 173 109 126 0.70
S.U _ -5.70 | 0.000%* -6.64 | 0.000%*
Staj | 265 144 230 1.53
| Okul | 271 134 188 1.09
M.U -0.90 | 0.374 2.63 | 0.013*
Staj | 288 155 259 1.60
Kér Dikis ( Baski Ll okul | 169 117 153 1.10
Makinesi ) G.U . -5.59 | 0.000%* -5.23 | 0.000%*
Makinesi Staj | 255 156 233 1.53
.| Okul | 156 093 118 0.60
S.U -4.65 | 0.000%* -5.45 | 0.000%*
Staj | 220 135 192 135
.| Okul | 226 126 144 0.86
M.U , -2.54 | 0.016* -3.29 | 0.002%*
Staj | 274 156 224 154
i .| Okul | 123 063 1.05 022
Elektronik Kol - 5 ¢ 5,82 | 0.000%* 6.02 | 0.000%*
Biizgii Makinesi Staj | 196 128 181 123
.| Okul | 122 060 1.08 038
S.U , -5.23 | 0.000%* -4.86 | 0.000%*
Staj | 1.81 121 1.67 124
| Okul | 312 130 262 128
M.U -0.16 | 0.876 -1.02 | 0317
Staj | 3.15 148 285 154
, o .| Okul | 232 138 199 133
Zigzag Makinesi | G.U -3.01 | 0.003** -3.03 | 0.003%*
Staj | 282  1.60 249 1.59
. | Okul | 198 117 151 096
S.U -3.98 | 0.000%* -4.40 | 0.000%*
Staj | 260 142 220 149

*P<0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
**P<0.01 diizeyinde anlaml1 bir fark vardir.
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Tablo 26

Staj Yapan Ogrencilerin “ Dikis Makineleri ” ile Tlgili Teknolojik Gelisme ve
Yeniliklerle Ilgili Okul ve Stajdaki Bilgi ve Beceri Diizeylerine Iliskin
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve T-Testi Sonuclari

Kullanma
DIKIiS Bilgi diizeyi (Beceri)
MAKINELERi | Okul | Yer t P Diizeyi ¢ P
X SS X SS
. | Okul | 224 1.35 1.62  1.02
M.U -1.48 | 0.148 2.74 | 0.010%*
Staj 2.56 1.40 235 148
Kot Pantolon Ll okul | 131 064 105 027
Kenet Dikis GU ) -5.48 | 0.000** -6.21 | 0.000%*
Makinesi Staj 2.03 1.32 187 128
. | Okul | 130 061 1.07 033
S.U _ -4.45 | 0.000%* -4.52 | 0.000%*
Staj 1.85 1.28 164 126
. | Okul | 276 1.42 200 1.28
M.U -1.00 | 0.325 -2.51 | 0.017*
Staj 2.94 1.46 262 1.54
. | Okul | 162 0098 134 083
Etek Regme G.U -6.67 | 0.000%* -7.88 | 0.000%*
Staj 2.63 1.41 252 141
. | Okul | 149  0.76 118 0.49
S.U -6.92 | 0.000%* -6.06 | 0.000%*
Staj 2.53 1.42 208  1.49
. | Okul | 247 1.38 176 1.08
M.U , -0.82 | 0.419 2,90 | 0.007%*
Staj 2.62 1.52 241 152
. | Okul | 145 078 125 065
Bant Re¢me G.U -6.54 | 0.000** -6.74 | 0.000%*
Staj 2.41 1.40 226 142
. | Okul | 149  0.83 115 0.56
S.U , -6.51 | 0.000%* -6.21 | 0.000%*
Staj 2.36 1.41 198 141
. | Okul | 244 1.44 185  1.26
M.U -1.66 | 0.107 2,60 | 0.014*
Staj 2.71 1.57 250 167
. | Okul | 124 063 111 049
Karyokali Regme | G.U -5.75 | 0.000** -5.62 | 0.000%*
Staj 2.11 1.43 196 141
. | Okul | 126 058 1.06 028
S.U . -6.17 | 0.000%* -5.38 | 0.000%*
Staj 2.03 1.39 1.78 143

*P<0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
**P<0.01 diizeyinde anlaml1 bir fark vardir.
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Tablo 27

Staj Yapan Ogrencilerin “ Dikis Makineleri” ile Tlgili Teknolojik
Gelisme ve Yeniliklerle Ilgili Okul ve Stajdaki Bilgi ve Beceri Diizeylerine
Iliskin Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve T-Testi Sonuc¢lar:

Kullanma
DIKiS Bilgi Diizeyi (Beceri)
. . Okul | Yer
MAKINELERI u ¢ P Diizeyi ¢ P
X SS X SS
M.U | Okul 1.91 1.26 144 | 0.79
2.05 | 0.048% 2.55 | 0.016*
Staj 221 1.55 197 | 151
i G.U | Okul 1.20 0.50 1.06 | 0.32
Lok Regme ( Tiip : -6.01 | 0.000%* -5.91 | 0.000%*
Dikis ) Staj | 194 | 130 1.83 | 1.29
S.U | Okul 1.21 0.61 1.02 | 0.15
432 | 0.000%* 450 | 0.000%*
Staj 1.79 1.34 1.62 | 1.28
M.U | Okul 1.79 1.15 144 | 0.82
236 | 0.024* 22.99 | 0.005%*
Staj 221 1.49 206 | 148
| GU | Okul | 123 0.57 1.01 | 0.10
Kroseta Makinesi - -5.43 | 0.000%* -5.76 | 0.000%*
Staj 1.95 1.32 1.80 | 1.33
S.U | Okul 1.15 0.41 1.01 | 0.11
434 | 0.000%* -3.97 | 0.000%*
Staj 1.65 1.22 149 | 1.18
M.U | Okul | 3.56 1.26 3.15 | 135
_ -0.84 | 0.406 -1.00 | 0.325
Staj 3.71 1.34 335 | 1.52
i G.U | Okul | 2.60 1.37 229 | 1.39
Diigme Dikme 450 | 0.000%* -4.42 | 0.000%*
Makinesi Staj | 325 | 141 3.02 | 150
SU | Okul | 217 1.27 1.66 | 1.11
, -5.19 | 0.000%** -5.75 | 0.000%*
Staj 3.06 1.47 270 | 1.60
M.U | Okul | 3.71 1.22 329 | 1.29
20.17 | 0.869 20.60 | 0.554
Staj 3.74 1.21 341 | 148
ili G.U | Okul 2.76 1.39 243 | 1.40
llik Agma 2370 | 0.000%* -3.56 | 0.001%*
Makinesi Staj | 327 | 139 299 | 1.52
SU | Okul | 228 1.26 1.79 | 1.10
, -5.30 | 0.000%* -6.08 | 0.000%*
Staj 3.19 1.44 284 | 1.60

*P<0.05 diizeyinde anlaml1 bir fark vardir.
**P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 24 incelendiginde, 6grencilerin en fazla diiz dikis ve overlok (3-4-5

iplik) makineleri hakkinda bilgi ve beceriye sahip olduklar1 sonucu elde edilmistir.

Tablo 24’te yer alan Diiz Dikis Makinesi ile ilgili, staj yapan G.U.
ogrencilerinin okuldaki bilgi diizeyi ortalamasi 4.34, stajdaki bilgi diizeyi
ortalamasi 3.93 bulunmustur. Okul ve stajdaki bilgi diizeyleri arasinda istatistiksel
olarak anlamli bir fark olup olmadigini anlamak igin t-testi yapilmis, 0.01
diizeyinde anlamlilik bulunmustur. G.U. égrencilerinin okuldaki kullanma diizeyi
ortalamas1 4.23, stajdaki kullanma diizeyi ortalamasi 3.62 bulunmustur. Okul ve
stajdaki kullanma diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup
olmadigin1 anlamak i¢in t-testi yapilmis 0.01 diizeyinde anlamli bir fark
bulunmustur. Ogrencilerin okuldaki bilgi ve kullanma diizeyi stajdaki bilgi ve

kullanma diizeyinden daha yiiksek oldugu tespit edilmistir.

Dikim Makineleri 1. Béliimiinde yer alan Overlok Makinesi (3-4-5 Iplik)
ile ilgili, staj yapan G.U. dgrencilerinin okuldaki bilgi diizeyi ortalamasi 2.08,
stajdaki bilgi diizeyi ortalamas1 2.88 bulunmustur. Okul ve stajdaki bilgi diizeyleri
arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigini1 anlamak i¢in t-testi
yapilmig, 0.01 diizeyinde anlamlilik bulunmustur. G.U. 6grencilerinin okuldaki
kullanma diizeyi ortalamast 1.94, stajdaki kullanma diizeyi ortalamasi 2.71
bulunmustur. Okul ve stajdaki kullanma diizeyleri arasinda istatistiksel olarak
anlaml bir fark olup olmadigin1 anlamak igin t-testi yapilmis 0.01 diizeyinde
anlamli bir fark bulunmustur. Ogrencilerin stajdaki bilgi ve kullanma diizeyinin

okuldaki bilgi ve kullanma diizeyinden daha yiiksek oldugu tespit edilmistir.

Elde edilen sonuglara gore tablo 24°te ki makineler ile ilgili en 6nemli fark
ogrencilerin diiz dikis makinesi ile ilgili bilgi ve becerileri en fazla okulda verilen
egitimde kazantyor olmasidir. Bunu nedenin ise diiz dikis makinesinin tiim giyim
modellerinde, kumas ¢esitlerinde ve her tirlii dikis tekniginde kullaniliyor

olmasindan kaynaklandig1 diistiniilmektedir.
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Tablo 25’te yer alan dikis makineleri ile ilgili 6grenciler en fazla Cift igne
Diiz Dikis Makinesi ile ilgili bilgi ve beceriye sahiptirler. Cift igne Diiz Dikis
Makinesi ile ilgili, staj yapan G.U. o6grencilerinin okuldaki bilgi diizeyi
ortalamast 2.08, stajdaki bilgi diizeyi ortalamasi 2.86 bulunmustur. Okul ve
stajdaki bilgi dilizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup
olmadigin1 anlamak i¢in t-testi yapilmis, 0.01 diizeyinde anlamlilik bulunmustur.
G.U. ogrencilerinin okulda beceri kazanmadiklari, stajdaki kullanma diizeyi
ortalamas1 2.52 bulunmustur. Okul ve stajdaki kullanma diizeyleri arasinda
istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigini anlamak igin t-testi yapilmis
0.01 diizeyinde anlamli bir fark bulunmustur. Ogrencilerin stajdaki bilgi ve
kullanma diizeyi okuldaki bilgi ve kullanma diizeyinden daha yiiksek

bulunmustur.

Sonuglara bakildiginda, 6grencilerin tablo 25°teki makinelerle ilgili bilgi
ve becerileri staj yaptiklari igyerlerinde daha iyi kazandiklart sonucu ortaya
c¢ikmigtir. Bunun nedeninin ise bu makinelerin spesiyal olmasindan dolay1
okullara oranla, isletmelerde daha sik karsilasilmasindan kaynaklandig:

diistiniilmektedir.

Tablo 26 incelendiginde, M.U 6grencilerinin bu tablodaki makinelerle
ilgili bilgi ve becerileri okulda, staj yaptiklar1 isyerlerine oranla daha fazla
kazandiklari; G.U ve S.U 6grencilerinin ise staj yaptiklari isyerlerinde daha fazla

bilgi ve beceri kazandiklar1 sonucuna ulagilmistir.

Tablo 26°da yer alan Etek Re¢me ile ilgili, staj yapan G.U. 6grencilerinin
okuldaki bilgi edinmedikleri, stajdaki bilgi diizeyi ortalamasi1 2.63 bulunmustur.
Okul ve stajdaki bilgi diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup
olmadigini anlamak i¢in t-testi yapilmig, 0.01 diizeyinde anlamlilik bulunmustur.
G.U. ogrencilerinin okulda beceri kazanamadiklari, stajdaki kullanma diizeyi
ortalamast 2.52 bulunmustur. Okul ve stajdaki kullanma diizeyleri arasinda

istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigin1 anlamak igin t-testi yapilmis
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0.01 diizeyinde anlamlilik bir fark bulunmustur. Ogrencilerin stajdaki bilgi ve
kullanma diizeyi okuldaki bilgi ve kullanma diizeyinden daha yiiksek oldugu
tespit edilmistir.

Ulasilan sonuglara gére, dgrencilerin M.U harig, tablo 26’da ki makineler
ile ilgili bilgi ve becerileri staj yaptiklari isyerlerinde daha fazla 6grendikleri, M.U
ogrencilerinin ise okullarinin tekstilin merkezi olan Istanbul’da bulunmasmin
faydalarindan  otiiri  bu  bilgi ve Dbecerileri okulda kazanabildikleri

diistiniilmektedir.

Tablo 27 incelendiginde ogrencilerin diigme dikme ve ilik agma
makineleri ile ilgili bilgi ve becerileri hem okulda hem de staj yaptiklari
igyerlerinde kazandiklari, diger makinelerle ilgili bilgi ve becerileri okulda hig
kazanmadiklari, staj yaptiklar1 isyerlerinde ise bazi makineler hakkinda bilgi ve

beceri kazandiklar1 sonucuna ulsilmastir.

Diigme Dikme Makinesi ile ilgili, staj yapan G.U. 6grencilerinin okuldaki
bilgi diizeyi ortalamasi 2.60, stajdaki bilgi diizeyi ortalamasi 3.25 bulunmustur.
Okul ve stajdaki bilgi diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup
olmadigini anlamak i¢in t-testi yapilmig, 0.01 diizeyinde anlamlilik bulunmustur.
G.U. dgrencilerinin okuldaki kullanma diizeyi ortalamasi 2.29, stajdaki kullanma
diizeyi ortalamasi 3.02 bulunmustur. Okul ve stajdaki kullanma diizeyleri arasinda
istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigin1 anlamak igin t-testi yapilmis
0.01 diizeyinde anlamli bir fark bulunmustur. Ogrencilerin stajdaki bilgi ve
kullanma diizeyi okuldaki bilgi ve kullanma diizeyinden daha yiiksek oldugu

tespit edilmistir.

Tablo 27°de yer alan ilik A¢ma Makinesi ile ilgili, staj yapan G.U.
ogrencilerinin okuldaki bilgi diizeyi ortalamas1 2.76, stajdaki bilgi diizeyi
ortalamas1 3.27 bulunmustur. Okul ve stajdaki bilgi diizeyleri arasinda istatistiksel

olarak anlamli bir fark olup olmadigin1 anlamak icin t-testi yapilmis, 0.01
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diizeyinde anlamlilik bulunmustur. G.U. dgrencilerinin okuldaki kullanma diizeyi
ortalamas1 2.43, stajdaki kullanma diizeyi ortalamasi 2.99 bulunmugstur. Okul ve
stajdaki kullanma diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup
olmadigin1 anlamak i¢in t-testi yapilmig, 0.01 diizeyinde anlamli bir fark
bulunmus ve 6grencilerin stajdaki bilgi ve kullanma diizeyi okuldaki bilgi ve

kullanma diizeyinden daha yiiksek oldugu tespit edilmistir.

Elde edilen sonuglara gore, 6grenciler genelinde oldugu gibi spesiyal
makinelerle ilgili bilgi ve becerileri staj yaptiklar1 isyerlerinde, ancak diigme
dikme ve ilik agma makineleri ile ilgili bilgi ve becerileri okulda da 6grendikleri
sonucu ortaya c¢ikmustir. Bu makineler ile ilgili bilgi ve becerilerin okulda
Ogrenilmesinin en Onemli nedeni, bu makinelerin bir¢ok giyim c¢esidin de

kullaniliyor olmasindan kaynaklandig: diisiintilmektedir.
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Tablo 28

Staj Yapan Ogrencilerin ¢ Otomatlar * ile ilgili Teknolojik Gelisme
ve Yeniliklerle ilgili Okul ve Stajdaki Bilgi ve Beceri Diizeylerine iliskin
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve T-Testi Sonuclari

Kullanma
OTOMATLAR | Okul | Y Bilg dizeyi (Beceri)
u er t p Diizeyi t p
X SS X SS
| Okul | 218 1.4 150 0.83
M.U 2,06 | 0.047* 3.05 | 0.004%*
Staj | 265  1.54 212 149
| Okul | 128 060 103 0.18
Ceket Kolu Takma |- ¢ -5.90 | 0.000%* 641 | 0.000%*
Otomatt Staj | 204 128 184 124
.| Okul | 127 067 101 0.11
S.U , -5.07 | 0.000%* 541 | 0.000%
Staj | 193 135 175 131
| Okul | 253 133 162 0.89
M.U 185 | 0.074 313 | 0.004%*
Staj | 291 146 232 145
i | Okul | 142 085 112 043
Fleto Cep Dikme | ¢y , -5.69 | 0.000%* 6.64 | 0.000%*
Otomati Staj | 228 142 207 138
.| Okul | 139 078 .03 0.24
S.U 2579 | 0.000%* 6,03 | 0.000%*
Staj | 221 134 191 137
| Okul | 247 140 159 0.89
M.U 072 | 0475 213 | 0.041%
Staj | 265 139 203 143
| okul | 133 063 1.08  0.38
Pens Otomati G.U ) -5.06 | 0.000** -6.01 | 0.000%*
Staj | 203 130 1.89 1.8
.| Okul | 131 063 1.04 026
S.U 25,62 | 0.000%* 543 | 0.000%*
Staj | 202 137 1.80  1.34
| Okul | 247 133 162 1.02
M.U , 105 | 0304 2.17 | 0.037*
Staj | 268 136 206 143
Pantolon Yan L okul | 134 063 109 039
Dikis Birlestirme | G.U -6.22 | 0.000** -6.45 | 0.000%*
Otomatt Staj | 213 130 195 1.8
.| Okul | 131 070 1.06 028
S.U , -6.30 | 0.000%* 6.03 | 0.000%
Staj | 2.19 145 193 141

*P<0.05 diizeyinde anlaml1 bir fark vardir.
**P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 29

Staj Yapan Ogrencilerin ¢ Otomatlar * ile ilgili Teknolojik Gelisme
ve Yeniliklerle ilgili Okul ve Stajdaki Bilgi ve Beceri Diizeylerine iliskin
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve T-Testi Sonuclari

Kullanma
OTOMATLAR | Okul | Yer | BilgiDizeyi | P (Becerd) ¢ p
uzeyl
X SS X SS
| okul | 226 121 156 093
M. 119 | 0244 260 | 0.014*
Staj | 2.50  1.40 209 142
| Okul | 135 062 107 033
Patlet Otomat1 G.U -5.18 | 0.000%** -5.70 | 0.000%**
Staj | 200 123 180 121
| okul | 135 077 101 0.11
S.Uy -6.01 | 0.000%* -5.93 | 0.000%*
Staj | 219 143 191 143
| okul | 226 121 165 095
M.U 120 | 0238 2.42 | 0.021*
Staj | 2.56 144 224 146
| Okul | 138 o072 108 035
Paga Kivirma G.U -6.47 | 0.000%* 27.01 | 0.000%*
Otomati Staj | 227 136 208 137
| okul | 136 077 103 024
S.U -6.51 | 0.000%* -6.28 | 0.000%*
Staj | 237 148 204 148
| okul | 250 121 153 0.90
M. _ 039 | 0.701 269 | 0.011*
Staj | 244 133 209 140
| Okul | 140 068 112 041
Pat Otomat G.U 2559 | 0.000%* -6.50 | 0.000%*
Staj | 205 126 188 124
| okaul | 131 063 108 035
S.U _ -5.92 | 0.000%* -6.03 | 0.000%*
Staj | 206 126 185 122
| okul | 238 130 153 093
M. , 2195 | 0.060 2310 | 0.000%*
Staj | 279 141 229 155
5o | okul | 144 078 113 047
Kemer Kopri G.U -6.46 | 0.000%* -6.29 | 0.000%*
Otomati Staj | 231 136 202 134
| okul | 137 074 103 018
S.Uy , 25.65 | 0.000%* -6.26 | 0.000%*
Staj | 229 149 200 146

*P<0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
**P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 30

Staj Yapan Ogrencilerin ¢ Otomatlar * ile ilgili Teknolojik Gelisme
ve Yeniliklerle ilgili Okul ve Stajdaki Bilgi ve Beceri Diizeylerine iliskin
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve T-Testi Sonuclari

Kullanma
OTOMATLAR | Okul | Yer | DilgiDizeyi ¢ P (]1;‘?““.) ¢ P
uZeyl
X SS X SS
| Okul | 285 123 185  1.08
M.U . -0.81 | 0.422 249 | 0.018*
Staj | 297 138 241 133
, | Okul | 159 095 112 043
Ponteriz Otomati G.U -5.00 | 0.000%** -7.30 | 0.000%*
Staj | 231 132 207 129
| okul | 152 079 110 037
S.U 25.68 | 0.000%* 633 | 0.000%*
Staj | 231 136 200 134
| Okul | 285 133 206 137
M.U -0.52 | 0.609 2269 | 0.011%
Staj | 294 132 247 144
.| Okul | 194 122 139 091
Fermuar Otomati | G.U -4.26 | 0.000%* -5.95 | 0.000%*
Staj | 257 140 232 139
.| Okul | 165 094 133 0.77
S.U . -4.85 | 0.000%* -4.85 | 0.000%*
Staj | 242 146 208 146
_lokul | 182 119 118 046
MU -0.60 | 0.554 2,66 | 0.012*
Staj | 194 128 171 122
' | Okul | 125 065 103 031
Butik Otomat | ¢y . 5.14 | 0.000%* 627 | 0.000%
(Nakis) Staj | 197 129 183 126
| Okul | 135 073 111 049
S.U 372 | 0.000%* 3.83 | 0.000%*
Staj | 182 127 161 1.15

*P<0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
**P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 28 incelendiginde, 6grencilerin otomatlar ile ilgili bilgi ve beceriye
az da olsa sahip olduklari, bu bilgi ve becerileri okula oranla staj yaptiklar

isyerlerinde kazandiklart sonucu elde edilmistir.

Tablo 28°de yer alan Fleto Cep Dikme Otomati ile ilgili, staj yapan G.U.
ogrencilerinin okuldaki bilgi kazanilmadigi, stajdaki bilgi diizeyi ortalamasi 2.28
bulunmustur. Okul ve stajdaki bilgi diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli
bir fark olup olmadigin1 anlamak igin t-testi yapilmig, 0.01 diizeyinde anlamli
bulunmustur. G.U. 6grencilerinin okulda beceri kazanmadiklari, stajdaki kullanma
diizeyi ortalamasi 2.07 bulunmustur. Okul ve stajdaki kullanma diizeyleri arasinda
istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigini anlamak igin t-testi yapilmas,
0.01 diizeyinde anlamli bir fark bulunmustur. Ogrencilerin stajdaki bilgi ve
kullanma diizeyinin okuldaki bilgi ve kullanma diizeyinden daha yiiksek oldugu

tespit edilmistir.

Tablo 28’de yer alan Pens Otomati ile ilgili, yine staj yapan G.U.
ogrencilerinin okuldaki bilgi edinmedikleri, stajdaki bilgi diizeyi ortalamas1 2.03
bulunmustur. Okul ve stajdaki bilgi diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli
bir fark olup olmadigin1 anlamak igin t-testi yapilmig, 0.01 diizeyinde anlaml
bulunmustur. G.U. 6grencilerinin okulda beceri kazanamadiklari, stajdaki
kullanma diizeyi ortalamasi 1.89 bulunmustur. Okul ve stajdaki kullanma
diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigini anlamak
i¢in t-testi yapilmus, 0.01 diizeyinde anlamli bir fark bulunmustur. Ogrencilerin
stajdaki bilgi ve kullanma diizeyinin, okuldaki bilgi ve kullanma diizeyinden daha

yiiksek oldugu tespit edilmistir.

Elde edilen sonuglara gore 0grencilerin, otomatlar ile ilgili becerileri staj
yaptiklar1 isyerlerinde daha iyi 6grendikleri sonucuna ulagilmistir. Bu sonucun
nedeninin olarak ise, bu makinelerin belirli dikim islemlerini gerceklestirmesi ve

isletmelerde daha ¢cok bulunmasindan kaynaklandigi diisiiniilmektedir.
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Tablo 29 incelendiginde, Ogrencilerin otomatlar ile ilgili bilgiye sahip
olduklar1 ve staj yaptiklar1 isyerlerinde daha fazla bilgi edindikleri; az da olsa
beceriye de sahip olduklar1 ve yine becerilerin staj yapilan isletmelerde

kazanildig1 sonucuna ulasilmistir.

Paca Kivirma Otomat ile ilgili, staj yapan G.U. dgrencilerinin okuldaki
bilgi edinmedikleri, stajdaki bilgi diizeyi ortalamasi 2.27 bulunmustur. Okul ve
stajdaki bilgi diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup
olmadigin1 anlamak ig¢in t-testi yapilmis, 0.01 diizeyinde anlamli bulunmustur.
G.U. &grencilerinin okulda beceri kazanamadiklari, stajdaki kullanma diizeyi
ortalamasi ise 2.08 bulunmugstur. Okul ve stajdaki kullanma diizeyleri arasinda
istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigini anlamak igin t-testi yapilmas,
0.01 diizeyinde anlamli bir fark bulunmustur. Ogrencilerin stajdaki bilgi ve
kullanma diizeyinin, okuldaki bilgi ve kullanma diizeyinden daha yiiksek oldugu

tespit edilmistir.

Pat Otomati ile ilgili, staj yapan S.U. 6grencilerinin okulda bilgi
edinmedikleri, stajdaki bilgi diizeyi ortalamasi 2.06 bulunmustur. Okul ve stajdaki
bilgi diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigini
anlamak icin t-testi yapilmis, 0.01 diizeyinde anlamli bulunmustur. S.U.
ogrencilerinin okulda beceri kazanmadiklari, stajdaki kullanma diizeyi ortalamasi
ise 1.85 bulunmustur. Okul ve stajdaki kullanma diizeyleri arasinda istatistiksel
olarak anlamli bir fark olup olmadigini anlamak icin t-testi yapilmis, 0.01
diizeyinde anlamli bir fark bulunmustur. Ogrencilerin stajdaki bilgi ve kullanma

diizeyi okuldaki bilgi ve kullanma diizeyinden daha yiiksek bulunmustur.

Tablo 30 incelendiginde, ogrencilerin ponteriz ve fermuar otomati
hakkinda bilgi ve beceriye sahip olduklari, fakat butik otomat: ile ilgili bilgi ve

beceriye neredeyse hi¢ sahip olmadiklar tespit edilmistir.
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Ponteriz Otomati ile ilgili, staj yapan S.U. dgrencilerinin okulda bilgi
edinmedikleri, stajdaki bilgi diizeyi ortalamasi 2.31 bulunmustur. Okul ve stajdaki
bilgi diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigini
anlamak igin t-testi yapilmis, 0.01 diizeyinde anlamli bulunmustur. S.U.
Ogrencilerinin okulda beceri kazanmadiklari, ancak stajdaki kullanma diizeyi
ortalamasi1 ise 2.00 bulunmugstur. Okul ve stajdaki kullanma diizeyleri arasinda
istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigini1 anlamak igin t-testi yapilmas,
0.01 diizeyinde anlamli bir fark bulunmustur. Ogrencilerin stajdaki bilgi ve
kullanma diizeyi okuldaki bilgi ve kullanma diizeyinden daha yliksek oldugu
tespit edilmistir.

Fermuar Otomati ile ilgili, staj yapan G.U. dgrencilerinin okulda bilgi
edinmedikleri, stajdaki bilgi diizeyi ortalamas1 2.57 bulunmustur. Okul ve stajdaki
bilgi diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigini
anlamak icin t-testi yapilmis 0.01 diizeyinde anlamli bulunmustur. G.U.
ogrencilerinin okulda beceri kazanmadiklari, stajdaki kullanma diizeyi ortalamasi
ise 2.32 bulunmustur. Okul ve stajdaki kullanma diizeyleri arasinda istatistiksel
olarak anlamli bir fark olup olmadigin1 anlamak icin t-testi yapilmis, 0.01
diizeyinde anlamli bir fark bulunmustur. Ogrencilerin stajdaki bilgi ve kullanma

diizeyi okuldaki bilgi ve kullanma diizeyinden daha yiiksek bulunmustur.

Elde edilen bulgulara gore 6grenciler otomatlar 3.boliim ile ilgili bilgi ve
becerileri okullarinda hig, staj yaptiklar1 igyerlerinde ise ¢ok fazla kazanmadiklari
tespit edilmistir. Bunu en 6nemli nedeni ise bu makinelerin spesiyal olmasi ve ¢ok

fazla dikim isleminde kullanilmamasindan kaynaklandig diistiniilmektedir.
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Tablo 31

Staj Yapan Ogrencilerin “ Kalite Kontrol” Ile Tlgili Teknolojik
Gelisme ve Yeniliklerle Ilgili Okul ve Stajdaki Bilgi ve Beceri Diizeylerine
Iliskin Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve T-Testi Sonuc¢lar:

Kullanma
KALITE Bilgi diizeyi (Beceri)
KONTROL | Okul | Yer t P Diizeyi t P
X SS X  SS
| okul | 232 132 171 117
M.U . 173 | 0.094 23.06 | 0.004%*
Staj | 265 137 247 140
L | Okul | 123 052 102 021
Metal Dedektéorii | G.U ' 6.07 | 0.000%* 6.73 | 0.000%*
Staj | 200 128 189 127
Ll okul | 121 0359 102 021
.U . 25,88 | 0.000%* -5.40 | 0.000%*
Staj | 197 130 169 120
| okul | 209 131 150 1.05
M.U . 2.54 | 0.016* 4.03 | 0.000%*
Staj | 2.56 142 229 145
ipli i L | Okul | 127 054 1.0 0.10
Iplik Temizleme | ¢ -6.66 | 0.000%* 7.04 | 0.000%*
Robotu Staj | 211 132 194 129
Ll Ookul | 129 066 1.07 045
S.U ' 473 | 0.000%* 3.69 | 0.000%
Staj | 184 122 152 1.07
.| Okul | 274 138 162 1.16
M.U 1325 | 0.003%* -5.68 | 0.000%*
Staj | 3.50 144 297 151
okl | 142 o 107 051
Kumas Kontrol | - - ~7.08 | 0.000%* -7.46 | 0.000%*
Makinesi Staj | 244 143 217 138
.| Okul | 148 083 109 042
S.U ' 15.53 | 0.000%* 512 | 0.000%*
Staj | 234 145 188 135

*P<0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
**P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 31’deki sonuglara bakildiginda 6grencilerin kalite kontrol araglari
ile ilgili bilgi az da olsa okulda ve staj sirasinda kazandiklari, ancak becerileri ise
staj yaptiklar1 isyerlerinde kazandiklari tespit edilmistir. Ogrencilerin bu
araclardan en fazla bilgi ve beceriyi kumas kontrol makinesi hakkinda kazandig:

sonucuna ulasilmustir.

Kumas Kontrol Makinesi ile ilgili, staj yapan M.U. &grencilerinin
okuldaki bilgi diizeyi ortalamas1 2.74, stajdaki bilgi diizeyi ortalamasi 3.50
bulunmugtur. Okul ve stajdaki bilgi diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli
bir fark olup olmadigin1 anlamak ig¢in t-testi yapilmis, 0.01 diizeyinde anlamli
bulunmustur. M.U. 6grencilerinin okulda beceri kazanmadiklari, stajdaki
kullanma diizeyi ortalamasi 2.97 bulunmustur. Okul ve stajdaki kullanma
diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigini anlamak
igin t-testi yapilmus, 0.01 diizeyinde anlamli bir fark bulunmustur. Ogrencilerin
stajdaki bilgi ve kullanma diizeyinin, okuldaki bilgi ve kullanma diizeyinden daha

yliksek oldugu tespit edilmistir.

Sonuglara genel olarak bakildiginda 6grencilerin  kalite kontrol
boliimiindeki makinelerle ilgili bilgi ve becerileri bir dnceki bolimlerde oldugu
gibi staj yapilan isyerlerinde kazandiklar1 sonucuna ulagilmistir. Bu sonuca neden
olarak ise, makinelerin maliyetlerinin yliksek olusu ve beceri olarak okullarda

kullanilig yerinin olmamas1 gosterilebilir.
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Tablo 32

Staj Yapan Ogrencilerin “ Utiiler » Ile Tlgili Teknolojik Gelisme ve
Yeniliklerle lgili Okul ve Stajdaki Bilgi ve Beceri Diizeylerine Iliskin
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve T-Testi Sonuclari

Kullanma
N Bilgi diizeyi (Beceri)
UTULER Okul | Yer t p Diizeyi t P
X SS X SS
.. | Okul 4.53 0.66 4.38 0.89
M.U 1.96 | 0.058 2.55 | 0.016*
Staj 4.29 0.76 3.76 1.39
. .| Okul | 391 134 386 138
El Utiileri G.U ) 2.11 | 0.037* 2.88 | 0.005%*
Staj 3.60 1.45 3.40 1.53
. Okul 3.53 1.51 3.49 1.57
S.U 0.61 | 0.543 1.30 | 0.197
Staj 3.42 1.59 3.24 1.66
.. | Okul 4.26 0.83 4.21 0.98
M.U 0.49 | 0.624 2.12 | 0.041*
Staj 4.21 0.85 3.79 1.30
. . | Okul | 3.71 1.46 359 152
Sanayi Tipi Utiiler | G.U _ -1.25 | 0.215 -0.35 | 0.726
Staj | 3.86 129 3.64 144
. Okul 3.31 1.46 3.25 1.48
S.U ) -2.75 | 0.007** -1.63 | 0.108
Staj 3.73 1.43 3.52 1.55
.. | Okul 3.12 1.53 1.88 1.45
M.U ) -3.48 | 0.001** -4.92 | 0.000**
Staj 3.94 1.15 3.29 1.61
isi .. Okul 1.61 1.08 1.03 0.23
Sisirme ve Form 15 ¢ -6.24 | 0.000%* 29.00 | 0.000%*
Utiileri Staj | 267 156 237 148
. Okul 1.61 0.96 1.08 0.38
S.U -5.05 | 0.000** -5.81 | 0.000**
Staj 2.45 1.44 1.91 1.32

*P<0.05 diizeyinde anlaml1 bir fark vardir.
*#P<0.01 diizeyinde anlaml bir fark vardir.
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Tablo 33
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Yeniliklerle lgili Okul ve Stajdaki Bilgi ve Beceri Diizeylerine Iliskin

Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve T-Testi Sonuclari

Kullanma
- Bilgi Diizeyi (Beceri)
UTULER Okul | Yer t P Diizeyi t P
X SS X SS
. | Okul 3.82 1.14 3.15 1.54
M.U -0.28 | 0.782 -1.14 | 0.264
Staj 3.88 1.18 3.44 1.46
.. .. | Okul 2.09 1.36 1.65 1.23
Pres Utiiler GU ) -5.74 | 0.000%* -6.34 | 0.000%*
Staj 2.99 1.53 2.67 1.56
.. Okul 2.19 1.23 1.66 1.16
S.U -4.26 | 0.000** -4.53 | 0.000**
Staj 2.76 1.52 2.34 1.57
.. | Okul 3.76 1.21 2.94 1.61
M.U ) -0.14 | 0.887 -1.70 | 0.099
Staj 3.79 1.20 341 1.44
o o . | Okul | 145 0.88 1.06 025
Fiksaj Makineleri | G.U ] -6.56 | 0.000%* -7.86 | 0.000%*
Staj | 244 155 227 153
.. Okul 1.52 0.92 1.13 0.59
S.U -4.82 | 0.000** -4.88 | 0.000**
Staj 2.25 1.45 1.89 1.39

*P<0.05 diizeyinde anlaml1 bir fark vardir.

*#P<0.01 diizeyinde anlaml bir fark vardir.
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Tablo 32 incelendiginde, 6grencilerin ozellikle el iitiileri hakkinda bilgi ve
becerileri okulda daha fazla kazandiklar1 sonucuna ulasilmistir. Diger iitiiler ile
ilgili bilgi ve becerileri staj yaptiklari is yerlerinde daha fazla kazandiklar: tespit

edilmistir.

Sisirme ve Form Utiileri ile ilgili, staj yapan G.U. dgrencilerinin okulda
bilgi edinmedikleri, stajdaki bilgi diizeyi ortalamasi 2.67 bulunmustur. Okul ve
stajdaki bilgi diizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup
olmadigin1 anlamak ig¢in t-testi yapilmis, 0.01 diizeyinde anlamli bulunmustur.
G.U. ogrencilerinin okulda beceri kazanmadiklari, stajdaki kullanma diizeyi
ortalamas1 2.37 bulunmustur. Okul ve stajdaki kullanma diizeyleri arasinda
istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigini anlamak igin t-testi yapilmas,
0.01 diizeyinde anlamli bir fark bulunmustur. Ogrencilerin stajdaki bilgi ve
kullanma diizeyinin okuldaki bilgi ve kullanma diizeyinden daha yiiksek oldugu

tespit edilmistir.

Elde edilen sonuglara gore d6grencilerin el ve sanayi tipi {tiilerle ilgili bilgi
ve becerileri okulda daha fazla 6grendikleri sonucu ortaya ¢ikmistir. Bunun sebebi
ise, bu iitiillerin maliyetinin diisiik olmasindan ve bu iitiilerin derslerin geregi

olarak cokc¢a kullanilmasindan kaynaklandig: diistiniilmektedir.

Tablo 33 incelendiginde, 6grencilerin bu tablodaki iitiiler ile ilgili bilgi ve
becerileri daha ¢ok staj yaptiklar1 isyerlerinde kazandiklari sonucuna ulasilmistir.
Pres Utiileri ile ilgili, staj yapan S.U. 6grencilerinin okuldaki bilgi diizeyi
ortalamast 2.19, stajdaki bilgi diizeyi ortalamasi 2.76 bulunmustur. Okul ve
stajdaki bilgi dilizeyleri arasinda istatistiksel olarak anlamli bir fark olup
olmadigint anlamak i¢in t-testi yapilmis, 0.01 diizeyinde anlamli bulunmustur.
S.U. &grencilerinin okulda beceri kazanmadiklari, stajdaki kullanma diizeyi
ortalamasi ise 2.34 bulunmustur. Okul ve stajdaki kullanma diizeyleri arasinda
istatistiksel olarak anlamli bir fark olup olmadigini anlamak i¢in t-testi yapilmis,

0.01 diizeyinde anlaml1 bir fark bulunmus, 6grencilerin stajdaki bilgi ve kullanma
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diizeyinin okuldaki bilgi ve kullanma diizeyinden daha yiliksek oldugu tespit

edilmistir.

Sonuglara bakildiginda 6grencilerin, tablo 33’teki titiiler ile ilgili bilgi ve
becerileri genel olarak orta diizeyde ve staj yaptiklar igyerlerinde 6grendikleri
tespit edilmistir. Alt problem 2 ile ilgili tablolarin sonuglarina baktigimizda
ogrencilerin teknolojik gelisme ve yeniliklerle ilgili bilgi ve becerileri, bu tiir
teknolojilerin isletmelerde daha sik kullanilmasindan dolayi, stajda kazandiklari

sonucuna ulasilmustir.
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Alt Problem 3

Ogrenciler Alanlariyla ilgili Teknolojik Gelisme Ve Yenilikleri Hangi
Yollarla Takip Etmektedirler?

Tablo 34

Ogrencilerin “ Teknolojiyi Takip Etme Yollar1 * Ile ilgili Kullanma
Diizeylerine Iliskin Aritmetik Ortalama Standart Sapma Ve T-Testi

Sonuclari
TEKNOLOJIYi TAKIP Kullanma
ETME YOLLARI Okul | Smmf Diizeyi
X | ss
MO | 4 | S s
Internet G.U 41‘ g g; 1 (1)2
SO | 4 | s
wo | |
Siireli Yaym G.U 41‘ i;i 133
NEN:
O
Kitap G.U 411 ;:431; ﬁg
SO | 4 | s 1os
MO | 4 |
Staj Yapilan Isyeri G.U i iié i;(l)
SO | 4 | a0 i
wo | || tn o
Firma Gezileri G.U 41‘ 1;; (1)(8)575
o | 1|t
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Ogrencilerin “ Teknolojiyi Takip Etme Yollar1 ” ile Tlgili Kullanma

Diizeylerine liskin Aritmetik Ortalama Standart Sapma Ve T-Testi

Sonuclari
TEKNOLOJIYi TAKIP | o | ¢ . Kl‘;ﬂzg;'l‘a
ETME YOLLARI X SS
MO | 4 | sw i
Seminer / Kongre G.U 411 ;?z 1(1)411
SO | 4 | oo
MO |y | o s
e oo [
ol o
MO | 4 | Ses s
Universite Imkanlar1 G.U 411 ;:z (I)ZZ
ol la
MO | 4 | o
Teknoloji ve arastirma G.U 1 1.63 0.85
Merkezleri 4 1.87 0.98
SO | 4 | ae o
MO | 4 | ah s
Tanitimlar G.U 411 igg i 8;
S0 | 4 | 1w 1ol




Tablo 36

115

Ogrencilerin “ Teknolojiyi Takip Etme Yollar1 ” fle Tlgili Kullanma

Diizeylerine Iliskin Aritmetik Ortalama Standart Sapma Ve T-Testi

Sonugclari
.. . Kullanma
TEKNOLOJIYI TAKIP Okul | Simf Diizevleri
ETME YOLLARI uzeylen
X SS
. 1 1.26 0.60
M.U 4 2.26 1.19
.. s 1 1.52 0.79
Ozel Kurslar G.U 4 )36 134
- 1 1.33 0.73
S.U 4 1.64 1.10
. 1 1.39 0.89
M.U 4 2.03 1.09
- 1 1.60 0.86
Kurum Kurslari G.U 4 215 129
. 1 1.46 0.84
S.U 4 1.48 1.06
. 1 2.45 1.06
MU 4 3.62 1.13
e . 1 3.11 1.26
Kiitiiphane G.U 4 368 118
- 1 3.18 1.22
s.U 4 2.90 1.03
. 1 3.00 1.36
M.U 4 3.88 0.98
Iletigim araclart an 1 3.54 1.28
(Televizyon, Radyo vs.) ' 4 3.83 1.17
. 1 3.48 1.22
S.U 4 3.30 1.23
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Tablo 34 incelendiginde Teknolojiyi Takip Etme Yollarindan, 6grenciler
sirastyla en ¢ok internet, kitap, staj yapilan is yeri, siireli yayin ve firma gezilerini

kullanmaktadirlar.

Internet ile ilgili G.U. 4. smif dgrencilerinin kullanma diizeyi ortalamasi
(Cok) 3.92 bulunmustur. interneti en ¢ok G.U 6grencilerinin kullandig1 tespit
edilmistir. Kitap ile ilgili M.U. 4. simif dgrencilerinin kullanma diizeyi ortalamasi
(Cok) 3.53 bulunmustur. Kitab: ise en fazla M.U dgrencilerinin kullandig tespit
edilmistir. M.U 6grencilerinin yine en fazla, Staj Yapilan Isyeri ile ilgili
kullanma diizeyi ortalamas1 (Cok) 3.50 bulunmustur. Siireli Yayn ile ilgili G.U.
4. smf Ogrencilerinin kullanma diizeyi ortalamasi (Orta) 3.25 bulunmustur.
Firma Gezileri ile ilgili M.U. 4. simf grencilerinin kullanma diizeyi ortalamasi

(Orta) 2.88 bulunmustur.

Sonuglardan da anlasildigi tizere, maliyet diisiikliigli ve hizli erigim
sebebiyle 0Ogrencilerin ¢ogunlugunun internet {izerinden bilgi sagladigr ve

teknolojiyi yine teknolojiyle takip ettikleri sonucuna varilmistir.

Tablo 35 incelendiginde, 6grencileri teknolojiyi takip ederken teknoloji
merkezlerini ¢ok fazla kullanmadiklari, en fazla iiniversite imkanlarina

basvurduklari sonucuna ulagilmistir.

Universite Imkanlan ile ilgili M.U. 4. siuf &grencilerinin kullanma
diizeyi ortalamasi (Orta) 3.06, G.U. 4. smf 6grencilerinin kullanma diizeyi
ortalamas1 (Az) 2.38 bulunmustur. Seminer / Kongre ile ilgili M.U. 4. simf
ogrencilerinin kullanma diizeyi ortalamasi (Orta) 3.00 olarak bulunmustur. Fuar
ile ilgili M.U. 4. simf dgrencilerinin kullanma diizeyi ortalamasi (Orta) 2.88
olarak bulunmustur. Tamtimlar ile ilgili M.U. 4. siif 6grencilerinin kullanma
diizeyi ortalamasi (Orta) 2.74 olarak bulunmustur. Teknoloji ve Arastirma
Merkezleri ile ilgili M.U. 4. sinif 8grencilerinin kullanma diizeyi ortalamasi (Az)

2.29 olarak bulunmustur.
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Elde edilen bulgular sonucunda, 6grencilerin genel olarak teknolojiyi
tiniversite imkanlar ile takip ettikleri goriilmiis, bu imkanlarin daha da artirilmasi

gerektigi sonucuna varilmistir.

Tablo 36 incelendiginde, 6grencilerin teknolojiyi takip ederken en fazla
sirastyla iletisim araclarini, kiitiiphaneyi, 6zel kurslari ve kurum kurslarini

kullandiklar1 tespit edilmistir.

Iletisim Araclar1  ( Televizyon, Radyo vs. ) ile ilgili M.U. 4. siuf
Ogrencilerinin kullanma diizeyi ortalamasi1 (Cok) 3.88, olarak bulunmustur.
Kiitiiphane ile ilgili G.U. 4. siuf &grencilerinin kullanma diizeyi ortalamasi
(Cok) 3.68 olarak bulunmustur. Ozel Kurslar ile ilgili G.U. 4. sinif 6grencilerinin
kullanma diizeyi ortalamasi (Az) 2.36 olarak bulunmustur. Kurum Kurslar ile
ilgili G.U. 4. smf dgrencilerinin kullanma diizeyi ortalamasi (Az) 2.15 olarak

bulunmustur.

Tablo 36°daki sonuglara bakildiginda, 6grencilerin kiitiiphane ve iletisim
araclarini tercih ettikleri ortaya c¢ikmistir. Bunu nedenin ise &grencilerin mali
durumlarinin ¢ok iyi olmamasindan kaynaklandig1 diisiiniilmektedir. Yine dikkat
cekici bir diger nokta ise G.U 6grencilerinin sonuglarinin daha yiiksek tespit

edilmis olmasidir.
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Tablo 37

Ogrencilerin “ Teknolojiyi Takip Edememe Nedenleri ” ile Tlgili
Cevaplarin Say1 Ve Yiizde Oranlari

TEKNOLOJIYI TAKIP "
EDEMEME NEDENLERI Okul Simif Say1 Yiizde
. 1 24 34,29
M.U 4 28 45,90
e - 1 48 31,58
Maliyetin yiiksek olmasi G.U 4 47 31.76
.. 1 77 38,12
S.U 4 55 34,59
.. 1 17 24,29
M.U 4 10 16,39
Teknoloji kullanmiyor olmak GU 1 34 22,37
(Bilgisayar, internet v.s.) ) 4 28 18,92
.. 1 32 15,84
S.U 4 29 18,24
. 1 26 37,14
M.U 4 19 31,15
Kurumlarca organizasyon G.U 1 49 32,24
yapilmiyor olmasi ' 4 58 39,19
.. 1 72 35,64
S.U 4 58 36,48
. 1 3 4,29
M.U 4 4 6,56
Teknolojik gelisme ve yeniliklere G.U 1 21 13,82
kapalilik ) 4 15 10,14
3 1 21 10,40
S.U 4 17 10,69
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Teknolojiyi Takip Edememe Nedenlerinde yer alan “Maliyetin Yiiksek
Olmas1” ile ilgili cevap veren M.U. 1. simf Ogrencilerinin sayis1 24, tiim
ogrencilere olan genel yiizdesi ise %34.29 olarak bulunmustur. M.U. 4. sif
Ogrencilerinin sayist 28, tiim Ogrencilere olan genel yiizdesi ise %45.90 olarak
bulunmustur. G.U. 1. sif 6grencilerinin sayis1 48, tiim dgrencilere olan genel
yiizdesi ise %31.58 olarak bulunmustur. G.U. 4. siif dgrencilerinin sayis1 47,
tiim 6grencilere olan genel yiizdesi ise %31.76 olarak bulunmustur. S.U. 1. sinif
Ogrencilerinin sayist 77, tim Ogrencilere olan genel yiizdesi ise %38.12 olarak
bulunmustur. S.U. 4. siif 6grencilerinin sayis1 55, tiim dgrencilere olan genel

ylizdesi ise %34.59 olarak bulunmustur.

Teknolojiyi Takip Edememe Nedenlerinde yer alan “Teknolojiyi
Kullanamiyor Olmak ( Bilgisayar, internet vs. )” ile ilgili cevap veren M.U. 1.
smif O6grencilerinin sayis1 17, tim O6grencilere olan genel yiizdesi ise %24.29
olarak bulunmustur. M.U. 4. simif dgrencilerinin sayis1 10, tiim dgrencilere olan
genel yiizdesi ise %16.39 olarak bulunmustur. G.U.1. sinif dgrencilerinin sayisi
34, tiim &grencilere olan genel yiizdesi ise %22.37 olarak bulunmustur. G.U.4.
smif 6grencilerinin sayis1 28, tlim Ogrencilere olan genel yiizdesi ise %18.92
olarak bulunmustur. S.U.1. sinif grencilerinin sayis1 32, tiim dgrencilere olan
genel yiizdesi ise %15.84 olarak bulunmustur. S.U.4. simf 6grencilerinin sayis

29, tiim 6grencilere olan genel yiizdesi ise %18.24 olarak bulunmustur.

Teknolojiyi Takip Edememe Nedenlerinde yer alan “Kurumlarca
Organizasyon Yapilmiyor Olmas1” ile ilgili cevap veren M.U.1. smf
Ogrencilerinin sayist 26, tiim Ogrencilere olan genel yiizdesi ise %37.14 olarak
bulunmustur. M.U.4. siif dgrencilerinin sayis1 19, tiim dgrencilere olan genel
yiizdesi ise %31.15 olarak bulunmustur. G.U.1. sinif 6grencilerinin sayis1 49, tiim
ogrencilere olan genel yiizdesi ise %32.24 olarak bulunmustur. G.U.4. siuf
Ogrencilerinin sayist 58, tiim Ogrencilere olan genel yiizdesi ise %39.19 olarak

bulunmustur. S.U.1. simf 6grencilerinin sayis1 72, tiim dgrencilere olan genel
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yiizdesi ise %35.64 olarak bulunmustur. S.U.4. siif 6grencilerinin sayis1 58, tiim

ogrencilere olan genel ylizdesi ise %36.48 olarak bulunmustur.

Teknolojiyi Takip Edememe Nedenlerinde yer alan “Teknolojik Gelisme
ve Yeniliklere Kapahlik” ile ilgili cevap veren M.U.1. simf &grencilerinin sayisi
3, tiim dgrencilere olan genel yiizdesi ise %4.29 olarak bulunmustur. M.U.4. simf
Ogrencilerinin sayist 4, tim ogrencilere olan genel yiizdesi ise %6.56 olarak
bulunmustur. G.U.1. siif dgrencilerinin sayis1 21, tiim 6grencilere olan genel
yiizdesi ise %13.82 olarak bulunmustur. G.U.4. siif 6grencilerinin sayis1 15, tiim
ogrencilere olan genel yiizdesi ise %10.14 olarak bulunmustur. S.U.1. simf
Ogrencilerinin sayist 21, tiim Ogrencilere olan genel yiizdesi ise %10.40 olarak
bulunmustur. S.U.4. sif &grencilerinin sayis1 17, tiim dgrencilere olan genel

yiizdesi ise %10.69 olarak bulunmustur.

Elde edilen sonuglara bakildiginda teknolojiyi takip edememe nedenleri
arasinda maliyetin yliksek olmasi ve kurumlarca organizasyon yapilmiyor olmasi
secenekleri ylizde olarak digerlerine oranla daha fazla ¢ikmistir. Bu durumda
egitim kurumlarina biiyiik sorumluluklar diismekte, bu tiir organizasyonlarin
sayisinin artirilmast beklenmekte, egitim sisteminin teknoloji ile donatilabilmesi
ve bu konuda daha fazla proje calismasinin yapilmasinin  gerektigi

distiniilmektedir.
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Alt Problem 4

Ogrenciler, Alanlariyla Tlgili Ogretim Ortami ve Arac-Gereclerin
Teknolojik Gelisme ve Yeniliklere Uygunlugunu Ne Derece Yeterli
Goriiyorlar?

Tablo 38

Ogrencilerin “Alanlariyla lgili Ogretim Ortami ve Ara¢-Gereclerin
Teknolojik Gelisme ve Yeniliklere Uygunlugunu Ne Derece Yeterli
Gordiikleri Konusundaki Goriisleri ” ile Tlgili Aritmetik Ortalama Ve
Standart Sapmasi

GORUSLER OKkul Simf n Ortalama Standart
Sapma

- 1 38 2.05 0.70

o - . . MU 4 34 2.12 0.73

Okudugungg bolu.m teknolojik gelisme ; 1 39 154 059

ve yenilik takip etme agisindan GU 4 95 | 44 0.58

yeterlidir. : d

S0 1 104 1.52 0.62

' 4 89 1.31 0.49

- 1 38 2.03 0.75

) L MU 4 34 1.94 0.81

Alan1n.1.zdak1. derslerin igerigi N 1 89 154 0.59

teknolojik gelisme ve yenilikler G.U 4 9 138 0.53

Bakimindan yeterlidir. > . >

SO 1 104 1.44 0.57

] 4 89 1.33 0.52

- 1 38 1.92 0.78

M.U 4 34 1.85 0.93

Okulda kullandiginiz smif techizat ve GU 1 89 1.46 0.62

donanim bakimindan yeterlidir. ’ 4 95 1.58 0.65

- 1 104 1.37 0.52

S.U 4 89 1.20 0.43

- 1 38 1.92 0.82

M.U 4 34 1.65 0.77

Okulda kullandiginiz at6lye teghizat G.U 1 89 1.44 0.58

ve donanim bakimindan yeterlidir. ' 4 95 1.49 0.68

- 1 104 1.31 0.52

S.U 4 89 1.21 0.44

- 1 38 1.84 0.75

Sumif ve atblvelerinizde techizat M.U 4 34 1.79 0.77
mif ve atdlyelerinizde techizat ve ;

donanimin kullanima sunulma orani G.U ‘1‘ 59 ijz gg;

yeterlidir. > d d
S 1 104 1.36 0.64
' 4 89 1.30 0.57
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Tablo 39

Ogrencilerin “Alanlariyla flgili Ogretim Ortam ve Arac-Gereglerin
Teknolojik Gelisme ve Yeniliklere Uygunlugunu Ne Derece Yeterli
Gordiikleri Konusundaki Gériisleri ” ile Ilgili Aritmetik Ortalama Ve
Standart Sapmasi

GORUSLER Okul | Smf | n | Ortalama Standart
Sapma

- 1 38 1.61 0.72

. . . MU 4 34 1.21 0.41

Sinif ve atolyelgrfiekl Feghlzat ve ; 1 29 135 0.62

donanimin sayis1 6grenci mevcudunu G.U 4 95 137 0.58
karsilar diizeydedir. : -

S.U 1 104 1.15 0.50

' 4 89 1.22 0.52

- 1 38 2.26 1.01

. . . MU 4 34 2.68 0.73

B1rey§e1 olarak teknczlopk ge?.hsm.e ve ; 1 29 544 0.89

yeniliklere uyum saglama diizeyiniz G.U 4 95 549 0.98
yeterlidir. : :

SU 1 104 2.37 0.95

) 4 89 2.18 0.90

- 1 38 2.05 0.87

. L MU 4 34 2.41 0.78

Blreysgl.olarz.ik teknolopk"geh.snlle ve ; 1 29 222 0.84

yenilikleri kullanma diizeyiniz G.U 4 9 27 1.00
yeterlidir. S 25 :

S.U 1 104 2.19 0.83

] 4 89 1.94 0.91

- 1 38 1.95 0.90

o oete e . MU 4 34 2.09 0.97

Alqmmzla 1lg111. egitimin tekQOIOJ ik ; 1 89 174 073

gelisme ve yeniliklerden etkilenme G.U 4 95 167 076
diizeyi yeterlidir. : :

S.U 1 104 1.52 0.64

) 4 89 1.29 0.55
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Ogrencilerin  “Alanlariyla Ilgili Ogretim Ortam1 ve Arac-Gereglerin
Teknolojik Gelisme ve Yeniliklere Uygunlugunu Ne Derece Yeterli Gordiikleri
Konusundaki Goriisleri” Boliimiinde yer alan, “Okudugunuz Boéliim Teknolojik
Gelisme ve Yenilikleri Takip Etme Acisindan Yeterlidir” ifadesi ile ilgili M.U.
1. siuf o6grencilerinin ortalamasi 2.05 olarak bulunmustur. M.U. 4. sif
ogrencilerinin ortalamasi 2.12 olarak bulunmustur. G.U. 1. siif 6grencilerinin
ortalamas1 1.54 olarak bulunmustur. G.U. 4. smif dgrencilerinin ortalamasi 1.44
olarak bulunmustur. S.U. 1. smf O6grencilerinin ortalamasi 1.52 olarak

bulunmustur. S.U. 4. sinif égrencilerinin ortalamasi 1.31 olarak bulunmustur.

“Alanmmizdaki Derslerin Icerigi Teknolojik Gelisme ve Yenilik
Bakimindan Yeterlidir” ifadesi ile ilgili M.U. 1. sinif 6grencilerinin ortalamasi
2.03 olarak bulunmustur. M.U. 4. smif dgrencilerinin ortalamas1 1.94 olarak
bulunmustur. G.U. 1. simf 6grencilerinin ortalamasi 1.54 olarak bulunmustur.
G.U. 4. smf 6grencilerinin ortalamas1 1.38 olarak bulunmustur. S.U. 1. siuf
ogrencilerinin ortalamas1 1.44 olarak bulunmustur. S.U. 4. smif grencilerinin

ortalamas1 1.33 olarak bulunmustur.

“Okulda Kullandigimz Simif, Techizat ve Donammm Bakimindan
Yeterlidir” ifadesi ile ilgili M.U. 1. simf dgrencilerinin ortalamast 1.92, M.U. 4.
sinif 6grencilerinin ortalamas: 1.85, G.U. 1. sinif 6grencilerinin ortalamasi 1.46,
G.U. 4. simf 6grencilerinin ortalamas1 1.58, S.U. 1. sinif dgrencilerinin ortalamasi

1.37, S.U. 4. simf dgrencilerinin ortalamast 1.20 olarak bulunmustur.

“Okulda Kullandigimiz Atolye, Techizat ve Donanmim Bakimindan
Yeterlidir” ifadesi ile ilgili M.U. 1. siif 6grencilerinin ortalamas1 1.92, M.U. 4.
sif ogrencilerinin  ortalamasi  1.65 olarak bulunmustur. G.U. 1. smf
dgrencilerinin ortalamasi 1.44, G.U. 4. sinif dgrencilerinin ortalamasi 1.49 olarak
bulunmustur. S.U. 1. smif &grencilerinin ortalamast 1.31, S.U. 4. smf

Ogrencilerinin ortalamasi 1.21 olarak bulunmustur.
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“Sinif ve Atolyelerinizde, Techizat ve Donanimin Kullannma Sunulma
Oram Yeterlidir” ifadesi ile ilgili M.U. 1. simf grencilerinin ortalamasi 1.84,
M.U. 4. simf dgrencilerinin ortalamasi 1.79 olarak bulunmustur. G.U. 1. siif
ogrencilerinin ortalamasi 1.49, G.U. 4. simf &grencilerinin ortalamas: 1.48 olarak
bulunmustur. S.U. 1. smif &grencilerinin ortalamast 1.36, S.U. 4. smf

Ogrencilerinin ortalamasi 1.30 olarak bulunmustur.

Ogrenciler tablo 38’deki ifadelere genel olarak hi¢ katilmiyorum ve
kismen katiliyorum diyerek katilimlarini belirtmislerdir. Okul imkanlarinin yeterli
olup olmadigim1 sorgulayan ifadelere Ogrenciler olumsuz katilimda

bulunmuslardir.

Tablo 39 incelendiginde, “Simif ve Atolyelerdeki Techizat ve Donanimin
Sayisinin, Ogrenci Mevcudunu Karsilar Diizeydedir” ifadesi ile ilgili M.U. 1.
siif 6grencilerinin ortalamasi 1.61, M.U. 4. siif dgrencilerinin ortalamas1 1.21
olarak bulunmustur. G.U. 1. smif dgrencilerinin ortalamas1 1.35, G.U. 4. simf
ogrencilerinin ortalamas1 1.37 olarak bulunmustur. S.U. 1. smif grencilerinin

ortalamasi 1.15, S.U. 4. simf grencilerinin ortalamasi 1.22 olarak bulunmustur.

“Bireysel Olarak Teknolojik Gelisme Ve Yeniliklere Uyum Saglama
Diizeyiniz Yeterlidir” ifadesi ile ilgili M.U. 1. sif 6grencilerinin ortalamasi
2.26, M.U. 4. siif grencilerinin ortalamasi 2.68 olarak bulunmustur. G.U. 1.
siif 6grencilerinin ortalamasi 2.44, G.U. 4. simf grencilerinin ortalamasi 2.49
olarak bulunmustur. S.U. 1. smif &grencilerinin ortalamas: 2.37, S.U. 4. siuf

Ogrencilerinin ortalamasi 2.18 olarak bulunmustur.

“Bireysel Olarak Teknolojik Gelisme Ve Yenilikleri Kullanma
Diizeyiniz Yeterlidir” ifadesi ile ilgili M.U. 1. smif &grencilerinin ortalamasi
2.05, M.U. 4. siif dgrencilerinin ortalamasi 2.41 olarak bulunmustur. G.U. 1.

sinif dgrencilerinin ortalamast 2.22, G.U. 4. siif dgrencilerinin ortalamasi 2.25
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olarak bulunmustur. S.U. 1. sif dgrencilerinin ortalamasi 2.19, S.U. 4. simf

Ogrencilerinin ortalamasi 1.94 olarak bulunmustur.

“Alanmmizla Tlgili Egitimin Teknolojik Gelisme Ve Yeniliklerden
Etkilenme Diizeyi Yeterlidir” ifadesi ile ilgili M.U. 1. smif 6grencilerinin
ortalamast 1.95, M.U. 4. simif dgrencilerinin ortalamasi 2.09 olarak bulunmustur.
G.U. 1. siuf 6grencilerinin ortalamasi 1.74, G.U. 4. sinif 6grencilerinin ortalamasi
1.67 olarak bulunmustur. S.U. 1. simif dgrencilerinin ortalamasi 1.52, S.U. 4. simf

Ogrencilerinin ortalamasi 1.29 olarak bulunmustur.

Tablo 39°daki ifadeler i¢in Ogrenciler katilimlarint hi¢ katilmiyorum ve
kismen katiliyorum seklinde belirtmislerdir. Tablo 38 ve 39 genel olarak
incelendiginde 6grenciler almis olduklar1 egitimin ve bireysel olarak teknolojik
gelisme ve yeniliklere olan uyumlarini yetersiz bulmuslardir. Bunun nedenin ise
teknolojiye olan yabanciik ve maliyet disiikliiglinden kaynaklandig:

distiniilmektedir.
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Tablo 40

Staj Yapan Ogrencilerin “Alanlariyla Ilgili Ogretim Ortam ve Arac-
Gereclerin Teknolojik Gelisme ve Yeniliklere Uygunlugunu Ne Derece
Yeterli Gordiikleri Konusundaki Goriisleri ” Ile ilgili Aritmetik Ortalama
Ve Standart Sapmasi

. Standart
GORUSLER Okul Smif | n | Ortalama
Sapma
Okulda kullandigimiz teknoloji ile staja MU 4 34 174 071
¢iktiginiz igyerlerinde kullandiginiz G.U 4 95 1.46 0.65
teknoloji benzerdir. S0 4 29 133 0.64
. 34

Staj yaptiginiz igyerlerinde teknolojik MU 4 2.21 085
gelisme ve yeniligin kullanima G.U 4 95 241 0.93
sunulma durumu yeterlidir. S0 4 29 26 0.91

. 34 . .
Yapmis oldugunuz stajlar teknolojik MU 4 291 097
gelisme ve yeniligi bilme ve kullanma G.U 4 95 2.77 1.06
diizeyinizi etkilemektedir. S U 4 29 251 0.08
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Staj Yapan Ogrencilerin, “Okulda Kullandigimz Teknoloji ile Staja
Ciktigimz Isyerlerinde Kullandigimiz Teknoloji Benzerdir » ifadesi ile ilgili
M.U. 4. siuf &grencilerinin ortalamast 1.74, G.U. 4. smif 6grencilerinin

ortalamasi 1.46, S.U. 4. siif grencilerinin ortalamas1 1.33 olarak bulunmustur.

Staj Yapan Ogrencilerin, “Staj Yaptigimz Isyerlerinde Teknolojik
Gelisme ve Yeniligin Kullanoma Sunulma Durumu Yeterlidir ” ifadesi ile
ilgili M.U. 4. sif dgrencilerinin ortalamas1 2.21, G.U. 4. smif dgrencilerinin

ortalamasi 2.41, S.U. 4. simif grencilerinin ortalamasi 2.26 olarak bulunmustur.

Staj Yapan Ogrencilerin, “Yapmis Oldugunuz Stajlar Teknolojik
Gelisme ve Yeniligi Bilme ve Kullanma Diizeyinizi Etkilemektedir” ifadesi ile
ilgili M.U. 4. sif &grencilerinin ortalamas1 2.91, G.U. 4. smif dgrencilerinin

ortalamasi 2.77, S.U. 4. simf grencilerinin ortalamasi 2.51 olarak bulunmustur.

Staj Yapan Ogrencilerin “Alanlariyla Ilgili Ogretim Ortami ve Arag-
Gereglerin Teknolojik Gelisme ve Yeniliklere Uygunlugunu Ne Derece Yeterli
Gordiikleri Konusundaki Goriisleri” boliimiinde yer alan, ifadelere katilimlarini
inceledigimizde Ogrencilerin, yapmis olduklar1 stajlardan okulda verilen egitime
oranla daha fazla yararlandiklar1 ve becerilerini daha iyi gelistirdikleri sonucuna
ulagilmistir. Bunu nedenin ise bu teknolojilerin maliyetlerinin yliksekligi oldugu

diistiniilmektedir.
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Alt Problem 5

Farkh Universite Ogrencilerinin, Teknolojik Gelisme Ve Yenilikler
Karsisindaki Yeterlilik Durumlar1 Arasinda Anlamh Bir Fark Var Miadir?

Tablo 41

Gazi Ve Selcuk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri, Marmara
Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi 1.S1mf Ogrencilerinin Teknolojik
Gelisme Ve Yenilikler Karsisindaki Yeterlilik Durumlarina fliskin Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve F-Testi Sonuclari

TEKNOLOJIK Okul Bilgi diizeyi Okul Beceri(Kullanma) Diizeyi
GELISME VE Okul
YENILIKLER X SS F P X SS F P
MU | 350 1.08 3.26 0.60
TASARIM GU | 352 137 | 061 | 0545 | 3.16 0.72 0.77 | 0.463
SU | 334 1.08 3.12 0.55
MU | 361 1.08 3.47 0.86
KALIP N
HAZIRLAMA GU | 353 148 | 043 | 0.650 | 3.22 0.96 145 | 0.236
SU | 340 1.15 3.22 0.68
MU | 358 1.08 3.42 0.79
PASTAL )
HAZIRLAMA GU | 330 087 | 097 | 0379 | 3.18 0.67 204 | 0.132
SU | 343 117 3.18 0.62
MU | 500 274 3.84 1.67
) 0.039
KUMAS SERME | G.U | 6.04 301 | 328 * 4.16 2.02 1.42 | 0.243
SU | 653 330 4.50 2.46
M.U | 11.50 4.88 8.53 3.46
KESIiM .
MAKINELERI GU | 13.18 6.60 | 2.67 | 0.071 9.35 4.10 121 | 0.300
SU | 1420 636 9.72 422

M.U=38, G.U=89, S.U=104

*P<0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
**P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 42

Gazi Ve Selcuk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri, Marmara
Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi 1.Simif Ogrencilerinin Teknolojik
Gelisme ve Yenilikler Karsisindaki Yeterlilik Durumlarina iliskin Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve F-Testi Sonug¢lari

TEKNOLOHK Okul Bilgi Diizeyi Okul Beceri(Kullanma) Diizeyi
GELISME VE Okul
YENILiKLER X SS F P X SS F P
M.U | 3737 1134 32.84 10.30 0.016
DIKIiS . ¥
MAKINELERI GU | 3998 14.11 | 099 | 0374 | 36.00 11.36 424
S.U | 3755 12.67 31.66 9.63
M.U | 1853 9.51 14.29 6.92
OTOMATLAR GU | 2112 11.08 | 120 | 0302 | 15.40 6.68 0.36 | 0.702
SU | 1920 9.84 14.95 7.10
MU | 432 1.77 3.45 1.27
KALITE .
KONTROL GU | 411 187 | 4.01 | 0.061 3.39 1.02 0.80 | 0.449
SU | 490 215 3.62 1.41
MU | 1484 4.11 13.34 4.04
UTULER GU | 1555 543 | 0.78 | 0459 | 13.12 3.62 0.10 | 0.905
SU | 1597 448 13.33 3.00
MU | 1892 634 16.42 4.98
TEKNOLOJIK .
ARACLAR GU | 2019 6.63 | 096 | 0384 | 17.97 6.31 0.67 | 0.515
SU | 1882 7.90 17.40 7.98
MU | 19.13 5091 0.014 | 17.47 6.01 0.022
BILGISAYAR . * *
PROGRAMLARI GU | 1936 573 | 435 18.79 5.62 3.90
SU | 1692 643 16.35 6.41

M.U=38, G.U=89, S.U=104

*P<0.05 diizeyinde anlaml1 bir fark vardir.
**P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 41°de, Gazi ve Selcuk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri,
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi 1.Smif Ogrencilerinin teknolojik
gelisme ve yenilikler karsisindaki yeterlilik durumlarina iligkin ~ veriler
incelendiginde, kumas serme boliimiinde tiniversitelerin okul bilgi diizeyleri
anlamli (3.28) olarak bulunmustur. Elde edilen sonuglara gore 0.05 diizeyinde
anlamli bir fark vardir ve kumas serme boliimiinde en fazla bilgiye Selguk, sonra

Gazi ve en az Marmara Universitesinin sahip oldugu tespit edilmistir.

Gazi ve Selguk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri, Marmara
Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi 1.Smif Ogrencilerinin teknolojik gelisme ve
yenilikler karsisindaki yeterlilik durumlar1 arasinda tasarim, kalip hazirlama,
pastal hazirlama ve kesim makineleri boliimlerinde anlamli  bir fark

bulunamamustir.

Tablo 42°de, Gazi ve Selguk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri,
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi 1.Simif Ogrencilerinin dikis
makineleri bdliimiinde okul kullanma diizeyleri anlamli (4.24), olarak
bulunmustur. Elde edilen sonuglara gore 0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir ve
dikis makineleri boliimiinde en fazla beceriye Gazi, sonra Marmara ve en az

Selguk Universitesinin sahip oldugu tespit edilmistir.

Tablo 42°de, Gazi ve Selguk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri,
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi 1.Smif Ogrencilerinin bilgisayar
programlar1 boliimiinde okul bilgi diizeyleri anlamli (4.35) olarak bulunmustur.
Elde edilen sonuglara gore 0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir ve bilgisayar
programlar1 boliimiinde en fazla bilgiye Selguk, sonra Gazi ve en az Marmara

Universitesinin sahip oldugu tespit edilmistir.

Tablo 42°de, Gazi ve Selguk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri,
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi 1.Smif Ogrencilerinin bilgisayar

programlari bdliimiinde, okul kullanma diizeyleri anlamli (3.90) olarak
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bulunmustur. Elde edilen sonuglara gore 0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir ve
bilgisayar programlar1 boliimiinde en fazla beceriye Gazi, sonra Marmara ve en az

Selguk Universitesinin sahip oldugu tespit edilmistir.

Gazi ve Selcuk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri, Marmara
Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi 1.Smif Ogrencilerinin dikis makineleri bilgi
diizeyleri, otomatlar, kalite kontrol, iitiiler ve teknolojik araglar boliimlerinde bilgi

ve kullanma diizeyleri arasinda anlamli bir fark bulunamamustir.

Elde edilen sonuglar genel olarak incelendiginde en fazla bilgi ve beceriye
Gazi Universitesi 6grencilerinin sahip oldugu gériilmektedir. Bu sonuglarin
nedenlerinden birinin de Gazi Universitesinin alanla ilgili teknolojik gelisme ve
yenilikleri miimkiin oldugunca takip etmeye c¢alismasi ve Ogrencilerinin

kullanimina sunmasindan kaynaklandig diisiiniilmektedir.
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Tablo 43

Gazi Ve Selcuk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri, Marmara
Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi 4.S1mf Ogrencilerinin Teknolojik
Gelisme ve Yenilikler Karsisindaki Yeterlilik Durumlarina iliskin Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve F-Testi Sonuclari

TEKNOLOJIK Okul Bilgi diizeyi Okul Beceri (Kullanma) Diizeyi
GELISME VE Okul
YENILIKLER X SS F P X SS F p
U 2 2.14 2 2.
M U 6.26 0.000%** 526 08 0.000%*
TASARIM GU | 508 239 | 2885 4.19 1.43 44.29
SU | 356 1.08 3.02 0.21
U | 606 216 5.44 2.08
KALIP M U 0.000%** 0.000%*
HAZIRLAMA GU | 48  2.18 | 29.96 425 1.50 48.26
SU | 337 128 3.02 0.21
U | 55 189 5.26 1.93
PASTAL M U .000%** 0.000%*
HAZIRLAMA GU | 453 212 | 2445 4.00 1.43 42.50
SU | 330 096 3.04 0.30
U | 874 3.44 6.71 2.97
M U 0.000%* 0.000%*
KUMAS SERME | G.U | 528 274 | 20.92 4.19 1.87 31.03
SU | 520 283 3.66 1.46
U | 1932 649 15.18 5.85
KESIM M U 0.000%* 0.000%*
MAKINELER( GU | 1059 489 | 36.57 7.80 2.57 62.28
S.U | 1097 539 8.00 3.16

MU=34, GU=95, SU=89

*P<0.05 diizeyinde anlaml1 bir fark vardir.
*#P<0.01 diizeyinde anlaml bir fark vardir.
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Tablo 44

Gazi Ve Selcuk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri, Marmara
Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi 4.S1mf Ogrencilerinin Teknolojik
Gelisme ve Yenilikler Karsisindaki Yeterlilik Durumlarina iliskin Aritmetik
Ortalama, Standart Sapma ve F-Testi Sonuclari

TEKNOLOJIK Okul Bilgi Diizeyi Okul Beceri (Kullanma) Diizeyi
GELIiSME VE Okul
YENILIKLER X SS F P X SS F P
M.U | 4853 13.97 40.88 11.00
DIKIS U 0.000** 0.000%*
MAKINELERI G.U | 3381 1027 | 33.46 30.49 8.84 35.25
SU | 31.54 922 26.63 6.67
U | 2659 11.03 17.68 8.69
M U 0.000%* 0.000%*
OTOMATLAR GU | 1572 6.05 | 36.08 12.26 3.11 26.69
SU | 1520 5.99 11.84 1.79
MU | 7.15 3.37 4.82 2.83
KALITE U 0.000%* 0.000%*
KONTROL GU | 393 155 | 38.05 3.11 0.74 23.60
SU | 399 1.60 3.18 0.79
M.U | 1950 4.8 16.56 479
. U 0.000** 0.000%*
UTULER GU | 1277 452 | 36.77 11.20 3.41 33.33
SU | 12.16 435 10.62 3.61
M.U | 16.09  6.56 13.00 538 0.010%
TEKNOLOJIK . :
ARACLAR GU [ 1912 679 | 239 | 0.094 | 17.04 6.63 471
SU | 1758 8.14 15.28 7.40
MU | 1482 579 13.65 5.24
BILGIiSAYAR .
PROGRAMLARI GU | 1647 534 | 185 | 0.160 | 15.89 5.11 221 0.112
SU | 1489 6.93 14.46 7.23

MU=34, GU=95, SU=89

*P<0.05 diizeyinde anlaml1 bir fark vardir.
*#P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 43’de,Gazi ve Selguk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri,
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi 4.Sinif Ogrencilerinin tasarim ile
ilgili okul bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda anlamli bir fark olup olmadigini
anlamak icin f-testi yapilmis ve degeri bilgi i¢in 28.85, beceri i¢in 44.29 olarak
bulunmustur. Elde edilen sonuglara gore 0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir ve
tasarim alaninda en fazla bilgi ve beceriye Marmara, sonra Gazi ve en az Selguk

Universitesinin sahip oldugu tespit edilmistir.

Tablo 43°de, Gazi ve Selguk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri,
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi 4.Simif Ogrencilerinin kalip
hazirlama ile ilgili okul bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda anlamli bir fark olup
olmadigint anlamak igin f-testi yapilmis ve degeri bilgi i¢in 29.96, beceri igin
48.26 olarak bulunmustur. Elde edilen sonuglara gore 0.01 diizeyinde anlamli bir
fark vardir ve kalip hazirlama alaninda en fazla bilgi ve beceriye Marmara, sonra

Gazi ve en az Selguk Universitesinin sahip oldugu tespit edilmistir.

Tablo 43°de, Gazi ve Selcuk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri,
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi 4.Smmf Ogrencilerinin pastal
hazirlama ile ilgili okul bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda anlamli bir fark olup
olmadigint anlamak icin f-testi yapilmis ve degeri bilgi i¢in 24.45, beceri i¢in
42.50 olarak bulunmustur. Elde edilen sonuglara gore 0.01 diizeyinde anlamli bir
fark vardir ve pastal hazirlama alaninda en fazla bilgi ve beceriye Marmara, sonra

Gazi ve en az Selguk Universitesinin sahip oldugu tespit edilmistir.

Tablo 43°de, Gazi ve Selguk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri,
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi 4.Smif Ogrencilerinin kumas
serme ile ilgili okul bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda anlamli bir fark olup
olmadigint anlamak igin f-testi yapilmis ve degeri bilgi i¢in 20.92, beceri i¢in
31.03 olarak bulunmustur. Elde edilen sonuglara gore 0.01 diizeyinde anlamli bir
fark vardir ve kumas serme alaninda en fazla bilgi ve beceriye Marmara, sonra

Gazi ve en az Selguk Universitesinin sahip oldugu tespit edilmistir.



135

Tablo 43’de, Gazi ve Selcuk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri,
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi 4.Sinif Ogrencilerinin kesim
makineleri ile ilgili okul bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda anlamli bir fark olup
olmadigint anlamak igin f-testi yapilmis ve degeri bilgi i¢in 36.57, beceri i¢in
62.28 olarak bulunmustur. Elde edilen sonuglara gore 0.01 diizeyinde anlaml1 bir
fark vardir ve kesim makineleri boliimiinde en fazla bilgi ve beceriye Marmara,

sonra Selguk ve en az Gazi Universitesinin sahip oldugu tespit edilmistir.

Tablo 43’de ki veriler incelendiginde, Gazi ve Selguk Universiteleri
Mesleki Egitim Fakiilteleri, Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi 4.Simf
Ogrencilerinin teknolojik gelisme ve yenilikler karsisindaki yeterlilik durumlar
karsilastirildiginda, Marmara Universitesinin en fazla bilgi ve beceriye sahip
oldugu tespit edilmistir. Bu farkin nedenin ise, okulun tekstilin merkezi olan

Istanbul sehrinde bulunmasindan kaynaklandig: diisiiniilmektedir.

Tablo 44°de, Gazi ve Selguk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri,
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi 4.Smif Ogrencilerinin dikis
makineleri ile ilgili okul bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda anlaml1 bir fark olup
olmadigint anlamak icin f-testi yapilmis ve degeri bilgi i¢in 36.57, beceri i¢in
62.28 olarak bulunmustur. Elde edilen sonuglara gore 0.01 diizeyinde anlamli bir
fark vardir ve dikis makineleri alaninda en fazla bilgi ve beceriye Marmara, sonra

Selcuk ve en az Gazi Universitesinin sahip oldugu tespit edilmistir.

Tablo 44’de, Gazi ve Selguk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri,
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi 4.Smif Ogrencilerinin otomatlar
ile ilgili okul bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda anlamli bir fark olup olmadigini
anlamak icin f-testi yapilmis ve degeri bilgi i¢cin 36.08, beceri i¢in 26.69 olarak
bulunmustur. Elde edilen sonuglara gore 0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir ve
otomatlar alaninda en fazla bilgi ve beceriye Marmara, sonra Gazi ve en az Selguk

Universitesinin sahip oldugu tespit edilmistir.
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Tablo 44’de, Gazi ve Selcuk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri,
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi 4.Smf Ogrencilerinin kalite
kontrol ile ilgili okul bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda anlamli bir fark olup
olmadigint anlamak igin f-testi yapilmis ve degeri bilgi i¢in 38.05, beceri igin
23.60 olarak bulunmustur. Elde edilen sonuglara gore 0.01 diizeyinde anlamli bir
fark vardir ve kalite kontrol alaninda en fazla bilgi ve beceriye Marmara, sonra

Selguk ve en az Gazi Universitesinin sahip oldugu tespit edilmistir.

Tablo 44’de, Gazi ve Selcuk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri,
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi 4.Smif Ogrencilerinin iitiiler ile
ilgili okul bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda anlamli bir fark olup olmadigini
anlamak icin f-testi yapilmis ve degeri bilgi i¢in 36.77, beceri i¢in 33.33 olarak
bulunmustur. Elde edilen sonuglara gore 0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir ve
iitliler alaninda en fazla bilgi ve beceriye Marmara, sonra Gazi ve en az Selguk

Universitesinin sahip oldugu tespit edilmistir.

Tablo 44’de, Gazi ve Selguk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri,
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi 4.Smf Ogrencilerinin teknolojik
araclar ile ilgili okul kullanma diizeyleri arasinda anlamli bir fark olup olmadigini
anlamak icin f-testi yapilmis ve degeri bilgi icin 4.71, olarak bulunmustur. Elde
edilen sonuglara gore 0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir ve teknolojik araglar
alaninda en fazla bilgiye Gazi, sonra Selguk ve en az Marmara Universitesinin

sahip oldugu tespit edilmistir.

Gazi ve Selcuk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri, Marmara
Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi 4.Smif Ogrencilerinin teknolojik araglar
bilgi diizeyi ve bilgisayar programlar1 bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda bir

fark bulunamamustir.
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Elde edilen bulgular sonucunda, Marmara Universitesi 4. smif
Ogrencilerinin diger {niversite Ogrencilerine oranla, teknolojik gelisme ve
yeniliklerle ilgili bilgi ve becerileri daha fazla kazandiklar1 sonucuna ulagilmistir.
Bunun sebebi olarak ise, Marmara Universitesinin sanayi bolgesi olan Istanbul’da
yer almasi ve Ogrencilerin stajlarin1 daha iyi sartlarda ve daha fazla sayidaki

secenekten yararlanarak yaptiklar diisiiniilmektedir.
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Tablo 45

Gazi Ve Selcuk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri, Marmara
Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Staj Yapan 4.Simif Ogrencilerinin
Teknolojik Gelisme ve Yenilikler Karsisindaki Yeterlilik Durumlarina Mliskin
Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve F-Testi Sonuclar

TEKNOLOJIK Staj Bilgi diizeyi Staj Beceri (Kullanma) Diizeyi
GELISME VE Okul
YENILIKLER X 8 | F P X S8 F P
MU | 568 274 0.005%% | 512 261 0.00]%*
TASARIM GU | 547 284 | 539 5.15 2.72 7.30
SU | 439 204 3.90 1.75
M.U | 532 250 491 245
KALIP ) 0.000%* 0.000%*
HAZIRLAMA GU | 518 270 | 9.83 5.01 2.64 9.48
SU | 384 151 3.65 1.54
MU | 524 245 4.82 2.48
PASTAL ) 0.001%* 0.001**
HAZIRLAMA GU | 516 277 | 690 4.95 2.67 7.25
SU | 399 1.67 3.73 1.62
MU | 88 403 7.53 3.86
) 0.010*
KUMAS SERME | GU | 801 349 | 251 0.084 | 7.40 3.59 4.73
SU | 730 328 5.94 3.30
KESIM MU | 17.18 17.86 15.29 7.81
MAKINELERI GU | 1494 701 | 130 | 0275 | 13.85 7.20 2.83 | 0.062
BOLUMU SU | 1521 688 12.09 6.99

M.U=34, G.U=95, S.U=89

*P<0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
**P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Gazi Ve Selcuk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri, Marmara

Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Staj Yapan 4.Simif Ogrencilerinin
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Teknolojik Gelisme ve Yenilikler Karsisindaki Yeterlilik Durumlarina Mliskin

Aritmetik Ortalama, Standart Sapma ve F-Testi Sonuclar

TEKNOLOHK o Staj Bilgi Diizeyi Staj Beceri (Kullanma) Diizeyi
GELISME VE kul
YENILIKLER X S8 F P X §S F P
M.U | 5044 16.50 45.15 19.06
DiKiS U 0.044*
MAKINELERI GU | 4366 17.19 | 3.16 40.46 17.58 254 | 0.081
SU | 4204 1620 37.20 17.58
M.U | 29.03 1235 23.82 12.98
OTOMATLAR GU | 2396 1231 | 248 | 0.086 | 21.77 12.26 0.68 | 0.508
SU | 2382 1242 20.89 12.56
MU | 871 329 7.74 3.65
KALITE ) 0.001%* 0.001%*
KONTROL GU | 655 361 | 673 6.00 3.60 7.34
SU | 615 349 5.08 3.22
M.U | 2012 458 0,000 17.71 6.43 0.000%*
UTULER GU | 1557 576 | 12.13 14.36 5.88 8.09
SU | 1461 580 12.89 5.83

M.U=34, G.U=95, S.U=89

*P<0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
**P<0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
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Tablo 45°de, Gazi ve Selcuk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri,
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi staj yapan dgrencilerin tasarim ile
ilgili staj bilgi diizeyleri arasinda anlamli bir fark olup olmadigin1 anlamak igin f-
testi yapilmis ve degeri bilgi i¢in 5.39, olarak bulunmustur. Elde edilen sonuglara
gore 0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir ve tasarim alaninda en fazla bilgiye
Marmara, sonra Gazi ve en az Selguk Universitesinin sahip oldugu tespit
edilmistir. Staj kullanma diizeyleri arasinda anlamli bir fark olup olmadigini
anlamak icin f-testi yapilmis ve degeri bilgi icin 7.30, olarak bulunmustur. Elde
edilen sonuglara gore 0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir ve tasarim alaninda
en fazla beceriye Marmara, sonra Gazi ve en az Selguk Universitesinin sahip

oldugu tespit edilmistir.

Tablo 45°de, Gazi ve Selcuk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri,
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi staj yapan o6grencilerin kalip
hazirlama ile ilgili staj bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda anlamli bir fark olup
olmadigin1 anlamak i¢in f-testi yapilmis ve degeri bilgi i¢in 9.83, beceri igin 9.48
olarak bulunmustur. Elde edilen sonuglara gére 0.01 diizeyinde anlamli bir fark
vardir. Kalip hazirlama alaninda en fazla bilgiye Marmara, sonra Gazi ve en az
Selguk Universitesinin sahip oldugu, en fazla beceriye ise Gazi, sonra Marmara ve

en az Selguk Universitesinin sahip oldugu tespit edilmistir.

Tablo 45°de, Gazi ve Selcuk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri,
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi staj yapan 6grencilerin pastal
hazirlama ile ilgili staj bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda anlamli bir fark olup
olmadigini anlamak i¢in f-testi yapilmis ve degeri bilgi i¢in 6.90, beceri igin 7.25
olarak bulunmustur. Elde edilen sonuglara gére 0.01 diizeyinde anlamli bir fark
vardir ve pastal hazirlama alaninda en fazla bilgiye Marmara, sonra Gazi ve en az
Selcuk Universitesinin sahip oldugu, en fazla beceriye ise Gazi, sonra Marmara ve

en az Selguk Universitesinin sahip oldugu tespit edilmistir.
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Tablo 45°de, Gazi ve Selcuk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri,
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi staj yapan ogrencilerin kumas
serme ile ilgili staj bilgi diizeyleri arasinda anlamli bir fark olup olmadigim
anlamak icin f-testi yapilmis ve degeri bilgi icin 5.39, olarak bulunmustur. Elde
edilen sonuclara gore 0.001 ve 0.05 diizeyinde anlamli bir fark yoktur. Kumas
serme ile ilgili staj beceri diizeyleri arasinda anlamli bir fark olup olmadigini
anlamak icin f-testi yapilmis ve degeri beceri diizeyi i¢in 4.73 olarak bulunmustur.
Elde edilen sonuglara gore 0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir ve en fazla
beceriye; Marmara, sonra Gazi ve en az Selguk Universitesinin sahip oldugu tespit

edilmistir.

Tablo 45°de, Gazi ve Selguk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri,
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi staj yapan &grencilerin kesim
makineleri ile ilgili staj bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda anlamli bir fark olup
olmadigini anlamak igin t-testi yapilmis ve degeri bilgi i¢in 1.30, beceri i¢in 2.83
olarak bulunmustur. Elde edilen sonuglara gore 0.01 ve 0.005 diizeyinde anlamli

bir fark yoktur.

Sonuglara genel olarak bakildigin da yine Marmara Universitesinin diger
okullara oranla daha fazla bilgi ve beceriye sahip olduklar1 tespit edilmistir, en
biiyilk nedenin ise bu okulun hazir giyimin bagkentinde yer almasindan

kaynaklandig1 diistiniilmektedir.

Tablo 46°da, Gazi ve Selguk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri,
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi staj yapan ogrencilerin dikis
makineleri ile ilgili staj bilgi diizeyleri arasinda anlamli bir fark olup olmadigin
anlamak icin f-testi yapilmis ve degeri bilgi i¢in 3.16, olarak bulunmustur. Elde
edilen sonuglara gore 0.05 diizeyinde anlamli bir fark vardir. Dikis makineleri
alaninda en fazla bilgiye Marmara, sonra Gazi ve en az Selcuk Universitesinin
sahip oldugu tespit edilmistir. Staj kullanma diizeyleri arasinda anlamh bir fark

olup olmadigin1 anlamak icin f-testi yapilmis ve degeri bilgi icin 2.54, olarak
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bulunmustur. Elde edilen sonuglara gére 0.01 ve 0.005 diizeyinde anlamli bir fark

yoktur.

Tablo 46°da, Gazi ve Selguk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri,
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi staj yapan Ogrencilerin kalite
kontrol ile ilgili staj bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda anlamli bir fark olup
olmadigini anlamak i¢in f-testi yapilmis ve degeri bilgi icin 6.73,beceri icin 7.34
olarak bulunmustur. Elde edilen sonuglara gore 0.01 diizeyinde anlamli bir fark
vardir. Kalite kontrol alaninda en fazla bilgiye Marmara, sonra Gazi ve en az

Selguk Universitesinin sahip oldugu tespit edilmistir.

Tablo 46°da, Gazi ve Selguk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri,
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi staj yapan dgrencilerin iitiiler ile
ilgili staj bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda anlamli bir fark olup olmadiginm
anlamak icin f-testi yapilmis ve degeri bilgi i¢in 12.13,beceri igin 8.09 olarak
bulunmustur. Elde edilen sonuglara gore 0.01 diizeyinde anlamli bir fark vardir.
Utiiler alaninda en fazla bilgiye Marmara, sonra Gazi ve en az Selguk

Universitesinin sahip oldugu tespit edilmistir.

Tablo 46°da, Gazi ve Selguk Universiteleri Mesleki Egitim Fakiilteleri,
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi staj yapan 6grencilerinin otomatlar
ile ilgili staj bilgi ve kullanma diizeyleri arasinda anlamli bir fark olup olmadigini
anlamak icin f-testi yapilmis ve degeri bilgi icin 2.48,beceri i¢in 0.68 olarak
bulunmustur. Elde edilen sonuglara gore 0.01 ve 0.05 diizeylerinde anlamli bir

fark yoktur.

Elde edilen sonuglara gore staj da en fazla bilgi ve beceriye Marmara
Universitesi 6grencileri sahiptirler. Bunun en 6nemli nedeni, bulundugu hazir
giyimin sehri olan Istanbul’'un giyim sektdrii yoniinden birinci sirada yer
almasidir. Ogrenciler staj yapacak yer sikintis1 yasamamakta, iistelik cok iyi

firmalarda staj yaparak kendilerini gelistirmektedirler.
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BOLUM V

SONUC VE ONERILER

Bu béliimde, Ankara ilinde bulunan Gazi Universitesi Mesleki Egitim
Fakiiltesi Hazir Giyim ve Moda Tasarimi Béliimii, Istanbul ilinde bulunan
Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi Hazir Giyim Boliimii, Konya
ilinde bulunan Selguk Universitesi Giyim ve Hazir Giyim Bélimii 1. ve 4.
ogrencilerinin alanlarindaki teknolojik gelisme ve yenilikleri takip etme ve
kullanma diizeylerini belirlemeye yonelik yapilan bu arastirmada, arastirmanin alt
problemlerine cevap aranmis, bulgular ve yorumlar1 agiklanmigtir. Arastirma

sonucunda asagidaki sonuclara ulasiimistir.

1-Farkli tiniversite 6grencilerinin alanlarinda gerekli teknolojik gelisme ve

yeniliklerle ilgili bilgi ve becerileri genel olarak asagidaki gibi belirlenmistir.

-Tasarim Boéliimii: Bilgisayarli tasarim sistemleri ile ilgili 4. siniflar
lehine anlamli bir fark bulunmustur. Ozellikle Gazi ve Marmara Universitesi 4.
sinif 6grencilerinin sonucu, Selguk Universitesi dgrencilerine oranla daha yiiksek

¢cikmustr.

-Kalip Hazirlama Boéliimii: Bilgisayarli kalip hazirlama sistemleri ile
ilgili 4. smiflar lehine anlamli bir fark ortaya cikmistir. Gazi ve Marmara

Universitesi Ogrencilerinin bilgi ve beceri diizeyleri yiiksek bulunmustur.

-Pastal Hazirlama Béliimii: Bilgisayarl pastal hazirlama ile ilgili Gerber
ve Investtronica sistemleri hakkinda Gazi ve Marmara Universitesi 4. simf

ogrencileri bilgi ve beceriye sahiptirler.

-Kumas Serme Béliimii: Kumas serme boliimiinde 6grenciler daha ¢ok

basit serme makineleriyle ilgili bilgi ve becerilere sahiptirler.
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-Kesim Makineleri Boliimii: Bu boliimde 6grencilerin ¢ogunlukta kiiciik
kesim aletleri( yuvarlak, dik bicakli makaslar v.s.) ile ilgili bilgi ve becerilere

sahip olduklar1 sonucuna ulagilmstir.

-Dikis Makineleri Boliimii: Bu boliimde 6grencilerin spesiyal makineler
hakkinda fazla bilgi ve beceriye sahip olmadiklari, daha ¢ok diiz dikis, overlok
gibi her iiretim esnasinda kullanilabilecek makinleler ile ilgili bilgi ve beceriye

sahip olduklar1 sonucuna ulasilmstir.

-Otomatlar Boliimii: Otomatlar ile ilgili 6grencilerin yeteri kadar bilgi ve

beceriye sahip olmadiklari sonucuna ulagilmstir.

-Kalite Kontrol Béliimii: Ogrencileri kalite kontrol boliimiinde bulunan
makinelerle 1ilgili bilgi ve beceri diizeyleri genel olarak Hi¢ diizeyinde

bulunmustur.

-Utiiler Béliimii: Ogrencilerin bu béliimde el ve sanayi tipi iitiiler
hakkinda digerlerine oranla daha fazla bilgi ve beceriye sahip olduklar1 sonucuna

ulasilmistir.

-Teknolojik Araglar Boliimii: Bu boélimde Ogrencilerin bilgisayar,
tepegdz, yazici gibi araclar hakkinda digerlerine oranla daha fazla bilgi ve

beceriye sahip olduklar1 sonucuna ulagilmigtir.

- Bilgisayar Programlar1 Boliimii: Bu boliimde 6grencilerin Corell Draw

hari¢ diger programlar ile ilgili bilgi ve beceriye sahip olduklari tespit edilmistir.

-Teknoloji Merkezleri: Ogrencilerin MPM, KOSGEB VE IHKIB

hakkinda bilgi sahip olduklart sonucuna ulasilmistir.
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Bu sonuglarin nedenin, teknolojinin ¢ok hizli ilerlemesi ve egitim
kurumlarinin bu hiza ve teknolojide ki maliyet yiiksekligine yetisememesi olarak

distiniilmektedir.

2- Farkli tniversite Ogrencilerinin okul ve stajda, alanlarma yonelik
kazandiklar1 teknolojik gelisme ve yenilikler hakkindaki bilgi ve becerileri

arasinda anlaml bir fark olup olmadig1 asagidaki gibi belirlenmistir.

-Tasarim Boéliimii: Bilgisayarli tasarim sistemleri ile ilgili bilgi ve

becerileri staj yaptiklari isyerlerinde daha fazla kazandiklar tespit edilmistir.

-Kalip Hazirlama Béliimii: Ogrencilerin bilgisayarli kalip hazirlama ile
ilgili bilgi ve becerileri staj yaptiklar1 isyerlerinde daha fazla ogrendikleri

sonucuna ulasilmustir.

-Pastal Hazirlama Béliimii: Bilgisayarli pastal hazirlama sistemleri ile
ilgili bilgi ve becerileri staj yaptiklar isyerlerinde daha fazla kazandiklar1 tespit

edilmistir.

-Kumas Serme Béliimii: Kumas serme boliimiinde yer alan makineler ile
ilgili bilgi ve becerileri staj yaptiklari isyerlerinde daha fazla kazandiklar1 tespit

edilmistir.

-Kesim Makineleri Boliimii: Ogrencilerin bu makineler ile ilgili bilgi ve
becerileri staja ¢iktiklari igyerlerinde daha iyi 6grendikleri sonucuna ulagilmistir.
Marmara Universitesinin sonuglar1 ise,yuvarlak, dik ve hizar kesim araglariyla

ilgili bilgi ve becerileri okulda daha iyi 6grendikleri yoniinde sonuglanmustir.
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-Dikis Makineleri Boliimii: Ogrenciler tek tip yani her tiirlii dikiste
kullanilan, diiz dikis veya overlok makineleri gibi araclar ile ilgili bilgi ve
becerileri okulda daha iyi Ogrenirken, spesiyal dikis makinelerini ise staja

ciktiklar1 igyerlerinde daha fazla 6grendikleri sonucuna ulasilmistir.

-Otomatlar Béliimii: Ogrenciler sadece belirli dikisleri yapabilen
otomatlarla ilgili bilgi ve becerileri okul degil de, staj yaptiklar1 igyerlerinde

ogrendikleri sonucu tespit edilmistir.

-Kalite Kontrol Boliimii: Ogrencilerin okulda kalite kontrol araglari ile
ilgili bilgi ve beceriye ¢ok fazla sahip olmadiklari, azda olsa staj yaptiklar

isyerlerinde bilgi ve beceri sahibi olduklar1 sonucuna ulagilmstir.

-Utiiler Boliimii: Bu boliimde dgrencilerin el ve sanayi tipi iitiiler ile ilgili
bilgi ve becerileri okulda kazandiklari, diger iitiilerle ilgili bilgi ve becerileri staja

ciktiklart igyerlerinde 6grendikleri tespit edilmistir.

Bu sonuglarin nedenin, 6grencilerin staj yaptiklari is yerlerinin teknolojiyi
takip edebilecek hiza ve mali gilice sahip olmasindan kaynaklandigi

distiniilmektedir.

3- Ogrencilerin alanlariyla ilgili teknolojik gelisme ve yenilikleri hangi
yollarla takip ettiklerini belirlemeye yonelik su sonuglara ulagilmistir; 6grenciler
teknolojik gelisme ve yenilikleri takip ederken en ¢ok internet, siireli yayin, kitap,
staj yapilan is yeri, iniversite imkanlari, tanitimlar, kiitliphane ve iletisim araglari
segceneklerini cevaplandirmiglardir. Takip edememe nedeni olarak ise, en fazla
maliyetin yiiksek olmasi ve kurumlarca organizasyon yapilmiyor olmasi yanitlari
verilmistir. Ogrencilerin belirle bir biitceye sahip olmasindan dolay1, hizla

ilerleyen teknolojiyi takip edemedikleri diisiiniilmektedir.
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4- Ogrenciler alanlariyla ilgili 6gretim ortami ve arag gereclerin teknolojik
gelismelere uygunlugunu ne derecede yeterli gordiikleri, konusunda ki goriisleri
sonucunda su sonuglara ulasilmistir; 6grenciler okullarda verilen egitimi, sinif ve
atolyelerin teghizat ve donanimini, bireysel olarak uyum diizeylerini yeterli
bulmaz iken, staj yaptiklar igyerlerindeki teknolojiyi az ve orta diizeyde yeterli
bulduklar1 sonucuna ulasgilmistir. Bunun en 6nemli nedeni ise, 0grencilerin ve
kurumlarin ¢ok fazla cesidi olan ve her yeni giin degisen teknolojiden geri

kalmalarindan kaynaklandig: diistiniilmektedir.

5- Farkli {iniversite Ogrencilerinin teknolojik gelisme ve yenilikler
karsisindaki yeterlilik durumlar1 arasinda anlamli bir fark olup olmadigini tespit
etmeye yonelik su sonuglara ulasilmistir: 1.smiflarda kalip ve pastal hazirlama
béliimiinde bilgi ve beceri olarak en iyi Marmara Universitesinin oldugu; kumas
serme, kesim makineleri, kalite kontrol boliimleri ile ilgili bilgi ve beceri olarak
en iyi Selguk Universitesinin oldugu; dikis makineleri, otomatlar ve teknolojik
araclar ile ilgili bilgi ve becerilere en fazla Gazi Universitesinin sahip oldugu
sonucu tespit edilmistir. 4. siniflarda Marmara Universitesinin teknolojik araclar
ve bilgisayar programlar1 hari¢ tiim boliimlerde en fazla bilgi ve beceriye sahip
olduklar1 sonucuna ulagilmistir. Stajdaki bilgi ve beceri diizeyleri incelendiginde
genel olarak yine Marmara Universitesinin en fazla bilgi ve beceriye sahip oldugu
sonucuna ulasilmistir. Marmara Universitesinin 6zellikle staj verilerinde en iyi
degerlere sahip olmasmin nedeni, hazir giyim sektdriiniin en yogun Istanbul’da

bulunuyor olmasindan kaynaklandig: diistintilmektedir.
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ONERILER

Bu arastirmada elde edilen bulgulara dayanarak, konfeksiyon alaninda
ogrencilerin teknolojik gelisme ve yenilikler ile ilgili bilgi ve becerilerinin
diizeyini tespit ederek daha fazla donanima sahip bireyler yetistirilmesini
saglayarak, etkili ve verimli hale getirmek ve bu konuda diger arastirmalara 151k

tutmas1 amactyla asagidaki Oneriler getirilmistir.

1- Universitelerin, sanayi kuruluslarinin paralelinde giiniin teknolojisine
uygun seviyeye getirilmesi ve bu teknolojiyi kullanmak i¢in sanayi ile igbirligi

yapilmasi veya projelerle destek saglanmasi gerekmektedir.

2-Ogrencilerin alanlariyla ilgili teknolojik gelisme ve yenilikler ile ilgili
bilgi ve becerileri okula oranla staj yaptiklari igyerlerinde daha iyi 6grendikleri
anlagilmaktadir. Bu nedenle 6grencilerin staj yaptiklari isletmelerin standartlarinin
daha yiiksek tutulmasi ve stajlarin 6gretmen denetiminde daha saglikli bir sekilde

yuriitiilmesi saglanmalidir.

3-Ogrencileri teknolojik gelisme ve yenilikleri yeterli diizeyde takip
etmeleri i¢in {niversiteler tarafindan, organizasyonlar, kurslar ve egitim

seminerlerinin diizenlenmesi gerekmektedir.

4-Elde edilen bulgulardan, 6grencilerin teknolojik gelisme ve yeniliklere
kars1 yeterlilikleri konusunda goriislerinin olumsuz oldugu, bunun en Onemli
nedeninin iiniversitelerin sunamadig1 imkanlardan kaynaklandig: tespit edilmistir.
Bu olumsuzluklarin giderilmesi i¢in, iiniversitelerin 6zel sektor ile igbirligi iginde
olmasi, belirli araliklarla isletmelere inceleme gezileri, ya da isletme c¢alisanlari ile
birlikte  belirli  donemlerde  bilgilendirme toplantilarinin  diizenlenmesi

saglanmalidir.
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5- Ogrencilerin alanlariyla ilgili teknolojik gelisme ve yenilikler ile ilgili
farklarin ortadan kaldirilmasi igin, iiniversitelerin bir araya gelerek ortak bir
calisma sonucu gilinlimiiz teknolojisine uygun, birbirine esdeger programlar

gelistirmeleri gerekmektedir.

6-Universite programlarinin yeniden diizenlenmesi igin ortak projeler,
isletme stajlarinin  giivenirliliginin saglanmasi1 ve denetlenmesi i¢in yeni
caligmalar, tniversite- Ozel sektor isbirliginin artirilmast igin arastirmalar

yapilmasi gerekmektedir.
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SELCUK UNIVERSITESI MESLEKI EGITIM FAKULTESI GIYIM SANATLARI VE EGITIMi ANA
SANAT DALI GiYiM OGRETMENLIiGi PROGRAMI

1. SINIF 1. YARIYIL
1109111- 1110111 Kalip Hazirlama Teknikleri  K3,5

Bu dersin igerigini; kalip elde etme teknikleri, kadin anatomisini tanima, 6l¢ii alma
teknikleri, 6l¢ii hesaplama teknikleri, viicut {izerinde 6l¢ii alma, giyim ¢esidine gore bolluk
verme tablosu, temel etek ¢izimi, tek parcali, yani dikisli, 6n ve arka tek pens, Onii ¢ift pens,
arkasi ¢ift pens, parcali etek ¢izimleri, 4-b ve 8 parcali, pargali etek ¢izimi iizerine model
uygulama cizimleri, klos etek, daire etek,pilisoley etek, pilili etek, pantolon etek, hamile tek,
model uygulamali etek ¢izimi ve 6zellik tagiyan viicutlar i¢in etek ¢izimi, etek tasarimi,
tasarim hakkinda bilgi, hikaye ve renk panosu hazirlama, etek kola calismalarindan
olusmaktadir.

1109109-1110109 Giyimde Temel Dikim Teknikleri K4,5

Etek teknik dikisleri konusunda genel bilgi ve teknik dikisleri uygulamak 6rnek yirtmag
calisma teknikleri, grogren kurdele ile , kendi kumasi ile kaplama, astarla etek beli ¢cevirme,
sekline gore kendi kumasi ile etek beli ¢alisma teknikleri, etegin dikis paylarini ve etek ucunu
temizleme teknikleri, dubleli astarli etek calisma ve etege liset aski hazirlama teknikleri
olusturmaktadir

1109110-1110110 Giyim Tasarim Teknikleri  KS

Etek konusunda hikaye panosu hazirlama, etek model arastirmalari, kalip hazirlama,
kalibin kontroliinii yapma, etek kumas hesabi, etegi dikme , 1. kontrol ve 2. kontrol, prova ve
teknikleri, etek modeline uygun dikis tekniklerinden bir tanesini uygulayarak kendi ol¢iilerine
uygun etek dikmek

1109108- 1110108 Makine Teknolojisi  K1,5

Dikis makinelerinin ¢esitlerini, boliimlerini ve 6zelliklerini kavramak amaciyla bu dersin
icerigi; dikis makinesinin tanimui, tarihgesi, siniflandirmalari, aile tipi dikis makinesi pargalari
ve gorevleri, calistirilmasi basit arizalarin nedenlerinin bulunup giderilmesi bakiminin yan1
sira sanayi tipi dikis makinalarinin siniflandirilmasi, pargalarinin taninmasi bakimlar1 ve 6zel
amagli sanayi tipi makineler overlok makinalar ve iitiiler hakkinda bilgilerden olusmaktadir.

1. SINIF 2. YARIYIL

1109209- 1110209 Spor Giysi Tasarim Teknikleri  KS

Bu dersin icerigi; bluz dikimi ( elbise), bluz ile ilgili bilgiler, model se¢imi, kalip
hazirlama ve model uygulama, kalip kontrolii, kumas hesaplama, kumasi bickiye hazirlama,
kalib1 kumasa uygulama, kontrol ve prova yapma teknikleri, makinelerini ¢cekme, dikis
paylarini iitiileme, model 6zelligine gore gerekli teknik islemleri yapma, model 6zelligine
gore yakay1 caligma, yirtmag ve kol agzi temizleme, kolu bedene takma, model 6zelligine
gore kapanma teknigini uygulama, etek ucunu temizleme, giysinin bitmis iitlisiinii yapma
tekniklerinden olusmaktadir.

1109208-1110208 Giyimde Temel Dikim Teknikleri K35

Bu dersin icerigi; bluz ile ilgili teknik caligsmalar, kapanma pay1 teknikleri ( diiz kruvaze
kapanma, gizli pat) yakalar, ayakli gomlek yaka, bebe yaka veya somiziye yaka, sal yaka,
erkek yaka, kol calismalari, diiz takma kol, raglan kol, japone kol, alt kollu japone , kuslu
japone , kol agz1 temizleme teknikleri, diiz manset, kapaklt manset, kol kapagi, 6rme ilik
cesitleri ve uygulamadan olusmaktadir

1109210-1110210 Kahp Hazirlama Teknikleri  K3,5



Bu dersin igerigi; 6l¢ii alma ve 6l¢ii hazirlama, giysi cinsine gore bolluk verme, temel
beden ve kol kalib1 hazirlama, pens kaydirma ¢izimleri, kapanma pay1 teknikleri ve ¢izimleri,
diiz kapanma, kruvaze kapanma, patl kapanma teknikleri, yaka ¢izimleri, takma yaka, hakim
yaka, somiziye yaka, ayakli gdmlek yaka, ayagini dikissiz yaka, yatik genis yaka, roverli yaka
cizimleri, sal yaka, amerikan yaka , erkek yaka, kol ¢izimleri, takma kol {izerine model
uygulamali kisa kol ¢izimleri; istii biizgiilii kol, alt1 biizgiilii kol, karpuz kol, ay kol, ¢an kol,
daire kol, raglan japone kol ¢izimleri; raglan kol, kuslu japone kol, alt kollu ve kare kollu
japone kol, kimono kol model uygulamali giysi ¢izimleri, model uygulamamali, bluz, elbise
ve dopiyes cizimlerinden olugmaktadir.

2. SINIF 1.YARIYIL
1109305-1110305 Giyim Siisleme Teknikleri K2,5

Bu dersin igerigini; giyimde kullanilan dikis teknikleri hakkinda bilgi vermek, 6rnek
uygulamalar yapmak, ingiliz dikisi, elde ve makinede baskil dikis, giyimde kullanilan kenar
temizleme teknikleri hakkinda bilgi vermek, 6rnek uygulamalar yapmak, biye ile pervaz ile
dantel ile fisto ile piko ile t1g ayag ile igne ayagi ile giyimde kullanilan siisleme teknikleri
hakkinda bilgi vermek ve 6rnek uygulamalar yapmak, dikis teknigi ile yapilan siislemeleri
pili, nerviir, firfir, volan, biizgii, nakis teknigi ile ilgili yapilan siislemeler; basit nakis igneleri,
aplike, kanevige, ajur, hazir gereclerle yapilan siislemeler; su tasi, dantel, hurg, fisto, kurdele
ve glipur vb. den olusmaktadir.

1109306-11103306 Cocuk ve Geng Giysi Tasarbn K4

Bu dersin igerigi; ¢cocuk giyimleri hakkinda bilgi vermek, 3-12 yas ¢ocuk giyimlerinden
ornek uygulamalar yapmak (etek, bluz, pantolon, yelek, manto, pelerin vb.) model saptama,
kalip hazirlama, kalip kontrolii yapma, kumas hesab1 yapma, kumas1 bickiye hazirlama, prova
yapma, model 6zelligine uygun siislemeyi yapma (cep kapagi apolet vb.) model 6zelligine
uygun yaka ve kol ¢aligsmalar1 yapma, yaka ve kolu bedene takma, baskilarini yapma, ilik
diigme caligmasi, bitmis iitiisiinii yapmadan olugmaktadir.

1109307-1110307 Kalip Haz. Tekn. ve Model Gelis. K3,5

Bu dersin igerigi; ¢cocuk viicut anatomisini tanima, ¢ocuk viicut 6l¢iilerini tanima, temel
cocuk beden ve kol kalib1 hazirlama (1-7 yas, 8-11 yas, 12-13 yas) ¢cocuk gémlek ve bluz
kalib1 ¢izimi ¢ocuk pantolon ¢izimi, 3-6 yas pantolon ¢izimi, tulum, bermuda, sort, gocuk
ceket ve manto kalib1 hazirlama , 1-7-8-11-12-13 yas cocuk giyim modellerini arastirma,
cocuk siluetini hazirlama ve model tasarlama, tasarlanan ¢ocuk giyim modellerini siluet
lizerine giydirme, kolaj ¢aligmasi i¢in malzeme arastirma ( kagit, kumas, tela, siisleme
materyalleri vb.) modele uygun kolaj caligmasini yapmadan olugmaktadir.

1109304-1110304 Hazir Giyim Kalip Haz.Tekn. K1,5

Bu dersin igerigi; hazir giyim hakkinda genel bilgiler hazir giyimde kalip hazirlama,
beden dlgiileri standardisyonu hazir giyimde kullanilan beden numaralari, 6rnek etek kalibi
hazirlama , kalib1 biiylitme ve kiigiiltme teknikleri, her beden kalibinin tek tek ¢izimi,
sistematik biiyiitme ve kii¢iiltme, sablon hazirlama pastal hazirlama temel etek astar kalib1
hazirlama, astar sablonu hazirlama astar kalibinin serilestirilmesi, astar postalini hazirlamadan
olusmaktadir.

2. SINIF 2.YARIYIL
1109404-1110404 Erkek Giysi Tasarim Teknikleri  K3,5
Bu dersin icerigi; erkek giyimi hakkinda bilgi, erkek giyiminde kullanilan kumaslarin
tanimi ve sec¢imi, erkek gomlegi dikimi, model saptama, kalip hazirlama ve kontrol yapma

kumas hesaplama, kalib1 kumasa uygulama, pat, roba, pili omuz dikislerini yapma, yan
dikigleri yapma, etek ucu temizleme modele uygun yakay1 ¢alisma, kol yirtmaci ¢aligma



manset hazirlama ve kola takma, kolu bedene takma bitmis {itlislinii yapma ve gomlegi
katlamadan olugsmaktadir.

1109406-1110406 Kalip Haz. Tekn. ve Model Gel. K3,5

Bu dersin icerigi; erkek gomlegi ¢izimleri, erkek viicudu ve 6l¢ii alma sistemi hakkinda
bilgi, erkek gomlegi temel beden, yaka ve kol ¢izimi erkek gémlegi model uygulamalari (
fantezi-spor) erkek gomlegi pati, yakasi ve manseti 1/1 dl¢ilisiinde islemler halinde kagittan
calisma, kadin gecelik cizimleri ( yakali-kollu) model uygulamali gecelik ¢izimleri robali,
blizgiili, asimetrik kuplu, pileli vb. ) kisa gecelik-sort ¢izimi (baby-doll) kadin pijamasi ¢izimi
baby-doll kadin sabahlig1 hazirlama, model uygulamali sabahlik ¢izimi (yakali,kollu, robali,
asimetrik, kruvaze kapanmaly, pileli, pili kaseli, vb.) fantezi model uygulamali sabahlik ¢izimi
( volanli ve drapeli) siluet lizerinde gecelik ve sabahlik modellerinin tasarimini yapma, kolaj
calismasi i¢in malzeme arastirma ( kagit, kumas, tela siisleme materyalleri vb.) modele uygun
kolaj calismasi yapma, karton siluet hazirlama tasarim iizerinden kalip hazirlama modele
uygun gerekli agilimlar yapma, kaliplar1 kontrol etme, kaliplar1 kumasa uygulama, gerekli
dikim ve siisleme islemini yapma, siliiete giydirmeden olugmaktadir.

1103405-1110405 Kadin Giysi Tasarim Tekn. K4

Bu dersin igerigi; gecelik ve sabahlikta kullanilan kumas model ve siisleme teknikleri
hakkinda bilgi vermek, model saptama, kalip hazirlama kalip kontrolii yapma, kumas hesab1
yapma kumasi bigkiye hazirlama kalib1 kumasa uygulama, prova yapma, provadan ¢ikarma ve
karsilastirma yapma, ikinci prova yapma, model 6zelligine uygun siisleme yapma, yakay1
calisma, kolu ¢alisma, model ve kumasa uygun teknik ile etek ucu temizleme, model
ozelligine uygun kapama teknigini uygulama, bitmis iitiisiinii yapmadan olugmaktadir.

3. SINIF 1.YARIYIL

1109506-1110506 Kadin Ust Giyim Tasarim Tekn.

Bu dersin igerigini; kadin iist giyimlerinin tanim1 ve 6nemi, kadin {ist giyiminde kullanilan
kumas ve malzemelerin tanitilmasi ve se¢imi model uygulamali tayydr, kaban ve manto
kalibin1 kumasa uygulama prova teknikleri, tela kalib1 hazirlama telay1 bedene gegirme yakay1
islemek klapay1 gecirmek arka yakay1 hazirlamak, parcali ilik ¢caligmak, cep ¢alismak, kolu
hazirlay1p bedene gecirmek, astar hazirlayip astari siislemek ve astar1 bedene gegirmekten
olusmaktadir.

1109507- 1110507 Kalip Hazirlama ve Model Gel. K3,5

Bu dersin i¢erigini; miiller bigki sistemine gore klasik tayyor ¢izimi, iki pargali kol ¢izimi,
model uygulamali tayyor ¢izimleri, model uygulamali yelek ¢izimleri, model uygulamali
manto ¢izimleri, Raplon ve japone manto ¢izimi, pelerin ¢izimi, kapiison ¢izimi, fantezi
tayyor model uygulamalar1 ve kadin pantolon ¢izimlerinden olusmaktadir.

1109505-1110505 Kadin Ust Giyim Dikim Teknikleri K4

Bu dersin igerigini; tayyorde yelek cebin, ilik cebin, kapakli ilik cebin, koriiklii cebin
kumastan uygulanmasi, tayyor manto hakkinda bilgi, tayyor kumaslar1 hakkinda bilgi, tayyor
kalibinin kumasa uygulanmasi, tayyor kuplarini birlestirmek {itiilemek tela kalibini tela
kumasina uygulamak, telay1 ekstraforla birlestirmek, telay {itiillemek, tayyore gecirmek,
yakay1 islemek, tayyore ekstrafor dikmek, tayyor dikislerini yapmak, parcali ilik cep
calismak, klapanin kaplanmasi, alt yakay1 hazirlayip bedene gegirmek, iist yakay1 kaplamak,
kol agzina tela gegirmek, kolu bedene takmak, astar hazirlamak ve astar1 bedene gegirmek
islemlerinden olusur.

1103503-1110503 Drapaj  K3,5

Bu dersin icerigi; drapaj hakkinda genel bilgi, minyatiir manken yapma, manken iizerinde
drapaj teknigini 6grenme degisik modellerin drapaj teknigini ¢calisma, drapa;j teknigi ile kalip



elde etme ve drapaj siislemelerinden olusur.
3. SINIF 2.YARIYIL
1109607-1110607 Kalip Hazirlama Tekn. ve Model Gel. K3,5

Bu dersin igerigini; erkek pijamasi ve sabahligi hakkinda genel bilgi, model uygulamali
erkek pijamasi ¢izimleri, model uygulamali erkek sabahlig1 ¢izimleri, model uygulamali
pijama ve sabahlik yaka ¢izimleri, erkek pijamasi yirtmag ¢esitlerinin diiz, kruvaze yirtmag ve
gizli path yirtmag olarak kagittan calisilmasi tekniklerinden olugmaktadir.

1109606- 1110606 Erkek Giyim Tasarim ve Dik. Tek. K4

Bu dersin igerigini; erkek {ist giyiminin tanitilmasi ve kullanilan kumaslar hakkinda bilgi,
model uygulamali1 erkek pijamasi ve erkek sabahligi kaliplarinin hazirlanip kumasa
uygulanmasi iiniteye gore dikis tekniklerinin kullanilmasi, model 6zelligine gore siisleme
desenlerinin se¢ilmesi ve teknige uygun bir sekilde kullanilmasi, cep kol kapagi ¢calismalari,
tiniteye gore ilk ¢alisilmasi ve kordondan kusak hazirlanmasi olusturmaktadir.

4. SINIF 1.YARIYIL
1109701 Fantezi Siisleme Teknikleri K2,5

Bu dersin icerigini; fantezi isleme ¢esitleri, kordonlarla yapilan islemeler. Cesitli
malzemelerle yapilan islemeler, Maras isinin basit sekli ile giyim siislemede uygulanmasi pul
ve boncukla yapilan siislemelerde uygulanan teknikler; pul ve boncukla yapilan motif
seklinde islemeler, pul ve boncukla yapilan su seklinde islemeler, pul ve boncukla yapilan
0zglin tasarimlardan olugmaktadir.

1109702-1110802 Ozel Amach Giysi Tasarrm K3

Bu dersin icerigini; 6zel amagh giysinin tanimi, 6zel amagh giysilerde kullanilan giysi
cinsleri ve 6zellikleri, 6zel amagh giysi uygulama, giysi modelini tasarlama, malzeme
arastirma, kalip hazirlama, kumas hesaplama, kalib1 kumasa uygulama, prova yapma, siisleme
uygulama, yaka ¢alisma, kol kontrolii yapma, kol agzini temizleme, kolu bedene takma, etek
ucunu temizleme, bitmis iitiisiinii yapma olusturmaktadir.

1109703-1110803 Kalip Haz. Tekn. ve Model Gel. K3,5

Bu dersin icerigini; Tiirk bayragi hakkinda genel bilgi, Tiirk bayragi ¢izimi, 6zel amach
giysilerin kalip ¢izimleri, fantezi giysi kalip ¢izimleri, orijinal kuplu, asimetrik, drapeli,
fantezi giysi ¢izimleri, fantezi yaka ve kol ¢izimleri, biistiyer ¢izimi, maya ve bikini ¢izimi,
cesitli 6zel amagl giysi ¢izimleri, 6zel amagli giysi kolaj ¢aligma
1109801-1110701 Giyimde Konfeksiyon K5

Bu dersin igerigi; Tiirk bayragi uygulama, bayrak kalibi hazirlama, kumas hesaplama,
bayrak kumagini hazirlama, kase ¢alisma ve kenar temizleme, ay-yildiz ¢alisma, ugckurluk
caligma, bitmis titiistinii yapma, uckurluktan kordon gegirme, hazir giyim ile ilgili teknik
terimler ve anlamlari, hazir giyim tekniklerini asama olarak kagittan uygulama, plato cep,
peto cep, model uygulamali koriiklii cep, penye pati, ev tekstili hakkinda bilgi, segilen {iriiniin
tasarimi, kalip hazirlama, malzeme hesaplama, prototip uygulama, kesim plani hazirlama,
kesim iglemini yapma, iiriiniin 6zelligine gore uygun dikis teknigi ve siisleme teknigini
uygulama, iirlinlin bitmis iitlislinii yapma, kalite kontroliinii yapmadan olusmaktadir.

4. SINIF 2. YARIYIL
1103802 Giyim Laboratuarnt  K3,5

Bu dersin igerigi; 6lcii alma, 6l¢ili hesaplama, bolluk tablosuna uygun ilave yapma,
olgiilere uygun beden kalib1 hazirlama, kendi dl¢iilerine uygun hazirlanan kaliplar {izerine
cesitli uygulamalar yapma, beden uygulamalari, yaka uygulamalari, kol uygulamalari, 6zellik
tastyan bedenler i¢in kalip uygulamalari



SELCUK UNIVERSITESIi MESLEKIi EGITiM FAKULTESI GiYiM ENDUSTRISI EGIiTiMIi ANA
BiLiM DALI HAZIR GiYiM OGRETMENLiGi PROGRAMI

[.SINIF I. YARIYIL
1115106-1116106 Ogretmenlik Meslegine Giris K 2 (T2-U0)

Bu dersin igerigini; 6gretmenlik mesleginin 6zellikleri ve ilkeleri, sinif ve okul ortami,
egitimde alternatif perspektifler, egitimin sosyal, psikolojik, felsefi ve tarihi temelleri, Tiirk
egitim sistemi olusturmaktadir.

1115107-1116107 Teknik Resim K 2 (T1-U2)

Bu dersin igerigini; norm yazi ve temel ¢izgi tiirleri, diiz yazi, egik yazi, norm yazi, diiz ¢izgi,
kesikli noktali ¢izgi, yardimci ¢izgi, ince ve kalin ¢izgi caligmalari, daire, kare, licgen, altigen,
sekizgen ve elips sekilleri, dnden, iistten, yandan ¢izim yontemleri, tam ve yarim kesit alma
teknikleri, iz diisiim alma teknikleri, 6l¢iilendirmede kullanilan ¢izgi, ok, 6l¢ii yazma tipleri,
verilen On, yan ve iistten goriiniisii kullanarak perspektif goriintli olusturma, nokta ve cesitli
sekillerin uzaydaki izdiisiimlerini tasar1 geometri kullanimiyla hazirlanmasi olusturmaktadir.

1115108-1116108 Tekstil Teknolojisi K 2 (T2-UO0)

Bu dersin icerigini, tekstil sanayinde yogun ve yaygin olarak kullanilan liflerin yapilari,
menseli, fiziksel ve kimyasal 6zellikleri, tekstil ylizeyi olusturmada kullanilan iplik ¢esitleri ve
ozellikleri, ylizey olusturma teknikleri, tekstil ylizeyinin boyanmasi ve bitim iglemleri
olusturmaktadir

1115109-1116109 Makine Bilgisi K 3 (T1-U2)

Bu dersin igerigini, diiz dikis, 6zel islem makineleri ve dikis otomatlarinin igne, cagonoz
kavrayicilar, iplik aktarma organlari, iplik vericiler, transport sistemleri, iplik gerdirme
sistemleri, yap1 ve fonksiyonlarina gore siniflandirilmasi, bu makinelerin giysi ve malzeme
cesidine gore kullanildig: yerler, dikis sikligi, iplik gerginligi, transport yiiksekligi, baski
ayagi basinci, makine devri ayarlari, kumas, iplik ve igne ¢esitleri, igne kirilmasi, iplik
kopmasi, dikis bozukluklari, transport sorunlari, periyodik bakimlari, tek ve iki iplikli zincir
dikis, 3,4,5 iplik overlok dikis, re¢me dikisi, kor dikis, zig zag dikis, diiz birlestirme biyeli
birlestirme, kavramali birlestirme, boss birlestirme konular1 olusturmaktadir.
1115110-1116110 Temel Sanat Egitimi K 3 (T2-U2)

Bu dersin igerigini; nokta, ¢izgi, 151k-gdlge, deger, doku, renk, boyama teknikleri, yon, zitlik,
denge, ritim, benzerlik ve egemenlik konular1 olusturmaktadir.

1115111-1116111 Etek Pantolon Kalib1 Hazirlama K 3 (T2-U2)

Bu dersin igerigini; etek ve pantolonla ilgili kitaplari, moda dergilerini, 6l¢ii tablolarini,
bolgesel ve uluslar arasi standartlar1 ve sektoriin kullandigi 6l¢ii tablolarini arastirma, verilen
sistemlere gore temel etek ve pantolon kaliplari, kaliplar tizerinde gerekli sembol ve isaretler,
kaliplarin viicuda uygunlugunu kontrol, diiz-dar etek, pilili etekler, parcal etekler, daire
etekler, hamile etekleri, paca sekillerine gore, bel sekillerine gore pantolonlar, hamile
pantolonu ve tulumlarin model uygulamalari ve viicuda uyumun kontrolii, hazirlanan
kaliplarin sablonlarini hazirlama ve sablonlanmis kaliplar serileme konulart olusturmaktadir.

1115112-1116112 Etek Pantolon Uretimi K 4 (T3-U2)

Bu dersin igerigini; etek ve pantolon ¢esitleri, pastal plan1 hazirlama ilkelerine uyarak kalibi
kumasa yerlestirme, kumasi kesme, etek ve pantolon parcalarini dikime hazirlama, is akis
semasina gore dikme, iitliileme ve fiksaj islemlerini yapma ve kontrol etme konulari
olusturmaktadir.

1115113-1116113 Temel Dikim Teknikleri K 4 (T4-U2)
Bu dersin icerigini; giysi liretimi i¢in; diiz dikis, overlok, ilik, diigme, re¢cme makineleri,
buharl iitiiler, paskalalar, tela presleri, elektro makas ve dik bigakli kesim motoru kullanma,



dikim aparatlarinda; kivirma, katlama ve parca ekleme aparatlarini kullanarak dikim yapma,
temel dikislerden; diiz, zincir, overlok, kavrama, baski, temiz, tela, ¢ima, gaze, re¢gme
dikislerini yapma ve bu dikisleri, diiz kavisli ve kdseli dikim yerlerine uygulama, temel dikim
yontemlerinden; pervaz dikisleri, biye cesitleri, cep cesitleri, fermuar dikmini, kapama
cesitleri ve yirtmagclar dikis yontemlerini uygulama, teyel, biizgli ve baski, tela isleme, vatka
tutturma, punto, fles dikis, ilik-diigme, elde siisleme dikisleri yapma ve dikis ,kumas ve giysi
onarimi konular1 olusturmaktadir.

L.SINIF II. YARIYIL
1115206-1116206 Gelisim ve Ogrenme K 3 (T3-U0)
Bu dersin igerigini, ¢esitli yonlerden insan gelisimi (bilissel, sosyal, psikolojik, ahlaki, fiziksel
v.b.) Ogrenme yaklasimlari ve siiregleri, bigimleri ve 6grenmede bireysel farkliliklar
olusturmaktadir.

1115207-1116207 Malzeme Bilgisi K 3 (T3-U0)

Bu dersin igerigini; giysi iiretiminde kullanilan malzemeler, bu malzemelerin 6zellikleri,
kullanim yerleri, giysi ve model 6zelligine uygun kumas ve yardimci malzeme se¢imi
konular1 olusturmaktadir.

1115208-1116208 Moda Resmi I K 5 ( T4-U2)

Bu dersin igerigini; insan viicut oranlari, temel model resmi, viicut tipleri, yiiz tipleri, model
giydirme, kumas dokusu ve siliiet olusturma, farkli droplarda kadin, erkek, cocuk siliietleri
olusturmaktadir.

1115209-1116209 Bluz-Elbise Kalib1t Hazirlama K 5 (T4-U2)

Bu dersin igerigini; bluz ve elbise ile ilgili kitaplari, moda dergilerini, 6l¢ii tablolarini,
bolgesel ve uluslar arasi standartlar1 ve sektoriin kullandigi 6l¢ii tablolarini arastirmak, verilen
sistemlere gore temel bluz ve elbise kaliplar1 hazirlama, kaliplar {izerinde gerekli sembol ve
isaretler, kaliplarin viicuda uygunlugunu kontrol, ¢esitli yaka, kapama, cep ve kol model
uygulamalari, hazirlanan kaliplarin sablonlarini hazirlama ve sablonlanmig kaliplar1 serileme
konular1 olusturmaktadir.

1115210-1116210 Uretim Sablonu Hazirlama K 2 (T1-U2)

Bu dersin icerigini; kesim, dikim, iitii, isaretleme sablonlarinin model ve malzeme 6zelligine
uygun olarak hazirlanmasi, bu sablonlarin liretimde kullanim seklini belirleyip dikim
teknikleri formunun yazilmasi ve sablonlarin liretimde kullanilmasi konular1 olusturmaktadir.

1115211-1116211 Bluz Uretimi K 4 (T2-U4)

Bu dersin icerigini; dergiler, perakende satis magazalari, miizeler, defileler, sektorle ilgili
koleksiyonlar, yeni arastirmalar, pastal hazirlama ilkelerine uyarak kalib1 kumasa yerlestirme,
kumasg1 kesme bluz pargalarini is akis semasina gore dikme, iitiileme ve fiksaj islemlerini
yapma ve kontrol etme konular1 olusturmaktadir.

1115212-1116212 Elbise Uretimi K 4 (T2-U4)

Bu dersin igerigini; dergiler, perakende satis magazalari, miizeler, defileler, sektorle ilgili
koleksiyonlar, yeni arastirmalar, pastal hazirlama ilkelerine uyarak kalib1 kumasa yerlestirme,
kumas1 kesme elbise parcalarini ig akis semasina gore dikme, iitiileme ve fiksaj islemlerini
yapma ve kontrol etme konular1 olugturmaktadir.

1115213-1116213 Okul Deneyimi I K 3(T1-U4)

Bu derste 6gretmen adaylarinin miimkiin oldugu kadar erken bir asamada bir uygulama
Ogretmeni nezaretinde okulu, 6grencileri ve 6gretmenlik mesleginin ¢esitli yonlerden tanimasi
amaglanmaktadir. Bu ders kapsaminda yer almas1 6nerilen baslica etkinlikler sunlardir: Okul
orgiitii ve yonetimi, okuldaki giinliik isler,ziimre etkinlikleri,bir 6grencinin okuldaki gilinliik



yasantisi,bir 6gretmenin okuldaki giinliik yasantisi,okul-aile isbirligi,ana ve yan branglarla
ilgili derslerin gozlenmesi, okul ve sorunlari, arag -gere¢ ve yazili kaynaklar ve 6gretmenlik
mesleginin ¢esitli yonleri.

2. SINIF I. YARIYIL
1115301-1116301 Sinif Yonetimi K 3(T3-U0)

Bu dersin igerigini; 6grenci davraniglarini etkileyen sosyal ve psikolojik faktorler,sinif ortami
ve grup etkilesimi, sinif yonetimi ve disiplinle ilgili kurallar gelistirme ve uygulama, sinif
icinde zaman kullanimi, sinif organizasyonu, motivasyon, iletisim, yeni bir doneme baslangic,
olumlu ve 6grenmeye uygun bir ortam yaratma, sinif icersinde karsilagilan davranis
problemleri ve bunlara kars1 alinabilecek onlemler olugturmaktadir.

1115302-1116302 Kalip Hazirlama Tekn. ve Model Gelistirme K 5 (T4-U2)

Bu dersin igerigini; kuplu, biizgiilii, robali, pileli ve benzeri model uygulamak,bluz, elbise
tasarimlar1 ve ¢izimleri, japone ve reglan kol ¢izimleri, model uygulamali yaka ¢izimleri,
model uygulamali, bluz-elbise sablonu hazirlama, serilestrime, 6rnek bluz-elbise, pastal plani
hazirlama, basit fantezi ve model uygulamali gecelik ve sabahlik tasarim, ¢izim, sablon
serilestirme ve ornek pastel plan1 hazirlama ¢alismalar1 olusturmaktadir.

1115303-1116303 Kadin Giysi Tasarimi ve Dikim Teknikleri K 5 (T4-U2)

Bu dersin igerigini; bluz ve elbise hakkinda genel bilgi ,bluz veya elbise kesimi ile hazirlanan
is akislarina uygun bluz veya elbise liretimi gecelik ve sabahlik hakkinda genel bilgi, gecelik
ve sabahlik dikis siisleme teknikleri ve hazirlanan is akis planina uygun gecelik ve sabahlik
tiretimi olusturmaktadir.

1115304-1116304 Kalite Kontrol Sistemleri K 2 (T2-UO0)

Bu dersin icerigini; kalite tanim ve kavramlari, kalite kontrol, kalite kontroliin gelisimi, klasik
ve modern kalite kontrol sistemleri, kalite kontrol sistemlerinin diinyada ve Tiirkiye'de
uygulanisi, istatistiksel proses kontrol, Toplam Kalite Yonetimi, kalite giivenligi, ISO 9000
Kalite sistem standartlar1 ve diinyada ve Tiirkiye'deki hazir giyim isletmelerinde kalite ve
kalite kontrol anlayislar1 olusturmaktadir.

1115305-1116305 Cagdas Moda Akimlar1 K 2(T2-U0)

Bu dersin icerigini; moda tanimi, giyinme psikolojisi, moday1 etkileyen faktorler, 20.yy. giysi
modasinin doniim noktalar1, moday1 yonlendiren iinlii modacilar ve bu modacilarin giysi
modasina getirdikleri yenilikler olusturmaktadir.

1115306-1116306 Temel Tasarim Bilgisi K 2(T2-U0)

Bu dersin igerigini; tasarim hakkinda genel bilgi, giysi tasarimi hakkinda genel bilgi edinmek
amaciyla konu belirlenmesi, veri arastirmasi hikaye ve renk panosu, giysi modelinin se¢imi ve
gelistirilmesi, kalip hazirlamak,giysinin kontrolii, denenmesi, siislenmesiyle siisleyici se¢imi
iiretim kalibinin hazirlanmasi, prototip iiriin hazirlama, giysinin serilestirilmesi, pastal resmi
,kesim ,yerlesim ve dikim plani hazirlama ,maliyet hesab1 ,teknik ¢izim, kalite kontrol, sunug
cizimleri, tasarim raporu ve pazarlama konular1 olusturmaktadir.

1115307-1116307 Pazarlama Ilkeleri K 2(T2-U0)

Bu dersin igerigini; pazarlama kavrami, pazarlama yonetim felsefesi ve unsurlari, pazar ve
pazar tiirleri, pazarlama karmasi ve unsurlari, mamuliin hayat seyri ve yeni mamul gelistirme
konular1 olusturmaktadir.

IL.SINIF II. YARIYIL
1115401-1116401 Rehberlik K 2(T2-U0)
Bu dersin igerigini; 6grenci kisilik hizmetlerinin amaglar1 ve egitim i¢indeki roli, rehberlik
hizmet alanlarinin tanimi, rehberligin genel ilkeleri, 6grenciyi tanima,y6nlendirme, bilgi



toplama ve yayma, psikolojik danisma, yerlestirme, izleme, danigmanlik, arastirma ve
degerlendirme, gevre ile iliskiler, mesleki yonlendirme 6zel egitimin amaci ve 6zel egitime
muhtag¢ 6grencilerin saptanmasi ve egitimi olusturmaktadir.

1115402-1116402 Kalip Hazirlama Teknikleri ve Model Gelis. K 5 (T4-U2)

Bu dersin igerigini; temel kadin ceketi ¢izimi ,sablonun ,seri ¢izimi ve pastal plani
hazirlama,model uygulamali kadin ceketi ¢izimleri,temel manto ¢izimleri, pardesii ¢izimi
,hazirlanan cisimlerin sablon ve serilestirme ¢alismalar ile pastal plan1 hazirlama
olusturmaktadir.

1115403-1116403 Kadin Giysi Tasarimi ve Dikim Teknikleri K 5(T4-U2)

Bu dersin igerigini; kadin tist giyimleri hakkinda genel bilgi,kadin manto ve ceket
uygulamasinda kullanilan tela gecirme teknikleri cep,yaka ve kol yirtmaci, ¢calismalari, kadin
ceketi veya mantosu kesim islerinin yapilmast ile hazirlanan is akis planina uygun dikim
islemlerinin yapilmasi, iitiilenmesi, kalite kontroliiniin yapilmas1 ve paketlenmesini
olusturmaktadir.

1115404-1116404 Genel Isletme K 2(T2-U0)

Bu dersin igerigini; isletme ve isletme yonetimi, ekonomik bir birim olarak isletme, isletme
cesitleri, hukuki sartlar1 bakimindan isletmelerin siniflandirilmasi, isletmelerin kurulus
calismalari, biiytlikliikleri ve kurulus yerlerinin se¢imi olusturmaktadir.

1115405-1116405 Uretimde Maliyet Hesaplar1 K 2(T2-U0)

Bu dersin icerigini; maliyet ile ilgili kaynaklar, maliyet tiirleri ve genel {iretim girdilerinin
maliyetlere ne sekilde yansidigi konulari olusturmaktadir.

1115406-1116406 Ergonomi K 2(T2-U0)

Bu dersin igerigini; ergonominin tanimi, tarihgesi, insan viicudu, hareket sisteminin kuvvet
kollart, sinir sistemi, 6zel algi organlari, insanlarin enerji gereksinimi, uygulamali
antropometri, hazir giyim isletmelerinde i yeri ortami, insan-makine sistemleri, ergonomik
acidan otomat, yar1 otomat ve robot sistemler, kalite kontroliinde insan faktorii, yorgunluk, is
kazalar1 ve insan, ergonomik agidan is yasami stresleri ve koruyucu yaklasimlar
olusturmaktadir.

3.SINIF .YARIYIL
1115501-1116501 Ozel Ogretim Yontemleri K 3(T3-U0)

Bu dersin icerigini; konu alaninda 6gretim yontemleri,0grenme-dgretme siiregleri, genel
ogretim yontemlerinin konu alan1 6gretimine uygulanmasi, konu alanindaki ders kitaplarini
elestirisel bakisla incelenmesi ve 6zel 6gretim yontem ve stratejileriyle iliskilendirilmesi,
mikro 6gretim uygulamalari, 6gretimin degerlendirilmesi olusturmaktadir.

1115502-1116502 Ogretim Teknolojileri ve Materyal Gelistirme K 2(T2-U0)

Bu dersin igerigini; ¢esitli 6gretim teknolojilerinin 6zellikleri, 6gretim stirecindeki yeri ve
kullanimi, 6gretim teknolojileri yoluyla 6gretim materyallerinin (¢alisma
yapraklari,saydamlar, slaytlar,video,bilgisayar temelli ders materyali v.b) gelistirilmesi ve
cesitli nitelikteki materyallerin degerlendirilmesi olusturmaktadir.

1115503-1116503 Istatistik K 2(T2-U0)

Bu dersin icerigini; istatistik kavrami, ortalamalar, dagilma ve asimetri dlgiiler, korelasyon ve
regresyon hesabi ve boliinmeler konular1 olusturmaktadir.

11155104-1116504 Erkek Giysi Tasarimi ve Kalip Haz. Tekn. K 5 (T4-U2)
Bu dersin igerigini; erkek viicut anatomisi tanimak, erkek giyiminde kullanilan 6l¢iilerin

alinmasi, hesaplanmasi, bolluk ilaveleri ile droplara ayrilmasi ve kontrol edilmesi, temel
erkek gdmlegi beden, kol, yaka ve manset ¢izimi, model uygulamali erkek gomlegi



tasarimlar1 ve ¢izimleri yaka, kol, manset, pat ve cep ¢izimleri, erkek gdmleginin sablon
serilestirme ve pastal plani ¢izimleri, temel ve model uygulamali erkek pijama ceketi ve
pantolon ¢izimi , yaka, kol ve yirtmag ¢izimleri , erkek pijamasinin sablon, seri ve pastal plani
cizimleri, temel ve model uygulamali erkek sabahlig1 ve yeleginin ¢izim, sablon, seri ve pastal
plani ¢izimleri olusturmaktadir.

1115505-1116505 Erkek Giysi Tasarimi ve Dikim Teknikleri K5 (T4- U2)

Bu dersin igerigini; erkek i¢ giyimi hakkinda genel bir bilgi, yaka, kol yirtmaci, manset ve pat
cesitleri gibi erkek gdmleginde uygulanan dikim teknikleri, erkek gémlegi kesim islemlerinin
yapilmasi ve hazirlanan is akis planina uygun dikim islemlerinin yapilmasi iitii,kalite kontrol
ve paketleme calismalari, erkek pijamasinda uygulanan pantolon yirtmaci, bel temizleme,
paca temizleme, kol agz1 temizleme dikim teknikleri, erkek pijamasinin kesim islemlerinin
yapilmast ile {itii, kalite, kontrol, paketleme ¢aligmalari, erkek yeleginde uygulanan dikim
teknikleri ve erkek yelegi iiretimi olusturulmaktadir.

1115506-1116506 Meslek Analizi K 2(T2-U0)

Bir meslegi 6gretebilmek i¢in meslegin gerektirdigi en iyi 6grenme sirasin1 saptamak mesleki
geligsmeleri takip etmek ve uygulamaya koymak amacinda olan dersin igerigini, analizin
tanimi, gelisimi, onemi, amag ve kapsami, kullanildigi alanlar, mesleklere uygulanmasi gibi
analiz hakkinda genel bilgiler, 6gretim elemanlari, 6gretim yapraklari, degerlendirme ve
degerlendirmeyi planlama konular1 olusturmaktadir.

1115507-0006507 Temel Bilgisayar Teknolojisi Kullanimi K 0(T1-U2)

Bu dersin igerigini; bilgisayarin tanimi, temel bilesenleri, bilgisayar sistemleri ile ilgili temel
kavramlar, bilgisayar donanim ve yazilimina giris, giris ve ¢ikis elemanlari, bayt, dosya,
klasor kavramlari, isletim sistemleri, paket programlar dos komutlari, windows'un temel
ozellikleri olusturmaktadir.

3.SINIF II. YARIYIL
1115601-1116601 Mikro Ogretim Y&ntemleri K 3(T2-U2)

Formasyon dersleri dogrultusunda alana ait bilgi ve becerilerin hangi yéntem ve tekniklerle
ogretilecegini kavratma amagli olan bu dersin igerigini, egitim, 6gretim, 6grenme, egitim ve
ogretimde dgretmenin rolii disiplin, egitim-6gretim ilkeleri, ders araglari , egitim ve dgretimle
ilgili ders i¢i ve disi1 etkinlikler, 6gretim programlarinin tanimi ve 6nemi ile hazir giyim
Ogretiminde dgretim programlari, egitim ve 6gretimde planin 6nemi, kullanilan plan cesitleri
,plan uygulamalar1 yapma, egitim ve dgretimle ilgili toplantilar, ders arac1 hazirlama ve
deneme dersi verme calismalar1 olusturmaktadir.

1115602-1116602 Ogretimde Planlama ve Degerlendirme K 3(T3-U0)

Bu dersin igerigini; temel program gelistirme kavramlari ve siiregleri, ders program, yillik,
iinite, glinliik planlarin gelistirilmesi, igerik se¢imi ve organizasyonu, dgretim yontemleri ve
stratejileri, materyallerin 6zellikleri ve se¢imi, 6l¢me ve degerlendirme, degerlendirme
yaklagimlari, test tilirleri, izleme ve basari testlerinin gelistirilmesi, sinav sorusu yazma
teknikleri, not verme olusturmaktadir.

1115603-1116603 Arastirma Teknikleri K 2(T2-U0)

Bu dersin icerigini; bilimsel arastirma ve 6zellikleri, arastirma siire¢ ve teknikleri, arastirma
modeli, evren ve 0rneklem, veriler ve veri toplama, verilerin islenmesi, ¢6ziimii ve
yorumlanmasi ve hazir giyim konularini iceren 6rnek bir arastirma raporunun hazirlanmasi
olusturmaktadir.

1115604-1116604 Erkek Giysi Tasarimi ve Kalip Haz. Tekn. K 5 (T4-U2)

Bu dersin igerigini; temel ve model uygulamali erkek pantolonu tasarimlari ve ¢izimleri,
sablon ve seri ¢izimleri ile pastal plan1 hazirlanmasi, temel ve model uygulamali erkek ceketi



tasarimlar1 ve ¢izimleri, normal yapili ve 6zel drop sisman erkek viicutlar i¢in ceket ¢izimleri,
erkek ceketinin sablon, astar, tela, seri ¢izimleri ve pastal plan1 hazirlama olusturmaktadir.

1115605-1116605 Erkek Giysi Tas. ve Dikim Teknikleri K5 (T4-U2)

Bu dersin igerigini; erkek pantolonu hakkinda genel bilgi, erkek pantolonu cep, bel
temizleme, yirtmag ve paca temizleme dikim teknikleri, erkek pantolonu kesim islerinin
yapilmast ile hazirlanan is akis planina uygun dikim islerinin yapilmas: {itii, kalite kontrol ve
paketleme caligmalari, erkek ceketi hakkinda genel bilgi, erkek ceketi dikim teknikleri, erkek
ceketi uygulamasinda kullanilan tela gecirme teknikleri ve cep, yaka, kol yirtmaci ¢alismalari
erkek ceketi kesim islemlerinin yapilmasi ile hazirlanan is akisina uygun dikim islemlerinin
yapilmast, {itii, kalite kontrol ve paketleme ¢alismalari olusturur.

1115606-1116606 Uretim Yénetimi K 2(T2-U0)

Bu dersin igerigini; liretim yonetiminin tanimi, kapsami, sistem ve model kavramu, iiretim
modelleri, iiretim planlama, iiretim programlama ve tiretim kontrolii olusturmaktadir.

1115607-1116607 Temel Bilgisayar Bilimleri K 3(T2-U2)

Bu dersin igerigi; windows'un temel 6zellikleri goriintli 6zellikleri, denetim masasi, windows
gezgini, paint, wordpad, calc, notepad gibi windows uygulamalari, internetin tanimi ve
bilesenleri, word ve excell tanitimi ve kullanimi olusturmaktadir.

4.SINIF LYARIYIL
1115701-1116701 Kalip Haz.Teknikleri ve Model Gelistirme K 5 (T4-U2)

Bu dersin igerigini; Tiirk bayragi hakkinda genel bilgiler, Tiirk bayragi 6l¢ii ve oranlarinin
hesaplanmasi, ¢izim ve sablon ¢izimi, fantezi giysi kaliplar1 hakkinda bilgi, jabo biistiyer,
gepiyer, fantezi bluz, fantezi elbise ve gelinlik ¢izim, sablon ve seri ¢izimleri 6rnek pastal
plan1 hazirlama, 6rnek bir prototip model hazirlama olusturur.

1115702-1116702 Fantezi Giysi Tasarimi ve Dikim Teknikleri K 5 (T4-U2)

Bu dersin icerigini; Tiirk bayragi kesim islemlerinin yapilmasi, dikilmesi ve iitiilenmesi,
fantezi giysilerde kullanilan dikis nakis ve de hazir gereclerle yapilan siisleme dikim ve
siisleme islemlerinin yapilmasu, {itii ve kalite kontrol ¢alismalar1 olusturmaktadir.

1115703-1116703 Bilgisayar Destekli Tasarim K 2(T2-U0)

Bu dersin icerigi; bilgisayar ortaminda desen tasarlama, corel draw'da sayfa ayari, ¢izim
takimlarinin tanitimi, diigiim islemleri, corel draw ortaminda artistik metin olusturma,
belgeleri kayit etme ve kagida dokme caligmalar1 olusturmaktadir.

1115704-1116704 Okul Deneyimi I K 3 (T1-U4)

Bu dersin icerigini; okullarda bir uygulama 6gretmeni nezaretinde 6gretmenlik uygulamasi
dersine temel olusturmak amaciyla yapilan gozlem ve uygulamalar; bazi gézlem ve uygulama
konular1: 6gretimde soru sorma, yonerge ve agiklamalar, dersin yonetimi ve sinifin kontroli,
cesitli yonlerden bir 6grencinin incelenmesi, 6grenci ¢alismalarinin degerlendirilmesi, dersi
planlama, ders kitaplarindan yararlanma, grup c¢aligmalari, sinif organizasyonu, calisma
yapraklarinin hazirlanmasi ve kullanilmasi, siif icinde mikro 6gretim uygulamalari
olusturmaktadir.

1115705-1116705 is ve Zaman Etiidii K 2(T2-U0)

Bu dersin icerigini; verimlilik tanim ve kavramlari, verimliligin 6nemi, isletmelerde
verimliligin nasil arttirilabilecegi, is kapsamlari, malzeme, makine, isgiicii verimliligi, toplam
verimlilik, is etiidi, is etiidliniin 6nemi, is etiidliniin temel asamalari, metot etiidii, metot
etiidliniin amaglari, metot etiidiiniin asamalari, metot etiidiinde kullanilan sema, diyagram ve
diger teknikler, is 6l¢iimii, is 6l¢limiinlin amaci, is 6l¢iimiiniin yararlari, zaman etiidii araglari,
zaman etlidiiniin asamalari, Onceden saptanmis zaman standartlari, standart verilerin



kullanilmasi, hazir giyim iiretiminde metot ve zaman etiidii uygulamalar1 olusturmaktadir.
4.SINIF II. YARIYIL

1115801-1116801 Hazir Giyim Uretim Teknikleri K 4,5(T4-U1)

Bu dersin igerigini; belirlenen iirlinde liretim yapabilme bilgi, beceri teknigini gelistirmek,

yeni liretim teknikleri arastirmak ve uygulamak, ev tekstili ve dekorasyon hakkinda genel

bilgi, mutfak takimlari, nevresim takimlari, yatak ortiileri ve pikeler, perdeler, kiliflar ve

hurglar, banyo takimlari, dekoratif yastik ve minderler,se¢ilen bir {iriiniin kesim islemlerinin

yapilmasi, {itii, kalite kontrol ve paketleme ¢alismalari, 6nceki yar1 yillarda alinmig olunan

bilgi ve beceriler dogrultusunda 6grenci istek ve gereksinimlerine gore cesitli linitelerle

iiretim yapma ve gelecek siparislerin liretimini ger¢eklestirme olugturmaktadir.

1115707-1116802 Ogretmenlik Uygulamas1 K 2 (T2-U3)

Bu dersin icerigini; 6gretmen adaylarinin uygulamaya gittikleri okullarda bizzat sinif iginde
ogretmenlik becerisi kazanmasi, belirli bir dersi ya da dersleri planl bir bigimde dgretmesi,
daha sonra okulda 6gretmenlik uygulamasinin degerlendirilmesi olusturmaktadir.
1115802-1116803 Ozel Amagh Kal. Tas. ve Model Gelistirme K 4,5 (T4-U1)

Bu dersin igerigini; 6zel amacli giysi kaliplar1 hakkinda genel bilgi, mayo ve bikini, ciippe,
sahne giysileri, avcl giysileri ¢izim, sablon ve seri ¢izimleri 6rnek pastal plani hazirlama,

ornek bir prototip model hazirlama, drapaj hakkinda bilgi, drapaj ¢alisma ve siisleme
olusturmaktadir.

1115803-1116804 Is Hukuku K 2(T2-U0)

Bu dersin igerigini; is hukuku kavrami, is hukukunun uygulanmasi, is sdzlesmesi, {licret, is¢i
saglig1 ve is glivenligi ve de is sozlesmesi olusturmaktadir.

SECMELI ALAN DERSLERI 1115804-1116805 Stilistlik K 2(T1-U2)

Bu dersin igerigini; moda silueti ¢izimi, sematik ¢izimler, siluete giydirme ve geleneksel,
dogal, tarihsel kaynaklardan yola ¢ikilarak renkli renkli kreasyonlar hazirlanmasi
olusturmaktadir.

1115805-1116806 Giyim Siisleme Teknikleri K 2(T1-U2)

Bu dersin igerigini; giyimde kullanilan dikis teknikleri hakkinda bilgi vermek, 6rnek
uygulamalar yapmak, Ingiliz dikisi, elde ve makinede baskili dikis, giyimde kullanilan kenar
temizleme teknikleri hakkinda bilgi vermek, 6rnek uygulamalar yapmak, biye ile pervaz ile
dantel ile fisto ile piko ile t1ig ayagi ile igne ayagi ile giyimde kullanilan siisleme teknikleri
hakkinda bilgi vermek ve 6rnek uygulamalar yapmak, dikis teknigi ile yapilan siislemeleri
pili, nerviir, firfir, volan, biizgii, nakis teknigi ile ilgili yapilan siislemeler; basit nakis igneleri,
aplike, kanevige, ajur, hazir gereclerle yapilan stislemeler; su tasi, dantel, hurg, fisto, kurdele,
gipur vb. den olugsmaktadir.

SECMELI KULTUR DERSLERI 1115806-1116807 Insan iliskileri ve Iletisimi K 2(T2-U0)
Bu dersin icerigini; insanlar arasi iletisim (ailede, okulda, aligveriste, is yerlerinde, vb.); etkin

konusma ve dinleme; beden dili; hak ve sorumluluklar; deger yargilari ve iletisimdeki rolii
olusturmaktadir.



GiYiM ENDUSTRIiSIi VE MODA TASARIMI EGIiTiMi BOLUMU
MODA TASARIMI OGRETMENLIGIi PROGRAMI

GAZi ﬁ}ViVERSiTESi
MESLEKI EGIiTiM FAKULTESI

LYARIYIL
Dersin Kodu Dersin Adi T U K H/S
TDL 101 | Tirk Dili 2 -- 2 2
TAR 101 | Atatiirk Ilkeleri ve Inkilap Tarihi 2 -- 2 2
YDL 101 | Yabanci Dil ( ingilizce,Fransizca,Almanca) 2 -- 2 2
ENF 101 | Temel Bilgi Teknolojisi Kullanimi 1 2 0 3
EGT 101 | Ogretmenlik Meslegine Giris 3 - 3 3
MOT 101 | Temel Kalip Cizimleri 1 2 2 3
MOT 103 | Temel Dikim Teknikleri I 1 2 2 3
MOT 105 | Moda Resmine Girig 1 2 2 3
MER 101 | Temel Sanat Egitimi 1 2 2 3
MER 103 | Teknik Resim 1 2 2 3
TOPLAM 15 [ 12 ] 19 27
ILYARIYIL
Dersin Kodu Dersin Ad1 T U K H/S
TDL 102 | Tiirk Dili 2 -- 2 2
TAR 102 | Atatiirk Ilkeleri ve Inkilap Tarihi 2 -- 2 2
YDL 102 | Yabanci Dil ( ingilizce,Fransizca,Almanca) 2 -- 2 2
ENF 108 | Temel Bilgisayar Bilgisi ve BASIC Programlama 2 2 3 4
Dili
EGT 102 | Okul Deneyimi 1 4 3 5
MOT 102 |Moda Resmi 1 2 2 3
MOT 104 | Temel Kalip Cizimleri 2 2 3 4
MOT 106 | Temel Dikim Teknikleri 1 2 2 3
GYE 102 | Giyim Sanayi Makinalar1 2 -- 2 2
TOPLAM 15 | 12 | 21 27
IILYARIYIL
Dersin Kodu Dersin Ad1 T U K H/S
MYD 201 |Mesleki Yabanci Dil (ingilizce,Almanca, Fransizca) | 2 -- 2 2
ISL 201 Genel Isletme 2 -- 2 2
EGT 201 | Gelisim ve Ogrenme 3 -- 3 3
MOT 201 | Moda Resmi 1 2 2 3
MOT 203 | Temel Kalip Cizimleri 2 2 3 4
MOT 205 | Temel Dikim Teknikleri 1 2 2 3
MOT 207 | Tasarim ilke ve Yontemleri 2 -- 2 2
MOT 209 | Giyim Siisleme Tasarimi 1 2 2 3
MOT 211 | Malzeme Bilgisi 2 -- 2 2
TOPLAM 16 8 20 24




IV.YARIYIL

Dersin Kodu Dersin Adi T U K | H/S
MYD 202 Mesleki Yabanci Dil 2 - 2 2
(Ingilizce Fransizca,Almanca)
EGT 202 Ogretimde Planlama Degerlendirme 3 2 4 5
MOT 202 Moda Resmi 1 2 2 3
MOT 204 Temel Kalip Cizimleri 2 2 3 4
MOT 206 Tayydr-Manto Dikim Teknikleri 2 2 3 4
MOT 208 Aksesuar Tasarimi 1 2 2 3
MOT 210 Moda Tarihi 2 - 2 2
MOT 212 Giysi Ergonomisi 2 - 2 2
GYE 202 Kalip Serilestirme Sistemleri 1 2 2 3
TOPLAM 16 12 22 28

4.Yariyildan sonra her 6grenci alana yonelik bir ig yerinde staj yonergesine uygun olarak30 is

giinii staj yapacaktir.

V. YARIYIL

Dersin Kodu Dersin Adi T U K H/S

MYD 301 Mesleki Yabanci Dil 2 - 2 2
(Ingilizce,Fransizca,Almanca)

EGT 301 Ogretim Teknolojileri ve Materyal 2 2 3 4
Gelistirme

MOT 301 Moda Resmi 1 2 2 3

MOT 303 Model ve Kalip Tasarimi [ 1 4 3 5

MOT 305 Ust Giysi Tasarimi 2 4 4 6

MOT 307 Ug Boyutlu Kalip Tasarimi | 1 2 2 3

MOT 309 Moda Pazarlama 2 - 2 2

MOT 311 Alan Arastirma Teknikleri 2 - 2 2

TOPLAM 13 14 20 27
VLYARIYIL

Dersin Kodu Dersin Adi T U K H/S

MYD 302 Mesleki Yabanci Dil 2 - 2 2
(Ingilizce Fransizca,Almanca)

UYP 302 Uretim Yonetimi ve Planlama 2 - 2 2

EGT 302 Sinif Y 6netimi 2 2 3 4

EGT 304 Ozel Ogretim Ydntemleri I 2 2 3 4

MOT 302 Moda Resmi 1 2 2 3

MOT 304 Model ve kalip Tasarimi 11 1 4 3 5

MOT 306 Abiye Giysi Tasarimi 2 4 4 6

MOT 308 Ug Boyutlu Kalip Tasarimi 11 1 2 2 3

TOPLAM 13 16 21 29

6. Yariyildan sonra her 6grenci alana yonelik bir is yerinde staj yonergesine uygun olarak 30
is giinii staj yapacaktir.




VII. YARIYIL

Dersin Kodu Dersin Adi T U K | H/S
EGT 401 Okul Deneyimi I1 1 4 3 5
EGT 403 Ozel Ogretim Ydntemleri 11 2 2 3 4
MOT 401 Koleksiyon Hazirlama 2 6 5 8
MOT 403 Mezuniyet Tezi 1 2 2 3
MOT 405 Bilgisayar Destekli Moda Tasarimi 2 2 3 4
Se¢meli 2 - 2 2
TOPLAM 10 16 18 26
Secmeli Dersler
Dersin Kodu Dersin Ad1 T U K | H/S
MOT 407 Moda Fotografciligi 2 - 2 2
MOT 409 Katalog Hazirlama 2 - 2 2
MOT 411 Sahne Sanatlar1 Kostiim Tasarimi 2 - 2 2
MOT 413 Giysi Sunumu 2 - 2 2
MOT 415 Kalite Parametreleri 2 - 2 2
KGE 401 Makyaj ve Sa¢ Tasarimi 2 - 2 2
VIILYARIYIL
Dersin Kodu Dersin Ad1 T U K | H/S
EGT 402 Rehberlik 3 - 3 3
EGT 404 Ogretmenlik Uygulamasi 2 6 5 8
MOT 402 Moda Resmi 1 2 2 3
MOT 404 Model ve Kalip Tasarimi 1 4 3 5
MOT 406 Proje 2 4 4 6
GYE 402 Bilgisayar Destekli Kalip Tasarimi 1 2 2 3
TOPLAM 10 18 19 28
GENEL TOPLAM 108 | 108 | 160 | 216




GAZI UNIVERSITESI
MESLEKI EGIiTiM FAKULTESI
GiYiM ENDUSTRIiSi VE MODA TASARIMI EGITiMi BOLUMU
GiYIM ENDUSTRIiSi OGRETMENLIGIi PROGRAMI

LYARIYIL
Dersin Kodu Dersin Adi U K | H/S
TDL 101 Tiirk Dili 2 - 2 2
TAR 101 Atatiirk Ilkeleri ve Inkilap tarihi 2 - 2 2
YDL 101 Yabanct 2 - 2 2
Dil(Ingilizce,Fransizca,Almanca)
ENF 101 Temel Bilgi Teknolojisi Kullanimi 1 2 0 3
EGT 101 Ogretmenlik Meslegine Giris 3 - 3 3
GYE 101 Temel Kalip Cizimleri | 1 2 2 3
GYE 103 Temel Dikim Teknikleri | 1 2 2 3
GYE 105 Giyim Sanayi Makineleri 2 - 2 2
MER 101 Temel Sanat Egitimi 1 2 2 3
MER 103 Teknik Resim 1 2 2 3
TOPLAM 1 10 19 26
ILYARIYIL
Dersin Kodu Dersin Adi U K | H/S
TDL 102 Tiirk Dili 2 - 2 2
TAR 102 Atatiirk Ilkeleri ve Inkilap Tarihi 2 - 2 2
YDL 102 Yabanci Dil (Ingilizce, Fransizca, 2 - 2 2
Almanca)
ENF 108 Temel Bilgisayar Bilgisi ve BASIC 2 2 3 4
Programlama Dili
GEO 102 Geometri 2 - 2 2
EGT 102 Okul Deneyimi I 1 4 3 5
GYE 102 Temel Kalip Cizimleri II 2 2 3 4
GYE 104 Temel Dikim Teknikleri 11 1 2 2 3
MOT 102 Moda Resmine Girig 1 2 2 3
TOPLAM 15 12 21 27
I11. YARIYIL
Dersin Kodu | Dersin Adi T U K H/S
MYD 201 Mesleki Yabanci Dil (Ingilizce, 2 - 2 2
Fransizca,Almanca)
ISL 201 Genel Isletme 2 - 2 2
IST 201 [statistik 2 - 2 2
EGT 201 Gelisim ve Ogrenme 3 - 3 3
GYE 201 Kalip Hazirlama Teknikleri 2 2 3 4
GYE 203 Cocuk ve Geng Giysi Uretimi 1 4 3 5
MOT 201 Malzeme Bilgisi 2 - 2 2
MOT 203 Giysi Ergonomisi 2 - 2 2
MOT 205 Tasarim ilke ve Yéntemleri 2 - 2 2
MOT 207 Moda Resmi 2 2 3 4
TOPLAM 20 8 24 28




IV. YARIYIL

Dersin Kodu | Dersin Adi T U K H/S

MYD 202 Mesleki Yabanci Dil (Ingilizce, 2 - 2 2
Fransizca,Almanca)

EGT 202 Ogretimde Planlama ve Degerlendirme 3 2 4 5

GYE 202 Kalip Hazirlama Teknikleri 2 2 3 4

GYE 204 Kadin Giysi Uretimi 2 4 4 6

GYE 206 Uc Boyutlu Kalip Tasarim 1 2 2 3

GYE 208 Kalip Serilestirme Sistemleri 1 2 2 3

GYE 210 Hazir Giyim Isletmelerinde Is ve Zaman 2 - 2 2
Etiidii

MOT 202 Moda Pazarlamasi 2 - 2 2

TOPLAM 15 12 21 27

4. Yariyildan sonra her 6grenci alana yonelik bir is yerinde staj yonergesine uygun olarak 30
i giinii staj yapacaktir.

V. YARIYIL
Dersin Kodu | Dersin Adi T U K H/S
MYD 301 Mesleki Yabanci Dil (ingilizce, 2 - 2 2
Fransizca,Almanca)
UYP 301 Uretim Yonetimi ve Planlama 2 - 2 2
EGT 301 Ogretim Tekno. Ve Materyal Gelistirme 2 2 3 4
GYE 301 Kalip Hazirlama Teknikleri 2 2 3 4
GYE 303 Kadin Giysi Uretimi 2 4 4 6
GYE 305 Alan Arastirma Teknikleri 2 - 2 2
GYE 307 Bilgisayar Destekli Kalip Tasarim [ 2 2 3 4
MOT 301 Moda Tarihi 2 - 2 2
TOPLAM 16 10 21 26
VI. YARIYIL
Dersin Kodu | Dersin Adi T U K H/S
MYD 302 Mesleki Yabanci Dil (ingilizce, 2 - 2 2
Fransizca,Almanca)
UMH 302 Uretimde Maliyet Hesaplari 2 - 2 2
EGT 302 Sinif Yonetimi 2 2 3 4
EGT 304 Ozel Ogretim Ydntemleri 2 2 3 4
GYE 302 Kalip Hazirlama Teknikleri 2 4 4 6
GYE 304 Erkek Giysi Uretimi 2 6 5 8
GYE 306 Bilgisayar Destekli Kalip Tasarimi I1 2 2 3 4
GYE 308 Hazir Giyim Isletmelerinde Toplam 2 - 2 2
Kalite Y6netimi
TOPLAM 16 16 24 32

6. Yariyildan sonra her 6grenci alana yonelik bir is yerinde staj yonergesine uygun olarak 30
is glinil staj yapacaktir.




VII. YARIYIL

Dersin Kodu | Dersin Adi T U K H/S
EGT 401 Okul Deneyimi II 1 4 3 5
EGT 403 Ozel Ogretim Yontemleri 11 2 2 3 4
GYE 401 Hazir Giyim Uretimi 2 6 5 8
GYE 403 Mezuniyet Tezi 1 2 2 3

Se¢meli 2 - 2 2
TOPLAM 8 14 15 22
Se¢meli Dersleri

Dersin Kodu | Dersin Adi T U K H/S
[HK 401 Is Hukuku 2 - 2 2
YFN 401 Y 6netim Fonksiyonlari 2 - 2 2
IKY 401 Insan Kaynaklar1 Yonetimi 2 - 2 2
VIII. YARIYIL

Dersin Kodu | Dersin Adi T U K H/S
EGT 402 Ogretmenlik Uygulamasi 2 6 5 8
EGT 404 Rehberlik 3 - 3 3
GYE 402 Hazir Giyim Uretimi 2 6 5 8

Se¢meli 2 - 2 2
9 12 15 21
TOPLAM 115 94 160 209-
211%*
Se¢meli Dersleri

Dersin Kodu | Dersin Adi T U K H/S
UAP 402 Uluslar aras1 Pazarlama 2 - 2 2
SYA402 So6zli ve Yazili Anlatim 2 - 2 2
MOT 402 Bilgisayar Destekli Moda Tasarimi 1 2 2 3

e Secmeli Derslerden ii¢ saatlik secildigi takdirde toplam ders saati.




MARMARA UNIiVERSITESI TEKNIiK EGIiTiM FAKULTESI HAZIR GiYiM
TEKNOLOJiSi PROGRAMI

HAZIRGiYIM TEKNOLOJiSi PROGRAMI
1. YARIYIL 2. YARIYIL

FEN101 Matematik 1 6 0 6 FEN102 Matematik 2 6 0 6
FEN103 Fizik 1 4 0 4 FEN104 Fizik 2 4 0 4
FEN105 Kimya 3 0 3 FEN106 Organik Kimya 3 0 3
TEK111 Elyaf Bilgisi 1 4 0 4 TEK112 Elyaf Bilgisi 2 2 0 2
MAK175 Teknik Resim 2 2 3 KUL194 Tirk Dili II 2 0 2
KUL193 Turk Dili 1 2 0 2 KUL196 A.l. ve Ink.TarihiII 2 0 O
KUL195 A.I. ve Ink.Tarihi 2 0 2 KUL198 Yabanc Dil II 2 0 2
KUL197 Yabanc Dil 1 2 0 2 YON114 Istatistik 2 0 2
EGT183 Ogret. Mes. Giris 3 0 3 ELC173 Bilgisayar Egit. 3 2 4
EGT184 Okul Deneyimi I 1 4 3
Toplam 28 2 29 Toplam 27 6 28

3. YARIYIL 4. YARIYIL

TEk213 lekstilde Fiziksel TEK218 T. Kimyasal Testler

Testler 2 23 2 2 3
TEK263 T. Iplik Bilgisi 3 2 4 TEK224 Kumas Malzeme Bilgisi 2 0 2
TEK265 T.Dokuma Bilgisi 3 2 4 TEk264 T. Terbiye Bilgisi 3 2 4
TEK267 T.Orme Bilgisi 3 2 4 TEK266 T. Konfeksiyon Bilgisi 3 2 4
TEK203 Meslek Matematigi 3 0 3 TEK268 Is-zaman Etudi 3 0 3
YON201 Temel isletme Bilgisi 2 0 2  ELC270 Elektronik 3 1 4
EGT285 GelisimveOdr.Surecleri 3 0 3  EGT286 OgJrenmedePlan.veDed. 3 2 4

Segmeli I Segmeli 11
TEK295 Tekstil Tarihi 3 0 3 TEK296 Moda 3 0 3
KUL293 Yabanci Dil III 3 0 3 KUL298 Yabanci Dil IV 3 0 3

Toplam 22 8 26 Toplam 22 9 27
5. YARIYIL 6. YARIYIL

TEK391 gﬁgifs'?ard' Malz. 2 TEK306 Hazir Giy. Tekn. Uyg. 0 35 18
TEK393 Hazir Giyim Konstrik. 3
TEK395 Kesim,Utiileme, fiksaj 2
TEK397 Uriin Gelistirme I 3
TEK399 Anatomi 2
TEK389 Tasari Geometri 2
2
2
2

EGT386 Sinif Yonetimi

v Ogretim Tek. ve
EGT385 Materyal

EGT388 Ozel OJr. Yontemleri
Toplam 20

N N N OO WNN O
W W W NN WS~ N

[y
w
N
N

Toplam 0 35 18



7. YARIYIL 8. YARIYIL

TEK403 Teks. Bilg.Dest. Ur 2 2 3 TEK402 Kalite Guvencesi 3 0 3

TEK473 E'c')?"ssayar'a Kalip 3 3 5 TEK460 Bitirme Projesi II 0 2 1

TEK475 Uriin Bigimlendirme 3 2 4 TEK404 Cevre Bilgisi 3 0 3

TEK477 Urin Gelistirme 3 3 5 TEK406 Tekstilde MaliyetHes. 3 0 3

TEK479 Konfeksiyon 2 0 2 TEK408 Fabrika Org. 3 0 3
Makinalari

TEK459 Bitirme Projesi I 0 2 1 TEK420 Teknik Tekstiller 3 0 3

EGT485 Ozel Ogr. Yon. 11 2 2 3 TEK472 Ozel Konf. Uretimi 3 0 3

EGT483 Okul Deneyimi II 1 4 3 TEK474 Iisletme 3 0 3

EGT486 OgdretmenlikUygulamasi 2 6 5

EGT484 Rehberlik 2 4 3

Toplam 16 18 26 Toplam 25 12 30



1.SINIF OGRENCI ANKET FORMU

Degerli Ogrenci,

Bu anket; Giyim/Hazir Giyim ve Moda Tasarimi dgrencilerinin alanlartyla ilgili teknolojik gelisme ve yenilikleri
kullanma ve takip etme diizeylerini belirlemek amaciyla hazirlanmistir.

Vereceginiz cevaplar, aragtirmada sadece veri olarak kullanilacak, higbir kisi ya da kuruma verilmeyecektir.

Anketi doldururken isim belirtmenize gerek yoktur. Cevap verirken uygun buldugunuz secenegin hizasindaki
kutucuga ( X ) isareti koyarak belirtiniz. Vereceginiz cevaplar aragtirmanin sonuglarini etkileyecektir.

Sorulari cevaplarken géstermis oldugunuz igtenlik ve yardimlariniz igin tesekkiir ederim.

Fatma AYKUL

BOLUM I

1-Hangi okulda 6grenim gormektesiniz?
( ) a-Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi
( ) b-Gazi Universitesi Mesleki Egitim Fakiiltesi
() c-Selguk Universitesi Mesleki Egitim Fakiiltesi
2-Hangi boliimde 6grenim gormektesiniz?
( ) a-Giyim Ogretmenligi
() b-Hazir Giyim Ogretmenligi
() c-Moda Tasarimi Ogretmenligi

BOLUM 11

1-Alaniniza yonelik teknolojik gelisme ve yeniliklerle ilgili bilgi ve kullanma diizeyiniz nedir?( Kutucuklarin igini (X)
seklinde isaretleyerek liitfen belirtiniz ).

Bilgi Diizeyiniz Kullanma Diizeyiniz
Olduke¢a | Cok | Orta | Az | Hig BOLUMLER Olduke¢a | Cok | Orta | Az | Hig
Cok Cok
TASARIM

Gerber Bilgisayarli Tasarim Sistemi

Investronica Bilgisayarli Tasarim Sistemi

Lectra Bilgisayarli Tasarim Sistemi
KALIP HAZIRLAMA
Gerber Bilgisayarli Kalip Hazirlama Sistemi

Investronica Bilgisayarli Kalip Hazirlama Sistemi

Lectra Bilgisayarli Kalip Hazirlama Sistemi
PASTAL HAZIRLAMA
Gerber Bilgisayarli Pastal Hazirlama Sistemi

Investronica Bilgisayarli Pastal Hazirlama Sistemi

Lectra Bilgisayarli Pastal Hazirlama Sistemi
KUMAS SERME
Basit Serme Makineleri

Otomatik Serme Makineleri

Bilgisayar Donanimli Serme Makineleri




KESIiM MAKINELERI

Yuvarlak Bigakli Elektro Makaslar

Dik Bigakli Elektro Makaslar

Serit ve Pres Kesim Makaslar1

Hizar Kesim Makasi

Otomatik Kesim Araglari

Bilgisayar Donanimli Kesim Araglari

DiKiS MAKINELERI

Diiz Dikis Makinesi

Elektronik Diiz Dikis Makinesi

Overlok Makinesi ( 3-4-5 Iplik )

Zincir Dikis Makinesi

Zigzag Makinesi

Cift igne Diiz Dikis Makinesi

Kor Dikis ( Baski Makinesi ) Makinesi

Elektronik Kol Biizgii Makinesi

Kot Pantolon Kenet Dikis Makinesi

Etek Re¢me

Bant Recme

Karyokali Regme

Lok Re¢me ( Tiip Dikis )

Kroseta Makinesi

Diigme Dikme Makinesi

ilik Agma Makinesi

OTOMATLAR

Ceket Kolu Takma Otomati

Fleto Cep Dikme Otomati

Pens Otomati

Pantolon Yan Dikis Birlestirme Otomati

Kemer- Koprii Otomati

Patlet Otomati

Paga Kivirma Otomati

Pat Otomat1

Ponteriz Otomati

Fermuar Otomati

Butik Otomati ( Nakis )

KALITE KONTROL

Metal Detektorii

Iplik Temizleme Robotu

Kumas Kontrol Makinesi

UTULER

El Utiileri

Sanayi Tipi Utiiler

Sisirme ve Form Utiileri

Pres Utiileri

Fiksaj Makineleri




Bilgi Diizeyiniz Kullanma Diizeyiniz
Olduke¢a | Cok | Orta | Az | Hig Olduke¢a | Cok | Orta | Az | Hig
Cok Cok
TEKNOLOJIiK ARACLAR

Bilgisayar

Video Projeksiyon Cihazi

Tepegoz

Video Kamerasi
DataShow
Tarayici

Yazici
BILGISAYAR PROGRAMLARI
1nternet

Power point

Excel
Word
Arama Motorlar1

BOLUM 111

1-Alannizla yonelik Teknoloji Merkezleri ile ilgili bilgi diizeyiniz nedir? ( Kutucuklarin i¢ini (X) seklinde isaretleyerek liitfen
belirtiniz).

Bilgi Diizeyiniz
TEKNOLOJI MERKEZLERI Oldukea | Cok |Orta [Az [Hic
Cok

1.MPM ( Milli Prodiiktivite Merkezi )

2.KOSGERB ( Kiigiik ve Orta Olgekli Sanayi
Gelistirme ve Destekleme Idaresi Bagkanligi )
3.TEKMER ( Teknoloji Gelistirme Merkezi )

4.TTGV ( Turkiye Teknoloji Gelistirme Vakfi )

5.TAM ( Tekstil Arastirma Merkezi )

6.IHKIB ( Istanbul Hazir Giyim ve
Konfeksiyon Ihracatc Birligi )




BOLUM 1V

1-Alanmizla ilgili teknolojik gelisme ve yenilikleri takip ediyorsaniz, liitfen asagidaki boliimde teknolojik gelisme ve
yenilikleri kullanma durumunuzu ve izlemedeki yeterlilik diizeyinizi, kutucuklar (X) seklinde isaretleyerek liitfen belirtiniz.

Teknolojik Gelisme ve Yenilikleri
Takip Etmedeki Kullanma Diizeyiniz

TAKIiP ETME YOLLARI Olduk¢a | Cok | Orta | Az | Hig
Cok
1.Internet
2.Siireli Yayin
3.Kitap

4.Staj Yapilan Isyeri

5.Firma Gezileri

6.Seminer / Kongre
7.Fuar
8.Universite imkanlari

9.Teknoloji ve Arastirma Merkezleri

10.Tanitimlar

11.0zel Kurslar

12.Kurum Kurslari

13.Kiitiiphane

14.1letisim Araglari ( Televizyon, Radyo v.s.)

2-Yeteri kadar takip etmediginizi diisliniiyorsaniz, sebepleriniz nelerdir? ( Birden fazla segenegi isaretleyebilirsiniz).

( )a-Maliyetin yiiksek olmasi

( )b-Teknolojiyi kullanamiyor olmak ( Bilgisayar, internet v.s. )

( )c- Kurumlarca organizasyon yapilmiyor olmasi

( )d-Teknolojik gelisme ve yeniliklere kapalilik

( )e-Digerleri (LUFen BEIITTINIZ)......cc.cicveriiiiieiieiieieeieeteeteete st sie st teste et e steesbeeteessesseessesseessesssessassaessenseessesseensenses



BOLUM V

1-Asagida belirtilen, alaninizla ilgili teknolojik gelisme ve yeniliklere uyum konusundaki ifadelere katilimimizi kutucuklari (X)
seklinde isaretleyerek liitfen belirtiniz.

KATILIM ORANLARI

@
(0]

Hic

Katilmiyorum

@

Katiliyorum

(&)

GORUSLER

Tamamen
Katiliyorum
Kismen
Katiliyorum

1.0kudugunuz boliimde, teknolojik gelisme ve yenilikleri takip etme yeterlidir.

2.Alanmizdaki derslerin igerigi teknolojik gelisme ve yenilikler bakimindan
yeterlidir.
3.0kulda kullandiginiz smif teghizat ve donanim bakimindan yeterlidir.

4.0kulda kullandiginiz atélye teghizat ve donanim bakimindan yeterlidir.
5.Smif ve atdlyelerinizde, techizat ve donanimin kullanima sunulma orani yeterlidir.

6.Smif ve atdlyelerde ki techizat ve donanimin sayisi, 6grenci mevcudunu karsilar
diizeydir.

7.Bireysel olarak teknolojik gelisme ve yeniliklere uyum saglama diizeyiniz
yeterlidir.

8.Bireysel olarak teknolojik gelisme ve yenilikleri kullanma diizeyiniz yeterlidir.
9.Alannizla ilgili egitimin teknolojik gelisme ve yeniliklerden etkilenme diizeyi
yeterlidir.




4.SINIF OGRENCI ANKET FORMU

Degerli Ogrenci,

Bu anket;Giyim/Hazir Giyim ve Moda Tasarimi1  6grencilerinin alanlariyla ilgili teknolojik gelisme ve yenilikleri
kullanma ve takip etme diizeylerini belirlemek amactyla hazirlanmustir.

Vereceginiz cevaplar, aragtirmada sadece veri olarak kullanilacak, higbir kisi ya da kuruma verilmeyecektir.

Anketi doldururken isim belirtmenize gerek yoktur. Cevap verirken uygun buldugunuz segenegin hizasindaki
kutucuga ( X ) isareti koyarak belirtiniz. Vereceginiz cevaplar aragtirmanin sonuglarini etkileyecektir.

Sorulari cevaplarken géstermis oldugunuz igtenlik ve yardimlariniz igin tesekkiir ederim.

Fatma AYKUL

BOLUM I

1-Hangi okulda 6grenim gormektesiniz?
( ) a-Marmara Universitesi Teknik Egitim Fakiiltesi
( ) b-Gazi Universitesi Mesleki Egitim Fakiiltesi
() c-Selguk Universitesi Mesleki Egitim Fakiiltesi
2-Hangi boliimde 6grenim gormektesiniz?
( ) a-Giyim Ogretmenligi
() b-Hazir Giyim Ogretmenligi
() c-Moda Tasarimi Ogretmenligi

BOLUM 11

1-Alaniniza yonelik teknolojik gelisme ve yeniliklerle ilgili bilgi ve kullanma diizeyiniz nedir?( Kutucuklarm igini (X)
seklinde isaretleyerek liitfen belirtiniz ).

Bilgi Diizeviniz Kullanma Diizeviniz

Olduke¢a | Cok | Orta | Az | Hig BOLUMLER Olduke¢a | Cok | Orta | Az | Hig
Cok Cok

TEKNOLOJIK ARACLAR
Bilgisayar

Video Projeksiyon Cihazi

Tepegoz

Video Kamerasi
DataShow
Tarayici

Yazici
BILGISAYAR PROGRAMLARI
Internet

Power point

Excel
Word
Arama Motorlari




BOLUM 111

1-Alanmnizla yonelik Teknoloji Merkezleri ile ilgili bilgi diizeyiniz nedir? ( Kutucuklarin i¢ini (X) seklinde isaretleyerek
lutfen belirtiniz).

Bilgi Diizeyiniz
TEKNOLOJI MERKEZLERI Oldukea | Cok |Orta [Az [Hic
Cok

1.MPM ( Milli Prodiiktivite Merkezi )

2.KOSGEB ( Kiigiik ve Orta Olgekli Sanayi
Gelistirme ve Destekleme Idaresi Bagkanligi )
3.TEKMER ( Teknoloji Gelistirme Merkezi )

4. TTGV ( Tirkiye Teknoloji Gelistirme Vakfi )

5.TAM ( Tekstil Arastirma Merkezi )

6.IHKIB ( Istanbul Hazir Giyim ve
Konfeksiyon ihracatg1 Birligi )

BOLUM 1V

1-Alanmnizla ilgili teknolojik gelisme ve yenilikleri takip ediyorsaniz, liitfen asagidaki boliimde teknolojik gelisme ve
yenilikleri kullanma durumunuzu ve izlemedeki yeterlilik diizeyinizi kutucuklar1 (X) seklinde isaretleyerek liitfen belirtiniz.

Teknolojik Gelisme ve Yenilikleri
Takip Etmedeki Kullanma Diizeyiniz

TAKIP ETME YOLLARI Oldukga | Cok |Orta | Az | Hig
Cok
1.Internet
2.Siireli Yayin
3.Kitap

4.Staj Yapilan Isyeri

5.Firma Gezileri

6.Seminer / Kongre
7.Fuar
8.Universite Imkanlari

9.Teknoloji ve Arastirma Merkezleri

10.Tanitimlar

11.0zel Kurslar

12.Kurum Kurslari

13.Kiitiiphane

14.1letisim Araglar ( Televizyon, Radyo v.s.)

2-Yeteri kadar takip etmediginizi diisliniiyorsaniz, sebepleriniz nelerdir? ( Birden fazla segenegi isaretleyebilirsiniz).

( )a-Maliyetin yiiksek olmasi

( )b-Teknolojiyi kullanamiyor olmak ( Bilgisayar, internet v.s. )

( )c- Kurumlarca organizasyon yapilmiyor olmasi

( )d-Teknolojik gelisme ve yeniliklere kapalilik

( )e-Digerleri (LUFen BEIITTINIZ)......cc.ccveriiiiieiieiieieeieteete ettt sie st et ste et e ste e e s teesseeseessessaessesseessassaessanseessesssensenses



BOLUM V

1-Asagida belirtilen alaninizla ilgili teknolojik gelisme ve yenilikleri okulda ve staj yaptiginiz ig yerlerinde bilme ve kullanma
diizeyinizi belirtiniz.Kutucuklar1 X seklinde isaretleyerek litfen belirtiniz.

Okul Staj Yapilan Isveri
Olduk¢a | Cok | Orta | Az | Hic TASARIM Olduk¢a | Cok | Orta | Az | Hig
Cok Cok

Gerber Bilgisayarli Tasarim Sistemi

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Investronica Bilgisayarli Tasarim Sistemi

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Lectra Bilgisayarli Tasarim Sistemi

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi
KALIP HAZIRLAMA
Gerber Bilgisayarli Kalip Hazirlama Sistemi

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Investronica Bilgisayarli Kalip Hazirlama Sistemi

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Lectra Bilgisayarli Kalip Hazirlama Sistemi

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi
PASTAL HAZIRLAMA
Gerber Bilgisayarli Pastal Hazirlama Sistemi

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Investronica Bilgisayarli Pastal Hazirlama Sistemi

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Lectra Bilgisayarli Pastal Hazirlama Sistemi

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi




Okul Staj Yapilan Isveri
Olduk¢a | Cok | Orta | Az | Hi¢ KUMAS SERME Olduk¢a | Cok | Orta | Az | Hig
Cok Cok

Basit Serme Makineleri

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Otomatik Serme Makineleri

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Bilgisayar Donanimh Serme Makineleri

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

KESIM

Yuvarlak Bicakh Elektro Makaslar

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Dik Bicakl Elektro Makaslar

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Serit ve Pres Kesim Makaslar1

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Hizar Kesim Makasi

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Otomatik Kesim Araclari

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Bilgisayar Donanimh  Kesim Araglan

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

DiKiS MAKINELERI

Diiz Dikis Makinesi

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Elektronik Diiz Dikis Makinesi

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Overlok Makinesi ( 3-4-5 iplik )

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Zincir Dikis Makinesi

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Zigzag Makinesi

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Cift Igne Diiz Dikis Makinesi

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Kor Dikis ( Baski Dikisi ) Makinesi

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi




Okul Staj Yapilan isveri
Olduke¢a | Cok | Orta | Az | Hig Elektronik Kol Biizgii Makinesi Olduk¢a | Cok | Orta | Az | Hig
Cok Cok

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Kot Pantolon Kenet Dikis Makinesi

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Etek Re¢me

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Bant Re¢cme

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Karyokal Re¢cme

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Lok Re¢me ( Tiip Dikisler Icin )

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Kroseta Makinesi

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Diigme Dikme Makinesi

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

ilik A¢cma Makinesi

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

OTOMATLAR

Ceket Kolu Takma Otomati

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Fleto Cep Dikme Otomati

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Pens Otomati

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Pantolon Yan Dikis Birlestirme Otomati

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Kemer-Koprii Otomati

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Patlet Otomati

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Paca Kivirma Otomati

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi




Okul Staj Yapilan Isveri
Olduk¢a | Cok | Orta | Az | Hic Pat Otomat1 Olduk¢a | Cok | Orta | Az | Hic
Cok Cok
Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Punteriz Otomati

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Fermuar Otomati

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Butik ( Nakis ) Otomati

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

KALITE KONTROL

Metal Dedektorii

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Iplik Temizleme Robotu

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Kumas Kontrol Makinesi

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

UTU

El Utiileri

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Sanayi Tipi Utiiler

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Sisirme Form Utiileri

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Pres Utiileri

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi

Fiksaj Makineleri

Bilgi Diizeyi

Kullanma Diizeyi




BOLUM VI

1-Asagida belirtilen, alaninizla ilgili teknolojik gelisme ve yeniliklere uyum konusundaki ifadelere katiliminizi kutucuklari (X)
seklinde isaretleyerek liitfen belirtiniz.

KATILIM ORANLARI

@
(0]

Hic¢

“@
Katilmiyorum

Katihyorum

(©)]

GORUSLER

Tamamen
Katiliyorum
Kismen
Katihyorum

1. Okudugunuz boliimde, teknolojik gelisme ve yenilikleri takip etme yeterlidir.

2.Alanmizdaki derslerin igerigi teknolojik gelisme ve yenilikler bakimindan
yeterlidir.
3.0kulda kullandiginiz smif teghizat ve donanim bakimindan yeterlidir.

4.0kulda kullandiginiz atdlye techizat ve donanim bakimindan yeterlidir.

5.Smif ve atdlyelerinizde, techizat ve donanimin kullanima sunulma orani yeterlidir.

6.Smif ve atdlyelerde ki techizat ve donanimin sayisi, 6grenci mevcudunu karsilar
diizeydir.

7.0kulda kullandiginiz teknoloji ile staja ciktiginiz isyerlerinde kullandiginiz
teknoloji benzerdir.

8.Staj yaptiginiz is yerlerinin teknolojik gelisme ve yenilik olanaklar yeterlidir.

9.Staj yaptiginiz igyerlerinde teknolojik gelisme ve yeniligin kullanima sunulma
durumu yeterlidir.

10.Yapmis oldugunuz stajlar teknolojik gelisme ve yeniligi bilme ve kullanma
diizeyinizi etkilemektedir.

11.Bireysel olarak teknolojik gelisme ve yeniliklere uyum saglama diizeyiniz
yeterlidir.

12.Bireysel olarak teknolojik gelisme ve yenilikleri kullanma diizeyiniz yeterlidir.

13.Egitimin teknolojik gelisme ve yeniliklerden etkilenme diizeyi yeterlidir.




