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OZET

Bu argtrmanini  amaci Dumlupinar Universitesi Kiitahya Mks
Yuksekokulu Goérsel Sanatlar Programlari Boluma Uggal Taki Teknolojisi
Programinda uygulanan Kuyumculukgiteminin, 0grenci goriglerine gore

deserlendirilmesidir.

Calsma tarama modeline dayali betimsel bir saremadir.Argtirmaci
tarafindan literatlir taramasi sonucundagtaraayi olyturacak verileri elde etmek
amaclyla boélum grencilerine uygulanmak Uzere anket hazirlgniwe &rencilere

uygulanmgtir.

Arastirmanin cakma evreni, 2005-2006 géetim yilinda Dumlupinar
Universitesi Kutahya Meslek Yiksekokulu Goérsel SkmaProgramlari Bolimii
Uygulamali Taki Teknolojisi Programinin 1.ve 2.i6Ggrencilerinden olgmaktadir.
Toplam 80 @renciye anket uygulan®yi elde edilen verilerin analizinde frekans,

yuzde ve ortalama teknikleri kullanilgtir.

Arastirma sonugclarini yorumlamak igin verilerin analide frekans, ytzde ve

ortalamalarin dalimlar alinarak bulgular tablolarda verilgtir.

Uygulamal Taki Teknolojisi Programi’ngtencilerin kendi tercihleri olmasi
sebebiyle @rencilerin bolumu sevgi gorulmdstir. Taki eitimi icin ayriimis
atOlyeler sayi, buyiklik ve donanim acisindan getebulunmaktadir. Kullanilan
arac-gereclerin gunin teknolojisine uygun olngadie sayl bakimindan yetersiz
oldugu tespit edilmgtir. Cizim dersleri dyinda programda bulunan derslerin, saatleri

yeterli bulunmy cogunlukla @rencilerin amaclarina wagi goralmuatar.

Programda varolan derslerde yeniliklerin fazla yainsadgi belirtiimistir.
Derslerde kullanilan yazili kaynaklar yetersiz digelir. Programda yer alan dersler

ogrencilerin beklentilerine kismen cevap verebilmdkte Derslerde olgturulan



drtnlerle piyasada bulunan trinler arasinda kidmeazerlikler oldgu goralmigtar.
Piyasadaki teknolojik yeniliklerin derslere kismgaya hi¢c yansitiimag tespit
edilmistir. Derslerde olgturulan Urinlerin sergileme yada satimkani hig
bulunmamaktadir. Derslerde eturulan trtnlerin okul ginda ilgi gordigl tespit
edilmistir. Ogrencilerin ¢gunlugu malzeme temini konusunda sikinti gekmektedir.
Arag-geregler teknolojik agidan kismen yeterlidKullanilan programda ders
icerikleri kismen yeterli durumdadir. Alinargigm is hayatina kismen uygundur.
Derslerde gitim aracg-gereci olarak bilgisayar, projeksiyontliiletisim araclari,
dergi, model kitaplari ve ger kataloglar kullaniimaktadir. Takgiémde kullanilan
Ogretim yontemleri kismen yeterli gorulmektedir. Talagitim programinda
ogrencilerin ortaya c¢ikarma guclerini  kullanmalari glsmarak, bu yonlerini

gelistirmelerine imkan verilmektedir.



ABSTRACT

The aim of this study is to evaluate the work ofvdlery Technology

Department of Dumlupinar University according te tmpressions of the students.

This is a descriptive study based on literaturseea@ech. As a result of
scanning and review of the literature, a surveyl®een prepared by the researcher in

order to be carried out in jewelery department.

The population of the study is composed of thst fand the second class
students of Jewelery Technology Department throughime years 2005 and 2006.
Scale is applied to 80 students and the data iysethusing frequency and percent

techniques.

To interpret the results, frequency and percergdalen and data are shown

in tables.

Workshops in the department aren’t enough as féneaguality, quantity and
the equipment is considered. The tools used in stus aren’t up to date either.

Apart from the drawing lessons, class hours iniculum are enough.

According to the students, classes in curriculum’tdmclude most of the
innovations. Written resources aren’t enough eitiidde quality of the lessons is
partially within the expectations. Works of art guged during the lessons are
similar to ones in the market. It has been seentéthnological innovations can't be
used in lessons efficiently. Works of art can’tdmdd in markets. People outside the
school has interest in works of art produced by shedents. The students have
difficulties in finding materials for lessons. Eguients are partially enough. Content
of the lessons is partially enough. Education isigley compatible with the business
world. During the lessons, computers, projectiomsass media equipments,
magazines model boks and catalogues are used. tifthatamethods are partially
sufficient. In Jewelery Technology program, Thedstus’ productive skills are tried

to be developed.



ONSOZ

Insanlar iclerinde kaltimla gostan getirdikleri birseyler ortaya cikarma
duygusunun tetiklemesiyle g#i sebepler neticesinde insagin bilinen en eski
tarihinden beri ¢gtli malzemelerle ¢gtli degerde csitli Grtnleri insanlik tarihine

armaan etmglerdir.

El sanatlari olarak genel bir ¢cati altina toplamanel emgi tGrinler zaman
icinde alt siniflara ayrilng) insanlar ilk zamanlar ihtiyaclarinin giardusu gereklerle
cesitli el Grunleri ortaya cikarirken gekn insanlik kalttrd ile birlikte Granler

suslenme, zevk gibi duygulara da hitap etmeyéabastir.

Insanlik tarihinde kultiriin gelnesi ile ortaya c¢ikan sanatlardan en
eskilerinden birisi de madensleme sanatidir. Maden sanati ilerleyen zaman
surecinde gejerek kiymetli metaller ve kiymetsiz metaglemeciligi olarak
siniflanmgtir. GUnumuzde ise artik genelsbkla siniflamalarda yetmemekte altin,
gumis islemeciligi ve Uretim tekniklerine gore daha 6zel siniflamalgidilmektedir.
Siniflamalardaki bu kapsangigmin de 6nemini arttirmaktadir. Zaman icindétien

artik bir usta cirak ifikisinden ¢ikarak okullara genmistir.

El sanatlarinin kuyumculuk ve taki tasarimi alaaindsitim veren
Dumlupinar Universitesi Kitahya Meslek Yiiksekokldu amaca hizmet veren
okullardan birisidir. Okuldaki kuyumculuk dalina grogram argtirilarak programin

icerigi belirlenmitir.

Arastirmanin planlanip yuratilmesinde yardimlarini gsmeyen saygiger
hocalarim Sayin Prof.Dr.Mediha GULER’e, Sayin Yrd.Dog.Dr.ibrahim
KISAC'a, Kitahya Meslek Yuksekokulidari ve Akademik Personeliyle birlikte

tum calgan personeline de saygilarimi veeleklrlerimi sunarim.

ANKARA 2006 HALDUN SEKERCI
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BOLUM |
GIRIS

Problem

Egitim insanin ygamasi ve topluma uyum gosterip belirli bir takinilgele

kusanmasinda dnemli bir aractir.

Egitim icindeki genel tanimlarin @oyla ortsen mesleki ve teknik g&im
bireyin belirli bir meslgi yapabilmesi i¢in gerekli olan minimum dizeydeghil

beceri ve g aliskanliklari ile genel ve mesleki kiltlr kazandirgitiendir.

Dogaya, topluma, insana, kultlre, sanata, 6zetle téarhkvbilgi ve deerler
alanina yonelik gretim, tanitim, tecrtibe, eylem ve her turlgiteel etkinlik ve

durumlari ifade etmek Uzere kullanilagiten kavrami zengin bir icege sahiptir.

Egitim bir insan varlginin yetsmesini ve dgismesini s@lamak Uzere
kendine 6zgu tum imkanlarin onlar Uzerinde kulla@asi ve her birinin aslen
kendisidir(Deirmenciclu, 1977:1-3).

Egitim denilen kavramin gunimuize ge oldukca ceitli tanimlamalari
yapila gelse de, temel olaragitemin ¢esitli kaygilarla esitme ve gitilme olgularini
kapsadil gorulmektedir.

Egitim bir tretim aracidir. Uretime gore insan yétimek esitimin gorevidir
bunu daha net sdylemek gerekirse ekonominin ihtdag@uzu insan gucinigim
uretir, yani yettirir(Korkmaz, 1977:79).

Bu duruma gore mesleki ve teknikgitmin, egitimin genel tanimiyla
Ortistigu acikga gorulmektedir.



Mesleki esitim denince ilk akla gelen Mesleki ve teknigieem kavramlaridir.
Bu sebeple ggu yazar meslekgtimi ile ilgili yazdiklari eserlerde hiklar mesleki
ve teknik gitim olarak ele almglardir. Bu sebeple meslelgigm ve teknik eitim

meslek gitimin temel yapi taini olusturmaktadir.

Mesleki ve Teknik gitim genel anlamda bireysel ve toplumsakama icin
zorunlu olan belirli bir mesf@n gerektirdgi bilgi, beceri ve pratik uygulama
yeteneklerini kazandirmak bireyi zihinsel, duygussbsyal, ekonomik ve ¢sel
yonleriyle dengeli bicimde gatirme sirecidir. Dier bir deysle mesleki ve teknik
egitim kisiye mesleki ilgi ve gereksinimini gudileme faktodliarak kullanarak
batinayle gitir(Dogan, 1976:79).

Bireye hayatinin kazanmasi ic¢in belirli bir meslalanina ilgkin bilgiyi
beceri ve akkanliklari kazandiran ve bireyin kabiliyetlerinisgé yonlerle gelitiren
egitim slreci olan meslekigtim meslek liseleri meslek yiksek okullari ve he&s
ve teknik gitim fakulteleri blinyesindegtim verilmektedir(Alkan,D@an ve Sezgin,
1988:82).

Meslek eitimine katki yapan bu g@tim kurumlarin icerisinde sektdre en

onemli katkilardan birisini yapanda kuyumculykteni veren programlardir.

Gecmsii  insanhik kadar eski olan madensleme sanati olarak
genelleyebilecgimiz metale sekil veren sanatlarin ga deserini hi¢ yitirmeden
guinimuze kadar gelstir. Teknolojideki hizli ve karmak gelismeye paralel olarak,
maden gleme sanati da gélenerek bu sanata pla alt alanlarin kendi igerisinde
daha 0zel bir bicimde ele alinmasi, bu sanat dahma esitiminde bu yodnde

sekillendirilmesine sebep olngtur.

Bu alt alanlardan birisi olan Kuyumculuk sanatikugaktan kyaga gecerek
Oneminin ginimuizde daha iyi agilarak zanaatgi boyutundan ¢ikip sanat boyutuna

kaymas! ve gtime olan gereksinimi artmasi nedeniyle Dumlupitémiversitesi



Kitahya Meslek Yuksekokulu Gorsel Sanatlar ProgaanB6limi Uygulamal Taki
Teknolojisi Programiniincelenmesi agairma konusu olarak segilgtir.

Kuyumculuk eitimine katki s@lamasi ve uygulananggimi gérmek varsa

eksik yonlerine katki yapmak amaciyla boyle bingabl planlanntir.
Arastirmanin Amaci

Bu argtirmanin genel amaci Dumlupinar Universitesi KitahMeslek
Yuksek Okulu Gorsel Sanatlar Programlari Bolumu Wsmali Taki Teknolojisi
programinda verilen Kuyumculuk g@minin arag-gereg, urdnlerin kullanim
amagclari, kuyumculgun estetik boyutlari agisindan incelenmesi ve kauragtim
goren @rencilerin bu program hakkinda gékerinin ve diguncelerinin

belirlenmesidir.

Bu genel amag dpultusunda gagida yer alan sorulara cevap aranacaktir.

+ D.P.Unv. Kiitahya M.Y.O. Goérsel Sanatlar ProgramBiiiimii Uygulamali
Taki Teknolojisi Programig&timinde kullanilan arag, gerecler nelerdir?

+ D.P.Unv. Kiitahya M.Y.O. Goérsel Sanatlar ProgramBisiiimii Uygulamali
Taki Teknolojisi Programi gtimde kullanilan arac-gereclerin yeterlilik
durumu nedir?

« D.P.Unv. Kitahya M.Y.O. Gorsel Sanatlar ProgramBilimi Uygulamali
Taki Teknolojisi Programigtiminde kullanilan teknikler yeterlimidir?

« D.P.Unv. Kitahya M.Y.O. Gorsel Sanatlar ProgramlaBolimi
Ogrencilerinin Uygulamali Taki Teknolojisi Programakkinda goréleri
nelerdir?

« D.P.Unv. Kitahya M.Y.O. Gorsel Sanatlar ProgramlaBolimii
Ogrencilerinin - Uygulamali Taki Teknolojisi Progrardan verilen gitimin
yeterliligine iliskin goris ve deerlendirmeleri nasildir?

« D.P.Unv. Kiitahya M.Y.O. Goérsel Sanatlar ProgramBiiiimii Uygulamal
Taki Teknolojisi Programi @encilerinin aldiklari kuyumculuk @iminin is

hayatina uygunku hakkindaki gorgleri nelerdir?



Arastirmanin Onemi

Meslek gitimi veren kurumlar teknolojik gelimeler ve yenid alanlari
cercevesinde sanayi sektdrinun ihtiyacinisik@amas) yaninda kinin hayatini
surdurmesindeki gereksinimleri @gamada  kendi kendine vyeterli bireylerin

egitiimesi de temel amagclari icindedir.

Hizla gelsen teknoloji kagisinda gitim kurumlarinda geden teknoloji g6z
onunde bulundurularak yengiem programlarinin acgilmasi konusuna katki yapici
calismalar yapilmalidir. Bu caimalarin devaminda mevcugigm kurumlarindaki
programlarin yenilenmesi, nitelikli ve ige yonelik § gicinin artmasi, bunagha
olarak sanayinin galmesi bunun sonucunda da ulke ekonomisinin iyisbiriyeye

gelmesi sglanmg olacaktir.

Bu nedenle agirmada Kiutahya Meslek Yuksek Okulu Taki Teknolojis
programi ornek tkil etmek tGzere incelenerek sorunlar tespit ediktir. Tespit
edilen sorunlar Kuyumculuk programlarinin ne dereetkili oldugunun
belirlenmesinde ve sorunlara sunulan ¢ézim omgtgebdyle bir program aciimasi
teklifi sunulacginda, kaynak t&kil edecektir. Ayni zamanda bu gaha icin yapilan
literatr taramasinda yakin yada uzaklaatili bir veri bulunmamasi acgisindan bu
alandaki ilk cagmalardan birisi olmasi yine bu konudastrana yapanlara katki

sgilamak ve kaynak okiurmasi sebebiyle 6nem arz etmektedir

Sayiltilar

1. Arastirma icin belirlenen yontem ve teknikler ile hdaman anket
aragtirmanin amacinda belirlenen 6zellikleri 6lceceteyidiktedir.

2. Calsmanin yontem ve tekniklerini belirmede skarulan uzman goxieri
yeterlidir.



Sinirlihiklar

1. Arastrma D.P.Universitesi Kitahya M.Y.O Gorsel S#éraProgramlari
Bolumu Uygulamalh Taki Teknolojisi programi genirhdir.

2. Arastirma D.P.Universitesi Kutahya M.Y.O Gorsel S#éraProgramlari
Bolumu Uygulamah Taki Teknolojisi programgréncilerinin gorgleri ile
sinirlidir.

3. Arastirmada elde edilen bilgiler kullanilan veri toplararaci ile sinirlidir.

Tanimlar

Meslek Egitimi: Bireye i hayatinda belirli bir meslekle ilgili bilgi, bedere
is aliskanliklari kazandiran ve bireyin yetenekleringigeyonleriyle gelistiren ezitim
(Alkan ve Dgerleri, 1988:6).

Ileri Meslek egitimi: Edinilmis herhangi bin mesfgn calsilan iste
kullanilabilmesi icin meslekteki edinilmesi gerekliel bilgi ve beceriler, meslekteki
yeniliklerin ~ ggrenilmesi, mesl@n gelistiriimesi, meslgin yan dallarina
kayillmasidir.Ferdi sinirl bir alanda uzmamiteaya gotiren uzmanlik, bilgi yenileme,

gelistirme ezitimidir(Dulger, 1989:24).

Kuyumculuk :Degerle ve dgersiz metal veya metal olmayan hammaddeleri
islemek suretiyle sanat eseri yapmaya yonelik fadéy@ tUmine denir
(Ozer,Blyukbga ve Altay,2004:1).

Program:Genel amaglara ve bunlaraghadzel hedeflere ukamak igin belirli
bir guruba hizmet eden bir okulun sugdwgrenme planidir(Tertemiz,1977:186).



BOLUM II
KAVRAMSAL CERCEVE VE ILGILI ARASTIRMALAR

A. EGITIiM

Dogaya, topluma, insana, kultire, sanata, 6zetle térhkvbilgi ve deerler
alanina yonelik gretim, tanitim, tecrtibe, eylem ve her turlgitgel etkinlik ve

durumlari ifade etmek Uzere kullanilagiten kavrami zengin bin icege sahiptir.

Egitim bir insan varlginin yetsmesini ve dgismesini s@lamak Uzere
kendine 6zglu tim imkanlarin onlar Uzerinde kullaas$1 ve her birinin bizatihi
kendisidir(Deirmenciclu, 1977:1-3).

Egitim denilen kavramin gunimuize ge oldukca ceitli tanimlamalari

yapila gelse de, temel olaragitémin cesitli kaygilarla ezsitme ve gitilme olgularini
kapsadil gorulmektedir.

Egitim bir Gretim aracidir.Uretime gore insan yétimek esitimin gorevidir
bunu daha net sdylemek gerekirse ekonominin ihtdggu insan gicinugitim

uretir, yani yettirir (Korkmaz, 1977:79).

Bu duruma gore mesleki ve teknikgigmin, egitimin genel tanimiyla

ortistigu acikca gorilmektedir.

B. MESLEK1 VE TEKNIK EGITIM

1.Mesleki ve Teknik Egitimin Tanimi

Mesleki eitim denince ilk akla gelen Mesleki ve teknikgigm

kavramlaridir.Bu sebeple go yazar meslek gtimi ile ilgili yazdiklar eserlerde



basliklari mesleki ve teknik @tim olarak ele almglardir. Bu sebeple meslelgiam
ve teknik gitim meslek gitimin temel yapi taini olusturmaktadir.

Mesleki ve Teknik gitim genel anlamda bireysel ve toplumsakam icin
zorunlu olan belirli bir mesfgn gerektirdgi bilgi, beceri ve pratik uygulama
yeteneklerini kazandirmak bireyi zihinsel, duygussdsyal, ekonomik ve ¢sel
yonleriyle dengeli bicimde getirme sirecidir. Dier bir deysle mesleki ve teknik
egitim kisiye mesleki ilgi ve gereksinimini gudileme fakttdlarak kullanarak
batinayle gitir(Dogan, 1976:79).

Bireye hayatinin kazanmasi icin belirli bir meslalanina ilgkin bilgiyi
beceri ve akkanliklari kazandiran ve bireyin kabiliyetlerinisgé yonlerle gelitiren

egitim surecidir diye de tanimlanmaktadir(Alkan, 8S&).

2.Mesleki ve Teknik Egitimin Ozellikleri

Egitimin aydinlanma cayla birlikle egitiimenin sadece asillere ait olma
Ozelligi ret edilmstir(Aytag, 1998:25). Eitim artik herkes icin olmasi ile birlikte
mesleki ve teknik @timi tanimlayan yeni Ozellikler okimaya balamis bugin
mesleki ve teknik @timin Ozellikleri diyebilecgimiz bir cerceve olgmustur. Bu

cerceve icindeki maddelsu sekilde siralamak mumkundur ;

1 . Aliskanlik psikolojisi ve yaparakgenme esastir.

2. Ucuz maliyetle etkili gitim sgglamada sosyal verimlilik aracidir.

3. Programlarigi dinyasindaki gelmelere gore geftirerek d&isen ortama
uyarlama, kuram ve uygulamada temel kuraldir.

4. Kavram, profesyonel diizeydekilegidda § diinyasindaki tum meslekleri
kapsamaktadir.

5. Okullar toplumla uyumlu ves idinyasina donuktur.

6. Programlar, ¢calma ygamina giren ve c¢alanlarin buyidk c¢gunlugunu

kapsar.



7. Desisen sosyo-ekonomik kallara ve isteklere surekli uyum temel
kuraldir.

8. Ogrenme — @retme ortamig ortaminin benzeri yada kendisidir.

9. Ogretmen @retim alaninin uzmanidir.

10. Ggretim Gerenciye § sagslayabilecek ve ste calsabilme Uretici gucini
gelistirinceye kadar devam eder.

11. Ggretimin icergi, kuramcilarin bilgilerinden ¢ok meslek alanindsigkin
Kisilerin bilgi, beceri ve etkinlikleri esas alinargklistirilir.

12. Gereksinimi olan hedef gruplara gereksinim @da ve olumlu sonug
alinacak bicimde uygulanir.

13. Istihdam gereksinimlere gore hazirlagnprogramlarin uygulanmasina
oncelik verir.

14. Yonetim esnek ve dinamiktir.

15. Is dunyasina katilmak isteyenler, okulsidigencler ve yegkinlere
donaktar.

16. Gerenciler sinif etkinliklerinden cok laboratuar, lggve alan ¢agmalari
yonunde guddlenir.

17. Geretim kademesi ortagéiim sonrasi yoniinde gginektedir.

18. Programlar ust kademerétiminden ¢ok hayata hazirlayici 6zelliktedir
(Alkan,Dogan ve Sezgin, 1994:19-20).

3.Mesleki ve Teknik Egitimin Gereklili gi

Mesleki esitime tum gereksinimler yaninda en ¢ok ekonomikegsmim
yoninden 6nem arz ettiasikardir.Kisinin bireysel yagam cizgisi hayatini devam
ettirme Uzeri oldgu icin diger tim ihtiyaclari da @rlikli olarak ekonomik
gereksinimleri Uzerine kurulmaktadir. Meslekiten birey ve § hayati arasinda bir
kopri vazifesi gorir,gorevi gecerli becerisi olmayhireylerin § yeteneklerinde
hayatinin nitel ve nicel ihtiyaglarina gore yenicéeler gelgtirmektir.ou nedenle

mesleki gitimde baarili olunabilmesi icing hayatiyla butiinkamesi gerekmektedir.



Egitim ve ekonomi arasindaki ski ve mesleki gitimin bu sebeple gerekli
su sekilde 6zetlenebilir:

1 .Ekonominin ihtiyaci duydtu nitelik ve nicelikte insan gucinu
yetistirmek(Korkmaz, 1977: 83-84).

2.Ulusal kaynaklarin korunmasi vegagelendirilmesi

3. Calsanlarin kazanclarini arttirmak

4.Yasamda istikrar slamak

5 .Yatirimlarin kagiligini almak

6.Ulusal tretimin gucuni yukseltmek

7. Insan guci tasarrufu @amak

8.Hizla dgisen ekonomik yapidan en iyekilde yararlanmak.

Bu baglamada ekonomik kurumlar tzerindeki daha iyi Gretpn baskilar bilimsel
ve teknolojik gemeler ygam standartlari yiukselme arzu ve cabalarn gitira
gormis is gorenlere olan gereksinimi arttirmaktadir(Alkanpgn ve Sezgin,
1988:14-15).

4.Mesleki ve Teknik Egitimin GUnumuze Degin Gelisimi

Mesleki ve Teknik gitimi insanlarin kulturlerinin gejmesiylesekillenmeye
baslayarak ceitli kurallara oturtularak ginimuize kadar geleye devam ede
gelmistir.Meslek eitimi cesitli donemlerde cgtli sistemler icinde gliniimiiz modern
Ozelliklerini kazanincaya kadar devam ede ggimBu sistemleri su sekilde

Ozetleyebiliriz:

a . Aile Sistemi ( 700 — 1000)

Toplum yapisinda ve sosyal sistemjleyisinde ailenin bir miessese olarak
onemli bir yeri vardir . Aile tyelerinin ailenin dami igin § bolima iginde olmalari
gerekir. Aile sisteminde meslek bireyden bireyerdditir. Mesleklerin devami, bilgi

ve beceriler aile icinde kaktan kgaga aktarilir.



10

b. El Sanatlar Eitimi ( 1000— 1500)

Bu sistem ciraklik, kalfalik ve ustaliksamalarindan okan bir meslek

yapisidir. Sistem deneme — yanilma yontemini uygalgadir.

c. Lonca Sistemi ( 1000 — 1500)

Loncalar tuccarlar ve sanatkarlarin dayara amaciyla geftirdikleri

diizenlemelerdir.

d. Evisletmeleri Sistemi ( 1500— 1740)

Bu sistemde cajan ile sveren arasindaki gki sadece para kghgindadir.
Isveren Uretime parasi ile, galn ise emg ile katiimaktadir.

e. Fabrika Sistemi (1740— 1800)

1760’ lardaingiltere’ de endiistri makinelerinin kullanimiyladéistri devrimi

baglamistir.

f.Otomasyon

Fabrika dretim sisteminden sonra @o teknolojik gekmeler yerini
otomasyona birakmtir . Otomatik glemlerle seri tretim yapiimaktadir . Bu Uretim

insana ihtiya¢ gostermeyen mekanizma sistemidir.

h.Saybernasyon:
Otomasyondaki otomatik ilgim ve kontrol sistemlerinin bilgisayarla
gelistiriimesi sonucunda ortaya cikgniretim sistemidir. Bu tretimde insan beyninin

bazi fonksiyonlari elektronik cihazlara yaptiriinedr .
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g.Endustri devrimi

Mesleki ve Teknik Eitimi blylk olcide etkileyen dgsimlere neden
olmustur. “Is “insanin manevi hayati ve rasyonelsdicesi yaninda onun 6zini

belirleyen 6nemli unsur oluts artik insanin alin yazisini belirleyen pozitif yidtiir.

Orta Ca&da klcuk sanayinin gshnis oldugu butin Ulkelerde oldiu gibi
Tark toplumunda da 19. yy' a kadar Meslekigitin ciraklik sistemiyle
yuratulmistar. Bu sistem zanaatg! ve tlccarlaringkddr yardimlagmak birbirlerini
korumak ve mesleklerini gstirmek amaciyla kurduklari lonca stelati icinde

gelismistir.

Loncalar Osmanlh devletlerinde “ahi “dernekleri imghde kurumlamistir.
Ahi dernekleri 13. yy .da Ahi Evran tarafindan Konus 20. yy baina kadar devam
etmistir. Usta-cirak sistemine dayanan loncalar belklirallara gore yonetilen,

inanca dayall kurukliardir ve  ahlaki esastir.

Usta-cirak sistemine dayanan loncalar zamanlgegek , tyelerine gerekli
sosyal yardimi yapmakla yukimlu bir kurglnaline gelmgtir.Bu sistem endustride
yenilesmeye uyarlanamagindan bu dénemde ciraklik okulu denemelersabidi

olamamgtir.

Imparatorluk déneminde ilk Mesleki ve Teknikgiim kurumlari ordu
binyesinde kurulmaya Kanmstir. 1773 de |lll. Selim tarafindan acilan
Miihendishane-i Berr-i Humayun “ ve 1908 de Zeytimun’ da “Imalati Harbiye
Nazari Mektebi “adiyla sanat okulu kuruldu.

1869’ da Maarif-i Umumiye Nizamnamesi hukumleri risende eitimin
cssitli yonlerine geng bir sekilde yer verildgi halde, teknik @retime arzu edilen
gerekli yer verilmemtir.



12

20. yy balarinda erkek ve kiz teknikgéetmen okullari acilngtir. Bunlardan
ilki Mithat Pasa tarafindan Ni te sonralari 1864’ de Ruscuk ve Sofya’ da islaigha
olarak acilmgtir. 1868’ deistanbul da ilk erkek teknik okullari acllgtr.

Bu okullarda sanatgietmek esasti. Okulda kunduracilik, terzilik, debiba
matbaa, ¢cuha ve bez dokuma ve iplik yapimi yer layal. Mithat Pga ilk Kiz
Teknik Ggretim alaninda ilk Islahhaneyi 1865’ de Rusculgmatir. Ticaret Naziri
Suphi Paa’ da 1883’ de “Hamidiye Ticaret Mektebi Alisi “ada ilk ticaret okulu

agmstir.

Bu donemde bircok meslek yuksekokulu kurugnuisa da Mesleki gitim
devletin gitim politikasinda yer almargtir. Mesleki Egitim yerel gruplar tarafindan
kurulup yonlendirilmgtir. Bunun sonucu olarak Meslekiglimin gelisimi belli bir

dizeyi gamamgtir.

Cumbhuriyetin kurulmasi ile birlikte Atatlrk Turkiy€umhuriyeti Devletinin
temel amacinin galas dezerlere sahip yeni bir toplum yaratmak ogdnu bu amacla
Cumbhuriyetin ilk yillarinda ulusal kiltur biginin sglanmasi vatangék egitimi ve
ilkd gretimin yayginlatiriimasi, ekonominin gerek duygu ezitilmis insan gucindn

yetistirilmesi egitim politikasinin temelini olgturdu.

Ataturk bu dénemde Mesleki ve Teknilgittm ile ilgili uzmanlar Turkiye’
ye getirmgtir. Bunlar John Dewey 1924, Kiihne 1925, Omar Bul826’ dir. John
Dewey, okulun sosyal yamin bir parcasi olarak endistri ilirligi icinde olmasi
gerektgini belirtmistir. Kiihne ise ¢iraklik sistemi tzerinde durgtur. Omer Buyse
her bolgenin ihtiyacglarina uygun meslek yiksekakutiin kurulmasini ve tlkenin
endustriyel gelimine yon verecek teknik elemanlari yétimek icin is Gniversitesi

kurulmasini énerngtir.

1927 yilinda meslek ve sanat okullari agma ve yaelgi Maarif vekaletine
verildi. 1933’ te Mesleki ve Teknik gitim Genel Mudurligi kuruldu. 1934’ den
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itibaren erkek, kiz sanat ve yapi endustrilerarit okullar acildi. 1934 — 1935’ te
Kiz Teknik, 1937 — 1938’ de Erkek Teknik Yiksek®tmen Okulu acild.

1960’ dan gunumuize kadar Mesleki Teknigitin drguttine @itimin batind
icinde gereken dnem verilerek tlkenin ekonomik gsysl gelsmelerine gére yeni

dizenlemeler yapilrgtir.

1977 yiinda kabul edilen cirak, kalfa ve ustali&ninu ile gyerlerinde
calsan cirak, kalfa ve ustalarin ygtrilmesi, calgma sartlari, Ucretleri ile ilgili
hikumler getirilmgtir. 1978’ de Ciraklik Bitimi Genel Mudurligti kurulmutur. Bu

tarihten itibaren Okul SanayigiEimi Ortaklasa Projesi uygulanmaya ganmstir.

Milli E gitim suralarinda Mesleki ve Teknikgdim ile ilgili 6nemli kararlar
alinmstir.Sekizinci sura, orta@retim programlarinin yeniden dizenlenmesi ve
Mesleki Teknik Egitim kuruluslarinin Gniversiteye acilmasini, Onungura, ¢ok
amacli lise ve teknik lise konularinda 6nemli kmaalmstir. Onaltincisura Mesleki
ve Teknik Egitimin yeniden yapilandiriimasi, okul vglatmelerde Mesleki @timi,
O0gretmen ve yoneticilerin yatiriimesi ile finansman konulari incelengtir. 1982
yilinda Mesleki ve Teknik gitime ¢gretmen yetitirme Universitelere devredilstir.
1986’ da cikarilan 3308 sayill yasa ile sistem genidlzenlenrgj 6rgiin ve yaygin
egitim bir butunlik icinde ele alinnsir(Guler ve Ozdemir,2002:23-26).

Ulkemizde, mesleki ve teknik ggim mabhalli idarelere bz olarak
kurulmustur. Osmanlimparatorigu doneminde merkezi idarede mesleki ve teknik
egitim yer almamgtir. Cumhuriyet doneminde mesleki ve teknikgitin,
teskilatlanma yonunden hizli bir geine gostermstir. 1927 yilindan 6nce Milli
Egitim ve Bakanlgl ile sinirh sayida ilde bulunan meslek okullamsanda ilgkiler
cok zayiftir. Milli Egitim Bakanlgl, 1927 yilindan sonra mesleki ve tekniktien
problemleri ile ilgilenmeye bdamistir. Ilk asamada gitim programlarinda tilke
seviyesinde batlnluk geanmstir.
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1930’ lu yillarda hazirlanan mesleki ve tekngitien gelisme planlarinda koy
kurslarindan yuksekgbietime kadar 6rgin ve yaygigigmi kapsayacalgekilde bir
mesleki ve teknik @tim sistemi kurulmasi hedeflengtr. Son yarim yilzyilda
mesleki ve teknik gtim, orta@retim, orta@retim sonrasi teknikgtim (6n lisans),
yuksek@retim ve yaygin gtim seviyesinde hizmet verecekekilde organize
edilmistir. Mesleki ve teknik gitim Milli E gitim Bakanlg’ nda 1933 yilinda genel
madarlik, 1941 yilinda ise mistlik planlanarak tkilatlanmstir. Baskanlik
kademesinde mesleki ve teknigittmde zaman zaman gigiklikler yapilimistir.
Mesleki ve Teknik @retim Mustgarligl, 1983 yilinda cikarilan 198 sayili kanun
hikmunde kararname ile kaldirilgtir.

Son zamanlarda mesleki ve tekniitenin arastirma, gelgtirme ve planlama
Uniteleri ile eitim ara¢ ve gereclerini hazirlama ve yayma gibznmetleri
kuvvetlendirmeye cadtigi gorulmektedir.

Mesleki ve teknik gitimin finansman yoninden desteklenmesisittie
asamalardan gecrtir. Baglangicta tamamen mahalli imkanlarla destekleneriekies
ve teknik &itim okullari 1913" den itibaren bulunduklar il vbeelediyelerden
finansman yoninden destek gogteddir. Mesleki ve teknik @timin bdtlin
masraflari 1935 yilindan sonra Devlet Bitcesindagilanmaya bglamistir. 1941
yihindan sonra ise mesleki ve teknikgiten iki 6zel finansman kanunu ile
desteklennstir. Mesleki ve teknik gitimin finansman ihtiyacinin kaanmasina
imkan vermek amaciyla 1986 yilinda yurigdigiren 3308 sayili Ciraklik ve Meslek
Egitimi Kanunu ile Ciraklik, Mesleki ve Teknik d&imi Gelistirme ve Destekleme
Fonu kurulmgtur. Finansman ihtiyacinin kalanmasi igin dy kredilerden de
yararlaniima yoniinde biggim vardir(Alkan,1994:123-124).

5.Mesleki ve Teknik Egitim ile Genel Egitim Arasindaki Getiri Farklari

Mesleki ve teknik gitimin getiri orani, genel @time yapilan yatirimin getiri

orani ile ayni bigimde ¢oziimlenmektedir.

Uri’ nin 6zetledgi arastirma sonuclargoyledir;
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Eminger, mesleki ve genel okullardan mezun olameficilerden ald
orneklemde; mesleki okul mezunlarinin daha fagléstikrarina ek olarak cok az
yuksek olan bir bgama ucreti aldiklarini bulngtur. Grasso ve Shea acik bakilde
kisi bagina saat Ucretinde avantajin mesleki okul mezuigarde yalnizca kadinlar
arasinda oldgunu bulmytur. Erkekler igin mesleki @tim esas olarak bir farklilik
yaratmamaktadir. Hu, akademik ve mesleki okul mizuarasinda aylik 6demede

istatistiksel olarak dnemli bir farkhlik bulamagtir.

Bircok gelgmekte olan tlke mesleki teknikgigmde yiksek maliyet, djilk
icsel verimlilik, geng boyutlu gsizlik, teknik eitim programlari mezunlarinin giik
istihdamiyla kagilasmaktadir. Boyle bir sonug, teknilgi@imin ekonomik getirisini

de azaltmaktadir.

Ritzen ve Balderston, belirtilen sorunlara yol agdkenler arasindgunlari

saymaktadir;

1. Uygulanabilir alternatifler olarak ciraklikgimini ve isbagi egitimini
gormezden gelerek kurumsaltais yetistirmeye dayanma,

2. Teknik eitim programlarini ABD ve Avrupa’da mevcut fabrikatla
pratik kullanim icin yonetilmi programlara gére modegleme,

3. Teknik gitim planlamasi ve dgerlendirme yetersizii(Aksoy, 1996:29).

6.Mesleki ve Teknik Egitimde Model ve Planlama

Egitim toplumsal bir siire¢ oldiuna ve toplumsal gamin ekonomik boyutu
da oldguna gore, g@tim slrecinin ekonomik amaglarinin da bulunmasgikémaz
bir olgudur. Eitim bu yondeki bir etki ile Uretim sistemine topigal anlamda da
kalkinmaya katkida bulunmaktadir.

Egitimin Uretime donuk boyutu daha cok meslekgitien (vocational
education) ve yetiirme (training) kavramlari ile ifade edilmektedir.
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Insan Sermayesi Kuraminda en kazancl yatirnminnmsgpilan yatirim,
yani ezitim oldugu, birey ve toplum acisindan bu yatirimin bir cadkiel sermaye
biciminden daha kazanch olgu ileri strtlmigtur. Egitimin, 6zellikle sanayi ve
hizmet sektorinin gereksinme dugdubilgi ve beceriye sahip nitelikli insan gucu
yetistirerek, dolayisi ile ¢cajanlari daha verimli kilarak ekonomik buyimeye cok
onemli katkida bulunaga ileri strtlmitir. Bu nedenle, ekonomik buyime ve
egitim arasindaki ikkiler daha ayrintili bir bicimde agarilmaya ve tartiimaya
baslanmstir.

a. Mesleki ve Teknik Egitimde Model

Nitelikli insan gucu yetitiriimesi, her Ulkenin kendi ekonomik, toplusal,
kiltarel kaosullarina uygun bir bicimde gercekt@ilmeye calsiimaktadir. Genel
olarak, ke yonelik nitelik kazandirmayl amaclayan meslektim, orta ve yuksek
Ogretimde yapilan 6rgin meslelgigmi, isyerlerinde cgitli bicimlerde uygulanan
ciraklk, insan gucu galirme projeleri, gbasi egitimi, okul ve isyerlerinin gbirli gine
dayal ikili egitim, ©6zel mesleki gtim kurumlari, yaygin mesleki ggim
cercevesinde ele alinabilmektedir. Bu kuramlar &#etgmler yoluyla nitelikli insan

glcu sunumu gerceklgrilmektedir.

Meslek eitimi, genis bir siniflama icinde ele alinginda ciraklik gitimine
dayali, okula dayali ve hem okula hegleimeye dayali, ikili “sistemseklinde
disinulmektedir. Bgka bir betimlemede meslekig@m modelleri, Burokratik
Model (Okul Modeli), Piyasa Modeli, Devlet KontrdllPiyasa Modeli i§birli gi
Modeli, ikili Model) adlariyla da belirtiimektedir. Bu tiriosiniflamada devletin

egitim icindeki roli dl¢it olarak kabul edilmektedir.

Ekonomik Isbirligi ve Kalkinma Orgiiti (OECD) de meslekiteminde ¢
temel model tamimlamaktadir. Bunlar, Japonya, A,BiBvec vb. ilkelerde
uygulanan, 18 yana kadar tan zamanh 6rgugitemin agirlikli oldugu okul modeli;

Almanya ve Fransa’ dagalikli olarak uygulanan okulda verilen gengjitenle ise
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dayal ciraklik @itimi sisteminin birlikte uygulandgs ikili (dual) model ya da
isbirligi (Corporatist) modeli; Ingiltere’de uygulanan ©nceki modellerin bazi

ogelerinin bulundgu karma modeldir.

Buna gore, meslekiggim modelleri burokratik, piyasa vehirligi modeli
olarak ele alinmaktadir.

b. Mesleki ve Teknik Egitimde Planlama

Isyerlerindeki meslek @timi yoluyla, Ggrencilerin e yada uretime daha iyi
hazirlanmg olmalari beklenmektedir. Ancak, belirtilen yasa brgiin meslekgitimi
konusunda belirli alanlara goregigtm almaya bgamis, bir anlamda da
yonlendiriimis meslek lisesi grencilerinden hareket edilmekte, ekonominin
gereksinme duydiu alanlarda yegtirmenin ygunlastirilmasi gergi 6n plana
ctkmamaktadir. Bilindii gibi, mesleki ve teknik @tim, ekonominin gereksinme
duyduysu nitelikli insan gucl yegtirme gorevini Ustlenmgler. Bu b&lamda, dnemli
gorev, insan gucu piyasasi yerlerini dikkate almgsreken gitim planlamasi
surecine dgmektedir Mesleki gitim planlamasi ekonominin gereksinme dugdu
becerili kglcu icin mesleki gtim sisteminin yardimini ggama yaninda, 6zirli
olan, diguk ekonomik gelir guruplarinda olanskerin istihdaminin arttiriimasi ve

cinsiyet kalip yargilarini azaltma yoninde gleve sahip olmalidir.

Tarkiye’ de mesleki-teknik ve genel or@@étim arasinda plan hedeflerine
ters bir gemenin yani sira, mesleki ve teknik liselerin keadalarindaki dglimi
da Turkiye'nin gereksinimleri yoninde olmagtm. Sanayilgen Turkiye’ de sanayiye
donuk mesleklere eleman ygtimeyi amaclayan Endustri Meslek ve Teknik Liseler
ogrenci kapasiteleri ve niteliklerinin arttirilmasiedeflenmgtir. Buna kagin
mezunlarinin istihdaminda zorluk cekilen ve samgyie hedeflerine uygun
dismeyen okullardaki gedmeler daha hizli olmyuve plan hedeflerigmistir . Erkek
teknik @retim icinde de, teknik liselerin ggliriimesinde plan hedeflerinin ¢ok

gerisinde kalinngtir.
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Genel ortagretime oranla maliyetleri daha yiksek olan meshekiteknik
egitim okullari hedeflerinin gerisinde kalinmasini@ary sira, Gzerinde durulmasi
gereken bir dier énemli sorunda, mezunlarin 6énemli bir bdliumumiaslegine

uygun bir ste calsmamasi yadasiz olmasidir.

Sonug¢ olarak; Meslek ggiminin asil olarak 6rgun @tim kurumlarinda
verilmeye cakildigi disUnulirse, ¢ glcundn niteflinin - yikseltiimesi ve
ekonominin gereksinme duygu nitelikli insan glcunin yatirilmesinin ¢ok
yuksek bir maliyeti oldgu ortaya cikacaktir. Buna gla olarak, ulkemizde genelde
egitim, 0zelde de meslekggimi ile ilgili olarak yapilacak duzenlemeleringlti bir
modele uygunluktan cok, kalkinma amaciyla uyumlonasi, gitimin maliyeti ve
verimliligi gibi etkenler g6z ardi edilmeden gercgkl@mesi gerekmektedir
(Mincer, 2005:1).

7.Mesleki Ve Teknik Egitimde Program Gelistirme

Gecmi yillarda gitim programi denilince konu kiklarinin siralanmasi ve
cok genel anlamda yazilgpngenel amaclar akla gelirdi. ggetim ve dgerlendirme
boyutlarina program kavrami icinde gerekli dnemilrezdi. O vyillarda icegin

planlanmasi, programin esasini meydana getirirdi.

Mesleki eitim acisindan bakilgi zamanda temelde bir farklilik yoktur. S6z
gelisi, uzun bir gecmii olmasina rgmen, ciraklik gitiminde de cirgin izleyecgi
icerik ve @retimde uygulanacak yontemgigmde ©onemli bir yer tutmazdi.
Endustrilgme ile birlikte, ¢iraklik sistemi yetersiz kalintaplumdan gelen istek ve
baskilar d@rultusunda, § hayatina eleman hazirlayan meslek okullari kuruldu
Ancak eitimciler, “isci ne bilmeli, ne yapabilmeli, okullarda ne okutali nasil

okutalim, gitim nerde yapilmali ?” gibi bir cok soru ile kakarsiya geldiler.

Bu tlr sorulara cevap bulmaya gah mesleki gitimciler arasinda Amerika

Birlesik Devletlerinde Allen, Fryklund ve Micheels’ in di aniimaktadir. Allen ve
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Fryklund daha ¢ok programin icgini belirlemede izlenecek yakiemlar Gzerinde
durmulardir.

Fryklund’ in “Ogretmenigcin Analiz Tekngi “dilimize cevrilmistir. Micheels
ise mesleki ve teknikgtimde bgarinin 6lctlmesi konusun incelegiii Micheels’ in
“Egitimde Baarinin Olgulmesi” Turkce’ ye cevrilnlir. Kisacal950' lere kadar
mesleki gitimde de program deyince icgm belirlenmesi ve siralanmasi 6n planda

tutulurdu.

1960’ lardan sonra,sihayatinda uygulanan sistem yakhainin &itime
uyarlanmasi, amaclarin davranfade edecekekilde yazilmasi dgerlendirmenin
onceden belirlenmi6lctite gore yapilmasi, tang@nme gibi kavramlaringgime
uygulanmasi program tasarimi galalarinin buginki dizeye ghaasinda buyuk
katkilari olan gigimlerdir.

Bu girisimlerden elde edilen deneyimler, buginki progransarani

modellerinin ortaya ¢ikmasina neden o$touw.

Bugun program tasarimi ¢ghalari yapilirken, §rencinin kazanmasi gerekli
yeterlikler esas alinmakta ve sistemin tumgeléri bu eksen etrafinda

gelistiriimektedir.

Program tasarimi yaklani, toplumun ve hizla dgsen bilgi ca&inin
ihtiyaclari ile tutarli olarak, @timcilere ve uzmanlara yardim edecgkkilde

planlanmgtir(Dogan,1997:9).

Egitimin planlanmasinda amag, ferde istenilen dayraulesismesini
sgilamaktir. Fertte meydana gelen ©6nceden tasarfarul davrany desismesi
O0grenme olarak tanimlanir. Davranidesisikliklerinin etkili bicimde
gerceklgmesi, @itim ve  @retim faaliyetlerinin dnceden belirlenen bir plan
cercevesinde gercekt&ilmesine balidir. Osrenme-@retme stirecinde getmenin

baslica gorevlerinden birisi de,géetiminden sorumlu oldiu dersler igin sistematik
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planlama yapmasidir. Sistem yaktaina dayali bir mesleki ve teknikgigm

program gektirme strecku asamalardan olgur;

Mesleki ve teknik gitimde program gegtirme sirecinin bgangi¢ noktasisi

tanimidir.is tanimlamalari, ferdin yapagagorevin genel bir cercevesini gizer.

Is tanimlamalarinda, gorevin mahiyeti, temel Uretiayas hizmet ‘Sirecleri,
kullanilan teknikler, makine, cihaz, takim ve mabader, § icin gerekli zihin ve
beden gicu, c¢aima ortami, muhtemelsikazalari ve meslek hastaliklargini
etkinlikle yapilabilmesi icin gerekli asgarigiim seviyesi ile gin 0Ozelliklerini

gosterecek ger unsurlar yer alir.

Isin égretim gayesiyle sistematik analizin etkinlikle yapilabilmesi icin
gerekli bilme, yapma vesi aliskanlklariyla ilgili temel @retim elemanlarini
gostermesi bakimindan 6énemlidir. Analizler progrikapsaminin gercekgci bicimde

tespit edilmesinde en givenilir yakiandir.

Is tamimlamalari cercevesinde yapilan vieya gorev analizleri gou ve
gercek duruma uygun olgu oranda program kapsamini belirlemede guvenitir bi
envanterdir. @retim envanteri § hayatinda ggtli sebeplerle meydana gelen
dezismelere gore zaman zaman diizenlenmeligianalizlerinin kontrolii bu alanda

yeterliligi olan ve analiz tekniklerini bilen kimselerce yiapi

Is analizleri ile gercek duruma uygusilu kontrol edilen gretim envanteri
isin etkinlikle yapilabilmesi icin gerekli davragari gosterir. @retim envanterinde
yer alan unsurlar bilme, yapma ve aliskanliklari yéninden tasnif edilerek,

kullaniima siklgl ve 6nem derecesine gore siralanir.

Nitelikleri ne olursa olsun, her sistemin belirliedefleri vardir. Sistem

belirlenen hedeflere gore diizenlenir.
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Mesleki ve teknik gitim program hedeflerisu gibi unsurlar dikkate alinarak tespit

edilir:

a. Toplum ihtiyac ve imkanlari,
b. Gsrencinin ihtiyaclari,
c. Sistemi etkileyen sinirlayici faktorler,

d Is analizleri.

Hedefler, sistemin ikili oldugu Ust sistemlerin hedefleriyle ve dayaindi

egitim felsefesiyle uyumlu olmalidir.

Degerlendirme, grenme-@retme sistemi tasarimi sirasiyla verilen kararlarin
isabetliligini belirlemek icin sdrekli veri toplama ve yorumia slreci olarak

tanimlanabilir. Bu tanim acasu hususlarasaret etmektedir:

a. Deserlendirme, surekli bir stirec olup, yalnizgtien siirecinin sonunda
yapilan birglem degildir.
b. Dezerlendirme belirli bir hedefe yoneliktir.

c. Dezerlendirme d@ru ve uygun araclarin kullaniimasini gerektirir.

Egitim hedeflerinin gercekigbilmesi igin @retme-@renme durumlarinin
belirlenmesi ve duzenlenmesi gerekir. Program kapsalesisik bicimde
dizenlenebilir. Kapsamin  dizenlenmesinde Unite ayakl etkinlikle

kullaniimaktadir.

Sistematik gozlem ve deneme ilerlemenin temelidiygulamal bir bilim

dali olan gitimin gelistiriimesinde de bu yakiamdan yararlanilir.

Tespit edilen hedefleri gercektemek Uzere gedtirilen 6gretme-@renme
sisteminde denenerek ggiliilmesi gerekir. Gereken durumlarda herhangi bir
basamaktan geri dogmuyapilarak sistemde dizeltme ve yeniden dizenleme

yapilabilir.
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Sistemin dgerlendiriimesi gamasinda belirli hedefleri gercektiemek igin
tasarlanmy ve denenmyi sistemin genel bir derlendiriimesi yapilir.

Degerlendirmede cevaplandiriimasi gereken iki 6neomii ulunmaktadir.

a. Tasarlanan sistem hedefleri ile gercgitesonuclar arasinda ne olgtde
uygunluk vardir?

b. Sistemin UrinU gercek piyasasinin ihtiyaclarina ne dl¢iide uygundur
(Alkan,1994: 123-124).

Bu sorularin cevaplari pozitif yonde ise glirulan program uygun niteliklere
sahiptir.

MESLEK i VE TEKNiK EGITIM ACISINDAN EL SANATLARI

1.El Sanatinin Tanimi

El Sanatlari; bireyin bilgi ve becerisine dayanameng]likle dgal
hammaddelerin kullanilgi elle ve basit aletler ginda makine gucune ihtiyag
duyulmadan yapilan ve toplumun kultirint gelenek gégeneklerini folklorik
Ozelliklerini tastlyan yapan kinin zevk ve becerisini yansitan gelirgtayici Gretime
yonelik etkinlikleridir. Insanlarin glnlik gereksinimlerini kdamak icin sisleme,
dekorasyon ve fayda gamasi amaci ile yapilan el sanatlari tranleri@ireyin
yaratici yeteng@ ile toplumun karakterini yansitan milli sanat kew ortaya
koymaktir. Bu UrUnleri tarihsel gelm icinde gunluk kullanim gasindan sus
esyasina hediyelik gyadan ceyiz g/asina bir ¢cok Grind olan dayanikh tiketim

mallari olarak tanimlanir(Ozdemir ve Yetim,1997319

El sanatlar el en@gyle zevk beceri ve yaraticin katkisiyla gorme duyma
ve @grenme ile edinilen bilgilerden yararlanilarak sadeteri taiyan fonksiyonel
kullanim alani olan uretimle anlatma faaliyeti alartanimlamakta mumkandur
(Kaya, 1990:3).
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El sanatlari, insanlarin dietkenlere kau bilinen ihtiyaglarindan dgan ve
giderek yarattiklari toplumun yapilarina, gelengklke, beenilerine ve kultirtine
gore 6zellik gosteren bir sanat daldir(Aytag, 1932

El sanatlari, bir milletin yy.lar boyu siregelensgmni boyunca okan ve

kusaktan kgaga aktarilan en 6nemli kiiltir varliklandir(Oztiid@84:30).

El Sanatlari, bireyin bilgi ve becerisine dayanaeng]likle dgal
hammaddelerin kullanilg elde ve basit aletler gnda makine gucine ihtiyag
duyulmadan ve toplumun kiltarint gelenek ve gorlamek folklorik 6zelliklerini
tasiyan yapan kinin zevk ve becerisini yansitan gelirgkayici Uretime yonelik
etkinliklerdir(Ozdemir ve Yetim,1997: 192).

El sanatlari; her dlkenin kdltar yapisinin ve kiils@viyesinin bir aynasi olup,
kaltarel Kisili ginin canh belgeleridir. Bir ulusun el sanatlariargtiimg olan her
glzelligin, insanlar arasindaiirsel, dilsiz bir anlatim seklini ifade etmesidir
(Erguvanli, 1997:8).

El sanatlari, asirlar boyu toplumun sgan zevki, sanat anlayl ve el
becerisiyle butinkerek insan ruhunun derinliklerinden eserlerine, elite
aksettirmgtir.

El sanatlarinin, tabiatigartlarindan korunma, ortinme ve ortme ilgama
kosullarina kolaylik salama ihtiyacindan kaynaklarf bir gercektir(Oztirk,
1997:66).

Tarklerin yuzyillar boyunca yapa geldikleri halijika, heybe, kese, corap,
kumas, isleme, tahta, maden, deri, cagleri ve folklorik giysiler ile gindelik
kullanma gyalarinda;renk zevk ve duyguyla grolmus emegin, Turk insanin milli

zevkinin ve yaraticiinin, zenginlginin gostergesidir(Caj) 1989:6).

Insanlarin gunliik gereksinimleri icin 6zellikle srsle, dekorasyon ve fayda
sglama amaciyla yapilan el sanatlari, bireyin yaragetengi ile toplumun
karakterini yansitarak milli sanat zevkini ortayayknaktadir.
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2. El Sanatinin Tarihi

Baslangicta, insanlarin ortinmek, beslenmelkitigahtiyaclarini kagilamak
Uzere basit ara¢ yardimiyla steyan el sanatlari, daha sonralari sislenmek,
yasadiklari mekanlari stuslemek ve artan ihtiyaclaramsilkamak Uzere geftirmeye
ve tlr zenginginde ise buylk artlara neden olmgiur(Ztber, 1991:21).

Gecmite yaratilan el sanatlarinin gunliksgenda hemen hemen tamamina
yakin fonksiyonel olarak kullaniimakta idi. Hattaznlarinda birka¢ fonksiyonu bile
bir arada gormek mumkuindir. Rengi motiikli hatta kullanilan hammaddesinin
bile caitli 6zellikleri tasimasina dikkat edilir(Altuntg 1992:92).

Tark insani cglar sabir ve el engni birlestirerek goz nuru dokerek renk

zevk duygu ve i¢ dinyasini yansitan Urinler ortaarmstir.

Bu nedenle Tuark kalttr ve folklorunun en énemligeterinden biri olan el
sanatlari dier uluslara gore daha cok zenginlik vesiitik gostermektedir. Orta
Asya’dan Anadolu’'ya kadar uzanan go6c¢ yoluyla skagtiklari kalttrlerden de

etkilenerek gunimuize kadar uzanan zengin el samatia olusturmuslardir.

El sanatlari Anadolu'nun g#li bdlgelerine gére 6zel bir karaktersta Bir

ulkenin kgisel zevkini ve tarihini yansitan canli ve anlatwigelerdir.

Milletlerin gecmilerini geleceklerine hayan kultarint ve kultard icinde
olusan geleneksel el sanati milletin gegimé 1k tutmakta ginimuizde gelecek

kusaklar arasinda lgskurmada 6nemli rol oynamaktadir.

Geleneksel el sanatlari yuzyillardir blaytk birsitéik icinde insanlarin

duygularini sanatsal penilerini de aktarma amaci olgtur(Kahveci, 1998:48).

Anadolu’ya gel§te de konar goécer Ozdlni tastlyan Tiark milletinin
hayvancilga ve tanina dayanan ekonomisi, Cumhuriyet doneniikagllarina kadar
devam etmy ve el sanatlarinin en nadide 6rnekleri bu donemgkmisinde Ozellikle
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Osmanliimparatorlgu déneminde verilngtir. Hatta bu donemde meslek birlikleri
ve dayargma topluluklari kurularak @time 6zel dnem verilngtir. Yillar 6nce bu
degerleri géren ve gonul veren bir grup gonulli had®®3 yilinda Ankara’da Turk

El Sanatlarini Tanitma Dergiai kurmustur(Altuntas, 1992:2).

El sanatlari trtnlerinin tlke ekonomisinezlsgyaca katkilardan bugin tam
anlamiyla yararlanilamamaktadir. Bu Urlinlerin gudden kadar dekoratif 6zedii
g6z onunde tutulmy bunlarla mizeler, evler suslenywie izleyen yerli yabancilarin
takdirleri kazanilmgtir. Oysaki el sanatlari gonlugunda sermaye giimi olmadan
ve kapital birimi gerektirmeden ekonominin rekalggicinin arttinimasinda ev
ekonomisine giren mal ve hizmetsgienmesinde zenginjériimesinde dnemli bir
yer tutan girhkl iktisadi bir faaliyettir(Celikkanat, 1994)5

3. El Sanatlarinin Siniflandiriimasi

Anadolu’da yapilan kazilar bircok el sanatlari @ne gin sigina
ctkarmstir. Neolitik donemlerden Btayarak dénemlere, devletlere ghadzellikler
gosteren bu Ornekler g¢aoymacilgl, ¢omlekgilik, seramik, metal, cam veag
isciliginin yani sira tekstil dallarinda gigik ara¢ gerec teknikle, zengin uygulamalar
yapildgi sergilenmektedir.(Bagtia, 1988:20)

Tabi ki insanlar bu hammaddeleri beligttniz gibi ihtiyaglarina gore
sekillendirmis ister farkina varsin ister varmasin ygptcalsma hem kendisine
hemde topluma fayda gamistir. Bu gelsme d@rultusunda el sanatlarinin faydasi

daha ¢cok kavranmaktadir.

El sanatlari désik hammaddelerini basit ara¢ ve gereclerle far&knikler

kullanarak emek ve yaraticilik gticti harcayarak lgapusrastir.

Buna gore kullanildiklari hammaddeye gore el danat siniflandirirsak;



a.Hammaddesi hayvansal ve bitkisel lif olan el saratl
a.1Battaniye
a.2Kilim, sicim, heybe
a.3.Corap, eldiven
a.4.Halicilik
a.5.Dantelcilik
a.6. Dokumacilik

a.7Kececilik

b.Hammaddesigag olan el sanatlar
b.1. Mlzik aletleri imalati

b.2 Mutfak araclari imalati

c.Hammaddesi taolan el sanatlari
c.1.Mermer (oniks)glemeciligi
c.2Lule tas! islemeciligi
c.3Algl tasl islemeciligi
c.40ltu tagl islemeciligi

d.Hammaddesi toprak olan el sanatlari
d.1.Cini
d.2. Seramik
d.3. Comlekeilik

e Hammaddesi maden olan el sanatlari
e.1Altin islemeciligi
e.2Bakir islemeciligi
e.3GUm islemeciligi
e.4Piring islemeciligi
e.5.Boncuk sis gyalari
e.6Boncuk imalati
e.7Demircilik(Muallacglu,Nasirli, 1983:160-161).
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f.Hammaddesi deri ve hayvansal atiklar olan el sanatl
f.1. Ciltcilik
f.2. Cantacihk
f.3. Kemercilik
f.4. Kosum takimlari yapimcigi
f.5. Deniz kabuklart mamuller
f.6. Sedef gleri

g.Hammaddesi ince dallar, saplar vgaa perlitleri olan el
sanatlari

g.1. Sepet oruculgi,

g.2.Mobilya yapimi

g.3. Sazlari gleyenler

h.Hammaddesi kat olan el sanatlari
h.1. Hat
h.2. Tezhip
h.3. Minyatir, Ebru vb.(Arl,1987: 57).

D. EL SANATLARINDAN MADEN SANATI

1.Maden Sanatinin Tarihgesi

El sanatlarinin kapsami ¢ok geoidugu icin bilimsel ve gercek anlamda bir
siniflandirma yapmak oldukca zor bigtii. Genellikle yapilan agairmalar
incelendginde bitki ve hayvansal Urtgléri, agac sleri, toprak ve kil §leri, tas isleri,
maden gleri, post ve deri sleri gibi bir siniflandirmaya gidilmektedir(Cgli
1969:10).

Bilindigi gibi Glkemizde el sanatlari kapsamina giren magkinin tarihi
cok eskidir. Anadolu insani gerek tarih oncesi, egetarin c¢glarinda dgisik
sekillerde ve muhtemelen gigik amaclarla stissgasi ve takilar kullaniingioldugu

yurdumuzda yapilan arkeolojik kazilarla saptagtmiYine yapilan kazilar gosteriyor
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ki eskiden kullanilan takilar ve sugyalari altin, gimgl tung¢ gibi guniamuizde
gecerliligini devam ettiren madenlerden yapiimaktaydi.

Madenler ¢ok eski yillardan beri kullanilan matéie@ir. Gunluk kullanim
esyasl, aksesuar ve takl olarak madenler insanlakkatini cekms, yasaminda
onemli bir yere sahip olngtur. Bunda en 6nemli etken madenin dayanikliswlu
kolaycasekil verilebilir olusu, verilensekli muhafaza etmesi, dogiim 6zellgine
sahip olmasi ve onarim imkani bulunmasidir. Bultiatlen dolayr madenler; |if,

toprak, &ac gibi materyallere oranla daha Ustin tutylamdir(Sular, 1998:17).

Insanglunun madeni kdi kesin bilinmemekle birlikte MO. 8000'de
Diyarbakir ili Ergani ilgesinde bulunan Catal Hoygikbazi bakir Grinlerine
rastlanmgtir. Anadolu’da madenin yaygin hale gelmesi MO. ®%@llarina rastlar.
Once bakir MO. 3200 yillarinda Kalay, Tung, Elektree MO. 1100 yillarinda da
demir elde edilngtir(Erguvanli, 1997: 14).

Ilk caglarda Ozellikle eski Mezopotamya, Misir, Suriye waadolu'da
“Maden Isciligi” adiyla yeni bir sanat dgnus ve yerylziindeki bitin uygarlklarda
varhgini surdirmétir(Onder, 1995:130).

Orta Asya'yl yurt edinen eski Turk kavimleri, buada Hunlar, Gokturkler,
maden sanatini milli bir sanat sagmrurklerin islamiyet’i kabul ederekslam Turk
Devletleri kurmalari ile kendi sanatlarisiam-i inanclar icinde devam ettirgtérdir.
Buyuk Selguklular yolu ile Anadolu’ya girefslam-Turk maden sanati; dévme,
dokme, tornada cekme ve madeni plakalari birbipeecinleme gibi tekniklerle
yapilan eserler, yetenekli ustalar tarafindan aysd@slennstir. Bu stslemelerde
kazima ve oyma, kabartma,ska bir madeni kakma, kafes gibi ajurlama ve kesme,

savatlama, telkari gibi teknikler kullanilgir(Kayagzlu, 1985:185).

Maden sanati teknikleri bu sanatin malzemesi olamlzemelerin
kesfedilmesine ve Madenlerin kendilerine haz 6zelliklan anlgilmasina bl
olarak gelgmistir.Eski ¢a& icinde gerceklgirilen her metallrjik kegif yeni bir maden
sanati tekrginin dogmasina yol acntir.
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Maden sanati ustasi Uzerinde g5l malzemeyi cok iyi tanimak
kullanac& madenin 0zelliklerine gore uygulay@cateknikleri secmek veya

uygulamak istegi teknige gére malzemesini segmek zorundadir.

Cssiti maden sanati tekniklerini g#li cins madenler Uzerinde buylk
maharetlerle uygulanmiolan islamlik devri ustalarinin madenlerle ilgili bilgile
batin ayrintilari ile bildikleri ankalmakta ve kullanildiklari tekniklere gére daima en

uygun malzemeyi secgolduklari gorilmektedir.

Islam maden sanatinda kullanilanslma madenler altin giinibakir ve

karsimlari olan madenlerdir.

Madenler dgada ya dgrudan metalik halde veya cevher olarak mevcuttur.
Metalik halde bulunan madenlere g madenler icindeki kimyasal bgi&ler

halinde madenlerin bulungu kayalara ise cevher denir(Erginsoy, 1978:7).

Metallrji ve maden sanati Yakin ve ortagdda MO. 7 binden itibaren
bilinmektedir. Islam diinyasinda taninmasi ise MS. 7. yuzyila rag&la tarihten
itibaren metal sciligi merkezleri kurularak devaml gedin tekniklerle Uretime hiz
kazandirilmg ve zengin siislemelerle bezeli madeni esddiEm aleminde oldiu

kadar dger Ulkelerde de ilgi ve istekle kalanmstir.

Anayurtlarnt Orta Asya olan Turkler 8.yy.in ortatedan itibaren guruplar
halinde Yakindgu'daki islam bolgelerine girmeye flamis Abbasi ordusunda ve
idaresinde 6nemli gorevler algtardir. Ancak Turklerin ¢cok buyuk kitleler halinde
Yakindagsu topraklarina yerkgneleri islam diinyasinda Arap Jeanlilarin yani sira
dcuncu buyuk dil gurubunu alturmalari Selguklu devrinde 11.yy.in ortasindan
sonra gercekkistir. Selcuklularlaislam sanatina giren Turk kiltir etkileri bu
devri izleyen Osmanli doneminde Avrupa’nin iclerikadar yayilmgtir(Bodur,
1987:1-2).
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Tark maden gciligi Altay - Orhan Turklerine kadar dayanir. Selgukia
Osmanli donemleri ise maden sanatinin en guzelki@ma verdigi donemdir
(Tans\g,1985:20).

Selguklu ve Osmanh devletleri devamli sgnemtaminda ygadiklari icin bu
alandaki maders¢iliginde son derece ilerlemioplumlardandi. Selguklular devrinde

maden sanatinin merkezi Horasan aitar(Sanayi ve Ticaret Bakagly 1989:20).

Gunumize kadar gelebilen Anadolu Selcuklu mademrlesnin sayisi,
Selguklu devrindeiran’da ve Selguklu Ataberkleri devrinde Mezopotaitga
yapilan oOrneklere kiyasla daha azdir. Anadolu Iélcganatinda, Gligeve Ay
sembollerine, 0Ozellikle madeni eserlerin suslennasicok sik rastlanmaktadir.
Guneg ve Ay sembollerinin koruyucu anlamlagtaiklar ve tilsimla, gurla, nazarla

ilgili kompozisyonlar olarak kullandiklari tahmimiémektedir.

Anadolu Selcuklu maden sanati ustalari, kakma geki@ calismayi tercih
eden Mezopotamyall ustalardan farkli olardfgn Selcuklu ustalar gibi gidi
susleme tekniklerini denegher ve bazi eserlerde birkag susleme tgikmibir arada
kullanmslardir. Bu 6zellik yonundeiran Selcuklu Sanat gelefiee balanmaktadir
Bu doneme ait eserler teknikleriyle offlukadar stsleme de gi#i boélgelerin ve

kaltarlerin etkilerini yansitirlar(Erginsoy,197843).

Anadolu’nun uygarlklar ve kiltir tarihi kendinezdil bir sentez gortnimd
ile belki de dinyadaki tek ornektir. Mezopotamyaisivl Cin gibi buyuk uygarhk
merkezlerinin hi¢ birinde, boylesine farkh kavimlg 6zgin kultirlerinin birbirini

isleyerek bir buttin olgturdusu gozlenemez(Sayein ve Ture,1987:11-14).

Doganin, ilk insanlardan bu yana, surekli ilgimizi eekbir baka gizem
kaynainda, sus tdari, ender mineraller veya onlarin kristalleridiCekici
guzellikteki bu ilging geometrik yapitlar, ga, insanglunun sanatsal yaratigiini,

distnsel dunyasini etkileyici, durtiici malzemeleri®layzin,1986:44).

Metalik maden yataklarinin ylizeye yakin en (st leatiarinda, (nabit)

guimis, bakir, altin v.b. dgal ve saf halde bulunabilirler. Selcuklu ustalangwe
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pirin¢ obje lGzerinde yeni teknikler gglrmisler ve dnceleri altin ve gurgé duyulan
istekleri bu metallerle kadlamlardir. Yalniz tung obje tzerinde kirmizi bakir ve
gumi yapraklarla kakma yapstardir. 12. yizyildan sonra tuncun yerine daha acik

renkli piring birlesimleriyle calsmislardir(Sular,1998:18-19).

Osmanlilar madersgiligini daha c¢ok silah yapiminda ilerlegtardir. Eger
takimlari, kilic, kalkan, zirh, rpfer ile samdan ve aynalar yapilgtir. Bunlarin
Uzerleri altin, gimgigibi yumwak madenlerle benzerdi. Bu madenler c¢elik kalemle
oyarak stslemeye veya kalipla dokukminadeni gyalar Gzerin deki kabartma

desenleri kalemle dizeltmeye “calma” denir.

Gumise calma yolu ile acilan cukur ve oyuklar icine sawacunu, (kukurt,
bakir, kugun, gimg ve boraksin birlikte eritiimesiyle elde edilen kan) dokulup
sonra Uzerinin cilalanmaseklinde bir cagma yapilir ki goringi olarak ¢cok parlak
mine gibidir(Ziber,1974: 111).

Yugoslavya'daki Novobido ve Gurgliane’de gumgi maden yataklarinin
Osmanl Ulkesine katilmasindan sonra 16. yy.ddranén sayica dnemli bir grubu
olusturan gumg eserler bulunmaktadir. Bu dénem eserlerde suslerRedniler, Uc-
dort yaprakli goncalar, rozetler ve satpilmis Cin bulutlari, kivrik dallar Gzerinde
¢cok zengin kompozisyonlar aiturmaktadir. Maden Ustinde kullanilan sis motifleri
agac yada tgta kullanilanlardan farkhdir(Yiimaz,1987:5).

2.Madeni Eserlerde En Cok Kullanilan Hammaddeler

a.Altin

Dogada yaygin olarak bulunana altin Yakigdada ilk kafedilen ve
islenen madenlerden biridir. Kié tarihi kesinlikle bilinmeyen altinin MO. V. bired

hatta VI. binden itibaren ufak stgyalarinda kullanildii tahmin edilmektedir.

Altin dere vyataklarindan @& kuvars kayalarin icinde damar

halinde de mevcuttur.
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Altin saf bir maden dgldir altinin iginde daima dgal olarak bir
miktar bakir ve gimgigibi madenlerde bulunur. Altin yurgak kolay slenebilen bir
madendir sgukken de cekiclenebilir. Altinda dévme veya dokureknikleri
uygulanarak istenen heekil yapilabilir.

Altin hem tas, ibrik, mgapa gibi eserlerin hemde ylzuk bilezik kiipe

gerdanlik gibi ziynetgyalarinin yapiminda kullanilgtir(Erginsoy,1978: 8-9).
b.GUmus

Gums kolay slenebilen, okside olmayan glerli bir madendir. Beyaz
renkte, parlak, yumgak bu maden, sal altindan biraz daha sert ve altirstnra en
iyi i slenebilir metaldir. Genellikle afamlari kullaniimaktadir(Onder,1995: 70).

Taki yapiminda en fazla kullanilan madenler arasyet alan gimg)
saf olarak kullanild gibi, yapilan takinin 6zefline gore bazi dgersiz mamul
Uzerine kaplama olarak ta kullaniimaktadir. Ggimi ince yapraklar haline
getirilerek baka bir madde lzerine kaplanmasi tekrgok eskidir. Bunun ginda

kimyasal eriyikleriyle gimgikaplamalarda yapilrstir(Ulgen, 1994:12).

Orta, Bati ve Kuzeydm Anadolu da bol miktarda galen ve gimu
kloriir mevcuttur.ilk gimis tesviyesinin Anadolu da yapildi tahmin edilmektedi
(Bodur, 1987: 3).

Islemeye cok miisait olan guminadeni, dgada hem dgal maden,

hem de cevher olarak bulunmaktadir(Erginsoy,1903: 1

Saf gumg parlak beyaz renkli oktaerid kristaller sahip metaldir.
Ozgul arhg 10.5g/cm3 erim derecesi 950.5 santigrat derecésiirve elektrik
iletkenligi yiksektir. Kolay levha ve tel haline gelebilir(i&@ba!, 2001:104).

Ilk kullanilan gim§ dogal gumi olmustur. Bu maden dere

yataklarinda veya bazi kayalarin icinde damarldintde bulunmaktadir. Dgal
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gumi cok az miktarda bulungundan, altindan daha gec¢ bir tarinte fark egldi
tahmin edilmektedir.

GUmi hem ziynet gyalarinin hem de tabak tepsi tas ibrik gibi

eserlerin yapiminda da gerdlcide kullanilmgtir(Anonim, 2001:152).

c.Bakir

Dogal - bakir az miktarlarda bulunur; bakir cevherliee hem bol,
hem de daha yaygindir. Bakir cevherlerinden tasfglelyla bol miktarda metalik
bakir elde edilebilir.

Cevherinden ayrilan ilk maden bakir oktwr. Gergcek anlamda
metalUrji, bakir cevheri tasfiyesi ile gamis tasfiye usuli sayesinde bakir
saflgtiktan sonra, eritme, dokim ve glalar yapma gibi ¢cok onemli kiler
birbirini izlemistir. Bu kssiflere basli olarak da, cgtli maden sanati teknikleri
gelismistir.

Son yillarda Anadolu’da Neolitik Ga (MO. yedinci bin ve altinc
binin ilk yarisi) ait yerleme merkezlerinde yapilan kazilardan c¢ikan bakiegrn
analiz sonuclari, bu erkengga, dgal - bakirin yani sira tasfiye edilgribakirin da
kullaniimis oldugunu gdsternstir”. Boylece Esin ve J. Melleart'a gore, ilk tagdi

Neolitik Cagda ve Anadolu’da ger cekfrilmi stir.

Bakir madeninin cevherinden ayrilabilmesi icin en 800 C 1si
verebilecek kapali bir firin gereklidir(Erginsoy978:11-12).

Hava ile kagilastiginda bakirin rengi pembeden kirmiziya déner; hizla
esmerlgip matlgir ve bildigimiz kizil kahverengi bakira dosgiir. Bu renk
degisiminin nedeni, metalin havadaki oksijenle bgrieesinden dgan bakir oksidin
incecik bir katman halinde kaplamasidigeE metal havayla kar kariya kalirsa,
bakir oksit bu kez havadaki karbondioksit ile bieleek bakir karbonata
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donisecesinden metalin ylzeyi zamanla gylebir renk alir. D@al kimyasal etkilere
dayanikli bir metaldir; paslanmaz ve kolayimmaz, slemek icin yumgak bir
metaldir. Dovdlebilir, kesilebilir, yuzeyi kazindipj oyulabilir, kalinhg
milimetrenin yirmide birini bile bulmayansigl gecirecek kadar ince bir levha haline
getirilebilir. iletkenliginden dolay: elektrik, telefon ve telgraf tellerinyapiminda

kullantlir.

Yakindgu'da MO: 7. yy dan itibaren yararlanilgnbakir ve bakir
alasimlari olan tung ve pirindslam maden sanatinin shaa malzemesi olarak
kullaniimistir(Temel Britannica, 1992:155).

d.Tuncg

Tung icinde bir miktar kalay olan bir bakir glaidir. Tung alg@minin kefi
maden teknolojisinde yeni birgr acmg bir ¢gga adini veren bu ¢ok nemli madenin

kesfinden sonra ggtli maden sanati teknikleri gefnistir.

e.Piring

Pirin¢ icinde ¢inko olan bir bakir alanidir.Piring alaimi tun¢ kadar
sert ve sglam bir madendir.islam maden sanatinda piring 12.yy.in tgunci
ceyresinden itibaren tuncun yani sira ve Ozellikle dovtakniklerinin uygulandi

eserlerin yapiminda bol miktarda kullanigtm.

f.Demir

Demir dggada hem maden hem de cevher olarak mevcuttir.
kullanilan demir meteorik demir olrgiwr. Meteorik demir parcalarinin tzeri g
bakir gibi ince bir oksit tabakasiyla kaplhdir bedenle kolay fark edilmez. Eskiga
insaninca fark edilen demir bakir altin giggibi madenlerin kginden bir sire

sonra meteorik demirde kullaniimayasslaanistir(Erginsoy, 1978:12-13-14).
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3.Madeni Eserleri Yapim Teknikleri

Tdrk maden sanatinda “dévme” ve “dokim” olmak Uzédeana yapim
teknigi uygulanmstir. Uclincii usul olan “tornada ¢ekme sanat eseteligi
tasimayan seri imalatta kullanilgtir.

Sig ve &z1 geng olan tas, tabak, sini, sahan gibi kaplar gene dbtekngi
ile, “cokertme” denen, levhayi igten gekicleme uigig yiksek ve derin olan ibrik,
masrapa, vazo gibi kaplar ise “yukseltme” denen levidiytan cekicleme usullyle
yapilir. Dovme tekrginin uygulandgl eserlerde emzik, kulp ayak gibi kisimlar
Isteniyorsa, bu parcalar ayrigekillendirilir govdeye lehimle birlgirilir. Ancak ¢ok
mahir bir usta tek parga levhadan da kulplu, ayeklemzik kaplar ortaya cikarabilir.

Eritiimis madenlerin istenen bigcimlerde hazirlagnkaliplara dokilerek
dondurulmasina “dokum” denir. Dovme tefamde usta her parga ile tek tek
ugrastigindan bu yontemle camak uzun zaman alir. Dokim usuliinde ise, ¢cok
sayida eser kisa strede dokulebilir. Buyuk boylesgenellikle birka¢ parca halinde
dokultp sonra lehim ile birgérilir(Erginsoy, 1978:345).

4 Madeni Eserleri Stsleme Teknikleri

Turk maden sanatinda kazima (hak), ¢calma, kaba(te@ousse), telkari
(filigre), savat (niello), delikgi (ajur), kakma ve yaldiz gibi susleme teknikleri
blyuk ustalikla uygulanmstur( Erginsoy, 1978: 345).

a.Kabartma Teknigi

Kabartma desenlerle stislenecek bir eserde, ayanaegekrarlanmasi
Isteniyorsa, usta bu desenleri tek tek reproussagi ile kabartmak yolunu se¢cmez;
ayni sonuca daha cabuk ve kolaylikla vagachkalip ile kabartma denilen usuli
uygulamay! tercih eder. Bu usulde, kalin bir tungouwgun ucuna, kabartiimasi
istenen desenin negatifi, celik aletler kullanikaoyulur; veya béyle bir u¢ dokimle

de elde edilebilir. Sonra bu ug, tavlanan maderzarine kabartmanin yapilaga
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yere konarak, culiun arka ucuna cekicle kuvvetli bir darbe vuruluykce,
cubyun ucundaki, desenin negatifi olan oyuk, eserirriizedesenin pozitifi olarak
ve rolyefseklinde c¢ikar. Taslarin, vazolariggia kenarlarini sisleyen friz halindeki

kabartmalar genellikle bu usul ile yapilr.

Dger bir kalipla kabartma usulinde, kabartma olarapilynasi
istenen desenin negatifi, bu kere tunc veyauudan bir kalibin tGizerine oyulur veya
bu oyuk dokilmede elde edilir. Sonra tavlagirhaldeki madeni levha, kalipla
oyugun Uzerine konup, arkasindan cekiclenerek levhagugun igine girmesi ve
oyugun seklini almasi sglanir. Boylece kaliba oyulan negatif desen, maceser
Uzerine, hem pozitif, hem de negatif olarak cilgar.islem istenen yerler tzerinde

tekrarlanarak, eser rolyeflerle sislenir(Soykar@8t92-13).

Eski ¢cglardan gunumize kadar yapila gaelmilan gimg kakmacilik
sanatli zaman icerisinde teknik olarak ¢ok agigldi ge usrams guinumuize kadar

erismis nadir sanatlardan olup bugiinde hayatiyetini degdimmektedir.

Yine bu sanat gecriieskilere dayanan butin milletlerce yapgtm
Ancak bir milletin kakma sanati ghrlerinkinden ayiran 0Ozellik bicim ve istif

anlayslari ile teknik uygularglari o milletin damgasi olnytur.

Gunumuzde ise gurmgikakmacilik endistri devrimini tamamlamami

milletlerin sanati olarak devam etmektedir¢§glu, 1987:32).

b.Delik-isi Teknigi

Madeni eser, Uzerine; kesici ve delici aletler &nilarak delikli
suslemelerin yapilgh teknige delik si veya ajur teknii denir. Delik i teknigi ile
suslemeler yapilirken bazen maden tabakasinin nézegizilen desenin zemin
kisimlar1 kesilerek cikartilir bazen de zemin biladak desenler kesilip ¢ikartilir.

Sonra kesilen kenarlar térpulenerek purizleri gieleitir.
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Yakin Dguda delik-§i teknigi Eski Ca’'dan itibaren kullanilan bir
tekniktir, ancak celik aletlerin kullanilmasina deeden 6nceki devir (Tun¢ @an
da) bu teknik, yalnizca altin ve gumgibi yumwak madenlerin Gzerine uygulana
bitmistir. Tun¢ C&ina ait eserlerin tUzerinde gorilen deliksi sislemelerin hepsi

dokum tekngi ile elde edilmigtir.

Bakir ve bakir alamlarindan yapilan eserleri, kesme ve delme aletler
kullanarak delik - gi desenlerle siisleme yani madeni kafes halinergetiislamlik
devrinde Ozellikle Selguklu devrinde buyuk birigele gosterngtir. Bu devirde ajur
teknigi hem kandil gibi ince levhalari dévme teknile yapilan; hem de buhur ve
mangal gibi dokim tekgiyle yapilan Tung¢ eserlerin sislemesinde tekrzaveya

diger suisleme teknikleriyle bir arada kullanigtm( Erginsoy, 1978:37-38).

c.Kakma Teknigi

Bu tekniklerden 6zellikle kakma teki Selguklu dénemin de, maden
sanati tarihinde daha once hicbir devirde gorulgedicide gelmistir. Madeni
eserlerin Uzerine acilan yivlerin ve yuvalarin &€yada zemine tel lehimleyerek elde
edilen gozelere ka cins ve renkte bir malzeme doldurularak yapséslemeye
“kakma” denir( Erginsoy, 1978: 344-345).

Dolgu olarak yivlerin icine tel, cukurlara dacenvaraklardan istenen
sekillerde kesilmg parcalar kakilir. Kakma tekginde esas olan, eserin madeni ile

kontrast yapacak, eseri renklendirecetedibir malzemenin kullaniimasidir.

Madene maden kakarak susleme tgknfakin Dgzuda, Eski Cada
bilinmekteydi. Mezopotamya da, Ur Kral mezarind&0@ dolaylar1) kakma tekgi
ile suslenmy mizrak uclarl ve baltalar bulungtur. Anadolu dada, Alacahdyuk
kazilarindan cikarilan Hatti kiltirine ait (MO. 23®100) bga ve geyik bigimin

deki tung standartlarinin tGzerinde, gigwaya el kakmalar gortlmektedir.
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Aplike - rolyef tekngi ile sislenen eserlerin kabartmalari dayaniksiz
olur. Iri ve yiiksek rolyefler, hem ¢ok ince levhalardapiymis olduklari icin ¢cabuk
delinir; hem de bu kabartmalar esere yalnizca kanadan cakilny olduklarindan

zamanla yivlerden kurtulup dokulebilir.

Aplike - rolyef tekngi, ilk olarak Iranda, Sasani devri gimi
tabaklarinin Uzerinde gorulir. Bu teknik, daha aknrdevirlerde nadiren

uygulanmgtir.

d.Savatlama Tekngi

Niello, Latince “siyah” demek olan “nigellus” keliesinden gelmedir.
Islam dunyasinda bu teknik igin kullanilan “savalifnesinin de, Arapca’da
“karartma” anlamina gelen “sevad” ile bir ilgisidogu tahmin edilmektedir. Ancak
Arsenin belirttgine gore, “savat” Turkce- yalak anlamina gelmekte@rta Asya
maden sanatinda buylk olgctide kullanilan savatlamaiyalak”, “cukur” veya
“suolugu” anlaminda “savak” kelimesiyle de bir ilgisi olsia mumkin

gorulmektedir.

Niello dolgu, Islam maden sanatinda gerdlciide kullanilimgtir;
ozellikle Turkistan,iran, Kafkasya ve Dmu Anadolu’ya ait gimgi eserlerin

Uzerinde Niello tekrgi ile sik sik rastlanir.

Islam maden sanatinda kullanilan Niello'nun kirtende, genellikle
dort 6lcu kukart, bir Olgu bakir ve bir 6lct kuin bulunur. Bu kagima bazen bir
Olci de gumg ilave edilir. Potada eritilen bu siyah renktekirikan, s@uduktan
sonra havanda dovulerek toz haline getirilir. Br, tmadeni eserlerin Gzerine acimi
yivlere ve yuvalara doldurularak, eser algak ididalanir. Toz halindeki kukart -
maden ‘kagimi, firindaki 1si ile sivilgr ve yivlerin ve cukurlarin icine yayilarak
eserin zeminine sikica yapl. Cok sg&lam bir dolgu olan niello suduktan sonra,
eser bir deri parcasliyla, ‘Trablus togradenen silisyumlu kil ve zeytinyga karimi

ile cilalanarak parlatilir( Erginsoy, 1978:43).
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Xlll.yy.da Selguklular devrinde maden sanatinierkezi olan Musul
da Savatlama ileri durumda idi. Sonra oradan Anggalyayilmstir. Osmanlilar ise
maden gcili gini daha ¢ok silah yapiminda ilerlegtardir(Ziber, 1974:111).

Savat cahmalari yiksek ayar gumngliizerine yapildiklari zaman daha
blyuk degerler tgirlar. Zira gumigun haslgindan dolayr muhafaza dtibeyazlik ile
siyah savat cizgilerisi daha gostegli yapar. Dguk ayarda ise gimgihem cabuk
karardgindan hem de icindeki fazla bakirdan dolayl kizardlan savati Orter
gostermez. Onun icindir ki savath eserlerde 908rajzeri gumge vurulan tgra
damgas! mgterinin aramasi adet olrgtur. Bu sebepledir ki Osmanlildstanbul
disindaki var ve Diyarbakir gibi vilayetlere yuksekaaygimige tusra damgasi
vurmak yetkisi vernsitir(Kusoglu, 1999:40).

Yuksek ayarli gumgitzerine yapilan savatl eserlerin seyrine doyum
olmaz. Elde mevcut eserlere bakarak bir zamanldeelsen mutlaka savatl bir esere
sahip oldgunu digtnebiliriz. En ¢ok yapilanlar arasinda ise tuttpatalari, kamci
saplari, kemerler, tepelikler, barutluklar, tepsilmuska ve hamaylilar sayilabilir
(Kusoglu, 1988:33).

e.Daerli Bir Tas , Renkli ve Mine Cam Tekngi

Madeni Eserler deerli bir tsglarla,renkli camlarla veya mineyle de
suslenebilir. Bu renkli maddeler eser Uzerine ciikeek veya oyularak acilan
yuvalarin veya esrin zeminine lehimle tutturulainhiécrelerin icine doldurulur. Mine
Toz cam ve maden oksidi kamindan yapilir. Maden Uzerine lehimlenitel
hiicrelerin icine mine malzemesi doldurularak femdrak 1sinarak eriyen maddenin

madene yaparak parlak ve renkli bir dolgu meydana getirir.

f.Kaplama ve Yaldiz Teknigi

Bakir Tun¢g ve gumgi eserler mekanik veya kimyasal usuller
uygulanarak altinla kaplanabilir. Altin kaplama raséazen bitlin ylzeyine bazen

de yalnizca belirli kisimlarina uygulanir.
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Madeni eserler mekanik usullerle ya Uzerlerine iqwle altin levhalar
cekiclenerek veya zar gibi ince altin varaklar Bapstirici ile yapstirilarak
kaplanabilir. Mekanik kaplama usullerinin MO. tgiinginden itibaren Yakin O
maden sanatinda kullaniggigorilmektedir.

Madeni eserler kimyasal usuller uygulanarak tankaltkaplanabilir.
Bir civa altin alaami olan malgama ve isinin kullangdikaplama usuline yaldiz

denir.

Madeni eserlerde altinla kaplama yaninda vyaldikeplamada
uygulanmgtir( Erginsoy, 1978: 48).

g.Kazazlik Teknigi

Ibrisim Gzerine burularak sarilgolan ince gimgitelleriyle yapilan
sanattir. Kazazlik tekginde 08-09 mikron gibi ¢cok ince cekilgigimi teller
kullanilir. Bu incelikteki teller naylon masur igliiizerine sarilarak daha kalin ama
burma goriingli tel elde edilir.ince tellerin ibgim yada naylon iplikler (izerine
sariimasi sirasinda icte kalan goti dondarilmesi gerekir. Buna da cikrik adi verilen
basit bir alet yardimiyla yapilir. Kazazliflérinde kullanilan 6rgu ipi sarimi bitgni
0,3-0,5 mm kalinginda bir iptir. Sarim ipleri nohut blyukiiinde yapilmy olan
toplarinsis veya tglarin tzerine uygulanmakta sorgig ve tig cikarilirken toplar
orgunin icinde kalmaktadir(Kayapa2001:106).

h.Kalem Isi Teknigi

Yumusak madenlerin Gzerine c¢elikten ucu sivriltiimikalemler
vasitasiyla desen wekiller oyma sanatina kalemkarlik ve bu sanatayapstalara
da kalemkar denir.

Degisik usullerle uclari sivriltiimg celik kalemler bu sanatin en

onemli aletidir.
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Kuyumcudan gelensekillendiriimis malzemeye usta bigimlerine
uyacak sekilde kait tGzerine musvedde yapar misveddeygdmirse onu sabit
kalemle malzeme Uzerine cizer daha sonra dagiddsenini 6zelfiine gore dgisik
kalemler kullanarak si tamamlar(Erginsoy, 1978:43-47). Osmanli hakimiyet
sirasinda Osmanhnin sinirlar dahilinde kalem rtani istanbul Van Kafkas ve
Bosna olarak dorde aynlirdi(Koglu, 1988:32).

I.Guherse Tekngi

Kuyumculukta gecen bir tabir olan Guherse Farscad@evher gibi
anlamina gelmektedir.Genelliklede gignite altin eserlerin  g#li yerlerine
kondurulan kiaguk pinltili kireciklerdir.

Bu kicuk kureciklerin hdnas kozalal icinde bulunan yuvarlak
taneciklere benzemesinden dolayr Anadolu’da Guhgeséighas sanati da denir.
Guherse bir susleme tekniolarak maden Uzerine yapilaglemecilik sanatlarindan

eski ¢cglardan beri kullaniimaktadir.

Asil metallerin yapisinda olan eriyip @oken kendini toplama yani
kirecik haline gelme hadisesinin bu tekni bulunmasina sebep olglu
sanilmaktadir(Kgoglu, 2002:116).

Guherse yapiminda haddeden gegirilerek ince tbldine getirilen
altin veya gumgl ince bir ¢ivi Uzerine aralarinda ok birakmadan sarilir daha
sonra cividen bgltilan tel sivri uclu metal kesme makasi ile oaadkesilerek
halkalar haline getirilir. Bu halkalagenli amyant tzerine dizilerek hamlacla isitilip
kurecik haline getirilen halkaciklar su dolu kahgetler. Daha sonra istenen yiizeye
kaynatilarak kullanilir( Kgoglu,1991:31).
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Gunumuz Tuark kuyumculan geleneksel telkari gahlarinda motif
Uzerine dgisik suslemeler yapmak icgin granulasyon dan bolcananiimaktadir.
Bu grantile kirecikler genelde biyuk boyutlardacgivgscin, 1987:34).

Eski ¢c&lardan ginimuize gelen bir takida yakta2600 kurecikle
dekoratif unsur yaratilg tespit edilmgtir. Kapali cagida bu tekniin adi bintoplar
dir(Ergil, 1987:7).

j-Telkari Tekni gi

Altin, gumiy, bakir gibi yumgak metallerin tellerini, bir
kompozisyon meydana getirecgékilde kivirarak birbirine veya bir metal ylzeyine
kaynak yapma sanatina telkari adi verilir. Bu tgknLatince adi olan filigran, filum

(iplik) ve granum (bgday) sézcuklerinden odmustur (Ture, 2000:37).

Telkari isciliginin  adi tel ve Farsca Kkar(kari) kelimesinin
birlesmesinden meydana gektir. Kafesli kuyumculuk gi olarak nitelenen telkaride
gumis teller orulerek cgtli desenler meydana getirilir ve bu desenlerengen

bicimler verilir(Ergenekon, 1980:9).

Telkari zor bir teknik olmasina geen, bircok parcanin uyumlu bir
kompozisyon yaratmaksekilde bukulip kivrilmasi ve cok ince bir kaynakla

birlestiriimesi sabir ve ustalik isteyen bir gahadir.

En eski telkari cagmalari MO 3. bin yilin bgarinda Mezopotamya
ve Misirda yapilmtir. Mezopotamya da Ugehri Kral Mezarlarinda bulunan altin
bir téren hancerinin kini Uzerindeki telkari suséerbu ilk uygulamanin guzel
ornekleridir. Anadolu'daki ilk telkari cajmalarn Troia lig tabakalarinda

bulunmutur.

Yuzeyleri ince altin tellerle yapilan kivrimh fjian desenler ve
granulasyon cajmalariyla sdslenngi takilar, Tun¢g Cg’'ndan Roma deuvri
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baslangicina kadar siren uzun bir tarih kesitinde, UbUtAkdeniz cevresi
kultarlerinde ¢ok sevilmgi ve geng olgtide kullaniimgtir. Helenistik devrin zengin
bezemeli ve karmgk kompozisyonlu takilarinda ise bu tefm zirvesine
ulasiimistir. Ancak, Roma devrinin yalin kompozisyonlu takihda filigran
tekniginin kullaniminin azaldy, yerine ajur tekr@inin gelistirildi gi gorulir. Buna
karsin Ortadgu ve Dgu kulturlerinde serbest telkari telgnisonsuz desenler
yaparak D@u besenisine ve estgiine uygun, karmgk taki kompozisyonlari
yaratma olan@ nedeniyle sevilmgi ve gelgtirilmistir. Bizans devrinde bu
etkileriyle iri ve gostedli takilar yaratilir ve filigran Orta Bizans donemdien
itibaren kuyumculukta tekrar yaygigla Bu arada, hilal formlu Bizans devri
kupelerinde, gercek telkari cginalarinin yani sira dokim yolu ile yapilan sahte
telkarilerde kullaniimgtir(Ttre, 2000: 37-38).

Telkari sanatinin 12. yy.da Ortggiddaki en ©Onemli merkezi
Musul'du. Daha sonra da Sam ve Horasan bu sanaémld merkezleri olmglardi.
Bu nedenle telkari bezemeler Avrupa’da halégam ki” (Damaskun) olarak
adlandirilir. Endiliis Emevileri’niniber Yarimadasina galigi bu kuyumculuk
teknigi, bugin Ispanya ve Portekiz’de sirdirilen telkari sanatitemelini
olusturmuwstur. Anadolu’da 15. yy.da Suriye etkileri ile yagptgsan telkari §cili gi,
16. yy.da Venedikli bir sanatci ailesi olan Azmtelsr tarafin dartalya’ya tginmis
ve burada Suriye ve Misir filigranlarinin bakiragulamalari bgari ile yapilmsti.
Bu teknik, yine 16. yy.da, Osmanli sanatin ethkésiBalkanlar ve Avrupa’da da
gelisti(Erginsoy, 1978: 37-38).

Telkari sanatinin Anadolu’daki en eski ve en Onemilerkezleri
Trabzon, Gaziantep ve Diyarbakirdir. Ekonomik stkar ve savglarin karmaasi
nedeniyle 17. yy sonralari 20. yy ster1 arasinda kalan dénemde giderek
kaybolmaya bglayan telkari cili ginin Anadolu’daki en énemli merkezi Mardin’in
Midyat ilgesidir, dger merkezler ise Diyarbakir ve Ankara’nin Beypazhgesi
cevresi saylilabilir(Kgoglu, 1986:31-32).
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Trabzon yodresinde ise telkari farkli bir uygulama$an hasir 6rgi

(Trabzon isi) cakmalari yapilmaktadir.

Telkari isciliginde, kuyumculukta c¢ift adi verilen pensler c¢ok
kullanildigindan bu teknik Anadolu’nun bazi boélgelerinde cifi olarak da
isimlendirilmistir.Metal ytzeyine telkari aplikelerinde genellikigarim yuvarlak
kesitli veya burma teller. Serbest telkari galalarinda kare veya dikdortgen kesitli
teller kullanilir. Serbest telkari kompozisyon tdaadiktan sonra tel parcalari
bikulerek motifler ayri ayri hazirlanir. Bu motiflbiraz daha kalin bir telden
yapilan cerceve icine yeskrilerek kompozisyon tamamlanir ve toz kaynakla

birlestirilir.

Kompozisyonu zenginggirmek icin motif yizeylerine guherseler ve
baklava dilimi seklinde kesilmg ince metal plakaciklar yesdrilir. Bu calisma
dekoratif olma amacinin yani sira kaynaklglaaan yizeyleri arttirgindan, eserin

daha dayanikli olmasinidar.

Kaynak vyaparken kuvvetli bir atekullanildigl takdirde teller
eriyebilecginden eski kuyumcular, bir gakandilinin alevini Gfleme borusu ile
calismanin Uzerine yonlendirerek kaynak yaparlardi. Bg kandillerinde, sicakd
yuksek, 1s1 az oldiu icin tercihen susam gakullaniliyordu.

Gunumuz telkari Uretiminde birka¢c modern aletigirtla fazla bir
degisiklik s6z konusu dgildir(Ture, 2000: 38-39).

Telkari ustasi, kullanaga telleri kendi atolyesinde ham maddeden
elde eder. Ocakta kap icersinde eritilen maden Icuialine getiriimek icin kaliba
dokulir. Maden olarak genellikle gimueya altin kullanilir. Yapilacakin sekline
gore cubuk dokim Uzerinde ggtein dara dgru delikleri olan celikten yapilmi
haddeden gecirilir. Haddenin gertarafindan sokulan tel ger taraftan cekilerek
uzatilir ve ayni zamanda inceliglem esnasinda serlg tavlanir ve bir stire (kor

haline gelinceye kadar) bekletilir ve daha sonrabauna daldirlir. Usta byglem
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esnasinda manda derisinden yam)rizerinde madeni halkalar olan kalin big&k
baglar. Kol gucl yetmegi zaman madeni bu halkalara takar ve beden giucénu d
zaman zaman kullanir. Bu yorucu gaia balangicinda 0.5 cm. olan gug)islem

sonunda 1 mm.lik ince bir tel haline gelir.

Her telkari si iki ana kisimdan olur. Birincisi; isin ana iskeleti olan
“muntag”, digeri ise muntac icine yen@rilmis vav, kake, tirtil, gul, dudey vb.
adlarla anilan her biri farkh bicimde olan motifier. Calsmaya munta¢ yapimiyla
baslanir (ana iskelet), muntacin tel kalglimotiflerin tel kalinlginin iki katidir.
Daha sonra ara bloklar sabir ile doldurulur. Tezgah olarak cevigaandan
kesilmis duz bir satth kullanilir. Titizlik ve sabir istayebu calyma esnasinda
motifler hazirlanir. Birlgtirme islemi en zahmetli kismidir zira milimetrik tellerin
kaynakla birlgtiriimesi islemi ¢ok zordur. Bunun ic¢in 6nce, ayar belli bigigde
disUrilen gumg, eselenerek kicuk tanecikler halinde bir guderi parggme

toplanir.

Egelenmi guimi bir kaba/konur ve icersine toz boraks katilir. &uy
daldinldiktan sonra amyant Uzerine ygtilde ana iskeletin her parcasi bu gigni
boraks kaimi ile kaynak yapilarak birggrilir. Motif yerlestirme islemi kaynakla

yapilir(Beypazari Belediyesi,2005:1).

Telkari ince telden taki suslemegitlir. Tel ne kadar ince olursa
takinin dgeri de o kadar artmaktadir. Hammaddesi altin veigtim Altin pahal
oldugundan genellikle gungtkullanilir(Kadinca,2005:1).

Telkariden yapilan sler sayllamayacak kadar sgidirler. Mesela
sigara gizliklarindan, tutin kutusundan, fincan zarflarimdatun da cgtli tepsiler,
kemerler, tepelikler, aynalar hep telkari teknile yapiimslardir. Bu sanatin
kaynainin Mezopotamya ve eski Misir olglw saniimaktadir. Buralardan Uzak
Doguya, baka bir koldan ise Anadolu’ya ve Anadolu Uzerindea Avrupa’ya
yayildigi bilinmektedir(Dilmeg¢,2005:1)
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Telkari yapimi sabir ister,gdz nurweiste 22-24 mikron incadinde
cekilen gimg teller kiipeden bilege tepsiden kemere daha bir ¢ok triine donu

Son yillarda elektrik enerjisi ve gazin kullanytai gelsme
sglanmstir. Mekanik bikme el enggnin kalktigl ve maliyetin %5 ile %10 arasinda
distigl tek olaydir. Mekanik bikme tezgahi ilk olarak QamLigure’de Merlo
sirketi tarafindan kullanilngtir. Gelisen teknolojiye r@men bu makinelerde de bazi
problemler meydana gelebilmekte ve bu sanaggli ginin Uretim kalitesini bgka
hicbir seyde yakalayamastir(Celebi, 2001:120).

5.Madeni Eserlerin Turleri

Madeni eserleri, pencerelegadirvanlar ve kabirler, demir yada tuncg
parmakliklar bir kapinin madenden yapgrparcalarsamdanlar mangallar ayna gibi
ev ayalari, silah turleri, kutular, kollgamdanlar, gunlikler, kahve fincani zarflari,
ibrikler, legenler, fenerler, tabaklar, taslar, ibadetyatari, tombak eserler ve

kuyumcu gleri tirlerinde bglica 6rneklerle ayrilip incelenebilir(Arseven, 19787).

E.MADEN ISLEMEC iLiGINDE KUYUMCULUK SANATI
1.Kuyumculuk

Degerli madenlerden, gérdan sis gasi yapmasine kuyumculuk denir.
«Kuymak» eski Turk dilinde maden eritmek anlaminadiung dokmeye de
«kuyum>» denir.llk miicevherler, maden dékmegilyle basladigi icin, sonradan

degerli taglarla sus gyasi (micevher) yapmsgine de kuyumculuk denilrgiir.

Insanlar daha cok ilkel glardan beri siislenmeye karlgi duymuslardir.
Madenleri eritmesini grendikten sonra da kuyumcgiun ilk temellerini attilar. O
caglarda altin ve gumi) potalarda eritiliyor, birtakim bigcimlere konul&rats gyasi
olarak kullaniliyordu. Eski Misirlilarda, eski Yumdarda, Romalilarda, Etrisklerde

kuyumculuk ileri gitmgti.
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Eski Tdrkler de kuyumculuk sanatinda, hele ince Uddkislerinde c¢ok
ileriydiler. Osmanlilar devrinde de kuyumculuk ilgitmis; altin, gimgle deserli
taslar islenerek, paha bicilmez sanat eserleri meydanailgetitir. istanbul’da
Kapalicagl, oteden beri kuyumcugiun merkezi durumundadir. Burada ayrica bir

Kuyumcular Cagisi vardir.

Avrupa’da kuyumculuk daha cok Ronesans devrindesmgatir. Bugln
Avrupa’da Londra, Paris, Amsterdam; Amerika’da d&wN York kuyumculuk
merkezleridir. Son zamanlarda kuyumculukta birtakmakineler kullaniimaya
baslanmgsa da, kuyumculuk daha c¢ok el sanatina dayanmaktatine de
Kuyumculygun en énemli Grini mucevher kipe, bilezigne, kolye gibi takilacak

sus gyalaridir. Bu drtnlerin insanlik tarihi kadar eskilugu saniimaktadir.

Insanlar cok eski ggardan beri cgtli sekillerde yaptiklari micevherleri,
cesitli sebeplerle kullanmglardir. ilkel caglarda kemik, tahta, demir parcalarini,
bunlardan yapilmi halkalari kul&a, buruna, hatta dudaklara takmak, yaygin bir
gelenekti. Bugiin bile Dunya’nin bazi yoérelerinddahlhayvan dilerinden, kuru
tohumlardan, kavkilardan (deniz kabuklarindan), mayardan yapilan kolyelerin,

bileziklerin takildiklarini gériyoruz.

Insanlar altin, giimiigibi deserli madenlerden miicevher yapmalari, bu
madenlerin kgfedilmeleriyle balamistir. Ozellikle altinin iyi §lenebilmesinden

dolayl micevher yapiminda en ¢ok secilen madentdodeolmustur.

Eskiden, buginkiu sanatcilarin  bile gortncgsirdiklan — guzellikte
mucevherler yapilngtir. Misirlilar, Yunanlilar, Romalilar, Etrisklettigel 6rnekler

vermislerdir.

Elmas gciligi, 15. Yuzyilda gelimistir. EImassekillenmeleri bu ¢gda daha
¢ok gul biciminde yapiliyordu. Adina da «Gul EImateniliyordu.
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Zamanimizda elmas, pirlanta, yakut, zimrut gibmetli taglardan sts gyasi
yapildgi gibi tahta, plastik, deri, mantar, cam, seramgékbazi bgka madenler de
micevher yapiminda kullaniimaktadirlar(Cakltg 1983:41-42).

Anadolu dinya kuyumcufiunun dgum yeri sayilabilir:iilk drnekleri tung
¢cagl eserleri arasinda yer alip gunimuzdeg den yil 6ncesine kadar uzanan bir
zaman dilimi icinde yer alagaheserler bu topraklardaggans sanatcilar tarafindan
hazirlanmgtir(Kirtung, 1990:76).

Kuyumculuk tarihinde en buyudk ilginin Osmanli imptorlusu devrinde
basladigl, sarayin ve paghhlarin buyik tevik gosterdikleri hatta hazineden bu
sanatkarlara sermaye yardimi yaptiklari béyleceatkanlarin buiyik birsevkle

dinyada mghur Turk kuyumculunu viicuda getirdikleri bilinmed#te

Turizmin her gun artan bir hizla gghiekte oldgu Ulkemizde gelen
yabancilara yapilan perakende gatin gin gectikce artmasi hem Turk
kuyumculigu hemde Ulke agisindan fevkalade bir gedir(Temizocak, 1982:342-
344).

a.Kuyumculuk Uriinlerinden Bazilari

Kuyumculu drunleri dgince akla kiymetli madeni eserler gelmesine
ragmen halk arasinda yaygin olan kuyumcuk denince liijdeetaki trinler akla
gelir. Osmanlida her ne kadar ygdalar, zebercetler, aynalar, taraklar vb kullanim
esyalari yapilmasina gmen kuyumculuk denince akla taki geynve taki trtnleri
animsannstir. Bu sebeple burada daha yaygin anlamiyla kuylwkairini takilara

deginmek yerinde olacaktir.

Bunlari kabacasoOyle siralayabiliriz; Tag, tepelik, alinlik, saglik
baslik, toka, kipe, sia, hizma, kolye, zincir, akarsu, boyugihagerdanlik, gne,
fibula, bras, dasluk, fiseklik, saat, kostek, dime, kemer, kolan, dolak, tatinltk,
tabaka, hancergezlik, barutluk, tespih, bel 38 kolcak, pazibent, bileklik, bilezik,
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kiinye, saat, zincir, nazarlik, muska, hamayli, géacigu, hal hal, bileklik, ylzuk,
alyans, yuksuk gibi listeyi uzatmak olduk¢a mimkiimd

2.Taki

Tarih Boyunca kadinlarin vazgecilmez tutkusu nediye sorulsa cevap
hemen gelir:Taki(T.A.V, 2000:2).

Peki taki deyince akla hangi kavram cercgevesi gefeas. Bu konuda yapila
gelen tanimlar g¢&li olmasina rgmen 6ziinde bozulmadansik tanimlar yapila

gelmistir.

Insanlarin siislenme gereksinimlerinden biride erel ilkeklinden en
gelismisine kadar olan takiyr ve takmak-tsthiimak-yakstirmak gibi kavramlari
ortaya cikarmgtir. Ziynet @yasi diye de adlandirg@imiz takinin temelinde susleme
suslenmek yatmaktadir. Takiyr susleme form ve madzeéiclemenin okturdusu
diizenin yani sira gerekli teknik olanaklar ve wgt&kullanarak ortaya koydumuz

fonksiyonel kullanim gyasi olarak tanimlayabiliriz(Arkun, 1985:14).

Taki susleme form ve malzeme (ggeninistldusu dizenin yani sira
gerekli teknik olanaklari ve ustgiikullanarak ortaya konulan fonksiyonel kullanim

esyasl olarak nitelendirilebilir.

Takilar suslenmenin gnda inancglari ve geleneklere gha kalarak
hazirlanmakta bu amacla hazirlanan takilar toplumoancglarini yansitmasi
bakimindan kutsal sayllmaktadir(Ozhal993:13).

Taki takmak kelimesinden gelmektedinsanlarin siislenmek amaciyla
taktiklari c¢aitli tly tas cam &ac hayvan kemikleri muhtelif madenler ve benzeri

malzemelerden yapilmkullanim gyalaridir.
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Onceleri cevrelerinde ne bulglarsa siis takisi olarak kullanan insanlar
madeni eritmeyiglemeyi @&rendikten sonra madenlere birtakim bigimler vereaddk
haline getirmjlerdir. Ozellikle altinin bulunmasi micevherciliktgliyik gama
olmustur(Gokcesu, 2002:94).

Nerdeyse tamamen c¢iplak gezinen ilkel toplululdarchodanin tutga olmus
modern insana kadar ginumuzin batdn topluluklaremdbelirgin ortak noktalardan
biri taki kullanimidir. Bu vazgecilmez kilttrel gekgin kokeni nedir? Bu soruyu
cevaplandirabilmek icin insagln balangicina kadar uzanmak gerekir(Ttre,
1998:78).

Insanlgin ilk kulttr trtnlerinden biri olan takiyr anlatkagin giiniimiizden
7 bin yil kadar geriye, Yontma §&agI’nin orta devrelerine kadar gitmemiz gerekir.
Bu dénemde Neanderthal insanlari, gals tas aletler, hayvan derilerinden giysi ve
cadirlar yapan avci topluluklari kaltirinG yaraitil Toplumsal bilincleri, dinsel ve
sanatsal alanlarla, ginimtze kalabilen somut Uriudeebilecek bir diizeye ylan
bu insanlar, arkalarinda dnemli tarihsel kalintbaaktilar. “Homo Neanderthalisler
insanlik tarihinde 6lulerini térenle gdmen ilk aaydalarimizdir. Bunlardan kalan
mezarlarda, Uzerleri kirmizi toprakraboya ile boyanng; oturur yada yatar
durumlarda ve kimi zaman sigyalari ve takilarla bezengiiskelet kalintilari
bulunmuytur(Tare, 2002:11).

Takinin seruivenini izlerken taki tasarimlarindikkli desisimlerin 1.0.1000
yili takip eden sirecte kendini gostgidsoylenebilir. Yeni stiller olgmus kuyum
sanatinda kullanilabilir demir aletlerinde gsgliesiyle teknikler farkl kalttrlerle
tekrarlanmaya gamistir(Ozay, 2001:132).

IIk donem taki ve aksesuarlarini yansitan énemigudal cenaze ve gomi
adetlerine borcluyuz. Mistik ve dinsel anlamlarndarda birlemistir, uygarliklar
aras! kudltarel etkilgm ve ticaret yollarinin vagg bu sanatin gefimini
hizlandirmgtir. Cagdas uygarliklarda malzemeler ve Usluplar uzak mededlaye

tasinmis yasam bicimleri 6zgun stilleri daurmustur(Ozay, 2000:137).
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Insanlik tarihinde ilk tretime gegilen neolitikggka yani yaklaik 1.0. 8000
yillarinda d@adan toplanan malzemeye yapilan kolyelerde paa@muygun
olanlarin yuzeyleri sienmistir. Bu calgmalariyla insanlarin ilk defa insanlarin el
becerisinden yararlanarak binlerce yil ilk kuyumuulcalsmalarina bglandg
soylenebilir. Kalkolitik ¢cgda tgin yani sira maden insanlarin hayatina girer Anadol
da ilk tun¢ c@inda ise madence dayall ygam a&irlik kazanmgtir. Madenin insan
hayatina girmesiyle takilar gerek malzeme gerekinbiggoninden zenginlik
kazanmgtir. Ozellikle kolyelerde altin ve kiicik boncuklaryalin bir tasarim
anlaysi icinde son derece buyuk anlgyicinde son derece buyuk bir uyum icinde
siralanmgtir. Anadolu da Truva, Eskiyapar, Kiltepe, Alacalikieg yapilan kazilarda
ortaya ¢ikanilk Tung caina ait takilar olgan Usti ilgi uyandirir. Orta Anadolu’da
yasams Hititlere ait takilar son derece azdir(Ergul, 184132).

Cesitli uygarhk ve kualtirlerin merkezi olan Anadoladsiisleme sanatlari ve

el sanatlarinin énemli bir yeri vardir.

Insanlarin vicutlarini ve elbiselerini slislemelese icok eski devirlere
dayanmaktadir. Giizel gériinmek insanin yargddan gelme bir duygudur(Ozia
1993:50).

Tarkler, Anadolu’ya geldiklerinde gadiklari yorelerde gafiirdikleri Gretim
tekniklerini ve estefii beraberinde getirngierdir. Geleneksel sanatlarimiz bir
uygarlgin ve kaltiriin batiin birikimini ve gorkemli bienini icinde tagir. Bir¢ok
uygarlgin beigi olan Anadolu, gene uygarliklarin kulttrlerini hkedsesinde hala

tasimaktadir.

Anadolu’daki takilarin kokleri cok eskilere gitmeklir. EI emgiyle yaratilan
eserler, ustalarin duygu, dince ve ruhuyla butirdmektedir. El sanati sozle ifade
edilenden daha zengin bir anlam yukiyle doludurzldiiretilen teknolojisi ve
zevklerin surekli dg@smesine kann, Anadolu takilar, gadas sanat anlagina uygun

olarak, soyut varfiini devam ettirmektedir. Her turli malzemeden saeseri
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yapabilmek cabmak ve yetenek ister. Sanat eseri ruh ve hindeli eéhrih boyunca

islenmis malzemeyi guzelkgirerek kalici hale getirngiir.

Gecmiten gunumuize gelen ve bugin mizelerimizde sergilemeya
depolarda korunan oldukg¢a zengin bir kilttr mirassahibiz. Bu kultir be ¢#li
etkinliklerle topluma iletilmektedir. Taki, Anaddta koklu bir gelenge sahiptir.
Asirlardan beri bu gelenek, g#i uygarliklarda gorulmektedir. Bu blyuk kaltdr,

ustalarin araciyla ginimuze kadar gelgtir.

Bu takilarda Anadolu insaninin kdltir zengimi, inanclarini, ysayis
tarzini gérmek mumkidnddr. Anadolu'da her turli kadiakisina rastlamak
mumkundur(Alkasi, 1998:25).

Bugun gelgmis teknolojiye rgmen antik ¢glardaki kadar gercek sanat urtint
olan takilara ender rastlanmaktadir(Ozba993:53).

Cumhuriyet doneminde Turkiye’de toplumda ekonomik kiltirel yapi
degistikce toplumsal yapida da gigmeler olymus tarimsal yapidan endustriye
geck koy nufusunu arttirirken kent nufusunugatimistir.Bu desisim sirecinde bazi

degerler gibi takilarda dgsime usrams yerini yenilerine biraknstir.

Diunyada Il.diinya saymdan sonrada tlkemizde de 12 eylul 1980 sonrasinda
gelisen kullan-at dglincesi her alanda kendini gostegtini G6z ardi edilen aslinda
endustriyel modern dunyada kdltirin maddi UrUnlenanevi ve zihinsel tasarim
imgelerinin davrani kaliplarinin nesne bigimlerinin kultlr tarihininir bparcasi
olduklari unutulmaktadir(Oztiirk,1999:255).

Insani heyecan, davrantutku ve problemler adeta bir nevi ayna gibi Gd&in
bulunan ¢ok yonlilukle takida kendini gostermekte®odern taki hicbir zaman
modasal 6zentiye dayanan ciplak ve zevksiz bir @gioolgu ve stati semboli
olarak ele alinmamalidir. Gunumuz taki sanat¢ikmnst yeni form teknik ve dokusal
Ozellikler aramak bireysel icerikli mini plastik-yleel olarak taninabilecek
fonksiyonel psikolojik icegie sahip kullanicisiyla 6zglesen eserler vermek

olmalidir.
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Guzellikleri ifade edilemeyecek kadar derinlemesiz@anan sisu gkrinin
altin gim@ platin gibi soy madenlerin maddeselgdderin ardina saklanmadan
tasarim ve Uretimi yapilmiolan taki, taki olma 6zeffini koruyacak sanat eseri
niteligi kazanacaktir(Arkun,1985: 1).

3.Kuyumculuk Sanatinda Tasarim
a. Tasarimin Tanimi

Tasarim tasarimlamasii yada tasarlanan bicim diye tanimlanmaktadir.
Osmanlica katl gl olarak ta tasavvurdur. Tasarimlamaktaskiyin bicimini zihinde
canlandirmak tasavvur etmgéklinde 6zetlenebilir. Tasarlamak fiiingilizce’den de

dilimize ge¢cms haliyle design (To desigigklinde de ifade edilmektedir.

Design bir nesneyi yabanckkerin kontroliindeki makinelerde malzemesinin
girebilecei tum desisikliklerle bdylesine bir yapim sirecinde kdasabilecesi
cssitli i slemleri g6z 6nidnde bulundurarak tasavvur etmekt@sak demektir.

Design de bu anlagta tasavvur edilngi tasarlanmy biciminin bizzat kendisi

yada sureti, imgesi, imaji, deseni, resim olmaktadi
b. Tasarimin Ozellikleri

Tasarim yaparken, geér sanatlarda kullanilan tim ilkeler gecerlidir.
Tasarimcilar sanat prensiplerini kullanirken onléati ve vazgecilmez olarak
gormek yerine, yol gosteren bir rehber olarak algnalidir. Sanat prensipleri
modanin dgisimi ile de esneklik gdsterir. Bu prensipleri kisaggyle siralayarak

aciklayabiliriz.
i.Denge

Tasarimin batin boélumleri arasindagdo bir iligki ile estetik gorinim

olusturmaktir.
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i.1.Formal Denge

Merkezi bir eksenin kar kenarlarinda @t veya benzeri elemanlari
kullanarak formal denge elde edilir. Tasarimda faralenge varsa, monotonluk ve
agirbaslilik etkisi ¢ekicilik yerine ciddiyet hissi verir.

i.2.Informal Denge

Birbirinin aynisi olmayan nesnelerin dengesidifformal denge ile
hazirlanan tasarimlarda tasarimci daha yaratices#gi kazanir. Burada da dengeyi

salamak dnemlidir.
i.3.Radyal Denge

Tasarimin ana parcalarl merkezi bir noktadan agrilceman radyal

denge olgur. Desen ve sisleme 6zellikleri odak noktasindiargk yayilir.
i.4.Yatay ve Dikey Denge

Yatay ve dikey denge simetrik veya asimetrik dial¥atay cizgiler
bulunduklar yeri etkileyerek dikkat ceker. Dikegrdje ise tasarimin hayali bir dik
cizgi ile ikiye ayrilarak her iki parca arasindarkian dengedir. Yatay cizgiler

genglik dikey cizgiler uzunluk etkisi yaratir.
ii.Vurgu
Tasarimda verilmek istenen mesaj goze ilk cagpmgereken kisimdir.
jii.Ritim
Tasarima ¢izgi ve renkle katilan estetik gorinimdur
iv.Uyum

Modelin ayrintilari, kullanilan teknik, renk vealzeme arasindaki gau

kullanim ile estetik goérinimuan g@anmasidir.
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Tasarimdaki tim parcalar birbirleri ile ve blutimigumlu old@gu zaman
tasarimda birlik battinlik géanir(Aker Alpaslan,2003:67).

c. Tasarimin Suregleri

Tablo-1. Tasarim Olgumunun Asamalari

TASARIMCI

Sorunu Saptar

Gozlemler

Co6zumler

TASARIM
Ozglndur
Ozgurdur

A

Duyumsar

Onerir

C6zumu Bulur

Degiskendir
Bagimlidir
Kolektiftir
Ekonomiktir

\ 4

A 4
KiM ICIN NEDEN NEYLE/NASIL
Insan Gereklidir Makineyle
Toplum Gereksinilir Ozel Teknikle

A 4

NESNE{SLER/DURTU-KONU

Uygun Malzeme | Ergonomi Ozel Malzeme \ Mesaj

TEKNOLOJ BECER

A 4
URUN AMAC
Rahatlik TP Begeni
Kullanighlik MADDE
Estetiklilik CESITLILIK Yarar .
Kavramsallik » TURLULUK >
Ozverililik FORM Mesaj
Niteliklilik ICERIK
Ekonomiklik TEKLIK Uyari
Kalitelilik BUTUNLUK
NEDEN

KUOLTUREL TOPLUMSAL MODA YENILIK KONFOR
ALISKANLIK  |VAZGECILMEZLIK | CAGDAS ILETISIMSEL | EDIMSEL

BIRIKIME DAYANIR-TARIHSEL KULTUREL BOYUTU VARDIR

(Kut,2006:108).
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d.Tasarimda Konu Ve Tema Belirleme

Dogada var olan objelerin bireyin zihnindeki izdinlerinin riya ve hayal
glcunin dya yansimasi olarak algilarsak tasarim bicimselaklasomutlgan her
tasarima sanatcinin bakarzi, algilamasi, etkilenmesi, dé@a bir kavramsal bigcime

donistirmesi bir surec icinde gercekliemesidir.

Insan zihnindeki her izgiim yeni bir kavramsal bigcime dégriie siirecinde
niteliksel, niceliksel ve boyutsal gagimlere wrar ve bu sire¢ iginde imgelerin bir
hikayesi olgur(Kut, 2006:30).

4. Kuyumculuk Urlnlerinin Uretiminde Kullanila n Temel
Araclar

a.Tezgah(Calsma masasi)

Kuyum islemeciliginde en 6énemli araclardan biriside tezgahtir. Ustdiim
becerilerini ortaya cikardi tim ktcik § malzemelerini koydgu masadir. Cajma
tezgahlann bugine d& cesitlilik gostermesine rgmen Ozellikle c¢ok scili
atolyelerde en verimli ¢aima masasi olarajekil 1 de gosterilen masa ornelgkié
etmektedir.Sekil 1 de gorilecs Uzere telkari gleme ustasi buyidk makineler harig
parlatma gamasina kadar ki Urinin meydana cikrnsaneasina kadar kullangga
tum aletleri bu masada bulundurur.Masanigidikliga sebep vermeyecek ve aletlere

kolay ulaglilabilecek bir dizaynda olmasi masayi verimli kitamel unsurdur.

Sekil.1.Kuyumcu Calkma masasi(Tezgah)
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b.Silindir (Tel ve astar icin)

Telkari islemeciligi de olmak Gzere tim kuyum dretimlerinde ham mamult
yari mamul yani tel ve plaka haline getiriimesirkddanilir. Tel ve plaka silindirleri
ayri ayri olabilec@ gibi birbirine monteli tek parca olan g#eri mevcuttur. Atolye
ortamlarinda en ¢ok bulunan tel ve plaka silindini@ beraber olanlaridir. Bunun
sebebi silindirler artik insan gucuyle glemakine guctyle cevrilmektedir buda iki

silindirin tek motorda ¢agtiriimasi,yer ve maddi olarak ekonomikliktir.

Sekil.2.Silindir(Tel ve plaka silindiri)



58

c. Cila Motoru

Telkari islemeciliginde ve her tarlt Uretilen kuyum mamulin parlatgma
uzerine doku verilmesi tesviyesi gilslemlerin yapildg aragtir. Genelde parlatma
isleminde kullanildgl icin cila motoru olarak adlandirilir. @ik turleri mevcut
olmasina rgmen klem esnasinda motorugia kismindan atilan fazlaliklarin etrafa

yaylimamasi icin vakumlu ttrleri tercih edilir.

Sekil .3.Teknolojik Vakumlu Cila Motoru
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Sekil.4.Vakumlu Cila Motoru

c.1. Diskler

Cila motorunda aparat olarak kullanilan cilglami veya bgka bir islem

yapilacg& zamanglem sirasina gore @ik 6zeliklerde diskler takilarak kullanilir.

Sekil.5.Cila Motoru Diskleri
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Sekil.6. CilaMotoru icin Casitli Ozelliklerdeki Diskler

¢. Freze

Telkari slemeciliginde ve dger kuyum mamullerinin Uretiminde kuyumcu
ustasinin ¢ok kullangh bir alettir tefsiye, delme, zimpara, parlatma, Wirgok
kicuk boyutlardakiglemin yapilabilecgi ustanin bir tek Grtin icin masadan kalkama
sorununu ortadan kaldiran kigik capli bir motostakakontroltyle ¢cakan ve ucu

istenilen gleme gdre d@stirilen agizlardan mevcut olan aragtir.

Sekil.7.Freze Motoru
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Sekil.8.Freze Motor

¢.1.Freze Uclar

Yapilacak leme gore Freze motorunun ucuna takilagigle uclar.

o9 7429

Sekil.9.Freze Uclari

d.istim Makinesi Parlatma Tamburu

d.1.Parlatma Tamburu

Islenen mamullerin el aletlerinin girmeii kisimlarin parlatiimasinda
kullanilan kendi etrafinda déner kazan icerisinearlggima sivisi, mamule gore
degisik boylarda konulan ¢elik kii¢ciik bilyeler konularelerikli arag. Ayni sistemle

ama dgisik dizaynda turleri mevcuttur.

Sekil.10. Parlatma Tamburu
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Sekil.11. Parlatma Tamburu
d.2Istim Makinesi
Temizlemeden gelen mamullerin kurutulmasinda kwilia Uzerindeki

huniden icine su konur ve kazan belli dereceye kasgilir 6n kisimdaki vana

acllarak basincli sicak havanin altina kakil tuaddurutulur.

Sekil.12Istim Makinesi

e. Sonik Banyo Makinesi

Ciladan gelen mamulun el fircalaryla temizlenenmeyerlerinde kalan cila
artigl gibi her tarlu pislgi temizlemekte kullanilir. Makine icine 6zel banyos
konarak mamul icine atilir. Arac elektrik tigirmi esasina goére cair icindeki siviya

kicuk ve ¢ok hizli titrgmler yayarak pislikleri yerinden soker.



63

Sekil.13.Sonik Banyo Makinesi

f. Elek Ve Talas

Mamullerin tim glemleri bittikten sonra kurutmaleminin gerceklgtiriimesi
icin kullanihr. Talg elin girme olmadii kisimlara girerek suyu alir. Tala

kuruduktan sonra elekten gecirilerek mamul vestajailir.

’ o = LT e e
Sekil.14.Elek ve Talg
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g. Salama ve Balari

g.1l.Salama

Kaynak yapim gleminde kullanilir. Basin¢li tip gazi®alamanin dar
agzindan cikarak kuvvetinin artmasi sistemindesgalDegisik islere gore dgisik

basliklar takilarak kullanilir.Hava gazinin yiksekhi ayarlayan bir vanasi vardir.

S

Sekil.15Salama Sekil.16 Salama

g.2.Salama Basliklari

Yapilacak gleme ve mamule géralamanin u¢ kismina takilangigk

IS1 seviyeleri ¢ikaran lghklardir.

Cekilen yari mamul gumsiin kalinlgini gosteren aractir. Uzerinde mili
metrik numaralar, malzemeyi sgiracak bir &z ile gz1 kapatmaya yarayan doner
bir parcadan okur. Mamul aletin gzina sikstirilinca acikta kalan numara kalgli

Verir.

E 5

~ Sekil.18.Mikron
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h. Celik Pergel

Degisik ebatlarda olanlari mevcuttur. Deseni mamule egérine esnasinda

aralardaki bglugun sit olmasi icin ve garetleme igin kullanilir.

Sekil.19.Celik Pergel

Sekil.20.Celik Pergel
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I. Hestek ve Zimbasi

Degisik boyutlarda yarim dairgeklinde delikleri olan ¢elikten yapilgyari
mamulli bombelemgleminde kullanilir. Bombelemalemi desisik uglar yardimiyla

madenini cukurlara konarak glgik uclarla Gizerine vurulmasiyla gercegielir.

Sekil.21.Hatek

Sekil.22.Hatek
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Sekil.23.0luklu Hatek

I.1.Hatek Zimbasi

Bombelemesleminde dgisik delikler icin degisik ebatlarda tsten vurulan
celik civilerdir. Uglari tam dairedir.

Sekil.25.Hatek Zimbalari
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i. Hadde

Eritilip cekilen madenin yuvarlak$arihp inceltiimesi icin kullanilan celikten

ve uzerinde d#sik ebatlarda delikleri bulunan aractir. Kalin tedrhseferinde bir

kiicik numara delikten gegirilerek istenilen kaktdiinceltilir.

Sekil.27.Desisik Turde Haddeler
J. Amyant
Asbest malzemesinin sgkirilmasindan olggan yanmaz kat veya ta

seklinde bulunan arag. Kaynayacak mamuller isiymelisi igin tzerine konarak
kaynak glemi yapilir.

Sekil.28.Amyant
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k. Kil Testere

Mamullerin klenmesi esnasinda daha ince ayrintilarin kesilrdesin
kullanilir. Ucunda ¢elikten ¢ok ince bir testerstézeyi tutan karlikh iki vida ve bir

saptan olgur.

Sekil.29.Testere Kolu

Sekil.30.Lama(Testere kil)
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|. Malafa

Tahta, celik gibi dgisik turlerden yapilan malafalar bileziklere veya
yuzuklere yuvarlaklik vermek icin kullanilirlar. €It olan tarleri mamulln

standarda goére numarasini belirlemekte kullantlir.

Sekil.31.Tahta Malafa

Sekil.32.Numaral Malafa

Sekil.33. Bilezik Malafasi
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m. Cekicler ve Tokmaklar

Cekicler tahta, celik, demir piring, sert plastik.vmalzemelerden mamul
edilirler hepsinin temelde ortak amagclar Uretileramullerin dizeltiimesisekle
sokulmasi glevini goruriler. Bir sap ve kafadan elular, Desisik buyuklikleri ve

agIrlikta olanlari mevcuttur.

Sekil.34 Cekig

Sekil.36.Celik Cekic Sekil.37.Plastik Cekic
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n. Pota

Madeni eritmek icin kullanilan kaplardir. Kuvarstagapilirlar ve isiya

dayaniklidirlar. Istyr tutma 6zeginden dolayr madeni eritmede glinimizde bile en

ideal malzemedir.

Sekil.38.Pota Sekil.39.Pota

0. Sidde (Dokum Kalibr)

Eritilen maden yapilacak yari mamul tirtiine gorgiticekaliplara dokular

uzunsiddelerin bir tarafi tel bir tarafi uzun plakariguygundur, yassyiddeler ise
enli astarlik malzeme igin kullanihrlar. Celikteénal edilmglerdir.

Sekil.40. Astarlik Sidde Sekil.41. Tellik-Astarlik Sidde
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p. Makas

Her turli metal malzemenin kesiminde kullanilirlddretim aamasinda
¢esitli asamalara gore uclari @ik tipte olabilir. Celikten mamuldrler.

Sekil.42. Degisik Turde Makaslar

Sekil.43.Makas
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gd. Mengene

Elde ve sabit olmak Uzeresgiteri vardir. Elde kullanilanlar bir malzemeyi
sabit tutmak ve Uzerinde oynatmadan emgiemiler yapmak ve degsik acilardan
islem yapmak gerektinde kullanilir. Sabit mengeneler ise daha basit zoe

islemlerde kullanilir. Kagihikh iki celik parca elle déndurulerekcilip kapanan bir

yatak Uzerinde gidip gelmesiyle gat

Sekil.44.Mengene Sekil.45.El Mengenesi

r.Boraks ve Kaynak Kabi

Mamulin cabuk kaynamasini kolagtiaan, toz boraksin yada toz boraks
kaynak kagiminin kondgu camdan yada mermerden yapilan kaplardir.

Sekil.46.Boraks Kabi(cam) Sekil.47.Boraks Kabi (Mermer)
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s. Keski

Uretim esnasinda mamulun gerek duyulan yerlerisimek icin kullanilir.
Kesim klemi makasa gore fazla farkli glielir. Sadece belli bir uzaldi esit oranda

ve makasin kesemeyeagalaha sert yerleri kesmekte kullanilir. Celikteanmul ve

sap kismi yayhdir.

Sekil.48.Desisik Turde Keskiler

s. Kisag

Degisik tirde ve dgisik boyutlarda oldukca cok geli bulunan Uretimin
degisik asamalarinda kullanilan kisaglar @gk adlarla adlandinlirlar. Tel kivirma,
dizeltme, sikma vb. bir cokte kullanilirlar gelikten mamuldirler ve bazilanni

saplari yayhdir.

Sekil.49..Deisik Turde Kisaglar
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t. Eyeler

Uretilen mamullerin kaynak fazlalarini alma,cigkhi giderme vb. bir cok
islemde kullanilir.Sekline ve &z esimlerine gore ¢gtli isim almalarina rgmen
temelinde @1z sekillerinde cok dgisiklik gostermezler. Dgisik boyutlarda ve
incelikte olabilirler celikten mamuldirler. Sap Mees kismi olmak Uzere iki

parcadirlar.

Kuyruk

Tek sira dis

Cift =ira dig

Sekil.50. Caitli Eyeler Sekil.51.Caitli Eyeler

u. Cift

Kaynak yapmaya yada kisaca elle tutulamayanshgr ustanin tutmasina

yarayan yardimci aletlerdir. @ik turleri ve boylari mevcuttur.

Sekil.52.Caitli Ciftler
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0. Tel Firca

Bitmis mamuliin asitten ciktiktan sonra Uzerinde safu kumlu ylzeyi
styirmaya yarar. Genellikle piringten yapilanlaall&nilir. Killari piring sapi tahta
yada plastiktir.

Sekil.53. Tel Firca
v. Sarnel Kesme Makinesi

Sarnel yart mamuliniin diizgin v@gteizunlukta kesilmesini ggayan alettir.

Sekil.54.Sarnel Makinesi
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w. Asit Kaynatma Kabi

Mamullerin slemeden kaynaklanan kalintilarini, pisliklerini telamek icin
asiti kaynatmada kullanilan asite dayanikli byitgeursundan yapilny malzemedir.

1 T T
L T T

S

Sekil.55.Asit kaynatma kabi.
x. Ors

Mamulin slenme esnasinda duzlenmedgiilip-bukilmesi v.b. slemlerinin
gerceklatiriimesi icin kullanilan malzemedir.

Sekil.56. Ors
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y. Ayar Basma Makinesi

Mamuliin yapim glemleri bittikten sonra ka¢ ayar olglunu belirtmek icin

Uzerine ayar vurmaya yarayan alettir.

Sekil.57. Ayar Basma Makinesi
z. Vibrasyonlu Tambur

Uriiniin tim ¢lemleri bittikten sonra temizlenmesinde kullanilalettir. El
yardimiyla temizlenemeyen girilemeyen noktalari tdmizlemede daha iyi netice
veren bir duzenge sahiptir. Yardimci malzeme olaraksitle boylarda celik bilyeler
tamburun icine dokulir ve temizleme bu bilyelecdrg

------

Sekil.58. Vibrasyonlu Tambur
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F. KUYUMCULUK E GITIMININ VERILDIGI MESLEK YUKSEK
OKULLARI
Tarkiye genelinde ylksekgoetim kurumlarina bakilg zaman gitim veren

12 tane M.Y.O ve 2001-200Zi&@m yilinda esitime balayan 1 tane Yuksekokul
programi bulunmaktadir(Osym 8anligi, 2006:1).

Turkiye genelinde alanla ilgili yuksekgtetim kurumlarina bakilg zaman
bu okullar adiyla Tablo-2 de gosteriktir.

Tablo-2. Kuyumculuk Alaninda Egitim Veren Okullar ve Programlar

BAGLI EGITIM - -
OKULUN ADI BULUNDUGU | PROGRAMININ | e TH | SOTEN,
UNIVERSITE ADI

TAKI TEKNOLOJISI VE | MERSN TAKI 4| YOKSEK

TASARIMI UNIVERSTES | TEKNOLOJSI VE OKUL
YUKSEKOKULU TASARIMI

BEYPAZARI TEKNIK GAZI KUYUMCULUK 2| MESLEK

BILIMLER MESLEK | UNIVERSTES VE TAKI YUKSEK
YUKSEKOKULU TASARIMI OKULU

TEKNIK BILIMLER MARMARA | UYGULAMALI 2 | MESLEK

MESLEK ONIVERSITES TAKI YUKSEK
YUKSEKOKULU TEKNOLOJSI OKULU

KUTAHYA MESLEK | DUMLUPINAR | UYGULAMALI 2 | MESLEK

YUKSEKOKULU | UNIVERSITES TAKI YUKSEK
TEKNOLOJSI OKULU

MERSIN MESLEK MERSIN TASVEMETAL | 2 | MESLEK

YUKSEKOKUL UNIVERSTES | ISLEMECILIGI YUKSEK
OKULU

SILIFKE MESLEK MERSIN TASVEMETAL | 2 | MESLEK

YUKSEKOKULU | UNIVERSITES | ISLEMECILIGI YUKSEK
OKULU

MILAS SITKI KOCMAN MUGLA TAKI TASARIMI 2 | MESLEK

MESLEK ONIVERSTES | VE SUS TASI YUKSEK
YUKSEKOKULU ISLEMECILIGi OKULU

GAZIANTEP MESLEK | GAZIANTEP | UYGULAMALI 2| MESLEK

YUKSEKOKULU | UNIVERSITES TAKI YUKSEK
TEKNOLOJISI OKULU

DURSUNBEY MESLEK | BALIKESIR | TAKI TASARIMI 2 | MESLEK

YUKSEKOKULU | UNIVERSITES | VE SUS TAS| YUKSEK
ISLEMECILIG OKULU

OLTU MESLEK ATATORK | KIYMETLITAS 2 | MESLEK

YUKSEKOKULU | UNIVERSITES |  VE METAL YUKSEK
ISLEMECILIG OKULU

[ZMIR MESLEK | DOKUZEYLUL | TASVEMETAL | 2 | MESLEK

YUKSEKOKULU | UNIVERSITES | ISLEMECILIGI YUKSEK
OKULU

GAZIANTEP MESLEK | GAZIANTEP | UYGULAMALI 2 | MESLEK

YUKSEKOKULU | UNIVERSITES TAKI YUKSEK
TEKNOLOJISI OKULU

KARACASU MESLEK ADNAN TAKI TASARIMI 2| MESLEK

YUKSEKOKULU MENDERES | VE SUS TASI YUKSEK
UNIVERSTES | ISLEMECILIGI OKULU
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G. KUTAHYA ILININ TANITIMI

1. Cggrafi Durumu:

Kitahya ili i Anadolu, Marmara ve Bati Anadolu arasiniiaBati Anadolu
bolumu icerisinde yer alir. Kuzeyinde Bursa ve 8ite dogusunda Eskehir ve
Afyon, guneyinde Afyon ve kbk, batisinda Balikesir ve Manisa illeri ile
sinirlandirilmg.  Katahya kentinin glneyi Yellice ve GumiuDaglar ile
perdelendiinden kuzey rizgarlarina acik olup, kara ve deklimieri geck tipine
sahiptir(Arat Ozkul, 2004:13)

2. Tarihi:

Anadolu’nun eski yerlgm yerlerinden birisi olan Kiutahya’'nin kurygldgarihini
kesin olarak tespit etmek mumkin olmamm Ancak antik kaynaklar Kitahya'yi
“EZOP” un dadugu sehir olarak bildirdiler ki, bu taktirde Kitahya'nin
M.O.Vl.yy.da mevcut olmasi gerekmektediSehrin ismi eski kaynaklarda
Kotiaeion, Kotiaiondan, Cotyaeium, Cotyaeum ve @atyn seklinde gegcmektedir.
Strabon, Frigy, Epiktetos’un bgehri gibi zikretmekte vgehrin adini Kotys'ingehri
manasina gelen Kotiaion olgiu belirtiimektedir. Bir ¢cok yollarin kayak noktasinda
ve buglinkisehre hakim tepede kurulgu kabul olunan Kotiaion’'un ilk devirlerin
ait hemen hicbir arkeolojik eser kalmatm. Kitahya da ilk siyasi hakimiyeti Frigler
kurmuslardir. Friglerin hakimiyeti M.0.546 yilinda Persak Kyros'un tiim Anadolu
ile birlikte Kitahya'yt da almasina kadar devam igtm Persler uzun sire
Kutahya'yr ellerinde bulunmgardir. M.0.333 yilinda Makedonya krali Buyuk
iskender tarafindan Perslerin elinden alinan Kiitaloya biyuk hikimdarin
o6lumunden sonra imparatogun parcalanmasi tizerine kumandanlarindan Antigonos
idaresine gecngiir. M.O. 133 yilinda 6lumiyle butin Ulkesi, bu daaKutahya,

Romalmparatorlguna b&lanmstir.

Kiatahya Romalillar zamaninda Hiristiyagmh onemli merkezlerinden biri
haline gelmjtir. Roma Imparatorigunun ikiye ayrilmasi uzerine Bizans

Imparatorlguna tabi olan Kitahya'nin bu devirde ehemmiyeti eotti. Bizanslar



82

sehre hakim ve kale gasina elvesii sarp tepeye, burclar ile tahkim edignre iki

kat sur icindesato yaptirdilar. Burasi Germiyagdlari ve Osmanllar devrinde
yapilan Kitahya kalesinin esasingkié etmistir. Malazgirt'te Sultan Alp Aslan’a
maglup olan Romanos Diogenes tahtini geri almak icaptgl mudahalelerde

yenilip esir dgince Kitahya'ya getirilngive gozleri kor edilngtir(Yildiz, 1982: 8).

Malazgirt Savandan sonra Selcuklu komutanlarindan Kutalmglu Melik
Mansur Siuleyman tarafindan 1075-1078 vyillarindaaBshlardan alinarak Selguklu
Devletine bglanms ise de Hacli ordularinin gelmesi ile 17 yil sotglrar Bizans’in
eline gecersehir 1182'de Il.Kilicarslan tarafindan geri alirlaeesin olarak Turk
hakimiyetine gecnstir.

Xlll.yy da Selcuklular tarafindan Kutahya cevresigerlgtirilen Germiyan
boyu Selcukluimparatorlgunun parcalanmasindan sonra Yakup Bin9MiBey'in
Istiklalini ilan etmesiyle Germiyan Bewi Unvanini almgtir. Yildinm Beyazit
zamanin Osmanlilarin idaresine giren Germiyan Beyll402'de Timur'un
Kitahya'ya gelmesi Ulzerine 1l.Yakup Bey beyhin bsina gecmitir. 1427'de
vefatindan sonra beylik kati olarak Osmanlilarineegec¢mgtir.

1451'den 1832'ye kadar Anadolu, Beyler bgylin merkezi olmgtur ve
Amasya ile birlikte Osmanlisehzadelerinin yegtirildi gi yer olan Kitahya'ya Ra
Sancg! denilmitir.

Zamanla dnemini kaybeden Kitahya’'dan eyalet mdigkdzaldiriimis 1879'da
Bursa'ya bg&l sancak durumuna gelgr. 1915 yilinda mustakil liva olmy
mutasarriflikla idare edilngiir(Arat Ozkul, 2004:15).

Izmirin 15 Mayis 1919’da Yunanlilar tarafindaygali ve digman kuvvetlerini
Anadolu iclerine dgru ilerlemeye bglamasi Uzerine butin yurtta olglu gibi
Kitahya’da da Kuvayi Milliye Tgkilatt kurulmus ve 20 Eylul 1919'da faaliyete
baglamistir.
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Kurulan tekilat halktan maddi ve manevi olarak buylk desté&kngktur.
Kitahya Yunansggalinde bir sene kalmiTurk Ordusu 26 gustos 1922 tarihinde
taarruza gecmni30 Agustos 1922'de Kitahya ebediyen Turk hakimiyetirmengiir
(Arman, 1982:35).

3. Sosyal Yapl, Kultir ve Sanat Etkinlikleri

Katahya ilinin tarihi gegnsi zengindir. Buna bgli olarak yoresel el sanatlari
yuzyillar boyunca gederek ginimize kadar sirghiir. Bugtin ilde faaliyet gosteren

el sanatlarinin il ve lGlke ekonomisine katkisi éighufazladir.

Il merkezinin en 6nemli geleneksel el sanati ciikitil Kitahya Osmanl gini
sanatini énemli bir ¢ini merkezi oltur. il ekonomisine 6nemli olglide katki
sgilamaktadir. Vazo, pano gibi 6nemli eserler yalnige# icinde dgil, yurt disinda

da alici bulmaktadir.

Kitahya ilinde son yillarda yeniden canlanmayaladyan geleneksel kadin
giyimi ve islemeciligi Gnemli bir el sanatidir. Ginimuzde Halgittn Merkezi ve

Kitahya Belediyesine ait atolyelerde aslina uyglanad yapiimaktadir.

Kltahya'da gne oyacilgl biciminde ve genellikle yazmanin cevresini sisley
bir sanatta gejimistir. Bu el sanati ginimuiuzde ortaslave yali ev hanimlari

tarafindan yapilmaktadir.

Halicilik 6zellikler Simav koylerinde ve daha ¢eksanatlarinda eskiden beri
yapilamaktadir. Simav halilari Turkiye’de ve Dunya aranan Kaliteli, renkleri ve

desenleri kendine 6zgu halilardir.

El islemeciligi ise il merkezinde eskiden beri yapilamaktadir.kiésn
geleneksel kadin ve erkek giyimini tamamlayakpe uckur, para kesesi, tutlin

kesesi, saat kesesi vb. gibi parcalasitgedesenlerle glenmistir. GuUnimiizde
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bunlardan ayri olarak genellikle ngkwrslarinda masa ortist, sehpa ortisu, bohca

gibi gunlik ygamda kullanilan parcalagienir.

Toprakla ilgili el sanatlarindan biri olan tesliiciil merkezinde eskisi kadar
olmasa bile bazi ustalar tarafindan surdurtlmekt&di el sanatinin Baca trunleri;
testi, saksi, kup, canak, comlek, kint gibi Griohi€€Cetintg, 1989:54).

Kuyumculukla ilgili el sanatlarina yonelik son lgidaki calsmalarda
Belediye’'nin Avrupa Birlgi projeleri kapsaminda Belediye binyesinde hiznesen
Kestag A.S tarafindan ydratilen “Taki ve Kuyumculuk kurslamzellikle yerel
halkin bu konuda @tilmesi ve meslek edindiriimesi adina gatalarini
surdurmektedir(Kitahya Belediye ganligi, 2006:3).

H. KUTAHYA MESLEK YUKSEKOKULU
1. Tarihi

Gelisen sanayi ve hizmet sektorlerinin kapsamgigteen insan guc
ihtiyaclarini  kagilamak (zere alinan kararlar @altusunda, Kitahya Meslek
Yuksekokulu 1975-1976ggim-6gretim Yilinda Milli Egitim Bakanlgl YAY-KUR
Yuksek@retim Kurumuna bgi olarak kurulmgtur. Temmuz-1982 tarihinde
Eskisehir Anadolu Universitesine Ba olan okul, 1992 yilinda Dumlupinar

Universitesi bunyesine Banmstir.

2. Bolumleri

Kitahya Meslek Yiiksekokulu bunyesinde Teknik Prodea, idari ve Sosyal
Programlar ve Gorsel Sanatlar Bolumleri olmak UGzeomplam 3  bolim

bulunmaktadir.

Teknik Programlar
»  Elektrik Programi
« Insaat Programi

*  Endustriyel Otomasyon Programi
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»  Bilgisayar Teknolojisi ve Programlama Programi
*  Makine Programi

e Kimya Programi

*  Mobilya ve Dekorasyon Programi

Endustriyel Elektronik  Programi

Idari ve Sosyal Programlar
*  Muhasebe Programi
*  Pazarlama Programi
e Biro Y6netimi ve Sekreterlik Programi
« Ithalatihracat Programi
«  Turizm ve Otelcilikisletmeciligi Programi
e OtobusSoférltgl (Kaptanhk) Programi
e Host-Hosteslik Programi

«  Otobusisletmeciligi Programi

Gorsel Sanatlar Programlari
e Seramik Programi
«  Ciniislemeciligi Programi
. Restorasyon Programi

e Uygulamal Taki Teknolojisi Programi

3. Amaci, Ggrenim Suresi ve Staj Durumu

Sanayi ve hizmet sektdriine ara elamarstpetn Yiksekokul programlarinda
ogrenim siresi 2 yildir. grenciler 1. ve 1. dénem sonunda yaz dénemi bogunc
30’ar gunluk toplam 60 gun olmak Uzere okul tardém uygunlgu onaylanansi
yerlerinde staj yapmaktadirlar. Teknik programlardenezun olan grenciler
“Tekniker”, diger programlardan mezun olargrénciler ise “Meslek Eleman”

unvanini kazanmaktadir
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I. UYGULAMALI TAKI TEKNOLOJ iSi PROGRAMI
1.Tarihi

Dumlupinar Universitesi Kiitahya Meslek Yiiksek OkuBéorsel Sanatlar
bélimine bgh bir programdir. Programa OSYM tarafindan yapd®S sonucunda
tercih yapan EA ile grenciler yerlgtiriimektedir. Programda 2001-200Z%rétim
yilinda @retime balanmstir. Program iki yillik 6n lisans dizeyindegigm

vermektedir.

2. Amaci

Programda taki tasarimi atolyesi, dokim atolydsisgligi atolyesi olmak
Uzere Ug atolye bulunmaktadiiki yillik 6grenimleri siresince giencileri taki
tasarimi atblyesinde; tasarimin unsurlari, kaymgklaeleri ve yontemleri hakkinda
bilgi ve uygulamalar, dokim atdlyesinde; dokumsitheri, kayip mum tekrgi,
santrifij dokim ve gamalari hakkinda bilgi ve uygulamalar, giiigi atolyesinde;
Ogrenciler modern ve geleneksel kuyum teknikleri veygulamalari ile
donatiimaktadir. Boélimde goencileri tekniker unvani ile mezun olmaktadirlar.
Kuyum sektoriinde tekniker olarak ¢alklari gibi 6zel atdlye acarak da

calismaktadirlar.

3. Programda Okutulan Dersler

Dumlupinar Universitesi Kitahya Meslek Yiksek OkuBérsel Sanatlar
Bolumu Uygulamali Taki Teknolojisi programinin gwi& ve dénemlere gore dersler

ve ders iceriklersu sekilde belirlenmgtir ;
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Tablo-3. Uygulamali Taki Teknolojisi Programi I. Egitim-O gretim Yili

Dersleri Tablosu
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Tablo-4. Uygulamali Taki Teknolojisi Programi Il. Egitim-O gretim Yil
Dersleri Tablosu

-—II. YIL---
IH.YARIYIL
Z HAFTALIK DERS SAAT i TOPLAM
DERSLER / . KREDI
S TOPLAM | TEOR IK | UYGULAMALI
ﬁTOLYE UYGULAMA 7 6 0 6 3
METAL i
SEKILLENDIRME | Z 4 2 2 3
TAKI TASARIM Il Z 4 2 2 3
TAKI YAPIM
TEKNIKLERI II Z 4 2 2 3
YUZEY SUSLEME
TEKNIKLERI | Z 4 2 2 3
AILTI Z 2 2 0 2
TOPLAM * 24 10 14 17
IV.YARIYIL
Z HAFTALIK DERS SAAT i
DERSLER / : TOPLAM
g | TOPLAM | TEORIK | UYGULAMALI KREDI
ﬁlTOLYE UYGULAMA 7 6 0 6 3
METAL i
SEKILLENDIRME I Z 4 2 2 3
MESLEKi UYGULAMA | 7 5 1 4 3
TAKI YAPIM
TEKNIKLERI Il Z 4 2 2 3
YUZEY SUSLEME
TEKNIKLERI II Z 4 2 2 3
AdiTn Z 2 2 0 2
TOPLAM * 23 14 9 19
SECMELI DERSLER
GUZEL SANATLAR | S 2 2 0 0
GUZEL SANATLAR Il S 2 2 0 0
GUNUMUZ MUCEVH.
VE MODA S 3 1 2 0
MODERNIZE TAKI
TASARIMI S 3 1 2 0

4. Uygulamali Taki Teknolojisi Programi Dersicerikleri

Dumlupinar Universitesi Kiitahya Meslek Yiksek OkuBrsel Sanatlar
Bolumu Uygulamali Taki Teknolojisi programi icende yer alan ders iceriklegu

sekilde belirlenmgtir ;
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Taki Teknolojisi (3+2)4

Genel Teknoloji Tanimi, Taki Teknolojisi kapsammgieen temel kavramlarin
ve konularin aciklanmasi, taki yapiminda gerekllzeraelerin tanitilmasi; takinin
bolumleri ve bu boélimlerin kullangh takimlar ve yapg isler, taki tezgahlarinin
tanimi, kisimlari ve 0Ozellikleri, taki yapimsamasinda parcgalarin ganmasi
baglama aletleri ve aparatlari, glama yontemleri, parcalarin dizeltimesi ve
bikidlmesi, duzeltmede kullanilan takimlar, ve Gkkdt, bukmede kullanilan
aletler, kiymetli metal akamlarin hazirlanmasi, alanlari eritmede dikkat edilecek
unsurlar, ocaklar, potalar, gadar vb. metal uygulamalarin yapilmasi. Olgme Bilgi
olcmenin tanimi, 6nemi, gderi, Olcl sistemleri, 6lcme aletlerinin okunmasi
kuyumculuk problemleri, 6zgulgarhg! bilinmedigi takdirde, bir metal levhanin
agirfhginin boyutlarindan hesaplanmasi, altin paralaralgimlarin hazirlanmasi.
takida marka, markalamanin tanimi ve 6nemi, mankalaletleri ve kullanimi,
levhalarin delinmesi, delmenin tanimi ve delmedéakudan aletler, levhalarin el ile
kesilmesi, dikkat edilecek hususlar, kullanilan a&r ve kil testereler, stekleme;
hesteklemenin amaci, ek caitleri, kaynak; kaynak yapiminda kullanilan takimla
ve oOzellikleri, kaynak yapiminda kullanilan malzéenm Ozellikleri, parcalarin
kaynakla birlgtiriimesi, eseleme; gelemenin tanimi,@&lerin ¢agitleri ve 6zellikleri,
egeleme kurallari ve gelemenin yapii, zimparalarin 6zellikleri ve kullaniimasi,
vida agmasglemleri; vidanin tanimi ve kisimlaridprofiline gore vida ¢gdi, vida
acmada kullanilan aletler.

Susleme Terminolojisi (3+0)3

Terminolojinin 6nemi, tarihi geglimi, bu sahada yapilan ilk catnalar,
ginimuizde yapilan camalar ve o6zellikleri.Stsleme nedir? Turk suslemeata
nedir? Turk stisleme sanati gethi nedir? Susleme ve el sanatlarinin gerénemi,
gerek mimariye gerekse mimariyeghaolmayan bu sanatlarin teknikleri; kullagili
sekilleri (nerede, nasil), gileri, Selguklu doneminde cini, g, figur, hat, cilt,
tezhip, ebru gibi ggtlerinin aciklanmasi ve teknikleri. Osmanli donesiisleme

sanatinda anagéler, kalem i teknikleri ve sanati, ¢ini ve keramik sanatigaghve
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sedef gciligi, cam sanati konularini icermektedir. Terminolwmjinbnemi, tarihi
gelisimi, bu sahada yapilan ilk cgtnalar, gunimuizde yapilan cgmhalar ve
Ozellikleri.Susleme nedir? Turk susleme sanati ediirk siisleme sanati ggni
nedir? Susleme ve el sanatlarinin ggerénemi, gerek mimariye gerekse mimariye
bagli olmayan bu sanatlarin teknikleri; kullagigekilleri (nerede, nasil), g#leri,
Selcuklu déneminde c¢ini, s&p, figur, hat, cilt, tezhip, ebru gibi g#erinin
aciklanmasi ve teknikleri. Osmanli donemi suslear@asnda anageler, kalem i
teknikleri ve sanati, ¢ini ve keramik sanatisah ve sedefsciligi, cam sanati

konularini icermektedir

Teknik Resim (2+2)3

Teknik resmin tanimi, amaci, géreteknik resimde kullanilan gt cssitleri,
cizgi ¢aitleri teknik resimde kullanilan aletler ve takimitandart yazi, rakamlar ve
uygulama cagmalar temel geometrik cizimler izglim ve dizlemlerinin tanitilmasi
noktanin, dg@runun ve duzlemlerin izgamleri. Goring cikarma tek, iki ve (¢
gorunigle aciklanabilen cisimlerin gorugl@rinin ¢izimi silindirik, kesilmg ve
delinmis parcalardan goringucikarma olgulendirme ve Onemi perspektif tanimi,
geresi, cesitleri ve uygulamalar, kesit alma tanimi, énemiydtlari ve uygulama

calismalari.

Temel Sanat Egitimi | (2+2)3

Temel Sanat geleriyle c¢aitli kompozisyonlar kurarak tasarim becerisi
kazandirmak. @©rencinin bu derste edingi bilgiler ve yaptgl uygulamalarla
brargiyla ilgili farkh bakis acgisi kazandirmak. Gorsel dili eturan temel
elemanlar,ilkeler vesik,dogal obje Uzerindesik golge,yapay objeler tzerindgk
golge ,karakalem ile etlUtler. Nokta sikeri, olanaklari, karakterleri, nokta
duzenlemeleri. Cizgi géleri, cizginin temel gorevleri ve etkileri, olakiari, ¢sitli
cizgi gerecleri ile ¢izgi agirmalari. Doku argiirmalari.
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Yabanci Dil | (4+0)4

Gunluk ve Mesleki hayatindakislerinde kullanacg dilin temel zaman
yapilarini, dil yapisini ve teknik terminoloji ileratik kullanim dilinin gegimini
sgglamak. Bu amaca yonelik egzersizler ve uygulamgégmak. @rencinin aktif
sekilde gerek sozli gerek yazili anlatimla kendisiiside edebilecek dizeyde
yetistirmesi, derste sienen okuma parcalari, diyaloglar ile kelime hanmes
gelistirme calsmalari ve bunlara uygun gtirmalarla dinleme-anlama ve kamoa
yetenginin gelistirilmesi, zorluk dizeyi giderek artagekilde kongmalara katilma

durumlarinin yaratiimasi.

Turk Dili | (2+0)2

Dil Nedir? Millet Hayatindaki yeri ve 6nemi, Turkilidin dinya dilleri
arasindaki yeri, Turkce’nin ses 6zellikleri, imlarkllar ve uygulanmasi, noktalama

isaretleri ve uygulanmasi.

Sanat Tarihi (2+0)2

Sanatin ve sanat tarihinin kadlttrler icindeki yesanat yapitinin kilttrel
degerler yaninda, felsefi estetik ve tarihsel 6zedlikitibariyle incelenmesi. Takinin
ilk cagdan gunimuze e gecirmi oldugu teknolojik ve sosyolojik gealim.
Kuyumculuk sanatinin tarihcesi, taki ve miicevhedetlerinin tarihsel incelenmesi.
Taki Sanati ile ilgili temel kavramlar, takinin aya c¢iksgl, prehistorik ¢c@da taki
sanatinin gedimi; Mezopotamya’da, Misir'da, Anadolu Uygarliklada, Grek’'de ve
Dogu'da takinin ortagzga kadar gefiminin incelenmesi.Dinyada ve Turkiye'de
Sanat Tarihi bilim dalnin geim asamalari, sanat kavrami, sanatin tarihglga
boyunca gecirgii evrelerin kronolojik birsekilde aciklanmasi, Sanat Tarihi’nin 6zel
meslek dilinin ve terim ve temel kavramlarinin w&sim, heykel, mimariye ait
terminolojinin verilmesi. Avrupa resim sanatinintimalist Gslupta Greti resim
anlaysi 13. Yizyildan itibaren ele alinarak get streci 15. Ylzyil ortalarina kadar

izlenmektedir.
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Atblye Uygulamalari | (2+4)4

Taki Teknolojileri dersine paralel olarak taki yaponda kullanilan
malzemelerin tanitiimasi, hammadde hazirlanmasaremaddeler lzerinde atdlye
uygulamalari. Atélye bolumleri ve atdlye gaha diizeni hakkinda genel bilgi ve taki
atolyesinde bulunan makinelerin tanitiimasi. Hamedetin  (alaimlarin)
hazirlanmasi, Eritme ocaklari ve aparatlarinin dulmasi, metal ajamlarin tel
veya levha dokim derecelerinde dokulmesi, tel deyhalarin istenilen kalinhklara
getiriimesi, haddelenecek malzemelerin tavlanmagylanan malzemelerin
haddelenmesi, 6lgme bilgisi; celik cetvellerin lamilmasi, kumpaslarin kullaniimasi,
mikrometrelerin  kullanilmasi, aci olcerlerin  kullamasi, levhalarin gk
sekillendirilmesi, levhalarin kesilereksekillendirilmesi, kesilmj motiflerin

hesteklenmesi, levhalaringelenerek dizeltiimesi wekillendiriimesi.

Taki Yapim Teknikleri | (2+2)3

Ogrendikleriyle kendi b@na bir triin yapabilme. Yuzik , kiipe ,bilezik, kely
ve set yapimi, ramatcilik, ramatin yakilmasi, ramayabanci maddelerden
temizlenmesi, ramatin eritiimesi, kaleminin yapilmasi. Haddeleme, haddelemede
kullanilan makine ve 6zellikleri, haddelemede meyalgelen kuvvetler ve uzamalar,
Genel Dokumcultk Bilgileri; D6kimun tanimi ve dnerdbkimciltkte kullanilan
terimler,modeller,mgalar, dereceler, althklar, yolluklar, c¢ikicilar, ogkellerin
kaliplanmasi, eritilng maddelerin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerinde gtgneler,
dokiimde meydana gelebilecek hatalar ve ¢6zim yol&antriflj, &ac¢ dizimi,

alcilama ve vakumlama , al¢cispme, eritme ve dokum, dokimun temizlenmesi.

Dunya Taki Tarihi (2+0)2

Tarih oncesi uygarliklar ve takinin tarinsel gehi Tas c¢agi, kalkolotik ¢a,
tunc ¢ca& ve truva uygarlklarinda taki sanati Taki sarg#istsleme yontemlerinin
tarihsel gekimi Telkari, repousse, tombak, savat, gravir, akakma, mineleme
teknikleri ve tarihsel geimi Anadolu Taki Sanati Hatti, Hitit, Ge¢ Hitit, &htu,



93

Frigya, Lidya, Karya, Likya uygarlklarinda takinedi Ege kultir tarihinde taki
Hellen, Roma, Yunan, Etriks, Bizans taki sanatindaksmeler. Tarihte onemli
takl sanatina sahip uygarlklarda; Misir, Hint, iKlerili, Viking, Tirkmen vb. taki
sanatinin geyimi Eski Turklerde taki ve takgslemeciligi Osmanlilarda taki Osmanl

kadin taki sanati Osmanlilarda maden sanati veragsieknikleri.

Mesleki Kimya (2+0)2

fleri asamadaki gitimine uyum sglayabilmesi icin temel kimya kavramlarini
taniyabilme, kuyumculuk alaniyla ilgili kimyasal ddeler ve Ozellikleri hakkinda
bilgi sahibi olma. Malzemenin Kimyasal Dayanilgili Degerli Maddelerin
Alasimlarin Kimyasal Maddelere KgrDavranslari, Kimyasalinceleme ve Analiz
Cesitleri, Kullanilan Asitler, Bazlar, Tuzlar ve TenhEme, Parlatma, Eriyiklerin

kullanimi ve 6zellikleri.

Taki Tasarimi | (2+2)2

Taki Tasariminin Temelgélerini Ggrenme ve taki tasarimi yapabilme. Gorsel
idrakte belirliligi saslayan ilkeler verilerek tasarimlar meydana nasitirigje
Ornekler ile anlatiimasi yakinlik benzerlik ayiricitelik saydamlik bir tasarinin
meydana geji safhalari takip edilerek yeni tasarimlarin stlwmulmasi konunun ve
takip edilecek programin verilmesi. Ana fikrin yékamasi tasarimlama safhasi

tasarimin meydana gelmesi tasari safhasi tasakontroli gelgtirme safhasi.

Temel Sanat Egitimi Il (2+2)4

Ogrencilerin renkle ilgili bilgi ve becerilerini geglirmek. Firga kullanma ve
renk elde etme becerilerini gglrmek. Renk nedir, ana renkler,yardimci renkler il
ilgili renk skala uygulamasi. Ana renkler ve yardinmenklerin beyaz ve siyahla
karisimlarindan olgan tonlama ¢ajmalari. Tek bir rengin tonlarindan gan serbest
kompozisyon cajmalari, zit renklerden ofan kompozisyonlar, Nians Armoni ile

olusturulmus kompozisyonlar, uygunsuz renkler armonisi ile stloulmus
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kompozisyonlar. Guvaboya ile renk kagimlar yaparak cgtli takilarin kasit

Uzerine resmedilmesi.

Yabanci Dil 1l (4+0)4

Ogretilen yabanci dili dgru olarak anlayabilme, okuyabilme ve kgahilme.
Yo6n sorar, yon tarif eder. Tercih yapar, tercihasoBir islemin, sin nasil yapildgini
sorar, anlatir. Bir tGrind, avantaji, alani ilelilgsleri kiyaslar. Gelecekten bahseder,
gelecekle ilgili tahminlerde bulunurihtimallerden tahminlerden bahseder. Bir
durumu, glevi edilgen yapi kullanarak anlatir. Gegtei olmu, ancak etkisi stren
veya gecmite bglamis hala devam eden durumlar ifade eder. Bin,iislemin
amacini aciklar. Benzerlik ve farkhliklari bilievifade eder. Sebep, sonuc sorar ve

ifade eder.

Turk Dili 11 (2+0)2

Dil ve kultir arasindaki igki, Turk Dili'nin tarihi gelisimi, bu giinkii durumu

ve dilbilgisi (kelime).

Atolye Uygulama Il (0+6)3

Atblye uygulamalari, atolye bolimleri ve atdlyeigala dizeni hakkinda genel
bilgi ve taki atbdlyesinde bulunan makinelerin tdmasi. Hammaddelerin
(alasimlarin) hazirlanmasi, Eritme ocaklari ve aparatlar kullanilmasi, Metal
alasimlarin tel veya levha dokim derecelerinde dokulmesd veya levhalarin
istenilen kalinhklara getiriimesi, haddeleneceklzemelerin tavlanmasi, tavlanan
malzemelerin haddelenmesi.Takida markalama; marialaetotlari, ¢izim metodu
ile markalamanin yapsl, isleme metodu ile markalamanin yagih Levhalarin
soguk sekillendirilmesi, levhalarin kesilerekekillendiriimesi, kesilmg motiflerin
hesteklenmesi, levhalaringelenerek dizeltiimesi weekillendiriimesi, tellerin spuk
sekillendirilmesi; burularak sekillendirilmesi, tellerin halka haline getirilerek

sekillendirilmesi, tellerin kivrilmasi ve bukilmediasit zincirlerin yapilmasi, basit
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kaynak glemleri, levhalarda kaynakslemlerinin yapilmasi, tellerde kaynak
islemlerinin yapilmasi, tesviye vez@leme glemleri, kesilmg pargalarin tesviyesi,
kaynakli parcalarin tesviyesi, dokim parcalarinviygsinin yapilmasi. Taki
yapiminda kullanilan arag-gere¢ ve makinelerinttamasi, kuyumculukta kullanilan
metaller, talar, teknikler ve 0&zelliklerinin tanitilmasi. Kuyum atélyesi
bolumlerinin tanitilmasi, kazanilan bu bilgi, beces alskanliklarin amaca uygun
sekilde kullaniimasini <gama. Lehimleme ve kaynakslemleri, haddeleme

Islemleri, montaj camalarinin devamli bigekilde calgiimasi.

Metali Sekillendirme | (2+2)3

Yuzuk, kipe, bilezik, kolye ve set yapimi, takialksesuar tasarimina yonelik
temel kavramlar. Aksesuar tasarimgiteninde malzeme ve teknik gelirme,
yaratici ¢bzuimler. Takida kullanilan yan dranleglldim alanlari. Tasarim,
yaraticihk yontem ve teknikleri. Urlin tasarimindgrenme, algilama ve yaratma

ili skileri.

Taki Tasarimi Il (2+2)2

Sac¢ plakalardan yapilabilecek takilarin tasarimg ®kasi, kipe, gerdanlk
bilezik ve kunyelerin tasarimi, ¢izimi ve renklenltnesi yapilan takilarin kilit ve
baglanti parcalarinin detay resimlerinin cizilmesi, zyld tasarimi ¢izimi ve
renklendirilmesi Zincir takilarin tasarimlari, baya ve kola takilan zincirlerin
tasarimi, c¢izimi ve renklendiriimesi, roleks takie cizimi, tasarimi ve
renklendirilmesi, fantezi ziynetgalarinin tasarimi, ¢izimi ve renklendirilmesi, bbas
pres kaliplarinin ¢izimi, Micevher Tasariminda t#stelgu Gunimuizde muicevher
tasariminin Tarkiye ve dinyadaki yeri, 6nemi Ta#tsarimini en c¢ok etkileyen
donemler ve bunlarla, Art Nouveau Art deco Arts &afts Eski Misir Takilar 20.
Yuzyil takilar ve yeni taki kavramlari modern tasarim ve realizasyonlarinda en
onemli 6zellik malzemenin gelili gi hakkinda argtirmalar ve 6rnek ¢caimalar Taki
ve d@a incelenesi ve takilarin yapimi Set tasarimlaryapimasi set tasarimlarinda

takidaki parcalarin arasi batuglin sglanmasi. Set takinin gérunti etkisi.
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Taki Yapim Teknikleri Il (2+2)3

Ozgiin yakilar yapabilme. Lehimleme kaynaderinleri haddeleme montaj

hareketli parca montaji kilik kapak vida lehimlemedel hazirlama.

Yuzey Susleme Teknikleri | (2+2)3

Yuzey susleme tekniklerinin tanimlari, gravir samattanimi kullanilan arac
ve geregclerinin tanitimi kullanimi bakimi, kakmdciteknigi ve tanimi, kullanilan
ara¢c ve gereclerin bakimi, telkarinin teknitanim kullanilan ara¢ ve geregler,
bakimi, granil tek@nin tanimi, kullanilan ara¢c ve gerecler, bakimineteme
teknigi ve tanimi kullanilan ara¢ ve gereclers tathlama tekrgi, tanim kullanilan
arac ve gerecler, bakimi, savat tgkrtanim kullanilan ara¢ ve gerecler, bakimi,
kumlama, brose, florantin gibi tekniklerin, taninallanilan arag¢ ve gerecler, bakimi,
tas mihlama tekrgi, bakimi, tanimi, kullanilan ara¢ ve gerecler,§KiZupe, bilezik,

kolye ve set yapimi.

Atatirk TIlkeleri ve Inkilaplari | (2+0)2

Ogrencilerin  Turk inkilabinin prensipleriyle yatirmek ve milli calgma
hayatina hazirlamak. Onlari Ataturkgusdiice d@rultusunda guclendirmek ve bu
disiinceye yonelik tehditler hakkinda bilgilendirmek.tafiirk ilke ve Inkilap
Tarihinin amagclari ve tarihi seyiinkilap kavraminin agiklanmasi, Atatiitkeleri ve
Inkilap Tarihi dersini okumanin amaci ve inkilap teax, Osmanli Devletinin yapisi
ve Ozellikleri, geri kalmansin sebepleri, ¢céllil. Dinya Sawa ve yganan olaylar,
Osmanli imparatorigunun yikilgini ve Turk inkilabini hazirlayan sebeplere toplu
baks.

Atolye Uygulama Ill (0+6)3

Ogretilen Tekniklerle Kendi bana bir triin yapabilme. Levhalarin gsix

sekillendirilmesi, levhalarin kesilereksekillendirilmesi, kesilmj motiflerin
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hesteklenmesi, levhalaringelenerek dizeltiimesi weekillendiriimesi, tellerin spuk

sekillendirilmesi; burularak sekillendirilmesi, tellerin halka haline getirilerek
sekillendirilmesi, tellerin kivrilmasi ve bukilmediasit zincirlerin yapilmasi, Basit
kaynak glemleri, levhalarda kaynakslemlerinin yapilmasi, tellerde kaynak
islemlerinin yapilmasi, tesviye vezg@leme glemleri, kesilmg pargalarin tesviyesi,
kaynakli parcalarin tesviyesi, dokim parcalarinviyesinin yapiimasi. Taki
yapiminda kullanilan arag-gere¢ ve makinelerinttamasi, kuyumculukta kullanilan
metaller, talar, teknikler ve 0&zelliklerinin tanitilmasi. Kuyum atolyesi

bolumlerinin tanitilmasi, kazanilan bu bilgi, beces alskanliklarin amaca uygun
sekilde kullanilmasini ggama. Lehimleme ve kaynakslemleri, haddeleme

islemleri, montaj cabmalarinin devamli bigekilde calgiimasi.

Metali Sekillendirme Il (2+2)3

Yuzuk, kipe, bilezik, kolye ve set yapimi, takialksesuar tasarimina yonelik
temel kavramlar. Aksesuar tasarimgiteninde malzeme ve teknik gelirme,
yaratici ¢bzumler. Takida kullanilan yan dranlegylldim alanlari. Tasarim,
yaraticilik yontem ve teknikleri. Uriin tasarimindgrenme, algilama ve yaratma

ili skileri.

Mesleki Uygulama (1+4)3

Ogretilen tekniklerle kendi ana bir taki yapabilme. Uregii takilari kendi
basina sergiye hazirlayabilme. Uygulama atblyesindgeficiler, yuzuk, kipe,
bilezik, kolye ve set yapimi, ici kdaki yapimi, malzemenigarnel haline getirilip
kaynaklanmasi sarnellerin sekillendirilmesi, sarnellerin kezzapla RBaltilmasi,
cilalama glemleri, ponzalama, pastalama, ylkama ve temizlégtemleri, rodaj,
yaldizlama, kaplamalemleri, yaldizlama i¢cin mamultin temizlenmesi, iisien renk
ve kalinlga apre yaldizlama yami) kaplama glemleri, elektroliz yontemi ile
kaplama, kaynak yontemi ile kaplama, kolye vesbyapimi. Asitlerle ytzeylerin
temizlenmesi, parlatiimasi ve renklendirilmesi, gyiz sgsindirarak sekillendirme.

Temizleme ve parlatmaslemleri, ultrasonik temizlemeslemleri, 6zel bezlerle
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temizleme glemleri, gideri ile temizleme firca ile temizlenteazanilan tekniklerle

is uygulamalari (ytuzukler, kupeler, zincirler, bilkzie bileklikler, kolyeler, brglar).

Taki Yapim Teknikleri 11l (2+2)3

Mum modeller icin gerekli olan malzemeler ve tasan uygulanabilir olup
olamayacginin anlatiimasi, kayip mum telgmin tanimi ve 6zellikleri mum
modellerin sec¢imi, modellerin mum kaliplara cizilshemodelin dgisik egeler ve
kesici aletler ile glenmesi modelin icinin freze ile kaltiimasi. Mum modellerin
rotuslari. DOkime hazir hale getirilmesi farkl Grunlegére kullanilan mum kalip
ornekleri farkli turlerdeki taki tasarimlarinin wygma cakmalari ve bunlarin
dokim aamalari kayip mum tekgi ile dokim tasarimdan madeni kaliba- madeni
kalip ve Ozellikleri kauguk kalip- kaugun kesilmesi glemi mum enjeksiyonu-
enjektdrler mum modellerin galtilmasi, gaca dizimi ve kaplara alinmasi algi tozu,
turleri ve kargimi mumun indirilmesiglemi ( firinda, buhar odalarinda ) santrifijde
dokim. Santrifijde kullanilan makine ve aletlerianiimi. Vakumlu doékimde
makinelerin tanitilmasi dokimde gorulen hatalar g@zim yontemleri mum
modellerde gorulen hatalar ve ¢ozim yontemleri kiaukaliplardan kaynaklanan
hatalar ve c¢6zim yontemleri dokinsaeasinda gorulen hatalar ve ¢6zim

yontemleri.

Yuzey Susleme Teknikleri 1l (2+2)3

Yuzuk, kipe, bilezik, kolye ve set yapimi, alyarepyni, zincir ve zincir
¢esitlerinin - yapimi, kilit yapimi, micevher kutusunugpapimi, telkarinin on
hazirlginin yapilmasi, bu konularla ilgili hazirliklarinagilmasi, teknik bilgilerin
verilmesi, tanimlanmasi, tesviye vgeéeme glemleri, kesilmg parcalarin tesviyesi,
kaynakli parcalarin tesviyesi, dokim parcalarivitesinin yapiimasi. Temizleme
ve parlatma slemleri, ultrasonik temizlemeslemleri, 6zel bezlerle temizleme
islemleri, guderi ile temizleme firca ile temizlem&azanilan tekniklerle si

uygulamalan (yuzukler, kipeler, zincirler, bilezi& bileklikler, kolyeler, brgar).
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Ataturk Ilkeleri ve inkilaplari Il (2+0)2

Ogrencilerine  Osmanlimparatorigunun parcalanmasi, Mondros Aktes
Antlasmasi, ggaller kagisinda memleketin durumu ve Mustafa Kemaka®an
Samsun’a c¢ikit, milli micadele icin ilk adim, kongreler yolu ilesskilatlanma,
Kuva-i Milliye ve Misak-1 Milli, Turkiye Buyuk Millet Meclisi’nin aciimasi, Turkiye
Blyuk Millet Meclisi’nin Istiklal Savai'nin yonetimini ele almasi, Sakarya Zaferine
kadar milli micadele, Sakarya Savae Buyilk Taarruz, Mudanya’dan Lozan’a,
egitim ve kultdr alaninda milli micadele, sosyal kisadi alanda milli micadele.

Saltanatin kaldiriimasi.

Glzel Sanatlar | (2+0)0

Guzel, estetik ve sanat kavramlarinin irdelenme&anatin dgusu ve

gelisiminin incelenmesi.Guzel sanatlar hakkinda bilgiliemeler.
Guzel Sanatlar 1l (2+0)0

Guzel sanatlar | dersinin devami olarak glzelktdstve sanat kavramlarinin
irdelenmesi. Sanatin gosu ve gelgiminin incelenmesi. Giizel sanatlar hakkinda

bilgilendirmeler.

Gunumuz Mucevherleri ve Moda (1+2)0

Cazimiz kuyumculgunda guncel tekniklerleslenen mucevhercilik sanati ve
bu sanatin ginimuiz moda geeleriyle birlatiriimesi bunun Gzerinde agrma,

inceleme ve uygulama.

Modernize Taki Tasarimi (1+2)0

Gunumuz kuyumcugunun eski kuyumculuk teknikleri ve suslemesiyle
harmanlanarak gan besenilerine uygun modern takilarinin tasarlanarakngerinin

yapiimasi.
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TURKIYE'DE YAPILAN ARA STIRMALAR

Arastirma konusuyla h#antili olabilecgi diUstndlen uzak ve yakin ilgili

Turkiye’de yapilan argirmalar incelennstir.

Erginsoy (1978)“Anadolu Selcuklu Maden Sanatl” adli eserinde 8.14.
yuzyillara ait tarihi kaynaklari agararak Selcuklu devrinde Anadolu’da gbeli
madenlerden yapilmeserlerin kullanildini tespit etmgtir. DOvme ve delikdinden
suslemeler; mine tekgi ile suslu bir tg'tan, dokim ile yapilan kabartmali sus
eserlerden, kazima telgniile yapilan eserlerin mizelerdeki orneklerini emk

aciklamalar yapmntir.

Demirkan (1981) “Geleneksel Anadolu Takilari, Sus slal ve Sanati” adli
eserinde geleneksel Anadolu takilarini, bu takadakdllanilan sis tdarini ve bu
taslarda kullanilan sleme sanatini anlatgtir. Ayrica bu sanatin yok olmaya yiz
tuttugunu belirterek ygatilmasi icin 6nerilerde bulunngtur.

Temizocak (1984)Turk Kuyumculigunun DiUnl ve Bugund” adli bildirisinde
takinin tarinsel gedimini ele alarak Antik ¢gdan gunumuze gelebilen 6rneklerin
nerelerde bulundiunu ve teknik 6zelliklerini agiklargtur.

Ozder (1985)“I¢ Anadolu Bolgesinde Geleneksel Kadirsldari ve Caitli
Ozellikleri” adli yayinlanmangi Doktora tezindei¢ Anadolu bdlgesinin 8 ilini
kapsayan Hunlar doneminden gunumuize kadar kadynsiislemelerinin tarihsel
gelisimin inceleyerek elde edilen oOrnekleri malzemenikkérnekler Gzerinde
bulunana gumi tepelikler ve bgliklarin sanatsal yonden incelenmesine dayall
olarak 0Ozgun tasarimlar yapilgnve ginuimuiz ihtiyaclar dpultusunda farkli
tekniklerle butunlgerek turistik dgeri olan yurt icinde ve yurt ginda kullanilabilir
nitelikte kaliteli Grtnler elde etme olanaklaringagzlanmg ve 6zgin tasarimlar

yapiimstir.
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TlUre ve Savacin (1986) “Taki Malzemeleri ve Teknikleri” adli eserlerinde
Anadolu’da yaanms olan uygarliklarin takilarinin 6zellikleri ve yapitekniklerini

belirtmistir.

Ozbag (1989) “Ankara ilinde Yaayan Kadinlarda Bulunan Geleneksel
GUumis Takilar” isimli argtirmasinda gumilisleme teknikleri agiklanmgi genel
bilgiler verilerek, takilarda kullanilan motiflerdemotif 6zelliklerinden ve asarma
elde edilen taki orneklerinin kullanim amaclarinda@hsederek desen ornekleri

sunulmuytur.

Arli (1989) “Beypazari'nda Telkari Uzerinde Bir Ajarma” adli eserinde
maden sanati, gumuisleme tekniklerini ele alarak telkari telgniile kemer
yapiminin glem basamaklari agiklagve anket sonuclarina gore ggelendirmeye
giderek sorunlarini ve ¢6zim Onerilerini getmistir. Sanayi ve Ticaret Bakagli
(1989) Kucuk Sanatlar ve Sanayi Bolgeleri ve Sit&enel Mudurlgl “Turk El
Sanatlari Argtirma Raporu” hazirlanan bu amama raporunda Selcuklular
doneminde uygulanan maden sanati, kullanilan reotile 6zellikleri kullanim
alanlari hakkinda kisa bilgiler verilerek, bakinaa ve buginki Tirk Kuyumculuk

sanatl konusunda aciklamalara yer vetimi

Kusoglu (1990) “Turk Sanatinda Guherse” adli eserinde Turk Sarti

Guherse Tekg@nin yapimina dgnmis yapilan giherse érneklerini vertai.

Vitiello (1995) “Modern Teknik ve Pratik Kuyumculuk” adh kitabiad
kuyumculuk mesl@nin aragc ve gereclerini, kimyasal drunlerini tamg,
kuyumculuk problemleri, saret ve sembolleri aciklamali bilgilerle sungtur.
Kuyumculukta lehim ve kaynak yapimi, micevher yapigibi konularda da

aciklayici bilgilerde bulunmgur.

Ayter (1996) “Kuyumculuk Meslek Bilgisi ve Micevher Sanatl” adserinde
kuyumculuk tarihi gekimi, kuyumculukta kullanilan ara¢ ve gerecleri beliek

kuyumculukta bazislemlerin yapimini ele alrgtir.
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Aras (1996) “Modern Kuyumculuk” adli eserinde altin ve altitasamlari,
dokimau, slenmesi, il islemleri ifrazi tGzerinde durnguve altin taki Gretimini ele

almistir.

Akyay Mericboyu (1998) “Antik Caginda Anadolu Takilari” adli eserinde
Antik ¢caglarda Anadolu’da taki yapiminda kullanilan geregiée almg ve Anadolu
donemi, Lidya, Pers dénemi, Helenistik donem, Rad@emi takilarini incelerpive

Ozelliklerini ayrintil olarak vurgulamtir.

Ulusman (2000)“Tarihten Gunimize Bir Gezinti” adli eserinde giglardan
guinimuize takida kullanilan malzemeleri belistrae gtinimiz teknolojisiyle eski
ustaliklari birlgtirerek gunumuz @&timine katkida bulunulmasi geregini

vurgulamstir.

Arastirmalar incelendiinde Taki alaninin daha ¢ok sanatsal yonuyle igiig
sanatin ygatilmasina yonelik tespitler ve 6nerilerde bulugdigorilmtir. Taki
dendgi zaman kiymetli metal ve ¢@n, kiymetsiz metal ve ga ve Uretim
tekniklerine kadar oldukca garbir alan akla gelmektedir. Bu kadar gehin alanla

ilgili alanin &gitim durumunu irdeleyen bir camaya rastlanmarsgtir.
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BOLUM IlI

YONTEM

Bu argtirmada betimsel bir yontem kullanilgtir.

Evren ve Orneklem

Bu argtirmanin ¢akma evrenini, 2005-2006 géetim yilinda Dumlupinar
Universitesi Kutahya Meslek Yuksekokulu Gorsel SkmaProgramlari Bolimii
Uygulamali Taki Teknolojisi Programinin I. ve Ilung 6grencilerinin tamami
olusturmaktadir. Bu programdazi@m alan 80 @rencinin tamami 6rneklem olarak
secilmg, ayrica 6rneklem secilmegtir.

Veri Toplama Araclari

Dumlupinar Universitesi Kitahya Meslek YiiksekokulBorsel Sanatlar
Programlari Bélumu Uygulamali Taki Teknolojisi Pragninda okuyan grencilerin
burada aldiklari Taki gitimi hakkindaki gorg ve onerileri, uzman gosleri

dogrultusunda olsturulan anketle belirlenrtir.

Verilerin Toplanmasi veistatistiksel Analiz

Anket Mayis 2006 tarihinde derslerin bitmesiyle sarmnaci tarafindan sinif
ortaminda @rencilere uygulanngtir. Anket kisaca tanitilarak géencilere

dagitiimustir.

Cevaplama sirasinda herhangi bir etkistltmamak icin @rencilere isim

sorulmamgtir. Cevaplanan 0Ol¢ek toplanarak uygulama tamamigtmm

Verilerin analizinde SPSS 13.0 (Statistical Paekdepr Social Sciences)
programi kullantlmgtir.

Verilerin analizinde yizde, frekans (% f) ve catak alinmy ve bulgular

tablolar halinde verilnstir.
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BOLUM IV
BULGULAR VE YORUM

Bu bolim de ardgirmanin genel amaci gaultusunda aranan cevaplargkin
toplanan verilerin istatistiksel analizleri sonudan elde edilen bulgular yer

almaktadir.

1. Ogrencilerin Ki sisel Niteliklerine iliskin Bulgular

Bu bolimde @rencilerin mezun olduklari okul, cinsiyet durumjatercih

siralamalari, boliumi segme nedenleringkiii bulgular incelennstir.

Tablo 5 : Ogrencilerin En Son Mezun Olduklari Okul Durumunu
Gosteren Dalim

[.Siniflar Il.Siniflar
Mezuniyet Durumu f % f %
Genel Lise 37 92,5 31 77,5
Meslek Lisesi 3 7,5 9 22,5
TOPLAM 40 100,0 40 100,0

Tabloda goruldgu gibi argtirmaya katilan 1. sinif @encilerinin %92,5'i
2.sinif @rencilerinin %77,5’i genel lise mezunu iken, 1 sigrencilerinin %7,5’i

meslek lisesi 2. sinifgiencilerinin de %22,5’'i meslek lisesi mezunudur.

Tablo 6 : Ogrencilerin Cinsiyet Durumunu Gosteren Dasilim

[.Siniflar Il.Siniflar
Cinsiyet f % f %
Kiz 34 85,0 30 75,0
Erkek 6 15,0 10 25,0
TOPLAM 40 100,0 40 100,0

Tabloya bakildii zaman argirmaya katilan 1.sinif giencilerinin %85’
bayan @rencilerden olgurken, 2. sinif grencilerinin %75’ini bayan grenciler
olusturmaktadir. 1. sinif grencilerinin %15’ini erkek grenciler olgtururken, 2.

sinif @rencilerinin %25’ini erkek grenciler olyturmaktadir.
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Tablo 7 : Ogrencilerin Okuduklari Bélimiin Universite Tercihleri
Arasindaki Yerini Gosteren Dgsilim

[.Siniflar [.Siniflar
Tercih Sirasi f % f %
1-5 12 30,0 15 37,5
6-10 16 40,0 12 30,0
11-15 4 10,0 8 20,0
16 ve Uzeri 8 20,0 5 12,5
TOPLAM 40 100,0 40 100,0

Tablo incelendiinde aratirmaya katilan grencilerden 1. sinif gencilerinin
%40,0'1 okuduklari bolumu ilk 10 tercihleri arasayd2. sinif @rencilerinin ise
%37,5'1 ilk 5 tercihleri arasinda yer vergtardir. 1. sinif @rencilerinin %30’u
okuduklari bélimu ilk 5 tercihleri arasinda yerivegn 2. sinif @rencilerinin %30’u
ilk 10 tercihleri arasinda yer vergterdir. 1. sinif @rencilerinin %10’u okuduklari
bolumu ilk 15 tercihleri arasinda yer verirken,staif @gsrencilerinin %20’si ilk 15
tercihleri arasinda yer vergierdir. 1. sinif @rencilerinin %20’si 2. sinif
Ogrencilerinin %12,5'i okuduklari bolimia ilk 16 ve ez tercihlerinde vyer

vermislerdir.

Tablo 8 : Ogrencilerin Okuduklari Bolimi Se¢me Nedenlerinelliskin

Dgilim
I.Siniflar [l.Siniflar
B6lum Se¢gme Nedeni f % f %
Ailem istedgi icin 5 12,5 4 10,0
Kendi tercihim oldgu igin 20 50,0 23 57,5
Meslek lisesi mezunu olgum igin 2 5,0 3 7,5
Puanin tuttgu icin 4 10,0 7 17,5
Diger 9 22,5 3 7,5
TOPLAM 40 100,0 40 100,0

Tabloda gorildgiu gibi argtirmaya katilan grencilerden 1. sinif
ogrencilerinin %50'si 2. sinif grencilerinin %57,5'1 bolima kendi istekleri ile
secmglerdir. 1. sinif @rencilerinin %12,5'i 2. sinif grencilerinin %10,0'u aileleri
istedgigi icin, 1. sinif @rencilerinin %5’i 2. sinif grencilerinin %7,5’'i meslek lisesi
mezunu oldgu icin, 1. sinif @rencilerinin %10°'u 2. sinif grencilerinin %17,5'i
puani tuttgu icin, 1. sinif @rencilerinin %22,5’i 2. sinif grencilerinin %7,5'i dger

nedenlerden dolayi okuduklari bolumu segendir.
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2. Ogrencilerin Okuduklari Béliimiin Genel Durumuna iliskin
Bulgular

Bu bolumde @rencilerin  bolime gelince aldiklarnn dersler, bolim
atolyelerindeki araclar vesgim ara¢ gereclerine gkin bulgular incelennstir.

Uygulamal taki teknolojisi béluma | sinifgéencilerinin | sinifta okutulan
Taki Teknolojisi, Susuleme Terminolojisi, Temel &afgitimi 1, Teknik Resim,
Yabanci Dil I, Tark Dili I, Atélye Uygulama I, Tak¥apim Teknikleri I, Temel
Sanat Eitimi I, Dinya Taki Tarihi, Taki Tasarimi I, Me#li Kimya, Yabanci Dil
[I, Tark Dili Il, Sanat Tarihi, Sec¢meli Ders ISe¢meli Ders Il isimli derslerin

tamamini aldiklari tespit edilstir.

Uygulamalh taki teknolojisi bolumu 11 sinif géencilerinin ise | sinifta
okutulan yukarida adi gecen dersler ile birliktesithifta okutulan Atélye Uygulama
II, Taki Yapim Teknikleri Il, YlUzey Susleme Tekfari I, Metali Sekillendirme 1,
Taki Tasarimi 1l, AT I, Atolye Uygulama Ill, Taki Yapim Teknikleiil,
Yuzey Susleme Teknikleri I, Metafiekillendirme 1l, Mesleki Uygulama, AL.T

I, isimli derslerinde tamaminin afgitespit edilmgtir.

Bu sonuca gore Uygulamali Taki Teknolojisi I. Vesihif @rencilerinin
anketteki gorglerine bagh sorulara verecekleri cevaplarin tutarli olabdgc

soylenebilir.

Uygulamal Taki Teknolojisi B6lumu atblyelerinéeyumculuk gitimi icin
gerekli old@gu distinulen dokim makineleri, cila motoru, astar maginéanyo
makinesi, tel cekme araclari, dovme-kabartma-cakedraclari, eritme ocaklari, tip
cesitleri, metal 6lgcme araclari, freze motoru, matkéageri, amyant tirleri, boraks ve
asit kaplari, cgtli ttrlerde kicuk el aletleri gibi ger tim temel aletlerin bulungu

tespit edilmgtir.

Buna gore atolyeler kuyumculukgigéminin temel gereksinimleri igin

yeterlidir
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Uygulamal Taki Teknolojisi grencilerinin atolye gitimi disindaki dger
derslerde @tim arag-gereci olarak bilgisayar, projeksiyonfleiiletisim araclari,

dergi ve model kitaplarini kullandiklar tespit leaiistir

Bu duruma gore grencilerin atdlye dindaki dier derslerde kullandiklari

arac gerecleringtim icin yeterli oldigu séylenebilir.

3. Ggrencilerin Bolumdeki Dersler Hakkinda Dustincelerine Dair Bulgular

Bu bolumde @rencilerin derslere severek katilma,ders saatleyeterli
bulma, derslere amaclarina ¢ifea durumlari, yaraladiklari kaynaklarin yeteglili
derslere dair beklentilerin kalanmasi, derslerde kullanilan malzemelerin temini,
ders iceriklerinin yeterlifi,

Ogretim yontemlerinin yeterlifii, degerlendirme

tekniklerinin yeterlilgi Gzerine elde edilen bulgular incelerimni

Tablo 9 : Ogrencilerin Bolumlerindeki Derslere Severek Katilma
Durumlarinailiskin Dagilim

I.Siniflar Il.Siniflar
Derse Severek Katilma f % f %
Evet 22 55,0 19 47,5
Kismen 18 45,0 20 50,0
Hayir - - 1 2,5
TOPLAM 40 100,0 40 100

Tablo incelendiinde aratirmaya katilan grencilerden 1. sinif gencilerinin
%55’i 2. sinif @rencilerinin ise %47,5'1 derse severek katilmakfa, sinif
ogrencilerinin %45’i 2. sinif grencilerinin ise %50’si kismen sevdikleri yine 2
Ogrencilerinin %2,5’i dersleri sevmedikleri gorulgidr.
dersleri olarak sevdikler

Bu sonuc¢ @rencilerin alandaki genel

gOstermektedir.

Buna gore @rencilerin alanda verilen dersler esnasindatimacilerin,

dersleri sevmeyen goencilerin bu durumlarinin hangi sebepten kaynakfani
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tespit ederek ¢cbzmeye gahasi ve derslere motivelerini arttirmak i¢in dgo& bu

tur ggrencilerle ilgilenmesi gerekii sdylenebilir.

Tablo 10 : I. Sinif Ogrencilerinin Okuduklari Bolumde
Ders Saatlerini Yeterli Bulma Durumlarinalliskin
Frekans, Yuzde ve Ortalamalari

l.Siniflar
Evet Kismen Hay”' ORTALAMA

Dersler f % f % f % X S

Taki Teknolojisi 27 | 67,5 11 27,5 2 50 1,63 ,586
Susleme Terminolojisi 30 | 75,0 6 15,0 4 10,0 1,65 ,662
Temel Sanat gitimi | 20 50,0 10 25,0 10 25,0 1,2% ,840
Teknik Resim 33 82,5 4 10,0 3 7,5 1,78 588
Yabanci Dil | 29 72,5 4 10,0 7 17,% 1,55 , 783
Tark Dili | 35 87,5 4 10,0 1 2,5 1,85 A27
Atolye Uygulama | 26 | 65,0 8 20,0 6 15,0 1,50 751
Taki Yapim Teknikleri | 20 | 50,0 12 | 30,0 8 20,0 1,3( 791
Temel Sanat gitimi Il 21 52,5 10 25,0 9 22,% 1,3( ,823
Dunya Taki Tarihi 35 | 87,5 5 12,5 0 0,0 1,88 ,335
Taki Tasarimi | 25 | 625| 11| 275 4 10,0 1,53 ,6779
Mesleki Kimya 36 | 90,0 3 7,5 1 2,5 1,88 ,404
Yabanci Dil 1l 32 80,0 3 7,5 5 12,5 1,68 ,694
Tark Dili ll 38 95,0 2 5,0 0 0,0 1,68 221
Sanat Tarihi 33 82,5 6 15,0 1 2,5 1,95 ,622
Secmeli Ders | 34 85,0 6 15,0 0 0,0/ 1,85 362
Secmeli Ders Il 32 | 80,0 8 20,0 0 0,0 1,80 405

n=40

Tablo incelendiinde aratirmaya katilan 1. sinifggencilerinin %95 ile %50

arasindaki désen yuzdelik dgerler arasinda ders saatlerini yeterli bulduk@80

ile %5 arasindaki dgsen yuzdelik dgerlerde ise ders saatlerini kismen yeterli

bulduklari, %22,5ile daha alt yluzdeler arasindakigden yuzdelik dgerlerde ders

saatlerini yeterlisiz bulduklari gorulmgilir.Ortalamalara bakil@inda en ylksek

.840 ile Temel Sanatdiimi | ve .823 ile Temel Sanatggimi Il derslerini yetersiz

bulundigu tespit edilmytir.

Bu sonug I. sinif grencilerinin alana ikkin ders saatlerini yeterli bulurken,

alana yonelik ¢izim derslerinin saatlerini yeterisigduklarini gostermektedir.
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Buna gore grencilerin alandaki aldiklari derslerden tatminrtdtken alana

yonelik ¢izim derslerinden tatmin olmadiklari burgonucunda daggim-0gretimde

belli konularda kalitenin daha da arttiriimasi g&ge soéylenebilir.

Tablo 11. Il. Sinif Ogrencilerinin Okuduklari Bélimde

Ders Saatlerini Yeterli Bulma Durumlarinailiskin

Frekans, Yizde ve Ortalamalar

[I.Siniflar
Evet Kismen Hayir ORTALAMA

Dersler f % f % f % X S

Taki Teknolojisi 25 | 62,5 8 20,0 7 17,5 1,458 ,783
Susleme Terminolojisi 22 | 55,0 11 27,5 7 17,% 1,39 74
Temel Sanat gitimi | 11 27,5 11 27,5 18 450 0,83 ,844
Teknik Resim 25 62,5 11 27,5 4 10,0 1,53 619
Yabanci Dil | 34 85,0 3 7,5 3 7,5 1,78 517
Tark Dili | 36 90,0 2 5,0 2 50/ 1,85 483
Atolye Uygulama | 28 | 70,0 7 17,5 5 12,5 1,58 712
Taki Yapim Teknikleri | 17 | 425 17 | 425 6 15,0 1,28 716
Temel Sanat gitimi Il 15 37,5 12 30,0 13 32,5 1,0% ,846
Dunya Taki Tarihi 30 | 75,0 4 10,0 6 15,0 1,60 744
Taki Tasarimi | 12 30,0 9 22,5 19 47,% 0,83 874
Mesleki Kimya 29 | 725 4 10,0 7 17,5 1,55 ,783
Yabanci Dil 1l 36 90,0 3 7,5 1 2,5 1,88 404
Tark Dili ll 38 95,0 2 5,0 0 0,0 1,95 221
Sanat Tarihi 31 77,5 8 20,0 1 2,5 1,75 494
Secmeli Ders | 28 70,0 12 30,0 0 0,00 1,70 464
Secmeli Ders Il 32 | 80,0 8 20,0 0 0,0 1,80 405
Atolye Uygulama Il 27 67,5 9 22,5 4 10,0 1,58 ,675
Taki Yapim Teknikleri I 17 | 42,5 18 | 45,0 5 12,5 1,3( ,687
Yuzey Susleme Tek. | 23 | 575| 10| 250 7 17,% 1,4Q 7178
Metali Sekillendirme | 25 | 62,5 7 17,5 8 20,0 1,43 ,813
Taki Tasarimi I 16 | 40,0 13 32,5 11 27,5 1,13 ,8p2
ALLTI 38 | 950| 2 5,0 0 0,00 1,99 221
Atolye Uygulama lll 29 | 725 8 20,0 3 7,5/ 1,68 ,622
Taki Yapim Teknikleri lll | 24 | 60,0| 12| 30,0 4 10,0 1,5( ,6779
Yuzey Susleme Tek. I 26 | 65,0 8 20,0 6 15,0 1,50 751
Metali Sekillendirme 1l 26 | 65,0 8 20,0 6 15,0 1,50 751
Mesleki Uygulama 29 | 725 4 10,0 7 17,5 1,58 ,783
ALLT 38 | 950| 2 5,0 0 0,00 1,99 221

n=40

Tablo incelendiinde aratirmaya katilan 2. sinif @encilerinin %95 ile
%27,5 arasindaki @esen yuzdelik dgerlerde ders saatlerini yeterli bulduklari, %45
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ile %5 arasindaki dgsen yuzdelik dgerlerde ders saatlerini kismen yeterli
bulduklari, %47,5 ile %0 arasindaki désen yuzdelik dgerlerde ders saatlerini
yetersiz bulduklar gorilmtir. Ortalamalara bakilginda en yiksek .874 ile Taki
Tasarim | ve .846 ile Temel Sanagitimi Il derslerini yetersiz bulundiu tespit
edilmistir.

Bu sonug 2. sinifgrencilerinin ¢cgunlugu bolim derslerinin saatlerini yeterli
bulmasina ramen; %27,5 Temel SanagiEmi I, %30,0 Takl Tasarimi I, %37,5
Temel Sanat gtimi 1, %40,0 Taki Tasarimi 1l gibi ¢izim bilgise yonelik derslerin
saatlerini sinirli sayidagtenci tarafindan yeterli bulgunu gostermektedir.

Buna gore grencilerin ¢izim bilgisine yonelik derslerin saatte artirilarak

¢izim konusunda daha fazla bilgi ve beceri kazdaisi@dikleri soylenebilir.

Tablo 12. I. Sinif Gerencilerinin Okuduklari Bolumdeki Derslerde
Derslerin Amacina Ulgma Durumlarina iliskin
Frekans, Yiuzde ve Ortalamalari

I.Siniflar
Evet Kismen Hay|r ORTALAMA

Dersler f % f % f % X S

Taki Teknolojisi 28 | 70,0 11| 27,5 1 2,5 1,68 ,576
Susleme Terminolojisi 30 | 75,0 9 22,5 1 2,5 1,73 506
Temel Sanat gitimi | 25 | 625 12| 300 3 7,5 1,55 ,689
Teknik Resim 19 47,5 6 15,0 15 37,% 1,1( ,928
Yabanci Dil | 18 45,0 14 35,0 8 20,0 1,25 176
Turk Dili | 35 87,5 3 7,5 2 50 1,83 ,501
Atolye Uygulama | 25 | 62,5| 12| 30,0 3 7,5 1,55 ,639
Taki Yapim Teknikleri | 28 | 70,0 12 | 30,0 0 0,00 1,70 464
Temel Sanat gitimi Il 27 67,5 11 27,5 2 50 1,63 ,586
Dunya Taki Tarihi 29 72,5 7 17,5 4 10,0 1,63 ,667
Taki Tasarimi | 30 | 750 10| 250 0 0,00 1,75 4389
Mesleki Kimya 31 | 77,5 6 15,0 3 7,5 1,70 ,608
Yabanci Dil Il 22 55,0 12 30,0 6 15,0 1,4( 744
Tark Dili ll 35 87,5 3 7,5 2 50/ 1,83 501
Sanat Tarihi 27 67,5 11 27,5 2 50 1,63 ,586
Secmeli Ders | 30 | 750 10| 250 0 0,00 1,75 4389
Secmeli Ders 28 70,0 12 30,0 0 0,00 1,70 464

n=40
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Tabloya bakildii zaman argirmaya katilan 1. sinifgencilerinin %87,5 ile
%45 arasindaki dgsen yuzdelik dgerlerde derslerde amacina sgmhas, %35 ile
%7,5 arasindaki ggsen yuzdelik dgerlerde derslerde amacina kismerstiltéari,
%37,5 ile %0 arasindaki geen yuzdelik dgerlerde  derslerde amacina
ulasamadiklar gorulmgtir. Ortalamalara bakilginda en yiksek .928 ile Teknik
Resim ve .776 ile Yabanci Dil | derslerinde amalegamadiklari tespit edilngiir.

Bu sonug 1. sinif grencilerinin ¢gunlugunun boélim derslerinde amaclarina
ulastiklari gorilse de alana yardimci ve alanla uzaglavauli derslerde amaca
ulasamadiklar tespit edilrgiir.

Buna gore 1. sinifgiencilerinin bilgiye ulatiklari buna bgl olarak ta ileride
ders iceriklerinde kalite artirrmindan ¢ok geleye yonelik catmalar yapiimasi ile
birlikte yapilacak program gstirme calsmalarinda alana yardimci ve alanla uzak

baglantili derslere de 6nem verilmesi gergktdylenebilir.



Tablo 13. II. Sinif Ogrencilerinin Okuduklari Bélimdeki Derlerde
Derslerin Amacina Ulama Durumlarina iliskin
Frekans, Yuzde ve Ortalamalari
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[l.Siniflar
Evet Kismen Hayir ORTALAMA

Dersler f % f % f % X S

Taki Teknolojisi 18 | 45,0 16 40,0 6 15,0 1,3( 723
Susleme Terminolojisi 19 | 475 13| 32,5 8 20,0 1,2¢ 784
Temel Sanat gitimi | 12 | 30,0 17 | 425 11| 27,5 1,01 ,768
Teknik Resim 20 50,0 12 30,0 8 20,0 1,3¢ , 791
Yabanci Dil | 26 65,0 8 20,0 6 15,0 1,50 751
Tark Dili | 31 77,5 6 15,0 3 7,5 1,70 ,608
Atolye Uygulama | 15 | 375 20| 50,0 5 12,5 1,25 ,6170
Taki Yapim Teknikleri | 15 | 375 18 | 450 7 17,% 1,2( ,723
Temel Sanat Eitimi Il 15 37,5 12 30,0 13 32,5 1,0% ,846
Dunya Taki Tarihi 22 55,0 15 37,5 3 7,5 1,48 ,640
Taki Tasarimi | 14 35,0 13 32,5 13 32,5 1,09 ,882
Mesleki Kimya 25 62,5 13 32,5 2 50 1,58 594
Yabanci Dil 1l 28 70,0 8 20,0 4 10,0 1,60 ,672
Turk Dili 1l 28 70,0 7 17,5 5 12,5 1,58 721
Sanat Tarihi 22 55,0 14 35,0 4 10,0 1,45 677
Secmeli Ders | 21 | 525| 19| 475 0 0,00 1,53 ,506
Secmeli Ders I 25 62,5 15 37,5 0 0,00 1,63 490
Atolye Uygulama Il 15 | 375| 19| 475 6| 150 1,23 ,608
Taki Yapim Teknikleri I 19 | 47,5 15| 375 6 15,0 1,33 ,780
Yuzey Susleme Tek. | 20 50,0 13 32,5 7 17,% 1,33 7164
Metali Sekillendirme | 21 | 52,5 11 | 27,5 8 20,0 1,33 797
Taki Tasarimi |l 22 55,0 12 30,0 6 15,0 1,4 744
AlLLTI 28 | 700| 8 | 200 4| 10,0 1,60 ,672
Atolye Uygulama 1l 22 | 55,0 13| 325 5 12,% 1,43 712
Taki Yapim Teknikleri Il | 21 | 52,5 12 | 30,0 7 17,5 1,34 770
Yuzey Susleme Tek. Il 22 | 55,0 11| 275 7 17,% 1,38 e
Metali Sekillendirme I 21 | 52,5 13 32,5 6 15,0 1,39 , 740
Mesleki Uygulama 23 | 525| 12| 30,0 5 12,% 1,45 L4
ALLTI 30 | 750| 6 | 150, 4| 10,0 1,65 662

n=40

Tablo incelendiinde aratirmaya katilan 2. sinif @encilerinin %77,5 ile

%30 arasindaki dgsen yuzdelik dgerlerde derslerde amaclarinastildari, %50

ile %15 arasindaki ggsen yuzdelik dgerlerde

derslerde amaclarina kismen

ulastiklari, %32,5ile %0 arasindaki dgsen yluzdelik dgerlerde derslerde amacina

ulasamadiklar gorulmgitr. Ortalamalara bakilginda en yiksek .846 ile Temel
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Sanat Eitimi 1l ve .832 ile Dinya Taki Tarihi derslerinieersiz bulundgu tespit
edilmistir.

Bu sonu¢ 2. sinif gencilerinin ¢gunlugu bolim derslerinde amaclarina
ulasmalarina rgmen; %30 Temel SanatsiEmi I, %35 Taki Tasarimi | gibi ¢izim
bilgisine yonelik derslerde ve ,832 ortalama ilenié Taki Tarihi gibi ¢izim
derslerine kaynak ofturabilecek derslerde amaclarinasala @Grenci sayinin sinirli
sayida olmasi bu dersleri yetersiz bulduklarintgyisektedir.

Buna goére 2. sinif @encilerinin ¢@unlugunun tasarima ve tasarima
yardimci ¢izim dersleri ile tasarima kaynak stluabilecek derslere ait bilgi ve

becerilerini arttirmak istedikleri séylenebilir.

Tablo 14. ("grencile.rin Okuduklar1 Bélimde Yer Alan Derslerin
@renim I¢in Cssitlili gini Yeterli Bulma Durumlarina

iliskin Dagihm
[.Siniflar [I.Siniflar

Dersleri Cesitlili gini Yeterli f % f %
Bulma
Evet 27 67,5 13 32,5
Kismen 12 30,0 11 27,5
Hayir 1 2,5 16 40,0
TOPLAM 40 100,0 40 100

Tabloya gore agtirmaya katilan grencilerden 1. sinifgiencilerinin %67,5’i
2. sinif @rencilerinin ise %32,5’i derslerin gédili gini yeterli bulduklarini, 1. sinif
ogrencilerinin %30’ 2. sinif grencilerinin ise %27,5’si kismen yeterli bulduk|ati
sinif @rencilerinin %2,5 yeterli bulmadiklar 2. sinigréncilerinin %40’1 derslerin
cssitlili gini yeterli bulmadiklari goralmgiar.

Bu sonu¢ 1. sinif @encilerinin ¢@unlugu derslerin cgtlili gini yeterli
bulduklarini, 2. sinif grencilerinin ¢gunlugu ise derslerin lili gini yetersiz
bulduklari gorilmektedir.
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Buna gore 1. sinif @encilerinin henliz staj durumlarini tamamlamami
olmalari ve piyasaartlarini bilmemeleri ve 1. siniflara dair elddilen verilerde
yetersiz bulmaya disu kayma gilimi gostermesi sebebiylegéencilerin derslerin
cesitlili ginin arttirilarak alanla ilgili daha fazla yetenekhi arttirmak istedikleri

soylenebilir.

Tablo 15. Ggrencilerin Okuduklari Béliimde Yer Alan Derslerle lgili
Yararlandiklar Kaynalari Yeterli Bulma Durumlarina

fliskin Dagilim
[.Siniflar [I.Siniflar
Yararlandiklarn Kaynaklar f % f %
Evet 13 32,5 2 5,0
Kismen 17 42,5 16 40,0
Hayir 10 25,0 22 55,0
TOPLAM 40 100,0 40 100

Tablo incelendiinde aratirmaya katilan grencilerden 1. sinifgencilerinin
%32,5'i 2. sinif @rencilerinin ise %5’i yararlandiklari kaynaklaritgdi bulduklari,
1. sinif @rencilerinin %42,5'i 2. sinif grencilerinin ise %401 kismen yeterli
bulduklart 1. sinif @rencilerinin %25’ 2. sinif grencilerinin  %55’i  yeterli

bulmadiklar goralmgtir.

Buna sonuc¢ 1. sinif gencileri kismen yararlandiklari kaynaklari kismen
yeterli bulduklari, 2. siif gencileri ise vyararlangi kaynaklari yeterli
bulmadiklarini dgiindukleri goralmektedir.

Buna gore grencilerin alanla ilgili yararlandiklari kaynaklararttiriimasini

istedikleri sdylenebilir.
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Tablo 16. Gsrencilerin Okuduklari Bélimde Yer Alan Derslerden
Beklentilerini Kar silama Durumlarina Iliskin Dagilim

[.Siniflar [.Siniflar
Beklentilerini Kar silama f % f %
Evet 16 40,0 6 15,0
Kismen 23 57,5 31 77,5
Hayir 1 2,5 3 7,5
TOPLAM 40 100,0 40 100

Tablo incelendiinde aratirmaya katilan grencilerden 1. sinifgencilerinin
%401 2. sinif @rencilerinin ise %15'i beklentilerine cevap buldakhi, 1. sinif
ogrencilerinin %57,5’i 2. sinif grencilerinin ise %77,5'i kismen cevap aldiklarini 1
sinif @rencilerinin %2,5 2. sinif @encilerinin %7,5'i beklentilerine cevap

alamadiklari gorulmgitr.

Bu sonucg @rencilerin ¢gunlugu beklentilerini kismen cevap bulduklarini

disindukleri gérilmektedir.

Buna gore taki bolumu dersleri ile alanin sektdtalak farklilik arz etmesi
ogrencilerin geldikleri bélimle sektdrdeki imajinieligmesi sebebiyle grencilerin
bolumdeki derslerin beklentilerinin uzaa digmUs olabilecgi duslincesiyle sanayi-

okul isbirli ginin sgzslanmasi gerek#i sdylenebilir.

Tablo 17.0gsrencilerin Okuduklari Béliimde Ders iceriklerinin
Yeterlili gine iliskin Dagihm

[.Siniflar [I.Siniflar
Dersiceriklerinin Yeterlilikleri f % f %
Evet 15 37,5 9 22,5
Kismen 21 52,5 21 52,5
Hayir 4 10,0 10 25,0
TOPLAM 40 100,0 40 100

Tablo incelendiinde aratirmaya katilan grencilerden 1. sinifgencilerinin
%37,5'i 2. sinif @rencilerinin ise %22,5'i ders igeriklerinin yetedidugunu, 1. sinif
ogrencilerinin %52,5'i 2. sinif grencilerinin ise %52,5’i ders igeriklerinin kismen
yeterli bulabildikleri, 1. sinif grencilerinin %10°'u 2. sinif grencilerinin %32,5’i

ders iceriklerinin yeterli bulamadiklari gorulgtir.
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Bu sonug¢ @rencilerin ¢@u ders igeriklerinin kismen yeterli olgunu
gOstermektedir.

Buna gore grencilerin alanla ilgili konularda deneyimlerini lta fazla

arttirmak istedikleri sdylenebilir.

Tablo 18. Qgrencilerin Okuduklari Bolimde Derslerde Uygulanan
Ogretim Yontemlerinin Yeterlili gine Iliskin Dagilim

I.Siniflar Il.Siniflar
Ogretim Yontemlerinin Yeterlili gi f % f %
Evet 15 37,5 9 22,5
Kismen 23 57,5 24 60,0
Hayir 2 5,0 7 17,5
TOPLAM 40 100,0 40 100

Tablo incelendiinde aratirmaya katilan grencilerden 1. sinifgencilerinin
%37,5'i 2. sinif @rencilerinin ise %22,5’i gretim yontemlerinin yeterli bulduklart,
1. sinif @rencilerinin %35,5’i 2. sinif grencilerinin ise %601 gretim yontemlerinin
kismen yeterli bulabildikleri, 1. sinif géencilerinin %5'i 2. sinif grencilerinin
%17,5'i Ggretim yontemlerinin yeterli bulamadiklari gorilgiir.

Bu sonug @rencilerin ¢@gu 6gretim yontemlerini kismen yeterli bulgunu

gOstermektedir.

Buna gore @grencilerin alanla ilgili derslere girengtetmenlerin @itim
kalitesini buna bgli olarak da @retmenlerin kalitesinin arttirilmasini istedikleri

soylenebilir.



Tablo 19. @rencilerin Okuduklari Boliimde Derslerin
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Olgcme-Daserlendirme Tekniklerinin Yeterlili gine iliskin Dagilim

I.Siniflar [l.Siniflar
Derslerin Degerlendirme Tekniklerinin Yeterlili gi f % f %
Evet 17| 425 | 12| 30,0
Kismen 18| 450 | 19| 47,5
Hayir 5 12,5 9 22,5
TOPLAM 40 | 100,0| 40[ 100

Tabloya bakildii sinif
%42,5'1 2.

deserlendirme tekniklerinin yeterli oldiwnu, 1. sinif grencilerinin %45’i 2. sinif

zaman argirmaya katilan grencilerden 1.
dgrencilerinin sinif grencilerinin ise  %30’u derslerin dlgme-
ogrencilerinin ise %47,5’i derslerin 6lcmegklendirme tekniklerinin  kismen
yeterli oldgunu, 1. sinif @rencilerinin %12,5'i 2. sinif grencilerinin %22,5'i

derslerin 6lgme-deerlendirme tekniklerinin yeterli olmagini géstermektedir.

Bu sonuc¢ @rencilerin ¢@u, derslerin dlgme-derlendirme tekniklerinin

kismen yeterli oldgunu digunduiklerini gostermektedir.

Buna gore @grencilerin calgmalarinin iyi dgerlendiriimedgi bu sebebe
ogrencilerin calgmalarina objektif bir yakkamla daha yuksek gerler istedikleri

soylenebilir.

Tablo 20. Ggrencilerin Okuduklari Bélimde Atélye Derslerinde
Kullandiklari Malzemeleri Temin Eme Zorluguna

fliskin Dagilim
[.Siniflar [l.Siniflar
Malzeme Temin Zorlugu f % f %
Evet 25 62,5 19 47,5
Kismen 10 25,0 15 37,5
Hayir 5 12,5 6 15,0
TOPLAM 40 100,0 40 100

Tablo incelendiinde aratirmaya katilan grencilerden 1. sinif gencilerinin
%62,5'i 2. sinif @rencilerinin ise %47,5'i kullanilan malzemeleri temetmede
zorluk cektiklerini, 1. sinif grencilerinin %25'i 2. sinif grencilerinin ise %37,5'i
sinif

kullanilan malzemeleri temin etmede kismen zorlukktiglerini, 1.
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Ogrencilerinin %12,5 2. sinif giencilerinin %15’i kullanilan malzemeleri temin

etmede zorluk cekmedikleri goralstar.

Bu sonug grencilerin ¢gunlugunun kullanilan malzemeleri temin etmede

zorluk cektiklerini gostermektedir.

Buna duruma goregbencilerin ihtiyaci olan malzemeleri temininde akuil

yada ilgili kisilerin yardimci olmasini istedikleri sonucu ¢ikkdbilir.

4. Ogrencilerin  Alanlariyla  Tlgili Okul Ve Okul Disi  Durumun

Kiyaslanmasinalliskin Bulgular

Tablo 21. Gsrencilerin Okuduklari Béliimde Derslerde Uretilen
Uriinlerle, Piyasada Bunan Uriinler Arasinda Benzerlik
Durumundiskin Dagilim

[.Siniflar [l.Siniflar
Piyasa Uruinleri Benzerligi f % f %
Evet 19 47,5 4 10,0
Kismen 18 45,0 27 67,5
Hayir 3 7,5 9 22,5
TOPLAM 40 100,0 40 100

Tabloda goruldglu gibi argtirmaya katilan grencilerden 1. sinif
ogrencilerinin %47,5'i 2. sinif grencilerinin ise %10’u benzerlerini bulduklarint, 1
sinif gsrencilerinin %45'i 2. sinif grencilerinin ise %67,5'i kismen bulabildikleri, 1.
sinif @rencilerinin %7,5 2. sinif @encilerinin %22,5'i benzerlerini bulamadiklar

gorulmstar.

Bu sonu¢ 1. sinif grencilerinin ¢@unlugu piyasa urunleriyle benzerlik
olduguna, 2. sinif grencilerinin ¢@unlugu ise piyasa urunleriyle kismen benzer

oldugunu dundukleri gérilmektedir.

Bu duruma gore grencilerin piyasasi yerine piyasada hi¢ yapilmagnsleri
yapmak istedikleri buna Bh olarak ta ortaya cikarma giclerine uygugitien

istedikleri sdylenebilir
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Tablo 22. Gsrencilere Piyasada Bulunan Kuyumculuk Urlinlerindeki
Galineler Derslerde Uygulanan Urlnlere Yansitilma
Durumundliskin Dagilim

[.Siniflar [l.Siniflar
Kuyumculuk da ki Gelismeler f % f %
Derslere Yansitiimasi
Evet 16 40,0 10 25,0
Kismen 18 45,0 12 30,0
Hayir 6 15,0 18 45,0
TOPLAM 40 100,0 40 100

Tablo incelendiinde aratirmaya katilan grencilerden 1. sinif @encilerinin

%401 2. sinif @rencilerinin ise %25’i derse yansitigaini, 1. sinif @rencilerinin

%45’i 2. sinif @rencilerinin ise %30’u kismen yansitgdni, 1. sinif @rencilerinin

%15'i 2. sinif @rencilerinin %45’i derslere yansitilimaani goralmitar.

Bu sonug 1. sinifgrencilerinin ¢cgunlugu gelsmelerin kismen yansitilgini,

2. sinif @rencilerinin ¢gunlugu ise yansitilmagdini distindukleri gorilmektedir.

Bu duruma gore gencilerin yeni gelmelere uygun yeni tekniklerin

programa alinarak bilgi ve becerilerini gtincel taknistedikleri sdylenebilir.

Tablo 23. Gerencilerin Okuduklari Béliim Program Derslerinde Yeni
Tekniklerin Kullanip Kullanilmama Durumuna

fliskin Dagilim
[.Siniflar Il.Siniflar
Yeni Tekniklerin Kullaniimasi f % f %
Evet 14 35,0 3 7,5
Kismen 17 42,5 16 40,0
Hayir 9 22,5 21 52,5
TOPLAM 40 100,0 40 100

Tabloya bakildiinda argtirmaya katilan grencilerden 1. sinif@encilerinin

%35'I 2. sinif @rencilerinin ise %7,5'1 yeni teknikleri kullandikia 1. sinif
ogrencilerinin %42,5'i 2. sinif grencilerinin ise %401 yeni teknikleri kismen
kullandiklari, 1. sinif grencilerinin %22,5 2. sinif @encilerinin %52,5’i yeni

teknikleri kullanmadiklari goralmidr.
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Bu sonug¢ 1. sinif gencilerinin ¢g@unlugu yeni teknikleri kismen
kullandiklari, 2. sinif grencilerinin ¢g@unlugu yeni teknikleri kullanmadiklar

gorulmugtar.

Buna gore yeni teknikleri derslere yansitiingadiada yetersiz oldiu buna
bagli olarak eitimcilerin egitim kalitelerini arttirarak bilgilerini canl tutadar

gerektgi sdylenebilir.

Tablo 24. Gsrencilerin Okuduklari Bolimde Derste Yapilan Urtinlerin
SatSergilemeimkanina iliskin Dagilim

[.Siniflar [.Siniflar
Satis-Sergilemelmkan f % f %
Evet 5 12,5 5 12,5
Kismen 5 12,5 11 27,5
Hayir 30 75,0 24 60,0
TOPLAM 40 100,0 40 100

Tablo incelendiinde aratirmaya katilan grencilerden 1. sinif gencilerinin
%12,5'1 2. sinif @rencilerinin ise %12,5'i derste yaptiklari Urlinleats-sergileme
imkani bulduklarini, 1. sinif g@encilerinin % 12,5t 2. sinif grencilerinin ise
%27,5'i derste yaptiklari Urlnleri sgBergileme imkani kismen bulabildikleri, 1.
sinif &rencilerinin %75’i 2. sinif grencilerinin %60’1 derste yaptiklari Granleri

satg-sergileme imkani bulamadiklari gorilghiir.

Bu sonug¢ @rencilerin c@u derste yaptiklari Grlnleri sgergileme imkani

bulamadiklarini géstermektedir.

Bu duruma gore grenciler gitimlerine saty yaparak maddi destek olmak
istedikleri ve UrUnlerini sergileyerek a1 duygularini tatmin etmek istedikleri

distndlebilir.
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Tablo 25. Gsrencilerin Okuduklari Bélimde Olu sturduklari Urtinlerin
Dyarida flgi Grme Durumuna iliskin Dagihm

I.Siniflar Il.Siniflar
Yapilan Uriinlere Okul Disi Tlgi f % i %
Evet 22 55,0 17 42,5
Kismen 13 32,5 17 42,5
Hayir 5 12,5 6 15,0
TOPLAM 40 100,0 40 100

Tabloya bakildiinda gotre ardirmaya Kkatilan @rencilerden 1. sinif
ogrencilerinin %55’i 2. sinif grencilerinin ise %42,5'1 olgturduklart Grtnlere
disaridan ilgi gordukleri, 1. sinif @encilerinin %32,5'i 2. sinif grencilerinin ise
%42,5'i olwturduklari Grtnlere daridan kismen ilgi gorduklerini, 1. sinif
ogrencilerinin %12,5’i 2. sinif grencilerinin %15’i olgturduklari Griinlere daridan
ilgi gormedikleri gorulmitur.

Bu sonuc¢ @rencilerin ¢gunlugu olusturduklar Grinlere daridan ilgi

gorduklerini dgunduklerini gostermektedir.

Bu duruma gore gencilerin derslerde daha guncel tarzda ve c¢ok drin

yaparak yeteneklerini daha ¢ok getimek istedikleri séylenebilir.
5. Ogrencilerin Bolumdeki Atélyeler Hakkindaki Diisiincelerine  Ait
Bulgular

Tablo 26. Osrencilerin Okuduklari Bolimde Kullandiklari Atolyel erin
Sayi Acisindan Yeterliliklerindliskin Dagilim

[.Siniflar [.Siniflar
Atolye Sayisi Yeterliligi f % f %
Evet 7 17,5 3 7,5
Kismen 9 22,5 10 25,0
Hayir 24 60,0 27 67,5
TOPLAM 40 100,0 40 100

Tablo incelendiinde aratirmaya katilan grencilerden 1. sinif@encilerinin

%17,5'i 2. sinif @rencilerinin ise %7,5’i atolye sayisi acisindareyietbulduklarini,

1. sinif @rencilerinin %22,5'i 2. sinif grencilerinin ise %20'si at6lye sayisi
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acisindan kismen vyeterli bulabildikleri, 1. siniréncilerinin %601 2. sinif

ogrencilerinin %67,5’i atblye sayisi agisindan yetealamadiklari goralmgidr.

Bu sonug @rencilerin ¢c@unlugu atdlye sayisi agisindan yetersiz @laou
dUstinmektedir.

Buna gore @rencilerin atblye sayisinin arttirilarak atdlyedekitim goren
Ogrenci sayisinin dimesine bgl olarak yeteneklerini gafiirmeye yonelik gitim
atlyelerinde daha ¢ok cgina olang! bulmak istedikleri sdylenebilir.

Tablo 27. Gsrencilerin Okuduklari Bolimde Kullandiklari Atolyel erin
Biiyiiklik Acisindan Yeterliliklerine liskin Dagilim

[.Siniflar [.Siniflar
Atolye Buyuklugu Yeterlili gi f % f %
Evet 8 20,0 6 15,0
Kismen 10 25,0 15 37,5
Hayir 22 55,0 19 47,5
TOPLAM 40 100,0 40 100

Tabloya bakildiinda aratirmaya katilan grencilerden 1. sinifgencilerinin
%20'si 2. sinif @rencilerinin ise %15’ atblye buyuk#iii agisindan yeterli
bulduklarini, 1. sinif grencilerinin %251 2. sinif grencilerinin ise %37,5’i atblye
sinif @rencilerinin %47,5'i atblye buyUkgil acisindan yeterli bulamadiklari

gOoralmdstar.

Bu sonuc @rencilerin ¢c@unlugu atblye bulyuklgu acisindan yetersiz

oldugunu dunmektedir.

Buna gore grencilerin atdlyelerin blytk olmasi vgigm dgretim ortaminin
rahat olmasi ile bilgi ve beceri dizeylerinde sarheydana getirmek istedikleri

distndlebilir.
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Tablo 28. Gsrencilerin Okuduklari Bolimde Kullandiklari Atolyel erin
Alanla lgili Temel Egitim icin Gerekli Olanlar Disinda
Arac-Gereg Acisindan Yeterliliklerine Iligkin Dagilim

[.Siniflar [I.Siniflar
Atolye Donanim Yeterliligi f % f %
Evet 7 17,5 6 15,0
Kismen 13 32,5 15 37,5
Hayir 20 50,0 19 47,5
TOPLAM 40 100,0 40 100

Tabloya bakildiinda aratirmaya katilan grencilerden 1. sinif@encilerinin
%17,5'1 2. sinif @rencilerinin ise %15’'i atdlyeleri arac-gere¢ acgsn yeterli
bulduklarini, 1. sinif grencilerinin %32,5'i 2. sinif grencilerinin ise %37,5’i
atOlyeleri arag-gere¢ acisindan kismen yeterli dddédi, 1. sinif @rencilerinin
%50’si 2. sinif @rencilerinin %47,5'i atolyeleri temelgdim icin gerekli olanlar

disinda arag-gerec acisindan yeterli bulmadiklari lgdiigttir.

Bu sonug @rencilerin ¢c@unlugu atdlyeleri alanla ilgili temel @tim icin

gerekli olanlar dinda arag-gerec acisindan yetersiz bgldw gostermektedir.

Buna gore grencilerin alanla ilgili konularda kullandiklarirte! esitim icin
gerekli arag-gerecler gndaki alanla ilgili dger arag-gereclerin de galtilarak

alanda her acidan yeteneklerini arttirmak istedildoylenebilir.

Tablo 29. Gsrencilerin Okuduklari Bolimde Kullandiklari Arag-
Gerecler Teknolojik Asindan Yeterliliklerine iliskin Dagilim

I.Siniflar II.Siniflar
Atolye Arag-Gereclerin Teknolojik Yeterlili gi f % f %
Evet 7 17,5 5 12,5
Kismen 17 42,5 18 45,0
Hayir 16 40,0 17 42,5
TOPLAM 40 100,0| 40 100

Tablo incelendiinde aratirmaya katilan grencilerden 1. sinif g@encilerinin
%17,5'i 2. sinif @rencilerinin ise %12,5'i atdlye arag-gerecleringknolojik acidan
yeterli bulduklarini, 1. sinif@encilerinin %42,5’i 2. sinif grencilerinin ise %45’i

atolye arac-gereclerinin teknolojik acgidan kismesteyli bulabildikleri, 1. sinif
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Ogrencilerinin %401 2. sinif grencilerinin - %42,5'i atblye arag-gereclerinin
teknolojik agidan yetersiz bulduklari gorulghiir.

Bu sonuc @rencilerin ¢@u atdlye aracg-gereclerinin teknolojik acidan kismen

yeterli buld@gunu gostermektedir.

Buna gore grencilerin okul sonu sektérdgei bgladiklarinda kullandiklari
aletlerin gelgmis modellerini de kullanmadaki becerilerini arttidarae calstiklar

yerlerde bu aletlerin kullanima yonelik sikinti getk istemedikleri sdylenebilir.

Tablo 30. Gsrencilerin Okuduklari Bolimde Kullandiklari Arag-
Gerecler Sayi Agisindan Yeterliliklerinelli skin Dagihm

I.Siniflar [I.Siniflar
Atolye Arag-Gereclerin Sayi Yeterliligi f % f %
Evet 10 25,0 5 12,5
Kismen 11 27,5 16 40,0
Hayir 19 47,5 19 47,5
TOPLAM 40 100,0 40 100

Tabloya bakildii zaman argirmaya katilan grencilerden 1. sinif
ogrencilerinin %25’i 2. sinif grencilerinin ise %12,5'i atdlye arag-gereclerinayssi
yeterli bulduklarini, 1. sinif gencilerinin %27,5’i 2. sinif grencilerinin ise %40’
atolye aracg-gereclerinin sayisi kismen yeterlabildlikleri, 1. sinif @rencilerinin
%47,5 2. sinif grencilerinin %47,5'i atdlye arag-gereclerinin samgs yeterli

bulamadiklar gorulmgidr.

Bu sonu¢ @rencilerin ¢@u at6lye arag-gereclerinin sayisinin yetersiz
buldusunu gostermektedir.

Buna gore @rencilerin alanla ilgili konularda kullandiklari ag-gereclerin
cogaltihp, @srenci tarafindan aletleri kullanim sayisinin féglaasi sonucunda,
arac-gereclerin kullaniminda daha cok beceri sablarak daha iyi ¢ajmalar

yapmak istedikleri sdylenebilir.
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6. Ogrencilerin Okuduklari Bolumi Genel Olarak Degerlendirmelerine

iliskin Bulgular

Tablo 31. Gerencilerin Okuduklari Boliimde Alinan E gitimin Ts

Hayatina Uygunluyzuna iliskin Dagihm

[.Siniflar [1.Siniflar
Alinan Egitimin Is Hayatina Uygunlugu f % f %
Evet 13 32,5 6 15,0
Kismen 23 57,5 21 52,5
Hayir 4 10,0 13 32,5
TOPLAM 40 100,0 40 100

Tablo incelendiinde aratirmaya katilan grencilerden 1. sinif gencilerinin

%32,5'i 2. sinif @rencilerinin ise %15’i alinangimin is hayatina uygun oldwnu,

1. sinif @rencilerinin %57,5' 2. sinif grencilerinin ise %52,5'i alinanggimin is

hayatina kismen uygun bulabildikleri, 1. sinigréncilerinin %10u 2. sinif

ogrencilerinin %32,5’i alinan@timin is hayatina uygun bulamadiklari gorulgtiir.

Bu sonug¢ @rencilerin ¢gu alinan gitimin is hayatina kismen uygun

buldusunu gostermektedir.

Buna gore @rencilerin alanlari ile ilgili temel bilgileri al#lari ama §
hayatinda bgarili seviyeye gelmek icin tamamen yeterli olngmdldan gitimlerinin
Is hayatina tamamen uygun hale getirilerek yeteniektebu yonde geitiriimesini

istedikleri sdylenebilir.
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Tablo 32. Gsrencilerin Okuduklari Boliimde Ortaya Cikarma Gugcler ini
Gelitirmeyi Imkan Verilmesineiliskin Dagilhm

[.Siniflar [I.Siniflar
Ortgyg Cikarma Guglgrlnln . f % f %
Gelistirme Imkani Verilmesi
Evet 23 57,5 9 22,5
Kismen 13 32,5 18 45,0
Hayir 4 10,0 13 32,5
TOPLAM 40 100,0 40 100

Tabloya bakildiinda aratirmaya katilan grencilerden 1. sinif@encilerinin
%57,5'1 2. sinif @rencilerinin ise %22,5’i ortaya c¢ikarma gucleringelismesine
imkan verildgini, 1. sinif @rencilerinin %32,5'i 2. sinif grencilerinin ise %45’i
ortaya cikarma giclerinin  ggihesine kismen imkan verilghi, 1. sinif
ogrencilerinin %10'u 2. sinif grencilerinin %32,5’i ortaya cikarma guclerinin

gelismesine imkan verilmegdi gorulmustr.

Bu sonu¢ 1. sinif gencilerinin ¢gunlugu ortaya c¢ikarma gugclerinin
gelismesine imkan verilgini, 2. sinif @rencilerinin ¢gunlugunu ise ortaya cikarma

gulclerinin gelfmesine kismen imkan verifghi géstermektedir.

Buna gore grencilerin gitim aldiklari esitmenlerin kalitesini ayni olmagh
egitmenlerin kalitesinin ile @timin kalitesinin aitlenmesi ve @rencilerin daha
Ozgur ortaya cikarma guclerini daha cok geici calismalar yapmak istedikleri

soylenebilir.
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Uyguladiklari Tum Yapim Tekniklerinin O grenme Agisindan
Yeterliligine Iliskin Dagilim
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[.Siniflar [I.Siniflar
Yapim Tekniklerinin O grenme f % f %
Acisindan Yeterliligi
Evet 13 32,5 6 15,0
Kismen 20 50,0 15 37,5
Hayir 7 17,5 19 47,5
TOPLAM 40 100,0 40 100

Tablo incelendiinde aratirmaya katilan grencilerden 1. sinif @encilerinin
%32,5'i 2. sinif @rencilerinin ise %15’'i grenme agisindan yeterli bulduklari, 1.
sinif &grencilerinin %50’si 2. sinif grencilerinin ise %37,5'i renme acisindan
kismen vyeterli bulabildikleri, 1. sinifgéencilerinin %17,5 2. sinif g@encilerinin

%47,5'i Gsrenme agisindan yeterli bulamadiklarr gorigtiti

Bu sonug 1. sinif grencilerinin ¢gunlugu 6grenme agisindan kismen yeterli
oldugunu, 2. sinif @rencilerinin ¢@unlugunu ise @renme acisindan yetersiz

oldugunu dunduklerini gostermektedir.

Buna gore 1 sinifgiencilerinin stajlarini yapip sektoriin durumunu alaiet
goremeny olmasina rgmen teknikleri @enme durumunu tam yeterli bulmamasi 2.
sinif @rencilerininse tamamen yetersiz bulmasgredicilerin  sektdre girince
Ogrendikleri yapim tekniklerindeki

bilgi ve becerilerseviyeleri ile baarili

olamayacaklari buna Pl olarak alanla ilgili yapim tekniklerinde bilgi ev

becerilerinin arttirmasini istedikleri séylenebilir
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BOLUM V
SONUC VE ONERILER
Sonug

Arastirma da elde edilen veriler gerlendirildiginde Uygulamali Taki
Teknolojisini Programinin bolim géencilerinin kendi tercihleri olmasi bunun
neticesinde ise ikinci sinifgdencilerinin kismen olmakla berabegdr Ggrencilerin

bolumu sevdii gortlmektedir.

Programdaki I. Sinif ve 1l sinifgdencilerinin donemlerine ait almasi gereken
tum dersleri aldiklari, temel kuyumcululkgigmi icin mevcut atdlyelerdeki arac-
gereclerin yeterli oldgu, atolye gitimi disindaki derslerdegtim aracg-gereci olarak
bilgisayar, projeksiyon, kitle ilefim araclari, dergi, model kitaplari kullandiklae v
bu arag-gereclerin atolyesdegitim igin yeterli oldyzu gorulmigttr.Programdaki yer
alan derslerde genel olarak yararlanilan kaynaikmen yeterli olsa da gonlukla

yetersiz oldgu tespit edilmgtir.

Programda Taki gtimi icin ayrilmis atolyeler sayi, buyuklik agisindan
yetersiz bulunmaktadir.Atélyede mevcut arac-gereqla ilgili temel itim icin
yeterli oldigu tespit edilmesine ganen, @rencilerin temel gtim disinda alana
yonelik yeterliliklerinin arttirilmasi acgisindan agrgerecler yetersiz bulungtur.
Kullanilan arag-gereclerin gunin teknolojisine kesmuygun olmagh ve sayi

bakimindan yetersiz old@u tespit edilmgtir.

Programda bulunan géencilerin; derslere severek katgdi genel olarak
derslerin saatleri yeterli bulunmwlmasina ramen ¢izim derslerinin saatlerinin
yetersiz oldgu, cgunlukla derslerde amaclarina gdalar da alanla uzak gantili

ve tamamlayici olan bazi derslerde amaclaringaoiadiklari gorilmgidr.

Programda varolan derslerde hem drin hem de ydpkmigi anlaminda
yeniliklerin fazla yansitilmagdi, yapim tekniklerini fazla yansitilmamasi netioela

ogrenme acisindan eksikliklerin meydana g#ldbelirlenmitir. Programdaki
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derslerde olgturulan urtnlerle piyasada bulunan drinler arasikdanen veya

tamamen benzerlikler olgu gorulmitar.

Programda yer alan derslerin icerikleri,sitléi gi, 6gretim yontemleri ve
Olcme-dgerlendirme teknikleri kismen beklentilerine cevaprse de c¢gunlukla

ogrencilerin beklentilerini tam kalayamadgi goralmustar.

Programdaki derslerde glurulan Grinlerin sergileme yada saitmkani hig
bulunmamaktadir. Derslerde eturulan trinlerin okul ginda ilgi gordigu tespit

edilmistir. Ogrencileri ¢ggunlugu malzeme temini konusunda sikinti cekmektedir.

Taki eitim programinda grencilerin ortaya ¢ikarma gugclerini kullanmalari
sglanarak, bu yonlerini gafiirmelerine imkan verilmektedir. Alinanggim is

hayatina kismen uygundur

Oneriler

Bu aragtirmada edinilen bulgulara gore ilgillere ve bunkola yapilacak

arggtirmalara yon gostermesi amaciykag@adaki oneriler gektirilmi stir.

1. Uygulamali Taki Teknolojisi programinda yer alarstbacizim dersleri

olmak Uzere tim derslerin sureleri arttiriimali.

2. Alanla ilgili ana dersler Uzerindegéim-6gretim Kkalitesini arttirmaya
yonelik calsmalar yapilirken alanla uzak @antili ve tamamlayici

derslerinde kalitesine yonelik ¢cghalar yapiimalidir.

3. Uygulamali Taki Teknolojisi programinin sanayiye&ni&er olarak ara
eleman yetitirmesi sebebiyle 6zellikle kuyumci@a yonelik atélye dersleri

icerik olarak guncellenip ders saatlerigymlastiriimalidir.
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4. Yapilan Urun cgtleri ¢ogaltilarak var olan yenilikler Grtinlere yansitiimal
piyasada yapilan drinlere benzerlik gdstermeyenirdzgrinler ortaya

cikarilarak buna kg yeniliklerin meydana getirilmesine ¢almalidir.

5. Yeni teknoloji iceren arag-gerecler kullaniimalidir

6. Kuyumculuk gitimi kendi baina bir bélim olarak ele alinmalidir.

7. Ogrenciler bazi konularda kendi goaa birakilarak daha 6zgin gafalar
yapmalari sglanmalidir.

8. Uygulamali Taki Teknolojisi programindaki uygulaatélyeleri modernize

edilerek atolye icinde birimler kurulmahdir.

9. Atdlyelerde temel g@tim icin gerekli olanlar dundaki aracg-gereclerin de

sayisi artirilmalidir.

10.Ders programi her yil gozden gecirilerek ginugukarina uygun olan,
teknolojik gelsmelere acik ve gencinin kaliteli olarak yegmesine

yonelik programlar gedtiriimelidir.

11.Ders programlari guncellenirkengri@ncinin sanayi ginda 6zel § yeri
kurabilecgi ve kendi kendine yetebilme durumu da g6z Onineasdk

yeni eklenecek derslerde buna goére segéigllendiriimelidir.

12.Egitimde kullanillan tum arag-gere¢ ve materyaller dgiz gegirilerek
gerekli olanlar yenilenmeli ve gdenci mevcuduna gore sayilar

arttiriilmahdir.

13.Programdaki derslere ait 6lcmeggelendirme teknikleri gozden gecirilerek

O0lcme-degerlendirme teknikleri @rencinin derslerde amaca sia
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ulasamadgini dagzru olarak tespit edebilecek seviyeye getirmek icin

calismalar yapilmaldir.

14.Derslerde kullanilan ve goencilerin kendilerinin almasi gerekli olan
malzemelerin temininde kolaylik @ayici calsmalar yapilmali.Okul
tarafindan ucuz ve kaliteli malzeme satin alinalekefirmalari okul tespit

ederek @rencileri yonlendirmelidir.

15. Ogrencilerin ders icinde yag Griinlerin saty ve sergilenmesi gianarak
pozitif yénde motive arttirici etkilere 6nem vauilibu ve benzeri

uygulamalar ¢galtiimalidir.

16. Programda alinanggim sektorun istgi kalifiye eleman 6zelliklerine gore
sekillendirilerek, § hayatina tamamen uygun hale getirecek gyilmeler

yapilimahdir

Bunlara ek olarak daha sonraki yapilacakstamaalara yol gosterecek bazi

Onerilersu sekilde siralanabilir;

1. Ogrencilerin § hayatina adaptasyonunu, sektordeki vgrecinin
yetilerindeki kaliteyi artiran staj ggiminin takibi yapilarak stajlarin
gercekten ¢ yerlerinde yaptiriimasi gmnmali, @rencilerin staj yerine

gitmeden staj yerinde cahnis gibi hazirlanan raporlar engellenmelidir.

2. Uygulamali Taki Teknolojisi programinda bolim busipele sanayi-okul
isbirligini saglamaya yonelik glevsel bir birim kurulmali gtim sanayi ile
i¢ ice ve sanayinin istegli nitelikler dogrultusunda devam ederken mezun
olan @rencilerinde aninda sanayiye montegilaamalidir.
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3. Ogrencilerin okuduklari bolumde yaptiklargigmden heyecan duymalari
ve isteklerinin artiriimasi icin motivasyona yohketialsmalar yapilmasina

onem verilmelidir.

4. Ogrencilerin derslerde agrma yeteneklerini ve ilgilerini artirmaya

yonelik argtirma gezileri dizenlenmeli ve sonuclar rapgrtdmalidir.

5. Bilimsel bilginin stire¢ oldgu unutulmayarak grencilerin mutlaka teorik
yonlerinin de tamamlanmasi yoneligréncileri alanla ilgili geni kapsamli
argtirma o6devleri verilmelidir. Kayda @er olan argtirmalar okullar
tarafinda kitaplgtirilarak sonraki ardirmacilarin  mevcut 6nceki
argtirmalara ulgarak yeni argtirmalarda tekrar 6nlenmelidir.Bunun
devaminda gelmenin onunu acabilmek icin gtamalarda yeni ve 6zgin
bilgi varhg icin 6grenci zorlanarak alandaki teknolojik bgillara zemin

hazirlanmall ve grenci bu yonde kanalize edilmelidir.

6. Universitelerin bilimsel bilginin kayna olarak kabul edildji disunuliirse
kuyumculuk gitimi veren bu tir programlarda sanayi ilekii halinde olan

arastirma gelgtirme (AR-GE) birimleri kurulmalidir
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ANKET FORMU
T.C DUMLUPINAR UN iVERSITESI KUTAHYA MESLEK
YUKSEKOKULU GORSEL SANATLAR PROGRAMLARI BOLUMU
UYGULAMALI TAKI TEKNOLOJ iSi PROGRAMININ
DEGERLENDIRILMES|
I.SINIFLAR ICIN

Degerli 6grenci

Bu anket Dumlupinar Universitesi Kitahya Meslekk¥g&kokulu Gorsel
Sanatlar Programlari B6lumu Uygulamal Taki Tekjisid’rograminda takip edilen
egitim-Ogretim programi ile ilgili @rencilerin gorglerini belirmek amaciyla
hazirlanmgtir.

Ankete verecgniz dogru ve icten cevaplar a@rmaya buyik katki
sgilayacaktir.Bilgiler sadece attarma icin kullanilacaktir.

Yardimlariniz igin tgekkir ederim.

HaldunSEKERCI
Size Uygun olan secegia yanina (X) $areti koyunuz.
1. Mezun Oldgunuz Okul

2. Cinsiyetiniz
( )a Kiz () b. Erkek

3. Uygulamal Taki Teknolojisi programini Univeesitercihiniz arasindaki yeri
nedir?

( )a. 1-5

( )b.6-10

( )c.11-15

( ) d. 16 ve uzeri



/\/\/\/\/\b

AAAAAAAAAAAAAAAAAU‘I

. Uygulamali Taki Teknolojisi Programini terciimet nedeniniz nedir?

) a. Ailem istedii igin

) b. Kendi tercihim oldgu icin

) c. Meslek lisesi mezunu olgum icin
) d. Puanim tutgu icgin

) e. Dger

. Uygulamal Taki Teknolojisi Programi Derslerindgangilerini aldiniz?

) a. Taki Teknolojisi

) b. Stsleme Terminolojisi
) c. Temel Sanatdgimi |

) d. Teknik Resim

) e.ingilizce |

) f. Trk Dili |

) g. Atélye Uygulama |

) h. Taki Yapim Teknikleri |
) I. Temel Sanatggimi Il

) i. DUnya Taki Tarihi

) j. Taki Tasarim |

) k. Mesleki Kimya

) I. Ingilizce Il

) m. Turk Dili 1l

) n. Sanat Tarihi

) 0. Secmeli Ders |

) 6. Secmeli Ders Il
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6. Atblyede bulunan araclar nelerdir?
( ) a. Dokum makineleri

( ) b. Cila Motoru

() c. Astar Makinesi

( ) d. Banyo Makinesi

() e. Tel Cekme Araclari

() f. Dovme-Kabartma-Cokertme Araglari
() g. Eritme Ocaklar

( )i. Tap Caitleri

( ) 1. Metal Olgme Araclari

( ) J. Freze Motoru ve matkap turleri

( ) k. Amyant Turleri

( ) I. Boraks ve asit kaplari

() m. Caitli tirlerde Klcuk El aletleri

( ) n. Diger

7. Uygulamalh Taki Teknolojisi programi derslering@gida bulunan gtim arac-
gereclerinden hangilerini kullanmaktasiniz?

( ) a. Bilgisayar

() b. Projektor

() c. Kitle iletsim araclari

( ) d. Dergi, model kitaplar

( )e.Dger

8. Uygulamali taki teknolojisi programindaki derslseverek katiliyormusunuz?
( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr
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9. Uygulamali Taki Teknolojisi Programindaki dersieders saatlerini yeterli
buluyormusunuz?

EVET KISMEN HAYIR
a. Taki Teknolojigs saat) (

~
~

b. Stsleme Terminolojigisaatf
c. Temel Sanat gtimi | (2 saat)(
d. Teknik Resim saat)
e.Ingilizce 4 saat)

f. Tark Dili 12 saat)

g. Atolye Uygulama 4 saar)
h. Taki Yapim Teknikleri | saat)
I. Temel Sanat gitimi 1l (2 saat)

I. DUnya Taki Tarih saat)

j. Taki Tasarim saat)

k. Mesleki Kimya saat)

. ingilizce 14 saat)

m. Tark Dili 112 saat)

P A N e e e e e e e e

P N e e e e e e e B e e e e L
—_ ~— ~— ~ e e
P e e e e e T e N e e e e T
—_ ~— ~ ~ o o

n. Sanat Tarild saat)

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
(

0. Secmeli Ders |

N—r
p—
—~
~
N—r

0. Secmeli Ders | ()

~
~
~
~



10. Almis oldugunuz derslerde dersin amacinizasutazmi?

EVET KISMEN HAYIR

a. Taki Teknolojigs saat) (
b. Stsleme Terminolojigisaatf
c. Temel Sanat gtimi | (2 saat)(
d. Teknik Resina saat)
e.Ingilizce 4 saat)

f. TUrk Dili | 2 saat)

g. Atolye Uygulama 4 saat)
h. Taki Yapim Teknikleri ¢ saat)
I. Temel Sanat gitimi Il (2 saat)

I. Dinya Taki Tarihg saat)

j. Takl Tasarim saat)

k. Mesleki Kimyag saat)

l. ingilizce 1k4 saat)

m. Tark Dili 112 saat)

A~ N AN N AN N N AN N AN N

n. Sanat Tarilg saat)
0. Secmeli Ders |

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
(

0. Secmeli Ders I ()

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)

)

()

P N e e e e e e T T e e e T

~
~

N N N T N N Y N N N N N N

()
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11. Uygulamah Taki Teknolojisi programinda yerraalerslerin ¢gtlili gini yeterli

buluyormusunuz?
( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr

12. Uygulamali Taki Teknolojisi programinda yerratkerslerle ilgili yararlanginiz

kaynaklar yeterlimi?
( )a. Evet
() b. Kismen
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( ) c.Hayrr

13. Uygulamah Taki Teknolojisi programinda yerraldersler, beklentinize cevap
veriyormu?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c. Hayrr

14. Uygulamali taki teknolojisi programindaki dersh icerikleri yeterlimi?
( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c. Hayrr

15. Uygulamali taki teknolojisi programi dersleendygulanan gretim yontemleri
yeterlimidir?

( )a. Evet

( ) b. Kismen

( ) c.Hayrr

16. Uygulamah taki teknolojisi programindaki derst o6lcme-dgerlendirme
teknikleri yeterlimidir?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c. Hayr

17. Uriin yapiminda atélye derslerinde kullgmaiz malzemeleri temin etmekte
guclik cekiyormusunuz?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr
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18. Uygulamali Taki Teknolojisi programinda yerratderslerde uretilen drtnlerle,
piyasada bulunana Urlnler arasinda benzerlik varmi?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c. Hayrr

19. Piyasada bulunan Kuyumculuk taki trtnlerindgtismeler(kullanilan malzeme,
yapim tekngi ve model) derslerde uygulanan drtinlere yansonimnu?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr

20. Teknolojik gekmelere bgh olarak Uygulamali Taki Teknolojisi programini
derslerde belirli teknikler dinda yeni yontemler kullaniliyormu?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr

21. Derslerde yaptiniz trunleri drtnleri sagiyada sergileme imkani oluyormu?
( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c. Hayr

22. Derslerde okturdugunuz drtnler okul ginda ilgi gériyormu?
( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr



151

23. Uygulamali taki teknolojisi programinda kullandiz atblyeler sayl agisindan
yeterlimi?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr

24. Uygulamali taki teknolojisi programinda kullahdiz atdlyeler buyuklik
acisindan yeterlimi?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr

25. Uygulamal taki teknolojisi programinda atogrehlaniniza yonelik temeggim
disinda aracg-gerec acisindan yeterlimi?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr

26. Uygulamali taki teknolojisi programinda kullghdiz arag-gerecler teknolojik
acidan yeterlimi?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr

27. Uygulamal taki teknolojisi programinda kullahidiz arag-gerecler sayi
acisindan yeterlimi?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr
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28. Uygulamali taki teknolojisi programinda aliregitim is hayatina uygunmudur?
( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c. Hayr

29. Uygulamali taki teknolojisi programindgréncilerin ortaya c¢ikarma guglerini
gelistirmelerine imkan veriliyormu?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr

30. Uygulamal taki teknolojisi programinda aliregitim bu alanda uygulanan tim
yapim tekniklerini grenme acisindan yeterlimidir?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c. Hayr

TESEKKURLER
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T.C DUMLUPINAR UN iVERSITESI KUTAHYA MESLEK
YUKSEKOKULU GORSEL SANATLAR PROGRAMLARI BOLUMU
UYGULAMALI TAKI TEKNOLOJ iSi PROGRAMININ
DEGERLENDIRILMES|
I.SINIFLAR 1CiN

Degerli 6grenci

Bu anket Dumlupinar Universitesi Kitahya Meslekk¥g&kokulu Gorsel
Sanatlar Programlari B6lumu Uygulamalh Taki Tekjisid’rograminda takip edilen
egitim-Ogretim programi ile ilgili @rencilerin gorglerini belirmek amaciyla
hazirlanmgtir.

Ankete verecgniz dogru ve icten cevaplar a@rmaya buydk katki
saglayacaktir.Bilgiler sadece agtama icin kullanilacaktir.

Yardimlariniz igin tgekkir ederim.

HaldunSEKERCI
Size Uygun olan secegia yanina (X) $areti koyunuz.
1. Mezun Oldgunuz Okul

2. Cinsiyetiniz
( )a. Kiz () b. Erkek

3. Uygulamal Taki Teknolojisi programini Univeesitercihiniz arasindaki yeri
nedir?

( )a. 1-5

( )b.6-10

( )c.11-15

( ) d. 16 ve Uzeri
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4. Uygulamali Taki Teknolojisi Programini terciimet nedeniniz nedir?
( ) a. Ailem istedii icin

() b. Kendi tercihim oldgu igin

() c. Meslek lisesi mezunu olglum igin

() d. Puanim tutgu icin

( ) e.Dger

5. Uygulamali Taki Teknolojisi Programi Derslerinddangilerini aldiniz?
) a. Taki Teknolojisi

) b. Stsleme Terminolojisi

) c. Temel Sanatdgimi |

) d. Teknik Resim

) e.ingilizce |

) f. Tark Dili |

) g. Atdlye Uygulama |

) h. Taki Yapim Teknikleri |
) 1. Temel Sanatgtimi Il

) i. DUnya Taki Tarihi

) j. Taki Tasarim |

) k. Mesleki Kimya

) I Ingilizce Il

) m. Turk Dili Il

) n. At6lye Uygulama |l

) 0. Taki Yapim Teknikleri Il
) 6. Ylzey Susleme Teknikleri Il
) p. MetaliSekillendirme |

) r. Taki Tasarim Il

)s. ALLT. |

)s, Sanat Tarihi

) t. At6lye Uygulama I

) u. Taki Yapim Teknikleri lll

) U. Yuzey Susleme Teknikleri Il

e R e T e e e T e e e e e e e e N e e e e e e N
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() v. MetaliSekillendirme 1l
() y. Mesleki Uygulama
( )z ALLT.1

6. Atblyede bulunan araclar nelerdir?
( ) a. Dokim makineleri

( ) b. Cila Motoru

() c. Astar Makinesi

( ) d. Banyo Makinesi

() e. Tel Cekme Araclari

() f. Dovme-Kabartma-Cokertme Araglari
() g. Eritme Ocaklar

( )i. Tup Caitleri

( ) 1. Metal Olgme Araglari

() J. Freze Motoru ve matkap turleri

( ) k. Amyant Turleri

( ) l. Boraks ve asit kaplari

() m. Caitli tirlerde Klcuk El aletleri

( ) n. Diger

7. Uygulamalh Taki Teknolojisi programi derslering@gida bulunan gtim arac-
gereclerinden hangilerini kullanmaktasiniz?

( ) a. Bilgisayar

() b. Projektor

() c. Kitle iletsim araclari

( ) d. Dergi, model kitaplar

( )e.Dger

8. Uygulamali taki teknolojisi programindaki derslseverek katiliyormusunuz?
( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr
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9. Uygulamali Taki Teknolojisi Programindaki dersieders saatlerini yeterli
buluyormusunuz?

EVET KISMEN HAYIR
a. Taki Teknolojigs saat) (

~
~
~

b. Stsleme Terminolojigisaatf
c. Temel Sanat gtimi | (2 saat)(

d. Teknik Resim saa)

~

e.Ingilizce 4 saat)
f. Turk Dili | (2 saat)
g. Atélye Uygulamad saaty  (

~—~~

h. Taki Yapim Teknikleri ¢ saat) (
I. Temel Sanat gtimi Il 2 saat)  (
I. Dlnya Taki Tarihgsaay  (
j. Taki Tasarim saat) (
k. Mesleki Kimyag saat) (
. ingilizce 14 saat) (
m. Tark Dili Il saat) (
n. Atolye Uygulama (b saat) (
0. Taki Yapim Teknikleri I¢4 saat) (
0. Yuzey Siisleme Teknikleri I(4 saht) (
p. Metali Sekillendirmel(4 saat) ~ (
r. Takl Tasarim th saat) (
S. A.IIT I2 saat)

s. Sanat Tariht saat)

~—~~

t. Atdlye Uygulama llge saat) (
U. Taki Yapim Teknikleri [1{4 saat) (
U. Yiizey Siisleme Teknikleri(# saat)(
V. Metali Sekillendirme 1{4 saat)  (
y. Mesleki Uygulam@saat)y  (
Z. ALLT. Il saat)

N N N N N e N N N N N N N e N N N N N S N N N N
e e e N e e N e e e e e T e e e e e e e N e e e e e T
—_ N e Y e e e e e e e e e
e T T N T T e N N e I T T N I N e e e T T T T T e e e T
N L I N I N N N e N N e N e P

~



10. Almis oldugunuz derslerde dersin amacinizasutazmi?
EVET KISMEN HAYIR
a. Taki Teknolojigs saat) (

~
~
~

b. Stsleme Terminolojigisaatf
c. Temel Sanat gtimi | 2 saat)(

d. Teknik Resim saa)

~

e.Ingilizce 4 saat)
f. Turk Dili | (2 saat)
g. Atélye Uygulama d saat)  (

~—~~

h. Taki Yapim Teknikleri ¢ saat) (
I. Temel Sanat gtimi Il 2 saat)  (
I. Dinya Taki Tarihgsaay  (
j. Taki Tasarim saat) (
k. Mesleki Kimyag saat) (
. ingilizce 14 saat) (
m. Tark Dili Il saat) (
n. Atolye Uygulama (b saat) (
0. Taki Yapim Teknikleri I¢4 saat) (
0. Yuzey Siisleme Teknikleri I(4 saht) (
p. Metali Sekillendirmel(4 saat) ~ (
r. Takl Tasarim 4 saat) (
S. A.IIT I2 saat)

s. Sanat Tariht saat)

~—~~

t. Atdlye Uygulama llge saat) (
U. Taki Yapim Teknikleri [1{4 saat) (
U. Yiizey Siisleme Teknikleri( saat)(

V. Metali Sekillendirme |4 saat)  (
y. Mesleki Uygulam@ saat)y  (
Z. AIIT 12 saat) (

N N N N N N e N N Y N N N e N N N N N N N N N N
e Y Yo N B N N e T e N e e e e e e L e e e e e e e T )
N N N N—" p— p— N N S N N—" N N N j — N j — S S N N N j— j — N N—r
e L L T T T N e N T T N e N N T T T T T T e e N N W
R T N N i . N N N N N e N N N N s
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11. Uygulamah Taki Teknolojisi programinda yerraaderslerin ¢gtlili gini yeterli
buluyormusunuz?

( ) a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayrr

12. Uygulamali Taki Teknolojisi programinda yerratkerslerle ilgili yararlanginiz
kaynaklar yeterlimi?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr

13. Uygulamah Taki Teknolojisi programinda yerraldersler, beklentinize cevap
veriyormu?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr

14. Uygulamali taki teknolojisi programindaki dersh icerikleri yeterlimi?
( ) a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr

15. Uygulamali taki teknolojisi programi dersleendygulanan gretim yontemleri
yeterlimidir?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr
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16. Uygulamah taki teknolojisi programindaki dersh o6lcme-dgerlendirme
teknikleri yeterlimidir?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr

17. Urin yapiminda atolye derslerinde kullgmoiz malzemeleri temin etmekte
guclik cekiyormusunuz?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c. Hayr

18. Uygulamali Taki Teknolojisi programinda yerrat#erslerde tretilen trlunlerle,
piyasada bulunana Urlnler arasinda benzerlik varmi?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr

19. Piyasada bulunan Kuyumculuk taki Grtinlerindgismeler(kullanilan malzeme,
yapim tekngi ve model) derslerde uygulanan drtinlere yansonimnu?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c. Hayr

20. Teknolojik gemelere bgh olarak Uygulamali Taki Teknolojisi programini
derslerde belirli teknikler dinda yeni yontemler kullaniliyormu?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr
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21. Derslerde yaptiniz trunleri drtnleri sagiyada sergileme imkani oluyormu?
( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr

22. Derslerde okiurdugunuz trtinler okul ginda ilgi gérilyormu?
( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr

23. Uygulamali taki teknolojisi programinda kullahdiz atblyeler sayl agisindan
yeterlimi?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr

24. Uygulamali taki teknolojisi programinda kullahdiz atdlyeler buyuklik
acisindan yeterlimi?

( )a. Evet

( ) b. Kismen

( ) c.Hayr

25. Uygulamal taki teknolojisi programinda atogrehlaniniza yonelik temeggim
disinda aracg-gerec acisindan yeterlimi?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr

26. Uygulamali taki teknolojisi programinda kullahidiz arag-gerecgler teknolojik
acidan yeterlimi?

( )a. Evet

() b. Kismen
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( ) c.Hayr

27. Uygulamali taki teknolojisi programinda kullahidiz arag-gerecler sayi
acisindan yeterlimi?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr

28. Uygulamali taki teknolojisi programinda aliregitim is hayatina uygunmudur?
( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c. Hayr

29. Uygulamali taki teknolojisi programindgréncilerin ortaya c¢ikarma guglerini
gelistirmelerine imkan veriliyormu?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c.Hayr

30. Uygulamal taki teknolojisi programinda aliregitim bu alanda uygulanan tim
yapim tekniklerini @renme agisindan yeterlimidir?

( )a. Evet

() b. Kismen

( ) c. Hayr

TESEKKURLER



