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ONSOZ

Konya ili Ince Minare Medresesi Miizesi’'nde Bulunan Motiflerin Cagdas Taki
Teknikleri’nde Uygulanmasi konulu ¢alisma toplam iki yil stirmiistiir. Calisma igin
Konya iline ziyaretler kapsaminda ince minare medresesinin yorumlanan pargalari
detayli olarak fotograflanmistir. Daha sonrasinda bilgi formlar1 olusturulmus ve
eserlerdeki motifler taki ile yorumlanmaistir.

Arastirmanin birinci béliimiinii; Problem ciimlesi, Onemi, sayitlilar, Simirliliklar,
Tanimlar, Ikinci béliimiinii; Kavramsal gerceve, Ugiincii boliimiinii; Yontem dordiincii
boliimiinii;  Bulgular ve Yorumla Besinci boliimiinii ise Sonu¢ ve Oneriler

olusturmaktadir.

Bu aragtirma siirensince destegini, bilgi ve birikimlerini esirgemeyen Yrd. Dog.
Zeynep GOKCESU’ ya Ingilizce kaynaklarin gevirisinde yardimei olan; Sayin Ars.
Gor. Burcu KARABULUT’ a, degerli bilgi ve birikimlerini benimle paylastigi icin
sevgili hocam Yrd. Doc.Yilmaz OZCAN’ a, Konya Ili Ince Minare Medresesinde

bulunan tiim miize personeline tesekkiirii bir borg bilirim.

Metin COSKUN



OZET

KONYA ILI INCE MINARE MEDRESESI MUZESI’NDE
BULUNAN MOTIFLERIN CAGDAS TAKI TEKNIKLERI’NDE
UYGULANMASI

COSKUN, Metin

Yiiksek Lisans, Geleneksel Tiirk El Sanatlar1 Egitimi Bilim Dah
Tez Damismani: Yrd. Do¢. Zeynep GOKCESU

Mayis—2010, 148 sayfa

Bu arastirmada; Geleneksel Tiirk El Sanatlar1 6gelerinden olan medreselerde
kullanilan; tas ve ahsap islemelerinin, geometrik, bitkisel ve hayvansal unsurlar iceren
motiflerinin, ¢agdas taki tekniklerinde (ajur, mine, kabartma)  kullanilmasini
saglayarak, geleneksel 6gelerin yeniden kullanilmasina ve korunmasina katki saglamak
ve mevcut teknikleri tanitmak amaglanmistir. Calismanmn evrenini Konya ili Ince
Minare Medresesi olusturmaktadir. Orneklemler ise medrese igerisinde bulunan

eserlerde kullanilan motiflerden se¢ilmistir.

Calisma kapsaminda Ince Minare Medresesi Miizesi'nde bulunan eserlerin
birkag1 ele alinarak eskiz caligsmalar1 yapilmis, bu ¢aligmalar igerisinden yine bir kagi
tasarima doniistliriilmiistiir. Ajur, mine, kabartma teknikleri kullanilarak tasarimlar

gelistirilip hayata gecirilmistir.

Calisma sonucunda geleneksel Tiirk el sanatlarinda kullanilan motiflerin taki ile
yorumlanarak giinliik hayatta kullaniminin saglanmas: ve bu yolla gelecek nesillere

aktarilmasi saglanmaya ¢aligilmistir.

Anahtar Kelimeler: Geleneksel Tiirk El Sanatlari, Konya Ili Ince Minare
Medresesi, Cagdas Taki Teknikleri



ABSTRACT

APPLICATION OF KONYA INCE MINARET MOTIFS ON MODERN
JEWELLERY TECHNIQUES

COSKUN, Metin

Masters, Department Of Traditional Turkish Handcrafts Education
Adyvisor: Asst. Prof. Dr. Zeynep GOKCESU

May-2010, 148 pages

The aim of this study is to contribute the useage of one of the Traditional
Turkish Hand Crafts used on madrasahs; engravings, stone and wooden handlings,
components covered geometric, herbal and animal motives with modern jewellery
techniques, reuseage and protection of traditional components and establish existent
techniques. The population of the study is Konya Ince Minaret Madrasah. The samples

are the chosen from motifs located on arts in madrasah.

As the part of the study, esquisse works were done with approach of some arts in
Ince Minaret Madrasah, some of these esquisses were transformed into design works.
These designs implemented with the useage of ajur, mine and relief techniques.

At the end of the study; the useage of the motives used on Traditional Turkish
Hand Arts in daily life with annotation of them by jewelary and the transformation of

them to next generations were tried to provide

Keywords: Traditional Turkish Hand Arts, Konya Ince Minare Medresesi,
Modern Jewelary Techniques
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BOLUM I

1. GIRIS

Insanoglu ilk¢aglardan beri, kimi zaman kétiiliiklerden korunma, kimi zaman
giizellesme amaglariyla, kimi zaman da sembolik anlamlar1 sebebiyle taki kullanmustir.
Farklh kiiltiirlerde farkli amagclar i¢in kullanilan taki ve aksesuarlar, toplumda kisiyi
tanimlayici, tamamlayici ve koruyucu sembolik anlamlar icermektedir.

Bu calisma ile Konya ili Ince Minare Medresesi Miizesi’nde Bulunan Motiflerin,

cesitleri ve formlarimi taki teknikleriyle uygulayarak yeni tasarimlar elde etmeyi
amaclamaktadir.

Problem Ciimlesi

Mimaride kullanilmakta olan tas ve ahsap islemeleri, glinimiiz ¢agdas taki

tasariminda da kullanilabilir mi?

Tak1 tasarimi ve yapimi i¢in kullanilan tekniklerin baginda (ajur, mine, kabartma)
gelmektedir. Bu teknikler genel anlamda, metalleri birlestirmek, negatif ve pozitif
yiizeyler olusturmak, yiizeyleri renklendirmek ve telleri kivirarak bigimler

olusturmaktadir.

Geometrik, bitkisel ve hayvansal motifler, ajur, mine, kabartma, teknikleri

uygulanarak taki yapiminda kullanilabilecek mi? Sorusuna cevap aranacaktir.

Alt problemler
Konya Ili Ince Minare Medresesi Miizesi’nde bulunan tas ve ahsap islemelerin,
ajur, mine, kabartma, taki tekniklerinde uygulanmasi sirasinda kullanilacak olan

yontemler nelerdir?

Desenler mimari siislemeler disinda kullanilabilir mi?
Motifler ¢agdas ¢izgilerde yorumlanirken deforme olur mu?
Desenlerin tasidig1 yazi, dini sembol ve objeler, giinliik hayatta kullanilmalarina

engel teskil ediyor mu?



1.2 Amacg

Bu arastirmanin amaci, Geleneksel Tiirk El Sanatlar1 6gelerinden olan Konya
iline ziyaretler kapsaminda Konya ili Ince Minare Medresesi Miizesi’nde kullanilan tas
ve ahsap islemelerinin, geometrik, bitkisel ve hayvansal unsurlar iceren motifleri,
cagdas taki tekniklerine (ajur, mine, kabartma,) uygulanmasini saglayarak, geleneksel
Ogelerin yeniden kullanilmasina ve korunmasina katki saglamak ve mevcut tekniklerin
taninmasin1 kolaylastirmaktir. Ayrica, arastirma sonucunda ortaya ¢ikan tekniklerin
uygulamaya dokiilmesi ile elde edilecek olan c¢iktilarin, Geleneksel Tiirk FEl

Sanatlari’nda kiigiik bir 6rnek teskil etmesi amac¢lanmaktadir.

1.3 Onem
Selguklu donemi siisleme sanatinin daha iyi taninmasi ve tanitilmasi agisindan
bu ¢alisma onemlidir.
Geleneksel Tiirk El sanatlarimizin igerisinde olan tas ve ahsap islemelerin
malzeme teknik desen 6zellikleri bakimindan 6nemli bir yere sahiptir.
Tas ve ahsap islemeleri iizerindeki motiflerin kuyumculuk tekniklerine
uyarlanarak farkli kitlelere ulagsmasi bakimindan 6nemlidir.
Desen ve motiflerin dogru bi¢cim ve anlamlariyla taki tasariminda kullanilmasi
agisindan bu arastirma 6nemlidir.
1.4 Sayiltilar
e Incelemeye almnan eserlerin bilgi formlarindaki fotograflar orijinalini
yansitmaktadir.
e (alismanin yontem ve tekniklerini belirlemede basvurulan uzman gorisleri
yeterlidir.
e Incelemeye alinan eserlerin tadilat gérmiis olan kisimlarinmn asillarini yansittig

distiniilmektedir.

1.5 Simirhliklar
Bu ¢aligmayla ilgili olarak asagidaki sinirliliklar dikkate alinmaktadir.

e Arastirma yazili kaynaklarla, inceleme tarihinde mimariye bagh siislemeler ve

sergilenen eserlerle sinirlidir.



Medresedeki orijinalligi hakkinda fikir vermeyecek kadar zarar goren kisimlari
arastirma kapsami disinda tutulmustur.
Eserlerde 6l¢iim yapilmasina izin verilmedigi i¢in bilgi formlar1 6l¢iim verilerine

yer verilmemistir.

1.6 Tanimlar

Calismada siklikla kullanilan bazi terimler agagida tanimlanmustir.

MINE: cam tozlarinin kullamldig: ve yiiksek 1silarda eritilerek kullanildig1 bir
stisleme sanati, taki yapim teknigidir (Kusoglu, 2006)

AJUR: tiim bir par¢adan belirli bosluklarda kesilerek ¢ikartilan ve kendi
desenine sahip olan siisleme sanati taki yapim teknigidir (Kusoglu, 2006)
KABARTMA: Metal iizerine tavlanmis ¢elik kalemlerle yapilan izler sonucunda
ulagilan desenledir (Kusoglu, 2006)

AHSAP ISLEMELERI: Ahsap iizerine kesici kalemler vasitasiyla olusturulan
desenlerdir (Onder, 1998)

TAS ISLEMELERI: tas iizerine yapilmis kazimalar ve rolyeflerdir (Onder,
1998)

GEOMETRIK MOTIFLER: Kare, Dikdértgen ve Ucgen gibi geometrik
sekillerin bir araya getirilerek veya i¢ ige gegirilmesinden elde edilen desenlerdir
(Keskiner, 1991)

BITKISEL MOTIFLER: Bitkilerden esinlenerek elde edilen stilize motiflerdir.
Hatayi, yaprak, palmet, lotus, zencerek olarak gruplanabilmektedir (Keskiner,
1991)

FIGUR: Dogadan esinlenerek stilize edilmis hayvan motifleridir. Kuslar, aslan,
kaplan gibi somut hayvan desenlerinin yani sira, ejderler ve efsanevi
yaratiklarinda stilize edilerek kullanildigr motiflerdir (Keskiner, 1991)

MOTIF: Giizel Sanatlarin her kolunda kompozisyonun esasini teskil eden
ogelerdir (Keskiner, 1991)

KITABE: Cami, Mescit, Medrese gibi bir mimari yapinin kapis1 iizerinde veya
uygun bir yerine yerlestirilen, iizerinde kabarma yazili tas leva (Onder, 1998.
S,142)

NIiS: Duvar ya da mimari 6ge icerisine oyulmus bdlme (Onder, 1998)

PORTAL: Secilmis bir madde veya resim, alan (Tiirk¢e Sozliik)



SULUS: Hat sanatinda bir yaz1 tarzidir. Ozellikle orta ¢ag déneminde Camilerde
ic mekanlarda siisleme Ogesi olarak kullanilmistir (Onder, 1998)

SATHI: Arapca kokenli bir kelimedir. Yiizeysel anlamin tasir (Keskiner, 1991)
KUFI: Hat sanatinda bir yazi tarzidir. Keskin ve diiz hatl1 yazi1 seklidir (Onder,
1998)

YEKNESAKLIK: Tekdiizelik(Tiirk¢e Sozliik)

FIREZE: Kuyumculukta ve dis¢ikte siklikla kullanilan, sipralli bir matkap tiirii
(Kusoglu, 2006)

POLISAJ: Kelime anlami parlatmadir. Metal yiizeylerin parlatiimasinda
kullanilan makineye verilen addir (Kusoglu, 2006)

BROSE: Sert keceyi andiran ve metal ylizeyleri ince talas kaldirarak
asindirmaya yarayan zimparaya benzeyen malzemeye verilen addir (Kusoglu,
2006)

ALLOY: Kelime anlami alasimdir. Birden ¢ok metalin belirli oranlarda
ergimesiyle olusan metal (Kusoglu, 2006)

KAYNAK: Alasim olarak hazirlanan fakat erime 1sis1 daha diisiik olan farkl:
bir metaldir. Isi ile eritilerek iki metalin birlestirilmesi saglanir bu olaya kaynak
islemi denir (Kusoglu, 2006)

MALAFA: Kuyumculukta kullanilan Farkli kesitlerde konik ¢elik metal el aleti.
(Kusoglu, 2006)

BORAKS: Kaynak isleminde kullanilan toz ya da sivi halde bulunan bélgenin
kimyasal temizligini saglayan mineraldir (Kusoglu, 2006)

TAVLAMA: Soguk islem uygulanan metallerde ( goviilen ¢ekilen) sertlesmeler
catlamalar olur. Bunu 6nlemek i¢in metalin tekrar esnek hal almasi icin yapilan
11l iglem.

HESLEK (HESTEK, HASTEK): Basi topuzlu c¢elik kalem. Kiire, yarim
yuvarlak Gibi formlar1 olusturmada kullanilan alet (Kusoglu, 2006)

SARNEL: I¢i bos Metal boru. (Kusoglu, 2006)

PONZA: Asindirici toz

ZIRNIK: Sodyum Siilfiir. Metal oksitlemede kullanilan kimyasal toz.



BOLUM 11

2.KAVRAMSAL CERCEVE
2.1 Sel¢uklu Mimarisinin Karakteristik Yapisi

Anadolu Tirk Mimarisinin genel karakterini kesme tas malzeme, tas is¢iligine
dayanan siisleme ve yalin bir mekan etkisi meydana getirir. Tugla, sirhi tugla, mozaik
¢ini ve bazen de al¢1 genellikle siisleme malzemesi olarak kullanilmis, ¢ok az 6rnekte,
Biiyiik Selguklu mimarliginin genel karakteri olan tugla malzeme, siisleme amaci

disinda, yap1 malzemesi olarak da ele alinmigtir (Altun, 1988).

Anadolu Selguklu mimarliginin diger bir 6zelligini de cepheler ve 1siklandirma
meydana getirmektedir. Disa agik genis pencere diizeni, Ozellikle erken donemde
goriilmemektedir. Bunun yerine, iist hizalarda yer alan tepe pencereleri ile yapilarin
ortalarinda, ortiide meydana getirilen agikliklar 1siklandirmayi saglamaktadir. Bu orta

acikliklarin, her tip yapida, i¢ avlunun gelenegini yasattig1 diisliniilebilir (Altun, 1988).

Sekil 1-ince Minare Medresesi i¢ Cephesi

Cephelerde tag kapilar genel bir oOzelliktir. Cogunlukla mukarnash nig
bi¢cimindeki kemerli kapilar, birkag sira ve ¢esitli tas isgiligi gosteren bordiirlerle

gergeve igine alinmistir (Altun, 1988).
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Sekil 2-ince Minare Medresesi Ta¢ Kapi

Cephelerde, ta¢ kapilarin iki yaninda veya cepheyi sinirlayacak bigcimde iki
yanda, minareler, baz1i merkezlerde, Ozellikle 13.yy.in ortasindan itibaren

yayginlasmustir (Altun, 1988).

Plan ve form tasarimi bakimindan yap: tiplerinin kendi iclerinde belli bir
gelisimini izlemek miimkiindiir. Bu bakimdan yapu tiplerini ele alarak, genel karakterini

belirlemek mimkindir.

KONYA - MEDRESE ROLOVES
- - » o =X

Plins -3

Sekil 3-ince Minare Medresesi Yapi Krokisi (Mahmut Akoz)

Selguklu Do6nemi Anadolu Tirk Mimarisinden, giiniimiize ulasabilen anit
niteligindeki mimarlik iriinlerinin biiylik kismi dini mimarlik Ornekleridir. Camiler
bunlarin en ilgi ¢ekicileridir. Dini egitim yaninda, din dis1 egitim de yapilan ve ¢aginin
yiiksek 6gretim kurumlar1 olan medreseler, ikinci bir gurubu meydana getirirler. Mezar
anitlarinin da, Anadolu’da ilgi c¢ekici bir gelismesi vardir. Kervansaraylar ise en

gelismis bigimiyle Anadolu’da Selguklu ¢aginda ortaya ¢ikmig olan Ortagag’in dnemli
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mimarlik Ornekleridir. Selguklu dénemi Anadolu Saray ve Kokleri, son yillardaki
kazilarla aydinlatilmis, genis alanlara yayilmis yap: topluluklari olarak dikkati ¢ekerler.
Ozellikle ¢ini siislemeleri sasirtic1 detay zenginligi gdstermesi bakimindan ilgi geker.
Bu cinilerdeki figiirlerle birlikte, her tip yapida rastlanan tas kabarta figiir detaylari
Selguklu Donemi Anadolu Tiirk mimarligimin diger bir ilgi c¢ekici yOniinii meydana

getirir ( Altun, 1988).

Sekil 4- ince Minare Medresesi Cini Ornegi

2.2 Selcuklu medreseleri

Anadolu Tiirk Mimarisinde goriinen baslica tip medreselerin 13.yy.in sonuna
kadar yapildig1 goriilmektedir. Bunlar, tek ya da iki katli olmakla birlikte, eyvanl bir
orta avlu diizenine dayanmaktadir. Eyvan sayis1 tek, iki, li¢ ya da dort olabilmekte, avlu
da revakli ya da revaksiz olabilmektedir. Avlu ¢evresinde eyvanlardan artan boliimlerde
hiicreler bulunmaktadir. Cogunlukla ta¢ kapilarinin siislemeleri, eyvanlarinin
kaplamalar1 ile dikkati ¢ceken bu yapilarda genellikle kose odalar1 kubbeli olmakta,
bazen de kapali bir mescit ve tlirbe yer almaktadir. Bu tip yapilara genelde avlulu
medreseler adi verilmektedir (sekil, 6). Ayni bi¢imde tasarlanmis fakat ortadaki
avlusunun tizeri kubbe ile ortiilii olan medreselere de genelde kubbeli medreseler adi

verilmektedir. Bunlarin bir boliimiiniin gozlemevi oldugu anlasilmaktadir (Konus,
2006).
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Avlulu medreseler grubunun ilk o6rnekleri Artuklu yapisi olarak Mardin ve
Diyarbakir’da karsimiza ¢ikmaktadir. Oldukga gelismis iki katli bu 6rneklerden sonra,
Kayseri’de Cifte Medrese ile Sivas Keykavus medreseleri 13.yy. 1n basinda iki degisik
uygulama olarak dikkati ¢ekmektedir. Tiirbeleri, figiirlii kabartmalar1 ve boyutlariyla
dikkati ¢ekerler. Konya’da Sir¢ali Medrese, Aksehir Tas Medrese, Kayseri Huand ve
digerleri gibi 6rneklerden sonra Sivas’ da 1271°de yapilan ii¢ medrese, bu tipin en giizel
ornekleridir. Sivas Gok Medrese (sekil, 5), Sivas Cifte Minareli Medrese, Sivas
Buruciye Medresesi, Erzurum Cifte Minareli Medrese’de toplanan 6zellikleri hazirlayan

orneklerdir (Firat, 1996).

Kubbeli Medreselerin ilk ornekleri ise 12.yy.in ortalarinda Danigsmentliler’in
Tokat ve Niksar Yagibasan medreseleriyle baglar. Selguklu kapali veya kubbeli
medreseleri ise Isparta Atabey’deki Ertokus Medresesiyle Afyon Boyalikdy Medresesi
orneklerinden sonra, Konya’da iki muhtesem uygulama ile karsimiza c¢ikar. 1251
yilindan Karatay Medresesi, dengeli ve simetrik planli, mermer ta¢ kapisi, ortadaki
genis kubbesiyle kendini belli eder. Kubbenin i¢i ve ana eyvani zengin ¢ini mozaik
stisleme ile kaplidir. 1260-65 den Sahip Ata’nin mimar Koliik bin Abdullah’a yaptirdigt
Konya ince Minareli Medrese ise, ayni plan semasini asagi yukari tekrarlayan, ig¢
mekanda, sirli tuglanin hafif kullanildigi bir yapidir. Buna kariglik cephesinde yliksek
ve dikkati cekici, yliksek kabartma tas isciligine sahip ta¢ kapisi, biitlin sanat
tarihgilerinin dikkatlerini {izerinde toplamistir. Bitisigindeki tek kubbeli ve disa agik

mescidi birlestiren uzun ve ¢ift serefeli yivli minaresinin biiylik kismi depremde
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yikilmigtir. Cay’da Tas Medrese, Kirsehir Caca Bey Medresesi, bu donemden diger
kubbeli medrese 6rnekleridir (Konus, 2006).

Sekil 6-Konya ince Minareli Medrese i¢ Mekam

2.3 ince Minareli Medrese Miizesi

Konya Meram ilgesi, Alaeddin Meydani’nda bulunan ince Minareli Medrese,
Selguklu Sultami II.izzeddin Keykavus doneminde Vezir Sahip Ata Fahrettin Ali
tarafindan hadis ilmi okutulmak iizere 1264 yilinda yaptirilmistir ( Oney, 1969 s:25).

Ince Minareli Medrese kapali avlulu tek eyvanl plan diizeninde yapilmis olup,
portali Selguklu devri tas isciliginin en giizel 6rnekleri arasindadir. Medrese XIX.

yiizy1lin sonlarina kadar faaliyetini siirdiirmiistiir ( Oney, 1969 s:25).

Medrese 1956 yilinda Tas ve Ahsap Eserler Miizesi olarak ziyarete agilmustir.
Ince Minareli Medrese’de teshir edilen eserler avluda ve yapmin igerisinde
bulunmaktadir. Miizenin avlusunda Selguklu ve Karamanli donemi Konya kitabeleri,
mezar taglart ve mimari pargalar bulunmaktadir. Bu eserler arasinda Sultan 1.Alaaddin
Keykubat’in 1221°de yaptirdigi Konya kalesi’nin siiliis yazili mermer kitabeleri ve
parcalari; Fatih Sultan Mehmet’in kaleyi 1467°de tamirine ait kitabe; Seydisehir’den
getirilen 1237 tarihli mescit kitabesi; Konya Akinct mescidi’nin 1210 tarihli kitabest;
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Konya Kavak Koyii Kervansaray’min 1215 tarihli kitabesi; Konya Sekerfurus
Mescidi’'nin 1220 tarihli kitabesi bulunmaktadir. Bunu 1314 tarihli Musalla Tas1
kitabesi ile diger kitabeler ve bezemeli mimari pargalar tamamlamaktadir ( Oney, 1976,
s:25).

Avlunun batisinda ise Konya mezarliklarindan toplanmis Selguklu ve
Karamanogullari’na ait sanduka seklinde mezar taglari bulunmaktadir. Selguklu
donemine ait Nalinci Baba Tiirbesi’nin portal siislemeleri ve kemer taslar1 da burada yer
almaktadir. Bunlarin arasinda Ince Minare nin mimar1 olan Keluk Bin Abdullah’in ismi

yazili mimari parcalar da dikkati cekmektedir.

Miizenin igerisindeki salonlarda ve eyvaninda ahsap eserlere yer verilmistir.
Burada Konya Kalesi’'ne ait figiirlii kabarmalar, Konya Kalesi’nin kap1 ve mimari
pargalart, Osmanli Klasik Donemine ait kitabeler ve mimari parcalar bulunmaktadir.
XIX. Yiizyilda yikilmis olan Konya Kalesi’ne ait ele gecen biitiin kalintilar yine burada
sergilenmektedir. Bunlarin arasinda cift baslh kartal rolyefleri, ¢ift bash bir baska kartal
figiirli, kanatli melek figiirleri, ejder (dragon) figiirleri, harpi, balik, fil, gergedan,
antilop, aslan ve insan figlirleri bulunmaktadir. Bunlardan bagka Selguklu ve
Karamanogullar1 donemine ait mezar taslari, c¢esitli kabartmalar, Konya Selcuklu

Koskii’niin i¢ siislemeleri, yazili ve motifli figiirler de bulunmaktadir ( Oney, 1992
5:25).

Miizenin eyvaninda Selguklu, Karamanogullari ve Esrefogullar: devrine ait kapz,
pencere kanatlar1 basta olmak iizere cesitli ahsap eserler bulunmaktadir. Osmanl
donemi eserleri arasinda rahleler, ahsap ¢ekmeceler, Konya Beyhekim Mescidi’ne ait
XIII. Yiizyll ahsap kapi, Rumilerle bezeli pencere kanatlari, Beysehir Esrefoglu
Camisi’nin 1297 tarihli Rumili pencere kanadi, Ermenek Karamanoglu donemine ait
Spas Camisi’nin XIII. Yiizyila ait oymali pencere kanadi, Hasbey Dar’iil-Hiiffaz’na ait

kapis1 bulunmaktadir ( Oney, 1969, s:35).
2.4 Tiirk El Sanatlar1 Tarihi

El sanatlar1 insanoglunun var olusuyla baslayarak, tabiat sartlarina bagh gelisim
gostermistir. Insanlar ihtiyaglarim karsilamak, ortiinmek korunma ve yasam sartlarimi
daha olgun bir diizeye ulastirmak i¢in el sanatlarinin ilk 6rneklerini olusturmuslardir.

Zaman igerisinde bulundugu donemin sartlarina gore gelisim gosteren el sanatlari,
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olustugu toplumun dinsel inaniglarini, tarihi gelisim siireclerini ve kiiltiirel 6zelliklerini

yansitarak gelisim gostermektedir.

Tiirklerin eski yurdunda bilim adamlar1 ve cesitli heyetler tarafindan elli yildir
yapilan kazilara ragmen, Orta Asya denilen bu engin topraklar hala sirlarini

korumaktadir (Arseven, 1984 s:39).

Tiirkler; Orta Asya bozkirlarindan baglayarak giiniimiize kadar gelen bu sanat
zenginligi i¢inde firgalarinin kivrakligi goézlerinin zevki ve emeklerinin hakki ile
medeniyet tarihine imza koymus Tiirkler’in, Islamiyet’i kabul etmesi neticesi derin bir
ruh zenginligi i¢cinde daha da gelismis ve layik oldugu zirveye ¢ikmistir. Bunun yani
sira Tirkler degisik uygarliklarin kiiltiir mirasiyla 6z degerlerini birlestirerek kendi
benliklerini ve inanglarini yitirmeden el sanatlarina yansitarak bu sanatlarin giiniimiize

kadar ulagsmasini saglamiglardir (Derman 2005 s:201).

Selguklu Dénemimde El Sanatlari, Meliksah ve Sencer gibi biiyiik halifelerin
oliimiinden sonra Biiyiik Selcuklular ( Iran Selguklular) beyliklere boliinmiistiir. Bu
beyliklerden biri Meliksah’in akrabasi olan 1. Kili¢ Arslan tarafindan devlete
dontistiiriilmiistii. Bagkenti Konya olan 1092 yilinda Anadolu ‘da kurulan bu devlet: 1.
Kilig Arslan ve ogullarinin denetimine giren, Anadolu’ya go¢ eden diger Tirk
boylartyla giiclenmisti ve bodylece Tiirk Sanatinda Selguklu Donemi olarak

isimlendirilen bir donem baslamist1 (Barista, 1998 s:4).

Alpaslan’mn 1971°de Bizans Imparatoru Romen Diyojeni Malazgirt’te yenerek;
Anadolu’nun kapilarimi Tirklere agmasiyla baslayan bu donem 1308’de Hiilayu’nun

emri altindaki Mogollarin seferi ile son bulmustur (Derman, 2005 s:204).

Bu donemde hiikiimdarlar milliyet ve din farki gézetmeden sanata Onem
vermisler, sanatciyr desteklemislerdir. Kokleri Paleotik Doneme dayanan Anadolu
Kiiltiir mirasinin da katkisiyla yiiksek diizeyde bir Islam Kiiltiirii gelistirmek icin ¢aba
harcamiglardir. Bu arada Anadolu’da karsilastiklar1 Hiristiyan kiiltiiriine de uyum

saglamaya 6zen gostermislerdir (Barista, 1998 s:4).

Bu zaman diliminden giiniimiize ulasan parcalar sayica ¢ok olmamakla birlikte
gosterdikleri Ozellikler disinda donemin begenis bi¢imini yansitmakta ve Asya
gelenekleriyle beslenmis tadiyla. Dogu kiiltiiriinden Bati  kiiltiiriine  gegisi
gostermektedir (Barista, 1998 s:4).
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Bu dénemde bulunan ve giliniimiize ulasan Tiirk El Sanatlari o donemin yasam

kiiltiiriinii simgelemektedir (Barista, 1998 s:4).

Selguklu Donemi Tiirk El Sanatlarimin en giizel Orneklerini geometrik,
hayvansal, sembolik, kufi yazli ve bitkisel motiflerle bezenmis hali- kilim, seramik,

cam, ahsap, metal ve tas is¢iligiyle iiretilmis el sanatlar1 olusturmaktadir.

Anadolu Selguklular giiciinii, giderek yitirmis ve Keykubat’in 6liimiinden sonra
( 1307) ona bagh eyaletler on dortten fazla beylige boliinmiistiir. Tiirk Sanati tarihinde
1308°de baslayip 1453 ‘te istanbul’un fethi ile son bulunan bu dénem Beylikler Dénemi
olarak, isimlendirilmektedir. Bu beylikler arasinda Osmanogullari, Artukogullari,

Karamanogullar1 6nemli beyliklerdir (Barista, 1998 s:26).

Hagli seferleri, Mogol istilas1 ve i¢ savaslarin sebep oldugu zaralarinin yasi sira
yapilan arastirmalarin azligi, bu giine kadar Beylikler Donemi Orneklerinin kesin
cizgilerle ayrilmasina olanak vermemektedir. Bununla beraber Timur’un envanterleri,
Bizans ve Ibni Batuta gibi Arap kaynaklari el sanatlarmin varligini ortaya koymaktadir.
Ote yandan Milet ve Iznik adiyla bilinen tabaklari, ¢anaklar; ahsap minberler, rahleler,
cekmeceler, pencere ve kapi kanatlari, kapilar lizerinde yer alan siislemede kullanilan
kabaralar, kap1 tokmaklari, kilitler; zirhlar, migferler, topuzlar, baltalar, ; halilar,
kumasglar; altin yaldizla siislenmis ciltli minyatiir ve kaligrafi ile bezenmis el yazmalar

yukaridaki yazili kaynaklardaki bilgileri tamamlamaktadir (Derman 2005 s:204).

Kalan parc¢alarin azligina ragmen bu doneme ait 6zellikler gdsteren bu pargalar
degerlidir. Ciinkii bunlar bir agidan Asyali Tiirk 6zelliklerinin Anadolu, Hiristiyan ve
Islam Kkiiltiirlerinin etkisiyle degisme basladigmi; diger agidan ise Timur araciligiyla
Asyal1 akrabalarindan aldig1 yeni asiyla unutulmaya yiiz tutmus olan bazi kiiltiirel

Ozelliklerin tazelendigini gostermektedir (Barista, 1998 s:4).
2.5 Konya Ili ince Minare Medresesi Miizesi’nde Yer Alan Siislemeler

Tiirk El Sanatlarinin temel tas1 olan motifler; siislemeyi olusturan bigimlerin, her
birine verilen ad veya giizel sanatlarin her dalinda kompozisyonun (yerlestirmenin)
temelini olusturan 6gelerdir. Bu motifler yiizyillardan bu yana geliserek el sanatlartyla
birlikte degerini kaybetmeden giiniimiize ulasmistir. Tirk El Sanatlarinda siisleme

unsuru olarak kullanilan motifler kendi iglerinde guruplara ayrilmaktadirlar. Bunlar;
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sembolik, geometrik hayvansal ve bitkisel motiflerden olusmaktadir (Segkin6z, 1986
s:12).

Tiirk el sanatlarinda; bitkisel siisleme kadar hayvanlardan ilham alinarak yapilan
siisleme de, el sanatlarinda 6zellikle 16. Yiizyilin sonlarina kadar hakim olmustur. Bu

ylizylldan sonra bitkisel bezemelerin yaninda yardimci motif olmaya baglamistir

(Ozbags, 1989 5:30).

Bunlarin yami sira Tiirk El Sanatlari’nin hemen hemen her alaninda goriilen
sembolik ve geometrik motiflerin 6nemi yadsinamaz. Sembolik ve geometrik figiirler en
eski siisleme sekilleridir. Bunlar egri ya da diiz ¢izgilerden, karelerden, {iggenlerden ve

¢ok kenarli meydana gelmis motiflerdir. (Arseven, 1984 s:204).

2.6 Ince Minareli Medrese Siislemesinde Kullanilan Bezeme Ogeleri

2.6.1 Geometrik motifler: Tiirk siislemesinde oldugu kadar biitiin Islam iilkelerinin
bezeme sanatlarinda da biiyiik yeri vardir. Uggen, kare, daire, dikddrtgen gibi geometrik
formlarin birlesmesinden meydana gelirler. Baslangi¢ ve bitis noktalarinin belli

olmamas: nedeniyle Islam felsefesinin etkisi altinda yetistigi kabul edilir

(Miilayim,1982) , (sekil.7).

Sekil 7-Geometrik Motif Ornegi
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2.6.2 Hatailer (Hatayi): Cin ve Orta Asya etkisinde, ¢ogu kez kokenleri belli
olmayacak sekilde stilize edilmis c¢icek motifleridir. Dogu Asya kokenli siisleme
motifleri grubu. Stilize edilmis sakayik, nar, iri yapraklar ile bunlarin gonca ve saplari

baslica 6geleridir (Sengiil, 1981, s:13), (sekil.8).

Sekil 8-Hatai Motifi

2.6.3 Rumi: Tiirk ve Islam sanatinda Bati kokenli siisleme motifi. Yarim
palmetlerden tiiredigi ya da hayvansal kokenli oldugu arastiricilarca tartigilan rumi,
Bat1 illerinde arabesk olarak adlandirilir. Orta Asya’dan gelen ve Anadolu
Selguklular tarafindan gelistirilen bu motif genellikle kus beden ve kanatlarindan

stilize edilerek tisliplagtirilmigtir. (Sengiil, 1981, s: 4) , (sekil.9).

Sekil 9-Rumi Motif Ayrintilar
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2.6.4 Zencerek: Birbiri i¢inden gegen c¢ark sistemini animsatan bu desenler, ikili tglii,
dortlii kombinasyonlarda olabilirler. (S6zen, 1998), (sekil.10).

Sekil 10- Zencerek

2.6.5 Efsanevi veya Mitolojik Hayvan Motifleri:

2.6.5.1 Ejder: Motifi Osmanlilar Dénemi’nde, XV-XVI. Yy. Usak, Gordes halilarinin
baska, aymi gelenegi siirdiiren Bergama yoresi halilarinda da stilize edilerek
kullanilmistir. Evren, Efsanevi ates piiskiirten hayvan anlamina gelmektedir (Derman,

1995, 5.129)

2.6.5.2 Harpiler: Yar1 insan yar1 hayvan seklinde yapilan bu yaratiklar gok, kara ve
deniz harpisi olarak ii¢ sekilde olusurlar. Efsanevi bir yaratik olan harpi insan basl kus

olarak tasvir edilir (Keskiner, 1991) , (sekil.11).

Sekil 11-Harpi Motifi
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2.6.5.3 Sfenks: Basi ve govdesi farkl: tiirlerden (genellikle basi kadin ve govdesi aslan
gibi) olusan fantastik yaratik (Keskiner, 1991).

2.7 Tiirk Siisleme Sanatinda Kullanilan Terimler
Desen: Yalniz ¢izgilerle boyasiz olarak yapilan resim.(Alpaslan, 1981)
Figiir: Resim ve heykelde insan ve hayvan goriintiisii. (Alpaslan, 1981)

Kompozisyon: Bir sanat eserinde kurallara dayali ve estetik anlamli diizen kurma.

(Alpaslan, 1981)

Seramik: hammaddesi kil ve seramik elde, kalipta veya tornada bi¢imlendirilmis,

firlanmis her tiir esyanin genel adi. (Onder, 1998, s:227) , (sekil.12).

Uslip: Bir devrin ya da bir sanat¢inin kisiligi, bir eserin teknik, renk, kompozisyon

bi¢im ve anlatim bakimindan 6zellikleri.(Turani, 1998)

Usliplastirma: Gergek sekil ve motiflerin karakterini kaybettirmeden basitlestirerek,

slislemeyi sematik hale sokmak. (Turani, 1998)

Uslﬁp tiirleri: Selcuk, Bursa, Edirne, klasik, barok, rokoko, yeni klasik, uyanis gibi
boliim ve karigimlar gosterir. Her uygarligin kendi adini tasiyan 6zel ya da karigik

isluplar1 vardir. (Turani, 1998)

2.8 Tiirk Siisleme Sanatlarinda Kullanilan Siisleme Unsurlar::

Alinhik: Antik yapilarin cephelerinde cati ile kornis arasinda yer alan liggen bigimindeki
kisim. Bir portalin ya da bir pencerenin cergeve i¢ine alimmis iist kismina da bu ad

verilir. (Turani, 1998)
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Kemer: Dairesel, orgiilii ara tasiyict ve bezeme 6gesi. Diisey kuvvetleri egri kuvvetlere

cevirip kemer ayaklarindan zemine tasiyan gegis elemani. (Turani, 1998)
Kontur: Cevre ¢izgisidir. Figiirleri ya da motifleri ¢evreleyen ¢izgidir. (Turani, 1998)

Mihrap: Cami ve mescitler ile namazgahlarda kible yoniinde belirleyici mimari 6ge.
Imamin 6niinde durdugu béliimdiir. Genellikle etrafi gergevelenmis, duvarda kiiciik bir

girinti biciminde yapilmustir. (Onder, 1998 s:177)

Mukarnas: Kademeli olarak tasmalar yapacak bigimde, asirtmali olarak yan yana ve
iist liste gelen, lic boyutlu goriinlim veren bir gecis ve dolgu 6gesi. Petek bi¢imi bir
goriintii ile yarim kubbelerin igini dolgulayan Islam sanati 6gesi. (sarkitli olanlarina

istalaktit denilir). (Onder, 1998 s:182)

Stilize: Usluplastirilmis. Dogadaki formlarmn belli bir {islubun ya da teknigin geregi
sadelestirilmis sekli.

2.9 Taka ve Takinin Tarihgesi
2.9.1 Taki

Tak1 sozliik anlami olarak en genel anlamiyla insanlarin siis amacli kullandiklari
cesitli esyalardir. Genelde bayanlarla 6zdeslesmis olmasmna karsin c¢esitli tarihi
siireclerde hemen hemen biitiin insanlar i¢in farkli anlamlar tagimistir. Erkeklerin ve
cocuklarin da kendilerine uygun takilar1 oldukc¢a yaygin bir bigimde kullandiklari

goriilmektedir.

Taki tarihi siiregler igerisinde kullanicisi tarafindan c¢esitli anlamlar yiiklenerek
kullanilmis, ayn1 zamanda da bir¢cok anlami barindiran bir simge durumuna gelmistir.
Giliniimiizde ise takinin bir siis unsuru olmasindan farkli anlamlar tasidigina halen tanik
olmaktayiz. Oyle ki; taki giiniimiizde bir yatirrm arac1 olmaktan, sanatta kullanilan bir

materyal olmaya kadar olduk¢a genis bir kullanim alanina yayilmaktadir.
2.9.2 Takinin Tarihcesi

Tarihi gelisim i¢inde yaratilmis ve bugiin bizlerin kiiltiirel miras1 olan takilarin
her biri, kuskusuz biiyiikk deger tasir. Insanlarn bu alanda verdigi cabalar, tarih
oncesinden giinlimiize, birbirini izleyen halkalarin meydana getirdigi bir zincir gibi
uzaylp gitmektedir. Tarihi silire¢ incelendiginde, insanlarin, 6zelliklede kadinlarin
yasantisinda 6dnemli yeri olan takilar, maddi agidan giiven kaynagi, estetik acidan ise

miikemmel siis unsurlar1 olmuglardir. Siislenmek, giizel ve estetik goriinmek istegi, her
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insanda ¢aglar boyunca az veya ¢ok siire gelmistir. Gegmisten glinlimiize insanlar, kimi
zaman Yyiiziik, bilezik, kolye takmis, kimi zamanda kiipeler kullanmistir. Takilarin
gecmiste ne amagla kullanildiklar bir¢ok kez giindeme gelmis ve pek ¢ok yorum

yapilmistir (Demirtas, 2000 s:10).

Sekil 13-Tas ve Geyik Disi Boncuk Dizesi 1.0. 6.bin y1l (Bingol, 1999. s:105)

Ne kadar eskiler uzandig1 heniiz kesin olarak bilinmeyen insan ve kiiltliriin
varolusu, dort-bes milyar yili askin bir jeolojik 6n hazirlik devresini izler.
Homoinoidlerin insanlagsma stirecinin ilk bir milyar yillik doneminde, sanat yapitlar
olarak degerlendirilebilecek buluntulara heniiz rastlanmamistir. Gergek anlamda sanat
eseri denecek ilk buluntular, giiniimiizden 30000 y1l kadar 6nce iist Paleolitik Dénemde
magara resimleri, kiiglik kadin yontular1 ve takilar olarak ortaya cikar. Paleolitik ve
Mezolitik yerlesim alanlarindan 6rnekleri ¢ikartilan ilk takilar, dogal bigimleriyle
kullanilan taglar, deniz ve kara yumusakgalarinin kabuklari, fildisi, kemik ve boynuz

gibi kolay islenebilir, sert olmayan malzemelerden iiretilmistir. (Bing6l, 1999)
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Sekil 15-Altin Kolye Ucu 1.0.1.3. Yiizy1l (Bingol, 1999 s:144)

Binlerce yil oncesinden baslayip, yasadigimiz giine kadar takilar ele alinip
incelendiginde, her ¢agin tasarim yoniinde kendine has ozellikler sunmasina karsin,

kuyumecularin ¢alisma yontemlerinde ve aletlerinde pek farklilik olmamastir.

Insanlarin yazili belgeler birakmadan yasadiklari tarih &ncesi caglarin en eskisi
olan Paleolitik Cagda, magara yasantist i¢inde olan insan, dogada bulunan kemik,
hayvan disleri, deniz ve kara hayvanlarinin kabuklari, cesitli taglar1 toplayip kolye
sekline doniistiirerek ilk takiyr ortaya koymustur. Insanlik tarihinde ilk iiretime gegilen
Neolitik Cagda, dogadan toplanan malzeme ile yapilan kolyelerde, siirtinmeye uygun
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olan yiizeyleri parlatilmistir. En eski diiz halka bilezikler de siirtiilerek parlatilmistir.
Boylece giinlimiizden yaklasik on bin yil 6nce, ilk kuyumculuk ¢alismalar1 baglamistir
denilebilir. Kalkolitik Cagda tasm yam sira maden insan hayatina girer. Ilk Tung

Caginda madencilige dayali yasam baglamistir (Demirtas,2000 s:35).

Madenin insan hayatina girmesiyle, takilar gerek malzeme, gerek form
yoniinden zenginlik kazanir. Ozellikle kolyelerde, altin ve kiiciik boncuklar son derece
bliyiik bir uyum iginde siralanmiglardir. Truva, Eskiyapar, Kiiltepe, Alacahdyiik
mezarlarinda bulunan ilk Tun¢ Cagina ait takilar, primitif taki kapsamima girmekle
birlikte malzeme-form ve iscilik diizeyi diistiniildiigiinde gordiikleri ilgiyi bir gergektir.
(Bingol, 1999)

Sekil 16-Altin Kiipe I.0. 2. Yiizyil, (Bingl, 1999. s:66)
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Sekil 18- Tun¢, Cam Fayans ve Pismis Toprak Kolye Dizesi I.0. 2 . Yiiz Y1l (Bingol, 1999
s:121)

Bu donemde, Siimer sehir devletlerinde gelistirilen dovme ve dokiim altin
islemeciligiyle giiherse, fligre gibi kuyumculuk tekniklerinin yani sira, bazi taki
formlar1 da ticari iletisim ve gogler yoluyla Kafkasya iizerinden Anadolu’ya ulagsir.
Ancak, bu etkilesim oldugu gibi benimsenmemis, Anadolu’nun kiiltiir sentezine uygun

taki formlar yaratilmistir (Bing6l, 1999).
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Sekil 19-Giimiis Fibula Firig Dénemi (Bingol, 1999 s:199)

Erken Bronz Caginda, Anadolu metal is¢iligi ve kuyumculuk tekniklerinin en
giizel ornekleri, Alacahdyiik kral mezarlarindan ¢ikartilan, bir bolimii altin kaplamali
veya kakmali bronzdan yapilmis boga ve geyik figiirleri ile giines kurslar1 ve biiyiik
estetik degeri olan takilardir. Erken Bronz Caginda bati Anadolu kuyumculugunun
zengin Ornekleri izlenir. Spiral siislii igneler, kolye, bilezik gibi takilardan olusan bu
buluntular, i¢ Anadolu’dan etkilenen Ege Adalarnn kiiltlirinii  yansitirlar.
Mezopotamya’da ilk kez gozlenen sandal bi¢imli kiipelere yaklasik ayni zaman
araliginda Truva’da rastlanir. Bu form Ay Tanrigasi’na atfedilmistir. Ayni sandal
bicimli kiipeler, gliniimiizde hala kullanilmakta ve Anadolu gelenegini siirdiirmektedir

(Bingdl, 1999),
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. »
Sekil 20- Giimiis igne Urartu Dénemi (Bingol, 1999 s:199)

Kiiltepe’de ele gecirilen az sayida altin taki, Erken Bronz Cagi geleneginin
stirdiiglinii gostermektedir. Tas ve metal isciligi sadece takida degil kiiciik plastik
diyebilecegimiz kutsal-sanatsal {iriinlerde ve benzeri kullanim esyasinda, iistiin
yapitlarin dretildigi bir diizeye gelmistir. Burada din kavraminin o giinlin sanatinm

oldukga etkiledigini sdyleyebiliriz (Meydan Larousse, ,1989 C:8, s:221).

Sekil 21- iis Bilezik Urartu D(’inei Bingiil, 1999 s: 174).
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2.10 Tasarimin Tanim

Tasarim sozciigiiniin birgok alanda kullanilmasi nedeniyle farkli anlamlar

icermektedir. Her boliim ¢aligsma alanlarina gote tasarim sozciigiinti tanimlamistir.

Tasarlama sozciigii ingilizcedeki “design” ve Fransizca “projeter” sozciikleri
karsiligi olarak kullanilmaktadir. Design sozciigii Latinceden gelip de+signare
koklerinden olusmustur. Signare= etmek demek olup, signum= isaret kokiinden
tiirerilmistir. Siizciik anlami, bir plan ya da eskiz yapmak iizere zihinde canlandirmak;
bicim vermek ya da iretilmek iizere zihinde canlandirilan bir plan ya da bir sey. Bir
sonucu hazirlayan adimlarin ortaya konuldugu zihni bir proje ya da semadir. Sanatta ilk
eskiz=resim, bina ya da dekorasyon gibi yapilacak bir sey, esas ozelliklerini 6zetleyen
sekil; bir sanat eserini meydana getirecek eleman ve detaylarin diizenlenmesi anlamina

gelmektedir ( Demirbas, 1996).

Tasarim sozcligline getirilen tanimlamalardan bazilari; fiziksel bir yapiya en
uygun gelen fiziksel bilesenleri bulamak; bir amaca yonelmis problem ¢ézme eylemi;
mevcut olaylardan gelecekteki olanaklara hayali bir atlamadir; yaratici bir eylem olup,
daha 6nce var olmayan yeni ve kullanish bir sey yaratmayi kapsar ( Demirbas, 1996,

5:58-59).

Tasarim, bir iiriin ortaya koymaya yonelik diisiinsel ya da maddi ¢aligmalar
stirecidir. Bunu {irliniin gerceklestirilmesi izler. Tasarim sozciigi, giizel sanatlarda daha
dar anlamda kullanilir ve asil yapitin gerceklestirilmesi sirasinda yonlendirici olan
proje, ¢izim, mantik vb. nin tiimiine “tasarim” denir. Bu iki anlamda da endiistri,
mimarlik, sahne, giysi vb. tasarimlardan s6z edilir. Bir {irliniin tasariminda genel olarak
dort 6ge gbz onitinde bulundurulur. Bunlar; bu malzeme ya da malzemelerin olanaklari,
bu malzemelerin amaglanan isleve uyarlanmasinda kullanilan yontemleri, pargalarin
biitiin i¢inde yan yana gelis bi¢cimi ve iiriiniin onu izleyecek yada kullanacak olanlar
tizerindeki etkisidir. Felsefede, zihnin, dis diinyadaki maddi nesnelerin kendi yerine,
yalnizca imgelerini ya da tasarimlarini algiladigini ileri siiren bilge kuramidir. Bu
imgeler, dis diinyadaki nesnelerin tam karsilig1 olmayabilecegi i¢in, s6z konusu kuram,

bilginin gercekligini tartigmali kilar ( Demirbas, 1996, s:64).

Tasarim, insanlarin belli smirlar i¢inde an’in gercegin kopmasina, ge¢misi

yeniden kurmasina ve gelecegi yorumlamasina olanak verdigi i¢in, bilimsel alanda,
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eylemde ve insanin sanatsal etkinliklerinde ¢ok onemli yer tutar. Tasarim §grenmenin
ve eylemin itici giiciidiir. Insanlarim her etkinligi tasarimla baglant: i¢indedir (Demirbas,
1996, s:64 ).

Tasarimcilar, ressamlar ve diger gorsel sanatlar ile ugrasan sanatcilar ¢izgilerin
yonlii, sekillerin boyutu, formlar ve renklerle ¢alismislardir. Cizgilerin yonii, sekillerin
boyutu, formlarin goriiniimleri ve renklerin golgeleriyle ugrasmislar, ilgilenmislerdir.
Sanatcilar bu degerleri izleyenleri duygusal yonden tatmin edici goriinecek bir kaliba
sokmaya ¢alismislardir. Eger bu etki saglanabilirse tasarim bir birlige sahip demektir.

Birligi olusturan olgularin tanimlari sunlardir:

Tekrar (Repetition): Cizgilerin veya ¢ekilerin tekrari demektir. Diinya tasarim

anlayisinda, tekrar 6gesi ¢ok benimsenmis ve sik¢a kullanilmigtir (Demirbas, 1996,

5:61).

Uyum (Harmony): Bir sanat yapitin1 olusturan Ogelerin birbirine ters diismeden
birlikte bir diizen olusturma durumudur. Diizen icerisinde olan dgeler belli baglantilar

ile bir sistem olustururlar (Demirbas, 1996, s:61).

Denge (Balance): Tasarimi olusturan 6gelerin biitiin iginde kompozisyon diizenini
bozmayacak bi¢cimde dagilisi, tasarimda denge, onemli bir yer kaplar. Simetrik ya da

asimetrik diizenleme ile kendini gosterir (Demirbas, 1996, s:61).

Simetrik Denge: Kompozisyonun merkezinden esit uzakliklarda yerlesim ya ada

olusturulmus 6zdes sekiller, simetrilik denge olusturur (Demirbas, 1996, s:61).

Asimetrik Denge: Asimetrik denge, simetrik dengeye gore olusum diizenlemesinde,
hem merkez hem de kullanilan sekillerin boyutlarinin farkli olmalar1 bakimimdan daha

karmagiktir (Demirbas, 1996, s:61).

Ritim (Ryhtm): Sanat yapitinda yer alan 6gelerin kendi aralarinda olusturduklar
ardistk zaman ve mekan araliklarinin belirledigi diizen ritim tasarimina hayat veren
belirli kaliplarda kontsrat bir bigimde bulunan motif ya da dalgali ¢izgilerin
kullanimiyla ortaya ¢ikar (Demirbas, 1996, s:61).

Birlik ( Unity): Tasarimda kullanilan tim 6gelerin bastan sona bir uyum igerisinde
olmast durumudur. Tasarimda birlik, dendiginde akla form-malzeme-estetik {igliisii
gelir. Birlik olgusu ile denge olgusu i¢ ige ge¢mistir. Denge 6geleri, tasarimda, bir biitiin

olusturmak i¢in bir araya geldiginde bir birlik olusmus demektir (Demirbas, 1996, s:61).



2.11 Taki Tasarim Olgiitleri

Taki tasariminda tasarim Olgiitleri dort ana, dokuz alt baslik altinda toplanabilir.

A. Islevsel Olgiitler
e Fizyolojik dlgiitler
e Fiziksel ¢evre Ol¢iitleri
e lletisimsel 6lgiitler
B. Psikolojik Olgiitler
e Algisal dlgiitler
e Sosyo-kiiltiirel ol¢iitler
e Duygusal nitelikler
e Anlatim olgiitleri
C. Teknolojik Olgiitler
e Malzeme Olgiitleri

e Uretim ydntemi dlgiitleri

D. Ekonomik Olgiitler (Demirtas, 1996).

2.11.1 Tslevsel Olciitler

Her nesne, belirli bir fiziksel gereksinim sonucu ortaya cikar. Nesnelerin ana

islevi bu gereksinimin karsilanmasidir. Gerek bu ana islev ve gerekse kullanim
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sirasinda, ana islevin olusumunda ortaya ¢ikan bazi yan gereksinimlerin olusumunu

analiz etmeye yonelik Olgiitlere islevsel dlglitler denir (Levan, 2005).

2.11.1.1 Fizyolojik olciitler

Insan viicudu belli fiziksel nitelikleri olan bir biitiindiir. Insan kullanimi igin
gelistirilen her {iriinde, belli kosullar altinda, bu biitiinlin belli pargalariyla iliski
kuracag1 gibi, uzaktan olusturulan bir iliski de olabilir. Bu iliski siirecinde, {iriiniin

fiziksel varliginin insanin fiziksel varligima uygunlugu,

gerceklestirilir (Demirtas, 1996).

fizyolojik Olgiitler ile
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Insan viicudu karmasik bir yapi ve isleyise sahiptir. Bu karmasikligin kosutunda,
insanin {irlin ile olan fiziksel iliskisi ¢esitli anatomik, fizyolojik, antropometrik nitelikler
cercevesinde gelisir. Bu nitelikler, viicudun motor yetenekleri, Olgiisel nitelikleri,
algilama, bilgi isleme ve saklama yetenekleri, metabolizma ve diger fizyolojik siireclere
iliskin 6zellikler, viicudun striiktiirel nitelikleri ve benzerleridir. Her nesne kendisinden
beklenen iglevin yapisina ve kullanma 6zelliklerine gore niteliklerin bir veya bir kaginin
olusturdugu gereksinimlere uymak zorundadir. Ancak burada, temel isleve doniik
iliskilerle yan kullanim etmenlerine doniik iliskiler arasindaki ayrimi gézetmek gerekir.
Temel islev, bir {iriinii tanimlayan, onun varligina neden olan gereksinimlerden dogar.
Omegin “ritiiel diisiince dogrultusunda, kisinin bu yondeki diisiincelerini sembolize
eden bir iirlint, viicudunun belli bir bolgesinde tasima istegi” olarak tariflenecek bir
gereksinme, temel islevi takinmak olan bir taki ile sonuglanir. Rahat ve saglikli bir
takinmay1 saglayacak Olciitler ise, takinin temel islevine doniik fizyolojik olgiitlerdir.
Viicutta kullanildig1 yer, bu yere ergonomik uygunlugu, kullanildiginda herhangi bir
hareket kisitlamasi yaratmamasi ve benzeri bircok 6lciit vardir. Yan kullanim etmenleri
ise Uriiniin gerek temel islevini olusturdugu siiregte gerekse bu siirecin disindaki var
olumu sirasinda, kullanici ile kurdugu degisik iliskilerden dogar. Bu iliskilerin
coziimlemeleri temel islevin olusumunu etkileyebilir, ancak genel anlamda {iriiniin
kullanabilirligini arttirir. Ornegin; bir tasma kolyenin agirhig ergonomik agidan gok
onemlidir, bu agirlik boyuna uygun olmali ve boynun tasiyabilecegi agirlik smirinin

tistiine gegmemelidir (Levan, 2005).
2.11.1.2 Fiziksel ¢evre olciitleri

Uriinler, ¢evre iginde birbirleriyle ve ¢evre elemanlariyla iliski kurmak
durumundadir. Bu iliskiyi kuracak “u¢” noktalarin uygunlugunu fiziksel ¢evre odlgiitleri
saglar. Uriinlerin detaylari, baglant1 ayrintilari, viicut ve ruhla hangi noktalarda uyum
saglamas1 gerektigi, tirlinii desteklemek adina kullanilmasi gereken yan malzemelerin
belirlenmesi, bu tiir olgiitler sonucudur. Kullanilacak bir yiiziiglin fiziksel cevre ile
uyumu ¢ok Onemlidir. Eger kullanilan bir yiiziikte sivri ve sert noktalar varsa,
kullanictyr sikintiya sokabilecek bir rahatsizlik yaratabilir, bir yerlere takilip fiziksel
cevre ile uyumu bozabilir. Bu tarz olumsuzluklari 6nlemek tasarim asamasinda

miimkiin olur (Demirtas, 1996).
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2.11.1.3 iletisimsel olciitler

Iletisimsel olgiitler, iiriinlerin kendini kullanictya etkin bir bicimde iletmesini
amaglar. Iletilen bilgi, tiimiiyle kullanima déniik olabilecegi gibi, iiriiniin temel varlig1
da olabilir. Bu bakimdan iletisimsel Ol¢iitleri, islevsel iletisim Ol¢iitleri ve kavramsal

iletisim Ol¢iitleri seklinde incelemek miimkiindiir.

Islevsel Iletisim, bir {iriiniin nasil kullanilacagmni kullanicinin, dogrudan nesneye
bakarak anlayabilmesidir. Kavramsal iletisim, iiriiniin bi¢im-igslev baginin kullanici
bilincindeki karsit1 ile ilgilidir. Taki {iriinii olarak gelistirilmis her obje zaman iginde

belli bir bigimsel biitiine ulasir (Levan, 2005).

2.11.2 Psikolojik Olgiitler

Kisi yasantisinda olusan her seyi ve bu arada ¢evresini ve ¢evresini olusturan
nesneleri siirekli olarak degerlendirir. Gerek degerlendirme Oncesi algilama siireci,
gerekse degerlendirme olgusundan dogan gereksinmeler psikolojik Olciitler baslig

altinda toplanmistir (Demirtas, 1996).

2.11.2.1 Algisal olciitler

Uriiniin fiziksel ve bicimsel nitelikleri, onun nasil algilanacagmi belirlendigi
gibi, algilamayi izleyen kavrama siirecindeki degerlendirmeleri de etkiler. Algisal dlgiit,
iriiniin, oldugu gibi algilanacak ve kavrama siirecinde psikolojik sapmalar ve

giivensizlik yaratmayacak bir bigimde tasarimlanmis olmasidir (Demirtas, 1996 s.60).

2.11.2.2 Sosyo-kiiltiirel dlgiitler
Her toplum, bireylerinin davraniglarini degerlendirmek ve denetlemek amaciyla

belli kural ve deger sistemleri yaratir. Toplumun kabul edilmis bir {iyesi olmak, ancak
bu normlara uymakla gerceklesebilir. Kisinin psiko-sosyal bir glivence duyabilmesi de
onun toplum tarafindan kabul edildigine inanmasiyla olur. Kisi ¢evresindeki iiriinleri
secerken, onlar1 kullandiginda psiko-sosyal bir giivence i¢cinde olup olmayacagini da
degerlendirir. Dolayisiyla tasarim, {iirliniin bi¢imsel ve kullanma niteliklerinin toplum

deger sistemine uygunlugunu dikkate almalidir (Young, 2008).

2. 11.2.3 Duygusal nitelikler

Kullanicinin bir iirline yaklasiminda, duygusal bir degerlendirme siireci de

vardir. Bu kabaca “begenmek” ya da “begenmemek” diye ifade edilebilir, ancak daha



33

derin bir tanim yapmak gerekirse, kullanicinin kendisini iiriinle 6zdesleyebilmesidir.
Uriiniin kendini kullaniciya ilettigi tiim ortamlarda, kisinin yasantis1 boyu biriktirdigi
biling ya da bilingalt1 degerler vardir. Bir dizi uyar1 geldiginde bu degerlerin
animsanmasi kisiye 6zel bazi dl¢iiler yaratir. Bu dlgiiler sonucu kisi iiriinle 6zdeslesir ya
da Ozdeslesmez. Animsanan degerlerin kisiye 6zel olmalar1 ve genellikle akilci bir
takim genellemelerle agiklanmalari, onlarin duygusal olarak nitelendirilmelerine neden
olur (Demirtas, 1996 s:62).

2.11.2.4 Anlatim ol¢iitleri

Bir dirlinlin bigimlenmesi tasarimcinin kendine belirledigi bir dizi amag
cergevesinde olur. Dogru ve saglikli bir iiriine ulagabilmek i¢in bir ¢ok amag ve dlgiitler
ortaya koyma zorunlulugu vardir. Tasarimci, {riiniin kullanacagi malzemeleri ve
diisiince Ogelerini, iletilerini en iyi sekilde aktaracak bi¢cimde secer. Buna tasarimcinin
triinii yorumlamasi ve fikirlerini nesne diline dokmesi denilebilir. Bir tasarimci
kullandigi iirtin dili ile kullaniciya belli bir toplumsal tavir, fizyolojik tavir, psikolojik
tavir Onerir. O {irlinli alan kullanici da, aslinda tasarimcinin bu yorumunu algilamis, bu

Onerilerini benimsemis kisidir (Young, 2008).

2.11.3 Teknolojik Olgiitler

Her iirtin belli bir teknolojik siire¢ sonucu iiretilir. Bu siirecin fiziksel normlari,
tasarimcinin amagladig: bigimi elde edebilmesinde en gecerli kisitlamalardir. Islevsel ve
psikolojik Slgiitlere gore kagit tizerinde bigimlenen iirliniin fiziksel bir varlik olabilmesi,
ulasilan bigimin mevcut teknoloji araciligi ile gerekli malzemeden iiretilmesine baglhdir.
Malzeme ve iretim yontemlerine iligkin ortaya c¢ikan bu gereksinmelere teknolojik

Olciitler denir (Demirtas,1996).

2.11.3.1 Malzeme olgiitleri

Malzeme o6lg¢iitleri hem etken hem de edilgen ele alinmalar1 gereken olgiitlerdir.
Bir yandan, kullanilan malzemenin istenilen bi¢imin tiretilmesine uygunlugu gerekirken
Ote yandan tasarlanan bi¢im kullanilacak malzemeden iiretilebilir olmalidir. Ciinkii
malzeme secimi yalniz bigimsel niteliklerden degil, islevden ve kullanma kosullarindan
kaynaklanir. Bu durumda malzeme o6lgiitlerini; se¢ilen malzemenin islev ve kosullarina
uygunlugu, se¢ilen malzemenin bigime uygunlugu, bicimlemenin segilen malzemeye

uygunlugu olarak ti¢ grupta degerlendirmek miimkiindiir (Young, 2008).
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2.11.3.2 Uretim yontemi dlciitleri

Uretim yontemi dlgiitleri etken-edilgen olgiitleridir. Uretim yontemi &lgiitleri

ikiye ayrildigi goriiliir (Demirtas, 1996).

Secilen Yontemin Malzeme/Bi¢im Biitiinline Uygunlugu: Her malzeme belli
yontemlerle islenebilir. Malzemeye 0zgli isleme yoOntemlerinin g¢esitlemeleri de,
malzemeye verilmek istenen bi¢cime gore olusur. Dolayisiyla tasarimct, iiretim yontemi
seciminde yalnizca bicimden ya da kullanilan malzemeden degil, bir malzeme- bigim
biitliinlinden etkilenir. Malzeme-bi¢im biitiinii acildiginda su etmenler gozlenir:
Malzemenin cinsi, fiziksel durumu, malzemeden beklenilen yapisal nitelikler ve elde

edilecek bigim, liretim yontemini etkiler ( Demirtas, 1996 s:63).

Malzeme-Bigim Biitiiniiniin Uretim Yéntemine Uygunlugu: Tasarim siireci iginde
tiretim yontemi, bir se¢enek degil, bir veri olarak da ortaya ¢ikabilir. Bu durum gerek
siirecin ¢esitli asamalarindaki irdelemelerde, gerekse iireticinin olanaklarindan
kaynaklanan durumlarda bir kisitlama olusturabilir. Malzemenin cinsi, malzemeden
beklenen yapisal nitelikler, malzemenin fiziksel durumu ve iirliniin bigimsel nitelikleri,
kullanilacak iiretim yOnteminin istem ve verilerine uygun olarak aciklanir

(Demirtas, 1996).

2.11.4 Ekonomik olciitler

Uriinler insanlarin belli gereksinmelerini karsilamak icin iiretilirler. Ancak,
gerek iiretim gerekse bunu izleyen kullanim siireci, belli bir ekonomik ortamda gelisir.
Gereksinmenin, iretilen lriinle karsilanmasi kapsamindaki tiim insan birimleri, bu
olgunun belli béliimlerinden ekonomik yararlar elde etmeyi amaclarlar. Uretilen ve
kullanilan nesnenin etrafinda gelisen bu ekonomik olgular ekonomik 6lgiitleri olusturur

(Young, 2008).
2.12 Taki Yapim Teknikleri
2.12.1 Kabartma (Repousse)

Metal eserlerin iizerine kabartma aletleri ve c¢ekic kullanilarak, kabartma

stislemelerin yapildigi teknige “repousse” (Carpma, gakma) teknigi denir.
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Sekil 22-Kabartma Ornegi Zift in Isitilarak Eritilmesi Islemi

Kabartmalar metal tabakasini distan (ylizden) veya icgten (tersten) veya hem
distan, hem de igten c¢ekiclemek suretiyle elde edilebilir. Gergek repousse, icten
(tersten), (sekil.22) ¢ekigleyerek kabartma yapma usuliidiir; ancak “repousse” kelimesi,
biitiin kabartma siislemeler i¢in genel bir deyim olarak kullanilmaktadir ( Olver, 2001
5:52.).

Sekil 23-Kabartma Ornegi Celik Kalemle Kontiirlerin Belirlenmesi islemi

Metal eserlerin lizerine yapilacak kabartma desenlerin al¢ak kabartma olarak
islenmesi isteniyorsa “distan ¢ekicleme” usulii uygulanir. Daha ¢ok tepsi ve tabak gibi
s1g eserlerin siislemesinde kullanilan distan yani eserin yiiz tarafindan c¢ekicleme
usuliinde zemin c¢okertilerek desenlerin rolyef halinde kalmasi saglanir. Bu usul
uygulanirken zemin kisminin metali incelerek yariya iner; buna karsilik zeminden itilen

metal de kabartmalari meydana getirir. Ceki¢c darbeleri zemini kabalastirip
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matlastirdigindan, parlak kalan rolyef desenler zeminle kontrast saglar (Mcgrath, 1995,
s:121).

Metal eserlerin {izerine yapilacak kabartma desenlerin yiiksek kabartma olmasi
isteniyorsa, “igten ¢ekicleme” usulii uygulanir. Igten, yani eserin ters tarafindan
cekicleme usuliinde zemine hi¢ el siiriilmez; bu usulde yalmizca desenler istenen
yiikseklige gelinceye kadar kabartilir. Her iki kabartma usuliinde de esas amag diiz

olmayan bir satih elde ederek 151k ve golge oyunlart saglamaktir ( Olver, 2001, s:52.).

Sekil 24-Kabartma Ornegi Hatlarin Belirlenmesi Islemi

Kabartma isleminde kullanilan cekicin, seklinden ¢ok agirligi énemlidir. Icten
vurularak desenler kabartilacaksa, agir ve yuvarlak yiizlii bir ¢eki¢; distan vurularak
zemin ¢okertilecekse hafif ve diiz yiizlii ve daha uzun saph bir ¢eki¢ kullanilir. Zemin
¢okertme isleminde hafif ¢eki¢ yerine tahta bir tokmakla ¢alisilabilir (Mcgrath, 1995,
s:121).

Sekil 25-Kabartma Ornegi Hatlarin Belirlenmesi

Repousse teknigi ile ¢alisan ustanin, cesitli sekillerde yiizlerce repousse aleti

vardir; (sekil.24-25) bu aletlerden 20-30 tanesi daha sik kullanilir. 10 cm.



37

uzunlugundaki repousse aletlerinin degisik kalinliklar1 ve cesitli bigimlerde (yuvarlak,
kare, beyzi, yildiz gibi sekillerde uglar1 olur. Igten vurularak yiiksek — kabartma
desenlerin yapildig1 kabartma aletlerinin metali isleyen yiizleri kavisli; distan vurularak
zemin cokertilerek algak rolyeflerin yapildigir kabartma aletlerinin ise metali isleyen

yiizleri diiz olur ( Olver, 2001 s:53).

Sekil 26-Kabartma Ornegi

Ayrica yildiz halka say1 veya harf biciminde uglarda vardir. Biitiin repousse
aletlerinin kenarlari, metali kesmemesi ve keskin koseler meydana getirmemesi igin

yuvarlatilmistir (sekil.26).

Sekil 27-Kabartma Ornegi

Repousse islemi i¢in kursun, tahta, kum torbasi gibi ¢ok sert olmayan bir destek
veya zift — cam sakiz; kum — kiil ve yag karisimindan hazirlanmis bir yatak kullanilir.

(sekil.27) Sicakken s1vi halinde olan bu karisim, sogudukga donar ve sertlesir.
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Rolyefler en kolay, zift — yatak 1lik haldeyken islenebilir. Yatak ilikken hem
destek olabilecek sertlikte, hem de rolyeflerin yiikselmesine engel teskil etmeyecek bir
esnekliktedir ( Olver, 2001 s:53).

Sekil 28-Kabartma Ornegi

Tavlanan metal tabakasinin zift — yataga konacak olan yiizii hafifce yaglanir;
boylece mahlitun esere yapismasi Onlenir ve eserin repousse islerini bittikten sonra

yataktan alinmasi kolaylasir.

Sekil 29-Kabartma Ornegi

Ici bos kaba distan cekigleme ile kabartmalar yapilacaksa, kabm ici yaglanip
sicak haldeki zift karisgimi ile doldurulur (sekil.29) ve orta yere tahta veya metal bir
cubuk saplanir. Karisimin donup katilastiktan sonra, usta bu ¢ubuktan tutarak ve kabi

istedigi acida egerek ¢alisir ( Olver, 2001 s:54).



39

Sekil 30-Kabartma Ornegi Fazla Kisimlarin Kesilerek Ahnmasi islemi

Ici bos bir kaba icten ¢ekiclemeyle kabartmalar yapilacaksa bu kere eser zift
yatak iizerine yanlamasina yatilir ve dondiiriile dondiiriile islenir. Eserin yan yatirilarak
islendigi yatak, icine zift karisgtminin dolduruldugu yarim kiire seklinde, ¢ok kalin
duvarli bir demir tastir (Mcgrath, 1995, s:121).

Bu demir tasini kabartmalar islenirken saga sola oynamamasi i¢in en az 10 kg.
agirhginda olmas1 gerekir. Rolyefler yapilirken, demir tasin istenen agida
kimildatilabilmesi i¢inde tas, deriden yapilmig bir simidin veya bir kangol ipin ortasina

oturtulur.

Esere yiiksek rolyef yapilirken, yiikseltilen kismin metali ¢ok incelir; bu
kisimlarin delinememesi i¢in eserin sik sik zift — yataktan alinarak, tavlanmasi gerekir

(sekil.30).

Icten cekiclenmeyle kabartmalarin yapilacagi eserin agiz kismi, sayet repousse
aletlerinin giremeyecegi kadar ise bu durumda kabartmalar, eserin igine sokulan uzun

ve kivrik kollu, ucu topuz seklinde, 6zel bir demir alet kullanilarak yapilir ( Olver, 2001
s:54).

Kabartma istenen yiikseldige eristikten sonra, kabin i¢i zift karisimi ile

doldurulur ve bu kere de repousse aletleri kullanilarak kabartmalar distan diizeltilir.

Distan ceki¢lemeyle zemin ¢okertilerek algak rolyeflerin elde edildigi tabak ve
tepsi gibi si1g eserler, (sekil.31) ya dogrudan yassi bir tahta pargasinin iizerine

civilenerek veya 3-4 cm kalinliginda zift karisimi ile doldurulmasi, biiyiik bir tahta
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tepsiye oturtularak islenir. Usta algak bir kiitligiin tizerine yerlestirildigi bu tahta tepsiyi
bir kayisla dizine baglar ve kendisi de yere diz ¢okerek calismaya koyulur. Yatag:
kimildatmak gerektikce, usta dizini kaldirarak kayis1 gevsetir. Uzerinde ¢alisilan kiitiik
yiiksek oldugu taktirde, repousse ustasi yiiksek bir yere oturarak c¢alisir ( Olver, 2001
s:55).

Kabartmaya baglamadan oOnce. Desenin ¢izilecegi ylizeye, c¢abuk kuruyan
sulandirilmis tebesir tozu ve bitkisel zamk karisimi bir soliisyon siiriiliir. Istenen desen
ya dogrudan kalemle bu zeminin tizerine ¢izilir veya deseni bir kdgida ¢izerek bu kagit
tebesirli yiizeyin iizerine yerlestirilir. Kagida cizilen desenin konturlar1 bir igne ile ve
sik araliklarla delinir. Sonra bu deliklerin iizerine ¢ok ince kdmiir tozu serpilir ( Olver,

2001 s:55).

Kagit kaldirildiginda, desendeki ufak siyah noktalarin metalin — yilizeyine ¢ikmis
oldugu goriiliir. Kabartma islemine baslamadan 6nce, kabartilacak deseninin konturlari
ucu kiit ¢alma kalemi kullanilarak derin olmayan yivler halinde ¢izilir. Sonra
kabartilacak desene gore, kabartmaya veya zemin ¢cokertmeye yarayan repousse aletleri

kullanilarak igten veya distan ¢ekigleme ile rolyefler yapilir (Olver, 2001, s:55).

Repousse teknigi, altin, glimiis, bakir, tung ve piring eserlerin siislenmesinde tek

basina veya diger siisleme teknikleriyle birlikte kullanilabilir.
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Sekil 31-Kabartma Yapilmis Taki Ornegi
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2.12.1.1 Kalipla Kabartma

Kabartma desenlerle siislenecek bir eserde, ayni desenin tekrarlanmasi
isteniyorsa, usta bu desenleri tek tek repousse teknigi ile kabartma yolunu se¢mez; ayni
sonuca daha cabuk ve kolaylikla varacagi, kalip ile kabartma denilen usulii uygulamay1
tercih eder. Bu usulde, kalin bir tung gubugun ucuna, kabartilmasi istenen desenin
negatifi ¢elik aletler kullanilarak oyulur veya boyle bir u¢ tavlanmis metalin iizerine;
kabartmanin yapilacagi yere konarak, cubugun arka ucuna cekicle kuvvetli bir darbe

vurulur (sekil.32).

Boylece, ¢ubugun ucundaki desenin negatifi olan oyuk eserin iizerine desenin
pozitifi olarak ve rolyef seklinde ¢ikar. Taslarin, vazolarin agiz kenarlarini siisleyen friz

halindeki kabartmalar genellikle bu usiil ile yapilir (Olver, 2001, s:56).

Sekil 33-Kalipta Kabartma Metal Uzerine Baski Uygulama Islemi

Diger bir kalipla kabartma usuliinde kabartma olarak yapilmasi istenen desenin
negatifi, bu defa tung veya kursundan bir kalibin {izerine oyulur veya bu oyuk dokiimle
de elde edilebilir (sekil.34).
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Sekil 34-Kalipta Kabartma Ornegi

Sonra tavlanmis haldeki metal levha, kaliptaki oyugun iizerine konup,
arkasindan ¢ekiclenerek, levhanin oyugun igine girmesi ve oyugun seklini almasi
saglanir. Boylece kaliba oyulan negatif desen, metal eserin lizerine, hem pozitif, hem de
rolyef olarak cikar. Bu islem istenen yerler {izerinde tekrarlanarak eser rolyeflerle

stislenir ( Olver, 2001, s:57).

Sekil 35-Kalipta Kabartma Yapilmis Ornek

2.12.2 Asit indirme

Giliniimiizde “kimyasal oyma” olarak tabir edilen bu islem tiiriine eskiden “gii¢lii
su” oymacilig1 denirdi. Bu geleneksel metotta sogutulmus bir bakir levha, mum tabakas1
ile ortiiliir. Sivri metalik bir ugla alttaki bakir ortaya ¢ikarilacak sekilde kazima yapmak
suretiyle desen calismasi yapilir. Bu sathada kimyasal oymaya ya da eski adi ile giiclii
suya gecilirdi. XIII yy’ da kesfedilen nitrik aside, eskiden bu isim verilirdi. Giiglii ad1

hizli erittigi, “su” ise o zamanlar sivilara “su” dendigi i¢in verilmistir.
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Sekil 36-Asit indirme Metal Uzerine Zift ile Desen Cizimi

Piyasada satilan nitrik asit metali diizenli bir sekilde eritecek sekilde
sulandirilmalidir. Cevre sicakliginda belli bir siire ile nitrik asit ¢ozeltisine batirilan bir
metalde meydana gelecek oyma derinligi tahmin edilebilir. Oyma hizi, yani bir
dakikada ya da bir saatte oyulan kalinlik bilinmeli ve Olgiilebilmelidir. Bu sekilde
oymaya istenilen derinlik verilebilir. Oyma tamamlandiginda mum temizlenir ve levha

kullanima hazir hale gelir.

Sekil 37-Asit indirme Metalin Arka Kismimmn Zift ile Boyanmasi

Kimyasal oyma, takim ile yapilan oymaya goére daha yumusak ve daha az
soguktur. Bakirda, sadece gorsel (sanatsal) amagh gerceklestirilmektedir. Fotografin ve

fotomekanik prodiiksiyonun kesfinden 6nce ticari alan da dahil 6nemi daha fazlaydi.
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Sekil 38-Asit indirme Metalin Asit I¢erisinde Céziilmesi

Bakir levhalar cekiclenerek sertlestirilmelidir. O zaman daha derin ve hizhi
oyulur. Yumusak ve 1s1l islem gormiis bakir daha yavas oyulur. Oyma banyosu olarak
200’lik nitrik asit kullanilir. Yani, 42 °Be °‘lik ticari asit % 50 oraninda sulandirilir.
Kullanilmis oldugunda, daha iyi etki gostereceginden, yeni ¢ozeltilere biraz bakir
atilmalhidir. Bakir, sivi demir perkloriirle de ¢izilebilir. Cinko, asidin daha da
sulandirilmasint gerektirir. Bu tiir bir ¢6ziim sadece ¢inko oymaciliginda kullanilmali;
bakir i¢in kullanilan ¢o6zelti kesinlikle sulandirilmamalidir. 1 litre suya 100 gr
hidroklorik asit 20/25 gr potasyul klorat karistirilarak elde edilen ve “Hollanda
1sirmast” denilen ¢o6zelti de kullanilabilir. Oyma islemi yarim giin bile siirebilmektedir.
Kullanilan mum metale yapismali ve kimyasal dayanikliligi olmalidir. Bu siv1 ya da kat
mumlarin hazirlanmasi icin, sayisiz tarif vardir. Iklim ve mevsime gore etkinlikleri
degisir. Bir tiirii, 300 gr mum, 200 gr bitum, 200 gr macun, 100 g kolofeni ile hazirlanir.
Sivi hali mumun kral suyu ile eritilmesi ile elde edilir. Katt mumlar sicakken, sivi
olanlar ise firga ile siiriiliir. Levhanin son derece iyi parlatilmis olmasi gerekir. Son kat,
toz halindeki kalsiyum karbonat ile yapilir. Agikta kalan kisimlarda daha fazla etki

olusturmak i¢in mum normalde fiimelenir (Wicks, 1985, s:151) .
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Sekil 39-Asit indirme Isleminden Sonra Zift Kalintilarinin Yakilmasi

Mumun oyulup metalin ortaya cikarilmasinda silindirik, degisik ¢apta uglar
kullanilir. Uzman eller; ¢ivi, toplu igne ve igne kullanmaktadir. Asit tarafindan oyulmus
olan levhaya ve kagit lizerine baski ile alinan, kopyalarina “akuafort” denir. Sanat
dilinde, asitle metalik levhalara islenmis, desenlerin, kagit lizerine alinan kopyasina
akuafort denir. Bakir levhadan yaklasik 150, ¢inkodan 50 adet kopya alinabilmektedir.
Genelde sanatgilar, daha az miktarda kopya {iretmekte, metalik kalibi imha

etmektedirler (Wicks, 1985, s:151) .

Sekil 40-Asit indirme Teknigiyle Yapilmis Taki Ornegi

Bir modelin aslina sadik sekilde roprodiiksiyonu (kopyalanmasi) icin, aynaya
bakilarak mum oyulur; ya da desen saydam kagida islenip tersinden muma gegirilir. Bu

sekilde, akuafortlar modelin birer kopyasi olurlar (Wicks, 1985, s:151).

Dekoratif ve sanatsal amagh kimyasal oyma, ozellikle Orta Cag ve sonraki

yiizyillarda silah tireticileri tarafindan sikga kullanilmigtir (Wicks, 1985, s:151).
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Teknik hep ayni idi ve asindirilmayacak yerlerin yalitkan maddelerle
kapatilmasini 6ngoriiyordu. El oymaciliginin aksine, kimyasal oymada talas olusmaz.

1500°Li yillarda, bu kimyasal islem sikga kullanilird1 (Wicks, 1985, s:151).

Silahlar, daha gelismis silahlarin {retilmesi ile, sadece geg¢it tdorenlerinde

kullanilmaya baglanmistir. O zaman dekoratif kisim daha da 6n plana ¢ikmistir.

Fotografin ve 1sikla temasta ¢oziinebilirligi kalmayan maddelerin bulunmasi ile
kimyasal oymacilik matbaaciligin gelismesinde gii¢lii bir teknolojik ara¢ olmustur.
Kimyasal foto — oymacilik béyle dogmustur. Ornek olarak Urdiin bitumu olarak bilinen
bir madde lavanta yag1 veya terebendin 6zlinde ¢oziilen bir madde olmasina karsin, 2 ile
3 saat giines 1s181nda kaldiginda ¢oziilmez hale gelmektedir. Bagka bir deyisle bir bitum
katmaninin metal bir levhanin iizerine siiriildiigiinii varsayalim. Miirekkeple herhangi
bir desen ¢izilir ve 1518a tutulur.. Terebentin sadece miirekkep kapli yerleri ¢ozecektir.
Cok kullanillan diger maddeler jole ile amonyum bikromat ile karigtirilmis balik

zamkidir (Wicks, 1985, s:152) .

Bir tarife gore, 120 g. Suda 70 g balik zamki, 50 g jole ve 3,5 gram amonyum
bikromat eritilmeli, ¢6zelti, koyu bir cam sisede de saklanmalidir. 2 dakikalik siire
sonucunda, bakir levhanin 151k goren yerleri suda coziilmeyecektir. Yikanir, jole
kuruyuncaya kadar 1sitilir ve sogumay1 miiteakiben 15 dakika siireyle demir- perkloriire

batirilir. Piyasada bu jolenin yerine kullanilabilecek daha giivenilir iiriinler mevcuttur.
(Wicks, 1985, s:152)

Oymanin kalitesi “giiclii su”dan degisik ¢ozeltilerin kullanilmasi ile elde edilir.

Bakir icin, demir perkloriir, bakir kloriir, amonyum persiilfat kullanilir.

Demir tiirevleri i¢in, demir perkloriir, nitrik asit, kloridik asit ya da bunlarin karisimlar

kullanilir.

Glinlimiizde kimyasal oymacilik, bazen digerlerinden daha ekonomik, bazen de
tek miimkiin olabilen isleme metodudur. Cama ve degerli degersiz tim metallere

uygulanabilmektedir.

Glimiigiin kimyasal oyma islemlerinde 1 litre suda eritilmis 900 gram demir
nitrat kristali tavsiye edilir. Elde edilen ¢6zelti yaklasik 46°’de kullanilmalidir (Wicks,
1985, s:151).
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Koruma katmani tatbik edilmeden once sulu nitrik asit ¢ozeltisine batirilmasi tavsiye
edilir. Dekoratif amacl, parlak olmayan bir yiizey isteniyorsa, 40 gr. Krom trioksit ve
20 gr. Silfiirik asit 2 litre suda eritilmelidir. Bu ¢ozelti saatte 25 mikron Ag kazir.
Sicaklik arttik¢a, hiz da artmaktadir. Altin igin, iki ¢6zelti mevcuttur. Ya geleneksel kral
suyu kullanilir ya da alternatif olarak sodyum siyaniir-potasyum siyaniir soliisyonu,
iginde altin levhanin batirilmis oldugu oksijenli suya kademeli olarak eklenir (Wicks,
1985, s:151) .

2.12.2.1 Asitlerin Metaller Uzerindeki Kimyasal Etkileri

Her asidin kendine has 6zellikleri vardir. Asitlerden bazilarinin belirli metalleri
tamamen buhar fazina gegirmesi soz konusudur. Buna piyasada asidin; metali yemesi

(eritmesi) denir. Asagida asitlerin baz1 metallere etkisi hakkinda bilgi verilmistir.
Altin: Siyaniir ve kral suyunda ¢6ziiniir.

Glimiis: Nitrik asitte, alkalin siyaniirlerde ve sicak siilfiirik asitte ¢oziiniir

(Untracht, 1982, 5.672).

2.12.3 Mineleme (Emaye)

Sekil 41-Mineli Taki Ornegi

Mineleme yiiksek 1sida cami metalle birlestirme asamasidir. Cam metale
yapigmast i¢in sekillendirilir ve uygulanmasi i¢in kiicilik parcalar halinde ezilir. Mineler,
metalin katiligina sahip olduklar1 gibi, camin parlakligina, derinligine ve saydamligina

da sahipler (Darty, 2004, s:9).

Mineleme, zaman i¢inde birgok ulusal smir1 asarak, sanatgilarin degerlilik,

giizellik ve siireklilik i¢cin mineleme yaptig1 bugiine gelmeyi basarmistir. Bazi parcalarin
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yapimi ve ateslenerek tamamlanmasi ¢ok uzun zaman aldigindan, ¢ok zor ve yogun bir
arag olabilir (Darty, 2004, s:9).

Buna ek olarak, sanatgr metal ¢alisma tekniklerinin ustasi olmalidir. Aletler,
minelemeden once sekillendirilmeli ve miicevher pargalart mineleme tamamlandiktan
sonra hazirlanmalidir. Eger neden bazi minelenmis islerin pahali goriindiigiinii merak
ediyorsaniz, zamanm ve zanaatkdrligin parcaya eklendigini unutmamalisiniz. Bu
ozellikle ajur tipi i¢in gegerlidir. Bu teknikte acele etmenin higbir yolu yoktur. (Web:

http://www.ganoksin.com/index.txt)

Bir cesit yiizey siisleme teknigi olan mineleme metal yiizeyler iizerine, yiiksek
1s1 uygulayarak cam benzeri bir sir katmaninin (mine) kaynastirildigi bezeme teknigidir.

Iki gesit mine vardir (Ball, 2006, s:41).
2.12.3.1 Mineleme Cesitleri
2.12.3.1.1 Soguk Mine

Metal yiizeyler iistiine, mine ve sertlestirici uygun oranlarda karistirilip siirtiliir.

Daha sonra kurumaya birakilir. Boylelikle cam bir yiizey elde edilir.

Sekil 42-Mine Malzemesinin Havanda Déviilmesi Islemi

2.12.3.1.2 Sicak Mine: Toz cam ve metal oksit karistmindan yapilir. Degisik
oranlardaki katki maddeleriyle saydam ve saydam olmayan mineler yapilabilir. Metal
oksitlerin katilimi ile cesitli renkler elde edilir. Istenilen metal oksit cam tozuna

karistirtlir ve eritilir 10 cm boyutlarinda parcalar halinde dokiiliir soguduktan sonra


http://www.ganoksin.com/index.txt
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doviilerek toz haline getirilir (sekil.43). Bezenmek iizere hazirlanan metal yiizeye bu toz

stiriiliir ve obje firmlanir. .(Ball, 2006, s:41)

Sekil 43-Mine Malzemesinin Yikanarak Temizleme islemi

2.12.3.2 Mineye Renk Verici Oksitler
e Kobalt oksit: Mavi renk

e Demir oksit: Kirmizi renk

e Bakir oksit: Yesil renk

e Arsenik oksit: Beyaz renk

e Uranyum oksit: Sar1 renk

e Manganez oksit: Menekse renk (Darty, 2004, s:48).

2.12.3.3 Mineleme Kullanimlari
2.12.3.3.1 Hiicre Tipi

Bu popiiler siirecte, genellikle kaliteli giimiisten olan ince, yassilastirilmis teller,
belirli sekillerde egilir ve bir kalip olusturmak icin uglar1 birlestirilir. Bitmis pargada,
teller glimiis cizgiler olarak goriiniir ve dahasi mineyi igeren kiiclik bélmeler olusturur.
Bu pargalar bazen olusturduklar sekilde kaynaklanir, ama genellikle kendilerini giivene
alacak mine bitis asamasina kadar, katalizor olarak adlandirilan mineye sikica
tutturulurlar. Hiicreler doldurulur, atese verilir, daha sonra atese verilmenin ardindan,

diiz yilizeyin olusturulmasi i¢in gerekirse tekrar dondurulur (Ball, 2006, s:42,43).
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Sekil 45-Hiicre Tipi Mine

2.12.3.3.2 Yiiksek Alan

Cukurlar, oyularak, yontularak, asitle indirilerek, dondiriilerek ya da
doldurularak metal bir tabaka iizerinde olusturulur. Ardindan, bu yerler, i¢lerinde

erimesi i¢in atese verilen toz halindeki mine ile doldurulur (Darty, 2004, s:79).
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Sekil 46-Yiiksek Alan Mine

Nadir olarak, kaplama olarak bilinen siire¢ igerisinde delikli tabakalar kaynakla

birlestirilerek oyuklar yapmak miimkiindiir (Ball, 2006, s:58).

Sekil 47-Yiiksek Alan
Mine

2.12.3.3.3 Batik Mine

Bu siireg hiicre tipinin ve yiiksek alanin bir birlesimidir. Oldukga ince bir degerli
metal yapragir oyuk hale getirilir. Hiicre tipi telleri dizayna gore egilir ve bu alana
yerlestirilir. Daha sonra toz mineyle doldurulur ve olagan sekilde atese verilir. Bu ayrica

sahte yiiksek alan olarak da adlandirilir (Ball, 2006, s:59).

Sekil 48-Batik Mine Ornegi
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2.11.3.3.4 Ajur Tipi

Nadiren kullanilan bu teknikte, iki tarafta da agilan bosluklar1 doldurmak igin

mine yapilir. Bu lekeli cam gibi goriinmesine neden olur. Yapraktan kesilen yapu, tel ya

da dokiimden olusturulur (Darty, 2004, s:127), (sekil.49).

Sekil 49-Ajur Mine Ornegi

Daha sonra, atesleme siirecinde toz mineyi tutmasi i¢in folyoyla ya da mikayla
gecici destek olusturulur. Bosluklar doldurulunca destek kaldirilir ve diiz yiizey
olusturulur. Lekeli camdan pencereler gibi, bu gibi isler de 151k yansiyinca tamamen
carpict bir hal alabilir (Ball, 2006, s:59.), (sekil.50).

Sekil 50-Ajur Mine Ornegi
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Sekil 51-Ajur Mine Teknigiyle Yapilmis Taki Ornegi
2.12.3.3.5 Derin Kesim

Bu siiregte oyuklar, oyularak, islenerek ya da keskilerle kesilerek yapilir.
Oyuklarin derinligine ve dokusuna dikkatli ilgi gosterilir. Daha sonra parga seffaf mine
ile doldurulur. Oranl1 derinlikler, ¢esitli renklerin golgeleri araciligiyla, havuzdaki ya da
goldeki suyun dibinin hareketlenmesinde olusan degisik goriintiiler gibi agiga ¢ikar.
Daha derin noktalar, ince mineden dolay1 daha koyu goriiniir, daha yiliksektekiler daha
parlaktir ¢iinkii minenin yiizeyine daha yakindirlar (Ball, 2006, s:108).

Sekil 52-Derin Kesim Mine Teknigi ile Yapilmis Taki Ornegi

2.12.4 Ajur

Madeni eserlerin iizerine, kesici ve delici aletler kullanarak, delikli siislemelerin

yapildig1 teknige, delik isi, kesme veya ajur teknigi denir (Wicks, 1985, s:21).
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Sekil 53-Ajur Teknigi I¢in Desen Sekil 54-Kil Testeresi Ucu Takilmasi
Calismasi

Delik isi teknigi ile siislemeler yapilirken, bazen maden tabakasinin iizerine
cizilen desenin zemin kisimlart kesilerek ¢ikartilir; bazen de zemin birakilarak desenler
kesilip ¢ikartilir. Sonra kesilen kenarlar torpiilenerek piiriizleri giderilir (Wicks, 1985,
s:21).

Sekil 55-Ajur Teknigi I¢cin Sekil 56-Ajur Teknigi I¢in Kihn Parca icerisine
Testere Tutusu Yerlestirilisi
Ajur teknigi, hem kandil gibi ince levhalardan dévme teknigi ile yapilan; hem de
buhurdan ve mangal gibi dokiimle yapilan tung eserlerin silislemesinde, tek basina veya

diger siisleme teknikleriyle bir arada kullanilmistir.
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Sekil 57-Kil Testeresi Ile Kesim islemi Sekil 58-Kesilen Kisimlarin Tesviye Islemi

Ajur yapmak i¢in ilk dnce nasil bir model yapilmak istenildigi belirlenir. Sonra
plakanin {izerine model yapistirilarak kurumasi beklenir. Istenirse dogrudan metalin
tizerinde de kesilecek yerler belirtilir. Delinecek olan yerler delindikten sonra kil
testereye uygun ug takilarak kesme islemine gecilir. Testere agzinin metal iizerinde

rahat oynamasi i¢in kil balmumuna siiriiliir ve kesme islemini yapilir ( Mcgreight, 1997,
s:11).

Ornegi

Sekil 60- Taki Ornegi



Sekil 61-Ajur Teknigi Ile Yapilmis Taki Ornegi

Sekil 63-Ajur Teknigi Ile Yapilmis Taki Ornegi
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BOLUM 111
3. YONTEM
3.1 Arastirmanin Modeli

Bu aragtirmanin bulgulari, alan arastirmasi ve deneysel yontemle elde edilmistir.
Ince Minare Medresesi Miizesi’nde bulunan mezar taslar1 v.b. mimariye bagl siisleme
Ogeleri vaka incelemesi yontemine gore detayli olarak incelenmistir. Mezar taglari,
mimariye bagl siisleme 6geleri motif 6zellikleri, ritim, denge ve kompozisyon olarak

incelenmistir.

Bu verilerden yola c¢ikilarak tasarimlar gelistirilmis, bu tasarimlar kuyumculuk

tekniklerine gore sinanmustir.

3.2 Arastirmanin Evren ve Orneklemi

Arastirmanin evreni; Konya ili ince Minare Medresesini kapsamaktadir.

Arastirmanin 6rneklemi ise; Ince Minare Medresesinin de bulunan ¢ini, mezar
taslari, duvar siislemeleri, mimariye bagl silislemeler v.b. unsurlardan olusmaktadir.
Arastirmada 35 bilgi formu hazirlanmis, bu formlardan esinlenerek eskizler yapilmstir.
Eskizlere bagl kalinarak 10 adet tasarim tretilmis bu tasarimlardan 1 tanest iiriin olarak
imal edilmistir.

3.3. Veri Toplama Teknigi

Ince Minare Medresesi hakkinda gerekli literatiir arastirmasi yapilmistir. Ince
minare camisinde bulunan kaynaklar incelenecek gorsel olarak kaydedilmistir. Bunlar
arasindan secilen 6rneklemlerin motiflerinden yola ¢ikilarak tasarimlar yapilmistir.

3.4. Verilerin Analizi

Toplanan tiim veriler, hazirlanan bilgi formlarindan yola ¢ikilarak yeni
tasarimlar ve iriinler elde edilmistir. Elde edilen veriler kuyumculuk teknikleriyle analiz
edilmistir. Bilgi formlarindan yola ¢ikilarak yapilan tasarimlardan bir tanesinin tim

iiretim asamalar1 detayli olarak analiz edilmistir.
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BOLUM IV
4, BULGULAR VE YORUMLAR
4.1 Eskizler

Bir seyi, bir sanat veya edebiyat eserini ana c¢izgileriyle, tiirli boliimleriyle

belirten 6n ¢alismay1 eskiz olarak tanimlayabiliriz.

Eskiz caligmalarinda ince minare medresesinde bulunan tiim detaylar dikkate
almmustir. Fikir olusturabilecek ve ¢ikis noktast sayilabilecek eserlere oncelik
verilmistir. Biitline yani tasarima ulagsmak icin eskizlerden faydalanilmistir. Yalin bir
dille karakalem kullanilarak hazirlanan eskizlerin tamami olmasa da bir kismi tasarima

donistiirilmiistiir.

Bilgi formlarinda ve gorsellerindeki motif, sekil, bi¢im, vs. gibi unsurlarin
yapisini, anlamint degistirmeden tasarimlara ulagilmistir. Bunun yani sira desenlerin
mimari 6geler disinda da kullanila bildigi goriilmektedir. Cesitli el sanatlar1 tiriinlerinde

oldugu gibi taki tasariminda ve iiretiminde de kullanila bilmektedir.
Kabara Bicimli Eskiz Calismasi;

Eserin genel hatlarindan yola ¢ikilarak olusturulmus bir eskizdir. Dairesel
hatlarin  hadkim oldugu ve algak rolyef sayilabilecek bir taki caligmasidir.

Sonlandirildiginda mine kullanilarak renklendirmek miimkiin olabilir (sekil.64).

Sekil 64-Kabara Bicimli Eskiz Calismasi



72

Egik Kesim Bordiir Bicimli Eskiz Calismasi

I¢ ice ge¢mis zincirlerden olusan ta¢ kismi iizerinde bir tas bulunmaktadir.

Yiiziigiin kol kismini ise digbiikey bir formun olusturmasi diisiiniilmektedir (sekil.65).

Sekil 65-Egik Kesim Bordiir Bicimli Eskiz Calismasi

Kubbe Bi¢imli Eskiz Calismasi

Ince minare medresesinin kubbesinden yola ¢ikilarak hazirlanmis bir taslaktir.
Kubbenin dairesel yapisin1 goz 6niinde bulundurarak tasarlanmis, Ust kisminda bir tas
bulunmas1 diisiiniilmektedir. Yiiziik kolu ile kubbenin birlesme noktalarinda

pencerelerden yola ¢ikilarak diisiiniilmiis bosluklar bulunabilir (sekil.66).

Sekil 66-Kubbe Bicimli Eskiz Calismasi
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Sekil 67- Egik Kesim Bordiir Bicimli Eskiz Calismas1

Egik Kesim Bordiir Bicimli Eskiz Calismasi

I¢ ice gecmis zincirlerden birim tekrar1 yapilarak form olusturulabilir. Alyans
niteligini tagiyan eskiz ¢alismasinda iist kismini olusturan boliim kalin telden zincir, alt

kismi ise plaka metal kullanilarak tiretilmesi tasarlanmigtir (sekil.68).

Sekil 68- Egik Kesim Bordiir Bicimli Eskiz Calismasi
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Sekil 69-Yuvarlak Kesim Bicimli Eskiz Calismasi

Yuvarlak Kesim Bi¢cimli Eskiz Calismasi

Eskiz esere bagl kalinarak yapilmig, eserin biitiinlinden fazla uzaklagilmadan
dairesel formda bir biri iizerine insa edilecek sekilde ¢izilmistir. Bu eskiz tasarimi ve

uygulamasi yapilarak sonlandirilmistir (sekil.70)

Sekil 70-Yuvarlak Kesim Bicimli Eskiz Calismasi
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Diiz Kesim Ge¢meli Bicimli Eskiz Calismasi

Orta kismi bombeli digbiikey kenarlar1 ise kalin plaka metalden diisiiniilerek

olusturulmus bir eskiz ¢alismasidir (sekil.71).

Sekil 71-Diiz Kesim Ge¢meli Bicimli Eskiz Calismasi

Egik Kesim Bicimli Eskiz Calismasi

Kolye ucu olarak diisiiniilen eskizde metal plakadan kesilerek hazirlanmis rumi
motifleri daha sonra birlestirilerek {iirliniin tamamina ulasilmasi diistiniilmektedir.

(sekil.72).

Sekil 72-Egik Kesim Bicimli Eskiz Calismasi
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Egik Kesim Bicimli Eskiz Calismasi

Takilarin birlesme noktalarin da yahut bagimsiz olarak sadece diiz zincir olarak

diistiniilmektedir (sekil.73).

Sekil 73- Egik Kesim Bicimli Eskiz Calismasi
Egik Kesim Bicimli Eskiz Calismasi

Geometrik motifler igerisine yerlestirilen c¢icek deseni, kabartma teknigi
uygulanarak yapilabilir. Dig geometrik form ise ajur teknigi ile plakadan kesilerek
yapilmasi diisiiniilmektedir (sekil.74).

Sekil 74- Egik Kesim Bicimli Eskiz Calismasi
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Eskiz Calismasi

Dairesel dis formunu olusturacak olan kisim kalin tel kullanilarak yapilacaktir.
Ic kismi olusturacak olan parga ise kalin plaka ajur teknigi kullanilarak kesilerek
olusturulacaktir. Orta gobek kismini ise kabartilmis plaka kullanilarak tamamlanabilir

(sekil.75).

Sekil 75-Eskiz Calismasi

Dik Kesim Eskiz Calismasi

Dis formunu i¢ ige gegirilmis kalin teller olusturmaktadir. Orta gobek
kisminda bulunan iki damla seklindeki kismin bir boliimii tellerden diger boliimii ise
ajur teknigiyle oyularak ve mine teknigiyle renklendirilerek sonlandirilmasi

diistiniilmektedir (sekil.76).

Sekil 76-Dik Kesim Eskiz Calismasi
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Al¢ak Kabartma Lale Motifli Eskiz Calismasi

Yaprak ve ¢icek kismi plakadan oyularak sekillendirilebilir. Ortada bulunan dal
kismu1 ise kalin metal tel kullanilarak yapilmasi miimkiindiir. Yapraklarin ve lalenin i¢

kisminda olusan bosluk mine ile renklendirilecektir (sekil.77).

Sekil 77-Al¢cak Kabartma Lale Motifli Eskiz Calismasi

Egik Kesim Yarasa Motifli Eskiz Calismasi

Kabartma teknigi uygulanarak sag ve sol boliimler ortasindan kalin bir telden
yapilmis halka ile birlestirilebilir. U¢ kismindaki geometrik sekil ise plakadan kesilerek
ajur teknigi ile hazirlanabilir (sekil.78).

Sekil 78-Egik Kesim Yarasa Motifli Eskiz Calismasi



79

Al¢ak Kabartma Lale Motifli Eskiz Calismasi

Lale formu plakadan kesilerek ajur teknigi ile olusturulabilir. Ust kisimda
bulunan, damla bigimindeki form, kabartma teknigi kullanilarak meydana getirilebilir.

Alt kismu ise yine kalin plaka kullanilarak ajur teknigiyle olusturulabilir (sekil.79).

Sekil 79- Al¢ak Kabartma Lale Motifli Eskiz Calismas1

Yiiksek Kabartma Bicimli Eskiz Calismasi

Medresenin kapisi lizerinde bulunan eser oldugu gibi eskize yansitilmistir.
Kabartma ve ajur teknigi kullanilarak yapilabilir. Celik kalem kullanilarak tas

dokusunu metal {izerinde yaratmak miimkiindiir (sekil.80).

Sekil 80-Yiiksek Kabartma Bicimli Eskiz Calismasi
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Yiiksek Kabartma Bicimli Eskiz Calismasi

Medresenin kapisi iizerinde bulunan kabartma desenler yine kabartma teknigi
kullanilarak kolye ucu yapilacak sekilde diisiiniilebilir. Metal iizerinde tas dokusu

yapmakta miimkiindiir (sekil.81).

Sekil 81- Yiiksek Kabartma Bicimli Eskiz Calismasi

Yiiksek Kabartma Bicimli Eskiz Calismasi

Medresenin kapisi iizerinde bulunan eser oldugu gibi eskize yansitilmistir.

Kabartma ve ajur teknigi kullanilarak yapilabilir (sekil.82).

Sekil 82- Yiiksek Kabartma Bicimli Eskiz Calismas1
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Yiiksek Kabartma Bicimli Eskiz Calismasi

Medresenin kapisi ilizerinde bulunan eser oldugu gibi eskize yansitilmistir.

Kabartma ve ajur teknigi kullanilarak yapilabilir (sekil.83).

Sekil 83- Yiiksek Kabartma Bicimli Eskiz Calismasi

4.2 Tasarimlar

Eskiz cizimlerinden yararlanilarak son c¢izimleri yapilmistir. Bu asamada
eskizler renklendirilerek gorsel bir zenginlik kazandirilmistir. Eskizlerin tamami olmasa

da bir kism1 tasarim agamasinda kullanilmistir.

Motiflerin tasarim asamasinda deforme olup olmayacagi sorusuna da cevap
aranmistir ve goriilmistiir ki Geometrik bigim degisimi, Yilizey ve renk degisimi,

Parga-biitiin iligkisini bozulmadan tasarimlar ortaya ¢ikabilmistir.
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Sekil 84-Geometrik Bi¢imli Kolye Ucu Tasarim Calismasi

Tasarim beyaz ve sar1 metal kullanilarak yapilabilir. Ajur tekniginin hakim
oldugu tasarimda pargalar birbirinden bagimsiz olarak hazirlanir. Taki kaynakla
birlestirildikten ve sonlandirildiktan sonra, orta gébek kismina yesil renkte olan yesim

tas1 yerlestirilir.
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Sekil 85- Mineli kolye Ucu Tasarim Calismasi

Glimiis metal kullanilarak yapilabilir. Kabartma teknigi kullanilarak form
kazandirildiktan sonra ajur teknigi kullanilarak desenler metal {izerine islenir. Ig

kisimlarini olusturan bosluklar ise mine teknigi kullanilarak renklendirilir.
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Sekil 86-Bordiir ve Ajurlu Yiiziik Tasarim Calismasi

Yiiziik olarak diisliniilen tasarimin en st kismini kirmizi renkte bir tas
olusturmaktadir. Hemen alt kisminda sar1 renkte metal kullanilarak zincir formunda bir

gecis elde edilmistir. Yiiziigiin kol kisminda ise ajur teknigi ile motifler islenmistir.
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Sekil 87-Ajur Teknigi Kullanilmis Kolye Ucu Tasarim Calismasi

Yuvarlak dis formundan baglayarak taki olusturulmaya baslanmistir. Ajur
teknigi ile metal {izerine islenen motifin i¢ kismina metal bir halka kaynatilir. Daha
sonra i¢ kisimdaki yildiz figiirii kabartma yontemiyle i¢biikey bir form kazanir. En iist
kismi1 olusturan ¢igek motifi ise disbiikey olarak form kazandirilarak takiya eklenir. En

iist ve orta kismi olusturan tomurcuk kismi ise bir tasla olusturulacaktir.
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Sekil 88-Kolye Ucu Tasarim Calismasi

Di1s formunu i¢ ice gegirilmis kalin teller olusturmaktadir. Orta gdbek kisminda
bulunan iki damla seklindeki kismin bir bolimi tellerden diger boliimi ise ajur

teknigiyle oyularak ve mine teknigiyle renklendirilerek sonlandirilacaktir.
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Sekil 89-Ge¢meli Bordiir Bi¢cimli Kolye Ucu Tasarim Calismasi

Kenar kisimlarint  ajur  teknigi

kullanilarak ~ plakadan kesilerek

olusturulacaktir. Orta kisminda bulunan diiz bombeli yiizey ise kabartma teknigiyle

olusturulacaktir.
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Sekil 90-Mineli Bordiirlii Kolye Ucu Ornegi Tasarim Calismasi

Dairesel dis formunu kalin teller olusturmaktadir. i¢ kismini ise kabartma teknigi
ile yapilmis plaka olusturmaktadir. Orta gdbek kisminda yesil renkli bir tag

bulunmaktadir. En son olarak mine teknigi kullanilarak renklendirilecektir.
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Sekil 91-Bordiirlii Zincir Tasarim Calismasi

Tamamen seri liretme uygun olarak diislinlilmiis bir zincir veya baglanti 6gesidir.

Kalin yuvarlak veya yassi formda teller kullanilarak iiriin hayata gegirilecektir.
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Sekil 92-Mineli Lale Bicimli Bros Tasarim Calismasi

Lale formuna bagl kalinarak tasarlanmigtir. Yaprak ve ¢igek kismi kalin metal
plakadan ajur teknigi kullanilarak olusturulacaktir. Sap kismini ise yuvarlak kesitli
metal telden yapilacaktir. Ajur teknigi ile olusturulan kisimlardaki bosluklar soguk mine

uygulanarak tamamlanacaktir.
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Sekil 93-Kubbe Bicimli Ajurlu Yiiziik Tasarim Calismasi

Medresenin iist kismindan esinlenilerek ortaya ¢ikarilmig bir yiiziiktiir. Sar1 ve beyaz
metaller kullanilarak gorsel zenginligi artirmasi diisiiniilmektedir. Ust kismin1 kirmizi

renkte bir tas, yiiziik kol kismini ise ajurlu desenler olusturmaktadir.



4.3 Kolye Ucu Yapim Asamalari
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Arastirmada s6z konusu olan tiim teknikler uygulanmis ve test edilmistir.

Bunlardan birkacinin tiim detaylar1 ve hayata gecirilis Oykiisii sirasiyla asagida

verilmistir.

Sekil 94-Uygulama Cahismasi Desen Cizimi

Sekil 95-Uygulama Cahsmas1 Matkapla Delme
islemi

Bilgisayar ortaminda  yapilan
¢izimin ¢iktilar1 alindiktan sonra
giimiis levha tlizerine yapistirilir.

Hava kabarcigi kalmamasma dikkat
edilerek yapilan bu islem sonucunda
yapistirict  kuruyana dek beklenir.
Kullanilacak olan yapistirict ¢cok fazla
stvi veya ¢ok  fazla  yogun
olmamalidir. Yogun olan yapistirici
cizimde tabaka olusturabilir. Fazla

stvi olursa desenin iistiine iz ¢ikartir.

Cizim lzerinde testere yardimiyla
kesilecek olan kisimlarin delikleri
fireze motoru ve matkap uglar

yardimut ile delinir.

Bu hususa dikkat edilmesi
gereken matkabin  dik konumda
tutulmas1 ve yavas bir devirde

calistirilmalz.



Sekil 96-Uygulama Cahsmasi Kil Testeresi
Kullanma fslemi

Sekil 97-Uygulama Cahsmasi Kil Testeresi
Kullanma islemi
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Fireze ile acilarak deliklere 0.3
mm kalinhigindaki kil testere takilir
ve desen iizerindeki cizgilerin disi

hatlar1 takip edilerek kesilir.

Kalan bosluklar desenlerin bir
kismini olusturmaktadir. Kil testeresi
dik tutulmali ve kesim esnasinda
stireklilik esas alinmalidir.
Duraksayarak kesim yapmak dalgalar

halinde izler birakacaktir.

Kil testeresi ile kesilen bosluklar
tesviye yapilmamast gereken
bosluklardir  dolayisiyla ~ kesim
esnasinda oldukca dikkatli
olunmalidir.

Testere dik konumda ve tiim kil
kullanilacak sekilde metale
sirtiilmelidir. Bal mumum testereye
stiriilerek  kesimin kolaylastiriimasi

saglanilabilir.



Sekil 98-Uygulama Cahismasi Kil Testeresi
Kullanma islemi

Sekil 99-Uygulama Cahsmasi Tesviye Islemi
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Desen iizerin de kalan i¢ kismi da
bosaltilarak modelin dis kismi ortaya
cikartilir.

Ajur teknigi kullanilarak yapilan
kesimlerde desenin i¢ kisminda dis
kismina dogru bir yol izlenmelidir.
Bunun sebebi kesecegimiz noktalarin
mukavemetini  saglamaktir.  Dis
kisminda plaka kalacagindan testere
baskisina dayanimi daha kuvvetli

olacaktir.

Modelin dis gercevesi lama ege
kullanilarak tesviye yapilir ve diizgiin
bir bi¢gim kazanmasina yardimci

olunur.

Tesviye yapmamizin asil amaci
kesim sirasinda olusabilecek
pliriizlerden modeli arindirmaktir.
Tesviye esnasinda modelin formuna
bagli olarak dairesel hareketler

kullanilir.



Sekil 100-Uygulama Calismas1 Zimpara islemi

Sekil 101-Uygulama Calismasi
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Kesim islemleri bitirilen model
polisaj makine sina takilan 500 mm
lik broseli zimpara yardimi ile

zimparalanir.

Bu iglemin amaci Cila yapilacak
olan kismin daha piiriizsiiz bir ylizeye
sahip olmasidir. Model zimparaya
paralel tutulmali cok fazla baski
uygulanmamalidir. Bu asirt
deformasyon ve 1sinmaya sebebiyet

verebilir.

Uriiniin ilk asamast
sonlandirilmistir.  Kesilip  tesviye
yapildiktan sonra polisaj makinesin
de zimparalanan model bir sonraki
asama igin hazir vaziyete

getirilmistir.

Kaynak islemine girecek her parca

i¢in bu islemler tekrarlanmalidir.



Sekil 102-Uygulama Calismasi Ol¢ii Alma

Sekil 103-Uygulama Cahismasi Kontrol islemi
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Sar1 renkte olan alasim(alloy) bir
halka olusturmak i¢in modelin i¢

kisminin 6l¢iisii alinir.

Olcii alindiktan sonra makas ile
kesilen alasim sertlesecegi icin tekrar
151l islem uygulanarak yumusatilir ve
formun igerisine oturup oturmadigi

kontrol edilir.

Parca igerisine kaynak
yapilmadan Once son kontrolleri

yapilir.

Yuvarlak  kesitli  bir malafa
kullanilarak  dairesel bi¢cim tam
diizgin olmas1 saglanir. Kaynak
isleminin saglikli olabilmesi i¢in iki
metal arasinda bosluk birakilmamasi

gerekmektedir.



Sekil 104-Uygulama Calismas1 Kaynak Islemi

Sekil 105-Uygulama Calismasi Yiiziik Boyu
Ayarlama Makinesi Kullanimi
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Alagim metalden olusturulan

halka iki ucu kaynatilarak birlestirilir.

Kaynak isleminde diisiik ayar
giimiis kullanilir. Bunun sebebi ise
erime sicakliginin alasim metale
oranla daha  diisik olmasidir.
Dolayisiyla daha erken eriyen kaynak
metali iki ucun birbirine

kaynasmasini saglayacaktir.

Yiizik boyu ayarlama makinesi

yardimi ile parca igerisine sikistirilir.

Kenarlarda  bosluk  kalmasini
engellemek amagli bu islem kollu bir
makine ile yapilir kola uygulanan
baski malafa seklindeki kesitleri
acarak parcanin genislemesini
saglamaktadir boylelikle i¢ kisimda
bulunan alasim metal esneyerek

biitiinligli saglamis olur.



Sekil 106-Uygulama Calismasi

Sekil 107-Uygulama Calismasi
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Birbirine temas eden iki parcanin

kaynak islemine gecilir.

Oncesinde borak ad1 verilen beyaz

bir mineralle yiizeyin kimyasal
temizligi saglanir. Daha sonra kaynak
metali iki parganin birbirine temas
eritilir

eden ylizeyleri arasina

boylelikle pargalar birlestirilmis olur.

Kaynak islemleri tamamlandiktan
sonra objenin ikinci asamasinda

sonlanmis sayilir.

Kaynak isleminden sonra metaller
%10 luk siilfirik asit ¢ozeltisinde
bekletilerek boraks ve diger atik
maddelerden armndirilir ve resimdeki
almalar1

gibi  dogal renklerini

saglanir.



Sekil 108-Uygulama Calismasi Tesviye Islemi

Sekil 109-Uygulama Calismasi Tavlama Islemi
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Testere ile kesilen par¢a ege ile

tesviye islemine tabi tutulur.

Tesviye isleminde dikkat edilmesi
gereken husus ege’yi dik ve giiglii
tutmaktir. Ege’nin disleri ileri dogru
yapilan hareketlerde talas kaldirip
islem yapacagindan asil baski hep
ileri dogru itislerde uygulanmalidir.

Siklikla ege’nin disleri

temizlenmelidir.

Kesilen ve tesviyesi yapilan parga
soguk isleme tabi tutulacaktir.
Kirilma ve bozulmalar1 6nlemek igin

tavlama islemi uygulanir.

Tavla islemi 1s1 uygulanarak
metalin kristal yapisindaki baglarin

zayiflatilmasidir.

Boylelikle parga yumusar ve daha
esnek bir hal alir. Istenilen forma

girmesi daha kolaylagir.



Sekil 110-Uygulama Calismas1 Kabartma Islemi

Sekil 111-Uygulama Cahismasi Kaynak Islemi
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Heslek takimi yardimiyla kesilen
pargaya yarim yuvarlak bir form

verilir.

Heslek takimi demir bir malzeme
oldugundan giimiise oranla daha
serttir, dolayisiyla demir kiire formu
art1 ve eksi ylizeyler arasinda kalan
giimiis metaline verilir. Kabartma
tekniginde en stk kullanilan

yontemdir.

Hazirlanan parca diger kisimlarla

kaynak yardimu ile birlestirilir.

Kaynak islemi rutin olarak devam
ettirilir.  Fakat  daha  dikkatli
olunmalidir daha Onceden yapilan
kaynaklar eriyerek parcanin
bozulmasimmi  saglayabilir. ~ Bunu
Onlemek i¢in farkl erime
sicakliklarina sahip kaynaklar

kullanilabilir.



Sekil 112-Uygulama Calismasi Kil Testeresi ile

Kesim Islemi

Sekil 113-Uygulama Calismasi Zimpara Islemi
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Desenlerin  daha diizglin ve
anlagilir  olabilmesi i¢in  farkli
bilgisayar yazilimlar1 kullanilarak

¢izilmesi miimkiindiir.

Bilgisayar ortaminda yapilan
cizimin ¢iktilar1 alindiktan sonra
giimiis levha lizerine yapistirilir.
Hava kabarcig1 kalmamasina dikkat
edilerek yapilan bu islem sonucunda

yapistirict kuruyana dek beklenir.

Kesim islemleri bitirilen model
polisaj makinesine takilan 500 mm
lik broseli zimpara yardimi ile
zimparalanir.

Zimparanin numaralari
biyiidiikge 700 mm, 1000 mm gibi
yiizeyden kaldiracagi metal talagi da

azalir ve daha piiriizsiiz bir hal alir

Bu islemin amaci Cila yapilacak
olan kismin daha piiriizsiiz bir yiizeye

sahip olmasidir.



Sekil 114-Uygulama Calismasi Tas Kesim Islemi

Sekil 115-Uygulama Calismasi1 Mercan
Zimparalama Islemi
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Tasarimda kullanilacak olan
mercan tas tam ortasindan ikiye

bolunir.

Fireze ucuna takilacak olan elmas
dairesel bir u¢ yardimiyla bu islem

yapilir.

Organik  taglari  kesmek bu
yontemle miimkiindiir, fakat silis
bazli taglar1 6rnegin kuvars, ametist
gibi  taglar da susuz  kesim

uygulanamaz.

Kesilen mercanin altta kalacak
olan kismi zimpara yardimi ile

diizeltilir.

Bunun amaci zemine tamamen
diiz bir sekilde oturmasidir. Eger tagin
alt kisminda dalgalanmalar olursa bu
yuva yapildiktan sonra o kisimlarda

bosluk olmasina sebep olacaktir.



Sekil 116-Uygulama Calismasi Kusak Yuva
Yapim

Sekil 117-Uygulama Calismas1 Kusak Yuva
Yapim
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Mercan tasi tasarima
yerlestirebilmek igin  gerekli tas
yuvast yapilir.

Tas yuvast yani kusak yuva
yapiminda  saf  glimiis  metali
kullanilir. Daha yumusak ve kolay

sekil alma 6zelliginden Gtiirii.

Tasin Olglisii alinir ve malafa
yardimi ile diizgiin dairesel bir yapiya

sahip olmas1 saglanir.

Hazirlanan yuvanin tasa tam

olarak uyup uymadig1 kontrol edilir.

Eger yuva kiigiik gelirse tas
oturmayacaktir. Biiyilk gelirse de
potluk yapacaktir ve tas igerisinde

hareket edecektir.



Sekil 118-Uygulama Calismas1 Kaynak Islemi

Sekil 119-Uygulama Calismas1 Kusak Yuva
Yapimi Testere Kesimi
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Tas yuvasinin  kenar uglan

kaynatilarak birlestirilir.

Tas  yuvalart saf metalden
yapildigi i¢in bunlarin kaynaginda
erime derecesi ¢ok yiiksek kaynaklar

kullanabiliriz.

Boylelikle diger metallerle
birlestirildiginde sorunlarla

karsilagmay1z.

Levha glimiis lizerine kaynatilan
yuvanin etrafi kil testeresi yardimi ile
kesilir ve fazla  kisimlarindan

armdirilir.

Daha sonra kesilen kisimlar ege
yardimiyla Once tesviye sonra ise
polisaj makinesinde zimpara
yapilarak kaynak islemi i¢in hazir

hale getirilir.



Sekil 120-Uygulama Calismas1 Kaynak Islemi

Sekil 121-Uygulama Cahismasi Kaynak Islemi
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Hazirlanan tas yuvasi kaynak
yardimi ile modelin orta kismi ile

birlestirilir.

Kaynaklar ortalama 800 c derece
ve daha diisiik sicaklikta eridiginden

Lpg tiip atesi yeterli olacaktir.

Aski elamani olarak kullanilacak
olan kisim i¢in bir giimiis tel kolyenin
tam agirhik merkezinden gececek

dogrultuda kaynatilir.

Bir zincir veya baska bir ara
elamanla  kullanilacak  olmasina

dikkat edilecek sekilde hazirlanir.



Sekil 122-Uygulama Calismas1 Kaynak Islemi

Sekil 123-Uygulama Cahsmasi Cila Islemi
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Gilimiis tel lizerine zincir, deri v.s.
gibi malzemelerin gegebilecegi kadar
genislikte sarnel giimiis tel lizerine

kaynatilir.

Sarnel i¢i bos boru seklinde metale

verilen isimdir.

Kaynak islemleri bitirilen modelin

On cilasi polisaj makinesinde yapilir.

On cilada farkli kalinliklara sahip
farklr sertliklerde kegeler ve ponzalar
kullanilir.

Ponzalar sertliklerine gore farkli
renkte olabilirler acik renkler her

zaman daha yumusak dir.



Sekil 124-Uygulama Calismas1 Yikama Islemi

Sekil 125-Uygulama Cahismasi Oksitleme Islemi
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Cila artiklarinda temizlenmesi igin
par¢a sicak su ve deterjanli su ile

yikanir.

Yikama suyu sicak olmalidir ki
ponza artiklarim1  temizleyebilsin.
Icerisine bir miktar amonyakta
konulabilir.  Amonyak’in  ¢dziicii
Ozelligi  ponzalarin  temizliginde

cabuklastirici etken sayilabilir.

Oksitleme islemi i¢in ilk solisyona
batirilir.
[k solisyonu 3/1 oranda tuzruhu
ve per oksit olusturur.
Daha sonra duru su ile iyice

temizlenmelidir.



Sekil 126-Uygulama Calismasi Oksitleme Islemi

Sekil 127-Uygulama Calismasi Durulama islemi
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Ikinci  solisyon olan  zirnik
icerisine  daldirilan  model tam
anlamiyla oksitlenip siyah bir goriintii

alir.

Zinik  hazirlanirken  plaka
halinde bulunan sodyum siilfiir
(zirnik) sicak su igerisinde eritilir.
Olgiisii suya doyacak kadar olmalidir.

Soguyana dek beklenmelidir.

Zirniktan ¢ikartilan parga su ile

durulanir ve kurumast i¢in birakilir.

Zinik isleminden sonra obje
tizerinde yagli bir doku olusur. Bu
dokunun kaybolmasi biraz zaman
alabilir. Bu neden den 6tiirii bu islem
biraz uzun tutulmali eger gerekirse

birkag kez tekrarlanmalidir.



Sekil 128-Uygulama Calismasi Tas Sivama
islemi

Sekil 129-Uygulama Cahsmasi Cila Islemi
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Hazirlanan yuvaya mercan

yerlestirilir.

Yuva tasin lizerine dogru pense
yardimi ile sivanir ve bulundugu

yerden oynamamasi saglanir.

Tas1 takildiktan sonra modelin son

cila islemi yapilir ve sonlandirilir.

Cila kegesinin giremedigi noktalar
oksitli kalacagindan 151k golge etkisi
yaratacaktir. Buna dikkat edilerek
yiizeye cila yapilmasi1 daha dogru ve
giizel bir etki birakacaktir.
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Sekil 130-Uygulanmis Uriin Ornegi

Uriin bitirilmis ve sergilemeye hazir.
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BOLUM V

5.SONUC VE ONERILER
5.1 Sonug¢

Yapilan ¢alisma sonucunda Koyna Ili Ince Minareli Medrese igerisinde bulunan
eserler ve mimariye bagli 6geler incelenmistir. Eserlerin sinirliliklar kapsaminda olan
kisimlar1 fotograflanarak bilgi formalar1 olusturulmus, icerik bigim ve kompozisyonlari

hakkinda bilgi verilmistir.

Yine bu calisma kapsaminda Selguklu mimarisi ve ince minare medresesi

hakkinda literatiir bilgiye yer verilmistir.

Konya ili ince Minare Medresesi’nde bulunan c¢iniler, kalem isleri, tas ve ahsap
islemeleri hakkin da literatiir bilgiye yer verilmistir.
Taki tarihi ve taki tasarimi hakkinda genel bilgilere yer verilmis olup teknik

bakimdan da bilgilere deginilmistir.

Calismanin sonucunda Konya Ili Ince Minare Medresesi’nde bulunan eserlere
bagli kalinarak eskizler olusturulmus bu eskizler igerisinde de tasarimlar yapilmistir.
Yapilan tasarimlarin bir kismu ajur, mine, kabartma, teknikleri uygulanarak hayata

gecirilmistir.

Calismalar sonucunda ortaya cikan iirtinler, Geleneksel Tiitk El Sanatlari
Ogelerinden olan medreselerde kullanilan, kalem isleri, tas ve ahsap islemelerinin,
Geometrik, bitkisel ve hayvansal unsurlar igeren motifler taki teknikleriyle
yorumlanarak yeniden ve farkli bir bigimde kullanilmasina bu kapsamda farkli bir

sektor olan kuyumculuga 6rnek teskil etmesine ¢aligilmistir.

Desenlerin mimari 6geler disinda kullanila bildigi, ayrica ajur, telkari, mine,
kabartma, teknikleri uygulanarak taki objelerinde de yorumlanabildigi agikca
goriilmektedir. Motifler ve desenler tekrar yorumlandiginda belirli sinirlarda bigim
degisikliginin motifi ve anlamini degistirmedigi goriilmektedir. Bu islem asamasi eskiz

ve tasarimlarla desteklenmektedir.
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5.2 Oneriler

Tim bu caligmalarin sonucunda da goriildiigli gibi geleneksel Tiirk el
sanatlarinin glinlimiize tasinmasinda 6n plana ¢ikan alanlar arasinda kuyumculuk ve taki
tasarimi da yer almaktadir. Kiiltiirel mirasin korunmasi ve gelecek nesillere aktarilmasi
kiltliriin devamliligini saglayacagindan ge¢cmis eserlerin taki tasarimi ve kuyumculuk
mimari, heykel, seramik, resim, minyatiir gibi alanlarin eserlerinde de yorumlanmasi

Onerilebilir.

Buna bagli olarak hangi alanda olursa olsun koleksiyon temasi belirlenirken
Geleneksel Tiirk El Sanatlar1 6gelerinden olan medreselerde kullanilan, kalem isleri, tas
ve ahsap islemelerinin, geometrik, bitkisel ve hayvansal unsurlari kullanilmasi

Onerilmektedir.

Taki tasarim teknikleri genisletilerek calismada kullanilmayan diger

tekniklerinde farkli ¢aligmalarda veya arastirmalarda kullanilmasi 6nerilmektedir.

Ince minare medresesinin disinda da bulunan diger medreseler veya Selguklu

donemine ait eserlerde incelenilerek taki teknikleriyle yorumlanmasi 6nerilmektedir.

Bu calisma 1s181nda, baska tasarimcilar Geleneksel Tiirk El Sanatlarinin diger

alanlardaki tirtinlerden yaralanarak yeni tasarimlar yapabilirler.

Taki alan1 disindaki tasarimcilar, Ince Minare’de bulunan ve uygulanan bu

objeleri bagka sanat alanlarina tagiyabilirler.
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BiLGi FORMU

Ornek No

Miize Envanter No
Eserin Ad1 ve Maddesi
Bulundugu Yer
Donemi

Teknik Bezeme Ogesi
Kompozisyon

Sekil 131-Pencere Kanadi

01

342

Pencere Kanadi (Ceviz)

Konya Bey Hekim Mescidi

Selguklu

Rumi, diiz ylizeyli kabartma ¢ift katli

Eserin bir kismi1 eksiktir. Eserin kenarlar1 cetvellidir. Ana
panoda kivrim dal, rumi ve palmet motiflerinden olusan
siisleme kompozisyonu bulunmaktadir. Sathi oyma isleme
teknigi ile yapilmustir.
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Sekil 132-Pencere Kanadi

Ornek No : 02

Miize Envanter No : 343

Eserin Adi ve Maddesi Pencere Kanadi (Ceviz)

Bulundugu Yer : Konya Bey Hekim Mescidi

Donemi : Selcuklu

Teknik Bezeme Ogesi : Rumi, diiz yiizeyli derin oyma teknigi

Kompozisyon : Eserin iizerinde catlamalar goriilmektedir. Kenarlar

diizdiir. Ana gévdede kivrim dal, rumi ve palmetlerden
siisleme kompozisyonu bulunmaktadir. Bir kenarda
siralar halinde giil rozeti vardir. Eserin lizerinde metal
delikler bulunmaktadir. Sathi oyma teknigi ile iglenmis

bazi motiflerin lizerinde detay goriillmektedir.
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Sekil 133-Kale Kitabesi

Ornek No . 03

Miize Envanter No 873

oo

Eserin Adi ve Maddesi  : Kale Kitabesi (Mermer)
Bulundugu Yer : Konya Kalesi
Donemi ¢ Selcuklu

Teknik Bezeme Ogesi

X3

Figiirld, balik yazili bezeme, diiz yilizeyli kabartma
Kompozisyon . Eser iki parca halindedir. iki parca birlestirildiginde her iki
ugta simetrik balik motifi resmedilmistir. Orta boliimiinde ise

siiliis hat ile yazilmis bir satirlik kitabe bulunmaktadir.
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Ornek No

Miize Envanter No
Eserin Adi ve Maddesi
Bulundugu Yer
Donemi

Teknik Bezeme Ogesi
Kompozisyon

Sekil 134-Kale Kitabesi

04

880

Kale Kitabesi (Mermer)

Konya Kalesi

Selcuklu

Kartal yazili, diiz ylizeyli al¢ak kabartma

Eserin iist kismi diizdiir. Iki yan kenarda simetrik kanatlari
acik govde cepheden bas profilden iglenmis birer yirtict kus
vardir. Ortada ise “Es Sultani” yazihidir. Soldaki kusun

tizerinde tahribat vardir. Yazi ve figiirler alcak kabartmadir.
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Ornek No

Miize Envanter No
Eserin Adi ve Maddesi
Bulundugu Yer
Donemi

Teknik Bezeme Ogesi
Kompozisyon

Sekil 135-Kabartma Tasvir

05

881

Kabartma Tasvir (Mermer)

Konya Kalesi

Selcuklu

Yuvarlak yiizeyli yiiksek kabartma, sembolik

Eser dikdortgen seklindedir. Uzerinde ¢ift bash kartal
bulunmaktadir. Kartalin goévdesi cepheden baslar1 ise
profilden islenmistir. Penceleri acik vaziyettedir. Iki bash

kartal Anadolu Sel¢uklu devletinin semboliidiir.
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Ornek No

Miize Envanter No
Eserin Adi ve Maddesi
Bulundugu Yer
Donemi

Teknik Bezeme Ogesi
Kompozisyon

Sekil 136-Kabartma Tasvir

06

882

Kabartma Tasvir (Mermer)

Konya Kalesi

Selguklu

Yuvarlak yiizeyli yiiksek kabartma

Eser yamuk prizma seklindedir. Uzerinde cift bashi kartal
kabartmas1 vardir. Kartalin govdesi cepheden baslar1 ise
profilden islenmistir. Kuyruk kismu stilize edilmistir. Her iki
bas kanatlar1 gagalar sekildedir. Ayak penceleri kanat
uclarina degmis haldedir. Eserin iist kisminda 6ne dogru
cikinti yapildigr goriilmekte, fakat tahrip olmustur. Eser

muhtemelen kemerde kullanilmastir.
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Ornek No

Miize Envanter No
Eserin Adi ve Maddesi
Bulundugu Yer
Donemi

Teknik Bezeme Ogesi
Kompozisyon

Sekil 137-Kabartma Tasvir

07

883

Kabartma Tasvir (Mermer)

Konya Kalesi

Selcuklu

Yuvarlak yiizeyli yiiksek kabartma, sembolik

Eser iki parcadir. Dikdortgen seklindedir. Uzerinde kanatlari
acitk melek figiirii kabartma olarak islenmistir. Figiir sola
dogru hamle yapar vaziyettedir. Sol ayag:1 6ne atmis halde sag
ayagr ise arkada havadadir. Sag kolunu One uzatmis
sekildedir. Sol kolu gériilmemektedir. Uzerindeki elbisenin
kivrimlari islenmistir. Sa¢ Orgiisii sag kolun altindan arkaya
dogru salinmistir. Basinda Selguklu tag baslik olup, iizerinde
rumi motifler bulunmaktadir. Yiizi dolgun ve yuvarlak,
gozleri cekik, agiz ve burun kiigiiktiir. Yiiz islenisi Orta Asya

Tiirk insan tipi seklindedir. Kanatlar igten tasvir edilmistir.
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Ornek No

Miize Envanter No
Eserin Adi ve Maddesi
Bulundugu Yer
Donemi

Teknik Bezeme Ogesi
Kompozisyon

Sekil 138-Kabartma Tasvir

08

884

Kabartma Tasvir (Mermer)

Konya Kalesi

Selguklu

Yuvarlak yiizeyli yliksek kabartma, sembolik

Eser dikdortgen seklindedir. Yiiz hatlar1 belirgindir. Islemeli

bir bagliga sahip kanatli bir melek tasviridir.
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Ornek No

Miize Envanter No
Eserin Adi ve Maddesi
Bulundugu Yer
Donemi

Teknik Bezeme Ogesi

Kompozisyon

Sekil 139-Kabartma Tasvir

09

885

Kabartma Tasvir (Mermer)

Konya Kalesi

Selguklu

Yuvarlak kesimli yiiksek kabartma, sembolik

Eser dikdértgen seklindedir. Uzerinde kemerli nis icerisinde
bagdas kurmus halde oturan bir insan figliri bulunmaktadir.
Figlir cepheden islenmistir. Basinda diiz bir baglik, bas duyu
organlar1 belirgin, sag el yanda sol el govdede nar (hashas)
tutar halde islenmistir. Figiiriin {izerindeki elbisesi belirtilmis,

kemeri belirgin detaylidir.
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Ornek No

Miize Envanter No
Eserin Adi ve Maddesi
Bulundugu Yer
Donemi

Teknik Bezeme Ogesi

Kompozisyon

Sekil 140-Kabartma Tasvir

10

886

Kabartma Tasvir (Mermer)

Konya Kalesi

Selguklu

Yuvarlak yiizeyli yiiksek kabartma

Eser dikdértgen prizma seklindedir. Ust kisminda 6ne dogru
¢ikintili yuvarlak profilli bordiir altta ise insan bash kus
govdeli sfenks resmedilmistir. Figiir profilden islenmistir.
Harpinin kuyruk kismindan yukariya dogru dendanli bir iri
rumi motifi bulunmaktadir. Ust alinligmin bir kismi tahrip

olmustur.
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Sekil 141-Kabartma Tasvir

Ornek No : 11

Miize Envanter No . 887

Eserin Adi ve Maddesi  : Kabartma Tasvir (Mermer)
Bulundugu Yer :  Konya Kalesi

Donemi :  Selguklu

Teknik Bezeme Ogesi ¢ Yuvarlak kesimli yiiksek kabartma, sembolik

Kompozisyon . Eser dikdortgen prizmasi seklindedir. Ustte yuvarlak profilli
bir alinlik vardir. Altta ana govde onde fil arkada rumi kanatl
stilize kaplan filin arkasindan gelir sekilde resmedilmistir. Fil
figliriniin detaylar1 belirgindir. Kaplan 6ne dogru egilmis
ayaklar1 yere yatmis haldedir. Detay1 yoktur. Figiirler

profilden resmedilmistir.
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Ornek No

Miize Envanter No
Eserin Adi1 ve Maddesi
Bulundugu Yer
Donemi

Teknik Bezeme Ogesi

Kompozisyon

Sekil 142-Kabartma Tasvir

12

888

Kabartma Tasvir (Mermer)

Konya Kalesi

Selguklu

Yuvarlak yiizeyli yiiksek kabartma, sembolik

Eser dikdortgen prizma seklindedir. Alinlik kismi 6ne dogru
¢ikintili yuvarlak profili bordiirliidiir. Ana bdliimde ©6nde
kosar vaziyette bir okiiz arkasinda ise rumi kanatli kuyrugu
ejder basli bir kaplan bulunmaktadir. Yirtict hayvan stilize
haldedir. Figiirler profilden kabartma olarak islenmistir.
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Ornek No

Miize Envanter No
Eserin Adi ve Maddesi
Bulundugu Yer
Donemi

Teknik Bezeme Ogesi
Kompozisyon

Sekil 143-Kabartma Tasvir

13

889

Kabartma Tasvir (Mermer)

Konya Kalesi

Selguklu

Yuvarlak yiizeyli yiiksek kabartma, sembolik

Diiz silmelerle ¢evrilmis pano icinde govdesi ortada kalp
seklinde diigim yapmis bas kismi sagda bir ejder figiirii
bulunmaktadir. Ejderin agz1 acik catal dillidir. Boyun
kisminda yukariya dogru yiikselen rumi motif bir kanat
bulunmaktadir. Hemen altinda kiiglik bir ayak goriilmektedir.
Kuyruk kismi ise agzi agik ejder basi seklinde bitmektedir.

Figiir profilden kabartma olarak islenmistir.
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Ornek No

Miize Envanter No
Eserin Adi ve Maddesi
Bulundugu Yer
Donemi

Teknik Bezeme Ogesi

Kompozisyon

Sekil 144-Kabartma Tasvir

14

890

Kabartma Tasvir (Mermer)

Konya Kalesi

Selguklu

Yuvarlak yiizeyli yiiksek kabartma, sembolik

Eser dikdortgen seklindedir. Ustte yuvarlak silmeli profil altta
ise govdesi yuvarlak diiglim olmus basi sol tarafa bakan agzi
acik dili disarida ejder figiirii vardir. Ejderin boyun kismindan
yukariya dogru kanat seklinde bir rumi motifi, alt kisminda
ise kiigiik ayaklar1 goriilmektedir. Gozii ve kulagi islenmistir.
Kuyruk kisminda ise kendi govdesini agzina alir sekilde bir

ejder basi ile bitmektedir. Ejderin bir kismi tahrip olmustur.



Ornek No

Miize Envanter No
Eserin Adi ve Maddesi
Bulundugu Yer
Donemi

Teknik Bezeme Ogesi

Kompozisyon
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Sekil 145-Kabartma Tasvir

15

892

Kabartma Tasvir (Mermer)

Konya Kalesi

Selguklu

Yuvarlak kesim algak kabartma, sembolik

Eserin iist alinlik kismu kiriktir. Sag dilimli kismi da kiriktir.
Tiim zemini kaplayan iki ayakl1 tabure iizerinde oturan elinde
avcel kus tutan ve Oniinde ayakta g¢ocuk olan figiirler
bulunmaktadir. Yetiskin insanin géz hizasina kadar kiriktir.
Goz, ag1z ve burun belirgin sakallidir. Bagindaki sarigin ucu
arkadan omzuna inmektedir. Giymis oldugu elbisenin detay
ve kivrimlan islenmistir. Kusun kanat, kuyruk kisimlari
belirtilmistir. Ondeki ¢ocugun yiizii tahrip olmustur. Basinda
basligr vardir. Elbisenin detayr bellidir. Sag elini yetiskin
kisinin sol dizi iizerine uzatmistir. Sol eli belindedir. Figiirler

2/3 oraninda sathi kabartma olarak resmedilmistir.



Ornek No

Miize Envanter No
Eserin Adi ve Maddesi
Bulundugu Yer
Donemi

Teknik Bezeme Ogesi

Kompozisyon
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Sekil 146-Kabartma Tasvir

16

893

Kabartma Tasvir (Mermer)

Konya Kalesi

Selguklu

Yuvarlak yilizeyli algak kabartma, figtirlii

Eserin her iki yan kenarlar1 kiriktir. Kalan kisminda yuvarlak
dort rozet vardir. Ustteki ikisinde insan bash aslan govdeli
kuyruklar1 ejderli figiirler altta ise geyik figiirleri
bulunmaktadir. Rozet aralarinda ise kus Rumi palmet

motifleri ile doldurulmustur.
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Sekil 147-Kitabe

Ornek No : 17

Miize Envanter No ¢ 899

Eserin Adi1 ve Maddesi  : Kitabe (Mermer)

Bulundugu Yer : Konya Kalesi

Donemi :  Selguklu

Teknik Bezeme Ogesi : Diiz yiizeyli derin oyma, siiliis

Kompozisyon - Eser dikdortgen seklindedir. Kitabenin sag kismui eksiktir.

Mevcut kitabe siiliis hat ile yazilmistir. Son harfin ucunda iri

Rumi motifi bulunmaktadir.
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Ornek No

Miize Envanter No
Eserin Adi ve Maddesi
Bulundugu Yer
Donemi

Teknik Bezeme Ogesi
Kompozisyon

X3

Sekil 148-Kitabe

18

900

Kitabe (Mermer)

Ulukisla

Selcuklu

Diiz yiizeyli derin oyma, yazil

Eser dikdortgen seklindedir. Kirik iki pargadir. Eserin
yiizeyinde sivri kemer i¢inde siiliis hat ile yazili “Es Sultani”
yazilidir. Kemerin diginda iist boliimde simetrik olarak daire
rozet i¢in ge¢meli miihrii Siileyman motifi bunun disinda ise

Rumi motifler goriilmektedir.
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Ornek No

Miize Envanter No
Eserin Adi ve Maddesi
Bulundugu Yer
Donemi

Teknik Bezeme Ogesi

Kompozisyon

Sekil 149-Kitabe

19

905

Kitabe (Sille Tas1)

Ulukisla

Nalinct Kiimbeti

Diiz ylizeyli derin oyma, rumi

Eser dikdortgen seklindedir. Mimari yap1 elemani olarak
kullanilan eser tasin yapisindan dolay:r fazla tahrip olmustur.
Eserin iizerinde Rumi motifleri bulunmaktadir. Burada
onemli olan eser tahrip olmasina ragmen okunabilen “Amale
Kelik bin Abdullah” usta kitabesinin olmasidir. Bu hal
Nalinct baba kiimbetinin mimarinin belli olmasina vesile

olmaktadir.
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Miize Envanter No
Eserin Adi ve Maddesi
Bulundugu Yer
Donemi

Teknik Bezeme Ogesi
Kompozisyon
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Sekil 150-Kitabe

20

916

Kitabe (Mermer)

Konya Aligav Dergahi

Selguklu

Diiz yiizeyli derin oyma, yazili

Eser dikdortgen seklindedir. Kitabenin 6n kismi eksiktir.
Hatt1 stiliistiir.
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Ornek No

Miize Envanter No
Eserin Ad1 ve Maddesi
Bulundugu Yer
Donemi

Teknik Bezeme Ogesi

Kompozisyon

Sekil 151-Kabir Kitabesi

21
919
Kabir Kitabesi (Mermer)
Konya Taciilvezir Tiirbesi
Selguklu
Diiz yiizeyli algak kabartma ve oyma
1.Yiuzi: Tepede iri palmet motifi tepelikli, hemen altinda
palmet ve rumi motifli siisleme govdede ve alinligin bir
kisminda dort satirlik kitabesi vardir. En alt bolimde ise
lotus, palmet motifli siislemeli bordiir vardir.
Kitabe;
1- Hiida der
2- Gerader
3- Nebayen Ciin
4- Umitbende Kan
2.Yzii: Tepelik ve siislemeler 6n yiiziindeki gibidir. Eksiktir.

Hatt1 sulustiir.



136

Ornek No

Miize Envanter No
Eserin Adi ve Maddesi
Bulundugu Yer
Donemi

Teknik Bezeme Ogesi

Kompozisyon

oo

Sekil 152-Musalla Tas1

22

924

Musalla Tas1 (Mermer)

Konya Sadirlar Mahallesi

Selguklu

Diiz ylizeyli algak kabartma, sembolik

Eser dikdortgen seklindedir. Ust kismu yuvarlaklastiriimastir.
Eserin {izerinde kenarlarda yazi bordiirii, ortada dikdortgen
pano icinde sivri kemer nis ve mihrap bulunmaktadir.
Mihrapta asili kandil ve altta samdan motifleri vardir. Nisin

etrafinda rumi motiflerle siislenmistir.
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o i
Sekil 153-Besmele Parcasi

Ornek No : 23

Miize Envanter No ¢ 925

Eserin Adi ve Maddesi : Besmele Parcas1 (Alc1)

Bulundugu Yer :  Konya Eregli

Donemi :  Selcuklu

Teknik Bezeme Ogesi : Diiz yiizeyli alcak kabartma, sembolik

Kompozisyon - Eserin bir boliimii eksiktir. Al¢cidan besmele serif yazilidir.

Kufi hatlidir.



Ornek No

Miize Envanter No
Eserin Ad1 ve Maddesi
Bulundugu Yer
Donemi

Teknik Bezeme Ogesi

Kompozisyon
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Sekil 154-Kemer

24

926

Kemer (Mermer)

Konya Ceviz Alt1t Medresesi
Karaman Devri

Diiz yiizeyli algak kabartma, sembolik

Eser kap1 kemeri seklindedir. Uzerinde kartuslar halinde dort

satir kitabesi vardir.
Kitabe;
1

Izadelhaltiim biiyiiten feslehii ala ehliha
2- Ve iza harctiim fedu bisselam

3- Tarihkiim dera’i kiim

4

Raziyallahii ankiim
Muhtemelen {iclinci  satirda ebret hesab1 ile

diistilmiistiir.

tarih
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Sekil 155-Hendesi (Geometrik) Oymah

Ornek No : 25

Miize Envanter No ¢ 927

Eserin Adi ve Maddesi  : Hendesi (geometrik) Oymali (Mermer)

Bulundugu Yer :  Konya Aldeddin Tepesi

Dénemi :  Karaman Devri

Teknik Bezeme Ogesi :  Yuvarlak yiizeyli yliksek kabartma. gegmeli

Kompozisyon . Eser dikdortgen seklindedir. Uzerinde geometrik siisleme

elemani ve rozetler bulunmaktadir. Portal mimari elemandir.
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Sekil 156-Hendesi (Geometrik) Oymah

Ornek No : 26

Miize Envanter No ¢ 929

Eserin Adi ve Maddesi : Hendesi Oymali (Mermer)

Bulundugu Yer :  Konya Aldeddin Tepesi

Donemi : Karaman Devri

Teknik Bezeme Ogesi :  Diiz yiizeyli yiiksek kabartma, geometrik

Kompozisyon :  Eser dikdortgen seklindedir. Uzerinde cok kollu yildiz

motifleri ve geometrik ge¢cmeler vardir. Kenarda ve bir
boliimde kalin kartuslu 6rgli motifi bulunmaktadir. Mimari

cephe elemanidir.
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A i .
Sekil 157- Hendesi (Geometrik) Oymal (Ornek 2)

Ornek No . 27

Miize Envanter No : 930

Eserin Adi ve Maddesi : Hendesi Oymali Mermer

Bulundugu Yer :  Konya Aldeddin Tepesi

Doénemi :  Karaman Devri

Teknik Bezeme Ogesi : Diiz yiizeyli al¢ak kabartma, sembolik

Kompozisyon . BEser dikdértgen seklindedir. Uzerinde ¢ok kollu yildiz ve

geometrik gegmeler vardir. Mimari cephe elemanidir.
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Sekil 158-Hendesi (Geometrik) Oymah

Ornek No : 28

Miize Envanter No : 931

Eserin Adi ve Maddesi : Hendesi Oymali (Mermer)

Bulundugu Yer :  Konya Aldeddin Tepesi

Dénemi : Karaman Devri

Teknik Bezeme Ogesi : Diiz yiizeyli yliksek kabartma, geometrik

Kompozisyon . Eser dikdértgen seklindedir. Uzerinde ¢ok kollu yildiz gegme

geometrik motifler vardir. Yan kenarda geometrik gegmeli
bordiir, iginde giil rozetleri bulunmaktadir. Mimari cephe

elemanidir.
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Ornek No

Miize Envanter No
Eserin Adi ve Maddesi
Bulundugu Yer
Donemi

Teknik Bezeme Ogesi
Kompozisyon

Sekil 159-Kabara

29

935

Kabara (mermer)

Konya Alaeddin Tepesi

Karaman Devri

Yuvarlak yiizeyli yliksek kabartma

Eser sekiz kollu yildiz iizerinde ileriye dogru kiirenin 2/3
kadar1 islenmis olarak kabara seklindedir. Kabaranin tizerinde
¢ok kollu yildiz ve geometrik gecmeli siislemeler
bulunmaktadir. Mimari cephelerde yeknesakligi bozmak i¢in

kullanilan kabaradir.
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Ornek No

Miize Envanter No
Eserin Adi ve Maddesi
Bulundugu Yer
Donemi

Teknik Bezeme Ogesi

Kompozisyon

Sekil 160-Mezar Tas1

30
1276
Mezar Tas1 (mermer)
Konya Mevlevi Dergah1 Mezarligi
Karaman oglu
Diiz ylizeyli derin kesim kabartma, sembolik
Eserin tepelik kism1 kiriktir. Yuvarlak dilimli alinlikli yan
kenarlar1 burmali siislemeli siis sutunceli ve zar bagliklidir.
Aliligm bir bolimiinde rumi ve palmet motifli siis bordiirii
vardir. En alt bolimde liggen kompozisyon olusturan rumi,
palmet ve kivrim dallardan olusan siisleme vardir.
On yiizdeki kitabe;

1- El merhum el magfui es said es sehid

2- Safer aga bin Seyfeddin bin Abdullah

3- Fi tarihi en nebiyi suhur min

4- Sevval sene tis’a ve isrine semane mie (829)

Arka yiizdeki kitabe farscadir.
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Ornek No

Miize Envanter No
Eserin Ad1 ve Maddesi
Bulundugu Yer
Donemi

Teknik Bezeme Ogesi
Kompozisyon

Sekil 161-Mimari Parca

31

1394

Mimari Par¢ca (Mermer)

Konya

Selguklu

Cift katli rolyef teknigi, figiirlii

Eser dikdortgen seklinde siitun basligi olarak kullanilmistir.
Uzerinde diigiim motifi seklinde gdvdesi olan sag yonde agzi
acik ejder figiirii vardir. Ejderin kulaklari, gézii ve bas kismi
detaylandirilarak  islenmistir. Kuyruk kisminda boyun
hizasindan yukariya dogru Rumi seklinde kanadi ve asagiya
dogru kiiciik ayaklar1 islenmistir. Kuyruk kisminda ejder bash
kendi govdesini agzina alir sekilde betimlenmistir. Figiiriin

etrafinda Rumi palmet ve kivrim dal motifleri sarmaktadir.
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Sekil 162-Hayvan Kabartmalari

Ornek No . 32

Miize Envanter No 5814

Eserin Ad1 ve Maddesi : Hayvan Kabartmalar (Kire¢ Tas1)

Bulundugu Yer :  Konya

Donemi ¢ Selcuklu

Teknik Bezeme Ogesi : Diiz ylizeyli algak rolyef, figiirli

Kompozisyon . Kire¢ tasindan kabartma olarak dikdortgen pano ic¢inde iki

bolim halinde kabartma olarak islenmis cephe elemanidir.
Ayrica aralarinda stilize bitkisel akan yapraklarinin yer aldigi
Selguklu dénemi hayvan faunasi sahnede, ceylan, aslan ve
ejder rozet seklinde ki daireler i¢inde aslan ve ejder kavgasi
ayrica tavus kusunda yer aldigi bir pano bulunmaktadir.

Hiristiyanliga aittir.
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Sekil 163-Kitabeli Aslan Kabartmasi

Ornek No : 33

Miize Envanter No : 5815

Eserin Adi ve Maddesi  : Kitabeli Aslan Kabartmas1 Mermer

Bulundugu Yer :  Konya Meram Has bey Hamami

Donemi ¢ Selguklu

Teknik Bezeme Ogesi . Yuvarlak yiizeyli yliksek kabartma, sembolik

Kompozisyon . Beyaz mermerden yapili dikdortgen seklinde genis kenarin

I3
S

kosesi kirik algak kabartmali aslan figiirii aslanin kuyrugu
seklinde kivrilmis agikagizli 6n ayaginin biri kosar sekilde
kalkiktir. Eser iki bélimli olup bélimiiniin biri Islam

harflerle Selguklu siiliisii yazilidir.
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Sekil 164-Ejderli Giilbezek Kabartmasi

Ornek No : 34

Miize Envanter No ¢ 5817

Eserin Ad1 ve Maddesi  : Ejderli Giilbezek Kabartmasi (Mermer)

Bulundugu Yer :  Mevlana Miizesi Mermer

Donemi :  Selguklu

Teknik Bezeme Ogesi :  Yuvarlak yiizeli yliksek kabartma, sembolik

Kompozisyon : GOk mermer tastan yapilmis kareye yakin formlu, mimari

cephe elemanidir. Algak kabartmali yuvarlak daire iginde
birbirine ge¢cmeli baklavali motiflerle islenmis. Ortada
giilbezek disinda bir daireye baglamis kiigiik nis seklinde
geometrik motiflerle islenmistir. Sol kenarda bir ejder
kuyrugu digimli, iist kdsede agzi acik dili daireye paralel
olarak islenmistir. Sag kenarinda simetrik olarak islenen ejder

kirilmistir. Ayrica muhtelif giil bezeklerle stisliidiir.
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Sekil 165-Mimari Siislemeli Cephe Elemam

Ornek No : 35

Miize Envanter No : 5819

Eserin Adi ve Maddesi :  Mimari Siislemeli Cephe Eleman1 (Mermer)

Bulundugu Yer : Konya

Donemi : Karaman Oglu (Beylikler Donemi)

Teknik Bezeme Ogesi :  Diiz yiizeyli yiiksek kabartma, geometrik

Kompozisyon : Kirli beyaz mermer tastan yapilmis olup mimari bir insaat
elemanidir. Karsilikli iki yanit yarim daire (kiire yarisi)
kabarali plastik ve bitki bezemeli bu bezeme gayet iyi
motiflerle doldurulmustur. U¢ kismu deliklidir. Bir yiizde
bezemesiz yarim silindirliktir. Cephe elemani oldugu i¢in bir
yiizlin ortasinda portal da goriilen kabaraj ve yiizeyi tek katl

sira halinde palmet rumi sistemlidir.
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