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ON SOz

El sanatlar1 geleneksel kiiltiiriimiizii yansitan, ge¢misteki yasami giiniimiize
tasiyan bir ulusun tiim 6zelliklerini ortaya koyan bir sanattir. El sanatlarimiz igerisinde
Anadolu kiiltliriiniin zengin sanat drneklerini dogrudan yansitan sanat dallarimizdan biri
el dokumaciligidir. ElI dokumasi 6zellikle kirsal kesimde gegim kaynagi olarak, ihtiyaci
karsilamak igin veya ikinci bir ig olarak, insan giicii ile ¢alisan tezgahlarda kisilerin
bilgi, beceri ve el emegine dayanmaktadir. Ulkemizin el dokumasi zenginliklerine

katkida bulunan yorelerimizden biri de Sirnak yoresi sal sapik dokumaciligidir.

“Sirnak Yoresi Sal Sapik Kumas Dokumaciligl” konulu caligmami yapma
olanagi sunan danigman hocam Saymn Dog. Dr. Fatma Nur BASARANa, yardimlarini
esirgemeyen hocalarima, Halk Egitim Merkezindeki kursiyerlere, sal sapik kumas
dokumaciliginin iiretim asamalarini uygulamali olarak gosteren Besir SAT’a Sirnak
merkez ve Silopi ilgesinde bilgi toplamama yardimci olan Ali ALTINGC’a yuksek lisans
egitimimim baslamasindan bitimine kadar maddi manevi destegini esirgemeyen esim
Kevser YILDIRIM’a aragtirmamim baslangicindan bitisine kadar olan her asamasinda

bana yardimce1 olan herkese sonsuz tesekkiirlerimi sunarim.



OZET

SIRNAK YORESI SAL SAPIK KUMAS DOKUMACILIGI

YILDIRIM, Saban
Yiiksek Lisans, Dokuma — Orgii Egitimi Bilim Dal1
Tez Danismani: Dog. Dr. Fatma Nur BASARAN
Aralik — 2013, 156 Sayfa

Bu aragtirmanin amaci; Sirnak yoresinde unutulmaya yiiz tutmus giiniimiize
kadar kayit altina alinmamis el dokumasi sal sapik dokuma 6rneklerini belgelemek ve
Ozelliklerini ortaya koymaktir. Bu amagla dokumacilikla ugrasan ustalar ve dokuma
yapilan yerler belirlenmistir. Dokuma yapan iki usta ve dokuma yerleri arastirma
kapsaminda incelenmistir. Yapilan arastirmada genel tarama modeli kullanilmistir. Eski
ve yeni Orneklerden olusan toplam 20 adet el dokumasi sal sapik dokuma Ornegi
orneklem grubu olarak belirlenmistir. Bu gruptaki sal sapiklerin teknik, renk, desen,
motif, kompozisyon 6zellikleri ve bitim islem 6zelliklerinin en iyi sekilde belirlenmesi
icin bir¢cok acidan fotograflari ¢ekilerek kaydedilmistir. Sirnak merkezde dokuma yapan
bir dokuma ustas1 ¢alisma grubu olarak belirlenmistir. Orneklem grubundan elde edilen
bilgilerin kayit altina alinmas1 i¢in kumas bilgi formu, 6rneklemlerin kiyafet halinde
farkliliklarin1 ve yoredeki anlamlarin1 kayit altina almak i¢in ise sal sapik bilgi formu

gelistirilmistir.

Yorede giiniimiizde sal sapik dokumaciligi, dokuyucu ustanin kendine ait
dokuma yerinde ve belediyelerin dokuma at6lyelerinde surdirilmektedir. Gegmiste bu
sanatla ugrasan kisiler orta yas ve lstii iken giinlimiizde ise daha ileri yasta, yaslh sayilan
bireydir. Dokuma gelir elde etmek i¢in yapilmaktadir. Dokuyucularin egitim durumu ise

okuryazar olarak belirlenmistir.

Yorede eski Grneklerin hepsinin ¢ukur tezgahlarda ve atki, ¢ozgii iplikleri ise
tiftikten iretilmistir. Giliniimlizde cukur tezgah devam etmesine karsilik belediye
atolyelerinde yiiksek tezgahlar bulunmaktadir, kullanilan iplikler ise yine tiftiktir.

Yapilan dokuma kumasin eni 33 cm olarak dokunmaktadir. Dokumada kullanilan
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renkler ise genellikle tiftigin kendi renkleri ama bagka renkler elde etmek igin ise dogal
boyalar kullanilmaktadir. Giiniimiizde ise baska renkleri elde etmek igin sentetik
boyalar da kullanilmaktadir. Sal sapikler genellikle tek renk dokunmaktadir. Motif
olarak ise yatay ve dikey cizgilerden olusan desenler kullanilmaktadir. Sal sapikler
ipegimsi, zarif gorlinlisli kislart sicak, yazlari serin tutan yoresel erkek kiyafetleri

olarak kullanilmaktadir.

Anahtar Kelimeler: Sirnak Yoresi, Sal Sapik Dokumaciligi, Tiftik, El sanatlar

Dokuma, Tezgah.



ABSTRACT

LOCAL SAL SAPIK FABRIC WEAVING IN SIRNAK

YILDIRIM, Saban
Master's Degree, Institute of Educational Science
Handcrafts Education Department
Weaving - Knitting Education Division
Thesis Advisor: Assoc. Prof. Dr. Fatma Nur Basaran

December - 2013, 156 pages

The aim of this research is to document and reveal the properties of the unrecorded or
forgotten hand woven Sal Sapik examples of Sirnak province. For this purpose, the weaver and
weaving places are detected. Within the scope of this research two weavers and their
workplaces are examined. During the research, the general scanning model is used. A total of 20
hand woven Sal Sapik examples consisting of the old and new samples are defined as the
sample group. Pictures from different angles are taken and saved in order to define the Sal Sapik
weaving technique, color, design, pattern, compositional and the end processing characteristics.
A weaver serving in the center of Sirnak is defined as the working group. In order to record the
information obtained from the sample group, the cloth information form is evaluated and to
record the diversity of the samples as dresses and their meanings in local public the Sal Sapik

information form is developed.

Now-days the Sal Sapik weaving in the region is kept on the workplaces of the weavers
and of the municipality. In the past, while the age of the weavers was middle-aged and older,
now its more advanced, the elders deal with it. Weaving is carried out to generate income. The

educational level of the weavers is determined to be literate.

All of the old samples in the region are produced in pit loom and wefts, and the warp
yarns are generated by mohair. Now-days, in municipal workshops instead of the pit looms high
benchs are used, but still the yarn is generated by mohair. The width of the weavings is 33 cm.

The colors used in weaving, are the colors of the original mohair but also natural dyes were
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used to achieve different colors. Now-days, however, synthetic dyes are also used to achieve
different colors. Sal Sapik weavings are generally woven in one single color. Drawings made of
horizontal and vertical lines are used as patterns. Sal Sapik weavings are semi bright silky,
elegant-looking which keep warm in winter and cool in the summer used as the local men's

attire.

KEYWORDS: Sirnak Province, Sal Sapik Weaving, Mohair, Handcrafts, Weave,
Bench.
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1. GIRIS

1.1. Problem

El sanatlari, bireyin bilgi ve becerisine dayanan, genellikle dogal hammaddelerin
kullanildigi, elle ve basit aletler disinda makine giiciine ihtiyag duyulmadan yapilan ve
toplumun kiiltiiriinti, gelenek ve goreneklerini, folklorik 6zelliklerini tasiyan, yapan

kisinin zevk ve becerisini yansitan, gelir saglayici tiretime yonelik etkinliklerdir.

Insanlarin  giinliik gereksinimlerini karsilamak i¢in daha ¢ok siisleme,
dekorasyon ve fayda saglama amaciyla yapilan el sanati iirtinleri, bireyin yaratici
yetenegi ile toplumun karakterini yansitarak milli sanat zevkini ortaya koymaktadir. Bu
urtinler tarihsel geg¢misi icinde giinliikk kullanim esyasindan siis esyasina, ceyizlik
esyadan hediyelik esyaya pek cok iirlinii i¢ine alan dayanikli tiiketim mallar1 olarak

tanimlanabilmektedir (Oztiirk,1994, s.1).

Tiirk el sanatlari; aile ya da, usta ¢irak 6gretimi ile kusaktan kusaga aktarilarak
giintimiize ulagmistir. Tiirk el sanatlarinin; gelenege bagl bir 6zellik tagimasi, ulusal
sanat zevkini gostermesi, yaraticiligi gelistirmesi, ailede sanat kiiltiiriinii saglamasi,
duygusal yasami yansitmasi, yoresel ozellik tasimasi ve aileye gelir getirmesi gibi

bircok ortak yonleri vardir (Ozbel, 1949, s.5).

El sanatlar1 bir ulusun ge¢misini gelenek ve goreneklerini 6rf ve adetlerini en iyi
sekilde ortaya koymaktadir. Ulkemizin her kosesinde bin bir cesit el sanatinin
bulundugu ve yorenin 6zelliklerini yansittigr goriilmektedir. Yapilan her iiriinde birgok
anlam gizlidir. Uriinlerdeki her bir motife yoreye gore farkli anlamlar yiiklendigi,

gecmiste bu anlamlarla iletisim kuruldugu bilinmektedir.

Giinlimiizde el sanatlar1 teknolojideki hizli gelisme, sanayi devrimine kars1 basit
arag-gerecler ile liretim yapan ustalarin tutunamamasi, kiiresellesmeyle birlikte degisen
ve cesitlenen ihtiyacglar, modanin etkisi ile bize has estetik zevkin yipratilmasi veya
unutturulmasi, {iretim ve pazarlamada karsilasilan giicliikler gibi pek cok sebeple

oldukca gerilemis hatta bazilar1 maalesef kaybolmustur.

Bugiin yasayan el sanatlarnmiz uygulanan teknikten yola c¢ikilarak

siniflandirildiginda  “oymacilik, kakmacilik, dokumacilik, orgiiciiliikk, oriiciiliik,
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yazmacilik v.b.” olarak c¢esitlenmektedir (Barigta, 2005, s.14). Bu siralamada

dokumaciligin el sanatlarinin ilklerinden oldugu bilinmektedir.

El sanatlarnmizin koklii geg¢misinde Anadolu’daki zengin Ornekleri ile
dokumacilik 6nemli bir yer tutmaktadir. Dokuma insanlarin korunma, Ortiinme,
barinma, ihtiyaclarindan dogmustur. Zamanla temel ihtiyaglari karsilamanin yaninda
cesitli elyaflarin ve tekniklerin kullanim ile ¢esitlilik gostermistir (Akpinarh ve Ortag,

2007, 5.80).

Dokumacilik sanatinin ilk baglangic1 olarak rivayetlere gore Adem
Aleyhisselam’in  oglu Sit Aleyhisselam’in agagtan ig yaparak yumusak tiyli
hayvanlarin elyafin1 egirerek ve biikerek ip meydana getirmis ve dort agac¢ parcasindan
da bir tezgah olusturmus, bu sayede bir dokuma parcasi ortaya c¢ikarmistir. Misir' da
yapilan ilk dokumalarda bezayag:i oldugu, daha sonra “kopt™ kumaslarinda atki ve

cozgii ripsleri ile bezayagimin birlikte kullanildigina da rastlanmaktadir (Kaya ve

Ergenekon, 1989, s.4).

Dokuma; iki veya daha ¢ok iplik gurubunun ¢esitli sekillerde birbiri arasindan

gecerek meydana getirdikleri Grindur.

Dokumacilik Anadolu'da c¢ok eskiden beri yapila gelen cogu ydrede gecim

kaynagi olmus ve olmaya devam eden bir el sanatimizdir.

Dokumacilik 6zellikle insanin ortiinme ihtiyacini karsilamak tlizere gelistirilmis
ve Anadolu da cesitli kumaslar, yorelere 6zgii gerek erkek kiyafeti, gerek kadin giyim

kusamlari olarak gelisimini devam ettirmistir.

Giyim ge¢misten giliniimlize kadar cesitli dogal, toplumsal, etik degerlerin
etkisiyle bicim degisiklikleri gostererek bu giine kadar ulagmistir. Giyim insanlikla
birlikte olan, ilkel toplumdan ¢agdas topluma gecerken onemini daha fazla artiran bir
olgu ve maddi kiiltiiriin 6gesidir. Giyim yoluyla insan yeryiiziinlin neresinde olursa
olsun kendisini, viicudunu, hava ve diger ¢evresel etmenlerden korur (Beals-

Hoijer,1959, s.368).

Ancak zamanla giyim tiirlerinde ¢esitli bicim farkliliklar1 gézlenmistir. Bu
cesitlilikler, ait oldugu toplumun folklorik, sosyoekonomik yapisi, yasanilan cografya,

kullanilan malzeme, iklim gibi nedenlerle olmustur.
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Geleneksel 6geler igeren bir giyim kusam 6rnegi bize, ait oldugu toplumla ilgili
pek ¢ok bilgi sunabilir. Toplumlarin yerlesik ya da konargdger olup olmadiklari, hangi
tarihi olaylar1 yasadiklar1 ve etnolojik kdkenleri konusunda bilgi verir. Ornegin bir
Turkmen ya da Yorik koyline gidildiginde kadinlardan kimin s6zlii, kimin nisanli,
kimin dul oldugu bashgindan ve giyiminde kullandigi renklerden anlasilir. Buna
mukabil iste ve dzel giinlerde kullandiklar giysiler farkliliklar icerir (Oztiirk, 2000, s.
257).

Koylerden kasaba pazarina gelindiginde, kimin kdyden oldugu, kimin kentli
oldugu giysilerinden kolaylikla anlagilmaktadir. Anadolu'daki bu ¢esitlilik o denli
zengindir ki; bazen aymi mahalledeki toplumlar arasinda bile bu farki goérmek
mimkunddr. Tdm bu farkliliklara ragmen karsimiza ¢ikan genel tabloda benzer bir
kiiltiirlin biitiinliglinii de goriiriiz. Orta Asya'dan beri siire gelen Tiirk geleneksel giyim

bi¢imi, Selguklu ve Osmanlidan sonra kendini daha zengin bir seviyeye kadar tagimistir.

Selcuklu ddnemine kadar kadin ve erkek kiyafetleri arasinda temelde ¢ok
farkliliklar olmamasina ragmen, yerlesik hayata gecen Osmanl ile bir takim onemli
farkliliklarda olugmaya baslamistir (Celebi, 1999, s.174). Siis ve ihtisam giin gectikce

artarak, bu giiniin Anadolu giyiminin de temelini olusturmustur.

Cesitli nedenlerle yasadigi ¢evrenin disina ¢ikan erkekler, kent kiiltiiriine uyum
gosterdigi icin, geleneksel giyim tarzindan daha ¢abuk uzaklagmistir. Bunun sonucunda
erkek giyim tirlerine dair ¢cok fazla 6rnek bulmak mumkiin olmamaktadir. Oysa kirsal
kesimde kapali toplum igerisinde kalan kadin, kendi yasam bi¢imini kendi toplumunda
gordiigli gelenek ve goreneklere gore devam ettirmistir. Bu durum giyimine de,
stislenme bigimine de ayni sekilde yansimistir. Anadolu tarihinin zenginligi, Anadolu

insaninin giyim anlayisina ve giyinme sekline yansimaktadir (Caglayan, 1990, s.82).

Geleneksel yasamdaki giyim kusam zamanla bir takim degisimlere de maruz
kalmaktadir. En azindan malzeme degismekte, is¢ilik eski 6zenini yitirmekte, yasanan
gundn kosullari, farkli bigimleri dogurmakta ya da baska moda bigimlerinden

etkilenmektedir.

Yoresel giysiler, Tiirk kiiltiirliniin en zengin ve gosterigli dallarindan biridir.
Yoresel giysi denildigi zaman, diinyada bir¢ok milletin benimsedigi milletleraras: giysi,

moda giysiler
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disinda; her milletin tarihinden gelen, giliniimiizde sadece halk oyunlar1 ekiplerinin
lizerinde goriilen veya bazi koylerde yasatilan, ¢ogu miize vitrinlerine kaldirilmis

giysiler anlasilmaktadir (Tan,1992, s.15).

Yoresel giysiler bakimindan zengin olan iilkemize Sirnak yoresi farklh
zenginlikler katmaktadir. Bu zenginlikler, iilkemizin el sanatlar1 bakimindan 6nemli
yere sahip olan Sirnak yoresinde, kumas dokuma, diiz dokumalar, ipek haliciligl,
coraplar, takilar bulunmaktadir. Bu sanatsal {iriinler igerisinde, sal sapik kumas dokuma
ve bu dokumalarin geleneksel erkek giyiminde kullanimiyla yalnizea Sirnak iline ait
oldugu i¢in ayr1 bir 6neme sahiptir. Sirnak ve yoresinde geleneksel kiyafet kullanima,
Ozel gilinlerde kendini gostermeye ve yasatmaya nadiren de olsa yOrenin yasli insanlari

tarafindan giyilmeye devam edilmektedir.

Yoreye has kiiltiirel mirasin Sirnak Halk Egitim Miidiirligii’niin actig1 kurslarin
cesitli nedenlerden dolay1r devam edememesi, dokuyucu ustalarin yash ve sayilarinin az
olmasi, koylerden sehre gocler, ekonomik sebepler, yoreye 06zgii beslenen tiftik
kecilerin her gecen giin sayilarinin azalmasi, ham madde yetersizligi, tiftigi boyamada
kullanilan dogal boyanin giiniimiizde terk edilmesi, dokumanin aslina uygun olan ¢ukur
tezgahlarin kullanilmamasi, dokumaya gerekli 6nemin verilmemesi ve yillardir gelenek
goreneklerine gore kullanilan dokuma ile ilgili bilimsel bir arastirmanin bulunmamasi,
tarthi 15yy. kadar uzandig1 ifade edilen bu kiiltiirel mirasimizin zamanla kaybolmaya

baslamasi aragtirmanin problemini olusturmaktadir.

1.2. Amag

Sal sapik kumas dokumasinin incelenmesi, teknik ve estetik 6zelliklerinin ortaya
konulmasinin dokumacilik konusunda calisacak olanlara yardimci olacagi ve yorenin
dokumaciliginin aydinlatilmasina da katkida bulunacagi diisliniilmektedir. Sal sapik
dokumalar1 incelenerek, teknik, renk, motif, kompozisyon gibi 06zelliklerinin
belirlenmesi ve ayni zamanda yore dokumaciligimin boyutlarimin ve 6zelliklerinin
tespitine caligilmasi, aragtirmanin genel amacini olusturmaktadir. Bu genel amag

cercevesinde cevaplandirilacak sorular sunlardir:



e Sirnak yoresi sal sapik kumas dokumasinin genel 6zellikleri nelerdir?

e Sirnak yoresinde sal sapik kumas dokumaciliginin tarihi gelisimi nasil
olmustur?

e Sirnak yoresi sal sapik kumas dokumaciliginda kullanilan araglar nelerdir?

e Sirnak yoresi sal sapik kumas dokumaciliginda kullanilan geregler nelerdir?

e Sirnak yoresi sal sapik dokumalarinin {iretim asamalar1 nelerdir?

e Sirnak ydresi sal sapik dokumalarinin renk, motif ve kompozisyon 6zellikleri
nelerdir?

e Sirnak yoresi sal sapik kumasin kullanim alanlar1 nelerdir?

e Sirnak yoresi sal sapik kumas dokumaciligin glinimiizdeki kullanimi
nasildir?

e Sirnak yoresi sal sapik kumaslarin kumas analizlerinin yapilmasi

arastirmanin alt amaglarin1 olusturmaktadir.

1.3. Onem

Sirnak yoresinde sal sapik kumas dokumacilifinin tespit edilmesine yonelik
bilimsel bir ¢aligmanin daha 6nce yapilmamis olmasi, sal sapik geleneginin gelecek
nesillere aktarilmasi ve gelecekte yapilacak arastirmalara kaynak olusturmasi bu

arastirmanin énemini olusturmaktadir.

Ayrica gliniimiizde ¢ok az sayida sal sapik orneginin kalmasi, her gegen giin bu
degerlerin yitiriliyor olmasi ve yorede yapilan sal sapik dokumalar hakkinda bilgi

alacak kisilere ulasmada yasanan sikintilar arastirmanin 6nemini arttirmaktadir.

1.4. Varsayimlar

Bu calismada asagidaki gibi varsayimlardan (sayiltilardan) hareket edilmistir.
e Arastirma kapsaminda incelenen 6rnekler evreni temsil niteligine sahiptir.
e Arastirmada ulasilabilen sal sapik dokuma o&rnekleri bdlgenin dokuma

kiiltliriinii yansitir niteliktedir.
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e Arastirmada ulasilabilen kaynak kisilerin dokumacilik hakkinda yeterli
bilgiye sahip, giivenilir ve diiriist oldugu kabul edilmistir.

e Arastirmada yararlanilan yazili kaynaklardan elde edilen bilgiler dogru kabul
edilmistir.

e Arastirma i¢in belirlenen yontem ve tekniklerin aragtirmaciyr amacina

ulastirir nitelikte oldugu varsayilmstir.

1.5. Simirhliklar

Bu arastirma;

e Sirnak ilce ve koylerinde sal sapik dokumaciligr kalmadigi igin Sirnak
merkezi ile,

e Arastirmada yorede var olan sal sapik dokuma 6rneklerinin saptanmasinda
ulasilabilen 6rneklerle,

e Arastirma, ulagilabilen dokuyuculardan alinan teknik bilgilerle,

e Arastirma, geleneksel dokumalarimizdan yalnizca el dokumasi kumaslar ile,

e Arastirma, aragtirmacinin olanaklari, teknik bilgi ve becerileri ile

sinirlandirilmastir.

1.6. Tanimlar

Celik levha (kug) : Dokunmus kumasi kaynatma ve presleme igin kumasin

sar1ldig1 10 cm eninde 20 cm uzunlugunda olan ¢elik metallerdir.

Cikrik: Ahsaptan veya demirden yapilan, egirme ve biikme aracidir. Bir ¢ikrikta
kaide, on direkler, arka direkler, pervane, kol ve ig bulunmaktadir. Cikrigin igine kisa
lifler elle verilir. Tekerlegi dondiikce i§ de onun eksenine bagh oldugu icin doner. ig
dondiikge lizerine tutturulmus lif demeti gerilir, uzar, biikiiliir ve ig ilizerine sarilir

(Aytag, 1982, 5.16).

Ciris (sterhik) : Bolgeye has 2000 rakimli yiiksek yerlerde yetisen, ¢iris otu
kokiinlin kurtulup o6giitiilmesinden elde edilen, su ile karistirilldiginda yapiskanlik

ozelligi olan karigimdir.
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Cirisleme: Bitkisel c¢iris otu koklerinden yapilmis, bir nevi hasilin firca ile

¢Ozgii ipliklerine siirtilmesi iglemidir.

Cozgl (ste): Dokuma kumasta boyuna ydndeki ipliklere ¢dzgii denir (Ozgen,
Tiirkyilmaz, 2003, s.5). Dokuma kumasin bir ucundan diger ucuna dik olarak uzanan

ipliklere ¢6zgu denir (Megep, 2006, s.6).

Dokuma: Dokuma iki iplik sisteminin belli kaidelere gére dik a¢i1 yapak
kesismesinden olusan bir tekstil mamuliidiir. Meydana gelen bu iplik kesismelerine

baglama, 6rgii veya doku adi verilir (Imer, 1997, s.4).

Dogal boya : Bitkisel kdkenli dogal boyarmaddeler pek ¢ok bitkinin kabuk, kok,
tohum, meyve vyaprak ve cekirdek gibi kisimlarindan elde edilen dogal
boyarmaddelerdir (Ozgirgin, 1986, s.72).

Firca (avgir): Sirnak yoresine 6zgili yumusak bitki kdklerinden yapilan, suyu

absorbe edince yumusayan bitkisel ince saplardir.

Ig: Iplik yapiminda kullanilan ilk aletlerden biridir. 1§ yaklasik olarak 30-35 cm
boyundaki, halkin “mil” olarak ifade ettigi ahsap cubuktan yapilmaktadir (Deniz, 1998,
s.9).

Iplik: Dokuma islemi icin gerekli olan, elyaflarin biikiilerek cesitli islemlerden
gectikten sonra dokuma islemine hazir hale getirilmesine iplik denir (Demir ve Torun,

2003, s.3).
Kusak (Seleme) : Sapigin giyiminden sonra bele sarilip baglanilan dokumadir.

Mekik (mekik) : Dokuma igsleminde giicli ¢cergevelerinin hareket ettirilmesiyle
¢Ozgii ipleri arasindan meydana gelen araliktan (agizlik) atki ipliklerinin gegirilmesine

yarayan aractir (Akpinarli, 1996, s.24).

Tezgah: Dokuma tezgahlar1 genel olarak ¢6zgli ve atki ipliklerinin dokuma

kumas olusturma sistemlerine uygun olarak dokunmasinin saglandigi araclardir (Megep,
2006, s,6).
Tiftik (gej): Tiftik kecisinden elde edilen yiine yorede verilen isimdir.

Liflerin kabartilip acgilmasi, yabanci maddelerden temizlenmesi, taranarak serit
haline gelmesi ve istenilen incelige c¢ekilmesi, biikiim verilerek iplik haline

dontstiiriilmesidir.
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Iplik, gesitli liflerden olusan, dokuma ve érme islemlerinde kullanilan, belirli bir
kopma dayanimi gostermesi icin biikiilerek elde edilen, kesiksiz bir elyaf demetidir
(Megep, 2006, s.5).

Tesi (ig): Capraz sekilde konulmus iki tahta pargasinin ortasindan bas kisminda
cengelli bulunan bir gubugun gecirilmesiyle olusturulmus igden daha hizli dénebilen bir

aragtir (Yagan, 1978, s.8).

Ska : Cozgu ipliklerinin 1 metre yiikseklikte yatay olarak gerdirilip ¢irislenme

islemidir.
Sal: Erkegin boyuna gore dikilir. Genis boru pagali olup pantolon olarak giyilir.
Sapik: Goynek yani gomlek yerine gecen kollu giysidir.

Yelek: Bilinen yelek seklinde dikilip sapigin Ustiine giyilir.



2. KAVRAMSAL CERCEVE

2.1. Dokumanin Tanim ve Siniflandirilmasi

Insanlarin dis etkilerden korunmasi ve yasadiklar1 gevrenin giizel bir sekilde
dosenmesini saglamak gibi 6nemli gereksinimlerini saglayan dokumacilik, insanligin en
eski sanatlarindandir. Anadolu’daki geleneksel el sanatlarinin ig¢inde turistik bakimdan

en ¢ok dikkati ceken ve en yaygin olan1 da dokumaciliktir (Aytag, 1982, s.1).

Atkr ve ¢ozgii denilen ipliklerin dik a¢1 yaparak cesitli sekillerde birbirinin
altindan ve iistiinden gecirilme islemine ve bu yolla elde edilen yiizeye “dokuma” denir.
Dokumada boyuna uzanan ipliklere ¢6zgii (direzi, aris, eris), ¢ozgiiler arasindan atilan
ipliklere atki (arga¢) denir. Dokuma teknigine gore ¢6zgii ipinin ¢oziiliisii ve atki ipinin

atilis1 deseni meydana getirir (Sénmez, 1995, s. 1).

Dokumada kullanilan tezgahlar ve bunlarin ¢aligma yontemleri bakimidan

asagidaki gibi de siiflandirabilmektedir:

1. Carpana Dokumalar
2. Kirkitli Dokumalar
2.1 Duz Dokumalar
2.2 Havli Dokumalar ( Hal1)
3. Mekikli Dokumalar
3.1 Duz Dokumalar
3.2 Armirlt Dokumalar
3.3 Jakarli Dokumalar (Aytag, 1980, s.2).

2.2. Kumas Dokumaciliginin Tarihsel Gelisimi

El Sanatlar1 insanoglu var oldugundan beri tabiat sartlarina bagli olarak ortaya

cikmistir. Insanlarin ihtiyaglarim karsilamak, ortinmek ve korunmak amaci ile ilk
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orneklerini vermistir. Daha sonra geligserek c¢evre sartlarina gore degisimler gdsteren el
sanatlari, ortaya c¢iktigr toplumun duygularini, sanatsal begenilerini ve Kkiiltiirel

Ozelliklerini yansitir hale gelerek “geleneksel” 6zellik kazanmistir (Gokkaya, 2011, s.1).

Geleneksel Tiirk el sanatlari, Anadolu'nun binlerce yillik tarihinden gelen ¢esitli
uygarliklarin kiiltlir mirasiyla birleserek zengin bir mozaik olusmustur. Geleneksel Tiirk
el sanatlarimizi kumas dokumaciligi, hali dokuma, kilim dokuma, bakir igsleme, sepet
orme, mutfak ara¢ gerecleri, miizik aletleri, ¢eyizlik esyalar, oymacilik vb. seklinde
siralanmaktadir. Bu siralanan el sanatlar1 ekonomik islevlerinin yaninda, insanlarin

giindelik yasamlarin1 kolaylastirmaya yonelik olarak iiretilmislerdir.

Insanlarin értiinme ihtiyacimi karsilamak, cesitli hava sartlarindan korunmak ve
giizel goriinme, vb. ihtiyaglart gidermek icin kumas dokumaciligina ayri 6nem
verilmistir. Geleneksel dokumalarin hammaddelerini yiin, tiftik, kil, pamuk, keten ve
ipek olusturmaktadir. Dokuma, atki ve ¢ozgii ipliklerinin farkli sayida atlamalarla

olusturduklar ylizeylerdir.

Dokumacilik sanatinin ilk baslangici olarak rivayetlere gére Hz. Adem
Aleyhisselam’mn  oglu sit Aleyhisselam’in agactan ig yaparak yumusak tiylii
hayvanlarin elyafini egirerek ve biikerek ip meydana getirmis ve dort agag pargasindan
da bir tezgah olusturmus, bu sayede bir dokuma parcasi ortaya c¢ikarmistir. Misir' da
yapilan ilk dokumalarda bezayagi oldugu, daha sonra “kopt” kumaslarinda atki ve
cozgii ripsleri ile bezayaginin birlikte kullanildigini da rastlanmaktadir (Kaya ve

Ergenekon, 1989, s.4).

Dokumaciligin ilk kez nerede yapildigina dair kesin bir bilgi bulunmamaktadir.
Ancak bazi arkeolojik arastirmalar sonucu elde edilen dokuma materyalleri bu konuda
fikir vermektedir. Barber (1992), en eski dokuma buluntularinin M. O. 7000° de Jarmo,
M. O. yaklasik 6000°de Catalhdyiik ve 6. bin yilda Irak’da bulundugunu bildirmektedir.
Yazar ayrica gesitli kaynaklara dayanarak iplikleri biikerek bir araya getirme isinin
Yontma Tas Devri’ne ait olduguna dair kanitlarin bulundugunu ve iplik egirme islemini
el ile gerceklestiren kisilerin, insanligin ilk ipi olan yiiniin, biikiilme isleminin igerisinde
sekillendigini kabul etmis olduklarini sdylemistir. Pamuk ve ipegin egrilmesinin ise
yiniin egrilmesinden ¢ok daha sonra oldugunu ve iplik egirme isleminin, teknik
anlamda, hem bir ipteki hammaddenin liflerini biikme islemini hem de ¢ekme islemini

kapsadigini ifade etmistir (aktaran, Atesok, 2005).
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Ik egirmenin, liflerin iki el arasinda ovusturularak yapildigi tahmin
edilmektedir. Daha sonralar1 bu isin, yar1 yuvarlak bir tas ile diz lizerinde ovusturularak
yapildig1 anlasilmaktadir. Ancak her iki sekilde de gerek iki el arasinda, gerekse yari
yuvarlak tas ile diz arasinda ovusturularak, elde edilen ipligin uzatilmasi daima eklemek
sureti ile olmustur. Bu sekilde elde edilen ipligin aralikli ve gilic olmasi nedeniyle
insanlarin 181 kesfettikleri anlasilmaktadir. Dokuma sanatinin gelismeye baslamasi, el
ile egirmeye bagh iplik elde edilmesinden sonra, dokuma sahasinda gelismelerin
basladig1 goriilmektedir. Bugiin genellikle tahmini ilk dokuma tezgahlarinin dikey
oldugu diisiiniilmektedir. Sekil 1.’de goriildiigii gibi bu tezgahlar iki catal sopa iizerinde
oturtulmus yatay bir sopadan meydana gelmistir. C6zgii iplikleri bu yatay sopa iizerine
getirilmis olup serbest kalan uglarin iplerin birbirine karismamasi ve diiz durmasi igin
taslar baglanmistir. Bu tip tezgahta, ¢ozgii ipliklerine el ile tek tek hareket verilmis ve
bunlar arasindan atki ipligi, yumak seklinde gecirilmistir. Kisacasi, agizlik hareketi
herhangi bir sisteme bagli degildir. Uzun bir zaman dokuma isi, bu sekilde ipliklerin el

ile tek tek kaldirilip indirilmesine gore yapilmistir (Yagan, 1978, s.11).

Sekil 1: ilk Dokuma Tezgah Modeli (Yagan, 1978, s.12)
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Sekil 2: Tastan Yapilmis Agirsaklar

Misir’da oliilerin, oldiikten sonra tekrar dirilip, 6teki diinyadaki ihtiyaglarini
saglamak ic¢in gilinliik kullanim egyalarin1 ve tezgahlarin1 mezarlara konulmus olmasi,
Misirlilarin dokuma tekniklerini, bize 6gretmis olduklarinin gostergesi olabilmektedir.
Buna gére Misir’da M.O 2000 yilina kadar keten dokumalarin yere cakili kaziklara
baglanmis, basit cercevelerden ibaret, yatay tezgahlarda yapildigi anlasilmaktadir
(Aytac, 1982, s.16).

Sekil 3: Eski Misir’da bir Dokuma Atolyesi Maketi (Aytag 1982, 5.8)

Dokuma tezgahlar1 her iki basinda dort kdseli kalinca birer kiris bulunan ve
¢ozgu ipliklerini yerden biraz yiiksekte yatay olarak enlemesine girildigi ¢ercevelerdir.
Tezgah genis oldugu igin, karsilikli olarak atki ipliklerini tasiyan mekikleri, ¢6zgulerin

yarisina kadar iten iki kisi tarafindan calistirilmaktaydi. Bulunan en biiyiikk dokuma
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parcasinin 2,75 m eninde ve 3,65 m boyunda olmasi arkada donen bir levendin
bulunmadigini diisiindiirmektedir. M.O. 2000 yillarinda ise diisey tezgahlar goriilmeye
baslanilmistir (Aytag 1982, s.8).

Dokunmus kumaslar veya kumas parcalart hammadde c¢esitlerine gore
incelendiginde, kumas dokumaciliginin yapildig1 tezgahlar ve zaman dilimi hakkinda

kesin olmamakla birlikte dokumacilik konusunda tarihi kaynak olusturmaktadirlar.

Cilali Tag Devri’ne ait yiin kumas kanitlari, gliniimiize kadar gelememislerdir.
Clnku; bilindigi tizere, yiin ¢abuk bozulan bir liftir. Fakat; Cilali Tas Devri insanlarinin
koyun yetistirdiklerine dair koyun kemikleri bulunmustur. Biitiin olasiliklar yiin
dokumalarin kaynagindan Batiya dogru Cilali Tas ve Tung¢ Devri kiiltiirleri ile
Avrupa’ya gog¢ ettigini gostermektedir. Ik pamuk dokumalarin ise geleneksel olarak
Hindistan’da oldugu bilinse bile, pamugun ortaya ¢ikisi Peru’da olmustur (aktaran,
Atesok, 2005).

Sekil 4: M. O. 2300’ de Peru’ da Bulunan Pamuk Kumas Ornegi (Yagan, 1978, s.15)

Keten lifi, Yakin Dogu’da goriilmiis ve burast ketenin kaynagi olmustur.
Avrupa, Misir ve diger sulanabilen alanlara yayilmistir (Yagan, 1978, s.12) . Misir’da

keten lifinden dokunmus bez parcalarina ise M. O. 4500 yilinda rastlanmustir.

Wilson (1982) ise, farkli kalitelerde keten bezi bulunmaktadir, sosyal yapi
icerisinde daha yuksek bir yere sahip olan birinin mumya kaplama bezi daha ince
yapilmistir. Keten, safligin ve ilahi 1518in sembolii olarak diisiiniilmiis ve yalnizca

sahipler tarafindan giyilmistir (aktaran, Atesok, 2005).

Mezopotamya' da dokumacilik konusunda yiinlii dokumalarin ¢ok yapildigi
bilinmektedir. Orta Asya' da arkeolojik kazilarda ¢ikan kumas dokumalarin Tiirklere ait

olduguna kesin goziiyle bakilmaktadir. Kurganlarda bulunan kumas pargalari, eyer
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takimlarindaki kolon, kusak ve kordonlar dokumanin varligin1 gostermektedir. M.O. IIL.
ve IV. yy olarak tarihlendirilebilen bu 6rnekler buzullar arasinda kaldigi i¢in gliniimiize
kadar gelebilmistir. Catalhdyiik'te elde edilen bulgularda Anadolu'da dokumacilik
sanatin1t M.O. 6000'li yillara kadar gétiirmektedir (Ersoy, 1995, s.1).

Selguklular, kendilerinden dnce de Anadolu’da var olan, dokumacilik sanatini
daha da ileri gotiirerek gelistirmislerdir (Aytag 1982, s.15). Osmanlilar, Beylik
Donemi’nde, Selguklulardan devir aldiklari ileri diizeyde bir dokumacilik bilgisine
sahip olmuslardir. Devletin zamanla zenginlesmesi, her alanda oldugu gibi kumas

sanatina da yansimistir (Salman, 2002, s.28).

14.yy Bursa’da dokumaciligin biiyiik ilerleme kaydederek 15. ylizyilda iiretilmis
dokumalarla kiyaslanmayacak derecede kaliteli kumas ve kadife iiretildigi
bildirilmektedir. Bugiin Tiirk kumas ve kadifesi olarak {in kazanmis olan ve diinya
miizelerinde 6nemli yer tutan kumaslarin 16. yilizyill Osmanli dokumaciliginin eseri
oldugu belirtilirken, Tiirk dokumaciligimin 15. yiizyilda olgunlasarak en yiiksek
mertebesine ulastigl 16. ylizyilda ise gercekten bu yiizyilda zarif renk ve desenlerle ince

zevkli eserlerin yaratildig: ifade edilmektedir (Oz, 1946, 5.110).

17. ylizyilin sonuna dogru goriillen kumas kalitesindeki gerilemenin bir ¢ok
nedeni vardir. Ithal kumaslarin ¢ogalmasi ustalarin daha kisa siirede yetistirilerek
maagsla caligtirilmaya baslanmasi, is ahlakinin yitirilmesi bu ¢oziilmenin ve gerilemenin
baslica sebepleridir. Dokumalarda eksik malzeme ve kalitesiz iplik ve boyalarin

kullanimi, rekabeti ve kaliteyi ldiirmiistiir (Salman, 2002, s.34).

18. yiizyilin ikinci yarisindan baglayarak dokuma sanayi gerilemeye ve ¢okmeye
baglamistir. II. Mahmut ve Abdiilmecit donemlerinde bu ¢okiis hizlanmig ve Avrupa
mallart Osmanli pazarlarim1 hizla kaplamaya baslamistir. Abdiilaziz devrinde ise, her
tarafta el tezgahlari zamanla kaybolmustur. Pamuklu ve yiinli sanayi s6z konusu
donemde heniiz 6nemli bir gelisme gostermemistir. Devlete ait sayilan fabrikalar
disindaki dokuma tezgahlar1 ev i¢i Tlretim, yoresel olmakla ve dar c¢evre
gereksinimlerini karsilamaktan Gteye gidememistir. Daha oOnceleri ihra¢ maddeleri
arasinda yer alan el dokumalar1 1850°den sonra makinelesen Avrupa tezgahlarindan seri
halde ¢ikan ucuz mallarla rekabet edememis, i¢ pazarlarda bile yerini koruyamamastir.
Sanayilesmenin geregini kavramis olan Osmanli yonetiminin iyi niyetle aldigi 6nlemler,

cagin gereksinimlerine cevap vermekten uzak kalmistir. Bilgi birikiminin olmayisi,
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altyap1 yetersizligi, sermaye yoklugu gibi etkenlerin yani sira Avrupa’da uzun bir
donemde saglanan gelismeyi, kisa siirede aktarmanin olanagi olmamustir. D1s baski ve
i¢ gereksinmelerle, yapilan yeni ticaret anlagmalarinin sagladigi kolayliklardan da
yararlanan Bati iilkelerin iiriinii sanayi mallari, Kirim savasi sonrasinda Osmanli

pazarlarini doldurmaya baslamistir (Cadirc1, 1991, s.124).

Anadolu’da tarimin yaninda el dokumaciligi ile ugrasilmasinin en Onemli
sebepleri ananevi bir sanat olmasidir. Kirsal bolgelerde yasayan halk, 6zellikle gocebe
halkta, topragi az ve ekimi sinirlt daglik bolge koyliisiinde, ulasim giicliikleri nedeniyle
pazarla iligki kuramamaktadir. Tiim bu sebepler altinda kdylii halk i¢in el dokumaciligi
yiizyillardir geleneksel bir sanat niteligi tagimaktadir. Belirtilen sebeplerin yaninda
onemli bir faktor koyliiniin sanayi imalatin1 gelenek, gorenek ve yasam sartlarina uygun
bulmadiklar i¢in kendi giyim kusamlarini basit arag-gereclerle iiretmislerdir (Yagan,

1978, 5.63).

Biitiin bu nedenler kirsal bolgelerde yasayan insanlar icin el dokumaciligini
kacimilmaz hale getirmektedir. Anadolu’nun bugiin her yerinde eskisi kadar, yogun
yapilmasa bile hemen hemen her sehrimizde az ¢ok gorebilecegimiz el dokumacilig

kokli gegmisi stirdiiriilmektedir.

2.3. Kumas Uretiminde Kullanilan Araclar ve Ozellikleri

Tezgah yardimci araglari, iist ve alt merdane, sag ve sol yan tahtasi ve giicii
agacindan olusan, ¢esitli boyutlarda olabilen dokuma aracina “dokuma tezgahi” adi

verilmektedir (Gulal, 1991, s.21).

Dokuma tezgahlari, dokundugu bdlgelere gore degisiklikler gostermektedir.
Kullanilan tezgahlar durus sekillerine gore; yatay ve dikey (istar) tezgahlar olmak Uzere

iki grupta incelenebilmektedir (Yazicioglu, 1992, s.52).

a) Yatay Tezgahlar

Yatay tezgahlar konar-goger Tirkmenlerde ve dogu illeri asiretlerinde yogun
olarak kullanilmaktadir (Aslanapa ve Durul, 1973, s.12).
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Bu tezgah, tarihi siiregte oldukca fazla gelistirilen bir tezgah cesididir. Leventler
yere cakili dort ayak lizerine yerlestirilmis ve ¢0zgii leventlere gerilmistir. Bunun
yerden birka¢ santimetre yukarida tas iizerine desteklenmis, sabit bir giiciisii vardir.
Bunun iizerine yiikseltilmis ¢ozgii setleri bir seridi olusturur, digeri ise, ¢Ozgil
cubugunun asagidaki ¢ozgli setine dogru, giicii ile tutturulmus olanlarin {izerine
cikarmak icin el ile itip ¢ekilmesi ile olusturur. Atki her ¢6zgii araligindan gecisinde diiz

bir agizlik ile sikigtirilir. Tezgahin 6l¢iisii, dokunacak kumasin boyuna gore belirlenir.

Sekil 5: Basit Bir Yatay Yer Tezgah1 Ornegi (Biiken, 2004, s.78).

b) Istar Tezgahi

Istar, tasinmasi, kurulmasi kolay, pratik, dikey ¢ozgli sistemli dokuma
tezgahidir. Yan agaclar ya duvara dayanir yahut topraga gomiiliir. Belirli uzunluktaki
cOzgiilerin gerginligi alt Levent'in (bazi) sabitlestirilip, list levendin burgu agaci ile
dondiiriiliip istenilen gerginlik elde edildiginde, yan agaglardaki diglere iple baglanarak
saglanir. Dokuma agizligi, cubukla caprazlanan ¢ozgiilerin giiciilenmesiyle agilir.
Dokuma ilerledikge iistteki burgu agaci gevsetilip dokuma asagiya dogru sarilmaktadir
(Bliken, 2004, s.76).
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Sekil 6: Basit Bir Istar Tezgah1 Ornegi (Biiken, 2004, 5.77)

¢) Yuksek Tezgahlar

Yiksek tezgah iki ayak Uzerine ¢alisan ve mekigi el ile atilan tezgahlardir. Butiin
pargalar1 déseme Uzerindedir. Yerden ylksek kurulmasindan baska, cukur tezgahlardan
hicbir farki yoktur. Sadece biraz daha derli topludur. Dokuyucu da cukurda oturmak
yerine, bu tezgahin c¢atisina bagli dlz ve genisge bir tahta Gzerine oturarak
calismaktadir. Cukur tezgahlarda oldugu gibi yine iki ayaklidir. Bu tezgahlarin ¢ukur ya
da ylksek olmasi, kurulacak yerin durumuna ve kuracak sahsin olanaklarina baglidir
(Yagan,1978:193).
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Sekil 7: Yiksek Tezgah (www.idesanat.com 2012)

d) Cukur Tezgahlar

Cukur tezgahlar bigcim bakimindan aynen yiksek tezgahlar gibidir. Yalniz
pedallar, dosemede agilan bir ¢ukura oturtulan sandik icerisindedir. Dokumact da bu
sandik seklindeki c¢ukurun kenarma, doseme Qzerine oturur. Cukur tezgahlar,
Anadolu’nun degisik boélgelerinde kullanilmaktadir (Buken, 2004, s.80).

Ihram dokumaciliginda, culha dokumacilifi, sal sapik kumas dokunmasinda

cukur tezgahlar kullanilmaktadir.

e) Kam¢ili Tezgahlar

Bu tezgahlarda ise mekik, direkt bicimde el ile degil de kamg ile atilmaktadir.

Bu tip tezgahlar 6zellikle diiz dokumalarda digerlerine gére ¢ok daha hizli ve verimlidir.

Diger tezgahlardaki ip guculerin yerini tel guciler, kamig taraklarin yerini ise
demir taraklar almistir. Desen yetenegi ise daha genistir. Bu tezgahlar Glkemizin bircok
bolgesinde kullanilmaktadir. Ozellikle Gaziantep yoresinde Kutnu dokumaciliginda,
Denizli‘de Buldan kumasi dokumaciliginda kullanilmaktadir (Biiken, 2004, s.81).


http://www.idesanat.com/
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Sekil 8: Kamgili Tezgah (www.idesanat.com 2012)

) Cozgii Araci

Cozgii ipliklerini dokumanin enine gerekli olan miktarini birbirine karistirmadan
¢ozmek, hazirlamak ve dokuma tezgahina tasimak isine yarayan aragtir. Dokumacilikta
cozgli ¢cozme islemi yerde, duvarda, yatay ve dikey dolapta olmak {iizeri degisik
sekillerde yapilabilmektedir. Yerde ¢ozgii ¢c6zme isleminde oncelikle yere dik olacak
bigimde birbirine paralel ve iki sira halinde ¢ubuklar yerlestirilmektedir. Bu diizenegin

duvarda hazirlanmis haline de “duvarda ¢ozgii ¢6zme islemi” denilmektedir (Esberk,
1939, s.44).

Bazi yerlerde ¢ozgii hazirlamak icin birbirinin igine girebilecek bicimde kalin
citalardan yapilmis iki dikdortgenin olusturdugu dikey dolaplar da kullanilmaktadir
(Aytac, 1982, 5.258).

g) Makas

Dokunan kumaglarda kumas ylizeyinde lif c¢ikintilar, tiiyliiliikkleri yiizeysel
olarak temizleme islemi i¢in kullanilir. Kumas ylizeyini tahris etmeyecek sekilde ince

agizl1 ve keskin olmalidir.


http://www.idesanat.com/
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h) Cikrik

Ahsap veya demirden yapilmis el yardimi ile donddrilen bir kasnak ve bu
kasnaga bagli olarak donen mil tizerindeki masuraya, dokuma i¢in hazirlanan tiftik, ytin,

pamuk vb. ipliklerin aktarilmasini saglayan aractir.

Sekil 9: Cikrik Cesitleri

1) Yiin Tarag:

Koyundan kirkilan yapagi once yikanmaktadir ve iyice kurutulduktan sonra
taranmasti i¢in yiin taragindan gecirilmektedir. Tarak taranan yapagi elyafinin ayn1 yone

bakan lifleri birbirine paralel ve diizgiin hale getirme islemine yaramaktadir.

Elyafin kanisarak egirme islemi sirasinda giicliik ¢ikarmamasi ig¢in taranmis
elyafin yonleri dikkate alinarak temiz bir yerde yan yana ve {list iiste konmasina dikkat

edilir (Ozturrk, 2007 s.42)

Ayni taraklama islemi tiftik i¢in de gecerli olup kisa, kaba lifler ve uzun, ince

lifler ayrilir. Taranan tiftikler paralel hale getirilip iplik yapimi i¢in hazir duruma gelir.
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Sekil 10: Yiin Taraginda Tiftik Taranis

i) Tesi (ig)

Iplik yapmak (egirmek ve katlamak) i¢in kullanilan 20-30 cm uzunlugunda
yukaridan asagiya dogru kalinlasan ve alt uca agirsak takili alettir. Kirman gibi

kullanilana alet tesidir (Oztiirk, 2007, 5.38).

Sekil 11: Tesi Ile Iplik Egirme (Karaoglan ve yalgin, 2010, s.2)

j) Mekik

Dokuma tezgahlarinda dokuma siiresince iizerine sarilan ya da i¢ine masuraya

saril1 olarak konan atki ipligini ¢ozgii iplikleri arasinda a¢ilip kapanan agikliktan bir
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uctan bir uca gegiren simsir, mese, elma, kaymn gibi sert agaclardan yapilan ya da

kemikten yapilan aragtir (Oztiirk, 2007, s.38).

v

Sekil 12: iplik Sarilmamis Bos Mekik

K) Cimbar (Cimbar)

Dokuma tezgahinda dokunmakta olan iirlinii gergin tutan dokumanin enine gére
ayarlanabilen iki par¢adan olusan ve genelde 5-6 c¢cm eninde 3-5mm kalinhiginda iki
ucunda dokumaya girebilmesi icin tarak gibi disleri bulunan metal ¢ubuktur (Oztiirk,
2007, s.35).

Sekil 13: Cimbarin Tezgahta Kullanimi
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1) Agirsak

Yiin, tiftik, pamugu iplik haline getirilmesinde kullanilan tesi (ig)’in kendi
ekseni etrafinda donmesini saglayan ahsap veya tas agirliktir (Oztiirk, 2007, 5.35)

Sekil 14: Agirsak Cesitleri (Karaoglan ve yal¢in, 2010, s.5)

2.4. Kumas Uretiminde Kullanilan Gerecler ve Ozellikleri

El dokumasi kumas, hali ve diiz dokumalarin hammaddesi gelencksel olarak
hayvansal (tiftik, yiin, kil, ipek vb.) veya bitkisel kokenli (pamuk, keten, kenevir vb.)
liflerdir.

Geleneksel el dokumasi hali, kilim, kumaslarin tiretiminde kullanilan en yaygin
lif koyunlardan elde edilen yapagidir. Yapagi denilince koyunlarin ilkbahar yunleri
anlagilir. Kirkilmadan 6nce hayvanlarin akarsuda yikanmalari nedeni ile temiz olan
sonbahar yiinleri ise, hemen igslenmeye elverisli bir haldedir. Renkleri beyaz, elyaf boyu
kisa olmakla beraber ince ve elastiktir. ilkbaharda kirkilan koyunyiinlerine yaz yinii
veya yapagi, sonbaharda kirkilan yiinlere de giiz yiinii denilmektedir. Ilkbaharda
kirkilan yiinlerin lif boyu sonbaharda kirkilan yiinlere oranla daha uzundur (Oztiirk,
2007, s.21).

Yun liflerinde incelik gok 6nemli ve lifin kalitesini belirleyen ozelliktir. Liflerin
enine kesitleri yuvarlaga yakindir. Bundan dolay1 yiinlerin incelik dereceleri liflerin
capiyla yakindan ilgilidir. Yapilacak iplik numaralarin1 ve kullanim yerlerini liflerin
incelik dereceleri belirler. Genelde ilkbaharda kirkilan yiinler ince ve uzun lifler oldugu

icin kaliteli kumas dokumalar yaz yiinii ile yapilir.
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Keci killart kaba ve sert oldugu i¢in ¢ok katli, kalin ve kaba iplik yapiminda
kullanilirlar. Bu yiizden kaba dokumalar (kil ¢uvallar, yem torbalari, kolonlar (¢arpana),

gocebe cadirlar) kil ipligi ile yapilir.

Tiftik liflerinin inceligi en 6nemli 6zelligidir. Tiftik kecileri yaslandikga lifleri
kalinlagir. Tiftik liflerinin uzunlugu da inceligi kadar 6nemlidir. Lif uzunlugu hayvanin
yast ve iki kirkim donemi arasindaki zamanla iligkilidir. 6 aylik bir biiylime doneminde
lif uzunlugu 10-15 c¢cm olurken, 12 aylik donem sonunda bu uzunluk 20-30 cm’e kadar
yiikselebilir. Tiftik lifleri parlaklik yoniinden de diger hayvansal liflere oranla daha
tstiindiir (Oztiirk, 2007, s.25; Harmanci, 1974, s.243).

Salg1 kokenli lif olan ipegin enine kesiti incelendiginde iki ayr1 yap1 goriiliir.
Orta kisimda iki ayr1 bezden salgilanan iki ayr1 boliim halinde fibroin maddesinden
olusmus lif kismi disinda ise hem iki boliimii birbirine yapistiran hem de tim lifi
kaplayan serisin ad1 verilen yapiskan bir madde vardir. Bu yapiskan madde life dik, sert
ve donuk bir goriiniim verir. Ipek kozalarmdan ipegi ¢ekmeden dnce kozalarin ipek

bocegi tipine, renklerine ve elde edildikleri bolgelere gore dikkatle ayrilmalar gerekir.

Kozadan elde edilen ipek, dokum ve dikis i¢in uygun olmadigindan biikiim
verilerek ikiye katlanmaktadir. ipek ipliklerle degerli kumaslarin yam sira halilarda

dokunmaktadir (Oztiirk, 2007, s.23).

Pamuk lifinin kalitesinin belirlenmesinde lifin uzunluk, incelik, mukavemet ve
olgunluk gibi fiziksel 6zelliklerinin yani sira rengi, yabanci madde orani ve ¢ir¢irlanma
sekli de onemli rol oynar. Pamuk liflerinde uzunluk kalitsal bir 6zelliktir. Pamugun
cinsine gore yaklasik 10 mm’den 65 mm’ye kadar degisir. Ayrica uzunluk, lifin inceligi
ve dayanikliligr ile de yakindan ilgilidir. Uzun lifli pamuklar incedir ve kisa lifli
pamuklara oranla daha parlaktir. Pamuklu iirtinlerin nem ¢ekme oranlar1 yiiksek oldugu
icin bu lifle dokunan kumaslardan yapilmig giysilerin sicak ve nemli havalarda

giyilmesi tercih edilir (Oztiirk, 2007, s.27).

Lifi icin yetistirilen ketenin boyu 90-120 cm’ye kadar uzar ve kalinlig1 2,5
mm’dir. Keten bitkisi bir yillik bir bitkidir. Ekimi mart ve nisan aylarinda yapilir.
Olgunlasan keten bitkisi temmuz ve agustos aylarinda elle veya orakla, isciligin yiiksek

oldugu iilkelerde makineyle hasat edilir (Oztiirk, 2007, 5.27; Anmag, 2004, s.46).
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Bitkisel liflerden iplik yapiminda keten, kenevir ve pamuk kullanilirken, hali ve
diiz dokumalarin iiretiminde ¢6zgii olarak c¢ogunlukla pamuk ipligi kullanilir. Atki

iplikleri ise ¢0zgii ipliklerine nazaran daha az saglam ve biikiimliidiir.



3. YONTEM

Bu boliimde arastirmanin modeli, evren ve orneklem, verilerin toplanmasi ve

verilerin ¢cozimlenmesi konulari {izerinde durulmustur.

3.1. Arastirmanin Modeli

Arastirmada genel tarama modeli kullanilmistir. Arastirma Sirnak ili sal sapik
dokuma kumaslarin teknik, renk, desen ve kompozisyon ozelliklerine yonelik alan

arasgtirmasi niteliginde betimsel bir arastirmadir.

Ayrica calisma esnasinda elde edilen teknik bilgilerin toplanmasi igin tekil

tarama modeli uygulanmistir.

3.2. Evren ve Orneklem

Arastirma kapsaminda Sirnak yoresi merkez ilgesinde dokunan sal sapik kumasi
arastirma evrenini olusturmaktadir. Arastirmanin 6rneklemi ise usta 6gretici ve yorenin
en tecriibeli ve tek dokuma ustasi Besir Sat’in dokudugu 20 adet sal sapik kumas

cesitleri 6rneklem grubunu olusturmaktadir.

3.3. Verilerin Toplanmasi

Aragtirmanin genel amaci dogrultusunda cesitli kiitliphanelerde Sirnak yoresi ile
ilgili literatiir taranarak bilgiler toplanmistir. Kuramsal temellerin oturtulmasi,
arastirmanin genel amagclarina hizmet etmesi ve gerekli olan olgusal verilere ulagsmak
icin Sirnak ili ve ilgeleri el sanatlar1 ve yoresel el dokumalar1 gibi basliklar igeren kitap,

yiiksek lisans, doktora ve proje ¢alismalarinin kaynakcalarindan ve yeni yaymlanmig
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kitap, dergi, sempozyum ve kongre kitaplarindan kaynak taramasi yapilmistir. Elde
edilen kaynaklara Gazi Universitesi Kiitiiphanesi, Sirnak Universitesi, Gaziantep
tiniversitesi, www.yok.gov.tr Internet adresinden veya sahaflardan satin alinarak
ulasilmis, konu ile gerekli boliimler incelenerek bilimsel caligma kurallarina uygun

sekilde yararlanilmigtir.

Kaynak kisi Besir Sat ustanin mesleki bilgileri ve dokumada dikkat edilmesi
gereken Onemli noktalar, 6zellikler, teknikler dokuma esnasinda birebir goriisiilerek
elde edilen bilgiler kayit altina alinmistir. Bu asamada Ek 2’de sunulan goriisme formu
birebir goriisiilerek uygulanmistir. Dokuma Ornekleri ise bilgi formlar1 ile
belgelenmistir. Ayrica halk egitim merkezi, Sirnak Valiligi’nde gorev yapan 6gretmen

ve usta ogreticilerden bilgi toplanmasinda yardim alinmistir.

3.4. Verilerin Analizi

Literatiir taramas1 sonucunda elde edilen kaynaklardan dogrudan ve dolayl
alintilar yapilarak ve arastirmanin gesitli boliimlerinde kullanilmistir. Yorede iki tane
dokuyucuya ulasilabildiginden, goriisme formu kullanilmistir. Sal sapik dokuma
iriinlerin fotograflar ile birlikte bilgi formlar1 diizenlenmistir. Dokunan kumaglarin
atki, ¢ozgll iplik numaralari, atki sikligi, ¢ozgii sikligi, kumas eni, kumas agirligi,
kullanilan boyarmadde 06zelligi gibi unsurlarin analizleri yapilmis olup, kumas bilgi

formu halinde hazirlanmistir, elde edilen verilerle tablo olusturulmustur.

Elde edilen tiim veriler Gazi Universitesi Egitim Bilimleri Enstitiisii yazim

kilavuzu dogrultusunda rapor haline getirilmistir.



4. BULGULAR VE YORUM

4.1. Sirnak Ilinin Cografi Konumu ve Tarihi Gelisimi

Sirnak ili topraklarinin yaris1 Gilineydogu Anadolu Boélgesi, dteki yarist Dogu
Anadolu Bélgesi icinde yer almaktadir. Il batida Mardin, kuzeyde Siirt, kuzeydoguda
Van, doguda Hakkari illeri ile giineyde Irak ve Suriye Devletleriyle c¢evrilidir
(Britannica, 1961, s.338).
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Sekil 15: Sirnak Haritas1 (Sirnak Il Kiiltiir Turizm Miidiirliigii, 2012)

Sirnak ili 37°31 kuzey enlemleri ve 42°28 dogu boylamlar1 arasinda yer
almaktadir. Yiizol¢iimii 7.172 km2, ortalama 1.400 metre rakimi ile deniz seviyesinden
oldukga yiiksektir. flgeleri; Beytiissebap, Cizre, idil, Guglikonak, Silopi ve Uludere'dir.
Sirnak iline baglh 6 ilge, 137 kdy ve 64 mezra olmak iizere toplam 221 yerlesim birimi

mevcuttur.
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Sirnak yoresi, Dicle’nin kollarindan olan derelerin gectigi vadiler ve bunlarin
cevresindeki sirtlar ile yaylalardan olugsmaktadir. Bu yaylalar {izerinde 2000 m’yi gegen

daglar vardir. Daglik yerler ise ormanlarla kaplidir ( Turk Ansiklopedisi, 1981, 5.282).

Sirnak ilinin Bat1 ve Giiney kesimindeki bazi diizliikler disinda, biiyiik boliimii
akarsular tarafindan derince yarilmig platolar halindedir. Daglar il topraklarinin biiyiik
bolimini kaplar. Ilin Kuzey Dogu kesimlerini engebelendiren daglar, Giineydogu

Toroslara baglanmaktadir.

Doruklart il sinirlart disinda kalan Cerrand Dag1 ile Herekol Dagi’nin giiney
uzantilari ilin kuzey kesimine sokulmaktadir. ilin dogu kesimini ise Hakkari daglarina
bagli Gonher¢ Dagi’nin bati uzantilar1 ile Altin Dagi, Mamemusa Dagi, Tanintanin
Dag1, Termo Dag1 ve incebel Dag1 engebelendirmektedir. Orta kesimde ise 2114 m’ye
erigsen Cudi Dag1 yer almaktadir (Britannica, 1961, s.338).

Bu cografi yapi igerisinde iki agro-ekolojik alt bolge bulunmaktadir. Birinci
agro-ekolojik alt bolge, rakimi 300-400 metre arasindaki genis ovalarin yer aldig1 Cizre,
Silopi ve Idil, ilgelerini; ikinci agro-ekolojik alt bolge ise rakimi 1000 metre ve
tizerindeki engebeli, sarp yamaclar ve yiiksek daglarin yer aldigi, tarim alanin az, buna
karsilik orman ve meralarin genis ¢apta bulundugu Merkez, Beytiissebap, Giiglitkonak
ve Uludere ilgelerini kapsamaktadir (TUrk Ansiklopedisi, 1981, s.283).

Sirnak ilinin Giineyinde kalan topraklarin ova olmasi ve Kuzey, Dogu ve Bati
boliimlerinin daglik ve engebeli bir yapiya sahip olmasi sebebiyle yerlesim agisindan

gelisme alani, Giiney yoniine dogru olmaktadir (Sirnak, 1998, s.17)

Daglik kesimlerde, Giineydogu Toroslar sistemine bagh ytliksek kiitleler vardir.
[lin 6nemli daglari; Cudi, Gabar, Namaz ve Altin Daglaridir. Cizre, Silopi ve idil ilgeleri
genis diizliikler halindedir. Sirnak’in en 6nemli akarsuyu Kizil su, Hezil ve Habur

Caylarinin besledigi Dicle Nehri’dir.

Sirnak ili karasal iklimin etkisi altindadir. Iklimi, nemli ve yazlar1 sicak, kislari
soguk gecen bir 6zellik gostermektedir. Giliney ve giineybati kesiminde daha yumusak
bir iklim gériilmektedir. Ilin dogu kesimindeki daglik alanlarda ise kislar sert, kar
yagisli gecer ve hava sicakligi -20°C’ye kadar diigmektedir. Buna karsilik Cizre ve
Silopi ilgelerinde kiglar daha 1lik fakat yazlar ise asir1 sicak gegmektedir. Sirnak merkezi

en ¢ok kisin yagis almaktadir (Britannica,1961, s.338).
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Iklim kosullar1 ve daglik arazi nedeniyle, yerlesim birimleri olduk¢a dagimiktir.
Sirnak’ta yillik yagis ortalamasi1 633 metre kiip civarindadir. Sirnak’ta bitki ortiisii iklim
ozelligine bagh olarak degisiklikler gostermektedir. Iklimin karasal olmas1 dogal bitki
oOrtist uzerinde etkili olmaktadir. Mevsim igindeki yagislarin az olmasi, dogal bitki
oOrtiisiiniin bozkir olmasina neden olmustur. Sirnak’ta tarim, hayvancilik ve sinir ticareti

ekonominin temelini olusturmaktadir.

Sirnak yoresi tarihi agidan incelendiginde de bircok medeniyet ve tarihi olaylarla

i¢ ice oldugu goriilmektedir.

Hz. Nuh’un gemisinin Cudi dag1 lizerine oturmus oldugu inanci yaygin olarak
sOylenmektedir. Dag sarp yamagh oldugundan, kayalar oyularak merdiven haline

getirilmistir (TUrk Ansiklopedisi, 1981, 5.282).

Tarihi dag ve efsaneleri ile 6zdeslesmis bir kent olan Sirnak, adini “Nuh
Peygamber’in Sehri” olmaktan almaktadir. Sirnak ili, Evliya Celebi’nin 17. yiizyilda
yazdig1 “Seyahatname” ve tarihi rivayetlere gére Nuh Tufani oncesine dayanir. Bu
rivayetlere gore Cizre, tufandan sonra ikinci kez Hz. Nuh (AS) ve ogullan tarafindan
insa edilirken Cizre’nin kizgin sicagindan korunmak icin, Sirnak yazlik ve yaylak
olarak insa edilmistir. Nuh tufanindan sonra kurulan Hestan ve daha birka¢ kdyden
sonra kurulan ilk sehir oldugu rivayet edilir. Bunun i¢in adina “Sehr-i Nuh” denilmistir.

Bu ifade zamanla bozularak giiniimiizde “Sirnak™ halini almistir.

Cok eski bir yerlesim yeri olan Sirnak yoresinin tarihine iligkin en eski bulgulara
Beytiissebap il¢esinde rastlanmaktadir. Giiniimiizden yaklasik 10 bin yil 6nce neolitik
donemden kaldigi anlasilan kayalara oyulmus dag kegileri ve onlar1 avlayan insan
figiirleri ve geometrik sekiller, yoOrenin ilk yerlesim alanlarindan biri oldugunu
gostermektedir. Kasrik bogazinda kayalara yapilmis at iizerindeki siivari kabartmasi
Asur doneminden kaldigi bilinmektedir. Faresin Yaylasindaki “dirhe” kuleleri ise
Urartu yapisidir. Kulelerin yayla yolunu korumak ve Asur saldirilarini 6nceden haber

almak amaciyla yapildigr sanilmaktadir (Britannica Compton’s, 1961, s.340)

Sirnak 1ili, tarihte bir¢ok Onemli devletin baskentini kendi topraklarinda
barindirmistir. Birinci Babil Devletinin baskenti Babil (Kebeli Koyii) Cizre sinirlari
icinde yer almaktadir. Ayni zamanda Guti (Gudi) imparatorlugunun baskenti olan

Bajarkard, Silopi ilgesi topraklarinda bulunmaktadir.
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Sirnak ili tarihsel olarak cok eski bir ge¢cmise sahip olmustur. Sirnak; Guti,
Babil, Med, Asur, Pers, Sasani, Emevi, Abbasi, Selcuklular medeniyetini gérmiistiir.
1517°de Osmanli devletinin denetim alanindaki topraklar arasina katilan Sirnak yoresi,
yer yer Bitlis, Cizre ve Hakkéari beyleri tarafindan 6zerk bir bicimde yonetilmistir.
Onemli kervan yollarinin kavsaginda bulunan Cizre ve Sirnak, stratejik acidan
yiizyillarca dnemini korumustur. 1913 yilinda ilge olmus ve Siirt iline baglanmistir. Bu
konumu 1990 yilina kadar stirmiis olup, 18.05.1990 tarih ve 20522 tarihli Resmi
Gazetede yayinlanan 16.05.1990 tarih ve 3647 sayili yasa ile il statiisiine kavusmustur
(Bayrak, 1994, s.584).

Daglik bir bolgede yer alan ve saray, zindan, su yollar1 gibi kalintilar1 barindiran
Finik Oren Yeri, Cudi Dagi’nin eteginde bulunan Sah Oren Yeri, Babil Oren Yeri, bir
bogaz icerisinde kurulmus Kasrik Oren Yeri, Cudi Dagi disinda Sirnak’in diger
arkeolojik degerlerini olusturmaktadir. Sirnak bilim tarihi agisindan da Onemli bir
kenttir. Cizre Ulu Camii, Cizre Mem-u Zin Tiirbesi, Kirmiz1 Medrese, Bagoz Kilisesi,

Meryem Ana Kilisesi, Ogiindiik Kilisesi kentin énemli eserlerini olusturmaktadir.

4.2. Sirnak Yoresi Sal Sapik Dokumacihigi

Sirnak ve yoresi tarihsel olaylarin yasandigi devlet ve milletlere ev sahipligi
yapmis ¢ok eski bir gecmise sahip yerlesim yerleri olmustur. Bu tarihi zenginligin
etkileri mimari, edebiyat, sanat da oldugu gibi 6zellikle dokuma sanatin1 ogretileri

giintimiize kadar yasatilmistir.

Sirnak yoresinin de iginde bulundugu Mezopotamya’'nin yiin dokuma {ilkesi
oldugu bilinmektedir. Babilonyalilarin yiinden elbise giydigi, Asurilerin ve Keldanilerin

ilk yiin kullanan memleketler oldugu kabul edilmektedir (Yagan, 1978, s.27).

Keldanilerin yasadiklar1 yer Babil, Asur ve Cezire denen Firat ile Dicle
arasindaki bolge olmakla beraber, Siiryanilerin atalar1 olarak ifade edilmektedir

(Albayrak, 1997, s.23).

Sirnak merkez, Cizre ve Dicle nehri sinirlarina yakin Hassana (Kosreli), Bespin

(Gortimlii), Herbul (Aksu) koylerinde, yogun olarak yasayan Keldaniler tarafindan sal
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sapik dokumaciliginin yapildigi, yorede yaygin hale getirildigi ve bu dokumanin

giinlimiize kadar yasatildig1 bilinmektedir.

Sal sapik dokumasinin tarihi gelisimi kesin olarak bilinmemekle birlikte Bitlis
Beyi Seref Han’in sal sapik dokumasindan yapilmis elbiseli goriintiisii bu sanatin

15.yy’dan 6nce yorede varligini gostermektedir (Celebi, 1999:40).

Osmanl1 doneminde Sirnak, Diyarbakir vilayetine bagl olan yerlesim yeri olarak
bilinmektedir. Osman Hamdi Bey (1873) yilinda Cizreli bir vatandasin sal sapik giymis

olan resmini kayit altina almistir.

Sekil 16: 1873 yilinda sal sapik (Launay, 1873, s.339)
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Keldanilerden sal sapik dokumayi o6grenen Siiryani halki da Giineydogu

Anadolu’da yoresel kiyafet olarak kullanmiglardir.

Keldanilerin farkli bir boyu olan Siiryani erkeklerinin eski ortak kostiimleri; alt
bedende sal, iist bedende sepik (kollar levendi pargali), bele kendilerinin dokuduklar: sal
kusak, ayaga yiin ¢orap ve ¢arik giyilmektedir (Kurnaz, 2009, s.119).

Yore insant sal sapik dokumayi en ince ayrintilarina varincaya kadar 6zenle

dokumus giinliik mahalli elbise olarak kullanilmistir.

Gilinlimiizde dokuma yapilan kdylerde yasayan gerek dokuma ustalari, gerekse

halk ¢esitli nedenlerden dolay1 go¢ etmislerdir.

Sal sapik Sirnak yoresinde dokunmaya basladigi donemden beri gesitli renkleri
ve motifleri ile bolgede giyim kiiltiiri haline gelmistir. Olusan bu kiiltiir, yoresel erkek

kiyafeti olarak giiniimiize kadar devam etmistir.

Sekil 17: Sirnak Merkezde Sal Sapik

Sal sapik yillarca Sirnak yoresinde giindelik ve mahalli erkek kiyafeti olarak
giyilmekteyken fabrika dokumalarinin el dokumaciligina olumsuz etkilerinden dolay1
sal sapik dokumaciliginin azaldig1 ve maliyeti yiiksek oldugundan dolay1 bugiin sadece
0zel giinlerde ve ozellikle diigiinlerde erkekler tarafindan giyilmektedir.
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Sekil 18: Diigiinde Giyilen Sal Sapikler

Ayrica ginimuzde yore kadinlari, unutulmaya yiiz tutmus sal sapik kumasini
etek, yelek, ceket gibi giysilerde de kullanmaktadir. Sal sapik dokumaciligini daha etkin
hale getirmek i¢in ise erkeklere yonelik ceket, kravat iiretilmektedir. Ayrica ¢ok yaygin
olmasa da kuiclik cocuk yelekleri, yazlik ayakkabi yiizleri, keseler, mendiller, sapka gibi

urunlerde kullanilmaktadir.

Sekil 19: Sal Sapikten Yapilmis Erkek Ceketi
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Sirak yoresinin en 6nemli kiiltlirel miraslarindan olan sal sapik, erkek kiyafeti ve

tamamlayan aksesuarlarla beraber yedi par¢adan olusmaktadir.

Sal: Sirnak yoresindeki Sal sapigin alt bolimii olan sal Anadolu’nun birgok

yerinde erkekler tarafindan giyilen salvara benzemektedir.

Yorede sal; genis boru pagali pantolon olarak ifade edilmektedir. Erkegin
boyuna gore dikilmektedir. Belden asagis1 bol kesimli, genis pagali, sapikle ayn1 renkte,
bel bagi (ugkur) olan sal yoreye has 6zellikleri ile sevilerek giyilmektedir.

g

-
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Sekil 21: Bel Bagi Baglanmamis Sal
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Sapik: GOomlegin iizerine giyilen ve ceket gibi kullanilan, onii agik diigmesiz,

yakasiz giysi olarak kullanilmaktadir.

Yorede genellikle 230x30cm enlerinde kumastan dikilmektedir. Sapik genel
olarak kollar1 uzun, kalcalara kadar uzanan gomlegi animsatmaktadir. Kollarin ug
kisimlarinin (mansetler) ici farkli renk kumaslarla dikilerek mangetler geriye dogru
kivrilarak kullanildig:r gibi, farkli bir kumas dikilmeden de giyilmekte, 6zellikle kol

kisimlarina dokuma esnasinda motifler islenerek de stislenmektedir.

Son yillarda sapiklerin kol uzunluklar tercihe bagl olarak biraz daha kisaltilarak
giyilmektedir. Ciinkii alttan giyilen gomlegin mansetleri goriindiigii icin sapigin

mansetlerine, farkli renk kumas dikilmesine gerek duyulmamaktadir.

Sekil 22: Sal Sapik Kiyafetten Sapik Kisminin Goriiniimii

Yelek: Sal sapigi tamamlayan yelek yakasiz ve onii diigmesiz, kolsuz olarak
dikilmektedir. Yelek sal ve sapikle ayni renkte olmaktadir. Yelegin on tarafi sal sapik
kumastan, arka kismi ise viskon olan parlak ince kumastan dikilmektedir. Arka

kisminda yelegi daraltip, bollastirmaya yarayan kemer bulunmaktadir.
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Sekil 24: Yelegin Yandan Gorunimu Sekil 25:Yelegin Giyilmis Hali

Kusak (Seleme): Sal sapik giyiminde sapik salin igerisine konulduktan sonra
bele kusak sarilmaktadir. Kusaklar genellikle pamuktan dokunmus, sal sapige gore kalin
olan dokumalar ve iizerlerinde ¢icek motifleri olan kumaslardan yapilmaktadir. Gobek
civarini saracak sekilde kalinca sarilmaktadir. Kusaklar ya kendi bag: ile baglanarak

yada bir kemer kullanilarak sabitlenmektedir.

Giyilen sal sapigin rengine gore kusak secilmektedir. Koyu renkli sal sapiklerde
koyu renkli kusaklar kullanilmaktadir. Kusaga yorede “seleme” denilmektedir. Kusaklar
sal sapik giyimini daha gii¢lii ve gosterisli hale getirmektedir.
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Sekil 26: Sal Sapige Baglanan Kusak

Gomlek (Goynek): Sirnak yoresinde sal sapigin igerisine genellikle diiz beyaz,
hakim yaka, 6nii ve kollar1 diigmeli olan gomlekler giyilmektedir. Yorede gomlege

“gbynek” denilmektedir.
Sal sapik kiyafetini zenginlestiren diger aksesuarlar ise;

Kiras: 10cm eninde 50-60 cm boyunda, kiyafetin rengine uygun, genellikle
beyaz olan kol bagina denilmektedir. Sirnak yoresinde giiniimiizde erkekler tarafindan

cok nadiren kullanilmaktadir. Yore kadinlar tarafindan da diiglinlerde takilmaktadir.

Levendi: Giyilmis olan gomlek ve sapigin kol uglart birlestirilerek, el

bileklerine baglanan, kiyafete uygun 40-50 cm uzunlugunda bilek bagina denilmektedir.

Kiras ve levendi Sirnak yoresinde ¢ok nadiren kullanilmaktadir. Ama Bitlis, Van
ve Hakkari yorelerinde hem diigiinlerde hem de halk oyunlarinda kullanilmaktadir.

4.2.1. Sal Sapik Dokumacih@ Yapan Bireylere iliskin Bilgiler

4.2.1.1. Sal Sapik Kumas Dokuyucularin Demografik Ozellikleri

Kumas dokumasi ile ugrasan bireylerin cinsiyetleri yorelere gore degismektedir.

Sirnak yoresi sal sapik dokumada hem bayanlar hem de erkekler yogun emek
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harcamaktadir. Tiftigin kirkimindan itibaren temizlenmesi, taraktan gecirilmesi, tesi ile

iplik haline getirilmesi islemlerinde tamamen bayanlar ¢alismaktadir.

Ozellikle tesi ile iplik egirme islemi zor olmasi, sabir ve el mahareti, tecriibe
isteyen bir is oldugu icin genellikle 35- 40 yas araliginda bayanlar tarafindan
yapilmaktadir.

Dokuma hazirlik islemleri ve dokuma ise genellikle erkekler tarafindan
yapilmaktadir. Sal sapik dokumaciligi isi, yorenin geng erkekleri arasinda yaygin
olmadig1 i¢in var olan dokuma ustalarinin yaslar1 65 yas ve iizeri, 25 yasinda ise geng
dokuyucu olarak bir kisi bulunmaktadir. Arastirma esnasinda dokumaciligi nadiren de

olsa yapan 2 dokuyucuya rastlanmistir.

Yore insani kumas dokumaciligini ylizyillardir hayranlik uyandiracak derecede
giizel, kumas dokumanin inceliklerine dikkat ederek, kusursuz kumaslar dokumuslardir.
Bu isin higbir egitimini almadan hatta okuma yazma bilmeyen dokuyucularin, renk
uyumunu, motiflerin 06zelliklerini aile gelenegi veya wusta c¢irak iliskisi ile

O0grenmislerdir.

Gilinlimiizde dokuma ustas1 Besir Sat okuryazar, geng olan sal sapik dokuyucusu

Ali Alting ise ortaokul mezunu durumundadir.

4.2.1.2. Sal Sapik Dokuyucularin Ekonomik Durumuna Yoénelik Bilgiler

Sal sapik dokuma yogun olarak dokundugu dénemlerde biiyiik ¢ogunlugu yaz

olmak {izere yaz, kig dokuma yapilan yoresel istihdam edici kiiltiirel miras olmaktadir.

Sirnak ydresinin kis aylarinda ¢ok soguk olmasi, dokuma yapilan yerlerin,
atolyelerin yeterince 1sititlamamasi, ulasim sartlariin yetersizligi, dokuma tiretimini
olumsuz yonde etkilemektedir. Bu yuzden kis aylarinda yazin dokunacak olan kumasin
ipliklerini egirme islemleri daha fazla yapilmaktadir. Bu islemleri genellikle evli

bayanlar yaptig1 i¢in evlerine gelir saglamaktadirlar.

Sal sapik kumas dokuma hazirlik asamasinda ve dokuma sirasinda siiriilen
cirisin kurumasi i¢in giines 1s181na ihtiya¢ duyulmasi, gerek giin 1s1gindan yararlanma
gerekse hava sartlarinin elverisli olmasindan dolay1 yaz aylarinda iiretimin yiiksek

oldugu Besir Sat tarafindan ifade edilmistir. Dokumalar genellikle erkek ustalar
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tarafindan dokunmaktadir. Iyi bir dokuyucu giinliik 3 metre dokuyabilmekte, kendi
ithtiyacin1 ve gecimini saglayabilmektedir. Dokumalar genellikle tiiccarlarin siparigleri
Uzerine dokunmaktadir. Siparis veren tiiccar ilk 6nce hammadde iicretini 6demekte,

daha sonra bir takimlik, elbiselik kumas tesliminde ise asil ticret ddemektedir.

Sirnak yoresinde genellikle kumas dokuma isi bir meslek dali olarak kabul

edilmemektedir. Bu nedenle dokuyucularin sosyal giivenceleri bulunmamaktadir.

Sal sapik dokuma ustalari, dokumay1 gecimlerini saglamak iizere birincil is

olarak yapmaktadirlar. Ali Alting ise dokumayu ikinci bir ek is olarak yapmaktadir.

4.2.2. Sal Sapik Dokumacihginda Kullamlan Cukur Tezgah ile lgili Bilgiler

Cukur tezgahlar Anadolu’da goriilen bir tezgah tipidir. Bunlara ¢ukur tezgah
denmesinin sebebi, dokumacinin oturdugu ve pedallarinin bulundugu kisim bir ¢ukur

igerisinde olmasindandir (Yagan,1978, s.193).

Sekil 27: Cukur Tezgah (Yagan, 1978 s.194)

Cukur tezgahlarin Anadolu’da yaygin olarak kullanildig bir bolgemiz de Sirnak
yoresidir. Bu yoOrede cukur tezgahlarda, essiz dogal giizelligi ile bilinen sal sapik
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kumaslar dokunmaktadir. Yore insanlart ¢ukur tezgahlara Asuri Aramicesinde ¢ukur

anlamina gelen “cal” tezgah adin1 vermektedir.

Cukur tezgahlarin dokuyucular tarafindan tecih edilmesi ile ilgili Akpinarh

(1996) gocebe olarak yasayan halkin ve uzun siredir dokumacilikla ugrasan koyliilerin

cukur tezgahlarda ¢alismayi tercih ettigini belirtmektedir. Bu tercih nedenleri;

Tezgahlarin tesis masraflarinin azligi
Tezgah naklinin kolayligi

Geleneksel aliskanliklar

Tefe darbelerinden olan sarsintinin azligi

Dokumanin daha sik yapilabilmesidir.

Baz1 yorelerimizde de cgukurlarin iizeri ortiilerek dokuyucunun iisiimemesinin

saglandigini ifade etmektedir.

Cukur tezgahlar gocebelerde cadirin en genisyerinde, evlerde ise avlu kenarina,

sundurma altlarina veya odalarda pencere yanina kurulmaktadir (Akpinarli, 1996 s.28).

Sekil 28: Cukur Tezgah Gorunim
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Sekil 29: Cukur Tezgahta Dokuyucunun Gortinimd

Sal sapik kumas dokumada kullanilan yoresel ¢ukur tezgahlarda, tezgahin asli ve
isleyisi bozulmadan, tezgahin yan ahsap direkleri ve iist ahsap direkleri
kullanilmamaktadir. Cilinkii dokuma alanindan daha fazla faydalanmak ve tezgahi
tasinirken daha pratik hale getirebilmek, icin ahsap direkler sokiilmektedir. Ust ahsap
direklerin yerine gilicu tarak sistemi, odanin tavanindan sarkitilan kalin iplikler
sayesinde sabitlenmektedir. Yan ahsap direklerin yerine ise kalin ahsap ayaklar yere

cakilarak tezgah sabitlenmektedir.

Yorede kullanilan gukur tezgahin boyu dokuma yapilan yere gore 2,5-3 metre
olmakla birlikte normal sartlarda 2,5 metre, eni 1,20 cm, yiiksekligi ise dokuma yapilan
yere gore degismektedir. Tezgahin enin diger tezgahlara gore dar olmasinin nedeni,
dokunan sal sapigin enin 33 cm ile sinirlh olmasindan kaynaklanmaktadir. Dokuma
tezgahima ismini veren ¢ukuru ise 50 cm derinliginde 80 cm genisliginde olmaktadir.
Cukurun icerisinde tezgahin giiclilerini hareket ettiren iki tane pedal bulunmaktadir.
Cukur tezgah yere sabitlenmis 6 adet giirgen agagindan yapilmis kalin ahsap ayaklar

lizerine ve ayrica giicii tarak sisitemi agilan ¢ukurun tizerine kurulmaktadir.
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Sekil 30: Tezgahin Kuruldugu Cukur ve Pedallar

Sal sapik cukur tezgah parcalari ise su sekildedir:

Dag: Sal sapik kumasi dokumak i¢in hazirlanmis olan ¢ozgiilerin, tavanda

rahatca donebilecek sekilde sabitlenmis, tizerinden ¢ozgiiniin gectigi “dag” denilen,

yumusak agag¢ tiirlinden yapilmis yuvarlak halka seklindeki bir par¢a bulunmaktadir.

Ayrica dokumacinin arkasinda yere veya duvara cakili, ¢Ozgiiniin gerilip
gevsetilmesine yarayan ortasi delik bir agac ile, bu agacin i¢inden ipin baglandigi yan

tarafta yere ¢akili bir kalin tahta bulunmaktadir.

Dehtini : Dagdan gelen ¢6zglyl yatay olarak tezgaha sevk eden “dehtini”
denilen bir levent bulunmaktadir. Cukur tezgahin 6 adet yere sabit ayaklarin iki tanesi
dehtiniye ait olmaktadir. Ayrica takili bulundugu ayaklarin icerisinde kendi etrafinda
¢ozgu cekildikce donmektedir.
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Sekil 31: Cozgii Ipligi Gegen Dehtini

Gerdirme Leventi (Minevvur): Dehtiniden gelen ¢ozglye 3-4 cm yukseklik
vererek cozgiilerin gergin ve birbirine parelel bir sekilde giiciilere tasima islemine
yaramaktadir. Cozgiiler cekildikce kendi ekseninde donmektedir. Yorede gerdirme
levendine minevvur denilmektedir. Giirgen agagindan yapilmaktadir. Tezgahin iki ayagi

ise gerdirme levendine ait olan ayaklardir.

Sekil 32: Gerdirme Levendi
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Gucu (Gorh): Sal sapik dokumaciliginda c¢ukur tezgahlarda pamuk ipligi ile
yapilmis ip giiciiler kullanilmaktadir. Yorede giiciilere “gorh” denilmektedir.

Sekil 33: Cozgii Gegirilmis Ip Giiciiler

Kus (ciicik): Glicii cercevelerinin tezgahta cukur iizerinde sabit kalmasini
saglamakla beraber pedallarin hareketi sonucu hangi c¢erceve yukari, hangisi asagida

kalacak ise hareketi iletmeye yaramaktadir. Yorede bu sisteme ciicik denilmektedir.

Sekil 34: Kus Sistemi
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Sekil 35: Kus Sistemi Tezgahta Gorniimii

Tarak (Seh). Tarak yorede seh ismi ile bilinmektedir. Sal sapik dokumada
kamistan yapilmig taraklar kullanilmaktadir. Giiniimiizde kamis taraklarin yerini
demirden yapilan taraklar almaya baslamistir. Dokumada kullanilan ipligin incelik ve

kalinligina gore taraklar degismektedir. Tefenin alt ve iist agac1 arasinda bulunmaktadir.

i i ﬁ. ¥ -

Sekil 36: Demir Tarak
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Sekil 37: Kamig Tarak

Tefe (Dep): Tefe iki kol ile alt {ist agagi denilen yassi iki tahtadan meydana
gelmektedir. Alt ve st aga¢ arasindaki bosluga tarak gecirilmektedir. Tefe kollar
vasitastyla iist taraftan tezgahin catisina iple baglanmaktadir. Baglama tefenin ileri geri

hareketini saglayacak sekilde yapilmaktadir (Akpinarli, 1996, s. 21).

Sekil 38: Tefe
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Tefeye yorede “dep” denilmektedir. Tefenin yapildig1 agag tiirli tezgahin diger
ahsap parcalarindan farklidir. Bu farklilik tefenin daha hafif agaclardan yapilmasidir.
Genellikle ceviz veya kayisi agag¢indan yapilmaktadir. Ciinkii atki ipligi sikistirilirken
yumusak bir dokunus yapabilmek i¢in tefenin hafif olmasi gerekmektedir. Tefe sert
agagtan yapilir ise tefe wvurusu sert olmakta kumasta potluklar, bozulmalar

olabilmektedir.

Selmin (Nevn): Dort koseli yuvarlak giirgen agag¢indan yapilmaktadir. Her iki
ucundan yere c¢akili kalin tahta ayaklara ge¢mis bicimdedir. Kendi -etrafinda
dondiirtilerek dokunmus kumas tizerine sarilmaktadir. Cukur tezgahin son iki ayag: da
selmine aittir. Selminin sag tarafinda u¢ kisminda her yiiziinde ayr1 ayr1 2-3 cm delikler
bulunmaktadir. Bu deliklerden kalin bir ¢ubuk takilarak dokunmus kumas sarildiktan
sonra ¢ozgiiye belirli bir gerginlik vermek icin kullanilmaktadir. Selmine yorede

“Nevn” denilmektedir.

Sekil 39: Dokunmus Kumas Sarilmis Selmin
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4.2.3. Sal Sapik DokumalarminTeknik Ozellikleri

Bugun yurdumuzda el dokumalarinda kullanilan hammaddelerin en baglicasini
yiin meydana getirmektedir. Sonra sirasi ile kil, tiftik, pamuk ve keten az oran kenevir
ve ipek gelmektedir. Bunlar igerisinde yiin, kil, tiftik, keten, kenevir genellikle el ile
egrilerek iplik haline getirilmektedir. Bu bakimdan, bu hammaddelerle yapilan

dokumalarin hemen hemen tamama yiizde yiiz el isi olmaktadir.

Tiftikten battaniyeler, elbiselik ince dokumalar (Sal Sapik), kusaklar, masa ve

yatak ortuleri, buluz eldiven gibi 6rgii isleri yapilmaktadir (Yagan, 1978, 5.63).

Sal sapik dokumalarin hammaddesi tiftiktir. Kumas bitim iglemlerinin son
islemlerine varincaya kadar tamamen dogal metaryaller kullanilmaktadir. Dolayisi ile
sal sapik kumas dokumanin yiizyillardan beri tercih edilmesinin en onemli 6zelligi

tamamiyla dogal olmasindan kaynaklanmaktadir.

Sirnak yoresinin kiglar1 cok soguk, yazlar1 ¢cok sicak olmasi, cografi 6zellikleri,
yorede ekilecek arazilerin darligi, insanlarin gelirlerinin az olmasi gibi nedenlerden
dolay1 sal sapik dokumasinda tiftikten ve saglam dokuma 6zelligi ile bilinen bezayagi

dokumadan yiizyillardan beri vazgecilmemistir.

Sal sapik kumas dokumada, dokuma Orguleri icerisinde en basit orgl olan

bezayagi orgiisii ile dokunmaktadir.

Bezayag1 dokuma oOrgiisiinde atki ve ¢ozgii iplikleri birbirlerinin bir altindan,
bir iistlinden gecerek dokuyu meydana getirirler. Bezayagi Orgli raporunun sayisal

ifadesi (B 1/1) dir ( Akpinarli, 1996. S.46).

Sekil 40: Bez Ayagi Orgiisii

Bezayagi dokuma hem islemi kolay, hem de baglanti noktalarinin siklifindan

dolay1 kumaslar1 daha dayanikli oldugu i¢in tercih edilmektedir.
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Sal sapik kumas dokumada kullanilan tiftik ipliklerinin inceliginden dolayi, bir
cok dokumalara nazaran ince ve zarif bir dokuma c¢esiti olmaktadir. Sal sapik kumasg
dokumada kullanilan ipligin inceligine gore 32cm, 33cm, 34cm eninde, ideal olan en ise

33cm eninde, boy olarak ise 13 metre boyunda dokunmaktadir.

Sal sapik kumasin en onemli 6zelligi dokumada kullanilan tiftik ipliginin
yapisindan, ipligin tiyliiliigiinden, dokumaya hazirlikta ve dokuma esnasinda ipliklere
siiriilen dogal ¢irisin kumasa kazandirmis oldugu yiizeyden, dokumanin sikligindan
kaynakli kumas hava sirkiilasyonunu diger kumaslara gére daha az oldugu i¢in kigin

sicak, yazin serin tutmaktadir.

Sal sapik kumasa siiriilen dogal ¢iris, bir nevi dogal apre gorevi gordiigii i¢in su
ve kir itici 0zellige de sahip olmaktadir. Yikanmak istendigi zaman soguk veya 1lik su

ile yikanabilmektedir.

Sal sapik kumasin hareli yiizeyi, ipegimsi parlakligi ve kumasa kazandirilan
yatay c¢izgilerden dolay1 sal sapik burusuklugu belirgin gostermemektedir. Ayrica

titiilenmesi de kolay olan yoresel kumas 6rneklerinin basinda gelmektedir.

Yorede yapilan kumaslarin analizlerinde ortalama Kumas eni : 31 (cm), Gramaj
(g/m2) : 307,6 (g/m2), Cozgl numarasi : 13,7 (Nm), Atki numarast : 12,1 (Nm),
Cozgt sikligr : 32,7 (Tel/cm), Atkr sikhigr : 17,7 (Tel/cm), Cézgu bikim : 405,1 Z
Yonli Tek Kat (Tur/m), Atk biikkiim : 297,2 Z Y6nlu Tek Kat (Tur/m) oldugu teknik

sayisal degerler elde edilmistir.

4.2.4. Sal Sapik Dokumada Kullanilan Renkler ve Anlamlari

Sal sapik kumasi Sirnak yodresinde yasayan tiftik kecilerinden elde edilen
tiftiklerden dokunmaktadir. Yore insani tiftigin dogal renklerini, sal sapigin dogal

renkleri olarak benimsemis yiizyillardan beri bu renklerden sal sapik kumasi tiretmistir.

Sal sapik genellikle tek renk olarak dokunur, bu dokumalar ¢ogu zaman tiftigin
dogal renkleri olan beyaz ve beyazin tonlari, krem rengi ve kremin tonlari, siyah ve
siyahin tonlari, kahve rengi ve kahve rengi (kizilimsi) tonlar1 olan renklerden

dokunmaktadir.
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Sirnak merkez ve ilgelerinde mavi ve tonlari, siyah ve tonlari, bordo (koyu kizil)
tonlari, mor ve lacivert tonlari, boyama yapilarak en ¢ok giyilen renkler olarak goze
carpmaktadir. Tiftigin dogal renkleri zaten yore insanin vazgeg¢ilmez dogal renkleri
olmustur. Yore halki bu renklere farkli manalar yiikledigi i¢in yiizyillardan beri bu
renkler kullanilagelmektedir.

a) Sal Sapik Dokumada Kullanilan Dogal Renkler

Ac¢tk Bej (Pis Pez): Tiftigin dogal rengi olan acik bej renkten olusmaktadir.
Yorede “pi1s pez” ismi ile bilinmektedir. Dogal parlaklig ile acik bej renginden dikilen
sal sapikler insanda kibar durus sergiledigi i¢in bu renk yore insani arasinda “kibarlig1”

ifade etmektedir (Goren, 2000, s.12).

Sekil 41: Acik Bej Sal Sapik Kumag
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Sekil 42: Acik Bej Cesitlerinden Giyilmis Sal Sapik

Koyu bej (pis pez). Sal sapigin ¢ok kullanilan renklerinden biri olan koyu be;j
renge yorede yine “p1s pez” olarak bilinmektedir. Koyu bej rengi ise sal sapik giyiminde
yOrede “sayginligi, agir basliligi” ifade etmektedir (Goren, 2000, s.12).

Sekil 43: Koyu Bej Sal Sapik Kumasg
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Sekil 44: Koyu Bej Cesitlerinden Giyilmis Sal Sapik

Sutli kahverengi (Asli): Sutli kahverengi tiftigin dogal renklerinden elde
edilmektedir. Tiftik renginin ash gibi oldugu i¢in yorede “asli” olarak bilinmektedir.
Yore insaninda “asaleti” ifade etmektedir (Goren, 2000, $.12).

Sekil 45: Siitlii Kahverengi Sal Sapik Kumasg



54

Kremrengi Beyaz (Ispi): Bu renkler beyazi animsatmakta ama krem rengine daha

yakin olmaktadir. Tiftigin dogal renklerinden elde edilmektedir.

Sal sapikte kullanilan krem rengi, beyaz renkler yorede “ispi” olarak
adlandirilmaktadir. Beyaz renkler dogalligin zerafetini yansittigi icin “zerafeti”

simgelemektedir (Goren, 2000, s.12).

Sekil 46: Krem Beyaz Sal Sapik Kumas

Iy % R

Sekil 47: Krem rengi Beyaz (Ispi) Cesitlerinden Giyilmis Sal Sapik
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Siyah (Resh): Sal sapikte yorede en ¢ok giyilen renklerin basinda gelmektedir.
Tiftigin dogal renklerinden elde edilmektedir. Sirnak yoresinde sal sapik kumaslarda
siyahin agik koyu renklerine “Resh” denilmekte ve “Kararlilig1” ifade etmektedir

(Goren, 2000, s.12).

e | O A
Sekil 48: Siyah Sal Sapik Kumas

Sekil 49: Siyah (Resh) Cesitlerinden Giyilmis Sal Sapik
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b) Sal Sapik Dokumada Dogal ve Sentetik Boyarmaddelerle Elde Edilen Renkler

Ve Anlamlart

Sal sapik dokumanin dogal renklerinin yan1 sira dogal boyarmaddelerle de ¢esitli

renkler elde edilerek sal sapik dokumaciligi renk bakimindan zenginlestirilmektedir.

Mavi (Aravi): Dogal boyarmaddelerden elde edilen renklerden yore erkekleri
tarafindan tercih edilen renklerin en basinda gelmektedir. Yorede mavi ve tonlari civit

otu kullanilarak elde edilmektedir.

Sal sapikte elde edilen bu mavi renk gokyliziinii andirdig: icin yorede gok
mavisi anlamina gelen “Aravi” ismi ile bilinmektedir. Yore halk arasinda ise “Cesareti”

ifade etmektedir (Goéren, 2000, s.12).

Sekil 50: Gok Mavisi Sal Sapik Kumas
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Sekil 51: Mavi (Aravi) Cesitlerinden Giyilmis Sal Sapik

Bordo (Binevsi): Dogal boyarmaddelerden elde edilen yore erkekleri tarafindan
tercih edilen renklerden bir tanesi de bordo ve tonlaridir. Yorede bordo ve tonlari , ceviz

yapragi ile nar yapraklarini sap ile mordanlanmasindan elde edilmektedir.

Bordo sicak renkleri animsattifi i¢in yorede sal sapik giyiminde “Aski”
simgeleyen renk olarak kullanilmaktadir. Sal Sapikte kullanilan bordo rengine sirnak

yoresinde “Binevsi” denilmektedir (Goren, 2000, s.12).

Sekil 52: Bordo Sal Sapik Kumas
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Sekil 53: Bordo (Binevsi) Cesitlerinden Giyilmis Sal Sapik

A¢tk bordo (Sekri): Sal sapik dokumada cesitli boyalarin tiirevlerinden
faydalanilmaktadir. Sal sapik dokumada giizel ve hos goriinen agik bordo renk yore
insanlar1 tarafindan begenilerek giyilmektedir. Acik bordo renk, erimis seker rengine
yakin oldugu ic¢in sal sapik dokumada yore insant bu renge “sekri” olarak

adlandirilmistir. Bordo renk gibi “Aski” ifade etmektedir.

Sekil 54: Acik Bordo
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Mor (Kigme): Sal sapik dokumay1 alimli gosteren renklerden bir tanesi de mor
renk ve morun agik koyu tonlar1 sik¢a yore erkekleri tarafindan kullanilmaktadir.
Yorede mor ve tonlari ceviz kabugu ve az asma yapragi bol odun kiilii kullanilarak elde

edilmektedir.

Yorede mor renge ve agik koyu tonlara “kigme” denilmektedir. Morun koyu
tonlari, koyu lacivert renge yakin oldugu i¢in kumas tizerindeki hareler daha belirgin
olmaktadir. Sal sapik dokumada sirnak yoresinde mor renk “Kararliligr” ifade

etmektedir (Goren, 2000, s.12).

Sekil 56: Mor (Kigme) Cesitlerinden Giyilmis Sal Sapik
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Gri renk (Renge Halleye): Gri renk sal sapik dokumaciliginda yaygin
kullanilmamaktadir. Genellikle boyanmis tiftikler karisim yapilarak gri renkler elde

edilmektedir.

Renklerin karigimindan dolayr yasanmisligi, tecriibeyi yansittigi i¢in yorede
“olgunluk” anlamina gelmektedir. Bu renkten yapilan sal sapikleri orta yas ve isti
nadiren de olsa tercih etmektedir. Sal sapikte kullanilan karisim olan gri renk yoérede
kiil rengi anlaminda “Renge Halleye” olarak bilinmektedir. Ydrede bu renk sal sapik
kumasi siyah, koyu kahve ve boyanmis koyu mavi tiftikler karigim yapilarak

dokunmaktadir.

Sekil 57: Gri Renk Sal Sapik Kumasg

4.2.5. Sal Sapik Dokumalariin Motif ve Kompozisyon Ozellikleri

Sal sapik dokumasinda kullanilan desenler dikey ve yatay c¢izgilerden
olusmaktadir. Bir iki ¢esit sal sapikte ¢igek motifi kullanilmaktadir. Dokumada kumasin

rengi, yatay ve dikey cizgilerle sal sapige has, sade kompozisyonlar olusturulmaktadir.

Damali (Dwreli): Sal sapik dokumayi zen@inlestiren yatay-dikey cizgiler, en
belirgin damali sal sapiklerde kullanilmaktadir. C6zgii ve atkida aymi veya farkli
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kalinlikta, ayn1 veya farkli renklerde iplikler kullanilarak kumas ylizeyinde damali
gorinim elde edilmektedir.

Yorede damali sal sapiklere “Direli” adi verilmektedir. Damali olan

dokumalarin rengi fark etmeksizin “evine baglilig1” ifade etmektedir (Goren, 2000,
s.11).

Sirnak yoresinde en belirgin olan ve en fazla tercih edilen damali sal sapiklere

bakildiginda ii¢ farkli renk {izerine dokunmus kareli sal sapikler gorilmektedir.

Sekil 58: Krem Zemin Uzerine Dikey Cizgileri Siyah, Yatay Cizgileri Mavi Olan
Damali Sal Sapik Kumasg

i
ool G |

Sekil 59: Dikey Cizgileri Siyah Olan Kahverengi Zemin Uzerine Yatay Cizgileri Bordo
ve Krem Olan Damali Sal Sapik Kumasg
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Sekil 60: Mavi Zemin Uzerine Yatay Ve Dikey Cizgileri Bordo Olan Damali Sal Sapik

Kumas

Uc mekik (Se Mekiik): Sal sapigin iic mekik ile dokundugu kumas gesiti olmakla

beraber, beyaz zemin (izerine motif islenen nadir bir 6rnegi olmaktadir.

Yorede bu sal sapik kompoziyonu ii¢ mekik ile dokundugu i¢in {i¢ mekik
anlamina gelen “Se Mekiik” olarak adlandirilmaktadir. Beyaz zemin iizerine islemeler
oldugu i¢in, beyaz zemin “safligi, temizligi” belirtmekte, islemelerle dokunan

kompozisyon ise “gencligi” ifade etmektedir (Goren, 2000, s.11).

Sekil 61: U¢ Mekikli Sal Sapik Kumas

Bes mekik (pen¢ mekiik): Sal sapik dokumanin en renkli ¢esiti olarak
bilinmektedir.Bes ayr1 renk, bes mekik ile dokundugu i¢in yorede bes mekik anlamina

gelen “pen¢ mekiik” olarak bilinmektedir
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Uc mekik motifi mavi zemin iizerine dokunmus olup, diger mekiklerle
dokunan kurt izi, renkli ¢arpi isaretleri ve sonsuzlugu bildiren ok isaretleri ile dokumada
kompozisyon  olusturulmaktadir. Bu  kompozisyon  yorede  “delikanliligr”

simgelemektedir (Goéren, 2000, s.11).

Sekil 62: Bes Mekikli Sal Sapik Kumas

Swrnegi: Sal sapik dokumanin dikey c¢izgili olan ¢esitlerin igerisinde en ¢ok tercih
edilen dokumalardan bir tanesidir. Krem rengi zemin iizerine, kalin koyu kahverengi
cizgilerin yaninda ince gok mavisi gizgiler, yine krem rengi tizerine koyu kahverengi

notalarla olusturulan sekiz sirali kompozisyon yorede “Siklig1” ifade etmektedir.

Sal sapik dokumasinin bu desenin Sirnak’a 6zgii oldugunu vurgulamak igin

yorede “sirnedi” ismi ile bilinmektedir.
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Sekil 63: Sirnegi sal sapik kumasi

Bekir Beyi (Bekir Begi). Sal sapigin Bekir Beyi deseni sirnegiden biraz daha
farkli olmakla beraber, yine krem rengi zemin tzerine 45 adet koyu mor ¢izgilerle desen
olusturulmaktadir. Bu ¢izgilerden ilk bastaki ve sondaki ¢izgiler kalin olmakta, diger

cizgiler ise sik ve ince olmaktadir.

Yorede, desen sik dikey cizgili oldugu icin giiclii, kuvvetli erkegi ima
etmektedir. Sal sapikteki bu desen gii¢lii, kuvvetli bir asiret reisi olan Bekir bey adiyla
dokundugundan yorede “yenilmezligi” ifade etmektedir (Goren, 2000, s.11).

Sekil 64: Bekir Beyi Sal Sapik Kumas

Mor Cizgili (Kigme Cikini). Sal sapik dokumasinda, diiz mor renkli sal sapikler
ile beraber dikey ¢izgili olanlar1 da sevilerek giyilen ¢esitlerinden olmaktadir. Mor

yuzey Uzerine dort ¢0zgl ipligi ile olusturulan ¢izgilerden meydana gelmektedir.
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Yorede bu dokuma cesitine “Kigme Cikini” denilmektedir. Bu kompozisyon ile

olusturulan kumaslar yorede “kararliligi” temsil etmektedir (Goren, 2000, s.11).

Sekil 65: Cizgili Mor Sal Sapik Kumas

Mavi Cizgili (Aravi Cikini): Sal sapik dokumasinda, mavi yiizey tizerine belirli
araliklarla, dort adet bordo ¢ozgii ipligi ile dokunan sal sapige yorede “Aravi Cikini”
denilmektedir. Aravi gdk mavisi, ¢ikini ise ¢izgi anlamima gelmektedir. Sal sapik
dokumasinda yorede bu kompozisyon “cesareti, cesur olmay1” simgelemektedir (Goren,

2000, s.11).

Sekil 66: Mavi Cizgili Sal Sapik Kumas
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Meydaniye: Sirnak yoresinin en kalin cubuklu, ¢izgili olan sal sapik
dokumalarindan biri olmaktadir. Mor zemin tizerine kalin, ince ve kesikli beyaz cizgiler
olarak dokunmaktadir. Ayn1 kompozisyon farkli renklerde de olabilmektedir. Sal sapik
dokumasinda bu kompozisyon yorede “Mutlulugu, sevinci” belirtmektedir. Bayram

giinleri meydanlarda giyildigi i¢in adina “meydaniye” denilmektedir.

Sekil 67: Meydaniye Sal Sapik

Gunumuzdeki bazi sal sapik dokumalar incelendiginde kumas
kompozisyonlarmin istekler dogrultusunda birbirleri ile eklemeler yapilarak
dokunmaktadir. Ornegin meydaniye sal sapige, bes mekikli desen ekleyerek dokuma

yapilmaktadir.

4.2.6. Sal Sapik Dokumaciliginin Giiniimiizdeki Durumu

Sal sapik dokumasinin da diger el dokumalarda oldugu gibi hammaddesinden
baslamak {izere, {iriin olusuncaya kadar gecirilen asamalarda yogun el emegi
harcanmaktadir. Buna karsilik {iretimin az olmasi ve maliyetinin yiiksekligi glinlimuiz

fabrikasyon triinleri kargisinda olumsuz yonde etkilenmesine sebep olmustur.
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Fabrika dokumaciliginin etkin olmadigi donemlerde Sirnak ve yoresinde
vatandaslarin ¢ogu gecimini sal sapik dokuyarak saglamistir. Hayvancilik yapan tiftigini
satmis, tiftik ise ustalarin maharetli ellerinde sal sapik kumasa donilismiis, terzi ise sal
sapik takimlart dikmistir. Dolayis1 ile yakin zamana kadar ytizlerce tezgahta, binlerce

insan gecimini saglamistir.

Yoreye 0zgu tiftik kecisinden elde edilen tiftikten Uretilen ipliklerle dokunan
nadide bir dokuma kumas tiirii olan sal sapik dokumasi, yiizyillardir tamamen agagtan
yapilmis gukur, el tezgahlarinda iiretilmektedir. Dokumacilikla ugrasan her aile, evinin

bir kdsesinde kendisine ait gukur tezgahlarda sal sapik dokumustur.

Gunumuzde 0zellikle sal sapigin maliyetini etkileyen hammadde olan tiftik
kecisinin neslinin yorede hizla azalmaya baslamasi iizerine, hammaddenin baska

yoOrelerden temin edilmesi maliyet artisinin baslica nedenlerindendir.

Sal sapik dokumacilifinin teknoloji Tiriinlerine karsi yenik diismeye
baslamasindan itibaren, sal sapigin kendisine 6zgii tezgahinda da zamanla degismeler
meydana gelmistir.  Daha onceleri 60-80 c¢cm cukurlarin i¢inde sal sapik dokuyan
tezgahlar kullaniliyorken, sonralari ise tezgahlar ¢ukurdan ¢ikarilip normal bir yere
monte edilerek yliksek tezgahlara doniismiistiir. Ahsaptan yapilmis pargalarin yerini,
demirden yapilmis parcalar almaya baslamistir. Giliniimiizde Sirnak Merkez Halk
Egitim’de 20 adet tezgah bulunmaktadir. Bu tezgahlarin 4 tanesi 30 yil ve {izeri oldugu
bilinmekle beraber, biitlin parcalar1 ahsaptan yapilmistir. 16 tanesi ise 7 yillik tezgahlar
olmakla beraber yiiksek tezgah ve birgok pargasi demirden yapilmistir. Tezgahlar ¢aligir
durumda degil, daginik sekilde muhafaza edilmektedir. Silopi Ilgesinde Belediye’ye ait
6 tane yeni yiiksek tezgah bulunmaktadir. Siparis alindiginda tezgahlar dokumaya hazir

durumdadar.

Sal sapik dokumaciligini sonraki nesillere tasiyabilmek ve Sirnak ydresine ait
bu kiiltiirel mirasin unutulmamasi i¢in Sirnak Valiligi 1993’te ilk sal sapik dokumaciligi
kursunu agarak, giyimin yayginlasmasi ve yasatilmasi amaci ile 1997 yilina kadar
kurslarin devam ettigi belirtilmistir. Fakat ¢esitli nedenlerden dolayi istenilen hedeflere
ulasilamadig1 ifade edilmektedir. 2004 yilinda ise Sirnak Valiligi Sirnak ili ve Ilgeleri
Gelistirme Vakfi (SIRGEV), Halk Egitim ve Avrupa Birligi destekli kurs acilmustir.
Agcilan bu kurs ile Sirnak yoOresinin yoresel giysisi, sal sapik yasatilmak istenilmistir.

Kurs 4 sal sapik ustasi ile 16 kursiyer ile devam etmistir.
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Kurstaki dokuma ustalarindan giiniimiizde; birinin vefat etmesi, ikisinin
yashiliktan dolay1r dokuma yapamamasi nedeni ile sadece 1947 dogumlu 66 yasindaki
Besir Sat, Sirnak merkezde dokuma ustasi olarak bulunmaktadir. Kurstaki, 16
kursiyerden ise sadece Besir Sat’in Ogrencisi 25 yasindaki Ali Alting dokuma

yapmaktadir. Diger kursiyerler ¢esitli nedenlerden dolay: farkli islerde ¢aligmaktadir.

2005 yilinda ise Kiiltiir Bakanligi’nin diizenlemis oldugu “Geleneksel El
Sanatlar1 Festivalleri” projesinde sal sapik dokumaciligin1 yasatmak ve kullanim alanin

genisletmek i¢in glinlimiiz modern bayan kiyafet ve yelekleri dikilerek tanitilmistir.

Glinlimiizde Sirnak merkezde kurulu ¢ukur tezgah bulunmamaktadir. Nadiren
de olsa siparis alinmas1 durumunda Silopi Belediyesi’ne ait dokuma kursundaki ytksek

tezgahlarda Besir Sat ve Ali Alting dokuma yapmaktadir.

Sekil 68: Silopi Belediyesi Sal Sapik Dokumasi Yiiksek Tezgah

Sirnak ve yoresinde sevilerek giyilen sal sapikler ihtiya¢ halinde daha ucuz

oldugu gerekgesi ile sinir komsumuz Kuzey Iraktan temin edilmektedir.
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4.3. Sal Sapik Dokuma Uretim Analizi
4.3.1. Hazirlik islemleri
4.3.1.1. Tiftigin Elde Edilmesi

Tiirkiye’de yetistirilen tiftik kecilerinden elde edilen tiftiklerin, incelik, uzunluk
ve parlaklik gibi 6zellikleri bakimindan diger iilkelerde elde edilenlerden daha kaliteli
oldugu bilinmektedir (Yal¢in, Horst, Giines, 1991, S.56).

Tiftik lifleri, parlaklik, mukavemet ve incelik gibi 6zelliklerinden dolay1 diger
liflerden daha fazla tercih edilmektedir. Bu 6zelliklerinden dolay: tekstilde aranan bir lif
olmaktadir. Tekstil sanayinde saf ya da diger liflerle karistirilan tiftik lifleri, pahali
kumas, parasiit bezi, uzay giysilerinin yapildigi kumaglar gibi ¢ok genis bir iiriin

yelpazesinde kullanilmaktadir (Kaymake1 ve Askin, 1997, s.13).

Tiftik kecilerinde hakim ve arzu edilen tiftik rengi beyaz olmasina ragmen
Giliney ve Dogu Anadolu bolgelerinde renkli tiftige sahip tiftik kegileri de
yetistirilmektedir (Orkiz, 1980:62). Bu tip kecilerden elde edilen tiftikler mahalli el

dokumalarinda degerlendirilmektedir.

T L

Sekil 69: Cudi Dagi Eteginde Otlanan Tiftik Kegileri
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Tiftik kirkimi, oglaklarin dogumuna ve hava sartlarina bagli olarak genellikle 15
Nisan-15 Mayis tarihleri arasinda yapilmaktadir. Ancak ¢ok soguk ve uzun siiren ki
donemlerinde kirkim zamani Haziran basina kadar sarkabilmektedir, Kirkimda siirii
icerisindeki hayvanlarin fizyolojik durumlarina gore bir sira takip edilmektedir. Burada
esas olarak hayvanlarin soguk havadan etkilenmemesi amaci giidiilmektedir (Shelton,

1984. 5. 98).

Tiftik kegilerinin tiftik verimi bakimindan en verimli yas araliginin disilerde 3-6,

erkeklerde ise 2-4 yaslar aras1 oldugu bildirilmektedir (Oztiirk, Goncagiil, 1994, s.109).

Sekil 71: Far , Goncagiil,

1994, 5.110).
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4.3.1.2. Yikama ve Taraklama Islemleri

Tiftigin yikanmast. Tiftik kecisinden kirkim neticesinde elde edilen tiftikler
temizlenmek icin kimeler halinde cuvallara doldurulur. Kirli tiftik hayvanin teri ve
tiftik yagindan baska toz toprak, kum, pitrak, saman, ot v.b. gibi bir¢ok yabanci
maddeyi iizerinde bulundurmaktadir. Bunlardan toz toprak, yag ve ter yikama yolu ile
diger yabanci maddeler ise yikamadan sonra el ile temizlenir. Fabrikalarda ise bu is

kimyevi usullerle olmaktadir.

Yikama isi koylerde veya kirsal kesimlerde yaz aylarinda temiz akintili dere,
akarsu kenarlarinda ya da ¢esme ve kuyu baslarinda; kis aylarinda ise evlerde “test”
denilen bakir veya agactan yapilan teknelerde yapilmaktadir. Akarsularda yapilan
yikamada eger yikanacak tiftik ¢ok ise derelerin durgun kisimlarinda yapilan
havuzlarda, az ise dogruda dogruya akarsuda yikanmaktadir. Cok kirli tiftigin
temizlenmesi igin suda birkag giin bastirilarak birakilmasi gerekir. Suda calkalanan ve
kirleri yumusayincaya kadar bir slire birakilan tiftik daha sonra diizgiin taslar ya da
kalin kiitiikler tiizerinde “toka¢” denilen yuvarlak veya diiz agaclar ile iyice
dovilmektedir. Tokaglar ¢alisma pozisyonuna gore gesitli olup, tek parga ¢am, mese
veya gilirgenden yapilmaktadir.

Tiftigin sabun gibi kopiirmesine kadar devam eden tokaglanmada tiftige zarar

vermemeye dikkat edilmelidir. Bunun i¢in tiftigi yayarak tokag¢lamak gerekmektedir.

Yikama kigin olursa tokaglama test veya tekne icerisinde olmaktadir.
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Sekil 73: Dere Kenarinda Tiftik Tokaglama

Tokaglamadan sonra bol su ile ¢ok zaman sepetler icerisinde yikanan tiftik ufak
kiimeler halinde temiz taslar iizerinde siiziilmeye birakilmaktadir. lyice siiziildiikten
sonra yine tasglar lizerine veya diiz bir zemine yayilarak, kis ise iplere asilarak

kurutulmaktadir.
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Sekil 74: Tiftik Kurutan Koyluler

Glineste kuruyan tiftigin golgede kuruyan tiftige gore daha parlak oldugu
bilinmektedir. Yikandiktan sonra iyice kurutulan tiftikler el ile birbirine yapisik lifleri
ayristirtlmakta, bu ayristirma veya didileme sirasinda goz karar tiftigin kaba ve kalin
kisimlari, var olan yabanci maddeler ayiklanmaktadir. Bu didikleme islemi sonras1 bir

sopa ile tiftik ¢irpilarak biraz daha ayristirilmakta ve tarama islemine gecilmektedir.

Tiftik taraklama iglemi: Tarama isleminde tiftikler renklerine gore ayr1 ayri
taranmaktadir. Ancak istege gore tabii renklerden belirli oranlarda alinarak, tarama

sirasinda bir harmanlama da yapilmaktadir.

Tiftik taramada kullanilan taraklarin farkli sekilleri vardir. En ¢ok kullanilan
tarak, kalin bir tahtanin ortasina veya ug tarafina, kisa kenarlarina dik olarak cakilmis
iki sira ucu sivri celikten yapilmig 10-15 cm arasinda degisen c¢ubuklardan
olugmaktadir. Tamamen demir, ¢elik karisimi olan taraklar da mevcuttur. Yorede tiftik

taragi “sek” adi ile de bilinmektedir.
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Sekil 75: Tiftik Tarag: (Sirnak Halk Egitim Merkezi, 2012)

Tarayict taragin uzun kenari, 6niine gelecek sekilde bir ayagini altina alarak
oturmaktadir. Diger ayagini ise taragin disli olmayan ucuna basmaktadir. Tiftikten bir
tutam alarak iki elinin ortasindan dislere gegirir. Aymi anda her iki eliyle disa dogru
cekmektedir. Cekme sirasinda her iki elde kalan tutamlar st iiste konarak tekrar
cekilmektedir. Bu sekilde birkag kere ¢ekilerek taranan lifler birbirine paralel duruma

gelmektedir.

2012)
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Sekil 77: Tarakta Tiftik Tarama (Sirnak Halk Egitim Merkezi, 2012)

Taranmis lifler iki el arasinda, liflerin paralellik dogrultusuna dik gelecek bir
sekilde hafifce diiriilerek yuvarlatilir. Buna “stimek” adi1 verilmektedir. Ayrica 2-3 cm
kalinliginda yarim ile bir metre uzunlugunda fitiller haline de getirilmektedir, buna da

“kolluk’ ismi verilmektedir.

Sekil 78: Stimek olusum asamasi (Sirnak Halk Egitim Merkezi, 2012)
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Sekil 79: Olusturulmus Tiftik Stimekler (Goren, 2000, s.3)

Taranmis liflerin siimek veya kolcak haline getirilmeden Once birbiri Ustline
yada yan yana konulurken lif dogrultularinin ayni yone gelmesine dikkat etmek gerekir.
Bunun aksi durumunda lifler birbiri ile karisacagindan egirme sirasinda problemler
cikmakta, kolay sarilmamaktadir. Dolayis1 ile diizgiin, ince iplik elde etmek
guclesmektedir.

Tiftigi taraklama islemi esnasinda dogal olan renklerde karigsim yapilarak taranip
farkli tonlarda da renkler elde edilebilmektedir. Bu islemde iste§e bagli karisim
yapilmaktadir. Genellikle agik renk olan tiftiklerin igerisine kahverengi ve siyah renkli
tiftik karistirilip siimekler st iiste gelecek sekilde taranip homojen bir dagilim olana
kadar taranmaktadir. Ama bu sekilde karisim istenilen renkleri elde etmekte sikintilar

yasandigindan ¢ok tercih edilmemektedir.

4.3.1.3. Boyama Islemleri

Anadolu’nun cografi yapisinin ve iklim kosullarinin ¢ok ¢esitli bitkilerin
yetismesine olanak veriyor olmasi dogal boyaciligin gelismesini ve yaygin olarak

kullanilmasini saglamaktadir. Ayrica gelenege bagli olarak yapilan dokumacilik
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faaliyetleri gelistikce dogal boyacilik dokumacilikla paralel olarak gelismesini

stirdlirmiistiir.

Anadolu dokumalarinda dogal boyalarla renklendirilmis olanlar ayr1 bir deger
tagimaktadir. Yoresel el sanatlarina daha fazla deger katmaktadir. Sirnak yoresi kiiltiirel
miraslarindan sal sapik kumasi dogal boyalar ile boyanarak daha kiymet kazanarak

ginimize gelen el sanat1 olarak bilinmektedir.

Ham tiftik boyamada dogal boya olarak ceviz kabugu ve yapraklari, yorede ismi
“giyarenk” olarak bilinen yesil, sar1, mor, mavi ve kirmiz1 renk ve tonlarin1 veren otlar

kullanilmaktadir.

Yorede dokumada kullanilan dogal boyalari incelenip, hangi renkler elde

edildigi agiklanmustir.

Ceviz: Ceviz yapraklarmin igerdigi boyarmadde ile kahverengi tonlar elde
edildigi diinya tizerinde c¢ok genis bir bOlgede yiizyillardir bilinmektedir. Ayrica
kumaslar tlizerindeki siyah rengi elde etmek i¢in yardimei boya olarak kullanilmaktadir.
Tiftige mordan gerektirmeden baglanan ceviz, tiftigi direk olarak boyayabilme 6zeligine
sahip olmaktadir. Yani higbir katki maddesi ilave etmeden sadece yun, tiftik ipligi ve
ceviz kabugu ile yapilacak bir boyamadan olumlu sonu¢ almak miimkiindiir. Bu sekilde
yapilacak bir boyamadan koyu kahverengi elde edilmektedir (Enez, 1987, s.58) Yo6rede

genellikle koyu renkler, palamut tozu veya odun kiilii kullanilarak elde edilmektedir.

Asma yaprag:: Asma yapragindan sari, sari-yesil renkler elde edilir. Sapl tiftik
yerine krom ile mordanlanmis tiftik kullanilirsa koyu yesil, sar1 renkler elde edilir
(Harmancioglu, 1955, s.159). Yorede kullanilan renklere parlaklik vermesi igin de

kullanilmaktadir.

Sitlegen: Bitkinin toprak {izerinde kalan tiim kisimlar1 boyama yapmak amaci
ile kullanilabilir. Siitlegen sar1 quercetin boyarmaddesi icerir (Enez, 1987, s.46)
Boyama yapanlar sitlegenin yalniz ¢igeklerini kullanmayi tercih ederler ancak, bitkinin
timli boyarmadde igermektedir. Yiinlin sapla mordanlanmasi ile siitlegenden agik
parlak sar1 renk elde edilmektedir. Onceden kromla mordanlanmis tiftik ise koyu renk

almaktadir.

Civit otu: Dogal boyamacilikta kullanilan bitkilerin icerdikleri boyarmaddeler

bakimindan nadir olarak bulunan renklerden biri de mavidir. Mavi renk ve a¢ik koyu
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tonlar1 ¢ivit otu (Isatis tinctoria) ve indigo bitkisi (Indigofera tinctoria) olmak (zere
baslica iki temel kaynaktan elde edilmektedir (Dolen, 1992, s.458). Sirnak yo6resinde en

cok kullanilan dogal boyar madde olarak bilinmektedir.

Tiftik boyama: Yorede boyama islemi de genellikle tiftigin yikanmasinda,
taraklanmasinda oldugu gibi kadinlar tarafindan yapilmaktadir. Boyamay1 yapan kisinin
yillarin terclimesi ve bilgisi olmas1 gerekmektedir. Ciinkii boyama isleminde boya
kazanindaki suyun miktari, kullanilacak dogal boya orani, boya kazanin altinda yanan
atesin hari, tiftigin veya kumasin karigtirilmasi tamamui ile goz karari ile 6l¢iilmektedir.

Boyama bakirdan yapilmig 40-50 litrelik kazanlarda yapilmaktadir.

Kullanilacak boya bitkileri yas ve taze ise yiiniin (tiftigin) agirliginin birkag kati,
kuru ise 1 kilogram yiin (tiftik) i¢in normal olarak 1kilogram bitkiye ihtiya¢ vardir. Bazi
renklerde ise 6rnegin koyu renklerde bos kazan igerisine taban kismina palamut veya
cali kozalag: 6giitiilmiis unu serpistirilmektedir. Bunun iizerine bir kat tiftik yerlestirilir
ve tekrar tlizerlerine boyama maddeleri serpilmektedir. Kat kat islem devam ettirilip,
islem sonunda kazan ocaga yerlestirilmektedir. Uzerine yeteri kadar su birakilmakta ve
diisiik 1sidan baslamak {izere kaynatilmaktadir. Tiim boyalarda abraji onlemek, daha
homojen bir renk elde etmek icin 5 dakikada bir karistirma islemi yapilmaktadir
(Oztiirk, 2007, 5.34).

Sal sapigin boyanmasinda dogal boyalar kullanildiginda tuz, limon tuzu, sap gibi
yardimc1 maddeler yerine asma yapragi ve nar yapragl kullanilarak boyanin tiftik
tarafindan absorbe edilmesi saglanmaktadir. Yine bolgeye 6zgii boya kazanin igerisine
saf 1lik suya yanmis odun kiilii atilip karistirilip siiziilen kiillii suyu boya kazanina 1/3
veya daha az oranda katilmaktadir. Kiillii suyun faydasi sap, kireg, sirke gibi kimyasal
maddelerin gorevini dogal yol ile gérme isi olmaktadir. Yani bir nevi dogal mordandir.
Bu islem hem tiftik halde iken hem de dokuma bitiminde kumas halinde boyamalarda
uygulanmaktadir. Boyanin renk tonu ve karigimin miktar: tiftigin veya kumasin

boyanma siiresi boyama yapan kisinin maharetli eline ve tecriibesine bagli olmaktadir.

Boyama islemi bitim asamasinda kaynamis olan boya flotesinin 1lik hale gelmesi
beklenmektedir. Bu bekleme esnasinda tiftik boyay1 daha iyi absorbe etmektedir. Ilik
sudan ¢ikarilan tiftigin {izerine hemen soguk su dokiilmektedir. Kurumaya birakilan

tiftik tekrar taraklama islemi i¢in hazir hale gelmis olmaktadir.
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Dogal boyarmaddelerden elde edilen renkler suya, sabuna, 1518a, renk

solmalarina, siirtinmeye kars1 daha dayanikli ve saglikli olmaktadir.

Sekil 80: Boyanmug Tiftikler ( Sirnak Halk Egitim, 2012)

Yoreden edinilen bilgilere gore; kirkimi1 yapilmisg, akarsularda yikanmus tiftik
kurutulduktan sonra taraklanir, kisa lifler ve kirli olanlar ayristirilir sal sapik dokuma
icin uygun uzunluktaki ve incelikteki tiftik lifleri kiimeler halinde ayristirilip boyama
icin hazir hale getirilir. Bu islemler uzun, zaman alan ve zahmetli oldugu i¢in sabir
isteyen bir is olarak bilinmektedir. Boyama iglemi tamamlan tiftikler kurutulduktan
sonra tekrar taraklama isleminden gecirilir. Taraklama esnasinda telef ¢ok olmaktadir,
kiymetli olan tiftigin telef olmasi istenmeyen bir durum oldugu igin giiniimiizde

cogunlukla tek renk olan dokumalar kumas dokunduktan sonra boyanir hale gelmistir.

Sal sapigin kumas halinde boyanmasinin sebeplerinden bazilari ise; tiftigin zor
elde edilmesi, tiftik kegilerinin az beslenmeye baslanmasi, kaliteli tiftik {iretiminin

diismesi ve tiftigin maliyetinin yliksek olmasi gibi nedenlerdir.

Kumas boyama.  Dokuma islemi bitmis olan kumas tezgahtan kesilip
¢ikarildiktan sonra ¢irigli halde bulunan kumas tizerindeki ¢irisin temizlenmesi icin ici
soguk su dolu kazana daldirilarak ve el ile iyice ovusturularak yikanip c¢iristen

temizlenmesi saglanmaktadir
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Sekil 82: Suya Daldirilan Sal Sapik

Kumas boyama islemi 1950-1960 yillarina kadar dogal boya ile yapilmaktayken,
yillar gectikce dogal boyanin bulunmasmin zorlagmasi, kimyasal boyalarin
yayginlagsmasi, uygulama kolayligi vb. dogal boyadan uzaklastiran etkiler oldugunu
bilinmektedir. Giiniimiizde durum bdyle olunca kumas boyama islemlerinde suni
boyalarin kullanilmasi kaginilmaz olmustur. Yine de sal sapik dokundugu siirece

imkanlar dl¢iisiinde dogal boya kullanilmaya gayret gosterilmektedir.

Ozellikle 6zel siparis veren firmalar oldugunda sal sapik kumasin aslina uygun

dogal boyama isteyenler ¢ok nadir olsa da istemektedir.

Ciristen temizlenmis kumas, bakirdan yapilmis 40-50 litrelik kazanlarda,
boyanmaya hazir hale getirilmektedir. Boyama kazanindaki su miktar1 boyanacak

kumasin miktarina gore degiskenlik gostermektedir.

Boyama kazanina saf su doldurulup, kazan ates ilizerine birakilmaktadir. Saf su

biraz 1lik hale gelince 300 gram tuz, 200 gram limon tuzu eriyinceye kadar
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karistirilmaktadir. Istenilen renklere gore 50 gramlik paketler halinde kimyasal (suni)

boyalar kullanilmaktadir.

Sal sapik dokumadan bir takim elbisesi 13 metrelik kumastan dikilmektedir.
Dolayistyla takim elbisenin sal-sapik-yelek ayni renk olacagi i¢in 13 metrelik kumagin
ayni renk boyanmasi gerekmektedir. 1 takim sal sapik yani 13 metrelik kumas i¢in 100
gram kimyasal boya kullanilmaktadir. 2 takim sal sapik boyanacak ise 26 metre kumas

icin 200 gram kimyasal (suni) boya kullanilmaktadir.

Boyama kazanlarinda 2 takim sal sapik boyanabilmektedir. Daha fazlasi
boyamada hatalarin olugsmasina neden olmaktadir. Bu hatalarin basinda kumasta abraj

ve kumasin boyay1 iyi absorbe etmemesi gelmektedir.

Boyama kazaninda boyalar ve tuzlar iyice erimesi i¢in karistirilir. Bu karistirma
esnasinda boya kazanin altindaki ates kuvvetli olmamali, boya flotesi kaynamamasina
0zen gosterilmeli, ¢iinkii kaynayan flotenin igerisine kumas atilmamaktadir. Aksi halde
kumasta tiiylenme meydana gelmektedir. Soguk suda islatilmis sal sapik kumas boya

kazanin igerisine daginik halde atilmaktadir.

Sekil 83: Boya Kazanina Daldirilan Sal Sapik Kumas

Kumas boya kazanina atildiktan 5 dakika sonra kazanin altindaki ates
kuvvetlendirilir. Boya flotesi kaynatilir. Kaynama anindan itibaren 20 dakika boyunca

kumas uzun kamis ¢ubuklar vasitasiyla karistirilir.
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Sekil 84: Kaynayan boya flotesi

Iyice kaynayan boya flotesi 5 dakikada bir karistirilmaktadir. Bu karistirma boyali
su “berrak hal” alincaya kadar devam etmektedir. Cunkl kumasin boyay1 emdiginden

emin olmak i¢in suyun berraklastiginin gorilmesi gerekmektedir.

Sekil 85: Boya Kazaninda Karistirilan Sal Sapik
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Boya kazani ates iizerinden indirilip, kumas hala kaynamis suyun igerisindeyken
kazanin ve boya flotesinin sogumasi i¢in 30 dakika beklenmektedir. Kumasin boyayi
daha iyi absorbe etmesi icin bekletilmektedir. Boya flotesi 1lik oldugu anlasilinca kumas
kazandan c¢ikarilmaktadir. Blyik bir kaba konulup, acilen kumasin {izerine soguk su
dokiilmektedir. Soguk su tiftigin tlylenmesini énlemek igin dokiilmektedir. Soguyan

kumas ¢elik levhalara sarilip preslenmeye gecilmektedir.

4.3.1.4. Tiftik iplik Uretimi

Taranarak siimek haline getirilen tiftik yorede ismi “tesi” denilen bir alet ile
egrilerek iplik haline getirilmektedir. Tesi Anadolu’nun bir¢ok bdlgelerinde “ig” ismi
verilen basit bir alettir. Tesi kesik koni seklinde ortasi delik bir tabla ile bu tablaya
takilmig ve diger ucuna dogru gittikce incelen bir eksenden meydana gelmistir. Bu

konik tablaya “agirsak” ismi verilmektedir (Yagan, 1978, s.187).

Eksenin (ig) tepesinde ince demir telden bir ¢engel vardir. Bu ¢engelin gorevi,
simekten sagilan lifleri, donen tesinin merkezinde tutarak diizgiin bir gsekilde
biikiilmesini saglamak ve biikiilen ipligin ucunu tespit etmektir. Bagli oldugu agirsagin
donmesini saglayan ve biikiilen ipligin {izerine sarilmasina yarayan ekseni ise 25-30 cm
uzunlugunda, kolay egrilmeyen sert ve kuru bir agagtan yapilmistir. Ciinkii eksenin
egrilmesi doniisii etkileyeceginden egrilen aga¢ olur ise diizgiin bir iplik elde

edilememektedir.
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Sekil 86: 13 (Tesinin) Goriiniisii (Karaoglan ve Yalgin, 2010, s.2)
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Biikiim i¢in slimek halindeki tiftik sol ele alinmakta ve bilege dolanmaktadir.
Sag elin yardimi ile ¢ekilip biikiilerek ince fitil seklinde bir miktar uzatilmaktadir. Ug

kismui inceltilerek tesinin ¢engeline tutturularak Once hafifce, eksenin u¢ kismindan sag

el ile tutularak gevrilmektedir.
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Sekil 87: Tesi Ile Iplik Egirme (Sirnak Halk Egitim Merkezi, 2012)

Sonra yine sag el ile lifler siimekten yavas yavas sagilmakta, iplik halinde
biikiilerek uzayan lifler tesi yere yaklasinca ¢engelden acilarak eksen iizerine
sarilmaktadir. Tekrar ¢engele tutturularak bu defa sag el ayasi ile sag baldir arasinda

yuvarlanmak suretiyle hizla dondiiriilmektedir. Ayni islem lifler siimekten sagilarak,

tesi doluncaya kadar devam edilmektedir.
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Sekil 89: Tesi ile Iplik Egirme (Sirnak Halk Egitim Merkezi, 2012)

Tesi lizerine sarilan iplik miktar1 gbz karar1 olarak belirlenmektedir. Dikkat
edilmesi gereken durum iplik miktarinin tesi lizerinden siyrilip sagilmayacak kadar ¢ok
sartlmamasidir. Bu yiizden siyrilip diisen ipliklerin dolasmasina ve sonraki islem igin
zorluk ¢gikarmamasina dikkat edilmektedir. Tesideki iplikler eger satilacak ise ¢ile veya

yumak halinde sarilarak iizerindeki iplikler bosaltilir. Fakat sal sapik dokumaciliginda
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kullanilacak ise felemek ismi ile bilinen bolgesel adi ise nazuik olan dolap iizerine

sarilarak bosaltilir.

Felemek (Nazuik): Tahta ¢italardan yapilmis dikdortgen seklindeki iki basit
cergevenin kisa kenarlar1 ortasina acilmis deliklerden demir bir eksen {izerine
gecirilmesi ile meydana getirilmistir. Bu demir mil de “koc¢ tasi” denilen yassi, daire

seklinde ortasi delik bir tasa oturtulmustur.

Sekil 90: Felemek (Yagan, 1978, s.187)

Ayrica gergevelerin acik durabilmesi igin alt ve iist kisimlarinda kapanmasina
engel olan “gergi iplikleri” bulmaktadir. Ama yoreye 6zgii olan felemeklerde gergi
iplikleri yerine kii¢iik ince c¢ita tahtalarla sabitlenip cercevelerin agilip kapanmasi
engellenmistir. Tesi tizerindeki ipliklere “sircan” denilmekte, iplik u¢ kismindan
felemek’in dik ¢italarindan birine tutturulmaktadir. Tesi u¢ kismindan sol el ile
tutulmakta, sag el ile de felemek ¢evrilerek tesi lizerindeki iplik aktarilmaktadir. Daha

sonra felemekten ¢ikarilan keleplere yorede “cile” de denilmektedir.
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Sekil 91: Felemenk ve Cikrigin Ayr1 Kullanimi

Felemek yorede ayr1 bir arag olarak degil ¢ikrik ve dolap ile birlikte 1,25 cm
uzunlugunda kalin bittim agacindan (fistik agaci c¢esidi) yapilmis tahta {izerine

yerlestirilerek birlikte de kullanilmaktadir.

Sekil 92: Cikrik Felemenk Ayni Sistem Uzerinde
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Cikrik (Serbist): Felemek tizerindeki yari 1slak iplikler kamis masuralara kollu
dolap yani ¢ikrik sayesinde sarilmasi ayr1 bir maharet isteyen zor bir isemdir. Yorede
cikriga “serbist” denilmektedir. Ciinkii kamis masura iizerindeki iplik miktar1 ve masura

tizerine ipligin diizgiin sarilmasi tecriibe isteyen bir is olmaktadir.

Ayrica kamis masuralarin  dayanikliligini artirmak ve yiizeyindeki ipligi
koparabilecek c¢ikintilar1 diizeltmek igin tereyagi dolu bir kabin igerisinde 1 saat

kaynatilmaktadir.

Sekil 93: Kamis Masuralar

Kollu dolaplar Sirnak ve Siirt ¢evresinde yetisen bittim agacindan elde edilen
tahtalardan yapilmaktadir. Yar1 ¢cap1 40 cm olan dolap kolu el ile cevilerek tzerindeki
iplik vasitasiyla kiiclik masuraya hareket ileterek felemek iizerindeki ipliklerin kamig

masuraya diizgiin bigimde sarilmasi isine yaramaktadir.
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Sekil 94: Kollu Dolap Cikrik Genel Goriinimd

Masuralara iplik sarilirken sarma islemini yapan kisi sag el ile dolabi kol
vasitastyla ¢evirirken sol el parmaklari ile de felemekten kamis masuraya sarilan iplige
saga sola seklinde yon vererek ipligi sarmaktadir. Aksi takdirde yon verilmezse iplik

hep bir noktaya sarilmakta, iplik karismalarindan dolay1 kopmalar olmaktadir.

Sekil 95: Masuraya Iplik Sarmada Yon Verme
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Iplik Katlama: Siimekten sagilarak biikiilen tiftik tek katl iplik olmaktadir.
Biikiilen iplik kalin dahi biikiilse fazla dayanikli olamamaktadir. Bazen tiftikten
kaynaklanan bazen de iplik egirme islemi yapan kisinin, diizenli aym biikiimii
verememesinden kaynaklanan iplikte, ince kalin kisimlar olusmaktadir. Bu iplik hatas1
ozellikle ince kisimlarda mukavemetsiz olup, ¢ozgii ¢6zme veya dokuma esnasinda
kopmalara neden olmaktadir. Bu sebeple tek tek biikiilmiis iplik dokuma kalitesine ve
istege gore genellikle iki kat ipligi bir arada yeniden biikkmek gerekmektedir. Bu isleme
biukme veya katlama denilmektedir.

Katlama isleminde iki kelep veya c¢ilenin uglar birlestirilip, bir felemek iizerine
tek bir kelep halinde yeniden sarilmasina denilmektedir. Katlanan bu iplikler yeniden
tesi ile biikiilerek tek iplik haline getirilmektedir. Ancak, bu ikinci bikilmede bikim
yoninin ipliklerin ilk egirilmesinin aksi yoniinde egrilmesine dikkat edilmektedir. Iplik
bilkmede bu kural ¢ok 6nemli sayilmaktadir. Ornegin ilk biikiim yonii ipligin “S”
biikiim ise eger “S” biikiim ile ikinci kez bikulmede iplik kivrimli agilmakta ve elastik
bir yapi almaktadir. Bu olay dokumada istenmeyen bir durum oldugu i¢in katlama
esnasinda “S” biikiimli ipligi “Z” yonli biiklm ile ters yonde bikmek gerekmektedir.
Boylece iplikler mukavemet, diizgiin goriiniim ve rahat islenebilir 6zellik kazanmis

olmaktadir.

Kullanilan hammadde yani tiftik lif uzunlugu, inceligi ve kalitesi iyi, iplik
egirme islemi de tecriibeli bir kisi tarafindan yapilir ise tek katli iplik tercih edilen
ipliktir. Ciinkli sal sapik dokumaciliginin kalitesi ve ipeksi goriimiinii etkileyen en
onemli faktor iplik inceligidir.

Bazi1 dokuma hazirlik islemleri yapilir iken gerek iplikten kaynaklanan, gerekse
islemleri yapan kisiden kaynaklanan iplik kopmalar1 olmaktadir. Bu kopmalar
genellikle, iplikleri tesiden, felemeke aktarma esnasinda, iplik katlama sirasinda, ¢0zgu
cozme ve dokuma esnasinda olmaktadir. Kopan iplikler gelisi giizel baglandigi zaman
dokuma sirasinda sikintilarin yasanmasina neden oldugu gibi, dokunan kumasta da
belirgin olmaktadir. Bu yiizden Besir Sad usta ¢zel diigiim teknigini kullanmaktadir.
Kopan ipligin bir kismini1 orta parmagma dolamak suretiyle ipligin ucunu sol eline

almaktadir.
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Sekil 96: Diigiim Atilacak Iplik Uglarinin Tutulmasi

Diigiim atmak istegi diger ipligin ucunu da sag eline alip, iki iplik ucundaki
lifleri birbirine ekleyip, ipligin biikkiim yoOniinde sag bas parmak ve isaret parmagi

arsinda liflere biikiim verip birbiri ile diiglimlenmesini saglamaktadir.

Sekil 97: Diigiim Atilma Sekli

Atillan digim normal ipligin mukavemetinde saglamliga sahip olmaktadir.
Dokuma esnasinda kopmaya veya herhangi bir sikintiya sebep olmadigi gibi, dokunmus

kumasta diigiim yeri izi belirgin olmamaktadir.
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Sekil 98: Diigiim Atilmis Ipligin Son Hali

Kelep veya ¢ile halindeki iplikler ¢irisleme islemine tabii tutulmaktadir. Ciris
bulamacinin i¢ine ¢ile halinde iplikler batirilmakta, iyice iplikler ¢irisi aldiktan sonra
cikarilan kelepler iki bilek arasina takilip sikilmaktadir. Bu sikistirma ile ¢irisin fazlasi
stkilmis olmaktadir. Bundan sonra kurumadan felemek iizerine takilarak, c¢ikriklar

vasitasi ile kamis masuralar iizerine sarilmaktadir.

4.3.1.5. COzgii ¢ozme islemi

Masuralara sarilan iplik, sarma islemi sirasinda iizerindeki ciris biraz daha
kurumus hale gelmektedir. Bir sonraki isleme yani ¢6zgl ¢6zme islemi i¢cin masuralar
cag denilen iki tane gubuk ucuna takilmaktadir. 40 cm’lik, ¢ag ¢ubuklarinin bir ucunda
kamis masuralarin takilip rahat¢a donebilecegi 15 cm’lik bir mil, diger ucunda ise daire

seklinde ipligin gegtigi klavuz bulunmaktadir (Sekil. 92).
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Sekil 99: Cozglu Cozme Genel Gorinimi

Yorede ¢0zgii ¢ozme islemine yoresel isim olarak “ste” islemi denilmektedir.
Cozgli sistemi hazirlanirken kumasin boyu dikkatte alinmak zorundadir. Normal
durumda sal sapik kumas boyu 13 metreden olusmaktadir. Fakat istek {izerine en fazla
16 metreye kadar ¢0zgl yani ste cekilmektedir. Clnki daha fazla metrede c¢ozgi
cekildiginde, tezgaha yerlestirmede zorluklar, ¢ozgl sisteminde fazla iplik eklemeleri
nedeni ile dokuma sirasinda hatalar ve kumas olusumunda goriintii bozukluklar

olabilmektedir.

COzgii isleminde once Dbirer metre ara ile 1,5 metre uzunlugunda ¢ozgl
sopalar1 yere sabitlemektedir. Sabitlenen ¢6zgii sopalarindan dokuyucuya gore sag
bastaki kalin ¢ozgii c¢ubuguna iplik diiglimlenerek isleme baslanir. Sag taraftan
baslamaktaki amag¢ ise ise bereket katacagina inanilmasindandir. Cag ¢ubuguna takil
olan masuralardan iplik sagilmaya baslayinca, iplikler sabitlenen ¢6zgii ¢ubuklarinin
birinin altinda digerinin istiinden olacak sekilde g¢apraz sarilarak ¢bzmeye devam
edilmektedir. Cag ¢ubuklari art1 seklinde veya ayri tutarak iplikleri ¢6zgii ¢ubuklarinin

birinin iistiinden digerinin altindan gecirme iglemini, iki iplik ile daha hizli yapma isine
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yaramaktadir.  Cunku ince ipliklerde 960 adete varan ¢ozguye ihtiyag duyulan

dokumalar olmaktadir.

Sekil 102: Cozgii Cekme Islemi



Sekil 103: Cozgii Cozme Islemi

Yorede ¢0zgii hesabi ipligin inceligine kalinligina gore ayarlanmaktadir. Ciinkii
dokunan kumasin eni sabit (33 cm) dokunmaktadir. C6zgu ipligi inceldikge, ince tarak
kullanilacag: i¢in fazla iplik yani ¢6zgii lazim olmaktadir. Dolayisiyla ¢ozgi iplik
sagimi fazla, kalin iplik olur ise kalin tarak kullanilmakta ve iplik sagimi az olmaktadir.
4 tane iplige 1 c¢ift denilmektedir. lg¢iftx 10 iplik, 40 adet iplik bir “cile”
olusturmaktadir. Bu say1 ¢6zgii gubugunun iist kiminda olan iplik sayis1 40 adet, ¢6zgl
bir alt bir {ist sarildig1 i¢in 40 tane iplikte ¢6zgii cubugunun alt kisminda olan sayi
durumundadir. Yani ¢0zgii gubugunu bir tarafina alt veya lstiine 40 adet iplige bir ¢ile
denilmektedir. Kalin ipliklerde 480 adet iplik 6 ¢ile, ince ipliklerde ise 1200 adet iplik
15 ¢ile arasinda ¢6zgii iplikleri ¢ekilmektedir. Cile hesab1 olarak 6, 8, 10, 11, 12, 15 ¢ile

olarak hesaplanmaktadir.

(CO0zgiiniin dokumada bir diger 6nemli yonii ise; sal sapik kumastaki dikey
renkli gizgilerin (desen ¢izgileri) olusturuldugu yer olmasidir. Normal sal sapik dokuma
tiftigin dogal renkleri ve tek renk olarak dokunmaktadir. Fakat istek {izerine dikey ve
yatay ¢izgilerden olusan desenler de dokunmaktadir. Ornegin 15 adet mavi ¢ozgii ipligi,

4 adet kirmiz1 ¢6zgii ipligi sonra tekrar 15 adet mavi seklinde devam edebilmektedir.
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Sekil 104: Cizgili ve Damal Dokunmus $al Sapik Ornekleri

TR T T

(C0zgii ¢ozme islemi sona erdikten sonra yere sabitlenen ¢6zgii ¢ubuklarinin
yerine ipliklerin diizeni bozulmadan (ayni iplik diizeninde) 1 metrelik kalin kamiglar
takilmaktadir. Kamis secilmesinin nedeni ise; ylizeyinin kaygan ve puruzsuz

olmasindan kaynaklanmaktadir.

a) Cirisleme islemi

Cirisleme islemi yorede “sterhik” ismi ile bilinmektedir. Yorede 2000 m rakiml
yiiksek yerlerde, yaylalarda temmuz ayinda ¢iris otu toplanmaktadir. Kok kismi
topragin 10-15 cm altinda, yaprak ta¢ kisimlart ise topragin iizerinde bulunan ¢iris,
diger bolgelerde yetisen ¢iris otlarinda farkli olmaktadir. Farliligi 6zellikle yapiskanlik

yoniinden daha iyi olmasindan kaynaklanmaktadir.
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Sekil 105: Sirnak Yoresi Ciris Otu ( www.yenibilgiler.com)

Sekil 106: Sirnak Yoresi Ciris Otu ( www.yenibilgiler.com)

Halk arasinda ¢iris otu ya da yabani pirasa (Asphodelus aestivus L.) olarak
adlandirilan bitki; hemoroid, romatizma, adet soktiiriicii, idrar soktiirticli, sagkiran, siit
artirici, egzama, sivilce ve c¢ibanlarin tedavisinde ilag olarak kullanildigi
belirtilmektedir. Ayrica ¢iris otunun maya endiistrisinde, cilt¢ilik ve ayakkabicilikta
yapistirict, Erzurum bolgesinde ehram kumasina sertlik ve parlaklik vermek amaciyla
kullanildig1 rapor edilmektedir (aktaran, Karatas, 2011). Ciris otunun kok, ¢igeklenen
govde ve tohumlarinin besin olarak, ayrica yapraklarinin ise yemek ve konserve olarak
kullanildig: belirtilmektedir . Ciris otunun bir¢ok hastaligin tedavisinde kullanildig1 igin
kiymetli bir ot olmasina karsin, koklerinin dokumada kullanilmas: kiymetine daha da

deger katmaktadir.

Ciris otu yorede temmuz ayinda toplandiktan sonra kok kismina hig su ile temas

ettirilmeden 30 gilin boyunca kurutulmaktadir. Otun kok kismi {izerindeki toprak veya
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camuru zaten kurumus oldugu i¢in rahat temizlenmektedir. Ciris otu zambakgiller
ailesinden oldugu i¢in kok kismi patates gibi olmaktadir. Yorede eger degirmen imkani
var ise degirmende ogiitiilerek, yok ise de tokaglarla tokaglanarak un haline

getirilmektedir.

Sekil 107: Toz Haline Getirilmis Ciris Otu

Cirisin yorede un halindeki ismine “serke¢ unu” denilmektedir. Un halindeki
cirise (sterhike) su ilave edilince yapiskan 0Ozelligini almakta ve rengi koyu

kahverengine yakin bir renk olmaktadir.
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Sekil 108: Su ile Temas Etmis Toz Halindeki Ciris Otu

Hazirlanan ¢iris bulamacinin kati olmamasina dikkat edilmekte, kivami biraz
stvi tutularak iplik {izerine siiriildiigiinde rahatlikla iplik ylizeyine yapisabilmesi
saglanmaktadir. Ortalama 1 litre saf soguk suya 100 gr kadar ¢iris unu katilmaktadir.
Hazirlanan ¢irigin miktar1 yapilacak isleme gore goz karar ile belirlenmektedir. Cile
cirislemesi kiigiik bir kabin igerisinde yapilmaktadir. Eger ¢0zgii iplikleri ¢irislenecek
ise biiylik bir kabin igerisinde yapilmaktadir. Ciris, dokumada énemli faktor oldugu ve
zor elde edildigi i¢in kiymetli olmaktadir.

Fir¢alama (ska) islemi: Cozgllere kamiglar takildiktan sonra yoresel ismi ile
ska’ya, yani ¢iris ile fircalama islemine gegilmektedir. Kamis ¢ubuklar takilan ¢6zg,
1,5 metre yiiksekliginde birbirine ¢apraz tahtalardan ¢ivilenmis, sipa denilen gerdirme

tahtalarina yatay konumda gergin bir sekilde baglanmaktadir.
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Sekil 109: Cozgii Germe Islemi

Sekil 110: Sipaya Cozgii Gerdirilmis Gortinim

Yatay sekilde baglanilan ¢ozgller ¢irisleme, firgalama (ska) islemi i¢in hazir
hale getirilmektedir. Fircalama isleminin amagi, c¢irisin 6zelliginden dolayi, ipligin

mukavemetini arttirmak, tiiyliliigiinii azaltmak, piirizsiizliigiini arttirmak en 6nemlisi
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ise  parlakligmi arttirmaktir. Sal sapik kumasin ipekimsi, parlak ve yumusak

gorilntiisiinii etkileyen en 6nemli faktérden biri oldugu bilinmektedir.

Firgalama iglemi i¢in hazirlanan ¢iris, ipligin felemekten masuraya aktarilirken,
yapilan ¢iristen farkli olmaktadir. Fircalama isleminde c¢iris daha biylk bir kab veya
kazan igerisinde, daha koyu kivamli, kati halde hazirlanmaktadir. Ciinkii ¢6zgl
ipliklerine yoresel ismi “avgir” olan firca ile siiriildii§ii zaman ipliklerin {izerine
yapismasi gerekmektedir. Hazirlanan ¢iris miktar1 ve orani ise 1 litre suya 120-130 gr.
¢iris unu katilmaktadir. Ama bu miktarlarin ¢ogu tecriibeli kisiler tarafindan gz karar
ile ayarlanmaktadir. Yorede edinilen bilgiye gore; eger ciris iplige avgir ile stirildiigii
halde, 1yi yapismiyor ve kayganlig1 az ise hazirlanilan ¢iris bulamagina, yaklasik 3 litre

cirise 50 gr kadar “yanmuis saf odun kiili” ilave edilmektedir.

Yorede firga (avgir) ise sal sapik kumasin ¢6zgiisii i¢in 6zel bir firga olmaktadir.
Avgirin en 6nemli 6zelligi yine dogal ve bitkisel olmasindan kaynaklanmaktadir. YGre
0zgii yetisen “siiplirge otu” olarak bilinen otun, topragin altindaki koklerinin teker teker
toplanip biraraya getirilmesi neticesinde olusan bitkisel fir¢adir. Topragin altinda
bulunan kokleri ne kadar derinden ¢ikarilir ise firca o kadar kaliteli olmaktadir. Clinkii
derin yerden ¢ikarilan kokler, daha ince, su emme (absorbe) giicii fazla ve yumusak
oldugu i¢in ¢ozgiiye zarar vermemektedir. Firganin kuruyunca sertlesen ug kisimlari
cirisli suya batirildiginda, suyu emince yumusamaktadir. Avgir iizerinde bulunan ¢irisi

ipliklerin Gizerine siiriildiigiinde ¢6zgiiye rahatlikla birakabilmektedir.

Sekil 111: Bitkisel Fir¢a ( Avgir)
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Fir¢alama islemi, yaz aylarinda giines gormeyen yerlerde veya golgenin g¢abuk
geldigi yerlerde yapilmasi daha uygun olmaktadir. Giinesli yerde ¢6zgii tizerindeki ¢iris
cabuk kurumaktadir. Bu durum ¢irislemedeki amacga ulasmada aksi bir durum
olusturmaktadir. Ciinkli avgir ile yaklasik 3 saat hi¢ durmadan fir¢alamaya devam
edilmektedir. Bunun nedeni ise; ¢0zgu iplikleri hi¢ kurumadan cirisi absorbe edip,
cirisin iplik icerisine iyice emdirmek maksatl yapilmaktadir. Ipligin piiriizliiliigii ve

tiiyliiligl gidene kadar ¢irislenmektedir.

Fircalama yapilirken yatay konumdaki ¢ozgiiler ilk 6nce enine fir¢alanmaktadir.
Ciinkii enine fircalamak kolay ve c¢abuk oldugu i¢in ¢6zgiiniin ¢iris ile 1slanmasini
saglamak daha kolay olmaktadir. Enine fir¢alama cabuk yapilmalidir zira cirislenen
kisim kurumadan yeniden ¢irislemek gerekmektedir. Iplik {izerinde ¢iris hi¢ kurumadan
sonra da boyuna firgalanip ¢irislenmektedir. Firgalama ve cirisleme devam ederken

cozgiide diigiim, neps veya benzeri ¢ikintilarin olmamasina dikkat edilmektedir.

Sekil 112: Fir¢anin Cirise Batirilmasi
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Sekil 113: Cirisin Fircalama Islemi Ile Cozgiiye Uygulanmasi

COzgiiniin bir tarafi iyice ¢irislendikten sonra diger fircalanmayan tarafi da
cevrilip yine ayni islemler yapilmaktadir. Bu kez firgalama siiresi iplik tiylaligi ve
plrtizliligi bir kisim kaybolmus durumda oldugundan daha kisa siirmektedir.
Fircalama islemi dokuma i¢in Onemli oldugu i¢in ¢0zgii ipligine gore degismek
suretiyle 4 ile 6 saat arasinda fircalama yapilabilmektedir. Bu sure islemin ne kadar

zahmetli oldugunun bir gostergesi olmaktadir.

Firgalama iglemi bittikten sonra ¢ozgu iplikleri i¢ ice gegirilerek zincire benzer
sekilde sarilmaktadir. Cozgii iplikleri iizerindeki ¢irisi iyice absorbe etmesi, iplik
yiizeyinde sert bir tabakanin olugsmasi ve ipligin dinlenmesi i¢in 24 saat giinesli bir

yerde kurutulmaktadir.
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Sekil 114: Cirislenmis Kurutulmus Cozgii Iplikleri

b) Taharlama islemi

Cozgii ipliklerinin tek tek giiciilerden ve taraktan gecirilme islemidir (imer,
1999, s.38). Bircok yoresel dokumalarda guctiler, tel giicl ve ip guculer olmak Gzere iki
cesit kullanilmaktadir. Sal sapik dokumaciliginda her =zaman ip giiciiler
kullanilmaktadir. Ciinkii tel giiciiler nemli ¢6zgu ipliklerinden zamanla paslanmakta ve
clirimeler olmakta, iplik ile yapilan giiciilerde bdyle bir sorun yasanmamaktadir.
Yorede giiciileri hazirlamada, pamuk ipligi kullanilmaktadir. Hazirlanilan giiciilere
yoresel isim olarak “siipetleme” denilmektedir. Siipetleme islemi i¢in bolgenin bittim
agacindan yapilan, 1,40 cm boyunda 10 cm kalinliginda 5-6 cm eninde kalin tahtanin ug
kisimlarina, 60 cm uzunlugunda orta kismi 15 cm yarilmig kalin tahtalarin
tutturulmasiyla olusan sistem kurulmaktadir. 1.40 cm uzunlugundaki alt kisimda
bulunan tahtanin orta kisimdan, 10 cm eninde bir bosluk agilmaktadir. Bu bosluga 40
cm uzunlugundaki bir tahta parca yerlestirilmektedir. Bu tahta (zerine oturularak

siipetleme sistemi dengede tutulmaktadir.
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Taharlama iglemi i¢in kullanilacak olan pamuk ipliklerini, saglamlastirmak i¢in
balmumuna yada yorede “sima” olarak bilinen eskimis bala batirilarak, Isaate yakin
bekletilmektedir. Taharlama isleminde, 1.30 cm uzunlugunda, 10 ¢cm eninde, 3 cm
kalinliginda “kili¢” adi verilen diiz tahta alinip, onceden yarilmis olan kisimlara
yerlestirilmektedir. Kiligin iizerine 40 cm uzunlugunda 2 cm kalinliginda giirgen
agacindan yapilmis yuvarlak ¢ubuk baglanmaktadir. Kiris ipligi ad1 verilen Ne 16/2
numarali iplik, kili¢ ile ¢ubuk arasindan biri iisten biri altan gegirilip, siipetleme

sisteminin bag kisimina gerdirilerek sabitlenmektedir.

Sekil 115: Sipetleme Sistemi

Kili¢ tlizerine sabitlenen, yuvarlak giicii gubugu iizerine ilmeler mekik yardimi
ile atilmaktadir. Kili¢ ve giicli ¢ubugu tizerindeki ilmekler, kiligin altindan {istiinden
gecirildikten sonra, gilicii ¢ubugunun iizerinde balik sirti olacak bigimde ve Ozel
digtimler atilarak olusturulmaktadir. Dokumanin sikli§i ve ¢6zgiiniin inceligine,
kalinligina gore ilmek sayilar1 degismektedir. 6 ¢ile ¢ozgii igin 480 diigiim, 8 ¢ile ¢ozgu
icin 640 diigiim, 12 ¢ile i¢in 960 tane diiglim atilarak ilmeler olusturulmaktadir. En
kaliteli sal sapik kumas, ince iplikten oldugu icin cile sayisi arttikga, ilme sayisi

artmakta ve kalite yikselmektedir.

Dokuma sikligina gore baglanmasi gerekli giicii ilmeleri baglanip, giicii gubugu
tizerine diigiimler atildiktan sonra, giicii ¢ubugu iizerinde ilmeler 4’e bolinmektedir.
Bunun nedeni ¢6zgii ipligi giiciilerden gegirilirken sirayr kaybetmemek, farkli renkte

¢c0zgii oldugunda kanisikligi oOnlemek, giiciiler tezgaha baglandiginda dengeli
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baglanmasina yardimci olmasi i¢in yapilmaktadir. Giicli ilmegi baglama islemi sona
erdikten sonra kili¢ siipetleme sisteminden ¢ikarilmaktadir. Giicii gubugu tizerinde kalan
diiglim ve ilmeler bozulmayacak sekilde ¢atma islemi i¢in bekletilmektedir. 4 adet giicii

cubuguna bu islemler uygulanmaktadir.

Sekil 116: Diigiim Atilmig Giicli Cubuklari

C) Catma iglemi

Sal sapik dokuma tezgahi iki ¢ergeveli oldugu i¢in, her bir ¢ergevede 2 tane alt
2 tane tist ¢ubuk oldugundan toplam 2 gercevede 8 adet giicii gubugu bulunur. Diger 4
adet giicli cubugu ise ¢atma islemi yapilarak giicii ilmeleri baglanmaktadir. Siipetleme
sisteminden ¢ikarilan kili¢ tekrar sisteme takilarak, iizerine yine yuvarlak giicii cubugu,
rahat diigiim atabilmek i¢in lcm bosluk birakarak baglanip, kiris ipligi ile sabit hale
getirilmektedir. Bu bosluk bazen kilig ile ¢ubuk arasina bicak konularak

saglanmaktadir. Daha sonra 6nceden ilmelenmis olan giicli cubugundaki ilmeler ¢ekilip
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gerginlestirilerek, kiligin alt kisminda tuttularak, mekik yardimi ile ilmelerin gapraz bir

sekilde baglanmasina “catma”denilmektedir.

Sekil 118: Catma Isleminde Mekik ile Diigiim Atilmas1
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d) Giicii ve Tarak islemi

Catma isleminden sonra iki giicli cubugu arasinda giicii telleri olugsmaktadir. 4
adet giicii cubugu da bitene kadar catma islemi devam etmektedir. Catma isleminden
sonra giicli ¢ubugu iizerindeki ilmeler 4’e boliindiikten sonra, ayrilan ilk boélimlerden
giicii gubuklari birbirine 15-20 cm uzunlugunda, kalin bir iplik ile baglanarak, dokuma

cerceveleri olusturulmaktadir.

Dokuma sikligmma gore baglanan giici ilmelerin sayisi, dokumanin tarak
numarasini da etkileyen unsurlardan bir tanesi olmaktadir. Ilme sayis1 fazla oldugunda

tarak numarasi artmakta, ilme sayisi az oldugunda tarak numarasi azalmaktadir.

C0zgii ipliginin inceligi, kalinligr ve dokumanin sikligina gore tarak numarasi
secilmektedir. Yorede sal sapik dokumaciliginda tarak numarasi olarak 32, 33, 34
numara tarak kullanilmaktadir. istenilen incelikte olan ipliklerde, tarak numarasi 33
olan tercih edilmektedir. Ciinkii ideal sal sapik kumas eni ile, dokumanin kaliteli olmasi,

kumasin ipekimsi goriintiisii rahat elde edilmektedir.

Tarak numaralarina gore tarakta bulunan tel ve kamis sayis1 degismektedir. ince
ipliklerde her bir tarak araligindan 4 iplik ge¢mektedir. Daha ince egrilmis olan
ipliklerde ise tarak araligindan 5 veya 6 iplik gegirilmektedir. Kalin ipliklerde ise 3 iplik
gecirilmektedir. Ornegin dokuma 12 ¢ile yani 960 adet iplikten olusuyor ise 960-+4=
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240 tel, 33 numarali tarak kullanilmaktadir. Kalin taraktan, ince taraga 180, 200, 220,
240, 260, 280, 300 tel seklinde olmaktadir. Ama genelikle ipligin belirli inceliginden
dolay1 220 ve 240 tel olan tarak kullanilmaktadir. Eger dokumada ¢ile sayis1 az ise,

yani iplik kalin ise tarak numarasi 32 olan taraklar tercih edilmektedir.

Yore dokumaciliginda kamistan yapilan taraklar kullanilmaktadir. Kamis tarak
hafif olmasindan ve ylizeyinin kaygan, piiriizsiiz olmasi, dogal olmasi nedeni ile tercih
edilmektedir. Kamig taraklarin dayanikliligimi ve esnekligini arttitmak i¢in yorede,
tereyaginda kaynatilmaktadir. Kaynatilan tarak uzun yillar kullanilabilmektedir. Ama
zamanla tezgahlarin da dogalligini kaybetmesi nedeni ile gliniimiizde daha ¢ok

demirden yapilmis tezgahlar kullanilmaktadir.

Sekil 120: Kamistan Yapilmig Tarak

Hazirlanmis olan giiciiler ve ¢ozgiiler yorede, “ 3 ayakli sipa” denilen dut
agacindan kesilmis kalin ¢ubuklara asilmaktadir. C6zgu gucu tellerinden gecilirken, bu
islemleri yapacak kisiye oturdugu yerden, gerekli yiiksekligi saglamak amagci ile
takilmaktadir.



110

X

Sekil 122: Giiciilerden C6zgii Ipliginin Gegirilmesi

(¢0zgii gecirme isi zor ve yorucu bir is oldugu gibi, hicbir giicii teli bosta
kalmayacak sekilde tek tek gecirilmektedir. Cozgii gecirme islemi, giindiiz giin 15181inda
aydinlik bir yerde yapilmaktadir. Dokuma i¢in en 6nemli agsama oldugundan, tecriibeli
kisiler tarafindan yapilmaktadir. Sal sapik kumasta olusan dikine g¢izgiler, ¢6zgl
asamasinda hazirlandig1 igin, giicii tellerinden gegirilirken, ¢6zgii iplik siralarinin

karismamasina ve atlama yapilmamasina ayrica 6zen gosterilmektedir.

Sekil 123: Cozgii Iplikleri Gegirilmis Giiciiler
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Her bir ¢Ozgi ipligi giicii tellerinden  gecirildikten sonra dokumada
kullanilacak tarak da sipaya asilarak ¢ozgiilerin taraktan gegirilme islemi yapilmaktadir.
Iplikler taraktan kancali tel vasitasiyla, karsilikli oturan iki kisi tarafindan
gecirilmektedir. Bir kisi tarak araligindan kag iplik gececek ise (3, 4, 5, iplik) iplik
uclarini karistirmadan ve atlamadan giicii sirasina gore verirken, diger kisi kancal tel ile
iplikleri, tarak araligindan gekerek gecirmektedir. Taraktan gecirilen ¢6zgu iplikleri g6z

karar1 uglar1 birlestirilerek diiglimlenir.

Sekil 124: Taraktan Gegirilmis Cozgii Iplikleri

4.3.2. Dokuma islemi

Taraktan gecirilmis olan ¢ozgiiler, dokuma islemi i¢in gilicii g¢ubuklarina
baglanmis 20 cm uzunlugundaki kalin ipligin, ortasindan tuttulup kaldirilmaktadir.

Dokuma 6ncesi gicl ve tarak sistemi son kez kontrol edilmektedir.
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Sekil 125: Askiya Alinmis Giicli Tarak Sistemi

Kontrol edilen giicl tarak sistemi, dokuma tezgahina yerlestirmeye hazir hale
gelmektedir. Giiciiler, dokuma tezgahinda yorede “cilicik” ismi ile bilinen kus sistemine
takilmaktadir. Kus sistemi giiciileri dengede tutmaya yaramakta ve pedala basildikca
cercevelerin asag1 yukari hareket etmesini saglamaktadir. Gilirgen agacindan yapilmisg
olan ciicikler, bir nevi terazi gorevi gormektedir. Giiciiler kus sistemine takildiktan
sonra c¢ercevenin alt kisminda yine giicii cubuklarina bagl, cercevelerin asagi yukari
hareketi icin pedala basildiginda hareket eden giirgen agacindan yapilmis agirlik
baglanmaktadir. Kus sistemi dokuma tezgahinda tavana bagli iki tane iplik ile dengede

sabitlenmektedir.
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Sekil 126: Kus sistemi Sekil 127: Kus ve Agirlik

Sekil 128: Dokuma Tezgahinda Kus Sistemi Gorliniisii

Dokuma tezgahinda tefe (dep) sistemi, yine kus sistemi gibi iki tane kalin iplik
ile dokuma yapilan yerin tavanina, dengede sabitlenmektedir. Kus sisitemi ile tefe
sisitemi, cozgulerin paralelligi, diizglinligi bozulmayacak sekilde sabitlenmektedir.

Cozgiiler selmine (nevl) baglandiktan sonra dokumaya baslanmaktadir.

Selmine baglanmis ¢ozguler gerdirilip dokumaya hazir hale getirildikten sonra,

agizlik agma islemi yapilmaktadir. Yani ¢ozgulerin bir kismi asagida bir kismi yukarida
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oldugu anda, 40 cm uzunlugunda 2-3 cm kalinliginda yuvaralak bir ¢ubuk ¢ozgulerin
arasina takilmaktadir. Bu ¢ubuk, ¢aprazin korunmasi, ¢ozgiileri daha agik halde olmasi,
en Onemlisi de ipliklerin siirtinmeden dolayr kopmalarinin 6niine ge¢mek igin

takilmaktadir.

Sekil 129: Cozgii Pareleligini Saglayan Cubuk

Agizlik agma: Cukur icerisinde bulunan pedallar zincir ile ¢ergevelere bagh
bulunmaktadir. Giicli agirlik tahtasi, cercevenin alt kisminda sabit oldugu igin,
pedallarin zinciri dolayis1 ile giicii agirlik tahtalarina baglanmaktadir. Zincir ise
pedallardan gelen hareketi gercevelere iletmektedir. Pedala basildiginda zincir haraketi
bagh oldugu ¢erceveye iletir. Hangi cerceveye hareket iletilmis ise o gergeve asagi
inerken, kus sistemi sayesinde diger ¢erceve yukari kalkmaktadir. Cozgiilerin bir kismi
gecirildigi giiciiler vasitasiyla yukart kaldirilirken, bir kismi da asagida kalmaktadir.
Bdylece bir agiklik olugsmakta bu agikliga “agizlik” denilmektedir. Atk ipiligi meydana
gelen agizliktan, atki tasiyict mekik vasitasiyla atilmaktadir. Agizlik her atki igin

yeniden olusturulmaktadir.

El tezgahlarinda g¢erceve hareketi, yani her gergevenin hangi atkida yukarida

hangi atkida asagida olacagi; ipliklerin ¢Ozgiilerden gegirilis sirasina (taharina) bagl
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oldugu kadar, ayn1 zamanda ayaklarin bu tahara uygun baski diizenine baghdir (Alpay,
1985, S.60).

Atkimin Atilmast . Dokuma makinalarinda iiretime dogrudan etkisi nedeni ile
atkinin atilmasi, kumas tretim hizinin yaninda, kaliteyi de belirleyen faktorlerden

oldugundan, ¢cok dnemlidir (Imer, 2001, 5.51).

Sirnak yoresinde de 6nceleri kumas tiretim hizindan daha ¢ok kaliteye onem
verildiginden atki atma islemine ayr1 bir 6nem verilmistir. Fakat giiniimiizde tiretim
hizina 6nem verildigi i¢in, atki atmadan kaynakli dokuma hatalar1 olabilmektedir. Bu
hatalar kumas gevsekligi, kumasta atki ipliginden kaynakli ince kalin kisimlar, iplik

kopmalarinda iyi atilmamis diigiimler olabilmektedir.

Atk ipligi, ¢cozgii ipligi ile aynmi kalinlik veya incelikte olmasi gerekmektedir.
Aksi halde ipligin incelik, kalinligindan kaynakli kumagsta kiigiik araliklar meydan
gelmektedir. Atki ipligine ¢iris islemi yapilmamaktadir. Cirigsiz olarak ¢ikrikta
masuralara sarilmaktadir. Masuralar mekigin ortasindaki igneye takilip, i8ne
masuradaki yuvasina takilmaktadir. Calisma sirasinda, ignenin yuvasindan g¢ikmasini
onlemek i¢in mekigin yan tarafinda bulunan delige kus tiiyii takilmaktadir. Boylece igne
sabitlenmekte, mekik atki atmaya hazir hale getirilmektedir. Kug tiiyii takilma nedeni
ise; yumusak oldugu icin, dokuma esnasinda ipliklere zarar vermemesidir. Ayrica
yorede, mekigin ¢ozgii iplikleri lizerinden daha iyi kaymasini saglamak i¢in mekige
balmumu siirilmektedir. Dokuma esnasinda atki atilip, tefe vurulduktan sonra kiguk,
ince uclu, iplige zarar vermeyecek firgalar ile goz karar1 5-10 cm dokumadan sora ¢iris

surulmektedir.

Sekil 130: Dokuma Sirasinda Ciris Siirme Islemi
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Sal sapik kumas genelikle tek renk dokunmaktadir. Cozgl ipliklerin rengi ile
atki ipliklerin rengi ayni1 olmaktadir. Fakat istenilen kumas desenine gore, yatay olan
cizgiler farkli renkte atki ipligi kullanilarak elde edilmektedir. Eger dokumada iki renk
kullaniliyorsa, iki mekik, bes renk kullaniliyorsa bes mekik kullanilmaktadir.Yani her
renk i¢in ayrt atki ipligi ve mekik kullanilmaktadir.

Sekil 131: Dokuma Isleminde Mekik Atma Islemi

Tefe (Dep) Vurusu: Tefe vurus islemi, dokumanin ii¢ temel isleminden biri olup,
tefenin atki ipligini itmesidir ve dokuma taragi tarafindan gergeklestirilir. Atki ipligi
heniiz yeni olusturmus, ¢6zgii ipliklerinin arasindan atilmis ise, kumastan ayri1 bulunan
bu ipligin itilerek kumasa dahil edilmesi, dislerinden ¢6zgii ipliklerin gegirildigi tarak
ile tefeleme yaparak veya tefe vurusu ile gergeklestirilir. Taragin en 6nemli gorevi
kaydedilen her atki ipligini kumas cizgisine tasimak, kumasin i¢ine almak, yani

tefelemektir. Tefe mekanizmas: ile taragin ileri-geri hareketi saglanmaktadir (imer,
2001 s.51).

Dokumanin temel unsurlarindan biri olan tefe yorede “dep” ismi ile
bilinmektedir. Sal sapik dokumada tefe, iki mekik atisindan sonra, yani bir sag taraftan
bir sol taraftan atki ipligi atildiktan sonra vurulmaktadir. Tefe vurusunun hizi ipligin
inceligine gore degismektedir. Ince ipliklerde ipligi iyi sikistirmak igin kalin iplige gore

biraz daha hizli vurulmaktadir.
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Sekil 132: Dokuma Isleminde Tefe Vurusu

Tefe vurusu sonrasi dokunmus olan kumasin eninde biiziilmeler ve daralmalar
olabilmektedir. Kumasin kendi i¢ine dogru biizlilmesini, kivrilmasini engellemek ve
dokunmus olan kumasin gergin ve diiz olmasini saglamak i¢in tahtadan yapilmis iki ucu

igneli “cimbar”dan yararlanilmaktadir. Ayrica yorede ¢imbara “metit” de denilmektedir.

Sekil 133: Dokuma Tezgahinda Cimbar Goriiniimii
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Sirnak yoresinin essiz giizellikteki sal sapik kumasi ¢ukur tezgahlarda, ¢ozguler
bitene kadar dokundukga tezgahin “selmin” kismina sarilmaktadir. Kumasin tezgahtan
cikarilmasi ise agzi keskin makaslarla ¢ozgiler kesilerek yapilmaktadir. Cozguler
kesilirken dikkat edilmesi gereken nokta ¢Oznilerin kumasa yakin kisimindan
kesilmesidir.

Sekil 134: Tezgahtan Kumas Kesme Islemi

4.3.3. Bitim Islemleri

Kumas selminden Kesilip ¢ikarildiktan sonra dokumanin iki yizi de kontrol
edilmektedir. Cunki iplikleri dokumaya hazirlik ve dokuma esnasinda her ne kadar
cirislense de yine de kiiciik diigiim seklinde tiiyliiliikler olabilmektedir. Ozellikle kumas

kenarlarindaki ¢ikintilart agzi ince ve keskin bir makas ile temizlenmektedir.
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LV

Sekil 135: Kumas Kontrol ve Kenar Temizleme Islemi

a) Kumas ytkama iglemi

Kontrolden gecirilen sal sapik kumasin gercek parlakligini bulabilmesi igin,
dokuma hazirlik islemlerinde ve dokuma esnasinda iizerinde bulunan bitkisel yapistirici
yani ¢iris malzemesinin giderilmesi gerekmektedir. Bunun i¢in genis bir kabin icerisine
“saf soguk su” konularak kumas soguk suyun igerisine birakilmaktadir. Kabin
icerisindeki dokuma elle iyice baski yapilarak ve ogusturularak yikanmaktadir. Ciris,
ipliklerin i¢ kismina girmis oldugundan kumastan arindirilmasi da zor olmaktadir. Bu

yiizden yikama islemi 15-20 dakika boyunca surmektedir.

Sekil 136: Soguk Suya Batirilmis Sal Sapik Sekil 137: Soguk Suda Sikilan Sal Sapik
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Kumasg tokaglama iglemi: Yikama kabindan ¢ikarilan sal sapik kumastan ¢irisin
tamamen ¢iktigindan emin olmak ve bir sonraki isleme kumasi hazir hale getirmek i¢in
tokaglanmaktadir. Kullanilan tokag, hafif olmasi i¢in giirgen agagindan yapilmaktadir.
Sal sapigin tokaglandig1 yer ise diizgiin, piirlizsiiz, kumasa zarar vermeyen diz zeminli
bir yer secilmektedir. Toka¢ dokumaya vuruldukca, kumas iizerine yine soguk su
dokilerek tokaglanmaktadir. Ciris kumastan arindirilincaya kadar bu isleme devam
edilmektedir.

Sekil 138: Sal Sapik Tokaglama

b) Sal sapigin ¢elik kaliba sarilmasi

Tokaglanmis olan sal sapik 1slak halde iken, yorede ismi “sonik” olarak bilinen

celik levhalara sarilmaktadir. Celik levhalarin eni 10 cm boyu 45 cm olmaktadir.

Sekil 139: Celik Levha (s6nik)
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Kumasin 1slak halde sarilmasinin nedeni ise; sal sapigin lizerindeki dogal yatay
cizgiler elde etmek icin ©6n islem olusturmak, kumas yiizeyinde hareli goriintii

olusturmak ve kalipin kenar kisimlarinin izini 1slak iken kumasa verebilmektir.

Dokuyucu usta tarafindan 13 metre uzunlugundaki sal sapik celik levhaya
dikkatlice sarilmasi ile baglanmaktadir. Bu sarma islemlerinde, kumas yilizeyinde hareler

olusmasi i¢in dokunan yiizey i¢ tarafta kalacak sekilde sarilmaktadir.

Sekil 140: Celik Levhaya Sal Sapik Sarilmast

Sekil 141: Celik Levhaya Sal Sapik Sarim islemi Bitisi
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Bir tek levhaya sarilmis olan sal sapik kumas, bos olan ikinci bir ¢elik levhaya

esit bir sekilde ikiye boliinerek sarilmaktadir.

Sekil 143: Celik Levhaya Esit Sekilde Sarilmig Sal Sapik
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Celik levhalara esit sekilde sarilmis olan, sal sapik levhalar1 birbirlerine kalin bir

iplik ile baglanarak bir sonraki kumas kaynatma islemine hazir hale getirilmektedir.

C) Sal Sapik Kumas Kaynatma

Kaynatma isleminde bagli halde bulunan ¢elik levhalardan iki tane olacak
sekilde hazirlanmaktadir. Yani bir celik levha bir tanesinde 13 metre sal sapik oldugu
i¢in iki celik levha oldugundan, toplam 26 metre sal sapige kaynatma islemi uygulanmis

olmaktadir.

Kaynatma iglemi icin ¢elik levhalarin sigacagi bir kabin igerisine, saf soguk su
konularak yapilmaktadir. Su iyice kaynayinca c¢elik levhalar saf suyun igerisine

konulmaktadir.

r ] o r e - .
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Sekil 144: Kaynatilmaya Hazir Sal Sapik Kumas

Sal sapikler dokumalarinin kaynatilma islemine tabi tutulmasinin amaci; kumas
iizerinde geriye kalan c¢irisi gidermek ve sal sapigin dogal parlakligin1 ortaya

cikarmaktir. Ayrica bu islem prese 6n hazirlik oldugu i¢in 6nemli sayilmaktadir.

Sal sapikler kaynatma kabinin igerisinde ilk baslangicta, 15 dakika kadar saf

kaynar suda, daha sonra ise suyun kaynama derecesine yakin sicaklikta, toplam 50
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dakika boyunca kaynatilmaktadir. Kaynatma esnasinda saf olan suyun rengi, ¢irigin de

kumastan ¢ikmasi neticesinde bulanik bir hal almaktadir.

Sekil 145: Kaynatilmakta Olan Sal Sapikler

d) Kumaslarin Mengellenmesi Presleme Islemi

13

Geleneksel olan presleme islemine yorede “ kug¢” islemi denilmektedir. Pres
yorede yetisen sert yapili bittim agaginin kiitiiklerinden yapilmaktadir. Boyu 2 metre,
kalinlig1 50-60 cm arasi, genisligi ise 50 cm olan bittim agag1 kiitiigiinlin orta kisminda
30 cm genisliginde, 50 cm derinliginde, 15 ¢cm eninde bir ¢ukur agilarak pres (Kug)

hazirlanmaktadir.

Sal sapik kumasin dogal parlakliginin, kumas yiizeyindeki hareler ve yatay
cizgilerinin glin yiliziine ¢iktig1 islem kismi, presleme islemi oldugu igin tecriibeli
dokuyucular tarafindan yapilmasina dikkat edilmektedir. Kumasta istenen bu
Ozelliklerin olusumu igin en hayati nokta, dokumalarin kaynar sudan ¢ikarilinca hig

vakit kaybetmeden prese yerlestirilmesidir.



125

Sekil 146: Kaynatmadan Cikan Celik Levhalarin Prese Yerlestirilmesi

Eger kaynar sudan ¢ikan sal sapikler 1s1sim1 kaybedip sogur ise, kumasin dogal
parlaklig1 ve yatay ¢izgi gorinimleri ¢ok zayif olmaktadir.

Celik levhalar1 prese yerlestirmekte de ayri bir 6zen gosterilmektedir. ik 6nce
her tarafi ayn1 kalinlikta olan, Secm kalinligindaki diiz takozlar, ¢elik levhalarin sagia
ve soluna yerlestirilmektedir. Celik levhalarin sikistirilmasinda kullanilan, u¢ kisimlari
2 cm kalinligindan baglayip, 10 cm’e kadar genisleyen takozlar, diiz takozlarin sagina
ve soluna yerlestirilip, diiz takozlar1 sikistirmaktadir. Takozlar yerlestirilirken kiiciik
tokmak, takozlar iyice sikistirip gerekeli basinci uygulamak igin ise biiyiik tokmak
kullanilmaktadir. Ilk &nce kiiciik tokmak kullanilmasinin nedeni ise, diiz olan takoza az
basing uygulayarak, siirtinmeye neden olmadan kumasa basing uygulayabilmektir.

Aksi takdirde yiiksek basing uygulandigi zaman kumas yiizeyi zarar gormektedir.
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Sekil 147: Takozlan Sikistiran Kiigiik Tokmak
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Sekil 148: Takozlar Sikistiran Biiyiik Tokmak

Takozlarla iyice sikigtirilarak preslenen sal sapik kumaslar, en az 12 saat
boyunca preste bekletilmektedir. Dokumada kullanilan iplikler ince ise kumas

parlakligi, kumastaki hareler ve ¢izgilerin belirginligi daha fazla olamaktadir.
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Sekil 149: Preste Bekletilen Sal Sapik Kumas

Presten ¢ikarilan kumas ¢elik levhalardan sokiildiikten sonra 10-15 dakika giines
gérmeyen serin bir yerde havalandirilmaktadir. Kumasin sicakligi ve iizerindeki nemin

giderilmesi icin bekletilmektedir.

e) Kumagin Katlanmasi

Sal sapik kumas bir ¢ok yorucu islemin neticesinde, kullanima veya satisa hazir
hale gelmeden son islem olarak katlanmasinda da ayr1 dikkat edilmesi gereken noktalar
bulunmaktadir. Kumas katlanirken, dokunan yiizeyin yani ¢elik levhada i¢ kisimda olan
yuzey Uste getirilmektedir. Cilinkii kumasta, harelerin daha belirgin ve yaygin, daha

parlak ve diizgln ylzeyin iist kisma gelmesine dikkat edilmektedir.

Kumas katlanirken 6nce dokumanin iki ucu birlestirilip, iki kat yapilmaktadir.
Iki kat bir daha iki kat olacak sekilde dort kat yapilmaktadir. Dort kat da tekrar

katlanarak sekiz kat olmaktadir.
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Sekil 152: Sekiz Kat Katlanmig Sal Sapik Kumasg

Sekiz kat seklinde katlanilmis olan kumasglar diizgiin sert bir zemin {izerinde iist

Uste dizilmektedir.

Sekil 153: Sekiz Kat Ust Uste Dizilmis Sal Sapikler

Bu dizimden sonra kumaslarin iizerine yine diizgiin bir sert cisim ile ortlilerek
Uzerine 15- 20 kg arasinda agirlik konularak son bir presleme iglemi yapilmaktadir.

Kumaglar iizerindeki bu agirlik ile 24 saat bekletilmektedir.
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Sekil 154: Uzerine Agirlik Konulmus Sal Sapikler

Bu presleme, kumasta var olan hacimliligi azaltma, kumas burusuklugunu
azaltma, kumasm kalip seklini almasi ve  kumasin parlakliginin arttirilmasi
hedeflenerek yapilmaktadir. Bir giin bekletilen agirlik kaldirilip, kumaglar ayrildiktan
sonra Sirnak yoresi egsiz glizellikteki, el emegi goz nuru sal sapik kumasi kendisine has
parlakligi, inceligi, dogallifi, hareleri ile satisa veya islenmeye hazir hale

getirilmektedir.

Sekil 155: Satisa Hazir Sal Sapikler
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4.4. Bilgi Formu

Bilgi Formu 1
T

Ornek No 1

Incelenme Tarihi : 15.06.2012

Uretim Yeri : Sirnak merkez

Uriiniin Yapilis Tarihi : 2006

Kullanilan Hammaddeler

Atk Ipligi - Tiftik

Cozgii Ipligi - Tiftik

Kullanilan Renkler

Atk Ipligi : Beyaz, sar1, bordo, siyah, mavi renk
Cozgii Ipligi : Beyaz ve mor renk

Dokuma Teknigi : Bez ayagi

Dokuma motif ¢esidi : Bes mekikli

Bitim Islemleri : Kaliba alma, kaynatma, pres
Kullanim Alani : Bolgenin yoresel erkek giyimi
Kompozisyon : Yoreye 0zgii olan sal sapik tek renk olmakta, atki ve

cozgilide ayni renk kullanilmaktadir. Yorede bes mekikli
sal sapikler delikanlilig1 ifade etmektedir



Kaynak Kisi Kiinyesi
Ad1 Soyadi

Dogum Yeri ve Yili
Ogrenim Durumu
Meslegi

Acik Adresi

. Besir Sat

. Sirnak merkez/ 1947
: {Ikdgretim

: Dokuma Ustasi

: Cumhuriyet Mahallesi Sirnak/ Merkez
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Ornek No
Incelenme Tarihi
Uretim Yeri

Uriiniin Yapilis Tarihi

Kullanilan Hammaddeler
Atk Ipligi
Cozgii Ipligi

Kullanilan Renkler
Atk Ipligi

Cozgii Ipligi
Dokuma Teknigi
Dokuma motif ¢esidi
Bitim Islemleri
Kullanim Alam

Kompozisyon

Bilgi Formu 2

12
:21.05.2012

: Sirnak merkez

: 2005

- Tiftik
- Tiftik

: Mor, sar1, bordo renk

: Beyaz ve mor renk

: Bez ayagi

: Ug mekikli

: Kaliba alma, kaynatma, pres

: Bolgenin yoresel erkek giyimi
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: Yoreye 0zgii olan sal sapik tek renk olmakta, atki ve

cozglide aynmi renk kullanilmaktadir. Yorede iic mekikli

sal sapikler gencligi ifade etmektedir
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Bilgi Formu 3

Ornek No '3

Incelenme Tarihi : 27.05.2012

Uretim Yeri : Sirnak merkez

Uriiniin Yapilis Tarihi : 2005

Kullanilan Hammaddeler

Atk Ipligi : Tiftik

Cozgii Ipligi - Tiftik

Kullanilan Renkler

Atk Ipligi : Mor, beyaz renk

Cozgii Ipligi : Beyaz ve mor renk

Dokuma Teknigi : Bez ayagi

Dokuma motif ¢esidi : Meydaniye

Bitim Islemleri : Kaliba alma, kaynatma, pres
Kullanim Alani : Bolgenin yoresel erkek giyimi
Kompozisyon :Yoreye Ozgii olan sal sapik tek renk olmakta, atki ve

cozgiide aynmi renk kullanilmaktadir. Yorede meydaniye

sal sapikler mutlulugu, sevinci ifade etmektedir



4.5. Kumas Bilgi Formu

Kumas adi
Yoresi

Tara

Orgisi
Kumas eni
Gramaj
C0ozgii numarasi
Atk1 numarasi
Cozgu cinsi
Atk cinsi
Cozgii siklik
Atk siklik
Cozgl bukim
Atki biikiim
COzgi boya
Atki boya

Kumas Bilgi Formu 1

: Sal sapik

: Sirnak

: Diiz kumas el dokumasi

: 1/1 Bez ayagi

:29,2¢cm

: 268,7 g/m2

:13 Nm

212 Nm

- Tiftik

: Tiftik

: 32 Tellcm

: 17 Tel/lem

: Z yonlu tek kat 392 tur/m
: Z yonlu tek kat 287 tur/m
: Tiftigin kendi rengi

: Tiftigin kendi rengi
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Kumas adi
Yoresi

Tara

Orguisi
Kumas eni
Gramaj
Cozgli numarasi
Atk numarasi
Cozgu cinsi
Atk cinsi
Cozgii siklik
Atk siklik
COzgi bukim
Atk biikiim
COzgi boya
Atki boya

Kumas Bilgi Formu 2

: Sal sapik

: Sirnak

: DUz kumas el dokumasi
: 1/1 Bez ayagi1

1 29,7cm

:271,7 g/m2

:12 Nm

:12 Nm

: Tiftik

: Tiftik

: 39 Tel/cm

: 17 Tel/em

: Z yonli tek kat 381 tur/m
: Z yonli tek kat 285 tur/m
: Tiftigin kendi rengi
: Tiftigin kendi rengi
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Kumas Bilgi Formu 3

Kumas adi : Sal sapik

Yoresi : Sirnak

Turd : Diiz kumas el dokumasi
Orgiisii : 1/1 Bez ayagi

Kumas eni :31,5¢cm

Gramaj :303,7 g¢/m2

Cozgl numarasi :11 Nm

Atki numarast :12 Nm

Cozgu cinsi : Tiftik

Atk cinsi : Tiftik

Cozgii siklik : 28 Tel/lcm

Atki siklik : 15 Tel/cm

COzgl bukim : Z yonli tek kat 421 tur/m
Atki biikiim : Z yonlu tek kat 315 tur/m
C0Ozgi boya . Tiftigin kendi rengi

Atki boya . Tiftigin kendi rengi



Kumas adi
Yoresi

Tara

Orgusi
Kumas eni
Gramaj
Cozgli numarasi
Atk1 numarasi
Cozgu cinsi
Atk cinsi
Cozgi siklik
Atk siklik
COzgi bukim
Atk biikiim
COzgi boya
Atki boya

Kumas Bilgi Formu 4

: Sal sapik

: Sirnak

: Diiz kumas el dokumasi

: 1/1 Bez ayagi1

:31,5¢cm

: 288,2 §/m2

:18 Nm

:14 Nm

: Tiftik

: Tiftik

: 33 Tel/cm

: 23 Tel/ecm

: Z yonli tek kat 413 tur/m
: Z yonlu tek kat 302 tur/m
. Kimyasal boya

. Kimyasal boya
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Kumas adi
Yoresi

Tara

Orgusi
Kumas eni
Gramaj
(C0Ozgii numarasi
Atk1 numarasi
Cozgu cinsi
Atki cinsi
Cozgii siklik
Atk siklik
COzgl bukim
Atk biikiim
C0Ozgi boya
Atk1 boya

Kumas Bilgi Formu 5

: Sal sapik

: Sirnak

: Diiz kumas el dokumasi

: 1/1 Bez ayagi1

:31cm

:337,6 §/m2

:12 Nm

:11 Nm

: Tiftik

: Tiftik

: 27 Tellcm

: 14 Tel/cm

: Z yonli tek kat 402 tur/m
: Z yonli tek kat 291 tur/m
: Kimyasal boya

: Kimyasal boya
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Kumas adi
Yoresi

Turd

Orgisii
Hammadde
Kumas eni
Gramaj
(C0Ozgii numarasi
Atk numarasi
Cozgu cinsi
Atk cinsi
Cozgii siklik
Atk siklik
COzgl bukim
Atk biikiim
C0Ozgi boya
Atki boya

Kumas Bilgi Formu 6

: Sal sapik

: Sirnak

: Diiz kumas el dokumasi

: 1/1 Bez ayagi1

: Tiftik

:31,5cm

:307,4 g/m2

217 Nm

:14 Nm

: Tiftik

: Tiftik

: 37 Tel/cm

: 19 Tel/cm

: Z yonli tek kat 400 tur/m
: Z yonli tek kat 311 tur/m
: Kimyasal boya

: Kimyasal boya
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Kumas Bilgi Formu 7

Kumas adi : Sal sapik

Yoresi : Sirnak

Tard : Diiz kumas el dokumasi

Orgust : 1/1 Bez ayag1

Kumas eni :32¢cm

Gramaj :336,8 g/m2

(C6zgii numarast : 2 adet bordo 14 Nm, 25 adet kahve rengi 14 Nm, 2 adet mavi 13
Nm, 25adet kahve rengi 14 Nm

Atki numarast : 2 adet siyah 12 Nm, 12 adet kahve rengi 12 Nm

Cozgu cinsi : Tiftik

Atk cinsi : Tiftik

COzgii siklik : 30 Tel/cm

Atki siklik : 18 Tel/cm

COzgl bukim : Z yonl tek kat 400 tur/m, 418 tur/m, 406 tur/m

Atk1 bikim . Z yonlu tek kat 278 tur/m, 323 tur/m

C6zgu boya : Bordo kimyasal, kahve rengi tiftigin rengi, mavi kimyasal

Atki boya . Siyah ve kahve rengi tiftigin kendi rengi



Kumas adi
Yoresi

Tara

Orgusi
Kumas eni
Gramaj
(C0Ozgii numarasi
Atk1 numarasi
Cozgu cinsi
Atk cinsi
Cozgii siklik
Atk siklik
COzgl bukim
Atk biikiim
C0Ozgi boya
Atk1 boya
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Kumas Bilgi Formu 8

: Sal sapik

: Sirnak

: Diiz kumas el dokumasi

: 1/1 Bez ayagi1

:31cm

:311,4 g/m2

- 4 adet bordo 14 Nm, 16 adet mavi 14 Nm
:12 Nm

: Tiftik

: Tiftik

: 36 Tel/cm

:21 Tel/cm

. Z yonlu tek kat 421 tur/m, 418 tur/m
: Z yonli tek kat 286 tur/m

: Kimyasal boya

: Kimyasal boya
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Kumas Bilgi Formu 9

Kumas adi : Sal sapik

Yoresi : Sirnak

Taru : Diiz kumas el dokumasi

Orgusii : 1/1 Bez ayag1

Kumas eni :31,5¢cm

Gramaj :343,4 /m2

(C6zgii numarasi : 5 adet krem rengi 12 Nm, 2 adet siyah 12 Nm, 24 adet krem
rengi 12 Nm, 6 adet siyah 12 Nm

Atki numarasi 10 Nm

Cozgu cinsi : Tiftik

Atki cinsi : Tiftik

Cozgii siklik : 32 Tel/lcm

Atk siklik : 15 Tel/cm

Cozgl bukim : Z yonli tek kat 418 tur/m, 407 tur/m

Atki biikiim : Z yonli tek kat 297 tur/m

C0Ozgi boya - Tiftigin kendi rengi

Atk1 boya : Tiftigin kendi rengi



Tablo 1

Kumas Analizi Degerler ve Ortalama Tablosu

144

KUMAS NO 1 2 3 4 5 6 7 8 9 ORTALAMA
Kumas eni (cm) 29,2 (29,7 (315 315 |31 315 |32 31 315 31,0 (cm)
Gramaj (g/m2) 268 (272|304 288 |338 307 337 311 343 |307,6 (g/m2)
Cozgii numaras1 |13 12 1 18 |12 17 14 14 12 13,7 (Nm)
(Nm)

Atki numarasi 12 12 12 14 11 14 12 12 10 12,1 (Nm)
(Nm)

Cozgii sikhg1 32 39 28 33 |27 37 30 36 32 32,7 (Telicm)
(Tel/cm)

Atk sikhigy 17 17 15 23 14 19 18 21 15 17,7 (Tel/lcm)
(Tel/cm)

Cozgl bukim zZ |392 381 421 413  |402 400 405 420 413 405,1 Z
yonli tek kat Yoénll Tek Kat
(Tur/m) (Tur/m)

Atk biikiim 287 285 315 302 |291 311 301 286 297 297,2 Z
Z yonli tek kat Yoénli Tek Kat
(Tur/m) (Tur/m)




5. SONUC ve ONERILER

5.1. Sonug

Sirnak ydresinde bulunan sal sapik dokuma gelenegini, bilimsel olarak inceleyip
kayit altina almak, yorede yeterli bilimsel ¢alisma yapilmamasindan dolay: biiyiilk 6nem
arz etmektedir. Yorede yapilan arastirmada, verilere en iyi sekilde ulasabilmek igin
calisma grubu ve drneklem grubu ayn sekilde ele alinmistir. Calisma grubu ge¢miste
dokuma yapan, halen dokuma yapmakta olan iki bireyden ve kurs duzenleyen iki
gorevli olmak iizere dort bireyden olusmaktadir. Orneklem grubu ydreden birebir
gorismeler sonucunda elde edilen eski ve yeni 20 oOrnek sal sapik dokumadan
olusturulmustur. Calisma grubuna uygulanan goriisme formu sonucunda dokuyuculara
iliskin demografik o6zellikler, sal sapik dokumada kullanilan ara¢ geregler, sal sapik
dokuma teknik 6zellikleri, desen renk, kompozisyon ve kullanim alanlar1 belirlenmistir.
Orneklem grubundan elde edilen 9 adet sal sapik teknik olarak incelenmistir. Orijinal
fotograflar cekilerek yoreden elde edilen bilgiler bilgi formu seklinde diizenlenmistir.
Sal sapik kumas analizi yapilmis, kumas dokuma islem siralari, fotograflanip

aciklanarak belirtilmistir.

Anadolu’nun hemen her yoresinde oldugu gibi aragtirma yoresi olan Sirnak ili
merkez ve koylerinde sal sapik dokumaciliginin ge¢misi ¢ok eski zamanlara
dayanmaktadir. Gegmiste yore halkinin kendi ihtiyaglarini karsilamak amach sal sapik
dokurken, zamanla ticari amagl da dokuma yaptig1 tespit edilmistir. Sal sapik
dokumaciliginin etkin oldugu donemlerde, orta yas ve {izeri genellikle okuma yazmasi
olan evli erkekler tarafindan ge¢imini saglamak amaci ile dokundugu bilinmektedir.
Aragtirma yoresinde sal sapik dokumanin ¢ogunlukla kii¢lik yaslarda aile bireylerinden
yani babadan ogula gecen meslek olarak 6grenildigi ve dokuma yapildigr miiddetge

ortalama 40 ile 45 yil arasinda sal sapik yaptiklari belirlenmistir.
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Sirnak yoresi sal sapik dokumaciliginda ¢ozgii ve atkida, gegmiste tiftikten
yapilan iplik kullanildigi gibi gilinlimiizde de elde edilen verilere gore tiftik ipligi
kullanildig1 tespit edilmistir. Yorede yetisen tiftik kecilerinden elde edilen tiftiklerin
dogal renkleri, beyaz, krem rengi, siyah, kahverengi ve agik koyu tonlarin sal sapik
dokumanin ana renklerini olusturdugu tespit edilip, mavi ve tonlar1, bordo ve tonlar
gibi farkli renkleri genellikle tiftik halinde dogal veya kimyasal boyalarla boyanarak

elde edildigi goriilmiistiir.

Yorede tiftik yikama, taraklama, boyama ve tesi ile iplik egirme islemlerini
bayanlar, ¢ozgii ¢dzme, tahar ve dokuma islemini ise erkeklerin yaptiklari tespit

edilmistir.

Elde edilen veriler 15181nda yorede genisligi 33 cm olan sal sapik dokumalarin

giinde en fazla 3 metre uzunlugunda dokundugu tespit edilmistir.

Yorede sal sapik dokumada kullanilan arag- geregler arasinda tezgah, tesi,
cikrik, mekik, masura, fir¢a, kilig, ciris, ¢elik levha, pres, tiftik ipligi olarak
siralanmaktadir. Arastirma sirasinda yapilan gozlemlerde, dokuyucularin sal sapik
dokumay1 giirgen agaci1 ve yorede temini kolay olan bittim agacindan yapilan 2,5-3
metre uzunlugunda, 1,20 cm eninde, yiiksekligi dokuma yapilan yere gore degisen
cukur tezgahlarda yaptiklart goriilmistiir. Dokumada ¢ukur tezgahta kullanilan
taraklarin kamistan yapildigi ve iplik siirtiinmelerinden kaynakli iplik kopmalarini
onlemek i¢in tereyaginda kamis taraklarin kaynatildigi, bOylece daha duzgin ve
yumusak ylizey elde edildigi goriilmiistiir. Glinlimiizde ise kamig taraklarin yerini yavas
yavas demir taraklarin aldig: tespit edilmistir. Dokumada atki ipligini sikistiran tefenin
ise daha yumusak vurus yapmasi ve yumusak dokuma elde etmek icin tefenin ceviz
veya kayis1 agacindan yapildig belirlenmistir. Dokunma esnasinda atkinin masura ve
mekik ile elle atildigi, kumasin eninin tezgahta diizgiin durmasi i¢in metit kullanildig:

gorilmiistiir.

Sirnak yoresinin 2000 rakimli daglarindan elde edilen ¢iris (sterhik) bitkisinin
kurutulup, toz haline getirilip, su ile karistirilmak suretiyle, ¢6zgii ipligine ve dokuma
esnasinda kumasa siirilmesi sal sapik kumasin dayaniklihigmi, parlakligini,

plirlizsiizliiglinii artirdig1 tespit edilmistir.
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Sirnak yoresinde sal sapik dokumaciliginda desen, renk ve kompozisyon olarak
ise genellikle tiftigin dogal renklerini atki ve ¢ozgiide tek renk kullanarak dokundugu
tespit edilmistir. Desenleri ise yatay ve dikey cizgiler kullanilarak kompozisyonlar
olusturulmus olup, dikey ¢izgilerin ¢6zgili ¢6zme islemi sirasinda, yatay cizgilerin ise

mekik ile atki atma islemi sirasinda olusturuldugu tespit edilmistir.

Sal sapik dokumaciligi bitim islemlerinde, dokuma islemi biten kumasin 6nce
bir kabin icerisinde saf soguk su ile yikandigi, sal sapigin yatay ¢izgilerini olusturmak
icin ¢elik levhalara sarildigi, ¢elik levhalarin bir teneke kabin icerisinde 50 dakika
kaynatildig1, kaynatmadan ¢ikarilan kumaslarin parlakliginin artmasi, kumasta harelerin
olusmasi, kumastaki yatay c¢izgilerin belirgin olmasi icin dogal bittim agacinda

preslendigi tespit edilmistir.

Sal sapikler sekiz kat seklinde katlanarak iist iiste konulmak suretiyle, {izerlerine

bir agirlik konularak bir giin bekletilip, satisa hazir hale gelmektedir.

5.2. Oneriler

Sirnak yoresinde dokunan sal sapik dokumalar unutulma ve yok olma tehlikesi
ile karst karsiyadir. Sirnak merkezde bulunan Halk Egitim Merkezine ve Sirnak
Valiliginin uygun gordiigii yerlerde sal sapik ile ilgili kurslarin agilmasi bu el sanatinin

unutulmamasi, gelecek kusaklara tasinmasi igin dnemli bir adim olacaktir.

Sal sapigin hammaddesi tiftik oldugu i¢in yorede sayilar1 hizla azalan ve yok
olmak iizere olan tiftik kegilerin yetistirilmesine, ¢iftliklerin kurulmasina tiftik kegisi
irkinin iyilestirilmesine tesvik verilmeli ve halk bu yonde tesvik edilmelidir. Ciinkii sal
sapigin unutulmasindaki en biiylik nedenlerden birisi hammadde yetersizligi ve yuksek
maliyeti nedeniyle disiik kalitede tiftiklerin kullanilmasi gibi problemlerin ortadan

kaldirilmasina yardimci olacaktir.

Sal sapik dokumalarin yapildigi c¢ukur tezgahlar asli  bozulmadan
yayginlastirilmalidir. Bu tezgahlar daha sik, yumusak ve ince dokumalara el verisli

tezgahlar oldugundan, sal sapik dokumanin asli korunmus olacaktir.
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Sirnak yoresinde dokunan sal sapik dokumalar uzman kisiler tarafindan ele
alinmasi ile unutulmaya yiliz tutmus el sanatlarinin yok olmasiin 6nlenmesi
saglanacaktir. Yoresel eserlerin uzman kisiler yardimi ile kategorilere ayrilarak
sergilenebilecegi bir etnografya miizesinin kurulmasi yorede gereklilik arz etmektedir.

Yorede iretilmis Ornekler iizerinde teknik incelemeler yapilmali ve benzer
kompozisyonlarda daha yiiksek kalitede sal sapikler iiretilmelidir. Bu islem ile sal
sapiklerin kalitesi artacak ve yok olmaya yliz tutmus yoresel kumas dokumaciligi
canlandirilacaktir.

Sal sapik dokumaciliginin istihdam edici yonii agik oldugu i¢in istihdam
caligmas1 ve siirdiiriilebilir tiretim projeleri yapilmalidir. Sirnak yoresinde meslegi
tanitma, yeni dokuyucular i¢in maddi destek, sal sapik dokumanin patent hakki alinarak
yozlagsmasinin onlenmesi, giinlimiiz modasina uygun bayan erkek giyiminde cagdas

yeniliklerle uyarlanmasi sal sapik dokumaciligini yayginlastiracaktir.

Ayrica pazarlama, Ar-ge calismalarinda, kumasi tanitma projelerinde, yeni
tirtinler tiretmede, yeni kullanim esyas1 iliretmede iiniversitelerle projeler ve isbirligi

yapilmalidir.
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Kaynak Kkisi kiinyesi
Ad1 Soyadi

Dogum Yeri ve Yili
Ogrenim Durumu
Meslegi

Acik Adresi

. Besir Sat

. Sirnak merkez/ 1947
: {Ikdgretim

: Dokuma Ustasi

: Cumhuriyet Mahallesi Sirnak/ Merkez
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EKLER

EK 1. Sal Sapik Dokuma Bilgi Formu Ornegi

Ornek No

Incelenme Tarihi
Uretim Yeri

Uriiniin Yapilis Tarihi

Kullanilan Hammaddeler
Atk Ipligi
Cozgii Ipligi

Kullanilan Renkler
Atk Ipligi

Cozgii Ipligi
Dokuma Teknigi
Dokuma motif ¢esidi
Bitim Islemleri
Kullanim Alan

Kompozisyon

Kaynak Kisi Kiinyesi
Adi Soyadi

Dogum Yeri ve Yili
Ogrenim Durumu
Meslegi

Acik Adresi
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EK 2. Dokuyucuya Yonelik Goriisme Formu

Formda yer alan sorular sal sapik dokumasini her yoniiyle tanitmak ve
incelemek amaciyla hazirlanmistir. Formda 50 tane a¢ik uglu soru mevcuttur. Form
sorularina vereceginiz her tiirlii katki ve dogru cevaplariniz arastirmanin gecerliligi ve

giivenirligi agisindan son derece 6nemlidir.
Simdiden kiymetli vaktinizi ayirdiginiz i¢in tesekkir ederim.

Yore adx:
Tarih:
Dokuyucunun adi:

1. DOKUYUCUYA AIT DEMOGRAFIK OZELLiKLER
Dokuyucunun Cinsiyeti
Yasti: ...

Ogrenim Durumu

Medeni Durumu

a ~ w DN e

Meslegi

2. SAL SAPIK DOKUMASINA YONELIK BILGILER
6. Sal sapik dokumasini1 yapmay1 kimden 6grendiniz?
7. Dokuma yapmaya ka¢ yasinda basladiniz?
8. Kag yildir bu dokumay1 yapiyorsunuz?
9. Yil boyunca dokuma yapiyor musunuz?
10. Giinde yaklasik kag saat ve ka¢ metre dokuyorsunuz?
11. Dokumay1 ne amagla yapiyorsunuz?
12. Dokumay1 kendi adiniza m1 yapiyorsunuz?
13. ilde yetkili kurumlarca sal sapik dokumas ile ilgili kurslar diizenlendi mi?
14. Diizenlendiyse halkin bu dokumaya ilgisi nasildi?
15. Kullandiginiz dokuma tezgéhi tipi nedir?
16. Dokumada kullanilan ara¢lar nelerdir?

17. Dokumada kullanilan geregler nelerdir?



18
19

20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
217.
28.
29.

30.
31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45.

46.
47,
48,
49,
50.
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. Tezgahin yoresel 6zel bir ad1 var m1 ?

. Varsa ismi nereden gelmektedir?

Tezgahin eni, boyu ve yliksekligi ne kadardir?

Tezgahin yapildig1 malzeme nedir?

Kullandiginiz tezgahi nereden aldiniz?

Tezgah kag senelik?

Tezgahtaki ayak ve cergeve sayilart nedir?

Tezgahta dokunan kumas ¢esitleri nelerdir?

Kullanilan tarak numarasi nedir?

Bir tarak disinden kag tel gegmektedir?

Kumas kenarlarindaki diizgilinliigii nasil sagliyorsunuz?

Tezgah tlizerindeki dokumaya yardimci pargalarin yoresel olarak isimleri var
midir? Varsa isimleri nelerdir?

Sal sapik dokumasini nerede yapiyorsunuz?

Dokuma icin iplikleri nereden temin ediyorsunuz?

Iplikleri kendiniz hazirliyorsaniz hangi arag-gere¢ kullaniyorsunuz?
Dokumada kullanilan ipligin hammaddesi nedir?

Atkida ve ¢ozgiide kullandiginiz ipliklerin incelikleri(numara) nasildir?
C0zgii hazirlamay1 biliyor musunuz?

Eger biliyorsaniz, ¢6zgiiyl kendiniz mi hazirliyorsunuz?

Eger ¢ozgiiyli kendiniz hazirliyorsaniz nerede hazirliyorsunuz?
Cozgiiye herhangi bir islem uygulaniyor mu? Nelerdir?

(Cozgli hesabini nasil yapiyorsunuz?

Dokuma uzerindeki desenleri nereden aliyorsunuz?

Kendiniz desen tasarimi yapiyor musunuz?

Dokumalarda kullandiginiz motif adlar1 nelerdir?

Dokumalarda kullandiginiz boya ¢esitleri nelerdir?

Dokuma boyamasini hangi asamada yapiyorsunuz?

Boyama yaparken herhangi kimyasal veya bitkisel katki maddesi kullaniyor
musunuz?

Yorede sal sapik dokumasi ile ne tiir {iriinler yapilmaktadir?

Dokuma asamasinda dikkat ettiginiz noktalar var m1?

Dokuma tamamlandiktan sonra herhangi bir islem yapiliyor mu?
Dokumanin unutulmamasi i¢in bagkalarina 6gretiyor musunuz?

Sal sapik dokumanin yeniden yaygin halde dokunmasi ve kullanilmasi igin

sizce nasil ¢aligmalar yapilmalidir?



	JURİ ONAY SAYFASI
	ÖN SÖZ
	ÖZET
	ABSTRACT
	İÇİNDEKİLER
	ŞEKİLLER LİSTESİ
	1. GİRİŞ
	1.1. Problem
	1.2. Amaç
	1.3. Önem
	1.4. Varsayımlar
	1.5. Sınırlılıklar
	1.6. Tanımlar

	2. KAVRAMSAL ÇERÇEVE
	2.1. Dokumanın Tanımı ve Sınıflandırılması
	2.2. Kumaş Dokumacılığının Tarihsel Gelişimi
	2.3. Kumaş Üretiminde Kullanılan Araçlar ve Özellikleri
	a) Yatay Tezgahlar
	b) Istar Tezgahı
	c) Yüksek Tezgahlar
	d) Çukur Tezgahlar
	e) Kamçılı Tezgahlar
	f) Çözgü Aracı
	g) Makas
	h) Çıkrık
	I) Yün Tarağı
	i) Teşi (iğ)
	j) Mekik
	k) Cımbar (Çımbar)
	l) Ağırşak

	2.4. Kumaş Üretiminde Kullanılan Gereçler ve Özellikleri

	3. YÖNTEM
	3.1. Araştırmanın Modeli
	3.2. Evren ve Örneklem
	3.3. Verilerin Toplanması
	3.4. Verilerin Analizi

	4. BULGULAR VE YORUM
	4.1. Şırnak İlinin Coğrafi Konumu ve Tarihi Gelişimi
	4.2. Şırnak Yöresi Şal Şapik Dokumacılığı
	4.2.1. Şal Şapik Dokumacılığı Yapan Bireylere İlişkin Bilgiler
	4.2.1.1. Şal Şapik Kumaş Dokuyucuların Demografik Özellikleri
	4.2.1.2. Şal Şapik Dokuyucuların Ekonomik Durumuna Yönelik Bilgiler

	4.2.2. Şal Şapik Dokumacılığında Kullanılan Çukur Tezgah ile İlgili Bilgiler
	4.2.3. Şal Şapik DokumalarınınTeknik Özellikleri
	4.2.4. Şal Şapik Dokumada Kullanılan Renkler ve Anlamları
	4.2.5. Şal Şapik Dokumalarının Motif ve Kompozisyon Özellikleri
	4.2.6. Şal Şapik Dokumacılığının Günümüzdeki Durumu

	4.3. Şal Şapik Dokuma Üretim Analizi
	4.3.1. Hazırlık İşlemleri
	4.3.1.1. Tiftiğin Elde Edilmesi
	4.3.1.2. Yıkama ve Taraklama İşlemleri
	4.3.1.3. Boyama İşlemleri
	4.3.1.4. Tiftik İplik Üretimi
	4.3.1.5. Çözgü çözme işlemi
	a) Çirişleme işlemi
	b) Taharlama işlemi
	c) Çatma işlemi
	d) Gücü ve Tarak işlemi


	4.3.2. Dokuma işlemi
	4.3.3. Bitim İşlemleri
	a) Kumaş yıkama işlemi
	b) Şal şapiğin çelik kalıba sarılması
	c) Şal Şapik Kumaş Kaynatma
	d) Kumaşların Mengellenmesi Presleme İşlemi
	e) Kumaşın Katlanması


	4.4. Bilgi Formu
	4.5. Kumaş Bilgi Formu

	5. SONUÇ ve ÖNERİLER
	5.1. Sonuç
	5.2. Öneriler

	KAYNAKÇA
	EKLER
	EK 1. Şal Şapik Dokuma Bilgi Formu Örneği
	EK 2. Dokuyucuya Yönelik Görüşme Formu


