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Geleneksel ve sanatsal seramiklerin sekillendirilmesinde kullanilan torna,
donen bir tabla tizerinde simetrik formlara bi¢cim vermede kullanilan seri bir aragtir.
Tornanin ilk Ornekleri elle sekillendirme yonteminin uygulanmasina kolaylik
saglayan el tornalaridir. El tornalarinin zaman ig¢inde gelismesiyle ayakla hiz verilen
tornalar kullanilmaya baslanmis ve seramik tiretimi biiylik dl¢iide hiz kazanmustir.
Artan Uretimle birlikte dogadan topragin ¢ikartilmasi, c¢amur hazirlama,
sekillendirme, firinlama ve pazarlama gibi uzmanlik alanlar1 ortaya ¢ikmis ve her bir
alan farkli kisiler tarafindan ytiriitilmiistiir.

Gelisimi binlerce yila yayilan torna, teknik ve teknolojik olanaklarla paralel
bir gelisim gostermistir. Bu siire¢ de torna bigimsel cesitlilik gostermis ve i¢inde yer
aldig1 kiiltiirde kullanilan 6nemli bir sekillendirme araci olmustur. Seramik alaninda
onemli bir yontem olan torna ile sekillendirme, 18. yiizyilda sanayi devrimiyle
endiistriyel, teknolojik, sosyo-ekonomik ve kiiltiirel alanlarda yasanan gelismelerin
etkisiyle 20. yiizyilin ikinci yarisindan itibaren de modern sanat seramiklerinin
sekillendirilmesinde seramik sanatcilari i¢in de onemli bir ara¢ olarak yaygin bir
bicimde kullanilmaya baslanmaistir.

Bu tez calismasi kapsaminda seramik sekillendirme yontemlerinde kullanilan
torna tiirleri ve tornada sekillendirme yontemi incelenip arastirilmistir. Sekillendirme
araci olarak tornayr kullanan seramik sanatcilarina ve eserlerine, tornanin yaygin
olarak kullanildig1 baz1 geleneksel merkezlerde iiretim yapan ustalara, 6zgegmisleri
ve Urettikleri {irlinlerle yer verilerek halen g¢aligmakta olan ustalar belgelenerek,

tornanin genis olanaklari ortaya konmustur.
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The pottery wheel which is used in the shaping of traditional and artistic
ceramics, is used in shaping of symetric forms on a turntable. First types of pottery
wheels is hand wheels, which provides facilities in hand shaping method. With the
development of hand wheels foot operated pottery wheels started to be in use thus
ceramic production is increased. With the increase in ceramic production extracting
the earth from the nature, clay kneading, shaping, firing and areas such like
marketing are occured and each areas run by different staffs.

The pottery wheel that the historical process has taken thousands of years, is
developed with the technic and technologic opportunities. In this process the shape of
pottery wheel has varied and became an important shaping tool, in which culture it
takes place. Shaping on the pottery wheel is an important shaping method. In the
18th century with the impacts that have seen with the developments in industrial,
technologic, socio-economic and cultural areas. From the second part of the 20th
century it is started to be used as an important shaping tool by the modern ceramic
artists in common.

In this comprehensive study, the types of pottery wheels which are used in
ceramic shaping methods and shaping on the pottery wheel is searched and
investigated . Ceramic artists whom creates art works on the pottery wheel, and their
masterpieces are searched. And also in some traditional pottery centers in Anatolia,
the traditional masters with their cirriculum vitae are mentioned with their traditional
forms. Hence with all these study the masters which are stil making pottery in a

traditional way are documented.
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ONSOZ

Tarihsel siire¢ iginde ihtiyaglar dogrultusunda sekil alan geleneksel
seramiklerin kullanim1 giinlimiizde biiyiik Ol¢liide azalmistir. Geleneksel seramik
iretimi azalirken, sanat seramiklerinin iiretimi hiz kazanmigtir. Sanat alaninda egitim
veren kurum ve kuruluslarin sayisinin artmasi ile sanatsal seramikler insan
yasaminda daha fazla yer almaya baslamistir. Sanat seramiklerinin
sekillendirilmesinde tornanin kullanimui ile simetrik ve seri tiretim {iriinler, tasarim ve
teknigin bilesimi olarak kendini gostermektedir. Bu dogrultuda seramik alaninda
yapilan ¢alismalar gz oniinde bulunduruldugunda; geleneksel ¢omlekgi merkezleri
hakkinda ¢esitli aragtirma ve incelemeler yapilmis olmasina karsin, tornalari ele alan
bir ¢alismanin yapilmamis olmasi oldukca dikkat ¢ekicidir.

Cesitli kiiltiirlerde giiniimiize degin farkli bi¢cimlerde kullanilan tornalarin
arastirilmasi, geleneksel ve sanatsal alanda tornada tiretilen seramiklerin derlenmesi
veya siniflandirilmasi her seyden once bir ihtiyag¢ olarak kendini gostermektedir. Bu
ithtiyaclar dogrultusunda “Seramik Sekillendirme Yéntemlerinde Tornanin Kullanimi
ve Seramik Tornalar” tez baslig1 altinda tornalar, tornada sekillendirme yontemi, bu
alanda iiretilen geleneksel ve sanatsal ¢aligsmalar derlenmistir.

Bu tez calismasinin hazirlanmasinda yapict elestirileri, farkli bakis acis1 ve
yonlendirmeleriyle yanimda olan danigmanim Giizel Sanatlar Fakiiltesi Dekani, Prof.
Zehra Cobanli’ya tesekkiirii bir borg bilirim.

Geleneksel  ¢omlek¢i  merkezlerinde  bilgilerini,  yardimlarimi  ve
misafirperverligini esirgemeyen geleneksel ustalarimiza sonsuz tesekkiirlerimi
sunarim.

Tez caligmalarini hazirlama siirecinde yanmimda olan A.U. G. S. F. Seramik
Bolimii’niin degerli hocalarina ve teknisyenlerine tesekkiir bor¢luyum.

Maddi ve manevi destegini esirgemeyen sevgili aileme siikranlarimla. ..

Ayse CANBOLAT
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1. GIRIS

1.1. Problem

Seramik alaninda tornada yapilmis veya yapilabilecek galismalarin derlenmemis
olmasi, calismanin ortaya c¢ikma gerekgesidir. Prof. Glingdr Giiner’in Anadolu da
geleneksel ¢omlek¢i merkezlerini ve bu merkezlerde kullanilan torna tiirlerini ele alan
1972-77 yillar1 arasinda yapilmis bir aragtirmadir. Giiner’in bu arastirma sonucunda
yaymladigi “Anadolu da Yasamakta Olan Ilkel Comlekcilik” isimli kitab1, seramik
sanatt agisindan onemli bir kaynak olusturmakla birlikte ¢esitli kiiltiirel ayriliklar1 ele

alarak daha kapsamli bir arastirma i¢in tesvik edici olmustur.

1.2.Amac¢

Bu ¢aligmanin temel amaci, Seramigin tarihsel gelisiminde dnemli bir yere sahip
olan tornanin gelisen tiirlerini ve farkli kiiltiirlerde kullanilan tornalari ortaya koymak
olup, bu dogrultu da asagidaki basliklar ¢er¢evesinde tez arastirmasi gergeklestirilmistir.
-Tornanin tarihsel gelisimi ve kullanilagelen torna tiirleri,

- Cesitli kiiltiirlerde seramik sekillendirmede kullanilan tornalar,

-Kullanim siirecinde tornanin seramik sanatina etki ve katkilari,

-Anadolu’da g¢esitli geleneksel merkezlerde kullanilan tornalar ve bazi geleneksel
ustalar,

-Cesitli  iilkelerde tornada sekillendirme yoOntemini kullanan sanatgilar ve
caligmalarindan 6rnekler,

-Incelenen ¢aligmalar dogrultusunda, tornada iiretilebilecek sanatsal calisma onerileri,

-Onerilerin degerlendirilmesi ve sergi ortaminda sunulmasi,



1.3.0nem

Bu calisma, gelencksel ve sanatsal seramiklerin sekillendirilmesinde binlerce
yildir kullanilan tornanin gelisimini, kiiltiirel ayriliklariyla ele almasi bakimindan
onemlidir. Ayrica bu c¢aligmada, tornanin kullanimina iliskin bilgilerin yaninda,
arkeolojik kazilarda ele gegen seramik pargalarin ve bu pargalardan elde edilen verilerin

de ortaya konmasi, seramik literatiirii agisindan ¢alismanin 6nemini gostermektedir.

1.4.Simirhliklar

Bu calisma, tornada sekillendirme yontemini, torna tiirlerini ve tornanin c¢esitli
kiiltiirlerdeki kullanimini, Anadolu’da geleneksel {iretimin devam ettigi baz1 merkezleri,
bu merkezlerdeki geleneksel ustalari ve tornada sekillendirme yontemini kullanan

seramik sanatg¢ilarini kapsamaktadir.

1.5. Tanimlar

Kiink: Pigmis topraktan yapilmis i¢i sirli veya sirsiz boru.

Kimchi: Giiney Kore’nin bir ¢esit tursuya benzer nitelikteki geleneksel yiyecegi

1.6. Yontem

Bu c¢alisma, seramik sekillendirmede kullanilan tornanin tarihsel siirecteki
gelisimini, seramik sanatina etki ve katkilarini ele alan bir arastirmadir. Bu ¢alisma
kapsaminda ¢alismaya iliskin veriler i¢in arkeoloji ve seramik alaninda kaynak taramasi
yapilarak bilgiler derlenmistir. Torna ve tiirlerinin arastirilmasinda, Tirkiye’de ve bazi
ilkelerdeki cesitli miizelerde, ¢6mlek¢i merkezlerinde inceleme ve arastirmalar
yapilmistir. Yeterli diizeyde kaynak toplandiktan sonra, veriler bir araya getirilerek
calisma siirdliriilmstir.

Ankara Anadolu Medeniyetleri Miizesi, Giiney Kore’de ISCAEE, (International
Society for Ceramic Art Education and Exchange Symposium) Uluslararast Seramik

Sanat1, Egitimi ve Degisimi Sempozyumu ve 5. Diinya Seramik Sanat Senligi (The 5th



World Ceramic Art Jamboree) etkinlikleri kapsaminda Giiney Kore’ye yapilan gezi ile
buraya 6zgli geleneksel tornalar ve kullanilan sekillendirme aletleri yerinde incelenmis
ve fotograflanmistir.

Ulkemizde onemli geleneksel ¢omlekci merkezlerinden Aydin ili Karacasu
ilgesi, Bilecik ili Pazaryeri ilgesi Kinik Koyii, Eskisehir ili Mihaliggik ilgesi Sorkun
K&yii, Izmir ili Menemen ilgesi, Kiitahya- Merkez ve Nevsehir ili Avanos ilgesi gibi
cesitli geleneksel iiretim merkezleri ele alimmustir. Bu merkezlerde geleneksel
comlekgilik ile gecimini saglayan bes ustayla yiiz ylize goriisiilerek ustalarin
0zgecmislerine ve tirettikleri formlara yer verilmistir. Tornada sekillendirme yontemini
kullanan ¢agdas seramik sanatgilarmin tornada olusturduklari eserlerin gorselleri ile

calisma desteklenmistir.

2. BULGULAR VE YORUM

2.1. Comlek ve Comlekciligin Tanimi

Comlek; insanlarin ihtiyaclari dogrultusunda sekillendirdigi, islevsel amagli,
pismis topraktan iriinlere verilen genel addir. Diger bir tamimlama ile ¢omlek;
hammaddesi kil kokenli malzemeden {iretilen ve pisirilerek dayaniklilik kazandirilan
kap-kacak gibi topraktan pismis tiriinleri kapsamaktadir.

Glinlimiizde yaygin olarak kullanilan, c¢anak-¢émlek, ¢omlekgi, ¢omlekgilik,
¢omlekgi tiriinler gibi sozciikler, sirsiz tek pisirime tabii tutulmus kap-kacaklar1 ve
bununla baglantili ¢esitli kavramlar karsilamaktadir. Bu kavramlar cesitli kaynaklarda

ve dilimizde de yaygin olarak “pismis kaplar” i¢in kullanilmaktadir.

“Comlek: (/ng. Pot) kille yapilan, elle ya da tornada bigimlendirilen, sirh ya da sirsiz, tencere
bi¢iminde, kaba keramik kap.!
Canak-¢omlek: (/ng. Pottery) 1. Her tiir kabaca bigimlendirilmis, pismis toprak kullanim

esyasin genel adi. 2. Tarihdncesi ¢aglarda yapilmis keramik objelerin genel adi.” 2

! Metin Sézen ve Ugur Tanyeli, Sanat Kavram ve Terimleri Sozliigii, 9. Baski, Remzi Kitabevi,
Istanbul: 2007, s. 56.
% Ayni, s. 62.



Eczacibagi Sanat Ansiklopedisi’nde ise; seramik sanatinda farkli anlamlar
karsilayan ¢anak-¢comlek ve seramigin agiklamalarina deginilmis ve aralarindaki farklar

su sekilde tanimlanmustir.

“Hammaddesi KIL kékenli olan ve daha ¢ok kap kacak olarak kullanilan nesneler, Tiirkcede
firinlama teknigi ve yiizey isleme yontemlerine gore, “canak ¢omlek”, “seramik” ve “porselen” olarak
tic ayrt ad altinda toplanmaktadir... Ancak giderek “canak ¢émlek” ilkel yontemlerle yapilmus, yiizeyi
swrsiz kaplari, seramik’se gene diisiik 1sida firinlanmis ancak yiizeyi SIR’li kaplart tanimlayan bir anlam
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kazanmistir.”

Bu smiflama daha ¢ok {riinlerin hammadde bilesimlerine ve pisirim
sicakliklarima gore yapilmaktadir. Comlekeilik ise; geleneksel el sanatlarimiz iginde
diinyada ve Anadolu’da, ¢amura elle veya ¢amur tornasinda sekil verme zanaatina
verilen genel isimdir. ilk ve en eski el sanatlarindan biri olan ¢omlekgilik, gegmisten
glinlimiize babadan ogla gecen bir zanaat olarak yapila gelmistir. Anadolu’nun ¢esitli
yore ve kdylerinde ailelerin ge¢imini sagladigi bir el sanati olan ¢omlekgilik, dogadan
cikartilan topragin islenmesi, sekil verilip diisiik derecede firinlanmasi ile elde edilen
kap kacaklar1 kapsamaktadir.

Gilinlimiizden yaklagik 50 y1l 6nce insanlarin kap kacak ihtiyacini biiyiik 6l¢iide
karsilayan ¢omlekler, sanayi, endiistri ve teknoloji alanlarinda yasanan gelismeler ve bu
gelisimle cam, plastik, emaye gibi cesitli iirlinlerin 6n plana ¢ikmasi gibi c¢esitli
nedenlerle giliniimiizde eski onemini kaybetmistir. Geleneksel el sanatlarimizdan biri
olan ¢omlekgilik giiniimiizde siis esyasi, dekoratif iiriinler veya turistik amagl {iriinler

olarak kendini gostermektedir.

2.2.  Seramik Sekillendirme Yontemlerinde Kullanilan Tornanin Tanim

Seramik alaninda kullanilan tornalar; al¢1 torna, sablon torna ve ¢omlekgi tornasi
olmak tizere li¢ ¢esittir. Al¢1 tornasi seramik iiretiminde endiistriyel alanda algidan
model hazirlamada kullanilmaktadir. Sabit hizla donen tabla tlizerindeki al¢1 kiitlesine
farkli uglara sahip bigaklarla bi¢im vermek amaciyla kullanilmaktadir. (Resim 1) Sablon

torna ise; torna tizerinde donen al¢1 kaliplara gamur sivama da kullanilan bir aragtir.

¥ Eczacibasi Sanat Ansiklopedisi, Cilt:1, s. 344.



Genellikle genis tabak, ¢anak gibi yayvan formlarin sivama usulii yapiminda
kullanilan ~ bir aragtir. (Resim 2) Seramik sanatinda simetrik formlarin
sekillendirilmesinde kullanilan torna; tas, ahsap, kil veya metal gibi farkli
malzemelerden yapilan, altta ve iistte ¢aplar1 birbirinden farkli iki diskin bir mil
ekseninde birlesmesinden olugmaktadir. Yapilan literatiir ¢calismast sonucunda; ¢ark,
camur tornasi, torna tezgdahi, ¢comlek¢i carki veya ¢omlekgi tornast seklinde kullanilan
terimler ¢esitlilik  gostermekle  birlikte, temelde ayn1 aract tanimlamada
kullanilmaktadir.

Soézen ve Tanyeli'ne gore “Comlekgi Carki: (Ing. Lathe) Ayak ya da motor
araciligiyla kendi ekseni g¢evresinde donen dairesel bir tabladan olusur ve ¢omlek

camuruna istenilen bi¢imin verdirilmesi isine yarar.”4

Resim 1: Alg1 Tornasi, Fotograf: http://www.comlekcitornasi.com/alcitornasi.html

11.01.2011
Resim 2: Sablon Torna, Fotograf: http://www.comlekcitornasi.com/sablontornasi.html, 11.01.2011

* Metin Sézen ve Ugur Tanyeli, a.g.e., s. 62.
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Bu tez calismasi kapsaminda ele alinan ¢omlekgi tornasi ise, donen bir tabla
tizerinde ¢amura sekil vermeye yarayan bir aractir. Bu baglamda yerde elle hiz verilerek
kullanilan veya kisa bir mil iizerinde donen el tornalari, milin uzatilmasiyla ayakla hiz
verilen, ellerin serbest kullanimina olanak saglayan ayak tornalari, pedalli tornalar,
gelisen teknolojik ve endiistriyel imkanlarla elektrikli tornalar kullanilmaya

baslanmigtir. Boyle bir gelisim gosteren tornalar, kullanim sekline gore;

e El Tornalari,
e Ayak Tornalari,
e Pedalli Tornalar,

e Elektrikli Tornalar,

...olmak tizere dort ana baslik altinda ele alinmistir.

Gegmisten bu yana en ilkelinden gelismisine kadar ¢ok ¢esitli torna tiirlerinin
diinyanin bir¢ok yerinde kullanilmakta oldugu goriilmektedir. Ayrica yine cesitli
kiiltiirlerde ayn1 donemlerde farkli torna tiirlerinin kullanimi; gelenek, aliskanlik ve
yasam bi¢imi ile yakindan iligkilidir.

Ilkel torna tiirleri genellikle kdy, kasaba, bucak, ilge veya yasam kalitesi diisiik
bazi iilkelerde yaygin olarak kullanilmaya devam etmektedir. Ornegin imkan ve
olanaklarin kisitli oldugu Hindistan’da ahsap, tas veya betondan yapilan tornalara, elde
tutulan bir sopa ile hiz verilmektedir. Kullanilan torna tiirii tilkenin gelismislik diizeyi
ile yakindan ilgili olmasina karsin bazi durumlarda bu tercih meselesi veya gelenek
olarak da karsimiza ¢ikmaktadir. Ornegin Cin ve Japonya’da kullamilan el ve ayak
tornalar1 imkanlardan ziyade aliskanlik ve gelenegin siirdiirilmesidir. Bununla birlikte
Ingiltere’nin geleneksel tornalart olan pedalli tornalar halen kullanilan tornalardir.
Geleneksel tornalarin yani sira elektrikle ¢alisan tornalara ve ¢esitli markalara diinyanin
birgok iilkesinde rastlamak miimkiindiir. Elektrikli tornalar seri iiretimin yapildigi
geleneksel seramik iiretim merkezlerinde, seramik egitimi veren ¢esitli okullarda,

sanatsal iiretim yapan atolyelerde ve seramik sanatcilari tarafindan kullanilmaktadir.



2.3. Diinya’da ve Anadolu’da Tornanmn Yayilhim

Insanlik tarihi acisindan &nemli gelismelerin yasandigi bir dénem olan
Kalkolitik Cag’da niifusun artmasi, ¢esitli meslek gruplarinin ve toplumsal siniflarin
olugmasi yasanan gelismelerdendir. Seramik sanatinda tornanin kullanima girmesi veya
ilkel torna tiirlerinin kullanimi kdyden kente geg¢isin yasandigi bu donemde goriilmeye
baslamaktadir. Yerlesik yasam siiren insanoglunun toplu yasami ile tarimin yani sira
olusmaya baslayan ilk meslek gruplari, insanlarin ihtiyaclar1 dogrultusunda ortaya
cikmaktadir.

Tornanin yayilimi ve gelisimi, diinyanin c¢esitli bolgelerinde farkli zaman
dilimlerinde goriilmektedir. Bu nedenle kiiltiirlerin gelisimleri bulundugu yere ve ¢caga
gore cesitlilik gdsterdiginden tornanin kullanimi Diinya da ve Anadolu’da olmak {izere
iki baslik altinda ele alinmistir. Giingdér Giiner’in Anadolu da yaptigi arastirmada
kullanilan torna tiirlerini siniflandirmistir. Bu ¢alismanin varligi tornanin gelisiminin ve
kullanildigr doénemlerin c¢aglara gore farklilik gostermesi gibi sebepler tornalari
Anadolu’da ve diinyada olmak iizere iki baglik altinda ele alinmasinda 6nemli bir etken

olmustur.

2.3.1. Diinya’da Tornanin Yayilim

Seramik sanatinda 6nemli bir sekillendirme araci olan tornanin ilkel tiirleri, ilk
olarak Kalkolitik Cag’da goriilmektedir. Kalkolitik Cag da, niifus ile orantili artan kap-
kacak ihtiyacim1 karsilamak amaciyla gelistirilen sekillendirme yontemleri ve araglar
bugiin kullanilan tornanin Onciisii olarak nitelendirilebilir. Bu 06rnekler seramik
sanatinin ve tiretim yontemlerinin gelisim gosterdigi Mezopotamya’da Halaf, Obeyd ve
Uruk kiiltiirlerinde goriilmektedir. Bu donemde seramik sanatinin gelisiminin

gostergeleri Diizgiin’e gore sOyledir;

“...canak ¢omlek tiirii kentlesmeye giden siirecin ogelerini iginde taswr. Yapuminda birincil saf

dolgu kil kullanilmis ve kaplarin hamuru iyi aritilarak ozenle hazirlanmustir. Indirgenmis bir ortamda st



kontrolii olan ancak yiiksek derecelere ¢ikabilen firinlarda pisirilmis olmalari ¢omlekgiligin artik ozel bir

uzmanlik durumuna geldigini “ustalarin” olustugunu gosterir.

Resim 3: 1.0. 6 Bin, Halaf Kiiltiirii’ne Ait Seramik Form, Hubert Schimidi, Berlin: 1943.

(Arkeoatlas S.1, Istanbul DBR Dergi, Yay. ve Paz. A.S. 2002, 5.110.)

Seramik sanatinda yasanan bu gelismeler ticaretin gelismesi ile kara ve denizden
daha hizli bir yayilim gostermistir. Uretilen iiriinlerin de kalitesini biiyiik 6lgiide
etkileyen bu etkilesimin en yogun yasandigi donem Tung Caginda Koloniler donemidir.

Tornanm kullanimi Tung Cagi’nda “M.O. 3. Bin yilin baslarinda ise Misir,
Suriye ve Kilikya’ya ve M.O. 3. bin yilin ortalarinda da tiim Orta ve Bati Anadolu’ya
yayllmlstlr.”6 Bu yayilim kara ve deniz ticaret giizergahlari iizerinde bulunan kiiltiirler
daha hizli ulagmastir.

Deniz ticaretinde Onemli bir ugrak yeri olan ve Akdeniz’in Ege Denizi ile
kesistigi noktada yer alan Girit adasinda yasayan Minoan kiiltiirli ayrica Avrupa’nin ilk
uygarligr olarak da bilinmektedir. Ticaretin etkisi ile Minoan kiiltiiriinde Mezopotamya
ve Misir iizerinden gelen etkiler goriilmektedir. Freestone ve Gaimster’a gore; Girit
seramik sanatinda tornanin kullanimi, saray kokenli toplumla aynm1i doneme denk
gelmektedir. Tornanin korunmus drneklerinin bulundugu Girit’de saray yonetiminin bu
gelismeyi destekledigi diistinilmesine karsin, kirsal alanlardaki birgok seramik iiretim

merkezinin varligi bu sanatin tamamen saray kontroliinde olmadigin1 géstermektedir.

® Mehmet Ozdogan, “Canak Comlekli Neolitik Cag”, Arkeoatlas, istanbul: DBR, Dergi Yay. ve Paz. As.
S.1,2002,5.113-115.
® Troya, Yap1 Kredi Yayinlar, Istanbul: 2002, 5.58.



Mansel’e gére tornanin Girit de kullammi, M.O. 3000 yillarindan itibaren
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goriilmekte ve “...comlekei carkinin kullanilmasi sayesinde, yeni ve diizenli sekiller
gosteren vazolar ve bununla birlikte yeni dekorasyon sistemleri ortaya cikmaktadir.”’

Girit sanatinin aksine gelenek ve inanglarin 6nemli bir rol oynadigr Misir
seramik sanatinda ilkel torna tiirleri yaygin olarak kullanilmistir. Elle hiz verilen veya
yardimct bir ¢irak tarafindan hizi kontrol edilen tornalarin bir arada kullanildig
goriilmektedir. (Sekil 3) Misir da kullanilmakta olan y6ntem bir anda terk edilmemis,
yenilik ve gelismelerin kabul gérmesi de siire¢ gerektirmistir.

Girit seramiklerinin gelismis hali olan Yunan seramiklerinin zarafeti ve kalitesi
tornanin ustalikla kullanildiginin agik gostergeleridir. Freestone ve Gaimster’a gore
Yunanli ¢omlekgiler teknolojide radikal gelisme olan ve c¢esitli formlarin
sekillendirilmesine olanak saglayan hizli donen tornay: ilk kez Tun¢ Cagi baslarinda
M.O. 2000°li yillarda kullanmislardir.

Eczacibasi Sanat Ansiklopedisine gore ise; bu tarih daha ge¢ donemlere denk
gelmektedir. “Trakya dahil olmak iizere ¢arkin Avrupa’da kullanilmast M.O. 1. bin yilin
ortalarinda Helenistik kiiltiirin (YUNAN) ve o6zellikle ROMA Imparatorlugunun
gelismesiyle olmustur.” ®

Gentis bir iirlin yelpazesine sahip olan Yunan seramikleri tornada sekillendirilmis
ve deri sertligine geldiginde tekrar tornada merkezlenerek yiizeyindeki fazlaliklar
alimmistir. BOylece daha keskin hatlara sahip olan Yunan seramiklerine vazo
resimlerinin uygulanmasi ile daha nitelikli bir hal almistir. Tornanin Yunanistan da
kullanim1 zamanla Romalilara ve Romalilardan da Ingilizlere ge¢mistir. Zaman
ilerledik¢e tornanin daha hizli ve yeterli bir hale gelmesi ile {lretilen iriinler ve
kullanilan tornalar ¢esitlilik gdstermis, {riinlerin oraninda ve boyutlarinda artis
gorilmiistiir.

Orta Cag’da Ingiltere de kirsal kesimlerde yapilan ¢omlekgilik, tornanin da
kullanima girmesiyle gelisme gdstermeye baslamis ve seri iiretim yapilan atdlyelerde ve
Avrupa da yaygin olarak kullanilmustir. Irili ufakli birgok seramik atdlyesinde kullanilan

torna, 20. ylizyil da Bernard Leach ile ortaya ¢ikan sanat atdlyelerinde, genis bir

kullanim alan1 bulmustur.

" Taciser Sivas, Uygarlik Tarihi, A¢ik Ogretim Fakiiltesi Yaymlari, Eskisehir: 2008, s. 165.
8 Eczacibasi Sanat Ansiklopedisi, Istanbul YEM Yayinlar, 1997, Cilt 1, s. 381.
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Seri ve standart triinlerin diginda {iretim yapan sanat atdlyelerinde Bernard
Leach, Shoji Hamada, Lucie Rie ve Michael Cardew gibi sanat¢ilar tornada sanatsal
caligmalar tiretmislerdir. Bu konu ile ilgili daha genis bilgiye sanatg¢ilar béliimiinde yer
verilmistir.

Seramik sanatt ve {lretimi Avrupa da boyle bir gelisim gosterirken Uzak
Dogu’nun ii¢ uygarligr olan Cin, Kore ve Japonya binyillar boyu birbiri ile etkilesim
halinde olmustur. Cin de ¢ok erken donemlerde baglayan seramik tiretimi birgok yenilik
de oldugu gibi zamanla seramik iiretiminde de Kore’ye, Kore iizerinden de Japonya’ya
gecmistir. Cooper’a gore Cin’de tornanin kullanimi M.O. 4000’ler kadar geriye
dayanmaktadir.

Torna i¢inde yer aldig1 her uygarlikta oldugu gibi Cin’de de {iretilen {iriinlerin
bi¢iminde ve islevinde de etkili olmustur. Kullanilan tornalar, iiretilen iiriinler bigimsel
farkliliklar gostermektedir. Bu farkliliklarin yani sira, uygarligin tarihsel gelisiminde
yasanan inis ve ¢ikislar tiretilen triinlerin kalitesini etkilemistir. Cin’in uzun ve kokli
tarthinde goriilen hanedanliklar da {iretilen formlar bigim ve islev olarak farklidir.
Cooper’a gore; Song Hanedanligi déneminde (M.S. 960-1279) saray yonetimi yerel
¢omlekeileri daha nitelikli iirlinler {iretmeleri konusunda tesvik etmistir. Bu donemde
seramik Uretimi daha Ozenli ve titizlikle yapilmistir. Ming Hanedanligi déneminde
(M.S. 1368-1644) Jingdezhen’in Jiangxi bolgesinde devlet kontrolii altinda bir seramik
fabrikas1 kurulmustur. Jingdezhen de kurulan bu fabrika Cin de seramik iiretiminin
merkezi haline gelmis ve ucuz nakliye imkanlar1 ile denizden diinyanin c¢esitli
bolgelerine seramik ihracatt yapmustir. Fakat 16. Yiizyil sonlarma dogru fabrika
yakinlarindaki hammadde kaynaklarinin ve ¢evredeki ormanlarin azalmasi ile fabrika
zor zamanlar yasamistir. Ming Hanedanliginin yikilmasindan sonra fabrika da ki tiretim
kalitesinde ve oraninda diisiis yasanmistir. Cin de seramik iiretiminde énemli bir yere
sahip olan Jingdezhen seramik fabrikasi bugiinde tiretime devam etmektedir.

Qing Hanedanlig1 doneminde (M.S. 1644-1911) 1680’11 yillarda Hanedanligin
basinda olan Imparator Kangxi, el sanatlarmni desteklemis ve bu dénemde Jindezhen de
ki fabrika yeniden insa edilmis ve tekrar iiretime baslamistir. Uretilen seramikler basta

Avrupa olmak tizere diinyanin ¢esitli bolgelerine ihra¢ edilmistir.
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Kore de seramik iiretiminde tornanin kullanimi “M.O. 300-667 yillarim
kapsayan Kore’nin Three Kingdoms doéneminde yaygmlik kazanmustir.”® Japonya
seramik sanatindaki gelismeler yine Kore iizerinden devam etmistir. “Japonya da
Comon canak ¢émleginden M.O. 300- M.S. 300 arasinda iiretilen “Yayoi Kaplar:” gark
yapimiydi ve genellikle kazima teknigiyle yapilan geometrik drgelerle bezeliydi...”™
Kodansha’ya gore; 1592-97 yillar1 arasinda Japonlar Kore’ye saldirmiglar ve Koreli
¢omlekgileri Japonya’ya gotiirmiislerdir. Bu dénemden itibaren Japonya da ki seramik
endiistrisi Kore’den getirilen seramik ustalarla gelisme gostermistir.

Avrupa ve Uzak Dogu’dan sonra Amerika kitasinda hareketlenme
Avrupalilarin Amerika’ya gocii ile kendini gostermektedir. Daha 6ncesinde Amerika da
yapilan seramikler Amerika yerlilerinin ilkel diizeyde sekillendirdikleri sirsiz
seramiklerden olusmaktaydi. Bu donemde seramik sanatinda ve iiretim yontemlerinde
fazla bir gelisme gorilmemistir. Cooper’a gore; Avrupalilar 16.-17.ylizyilda kitaya

gelmisler ve yerel killeri kullanarak seramik iiretimi yapmislardir. Boylece seramik,

onemli bir is kolu olarak yayginlik kazanmaya baslamig ve hizli bir gelisim gostermistir.

2.3.2. Anadolu’da Tornanin Yayilimi

Uygarliklar besigi olan Anadolu’da seramik sekillendirme tornasinin kullanimi
Tung Cagi’nin baglamasi ile Troya, Hitit, Frig, Urartu, Lidya, Pers, Roma, Bizans,
Sel¢uklu ve Osmanli donemlerinde yaygin bir bi¢imde kullanilmistir.

M.O. 3. binyilin ortalarinda Orta ve Bati Anadolu’ da kullanilmaya baslayan
torna, Bati Anadolu’da “...Canakkale Bogazinin Ege Denizine acildigi noktadaki

Kiiciik Menderes Ovasi iizerinde M.O. 3000 civarinda kurulmus”11

olan Troya
kiltiriinde goriilmektedir. Karadeniz ve Ege’nin kesistigi énemli bir noktada yer alan
Troya, ayn1 zamanda kara ve deniz ticaret yollar1 iizerinde bulunmaktadir. Jeopolitik
konumu sebebiyle Troya’ya disaridan gelen etkiler, yenilik ve gelismeler hizli bir
gelisim gostermesinde O6nemli etkenlerdir. Bu sebeple tornanin Troya da kullanima
girmesinin deniz ticaretinin bir getirisi oldugu diisiiniilmektedir. Cografi konumu da g6z

onilinde bulundurularak Troya’da tornanin kullaniminin

® The Joseon Royal Kiln Museum, s. 26.
1o Eczacibas1 Sanat Ansiklopedisi, C: 3, s. 1636.
1 Mark Desti, Anadolu Uygarhklari, Ceviren: Muna Cedden, 2005: Ankara, Dost Yaymevi, s. 33.
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“...Kilikya bélgesinden Orta Anadolu’ya buradan da Bati Anadolu’ya ulasmis olabilecegini
savunan tezler oldugu gibi; Suriyeli tiiccarlar tarafindan, deniz yoluyla Troia’ya getirildigini ileri siiren

tezler de vardir. Deniz yolunun akintilar araciligiyla Akdeniz’den Karadeniz’e uzanmasi ¢omlekgi

carkinin deniz yoluyla Troia'ya gelmis olabilecegi tezini giiclendirmektedir.” **

Dokuz tabakada incelenen Troya kiiltiirinde; Troya II. doneminde tornanin
yaygin olarak kullanilmasi ile iiretilen formlar da c¢esitlilik ve iiretilen {iriinlerin
kalitesinde artis goriilmiistiir. “Troya II. Keramigini karakterize eden iki biiyiik yenilik
s0z konusudur. Birincisi keramiklerin rengi, ikincisi ise ¢Omlek¢i carkinin
kullamlmasidir.”*3

Tornanin kullammi Troya dan sonra “M.O. 2600 yillarinda kuzeybati
Anadolu’ya bundan birkag yil sonra da Orta ve Bati Anadolu ve Ege’ye girmistir.” ** Bu
donemde Orta Tung Cagi’nda Anadolu da niifus yogunlugu artmaya baslamis ve
ticaretin gelismesi insanoglunun yasaminda onemli degisikliklere sahne olmustur.
Giliney Mezopotamya’da yer alan Asur devleti ile Anadolu’da bugiinkii Kayseri
yakinlarindaki Kiiltepe, Kanig/Nesa arasindaki uzun ticaret yolu ile ge¢imi ticarete
dayanan “...kabaca 1.0. 1950-1750 yillar1 arasinda devam eden bu o&rgiitlii ticaret
donemine Eski Asur Ticaret Koloniler Cagi adi verilmistir.”*®

Asur’dan Anadolu’ya uzanan ticaret ag1 ile el yapimi1 dokumalar, degerli taslar
ve seramikler dnemli ticaret Uriinlerini olusturmaktaydi. Akurgal’a gore, 1750’lerden
itibaren Asur ticaret kolonilerinin ortadan kalkmasi ile Anadolu’nun ilk biiyiik devleti
Hititler, Anadolu’da once beylikler halinde (M.O. 2000-1660), sonra krallik (M.O.
1660-1460), daha sonra da Biiyiikk Krallik kurarak (M.O. 1460-1190) egemen
olmuglardir. Hititler kendinden 6nce hiikiim siiren Hatti’lerin sosyal, kiiltiirel, sanatsal
ve dini degerlerini benimsemislerdir. Bunun i¢in Hitit sanatinin kokenini Hatti- Hitit
beyliklerinin ve Asur ticaret Kolonileri’'nin bir karisimi olarak nitelendirmek
miimkiindiir.

Tung Cagi’'nda ve bu cag medeniyetlerinde madeni kaplarin {iretimi ve

kullanimi1 seramik sanatin1 da etkilemistir. Bu donemde bigimlendirilen seramik kaplar

madeni kaplarin taklidi olarak perdahli ve parlak bir yiizeye sahip olup kullanim

2 Troya, a.g.e., s. 162.

B Troya, a.g.e., 5.57.

% Eczacibasi Sanat Ansiklopedisi, Cilt 1, s. 381.
> Uygarlik Tarihi, a.g.e., s. 96.
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esyalar ve ritiiel kaplarindan olusmaktadir. Hitit seramik sanatinda 6n plana ¢ikan belli
basl seramik kap bicimleri; gaga agizli, yonca agizli testiler, hayvan bigimli ritonlar ve
mataralardan olusmakta ve tornanin ustalikla kullanildigin1 gostermektedir.

Orta Anadolu’da biiyiik bir Imparatorluk kuran

“...Hitit egemenliginin tam hissedilmedigi Bati Anadolu’da ise Orta Tun¢ Cagi’nda Girit
(Minos), Ge¢ Tun¢ Cagi’nda ise Miken kolonileri kurulmus ve sahil kesimindeki kentler deniz ticaretinde
etkin olmuslardir. Dogu Akdeniz havzasinda Suriye, Filistin kiylari, Misir limanlari, Kibris, Girit, Ege

Adalari ve kara Yunanistan i i¢ine alan bir deniz ticareti varligi anlasimaktadir. »16

Ticaret ag1 seramik f{retim yontemlerinin medeniyetler arast kiiltiirel
aligverisinde ve ¢esitli alanlarda yasanan gelismelerin yayilimina katkist biiyiiktiir. Tung
Cag1 sonlarina dogru Hitit’lerin giderek giiciinii kaybetmesi ile Anadolu’da Demir
Cagi’nda Urartular varlik gostermistir. Madencilik de olduk¢a iyi olan Urartular da
seramik sanati da madencilik paralelinde gelisim gostermistir.

Demir Cagi’nin diger bir kiiltiirii olan Frigler Orta Anadolu’da gii¢lii bir devlet
kurmuslardir. Frig seramik sanatinda da yine madeni kaplarin etkileri goriilmekle
birlikte, Kizilirmak c¢evresindeki atdlyelerde tiretim yapilmistir.

Beyliklerin birleserek Osmanli Devletini olusturdugu doénemde tornada
sekillendirilen geleneksel iiriinler; kiip, saksi, kumbara, kiink, tava, glive¢ ve baca idi.
Cobanli ve Oney’e gore; insanlarmn giinliik ihtiyaclarmni karsilayan bu iiriinler Osmanl
doneminde 15. ylizyildan itibaren 1936 yilina kadar kesintisiz olarak iiretilmistir. Ayrica
her bir atdlyenin belli bir form {lizerinde uzmanlastig1 sadece ¢aydanlik, kiink veya saksi
iireten atolyelerin faaliyet gosterdigi diisiiniiliirse; liretilen iirtinlerin ¢esitliligi ve boyutu
¢omlek iiretiminin capimi kanitlar niteliktedir. Uretimde ki ¢esitlilik, atdlye sayisi,
¢omlegin ve ¢omlekeiligin insan yasamindaki yerini ve dnemini ortaya koymaktadir.

Osmanli doneminde ¢ini ve seramik iiretimi ile 6n plana ¢ikan Iznik, Kiitahya ve
Canakkale gibi geleneksel iiretim merkezleri nemlidir. Iznik seramiklerinin “...Iznik’te
14. yiizy1l ortalar ile 15. yiizyil baslar arasinda iiretildigi bilinmektedir.”*” Tornada
sekillendirilen acik ve kapali formlar, kirmizi ve beyaz hamurlu olarak iki ana gruba

ayrilmaktadir.

18 \/eli Sevin, Eski Anadolu ve Trakya, 1. Baski, istanbul: 2003, iletisim Yaynlari, s. 130.
YGaro Kiirkman, Toprak, Ates, Sir, 1. Baski, Istanbul: 2005, Suna ve Inan Kirag Vakfi Yaymnu, s. 41.
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“17.yiizy1ldan itibaren Iznik’in gerilemesi karsisinda 6n plana ¢ikan Kiitahya da
da Iznik’le paralel bir ¢ini seramik iiretimi...”*® kendini gostermektedir. Kiitahya
seramik sanat1 a¢isindan nitelikli iirtinleriyle basarili bir donemi simgelemektedir.

Anadolu'da 6nemli bir yere ve kendine 6zgii bir kiiltlire sahip olan Canakkale,
“...17.yiizy1l sonlarindan 20.ylizyilin ilk c¢eyregine kadar Onemli bir seramik

2

merkezi...”"® olmus ve yorede iiretilen seramikler daha ¢ok hayvan figiirlii ve islevsel
olmakla birlikte kullanilan dekor ve sir agisindan Iznik ve Kiitahya gibi seramik iiretim

merkezlerinden ayrilmaktadir. iki dénem halinde ele alinan Canakkale seramiklerinde
120

'

ilk donem "...17.ylizyill sonlar1 ve 18.yiizy1l ornekleri.."” ve ge¢ donem olarak
nitelendirilen "...19. yiizyil ve 20. yiizyil baslarina ait olan..." 6rnekler birbirinden kalite
farki ile ayrilmaktadir. Canakkale seramikleri Iznik ve Kiitahya’da iiretilen cinilerden
uzak, daha cok giinliilk kullanim ig¢in iiretilen ydreye o6zgli geleneksel iiriinlerdir.
Seramiklerin kullanim alaninin artmast ile iiretimde biiyiik 6l¢lide artmis ve formlarda
cesitlilik goriilmeye baslanmistir. Canakkale de hayvan figiirli formlar {izerine
uygulanan kabartma ¢igekler, yapraklar ve rozetlerle kendine 6zgii bir yapiya sahiptir.
Cumbhuriyet Donemini takip eden siire¢ de Anadolu’nun cesitli yore ve
koylerinde seramik iiretimi babadan ogla gecen bir meslek olarak aile bireylerinin de
katkilart ile glinlimiize degin yapila gelmistir. Kiiciik capli atdlyelerde iiretime devam
eden bu merkezler hakkindaki bilgiler 1972-77 yillar1 arasinda Prof. Giingér Giiner
Anadolu genelinde yaptig1 arastirma sonucunda yayimladigr “Anadolu’da Yasamakta

Olan Ilkel Comlek¢ilik” isimli kitabinda yer vermistir.

Bu “...calisma da Anadolu’da yasayan ilkel ¢omlekgilige agwrlik verilerek kasaba ve
koyleriyle 44 ilde tezgah tiirleri, pisirim tiirleri ve sirlama yontemleri agisindan yerinde
incelenmig, bu el sanatimin Neolitik ¢agdan bugiine dek ge¢irdigi evrelerin Anadolu’da yasar
durumda oldugu saptanmustir. Bu yoreler ¢omlek¢i tezgdhimin gelisim evrelerine gore

smiflandirilarak tamtilmaya ¢aligilmigtir.” 2

'8 Ara Altun, Osmanh da Cini ve Seramik Oykiisii, 2000, Istanbul: Creative Yaymcilik, s. 104.
19 Zehra Cobanli veGéniil Oney, Anadolu’da Tiirk Devri Cini ve Seramik Sanati, T.C. Kiiltiir
Bakanligi, 2007, s. 365.

20 Ayni, s. 370.

21 1. Uluslararasi Pismis Toprak Sempozyumu Bildiriler Kitap¢igi, 2000, s. 1.
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Giiner’in Anadolu da yaptig1 bu aragtirmada, yoresel killer kullanilarak en
ilkelinden en gelismisine kadar elle, ayakla ve yardimci bir ¢irak tarafindan hiz verilen
yedi farkli torna tiirliniin kullanildig: tespit edilmistir. Giiner yaptig1 bu siniflamada ilk
dort torna tiliriinii ¢ok daha ilkel diizeyde sekillendirme de kullanilan torna tiirleri olarak
ele almistir. Anadolu’da “ilkel ¢omlekgilik (1-4 tezgahlar) Anadolu’nun uygarligin

heniiz ulagsmadig1 en kuytu koselerinde, dag baslarinda karsimiza.. 2

cikmaktadir.
Diger torna tiirleri olan “(5-7) tiir tezgahla ¢alisan ¢omlekgilerde Tiirkiye nin

uygarligin ulastigi ya da ulasmadigi pek ¢ok yerinde karsimiza cikmaktadir.”® Bu

gruba dahil besinci, altinc1 ve yedinci tiir tornalar uzun milli ve yatakli olup, ayakla

kullanilan torna tiirleridir.

0004

7

. 4. TUR TEZGAH
1. TUR TEZGAH 2. TUR TEZGAH 3. TUR TEZGAH

5. TUR TEZGAH 7. TUR TEZGAH

Sekil 1: Anadolu’da Kullanilan Torna Tiirleri, (Giingdr Giiner, “Anadolu’da Yasamakta Olan lkel
Comlekgilik”, Istanbul: 1988, Ak Yayinlar, s. 12-13)

22 1. Uluslararas1 Pismis Toprak Sempozyumu Bildiriler Kitapgig1, 2000, s. 3.
23
Ayni, s.3.



16

Giiner’in Anadolu’da kullanilan torna tiirlerine dair yapmis oldugu siniflamada
(1., 3., 4. ve 7. tiir) birinci, ti¢lincii, dordiincii ve yedinci tiir torna diizeneklerinin bugiin
kullanilmamakta oldugu goriilmektedir: Bircok ¢omlek¢i merkezinde bugiin
kullanilmaya devam eden torna tiirleri ise (2., 5. ve 6. tiir) ikinci, besinci ve altinci
tirdiir. Bu smiflamanin yapildigr 1972-77 doneminde elle, ayakla veya yardimci bir
cirak tarafindan hiz verilen tornalarin kullanildig goriilmektedir.

Ayakla hiz verilen tornalar bugiin bir¢ok geleneksel ¢comlek¢i merkezinde elektrikle
caligmaktadir. 1980’lerde Anadolu’nun birgok ilge, bucak ve kdyiine elektrigin gelmesi
ile elektrikli ve motorla g¢alisan tornalar kullanilmaya baslanmistir. Bugiin bir¢ok
comlek iiretim merkezinde elektrikle calisan tornalar kullanilmasina karsin, her bir
yorede kullanilan tornalar bicimsel farklilik gostermektedir. Aydin -Karacasu ilgesi,
Izmir- Menemen ilgesi ve Bilecik- Pazaryeri ilgesi Kinik kdyiinde torna milinin solda
kaldig1 ve merkezde yer aldigi tornalar kullanilmaktadir. (Resim 37-38) Nevsehir ili
Avanos ilgesinde torna milinin merkezde yer aldigi torna kullanilmaktadir. (Resim 39)

1980’lerden sonra Anadolu’da sanayinin hizli gelisimi ile plastik, cam, metal ve
seramik fabrikalarinin sayisinin artmasiyla baglantili olarak insanoglunun toplumsal ve
giinliik yasantisinda bir¢ok degisim goriilmiistiir. Tirk endiistri ve sanayisinin hizli bir
gelisim gostermesi ile fabrikalarda seri iiretimle piyasaya siiriilen sofra esyasi {irlinler
pismis topraktan iiretilen gilinliik kullanim gereclerinin yerini almaya baglamistir.
Insanlarin yeni ve gdze hos gelen plastik, cam, porselen gibi iiriinlere yonelmesi ile
¢omlege olan ilgi giderek azalmistir. Bu yonelme giliniimiizde doruk noktasina ulagmus,
geleneksel sanatlarimizin en eskisi ve kokliisii olan ¢omlekei tirtinler giinliik kullanilan
mutfak gereci olmaktan ziyade daha ¢ok siis esyasi ve dekoratif iriinler seklinde
iiretilmeye baslanmistir. Tiim bu gelismelerin bir sonucu olarak c¢omlekei tiriinlerin
kullanim alani daralmis, bu meslekten ge¢imini saglayan bircok ¢omlek ustast kazang

saglayamaz olmus ve meslegi birakmak durumunda kalmastir.
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2.4.Cesitli Kiiltiirlerde Kullamilan Torna Tiirleri

Tarihi caglardan giinlimiize degin c¢esitli kiiltiirlerde kullanilan tornalar, icinde yer
aldig1 kiiltire gore bicimsel ve islevsel cesitlilik gostermektedir. Bu gesitlilik
cergevesinde tornalar kullanim sekline gore elle, ayakla, pedalla ve elektrikle ¢alisma

prensibine gore dort ana baslik altinda ele alinmustir.

2.4.1.El Tornalar1 (Hand Wheels)

Tornanin onciisii olarak nitelendirebilecegimiz el tornalari, yere oturularak
kullanilan ahsap, tas, kil gibi malzemelerden yapilan ve siirekli elle hiz verilerek
sekillendirmeye olanak saglayan tornalardir. Bu tornalar kendi i¢inde ¢esitli olmakla
birlikte kullanildig1 yore veya bolgeye gore; el tornasi, yavas donen ¢ark, el ¢arki,
doner tabla veya turnet gibi farkli bigimlerde isimlendirilmektedir. El tornasinin farkli

dillerdeki karsiliklar1 ise su sekildedir;

“Tiirkgce: Agir Donen Comlek¢i Carki, Doner Tabla, El Carka,
Ingilizce: Turn-table, Slow Wheel, Tournette,
Almanca: Drehplate, Formplatte, Langsam Drehende Scheibe,

Fransizca: Tournette, Tour Lent, "%

“Japonca: Terokuro”®

El tornalart sucukla sekillendirme islemine kolaylik saglamasi bakimindan
kullanilmaya baglanmistir. Bazen bir seramik kirigi, tastan veya kilden bir plaka
sekillendirme isleminde kullanilmis ve zamanla gelisim gostererek giiniimiizde

kullanilan torna halini almistir (Resim 4-5).

*Tuba Okse, On Asya Arkeolojisi Seramik Terimleri, Arkeoloji ve Sanat Yay., Istanbul: 1993, s. 9.
% Kodansha Encyclopedia of Japan, 1983, Cilt: 1, s. 264.



Resim 4-5: Manisa ili Salihli ilgesi Gokeyiip Koyiinde Kullanilmakta Olan Seramik Eleman, (Seramik
Tiirkiye, S.12, 2005, s. 104-105)

Kilden yapilan ve i¢ ige oturtulan digbiikey diskler giiniimiizde de kullanilmaya
devam eden el tornasidir. Anadolu’da Manisa ili Salihli ilgesi, Gokeylip kdyilinde halen
kullanilmakta olan el tornast yorede “Ddnek” olarak isimlendirilmektedir. Donek; altta
yer alan digbiikey bir disk ve iistte “Kalip” ad1 verilen bagka bir plakadan olugmaktadir.
Kalip, sekillendirilme islemi biten formun deforme edilmeden kaldirilmas: amaci ile
kullanilmaktadir. Kalip tlizerine ac¢ilan plakaya sucuklar eklenerek form
olusturulmaktadir. Donek ve kalip bir arada Resim 4-5’de goriilebilmektedir. Bu torna
da calisirken bir yandan ¢amura sekil verilmekte, bir yandan da tornanin donme hizi

kontrol edilmektedir.

Resim 6: Manisa ili, Salihli {lgesinde Kullanilan Dének, (Seramik Tiirkiye, S. 12, 2005, s. 105.)
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Anadolu’da Manisa ili Salihli ilgesine bagli Gokeylip kdyiinde kullanilan bu
torna tiiriine benzer torna tiirii iran, Tunus, Fas, Cezayir ve Meksika gibi bazi iilkelerde
halen kullanilmaktadir. Ozellikle Meksika da kullanilan bu tiir, Gokeyiip kdyiinde
kullanilan torna ile bigimsel benzerlik gosterse de kullanimi farklilik géstermektedir.
Gokeyiip koyiinde digbiikey diskler i¢ ice oturtularak kullanilirken Meksika’nin Oaxaca
sehrinde tam tersi, digbiikey yiizeyleri birbirine temas edecek bi¢imde kullanilmaktadir.
(Resim 7-8)

Resim 7-8: Meksika’da Sekillendirmede Kullanilan {lkel Torna, Fotograf: Zehra Cobanli Arsivi, Oaxaca,
Meksika, 2005.

Resim 7 ve 8’de Meksika’nin Oaxaca sehrinde bir ¢omlek iiretim merkezinde
kullanilan sekillendirme yontemi bir show bigimini almistir. Bu yontem turistlere bir
workshop niteliginde sunulmaktadir. Bu workshop ile ustanin amaci; sekillendirdigi
formlar1 satmaktan ziyade sekillendirme yOntemini licrete tabii bir gosteri seklinde
yaparak gelir elde etmektir. Meksika da boyle bir amagla devam eden sekillendirme
yontemi, Afrika lilkesi olan Kenya da ise naylon posetler iizerinde yapilmaktadir.
Kenarlarindan tutularak yer degistirilen veya istege gore agis1 degistirilen form,

naylonlar tizerinde sekillendirilen iki par¢adan olusmaktadir. (Resim 9)
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Resim 9: Kenya’da Sekillendirme Yapan Bir Bayan, Fotograf: Zehra Cobanli Arsivi, Kenya, 2008.

Diiz bir plaka ya da kilden digbiikey diskler sekillendirme isleminde ¢aglar boyu
kullanilmis ve kullanilmaya devam etmektedir. Tarihsel gelisim siirecinde bu ilkel
tornalarin kisa bir mil iizerinde donen tiirleri gorilmistiir. Tornanin ilkel formlarinin
gelismisini Sekil 2°de ki ¢izimde goriilebilmekte ve bu gelisim bir anda olmamus,

yasanan her bir gelisme ve degisimden beslenmis ve uzun bir siirece yayilmistir.

(a)

Sekil 2: Farkli Zamanlarda ve Kiiltiirlerde Kullanilan Torna Tiirleri, (Charlotte F. Speight ve John Toki,
Hands In Clay, 5th Edition, Boston: 2004, s. 19)



Sekil 2’de goriilen ve tornanin ilkel tiirleri veya el tornasi olarak
nitelendirebilecegimiz tiirler, uzun milli tornalarin kullanimina degin binlerce yildir
kullanilmastir.. “M.O. 4. Binyil sonlarinda Mezopotamya’da turnet olarak adlandirilan,
yavas donen cark ortaya c¢ikmistir. ilk baslarda elle bicim vermede, calistirmay:
kolaylastiran doner bir tabla olan yavas dénen cark...”?® kimi zaman yardime1 bir ¢irak
tarafindan dondiiriilerek sekillendirme isleminde kullanilmistir.

Tarihi donemlerde Misir’da da benzer tarzda diizeneklerin kullanildig:
goriilmektedir. M.O. 4000’lerde kullanilmaya baslayan turnetin, daha sonra M.O.
2400’lerde Misir’da kullanilmakta oldugu Ty at Sakkara da ki mezar kabartmasindan

alinan kesitlerde goriilebilmektedir. (Sekil 3)

Sekil 3: M.O. 2400 Misir Sakkara’da 5. Hanedanlik Dénemine ait Mezar Kabartmasinda Seramik
Atolyesinden Kesitler, (Emmanuel Cooper, Ten Thousand Years of Pottery, 4th Edition, The British
Museum Press, London: 2000, s. 28.)

Turnetin kullanimi her ne kadar M.O. 4000 yillarina dayansa da bugiin bircok
geleneksel merkezde halen kullanilmaya devam etmektedir. Bugiin Anadolu da
Eskisehir ili Mihaliggik Tlgesi, Sorkun Kdyiinde giiveglerin yapiminda kullanilan turnet,
“done¢” olarak isimlendirilmektedir. Metal turnetlerin kullanimindan o6nce yorede
pismis kilden yapilmis ve Giiner’in 1972-77 doneminde yapmis oldugu arastirma
sonucu yayimladigi kitabinda “donerge” olarak isimlendirilen diskler kullanilmaktaydi.
Giliniimiizde koyde yaklasik yirmi yildir metal turnetler sekillendirme isleminde

kullanilmaktadir. (Resim 10)

2 Eczacibasi Sanat Ansiklopedisi, Cilt: 1, s. 381.



22

Resim 10: Eskisehir ili, Mihaligcik ilgesine bagh Sorkun Kdyiinde Kullanilmakta Olan Turnet, Fotograf:
Ayse Canbolat, Mayis 2010.

Israil de M.O. 500 yillarina tarihlenen bazalt tastan yapilmis torna, birbiri icinde
rahatlikla donebilen ve iist kismina tahtadan veya kilden bir diskin yerlestirilmesiyle

sekillendirme de kullanilmigtir. (Resim 11)

Resim 11: Beth Shean, Israil’de bulunan bazalt tastan torna, (Speight ve Toki, 2004, s. 19.)
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“Misir da Orta Krallik doneminde (M.O. 1985-1795) her ne kadar tornanin
dontis hizi ¢comlekei tarafindan saglansa da tornada hizli denebilecek bir donme
sag:;rlanmlstlr.”z7 Tornada sekillendirilen formlarda tornanin doniis hizindan dolay1
olusan paralel cizgiler, tornaya hiz verildikten sonra bir siire bu hizla dondiigiinii veya
yardimect bir kisinin tornanin doniis hizini sagladigini gostermektedir. (Sekil 3) “Kisa bir
mile sahip tornalar ve ¢esitleri Orta Krallik doneminde kullanilmaya baglanmis ve Yeni
Krallik doneminde (M.O. 1650-1070) devam etmis ve iiciincii Orta donemde (M.O.
1070-650) de kullanilmistir.” 8 Yani bir cesit turnet olarak tanimlayabilecegimiz
tornaya, yardimci kisi tarafindan hiz verilmesi ile ¢omlekei her iki elini de kullanarak
daha rahat sekillendirme yapabilmistir. Benzer sekilde Girit de kullanilan torna,
yardimc1 bir kisi tarafindan elle hiz verilen, merkezka¢ kuvveti ile sekillendirmeye
olanak saglamayan bir torna tiiriidiir.

Giinlik kullanim seramiklerinden ziyade ¢esitli gidalarin depolanmasinda
kullanilan biiyiik boyutlu depolama kiipleri olan Pithoi’lerin sekillendirildigi bu torna
Iren’e gore; kilden yapilan ve ustalarin seyyar bir seklide tasidiklar1 “Elde edilen
orijinal ¢émlekgi carklarindan Girit’de bulunanlar 1.0. 7. yiizyila tarihlenmislerdir. Bu
omekler 5 ila 3,5 cm kalinhiginda, ¢apt 41 cm, firmmlanmis kildendir. Carkin

»29 geyyar olarak taginabilen

kenarlarinda bulunan delik asmaya ve tagimaya yariyordu...
torna, c¢alisma durumunda yerde hazirlanan ahsap bir diizenek {izerine
yerlestirilmekteydi. “I. Scheibler’e gore, yukarida sozii edilen alt takim kil ¢arka siki bir
bigimde raptedilmistir en altta ise (d) bir mil yatagi bulunmakta, ¢arkin mili (b-C)
buraya oturmaktadir ve milin rahat¢a donmesini saglayacak olan, iyice yaglanmis bir
donme yatagi (e-g) yatay bir kalas mile dayaniklilik vermektedir.”* Bu torna yardimci
kisinin rahatga kontrol edebilmesi i¢in bir kola (f) sahiptir. (Sekil 4) Ahsap ve pismis
kilden olusan bu torna yere agilan bir ¢ukur i¢ine oturtulmakta ve alt kisimda yer alan

bir tas lizerinde donmektedir.

?"|an Freestone ve David Gaimster, Pottery in The Making, British Museum Press, London: 1997, s. 62.
28 Ayni, s. 63.
2% Kaan iren, “Vazo Resimlerinin Isizinda Eski Yunan Comlekciligi”, Ege Yay. istanbul: 2003, s. 12.
30

Ayni, s.12.
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Sekil 4: Comlekei Carki Kesiti, R.Hampe’nin (Herraklion) Onerisine Gére 1. Scheibler’in Ileri Siirdiigii
Tasarim. 1.0. 7.yy. Antik Coémlek¢i Carki. (Kaan Iren, Vazo Resimlerinin Isiginda Eski Yunan
Comlekgiligi”, Ege Yayinlari, Istanbul, 2003, s. 13)

Bu tornada birden fazla form bir arada sekillendirilebilmektedir. Bir biri ardina
dizi seklinde yerlestirilen tornalarda formun tabani olusturulduktan sonra yavas yavas
sucuklar eklenmektedir. Eklenen sucuklar birbiri ile kaynastirilir ve daha fazla sucuk
eklenerek formun yapimina devam edilebilmesi icin istenen sertlige gelinceye kadar
beklemeye birakilir. Bu sirada diger formlara sucuklar eklenerek g¢aligmaya devam

edilmektedir.

FFTLEF T EPFT

Sekil 5: Girit’e Ozgii Tornanin Kullanimu, (Speight ve Toki, 1997, s. 25.)
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Iren’e gore bu torna tiirii antik ¢agda yapilmis ve ayakla hiz verilen tornalara
onciiliik etmistir. Tornanin onciisii olarak nitelendirebilecegimiz her bir ilkel torna tiirt,
tornanin hiz kazanmasinda etkili olmustur. Sekillendirme de kullanilacak olan tornalarin
boyutlar1 sekillendirilecek olan forma gore farklilik gostermektedir. “Eski Cag’da
biiyiik vazolar yere yakin carklarda yapiliyordu. Buna karsin kiigiikler biraz daha
yiiksek, yaklagik ¢omlek¢inin diz boyundaki ¢arklarinda sekillendiriliyordu.”31

Yunanistan’da kullanilan torna Girit ve Misir da oldugu gibi yardimci bir kisi
tarafindan hiz verilen, yerden fazla yiiksek olmayan ahsap bir yapiya sahiptir. “Eski
Yunan carki agir tahta, pismis topraktan veya tastan yapilmis, genellikle bir yardimci
tarafindan veya ayakla hiz verilen, ortalama 60 cm ¢apinda bir disk”™*? den
olusmaktadir.

Ahsap, tas veya kil gibi malzemelerden yapilan Yunan donemine ait tornalardan
giinimiize kalmis bir kalinti olmamasima karsin, Yunan vazolari iizerindeki seramik
tiretim yontemlerini konu alan ¢izimler bu konuda fikir vermektedir. Bu baglamda
Iren’e gore, eski Yunanistan da kullanilan tornalara dair L. Hussong ve A. Rieth gibi iki
arastirmact vazo resimlerinden hareketle kullanilan tornay1 olusturmayi1 denemislerdir.
Torna “L. Hussong’a gore zeytin agacindan yapilmisti. Bunlar sabit bir kaideden ¢ikan
milin lizerinde donen masif disklerden meydana geliyordu. A. Rieth’e gore ise mil
carkin bir parcasiydi ve kaidenin duyu icinde dé')niiyordu.”33 Burada Hussong ve
Rieth’in 6ne siirmiis oldugu torna tiirleri, tarihi siire¢ i¢inde kullanilmis tornalardir.
Rieth’in kullanildigmmi o6ne siirdiigii torna tiirlinlin bir ¢esit ayak tornasi oldugu
anlagilmaktadir.

Speight ve Toki’ye gore, Yunanistan da M.O. 600 yillarma tarihlenen tornaya ait
cizim Sekil 6’de goriilebilmektedir. Burada kullanilan torna yine yere yakin
muhtemelen ahgsap, tas veya kilden yapilmis genis bir ¢arktan olusmakta ve ustanin her
iki elini de rahat bir bicimde kullanabilmesi igin yardimci bir ¢irak tarafindan hizi
kontrol edilmektedir.

% fren, a.ge.s. 12.
%2 Ayni, s. 11.
3 Ayni,, s. 12.
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Sekil 6: Yunanistan da Kullanilan Torna, M.O. 600, (Speight ve Toki, 2004, s. 30.)

Benzer sekilde bir torna ise seramik bir iiriin yiizeyinde betimlenmistir. Speight
ve Toki’ye gore; M.O. 490 yillarma tarihlenen ve Atina da ele gegen siyah figiirlii bir

tabak tizerinde goriilen torna, diger tiirlere benzer niteliktedir.

Resim 12: Siyah Figiirlii Tabak, M.O. 490, Sakkara, Misir, @: 6.3 cm, (lan Freestone ve David Gaimster,
Pottery in The Making, The British Museum Press, London: 1997, s. 89.)
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Misir, Girit, Yunan gibi ¢esitli kiiltiirlerde kullanilan el tornalarinin yani sira
giiniimiizde geleneksel ¢omlekgiligin 6nemli merkezlerinden biri olarak goriilen
Hindistan’da yavas donen tornanin kullanildigi bilinmesine karsin hizli donen tornaya
dair herhangi bir kanit bulunamamistir. Hindistan da kullanilan torna, Hindistan’la
0zdeslesmis yere sabitlenen kisa bir mil iizerine oturtulan ahsap araba tekerleginden
olusmaktadir. (Sekil 7) Bu torna tiiriiniin ahsap, tas veya betondan yapilan genis ve agir

bir ¢arka sahip tiirleri de goriilmektedir.

Sekil 7: Hindistan’da Kullanilan Torna, (Bernard Leach, A Potter’s Book, Faber&Faber, London: 1976, s.
67)

Hindistan da kullanilan tornanin kenarlarinda yer alan deliklere, elde tutulan

bir sopanin gecirilmesi ile tornaya hiz verilmektedir. Resim 15 ve 16’da goriilen bu

tornada ayakta veya oturur pozisyonda ¢alismak miimkiindiir.

Resim 13: Hintli ¢omlekgi, Hindistan, Agra, 1982,
http://pro.corbis.com/Enlargement/Enlargement.aspx?id=1H033640&caller=search (30.05.2009)
Resim 14: Hindistan da kullanilan ahgap torna, Hyderabad, Hindistan, 2006,
http://pro.corbis.com/Enlargement/Enlargement.aspx?id=42-17404151&caller=search (30.05.2009)



http://pro.corbis.com/Enlargement/Enlargement.aspx?id=IH033640&caller=search
http://pro.corbis.com/Enlargement/Enlargement.aspx?id=42-17404151&caller=search
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Ahsap, tas veya betonun yogunluklari birbirinden farkli malzemelerden yapilan
tornalarin doniis hizlar1 ve sekillendirilen formlarin boyutlar1 da faklilik gostermektedir.
(Resim 15-16) Yogunlugu diisiik olan ahsap tekerlekten yapilan tornalar daha g¢ok
kiigiik boyutlu formlarin yapimina elveriglidir. Ahsaba gore yogunlugu daha fazla olan
tag veya beton diskten yapilan tornalar, yapildigi malzemenin yogunlugu ile daha hizl
ve uzun siireli donmektedir. Boylelikle daha biliyiik boyutlu formlarin

sekillendirilmesine olanak saglamaktadir.

Resim 15: Ramjatan, Hindistan da kullanilan torna, (Jane Perryman, Traditional Pottery Of India, 1st.
Edition, London: 2001, s. 68)

Resim 16: Gunupur, Orissa, Hindistan’da sekillendirme yapan bir ¢comlekgi,
http://pro.corbis.com/Enlargement/Enlargement.aspx?id=QU003007 &caller=search, (30.05.2009.)

“Hindistan’in Darjeeling bolgesinde, Jalpaiguri’da 75 cm ¢apindaki beton

tekerlek, tagtan yapilma bir mil lizerine oturtulur ve tornaya bir kez hiz verildiginde bir

2934

formu sekillendirmeye yetecek kadar donme saglanir.””" Hindistan’da oldugu gibi genis

bir ¢arka sahip olan bu torna tiirii Nepal’de de kullanilmaktadir. (Resim 17)

% Emmanuel Cooper, Ten Thousand Years of Pottery, University of Pennsslyvania Press, Philadelphia:
2002, s. 203.
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Resim 17: Bhadgaon, Nepal de Kullanilan Torna,
http://pro.corbis.com/Enlargement/Enlargement.aspx?id=EL 001973&caller=search (30.05.2009)

Hindistan gibi geleneksel iiretimin 6nemli bir yere sahip oldugu Uzak Dogu’da
tornanin kullanimi1 erken dénemlerden itibaren goériilmektedir. El tornasi “Japonya’da
Seto ve Mino donemleri gibi erken donemlerde kullanilmaya baglanmistir. El tornasi
hem sekillendirme de hem de dip alma isleminde saat yoniinde donmekte ve genellikle

kiiglik formlarin 6zellikle ¢ay kaselerinin yapiminda kullanilmaktadir.”*

Sekil 8: Japonya’da Kullanilan El Tornasi, (Penny Simpson ve Lucy Kitto, The Japanese Pottery
Handbook, Kodansha International, s.23)

Sekil 9: Japonya da El Tornasinin Kullanimi, (Richard Wilson, Inside Japanese Ceramics, 1st Edition,
New York: Weatherhill, 1999, s. 72.)

% penny Simpson ve Lucy Kitto, The Japanese Pottery Handbook, Kodansha International, s. 22.


http://pro.corbis.com/Enlargement/Enlargement.aspx?id=EL001973&caller=search
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Genellikle ahsaptan yapilan el tornalarina sag elde tutulan bir sopa ile hiz
verilmekte ve bosta kalan sol elle ise formlar sekillendirilmektedir. Hiz verildikten kisa
bir siire sonra yavaslayan torna sopa ile siirekli hiz vermeyi gerektirir ve daha cok
kiigiik boyutlu calismalarin sekillendirilmesine elverislidir (Sekil 8). Japonya da
kullanilan ve sopa ile hiz verilen bu el tornasi Hindistan ile benzerlik gostermektedir.
Japonya da yerde oturularak elde tutulan sopa ile hiz verilen tornaya, Hindistan da
ayakta veya ¢comelmis pozisyonda sopa ile hiz verilmektedir. Japonya da kullanilan bir
bagka el tornasi da makara sisteminden olusan ve bir ¢irak tarafindan hiz verilen bir

tornadir ve ¢ok yaygin olmasa da goriilebilmektedir (Sekil 10).

Sekil 10: Japonya’da Makara Sistemi ile Calisan Torna, (Richard L. Wilson, Inside Japanese Ceramics,
1st Edition, New York, Weatherhill, 1999, s.72.)

Cesitli kaynaklara ek olarak Leach “A Potter’s Book” isimli kitabinda Japonya
da kullanilan tornay1 sdyle tanimlamaktadir; aga¢ govdesinden yapilan bir mil zemine

yerlestirilmekte ve elde tutulan bir sopa ile tornaya hiz verilmektedir (Sekil 11).
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Tarihi donemlerden bu yana tornanin gelisimi kendi iginde devam etse de,
kullanildigr kiiltiirlerin bir kisminda gelisme gostermis, bir kisminda ise kullanilan tiir
gelisme gostermeden kalmistir. Giintimiiz 2000°1i yillarda elektrikli tornalarin da
kullanima girmesine karsin geleneksel c¢omlekgiligin yapildigi merkezlerde kilden
yapilan disklere, turnet ve benzeri sekillendirme araglarina rastlamak miimkiindiir.
Gegmisten bu yana seramik sanatinda sekillendirme yontemleri ve torna tiirleri her bir
kiiltirin gelismislik diizeyi ile yakindan iligkilidir. Ayrica yayiliminda ve degisiminde
cografi konum, kiiltiiriin degisime ve gelisime acik olup olmamas1 da énemli etkenler
olarak kendini gostermektedir.

Seramik alaninda yasanan gelismelerle birlikte sekillendirme de kullanilan
tornalar daha islevsel ve hizli bir iretim araci olmustur. Cin ve Japonya da kullanilan
tornalar diinyanin bir¢ok bdlgesinden farkli olarak ahsap bir calisma diizenegi i¢inde yer
almaktadir. Calisan kisiye rahat bir ¢alisma imkan1 saglayan bu diizenek el tornasi, ayak
tornas1 ve elektrikli tornalarla birlikte kullanilmaktadir. Ozellikle Japonya da bagdas
kurmus pozisyonda oturarak sekillendirme yapan kisinin ihtiya¢ duydugu arag, gereg ve
malzemeleri i¢inde bulunduran bu calisma diizenegi, sanatciya rahat bir ¢alisma imkani

saglamaktadir.
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Su Kabi

Dondiirme Sopasi Kurutma Tahtasi

Sekil 12: Japonya Kullanilan Calisma Diizenegi, (Simpson ve Kitto, s. 24.)

Japonya’da da kullanilan bu diizenek atolye iginde genellikle 11k alan bir
pencere Oniinde yer almaktadir. “Isik genellikle tornanin 6nilindeki pencereden gelir.
Tornanin doniis yonii, pencere i¢in hangi donme y6niiniin uygun oldugunu belirler. Saat
yoniinde donen tornaya 1s1k soldan, saat yoniiniin tersineé donen tornaya isik sagdan
gelir.” ® Is1gin yetersiz oldugu durumlar igin tornanmn iist kisminda yer alan lambalar
kullanilmaktadir. Cin’de de kullanilan bu diizenek, Japonya da sekillendirilen formlarin
koyulabilecegi bir alana sahip olmasi ile ayrilmaktadir. Japonya’da kullanilan ¢alisma

diizenegine gore Cin’de kullanilan Resim 18°de ki diizenek daha kiigiik boyutludur.

% Simpson ve Kitto, a.g.e. s. 24.
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Resim 18: Cin’de Kullanilan Ahsap Calisma Diizenegi, Fotograf: Zehra Cobanli Arsivi, Cin 2006.

Tornada c¢alisan kisiye kolaylik saglayan bu c¢alisma diizeneginde bagdas
kurmus pozisyonda sekillendirme yapilmasi ile diinyanin cesitli iilkelerinden ve
Anadolu’dan ayrilmaktadir. Cin ve Japonya’da kullanilan tornalar bi¢imi ve kullanim
sekli acisindan benzerlik gostermesine karsin Kore’de kullanilan tornalar daha kiigiik

capli, ayakla hiz verilen ahsap ve metal tornalardir.

2.4.2. Ayak Tornalan (Kick Wheels)

El tornalarinin daha gelismisi olan ayak tornalarmin ilk 6rnekleri tastan, tahtadan
veya kilden yapilan c¢aplari birbirinden farkl: iki diskin bir mil ekseninde birlesmesinden
olugmaktadir. Cap1 biiylik ve genis olan agir cark altta, cap kiiclik ve hafif olan ise iistte
yer almaktadir. Bir mil ile birbirine baglanan bu diizenek alttaki carkin ayakla itilmesi
ile hiz kazanmakta ve istteki diskin de donmesiyle sekillendirmeye olanak
saglamaktadir.

Tiirkce de ayak tornasi, torna tezgahi, ¢comlekgi tezgahi, ayak carki veya hizli
donen ¢omlekgi carki gibi gesitli bicimlerde isimlendirilen tornanin bazi dillerde ki

karsiliklar1 ise su sekildedir;
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“Tiirkce: Hizli Dénen Comlek¢i Carki, Torna,
Ingilizce: Wheel, Potter’s Wheel, Fast Wheel,
Almanca: Drehscheibe, Topferscheibe, Schnelldrehende Scheibe,

Fransizea: Tour, Tour Rapide, "%

“Japonca: Kerokuro,” *

El tornasinin zaman i¢inde gelisimi ile kullanilmaya baslayan ayak tornasi veya
hizli dénen torna olarak nitelendirilen “en eski ¢omlekg¢i ¢arkina ait ilk buluntu Giiney
Mezopotamya’daki Uruk-Warka yerlesmesinde bulunmustur.” (Yak. M.O. 3500)%
Sazcr’ya gore simdiye kadar bilinen ¢omlek¢i carkina ait en eski buluntu, Giiney
Mezopotamya da Uruk-Warka yerlesmesinde “...bir keramik firmin yaninda 75 cm
¢apinda ve 5,6-7,0 cm kalmhginda, kilden yuvarlak formlu bir levha...”* buluntusudur
(Resim 19). Yaklasik 44 kg agirhigindaki bu levha, tornanin zemininde yer alan ve
ayakla tekmelenerek tornaya hiz vermede kullanilan garktir. Bu genis ¢arkin ortasinda
yer alan delige mil gorevi goren alttaki ¢ark ile torna basini birbirine baglayan nesnenin

gecirildigi bilinmektedir.

Resim 19: M.O. 3000 Uruk’da bulunan kilden yapilmus, yaklasik 44 kg agirliginda, tornanin alt kisminda
yer alan ve tekmelenerek tornanin donmesini saglayan ¢ark, (Freestone ve Gaimster, 1997, s. 50.)

% Okse, a.g.e. s. 9.

% Kodansha Encyclopeida of Japan, 1983, Cilt: 1, s. 264.
¥ Troya, a.g.e., s. 58.

* Troya, a.g.e. s. 58.
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Freestone ve Gaimster’a gore; 1937-38 doneminde Filistin de kesfedilen seramik
atdlyesi olarak kullanilmis olan biiyiik bir magara, Tung Cag1 M.O. 1200-1150 yillarina
tarihlenmektedir. Bu magarada ele gegen buluntulardan biri, birbiri tizerine oturabilen
bazalt tas buluntusu elle sekillendirmeye olanak sagladigi gibi ayakla hiz verilen bir

tornada mil yatagi olarak kullanilmis oldugu da diisiiniilmektedir (Resim 20).

Resim 20: Filistin de ele gegen ve M.S. 1200-1150 yillarina tarihlenen Bazalt Tas, (Freestone ve
Gaimster, 1997, s. 73.)

Freestone ve Gaimster’a gore ele gegen bu bazalt taslarinin kullanim olasiliklar
g6z Oniinde bulundurularak elle veya ayakla hiz verilen torna tiirlerinin olasi kullanim

bicimlerine dair Sekil 13’de goriilen ¢izimler olusturulmustur.

I
'
I
I
I
1
|
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I

Sekil 13: Filistin de Ele Gegen Bir Cift Bazalt Tagin, Kullanimina Dair Cizimler, (Freestone ve Gaimster,
1997,s.73.)
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Burada ele gecen seramik kaplar simetrik olup, kaplarin i¢ ve dis yiizeyindeki
paralel ¢izgiler tornanin kullanildigini gostermektedir. Bu kaplarin sekillendirme
yontemleri hakkinda daha net bilgilere ulasmak amaciyla Freestone ve Gaimster’a gore;
kaplarin rontgenleri ¢ekilmis ve rontgenlerde kaplarin hizli donmekte olan bir tornada
sekillendirildigi ortaya ¢ikmistir. Bu veriler 1s18inda magara da ¢amur ¢ukurlar1 ve iki
adet ¢omlek¢i carkinin, yerdeki kayanin oyulmasi ile elde edilen genis cukura
yerlestirildigi diisiiniilmektedir. Cukurun kenarina oturan ¢émlek¢i ¢ukurda yer alan ve
bir mille torna basina baglanan carka ayaklariyla hiz vererek tornanin doniisiini
saglamaktadir.

Freestone ve Gaimster’e gdre Misir’da ayak tornasinin kullanimi M.O. 5.yiizyila
degin goriilmemis olmakla birlikte, tanr1 ve tanrigalarin insanlar1 tornada
bicimlendirdigi goriisii ilerleyen donemlerde hakim olmustur. Bu inanci belgeler
nitelikte olan duvar kabartmasindan hareketle yapilan Sekil 14’de ki ¢izim Misir da
kullanilan ayak tornasini gostermektedir. Cizimde Tanr1 Khum tornada bigimlendirme

yaparken tasvir edilmistir.

Sekil 14: Misir’da Tornada Sekillendirme Yaparken Betimlenmis olan Tanr1 Khum, (Speight ve Toki,
2004, s. 20.)

Cooper’a gore, Giiniimiizde Misir, Al-Fustat da ¢ukurda veya calisma
yiiksekliginde yer alan torna, bir mil ve ¢arktan olusmaktadir (Resim 21). Bunun yani
sira geleneksel merkezlerde genis ve agir bir cark, daha kiiciik ¢apli bir torna

tablasindan olusan ve ayakla hiz verilen tornalar sekillendirme de kullanilmaktadir.
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Resim 21: Misir-Luxor yakilarinda ayak tornasinda sekillendirme 1990, (Emmanuel Cooper, Ten
Thousand Years of Pottery, 4th Edition, Philadelphia University of Pennsylvaia, 2000, s. 203.)

Resim 21’de goriilen torna bugiin Misir da ayakla hiz verilerek kullanilan torna
tiridir. Tornanin elverdigi Olglide biiyilk bir ¢amur kiitlesi torna tablasina
yerlestirilmekte ve sekillendirilen form donmekte olan torna iizerinden kesilerek
alinmaktadir. Bu yontem birgok ¢dmlek¢i merkezinde kiigiik boyutlu g¢aligmalarin
sekillendirilmesinde kullanilmakta ve seri liretim yapildigin1 géstermektedir.

Cooper’a gore, 13.-14. yiizyillarda ¢camur hazirlama, sirin kullanimi, firin
cesitleri seramik sanatinda yasanan onemli gelismeler arasindadir. Tiim bu gelismelerin
yaninda hizli donen tornanin kullanimi ile seramik {iretimi Olglide artmustir. Bu
donemde kullanilan tornanin big¢imi tam olarak bilinmese de, o doénemlerin el
yazmalarmdan ve diger resimsel kaynaklardan Ingiltere’de iki ¢esit tornanmn
kullanilmakta oldugu bilinmektedir. Bunlardan ilki Cart Wheel olarak bilinen torna,
yere ¢akilan bir mil {izerine oturtulan tekerlekten olusmaktadir. Ikinci torna tiirii ise bir
cesit ayak tornasi olan ve merkezde yer alan bir mil, torna tablasina ve altta ¢omlekci

tarafindan ayakla hiz verilen genis ve agir bir ¢arka sahiptir.
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“Avrupa kdkenli bir torna olan ve “Cart Wheel” olarak adlandirilan agir ¢arka
sahip ayak tornasi ve daha sonraki crankshaft ise ingiltere kokenlidir.”** 17.-18.
yiizyillarda yogun bir seramik tretimi ile iilke genelinde kiiciik ve biiyik ¢apl
atOlyelerde torna yaygin olarak kullanilan hizli bir sekillendirme araci idi.

Alman g¢omlekgilerin en 6nemli sekillendirme aleti hizli ve seri bir iiretim
imkan1 saglayan torna idi. “Orta Cag’in sonlart ve modern cagin baslarinda Alman
stoneware’i hizl1 donen tornada genellikle tek hamlede sekillendirilip kulp, emzik gibi
diger parcalar deri sertliginde biinyeye eklenmistir.”** Bircok kiiltiirde oldugu gibi
tornada sekillendirilen formlar torna iizerinden ip veya telle kesilerek alimustir.

Kaplarin tabanindaki bu izler tornanin her daim kullanildiginin gostergesidir.
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Sekil 15: Orta Cag’da Kullanilmis Olan Ayak Tornasi, 15. yy’a ait bir oyun karti {izerinde yer alan
resimden uyarlanmistir. (Speight ve Toki, 2004, s. 116.)

Freestone ve Gaimster’a gore Almanya, Aulgasse 8, Siesburg’da 1989-90
yillarinda yapilan kazi ¢aligmalarinda 15. yiizyila tarihlenen bir seramik atdlyesinde
kurutma odalari, depo alanlar1 ve yere gdmiilii ii¢ adet seramik tornasi ele gegen dnemli
buluntular arasindadir.

Leach’e gore; Almanya da kullanilan torna, merkezde yer alan torna basi ve altta

yer alan genis carka bir mil ile baglanmaktadir. Tornanin Oniinde sekillendirilen

* Cooper, a.g.e. s. 144.
*2 Freestone ve Gaimster, a.g.e. s. 123.
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formlarin ve su kabimin koyulabilecegi ek bir alan vardir. Torna basinin altinda mili
destekleyen bir diizenege sahiptir ve torna mili zeminde yer alan mil yataginda
donmektedir (Sekil 16).

Sekil 16: Almanya’da kullanilan Torna, (Leach, 1976, s.68.) -Alman Tornasi, Fotograf: Zehra Cobanli
Arsivi.

Speight ve Toki’ye gore 16. yiizyilda italya da seramik atdlyeleri usta ve
yaninda calisan ¢iraklarla islemekteydi. Bu atdlyelerden biri Piccolpasso tarafindan
isletilmekteydi ve Piccolpasso 1556-57°de yayimladigi “The Three Books of The
Potter’s Art” (Seramik Sanatimin Ug Biiyiik Kitab1) isimli eserinde kendi seramik

tiretim yontemlerine ve diger seramikgilerin kullandigi yontemlere yer vermistir.

Resim 22: Seramik atélyesinden bir goriiniim, 16. yy., italya (Speight ve Toki, 2004, 5.110.)
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Piccolpasso bu eserinde ¢omlekgilere torna milini ¢elikten, mil yatagini ise
flint veya metalden yapmalarini ve tornanin daha iyi donmesini saglamak i¢in de milin
iist kismina yakin bir yeri slirtiinmenin etkisini azaltmak i¢in yagl bir deri pargasi ile
sarmalarini tavsiye etmistir. Camur hazirlama, sekillendirme, firin yapimi ve yakma
konusunda 6nemli bilgilere yer vermistir.

18. yiizyilin ikinci yarisinda Fransa’da seramik iiretiminde dnemli rol oynayan
fabrikalardan biri olan Vicennes- Sevres’de ahsap bir diizenek i¢inde yer alan ayak

tornalarinin kullanildig: bilinmektedir (Resim 23).

Resim 23: Sevres seramik fabrikasi, Fransa, (Emmanuel Cooper, Seramik ve Comlekgilik, Ceviren:
Omiir Bakirer, 1. Baski, Remzi Kitabevi, 1978, s. 26)

Avrupa’nin disinda Uzak Dogu iilkelerinden Giiney Kore de kullanilan
geleneksel tornalar, genellikle ahsap veya (Sekil 17-18) metalden yapilan kiigiik boyutlu

tasimasi kolay, ayakla hiz verilerek kullanilan tornalardir.



41

58.5cm
l L
?cml:
i 41cm
43cm
Jcm
|
&0 cm

Sekil 17-18: Giiney Kore de Kullanilan Metal ve Ahsap Torna, (Cizimler: Roland Sipos.)

Geleneksel tiretimin yapildigi tornalar da sekillendirme; elle agilan plakalarin
birlestirilmesiyle ya da yaklastk 5 cm kalinligindaki sucuklarin torna iizerinde
birlestirilmesi ile yapilmaktadir. Sekil 17 ve 18’de goriilen tornalarin ebatlart kiiciik,

tasinmasi kolay olup ayakta veya oturarak ¢aligma imkani saglamaktadir.

Resim 24-25: Giiney Kore de Kullanilan Metal ve Ahgap Torna, Fotograflar: Ayse Canbolat, G. Kore
Mayis 2009.
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G. Kore’nin geleneksel tornalarinda G. Kore’ye o6zgii Onggi ¢Omlekleri
sekillendirilmektedir. Onggi ¢comlekleri; G. Kore de hemen hemen her evde birkag adet
bulunan ve iginde G. Kore’nin geleneksel yiyecegi olan Kimchi’nin muhafaza edildigi

seramik kiiplerdir.

Resim 26: G. Kore de Sekillendirme de Kullanilan Ahsap Torna, Fotograf: Inseok Jeong, Mayis 2009.

Japonya’da kullanilan ayak tornasi “Kyushu ve Bati Japonya’ya Kore’den
gelmistir. Halen Kyoto’nun bat1 bdlgelerinde yaygin olarak kullanilmaktadir.” s Ahsap
ve metal birimlerden olusan torna, atdlye i¢inde yere agilan bir ¢ukurda yer almakta ve
ayaklarin asagiya sarkitilmasi ile tornaya hiz verilmektedir. Bu ayak tornasi hem kii¢iik
boyutlu hem de biiyiik boyutlu formlarin sekillendirilmesinde kullanilmaktadir. Japonya
da tornanin kullaniminda dikkat ¢eken bir nokta ise, tornanin doniis yOniiniin saat
yoniinde (saga), Avrupa llkeleri ve diinyanin birgok iilkesinde ise saat yOniiniin tersi
yonde (sola) donmesidir. Japonya da sekillendirme saat yoniinde, dip alma islemi ise

saat yoniiniin tersi yonde yapilmaktadir.

*® Simpson ve Kitto, a.g.e. s. 22.
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Sekil 19 Japonya’da Kullanilan Ayak Tornasi, (Simpson ve Kitto, s. 22)

Resim 27: Japonya da Kullanilan Ayak Tornasi, Fotograf: Zehra Cobanli Arsivi.

Avrupa ve Uzak Dogu’nun yani sira tornanin Amerika’da kullanimi ve
yayginlasmas1 16.-17. yiizyildan sonra Avrupalilarin Amerika ya yerlesmesi ve
kullandiklar1 sekillendirme yontemlerini Amerika’nin  yerel killerini kullanarak
uygulamaya devam etmesi ile olmustur. Cooper’a gore bu donemde Amerika da iki
gesit torna kullanilmaktayds. Ingilizlerin ayak tornasi olarak bilinen bir kolla ¢arka baglh
olan pedali iterek veya ayakla hareket ettirerek hiz verdikleri tornadir. Digeri ise, genis
carka ayakla hiz verilmesinden dolayi kimi zaman “paw wheel” olarak bilinen ayak
tornasi kullanilmaktaydi. Ayrica 19. yiizyildan itibaren zengin kil yataklarina sahip olan
New Jersey, New York ve Philadelphia gibi liman kentleri seramik tiretiminin 6nem
kazandigi yerlerdir. Bugiin 21. yiizyilda ise, Amerika’da ¢esitli firmalar tarafindan
iiretilen ayak tornalari, elektrikli tornalar ve ¢esitli seramik gerecleri yaygin olarak

kullanilmaktadir.
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Sekil 20: Amerika da Kullanilan Ayak Tornasi, (Speight ve Toki, 2004, s. 249)

Amerika da kullanilan ahsap ve metal parcalardan olusan ve ayakla hiz verilen
torna Sekil 20°de goriilebilmektedir. Torna hizinin ¢alisan kisi tarafindan ayarlanmasi,
oturma aparatinin kendi ig¢inde yer almasi ve oturma seviyesinde olmasi calisma
bakimindan avantajlidir. Bu tarz tornalarda siirekli c¢alisan kisilerde bel agrisi
olmasindan dolay1 Sekil 21°deki torna ayakta ¢alisma imkani sunmasi bakimindan

tercih edilmektedir.

Sekil 21: Amerika da Kullanilan Ayakta Calisilabilen Torna, (Speight ve Toki, 2004, s. 249)

Geleneksel seramik sanatinin 6nemli bir yer tuttugu Anadolu’da; tarihi
donemlerden bu yana sekillendirmede kullanilan ayak tornalarinin en 6nemlisi ve ilging
olani, Nevsehir ili, Avanos il¢esinde kullanilan ve seramik birimlerden olusturulan
“tepme tezgah” olarak adlandirilmaktadir. 1980’li yillara kadar kullanilan bu tornada

eller camura bicim vermede ayaklarda tornaya hiz vermede kullanilmaktadir. Hem
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ellerin hem de ayaklarin ¢alistig1 torna da ¢alismak yorucu oldugundan dolayr yoreye
elektrigin gelmesi ile elektrikli ve motorlu tornalar kullanilmaya baglanmigtir.
Avanos’un geleneksel tornasi olan tepme tezgah; bugiin yorede sadece turistlere gosteri
yapmak amaciyla kullanilmaktadir. Bu torna tiirii geleneksel liretim merkezlerine

elektrik gelene degin kullanilan bir tornadir.

Resim 28: Nevsehir ili Avanos Ilgesinde Kullanilan Tepme Tezgah Fotograf: Ayse Canbolat, Temmuz
2009.

Anadolu Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi’nde kullanilan ayak tornasi ahsap
ve metal birimlerden olusmaktadir. Ug tarafi kapali olan ¢amurun, su kabmm ve
sekillendirilen tiriinlerin koyulabilecegi alana sahiptir. Altta yer alan ahsaptan genis ¢ark

ayaklarla itilerek tornaya hiz verilmektedir (Resim 28).
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Sekil 22: Anadolu Universitesi’nde Kullanilan Ayak Tornasi, Yan ve On Goriiniis.

Sekil 23: Anadolu Universitesi’nde Kullanilan Ayak Tornasi, Yan ve On Goriiniis.

Resim 29: Ayak Tornasi, Anadolu Universitesi, G. S. F. Seramik Béliimii, Fotograf: Ayse Canbolat,
Agustos 2010.
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2.4.3. Pedall Tornalar (Treadle Wheels)

Ahsap veya metal bir diizenekten olusan pedall1 torna; torna tablasi, mil ve
carktan olusan diizenegi ile ayak tornasina benzese de c¢arki daha hafiftir ve hizi
ayakaltinda yer alan pedalla kontrol edilmektedir. Mile bagli olan pedalin siirekli
hareket ettirilmesi ile calisan tornanin ilk O6rnekleri ahsaptan yapilmis ve zamanla
metalden yapilan tiirevleri de kullanima girmistir.

Ik etapta Ingiltere’de kullanilmaya baslayan bu torna tiirii, zamanla diinyanin
bircok bolgesinde kullanim alami bulmustur. Ingilizcede “Treadle Wheel” olarak
isimlendirilen bu torna 20. yiizyilda daha ¢ok Bernard Leach ile 6n plana ¢ikmis ve
“Bernard Leach Style Treadle Wheel” (Bernard Leach Tarzi Pedalli Torna) olarak
bilinmektedir.

Leach’in kullandig1 bu torna ahsap bir diizenekten olusan bir mil ekseninde altta
ve iistte yer alan iki diskin birlestirilmesinden olusmakta ve torna miline baglanan pedal

stirekli hareket ettirilerek hiz verilmektedir (Sekil 24- Resim 30).

Sekil 24 Ingiltere de Bernard Leach’in kullandig1 pedalli torna, (Leach, 1976, s. 70)

Resim 30: Bernard Leach’in kullandig1 pedalli torna, (Don Davis, Wheel Thrown Ceramics, Ashville:
Lark Books, 1998, s. 15.)
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- Ahsap birimlerden yapilan ingiltere’ye 6zgii pedalli tornanin dikis makinesi
esas alinarak yapilan metal tiirleri de bulunmaktadir. Ayakta veya oturarak ¢alisma

imkan1 sunan pedalli tornaya sag veya sol ayakla pedal hareket ettirilerek hiz

verilmektedir.

Resim 31: 1930-40’l1 Yillarda Giiney Kaliforniya Universitesi’nde dikis makinesi baz alinarak yapilmis
Torna, (Edmund De Waal, 20th Century Ceramics, New York: Thames and Hudson, 2003, s. 86.)

Resim 32: Pedall: tornada calisan Ispanyol ¢omlekgi Jose Malla (Davis, 1998, s. 15.)

De Waal’a gore; 1930 ve 40’larda Giiney Kaliforniya Universitesi’nde dikis
makinesi sistemi esas alinarak yapilan torna ve benzer tarzda yapilmis olan bir diger
pedalli torna Ispanya’da kullanilmaktadir (Resim 31-32). Rahat bir calisma imkani
sunan bu tornanin tiirevleri goriilebilmektedir. Kenya da kullanilan pedalli torna Resim
30°da goriilebilmektedir. Ayakta calisma imkéni sunan tornada altta yer alan pedal

ayakla itilmekte ve iistte donmekte olan ¢camur kiitlesine ellerle bi¢im verilmektedir.
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Sekil 25: Amerika’da Kullanilan Pedalli Torna, (Speight ve Toki, 2004, s. 249)

Resim 33: Kenya’da Kullanilan Pedalli Torna, Fotograf: Zehra Cobanli Arsivi, Kenya 2008.

2.4.4. Elektrikli Tornalar (Electric Wheels)

Sanayi, endiistri ve teknolojik alanlarda yasanan gelismelerle ayakla hiz verilen
tornalara motor ilave edilmesiyle elektrikli tornalar kullanilmaya baglanmistir.
Endiistriyel olarak iiretilmeye baslanan tornanin tasarimi ve bicimi degismistir. Boyutu
kiigiilmiis, daha hafif ve tasinmasi kolay elektrikli tornalar {iretilmeye baslanmistir. Hizi
istege gore hem pedalla hem de vites kolu ile ayarlanabilen seri iiretim tornalar
yayginlik kazanmigtir. Bu gelisme ve yayilim tam anlamiyla 20.yiizyilin ikinci
yarisindan itibaren kendini gostermektedir.

Giliniimiizde geleneksel iretimin yapildigi merkezlerde de kullanima giren
elektrikli tornalarla seramik tiretimi daha kolay ve seri bir hal almistir. Cesitli okullarda,
tiniversitelerde, sanat atdlyelerinde ve sanatgilarin kisisel atdlyelerinde kullandiklar
elektrikli tornalarda en c¢ok bilinen torna markalarinin basinda Japonya’nin Shimpo
marka tornalar1 gelmektedir. Shimpo 1952 yilinda Kyoto’da iiretime baslamis ve
diinyanin bir¢cok bolgesinde kullanilan bir torna markasi haline gelmistir. Diinya
capinda biiyiik bir iine sahip olan shimpo tornalarinin tercih edilme sebebi ise piyasada

bulunan diger markalarin iirettigi tornalara gére daha sessiz ¢aligmasidir.
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Resim 34: Japonya da iiretilen Shimpo marka torna,
http://potteryhk.com/Equipment-Wheel-Shimpo.htm (23.05.2009)

Hem saat yoniinde (Clock Wise) hem de saat yoniiniin tersi yonde (Counter
Clock Wise) donme 6zelligine sahip olan Shimpo marka tornalarin kendi iginde farkli
motor gliciine ve niteliklere sahip tiirleri bulunmaktadir. Shimpo tornalarin tasima ve
kullanim kolayligi, takilip ¢ikarilabilir camur haznesi, hizinin istege gore vites kolu
veya pedalla ayarlanabilmesi Onemli oOzellikleridir. Elektrikle ¢alisan torna
markalarindan “Shimpo RK 3D Comlek¢i Tornasi; 30 cm tabla ¢apinda, 220 volt
elektrikle calisan, ayak pedali ve vites kolu ile hiz ayar1 yapilabilen, oldukca sessiz
calisan 582x525x515 mm o6l¢iilerine sahip Shimpo marka tornalardan biridir.”* Shimpo
tornalarin dezavantaji ise tornada calisan kisinin torna iizerine egilmek durumunda

olmasi siirekli ¢alisan kisilerde bel agrilarina sebep olmaktadir.

“nttp://www.refsan.com.tr/urun_aciklama.asp?SHIMPO-RK-3D-COMLEKCI-TORNASI/60/
(20.12.2009.)



http://potteryhk.com/Equipment-Wheel-Shimpo.htm%20(23.05.2009
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Resim 35: Amerika‘da Paul Soldner’in Adi1 Altinda Satisa Sunulan Torna,
http://www.bluebird-mfg.com/SplashTrim.jpg (01.03.2010)

Elektrikli tornalarda Shimpo’nun disinda diinya c¢apinda bilinen ve kullanilan
diger torna markalari; Rayefco Ltd., Ractliffe, Alsager, 40 yil1 askin bir siiredir iiretim
yapan Brent marka tornalar ve Paul Soldner’in kendi adi altinda satisa sundugu Paul
Soldner (wheels) tornalar1 sayilabilmektedir. Tiirkiye’de ise Shimpo ve Ozmak marka
tornalarin yani sira daha ¢ok geleneksel merkezlerde metal ustalar1 tarafindan yapilan
tornalar kullanilmaktadir.

Elektrikli tornalarda oturma aparati tornanin kendi diizenegi i¢inde yer alabildigi
gibi kimi tornalarda bu aparat disaridan saglanmaktadir. Bazi tornalarda ¢alisan kisiye
rahat bir ¢caligma imkan1 saglamasi agisindan sekillendirilen formlarin koyulabilecegi
cesitli ebatlarda eklenip ¢ikarilabilen alanlar mevcuttur. Tornalara monte edilen gesitli

genislikteki ¢aligma alanlar1 Resim 36°de goriilebilmektedir.

JlatT 2095t 220000 -l

Resim 36: Tornalara Ilave Edilebilen Cesitli Caligma Alanlar,
http://www.shimpoceramics.com/accessories.php (23.05.2009)
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Diinya da 1950’lerden sonra yaygin bir sekilde kullanilmaya baslayan elektrikli
tornalar, Anadolu’da 1980 sonrasinda geleneksel iiretimin yapildigi bir¢ok merkeze
elektrigin gelmesi ile kullanilmaya baslanmistir. Geleneksel merkezlerde kullanilan
elektrikli  tornalar, ayakli tornalar motor ilave edilerek elektrikli tornaya
dontistiiriilmiistiir. Bu tornalar ise her bir merkezde bi¢imsel farkliliklar gostermektedir.

Anadolu da bazi merkezlerde kullanilan ayak tornalarma motor ilave edilerek
elektrikle c¢alisan tornalar gelistirilmistir. Bugiin; Aydin Karacasu ilgesi, Bilecik
Pazaryeri ilgesi, Kintk Koyii, Bursa Mustafa Kemal Pasa, Eskisehir Mihaliggik ilgesi,
Izmir Menemen ilgesi, Kiitahya merkez, Nevsehir Avanos ilgesi gibi baz1 merkezlerde
bu tornalar kullanilmaktadir.

Izmir- Menemen, Aydin- Karacasu ve Bilecik- Kinik gibi merkezlerde ise, torna
milinin sol tarafta kaldigi tornalarda sekillendirme yapilmaktadir. Ayrica bu
merkezlerde kullanilan tornalar hem gaz hem de fren igin iki ayr1 pedala sahiptir. Fakat
Avanos’da kullanilan tornanin mili merkezde yer almakta ve sadece gaz pedali
bulunmaktadir (Resim 39).

Resim 37: Bilecik ili, Pazaryeri il¢esi, Kinik Kéyiinde Kullanilan Torna, Fotograf: Zehra Cobanli Arsivi.

Kinik Koyilinde torna milinin merkezde yer aldigi ve milin solda kaldig: tornalar
bir arada kullanilmaktadir. Kinik Kdyiinde Salim Yasar ve Osman Mentes gibi ustalar

torna milinin merkezde yer aldigi tornalar1 kullanmaktadir (Resim 37).
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Resim 38: Bilecik ili, Pazaryeri Ilgesi, Kimk Koyiinde Kullamlan Torna, Salim Yasar Atdlyesi, Nisan
2010.

Resim 39: Nevsehir Ili Avanos Ilgesinde Kullamlan Elektrikli Torna, Erdem Ibas Atdlyesi, Temmuz 2009.
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Resim 40: izmir, Menemen ilgesinde Kullamlan Elektrikli Torna, Mehmet Ali Kiipcii Atdlyesi, Nisan
2010, Fotograf: Ayse Canbolat, Nisan 2010.

Resim 41: Aydin, Karacasu Ilgesinde Kullamilan Elektrikli Torna, Siileyman Giilgiin Atdlyesi, Nisan 2010,
Fotograf: Ayse Canbolat, Nisan 2010.

Kiitahya da kullanilan tornanin diger merkezlerden ayrilan yani ise, uzun milin
ayakaltinda degil daha geride yer almasidir. Ayaklarin hareketini kolaylastirmak igin

torna mili uzun ve kisa olmak {lizere birbirine baglanan iki par¢adan olusmaktadir

(Resim 42).

Resim 42: Kiitahya da Kullanilan Elektrikli Torna, (Efsane) Mehmet Yildirim Atdlyesi, Fotograf: Ayse
Canbolat, Mayis 2010.
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2.5. Tornada Kullamlan Camur Biinyeler

Tornada, ince tanecik yapisina sahip, plastik ozellik gosteren 900- 1300°C
arasinda firinlanabilen ¢esitli ¢camur biinyeler sekillendirilmektedir. Tornada dogadan
cikartilan, belirli islemlerden gegirilen veya marketlerde hazir satilan ¢amur biinyeler
kullanilmaktadir. Ozellikle dogadan ¢ikartilan killerde camur biinyenin tanecik
yapisinin ince olmasi sekillendirme agisindan énemlidir. Iri taneli ¢amur hizla dénmekte
olan tornada ele zarar verir ve ¢alismay1 zorlastirir. Bu nedenle dogadan ¢ikartilan
killerin kullanilmasi1 durumunda yapilacak islemler su sekildedir; Killer 6nce kurutulur,
tanecik boyutu ahsaptan yapilan tokmaklarla kiigiiltilir ve elenerek yabanci
maddelerden arindirilir (Sekil 26). Toz haline getirilen killere su ilave edilerek kilin su
icinde agilmasi saglanir. Suyu icine ¢eken kil ele yapismayacak bir kivama gelinceye
kadar yogrulur. Elde edilen ¢amurdan kii¢iik bir parga alinir ve tornada sekillendirilir.
Camurun verilen sekli koruyup koruyamadigi, catlama yapip yapmadigi gibi nitelikleri
gbzlemlenir ve sonugta gerekiyorsa camura Ozlii veya 0Ozsliz olmasina gore cesitli
ilaveler yapilir. Kilin ¢ok 6z1ii olmasi durumunda belli 6l¢iide 6zsiiz hammadde ilavesi,
0zsliz olmas1 durumunda ise eritici veya ozliligiini arttiricr killer ilave edilerek biinye
tornada caligilabilir kivama getirilir.

Dogadan ¢ikartilan killerin kullanilmas: durumunda uygulanan islemler bezerlik
gostermektedir. Japonya’da dogadan ¢ikartilan Killer oncelikle kurutulur, tokmaklarla
tanecik boyutu kiigiiltiiliir ve toz haline getirilerek “30- 60 mesh” *lik eleklerden
gegirilir, 1slatilir ve yogrulur. Wilson’in Inside Japanese Ceramics isimli kitabina gore,
17. yiizyilda uygulanan yontemle; iyice kurutulup tanecik boyutu kiiciiltiilen kil, suda
acilir ve agir metallerin dibe ¢cokmesi saglanir.

Sekil 27°de goriildiigli gibi birden fazla havuzun her biri birbirine akar, agir
metaller dibe c¢oker. Camurun ince tanecikli kisminin siispansiyonda kalmasi ile
camurun ince tanecikli ve 06zli kismi ayristirilmis olur. Son havuzda kalan kil
kurutulmak amaciyla sirsiz kaselere, ¢at1 kiremitleri iizerine veya ¢amur kurutmak i¢in

yapilmis olan kiiciik firinlara alinarak kurutulur.

** Richard L. Wilson, Inside Japanese Ceramics, 1st Edition, New York, Ashville: 1999, s. 49.
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Sekil 26: Dogadan Cikartilan Kilin Tanecik Boyutunun Tokmak ile Kii¢iiltilmesi, (Wilson, 1999, s. 49)
Sekil 27: Camur Dinlendirme Havuzunda Kilin Ac¢ilmasi ve Organik Malzemelerden Arindirilmasi,
(Wilson, 1999, s. 49)

Ornegin Japonya’da ¢camurun plastikligini ve kalitesini arttirmak i¢in havuzlarda
bekletilerek dinlenmesi saglanir. Ayrica gamurun islatilmas: ve zaman zaman hava ile
temasinin saglanmasi, dondurma, piring kabugu, kagit hamuru gibi gesitli ilaveler gibi
islemler camurun plastikligini arttirmak i¢in yapilmaktadir.

“Camur icinde ciirliyen ve organik asitleri dagitarak camurun plastikligini
arttiran diger bir katki maddesi de piring kabuklaridir. El yapimi kagit (Washi) veya
kagit hamuru camurun plastikligini ve kuru mukavemetini arttirmasi i¢in yapilan
ilavelerdendir.”*

Anadolu da Aydn ili Karacasu ilgesinde karistiricilarda agilan ¢amur istenen
kivama geldiginde karistiriciddan alinir ve vakum presten gecirilerek kullanima hazir
hale getirilmektedir (Resim 44). Izmir ili Menemen ilcesinde ise dinlendirme
havuzlarinda suda agilan ¢amur istenen kivama geldiginde havuzlardan alinarak (Resim

43) vakum presten gecirilerek caligmaya hazir hale getirilmektedir. Her bir yorede

benzer bigimlerde camur hazirlama yontemleri ve araglar1 kullanilmaktadir.

*® Wilson, a.g.e., s. 49.
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Resim 44: Camur hazirlama, Aydin ili Karacasu ilgesi, Fotograf: Ayse Canbolat.

2.6. Camur Yogurma Yontemleri

Su ile karigtirilan ve belli bir kivama gelen ¢amurun yogrulmasindaki temel
amag¢ havasinin alinmasidir. Bu iglem elle, ayakla veya giinimiizde vakum pres gibi
cesitli makinelerle yapilmaktadir. Elle ¢amur yogurma en yaygin ve en ¢ok bilinen
yontemdir, Ko¢ Bagil Okiiz Basi ve Kelebek YogurmalSpiral Yogurma veya Krizantem
olarak isimlendirilen gamur yogurma yontemleri yaygin olarak kullanilmaktadir.

Okiiz bas1 olarak bilinen yontem; ayakla veya makine ile havasi alinan ¢amurun
homojen hale getirilmesinde kullanilmaktadir. Elin kavrayabilecegi kadar ¢camur kiitlesi

aliir ve kiitlenin st tarafindan avug icleri asagiya bakacak sekilde kavranir. Kavranan
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camur kiitlesini kendinize dogru biikerek el ayasiyla uyguladiginiz basing sonucu camur
iki yana yayilir. Kenarlara yayilan ¢amur siirekli ice katlanir ve eller camur kiitlesinin
etrafinda hareket ettirilerek ayni islem tekrarlanir. El ayasi ile yapilan basing sonucu
camurda Okiiz bagini andiran bir bigim olusmaktadir. Bu sebepten dolayr Anadolu’da

“Okiiz Basi Camur Yogurma” olarak isimlendirilen bu yéntem bazen Bati’da “Ram’s

A7 248

Horn™"" (Kog¢ Boynuzu) veya “Ram’s Head ™ (Kog Bas1) olarak isimlendirilmektedir.
Spiral veya Krizantem yogurma olarak isimlendirilen yontem ise, 6zellikle ¢ok

kiiciik hava kabarciklarinin uzaklastirilmasinda kullanilmaktadir. Tiirkgede Spiral

yogurma yontemi olarak bilinen yontem Ingilizce de “Spiral veya Chrysanthemum

Kneading” (Spiral veya Krizantem Yogurma) olarak isimlendirilmektedir (Resim 45).

Resim 45: Krizantem veya Spiral Camur Yogurma Yontemi ile Yogrulmus Camur Kiitlesi, Fotograf: Ayse
Canbolat, Mayis 2009.

Daha ¢ok Uzak Dogu’da seramikgiler tarafindan kullanilan spiral yogurma
yonteminde sol el ¢amuru iterken sag el camuru ekseni ¢evresinde ritimli hareketlerle
dondiirerek ¢amur toparlanir ve igindeki hava disart ¢ikar. Bu islem siirekli
tekrarlanarak ¢amur yogurma islemi tamamlanir.

Glinlimiizde ¢ok da yaygin olmayan ayakla ¢amur yogurma yontemi diinyada
Japonya da ve Asya iilkelerinde, Anadolu’da ise; Tokat ve Usak ilinin Sivash ilgesinde
kullanilmis bir yontemdir. Ayakla camur yogurma isini yapan kisi tavanda asil1 bir sopa

veya ahsaptan yapilan bir diizenege tutunur (Sekil 28).

" Wilson, a.g.e. s. 51.
*® Ayni, a.g.e.s. 195.
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Ayaginin Okcgesiyle ya da yan tarafiyla zemindeki ¢amur biinye {izerinde
merkezden kenarlara dogru gezinmesi ile helezonik sekil olustugunda (Resim 46) ¢amur

elde yogrulmak iizere alinmaktadir.

e s

I,'

Sekil 28 Ayakla Camur Yogurma Yontemine Dair Cizim, (Leach, 1976, s. 48)

Resim 46: Japonya’da Ayakla Camur Yogurma, (Wilson, 1999, s. 50.)

2.7. Sekillendirmede Kullamilan Aletler

Tornada sekillendirmede kullanilan aletler, ayn1 amaglar i¢in kullanilmasina
karsin her kiiltiir ve yoreye gore isimleri ve bigimleri farklilik gostermektedir. Ahsap
veya metalden yapilan bu aletler, camura bi¢cim vermede kullanilan yiikseltme ve agma
aletleri olarak kullanilan g¢eki tahtalar1 (Shaping Ribs), dip alma aletleri (Trimming
Tools) ve rétus aletlerinden (Finishing Tools) olusmaktadir. Bugiin gelisen teknolojik ve
endiistriyel kosullarla birlikte ahsap ve metalin yani sira plastikten de yapilmaktadirlar.
Ayrica aletlerin satig1 ise yine teknoloji, iletisim ve pazarlama alanlarinda yasanan
gelismelerle ¢esitli magazalardan ve internet lizerinden yapilmaktadir. Bu adreslere

tezin sonunda yer verilmistir.
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1: Modelaj Kalemi

O 2: !)ip Alma /_Aleti
3: Ince Uglu Igne

4: Kazima Aleti

5: ince Sistre

6:Ceki Tahtas:

J U 7: Farkh Boylarda Kumpas
8: Siinger
2

1 9: Misine veya ince Tel

w (

Sekil 29: Tornada Kullanilan Temel Aletler.
http://www.axner.com/axner/tools/blue-heron-tools.php (23.10.2008 Adresinden uyarlayan: Roland
Sipos.)

2.7.1. Yiikseltme ve A¢ma Aletleri (Ceki Tahtalari- Shaping Ribs)

Tornada sekillendirme yonteminde yaygin olarak kullanilan g¢eki tahtalari ve
modelaj kalemleri genellikle simsir, visne agaci gibi agaclardan yapilmaktadir. Fakat
giinimiizde gelisen teknoloji ile birlikte bu aletlerin metal ve plastikden yapilan tiirleri
de iiretilmektedir. Ceki tahtalar1 tornada sekillendirme asamasinda silindir haline
getirilen camur kiitlesine istenilen formun verilmesinde, tornada olusan spiral ¢izgilerin,
form yiizeyindeki fazla suyun ve balgigin temizlenmesinde de kullanilmaktadir.
Tornada yaygin olarak kullanilan g¢eki tahtalar1, kullanildig1 yere gore farkli sekillerde

bi¢cimlendirilmekte ve isimlendirilmektedir.
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Sekil 30: Sekillendirme de Kullanilan Ceki Tahtalar1, (Shaping Ribs),

http://www.elitsanat. com/son/%20elit/main.htm, (23.10.2008)

Anadolu’da geleneksel c¢comlek iiretim merkezlerinden Nevsehir ili Avanos
ilgesinde eskiden dut ve kayisi agacindan yapilan ¢eki tahtalar glinlimiizde metalden
yapilmaktadir. iki kulp ve yarim ay olarak isimlendirilen ¢eki tahtalar1 iki tiirdiir.
Bi¢imlerinden dolay1 bu isimlendirmeler yapilmis olsa da ustalar kendi arasinda tahta
olarak adlandirmaktadir. Avanos da kullanilan ve iki kulp olarak isimlendirilen bu ¢eki
tahtas1 Eskisehir ili, Mihalig¢ik ilgesi Sorkun koyiinde kullanilan ve “kili¢” adi1 verilen
alete bicim olarak benzemektedir. Izmir ili Menemen ilgesinde tornada kullanilan ahsap
ve metal ¢eki tahtalar1 ahsap ve metalden yapilan dikdortgen bir formdadir. (Resim 48-
19). Bilecik ili Pazaryeri ilcesi Kinik kdyiinde ve Izmir Menemen ilgesinde kullanilan
ceki tahtast ayni forma sahip olup, Kinik kéylinde Giiner’e gore; “pucula” olarak

isimlendirilmektedir.


http://www.elitsanat/
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Resim 47: iki kulp ve yarim ay olarak isimlendirilen geki tahtalari, Avanos, Fotograf: Ayse Canbolat.
Resim 48-49: Menemen de kullanilan ahsap ve metal ¢eki tahtalari, Fotograflar: Ayse Canbolat.

Uzak Dogu iilkelerinden Japonya’da ¢omlekg¢iler kendi yaptiklar cesitli aletleri,
sekillendirme, rotus ve dip almada kullanmaktadirlar. Sekillendirme aletleri bambu,
visne, armut gibi agaclarin kerestelerinden, dip alma ve rotus aletleri ise daha ¢ok demir
veya paslanmaz celik gibi metallerden yapilmaktadir.

Japonya da sekillendirmede kullanilan tombo, dango, kote, hera, gyubera,
marugote, tsurunokubi olarak isimlendirilen belli bash aletler farkli islevleri yerine
getirmek amaciyla kullanilmaktadirlar. Gyubera, Kyushu-Arita’da kullanilmakta ve
“Cow’s Tongue” (inek dili) olarak isimlendirilmektedir. Kaselere kavis vermede ve
yayvan formlarmm sekillendirilmesinde kullanilan bu alet, bambu agacindan

yapilmaktadir (Resim 50).

 —

Resim 50: Gyubera (Cow’s Tongue), 6n ve yan goriiniis
Resim51: Gyubera’nin kullanimu,
http://www.japonpotterytools.com/howto.php?page=uThrowing, (09.06.2009)



http://www.japonpotterytools.com/howto.php?page=uThrowing

63

Sekillendirmede kullanilan bu aletlerden Tsurunokobi, agzi dar ve yiiksekligi
fazla olan formlarin bigimlendirilmesine kolaylik saglamakta (Resim 53), Marugote ise
sekillendirilen silindiri agma ve taban1 genis formlarin tabanini diizeltmede

kullanilmaktadir (Resim 52).

Resim 52: Kése’nin gekillendirilmesinde kolaylik saglayan Marugote,
http://www.japonpotterytools.com/product_list.php?ty=throwing, (09.06.2009)

Resim53: Agzi dar formlarin sekillendirilmesinde kullanilan Tsurunokobi aleti,
http://www.japonpotterytools.com/howto.php?page=uThrowing, (09.06.2009)

ISCAEE (International Society of Ceramic Art, Educatiom and Exchange)
Sempozyumu igin gidilen Giiney Kore de geleneksel ayak tornasinda kullanilan aletler
Sekil 35’de goriilebilmektedir. Sekillendirme de kullanilan kisa ve silindirik bir yapiya
sahip olani igten, yasst ve uzun olanin ise distan birbiri ile dengeli bir bigimde
sekillendirmede kullanilmaktadir. Sekillendirme yapan usta oturarak veya ayakta

tornanin doniis hizin1 ayarlamaktadir (Resim 54-55).


http://www.japonpotterytools.com/product_list.php?ty=throwing
http://www.japonpotterytools.com/howto.php?page=uThrowing
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Resim 54-55: G. Kore de Sekillendirme de Kullanilan Aletler, Fotograf: Ezgi Hakan, Mayis 2009.

G. Kore’de sekillendirme de kullanilan aletlerin tiirleri ve oOlgiilendirmeleri

asagidaki gibidir.

dem 3,5cm
Bem
Scm
,:|4 -

— | | 23cm
|

l l I 35,5cm

11em 20cm
2.5cm ] 1em
[C ) bl }m
T
21cm 10cm
31cm L |

18.,5cm 16,5cm

Sekil 31: Giiney Kore’de Kullanilan Geleneksel Sekillendirme Aletleri, Cizimler: Roland Sipos.

2.7.2. Dip Alma Aletleri (Trimming Tools)

Dip alma aletleri sekillendirilen forma ayak yapiminda ve form yiizeyindeki
fazlaliklarin alinmasinda kullanilmaktadir. Bu aletlerin islevsel olan kisimlar1 ¢elikten
yapilmaktadir. Govdesi ise tercihe gore aliiminyum veya bagka bir metalden ya da
ahsaptan yapilabilmektedir. Her iki ucu islevsel veya tek ucu islevsel olan gesitleri de

bulunmaktadir (Sekil 32).
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Sekil 32: Dip Alma Aletleri, (Trimming Tools)
http://www.elitsanat.com/son%20elit/main.htm, (16.06.2009)

Japonya’da dip alma isleminde demirden yapilan Kanna, Tsuchikaki, Umakaki,
ve Wakanna olarak isimlendirilen aletler kullanilmaktadir. Kanna, dip almanin yani

sira, kazima, oyma gibi islemler ve farkli kullanimlar i¢in gesitli uglara sahiptir.

Resim 56 Japonya’da Kullanilan Dip Alma Aletleri,
http://www.japanpotterytools.com/product_list.php?type=trimming (10.06.2009)
Resim 57: Japonya da Dip Alma Aletlerinin Kullanimu,
http://www.japanpotterytools.com/howto.php?page=uTrimming (10.06.2009)

Metal bir halka bigiminde olan Wakanna, avug iginde acili tutularak formun
yizeyindeki fazlaliklarin alinmasinda kullanilmaktadir (Resim 60). Umakaki ve
Tsuchikaki’de yine form yiizeyindeki fazlaliklarin alinmasinda kullanilmakta olup bigim

olarak farkli, islev olarak ayn1 amaca hizmet etmektedirler (Resim 58-59).
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Resim 58-59: Umakaki (sol tist), Tsuchikaki (sol alt),
http://www.japanpotterytools.com/product_list.php?type=trimming (10.06.2009)
Resim 60: Wakanna (sag)
http://www.japanpotterytools.com/howto.php?page=uTrimming (10.06.2009)

Anadolu’da geleneksel ¢omlekei merkezlerinde ki ustalar ahsap veya metalden
yaptiklari dip alma aletlerini kullanmaktadir (Resim 61-62).

Resim 61 Avanos kullanilan dip alma aletleri, Fotograf: Ayse Canbolat.
Resim 62: Kiitahya da kullanilan dip alma aletleri, Fotograf: Ayse Canbolat.
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2.8. Tornada Sekillendirme Yontemi

Tornada sekillendirme yontemi, tornanin merkezine yerlestirilen ¢amur kiitlesine
basing uygulanarak c¢amurun merkezlenmesi islemidir. Simetrik formlarin hizli bir
sekilde bicimlendirilmesinde 6nemli bir yontemdir. Diinyanin ¢esitli bolgelerinde ve
Anadolu da binyillardir kullanilmakta olan tornada sekillendirme yontemini 6grenmek
uzun bir c¢alisma siireci gerektirmektedir. Bu yontemi 6grenmeden Once tornada
sekillendirme yapan bir ustanin izlenmesi ve daha sonra sekillendirme yonteminin
ve iyice yogurdugunuz en az 10 adet ¢amur kiitlesi hazirlayip tornaya oturmaktir.
Elinizdeki tek bir ¢amur kiitlesi, siirekli tornadan kalkmanizi ve ¢amur hazirlamanizi
gerektirecegi icin, ilk etapta hazirladiginiz camur kiitlelerini tornada merkezlemeye
calismak daha dogru bir yoldur.

Uzak Dogu iilkelerinde uygulanan bir baska yontemde, 5-10 kilogramlik tek bir
kiitlenin st kism1 merkezlenir ve sekillendirilen her bir birim bu kiitle lizerinden misina
veya telle kesilerek alinir. Boylece her bir form bu kiitle iizerinde seri ve hizli bir
bicimde sekillendirilmektedir.

Camur kiitleleri ile merkezleme ve merkeze getirilen ¢amurun igini oyma,
yiikseltme gibi diger asamalar iizerinde pratik yapilmalidir. Merkezleme isleminde ilk
denemede basgarilt olmak s6z konusu degildir ve yontemi ilk defa deneyen kisiden bir
anda camuru merkezlemesi de beklenmedigi gibi istikrarli bir ¢alisma siireci gerektirir.
Bu uzun c¢alisma siirecinde, tornada sekillendirme yontemini yeni 6grenenler genellikle,
hizinin istege gore ayarlanabilmesi, gaz ve fren sisteminin bir arada bulunmasi gibi
sebeplerden otiirli diger tornalara gdre kullanim kolayligi agisindan elektrikle calisan

tornalar tercih etmektedir.

2.8.1. Merkeze Getirme

Simetrik formlarin sekillendirilmesinde kullanilan tornada, ilk yapilmas1 gereken
islem ¢camurun merkezlenmesidir. Merkezlemenin amaci ise; sabit bir eksen etrafinda
donen tabla iizerinde ellerin torna ile uyumlu hareket ettirilmesi ile ¢amura sekil

vermektir.
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Tornada sekillendirme yontemi i¢in, daha 6nceden hazirlamis oldugumuz istege
gore Y2 kiloluk ¢amur kiitleleri, tornaya yakin bir yere yerlestirilir. Bu kiitlelerden biri
alinir ve torna tablasinin merkezine yapisacak sekilde hizla atilir. Merkezden uzak ise

merkeze dogru el ile itilir ve tornaya hiz verilir. Eller 1slatilir ve donen torna iizerindeki

camur kiitlesi her iki el ile yanlardan sikilir ve bagparmaklarla iistten hafifce bastirilir.

Resim 63.a Resim 63.b

Resim 63.c Resim 63.d
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Camur kiitlesi diizgiin bir silindir formu alincaya kadar bu sekilde sikilir. Ellerin
camura uyguladig1 basingla camur merkeze gelir, merkeze geldigi ise; camura herhangi
bir kuvvet uygulamadigimizi ve camur Kkiitlesinin ellerinizin arasinda kaydigini
hissettiginiz de anlasilir. Merkezlenen ¢amur, bagparmaklarla yavasca oyulur ve bu
oyuk genisletilirken sekillendireceginiz formun taban kalinlig1 ayarlanir (Resim 63.c).

Bunu bir mil veya ince uglu bir igne ile de 6lgmek miimkiindiir.

2.8.1.1. Temel Formlar

Tornada sekillendirme yoOntemini Ogrenen bireylerden ilk olarak silindir
sekillendirmeleri istenmektedir. Ciinkii silindir bir¢ok formun temelini olusturmaktadir.
Silindir formundan sonra yarim kiire, kiire, koni gibi diger temel formlarin

sekillendirmesine gecilir.

2.8.1.2. Silindir Yapim

Tornanin temel formu olan silindiri sekillendirebilen bireyler zamanla pratik
yaparak diger formlar1 da sekillendirebilirler. Bu nedenle tornada sekillendirme
yontemini ilk O6grenen bireylerden Oncelikle farkli yiiksekliklerde silindir
sekillendirmeleri istenmektedir. Bu silindirlerin et kalinliginin form genelinde ayni ve
diizgiin olmasi beklenen 6zelliklerdendir. 72 kg ¢amurdan yaklasik 13 cm yiiksekliginde

bir silindir sekillendirmek miimkiindjir.
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Resim 64.a Resim 64.b

Merkezlenip i¢i oyulan ¢amur kiitlesine, sol el igten sag el distan birbiri ile aym
anda hareket ettirilerek, donen torna iizerindeki ¢amur kiitlesi yukar1 dogru gekilir
istenilen yiikseklige ulasana kadar bu islem tekrarlanir ve bdylece camur silindir
formunu alir (Resim 64 c-d-e). Seramikte bu isleme “ceki verme” denmektedir.
Camurun yiikseltilmesi ve istenilen formun verilmesinde kullanilan temel bir

yontemdir.

Resim 64.c Resim 64.d
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Sekillendirme sirasinda genellikle formun {st, yani dudak kismi biraz kalin
birakilir ve fazla agilmamaya dikkat edilir. Agzin miimkiin oldugunca kalin ve kapali
yapilmasindaki sebep, bir anda acilan agzin daha sonra toparlamasinin zor olmasidir.
Formun ag1z kismi bu sekilde en son bi¢cimlendirilerek form tamamlanir. Sekillendirmis
oldugunuz silindirin altindan iki ucunu gergin bir sekilde tuttugunuz misina veya tel

hizli bir sekilde gecirilir. Tabanindan iki elle kavranan form ahsap bir plakanin iizerine

alinir ve kurumaya birakilir.
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Resim 64.e

2.8.1.3. Kase Yapim

Kase formu tornada en kolay, en ¢abuk ayrica en fazla sekillendirilen formlardan
biridir. Eski ¢aglardan bu yana bu kadar yaygin kullanilmasinin sebebi ise sulu ag
kiiltiiri  ile yemek ihtiyacim1 karsilayan en temel kap formu olmasindan
kaynaklanmaktadir. Cooper’a gére Misir  Kkiiltiiriine  ait  M.O.  2000’lerde

bigimlendirilmis olan kase formu ele gegen 6nemli buluntular arasindadir (Resim 65).
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Resim 65: Eski Krallik Dénemine ait kirmizi astarli kase, M.O. 2600, @: 28 cm, (Cooper, 2002, s. 28.)

Bugiin endiistriyel sofra takimlarmin vazgecilmez bir elemani olan kase ayni
zamanda artistik amaglarla da sekillendirilen 6nemli bir formdur. Kaseler kendi i¢inde
cesitli ebat, genislik veya yayvanlikta olabilmektedir. Kaseler igin ¢esitli Kesitler Sekil
33’de goriilebilmektedir.
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Sekil 33: Farkli Formlarda Kéase Kesitleri, (Mary Chappelhow, Thrown Pottery Techniques Revealed,
lola Wiss Krause Publications, 2001, s. 58 ve 64)



73

Yaklasik 2 kg ¢amurdan 23 cm capinda bir kase sekillendirmek miimkiindiir.
Sekillendirmek istenilen kasenin g¢ap biiylikliigline gore, kasenin deforme olmasini
onlemek amaciyla altliklar tizerinde sekillendirme yapilir. Bu yontem kéase ve tabak gibi

agiz c¢ap1 genis olan formlar, torna tablasi ftizerinden alinirken olusabilecek

deformasyonu engellemek i¢in kullanilmaktadir.

Resim 66.a Resim 66.b

Torna iizerine yerlestirilen ve merkezlenen c¢amur kiitlesinin i¢i oyulur.
Sekillendirilecek olan kése formuna gore ¢amurun i¢i oyulduktan sonra yiikseltilmeye
baslanan kase icten ve distan ellerin birlikte yukar1 dogru hareket ettirilmesi ile disartya
dogru agilir, yani ¢eki verilir (Resim 66 b). Kase formu verilirken agzmin bir anda
acilmamasina dikkat edilmelidir. Genis bir form olan kasenin agzinin fazla agilmasi
durumunda ¢amuru kontrol etmek gii¢lesir. Sekillendirmeyi zorlastiran diger bir unsur
ise, ¢ok sulu ¢alisilmasidir. Tornadaki ¢camur kiitlesinin stirekli 1slatilmasi sonucu ¢amur
yumusar ve direncini kaybedecegi icin sekillendirmede giicliik yasanir. Elleri siirekli
1slatmak yerine sekillendirme sirasinda olusan balgigin kullanilmasi daha iyi sonug

Verir.
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Resim 66.c Resim 66.d

Asagidan yukariya dogru actigimiz kasenin kavisi direkt elle verilebildigi gibi
bu islem i¢in ¢eki tahtalar1 da kullanilabilmektedir (Resim 66 c). Ayrica g¢eki tahtalari
kasenin i¢ yiizeyinde olusan birbirine paralel c¢izgilerin yok edilmesi icinde
kullanilmaktadir. Uzak Dogu’da kase gibi genis ve yayvan formlarin
sekillendirilmesinde “Cows Tongue” adi verilen alet bu islem i¢in kullanilmaktadir
(Resim 48-49).

Resim 66.e Resim 66.f
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Elle veya ceki tahtast ile sekil verilen kdsenin dudak kismi siinger veya bir deri
parcasi ile diizeltilir ve misinayla kesilir (Resim 66.f). Altlik {izerinde sekillendirilen
kase misina ile kesilerek altliktan bagimsiz hale getirilmesinin sebebi ise; baslayan

kasenin kuruma kiigiilme sirasinda ¢catlamasini 6nlemektir.

Resim 66.9

2.8.1.4. Diiz Tabak Yapim

Gilinlimiizde tornada sekillendirilen diiz tabaklar kullanim gereci olmasinin
yaninda dekoratif amagla kullanilmaktadir. Genis bir yiizeye sahip olan tabaklar Bursa
ili Iznik ilgesi, Kiitahya gibi merkezlerde ¢ini tabak olarak, Nevsehir ili Avanos
ilgesinde ise; duvar tabagi olarak iretilmektedir. Bu tabaklara sir alti, sir Gistii, sir igi,

kazima, sgrafitto, mishima gibi dekor yontemleri uygulanmaktadir.
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Resim 67: Sir Alt1 Dekorlanmig Tabak Avanos, Fotograf: Zehra Cobanli Arsivi.
Resim 68: Rapido Kalemleri ile Bezenmis Tabak, Avanos, Fotograf: Zehra Cobanli Arsivi.

Ulkemizde dekoratif amach kullanilan diiz tabaklar, Uzak Dogu’da &zellikle
Japonya gibi yemek sunumunun 6nemli oldugu tilkelerde islevsel ve giinliik kullanim da
bliyiilk 6nem arz etmektedir. Sekillendirilen diiz tabaklar genislik ve yayvanlik
bakimindan farklilik gosterebilmektedir. Bunlar kullanim amacina ve iizerine islenmek
istenilen dekora gore sekil almaktadir. Sekil 34’de bazi tabak kesitleri

goriilebilmektedir.

Sekil 34: Farkli Tiirlerde Diiz Tabak Kesitleri, (Chappelhow, 2001, s. 74)
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Yaklasik 2,5 kg ¢amurdan 30 cm ¢apinda bir servis tabagi sekillendirmek
miimkiindiir. Yayvan ve genis bir form olan tabak, genellikle formun deforme olmasini

engellemek amaciyla kasede oldugu gibi altlik {izerinde sekillendirilir.

Resim 69.a

Resim 69.b

Merkezlenen camur kiitlesine iistten sag elin ayasi ile basing uygulanirken, sol el
de ¢amuru digtan kavrayarak diizgiin bir sekilde yayilmasini saglar (Resim 69.a). Bu
yontem sag elde tutulan yar1 sulu bir stingerle de yapilabilmektedir. Elde tutulan siinger
eller kurudukg¢a sikilir ve ellerin ¢amura yapismasi engellenir. Torna tablasi {izerine
yayilan ¢amur, bir elin i¢ten digerinin distan birlikte hareket ettirilmesi ile ¢eki verilerek

yavasca yanlara dogru agilir (Resim 69.c).
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Resim 69.c

Yanlara dogru agilan ¢amur kiitlesine ¢eki tahtasi ile tabagin kavisi verilir ve
tabagin et kalinlig1 boylece ayarlanir (Resim 69.c). Genel formu verilen tabagin, agiz
kismi sag elin igaret parmagi ile diizeltilir (Resim 69.d). Agiz kismi diizeltilen tabagin i¢
yiizeyi, ¢eki tahtasi ile tabak ylizeyin deki fazlaliklarin alinmasi amaci ile igten disa

dogru yavasca hareket ettirilir (Resim 69.e).

Resim 69.d
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Resim 69.e

Resim 69.f

Tabagin i¢ ve dis kisimlari iyice diizeltildikten sonra, son olarak ylizey siingerle
diizeltilir, tabak {lizerinde yer aldig: altliktan misina ile kesilerek altlikla birlikte alinip

deri sertligine gelinceye kadar kurumaya birakilir (Resim 69.f).

Resim 69.9
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2.8.1.4.1. Diiz Tabak Dip Alma

Dip alma islemi tabak, kése, kupa bardak, caydanlik gibi cesitli formlara
uygulanmaktadir. Dip alma genellikle formlara ayak yapmak icin veya tornada
sekillendirilen formlarin yiizeyindeki fazlaliklarin alinmasi amaciyla yapilamktadir.
Ormnegin yiiksek bir ayaga sahip olan kadehin deforme edilmeden formunun verilmesi
icin uygulanmaktadir (Resim 71). Yine deri sertligine gelen tabak, kase gibi agiz capi
genis formlarin deforme olma riskinden dolayr deri sertliginde ayak yapimi ve
tabandaki fazlaliklarin alinmasi i¢in uygulanmaktadir.

Deri sertligine gelen tabak ters olarak tekrar torna tablasina yerlestirilir ve
merkeze getirilir. Merkeze getirilen form iizerinde kazima yapilacak alan ¢izgisel olarak
dip alma aletiyle belirlenir (Resim 70.a). Farkli uglara sahip kazima aletleri ile dibi
alinacak formun alt kismi yavasca alinir. Dip alma islemi sirasinda formun ayagi yapilir
ve form yiizeyinde kaba alanlar kazima aletleri ile alinir ve form daha da ince ve zarif

bir hale getirilir (Resim 70.b).

Resim 70.a
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Resim 70. ¢

Resim 70.d

Dip alma olarak isimlendirilen bu ydntem ayrica, plastik kivamda
sekillendirmesi zor olan formlarin da gercek formunu aldig1 bir asamadir. Bu formlara

verilebilecek 6rneklerden biri de kadeh yapimidir.
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Ince bir ayak iizerinde duran kadeh formunun ayak kismi plastik sekillendirmede
kalin brrakilir ve deri sertligine geldiginde istenilen incelige dip alma aletleri ile
getirilir. Tabagin ayagi yapildiktan sonra, siingerle son bir rétus yapilir ve altlikla

birlikte alinan tabak kurumaya birakilir (Resim 70.c).

2.8.1.5. Kadeh Yapim

Icki ve igki kiiltiiriiniin yaygin oldugu iilkeler kendi seramik kadeh bicimlerini
gelistirmislerdir. Kuzey Avrupa’da bira igiminin 6nemli bir kiiltiir oldugu Almanya ve
Ingiltere’de seramik kadehler dnemli bir yer tutmaktadir. Ulkemizde de turizmin
gelismesiyle birlikte geleneksel bir ¢omlek {iretim merkezi olan Nevsehir ili Avanos
ilgesinde kadeh yapimi son yillarda yaygimlik kazanmistir. Kullanim egyasi olarak
sekillendirilen kadehlerin yapimi ustalik gerektirmektedir. Genellikle yorede iiretilen
saraplarin ikraminda da kullanilmasinin yaninda yerli ve yabanci turistlerinde oldukca
ragbet gosterdigi formlar arasindadir.

Merkeze getirilen ¢amur kiitlesi bagparmaklarla yariya kadar oyulur, formun alt

kismu ise yaklasik 4 ila 5 cm kadehin ayak kismin1 olusturacagi i¢in oyulmadan birakilir

ve en son dip alma sirasinda gereken inceltme ve rotus yapilir (Resim 71.a-b).

Resim 71.a Resim 71.b
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Formun oyulan kismi, i¢cten ve distan ellerin birlikte hareket ettirilmesi ile
yiikseltilir ve istenen incelige geldiginde birakilir (Resim 71.b-c). Daha sonra kadeh alt
kismindan iki elle tutulur ve fazla inceltmeden yavasc¢a yukart dogru cekilir (Resim
71.d). Boylece kadehin yiiksekligi ayarlanir ve tabanindaki fazla gamurun alinmasi ile
kadeh bi¢imi kabaca verilmis olur. Deri sertligine gelinceye kadar kurumaya birakilir ve

dip alma asamasinda esas kadeh formunu alir.

Resim 71.c Resim 71.d

Resim 71.e
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2.8.1.5.1. Kadeh Dip Alma

Deri sertligine gelen kadeh, tornada merkezlenen ve konik bir sekil verilen
camur Kkiitlesi tizerine ters olarak oturtulur. Bu ¢amur kiitlesi kadehin veya rotusu

yapilacak diger formlarinda deforme edilmeden fazlaliklarin alinmasina Kolaylik saglar.

Resim 72.a Resim 72.b

Camur kiitlesi iizerine oturtulan kadeh, kazima aletleri ile tabani ice dogru
hafifce oyulur. Daha sonra kadehin ayagi formun elverdigi dl¢lide kazima aletleri ile

kazinarak fazlaliklar1 alinir (Resim 72.b-c).
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Resim 72.c Resim 72.d

Dip alma aletleri ile ayak inceltildikten sonra metal bir kasikla perdahlama
yapilir (Resim 72.d). Formun diiz bir sekilde zemine koyulmasi veya direkt kurumaya
birakilmasi ayagin deforme olmasina yol agabilir, bu sebeple form ters ¢evrilmis bir

sekilde kurumaya birakilir.

Resim 72.e Resim 72.f
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2.8.1.6.Testi Yapim

Testi; 6zellikle On Asya, Anadolu, Kuzey Afrika gibi iilkelerde de yaygin olarak
bilinen ve kullanilan geleneksel formlardan biridir. Testi eski ¢aglarda kuyu, dere,
akarsu, ¢esme gibi belli bir merkezde bulunan suyun hanelere tasinmasindan kullanila
gelmis onemli bir formdur. Tasima isleminde kullanilmasinin yani sira testi, suyu taze
ve soguk tutmasi bakimindan da onemlidir. Tarim kiiltiiriiniin 6nemli bir yer tuttugu
Anadolu’da tarla da calisan c¢iftgilerin soguk su deposu olarak kullanilmistir. Testi
bir¢ok kiiltiirde su testisi veya sarap testisi seklinde isimlendirilmistir. Anadolu’da
Aydin ili Karacasu ilgesinde kendine has form ve dokuya sahip olan testiler yorede
“bardak” olarak isimlendirilmekte ve su icmek i¢in yapilmis olan kiiciik bir bardak ile

birlikte kullanilmaktadir (Resim 73).

Resim 73: Aydin ili Karacasu il¢esinde iiretilen kulpsuz (Bardak), Siileyman Sertkaya Atdlyesi, Fotograf:
Ayse Canbolat, Nisan 2010.

Su veya sarap testisi olarak kullanilmasimnin yaninda, Anadolu’da Nevsehir ili
Avanos ilgesinde kebap testisi iiretimi yapilmaktadir. Geleneksel bir yiyecek olan testi
kebabinin 6zelligi malzemelerin testinin igine koyulmasi ve firina verilmesidir. Testide

pisen yemek testi kirilarak servis yapilmaktadir.



87

Testi yapimi igin merkeze getirilen ¢amur kiitlesinin i¢i oyulur ve silindir formu
verilir (Resim 74.a). Silindir haline getirilen ¢amur kiitlesinin agiz kismi diizeltilir ve
elle kabaca silindir formu verilir (Resim 74.b). Daha sonra geki tahtasi ile asagidan
yukariya dogru sol el icten disartya dogru basing uygulanirken, sag elde tutulan ¢eki

tahtasi ile de disaridan basing uygulanir.

i
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Resim 74.a Resim 74.b

Ceki verilirken igerdeki el disariya fazla basing uygular ve formun goévdesi
genisletilir. Sekillendirilen formun agiz kismi fazla agilmaz ve gévdeye istenilen form
verildikten sonra, formun agiz kismi ¢eki tahtasi ile ince uzun boyun kismi

sekillendirilir. Formun agiz kisminda hafif disa dogru bir ¢ikint1 birakilir (Resim 74.b).
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Resim 74.c Resim 74.d

Resim 74.e

Testinin taban1 ¢eki tahtasinin ucu ile temizlenir ve testi misina ile kesilerek

tornadan alinir ve deri sertligine gelinceye kadar kurumaya birakilir (Resim 74.¢).
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2.8.1.6.1. Kulp Yapim

Kulp; testi, ¢aydanlik, kiip, vazo ve ¢anak gibi bazi formlarin en 6nemli tasiyici
unsurudur. Kiip gibi biiyiik boyutlu formlarda tasimaya yardimci islevi olan kulp, kiigiik
boyutlu formlarda gorsel amacgh kullanilan 6nemli bir 6gedir. Kisacasi biiyiik veya
kiictik boyutlu formlarin olmazsa olmazi olan kulpun yapimi ayr1 bir beceri ve deneyim
gerektirmektedir.

Kulp yapimai i¢in ele alinan bir miktar camur bir yere sabitlenir veya direkt sol el
camuru tutarken sag elle de siirekli asagiya dogru uzatilir. Kulp yapiminda ellerin
stirekli 1slatilmas1 ve ¢gamurun kayarak asagiya dogru uzamasi saglanir. Bu iglem ¢amur

istenen uzunluga ve kalinliga ulasincaya kadar hizli bir sekilde tekrarlanir.

Resim 75.a

Resim 75.b



90

Resim 75.c Resim 75.d

Daha sonra ¢amurun alt kismindan istenilen uzunluga gore kesilen ¢amur pargasi
form iizerine centikler agildiktan ve balgik siirtildiikten sonra yapistirilir ve gévdeye

kaynastirilarak form oda kosullarinda kurumaya birakilir (Resim 75.b-c-d).

Resim 75.e Resim 75.f
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2.8.2. Eklemeli Formlar

Tornada sekillendirilen birimlerden olusturulan eklemeli formlara verilebilecek
en 1yl 0rnek ayni zamanda islevsel olan caydanliktir. Caydanlik ana gévde, kapak, kulp
ve emzik gibi birimlerin bir araya getirilmesinden olusmaktadir.

Caydanligi olusturan bu birimlerden kulp hari¢ diger biitiin parcalar tornada
sekillendirilmektedir. Tornada sekillendirilen eklemeli formlar islevsel veya islevsel
olmayan formlar da olabilmektedir. Bu tez ¢alismasi kapsaminda eklemeli bir form olan
caydanlik formu ve daha ¢ok sanatsal amacla sekillendirilen ibrik ve Hitit
seramiklerinde onemli bir yere sahip olan Halka Bicimli Kabin yapim asamalari
fotograflarla anlatilmistir. Bu form bir seramik iiretim merkezi olan Nevsehir ili Avanos
ilcesinde yaygin olarak dretilmekte olup, yorede “Halkali Hitit” olarak

isimlendirilmektedir.

2.8.2.1. Caydanhk Yapimi

Diinyanin c¢esitli tilkelerinde ¢ay Onemli bir kiiltiirel etkinliktir. Cay ig¢imi,
sunumu ve hazirlanmas: iilkelere gore farklilik gostermektedir. Ornegin Cin, Japonya,
Tiirkiye, Ingiltere, Misir ve Rusya gibi iilkelerde farkli sunus ve yapilis bicimleri dikkat
cekmektedir. Diinya ¢apinda bir¢ok iilkede dnemli bir yere sahip olan ¢ay kiiltiirliniin
bir getirisi olarak ¢aydanlik formu, seramik tornasinda en ¢ok sekillendirilen formlardan
biridir. Caydanlik; gévde, kulp, emzik ve kapak gibi ¢esitli elemanlardan olusmakta ve
kulp hari¢ diger biitlin parcalar1 tornada ayri1 ayri1 sekillendirilip deri sertligine
geldiginde birlestirilmektedir. Caydanlik form olarak hem islevsel hem de islev amaci

giidiilmeksizin, tasarim ve estetik kaygilarla da sekillendirilen bir formdur.
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Sekil 35: Caydanlik Kesiti, (Chappelhow, 2001, s. 110)

Caydanligin govdesinin yapimi i¢in tornada merkezlenen ¢amur kiitlesinin igi
oyulur ve silindir formu verili (Resim 76.a). Istenilen yiikseklige gelen silindire ¢eki
verilerek Kkavisli bir form elde edilir (Resim 76.b). Bu yontem Anadolu’da veya

diinyanin ¢esitli bolgelerinde karinlama veya sisirme olarak da isimlendirilmektedir.

Resim 76.a Resim 76.b
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Yuvarlak bir form alan ¢aydanligin agiz kisminda kapagin oturabilecegi bir yuva

yapilir ve dudak olarak tabir edilen bu kisim, hafif disa dogru ¢ikintili birakilir (Resim
76.c-d)

Resim 76.c Resim 76.d

2.8.2.1.1. Kapak Yapimi

Caydanlik; giiveg, sekerlik gibi belli basli formlar i¢inde kapagi olan bir
formdur. Formun kullanim amaci da g6z Oniinde bulundurularak uygun kapak tipi
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Sekil 36: Kapak Cesitleri, (Robert Piepenburg, The Spirit of Clay, 1998, s. 238)
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Cesitli bicimlere sahip kapaklar genellikle iki sekilde bigimlendirilir. Bunlardan
ilki Resim 77°de goriildigii gibi tutamak yeri iistte olacak sekildedir. Diger bir yontem
ise; tam tersi kapagin forma oturan kismi iistte yer alacak sekilde bicimlendirilir. Bu
yontemlerin kullaniminda kapagin tiirii kapak yapim yontemini belirlemektedir.

Tornada merkezlenen kiitlenin ortas1 tutamak yeri birakilir ve kapak
sekillendirilir. Daha once sekillendirilen ¢aydanlik gdévdesinin agiz kismi pergelle

stirekli Olctliir ve kapak istenilen Slgiiye geldiginde tutamak yeri sekillendirilir. Camur

kiitlesi iizerinden bir igne ile kesilerek alinir ve deri sertligine gelene kadar kurumaya

birakilir (Resim 77.c-d).

Resim 77.a Resim 77.b

Resim 77.c Resim 77.d
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2.8.2.1.2. Emzik Yapim

Caydanlik, testi, ibrik gibi formlar da emzik 6nemli bir tamamlayict unsurdur.
Bu sebeple formu hem islev hem de gorsel acidan tamamlayan emzigin yapimi ve
montaj1 dnemlidir. Emzik ana gévde i¢indeki suyun disartya akisini saglayan formun
onemli bir elemanidir. Emzigin govde ile olan iliskisi, hem islev hem de gorsel acidan
onemlidir. Emzik yapimi i¢in merkezlenen c¢amur kiitlesi silindir seklinde
bicimlendirilir ve istenen kalinlik elde edildiginde formun iist kismi1 konik bir sekilde
bi¢imlendirilir (Resim 78.a). Daha sonra elde edilen form bir igne yardimi ile kesilerek

alinir ve deri sertligine gelinceye kadar kurumaya birakilir (Resim 78.b).

Resim 78.a Resim 78.b

Deri sertligine gelen emzik, caydanligin gdvdesine uyacak sekilde kesilir ve
kenarlar1 ¢aydanliga oturacak sekilde elle inceltilir (Resim 78.c-d). Caydanligin
govdesinde de bes- alt1 adet delik agilir. Daha sonra ¢entiklenen ve balgik siiriilen

emzik, ¢aydanligin gévdesine yapistirilir ve gévdeye kaynastirilir (Resim 78.e-f).
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Resim 78.c Resim 78.d

Resim 78.e Resim 78.f

Kulp yapimu testide oldugu gibi ayni bi¢cimde sekillendirilir ve gdévdeye balgikla
yapistirilir.
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Resim 78.9 Resim 78.h

2.8.2.2. Halkah Hitit Yapimi

Hitit kiiltiiriinde dini térenler i¢in kullanilan veya mezar armagani olarak yapilan
Halkal: Hitit Formu, Anadolu Medeniyetleri Miizesi Katalogunda M.O. 1600 yillarina
tarihlendirilmistir. Tarihi ¢aglarda dini torenlerde kullanilan &6zel amagl kaplar
giintimiizde islevsellikten uzak Hitit kiiltiirlinlin bir uzantis1 seklinde goriilen formlardir.
Ayrica Canakkale seramiklerinin kendine has dokusu ile bezenmis olan Halkali Hitit
Formu, Resim 79- 80’de goriilebilmektedir. Canakkale de firetilen bu formlarin
digerlerinden ayrilan yani emzige sahip olmasi ve Canakkale seramiklerine has bir

bigimde dekorlanmis olmasidir.

Resim 79: Rozetlerle siislenmis halka govdeli testi, Canakkale, XIX. yy. sonu, XX. yy bast, h:20 cm, @:
13 cm, (Géniil Oney, Canakkale Seramikleri, )

Resim 80: Halka govdeli alacali testi, Canakkale, XIX. Yy. sonu, XX. yy bast, h: 23.5 cm, @: 14.5 cm.
(Géniil Oney, Canakkale Seramikleri)
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Halkal1 Hitit Formu bugiin Anadolu da 6énemli bir ¢omlek iiretim merkezi olan
Nevsehir ili Avanos ilgesinde tornada sekillendirilen formlardan biridir. Gvde, boyun,
kulp ve ayak olmak iizere dort ayr1 elemanin birlestirilmesinden olusmaktadir. Ayrica
bugiin Nevsehir ili Avanos il¢esinde kalipla iiretilen form yiizeyine sir alti, sir Gistii veya

rapido kalemlerle Anadolu Medeniyetleri motifleri ile bezenmektedir (Resim 81-82).

Resim 81-82: Sir alt1 ve rapido kalemleri ile bezenmis halkali hitit ve kadehler,
Fotograflar: Ayse Canbolat, Temmuz 2010.

2.8.2.2.1. Halkanin Yapimi

Halkanin yapimi igin tornada merkezlenen ¢amur kiitlesi, sag elin ayasi ile
merkezden kenarlara dogru itilir ve sol el camurun yayilimimi kontrol etmek amaciyla
distan camur kiitlesini kavrar. Torna tablasina yayilan ¢amurun ortasi tabana kadar
oyulur. Bu oyuk yavasca igten disa dogru genisletilir ve silindir formu verilir (Resim
83.a-b-c)
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Resim 83.a Resim 83.b

Camur kiitlesinin merkezinde olusturulan bu silindir, i¢ten disa dogru acilir.
Icerdeki duvarla disaridaki duvar arasinda bir kanal olusur (Resim 76.c). icerde
olusturulan silindir distaki duvarin iizerine dogru yavasca kapatilir ve iki parga
birlesecek sekilde isaret parmagt ile egim verilerek iki biinye donmekte olan torna

tizerinde birlestirilir (Resim 83.d-e).

Resim 83.c Resim 83.d
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Resim 83.e Resim 83.f

Formun birlesme noktasinin kaynasmasi saglanir ve halkaya daha diizgiin bir
form vermek i¢in metal bir aletle diizeltilir, misina ile form tornadan kesilerek alinir ve

deri sertligine gelinceye kadar kurumaya birakilir (Resim 83.f-g).

Resim 83.g
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2.8.2.2.2.Halka’nin Réotuslanmasi

Deri sertligine gelen halka misina ile kesilen yiizeyi iiste gelecek sekilde tornada
merkezlenir ve dip alma aletleri fazlaliklar alinarak halka formu verilir (Resim 84.a-b).

Siingerle yiizeyi temizlenen halka daha sonra ayak, boyun ve kulp gibi diger

elemanlariin eklenmesi i¢in naylon altinda muhafaza edilir (Resim 84.c-d).

Resim 84.a Resim 84.b

Resim 84.c Resim 84.d
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2.8.2.2.3. Ayak Yapim

Tornada merkezlenen c¢amur kiitlesinde ayak tersten i¢i bos olarak

bi¢imlendirilir (Resim 85.a-b). Istenilen form verildikten sonra bir igne ile kesilerek

alinir ve deri sertligine gelinceye kadar kurumaya birakilir (Resim 85.c).

Resim 85.a Resim 85.b

Resim 85.c
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2.8.2.2.4. Boyun Yapimi

Tornada merkezlenen ¢amur kiitlesinin i¢i oyulur ve ince uzun bir silindir formu
verilir. Silindirin agiz kismi hafifce agilir ve ¢amur kiitlesi ilizerinden bir igne ile

kesilerek alinir ve dersi sertligine gelinceye kadar kurumaya birakilir (Resim 86.a-b).

Resim 86.a Resim 86.b

Tornada sekillendirilen birimler istenilen sertlige geldiginde halkaya once ayak
yapigtirilir. (Resim 86.¢) Daha sonra formun iist kisminda boynun gelecegi yere bir igne
ile delik agilir, yiizey centiklenir ve balgik siiriilerek boyun yapistirilir. (Resim 86.d).
Boynun agiz kismi alet yardimu ile agili bir sekilde kesilir ve form yatay bir sekilde bir

bi¢imde muhafaza edilir.
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Resim 86.c Resim 86.d

Resim 86.e Resim 86.f

2.8.2.2.5.Kulp Yapim

Kulp yapimi testide oldugu gibi Sol ele alinan bir miktar ¢amur kiitlesi seri
hareketlerle asagiya dogru hizli hizli ¢ekilir ve ¢amur bdylece asagiya dogru uzar.

Istenen incelige gelen ¢amurdan bir parca kesilerek alinir.
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Resim 87.a Resim 87.b

Kulp gévdeye ve boyuna yapistirilarak biinyeye kaynastirilmasi saglanir (Resim
87.a).

Resim 87.c Resim 87.d
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2.8.2.3. Ibrik Yapim

Osmanl kiiltiiriinde 6nemli bir yeri olan ibrik, genellikle metalden yapilmisg
islevsel bir formdur. Fakat glinlimiizde kullanim alan1 kalmadig: i¢in daha stilize ve
estetik bir bigimde Nevsehir ilgesi Avanos da, Aydin Afacan ve Erdem Ibas gibi ustalar
tarafindan iiretilmektedir. Ibrik formu gévde, boyun, kulp, emzik ve kapak olmak iizere
toplam bes parcanin birlestirilmesi ile olusturulmaktadir. Kulp hari¢ her bir pargasi
tornada sekillendirilen birimler deri sertliginde yavas yavas ana gdvdeye yapistirilir.
Yapimi uzun zaman, sabir ve emek gerektirmektedir.

Ibrik yapiminda ilk olarak ana gdvde daha sonra boyun, emzik, kapak ve en son
kulp sekillendirilir. Ana govde yapimi i¢in, tornada merkezlenen form silindir haline
getirilir ve formun alt kismi1 (yaklasik 6-8 cm kadar bir boliim) ayak olarak birakilir.
Formun {ist kismi1 igerden disa dogru genisletilir ve ¢eki tahtasi ile bu islem istenilen
geniglik ve yiikseklige ulagsana kadar tekrarlanir (Resim 88.a-b). Formun tabani ¢eki

tahtasi ile temizlenir ve misina ile kesilerek tornadan alinir ve deri sertligine gelinceye

kadar kurumaya birakilir.

Resim 88.a Resim 88.b
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Resim 88.c Resim 88.d

2.8.2.3.1. Boyun Yapimi

Boyun yapimi i¢in tornada merkezlenen bir miktar camur kiitlesi yaklagik 15 cm
yiiksekliginde kalin bir silindir haline getirilir ve misina ile kesilerek tornadan alinir.
Ibrigin gdvdesi tornaya tekrar yerlestirilir ve merkezlenir. Govde iizerine tornada
sekillendirilen bu 15 cm’lik silindir oturtulur ve govde tizerinde govdeye

kaynastirilarak, govde tizerinde sekillendirilir (Resim 89.a-b).

Resim 89.a Resim 89.b
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Resim 89.c Resim 89.d

Istenilen yiikseklige ulasan boyunun orta yerine diigiim veya bogum olarak
isimlendirilen sekil verilir. Burada birden fazla iiretilen ibriklerde bu bogumun ayni
olmasi1 bakimindan plastikten yapilan bir sablon kullanilir (Resim 89.d). Ibrigin boyun
kismi da sekillendirildikten sonra gévdenin kurumamasi igin naylonla sarilir ve boyun
kisminin kendini ¢ekmesi icin acik birakilir. Bu sirada forma ilave edilecek emzigin

yapimina gegcilir.

Resim 89.e
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2.8.2.3.2. Emzik Yapim

Emzik yapimi i¢in merkezlenen camur kiitlesi yaklasik 50- 55 cm yiiksekliginde
konik olarak sekillendirilir. Sekillendirme sirasinda koninin igi, ince bir mil yardim ile
balgiktan temizlenir ve bdylece koni i¢indeki deligin kapanmamasi saglanir. Emzigin
uzun olmasi nedeni ile sekillendirme sirasinda ikinci bir kiginin yardimina ihtiyag
duyulabilir. Tornada oturan kisi ¢eki tahtasi ile koniyi alttan yukar1 dogru uzatirken
diger kisi iist kisimdan formu dengede tutar. Sekillendirilen emzik misina ile kesilerek
tornadan almir. Ibrige monte edilecek bicimde istenilen sertlige gelmesi icin ¢ekmeye
birakilir. Emzik biraz kendini ¢ektikten sonra govdeye delikler agilir ve yapistirilarak

govdeye kaynagtirilir (Resim 90.c).

Resim 90.a Resim 90.b
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Resim 90.c

2.8.2.3.3.Kulp Yapim

Elde sekillendirilen kalin sucuk, ibrigin govdesine yerlestirilecek bigimde bir
tahta {izerinde seklini almasi igin birakilir ve istenilen sertlige geldiginde alinr. Ibrigin
boyun ve gévdesine yapistirilarak iyice kaynastirilir. Daha sonra kulp tizerindeki ufak

cikint1 ve detaylar yapilir ve kontrollii bir ortamda kurumaya birakilir.

Resim 91.a Resim 91.b
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Resim 91.c Resim 91.d

Istenilen kivama gelen kulp, boyun ve gévdeden ibrige monte edilerek govdeye
kaynastirilir. Form kontrollii bir sekilde kurumaya birakilir ve ibrigin son pargasi olan

kapak yapimina gegilir (Resim 91.a-b-c-d).

2.8.2.3.4. Kapak Yapimi

Caydanlik yapiminda bahsedildigi gibi kapak yapiminda kapagin formu kapak
yapim yontemini belirlemektedir. Tornada merkezlenen ¢amur kiitlesinin i¢i oyulur ve
iki bogumlu kapak sekillendirilir. Her kapakta ayni standart formu yakalamak i¢in genel
formu verilen kapak, sablonla sekillendirilir (Resim 92.b). Kapagin alt kisminda ibrigin
agzina oturmasi i¢in yaklasik 1-1,5 cm ¢ikint1 birakilir (Resim 92.c). Sekillendirilen

kapak bir igne ile kesilerek tornadan alinir ve kurumaya birakilir (Resim 92.d).
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Resim 92.a Resim 92.b

Resim 92.c Resim 92.d
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Resim 92.e Resim 92.f

2.9. Seramigin Kurutulmasi

Tornada sekillendirilen geleneksel seramiklerin kurutulmasi daha ¢ok kurutma
odalarinda yapilmaktadir. Tek par¢adan olusan formlarda kurutma genellikle ¢ok fazla
sorun olmamaktadir. Fakat birden fazla birimden olusan ¢alismalarin kurutulmasi 6zenli
bir takip gerektirir. Direkt agikta birakilmaz, naylon posetlere kiiciik delikler agilir,
kurutma uzun bir siirece yayilarak ve siirekli takip edilerek gergeklestirilir. Kurumaya
birakilan biinyeler ilk etapta distan ige dogru kurumaya baslar ve dis1 kuru gibi goriinse
de formun i¢ yiizeyinin kurumasi zaman almaktadir. Seramik biinye i¢inde bulunan
yiizey suyu, por suyu (gézenek suyu) ve emme suyu belli derecelerde buharlasir. Yiizey
suyu tamamen dogal kosullarda kurumaya birakilan iiriiniin yilizeyinde bulunan sudur.
Por suyu ise, kil tanecikleri arasinda bulunan sudur ve ¢amurun biiyiik bir kismini
olusturur. Emme suyu ise kil taneciklerinin i¢ine emilme yolu ile giren sudur ve en son
ylizeyden uzaklasir. Bu agidan bakildiginda seramigin kurumasi bir anda gerceklesen

bir olgu degildir ve uzun zamana yaymak gerekir.
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2.10. Firinlama

Insan yasaminda énemli bir yeri olan seramigin pisirilmesi, camurun 1s1 ile geri
donlistimii  olmayan reaksiyonlar gegirerek dayaniklilk kazanmasi  olarak
tanimlanmaktadir. Kurumus olan iiriinler acgik alanlarda veya kapali firin atmosferinde
pisirilmekte ve iiriinlere uygulanan ilk pisirime “biskiivi pisirim” denilmektedir. Biskiivi
pisirimi 700-1000° C arasinda degisen sicakliklarda {iriiniin niteligine gore
uygulanmaktadir. Seramik iirlinlere uygulanan ikinci pisirim ise sir pisirimidir. Sir
pisirimi 1000- 1300°C arasinda degisen derecelerde sirin niteligine gore yapilmaktadir.

Tarihi donemlerde seramigin pisirimi agik alanlarda yapilmistir. Giiniimiize
degin gelisen ve degisen kosullarla birlikte seramiklerin firinlanmas1 i¢in ¢esitli bi¢im,
ve Ozelliklerde firinlar insa edilmistir. Odun, komiir, gaz ve elektrikle calisan firinlarda
oksijenli, oksijensiz ve nétr atmosferlerde pisirim yapilmaktadir. Uriiniin niteligi firin
tipinin, firnlama sicakliginin ve atmosferin belirlenmesinde 6nemli bir etkendir.
Geleneksel merkezlerde tornada sekillendirilen seramikler genellikle yoreye ozgii

geleneksel odunlu, elektrikli veya gazli firinlarda pisirilmektedir.

2.11. Artistik Formlar

Tornada sekillendirilen geleneksel ve islevsel seramiklerin yani sira,
islevsellikten uzak estetik kaygilarla iiretilen seramikler giinlimiizde daha ¢ok 6n plana
cikmaktadir. Artistik seramikler, belli bir konu veya igerige bagli olabildigi gibi
sanatcinin ic¢selligi ile sekil alan ¢alismalardir. Bu tarz ¢alismalar tornada sekillendirilen
birimler deforme edilerek veya degistirilerek de olusturulabilmektedir. Tornada
sekillendirilen ve deforme edilerek olusturulan seramikler Ingilizce de “Wheel Thrown
and Altered” (tornada sekillendirilmis ve degistirilmis) seklinde tanimlanmaktadir. Bu
caligmalarin olusturulmasinda 6nemli bir sekillendirme araci olarak kullanilan torna,
sanat¢inin igselligi ve diisselligi ile birleserek farkli tasarimlar ortaya koymada

kullanilmaktadir.
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Tornada sekillendirilen formlar ortaya konmak istenen tasarim dogrultusunda
kesilerek, bi¢imi degistirilerek veya deforme edilerek de olusturulabilmektedir. Simetrik
formlarin olusturulmasinda hizli bir sekillendirme araci olan torna, yapilmasi planlanan
tasarimin olusturulmasinda kolaylik saglamaktadir.

Tornada sekillendirme yontemini kullanarak sanatsal ¢aligmalarini olusturan
cesitli iilke ve kiltiirlerden seramik sanatcilarinin ortaya koydugu calismalar tornada
yapilabileceklerin diisiiniildiigii kadar sinirli olmadigimi gostermektedir. Asagidaki
resimlerde tornada sekillendirilen birimlerden olusturulan bisiklete dair calismalar

ilgin¢ drneklerdir.

73
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Resim 93: Bisiklet, Seda Tuncali, (Seramik Tiirkiye, S.18, 2006, s. 67.) )
Resim 94: Bisiklet, Seda Tuncali, (Muammer Caki Seramik Yarismasi Katalogu, Giiner Siimer Ozel
Odiilii, 2004, s. 36.)

Bilinen bir form sanat¢inin bakis agisi, hayal giicii ve tornanin sundugu imkanlar
cercevesinde sekil almaktadir. Diger bir anlamda sanatgi tornanin diliyle bisikleti
yorumlamistir (Resim 93-94). Sanat¢inin zihninde canlandirdigi sanatsal calismalari
hayata gecirmesinde islevsel bir ara¢ olan tornada olusturulan serbest formlar ¢esitlilik
gostermektedir. Tornada sekillendirilen bir birimin farkli boyutlardaki elemanlarinin
uyumlu ve dengeli bir bi¢imde, artarak veya azalarak kullanimi ile g¢esitli
kompozisyonlar ve artistik ¢aligmalar olusturmak miimkiindiir. Tasarlanan ¢alismanin

kurgusunun torna ile kesistigi noktada nitelikli kompozisyonlar ortaya ¢ikabilmektedir.
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Resim 95-96: Ayfer Isik, Tornada Sekillendirilen Birimlerden Olusturulan Kompozisyonlar, (Muammer
Caki Seramik Yarismasi1 Katalogu, 2004 5.95-98.)

Sanat¢inin zihninde canlandirdigi tasarimlari hayata gecirmesinde ¢ok islevsel
bir {iretim araci olan tornada olusturulan serbest formlar ¢esitlilik gostermektedir. Bu
caligmalar  enstalasyon, artistik ve hayvan figirlii seramikler seklinde
siiflandirilabilmektedir.

Tornada sekillendirilen bir birimin farkli boyutlardaki kompozisyonu ile
olusturulan Resim 95-96’da goriilen ¢alismalar tornada sekillendirilen birimlerden
olusan 6zgiin ve farkli tasarimlardir.

Islevselligin aranmadig1 estetik kaygilarla bigimlendirilen artistik calismalar
cogu zaman postmodern bir anlayisla da ifade edilmektedir. Ornegin islevselligi
dislanarak estetik kaygilarla yeniden tasarlanan ¢aydanlik temelde sahip oldugu kulp,
kapak, emzik ve govde sanat¢inin bakis agisiyla yeni bir bicim kazanmaktadir. Artistik
caydanliklar yapan sanatgilar, Walter Keeler, Don Davis ve Robin Hopper olarak
sayilabilmektedir. Keeler, islevsel seramikleri kendi sanat anlayisi ¢er¢evesinde yeniden
tasarlamakta ve kullandig1 tuz sir1 ile farkli bir goriintii olugturmaktadir. Don Davis ise
caydanliklar ve sekillendirdigi diger islevsel seramiklere ekledigi tigayaklarla dikkat
cekmektedir (Resim 97).
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Resim 97: Caydanlik, Don Davis, (Davis, 1998, 5.100.)

Sekillendirme yontemi ne olursa olsun diinya capinda iiretilen 500 farkli
caydanhigin yer aldigit “500 Teapots” adi ile hazirlanan kaynak, seramik sanati
acisindan dikkat g¢ekici iiriinler ortaya koymaktadir. Bu kaynakta yer alan ve tornada
sekillendirilen ¢aydanlik  tasarimlarindan  bazilar1 Resim  98-99-100-101’de

goriilebilmektedir.

Resim 98: Caydanlik, Shari Sikora, 2001, Raku, (Suzanne J.E. Tourtillot, 500 Teapots, 1st Edition, New
York: Lark Books, 2002, s. 286.)
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Resim 99: Cobie Wesseling, “Sharing a Cup”, 2001, 26. 26.7x 25.4x 7.6 cm, (500 Teapots, 2002, s. 36)
Resim 100: Stephen C. Cappelli, “Laid Back Low Rider Tea” 2001, 20.3x26.7x8.9 cm, Porselen, (500
Teapots, 2002, s. 340)

Resim 101: Barbara L. Frey, 15 cm, Porselen, (Richard Zakin, Ceramics, Radnor, Pennsylvania: Chilton
Book Co., 1990, s.213)

2.11.1. Enstalasyonlar

Tirkgce bir ifade ile diizenleme veya yerlestirme olarak cevirebilecegimiz
enstalasyon kelimesi, “(Ing., Fr., Alm., Installation.)... GORSEL SANATLAR’da ki
genel kullanimi, anlam ve algi diizleminde bir biriyle ve i¢inde bulunduklari mekanla
iliskili nesnelerin bir arada sergilenmesidir.”*® 19. yiizyilda yogunluk kazanan sanatsal

akimlar ve hareketler birbiriyle etkilesim halinde olmustur.

49 Eczacibas1 Sanat Ansiklopedisi, Cilt 3, s. 1939.
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Ilk etapta heykel ve resim alaninda 6n plana cikan enstalasyon, seramik
sanatinda da onemli bir yere sahiptir. Enstalasyonlar i¢ ve dis mekanda, mekanla bir
biitiin olusturacak veya tam tersi ¢elisecek bicimde izleyicinin gorsel algisin1 ve dolayisi
ile diisiincelerini harekete ge¢irmeyi hedef alir. Secilen mekan ve mekéna yerlestirilen
seramik objelerden olusturulan yerlestirme bireye sanat¢cinin diislinsel veya igsel
mesajlarmi estetik veya kavramsal olarak ortaya koyma ¢abasinin bir {rlintdiir.
Izleyiciyi diisiindiirmek veya dikkatini belli bir konu, kavram veya olgu iizerine
cekmekte kullanilan etkili bir yoldur.

Birden fazla birimin  kompozisyon veya diizenlemesinden olusan
enstalasyonlarda tornanin kullanimi 6nemlidir. Bu ¢aligmalarda direkt tornada
sekillendirilen birimler veya bu birimlerin deforme edilmis halleri kullanilarak o6n
planda olan ve vurgulanmak istenen diisiince esas alinmaktadir. Bu baglamda bazi
seramik sanatgilari enstalasyonu olusturacak birimleri veya formlari tornada hizli ve seri

bir sekilde ¢ogaltarak gerceklestirmektedir (Resim 102-103-104).

Resim 102: Sadashi Inuzuka, “Nature of Things” Earthenware, 1995, Terrasigillata, (Robin Hopper,
The Ceramic Spectrum, Krause Publications, 2001, s.231)
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Resim 103: David Hicks, USA, “Still Life”, 2008, 2.85x 2.43x40 cm, Earthenware, Terrasigillata,
(2009 International Competition, World Ceramic Biennale Katalogu, Kore: s. 128.)

Resim 104-105: Keng Mao Huang, Taiwan, “Extending Proliferation” 40x200x40 cm, 2007, (2009
International Competition, World Ceramic Biennale Katalogu, Kore: s. 49.) Detay Fotografi: Mehmet
Aydin)

2.11.2. Hayvan Figiirlii Seramikler

Tarihsel siire¢ icinde bicimlendirilen ilk seramik formlarin yiizeyinde ki
bezemelerde kullanilan hayvan figilirii zamanla seramik sanatinda form olarak kendini
gostermektedir. Ulkemizde ve diinyanmn pek cok iilkesinde degisik amaglarla hayvan
figiirlii seramikler iiretilmistir. Ulkemizde islevsel seramiklerin veya daha ¢ok hayvan
figiirlii ritonlarin kullanimi ise Hacilarla baslamakta ve Hitit doneminde {iretilen
ritonlarla daha bariz bir sekilde kendini gostermektedir. Geyik, boga, kus ve at

bigiminde sekillendirilen seramikler ilerleyen donemlerde c¢esitlenerek iiretilmeye
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devam etmistir. Tun¢ Cagi’ndan itibaren tornanin yaygin kullanimi ile tornada
sekillendirilen hayvan figiirlii seramikler daha ¢ok 6n plana ¢cikmistir.
Hayvan figiirii bi¢iminde ki seramiklerin {iretimi Canakkale seramiklerinde de

(3

goze carpmaktadir. Bu seramiklerin dikkat ¢eken yani “...hayvan formlarinin
Canakkaleli seramik sanatcilar1 tarafindan biiyiikk bir beceri ile ¢omlek¢i tornasinda
sekillendirilmis olmalaridir. Canlandirilan hayvanlar ¢ogunlukla horoz, kus, aslan, deve,
at gibi hayvanlardir.” 0 Tornanin yaygin kullanimi ve tornanin sundugu imkanlar
cergevesinde bigimlendirilen bu seramikler farkli ve ayr1 bir yere sahip olup tornada

sekillendirilen simetrik formlarin kurgusundan olugsmaktadir.

Resim 106: 1850-1900, Ankara Etnografya Miizesi, At Basl Testi, h:34 cm, (Oney- Cobanli, 2007, s.
374, Fotograflar: G. Oney.)

Resim 107 Aslan bigiminde kap, Canakkale, XIX. yy. Sonu, XX. yy. Basi, Canakkale, h: 23.5 cm,
uzunluk: 20.5 cm, (Géniil Oney, Canakkale Seramikleri)

%0 Seramik Tiirkiye, Seramik Federasyonu Dergisi, Isttanbul: 2004, S. 4, s. 57.
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Stis esyasit veya kullanim amagli sekillendirilen bu hayvan figiirlerinden
ozellikle at, basta olmak iizere aslan, balik, boga, deve, geyik, kaplumbaga, kus, tavuk,
koyun, papagan gibi hayvan figiirleri géze carpmaktadir.

Tiirk seramik sanatinda 6nemli bir konuma sahip olan Canakkale seramiklerinin
yant sira bazi sanat¢ilarin sekillendirdigi cesitli hayvan figiirleri dikkat cekicidir.
Gliniimiizde tornada sekillendirme yontemini kullanan sanatcilar 6zellikle bu alanda
caligmalar liretmese de bircok sanat¢i kendince c¢esitli hayvan figiirlerini tornanin
sundugu olanaklardan faydalanarak yorumlamistir. Bu tarz calismalarda énemli olan
olusturulmak istenen hayvan figiiriiniin kurgusunun ve baglantilarinin iyi ¢éziimlenmis
olmasidir. Tiirkiye de Esin Kiigiikbigmen’in “Canakkale Seramikleri'/nde Hayvan
Figiirleri ve Giintimiiz Yorumlar:” baglikli tezi kapsaminda yaptigi calismalar1 bu

alanda gosterilecek ornekler arasindadir (Resim 108).

Resim 108: Oturan Kii¢iik Aslan Figiirii, Esin Kii¢iikkbigmen, h: 18 cm, 2005-2006- Canakkale Aslani, h:
32 cm, 2005-2006, (Esin Kiiciikkbigmen, “Canakkale Seramikleri'nde Hayvan Figiirleri ve Giiniimiiz
Yorumlar1” Yayinlanmamis Yiiksek Lisans Tezi, S.B.E., 2007, 5.127-128.)
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Cesitli  kiiltiirlerde gergeklestirilen hayvan figiirli seramiklerin yani sira

sanat¢ilarin tornada sekillendirdikleri hayvan figiirlii seramiklerde oldukca dikkat
cekicidir (Resim 102-103-104-105).

Resim 109: Constance Sherman, Dragon Tureen, 2005, 30.5x38.1x 15.2 cm, s. 338,
Resim 110: Anne L. Rafferty, If Camels Could Fly..., 2005, 40.6x43.2x15.2 cm, (500 Animals in Clay,
2006, s.52.)

Resim 111: Amy Lenharth, Eland Rhython, 2005, 40.6x12.7x12.7 cm, (500 Animals in Clay, 2006, s.
153)
Resim 112: Filiz Sav, At, 60x53x18 cm, (60. Devlet Resim Heykel Katalogu, s. 82.)
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2.12. ANADOLU DA GELENEKSEL URETIM YAPILAN BAZI
MERKEZLERDEKI BAZI GELENEKSEL USTALAR

Calismanin  bu bolimiinde Anadolu’da geleneksel iretimin  yapildig:
merkezlerden Aydin ili- Karacasu ilgesi, Bilecik ili- Pazaryeri ilgesi- Kinik Koyii,
Eskisehir ili Mihaliggik Ilgesi Sorkun Koyii, izmir ili- Menemen ilgesi, Kiitahya-
Merkez, Nevsechir ili Avanos ilgesi gibi merkezler incelenmis ve her bir yorenin
taninmis bes ustasi ile goriisiilerek ustalarin iirettigi bigimlerden 6rneklere ve ustalarin

0zgecmislerine yer verilmistir.

2.12.1. Aydin- Karacasu

“Aydin ilinin glineydogusunda, Aydin’a 87 km uzaklikta bulunan Karacasu
Menderes Ovasina acgilan Dandalas vadisinde ki Karmcali dagin kuzey eteginde

kurulmus sirin bir ilcedir.”>*

Karacasu ilgesinin merkez bucagina bagli eski Geyre
koylintin bulundugu yerdeki Afrodisias antik kenti ve burada ki Afrodisias miizesinde
sergilenen eserler yorede comlekciligin tarihi donemlerden bu yana yapilmakta
oldugunu belgeler niteliktedir.

Karacasu da ¢omlekgilerin kullandig1 toprak, Karacasu Belediyesi tarafindan
Yazir Koylinden getirilmektedir. Demir igerigi yiiksek olan bu toprakla sekillendirilen
Karacasu ¢omlekleri Tiirkiye’nin bir¢ok bolgesine gonderilmekte ve bu kirmizi rengi ile
kolayca ayirt edilmektedir. Yazir koyiinden getirilen toprak, kurutulur ve kiricidan
gecirilir, suyla karistirilarak camur haline getirilir. Yore ustalari tarafindan bardak (testi)
ve bardak cesitleri (kulpsuz bardak, emzikli bardak, Mevlana bardagi gibi) saph tava,
giiveg, yogurtluk, siitlag kasesi, mumluk, sekerlik, kiirdanlik, kupa, vazo, samdan ve
yoreye 0zgii gelin bardagi gibi ¢esitli tirlinler yapilmaktadir. Sekillendirmede yaklagik
20 yildir elektrikli tornalar kullanilmaktadir. Sekillendirmeye yardimei ¢eki tahtasi
yorede “pedras tahtasi” seklinde isimlendirilmekte ve “fitre¢” olarak isimlendirilen

ahsap modelaj kalemi de, sekillendirilen iirlinlerin tabanindaki fazlaliklarin alinmasinda

kullanilmaktadir.

' Aktaran: Aziz Bostan, “Karacasu Comlekgilerinin Pazarlama Sorunlart ve Coziimiinde Karacasu
MYO nun Rolii”, Pigsmis Toprak Sempozyumu, 2003, s. 90.
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Yorenin kirmizi topragindan hazirlanan kirmizi astar iiriinler tizerine daldirma
yontemi ile uygulanmakta ve kirmizi astarin yani sira “madana’ olarak isimlendirilen
beyaz astar ise firca ile liriinlerin lizerine ¢izgisel olarak uygulanmaktadir. Karacasu’da
tirtinlerin firnlanmasi genellikle yaygin olarak kullanilan tagtan veya tugladan oriilen
silindirik tstii acik firmlarda yapilmaktadir. Bu firin altta yer alan cehennemlik ve
tiriinlerin yerlestirildigi odacik olmak iizere iki boliimden olusmakta ve bu iki boliim
birbirinden delikli bir taban ile ayrilmaktadir. Ust iiste yigma yontemiyle yerlestirilen
trlinlerin tstline kirik seramik parcalar1 yerlestirilmekte ve en iiste ise ince metal
levhalarla firmin etrafi kapatilmaktadir. Firinda yakit olarak odun kullanilmakta ve
cehennemligin agiz kisminda yakilan ates iyice alevlendikten sonra igeri doru itilmekte
ve siirekli olarak odunlarla beslenmektedir. Firinin yanma siiresi yazin 8 saat, kisin ise
12 saat kadar stirmekte ve ¢omlekei iirtinler 700-750°C de firinlanmaktadir.

“Karacasu’da ilk kooperatif 1956 yilinda devlet tarafindan ogretici olarak

Kiitahyali bir ustanin cabalariyla kurulmustur.”?

Fakat birkag yil sonra kis doneminde
atolyelerin ¢alismamasi ve liretimin durmasi, satislarin az olmasi gibi sebeplerden otiirii
kapanmistir. “1985 yilinda 2. Kooperatif 12 ortakli olarak kuruluyor. Cuma
mahallesinin 3 km. alt tarafina devlet yardimi ile 12 adet atolye yapiliyor. Dort yil sonra
atolyeler bitince kooperatif de sona eriyor...2002 yilinda dernek Karacasu Meslek
Yiiksek Okulu 6gretim tiyelerinin girisimiyle seramik dernegi kuruluyor. O dénemde
seramik derneginin 6 iyesi varken, simdi 32 kadar iiyesi bulunmaktadir.”®® Dernek
bugiin Irfan Ekiz baskanliginda faaliyet gostermektedir.

Geleneksel ¢omlek iiretiminin kendine 6zgii dokusunu korudugu Karacasu’nun
bilinen ve en taninmis ustalarinin basinda Hamdi Kirisgi, Siileyman Sertkaya, Ahmet
Altingdp, Ali Bardak gelmektedir. Bu ustalarin diginda yorenin tek bayan ustasi olan
Ziihra Ilgili baba meslegini devam ettirmektedir. Yorede iiretime devam eden diger
ustalar ise; Mehmet Ilgili, Siileymen Giilgiin- Oglu Serkan Giilgiin, Biilent Kirisci,
Murat Altingdp, Biilent Selguk, Yusuf Ekiz, Bahri Osan, Mehmet Bayirli, Hiiseyin
Akkin, Siileyman Keskin, Serkan Tiirk, Erhan ve Umit Oztiirk, Hiiseyin ve Ozgiir
Karabiyik, Yilmaz Donduran’dir.

%2 Mehmet Celik ve Tuna Dogan, “Karacasu Comlek¢iligi 'nin Diinii- Bugiinii”, SERES 2007 Bildiriler
Kitabi IL., s. 924.
3 Ayni, a.g.e. s. 924.
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2.12.1.1. Ahmet ALTINCOP

Dogum Tarihi ve yeri: 1950 Aydin/Karacasu

Egitim Durumu: ilk Okul Mezunu.

Meslege Ka¢ Yasinda Basladig:

(ailesinin meslekle olan bagi, /dededen)

10 Yasindan bu yana baba meslegi olan ¢omlekgilikle
ugragmaktadir.

Meslegi Ogrendigi Ustalar:

Meslegi amcasi Niyazi Altingdp’den 6grenmistir.

Kacg yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu: Resim 113: Ahmet Altingop
Yaklasik 50 yildir bu meslekle ugragmaktadir.

Etkinlikler/Odiiller:

Urettigi Uriin Cesitleri: Kullamm amagh seramiklerden testi, sekerlik, vazo, kiil
tablasi, giiveg, saks1 gibi ¢esitli tiriinler tiretmektedir.

Ahmet usta oglu Murat Alting6p ile halen bu alanda iiretim yapmaya devam etmektedir.

Resim 114: Kiiciikk Bardak ve Mevlana Bardagi, Ahmet Altingdp Atélyesi, Fotograf: Ayse Canbolat,
Nisan 2010.
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2.12.1.2. Ali BARDAK

Dogum Tarihi ve yeri: 1971 Aydin/Karacasu

Egitim Durumu: ilk Okul Mezunu.

Meslege Ka¢ Yasinda Basladig:

(ailesinin meslekle olan bagi, babadan/dededen)

1992 yilindan bu yana baba meslegi olan ¢omlekgilikle
ugrasmaktadir.

Meslegi Ogrendigi Ustalari:

Meslegi babasi Ali Bardak’tan 6grendi.

Kacg yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu:
Yaklagik elli yildir bu meslekle ugragmaktadir. Resim 115: Ali Bardak
Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

21-24 Kasim 2008, Akdeniz Universitesinde Workshop,

3. Uluslar aras1 Sanat ve Comlek Festivali Yarismasi, 2006.

16.-18.-19.-20.-21. Karacasu Afrodisias Kiiltiir Sanat ve Tanitim Festivaline Katilmistir.
Urettigi Uriin Cesitleri: Kullanim amacli giiveg, testi, vazo, saksi ve dekoratif amacl
aplik, mumluk gibi gesitli formlar {iretmekte ve yegeni Serkan Tiirk ile iiretime devam

etmektedir.

Resim 116: Astarlanmis Giivegler, Ali Bardak Atolyesi, Fotograf: Ayse Canbolat, Nisan 2010.
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2.12.1.3. Hamdi KiRISCI

Dogum Tarihi ve yeri: 1936 Aydin/Karacasu
Egitim Durumu: ilk Okul Mezunu.

Meslege Ka¢ Yasinda Basladig:

(ailesinin meslekle olan bagi, babadan/dededen)

10 Yasindan bu yana dede meslegi olan
comlekcilikle ugrasmaktadir.

Meslegi Ogrendigi Ustalari:

N\

Kacg yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu: Resim 117: Hamdi Kirisci

Meslegi amcasi Hiiseyin Kirig¢i’den 6grenmistir.

Yaklasik 64 yildir bu meslekle ugragmaktadir.

Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

1980 Mayis’inda Paris de sergi agmustir.

1978 de Anakara’da sergi agmustir.

1977 Mayis da Izmir Selguk da Efes Harabelerinde diizenlenen Festivale katilmustir.
Urettigi Uriin Cesitleri: Kullamm amacgli seramikler, dekoratif iiriinler, turistik
esyalarin yani sira Kiris¢i, sanatsal caligmalar da gerceklestirmekte ve bu yoni ile de
yorenin geleneksel {iretim yapan ustalarindan ayrilmaktadir. Hamdi usta oglu Biilent

Kiris¢i ile halen bu alanda iiretim yapmaya devam etmektedir.

Resim 118: Kugu Bagl Seramik Form, Hamdi Kiris¢i Atdlyesi, Fotograf: Ayse Canbolat, Nisan 2010



129

2.12.1.4. Siileyman SERTKAYA

Dogum Tarihi ve yeri: 1952 Aydin/Karacasu

Egitim Durumu: ilk Okul Mezunu.

Meslege Ka¢ Yasinda Basladig:

(ailesinin meslekle olan bagi, babadan/dededen)

1963 Yilinda ilkokulu bitirdikten sonra dededen gelen
bu meslekle ugragsmaktadir.

Meslegi Ogrendigi Ustalar:

Meslegi dayist Mehmet Kuyucu’dan 6grenmistir. \ A
Kacg yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu: Resim 119: Siileyman Sertkaya
Yaklasik kirk yedi yildir bu meslekle ugrasmaktadir.

Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

2008 yilinda Sam’da Tiirkiye’yi temsil eden usta ayni zamanda Turizm Bakanliginin
Tescilli ustalarindandir.

Ankara’da Altineller El Sanatlar1 Dernek Uyeligi, 2004.

Urettigi Uriin Cesitleri: Kullanim amach giiveg, testi, vazo, saks1, gelin bardag, siitlag
kasesi ve bliylik boyutlu kiipler iirettigi formlar arasindadir.

Siileyman usta, Anadolu Universitesi Seramik Miihendisligi Mezunu olan oglu Adem
Sertkaya ile iiretim yapmaya devam etmektedir. Karacasu’da bir¢ok yeniligin dnciisii

olan usta Karacasu’da sanayi tiipii ile ¢alisan gazli firin insa etmistir.

Resim 120-121: Karacasu’ya Ozgii Vazo, Karacasu Kupasi, Kiilliik ve Gelin Bardag, Siileyman Sertkaya

Atolyesi, Fotograf: Ayse Canbolat, Nisan 2010.
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2.12.1.5. Ziihra ILGILI

Dogum Tarihi ve yeri: 1976 Aydin/Karacasu

Egitim Durumu: ilk Okul Mezunu.

Meslege Ka¢ Yasinda Basladigi: (ailesinin meslekle
olan bagi, babadan/dededen)

14 Yasindan bu yana dededen ve babadan kalma bu
meslek de Karacasu’nun tek kadin usta olarak iiretim
yapmaktadir.

Meslegi Ogrendigi Ustalarr:

Meslegi babas1 Ismail lgili’den 6grendi. Resim 122: Ziihra {lgili.
Kag yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu:

Yaklagik 20 yildir tornada tiretim yapmaktadir.

Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

Karacasu Sanat ve Comlek Festivali, Birincilik Odiilii 2009.

Karacasu Sanat ve Comlek Festivali, Ugiinciiliik Odiilii 2008.

Urettigi Uriin Cesitleri: Kullanim amach giiveg, testi, tava, vazo, tepsi, saksi, bardak

cesitleri ve kumbara tirettigi formlar arasindadir.

Resim 123: Giivegler, Ziihra Ilgili- Mehmet Ilgili Atélyesi, Fotograf: Ayse Canbolat, Nisan 2010.
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2.12.2. Bilecik ili-Pazaryeri lcesi, Kimk Koyii

Bilecik iline 36 km, Pazaryeri ilgesine 7 km. uzaklikta olan 140 haneli kdyde
liretim yapan 27 atolye bulunmaktadir. Cobanli’ya gore Kinik Koyii’nde ¢omlekgilik;
1887 yilinda Bulgaristan’dan Tiirkiye’ye go¢ eden Sakir usta ile baslamaktadir.
Salimoglu ¢dmlek¢i Sakir usta ilk olarak Inegdl’e yerlesmis, ancak burada ¢omlek
yapimina uygun toprak bulamayinca Kinik koyiine go¢ etmistir. Kinik kdytinde iki oglu
ile ¢omlekeilik yapmaya baglayan Sakir usta, 1932 yilinda vefat edince ogullarindan
Mehmet, ¢comlekeiligi devam ettirmistir. Bu aile nedeniyle de koyliiler bu isi kendilerine
ugras edinmislerdir.

Kimik koylinde 1887 yilinda tek bir atdlyede yapilan c¢omlekgilik, Giiner’in
arastirma yaptigi 1972-77 yillarinda 40 kadar atdlyede iiretim yapildigindan
bahsedilmektedir. Zehra Cobanli’nin 1993 yilinda yaptigi arastirmaya gore ise 167
hanelik kdyde 76 ocak bulunmaktaydi. Bu ocaklarin bir kismi depo olarak
kullanilmakla beraber 53 tanesi ¢alismaktaydi ve siirekli calisan 20 atdlyenin
varhigindan s6z edilmektedir.

Koy civarindan ¢ikartilan kirmizi renkli toprak, ¢amur haline getirildikten sonra
sol taraftan yanasilan ve torna milinin merkezde yer aldigi elektrikli tornalarda
sekillendirilmektedir. Kdyde kullanilan elektrikli tornalar 1980°ler de koye elektrigin
gelmesi ile yaygimlagmistir. “1985 yilinda Mehmet Can koye ilk presi alan ve pres
kullanarak sekillendirme yapan usta olmustur.”* Anadolu Universitesi Seramik Boliimii
mezunu olan Senol Kubat, yore camurunu preste kullanmaya elverisli bir hale
getirmistir. Boylece Kinik koylinde geleneksel tornalarda sekillendirmenin yani sira
presle sekillendirme yontemi de kullanilmaya baslanmistir.

Kinik koytine 6zgii formlar daha ¢ok astarla yapilan bayrak ve selvi dekorlari ile
dekorlanmis saksilardir. Yorede eskiden badana, bugiin ise killenmek olarak tabir edilen
astarlama isleminde {iriin 6nce daldirma yontemi ile beyaz astarla astarlanir, daha sonra

okiiz boynuzu veya puarlarla renkli astarlarla akitma yontemi uygulanmaktadir.

> Cobanli ve Oney, a.g.c., s. 431.
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Kinik da kullanilan tas veya tugladan dikdortgen veya kare biciminde Oriilen
odunlu firinlar ve bu geleneksel firinlarin yani sira, presle sekillendirme yapan
atolyelerde elektrikli firinlar kullanilmaktadir. Astarli Kinik ¢omleklerinden ziyade
bugiin belli Olclide arz-talep meselesi veya satis kaygisi ile turistik sehirlerimize
gonderilmek {izere ylizeyi kumla kaplanan c¢omlekler veya agag¢ tutkali ile vazo,
caydanlik, saksi gibi iirlinler {lizerine ¢esitli ¢icek desenleri uygulanmakta ve renkli
mobilya boyalar1 ile boyanmaktadir.

Anadolu’nun onemli geleneksel merkezlerinden biri olan Kinik Koyiinde
iiretime devam eden Osman Mentes, Hasan Cetin, Salim Yasar ve Zeki Ipek, Kadir Issi,
Mehmet Ulu, Ahmet Erkol, Nazmi Ceyhan, Osman Kaya, Kadri Orhan, Selami Ayaz,
Selim Colak, Tevfik Sen, Abdullah Sen, Mehmet Sentiirk ve Remzi Akyildiz’dir.
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2.12.2.1. Hasan CETIN

Dogum Tarihi ve yeri: 1953, Pazaryeri/ Bilecik.
Egitim Durumu: ilk Okul Mezunu.

Meslege Ka¢ Yasinda Basladig:

(ailesinin meslekle olan bagi, babadan/dededen)

11-12 Yasindan bu yana dededen ve babadan kalma bu
meslekle ugragmaktadir.

Meslegi Ogrendigi Ustalari:

Meslegi babast Ali Osman Cetin’den 6grenmistir.

Kacg yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu: Resim 124: Hasan Cetin

Kirk bes yildir bu meslekle ugrasmaktadir.

Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

Urettigi Uriin Cesitleri: Kullamim amagli giiveg testi, ibrik gibi cesitli formlar

uretmektedir.

Resim 125: Giivegler ve Testi, Hasan Cetin Atolyesi, Fotograf: Ayse Canbolat, Nisan, 2010.
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2.12.2.2. Osman MENTES

Dogum Tarihi ve yeri: 1958, Pazaryeri/ Bilecik.
Egitim Durumu: ilk Okul Mezunu.

Meslege Ka¢ Yasinda Basladigi: (ailesinin meslekle
olan bagi, babadan/dededen)

1970 yilindan bu yana bu meslekle ugragmaktadir.
Meslegi Ogrendigi Ustalar:

Meslegi Cemil Cavit Ceyhan’dan 6grenmistir.

Kag yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu:
Yaklagik kirk yildir bu meslekle ugrasmaktadir. Resim 126: Osman Mentes
Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

2005-2008 Hediyelik Esya ve El Sanatlar1 Fuari, istanbul.

Urettigi Uriin Cesitleri: Bardak, testi, caydanhk, kadeh ve dekoratif iiriinler

uretmektedir.

Resim 127: Akitma Dekorlu Kadeh ve Bardak, Osman Mentes Atolyesi, Fotograf: Ayse Canbolat, Nisan
2010.
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2.12.2.3. Salim YASAR

Dogum Tarihi ve yeri: 1942, Pazaryeri/ Bilecik.
Egitim Durumu: ilk Okul Mezunu.

Meslege Ka¢ Yasinda Basladig:

(ailesinin meslekle olan bagi, babadan/dededen)

13 Yasindan bu yana babadan kalma bu meslekle
ugrasmaktadir.

Meslegi Ogrendigi Ustalari:

Meslegi babas1 Kadir Yasar’dan 6grenmistir.

Kacg yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu: Resim 128: Salim Yasar
Yaklasik elli bes yi1ldir bu meslekle ugrasmaktadir.

Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

2007 Istanbul Altin Eller Fuar1 Katilimei ve Altin Eller Dernek Kurucusu,

2004 Izmir Uluslararas1 Fuar1 Katilimc1

2002 Antalya Hediyelik Esya Fuar1 Katilimei,

1992-1997 Vietnam Seramik Egitmenligi,

1969- 1984 Firin Sorumlusu, Statlishe Porselen Fabrikasi, Almanya-Berlin.

Urettigi Uriin Cesitleri: Kullanim amacl seramiklerden ziyade daha ¢ok dekoratif

amacli lriinler iiretmektedir.

Resim 129-130: Kumbaralar, Salim Yasar Atolyesi, Fotograf: Ayse Canbolat, Nisan 2010.
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2.12.2.4. Tevfik SEN

Dogum Tarihi ve Yeri:

1955, Kinik, Pazaryeri/Bilecik.

Egitim Durumu: ilk Okul Mezunu.

Meslege Ka¢ Yasinda Basladig:

(ailesinin meslekle olan bagi, babadan/dededen)
Meslegi 14-15 yaslarinda baglamistir.

Meslegi Ogrendigi Ustalari:

Meslegi babast Mustafa Sen’den 6grenmistir.

Kacg yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu: Resim 131: Tevfik Sen

Yaklasik 40 yildir bu alanda ¢aligmaktadir.

Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

2010 y1l1 Pigmis Toprak Sempozyumu Torna Yarigmasi 4. LikK,

2008 Kinik Kdyii Comlekgilik ve El Sanatlar: Dernegi Yaz Okulu Projesi Usta Ogretici,
2007 Kinik K&yii Cémlekgilik ve EIl Sanatlar1 Dernegi Yaz Okulu Projesi Usta Ogretici,
Urettigi Uriin Cegitleri:

Kinik akitma dekorlu seramiklerini iireten usta, bu formlarin yani sira giive¢ ve
Konya’ya kiigiik boyutlu tereyag koymak icin seramikler iiretmektedir. Tim bu
formlarin yan1 sira Tevfik usta, sekillendirdigi diidiikler ile bilinmektedir. Tevfik Sen’in
oglu Olcay Sen, Hacettepe Universitesi G.S. F. Seramik Béliimii mezunu ve baba

meslegini devam ettirecek bir usta olarak goriilebilmektedir.

Resim 132: Kinik’a 6zgii Geleneksel Didiik, Tevfik Sen Atolyesi, Fotograf: Olcay Sen Arsivi.
Resim 133: Diidiik, Tevfik Sen Atolyesi, Fotograf: Olcay Sen Arsivi.
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2.12.2.5. Zeki IPEK

Dogum Tarihi ve yeri: 1958, Pazaryeri/ Bilecik.
Durumu: ilk Okul Mezunu.

Meslege Ka¢ Yasinda Basladig:

(ailesinin meslekle olan bagi, babadan/dededen)

12-13 Yasindan bu yana dededen ve babadan kalma bu
meslekle ugragmaktadir.

Meslegi Ogrendigi Ustalari:

Meslegi Kinikli usta Habil Tekin’den 6grenmistir.
Kacg yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu: Resim 134: Zeki Ipek
Kirk yildir bu meslekle ugrasmaktadir.

Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

Eskisehir L., IL., III. Pismis Toprak Sempozyumu,

Urettigi Uriin Cesitleri: Kullanim amacl iiriinlerden ziyade daha ¢ok dekoratif amaglh

urinler Uretmektedir.

Resim 135: Akitma Dekorlu Seramik Form, Zeki Ipek Atdlyesi, Fotograf: Zeki Ipek Arsivi.



138

2.12.3. Eskisehir Ili, Mihalicik ilcesi, Sorkun Koyii

Ic Anadolu bolgesinde Eskisehir ili Mihaligcik ilgesine bagli Sorkun kdyii,
Eskisehir’e 111 km, Mihaliggik ilgesine ise 15 km. mesafede olan bir ¢omlekei koyiidiir.
Bugiin 70 haneli olan kdy, kadinlar tarafindan yapilan giivecleri ile tinlidiir. Karasal
iklimin goriildiigii I¢ Anadolu bdlgesinde yer alan kdyde, kislar soguk ve karli, yazlari
ise sicak ve kuraktir. Bu sebeple yaz aylar1 tiim koylii i¢in ¢dmlek liretim donemidir.
Kisin koyde iiretim yapilmasina karsin hava kosullarindan dolayr pisirim
yapilamamaktadir. Kislart iiretilen iirlinler kurutulup evlerin altinda yer alan depolarda
stoklanmaktadir. Baharin gelmesi ile kazima islemi yapilan ve pisirime hazir hale
getirilen giivegler kiilliilk denilen acik alanlarda pisirilmekte ve stoklar elden
cikartilmaktadir. Yazlar1 ise hem sekillendirme hem pisirim yapilmakta ve tim koy
kadinlart yogun olarak iiretim yapmaktadir. Koyde sekillendirme islemi kadinlar
tarafindan, topragin cikartilmasi, ¢amur hazirlama ve pisirme gibi islemlerde de
erkekler tarafindan yapilmaktadir.

Sorkun koyil civarindan ¢ikartilan ak toprak ve kizil toprak ya da kisaca kizil
olarak adlandirilan topraklarin karistirilmasi ile elde edilen ¢amurun hazirlanmasi; diiz
bir alana agilan genis naylonlar ilizerinde yapilmaktadir. Toprak naylonlar iizerine
yayilarak ortasia su dokiiliir ve sulu alandan kenarlara dogru toprak suyla karistirilir.
Koyde kullanilan kizil toprak ¢ok sert oldugunda sicak suda agildiktan sonra ak toprak
ile kanistinlir. El ve ayaklarla ¢amur yogrulur, daha sonra calisma alan1 veya depo
olarak kullanilan evlerin alt katinda stoklanir. Stoklanan ¢amur turnet iizerinde
sekillendirilmekte ve yorede done¢ olarak isimlendirilmektedir. Done¢ eskiden kilden
yapilan alt1 siskin disklerdi. Bugiin ise yorede yaklasik 20 yildir yine ayni adla anilan
metal turnetler lizerinde yapilmaktadir.

Sekillendirme islemi doneg iizerine yerlestirilen kilden veya tahtadan yapilan ve
kalip adi verilen plakalar tizerinde yapilmaktadir. Kalip iizerine bir miktar toz halde
toprak ¢amurun yapismamasi i¢in serpilerek elle yayilir. Ele alinan bir miktar ¢amur
elle hafifce acilir ve doneg iizerine yerlestirilir. Doneg bir yandan dondiiriiliirken bir

yandan da elle camur kiitlesi lizerine vurularak camurun yiizeye yayilmasi saglanir.
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Kalip tizerine yayilan ¢amur, her bir giivecin ebadina gore tahtadan yapilan ve
kodyde kili¢ ad1 verilen aletlerle diizeltilir. Giivecin tabanini olusturan plakanin agilmasi
tizerine kalin bir sucuk eklenmesi islemi kdyde dip yazma olarak tanimlanmaktadir. Dip
yazma islemi yapildiktan sonra eklenen son halka ellerle sikistirilarak yukari dogru
yiikseltilir ve bu isleme kaldirma denilmektedir. Kaldirma isleminden sonra giivecin
hacminin i¢ten disa dogru kiliglarla genisletilmesi islemine de karinlama denilmektedir.
Karmlama isleminden sonra giiveclere yanis veya yanislama olarak tabir edilen islem
uygulanir. Yaniglama giivecin agiz kismimin elde tutulan kadifemsi bir bez yardimi ile
diizeltilmesi islemidir. Yukarida anlatilan her bir islemden sonra form istenilen sertlige
gelmesi i¢in beklemeye alinir ve bu sirada ayn1 bigimde sekillendirme islemine devam
edilir.

Sekillendirilmis ve kurumus olan giivecler, i¢ine su koyulan biiyiik legenler i¢ine
daldirilip c¢ikartilarak dis yiizeyinin yumusamasi saglanir. Dig ylizeyi yumusayan
giivecler legenden alinir ve yan tutularak metal bir alet yardimu ile siirekli ¢evrilerek dig
yiizeyi kazinir. Kazinan giivegler yakilan ates etrafina dizilir ve 1sinan gilivecler bezlerle
alinarak i¢ine ve disina eski bir tiilbentle bal¢ik kivaminda olan ve ormandan alinan
toprak sivanir. Bu isleme koyde sirlama denilmektedir. Sirlama ile kazima sonucu
olusan piitiirlii ylizey bir nevi balgikla sivanarak daha diizgiin hale getirilir.

Koyde ¢omlekei bir kadin giinde yaklasik 50-60 kadar dip yazar ve yazilan bu
diplere ertesi giin bir sonraki asama olan kaldirma uygulanir ve bir siire bekledikten
sonra karmnlama ve son olarak da yanislama isleminin uygulanmas: ile gilivecler
tamamlanir. Yorede yapilan giivegler ebatlarina veya takim olarak satilisina gore tigliik,
dortliik veya beslik olarak tiglii, dortlii ve besli takimlar seklinde toptan satilmaktadir.
En biiyiik giiveg ise lokanta ve restoranlarda iginde kuzu pisirildigi i¢in kuzuluk olarak
isimlendirilmektedir. Giivecin yan1 sira kdyde ekmek saci, lokanta ve restoranlar i¢in
yapilan balik tavasi da iiretilen formlar arasindadir.

Giiveglerin pisirimi koyde riizgar alan kiilliik adi verilen agik alanlarda ¢ogu
zaman ortaklasa yapilmaktadir. Agiz kismi asagiya gelecek sekilde i¢ine saman veya
talag konarak pisirilen giiveclerin i¢ kismi siyah dis1 ise kirmiz1 toprak rengindedir. Ust
iiste yerlestirilen giiveglerin aralarina odunlar ve c¢ali ¢irpt gibi malzemeler

yerlestirilmektedir
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Ceykel ad1 verilen aletler, giiveglerin atesten alinmasini saglayan ucuna metal
takilmis sopalardir. Bu aletler yardimiyla pisen giivegler kenara alinmakta ve pigirme
islemi riizgarin kuvvetine gore birkag saatte tamamlanmaktadir.

K&yde yapilan giivegler toptan Selahattin Ugur, Mehmet Taskin ve Giirkan Oz’e
satilmaktadir. Bu kisiler ise Sorkun ¢omlegini Adana, Adapazari, Kayseri, Nevsehir,
Konya, Ankara, izmir, Diyarbakir ve Kibris basta olmak iizere Tiirkiye’nin bircok
bolgesine pazarlamaktadir. Koyde iiretim yapan bayan ¢omlekgiler; Meryem Yanik,
Mukadder Yanik, Azize Alkan, Giilsim Nebioglu, Ayse Taskin, Ayse Kiin, Havva
Demirtas, Firdevs Sert, Makbule Karademir, Emine Arslan, Fadime Unlii, Miinevver
Yanik, Zekiye Kartal, Kamile Giile¢, Ayse Cal, Fatma Tuna, Havva Karakum, Arzu

Arslan, Emine Uzunagag, Nebahat Oner, Fadime Alkan, Giilsiim Arslan’dir.
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2.12.3.1. Ayse KUN

Dogum Tarihi ve yeri: 1969, Eskisehir-
Mihalicgik, Sorkun Koyii.

Egitim Durumu: ilk Okul Mezunu.

Meslege Kac¢ Yasinda Basladigi: (ailesinin
meslekle olan bagi, babadan/dededen)

16 yasinda bu alanda ¢aligmaya baslamistir.
Meslegi Ogrendigi Ustalari:

Meslegi annesi Meryem Yanik’dan 6grendi.
Kacg yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu: Resim 136: Ayse Kiin
25 yildir bu alanda ¢aligmaktadir.

Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

Urettigi Uriin Cesitleri:

Cesitli boylarda irili ufakli giivegler tiretmektedir.

Resim 137: Giivecler, Ayse Kiin Atolyesi, Fotograf: Ayse Canbolat, Mayis 2010.
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2.12.3.2. Azize ALKAN

Dogum Tarihi ve yeri: 1974, Eskisehir-
Mihalicgik, Sorkun Koyii.

Egitim Durumu: ilk Okul Mezunu.

Meslege Ka¢ Yasinda Basladig:

(ailesinin meslekle olan bagi, babadan/dededen)

16 yasinda bu alanda ¢aligmaya baslamistir.
Meslegi Ogrendigi Ustalari:

Meslegi annesi Ferhunde Alkan’dan 6grendi.
Kacg yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu: Resim 138: Azize Alkan
20 yildir bu alanda ¢aligmaktadir.

Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

Urettigi Uriin Cesitleri:

Cesitli boylarda irili ufakli giivecler tiretmektedir.

Resim 139: Giivegler, Azize Alkan Atd6lyesi, Fotograf: Ayse Canbolat, Mayis 2010.
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2.12.3.3. Meryem YANIK

Dogum Tarihi ve yeri: 1937, Eskisehir-
Mihalicgik, Sorkun Koyii.

Egitim Durumu: ilk Okul Mezunu.

Meslege Kac¢ Yasinda Basladigi: (ailesinin
meslekle olan bagi, babadan/dededen)

12 yasinda bu alanda ¢aligmaya baslamistir.
Meslegi Ogrendigi Ustalari:

Meslegi annesi Zehra Arslan’dan 6grendi.
Kacg yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu: Resim 140: Meryem Yanik
51 yildir bu alanda ¢aligmaktadir.

Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

Urettigi Uriin Cesitleri:

Cesitli boylarda irili ufakli giivegler, balik tavasi, ekmek saci gibi iirlinler tiretmektedir.

Resim 141: Ekmek Saci, Meryem Yanik Atolyesi, Fotograf: Samet Yanik Arsivi.
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2.12.3.4. Mukadder YANIK

Dogum Tarihi ve yeri: 1965, Eskisehir-
Mihaliggik ili, Sorkun Koyti.

Egitim Durumu: ilk Okul Mezunu.

Meslege Ka¢ Yasinda Basladig:

(ailesinin meslekle olan bagi, babadan/dededen)
15 yasinda bu alanda ¢aligmaya baslamistir.
Meslegi Ogrendigi Ustalari:

Meslegi kayin validesi Meryem Yanik’dan
Ogrendi. Resim 142: Mukadder Yanik
Kag yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu:

30 yildir bu alanda ¢alismaktadir.

Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

Urettigi Uriin Cesitleri:

Cesitli boylarda irili ufakli giiveg, balik tavasi gibi iiriinler tiretmektedir.

Resim 143: Giiveg, Testi, Balik Tavasi, Mukadder Yanik Atolyesi, Fotograf: Samet Yanik Arsivi.
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2.12.3.5. Zekiye KARTAL

Dogum Tarihi ve yeri: 1948, Eskisehir-
Mihaliceik, Sorkun Koyii.

Egitim Durumu: |

\Meslege Kac¢ Yasinda Basladig:

(ailesinin meslekle olan bagi, babadan/dededen)
15 yasinda bu alanda ¢aligmaya baslamistir.
Meslegi Ogrendigi Ustalari:

Meslegi annesi Fadime Kartal’dan 6grendi.

Kacg yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu: Resim 144: Zekiye Kartal
47 yildir bu alanda ¢alismaktadir.

Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

Urettigi Uriin Cesitleri:

Cesitli boylarda irili ufakli giivegler tiretmektedir.

e ¥ S
AN e L oW

Resim 145: Giiveg, Zekiye Kartal Atolyesi, Fotograf: Ayse Canbolat, Mayis 2010.
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2.12.4. izmir Ili Menemen Tlgesi

Ege bolgesinde, Izmir ilinin Menemen ilgesi, izmir merkeze 33 km. uzakliktadur.
Anadolu’nun diger ¢comlek¢i merkezlerinde oldugu gibi Menemende de “...comlekgilik
Kurtulus Savasi baslarina kadar yiizyillar boyunca yerli Rum ustalar tarafindan
stirdiiriile gelmistir. Yerli Rumlarin savas sonunda yoreyi terk etmeleri lizerine Konya
ve yoresinden gelen ustalar tarafindan devralinmis ve giinlimiize kadar getirilmistir.”55

Menemen civarindan ¢ikartilan kirmizi renkli killer kurutulur, elenip yabanci
maddelerden ayiklandiktan sonra islatilir. Camur dinlendirme havuzlarinda ayakla
cignendikten sonra istenilen kivama gelinceye kadar birakilir ve daha sonra kareler
seklinde kesilerek atdlyelere alinir. Atdlyede vakum presten gegirilir ve tornada
kullanima hazir hale gelir. Presle seri iiretimin yapildig1 kimi atdlyelerde ise bu islemler
daha hizli olmas1 bakimindan karistiricilarda yapilmaktadir.

Gliner’in kitabinda yapmis oldugu siniflandirmaya gére Menemende 7. tiir torna
kullanilmaktadir. Fakat bugiin yorede, elektrikle calisan ayakaltinda fren ve gaz pedali
bulunan, sol taraftan yanasilan tornalar kullanilmaktadir.

Menemen de iiretilen iirlinler kiip, saksi, testi basta olmak iizere, bunlarin yani
sira bahce seramigi olarak biiyiik boyutlu saksilar presle sekillendirilmekte, yurt i¢ine
ve yurt disina pazarlanmaktadir. Menemende presle sekillendirme yaygin oldugu i¢in
genellikle elektrikli, gazli veya tiinel firinlar kullanilmaktadir. Menemen’e 6zgii odunlu
firmlar da bazi atdlyelerde kullanilmaya devam etmektedir. Diger ¢omlek {iretim
merkezlerinde oldugu gibi Menemende de cehennemlik ve iirlinlerin yerlestirildigi iki
boliimden olusan dikdortgen bigimli firinlar kullanilmaktadir. Bu firmlarin giris kismi
diger merkezlere oranla daha genistir. Her firin yiikleme ve bosaltma isleminde bu giris
oriilmekte ve sokiilmektedir.

Menemende {iretilen {iiriinler talebe gore sirli veya sirsiz olarak tiiketiciye
sunulmaktadir. Genellikle toptan satis yapilmakta ve bireysel alimlar igin Izmir-

Menemen yolu iizerinde satis magazalar1 bulunmaktadir.

> Berkan Tungalp, “Menemen Comlek¢iligi”, (Yayinlanmamus Lisans Tezi, Dokuz Eyliil Universitesi,
G.S.F., izmir: 2007),
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Presle sekillendirmenin yaygin olarak kullanildigi Menemende ki {iretim
geleneksel olmaktan ziyade daha gok ticari ve seri iretim bigimindedir. Menemen deki
atolyeler kiigiik veya orta olgekli isletmeler birer geleneksel usta ¢alistirmaktadir. Bu
usta ise arz talep durumuna gore veya isletmenin {irettigi tirtinlere gére el yapimi tiretim
yapmaktadir. Menemen’in taninmis ustast Tava Mustafa olarak bilinen Mustafa
Yilmaz’dir. Bugiin Tava Mustafa’nin ogullar1 Taner ve Mehmet Yilmaz bu alanda
calismalarina devam etmektedir. Menemen’li ustalardan Ahmet Tashomcu ve Bilal
Deniz iilkemizi yurt disinda temsil etmis 6nemli ustalarimizdandir. Ahmet Tashomcu
yaklasik 3 yil Once atdlyesini Antalya’ya tasimistir. Bilal Deniz ise Menemende ki
atolyesinde tretim yapmaya devam etmektedir. Menemende iiretim yapan diger ustalar
ise; Mehmet Ali Kiipgii, Bilal Kiip¢ii, Diindar Ursavas, Metin Sinel, Yiicel Sinel, Soner
Sinel, Muhlis Tokmak, Ferzande Sin, Hasan Atiz, Ayhan Ide’dir.



2.12.4.1. Bilal DENiZ

Dogum Tarihi ve yeri: 1965, Konya, Bozkir, Sat.

Egitim Durumu: Turizm Otelcilik Mezunu.
Meslege Ka¢ Yasinda Basladig:

(ailesinin meslekle olan bagi, babadan/dededen)
12 Yasinda bu alanda ¢alismaya bagladi.
Meslegi Ogrendigi Ustalar:

Meslegi babas1 Ramazan Deniz’den 6grendi.

Kag¢ yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu:
33 yildir bu alanda ¢aligmaktadir.
Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

148

Resim 146: Bilal Deniz

Diinya Comlekgilik Yarigsmasinda Tiirkiye’yi temsil etti, 2004.

Urettigi Uriin Cesitleri:

Bahge ve ev dekorasyonu igin ¢esitli seramikler tiretmektedir.
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2.12.4.2. Hasan INANIR

Dogum Tarihi ve yeri: 1969, Konya, Sel¢uklu.
Egitim Durumu: ilk Okul Mezunu.

Meslege Ka¢ Yasinda Basladigi: (ailesinin
meslekle olan bagi, babadan/dededen)

14 Yasinda bu alanda ¢alismaya bagladi.

Meslegi Ogrendigi Ustalar:

Meslegi Diindar Ursavag’dan 6grendi.

Kac¢ yildir Bu Meslekle Ugragsmakta oldugu:
27 yildir bu alanda ¢aligmaktadir. Resim 147: Hasan Inanir.
Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

Urettigi Uriin Cegitleri:

Cesitli boylarda irili ufakli saksilar tiretmektedir.

Resim 148: Bahge Seramigi, Enternasyonel Keramik, Fotograf: Ayse Canbolat, Nisan 2010.
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2.12.4.3. Mehmet Ali KUPCU

Dogum Tarihi ve yeri: 1956, Konya, Bozkir, Sat.
Egitim Durumu: ilk Okul Mezunu.

Meslege Ka¢ Yasinda Basladigi: (ailesinin
meslekle olan bagi, babadan/dededen)

Ustanin meslekle olan bag1 dededen gelmektedir.
Meslegi Ogrendigi Ustalar:

Meslegi babast Ali Kiip¢ii’den 6grendi.

Resim 149: Mehmet Ali Kiipgii
Kag yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu:
45 yildir bu alanda ¢aligmaktadir.
Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:
Urettigi Uriin Cesitleri:
Testi, kiip, saksi, giiveg, slitlag kasesi gibi iirlinler basta olmak iizere daha ¢ok bahge

seramikleri iiretimi yapmaktadir.

Resim 150: Bahge Seramigi Olarak Uretilen Amforalar, Kiipcii Seramik Atdlyesi, Fotograf: Ayse
Canbolat, Nisan 2010.
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2.12.4.4.Soner SINEL

Dogum Tarihi ve yeri: 1958, Izmir-Menemen.
Egitim Durumu: ilk Okul Mezunu.

Meslege Ka¢ Yasinda Basladig:

(ailesinin meslekle olan bagi, babadan/dededen)

12 Yasinda baba meslegi olan bu alanda ¢aligmaya
basladi.

Meslegi Ogrendigi Ustalari:

Meslegi agabeyi Metin Sinel’den 6grenmistir.
Kacg yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu: Resim 151: Soner Sinel
40 yildir bu alanda ¢alismaktadir.

Katildigx Etkinlikler/Odiiller:

Urettigi Uriin Cesitleri:

Cesitli boylarda irili ufakli saksilar ve dekoratif tirlinler iiretmektedir.

Resim 152: Soner Sinel Atdlyesinde Uretilen Cesitli Formlar, Fotograf: Ayse Canbolat, Nisan 2010.
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2.12.45. Taner YILMAZ

Dogum Tarihi ve yeri: 1965, Konya, Bozkir, Sat.
Egitim Durumu: Ortaokul Terk.

Meslege Ka¢ Yasinda Basladig:

(ailesinin meslekle olan bagi, babadan/dededen)
Ustanin meslekle olan bagi babadan gelmektedir ve
13 yasinda ortaokuldan ayrilmis ve bu alanda

calismaya baslamistir.

Meslegi Ogrendigi Ustalar:
Meslegi babas1 Mustafa Yilmaz’dan (Tava Mustafa) 6grendi.  Resim 153: Taner Yilmaz
Kag yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu:

Yaklasik 27 yildir bu alanda ¢aligmaktadir.

Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

Menemen Cémlek Yarigsmasi, 2.lik Odiilii, 1991.

Urettigi Uriin Cegitleri:

Testi, cicek saksisi, giiveg, siitlag kasesi, amfora ve dekor amach kiipler tiretmektedir.

Resim 154: Bahge Seramigi, Taner Yilmaz Atdlyesi, Fotograf: Taner Yilmaz Arsivi.
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2.12.5. Kiitahya- Merkez

Ic bati Anadolu’da yer alan “Kiitahya’da Frigler de baslayan seramik...”®
iiretimi, Osmanli doneminde uzun siire devam etmis ve giderek onem kazanmistir.
Bugiin de Kiitahya seramik ve ¢ini iiretiminin yapildigi énemli merkezlerinden biri
olarak Anadolu’da 6n plana ¢ikmaktadir. Kiirkman’a gore; ilk Osmanli seramiklerinin
Iznik’te 14.yiizy1l ortalar1 ile 15.yiizy1ll baslar1 arasinda yapildigi bilinmektedir.
Kiitahya’da da ilk Osmanli seramiklerinin bu tarihlerde yapildigi goriilmektedir.

Altun’a gore; 17.yiizyilda iznik’te iiretimin azalmasi ile Kiitahya’da iiretimin
artmasiyla Kiitahya seramik ve cinileri 6nem kazanmistir. Kiitahya’nin en basarili
donemi olan 18. Yiizyilda c¢ok zarif ve kaliteli iriinler iiretilmis ve 19. Yiizyilin
baslarindan itibaren Kiitahya da ¢ini ve seramik {iretimi gerilemeye baslamis ve yiizyil
sonlarinda durma noktasimna gelmistir. Bugiin Kiitahya’da c¢ini tretimi irili ufakli
yaklasik 100 atdlyede geleneksel boyutta devam etmektedir. Uretime devam eden bu
atolyeler ise; sirlama yapan sirga atdlyeleri, karo, tabak ve ii¢c boyutlu formlarin
bicimlendirildigi sekillendirme atolyeleri ve sadece pisirim yapan atdlyelerdir.

Kiitahya geleneksel ¢omlek iiretiminin yapildigi merkezlerden farkli bir isleyis
sistemine sahiptir. Bu isleyis sistemi bir atdlyenin temel ihtiyaci olan hammaddelerin
direkt dogadan degil, islenmis ve kullanima hazir olarak Cinikop, Evliya Celebi ve
Asanlar gibi hammadde satis1 yapan firmalardan temin edilmesidir. Hammaddenin hazir
olarak alinmasi ustalar agisindan hem is¢ilikten hem de zamandan tasarruf
saglamaktadir. Satici firmalardan hazir alinan beyaz ¢ini ¢amuru Kiitahya’ya 6zgi
geleneksel tornalarda, al¢i kaliplarda veya sablon tornalarda sekillendirilmektedir.
Sekillendirilen baslica formlar; fincan, hokka, matara, kulplu- kulpsuz kupa, kandil,
siirahi, gbzyas1 siseleri, buhurdanlik, dekoratif topuzlar, kaseler, dekoratif tabaklar ve
cesitli figiiratif biblolardan olusturmaktadir. Biskiivi pisirime tabii tutulan bu iriinler
beyaz astarla astarlanmakta ve siralti tekniginde hayvan ve insan figiirlii bezemeler,
bitkisel motifler, geometrik motiflerden olusan desenler ¢izilmektedir. Cizilen bu
desenler Kiitahya’da hazir boya ve sir satig1 yapan Refsan, Ferro, Yetik ve Saray gibi

firmalardan hazir alinan ¢esitli renklerdeki ¢ini boyalari ile boyanmaktadir.

56Kﬁrkman, a.ge.,s. 4l.
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Boyama islemi tamamlanan formlar seffaf sirla sirlanmakta ve 950-980°C
arasinda degisen sicakliklarda sirli pigirime tabii tutulmaktadir. Kiitahya nin geleneksel
firm1 olan ve yakit olarak odunun kullanildig1 kuyu firinlar, Kiitahya’da ki atolyelerin
sayis1 goz oniinde bulunduruldugunda biiyiik 6lgiide hava kirliligine sebep olabilecek
niteliktedir. Bu sebepten &tiirii Kiitahya belediyesi tarafindan yasaklanmigtir ve yaklagik
15-20 yildir elektrik ve gazla c¢alisan firmlar kullanilmaktadir.

Kiitahya’da calisan ustalar sekillendirme ve bezeme ustalar1 olarak iki grup
altinda ele alinabilmektedir. Bu iki grubun disinda Kiitahya’da ¢ini {iretiminde sirlama,
kalip, dokiim, firinlama, dekor gibi cesitli islerde gorev yapan kisiler maas usulii
caligmaktadir. Kiitahya da irili ufakli yaklagik 100 atdlyede ¢ini {iretimi yapildigi
Kiitahya’da bilinen torna ustalart Yusuf Bilgin (Pala Yusuf), Hidayet Giimiig, Kamil
Sergebay bu alanda yillarca calismis Onemli isimlerdir. Bu isimlerin yani sira
giiniimiizde tornada sekillendirme yontemi Kullanan ustalardan Mustafa Dumanlar,
Omer Barm, Arif Korkmaz, Mustafa Irgit, Kiitahya’da Cumhuriyet Caddesi, Sevgi
Yolu’nda heykeli bulunan Mehmet Yildirim (Efsane Mehmet), Samet Kurtulus, Adem
Kara, Remzi Orug, Talip Yel, Ali Buzkan, Cemil Kaygisiz ve Burak Yildirim
sayilabilecek dnemli isimlerdir.

Yukarida sayilan wustalar, tez konusu baglaminda tornada sekillendirme

yontemini kullanan ustalardir.



2.12.5.1. Adem KARA

Dogum Tarihi ve yeri: 1948, Kiitahya.
Egitim Durumu: Ilkokul Mezunu.

Meslege Ka¢ Yasinda Basladig:

(ailesinin meslekle olan bagi, babadan/dededen)
8 Yasindan bu yana bu alanda ¢aligmaktadir.
Meslegi Ogrendigi Ustalar:

Meslegi Hiiseyin S6nmez’den 6grenmistir.
Kag yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu:
54 yildir bu alanda ¢aligmaktadir.

Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

Urettigi Uriin Cegitleri:
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Resim 155: Adem Kara.

Bahge ve ev dekorasyonu igin ¢esitli seramikler tiretmektedir.

Resim 156: Kaseler, Adem Kara- Mustafa Irgit Atdlyesi, Fotograf: Ayse Canbolat, May1s 2010.



2.12.5.2. Ali BUZKAN

Dogum Tarihi ve yeri: 1984, Kiitahya.
Egitim Durumu: Ilkokul Mezunu.

Meslege Ka¢ Yasinda Basladig:

(ailesinin meslekle olan bagi, babadan/dededen)
12 Yasindan bu yana bu alanda ¢aligsmaktadir.
Meslegi Ogrendigi Ustalar:

Meslegi Mehmet Yildirim’dan 6grenmistir.
Kac¢ yildir Bu Meslekle Ugragsmakta oldugu:
14 yildir bu alanda ¢aligsmaktadir.

Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:
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Resim 157: Ali Buzkan

Kiitahya Belediyesi ve KUCISAD Tarafindan diizenlenen Altin Fir¢a Sanat ve Tasarim

Yarismast, 2.lik Odiilii, 2008.
Urettigi Uriin Cesitleri:

Bahge ve ev dekorasyonu icin ¢esitli seramikler iretmektedir.

Resim 158: Seramik Form, Ali Buzkan, (http://www.efsanemehmet.com/galeri.html, 25.08.2010)



http://www.efsanemehmet.com/galeri.html
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2.12.5.3. Cemil KAYGISIZ

Dogum Tarihi ve yeri: 1977, Kiitahya.

Egitim Durumu: ilk Ogretim Okulu Mezunu.
Meslege Ka¢ Yasinda Basladigi: (ailesinin meslekle
olan bagi, babadan/dededen)

13 Yasindan bu yana bu alanda ¢aligsmaktadir.
Meslegi Ogrendigi Ustalar:

Meslegi Mehmet Yildirim’dan 6grenmistir.

Kac¢ yildir Bu Meslekle Ugragsmakta oldugu:

20 yildir bu alanda galigmaktadir. Resim 159: Cemil Kaygisiz
Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:
Urettigi Uriin Cegitleri:

Bahge ve ev dekorasyonu igin ¢esitli seramikler tiretmektedir.

Resim 160-161: Seramik Formlar, Cemil Kaygisiz, Fotograflar: Burak Yildirim.



2.12.5.4. Mehmet YILDIRIM (Efsane Mehmet)
Dogum Tarihi ve yeri: 1968, Kiitahya.

Egitim Durumu: Orta Okul 2. Smiftan Terk.
Meslege Ka¢ Yasinda Basladig:

(ailesinin meslekle olan bagi, babadan/dededen)
12 Yasindan bu yana bu alanda ¢aligmaktadir.
Meslegi Ogrendigi Ustalar:

Meslegi Kamil Sercebay’dan 6grenmistir.

Kac¢ yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu:
30 yildir bu alanda ¢aligmaktadir. Resim 162: Mehmet (Efsane) Yildirim
Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

Konya Mevlana Miizesi Kisisel Sergi, Mayis, 2010

Kiiltiir ve Turizm Bakanligi, Altineller Festivaline alt1 yildir katilmaktadir.

Urettigi Uriin Cesitleri:

Kiitahya’ya 6zgii ¢ok cesitli geleneksel formlar sekillendirmektedir.

Resim 163: (Efsane) Mehmet Yildirim,
http://www.efsanemehmet.com/galeri.html, (25.08.2010)
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http://www.efsanemehmet.com/galeri.html

2.12.5.5. Mustafa IRGIT.

Dogum Tarihi ve yeri: 1956, Kiitahya.
Egitim Durumu: ilk Ogretim Okulu Mezunu.
Meslege Ka¢ Yasinda Basladig:

(ailesinin meslekle olan bagi, babadan/dededen)
12 Yasindan bu yana bu alanda ¢aligsmaktadir.
Meslegi Ogrendigi Ustalar:

Meslegi Arif Korkmaz’dan 6grenmistir.

Kac¢ yildir Bu Meslekle Ugragsmakta oldugu:
42 yildir bu alanda ¢aligmaktadir.

Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

Dumlupinar Universitesi Form Yarismasi, 1.1ik, 2000.

Urettigi Uriin Cesitleri:

Resim 164: Mustafa Irgit
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Kiitahya’ya 6zgli geleneksel formlardan karpuz vazo, siimbiil vazo, gbozyasi sisesi,

aslanagzi, Ali Baba olarak isimlendirilen ¢esitli boylarda ki formlar iiretmektedir.

Resim 165: Sir alt1 Dekorlu Vazolar, Mustafa Irgit Atdlyesi, Fotograf: Ayse Canbolat, May1s 2010.
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2.12.6. Nevsehir ili Avanos Ilgesi

Ic Anadolu bolgesinde Nevsehir iline bagli Avanos ilgesi, Nevsehir’in 18 km
kuzeydogusunda ve Aksehir- Giilsehir- Kayseri kervan yolu tlizerinde yer alan tarihi bir
ilgedir. Kizilirmak’in ikiye boldiigii ilce; Kapadokya’nin Urgiip, Goreme gibi turistik
merkezlerden biridir. Volkanik bir arazi lizerine kurulu olan Avanos, Kizilirmak’in
getirdigi nitelikli camur ve yorede bulunan kil yataklariyla ¢omlek yapimina elverisli bir
konumdadir. Cobanli’ya gore; Avanos da ¢omlekcilik M.O. 2000’lerde
Mezopotamya’dan ticaret i¢in gelen Asurlularin Hititlere ¢omlek yapimini d6gretmisler
ve 0 donemden bugiine degin yorede bu sanat yapilmaktadir. Giiner kitabinda Avanos
da canak ¢omlek yapimina Avanos’un kurulusuyla birlikte 1202 yilinda baglandigindan
bahsetmektedir. Avanos’la ilgili bilgilere yer verilen bu kaynak da “is/ik” ad1 verilen ve
cok eskiden kalma tas yapilar igine yerlesmis olan 75 kadar is yerinde 300 kadar
¢omleke¢i ustasinin o donemde g¢alismakta oldugundan bahsedilmektedir. Bugiin ise
yorede 15 atdlyede iiretim yapilmaktadir.

Avanos da ¢omlek yapimi i¢in yorede, ustalar tarafindan denenmis, kullanima

elverigli killer kullanilmaktadir.

“Cikrik ya da ¢ark adi verilen tornada, iiretilen ¢émleklerin yapiminda kullanilan kirmizi renkli
camur ait oldugu yatagin tiiriine gore, silisli ya da yagh, yumusak veya sert gibi farkl ozelliklerle
adlandirimaktadir. Yerel ¢omlekgilerin kullandigt hammaddeler, Kavuk Ali Gozii denilen onlarin tabiri
ile tam yagh bir kil, demir oksidi bol mil denilen Kiziloz topragi, yazi kumu, Kemer ¢esme kili, Tandir

Topragi, Catalargag kili ve Karadag bolgesinden gelen bir kaolin ¢esididir. Ayrica kayalarin yagmur ve
57

kar ile asinmasindan elde edilen “Siizgii” denilen ince kil de kullanilmaktadir.

Dagdan getirilen farkli niteliklerdeki topraklar elenip, isliklerde bulunan ¢amur
dinlendirme havuzlarinda 1/3 oraninda su ilave edilerek bir siire bekletilir. Suda agilan
kil tizerine, kuru toprak ilave edilirerek yogrulur. Yogrulduktan sonra dinlenmeye
birakilan ¢amur, silindirden ve vakum presten gecirilerek kullanima hazir hale

getirilmektedir.

> Cobanli ve Oney, a.g.e. s. 452.
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Diger geleneksel merkezlerde de oldugu gibi Avanos’ta da elektrikle calisan
fakat sadece gaz pedali bulunan tornalar kullanilmaktadir. Tornanin yavaslatilmasi veya
durdurulmasi ayaklarla yapilmakta ve diger merkezlerin aksine burada torna tablasi
merkezde yer almaktadir. Ayrica Avanos’un geleneksel tornasi olan “tepme tezgah”
tamamen seramik birimlerden olusmakta ve bugilin sadece turistlere gdsteri yapmak
amaciyla kullanilmaktadir. Avanos da {iretilen iiriinler geleneksel ve dekoratif tirtinler
olarak iki grup altinda ele alinmaktadir. Turistik bir bolgede yer almasindan da kaynakli
olarak dekoratif tirtinlerden kadehler, duvar tabaklar1, dekoratif siseler, Hitit kiiltiiriine
0zgi halkali ve gaga agizli formlar, ibrikler, duvar panolar1 ve ajur teknigi ile yapilan
abajurlar gibi triinler iiretilmektedir. Tornada sekillendirme yonteminin yani sira yorede
elle sekillendirme, kalipla, dokiimle, presle sekillendirme yontemleri de
kullanilmaktadir.

Avanos’a 0zgii kirmizi renkli irtinlerin yani sira 1990’11 yillardan bu yana
Kiitahya’dan getirilen beyaz ¢ini camuru ile yapilan dekoratif {iriinlerde iiretilmektedir.
Bu {irlinlere sir alt1 ve sir iistii dekor yontemleri, rapido kalemleri ile yapilan dekorlar
uygulanmaktadir. Rapido kalemleri ile yapilan bezemeler okr saris1 zemin veya siyah,
sampanya rengi zemin {izerine siyah, Anadolu Medeniyetlerinden Hitit ve Frig
kiiltiirtine 6zgii hayvan figiirleri ve cesitli motifler ¢izilmekte ve verniklenerek satisa
sunulmaktadir.

Yoreye 0zgii geleneksel Kara firinlarda yakacak odun sikintisi nedeni ile araba
ve kamyon lastikleri yakit olarak kullanilmakta idi. Fakat lastiklerin hava kirliligine yol
acmasindan dolayr Avanos Belediyesi tarafindan yasaklanmistir. Kara firina alternatif
olarak elektrikli kamara firinlar ve gazl firmlar kullanilmaya baslanmistir. Ayrica
yorede Tayfun Kiiclikcan raku pisirimi yapmakta ve iiriinlere ebru uygulamaktadir.

Avanos da irili ufakli atdlyelerin yani sira Anadolu Comlekgilik adi altinda
faaliyet gosteren fabrika 1998’den bu yana usta el yapimi kiipler, sivama yontemiyle
sekillendirilen saksilar, pres baski iirlinler ve dokiimle sekillendirme olmak iizere
toplam dort alanda i¢ ve dis mekan seramikleri ve dekoratif bahce seramikleri

uretmektedir.
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Avanos da ki atolyeler sadece satis yapan ve sadece liretim yapan olmak lizere
ikiye ayrilmaktadir. Yorede bahsedilmesi gereken ustalarin baginda Avanos’un bas
ustast olarak bilinen Ahmet Taskiran, Agabeyi Omer Taskiran, Ibrahim Ates,
Abdurrahman Berber, Hakki Co6l, Mehmet Yasar Ucar, Ilksan Dogan ve Ahmet
Sagisman gibi ustalar Avanos da ¢omlekgiligin gelismesine ve bugiine gelmesindeki
onemli isimlerdir. Bu ustalarin diginda bugiin yorede iiretim yapan ustalar ise; B.
Mehmet Koriik¢ii, Galip Koriikeii, K. Mehmet Koriikeii, Mustafa Yazici, Hasan Bircan,
Erdem Ibas, Aydin Afacan, Miimtaz Kériik¢ii, Kafadar Kardesler olarak bilinen Soner,

Mustafa ve Ustiin kardesler sayilabilecek dnemli ustalardir.
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2.12.6.1. Aydin AFACAN

Dogum Tarihi ve yeri: 1984, Navsehir-Avanos.
Egitim Durumu: Avanos Endiistri Meslek Lisesi,
Seramik Boliimii Mezunu.

Meslege Ka¢ Yasinda Basladig:

(ailesinin meslekle olan bagi, babadan/dededen)
Meslekle olan bag1 dededen gelmektedir.

Meslegi Ogrendigi Ustalari:

Meslegi Siileyman Afacan’dan 6grenmistir.
Kacg yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu: Resim 166: Aydin Afacan

14 yildir bu meslekle ugragmaktadir.

Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

IV. Uygulamali1 Seramik Sempozyumu ve Odun/Tuz Firin1 Calistayr Sergileme, 2008.
Ankara Genel Kurmay Baskanligi (T.S.K.) Bilkent Fizik Tedavi Merkezinde askerlik
egitimi siliresince gazilere seramik egitimi verdi ve 2 kisisel sergi acti. 2006,

2004-2005 Egitim Ogretim Doéneminde Hacettepe Universitesi’'nde Torna Dersleri
verdi.

Eskisehir Pismis Toprak Sempozyumu, 2.lik Odiilii, 2003.

Urettigi Uriin Cesitleri:

Geleneksel formlarin yani sira, siparis lizerine ¢esitli formlar sekillendirmektedir.

Resim 167: Ajur Teknigi Uygulanmig Form, Aydin Afacan At6lyesi, Fotograf: Feridun Afacan Arsivi.
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2.12.6.2. Erdem IBAS

Dogum Tarihi ve yeri: 1975, Avanos.

Egitim Durumu: ilk Okul Mezunu.

Meslege Ka¢ Yasinda Basladig:

(ailesinin meslekle olan bagi, babadan/dededen)
Meslekle olan bagi babadan gelmektedir.
Meslegi Ogrendigi Ustalar:

Meslegi babas1 Ahmet Ibas’dan 6grenmistir.
Kac¢ yildir Bu Meslekle Ugragsmakta oldugu:

1993°’den bu yana profesyonel olarak bu alanda
caligmaktadir. Resim 168: Erdem Ibas
Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

Menemen Uluslararast Comlek Festivali, Estetik Dal, 3.liikk Derecesi, Eyliil 2004.
Urettigi Uriin Cesitleri:

Geleneksel formlar1 ve Avanos da ki ¢ini atdlyelerinin ihtiyag duydugu cesitli

geleneksel formalar ve siparis usulii sekillendirme yapmaktadir.

Resim 169: Ibrik, Erdem Ibas Atélyesi, Fotograf: Ayse Canbolat, Temmuz 2009.
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2.12.6.3. Galip KORUKCU

Dogum Tarihi ve yeri: 1953, Avanos.

Egitim Durumu: Ankara Meslek Yiiksek Okulu,
Seramik Boliimii, Mezunu.

Meslege Ka¢ Yasinda Basladigi: (ailesinin meslekle
olan bagi, babadan/dededen)

Meslegi Ogrendigi Ustalar:

Meslegi abisi Mehmet (Biiyiik) Koriik¢ii’den

Ogrenmistir.

Resim 170: Galip Koriikeii
(http://www.chez-galip.com/html/galip.htm, 28.05.2010)

Kacg yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu:

43 yildir bu meslekle ugrasmaktadir.

Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

1996 Singapur’da Tiirk Festivalinde Tiirkiye’yi temsil etti,
1985-86 yilinda Almanya Essen’de Touristic Camping Fair
1984 de Yunanistan Balkan El Sanatlar1 Fuari,

Urettigi Uriin Cesitleri

Avanos’a 6zgii geleneksel ¢caligmalar yapmaktadir.

Resim 171: Seramik Kadeh, Galip Koriikgii Atdlyesi, Fotograf: Ayse Canbolat, Temmuz 2009.


http://www.chez-galip.com/html/galip.htm
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2.12.6.4. Mehmet KORUKCU (Kiiciik)

Dogum Tarihi ve yeri: 1966, Avanos.

Egitim Durumu: ilk Okul Mezunu.

Meslege Ka¢ Yasinda Basladig:

(ailesinin meslekle olan bagi, babadan/dededen)
Meslekle olan bagi dededen gelmektedir.

Meslegi Ogrendigi Ustalar:

B. Mehmet Korik¢ii ve Ahmet Taskiran’dan

Ogrenmistir.
Resim 172: (Kiiglik) Mehmet Koriikeii
Kacg yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu:
1983°den bu yana bu meslekle profesyonel anlamda ugrasmaktadir.
Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:
Urettigi Uriin Cegitleri:
Mehmet usta atolyesinde siparis usulli geleneksel formlar sekillendirmektedir. Ayrica
2000 yilinda Mehmet Emin Bolat’in teklifi {izerine perkiisyon aletlerinden darbuka,

tambuta ve udu sekillendirmeye baslanmis ve halen devam etmektedir.

Resim 173: Udu, Mehmet Koriikgii At6lyesi,
Fotograf: http://avanoscomlekcilerdernegi.org/galeri?g2_itemld=195- (21.05.2009)



http://avanoscomlekcilerdernegi.org/galeri?g2_itemId=195-
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2.12.6.5. Mehmet KORUKCU (Biiyiik)

Dogum Tarihi ve yeri: 1950, Avanos.

Egitim Durumu: Lise Mezunu

Meslege Kac¢ Yasinda Basladigi: (ailesinin meslekle
olan bagi, babadan/dededen)

Dededen gelen bu meslege 7 yasinda baglamistir.

Meslegi Ogrendigi Ustalar:

Meslegi babas1 Yusuf Koriik¢ii’den 6grenmistir.
Resim 174: (Biiyiikk) Mehmet Koriiketi

Kag yildir Bu Meslekle Ugrasmakta oldugu:

Yaklasik 50 yildir bu isle ugragsmaktadir.

Katildig1 Etkinlikler/Odiiller:

Avanos Canakgilar Derneginin Diizenledigi Festivale Katilmistir, 2002.

Urettigi Uriin Cegitleri:

Geleneksel formlar ve minyatiir, Hitit giinesi, kiip, testi gibi triinlerin yani sira siparis

tizerine ¢esitli formlar sekillendirmektedir.

Resim 175: Minyatiir Seramikler, B. Mehmet Koriik¢ii Atdlyesi, Temmuz 2009.
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2.13. SERAMIK SANATINDA TORNADA SEKILLENDIRME YONTEMINIi
KULLANAN BAZI SANATCILAR ve ESERLERINDEN ORNEKLER

Tarihi ¢aglardan giinlimiize degin geleneksel seramiklerin sekillendirilmesinde
kullanilan torna, 20. Yiizyilda teknik, teknolojik ve endiistriyel alanlarda yasanan
gelismelerden etkilenmistir. Tornanin  geleneksel {iretimin yani1 sira sanatsal
seramiklerin yapiminda da kullanimi toplumda sosyo- kiiltiirel yapinin degismesi ve
Ingiliz seramik sanatcist1 Bernard Leach ile olmustur. 20. Yiizyilin ilk ceyreginde
Japonya’dan Japon seramik sanat¢ist Shoji Hamada ile donen Leach, St. Ives
Cornwall’da Leach Pottery’i kurmustur. Burada Hamada ve Leach, dogadan ¢ikardiklar
Killeri kullanarak islevsel ve dekoratif seramikler {iretmisler Studio Pottery (Atdlye
Comlekgiligi) olarak bilinen girisimin Onciileri olmuslardir. Hamada ve Leach’in ortaya
koydugu c¢aligmalar, geleneksel ve sanatsal iiretim yapan birgok seramik sanatgisini
etkilemistir. Seramik sanatinda 6nemli bir sekillendirme araci olan tornanin kullanimi
ile gelenekselin yani sira sanatsal seramiklerin de olusturulmasinda sanatgilara yeni
ufuklar agmustir.

Rice’a gore; 1987 yilinda Hong Kong da dogan Leach, egitim hayatina
baslayana kadar Uzak Dogu’da yasamis daha sonra Ingiltere’ye dénmiistiir. Leach
1909- 1920 yillar1 arasinda Japonya da seramige baglamis ve 1920 yilinda Japon
seramik sanatgis1 Shoji Hamada ile Ingiltere’ye donmiistiir. St. Ives, Cornwall da ki
atolyesinde iirettigi seramiklerle “Estetik kap kacak sanatinin 6nciisii sayilan gelistirdigi
sanat¢ct ¢omlekci kavramiyla bir okul olusturan Leach...”® bir doneme damgasin

vurmustur.

58 Eczacibasi Sanat Ansiklopedisi, Cilt: 2, s. 1391.



169

Resim 176: Bernard Leach, Kapakli Form, h: 29 cm, 1955, (Paul Rice, British Studio Ceramics,
Wiltshire: Crowood Press, 2002, s. 23)
Resim 177: Bernard Leach, Leaping Salmon, 1960, h: 34 cm, (Rice, 2002, s. 2)

Leach ve Hamada Leach Pottery de Dogu ve Bati etkilerinin gozlemlendigi
islevsel seramikler iiretmisler ve Bati’ya ilk Uzak Dogu’ya 6zgili yamag firmini
yapmislardir.

Leach ile Ingiltere’ye gelen Japon seramik sanatgist Shoji Hamada, 1894 yilinda
Tokyo’da dogmus, 1913-1916 yillart arasinda Tokyo Teknik Koleji Seramik
Bolimii'nde egitim gérmiis ve mezun olduktan sonra Kyoto Seramik Enstitiisii’ne
girmigtir. 1918 yilinda Leach ile tamigmis ve 1920 yilinda Ingiltere’ye gelmistir. Bu
sliregte birbirlerinin kiiltiirlerinden etkilenen Hamada ve Leach dogu ve batinin kiiltiirel
etkilesiminde etkin rol almiglardir. Hamada, 1924 yilinda Japonya’ya donmiis ve
Mashiko’da kendi at6lyesini kurmustur. Stoneware ve porselen biinyelerle tornada
sekillendirdigi sade, astarli veya fir¢a dekorlu seramiklerinde Zen felsefesinin etkileri

goriilmektedir.
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Resim 178: Shoji Hamada, Seramik Form, h: 37 cm, 1930, (Rice, 2002, s. 31)
Resim 179: Shoji Hamada, Seramik Form, h.13 cm, 1929-30, (Rice, 2002, s.30.)

“Leach’in 1940 yilinda yayimladigi “A Potter’s Book” isimli kitabi, 1945°de
ikinci baski ve bir yil sonrada iiglincii baskisini yapmigstir... Seramikgiler tarafindan
seramigin incili (The Bible) olarak adlandirilan bu kitap 130.000 baskiya ulasmistir.”>®
Seramige ilgi duyan bir¢ok isme yol gosteren bu kitap ve Leach’in diinya c¢apinda
verdigi dersler, egitimler 1960’lardan sonra daha ¢ok yogunluk kazanmustir.

Leach’in biiyiik oglu David Leach, bir siire babasinin atdlyesinde ¢alismis, 1955
yilinda kendi atdlyesini kurarak Leach Pottery’den ayrilmistir. Leach’in iigiincii esi olan
Janet Darnell Leach, 1956 yilinda Leach Pottery’nin yonetimine ge¢cmis ve 1983 yilina
kadar Leach Pottery’de standart kaplar tiretilmistir.

-----

burada 6nemli ¢aligsmalar yapmis olan,

“Michael Cardew (1901-82), Norah Braden (1901-?), Katharine Pleydell- Bouverie
(1895-1985), Harry Davies ve William Staite Murray (1881-1961) Leach okulunun dnemli
temsilcileridir. Leach okulu olarak tamimlanan iislup, kavram olarak Japon sert ya da pekigmis
cinileriyle (stoneware) erken donem Ingiliz angoplu (slip) islerinin bir devamidir. Cok kisith

bicim ve renklerle calisilmistir. "

% Garth Clark, Shards, s. Ceramic Art Foundation, 1st. Edition, 2003, s. 133.
60 Eczacibasi Sanat Ansiklopedisi, C: 3, s. 1391.
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Rice’a gore; William Staite Murray, (1881-1961) 1914 yilinda 33 yasinda
seramikle tanismadan Once ¢izim ve resim egitimi almistir. 1919 yilindan itibaren de
yiiksek dereceli seramikler iiretmeye baglamistir. 1921 yilinda Leach ve Hamada ile
tanigmis, Leach Pottery’i ziyaret etmis, seramikle ilgili birgok konuda fikir aligverisi
yapmuglardir. Leach’den farkli bir bakis agisina sahip olan Murray; seramigi kap kacak
sanatinin ve islevselligin disinda tutarak modern ve estetik seramikler tiretmistir.

Seramigin daha ¢ok sanatsal ve estetik boyutu ile ilgilenen Murray, “ilk kisisel
sergisini 1924 yilinda Peterson Galeri’de agmistir. Daha sonra 1930 yilindan (1933 yili
hari¢) 1936 yilina degin her yil kisisel sergi agtigi Lefeure Galleries’e tasmmugtir.”®*
Royal College of Art da gorev yapan Murray’in “en 6nemli dort 6grencisi Sam Haile,
Henry Hammond, Haber Mathews ve Robert Washington, Royal College of Art’da
resim egitimi almaya baslamislar fakat umduklarin1 bulamayan bu dort isim seramik
béliimiine gegis yapmistir.”®

Clark’a gore II. Diinya Savasi’nin ¢iktigi donemde bugiinkii Zimbabve’de
bulunan Murray, Afrika’ya yerlesmis ve seramigi birakmistir. 1957 yilinda yarim kalan
islerini tamamlamak iizere Ingiltere’ye doénmiis ve 1961 yilinda vefatindan sonra
1960’11 yillarda Murray’in sohreti Leach tarafindan golgelenmistir. Murray’in seramik

sanat tarihinden bu kadar ¢abuk silinmesinin sebebi; ideallerini, diislincelerini ve estetik

sanat anlayisini devam ettirecek miras¢isinin olmayisindan kaynaklanmaktadir.

81 Clark, a.g.e., 2003, s. 124.
63Aym, s. 128.
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Resim 180: William Staite Murray, Wading Birds, Stoneware, h: 27 cm, 1930, (Rice, 2002, s. 60)
Resim 181: Michael Cardew, Seramik Form, h.37 cm, 1937, (Rice, 2002, s. 38.)

Leach’in ilk 6grencisi olan 1901 dogumlu Cardew, 1923 yilinda Leach’in
atolyesine girmis ve burada 3 yil kadar ¢alismistir. 1926 yilinda Gloucestershire,
Wincombe’da kendi atdlyesinde daha cok islevsel seramikler iiretmistiir. 1939 -1948
yillart arasinda Afrika’da bugiinkii Ghana’da, Achimoto Kolejinde seramik egitimi
vermis, 1949 yilinda Wenford Bridge’e donmiis, daha sonra Nijerya’ya gitmis, yaklasik
16 yil burada kalmis ve Kuzey Nijerya, Abuja’da Seramik Egitim merkezini kurmustur.
Afrika da seramik iiretiminin gelismesinde biiyiik rol oynayan Cardew, eski Ingiliz
geleneklerinin etkisinde, kursun sirli earthenware islevsel seramikler tiretmistir. 1949
yilindan itibaren iki iilke arasinda arastirmalar yapmis, ¢esitli yazilar yazmis, dersler
vermis ve 20. yiizyll seramik sanatinda kilit isim olarak yer almistir. Cardew’in
ogrencileri daha ¢ok Afrika’da seramik egitimi verdigi Ogrenciler olmakla birlikte
Rupert Spira Cardew’in 6grencisidir. Cardew’in oglu Seth Cardew bugiin, Wenford

Bridge Pottery’de babasinin izinde ¢aligmalarini yiiriitmektedir.

“Belirli renklerle ¢alisan Leach’in aksine 1945 lerden sonra Hans Coper (1920-81), Lucie Rie
(1902-?), ve Ruth Duckworth (d. 1920-) gibi sanat¢ilar Bernard Leach’in kesin tavirl (piirist) tislubunun
ve Ingiliz-Japon geleneksel sanatimn giiglii etkisinin disinda kalarak soyut, ifadeci bir iisluba

yonelmislerdir.”®

53 Eczacibasi Sanat Ansiklopedisi, Cilt: 3, s. 1640.
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Leach ile farkli bakis agisina sahip olan Murray ve Leach’in ilk 68rencisi olan
Cardew’den sonra seramik sanatinda On plana ¢ikan isimlerden biri de Dame Lucie
Rie’dir. De Waal’a gore; Viyana dogumlu Dame Lucie Rie (1902-95)
Kunstgewerbeschule’de 1922-26 Michael Powolny’den seramik egitimi almis ve 1960-
71 yillar1 arasinda Camberwell Sanat Okulu’nda gérev yapmistir. 1969 yilinda Royal
College of Art’dan doktora derecesini alan sanatgi, II. Diinya Savasi’nin ¢ikmasiyla
Ingiltere’ye gd¢ etmis ve seramik ¢alismalarini Londra’da siirdiirmiistiir. i1k etapta sofra
takimlari, ¢caydanliklar1 ve kahve setleriyle dikkat ¢eken Rie’nin ¢alismalart minimalist
ve sgrafitto dekorludur. Leach’in aksine genellikle tek renkli, sade ve sgrafitto dekorlu,
calismalariyla dénemin renklerinin disina ¢ikan Rie, siyah- beyaz ve sarilari cesurca
kullanmistir. Ayrica sanatgi, “1948’°den itibaren de yogunlukla porselen ve stoneware
calismaya baslamlstlr.”64 Sade ve yalin calismalariyla bir¢cok seramik sanatgisini

etkileyen Rie, 20. yiizy1l seramik sanatinda 6nemli bir yere sahiptir.

.-

Resim 182: Lucie Rie, Sgrafitto Dekorlu Porselen Kase, r: 17 cm, 1955, (Rice, 2002, s. 85.)

Rie gibi Ikinci Diinya Savasi’min patlak verdigi dénemde Almanya’dan
Ingiltere’ye gd¢ eden Hans Coper (1920-81) “1946 yilindan 1959 yilinda kendi

atolyesini kuruncaya kadar Lucie Rie ile ¢alismugtir.”®

Burada tornada sekillendirme
yontemini 6grenen sanat¢i zamanla kendi formlarini olusturmus ve daha c¢ok bigim

tizerinde yogunlasmistir.

® paul Atterbury, 20th Century Ceramics, London: Miller’s, 2003, s. 25.
% Edmund De Waal, 20th Century Ceramics, New York: Thames & Hudson, 2003, s. 124.
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Sanatc1 bir anlamda tornada sekillendirdigi birimlerin farkli kurgu ve tasarimlari
genellikle mat, dokulu, siyah ve beyaz astarhidir. Atterbury’e gore; Coper’in formlari,

Soyut Sanat ve Modern Heykel’den etkilenmistir.

Resim 183: Hans Coper, Birlesik Form, h: 21 c¢m, 1971, (Rice, 2002, s. 98)
Resim 184: Hans Coper, Birlesik Form, h.34 c¢cm, 1970, (Tony Birks, Hans Coper, Icon Editions, 1st
Edition, 1983, Great Britain: s. 140.)

Rie’den ¢ok farkli bir yol izleyen Coper, kendine 6zgii formlariyla seramik
sanatinda farkli ¢izgisiyle kendine ait bir yer bulmustur. Rie ve Coper’in tornada
sekillendirdigi birimlerden olusturduklar1 seramiklere benzer tarzda bir yaklagim, ayni
doénemlerde Kiibist ressam Pablo Picasso’dan (1881- 1973) gelmistir. Seramikle ilgili
teknik bilgi ve egitime sahip olmayan Picasso, 1947 yilinda kuzey Fransa- Vallauris de
Georges ve Suzanne Ramie’nin Madoura ¢omlekgilik atdlyesinde Jules Agard
tarafindan sekillendirilen formlar tizerinde ¢esitli degisiklikler yaparak form arayislarina

girmistir.

“Picasso seramik alamindaki iiretiminde onceleri Yunan ve Miken seramiklerinin etkisini

yansitan tabaklar vb. geleneksel bigimler iizerinde yogunlagmis, ama bir siire sonra bu kaplar: insan basi

ya da figiiriine déniistiirerek ayakta duran ya da diz ¢ékmiis kadin bigiminde vazolar yapmistir.”*®

% Eczacibasi Sanat Ansiklopedisi, Cilt: 3, s. 1473.
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Bir ressam olarak Picasso islevsellik kaygisindan uzak gergeklestirdigi bu
caligmalarla seramik sanatina farkli bir yorum getirmis ve bu girisimleri genis yanki
uyandirmakla birlikte resim ve seramik alanindaki bir¢ok sanatciy1 etkilemistir.

1920’lerden 60’lara kadar olan donem i¢inde On plana ¢ikan sanatcilar seramik
sanatinin gelisiminde etkili olmuslardir. 1920’lerden 6nce daha c¢ok geleneksel ve
islevsel amagli tretilen seramikler 1920’lerden sonra Lucie Rie, Hans Coper ve
Picasso’nun seramige yaklasimi ve ortaya koyduklar1 formlar seramik sanatinda radikal
degisiklikler yasanmasini saglamistir. 1960’lardan sonra tornada sekillendirme
yontemini kullanarak ¢aligmalar iireten sanatcilarin basinda islevsel ¢aydanlik, siirahi ve
kaseler tireten, formla islevselligi birlestirmeyi hedefleyen, Yunan seramikleri ve yag
tenekelerinden (oil can) esinlenen Walter Keeler’dir. Tuz sirhi seramikleriyle bilinen

Keeler’in ¢aligmalart gri, yesil ve mavi tonlarinda metalik gériiniimliidiir.

Resim 185: Walter Keeler, Tuz Sirli Strahi, h: 21 c¢cm, (Robin Hopper, Functional Pottery, Krause
Publications, 2000, s.227.)

Keeler’in yan1 sira Ingiltere den bu alanda ¢alismalar yapmis olan bir diger isim
de, Ken Ferguson’dur. (1938-2004) Calismalar1 klasikle modern arasinda bir ¢izgiye
sahip olan Ingiliz sanatc1 Vivienne Foley ise, Cin porselenlerinden etkilenmis ve
tornada sekillendirdigi birimlerden olusan organik formlari dokulu sirlari, tornada

olusan paralel ¢izgilerle zenginlesen siyah ve beyaz sirli ¢galismalar gerceklestirmistir.
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Resim 186: Vivienne Foley, Porselen, 2005, Mak. Uzunluk: 41cm, (Ceramic Review, S. 214,
July/August, 2005, s. 31.)
Resim 187: Vivienne Foley, Porselen 2002, Mak. Uzunluk 46 cm, (Ceramic Review, S. 214,
July/August, 2005, s. 31.)

Ingiliz sanat¢1 Kayra Cane, tornada tek parga veya eklemeli olarak olusturdugu
silindirik formlarmin yiizeyinde elde ettigi suluboya ve dagilmis mirekkep etkisi ile
dikkat cekmektedir. Yiizeye dagilmis miirekkep etkisini yesil, tiirkuaz, siyah gibi

lekesel degerlerle formalarinin gorsel etkisini arttirmaktadir (Resim 189).

Resim 188: Roseline Delisle, Enstalasyon, Los Angeles, 1994 - Fusiforme 14, h: 15,3 cm, h: 17,8 cm,
1988, Porselen, (Mark Del Vecchio, Post Modern Ceramics, 2001, s. 32)

Resim 189: Kyra Cane, Seramik Formlar,
http://www.studiopottery.co.uk/potter_profile.php?id=366&name=Kyra-Cane (23.12.2008.)
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“1952 yilinda Rimouski Quebec’de dogan Roseline Delisle, Bauhaus
sanat¢ilarindan  Oscar  Shlemmer’in = 1922  tarihli  “Triadic  Ballet” isimli
reprodiiksiyonundan etkilenmis ve sanatsal ¢alismalarini olusturmasinda 6nemli rol
oynamlstlr.”67 Tornada sekillendirdigi birimleri bir araya getirerek olusturdugu porselen
figiirleri, siyah, kobalt ve renkli astarli, paralel cizgilere sahip, ince belli biiyiik boyutlu
geometrik calismalardir (Resim 188).

Her biri tornada calisan ve kendine Ozgili sanatsal calismalarini yirtip
parcalayarak olusturan ingiliz sanatc1 Jeri Hollister’dir. Sanatg1, “Japon Haniwa, Cin’in
Xiang Figiirleri ve T’ang Hanedanligi’nin seramik heykellerinden, Deborah Butterfield
ve Susan Rothenberg’in ¢agdas at figiirlerinden ve Marino Marini, Pablo Picasso’dan
e‘tkilenmistir.”68 Tornada sekillendirdigi birimler sekillendirme sirasinda olusan paralel

cizgileriyle dokusal olarak zengin ve etkili yiizeylere sahiptir (Resim 190-191).

Resim 190: Jeri Hollister, Iron Tribute, , (Ceramic Art and Perception, No: 28, 1997, s. 74)
Resim 191: Jeri Hollister, Tribute Series, 33x 48.3x 17,8 cm, 2004, (500 Animals in Clay, 2006, s. 413)

Almanya’dan Beate Kuhn’un tornada sekillendirdigi birimlerin farkli ebatlarini
kullanarak olusturdugu seramiklerinde daha ¢ok ritm hakimdir. Organik formlar ve
hayvan figiirleri ayrica dikkat ¢ekici ve birim tekrarindan olusan ii¢ boyutlu ¢alismalari
bazen heykel bazen de islevsel gorliinimlii modern c¢alismalardir (Resim 192). Bu

alanda c¢alisan diger Alman sanatgilar ise Karl ve Ursula Scheid’dir.

%7 http://www.ceramicstoday.com/potw/delisle.htm, (23.10.2008.)
S8http://www.jerihollister.com/, (18.06.2009.)


http://www.ceramicstoday.com/potw/delisle.htm
http://www.jerihollister.com/
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Resim 192: Beate Kuhn, Stoneware Kase, h. 36 cm, 1983, (Peter Lane, Ceramic Form, New York:
1998, s. 106.)

1966’dan bu yana seramikle ugragsan Yeni Zelandali sanat¢1 John Parker, modern
ifadenin lideri ve bu hareketin basi olarak goriilmektedir. Caligmalart silindir kiire, kiip
ve koni gibi belli baghi formlarin dengesi ve birbirine yakin olusu ilgiyi iizerine
cekmektedir. Lucie Rie ile olan arkadasligi ve Hans Coper’dan seramik egitimi almasi
ve bu sanat¢ilarin etkileri onun modernist c¢alismalarima yansimistir. Parker’in
caligmalar1 sade, stissliz, kulp, kapak veya ayak gibi elemanlardan uzak tamamen
minimalist ve modern bir ¢izgiye sahiptir.

“1957 yilinda Hollanda Utrecht’de dogan Wouter Dam, 1975-80 yillar1 arasinda
Amsterdam da Gerrit Rietveld Akademisinde egitim gormiis ve 1982°den bu yana kendi

%9 sanatg, tornada sekillendirdigi farkli boyutlardaki

atolyesinde caligmalarini siirdiiren
silindirleri seritler halinde keserek onlara farkli bigimler vermektedir. Taban1 olmayan
bu silindirleri stoneware biinyeden, iki veya daha fazla seridi bir araya getirerek
olusturmaktadir. Her bir tasarim i¢in 6zel kurutma ve pisirme yatagi yapan Dam, 30-40-
50 cm ebatlarindaki hareketli ¢alismalar1 sar1 turuncu, ¢imen yesili, leylak rengi, mor,

kirmizi, mavi renklerde ve sirsizdir (Resim 193-194).

% Mark Del Vecchio, Postmodern Ceramics, Thames and Hudson, New York: 2001, s. 195.
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Resim 193-194: Wouter Dam, Genislik:45 cm ve 40 cm, http://www.wouterdam.com/, (16.09.2008.)

Calismalarinda tabani ortadan kaldirarak kendine rahat hareket etme imkéani
saglayan sanatci, boylece standart sablonlarin disina ¢ikmis ve caligmalarini hayal giicli
ile sinirlandirmustir.

Sinirlart zorlayan bir baska isim ise, 1956 Edmonton, Alberta dogumlu (Kanada)
Greg Payce’dir. Payce, Alberta Universitesi'nden mezun olduktan sonra 1987°de Nova
Scotia Sanat ve Tasarim Kolejinde doktorasini tamamlamistir. 18. ylizy1l Fransiz Sevres
vazolarindan ve seramik ilag kaplari albarelli‘den etkilenen sanat¢inin galismalari
milimetrik hesaplamalar gerektiren ve bir araya gelerek insan siluetini olusturan
calismalardir. Tornay: kullanarak bosluga anlam yiikleyen sanat¢inin ¢alismalart insan
boyundan biiyiik negatif- pozitif yansimalarla izleyicinin dikkatini ¢gekmektedir (Resim
195-196).


http://www.wouterdam.com/
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Resim 195: Greg Payce, Al Barelli, 132 x 66 x 242 cm, 2001,
http://julishland.livejournal.com/7012.html?thread=96100, (21. 06. 2009)
Resim 196: Greg Payce, Al Barelli, h: 91,4 cm, (Mark Del Vecchio, 2001, s. 143).

Geometri, simetri ve ritmle olusturdugu ¢alismalar ile tanman Ingiliz sanatci
Matthew Chambers, sans eseri Philip Wood’un seramik atdlyesinde c¢alismaya
baglamistir. Yaklasik 7 yil islevsel seramikler tliretmis ve daha sonra Royal College of
Art’da egitim almaya baglamis ve egitim siirecinde daha c¢ok heykelsi calismalar
yapmustir. Oksitlerle renklendirdigi ¢amur bilinyeleri tornada titizlikle sekillendirmis ve
kiire bicimli formlar1 i¢ ige, yan yana ritimli bir sekilde kullanan sanat¢i formlarinda

hareketli yiizeyler elde etmistir (Resim 197-198).

Resim 197: Matthew Chambers, Turning Sequence Installation, 2009, h: 15 cm, w: 78 cm,
http://matthewchambers.co.uk/#/portfolio/4532861942, (15.05.2010),

Resim 198: Matthew Chambers, Ensphere 11, 2010, h: 27 cm,
http://matthewchambers.co.uk/#/portfolio/4532861942, (15.05.2010)



http://julishland.livejournal.com/7012.html?thread=96100
http://matthewchambers.co.uk/#/portfolio/4532861942, (15.05.2010
http://matthewchambers.co.uk/#/portfolio/4532861942, (15.05.2010
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Avrupa da birbirinden etkilenen sanatcilar farkli ¢alismalar ortaya koyarken
Bernard Leach’in Ingiltere ve Avrupa da topladig: ilgiyi 1950’lerde Amerika’da Otis
Sanat Enstitiisii’'nde Seramik Boliimii’nii kurmakla gorevlendirilen ve seramik sanatina
farkli bir yaklasim getiren Peter Voulkos c¢ekmistir. Ilk etapta resim egitimi alan
Voulkos “1952 yilinda Hamada ve Mingei Hareketi’nin (Japon Halk Sanat1) 6nderi olan
Soetsu Yanagi ile Amerika’da egitimler ve workshoplar yapan Leach ile tanigmis...”"
ve Leach’den ziyade daha ¢cok Hamada’nin sanatkarligindan etkilenmistir.

Clark’a gore; 1954’de Otis Sanat Enstitiisii Seramik Boliimii’nde goreve
baslayan Voulkos’un ilk 6grencisi Pauls Soldner olmus ve onu 1955 yilinda John
Mason, Mac McClain, 1956’da Billy Al Bengston, 1957°de Ken Price, Henry
Takemoto, Jerry Rothman ve Michael Frimkess gibi isimler izlemistir. Otis’de 1955-56
yillarinda Voulkos ve 6grencilerinin {irettigi formlar tornada sekillendirilmis, simetrisi
ile oynanmis, yirtilmig, kesilmis, bigimi bozulmus, ekleme ve ¢ikartmalarin yapildigi
caligmalardan olusmaktadir (Resim 199-200). Voulkos’un Rocking Pot (1956) isimli
calismast bu nitelikteki uygulamalara verilebilecek bir Ornektir. Otis sanatcilar
seramige farkli yaklasimlar1 ve sinirlar1 olmayan, daha ¢ok 6zgiirliigii icinde barindiran
bir iiretim bigimini yerlestirmislerdir. Bir diger katkilari ise; seramik heykel kavramini

daha net bir sekilde ortaya ¢ikarmis olmalaridir.

Resim 199: Peter Voulkos, Rocking Pot, (34.6 x 53.3 x 44.6 cm.), (Davis, 1998, s.45)
Resim 200: Paul Soldner, Isimsiz, 69 x 71 x 41 cm, (Davis, 1998, s. 151)

"Clark, a.g.e., s. 263.
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Clark’a gore; 1957°den sonra Otis sanatcilari kendi sanat atolyelerini agmiglar
veya cesitli sanat okullarinda egitimci olarak gérev yapmaya baslamalari ile Voulkos da
1959°dan itibaren Berkeley’de Kaliforniya Universitesi'nde goreve baslamistir. Otis
grubu sanat¢ilart kendi yolunu ¢izmis ve 1950-60’li donemlerde sanat okullarinda
egitim goren bircok Ogrenciye model olmuslardir. Voulkosun Ogrencisi olan Paul
Soldner ve Kenneth Price zamanla kendi sanatsal dillerini olusturmuslardir. Cok aktif
ve liretken bir sanat¢1 olan Soldner, ilk baslarda iirettigi islevsel seramiklerin yani sira
Leach’in kitabindan yola ¢ikarak yaptig1 raku ¢aligmalariyla bilinmektedir.

Amerikali bir diger sanat¢i ise tornada sekillendirdigi formlar1 pargalayarak
olusturdugu kurgular daha c¢ok resim ve heykel arasinda duvarda sergilenen

caligmalariyla bilinen Betty Woodman’dir (Resim 201-202).

Resim 201: Betty Woodman, Edo Fashion Pillow Pitcher, 1997, (Del Vecchio, 2001, s. 58.)
Resim 202: Somewhere Between Denver and Naples Installation, 1992, h: 61 cm, e: 71 cm, d: 56 cm,
(Del Vecchio, 2001, s. 59.)

Avrupa ve Amerika da tiim bu gelismeler yasanirken Uzak Dogu’da yasanan
gelismelerin diginda kalmadi. Japon Halk sanatinin kalkindirilmasi adma elestirmen,
yazar “Soetsu Yanagi ve arkadaslar1 Kanjiro Kawai (1890-1966), Shoji Hamada (1897-
1978) 1925 yilinda Mingei Hareketi’ni baglatmuslardir.””* Mingei hareketi 19. yiizyilin
ikinci yarisinda Ingiltere de sanayilesmenin gelismesi karsisinda artan seri iiretim
iriinler arasinda giderek kaybolan el sanatlarina dikkat ¢cekmek amaciyla William

Morris tarafindan baslatilan Arts and Crafts hareketinin Japonya da ki yansimasi olarak

" Elisabeth Frolet, The Living Traditions in Japanese Arts, Japan Folk Craft Museum, Kodansha
International, Japan: 1991, s. 9.
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nitelendirilmektedir. Mingei’nin lideri olan Soetsu Yanagi, Frolet’e gore; Morris’in

diisiincelerinden 6zellikle su tigii izerinde durmaktadir;

e Halk sanatinin (Mingei) 6nemi ve degeri,
e  Giinliik kullanim gereclerinin degeri,

e Bu alanda iiretim yapan anonim ustalar,

Komaba, Tokyo’da bulunan Japonya El Sanatlar1 Miizesi’ne (Japan Folk Crafts
Museum) yapilacak bir gezi Mingei hareketini ve bu dogrultuda iiretilen friinleri
anlamanin en iyi yoludur. Burada ki eserler geleneksel ustalar ve ¢agdas sanatcilar
tarafindan yapilanlar olmak {iizere iki ana gruba ayrilmakta ve Mingei objeleri su
kriterleri tasimalidir; anonim bir zanaat¢1 tarafindan yapilmis ve imzalanmamis olmast,
islevsel sade ve siisleme unsurlari igermemesi, ucuz ve iretildigi bolgeye 06zgi
olmasidir. Cagdas Mingei objeleri de benzer 6zelliklere sahip fakat zanaatgi sanatcilar
tarafindan yapilmislardir. Yanagi; Arts and Crafts hareketinin aksine {iretimde
makinelerin kullanimini reddetmekte ve el yapim iirlinlere daha fazla deger ve 6nem
vermektedir. Bernard Leach, Shoji Hamada, Shiko Munakata (1903-1975), Keisuke
Serizawa (1895-1976) ve Soetsu Yanagi sanat yasamlari boyunca Mingei Hareketi’nin
kriterlerine bagli kalmislar ve bu kriterleri tirettikleri iiriinlere de yansitmiglardir.

Mingei’ye bagl kalan veya bu hareketin disinda sanatsal ¢aligmalar iireten Japon
sanatgilarin basinda 1933 dogumlu Japon sanatgrt Miuro Koheiji, gelmektedir.
Cobanli’ya gore; 5. Kusak seramik¢i bir aileden gelen Koheiji’nin seladon sirlt
parcalarindaki ¢atlaklar ve sir istline uyguladigi sir istli resimlerin yalinligi ve
formlarinin kulp-kapak gibi boliimlerine ekledigi ufak ¢ikintilar ve heykelsi bigimler
seladon sirla birlesince oldukca farkli etkiler yaratmaktadir. “Koheiji’nin seramiklerinin
giizelligi, zarifligi, comleke¢i tornasinin biiyiisiinden, celadon sirin derinliginden, teknik
kalitesinin {stlinliiglinden, sir {stli resimlerindeki yalinlikk ve anlatim giiciliniin

ﬁstﬁnlﬁgﬁndendir.”72

27ehra Cobanli, “Celadon Ustast Japon Seramik Sanat¢ist Miura Koheiji”, Sanat Cevresi Dergisi,
Subat, 1994, S. 184, 5.40-41.
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Bir diger Japon sanatc1 ise, 1971-73 yillar1 arasinda Istanbul’da Tatbiki Giizel

Sanatlar Yiiksek Okulu, Seramik Boliimii’'nde 6gretim iyeligi yapmis olan Kenji
Kato’dur. “Tajimi’de seramik¢i bir ailenin ¢ocugu olarak 1933’te dogan Kenji Kato,
Kyoto Giizel Sanatlar Yiiksek Okulu Seramik Boliimii’nii bitirdi. Kekichi Tomimoto,
Yuzo Kondo ve Yoshimichi Fujimato gibi iinlii seramik ustalariyla ¢alistr.” ™ Japon
geleneginde sekillendirdigi formlarinda genellikle tiirkuaz sir kullanan sanatci
caligmalarim1  sir alt1  bitkisel ve geometrik bezemelerle zenginlestirmektedir.
Sekillendirdigi formlar islevsel olmasinin yaninda dekoratif 6gelerden de olugsmaktadir.
“1943 yilinda Tokyo, Japonya’da dogan Takeshi Yasuda, 1963-66 yillari

2

arasinda Daisei-Gama Pottery, Mashiko’da egitim...”"* gdrmiis ve burada ilk atdlyesini
kurmustur. Ilk dénem calismalart kiil sirli stoneware formlardan olusmakta ve daha
sonra seladon sirli porselenle c¢alismistir. Daha ¢ok saf renklerle calisan sanat¢i
islevsellikten uzak galismalar yapmaktadir (Resim 203). Japon sanatinda bu alanda
calismalar iireten sanatgilardan sayilabilecek diger isimler ise Fumio Shimada ve Ito

Sekisui’dir.

Resim 203: Takeshi Yasuda, Kase, (Richard Pheathean, Throwing, University of Pennyslvania Press,
1993, s. 76.)

Cinde tornada sekillendirme yontemini kullanarak sanatsal calismalarini
olusturan belli bash sanatg¢ilar; Chen Jin Hai, Yang Yong Shan, Li Hong, Zhang Yao,
Itee Kyun Jeong ve Zeng Ning olarak sayilabilmektedir. Giiney Kore de ise, Shing

® Aysegiil Tiiredi Ozen, “Ankara da Tiirk Japon Diieti, Art Decor, s. 191.
™ http://www.icshu.org/2007/art%200f%20porcelain/takashi/takashi.html, (01.07.2009)


http://www.icshu.org/2007/art%20of%20porcelain/takashi/takashi.html
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Sang-Ho, Chang Su Hong, Won Kyung Hwan, Kim ik Yeong, Chor Hong Seon, Lee
Yong Wook’dur.

Geleneksel seramik sanati olan ¢Omlekg¢iligin 6nemli bir yere sahip oldugu
Anadolu’da sanatsal ¢aligmalarini olustururken tornayr kullanan Gilingér Giiner,
Cemalettin Sevim ve Serif Giinyar Sanatgilar olarak sayilabilmektedir.

1941 yilinda Istanbul’da dogan Giiner, 1962 yilinda Devlet Tatbiki Giizel
Sanatlar Meslek Yiiksek Okulu Seramik Boliimii’'nden mezun olmustur. 1972-77 yillar
arasinda “Anadolu’da Yasamakta Olan Ilkel Céomlekgilik” isimli kitabi, seramik
sanatina yapilmis énemli katkilardan biridir. Ayrica tornada sekillendirme yonteminin
okullarda ders olarak okutulmasi ilk olarak Giiner’in egitimciligi doéneminde
baslamistir. Tornada sekillendirme yontemini seramik sanatinin 6zii olarak goéren
sanatcinin ¢aligsmalar sade ve gosteristen uzaktir. Tornada hem islevsel hem de sanatsal
calismalar gergeklestiren sanatg1 tornada olusturulabilecek ¢alismalarin islevselle sinirli
olmadigi, siirlar1 zorlayarak farkli calismalar olusturulabilecegini belirtmektedir
(Resim 204-205).

Resim 204: Giingér Giiner, Cay Takim, 1990, (Oney ve Cobanli, 2007, s. 397.)
Resim 205: Giingor Giiner, Kahve Takimi, Sanat¢inin Fotograf Arsivi.

1957 Boziiyllk dogumlu Cemalettin Sevim’in ¢alismalarinda Anadolu
Medeniyetlerinin etkileri goriilmekle birlikte, tornada sekillendirdigi formlar kendine
ozgli soyut heykellerden olusturmaktadir. Heykellerinde ¢amurun plastikligini ve
tornanin kendine has dokusunu da kullanmaya 6zen gdsteren sanat¢inin olusturdugu

heykeller tornada yapilabilecek geleneksel disi modern seramiklerdir (Resim 206-207-
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208-209) Ayrica Sevim’in c¢alismalar1 arasinda idoller de Onemli bir grup

olusturmaktadir.

Resim 206- 207: Cemalettin Sevim, Seramik Form, h: 92 cm, g: 32 cm, Fotograflar: Cemalettin Sevim
Arsivi.

1958 Denizli dogumlu olan Serif Glinyar, 1982 yilinda D.T.G.S.Y. Okulu
Seramik Boéliimiinden mezun olmustur. 1995°den bu yana Marmara Universitesi
Atatlirk Egitim Fakiiltesinde O6gretim gorevlisi olarak gorev yapmaktadir. 1978-82
yillar1 arasinda Giiner’in Ogrencisi olan sanat¢i, tornada olusturdugu birimlerle

gerceklestirdigi icki kaplari ile dikkat gekmektedir (Resim 210).

Resim 208: Serif Giinyar, At Figiirii, (70’lerden Giiniimiize Seramik Sergisi Katologu, 16 Mayis- 9
Haziran 1995, Tiirk Seramik Dernegi Yayini.)
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SONUC

Seramik alaninda bi¢cimlendirmede kullanilan torna, giiniimiize degin bi¢imsel
ve teknik farkliliklar gostermistir. Bu farkliliklar icinde yer aldig: kiiltiire, aligkanliklara
ve geleneklere bagli olarak degismektedir. Bu degisim zaman ig¢inde goriilen teknik ve
teknolojik olanaklarla daha hizli bir gelisim gostermistir. Bu gelisim siirecinde tornalar,
tornada sekillendirme yontemi, geleneksel ustalar ve bu sekillendirme yoOntemini
kullanan seramik sanat¢ilart irdelenmemis bir konu olarak karsimiza ¢ikmaktadir. Bu
basliklar altinda ele alinan tornalar kullanim sekline gore dort ana gruba ayrilmis, farkli
kiiltiirlerde kullanilan tiirlerine bir arada yer verilmistir. Zaman igindeki gelisimi
acisindan birbirini takip eden tornalar kullanim sekline gore; el tornalari, ayak tornalari,
pedalli tornalar ve elektrikli tornalar olarak ele alinmistir.

Bugiin Anadolu’da geleneksel iiretime devam eden en taninmis alti ¢omlekgi
merkezine gidilerek bu yorelerde kullanilan tornalar ve olanaklari incelenmis iiretim
yapan geleneksel ustalarla birebir goriisiilerek 6zge¢mislerine ve sekillendirdikleri
formlar arastirilmis, yapilan ¢alismalarla beraber, ustalar da tezle belgelenmistir.

Torna ile sekillendirme tekniginin anlatildig1 yazili bir kaynak tilkemizde heniiz
yaymlanmamistir. Bu nedenle merkeze getirmeden baslayarak temel ve eklemeli
formlarin  sekillendirme teknikleri asamali olarak fotograflarla desteklenerek
anlatilmistir. Yabanci kaynaklarin ¢ogunda rastlanabilen temel formlara ek olarak
Anadolu’da sekillendirilen Hititlere 6zgli Halkal: Hitit formu ve Osmanli da yaygin
olarak kullamlan /brik formu ve bunlarm disinda kadeh yapimi gibi farkli formlar da
sekillendirme asamalariyla anlatilmistir.

Tornada sekillendirme yonteminin genis olanaklart ile bigimlendirilen sanatsal
caligmalar ve bu yontemi kullanan seramik sanat¢ilari ele aliman bir diger 6nemli
boliimdiir. Geleneksel merkezlerde ve bugiin modern sanat atdlyelerinde kullanilan,
seramik sanat¢ilarina genis ufuklar acan tornada sekillendirme yontemi ile olusturulan
calismalar, glinlimiizde tasarim fikrinin de gelismesiyle daha ¢ok karsimiza ¢ikmaktadir
Boylece farkli artistik caligmalar yayginlik kazanmaya baglamistir. Ayni araci
kullanarak eserlerini sekillendiren her bir sanat¢inin ortaya koydugu ¢alismanin kendine
has yapis1 ve bir dili vardir. Bu ¢aligmalar ve agtig1 ufuklar tornada yapilabileceklerin

hayal giicii ile sinirl oldugunun agik gostergeleridir.
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Bu tez calismasi ile torna ve torna sekillendirme yontemleri arastirilmis tornada
yapilan sanatsal ve geleneksel c¢alismalar incelenmis olanaklar iizerinde durulmus,
yapilan arastirma sanat alaninda tornada iiretilebilecek calismalara kaynak olabilecek

bir ¢calismaya doniistiiriilerek derlenerek ve belgelenerek sunulmustur.

Seramik Sekillendirme Tornasinda Olusturulabilecek Sanatsal Cahisma Onerileri

Sanat¢inin kendini ifade etmesinde ve sanatsal ¢alismalarin ortaya ¢ikmasinda
onemli etkenlerden biri siirekli etkilesim i¢inde oldugu ¢evresidir. Duygu ve diigiinceler
bu etkilesimlerden beslenir. Etkilesimler sonucu hayal giiciiniin harekete ge¢mesi ile
birey farkli diisiincelere dalar ve belli konular {izerinde yogunlasir. Cogu zaman
bilingalt1 ve duygular1 bireyin yasamis oldugu cesitli olaylar, durum ve fikirlerle ortaya
cikar. Bu dogrultuda sanatgi var olani1 veya bilineni kendi i¢ diinyasinda belli bir
sentezden gecirmekte ve kendi sanatsal diliyle ortaya koymaktadir. Algi diizeyi
birbirinden farkli olan bireylerin, ilgi alanlari, tepkileri, diinyaya bakisi, algilayisi,
insanlarla ve c¢evresi ile olan etkilesimi farklidir ve tiim bunlar1 diisliinen yorumlayan ve
tasarlayan bir birey olarak sanat¢inin yansitmasi diger bireylere gore farklilik
gostermektedir. Bu ¢ergevede 6zilinde tornada sekillendirme yontemini kullanan bir¢ok
seramik sanatcisinin ortaya koydugu her bir sanat eseri sanat¢inin hayata bakis agisini
ve hayat1 algilayis bi¢imini yansitmaktadir.

Tornada sekillendirme yontemini kullanan sanatgilar ve c¢aligmalarinin
arastirtlmasi sonucu elde edilen bulgulardan yola ¢ikarak bir konsept olusturulmustur.
Bu konsept geleneksel ve cagdas sanat anlayisinda gerceklestirilen g¢alismalardan
hareketle ve tornada sekillendirilmistir. Uygulamalarin olusum asamasindaki temel
amag; bireyin sanat anlayisi gercevesinde, tornada sekillendirme yontemi ve tasarimin
ortak payda da bulusturulmasi olmustur. Tasarim kurgu ve teknigin kesistigi noktada,
Ozgiin ve farkl bir bakis agistyla ¢agdas tasarimlar olusturulmaya ¢alisilmistir. Tornada
sekillendirilen birimlerle olusturulan ¢aligmalarda sekillendirme yonteminin de 6n plana
¢ikmasi hedeflenmistir. Calismanin izleyici lizerinde birakacagi etkinin teknik, bigim ve
icerikle bir biitliin halinde sunulmasina 6zen gosterilmistir. Uygulamalarin izleyiciyi

sasirtmasi, ¢esitli cagrisimlar yaparak zihninde yer etmesi amaglanmistir.
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Tez kapsaminda yapilan uygulamalarin tez bashigi olan “Seramik Sekillendirme
Yontemlerinde Tornanmin Kullanimi ve Seramik Tornalar” yani tornada sekillendirme
yontemi ile olusturulabilecek g¢alismalar olmasina dikkat edilmistir. Sergide yer alan
calismalar daha 6nce 2004-2005 lisans egitim- 6gretim doneminde “Seramik Heykel”
dersi kapsaminda Ogretim Gorevlisi Mustafa Yildiz’m Kibele konulu bir uygulama
istemesi ile baslamistir. Daha sonra 2005 yilinda Eczacibasi Sanat Atdlyesi’nde staj
doneminde “Tornadan Firlamalar” isimli uygulama ile devam etmistir. 2007- 2008
Egitim Ogretim ddneminde Yiiksek Lisans ders asamasinda Yrd. Dog. Cemalettin
Sevim yonetiminde alinan “Camur Tornasinda Tasarim” dersi gercevesinde yapilan
uygulamalar yine Kibele igerikli devam etmistir. Bu dogrultuda onceden yapilmis
calismalarin bir devami niteliginde olan tez uygulamalar1 kendiliginden ortaya ¢ikmis

ve degisim gostermistir.

UYGULAMALAR

Sergi icin Calismalarin Olusturulmasi

Bu tez calismasi i¢in tornada sekillendirme yontemi kullanilarak
olusturulabilecek eskizler yapilmis ve bu dogrultuda tornada sekillendirilen birimlerin
kurgusu ile belli bir konsept ¢ercevesinde sanatsal ¢alisma Onerileri olusturulmustur.
Tasarimin iskeletini olusturulan ana birimler veya diiz plakalar zemin olarak
diisliniilmiis ve bu ylizeyler iizerine tornada sekillendirilen birimler irili ufakli
yerlestirilmistir. Caligmalarin genelinde birimler ana biinye iizerine yapistirma seklinde
uygulanmis ve birimlerden olusturulan enstaldsyonlara da sergi konsepti gercevesinde
yer verilmistir. Calismada kirmizi ¢amur biinye kullanilmis, biskiivi ve sir olmak iizere

1000°C’de cift pisirime tabii tutulmustur.
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Resim 209: Tornada Sekillendirilen Birimler

Resim 211’de goriilen tornada sekillendirilmis birimler olusturulmak istenen
tasarima gore diiz bir plaka iizerine veya baska bir biinye {izerine yapistirilarak galisma
olusturulmaktadir. Resim 212-213’de bir ¢alismanin asamalarina dair resimler yer

almaktadir.

Resim 210-211: Birimler Eklenerek Caligmanin Siirdiiriilmesi,
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Resim 212: Birimler Eklenerek Tamamlanmis Calisma
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Sergide Yer Alan Sanatsal Calismalar

Resim 213.a Ayse Canbolat, Kivilcimlar,
Tornada Sekillendirme, Kirmizi Camur, 1000°C, 1,90 x 1,90 cm, 2010.
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Resim 213.b Ayse Canbolat, Kivilcimlar, Detay,
Tornada Sekillendirme, Kirmizi Camur, 1000°C, 1,90 x 1,90 cm, 2010.
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GaaIeear

Resim 214.a Ayse Canbolat, Isimsiz,
Tornada Sekillendirme, Kirmiz1 Camur, 1000° C, g:70x70 cm, h: 150 cm, 2010.



195

Resim 214.b Ayse Canbolat, Isimsiz (detay),
Tornada Sekillendirme, Kirmiz1 Camur, 1000° C, g: 70x70 cm, h: 150 cm, 2010.
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Resim 215 Ayse Canbolat, Kadinim,
Tornada Sekillendirme, Kirmiz1 Sir, 1000°C, 55x40x17 cm, 2010.
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Resim 216.a Ayse Canbolat, Yarik,
Tornada Sekillendirme, Kirmiz Sir, 1000°C, 0: 22 cm, 2010.

Resim 216.b Ayse Canbolat, Yarik (detay),
Tornada Sekillendirme, Kirmizi Sir, 1000°C, 0:22 cm, 2010
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Resim 217.a Ayse Canbolat, Bileske,
Tornada Sekillendirme, Kirmizi Sir, 1000° C, 40x21x 22 cm, 2010.

Resim 217.b Ayse Canbolat, Bileske (detay),
Tornada Sekillendirme, Kirmiz1 Sir, 1000° C, 40x21x 22 cm, 2010.
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Resim 218.a Ayse Canbolat, i¢i Beni...,
Tornada Sekillendirme, Kirmizi Sir, 1000°C, ©@: 26 cm, 2010.
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Resim 218.b Ayse Canbolat, I¢i Beni...(detay),
Tornada Sekillendirme, Kirmizi Sir, 1000°C, 2010.
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Resim 219.a Ayse Canbolat, Dis1 Seni...,
Tornada Sekillendirme, Kirmiz1 Sir, 1000° C, 37x37x10 cm, 2010.
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Resim 219.b Ayse Canbolat, Dis1 Seni..., (detay),
Tornada Sekillendirme, Kirmiz1 Sir, 1000°C, 2010.
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Resim 220 Ayse Canbolat, Sanci,
Tornada Sekillendirme, Krom Kirmizist Sir, 7,5x45x70 cm, 7,5x50x80 cm, 900°C, 2010.
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Resim 221 Ayse Canbolat, Seramik Pano,
Kirmizi Camur, Kirmizi Sir, 8x66x1.27 cm, 1000° C, 2010.
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Resim 222 Ayse Canbolat, Hep Birlikte,
Tornada Sekillendirme, Krom Kirmizisi Sir, 27x30x60 cm, 900° C, 2010.

Resim 223 Sergiden Genel Goriiniim. ..
Not: Eserlerin fotograflar: tarafimdan ¢ekilmistir.
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