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ONs Oz

Toprak Sanatlarinda Dekoratif Uygulama Yontemleri iistine
bilinen ve glintimiize defin yapilagelmis hemen hemen tim gegit~
leri igeren bu caligma, dilimizde yazilmig ya da geviri olarak
yayinlanmig olanlarin ilkidir.

Galigmanin, incelenen konularda ayrintili bilgl ve deney-
lere dayalir olmasi, bu konulara yaklasim bi¢imini ve onlarin
tnem derecesini belirledi. Ancak, bu yaklasimin ortaya c¢ikigin-
da konumuzun daha bagka bakig acgilarindan da incelenebilecegi
olas111g1 ilizerinde duruldu.

Ornegin: 1. Tarih Uncesi donemlere uzanan bbylesine genis
kapsamli, yayginlagmig ve ayni zamanda gelecek c¢aglara ddnik
gincel deferli bir konunun hazirlanmasinda tarihsel geligim a-~
¢isindan kronolojik bir siralama ve anlatima gidilmesi; 2. Se-
ramik egyanin yapiminda kullanilan degisik kil ve hamur tiirle-
ri Ustindeki uygulama gegitleri ve bu gegitlerin uygulanma bi-
gimlerine gbre agiklanmasi; 3. Yapilig bakimindan en basit ve
ilkel uygulamalardan en karmagik ve giig clanlara deBin izlene-
bilecek bir siralamanin yapilmasi; 4. S8z konusu sisleme ydntem-
lerinin ilk olarak gdriildtkleri ya da tarihsel, kiiltiirel, din-
sel ve ekonomik kogullar nedeniyle yayginlagtiklari iilkeler a-
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rasina dagitilarak incelenmesi;fs.”Toplumlarln sosyo~ekonomik
yapisini bellrleyen tekn01031 ve liretim gliglerindeki geligmele-
rin, tUm hretlm mallarinda .oldugu gibi; toprak-mamuller {izerin-
de de gdritlen olumlu geligim etkilerinin ele alinarsk, bu etki
bigimlerine ve endiistriyel teknolojideki evrimin sonuglarina
k0§ut olarak geligen seramik egyanin dekorlanma ytntemlerinde
aélgilk-ve oncelik kazanan Qe§ifl§rinagf&§tlrlllp aydinlatil-
nasi;

Sonugta, ¢if hamurlarin slslenmelerinde en gok goriilen ve
kullanilan uygulama yontemlerinden baglayarak bilinen en.eski
ve ilkel boyar~maddeler ile dofal renkli ve boyali astarlarla
yapilan slslemelerden (arkaik, boyali toprak esya'dan); toplum-
Vsal geligmelerin getirdigi arz~talep iligkileri uyarinca ‘tek-
barca seramikleri ve toplu—ﬁretim.mallarlnda, estetik ‘kaygilar
ve pazarlama kaygisiyle geligtirilen mekanik dekorasyon ydntem-
lerinin ilkel yapim Srneklerinden, cafdas seramikeilikte kul-
lanilan en ileri uygulama bigimlerine ve bu amagle kullanilan
arag ve‘gereglere-degin kisa, sade ve 8zlii bir anlatimla ayrin=-
t111 agiklamalar getirilmeye ¢aligildi,

Bu galigmanin amaci, 1lgili meslek dalinda égitim gbren
O8rencilerin s eramikte sislemenin basgs
lang1g¢ i1lkeleri konusunda kapsamli bir gekilde
aydinlatilmasi oldugu kadar; ayni zamanda, bu kohnuda ufragisi
olan meslekten kigilere de gerekli noktalarda bir takim ag¢iklak-
lar getirebilmesidir.

Calismamizin diizenlenmesinde kargilagilan en Onemli gﬁglﬁk
dil konusu oldu. Qlinki, digiince bilimleri ile toplumsal bilimler
konusunda oldugu kadar, sanat literatiirii ve meslek teknolojisi
ile ilgili konularda da bugiine degin bir dil ve kavram birligi-
ne varilemamisg olmasll bu ¢aligmanin anlatim bigimini Onemli
Olglide etkiledi,

$0yle ki, dilimizde, seramikg¢ilikle ilgili olarak yerleg-
wig terim ve kavramlarin ayni konudaki yabanci dillerde kulla-
nilan terim ve kavramlarin anlam yoninden her zaman igin dzdeg=-
lik saflamadigl gdriildi. Bu nedenle, anlam kargilig:i oturmamig

1‘M Rosenthal - Y. Pudln, Materyalist Felsefe Sozlugu, Onsoz,

Cev. Aziz Qaliglar, Sosyal Yayinlar, I1.Basim, 13975.



sbzcllkk ve deyiglerin aynen alinarak, glinlimiizde en gok konugulan
yabanci dillerdeki tﬁi meslek yaylnlarl gergeVesigde kargilagi—
lan bazi teknik terim ve kavramlarin, bir anlam kérga§a31na yol
agilmamasli amaciyla, o dillerde kullanildigy blglmde aktarilmasi
ve bunlarin Tilirkge kargiliklarinin degigik anlamlara kayma egili
mi ve kaygisi gortildiigii yerlerde ise zaman zaman 1tallkle veril-
mesi zorunlulugu dogdu. Bundan bagka, galigmamlzda gegen gagda§
seramik teknolojisiyle ilgili yabanca dildekl eg—anlamll ortak
kavram ve deyigler, kiiclik bir sozliik bolumunde, kisa ve 0z olarak
agiklanarak, bir anlam kolaylzéi getlrilmesi amaclna uyuldu.

Ayrlca,gi, y+llik stirekli eéitlmln, ki§1sel deneylerin ve
gok yonli bir gal¢§man1n urunu olan konumazun ara§t¢ril¢§¢, di-
zenlenigi ve haz¢rlan¢§¢nda, meslek llteraturunde doéxulugu ve
kesinligi s¢nanm1§ degerli kaynak eserlere ba§vurularak, zaman
stiresince uyumlu bir gegerllllgln saglanmasxna ga11§11d1

Buna iligkin olarak, dinyanin Unlé mizelerinin zengin ko-
leksiyonlarinda bulunan ve gerek yapim teknikleri, gerekse kendi
ddnemlerinin guzellik anlayigini gostermelerl bakimindan bag ya-
pit niteligini ta§1yan seramik egya arasindan segllm1§ olan en
taninmig ve bagarili Ornekler, ilgili bolimlerde verildi,

Yine de, caglar boyunca glincelligini yitirmeyen bu konuda,

ileride yapilacak defisik caligsmalarin dgha clumlu, verimli ve
degerli olmasi gerektifi kanisindayim.

Tilin(CILIZOGLU) AYTA



¢cIRrRIGS

Topraktan mamul esya yapimi, tarih-tncesi uygarliklarin
ortaya c¢ikigiyla baslayip, zaman siirecinde geligmig bir endis}
ri kolu oldugu gibi (Industrie Humain); en eski caglardan gii-
niimlize kadar gelmis olan kap kacak - g¢omlek kalintilari ile ge-
gitli siis egyasiw dinsel amaglarla yapilip kullanilmig egya
da bu uygarliklarin incelenmesinde sanat tarihg¢ilerine, arkeo-
loglara ve toplumbilimcilerine bliyikk Olgiide 181k tutmug Onemli
kaynaklardir. ‘

Toprak egyanin tarihsel geligimine topluca bakildiginda da,
toplumlarin icinde yagadiklari c¢aglarin teknik olanaklari dog-
rultusunda, toprak esya yapiminda kullanilan hamurlarin ve degi~‘
gik sir yapici maddelerin verilerinden yararlanilarak, ¢if par- f
calarin silislenmesinden, sirgall ¢omlek imaline geg¢ildigi goriil-
mektedir.

I1k caglardan endiistri cagina ulagilmasina degin gegen si~
re¢ iginde, kilin sekillendirilmesiyle elde edilen cegitli eg-
yanin siislenmesi egilimi, buglinkl anlamiyla salt estetik ve e-
konomik amaclarin Stesinde; toplumlarin duyarligini, kiiltiirel
dizeylerini, dinsel inang ve davraniglarini, toplum ig¢i ilig-
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kilerini, bzetle gilincel yasamlarini yansitan bir davranig ol-
mugtur. ¢agimizdaysa, hemen tim endistri lirlnlerinde oldupgu gi-
bi, seramik egya konusunda daj.

« Tasarim

v Uygulama yontemleri

e Bigim - dekor iligkileri ve
. Pazarlama

111§kileri biriikte geligtirilerek ylirlitlilmek zorunluéundadlr
Bu bakimdan,; ginlimiizdeki seramik egya liretiminde yapilan sus-
lemeye yonelik uygulamalar, mamuliin goriiniim aglsindan estetik
bir arti defer kazanmasi, bigim-dekor 111§k11er1 iginde blglm
etkisinin gliglendirilmesi, pargalara kendi renk ve blglmlerl
Otesinde yeni ve degigik anlatimlar saglanmas¢ ve ekonomik et-
kenler nedeniyle ticari deferinin yikseltilmesi amaclyla yapi-
liri Ayrioa, dekorun egyaya katisik bir deger olugundan yarar-
lanarak, bazz ufak ve belirsiz yapim hatalarinin gizlemmesinde
de gesitli dekorlamalar uygulanabilir.

Ancak, pigmis killerle yapilan e$yanin Oznel bicimi, mad-
denln fizik Ozellikleriyle oldufu kadar, ylizey dokularlyla da
slisleyici bir Sge olarak deBerlendirilebilir.

En eskil uygarliklardan gilinlimiize degin, dnceleri elle gekil-
lendirilip gilinegte kurutulan, atesin bulunmasiyla pigirilerek
pekigtirilen ve giderek gelistirilen yapim ydntemieriyle glncel
yasamda siliren kullanim e§yaslvile sis egyaSJndan'Saylslz ornegin,
gseramikte temel yapim malzemesi olan kilin tim verileriyle deger
lendirilmesi ve bunun sonucu olarak bir takim estetik algilar
saglanmasi dogal sayilmalidir,

Kilden yapilan bigimlere uygulanan ve onlara katilan bir
yap: malzemesi gibi disiiniilebilecek renk Ogesl de, bigime ken-
di diginda katkida bulunan temel Sgelerden biridir: Ornegin,
antik gagin boyali keramikleri gibi. Bir parcga tstiinde ayna
rengin gegitli tonlari (cameaieu), ya da degigik renklerin ayri
ayri uygulandlél.hallerdé alinan sonuglar ile yine ayni renk

'l'Perdahll gbmlekler, gamotlu hamurlar, yari saydan porselen
esya gibi,




ve onun tonlarinin birbirinden defigik pargalar Ustinde uygu-

laniginda alinan gOrsel sonuglarin kigi ilzerinde uyandiracafi

estetik algilar, etkinlik agisindan belirgin farkliliklar gbs<
terir.

Burada, belirli silirelerde ve mekanlarda degisim ve gegitli~
1ik gosteren gin 19181 ile yapay 1g18in, bigimlere bagli olsa-
rak gbzde olugturdufu optik etkenlerin de dikkate defer bir &=
nemi ve rolii vardir.

Buraya kadar belirtilen anlamlarin Stesinde, t o p r a k
sanatlarinda dekoratift*f uygulanma
ydntemleri sbz konusu edildiginde ancsk, seramik eg-
yanin siislenmesi amaciyla onlara iistlerinde uygulenan siisleme
yontemlerinin ayrintili tiirleri agiklanmaktadzr.. Bu tlirler, uy-
gulama bigimlerine gdre goyle siralanabilirler:

.. Hamurlarin boyanmasi ve gegitli graviir ytntemleriy-
le siislenmesi,

.. Boyali ya da dogal renkli killerden yapilan angob-
larla siisleme, A

.. Tek ya da g¢ok-renkli sir-alti, mayolika ve sir-ilistil
boya slislemeleri,

.. Fon boyama ve renkli sir dekorlari,

. Altin, glmiis, platin ve renkli listerlerle yapilan
zengin-dekor siislemeleri, -

. Mekanik dekorasyon yontemleri gibi.

Biz burada, ¢aligmamizin igerigi yoninden,  yukarida sdzi
edilen bagliklarin kapsami igine giren konulari ayrintili bir
gekilde agiklamaya cgaligacagiz.



1. BOL UM

¢IG HAMURLAR USTUNDE

DEKORATIT UYGULAMA TURIERI

Hamurlarin siislenmesi - Gravilr ybntemleri .

¢omlek¢i tornalarinda, el ve ddkimle ya da mekanik yollar -
la gekillendirilmig ¢iZ parcalarin ilk pigirimlerinin yapilma -
sina kadar gecgen siire iginde, yas halde - orta kurulukta - ku-
ru halde dekorlanmalari gsu tarz uygulemalarla yapilir:

1.1- fzleme dekorlar:

1.2~ Kazima dekorlari

1.3~ Yontma dekorlarz:

l.4—~ Oyma dekorlari

1.5~ Ajur dekorlarz

1.6- Kesme dekorlari

1.7~ Pargalil eklemeli dekorlar
1.8- Kabartma konturiu (RSlief) dekorlar
1.9~ Bolmeli dekorlar
1,10-Sgrafitto dekorlari
1.11-Dékorlu do6kim kaliplar:



1.1~ IZILEME DEXORLARI:

Izleme, gekillendirmeden sonrs ‘rotus kurulufuna gelen
pargalarin Ustlerine gegitli bigim ve blylikllklerde geregle-—
rin bastirilmasiyla yapilan bir dekorlama tiirtidiir.

Rotuglanmadan sonra tornaya yerlestirilen pargalara tor-
nanin dondiirilmesiyle hareket halinde uygulema yapilabildigi
gibi; hacimli parcalar ig¢in el ‘turnetinde, ylizeysel bigimler
i¢inse yatay konumda uygulamalar yapilir. Ancak, iz dekorlarl
hareketsiz pargalara daha kolaylikla uygulanan bir iglemdir.

Yag hamurlar Ustinde yapilan izlemelerde parcalar cgesitlii
el ve parmak hareketleriyle torna Ustilinde gok yalin bir tarzda
sUslenebilirler. Bu amagla 0zel olarak tasarlanmis gimgir, a-
‘banoz, kemik, metal, plas%ik v.s. gibi araclardan da yararla-
nilir, Ayrica, lstlerine gegitli desenler kazinmig dekor ru-
letleri de izleme yapiminda kullanilir. Hazirlanmalari Ozen
gerektiren izleme ruletleri pigmis toprak, algi, tahta, metal,
plastik ve daha bagka tlrden malzemelerden yapilabilir.

buraya kadar s¢zl edilen yapay dekor gereclerinin yani si-
ra, bu amacgla segilen uygun tag parcaciklari, cesitli bitkiler,
kuru dallar, deniz kabuklari v.s. gibi dofal buluntulardan ya-
rarlanilabilecefi gibi; yag hamurlar iistinde gegitli iz yapimz
ve doku aramalarinda halat, zincir, irili ufakli makina parca-
lari, iri dokumalir kumaglar ile degigik disgli taraklar da kul-
leni1lz r.

Iz dekorlarinin yapilmasinda bir g¢esit dekor miihiirii olarak
tanimlanabilecek istampalardan da yararlanilir. Bu istampalar
kauguk, pismis toprak ya da algidan yapilir. Istampa algidan
yapildiginda, negatifin uzun sire bozulmadan baskiya dayanma-
sini safglamak ig¢in sertleg tirici olarak alciya bir miktar kit~
re katilir.

Izlenerek dekorlanan parcalar, gegitli kap kacak, saksl
V.s. ¢Omleke¢l iglerinde oldufu gibi, kurutularak hamur pigi-
rimleri yapilir. Gerekirse saydam ve Sritict tlrden sirlarla

bir anlatim saflamasi isteniyorsa, renkli angoblar, sir-alti
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boyalar ve renklendirici oksitler de kullanilir. Bunlardan en
uygun olani seg¢ilerek, firca, pistole ya da taméonla uygulanir,
Sonra suya lyice slizdlirlilmiis i1slak siingerle dekor ﬁstﬁn&en sil
me yapilir. Parga Ustiindekl izlepmis derin kesimleie igleyen
angob veya oksit ve boyalar silintiyle'silinip kaybolmadigin~
dan ylzeydeki kuvvetli siyah-beyaz etkisini olugturan dekox

da daha belirgin bir hale getirilmig olur. Hamur pisiriminden
sonra yukarida dsa belirtildigi gibi, saydam“me 6r§ﬁoﬁ alg;an;g
sirlama yapilir, |

Yalniz, bu tir dekorlamalarda kullanilan saydam cilalar,
dekora daha canli ve renkli bir gdrinily kazandirirken, Srtiic
cilalar oldukga silik ve solgun bir gorintm blraklrlart'sif
lingle uygulandiginda, her tiirden cila altlndaki iz dekoriaf
riyla, estetik etkileri birbirlerinden oldukga farkli, ama
ba@arlll.sonuglar elde edilebilir.



1.2- KAZIMA DEKORLARI:

Kazima, g¢egitli yapim tlirleriyle gekillendirilmisg ¢if se-
ramik egyaya uygulansn dekorlama tilirlerinden biridir. Dekor-
lama, parcalarin gekillendirilmeden sonra deri sertligine
geldiklerinde yaplllf. Yeterince kurutulmadan kazinmaya bag-
lanan parcgalardan istenilen sonu¢ alinmaz. Gereginden cok yasg
hamur yizeylerinin ¢aligilmasi glic olup; iglem sirasinda bigim
bozulmalari (deformasyon) ve zedelenmeler meydana gelebilir.
Normalden c¢ok kurutulmug hamurlar Ustinde yapilan kazimalarde
ise yer yer parca atmasi, kopmalar ve kirilma gibi sonradan
dlizeltilmesi olanafr bulunmayan hatalar meydana gelir.

GiE hamurlar Ustiindeki kazima dekorlarinin yaprminda dzel
olarsk imal edilen, tercihan gelikten yapilmig, keskin uglu
mad enl arac¢lar kullanailir. Ancak, jépllmak istenilen dekorun
bigimsel hareketi dikkate alinarak, uygulama i¢in en elverisg-
11 aracin kullanilwmasi dekor yapimeinin segimine birakilir.

Bir seramik egyanin siislenmesinde iki gekilde kazima ya-
pilir:
a. Bolaysiz kazima
b, Dolayly kazima

a. Dolaysiz uygulamada dekor, sivri uc¢lu madeni bir kalem-
le serbest olarak parcga lstine igsaretlenir. Bundan sonra kazi-
ma yapilarak dekor tamemlanir.

b. Dolayl:r uygulamada ise,; Once dekorun kartondan gablonu
¢ikarrlir. Sonra bu sablon yardimiyla dekor hafifce izlenerek
pargaya igsaretlenir. (¢izimden sonra da kazimaya gecgilerek de-
kor tamamlanir.

Dolayli uygulamanin bir bagka seklil de g0yledir: Vinileks
tirtinden plastik nitelikli, neme kargi dayanikli bir gere¢ a-
linir. Bunun listine dekorun timii ya da bir b8limil 1/1 Slgekli
olarak ¢izilir. Q¢izimden sonra motif Ustinden sivri uc¢lu bir
madenl kalemle gegilerek delgi yapilir. Delikli vinileks ali-
narak, parca listliinde fiizen ya da doglilmiig odun komiirii tozuyla
tampon yapilir. Boylelikle, dekor pargaya silkelenmig olur.
Daha sonra fizen izleri tizerinden giderek kazima yapilip dekor
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tamamlanir.

Parcalar kazima sirasinda, bigimlerine bagli olarak ayri:
ayrl tarzlarda caligilir. @rnegin, yuvarlak ve oylumlu bigim-
* ler bliylkge bir tabaka kalin siinger Ustine yatirilir. Ya da
kliglik el turneti Ustine dikey konumda kazima yapilir. Tabak
v.ss gibl yatay ve genig bigimler ise bir masa lstine yatiri-
lir. Bir elle parga tutulurken bblirtiyle fazla bastirilmadan ka-
zinir. Kazima bitirildikten sonra gerekli diizeltmeler yapila-
rak parcalar uygun sicekliklarda ya da 0zel kurutma yerlerinde
kurumaya birakilir, Tam kurumaya kadar bekletildikten sonra da
renklendirme ve sirlamaya gec¢ilir.

Renklendirme, izleme dekorlarinda oldufu gibi sir-alti ve
sir-lUstili yontemlerle yapllabilir..Renklendirmeye gecilmeden ¢n
ce pargalarin igi ve digi iyice temizlenerek tozlari alinir,
Varsa gapaklar ayiklanir ve rdtuglanir. Tek pigirim parcgalarin
da ig¢ sirlama yapilir, Daha sonra da ¢egitli renkll angoblar,
oksitler ve boyalarla renklendirme yapilir. Hamur pigiriminden
sonra parcgalar elle ya da mekanik yollarla sirlanir. Istendiéi;
de, dekorlu bdlimlere Tirgayla renkli sirlar konulur. Oteki bo-
limler yine elle ya da plisklirtme suretiyle tamemlanir, Ancak,
bu tarzda renklendirilerek sirlenan pargalarda erirgenlifi yik
sek akici sirlar kullanilmsmasine dikkat etmek gerekir. Ginkdl,
bu ¢egit sirlar pigme sirasinda alt kesimlere dogru akma yapa-
cagindan renkler birbirine karigir ve slisleme asil gOrinimini
kaybeder.
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1.3~ YONTMA DEKORTLARI

Qegitli amaglarla yapilan yontma iglemi, s8zlik agiklama-
sina gore, bir geye istenilen bigimi vermek geklinde tanimla-
nlr,l Ayni kavram yerine kullanilan Fransizca tailler ise,
tnceden gekillendirilmis bir bigime, son geklini vermek igin
kesici bir aletle yapirlan kesme ya da gizerek kesme,(ﬁacision)
olarak tanlmlanmaktadlr,g

Yontma tarzinda dekorlamalarla slislenmek istenen, plastik
tornada ya da elle §ekillendirilmi§ seramik egya orta‘kuruluk-
ta yontulabilir bir hale geldifinde; bu ige uygun gegitli ma-
denl bigaklar ve benzeri araglar yardimiyla yontulﬁrg Yontma,
parganin uygun kuruluga geldifinde yapilirsa, yas hamurun ¢a-
ligilmasl ve ilstenilen seonucun alinmasi kolaylasir,

Ayrica, gegitli seramik egyanin yontularak dekorlanmasi ya-
ni sira, izleme-¢ig baski dekorlarinin yapiminda kullanilan de-
kxoratif pismis-toprak (terre—cuite) milhlirler de bu sekilde ha-
zirlanabilir.

Yontma sirasinda, henliz hamur pigirimleri yapilmamis ve ya
ri kuru haldeki pargalsrin daima kirilma, delinme, yer yer
kopma gibi tehlikeler kargisinda bulundugunu vnutmamak,. calig-
mayi buna gore dikkat ve Ozenle yliriitmek gerekir. Yontmanin de-
rinlestigi oranda pargalarin et kalinligi da silirekli olarsk de-
netlenmelidir. Bu amag¢la, yontularak dekorlanmasi istenilen par
¢alarda uygulanacak batik - ¢ikik (rolief) deBerlerin derinligi’
onceden dikkate alinarak gekillendirme uygun kalinlikta ya da
toplu-liretinin standart imalat kalinliklarina bafli kalinarak
yontma yapilir,

Yontmada, parcalar orta- kurulukta olduklarindan g¢aligilma-
s1 oldukga kolaydir. Ancak, islem sirasinda eni ve ustaliksiz
bicak darbeleri par@alarln kolaylikla kirilmasina ya da yeni-
den dlizeltilmeyecek gekilde zedelenmesine yol agabilir. Bu ne-
denle, el ig¢iligi gerektiren her tlirden galigmada oldugu gibi,
burada da, zamanla kazanilan el aligskanligi ve ustalik, sanat-
¢inin duygusal yaratici glicll yaninda gereksinme duyulan Onemli

l-p.D.x. Tiirkce Stzlik, 1966, 5.Basim.

2-Larousse, Dictionnaire Francais, Le Robert 1970. 12



bir Ogedir.

Yontularak dekorlanan parcalarin ylizeylerinde olugturulan
degigik yikseltilerdeki planlar kontur halinde kendi cevre ¢iz-
gileriyle biraskilabildigi gibi, dekorun ana gizgiler ig¢inde be-
lirlenmesiyle olugan sert planlarin yumusatilmasina da gidile
bilir. Bunun ig¢in islatilmig bir singer alinir. Keskin kenarl:
konturlar Ustinden hafifge gegilerek kenarlar yumugatilir. Sin
gerle yomugatma iglemi yapilmadigr zaman, keskin kenarlarin
listinde sir tutunamayacagi icgin, pisirim sirasinda bu kesimler
listlindeki sir tabakasi o kadar incelir ki; pigmig sirl: parga-
da keskin kenarlar imalat hemurunun rengini ortaya gikarir.
Boyle bir gorinim parganin dekor-renk iligkisini olumsuz ybn-
den etkileyebilecegi gibi, biling¢li olarak yapilirsa dekora
katkin estetik bir deBere ddniisebilir.

Seramik egya listiinde yontularak yapilan dekorlamalar, ce-
$1tli hamurlarin siislenmesi amaciyla yapilan dekoratif graviir
yontemleri arasinda yer almakla birlikte; oyma kesme, parga ek
leme ve ajurlu dekorlarla pargalarin bigim yoniinden igerigi s
tline s6zl edilebilecek bir dekor tiril olmaktadir.

Clnku adi gegen dekor yontemleri salt mamul egyanin siislen
mesi amaciyla kullanildigi kadar; usta bir uygulamaci elinde,
uygulanma bigimlerine gbre, yeni bir bigim olugturucu, kendisi
ne 6zgl bir nitelik de gbsterebilir. Giderek, gekillendirmede
tag1digr bigim etkisinden az ya da timiiyle uzaklagan seramik
egya, bu dekor yontemleriyle degigik bigimlere donligebilir. Bu
yolla, yontma igsleminin sinirlarini, dekoratif olma niteligi
ile yeni bigimlere donligtiirme arasinda sayisiz degisimlere u-
lagma, dekcr yapimecinin kigisel yetenek ve estetik duyarliligi
na bagli bir geligimdir.

Yontma dekorlarinin renklendirilmesinde c¢egitli sir-alti,
sir-iisti ve sirli boyamalar yapilabilir. Sir-alti renklendir-
melerde Once pargalarin gapaklar: temizlenir, tozlari alinir,
Sonra renkli angoblar, oksitler ya da sir-alti boyalarla isten
digi gekilde boyama yapilir. Bovamadan sonra islak bir singer-
le boya fazlasi silimir. Yontulmug kesimler renklil olarak kalir.
Ancak, tek pigirim pargalarinda boyamadan Cnce i¢ sirlamasi ya
pirlir. Aksi halde, ig¢ sirlamada boyall kisimlar sir skintisiylas
bozulur.
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Parcalarin sirlanmasi daldirma ya da piskiirtme seklinde
yapilabilir. Sirlamadan Once sir-alti boyama yapllmamis par-
calara sir pigiriminden sonra g¢esitll zengin dekor uygulama-
lari ve sir-iistii boyalarla boyamalar da yapilabilir. Ayriea,
saydam Ortiicii, mat parlak, diiz artistik, renkli reknsiz gibi
karsit degerli sirlarla ist idste, yan yana sirlamalar yapile
masiyla da ilging ve artistik sonuclar elde edilir.
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1.4~ OYMA DEXKORIARI

Kazima dekorlari tiirlinden, orta kuruluktaki ¢ig parcalsr
istinde graviir yontemiyle elde edilen bir silisleme gegididir.

Oyma dekorlari, siniflamada her ne kadar kesme ve ajur de-
korlarindan ayri olarak belirlenirse de, her lg¢ dekor tiirinde
vygulama bigimleri yakin benzerlikler gdsterir: Ancak, igerigi
yoninden bunlarin her birisi birbirinden farklidir., Seramik eg
ya Ustinde yapilan oymadan amag, parcga yilizeyinin sislemeye ay-
r1lmig kesimlerinde, siislemenin oldukga derin planlar halinde
kazinmasiyla elde edilen gukur bolimler ile desenin bigimsel
kurgusuna gore geligtirilerek, bogaltilmig ve yer yer oyulmug
planlar meydana getirilmesidir;

Dokim yoluyla gekillendirilen, Ozsiiz killerden hazirlanmig
toplu~iliretim mamulleri iistiindeki oyma dekorlarinin yapimi ise,
0zlU plastik killerle yapilan pargalarin dekorlanmalarina gi-
re daha kolaydir.

Seramik esgyada oyma yapiminda, kazima igin kullanilan a-
letlerden yararlaniliy. Galigma sirasinda parcanin et kalin-
Ir g1 slirekli olarak kontrol edilmeli; oyma iglemi, pisirim ve
kuruma sirasinda parcanin beklenmedik gatlama ve kirilmalara
ugramayacagi gekilde yapilmalidir, Oymali parcgalar ylksek 1si-
11 yerlerde ve hizly kurutulduklarinda kolaylikla kopma, catla-
ma ve kirilma goriilebilir. Bunun igin, pargalar fazla bekletil
meden her yaninda egit bir kurulukta bulundugu siire iginde de-
korlanir. Sonra uygun isidaki yerlerde dikkatlice kurutulur.
Tam kuruma saflandaktan sonra da hamur pigirimi yapilar.

Oyma dekorlu parcgalar, 0zel bir boyama ve sirlamayi gerek-
tirmezler. fstendiginde, pargalarin vazo, kip, testi vib. oy-
lumlu ve yiiksek boyutlu; ya da tabak, kase, genis apgizli ce-
$itli kaplar v.b. agik ve yayvan bigimlerde olmalari dikkate
alinarak, dekora etkin bir defer saglayacak akici ve gkici ol
mayen sirlarla sirlamae yapilabilir.
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1.5~ AJUR DEKORILARI

Dilimize kumag iglemecilifiyle ilgili olarak girmig, delik
1i motifler isleme suretiyle yapilan ajur, 18.ylizyi1l boyunca
yaprlmig seramiklerin pek c¢oBunda sik sik kullanilmig kafes gi
bi oymali (iglemeli - gbzenekli) siislemelere verilen addir.

Genel bir deyisle, delikli motif stislemeleri olarak da ta-
nimlayabilecefimiz ajurlu seramikler, parcalarin ilistine yer-
lestirilen dekoratif bigimlerin kesilmesi ve gegitli bogluklar
meydana getirecek gekilde delinip galigilmasi yoluyla elde edi
lir.

Ajur dekorlari, pigsirildikleri zaman belirli bir dayanik-
1113k ve saglamlik kazanmalari igin, genellikle pekisme yete-
negi ytksek, sert hamurlardan yapilan parcgalar listiinde uygula-
nir. Glnki bu $arz dekorlar, yapilan oyuntularla ana govdenin
fiéiksel direncini azalttigindan, parca dayaniksiz, kirllgan
bir nitelik gosterir. Bu durum, kuruma ya da pisme sirasinda
ortaya ¢ikabilir. Pekigmig hamurlarla yapilan ajurlu pargala-
rin ise Oteki hamurlara gfre dayanikliligi daha fazladir.

gekillendirilmig ¢ig hamurlar, deri sertliginde, orta ku-
ruluga geldiklerinde cesitli bagaklar v.b. gibi kesici madeni
araglarla oyularak iglenirler. Tcpraktan mamul egya Ustiinde
ajur yapimi icin en uygun siirenin belirlenmesi,; dekor yapimci-
nin kigisel beceri ve deneylerine baglidir. Ince aralikli siis-
lemeler ig¢in parcanin gerefinden g¢ok kurutulmasi, galigma Sljg
sinda ani ve beklenmedik kirilmalara yol agacagi gibi, yeterin_
ce kurutulmadan yapilan dekorlamalarda da, parcga ylizeyl zede-
lenir ve big¢im bozukluklari-deformasyon- ortaya cikar.

Ozgiin tek pargalarin yani sira, toplu-liretimde ddkimle ge-
killendirilen seramik e$yanin ajur tarzinda dekorlarla slislen-
meleri, ana model kalibinin yapiminda dekorun kalip Ustine iz-
lenerek igaret edilmesi yoluyla kolayca uygulanir. Bu tarz ga-
ligma ic¢in, dekor ana g¢izgileriyle alginin Ustline ¢izilir. Gi-
zimle elde edilen izler, model lstinden kéllp alinmasiyla do-
kiim kalibina geger. Daha sonra, dokiim yapildiginda, kesilerek
oyulacak ajur izleri hemur Ustine ¢ikmig olur. Ddkim yoluyla
seri halde liretilen bu gibi pargalar uygun kuruluga geldiginde,
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izler Ustlinden gidilerek, sivrl uglu keskin bir bigakla gerek
1i kesintiler yapilir ve pargaya igleme tarzinda bir ajur gi-
rintinli verilir,

Toplu-liretim pargalari Ustinde yapilan ikinci bir ajur yon
temi de model kalibinin oyularak dekorlanmasi esasina dayanir.
Model kalibinin hazirlanmasi sirasinda, iglenecek ajur dekoru
izleme yerine, kalip istinde derin oyuklar halinde g¢aligilir.
Dokim yapildiktan sonra parganin ylizeyindeki gukur kesimler o-
y@larak kesilir ve bogaltilir. Boylece, yapimi oldukga uzun bir
¢aligmay:r gerektiren ajur dekorlari, g¢ok sayida parca listlinde
kolaylikla uygulanmig olur.

Dokiim kaliplarina dekor izlenmesi yani sira, g¢ok sayida
ajurlu dekor yapimi igin gablon ydntemi de kullanilir. Bunun
ig¢in, parcgalarin bigimine uygun Sekilde teneke gablon hazirla-
nir. Bu sablon, parcanin {lstine gec¢irilir. Yapilacak dekora g@
re onceden oyularak kesilmig bu sablon aracilifiyla, dokiimden
sonra deri sertlifinde kurutulmug parcada istenilen kesintiler
yapilarak ajurlama tamamlanir.

Geleneksel ajur dekorlarindan bagka Ozellikle uzak-dogu
seramikleri arasinda gbriilen ve "Piring Tanesi" adi verilen a-
jur gbriniimli, porselen pirinc kaseleri de yapilmaktadir. Bu
gibi kaplar, porselen hamurlari ile sirlarinin ergime 8zellik-
lerinden yararlanilarak yapilan piring tanesi geklindeki say-
dam gdrﬁnﬁmlﬁ.bﬁr cins ajur dekorlu kullanim egyasi olarak ta-
nimlanabilirler. v

Ajur dekorlarinda renklendirme ve sirlama genellikle tek
renk dilzeninde yapilir, Ancak, degigik yapitlar gbzdniinde bu-~
lundurularak, gegitli sir uygulamalari, hatta bunlar Ustinde
sir-altl ve sir-listll dekorlarina gidilmesi olanagl da vardir.
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1.6~ KESME DEKORLARI

Tarih Sncesi ddnemlerden, I.0.800~700 yillari arasinda go
riilen en ilkel kesme dekorlu Eski Yunan uvygarliginin Attic
kaplarindan glnilmiize kadar kullanilan kesme yontemiyle dekor-
lamada bigim-dekor iligskileri birbirlgrine g1kl sikiya bagli-
dir. Seramik egyada uygulanan kesme, salt stisleyici oldugu ka-
dar, bir bicimin yeni ve degisik bir sekle doniigtiriilmesi ama-
ciyla da kullanllabilir.,Gﬁnlﬁk yagsamin gereksinmelerini kar-
gilayan bir takim seramik egya arasinda gorlilen gegitli aydin-—
latma elemanlari ile siis egyasi, biblo ve kap kacak Ustine ya-
pilan kesme dekorlarinda, dekorun sﬁsleyici_niteligi ile ig=-
levgellik bir arada bulunur.

Kesme dekorlarinin uygulanmasinda pargalarin kuruluk de-
recelerinin belirlenmesi dnemlidir. Giinkll, yas pargalarin ke-
silmeleri kolay oldugu halde, deri sertliginden daha kuru par
calarda kesme yapilmasi kirilma ve catlamalara yol agar. Uygu
lamada kesilecek kuruluga gelen parca Ustine sivri uglu wmadeni
bir kalemle kesilmek istenilen desenin kopyasi ¢izilir. Sonra,
keskin bir hamur bicgagiyla izler listlinden gidilerek, gerekli
bélimler kesilerek ¢ikarilir.

Ayni bigim Ustinde uygulanan degisik tarzda kesimlerle ge-
gitli bigimde parcaler Uliretilebilir. Bunun i¢in genellikle ge-
nis agizli parcgalar alinarak algir ya da tenekeden hazirlanan
gablon kaliplari igine konulur. Kalip ilstiine Onceden igaretlen
mis kisimlar kesilerek c¢ikarilir. Gerektifi takdirde bu gibi
kaplar cgesitli yonlerde elle bastirilarak yassi, liggen, kare,
oval bigimlere donigtirilir.

Oyulan kesimlerdeki kegkin kOgelerin ve bunlarin sert ke-
narlarinin yumugatilmasi ig¢in, islatilarak suyu slizdliriilmig bir
slingerden yararlanilir. Bununla, kesme Ustiinden hafifce gegile
rek capaklar giderilir, kenar kesimleri yuvarlatilir, kogeler
yunusatilir. Gerekli diizeltmelerin tamamlanmasindan sonra par-
calar oda sicakliginda ya da Ozel kurutma yerlerinde kurumaya
birakilir. Riizgérli, ginegli ve c¢ok sicak yerlerden uzakta bir
slire yavag yavag kurutulan parcalar, daha sonra hamur pigiri-
mine alinir.
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Pigirimden sonra renklendirme ve sirlama yapilir. Bu amag
la angoblar ve seramik boyalari kullanildigri gibi, renkli ve
renksiz sirlarla da boyama yapilir. Bunlardan bagka, kesme cgev
resi gegitli sir-alti, sir-listll firga ve Oteki basit el dekor-
laxiyla da zenginlegtirilebilir,
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1.7- PARGA EXLEMELI DEKOPIAR

Parga eklenmesi, stisleyici olmak ya da islevsellik nede-
niyle c¢egitli seramik hamurlarindan imal edilmis her tlirden
seramik egyaya kclaylikla uygulanabilen bir dekorlama ytntemi
dir.

Gesitli pargalarin ayri ayri yerlerde hazirlanarek, sonra
dan birbirine eklenmesiyle bigimlendirilen seramik egya ile
86z konusu slisleme ydntemini kavrem ve igerifi ysntinden birbi-
rinden ayirmak gerekir. Ancak, ana gtvdeden ayri olarak gekil-
lendirilen gesitli parcalarin birlegtirilmesiyle eklemeli siis-
lemeler yapildig:r ibi, birden fazla parganin eklenmesiyle mey-
dana getirilen bigimlerde de ayni tiirden siislemelere gidilebilir
Parca cklemesiyle ana big¢imin yalin haldeki kitle etkisi degig-
tirilerek, dekoratif c¢izgi Ggesinin bigime doniis tliriilmesiyle
ana ghvdeye yeni bir anlatim ve bigim getirilir. Bdylece, dliz
bir silindir bigimin de, parga eklemeleriyle plastik bir deBeyr
kazanmasl olasidir,

Bu amacgla, cesitli yollarla hazirlanan dekoratif parcalar
alinir, dnceden sekillendirilmig bir ana bi¢im ilstine yapisti-
rilir. Ekleme parcalari ayri ayri elle hazarlandiji gibi, algl
kalipla yapilacak dokim ve baskilarla da ¢ok sayida seri olarak
cogaltilabilirler. Ayrica, bask: icin gegitli tag, tahta, cem,
metal, plastik gibi doZal ve yapay kaliplar da kullanilir., Ek-
leme parc¢alari, {izerinde kullantldiklari hamurlardan ayri renk
teki hamurlarla da hazirlanabilir. Yalniz, ekleme pargalarin
yapiminda degigik tiirden hamurlar kullanildiginda, hamurlarin
fiziksel zellikleri ile pigme derecelerinin ayni ya da birbi-
rine yakin oclmasl gerekir.

Yapigtirma, ekleme parcgalarinin yapiminda kullanilan hamu-
run sulandirilarak, bundan koyu boza kivaminda bir barbotin ha
zirlanmasiyla yapilir. Gerekirse, hamur barbotinine % 5-10 ora
ninda saydam bir sir katilarak, eklenmis parcalarin pigme si-
rasinda ana gbvdeye tam olarak yapigmasi saBlanir. Ekleme par-
galari yapigtirma sirasinda ana govdeyle ayni kurulukta bulun-~
malidir. Aksi halde kuruma sirasinda ortaya c¢ikacak kiliglilme
farkliliklarindan otiiril papistirilan pargalar yilizeyde tutuna;
maz, ¢atlama ya da kopmalarla dokilirler.
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Yapigtirma iglemi tamamlandiktan sonra parga bir siire ku-
rumaysa birakilir. Yapigtirmada kullanilan hamur barbotini, gty
de ile pargaciklar arasinda orta kurulukta nemini gektikten son
ra, tahta modlaj kalemleri v.b. uygun aracglarla gerekli diizelt-
meler yapilir. Ekleme pargalarinin dig kesimlerine tagan barbo-
tin fazlasi alinarak, capaklar temizlenir. Nemli bir siinger bag
gasiyla gevresi hafifge silinerek diizeltme iglemi tamamlaniri
Bundan sonra pargalar dnce yavag yavas kurumaya birakilir. Deri
sertlifinde kurumadan sonra daha sicak yerlerde ya da kurutma
mahallerinde tam kuruma saglandiktan sonra hamur pigirimleri yg
pilirx.

Bu tlurdeki dekor uygulamalari, dekor yapimeiya ¢ok yonli
slislemeler elde etme olanafini sagladifl gibi, sirlama konusun_
da da sinirlilik tasimaz,

Parga eklemell dekorlarin gegitli angoblar ya da siralti
renkleriyle belirlenerek, listlerine tek renkli sirlar ¢gekilebi
lir. Ayrica, parca tek renkte bir sirla sirlandiktan sonra ek-
leme parcalarinin listine mat - parlak, Ortiicll saydam, diiz-ar-
tistik, renkli-renksiz kargztliginda ikinci bir sir uygulamasi
da yapilabilir. Ayrica, tek renkte bir sir listinde gegitli sir-
listli boyalari, altin ve listerler kullanilarak degigik firca
ve basit el dekorlar: da katilgbilir.
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1.8~ KABARTMA KONTURLJ DEKORIAR

Kabartma kontur dekorlari, gegitli yontemlerle liretilen sg
ramik egyada ridlief tarzinda uygulanan kabartma silislemelere ve
rilen addir. Bu tiir dekorlarda parcga yizeyi desenin hareketi
dogrul tusunda batik - ¢ikik (rdlief) degerde bir gdrinig verir.
Fakat, burada daha kabarik bir diizeyde aranilan 1gik degeri,
‘graviir ¢alismalarina gbre de daha canli ve belirgin bir anlam
tagir. Parca ylzeyinin tamami bu gsekilde slislenebilecegl gibi,
bigim ve dekor iliskilerine baBli olarak kenar ve motif nite~
1igindeki sitislemeler ile cegitli arma ve bant siislemelerine de
gidilir.

Kabartma kontur dekorlarinin uygulanmasinda, pargalar he-
niiz yag haldeyken, sivri uglu tahta ya da madeni bir arag yar—-
dimiyla dékorun ana cizgileri isaretlenir. Gerektifinde, gab-
lonla ¢izim de yapilir.

0te yanda, dekorlanan parcanin boyutlari ve dekorun kapla
yacagr alan dikkate alinarak, uygun kalinliklarda yuvarlatil-
mig uzun ya da kenarli fitiller hazirlanir. Fitiller, parcanin
hazirlanmasinda kullanilan hamurdan oldufu gibi, deBigik renk-
te hamurlardan da yapilabilir. Iki ayri hamur kullanildiginda
fiziksel nitelikler ile pisme derecelerinin hemen hemen aynl
ya da birbirine ¢ok yakin olmalari gerekir. Aksi halde, iki ha
mur arasindaki fiziksel farkliliklar bir tekim hamur uyugmazlik
larina yol acgacagindan, kontur fitilleri parga ylizeyine geregi
gibi yapigamaz, kirilma, gatlama ve hatta kopmalar goriliir.

Bu gekilde hazirlanan kontur fitilleri alinir, korutulma-
dan parca Ustinde isaretlenmig kesimlere yapigtirilir.

Yapistirma iglemi, parga eklemeli dekorlarda oldugu gibi,
ayni hamurlarin sulandirilmasiyla hazirlanan bir hamur barbo-
tiniyle yaprlir. Dekorun izleri listine bir parga sulu hamur si
riildikten sonra, altlari ¢izilmig fitiller parca parga alina-
rak, yapistirma yapilir. Yanlardan tagen barbotinin fazlaszi
dikkatlice temizlenir. Tahta modlaj kalemlerinden yararlanila-
rak da gerekli diizeltme ve eklemeler yapilir.

i§lem tamamlandiktan sonrs, parcalar oda sicaklifinda ku-
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rumaya birakilir. Efer hizli bir kuruma yapilirsa, fitillerde
catlama ve kalkmalar goriilebilir.

El yapim1 tek-parca seramik egyanin yukarida agiklandig:
sekilde kabartma konturlarla siislenmesinden bagka, toplu-liretim
pargalarinin seri olarak kontur dekorlariyla slislenmesi de yine
tiretime uygun, seri olarak iki §ekilde yapilir: '

a. Lastik giringa (puar) uygulamasi
b. Dekorlu kalip uygulamasi

a) $ekillendirmede dokiim yonteminin uygulandigi isletme~
lerde, kabartma dekorlari, lastik giringayla yapilir. Dokimden
¢gikan parcgalar, Ustlerinde galigilmak igin bigimleri bozulmaya-
cak kuruluga geldiklerinde alinarak, Once gerekli ddkiim rdtugla-
r1 yapilir, Sonra igine kalinlagtirilmig ddkim gamuru doldurulan
puarla parca lstiine sikmak suretiyle istenilen dekorlama serbest
olarak ya da Onceden belirlenmis bir motife gdre g¢aligilir. Bu
gekilde sulu hamurla uygulamada, fitillerin parga Ustliinde iyi-
ce yapigmalarini saglamak amaciyla, d6kiim barbotinine bir mik-
tar ergitici saydam bir sir katkisi yapilir.

b) Dokimle ya da sablon tornada gekillendirilen parcalarin
al¢i dokiUm ve gablon kaliplari, dekorlu kalip ydntemine gdre ha-
zirlanir, Buna gfre, sablon ya da dokiim kaliplarinda yapilan ge-
killendirmeyle, pargalar ilistindeki kontur dekorlari seri olarak
tiretilmis olur.

Ayrica, bazi gablon torna gekillendirilmelerinde, istenilen
dekor, baski kalibinin iUstiinde pozitif olarak hazirlanir. $ablon
baski yapildiginda, kabartmali bir silislemeye karsit, motifler
derin natlar halinde, parcganin genel ylizeyi ise daha yiikksek plan
lar olarak bigimlenir.

Parcalarin kurutulmalarindan sonra hamur pigirimleri yapilair.
Angob ve sirlarla da gegitli boyama ve renklendirme yontemleriyle
parcgalara son gekilleri verilir.

Sir dekorlari konusunda daha genig kapsamli olarak agiklana-
cagl gibi; kabartma kontur dekorlarinin, r&lief sirlar: kullanil
masiyla, biskiii pargalar listiinde de uygulanmasi olasidir. Ayrica,
sirlil pigmig pargalarin listinde, 6zel hazirlanan rolief emaylari
ile sir-listi kabartma dekorlar:i da yap111r.1

l‘bkz. "Sinirli Kontur Dekorlarih
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1.9~ BOLMELI DEKORIAR

15.yiizy2l Iznik ginilerinin bir kisminda, genig duvar yi-
zeylerini Orten kompozisyon motifleri, mavi-beyaz renklerin
bdlmeli teknikte ¢aligilmasiyla bagarili bir gekilde iglenmig
lerdir. Selguk ve Timur donemi kivrim dalliy kompozisyonlara
baglanan bu anlatim bigimindeki yapim teknigi, Iznik ¢ini a-

tolyelerinin ileri bir bulugsudur.’

Bolmeli dekor tekniZi, bir ya da birkac¢ milimetre aralik-
11 oyularak birbirinden ayrik motif dUzeyindé bir yapim gekli
gosterir. Bu bolinmelerde desenin kurgusu blitlnliglni yitirmez.
Tersine, bSllinmeler arasindaki baglayici gortinimilyle bir birlik
kurar. Avrica, sirlamada meydana gelecek bazi uyumsuzluklar ve
pisirimdeki sir hatalarini giderwsye yarayan dekoratif bir an-
latim teknigi olaral da, ¢ig hamur slislemelerl arasinda ayrl
bir yer tutar.

Osmanl: donemi dinsel yapilarinin duvar g¢inileri ve sera-
mikleri arasinda sayisiz Orneklerini gbrdiigimiiz bitkisel ve
geometrik motif diizenlemeleri ve yazi stislemeleriyle yapilan
uygulamalar, sirlamada blr tekim glicliikler ortaya g¢ikarmaektay-
di, Kompozisyonda korunmasi gerekll acgik ve keskin konturlar,
alcak derecelerde ergiyen, akiciligir yiksek kursun ve alkali
sirlarinin kullanilmas: nedeniyle, pigme sirasinda birbirine
karigiyor ve istenilen nitelikte sonug¢ alinamiyordu.

Cok clasidir ki, bu gibi sir ve pigirim hatalarinin olugu-
munu engellewek kaygisiyla, c¢ini karolar Ustiindeki desenin rit
mine uygun olarak agilan cizgisel bolintlilerin yapilmasi yolu-
na gidilmigtir.

Yiizeysel uygulamalardan bagka, her tiirli seramik egya ls-~
tiinde yapilacak bSlmeli dekcrlarda pargalar, kazima ve sgra-
fitto dekorlarinda oldugu gibi, sekillendirmeden sonra deril
sertliZine gelene kadar bekletilir.

Sonra, c¢esitli kazima aracglariyla, parga ylizeyine Onceden
izlenmig olan dekorun konturlari lstiinden gidilerek, isteni-
len kesimlerle gerekli bdlintiiler yapilir. Capaklar temizlenip,

Ycan Kerametli, Osmanli Devri (ini ve Seramikleri,

Tirkiyemiz Dergisi, Sayil: 12.
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diizeltme iglemleri tamemlandiktan sonra pargalar kurumaya bira
kilar. Iyice kurutulduktan sonra hamur pisirimi yapilir. Dsha
sonra da pigsmis parcalarin renklendirilmesi ve sirlanmalarina
gecgilir.

Renklendirmede, genellikle angoblardan yararlanilir. Dal-
dirma ya da plisklirtme yoluyla angoblanan pargalar, Ustlerinden
i1slak siingerle gegilmek suretiyle silinir. Burada, bolintiili
kesimler angoblu olarak kalir. Imalat hamuruyla birlikte iki
renkli bir yilizey elde edilmig olur. Angoblamadan sonra pargala
rin sirlanmasi yapilir. Sirlama iglemi yine daldirma ya da plsg
klirtiilerek tamsmlanir. Yiksek oranda kurgunlu ve alkalili sir-
larla cok renkli sirlamalar yapilmak istenirse, bu ig i¢in siin
ger, tampon ve forga da kullanilir. Sir pigiriminin ergime nok
tasinda bolmeler iginde kalan renkler, dekora belirli bir dizen
ve acgiklik getirirken, bdlmelerin derinligi de rdliefin verdifi
181k - gdlge etkinlifini artarair.
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1.10- SGRAFITTO DEKORIARI

Eski Fransizcada (1680) ggrafit, Italyvancada ise sgraffito
(kazinmig - égratigné) olarak gegen sgraffitto, degisik yapim
gekillerine gbre, seramik egya listiinde yapilan kazima dekorla=-
rinin bir bagka tlirtl olarak uygulanmaktadir.

Sgrafitto dekorlari, gercekte, seramik esya siislemeleriyle
ilgili sinazflamada, "Gig Hamurlar Ustinde Dekoratif Uygulsma
Tlrleri" arasinda gegiyorsa da, yerine gbre sir, angob ya da
yas hamurlar lstindekil kazima dekorlarindg yararlanilan birp
silaleme ygntemidir,

Bu tir siislemelerde uygulanan kazima,kavram olarak "Kazi-
ma Dekorlari" bolimiinde daha Once s8z konusu edilen yapim Seke
linden deha defigiktir. Burada, dekorun igerifi ydntinden timii-
nil kapsgyan yligeywel bir bigim arggtirmasinday esk, asi] gesen
listlinde geligtirilen gizgisel kazinmalar ile gesitli planlar:
birbirinden ayiran konturlarin belirlenmesi amaglanir,

Orta kuruluktaki hamurlar Ustine kolaylikla uygulanan egrg
Titg tarzinda galigmalarla, angoblu pargalarda bagexsly eonug
lar alinir, Bunun igin pawmgalsw tak yenk ya da iki ayri renkte
angobun Ust Uste kullanilmasiyla astarlanir, Bir siire yavag ya
veg kurumaya birakilir. BDeri sexilifine gelen pargalay alina—
rak, dstlerine istenilen dekor izlenir. Ya da serbest alarak
elle giziliyp, Bundan sonra dikkatlice kazima yapilir. Degfigik
renkte angoblarla astarlanan parcga yiizeyinde yapilan gesitli
yikseltilerdeki kazimalarla, angob ve hamur renginde yer yer

degigimlerin ortaya c¢ikmasi saglanlr.l

Sgrafitto ybnteminde, sirli parcgalarin motifsel ya da
grafik leke dlizenlemesine gidildiginde, kazimalar c¢cif sir Us-
tiinde yapirlir, Bu smag¢la sirlanmig parcga alinir, Sir tabakasi-~
nin zedelenmemesine dikkat edilerek, kazinacak mctifler flizen
tozuyla izlenir ya da serbest olarak elle c¢izilir. Galigma si-
rasinda pargadaki sir tabakasinin ddkiilmemesi ve zedelenmemesi
igin ¢ok dikkatli olmak gerekir. Dekorun izlenmesinden sonra
tercihan tahta ya da madeni bir aracgla sir listinde istenilen
kazintilar yapilir.

1'Cours de technologie de M.Morrison, Prof. de 1'ENSAA et

Métier d'Art, 1970, Paris. 26



¢1€ hamurlar Ustlindeki sgrafitto dekorlarinda, kazima igle
mi tamamlandiktan sonra, kirmizi pigen hamurlar icgin akici o1
mayen, mat ve parlak sirlarla ya da cgesitli artistik sirlarla
sirlama yapillabilir.

Pigmemis sir Ustiindeki sgrafitto kazanmalarinda iki ya da
daha ¢ok renkli dekor boyamalari uygulanabilir. Bu amacla, ka-
zima g¢izgisel konturlari icinde birakilip, arada kalan kesim-
ler ayr: ayri renkte sirlarla doldurulur, ya da parganin timi-~
nin Ustine ikineci bir sir pliskiirtiilir. Kazinmig kesimler plis—
kiirtiilen sir renginde, Obilir kesimlerse lst lste gelen iki si~
rin olugturdugu artistik glrintmii verirler.

Iki sir arasinda bir ya da birkag¢ milimetrelik kesimler
srrlanmadan, toprak renginde birakildiklarinda, yan yana kulla
nilen sirlarin pigme sirasinda birbirlerine karigmalari Snlen-
digi gibi, kirmizi topragin rengl de sirli kesimler arasinda
dekora ayri bir zenginlik ve bzellik getirir;l

l‘bkz. "Blmeli Dekorlar"
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1.11~ DEKORIY DORUM KALIPLARI

Seramik endiistrisinde dekorlu olarak g¢ogaltilmak isteni-
len toplu~iiretim mcdelleri, dekorlu dokim kaliplarinin hazir-
lanmasiyla elde edilir. Pu amagla, ana model kalibi hazirlan-
diktan sonra yapilmak istenilen dekor pozitif ya da negatif o-
larak model kalibina iglenir. Bu tarz bir c¢aligma glic ve uzun
oldugu kadar dzel bir dikkat ve el aligkanligir gerektirir.
Glinkii, dekorun yag haldeki alga kalip Ustinde galigilamasi
pek kolay olmadigr gibi, kuru bir algir kalipta da kolaylikla
zedelenme, hatta kirilmalar ortaya g¢ikabilir.

Dekorun sablon ya da elle izlenerek, sonradan kazima yo-
luyla medel kalaibi Ustinde galigilmas: tamamlandiktan sonra,
kalip yapimindaki ydntemlere gore dokiim kalibi hazirlanir. Ge-
rekirse teksir (cogaltma) kaliplari yapilir.

Ic cevresi bu sekilde dekorlanmig olan kaliba bir dizi bag
k1 ya da dokiim yapildiginda, kaliptan c¢ikan her parga tek iglen
le dekorlanmig olarak istenildigi sayida Uretilir.

Dokiimden sonra pargalar bir siire bekletilir. Elle tutul-
duklarinda bigimleri bozulmayacak sertlik ve kuruluga geldikle
rinde alinarak gerekli diizeltmeler yapilir. Sirlama ya da ha-
mur pigirimlerine kadar iyice kurumalari igin kurutma yerleri-
ne alinarak bekletilir. Daha scnra, hamur pisirimine ve gere-
kirse sirlamaya alinizy.

Dekorlu dokim kaliplarinin baska bir yapim gekli de deko-
run, dogrudan dogruya dckim kalibi listine iglenmesidirfl Ce-
sitli tabak, kase gibi yayvan ve genis agizli seramik egyanin
dckim dekorlari, yukarida anlatildigl gekilde ddkim kaliplari-
na iglenir., Buradan, ikinci bir dckimle dekorun pozitifini ta-
giyan model kalibir elde edilir. Gerekli dlizeltme ve degigiklik
ler mocdel kalrbi Ustiinde tamamlandiktan sonra yeniden algi do-
kiim yapilarak as:il, dekorlu dokiim kalibi hazirlanmig olur.

L. bkz. Kabartma Kontur Dekorlari, (b) Dekorlu kalip uygulamasi.
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1. B30 .U &

ANGOB DEKORLARI

11.1- TOPRAK VE BAILCIK STRIARI -
CAMURILA BOYAMA

]

l.1- Tanimlama

Dogadaki plastik killerin gekillendirilip, pisirilmesiyle
elde edilen seramik egyanin renklendirilmesi amaciyla ¢iE ha-
murlarin boyanmasi, eldeki kaynaklara gbre zamanimizdan ¢ok ge
rilere uzanmak+tadir. Renkli angoblarin yapimi yani sira, bliyiik
miktarlarda renklendirici oksit ile pigman boyalarin katilma-
siyla hamurlarin kilitle halinde boyanmalari, heniz 1.6.2100 yil
larinda, Eski Misir'da bilinen bir yﬁntemdi.l '

Son yillarda yapilan aragtirmalara gbre; Eski Misir'a ait
bazi renkli pismig-topraktan yaprlmis (terre-cuite) kap kacak
pargalarinin bu yolla kiitle olarak renklendirilip, bilegimleri
ne algak derecelerde ergiyici maddelerden az miktarda katila-
rak elde edilmig yari camsi hamurlardan imal edildigi anlagil-

m1§t1r.2

l’@rnegin X1.Stlale zamaninda Misir'da yapilmis, cilelyr mavi -
topraktan yapilmigs su bitkileri dekorlu hipopotam figlirili gibl

2.H.Pierre Fourest, Cours de Céramiques Anciennes,Conservateur
du Musée National Céramique, Sevres, 1970. 29



Tek-parca olarak yapilan deBerli seramik esya ile toplu-
liretim mamulleri ve sils egyasinin beyaz renkteki igletme ha-
murlar: bu suretle boyanabilir. Bunun icin, hamurlarin kuru
agirliklarina oranla % 10 ~ 30 arasinda renklendirici metal
oksitlerin ya da kalsine pigman boyalarin katilmasiyla, iste-~
nilen tonlarda hamurlar elde edilir, Krem, fildigi, ucguk pembe
ve aglk gri renkli hamurlarin haszirlanmasinda da saf olmayan
killer alinir, Ama bu tarzda boyanan hamurlarla yapilan ilire-
tim, ginlmiizde oldukga pahaliya maloldufunden tercih edilmemek
te; bunun yerine, yapimi ¢ok daha ekonomik olan renkli angob-
lar hazirlanmaktadir.

En yalin anlamda, sulandirilmig seramik hamuru olarak ta-
nimlanabilen angoblar ve bunlarla yapilan dekorlamalar, sera-.
mik egyanin 1lk ortaya ¢ikigindan bugline deZin siliregeldiginden,
toprak mamuller ligtinde uygulanan slisleme siirleri arasinda &~
nemli bir yer tutar.

Bunun ig¢in daZeda bulunan beyaz ve demirli kirmizi killer
alinarak olduklari gibi kullanilaiy. Ya da bu killeri boyama
yoluyla istenilen renklerde gegitli angoblar hazirlanir, Renk
11 angoblarla tstleri timiiyle Ortiilen ¢if parcalar, imaldt ha
moronun rengine bagli kalinmaksizin, istenilen renkte sirlarlsg
sirlanma ve dekorlanma olanagini kazanir. Ornefin, kirmizi pi-
gen hamurlar lizerinde kullanilan renkler, Szellikle de saydam
sirlar beyaz hamurlara oranla sinirlidir, Bu amagla bol demir-
1i ve manganezli hamurlar, beyaz angoblarla'6rtﬁldﬁklerinde, ]
agik renkli ve beyaz pigsen hamurlarla ayni renklerde boyanma
olaszligin: kazanirlar. Ayrica, parcganin kendi renginden bagka
renkte bir angobla dekorlanip, saydam bir sirla Ortlilmesi de
¢ok kullanilan bir yontemdir.

1.2- Hazirlama

Birlikte kullanilacaklari hemur ve sirlarla uyusan refrak
ter killerin timiinden angob yapiminda yararlanilebilir. GOwm-
lekc¢i mamullerin imalinde kullanilan plastik killer alinarak
tabakalar halinde cukurlara doldurulur. Ustlerine bol su ser-
pildikten sonra uzunca bir silireyle c¢lrimeye, fermantasyona bi-
rakilir, Zamanla gukurlardaki.suyun biylk bir kesiml buharlagir.
Geriye kalan hamur alinarak yogrulur, vurulur, yeniden yogru-
lur,
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Camur galigilabilir hale gelene kadar iglem birgok kez yi-
nelenir. Bu yolla imal edilecek olan kismen gdzenekli (pordz)
¢mlek mamullerine toprak ve balgik (leim) sirlari vurulur.
Ancak bundan sonra seramik mamuller kullanilir hale gelirler;
¢linkdl, sulandirilmig hamurlarla hazirlenan ve bir cins toprak
siri den il.&.il en angob, pigme sirasinda pekigerek parga ylze-
yini Srter. '

Toprak ve balgik (;gi@) sirlari, erken pekisen malzemele-
rin ya da killerin kurgun bilesikleriyle karigtirilmasindan el
de edilir, Uygun sicakliklarda pisirildikleri zaman da pekige
rek camlagirlar. Yiksek isilarda pisirilebilmeleri i¢in kari-
gima soda, potasyum karbonat, boraks gibl katkilar yapilar.

Renk saglama amaciyla wmalzemenin renklisi, yani iglerinde
bol miktarda demir ve demir bilegikleri ile mangan bulunan kil
ler kullanilir. Bdylece, ¢omlek mamullerl toprak sarisi (ocrel,
kirmizi (brigue) ve koyu~kahverengine boyanmig olur, Bu uygu=-
lama terre-cuite kap kacak disinda yapi seramigi, tugla yapiml
ve toprak boru imalinde kullanilir. Ancak, bu tur seramiklerin
sirlanmalarl sz konusu olmadigindan, yiizeyde olugturnlmak 15”
tenen pekigmis bir angob tabakasidir.

Pekismis bir angob, normal angoblar ile sirlar arasinda yer
alan bir malzemedir. Ince seramikte uygun segilmis malzemeler
birbiriyle birlegtirilebilirse, ¢ok iyl sonug veren, pekiguisg
angoblar yapilabilir,

Ornegin: 1-4 kisim koyu kahverengi kil
1.5 " sUlyen
0.5 " giyah sir-alti boyasi

birlikte karigtirazldiklarinda, algak derecelerde pekigen bir
angob elde edilmig olur. Daha yiksek isilarda pigirilmesi ge-
reken bir angob ig¢in ise:

3 kisim koyu kahverengi kil
1 " kirmizl kil

0.5 " feldspat

0.5 " boraks

karigiml hazirlanir. Yukarida verilen regetelerin uygulanmasi
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halinde kesinlikle dogal killerin birlikte getirdikleri boya-
yici maddeleri kullanmak gerekir. Giinkid, kimyasal yollardan
elde edilmig boyalarla boyanmig beyaz killer, Oblirlerine gire
daha az canlilifrl olan renk ayrimlari verirler. Bu beyaz kil-
lerden yapilan angoblar Szellikle akg¢ini imalinde kullanilmak-
maktadir,

Artistik caligsmalar ve toplu~iiretimde angob kullanaldigi
hallerde, igletme hemuru ile angob arasinda meydana gelebile-
cek kﬁgﬁlme'farkllllklarlnl gidermek ic¢in de normal isletme
hamurunu renklendirme yoluyla angob yapimi tercih edilir.

Angob yapiminda kullanilacak killer istenilen incelikte
sulandirildiktan sonra 30 DIN numarali elekten siiziilir. Birkag
gin siireyle dinlenmeye birakilir., Ancek, ic¢inde bol miktarda
silis bulunan bir kil kullanildiginda, sulandirmadan sonra ki-
lin bir siire Sglitlilmesi yararlidir, Bunun igin B00 kg, silisli
kil, ortalama olarak 50 saat slireyle OgUtlliir. Ne var ki, Ot
me sliresi gerektigfinden gok uzatilmamalidir. Yoksa, kilin igin
de bulunan silis ¢ok nzuan bir slire SEUtUImiUs olacafindan, ha-
zirlanan angob, parca lzerine uygulandiginda, ylizeye gerektipi
gekilde tutunamaz ve pargalar halinde ddkiUlir.

Angob hazirlameda gSzininde bulundurulmasi gereken blr bag
¥2 nokta da kilin kimyasal ve fiziksel dzelliklerinin, milmkin
oldugu kadar lstinde kullanildiklari hamur bilegimine yakin ol
masidir. Yapilan deneylere gire bir angobun, Ustinde kullanil-
di1g1 hamurdan daha ¢ok plastik olmasi halinde ylizeye uymasi ko
laylagir ve tam blr yapigkanlik saglar,

Parlak angoblar, hamur barbetinine % 30 kadar saydam bir
sir katilmasiyla hazirlanirlar. Sinterlegmis hamurlardan yapl-
lan sirsiz seramikler Ustiinde bu tlr yari cemsl angoblardan
yararlanilir, Iclerine daha alcgak oranlarda sir eklenmis angob
lar da, pigsirim sirasinda parga ylizeyine tam olarak yapigirlar.
Dogal halde bilegimlerinde bol miktarda manganez bulunan killer,
980°¢ da hemen hemen yari camsl bir hemur yapisi gisterirler. ‘
- Pigirildikten sonra da renkleri siyaha ddner. Ayrica ¢dmlekgi
likte kullanilan beyaz angoblara, ortalama olarak % 40 - 45
kaolinit, % 25 - 60 kuvars, % 0 — 10 tebegir eklenebilir.
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Renkli'angoblarl iki ayr: usulde hazirlamak olanagi var-
dir:

l- Kuru hazirlama: 1 kg, ince ©gltlilmiis beyaz kil igin
50 - 200 gr. arasi renklendirici eklenir. Hepsi iyice
karigtirildiktan sonra istenilen berbotin kivamina ge-
lene kadar sulandirilarak 30 DIN-900 ilmek cm® numara

elekten gegirilerek siiztiliir:

2= Sulu hazirlama: Ortalama her desilitre igin 50 gr. ku-
ru kil hesabiyla 1.35 ozgiil agirlikta bir barbotin ha-
-zirlanir. Bu gekilde elde edilen angob barbotinine her
litre i¢in 25 - 30 gr: arasi renklendirici katilir,

1.3- Renklendirme

Angoblarin renklendirilmesinde, fayans mamuller istiinde
kullanilan sir-alti boyalari ve metal oksitlerinin kalsinasyo-
nuyla elde edilmis boyalar kullanilabilir. Bu boyalarin, hamur
barbotinine karigtirilmalarindan Once, 1/10 Slglide barbotin ek
lenmesiyle; kliclik defirmenlerde Sglitiildiikten sonra kalan kis-
ma katilmalari dsha uygundur. GQinki, bu sekilde renklendirilen
kiitle iginde boyalarin daginik noktaciklar halinde yayilwmalam
Onlenerek, zerreciklerin angob iginde ayni uyumda dagilmalari
saglanmig olur. Bunun ig¢in, ortalama olarak 4 1+. angobun, da
kikada 72 tur yapan bir degirmende 3 saat kadar Sgtitiilmesi ye
terlidir, Hazirlama iglemi sonunda angobun kullanilmasina ge

¢ilmeden Once, en az birkag gin siire ile dinlenmeye birakilma
s1 gerekir.

1.4~ Uzgulama

Yizeyleri yer yer ya da tlmiiyle dcgal renkli ya da boyal:
bir angob tabakasiyla Srtiilmek ve siislenmek istenen toplu-ii-
retim ve ¢Omlekg¢i mamulleri ile artistik yapitlar lizerindes
bigimleri ve yapim tlrleri gozdniinde bulundurularak, agagida
belirtilen su ydntemlerle uygulamalar yapmak mimkiindiir:

1., Akitma
2. Daldirma
3.  Firca

4. Pistole
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5. Sgrafitto (Kazima)
6. Relief angob (puar-poire kullanarak)

1- Akitma: Gif pargalar, akitma ile angoblanmak istendigi

de, oldukga yag olmali ve iglem rdtuglamadan hemen son
ra yaprlmalidir. Bunun ig¢in, Onceden hazirlanmig olan
angobun yogunlugu densimetre ile dlg¢liliir, kivamr tayin
edilir. Sonra bir elle parca tutulurken obiriiyle bir kap
igindeki angob seri olarak parca ilizerine ddkliliir. Akit-
ma, gerektiginden yavag yapirldiginda, angob parga tara-
findan daha ¢ok emileceginden, ylizeyde kalin bir tabaka
nin olusmasina yol acar.

Daldirma: Daldirmada da Once hazirlanmig olan angobun
yogunluBu saptanir. Sonra parcalar sirayla genisge bir
kap ig¢indeki angoba daldirilir. Ancak, parganin hangi
kesimi ilk olarak daldirilmig ise, tekneden ilk ¢ikari-
lacak kesim de yine o olmalidir. BOylece, biitin ylizeyin
aynt kalinlikta bir angob tabakasiyla Srtlilmesi sagla-
nir. Daldirilan parcgalar kuru ya da hanur pigirimi ge-
girmig ise, barbotinin suyu yavag yavag azalacagindan,
50 - 60 pargadan sonra yeniden yogunluk kontrolll yapi-
lir ve gerefi kadar su eklenir.

3- Firga: Firga kullanarak yapilan angob uygulamalarinda

pargalarin yer yer ya da tim olarak angoblanmasi mimkin
oldugu gibi; genel olarak fircadan el dekorlarinin ya-
piminda da yararlanilir., Bunun igin ¢egitli bliyliklik-
lerde, nisbeten sert killardan yapilmig bzel angob fir
galarindan yararlanilir. Ayrica, iz (baskil) ve kazima
dekorlarinin yalnizca yiksek kesimlerinin angoblanmasi
igin de, angoba batirilmig firca bir alci plak iizerine
slirtiilerek angobun fazlasi alinir. Daha sonra, dekorun
Ustiinden dikkatle gegilerek yliksek kesimlerin angobla
ortlilmesi saglanir.

Pistole: Elle yapilan uygulamalardan bagka, pargalar

pistoleyle de angoblanabilirler. Burada, ¢if ve yasg
pargalar ig¢in oldugu gibi, kuru ya da pigsmis parcalar
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da pilskiirtme yoluyla angoblanir. Yalniz, yag pargalarin
rotug iglemleri angoblanmadan Once teamamlanmig olmali-~ -
dir. Yoksa ylzeydeki angob tabakasi zedelenerek diizglin-
liginli kaybeder

Sgrafitto: Sgrafitto dekorlarinda parca elle ya da me-
kanik olarak angoblandikten scnra bir siire kurumaya bi-
rakilir. Daha sonra, ylizeyde angob tabakasinin kalinligi
oraninda bir kazima yapilarak dekor tamamlanir.

Bu tiir slislemelerde gogunlukla tek renk angob kullanil-
digr gibi; ayni parga Ustiinde iki, hatta lig ayri renkte
angob uygulanmasi miimklindiir. Bu durumda kazima degigik
derinliklerde yapilarak, gegitli renklerdeki angobun yil
zeyde belirmesl saglanir. \

Kazima icgin keskin ve sivri uc¢lu madeni graviir aletleri
ile akto bigaklar: kullanilir. Sgrafitto dekorlu seramik
egya Uzerinde kullanilacak sirlar, saydam sirlar arasin
dan seg¢ilir. Ancak, fritlenmemis kursunlu bir ham sir
altindaki angob tzellikle sar:, kahverengi ve siyah rerk
ler igin daha sicak ve canli tonlar verdigi halde: frit
lenmig boraksli alkali sirlari ile mat sirlarla kulla-
nilan angobun dasha yuwmusak renk ayrimleri verdigini ha-
tirda tutmak gerekir.

Rolief angob: ROlief angobu genellikle ¢if pargalar
Us tlinde kabartma tarzinda yapilan angob dekorlarinda
kullanilir. Bu amagla bilegime katilan su miktariz gok
az tutularak, hemen hemen koyu boza kivaminda bir an-
gob hazirlanir. Bunun icine % 15 - 25 oranlarina kadar
saydam bir sir katilmasiyla da, pisme sirasinda kabarit
ma angob dekorunun pargaya iyice yapismasi saglanir.
Yoksa, angob parcga Ustiinde tutunamaz, yer yer catlama
ve kopmalar yapabilir.

Uygulamadan sonra pargalar yavag yavag kurutulur. Daha
sonra da hamur pigirimi ya da tek pigirim hamurlarinda
oldugu gibi sirlamaya gecgilir.
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1.5- Angob Hatalari

Bazen angoblar da sirlarda oldufu gibi ifne deligi denilen g8
zeneklerle doludur. Bu tlir glzenekler angobun yeterince dinlendi-
rilmeden kullanilip, ¢ok taze‘olu§u ya da kuru yontemlerle hazir-
lanan hamurlara uygulanmasi sonucunda belirir.

Yag parcalar lizerinde uygulanmasi gereken angob fazla kufa par-
calar lizerinde kullanilirsa pullanarak tabakalar halinde doktillr.

Angob pistoleyle atildiginda da ayni hata meydana gelebilir,
Angoblarin, uygulandigi ylizeylerde dayaniklilifini sapgleamak amaciy-
la, 1ki ayri kilin karigtiri larak hazirlanwmasi yararlidir. Bunun
i¢in beyaz bir kil igine biraz demirden yana zengin kirmizi bir kil
katilacak olursa, fon cekimine uygun pembe bir angob elde edilir.

Angob yapiminda killerin meydana getirdikleri hatalara gitr e sa-
hip olduklari Gzellikler g8yle siralanabilir:

. Fazla OgUtiilmis killerde: Pullanma.

. Plastikligi fazla olan killerde: Angobun c¢atlamasi.

. Plastiklifi az olan killerde: Sirin sertlegmesi.

. Angob kilinde fazla miktarda tebegir bulunmasi halinde: Si-
rin matlagmasi.

. Bazen angobun, tizerini Srten cild tarafinden emilmesi.

Yukarida sayilan hatalarin giderilmesil iginde sunlar gerekli-
dir:

. Kilin ayrica Oglitlilmemesi ya da 5gltme siiresinin azaltilmasi.
. Tazla plastik olan killere % 60 oraninda kum, gamot, daha
Uzsliz baska bir kil ya da daha iyisi kaolen katilmasi.

. Plastikligi az olan ozsiiz killer lizerinde kullanilan cildla-

rin normal parlakliklarini kazanwmalari ig¢in angob kilinin

YA Y]

. Kil iginde var olan tebegir miktarinin % 10'u agmamaszi.
. Silisten yana zengin bir cild kullanilmasi ya da hamurdakis
silis miktarinin artrrilmasz.

1.6~ Angoblarin Renklendirilmesinde Xullantlan Baslica QOksitler:

Kirmizi angob
- Beyaz ve zengin demirli kirmizi killere % 3-10 oraninda kir-
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mizli demir oksit (Fezo ) eklenmesiyle hazirlaniy. Pisirim,
1040°C civarindadir.

Yesil angob

Parlak agik ve koyu yegiller igin beyaz killere % 1-3 oranin-—
da Cu0 eklenmesiyle hazirlanir. Ayrica, % 0.5 - 3 Cr 05 Ve

% 1-10 Cu0 karisimiyla yegilin tonlari aranabilir.

Pigirim, 1040°¢ civarindadir.

Kahverengl angob

Zengin demirli ve manganezli killere ayri ayra % 3-10 FeO,
% 5-10 MnO, % 3-8 FeO ve % 1 Cr 0, eklenmesiyle ya da adi
gecen oksitlerin hepsinin uygun oranlarda karistirilmasiyla

hagirlanir.

Mavi angob
Beyaz pigen killere % 1-~3 Co0, % 1-4 CoC0y % 2-6 003(]?04)2
eklenmesiyle hazirlanizr.

Sari angob

Az miktarde demir igeren refrakter killere % 1-10 Sb203,

% 10-13 Vn0 eklenmesiyle hazirlanir. P1§1r1m 1000°¢ dereceye
kad ardir. Sari angoblards tonlar, birlikte kullanildiklari zen
gin kurgunlu sirlar altinda daha canli olarak geligir.

Bej angob
Beyaz killere % 5-10 oraninda braun stein eklenmesiyle hazir-

lanlr.l

Siyah angob
Zengin demirli killerde % 6-12 FeO,
% 0.5-15 MnOg,
% 2-6 Co0,
% 1-2 Crgo5
karisimiyla, ya da % 10~20 MnO
% 0~6 FeO,
% 2-10 Cuo
karigimiyla hazirlanir,
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I11.2~ AKTTMA DEKORIARI

Ozellikle $.8.C.B. ve Balkan llkeleri terre-cuite ¢bmlek¢i ma
mulleri arasinda gorlilen angoblu pargalar Ustiindeki akitma dekorla

ri eskl oldugu kadar, en yaygin siisleme yontemlerinden de biridir,
N

Ulkemiz ¢btmlekgiliginde de trneklerini sik sik gordiigimiz a-
kitma dekorlari, genel olarak, degigik renklerde hazirlanmig an-
goblarin bir arada ve yan yana kullanilmasi ilkesine dayanir.

Bunun ig¢gin heniiz yag haldeki kirmizi ¢omlekgi hamurunden yapil
mig pargalar bir astar (beyaz angob) icine daldirildikten sonra,
cark (gOmlekg¢i tornasi) Ustline alinir. Iglerine kirmizi, siyah,
sarl, yegil renkli angoblarin konuldugu, dnceden hazirlanmig, siv
ri uglari bir ya da birkag wmilimetre delik, boynuz ve ona benzeyen
¢inkodan yapilumig ince uzun, kivrik boyunlu kiiglk hazneler, akitmg
da kullanilmek iizere siraya alinir. Astara daldirilmis yag parcga-
lar garkin Ustiinde yavag yavag dondiiriiliirken; icinde renkli angob
bulunan boynuzlardan birisiyle, delik ug parca ylizeyine hafifce
degdirilerek, sirayla yukaridan agagiya dogru fileler cekilir.

Bu gekilde, 1slak astar iistine gekilen renkli fileler, cgarkin
verdigi ddnme hareketiyle yukaridan agafiya akarken; en iist file
Uzerine egit araliklarla dokundurularak konulan bir baska angob,
fileler arasindan siizlilerek yayilir. Birbiri {lizerine inerek yayi-
lan angob fileler, kendi siisleme tarzina ozgl bir gorinim kazanir.

Akitma dekorlu pargalar, iizerlerine el defmeden alinarak nem-
den uzak bir yerde, yagigsiz mevsimlerde de agik havada kurumaya
birakilir. Pargalar, timiiyle koruduktan sonra plskiirtme, daldirma
ya da elle Ustinden ddkmek yoluyla c¢il8lanir.

Sirlamada kullanilan cilalar, gogunlukla algak derecelerde er-
glyici, saydam ve kursundan yana zengindir. Bu gekilde, pargalar
su gecirmez hale getirilirken, ayni zamanda dekorun korunmasi da
saglanmis olur.
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11.3 TERRA SIGIIIATA

Klasik Roma, Yunan ve ayni ddnem ilkel toprak egyasinda gori-
len parlatilmig ylzeyler, cilali seramik gorinimi vermekle birlik
te, Terra Sigillata denilen bir angob tipiyle drtiilmiiglerdir. Renk
tonlari genellikle demir igeren killerle ayni olup kirmizi, kahve
rengl ve toprak sarisi (ocre) renkte kalin, mumlu bir tabakaya
andiyrirlar.

Bu teknik, I.0. 3. ybzyrllarda ilk clarak ortaya g¢ikigindan
hemen sonra, Avrupa'dan Galler'e ve Roma Ingilteresi'ne kadar ya-
yi1ldi. I.S. 2. ylizyrllarda Orta Galler'deki Lezoux, baglica ire-
+im merkezlerinden biri oldu. Ancak Roma Imparatorlugu'nun g¢Ukiin-
tiye ugramasiyle Yunan Terra Sigillatasl yavag yavag kaybolarak,
yerini Doju Akdeniz'den gelen seramik sirina biralkii.

Terra Sigillata, yiksek miktarda demir igeren killerin ayrig
tirilmasi yoluyla elde edilir. Hazirlamada kullanilacak kirmizi
kilin c¢ok ince bir angob meydana getirebilmesi igin kilin, dane
iriliginin kiliclk olmasi, Bzgiil aglrligin da 1.2 ya da daha dligik
olacak sekilde CFlitiilmesi gerekir.

Hazirlamada kullanilan kil i¢indeki bir takim elemanlarin di-
be ¢Okmeden asintida -siispansiyon- kalmasi igin bazl maddeler ek-—
lenir. Birgok killerde asintida kalmayl saflama amaciyla kuru ki-
lin agirligina oranla % 0.3 miktarinda sodyum hidroksit (NaOH)2
eklenir. Bunun ig¢in, Ornegin:

100 kisim yaglir kirmizi kil,
300 kisim su,
0.04 kisim sodyum hidroksit

alinir. Hepsi birlikte 12 saat silireyle OgUtlilir. Sonra alinarak
6zel bir kap igine bosaltilir ve ¢bkelmeye birakilir. Bu kap, i-
¢inde bulunan barbotinin ¢bkelmesi sonucu, tabakalar halinde ali-
nabilme olanafini veren, {i¢ ayri diizeyde musluklu bir kaptir. Go-
kelmeye birakilan angob barbotini en az birkag gln sireyle dinlen-
meye birskilir. Sonra, en list kesimde ayrisan su tabakas: bogal-
tilir.. Ikinci tabakanin 1/3'4 ya da daha az bir miktari kullani-
lir. En dibe ¢okmiils bulunan oldukga kalin angob tabakasi da atilir,

 epaniel Rhodes, Clay and Glazes for the Potter,

Chilton Company, Philadelphia, U.S.A. 1974.
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Bu gekilde hazirlanan Terra Sigillata ¢if ve yas pargalar
lizerinde elle ya da plskiirtme yoluyla uygulanir. Uygulama, parca
Ustlnde ¢ok ince bir tabaska olugsturacak gekilde yapilmalidir.
Yoksa, kuruma sirasinda gatlama, yer yer kalkmalar ve dokilme~
ler meydana gelebilir. Parcalar deri sertliginde kuruduvklarinda,
Terra Sigillata tabakasiyla ortilil ylizeyler metal ya da tahtadan
yaprlmig kagik tersi ve benzeri yumugak, yuvarlak yuzli aletlerle
perdahlanir.

Pigirim, SK 0.8.a'dan daha asaBl derecelerde yapildiginda ‘en
iyi sonuglar alinir. (inki 940°C ve daha alcek derecelerdeki pi-
girimlerle kirmizi, portakal rengl (oranj), toprak sarisi (ocre)
renkleri ve Terra Sigillata’nin kendisine ozgli parlatilmig, mumlu
gorinimii elde edilir. Eger pisirim daha ylksek derecelerde yapi-
lirsa, Terra Sigillata tabakasi bu gdriintmint kaybeder ve parga,
normal sirsiz bir angob ile Ortilmiy etkisi blraklr.l Ancak bazi
hamurlar pigirimlerinden Once perdahlandifinda angob kullanilmak-—
sizin Terra Sigillata gorinimi verirler.

Terre Sigillata tabakasiyla Ortili parcalarin su gegirgenlik-—
leri, pigirimlerinden sonra oldukg¢a azalirsa daj sirlandiklari za
manki gibi su gegirmez bir nitelik gistermezler.

Llep.R. Clay and Glezes for the Potter.
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1171. B O L UM

SIRLAR VE SANAT STRILARI

111.1- SIRIAR

1l.1- Tarihgesi, tanimi

I.0. 7. ylizyillarda Mezopotamya ve ¢in'de sircanin ilk olarak
goriilmesinden ¢ok daha dnceleri, Misir'da cilalr toprak vazolar
yapilmaktaydi. Perdahli seramik egyanin da Sbiir ililkelerden ¢ok
tnceleri yine Misir'da goriildiigli bilinmektedir.-

Bu clgu, 3., 4. ve 6. yUzyillara ait perdah dekorlu (lustré)
Misir seramik vazolarinin bulunmasiyla saptanmistir.

Bu caglarda Misir'da kdseler, testiler, tabaklardan baska tiim
kap cegitleri de yapiliyor ve bunlarin renklendirilmesinde, bugulimum
denilen kumag tirind boyamada kullanilan renkler gibl, gesitli rerk
lerde boyali sirlar kullaniliyordw. Bu sirlar, vazonun tutulug sek
line gbre, 11k yansimalarinda degigen goriniimler veriyordu.l

Boylece, elde meveut kaynaklarden anlagildigina gores; bulunug
ve kullanilig bigimi yOniinden, sirgali seri ¢dmlek yapimina gegil-

1*§rngst Diez, Histoire de 1'Art: L'Art de 1'Islam, Payot, 1970
aris.
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mesi Eski Misir'a 6zgl bir buluntudur.

Topraktan imal edilen seramik egya yapiminda sirganin kulla-
nilmaya baglanmasiyla, bu konudaki bicgim, renk ve dekor anlayigi
ileriki gaglarin yapitlarini bliylk Glclide etkilemis ve topraktan
mamul egyaya hakim olacak slisleme ydntemleri, uygulama teknikle-
rinin geligimine paralel olarak, siirekli bir degigim, gegitliiik
ve geligim gOs termigtir.

l.2- Sirlamanin AMnacz

Modern seramik¢ilikte kullanilmakta olan seramik sirlari, ¢om-
lekgl hamurlarindan yapilan gdzenekli egyalari su gegirmez hale
getirmek igin hazirlenan bir cins camdir. Uzerlerinde kullanaldik
lari hamurlardan daha agagir derecelerde ergiven bu camlar, mygalqg:
diklari gegitli hamurlardan memul seramik esyaya sertlik, dlzlik,
estetik yonden canlilik, renk ve parlaklik gibi nitelikler kazan-.
dirir. Ayrica, bu esyanin kullaniligini kolaylagtirip, kirlenme—-
sini Onleyerek, saglik ve temizlik kogsullarina uygunluk kazanma-—
larini sagladigl gibl; mamuliin termik degigim, carpma ve darbele-
re kargl direncini de artirir. Algak derecelerde yapigkanliklari
yiksek, ergime noktalarinin lstindeki sicakliklarda akiskan olan
seramik sirlari, camsi maddeler (substances vitreuses) arasinda
zel bir bSlém olugbururlar. <

Jygulandiklari yerlere gire, parcalar tzerinde koruyucu bir
6rtil olan sirlar, niteliklerini olusturan bazi Gzellikleri tagimak
zorundadlrlar:l

+ Sularda ve asitlerde ¢Ozlilmeden kalarak, kullanildiklari
slire iginde bunlarla temas edebilme;

+ Qizilme ve darbelere kargi dayanikli olmaj;

« Su gecgirgenlikleri dlislk olmas

. Sir catlaklarina, pullanmalara ve daha bagka sir hatalarina
dayanikli bulunmas

» Gesitli slisleme yOntemlerine uygunluk gostermej

. Daha Onceden belirlenen ergime noktalarinda eriyebilif olma.

l""}?el]‘.xS:i.nger— W.L. German, Ceramic Glazes,
Borax Consolidated Limited-Borax House, London, 1960.
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1,3- Sirlarin Kullanlld;k}ap% xgyiag

Seramik sirlari: a) Cig hamurlar ile

{izerinde

b) Pismis gdzenekll ve cams: (vitrifié)
hamurlar,

kuallanilirlar,.

a) Gegitli ¢omlekgi hamurlarindan yapilan mutfak esyasi:

L

[ ]

Bahge seramikleri,

Fantezi sils egyasi,

Kaba seramikgilikte imal edilen bazi tufla ve kiremit
cegitleri,

Pekigmis cini (gre) hamurlarindan yapilen kap kacak ile
yer ve duvar karolari,

Elektro-porselen mamulleri,

Vitreus hamurlarindan yapilan mutfak esyalari ile s glik
gerecleri ¢ig olarak sirlanirlar.

Pigmis gGzenekli hamurlardan:

¢omlekei mamulleri,
Ince Payans (feldispatik fayans);

Pismig camsz (vitrifié) hamurlsrdan:
Gre (pekigmis c¢ini),

Vitreus -China,
Porselen

memulleri gerekli derecelerde hamur pigirimleri yapildiktan son-
ra sirlanirlar, |

1.4~ Molekﬁleyufbrmﬁl

Glnlimliz seramik teknolcjisinde, hamurlarin oldugu gibi sir-
larin kimyasal yapilari da molekiiler formiil (Seger Fermiildl) adi
altinda belirlenir,

Bir sirin Seger Formiilli, sir yapici maddelerin sirasiyla:

Bazik oksitler
Amfoter oksitler
Asit oksitler

dlizeninde yerlegtirilmesiyle gbsterilir ve hesaplanir.
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Bazik oksitler:

Her molekiiliinde tek atom bulunan oksit ya da monoksitler olup;
sirlarda borat ve silikat bilegimlerini meydana getirmek igin asit
ve amfoter oksitlerle birlesip, algak 1si derecelerinden bagliya-
rak ergitici rol oynayan camlagtirici bilegiklerdir,

Bu oksitler iginde baglicalari, Kgo, Nazo, Ba0, Ca0, Mgl0, PbO,
Zn0 olup, agikga baz ozellikleri gdsterirler.

Amfoter oksitler:

Sirlarin icinde birlestikleri obir maddelerin kimyasal zel-
liklerine bagli olarak bazen asit, bazen de baz bzellikleri gbste-
rerek, ergitici ile cam yapici maddeler arasinda baglayicl denge
elemani rolini oynarlar. Amfoter oksit 6zelligl gbsterdifinden &
tiri de sirlarda en ¢ok aliimin (A1203) kullanilir,

Asit oksitler;

Bu bolimin genellikle defigmez elemanlar:i silisyum ile anhid-
rit boriktir. Glinkidl, sirlar pigirildiklerinde, silikat ve borat
bilegikleri meydana gelerek camlagma olugur. Bu amagla yliksek 1si~
lar ic¢in yalnizca Sioz, daha alcak 1silar iginse 3203 kullanilir,

Ornegin: 920°G - 1040° dereceleri arasinda pigirilen saydam
kursunluv bir bor (plombo - borifik) sirinin wmolekiiler formilli §oy-
le dlizenlenmigtir:

20 L 4 0007 Alzoz L] 0.90 'Slo

0.08 Na 5
0,01 KQO 0.15 3203
0:53 Zn0
0.13 Cal
0.07 Mg0

0.18 PO

Modern seramikcgilikte uygulanan sirlarin yapimina, Seger For-
miilleri lizerinde geligtirilen kuramsal g¢aligmalardan sonra gegi-
lir. Ancak, molekiiler formiilden hareketle hazirlanan sirlar her
zaman igin tek yonli bir sonug olusturmazlar. Ginki, bir sirin
yapiminda secilecek hammaddelerin gegitliligi, bunlardan her biri
ttekine gbre kimyasal bir yapi farklilig:r ve bagli olarak sir ighn
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deki katki oranlari da slirek1li bir defigim gtsterecefinden; do-
gal olarak degisik hammaddeler kullanilmasiyla elde edilen sir-
larda da bir takim fiziksel yap: ve gorinim ayriliklari meydana
gelir. Bu nedenle bir Seger Formiilinden hareketle uygulanacak sir
larin yapiminda kullanilen hammaddelerin se¢imil gok dnemlidir.

1.5- Sairlarin Yapiminda Rullanilan Beslica Hammaddeler

Sirlar:i olugturen hammaddelerin bir bolimil dogadan saglanir.
Bir bsliimi de kimyasal yollarla hazirlanirlar. Ancek, kaynaklari-
nin dogal olmas: yani sira, en onemlisi bu hammaddelerin mlmkiin
oldugunca saf ve temiz halde bulunmasidir.

Glnkii, sir hammaddelerinin fiziksel yapilar:i hamurlarda ol-
dugundan daha defisik bir Onem tagir. Bunlarin iglerinde kariglk
halde bulunan yabanci maddeler ve safsizlik oranlari, pismede ali-
nacak sonuglar: agikga etkiler.

Bilegimlerinin belirli ve dizenli olugu nedeniyle saf kum,
kaolen, kil ve fildispatin sir yapiminda en gok kullanilan madde-
ler arasinda olduklari sdylenebilir. Bunlarin yani sira, silyen,
boraks, g¢inko-oksit, kireg, tebesir, sodyum~karbonat, baryum-~kar-
bonat ve saf potasyum-nitrat da molekiiler formiilde bazik oksitler
bolimtine gerekli maddeleri saglayan baglica bilegiklerdir.

Bu bolimde, yukarida adi gegen hammaddelerin kisa tanimlari
yaprlirken, ayni amaclarla kullanilan bazi degisik hammaddeler de

ac¢ik lanmaktadir.

Altimin (Alzoz)

Sirlara, serbest olarak katilamadigindan, kaolen, feldispat
ve plastik killerden saglanir. Kaolin ve kil kullanildiginda bun-
lar, sirda bulunan Steki hammaddelerle birlegirken yapilarindaki
suyu kaybederek, teorik formiilleri, Algo3 . Siog.... mol.ag.222
olarak degisir. Bu nedenle, kaybedilecek su miktarinin dnceden he
sap edilerek, sire katki orani yeniden diizenlenir,

Kalsine alimin (Aliminat) de, sirlara gerekli aliimini saglar.
Ayni zamanda viskozite ile kristallegmeye karsir dayaniklilig:r ar—
tirir, pigirim entervalini (firing range) yikseltir. Yapisinda
yliksek miktarda kil bulunduBundan, sirda blizlilmeyi Snleyici bir
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etkl gOsterir ve sirlara katilan kil yerine de kullanilir. Pigme
smras1ndg meydana gelen sir akmalarina karsi da, sulandirilarak
farin plaklarina siiriiliir.

Ball clay

Yiksek plastiklife sahip tortul killerdendir, Plastikligi
artirmak ig¢in hamurlara, alimin ve silis kaynagi olarak da sirla-
ra katilir. Aynl zamanda sulandirilmis sir ig¢in elverigli bir a-
sintl (slspansiyon) maddesidir.

Oldukc¢a beyaz pigen, plastikligi yilksek "Siyah Ball Clay"® ile
bej renkli pigen, kuru direnci yiiksek "Mavi Ball Clay" tiirleri var
dar.

Barit

Genellikle bir BaO kaynagfr olarak kurgunsuz favans sirlarinin
bilesimlerine girer. Baryum~kloriiriin, potasyum-karbonat tarafin-
dan ¢okeltilmesiyle elde edilen baryum-~-karbonattan saglanir. Sir-
lara katildiginda sarimtirak bir renk olusturur.

Baryum~karbonat (BaCOS)

Eriyen tuzlar nedeniyle meydana gelecek matlasmayi onlemek
i¢in % 1/2 oraninda hamurlarda, mat ve yari mat sirlarin yapimin-
da, ergitici olarek da yliksek 181 sirlarinda kullanilir. Toprak-
alkali (alcaline-terreux) bilegiklerinden olup, baryum-siilfata
tercih edilir.

Razalt

Bilegsiminde yiliksek oranda demir bulundufundan, renkli sirlarin
yapiminda kullanilan Cnemli bir maddedir. Brgime yetenegi feldis~
pattan daha dislk olup, 1250°C derecede koyu kahverengi tonunda
bir gir verir.

Bentonit

sSu iginde asintiyi saglamak icin % 3 orani civarinda sirlara,
plastikligl artirmak igin de % 6'ya kadar hamurlara katilan volka
nik bir kil $Urtdir.
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Boraks (Na2B4O7, Sodyum-borat dehidrat)

Kursun-oksit ve sodyum—oksit ile karsilagtirildiginda, yete-~
rince giicli bir ergitici olduBundan,gok kullanilan Onemli bir sir
hemmaddesidir., Sirin bilesiminde kireg¢ bulundugfu zaman ¢Ckelti o-
lusumuna yol agtigfindan, sUtimsi mavimtirak beyaz bir saydamsiz-
11k meydana getirir. Ne var ki, s rlarin boyanmasinda kullanilan
oksitlerin renk etkisini de artirirlar. Sularda az miktarda ¢Ozil
dliglinden fritlenmesi gerekir.

Borik-asit (HSBOB, borik asit- B.O

0z borik asit anhidrit)

Bir sirin yapisinda Na20 bulunmadigl ya da gerektifinde bunun
feldispat-sodik (albit) gibi daha bagka maddelerden saflanmasi ha
linde B203 katkisi igin, boraks yerine kullanilir. Bilegimlerinde

su igeren Oteki maddelerde oldugu gibi, Bo03 g1rda bulunan madde—

0 da buhar

lerin bazilari ile yeni bilegikler kurarken, ig¢indeki Hz

lagarak kaybolur.

HyBOz +cvev.... Mol. ag. 62
RHzBOz svvenevs B0y (% 54.4) . B0 (% 45.6)

Borokalsit (CaO.2B203.4H20)

Kiregli bir borat bilegifidir. Sularda ¢ozlilmedifinden, frit-
lenmeksizin sira katilabilir.t

&

gakmak tagi (Flint - SiOz)

Hamurlar ile sirlara katilan bir silis kaynag:r olarak kullani-
lnr.

China clay

Genellikle yiksek 1silarda pigirilen, beyaz renkli kaolin +i-
rinden killerdendir. Beyazlik saglama amaciyla hamurlara; alilimin
ve silikat kaynagr olarak da sirlara katilir., Ayni zamanda sirlar-
da asintiy:r saglemada ve hamurlar ile sirlarin pigme derecelerinde
de yﬁkseltici‘rol oynar.

l‘bkz. Borokalsit-kolemanite.
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Cinko-oksit (ZNO)

Az miktarda kullanildiginda ikinci dereceden bir ergitici o-
lan 7ZnO, sirlara ¢inko safliyan bir kaynaktir. % 10'dan ¢ok katil
diginda, kolay c¢izilen, buzlu mat bir ylzey olugturdugu gibi, say
dam sirlarda da Ortlciilik saglar. 1100°¢ dereceye kadar 0.05 -
"0+2 molekiil arasindaki katkilar, sirlara parlaklik verir., 0.3 mo-
lekiilden fazla yapilan katkilar ise matlagtirici bir etki giste-
rir. Sirlarda oynadigi rol Ca0'de oldugu gibi ise de; Cal'dan da-
ha glicli bir ergitici olup, sirin esnekligini artirir ve dligtk G.
K. nedeniyle kilcal g¢atlamalari onler,

Yiksek oranda ¢inkolu bir sir, ayni zamanda, Pb0 ve Nazo gibi
ergiticiler de igeriyorsa, sir saydam hale ddnebilir. Cinko mati
bir sirl kristal sira dnlgtlrmek iginse, sirda bulunan A1203 wik
tari azaltilir ya da +timilyle kaldirailair.

¢ inko-karbonat (ZnC0)

/

Sirlara ¢inko-oksidi saglayan bir kaynaktir. Pigme 1sisinda
002 gaz halinde ugarken, geriye sir bilegimine giren ZnO kalir,

Dolomit (Mgco3 . CaCo,)

Sirlara, kalsiyum ve magnezyumun birlikte girmesini saglayan
dogal bir mineraldir. Bu nedenle, Szellikle pekigmig ¢ini sirla-
rinda ikinci dereceden bir ergitici olarsk kullanilir.

Feldispat

Seramik hamurlarinda birinci dereceden temel eritici, sirlar-
da da ergitici maddeler arasinda kullanilir. Genellikle gre ve por
selen sirlarina ana sir maddesi ve en tnemli eritken olarak girer,

Minerolojik yonden ii¢ tir feldispat vardir:

A- Ortaklas ....eees Kzo . A1205 . 6310

(Kalifeldispat - Feldispat potasik)

2

B~ Albit ..eeeeeen. N320 . Ale3 . 6810

(Natronfeldispat - Feldispat sodik)

2

C- Anortit v..e0vee.. Cal . A1203 . 2810

2
(Kalkfeldispat -~ Feldispat kalsik)
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Cini mamullere saglamlik veren feldispat, Alman porseleninin
% -30 oranindeki hamur hammaddesi olarak 1si gegirgenlifini sag-
lar.

Albit ise, daha algak derecelerde ergime yetenefine sahip ol-
dugu halde, sir catlamalarina direnci azdir.

Kalsiyum - klorid (CaCl 6H20)

2.0

Genellikle, sirlarda asintli maddesi olarak bentonit ile bir-
likte ya da 0.05 oraninda yapilan bir katkiyla tek bagina floculent
olarak kullantlirzx,

Kalsiyum -florid (CaF, - Tlucspar)

2

Sir yapisina kalsiyum katkisi gerektiginde, gﬁglu‘bir eritici
olarak kullanilir. Ancak, bilegiminde bulunan fliloriirin pisme si~
rasinda buharlagarak ucmasi sonucunda, sir ylizeyinde igne deligi
goriintmiinde cok kliclk gbzenekler olugur.

Kaolen

Saf kaolen ........ AlQO- . 2810, . 2HS0

Bursa kaoleni ..... A1203.. 3.53i02. 2H20

Gamcagiz kaoleni .. A1205.. 3.028102 . 2H20

Saf halde beyaz pigen, Oglitlilmesi kolay refrakter killerden-—
dir. Sirlarin uygulanmasinda molekiiler formiile A1203 ile bir mik-
tar da Si02 girmesini saglar. % 5 — 10 oranlar: arasinda fritli
sirlara yapilan kaolen katkisi, sir barbotininde asintiyi sagla-
diga gibi; sirlarin dokiilmeden parca yizeyine yapigmasina da yar-—
dimecl olur. Ayrica sir-alti renklerinin hazirlanmasinda da boyay1
ci maddelere % 10 civarinda kaolen katilir.

Kemik kiild (0a3(Po4)2 - Kalsiyum~fosfat)

Sirlara kire¢ saflama amaciyla kullanilir. Yalniz, oldukga
panali bulundugundan pek tercih edilmez. ¢in kemik porseleninin
yap1ld: g1 hamurlara , ince porselenin en belirgin niteligi olan
yari-saydamlik (translucidité) vermesi nedenivle katilan Onemli
bir katki maddesidir.
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0

2

5 - 2.75H20) (Kalsiyum=~borat, borakalsit

Kolemanit (Ca0 . 1.3B

Sularda ¢bzilmeyen biricik dogal borik asit kaynagidir. Glgll
bir ergitici olup, sirlarda genellikle birinci ya da ikineci dere-
cede ergitici madde olarak kullanilir. Tipki boraks gibvi, kolema-
nit de sir boyayici oksitlerin sir igindeki renk etkisini artirar.
Pigme isisinda, sirin yapisinda bulunan oblir maddelerle boratlar
meydana getirerek sirin genlegmesini (g.X.) azaltir. Bu suretle
sirda gatlamalata karsi dayaniklilik saglar.

Kriolit (NagAn«*5 ~ Sodyum-altiminyum-£f1iiorid)

Dogal olarak ve fritlenmeyi gereksinmeden N320 olugumunu sag-
ladigr i¢in sirlara giren ilging bir sir hammaddesidir. Genellik-
le, alkali smrﬂarln hazirlanmasinda kullanilir. Ne var ki, sirin
genlesmesini aﬁtlrdlglndan, sir cgatlamalarina dayaniklilik azalir.
Yapisindaki fluorin de pigirim sirasinda gazlasarak ayrigtifinden,
sogunug sir ylzeyinde igne delifi gozenekler olugur.

Ustibeg - Beyaz Kursun (2PbCO., . Pb(OH)z) Bazik kurgun karbonst

3

Bski caglarda kurgun bilegiklerinin kullanilmasinda dogal kur-—
gun silfiir, hatta metal kurgundan yararlaniliyordu. Ginumizdeyse
gegitli kursun oksit kaynaklari ve kimyasal yollardan elde edilen
kursun~karbonat gibi bilegikler kullanilwaktadir.

2Pb003 . Pb(OH)2 : mol., ag. 775

3Pbb.2002 . HO : 7% 86.4 PbO
% 11.3 CO

% 2.3 H

2

20

Mirdesenk - Sari Kurgun Pb0O Kurgun-oksit

1150°¢ derecelerine kadar pisirilen ¢omlekg¢i sirlarinda kulla
nilan ¢ok giigli bir eriticidir. Fe var ki, canli varliklar ﬁzerig\
de ¢ok giglii zehirleyici etkisi nedeniyle sirlarda, fritlenmig kur
gun - bisilikat ya da sesqui ~ silikat geklinde kullanilir.
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Stilyen - Kir

mizi Kurgun Oksit (Pb304-Kar§un-oksit)

Ozellikle hsa

nemli bir hammad
sijen bulundugun
Renksiz parlak s

m gbmlek¢i sirlarinin yapiminda ¢ok kullanilan O«
de olup; sari kursuna gdre yapisinda daha gok Ok=
dan Otliril tercih edilen bir kursun bilegigidir.
irlara sarimtirak bir gorinim verir.

PbBO4 ¢ mol. ag. 685
2Fb0 . Pb02 : % 97.7 PbO
% 2.3 0,
Kurgun - Sulfir (PvsS)

Ortacgag sersg
canli: varliklar
den, giniimiizde
nagidir. Ayrica
da kullanilir.

o

[~

Kuvartz (SiC

mik sirlarinin temelini olugturan kurgun-siilfiirtin
Uzerindeki g¢ok gligllii zehirleyici etkisi bilindigin
incak fritlenme yoluyla kullanilan bir kursun kay-
‘Raku sirlari ile angoblu sirlarin hazirlanmasinda

o)

'Granit, kum
siz halde buluns
8102 kaygggl ols

Lepidolit (LiKNa)Z(FOH)2

y kumtagi gibi kayalarin yapisinda, genellikle renk
an kristalize gilisdir.Sirlara ve hamurlara katilan

arak alinir.

.A1203 3510

2

Sirlarda 1li
lityum mineralic
viksek derecele
pigme swraginda
ken sofumug sir
muna yol acar.

Lityum - Ka

tyum (lithia - Li) kaynagl olarak kullanilan bir
iir. Ikinei dereceden bir ergitici olarak daha cok,
rde pigirilen alkali sirlara katilir. Ne var ki,
olugan florir gaz: (volatilizasyon) nedeniyle ugar

yizeyinde iEne delifi denilen gbzeneklerin olugu-

Bu bakimdan kullanimi sinirlidir.

rbonat (L12003)

Alkali sirl
sions, dilatati

arin yapiminda, isi genlegmeleri (thermal expan-—
on thermigue) daha yiiksek olan sodyum ve potasyum

yerine kgllanllar. Boyayici oksitlerin renk etkisi ile canliligi-

ni geligtirdigi
artirir.

gibi; sirin pirisim entervalini (firing range) de

51




Magnezit (Mééco3 ~ Magnezyum~karbonat )

Sirlara,yiksek derecede bir ergitici olan Mg0 sagliyan-bir
kaynak olup, % 10 civarinda yapllan katkilarla yari mat yizeyler
meydana getirir, Katk:i oran: artirildiginda sirda toplanmalar ve
igne delikleri *lu§ur. S1r bilesiminde kireg¢ bulunursa, o zZaman
magnezit yerine dolomit kullani lmasi tercih edilir.

Magnezyum ~Silikat (3Mg0. 4Si0

i o * HZO) ,

Hamurlarda, ergitici olarak ve kuru direncin artirilmak is-
tendifinde ve yiliksek 1silara dayaniklili@i nedeniyle kullanilir.
Mamullerin genlegme katsayisiniy azalttigfindan, 1si goklarina di-
reng saglar. Sirlarda ikinci dereceden ergitici rolil oynar. Say-
dam sirlara yapilan % 8 - 20 oranlari arasinda katkilarla sirda
matlagma olu@uT. Ancak % 20 oranindaki katkilar ¢ok sert bir sir

k

verir,

Nepheline =~ Syenite (KZOaZNaQO . 4AL 0. . 88102)

Bile@imin#; bulunan silis miktarina gdre, ylksek oranda sod-
yum ve potasyum igeren bir tiir feldispattir. Algak derecelerde
pigirim gerekgiéinde, feldispata tercih edilerek, sir ve hamurla-
ra katilir. Camlasma stiresi (Palier de vitrification) uwzun olan
nepheline ~ syenite, saf ya da aritilmig halde ozellikle, Birle-
§ik Amerika Devletlerinde, ¢tmlekgi mamullerinden porselene kadar
her cgegit seramik yapiminda ¢ok kullanilan bir mineraldir.

Pegmatit )

Sirlarda, ylksek derecede ergitici olan feldispat yerine kul-~
lanilan bir cins Ingiliz feldispatidir. Hamurlarda ise, yine bir
ergitici olargk akg¢ini imalinde kullanilir. Kuvartz, feldispat,
beyaz ve siyah wmikadan olugan, bilegimleri oldukga karigik biiyik
kristalli kaya guruplarindandir.

Petalit QLi
|

0 - Al O, . 88102)

Lepidolije benzeyen, ama daha yliksek dereoeiere dayanikli i-
kinci dereceden bir ergitici olarak pekigmis ¢ini ve porselen sir-
larinda kull%nllan bir hemmaddedir.

|
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- Potasyum-karbonat)

)

Potas (K200

Sirlarin yapiminda ergitici potasyum kaynaBi olarak kullani-
lir, Havadan 2ld1gr nem etkisiyle kolaylikla erir, Ayrica, sular-
da ¢Ozlilicli oldugundan fritlenmesi gerekir.

KQO . 002 ¢ mol. ag. 138

Bir molekiil potasyum-karbonatta:

2O

2
Potasyum -~ Nitrat (KNOB)

% 68 X

% 32 GO0, bulunur.

: mol. ag. 101

SKNO : % 46.5 K 0

2
% 53.5 N0,

Pigirim siyasinda X O, sirda bulunan Steki elemanlarla bilesik
ler kurarken, azot bu“arlar¢ ortami terkeder. Havadan nem alua ye
tenegi (higrometrik) bulunmad:igindan, potas tuzlari wikemmel bir
sir maddesi olarak kullanilirlar. Ayni zamanda, enerjik bir oksit
leyici oldugBundan,; sir bilegiminde bulunan organik maddelerin ko-
‘laylikla yanmasina yardimcli olur.

Potasyam - |Siilfat (K 0 . SO )

deki 302, kiiklirt buharlari halinde ugarken geriye sir bilegimine

giren X 0 kala

2

o

Sirlara K i saglayan bir kaynaktir. Pisme sirasinda bilegim-

Soda (Na 5 = Sodyum-karbonat)

Kuru (Nagc ve kristal (Na 200z . 10H O) halde bulunur. Do-
kim gamurlarinin haz¢rlanmas¢nda sodyom - 5111kat ile birlikte kul
lanilar, Alkali sirlarin yapiminda ise bir scdyum kaynagi olarak
alinir. Sularda ¢ozlildiiginden fritlenerek kullanilmasi gerekir.

Bir molekiil kuru sodada: % 58.5 Nago

% 41.5 CO., bulunur.

2
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Bir molekil | kristal sodada: % 21.7 Nag0
% 15.4 Cog

% 62.9 H,0 tulunur.

Sodyum - Sﬁpfat (Nazo . S0 10H20)

3 -

Silisyumlu pir ortamda yiliksek i1si etkisiyle ¢dzillir. Nazo'den
arta kalan 303,5?Z halinde ugarak kaybolur.'Ama, alcak dereceli
-slilfat kullanilmasiyla serbest hale gegen 803;
bazi sir hatalarinin olugmasina yol acar.

Silisyum - Karbiir (SiC —silikon- karbit)

Sirlerda yerel indirgeme (rediiksiyon) olugturmak amaciyla kul
lanilair. Bakairli sirlara % 2 - 3 oraninda SiC katkisiyla da kir-
m1zl1 noktaciklar elde edilir.

Tebegir (C CO,5 - Kalsiyum-karbonat)

Sirlarda bir kire¢ kaynagi olarak kullanilan toprak alkaliler
den olup, pekigmig ¢ini ve porselen sirlarinin temel eriticisidir.
Rediiksiyon pigsirimlerinde "Celadon'" yegillerinin geligmesine yar-
dim eder. Algak dereceli sirlarda gok miktarda kullanildzginda
mat, Olgin ve plrtizlil bir ylizey olugmasina yol agar.

CaCO, : mol. ag. 100

3

Bir molekill kalsiyum-karbonatta: % 56 Ca0
% 44 CO, bulunur.

Wollastog}?e - (CaO.SiOz- Kalsiyum-metasilicate)

Hamurlara| yapilan katkilarla su gegirgenlifi azaltarak,; su
emmeye karsi dayaniklilik artairilir. Yiksek derecelerde pigirilen
sirlarda da bgr kire¢ kaynagi olarak kullanailir.

Ortiiciiler (Opaklagtiricilar)

Antimon—Jgsitzl szo3 ve Sb205 geklinde beyaz, pudra gbriini-

miinde, 31rla43 Srtliclilik veren bir oksittir. Daha g¢gok sari renkli
|

l‘Bkz, Sairlarin boyanmasinda kullanilan baglica hammaddeler.
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sirlarin elde
.dayaniksiz old

dilmesinde kullanilan antimon-—oksit,yliksek isilara

Iéundan, ancak fayans sirlarinin pigirim derecele-

rinde kullanilir.

Qinko—oksi

t 1100°¢ dereceye kadar yapilan pigirimlerde az

miktarda (0.05
mol{) daha yik

- 0.2 mol.) sirlara parlaklik verdiZi halde, (0.3
sek katkilarda matlastirici etki gfsterir. Saydamsiz

Ortiicli sirlarin yaplhlnda cok kullanilan ¢inko-oksit, yiksek al-

kalili ve kurs

hale donebilir

Kalsiyum-f

unlu sirlarda ¢ok miktarda bulunursa, sir saydam

loriir: Kalayl: saydamsiz sirlarin riidciiliigini ar-

tirmak ig¢in kullanilir. Ama, bilegiminde bulunan flioriir pisme si-

rasinda buharl

agsarak ucarken, sir ylizeyinde kabarciklar olugtur-

éugundan, zorunlu kalinmadikg¢a kullanilmaz.

Kalay-ocksi

+t: Ortiicli sirlarin hazirlanmasinda en ¢ok kullani-

lan saydamsizl

renk verirken,
ninda yapilan

tam Ortilicii son

esneklige sahi

astirici madde Sn02 olup; sirlara yumugak beyaz bir
aynl zamanda da bir eritken rolii oynar. % 4-7 ora-
katkilarla yari Ortiicii, % 8-10 oranindaki katkilarla
nglar alinir. Kalay-oksitli saydamsiz sirlar ytksek
p olduklarindan, k%lcal catlamalara kargi dayanikll

dirlar. Saydamsiz mat sirlarin elde edilmesinde de % 5 Sn02 ve

% 2 Ti0 karigi

Titan-oksi

m1 da kullanilir.

+t: Ikinci dereceli bir ortiici olan Tiog,:ZnO ve

Ca0 ile ayni o
cal c¢atlamalar
¢inkolu sirlar

rtamda daha gilicli bir etki gbsterir. Sirlarda, kil
a ve asitlere dayaniklilik saglar. Yiksek miktarda
a rutil halinde yapilan % 8 civarandaki katkilar

aclk ve koyu kahverengi tonlu sirlar olugtururken, saf haldeki

titan~-oksit i

e mat beyaz ve mat sari sirlar elde edilir.

Zirkon: Ozellikle, saydamsiz Ortiici sirlarin yapiminda, fi-
yatinin deha diiglik olmasi nedeniyle, kalay-oksidin yerine kulla-
nilan en dnemli maddedir. Avustralya ve Kanada'da bulunup, z;og
ve ZrSiO4 gekﬂinde kullanilir. Ince oglitlildiigi derecede Srtiicii-
ligil Qoéallr.‘Kalay oksidin verdiZi mavimsi beyazliga gdre, daha

diiz ve tam bir beyazlik elde edilmesini saglar. SP.05'den SP.13'e
kadar pisirilen her tiir seramik mamule mikemmel bir gekilde uyar-
lanir. Zirkon-oksit ve zirkon-silikat halinde ayni derecede S tii-
cli etki gosterdikleri halde; fiyatinin daha diistk olmasi nedeniy-
le, daha gok irSiO4 kullanilmas: tercih edilir. % 6-9 oranlarin-
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daki katkilarl
meydana getiri
kullanilan ZrO
iginde ergitil

le akgini ve gt

ortiicli olma ni
len hatalar gi
lenmeyle bu sa

1.6- Sirlarin

 yari Srtiicli, % 10 - 15 oranlarinda tem Ortiictlik
. Sirlarin hazirlanmasinda degirmen katkisi olarak
, asitlere kargi dayantklilik saglad2g:r gibi; frit
iginde bu dayaniklilik dsha da gok artar. Bu neden
‘mlekgi sirlarinda fritlenerek kullanilir: Ancak,
eligi yaninda giic ergime ve "yumurta tabugu" deni-
i, sir hatalarina da yol agabilir. Ne var ki, frit
ancalar ortadan kaldirilabilir.

oyanmasinda Kullanilan

Baglica Hémmadde%er

Renksiz six
mii dogrudan dof

tal-oksitler o
edilen seramik

Bu oksitle
balt, nikel, m

oksit, bazen de¢

kullanildiklar

oynamalari ned

titan ve bazi

renk dtonlarind

Antimon -

»larin boyanmasinda kullanilan maddelerin bir boli-

ruya dogadan gelen, renklendirici 6zelliklerde me-
lup; bir bagka bSlimii de endiistriyel yollarla elde
‘boyalaridzr.

» arasinda en Oonemlileri antimon, bakir, krom, ko-
nganez, uran ve demir cksitleri olup; bunlar bazen
bilegikler halinde kullanilirlar. Ayrica, birlikté
sirlarin kimyasal yapilari tizerinde etkin bir rol
niyle c¢inko, kalsiyum, magnezyum, kurgun, kalay,
fuzlarla fluoriirler ve fosfatlar da pismis sirin
degigim ve gegitlilik saglarlar.

ksit (310203 3 Sb205)

Orticli sirlarin yapiminda kullanildigi gibi, daha gok kurgun-

lu sirlarla sari renklerin elde edilmesinde kullanilir. Koyu sari
renklerin hazirlanmasinda bir miktar demir-oksit katkisi da yapi-
lir. Erguvan (pourpre
oksit, yiiksek !
fayans sirlari;

renginin yapiminda da kullanilan antimon-
1silara dayaniksiz olduBundan, ancak ¢omlekcgi ve
nin pigirildigi derecelerde kullanilabilir.

Bakir - oksit (Cuo , Cu20)

Siyah Cul -
rediksiyon sar
rengi olugturar
kuvaz mavi ton
kobalt ile kar
mavimsi yegill

ve kirmizi Gu 0 olarask iki gekilde bulunur., Bakirli
larinda Qkiiz Kani (Sang de Boeuf) denilen kirmizi

n bakir-oksit, oksitleyici pigirim atmosferinde tir-
lari ile yesil renkleri verir. Degisik oranlarda
ngtirildiginda, mayolika sirlarinda g¢ok kullanilan
erin bitin tonlari elde edilir. Ayni gekilde uran

1 stirildiginda da sarimsi yegiller ve koplk yesil-
elir.

ve demirle kar:
leri meydana g
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Alkali sirlara yapilan % 5 - 10 oraninda bakir-oksit katki-
siyla tlirkuvaz tonlari elde edildigi halde; bu gibi sirlara bir
miktar asit borik konuldugunda tlirkuvaz rengil yegile doner.

Zengin kursunlu sirlarda ise bakir-oksit ile cam gtbegi ye~
giller elde edilir. % 15 - 20 oraninda yapilan katkilar ile meta
lik siyah renkli sirlar olugur.

Demir - Oksit (FeQ, TFe , Fe

051 Fes0,)

Siyah (Fe0), .irmizz (F9205 ve siyah (Fe304) renklerdeki de-
wir-oksit sirlarda sari ve kahverengi tonlariyla sarap kirmizisl
ni olugtururken; redilksiyon pigsirimlerinde kil mavisi (gri mavi)
ve koyu gri renkler verir. Demir-ocksit ile doyurulmus sirlerda
ise bakir ve mangan-oksitlerde olduga gibi metalik gOrintmli sir-
lar olusur. Ortiicli beyaz, yari-mat ve mat sirlara yapirlan demir-
oksit katkisi acgik ve koyu kahverengi, bej ve deve tiiyll renkle-
rini meydana getirdigi halde; alkalili bor sirlarinda sarap kir-
mizisl olugturur. Titanli karigimiyla hazirlanan sari renkli sir-
larin yapiminda az miktarda demir-oksit katkisi, sari rengin olu-
sumunu kolaylastirir. Antimon sarisi sirlara konuldufu zaman ise
sirin rengi kirmiziya doner.

Kobalt - oksit (CoO, €005 00304)

Ergime 1silarindaki sirlarin ig¢inde kolaylikla g¢bziilen kobalt-
oksit, ¢ok glicli bir renklendirici olarak mavi tonlarin elde edil
mesinde kullanilir. Fosfat ve arsenat ile birlegtifinde mavimsi
leylaktan, koyu leylak rengine kadar olan tonlari verir. Sir bi-
legiminde bir miktar Mg0 bulunursa renk etkisi daha da glicli olur.
Belirli oranlarda Tio2 ile karigtirildiginda renk tonlari yesile
ddner.

Sairlardaki en yiiksek katki orani yaklagik olarak % 6 civarin-
dadir. Daha yilksek orandaki katkilarda ise sirin rengi koyu laci-
vertten siyaha doner. '

grom ~ oksit (Cr203, Cr203.3H20)

Yesil anhidrit ve hidrat geklinde bulunan krom-oksit, esas
olarak sirlari "krom yesili" denilen renge boyar. Yiksek isilara
dayanikliligl nedeniyle porselen kuvertlerinde g¢ok kullanilir.
Algak derecell sirlarda sari ve portakal rengini, kobalt karigi-
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miyla mavimsi yegilleri; kalay karigimiyla pembe, mor ve leylak
renklerini; demirle kahverenginin degisik tonlarini verir.

Altiminle birlikte yiksek isilarda kalsine edildiginde, yine
yiksek i1silara dayanikli pembe renklerin elde edilmesini saglar.
Krom yesgili sirlara yapilan ginko-oksit katkisiyla renk, kil ren-
gi yesile (gri yesile) ddner. Ayrica, pink kirmizinin hazirlanma-
sinda da kullanilir. Bazik kurgun kromat olugturmak tizere bir kur
sSun sirina yapilan % 5 oraninda Cr203 katkisi ise oksitleyici pi-
sirim atmosferinde Gzel renkli krow kirmizilarinin elde edilmesi-
ne yarar.

Ornegin: SP.07a - 06a
PO . 0.17A1

+ % 5 Cr 04

O3 . 0.6810

2 2

Manganez - oksit (Mnog)

Mangan bil egimleri arasinda en gok‘kullanllan pirolizit,
bir mineral olup; bu mineralden genellikle siyah renkli karo
larinin hazirlanmasinda ve ucuz sirlarin renklendirilmesinde
lanilir,

Manganeze 0zgl kahverengilerin elde edilmesini sagladigl

dogal
hamur
yarar

gibi,

az miktarda katkilarla bej renklerin yapiminda kullanilir.

Altimin miktarinin g¢ok az oldugu ya da hig¢ kullanilmadigl al-
kali sirlarda en giizel mor ve leylak renklerini olugturur.

Ayrica, mangan bilesimleri ile doyurulan sirlardaki metalik
ayrismalar nedeniyle, metalik yansimali sir ylizeyleri elde edilir.
Yine siyah renkli sirlar da bir demir, krom ve mangan karigiml
ile hazirlanirlar,

Nikel - oksit (NiO)

Sirlarin renklendirilmesinde sarimsi yegiller, kahverengl ve
acik sarilari veren nikel, Ni0O ya da NiGO3 geklinde kullanilir.
Mat sirlarin yapiminda daha g¢ok NiCO3 tercin edilir. Ginkil, N:‘LCO3
sir iginde kolaylikla ¢dziilerek dafildigindan, eg yoBunlukta bir
renk olugumu saglar. Akgini sirlarinda kirli sari bir renk meyda-
na getirdigi icgin ¢ok kullanilmaz. Yiksek oranda ¢inko igeren sixy
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larda buz mavisi, deniz yegili ve pembemsi renkler olugurken; ti-
tan igeren sirlarda ise nikel yesili renkler gOriliir.

Uzetle, nikel bilesimlerinin sirlarda oldukga diizensiz sonug-
Ilar meydana getirmesi nedeniyle sik sik kullanilmadiklari soyle-
nebilir.

Uran - oksit (U203)

Yiiksek isilarin oksitleyici atmosferine dayanikli sari fenklg
ri meydana getirdifi halde; rediksiyon pigirimlerine kargi gok has
sas oldugundan uran-oksitli sirlarin rengi siysha doner.

Bol kireg¢li sirlarda kolaylikla geligerek uram kirmizisinl mey
dana getiren uran tuzlarinin kullamrlaiglari, fiyatlayinin yiksek
oluglary?: nedeniyle sinirlidir. Hatta, son yillarda yeryliziindeki u-
ranyum yataklarinin yalnizca atom ener jisinde kullanilmasi yolunda
galigmalar yaprldigindan, seramik endilstrisinde uran-oksitten ya-
rarlanma hemen hemen terkedilmektedir.

l.7= Sirlarin Fritlenmesi

Glinlmiliz seramik endiistrisinde kullanilan sirlar, genellikle
bir dn-ergitme (fritleme) isleminden gegirilirler. Bir sirin mole
killer formlillinden hareketle segilen sir yapici hammaddelerden ba-
zilarinin sularda ¢ozlilmelerini onlemek; mamulil kaplayacak sir ta
bakasinin her yanda aynl yogunlukta ve homojen olarak yayilmasinl
saglamak ve insan saglifina zararli kurgun bilegiklerinin, kursun-—
bisilikat gibi organizmaya zararsiz yeni bilesiklere ddniigtirilme
leri igin fritlsome yapilir.

Fritleme iglemi iki gekilde olur:

a) Birinci tlir fritleme, seramik endiistrisine bliylikk Slgliler—
de frit hazirlayan fabrikalarda, mekanik bir sistem slirekliligi
iginde 6z2el firinlarla yapilir. Bu firinlar, frit yapiminda kal-
lanilmak lizere imal edilmig, yliksek 1silara ve iglerinde ergiti-
len camlara kargi dayaniklz refrukter tuglalarla ddsenmis olup,
mazotlu briildorlsrle isitilirlar.

Pnce tartim ve kaba karigimi yapilan sir hammaddeleri, belir-
1li zaman araliklariyla firina atilir. Bu arada, yakittan meydana
gelen gaz artiklarinin, brildriin dibine yerlegtirilmig bir boru
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yardimiyla disari atilmasi saglanir.

Firindaki ciplak alev, dagrudan dogruya fritlenmekte olan ham
maddeyi sararken, bu maddeler giderek artan bir isiyla tnceden be
lirlenen derecelerde ergitilmig olur.

Daha sonra, ergime noktasinda akici hale gecen frit (seramik
cami) sistemli bir gekilde firindan digari akitilarak bogaltil-
masi safglanir. Bu ig icin frit, ya dogrudan dogruya su ig¢gine aki-
tilir, ya da bosalma sirasinda lizerine soguk hava verilerek soBu-
tulur.

Bunlardan bagska, ergimis fritin sogutulan silindirler arasin-
dan gegirilerek ayni zamanda katilagstirilip kirilmasi ySntemi de
kullanilir. Su igine akitilan frit iri taneli ve digli bir yapi
gosterir. Sofuk hava ya da sogutulmug silindirlerden gegirilerek
sbgutulan frit ise, sabun kepegine benzeﬁen ince ve kuru cam pul-
cuklar halinde ufalanir. Bu suretle frit daha kolaylikla dgiitiile~
rek ince bir pudra haline getirilir.l

b) Strekli olarak ayni cins fritlere cok miktarda gereksinme
duyulmadigr hallerde, fritleﬁe iglemi zaman~aralikli (discontinue)
firinlarla yapilir. Bu, bir ddner (rotatif) firin ya da kapali ci
darli (moufle) tipi firin olabilir.

DOner firin, refrakter tuglalarla oriilmiis ve mekanik bir sis-
temle galigan dondlrmeli gelik bir silindirdir.

Bu tiir fritlemede, Once tartim ve karigimi yapillan hammaddeler
firina doldurulduktan sonra briildrler ateglenir. Yakit artigr gaz
lar firin bacasindan ¢ikarken, ¢iplak mazot alevi hammadde karigy
minl isitir. Daha sonra,'ergiyen frit hammaddelerinin tam olarak
karigmalarinl saglamak igin g¢elik silindir. mekanik sistemi yar-
dimiyla kendi gevresinde dondiriiliir. Firindan alinan kiigiik bir
Oornek tam olarak frit Gzelligi gdsterdigi ve kabarciklarin kay-
boldugu zaman, silindir govde ters cevrilerek ergimig frit, firi-
nin altinda yerlegtirilen su dolu bir kap ig¢ine bogsaltilir. Dahsa
sonra yine ayni gekilde ince pudra halinde OSgiitme yapilarak kulla
nima hazirlanir.

l‘Deneyler, T.C., Perro Enamels, Holland, 1972.
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Frit yapiwinda ddner firan tipleri kiiglk miktarlarin hazir-
lanmasinda kolaylik ve cabukluk saglar. Ancak, buna kargilik fi-
rinin refrakter i¢ kaplamalari gabuk yilpranir ve yakit harcamasi
yikselir.,

Ayrica, komiirle 1sitilan yansimali (r8verbére) firinlarla da
fritleme yapalabilir. Ategleme bdlgesinden yollanan komir alevinin
firin iginde yay:ilimi, fritlenecek hammaddeyi Ortecek gekilde dl-

zenlenir. Fritleme iglemi sirasinda ise firin igindeki oksitleyici
atmosferin silirekliliginin saflanmasi gerekir.

Fritleme faktori

FPritleme sirasinda cam haline gelen sir hammaddeleri, gegitli
fiziksel ve kimyagal degigimlere uBrarken gazla§ma; molekill suyu
kaybi ve bu gibi nedenlerle agirliklarinin bir miktarini yitirir-
ler. Fritleme etkenleri olarak +tanimlanan bu miktar, fritlenme si-
rasinda sir yapici hammaddelerin toplam olarak yitirdikleri agrr-
lik miktarini gbsterir.l Bu nedenle, sir yapiminda, kuramsal Seger
Formiilinden fritleme yoluylea uygulama hesaplari yapilirken, frit-
leme faktdrinin dikkate alinmasi ve fritleme sirasindaki agirlik
kayiplarinin saptanarak, hammadde karigimlarinin bu hesaplamalar
gtz Oniinde bulundurularsk tartimlarinin yapilmasi zorunludur.

L wpacteurs de frittage"
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ELEMAN

Aliminyum-~hidrat

Anhidrit-borik

Baryum-karbonat

Bazik kurgun~karbonat

Boraks

Giihergile

Kalsiyum Karbonatb

Kaolen

Magnezyum kdarbonat

Potas

Sodyum karbonat

Sodyum-nitrat

Silyen

A1(0H) 5

B407¢Na2

BaCO3

2Pb003.Pb(OH)2
H3B05

KNO3

CaCO3

A1203,8102.2H20

MgCO3

Fritleme etkeni

0.654

0.565

0.777

0.863

0.529

0.465

0..560

0.860

0479

0.681

0.585

0.365

0977
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1.8- Sarlarin Siniflandirilmasi ve Qegitleri

Seramik mamuller lizerinde kullanilan sirlarin kimyasal yapi-
lari, ylizey gorimiimleri, birlikte kullanildiklar: mamul tlirleri
.ve pigirim dereceleri ayri ayri dikkate alindiginda, bunlarin ge-
nig bir gegitiilik ve birbirinden farkli nitelikler gosterdikleri
gdriilir. Bu nedenle, sirlarin siniflandirilmasi konusunda degigik
bir takim goriig ayriliklari ile bazi gliglikler ortaya g¢ikar. Bunun
sonucu, sirlarla ilgili olarak da birbirinden farkli siniflamalar
yapilir.

Sirlar bilesimlerine giire genellikle:

. Kurgumlu sairlar (en ¢ok 1150°C kadar)
. Kursunsuz sirlar (en az 1000°C'den baglayarak)

olarak iki bollime ayrildigi gibij;

Yizey gorinimlerine gdre:

. Mat sirlar

. Yari-mat sirlar

« Parlak sirlar

. Satine sirlar (Sedefli sirlar)

Ya da: . Saydam sirlar
. Orticii sirlar

Birlikte kullanildiklari mamul tiirlerine gtre:

Gomlekgi sirlari (0ildli pismig toprak, Mayolika)
. Fayans sirlari ;

. Saglik gerecleri sirlari (Saniter)

. Pekigmig ¢ini ve vitreus sirlar:

. Porselen sirlara

Renk ayirimlarina gire:

. Renkli sirlar
. Renksiz sirlar, ya da;

. Agik tonlu sirlar
. Orta tonlu sirlar
. Koyu tonlu sirlar olarak siniflanirlar.
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Giniimtizde kabul edilen en yaygin siniflama ise sirlarin pi-
girim dereceleri dikkate alinarak yapilan sinrflamadir:

Ortalama 900°C - 1050°C WMayolika sirlar:

1000°¢ 1150°¢ Payans sirlari

1200°¢ 1280°¢ Pekismig ¢ini ve Vitreus sirlari

1300°¢ - 140000 Porselen sirlari

l.9- Sir Hatalari

Bazi seramik sirlarinda, pigirimlerinden sonra ortaya g¢ilkan
bir takim hatalar goriilebilir. Normal olarak kaginilmasl ve-gilde-
rilmesi gereken bu hatalarin olusumu, sirlarin yapilarina giren
hammaddelerin bazilarinin fiziksel ve kimyasal niteliklerine bag-
11 olduBu gibi; bunlarin sir igindeki miktarlar:i ile birbirlerine
olan oranlari,hazirlanma ve uygulanma gekilleri, lzerlerinde kul-
lanildiklar: hamurlar ile aralarinda meydana gelecek uvusmazlik,
firinlama ve pigirim etkenleri ile de yakindan ilgilidir,

Agapgida sik rasfianilan sir hatalarinin en Onemlilerini ince-
lemeye g¢alisacagiz,

Sairlarda Kilcal Yiizey Catlamalari

Belirli 1s1 derecelerinde genlegmeye baglayan sirlar ve ha-
murlar, tipki metallerde oldugu gibli sofuma sirasinda yavag yavag
kasilirlar. Eger, hamurlar ile bunlarin Ustlerini Srten sirlarin
genlegmeleri her zaman aynl ya da birbirine ¢ok yakin olsaydi, a-
ralarindaki fiziksel uyusma kusursuz olurdu., Ama, genlegme oranla-
ri uygulamada her zaman farklilik gdsterdifinden, bu fark blyldik
ge, giderek yiizeysel sir catlamalari, hatta pullanma gibi durum-
lar ortaya g¢ikar.

Genel olarak sirlarin genlesme katsayilarinin, birlikte kul-
lanildiklari hamurlarin genlegme katsayilarindan kliglk olmasina
caligilir. Bu amag¢la, sir yapiminda elverdigince genlegmesi kiliglk
olan hammaddelerin se¢ilmesine dikkat edilir. Zorunlu hallerde ise,
hazirlama sirasinda gerekli oOnlemler alinir.

Ornegin: 900°C - 1000°C dereceleri arasinda biskiivi pigirimi

gegiren bir comlekci hamurunda 980°C derecedeki G.K. 193 x 1077

ise, bu hamur lizerinde kullanilan G.K. 163 x 10~7 olan bir sirda
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yizey catlamasi gbrﬁlmemektedir.l

Ylizeysel catlamalarin .glderilmesinde hamur bilegimlerinin
degigtirilmesi daeha gli¢ bir islem oldugundan, sirlarin degigtiril
mesi tercih edilir. Bu gibi kilcal ylizey gatlamali sirlarin dlizel
tilmesi igin alinacak “nlemler sunlardir:

— Daha ylksek derecelerde, daha uzun siireli bir pigirim ya-
pi lmasi,

- Sirin bilegiminde bulunan alkali miktarinin azaltilip,
silis oraninin yikseltilmesi,

- Fritli sirlardaki kire¢ miktarinin artirilmasi,

- Molekiiler formiiliin baz kisminda kullanilan yliksek gen-
legmeye sahip hammaddeler yerine, isi genlegmesi diiglik
olan hammaddelerin kullanilmas:i,

- Kurgsunlu sirlardaki kurgun miktarinin artirilmaszi,
- Bilegime asit-borik kati lmasi, eger varsa miktarinin
artirilmasi,

- Daha yiiksek derecede hamur pigirimi yapilmas:i,
- Sirin daha ince olarak oglitlilmesi.

Sirlarda kullanilan baglica oksitlerin genlesme katsayi-
lar: (G.X.):

Winkelmann ve

Schnott'a giore Mayer ve Havas'a gore
> an=7 -7
KZO 8.5 " Co0 4.4 "
Cal 5.~ " Ti02 4.1 "
A1203 5.~ " F9203 4,- "
PO 3.~ " Nio 4, - "
Zn0 1.8 " Sb203 3.6 "
8102 0.8 " MnO 2.2 "
‘Mg0 0.1 Cu0 2.2 "
3203 0.1 " Sno2 2, - "
«Ba0 3.~ " Zr02 2.1 "
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(Fritlenmemis sirlarda 6 x 1077)

Pullanmsa

Yizeysel sir gatlamalarinda oldugu gibi hamurlar ile sirlar
arasindaki bliylk gerilim farkliliklarindan 0tlri ortaya ¢ikar. En
der rastlanan bir durum olup, ylzeydeki sir tabakasinin pargaclk-
lar halinde kabararak, pul pul dokiilmesi geklinde tanmrmlanabilir.
Pullanmada, sir ¢ok yiksek bir basing altinda oldugu zaman gatliya
rak kirilir. Bu kirilma, daha gok disbikey ylizeylerde ve bzellikle
fayans hamurlarindan yapilmis seramik egya lizerinde gfrulir.

Hatanin giderilmesinde, yizeysel sir gatlamalarinda alinan
tnlemlerin tersine; hamurun 1si gerilimini azaltip, buna kargilik
sirin 181 gerilimini artirma yoluna gidilir. Bu amagla, hamurlara
katilan dzslizlegtirici maddeler daha az GElitilir ya da yalnizca
silis miktar: azaltilir. EZer pullanma mamuliin bigimine bagli ola
rak ortaya ¢cikiyorsa, sert kogeli ve keskin kenarli kesimler gi-
derilmek iizere modelde gerekli diiseltmeler yapilir.

Erirgenlik FazlaliBi

Yiiksek alkalili sirlarda oldugu gibij; erirgenligi fazla olan
sirlar pigme sirasinda ergime noktasina geldiklerinde, hacimli bi
cimler lizerinde yukaridan agagiya dofru akarlar. BEger sir barbo-
tini normalden kalin olarak hazirlanmig, pargalarin su geg¢irgen-
1igi yliksek, daldirma siiresi uzun ya da pliskiir tme normalden daha
kalin yapilmig ise; ergime noktasinda akmaya baglayan sir, parga-
larin firin plaklarina ya da birbirlerine yapigmalarina neden O-
lur. Qukur kaplarda da orta kesimlerde birikerek agiri bir kalin-
lik ve derin sir kirilmalar: meydana getirir. Gikintili, kdgeli,
sivri ve keskin kesimler iizerinden siyrilarak akan sir, bu kesim
lerde gereginden cok incelir ve giderek topragin kendi renginin
gbrinmesine yol acar.

Sirlardaki yiiksek erirgenligi gidermek igin alinacak Onlem-

ler gunlardir:

~ Seger formiilin baz kisminda bulunan bir miktar kurgun, ken-
disine eg oranda erirgenligi daha dligik olan bir bagka er-
gitici ile yer degigtirir.

~ Baz oranina gbre silisyum, kaolen ya da her ikisi birden
artirilir:
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- Sir pigirimi normalden biraz daha agagl derecede yapilir.
- Bilegimdeki boraks miktari azaltilir ya da biitlinlikle kal-
dirilir.

Tersine olarak,erirligi cok az olan sirlarda ise "yumurta
kabugu denilen bir cesit sir hatasi ortaya gikar. Bu durumda renk
siz sirin yiizey gorinimii donuk, beyaz ve plriizli bir hal alir. Yu-
murta kabugu goriinimiinin giderilmesinde, yukarida belirtilen on-
lemlerin tersi uygulanir.

Silikat Kristallerinin Olusumu

Sir yiizeyinde kiikiirtlegsme tiirlinden bir gorinim meydana gel-
mekle birlikte, olusum nedenleri farklidir. Bazi kogullar altin-
da bilesimde kalsiyum ve c¢inko silikat kristalleri olugurken, si-
rin kendisi de kristallegir. Bu tehlike 700°C - 850°C dereceleri
arasinda ¢ok yliksektir. Tlnel firinlarla yapilan pigirimlerde, si
likat kristalleri olugumuna ender rastlanmakla beraber, aynl sir
hatas: kamara tipi firinlarda daha sik gorilir. .

Cams1zlasma

Sir bilegiminde silis, tebegir, magnezi ve g¢inko-oksit gibi
hemmaddelerin ¢ok yiiksek oranlarda bulunmasindan Stiirti ortaya gi-
kar. -

Camsi zlagmada sir ylizeyi plirlizll, sert ve donuktur. Bazen,
yiiksek alkalili sirlarda da gdriilen bu hatanin giderilmesi ig¢in
s1tin igine bir miktar tebegir ya da daha iyisi asit-borik katal
masli uygun olur.

Ciceksime -

Genellikle, algak derecelerde pigirilen ve bilegimlerinde
toplam olarak 0.5 molekiilden daha ¢ok Na 0 ve K0 bulunan frit-
lenmigs alkali sirlarin yiizeylerinde, pigirim sonrasi olusmaya
baglar. Baglangicta, mamulil Orten sir ylizeyinde kiiglik beyaz le-
keler halinde goriiliir. Nem gekici olduklarindan zamanla bu leke-
ler artar ve igne delikleri ile dolar. .

Cigeksime, alkali tuzlari, su ve imalat hamuru ile Ozellik-
le saf olmayan hammaddelerden gelen silikatlasmamig siilfatlardan,
hatta bazen pigirim etkenlerinden Otiiru gor iiliir. Oglitmeden sonra
fritin birgok kez yikanmasi, ya da bilegimine kurgunlu bir boraks
sirinin karigtirilmasi yoluyla g¢iceksime ortadan kaldirilabilir. .
'Yalniz, mamuliin ikinci bir kez pisirilmesi, bu hatanin giderilume-
sinde etkili olmaz. -
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Sirin Donuklasmasl ve Parlama Yetersizligi

Pigirimden sonra normal parlakligini kazanmeyan mamullerde
gbriilen bir sir hatas: olup; sir tabakasinin gok ince olugu ya da
daha ¢ok pigirimin yetersizligi nedeniyle gCriiliir.

Gerektiginden ¢ok yiksek derecede yapilan pigirimlerde de bu

na benzer bir gorinim ortaya cikabilir. Ginkii, bu durumda siri o-
lusturan hammaddelerin bir bslimii yiiksek 1s1 nedeniyle buharlaga-
rak ugar ve sir normal parlaklifini kazanamaz.

Mat Lekeler .

Yeni ya da gbzenekli hamurlardan yapilmig kasetler iginde pi-
girilen mamullerde goriilen tipik bir sir hatasidir. Bu gibi kasel
ler, su gecgirmez hale getirilmek igin Ozel bir siva ile sivanir

ya da kasetler ile dteki firin aksesuarlarinin camsi hamurlardan
yapilmig olanlari sec¢ilir.

Parcalarin Yapismasi

Fairin plaklari ve aksesuarlarin kirilmasi ya da erimesi, ¢ok
akici sirlarla g¢ok kalin bir sir kullanilmasi halinde pargalar,
firin plaklarina ya da birbirlerine yapigir.

Hatanin giderilmesi amaciyla, firin aksesuarlari ytksek isi-
lara dayanikli refrakter hamurlardan yapilmig olanlar arasindan
sec¢ilmeli; firinlama, raf kiralmalari, ayak kaymalari ve kopmala-
ra yol agilmayacak gekilde dikkatle yapilmalidir.

Ayni zamanda yliksek akigkanliga sahip sirlar kullanilmamall
ve sirlama gereginden ¢ok kalin bir tabaka olugturacak gekilde ya
pilmamalidir.

Sirsiz Bolgeler

Bazi seramik mamullerin tozlu olmasi, kirli ve yagli ellerle
tutulmasi ya da bunlara herhangi bir gekilde su ve yag sigramig
olmasi nedeniyle; sirlanip pigirildiklerinde ilistlerinde bir takim
8irsiz bdlgeler gorillir. Kirlilik durumu fayans mamullerinde yer
yer gozenekliligl azaltarak, bu gibi sirsiz bdlgelerin olugumuna
yol agar. Hamur pisirimi yapilmig camsi mamuller iizerindeki kirli
lik ise sir tabakasinin kusursuz bir gekilde ylizeye yapismasini
Onleyerek diizgln bir sir tabakasinin olugmasini engeller,

Ayrica, fayans hamurlarinin bilegiminde bulunan bazi ergiyi-
cli tuzlar, parcganin kurumasiyla birlikte ylizeye c¢ikar. Parcalarin
hamour pisirimi yaplldlglndé, bu kesimler camsi bir nitelik kaza-
nir ve sirlamada gozenekli olan kesimlerle ayni kalinlikta bir sir
tabakasi emilmedifinden yer yer sirsiz bdlgeler meydana getirir.
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Sirlar gereginden cgok ©gltiildiklerinde de ayni hata giriilebi
lir, Bundan bagka sirlama ve sirli parcalarin taginmasi sirasinda
elle tutma, carpma ve darbeler nedeniyle sir tabakasi parcalar ha
linde ylizeyden dokiilir.

Bir sir tabakasinin parcga ylizeyine iyice yapigmasini sagla-—
mak igin, sir bilesimine % 1 nigasta ya da bir seliiloz kaynagi ko
nulur. Bu miktar, duvar kaplamalari icin sirin kuru agirligina o-
ranla % 0.1 - 0.3, sofra takimlar: icin de % 0.5 - 1 sodyum selii-
loz karboksimetil katkisi olarak belirlenmigtir.

Kabuklanma
Sirlarin g¢ok uzun sireli olarak Ogltlilmesi sonucu giriilebi-

lir. Fakat, kabuklanma olugumunda en Snemli neden ergimis sirin
yiksek viskoziteye sahip olmasidir. Bu durumda ylizey basinci ya-
pigma geriliminden biiylk olur ve sir kligik yi1Zinlar halinde top-
lanir., Ancak, uygulamada daha bagka etkenler de kabuklanmaya yol
agabilir:

. Parganin sir pigiriminden Once, heniliz kuruma sirasinda
beliren sir catlamalari;

+ Yapisinda yliksek cranda plastik kil bulunan sirlarin daha
kolaylikla kabuklanmalarz:;

. Sirlamanin ¢ok kalin bir tabaka halinde yapilmas:;

- Sir bilegiminin pigirim kogullarina uygun olmamasl;

» Yayilma isisinda sirin gerektigi kadar akici olmamasi;

« Iginde zirkon ya da kalay-oksit gibi Srtticli hammaddeler
bulunan sirlarin yayilma isisinda geregi kadar akici ol-
mamasi ;

» Ozellikle pembe, mat mavi ve krom vegillerinin ergimig
sira kolaylikla kaynagmamasi gibi,
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I111.2- SANAT STIRIARI VE CESITLERI

Genel Tenimlama

Endiistri sirlarinda aranilan kusursuz bir sir olma niteligi-
nin Otesinde; sirlarin bilegimlerinin biling¢li bir gekilde defis-
tirilerek saptirilimasz; bagka bir deyigle, Seger Formilleriyle be
lirlenen klasik orantilarin bozulmasi sonucu elde edilen Ozel gb-~
riniimli sir gegitleri olarsk tanimlanabilir.

Bunun dogal sonucu olarak, ncrmal sirlarda belki de Onemli
birer sir hatasi olarak deferlendirilen nitelikler, burada sanat
sirlarinin birbirinden degigik Ozelliklerini meydana getirirler.
Artistik amaglarla kullanilan, gesitlerine gbdre elde edilmeleri
bazen c¢ok basit ve kolay, bazen de karmagik ve glic olan bu sirla-
rin hazirlanmasinda genellikle bir on fritleme yapilmasi tercih
edilir. Bagka bir deyisle, ham sirlar yerine daha gok fritli sir-
lar kwllanilar,

Agagida, bu gruba giren sirlarin en Onemlilerini hazirlama
ve kullanma bigimlerine gdre kisaca agiklamaya calisacagiz.

2.1- AKIC1 SIRIAR

Akici sirlar, ergime derecelerinde, erirliklerinin yiksek
olusu nedeniyle, dural clmayip dikey pargalar Ustinde dibe doZru,
yatay parcalar listinde de geniglemesine yayilarak akicilik gis—
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teren sirlardir. Her derecede pigirilen seramik egya Ustinde uy-
gulanabilirler. Bilegimlerinde alimin ve silis miktari az clan
sirlarla, alkall sirlari yiiksek derecede erirgen olduklarindan,
artistik amaglarla yapilan sirlamalarda bagsariyla kullanilirlar.
Ancak, akicl sirlarin hazirlanmasinda erirgenlifi azaltan Ca0 ve
0zellikle T102 miktarinin dikkatle belirlenmeleri gerekirtl

é

Ornegin; SK. l'de pigen bir akici sir:

0.35 Na0 . 0.01 A1‘03 . 2.25 810,
0.25 0 0.75 B0y
0.15 Li0,

0+25 Cal

*tlicli olanlar arasindan segi-
lendirilebilir. Biliyltk isletume-
sirlar hazirlama ve sirlama si-
gbkerler. Bunu engellemek igin
len ya da % 2-3 bentonit kati-

Bunlar, parlak/mat, saydam/6
lebilir ve normal sirlar gibi ren
lerde yapilan sirlamalarda, akici
rasinda su ig¢inde kolaylikla dibe
sir bilegimine % 5-10 oraninda ka
lir,

Bu sirlar, akici olma 6zelliklerinin yaninda, parcalarin fi-
rin katlarina ve birbirlerine yapigmasina da yol acarlar, Ginki,
ergime derecesinde alt kesimlere dofru hizla silzililen sir tabaka-
s1 giderek firin raflarina yayilalr, Sofuma sirasinda da sertlege-
rek, pargalarin yapigmasina yol acar. Bu nedenle akici sirlarin
0zel olarak kullanildig: durumlarda bu noktaya dikkat edilir ve
pargalarin alt kesimlerinde sirlama yapilmaz ya da bu kesimlerde
ki sir tabakasi normalden daha ince uygulanir.

Akici sirlarla elde edilen
¢if hamur dekorlu ve sir-altl de
yi birakmaz. Bu gibi ¢if hamur 4
alti dekorlarinin uygulandifr pa
lanilmasina dikkat edilir. Qlinki
kan sir tarafindan biitiniiyle Srtil
teligi bozularak, deger yitirir.

Uzey gbrintmli ve renksel etki,
orlu pargalar Ulstinde ayni etki
korlari ile gegitli angob ve sir-
calar Ustiinde akici sirlarin kul
g1r altinda kalan dekor, ya a-
lir, ya da dekorun motifsel ni-

ullanildiklari gibis yine ayni
ten bir sirla da yan yana ve

Akici sirlar tek baglarina
niteliklere sahip ya da ayri cin

Ust liste uygulanarak giizel gsonuglar alinabilir. Ancak, bu tir

l'Dr.Felix Singer, Ceramic Glagze
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sirlarla elde edilen sonuglar hir zaman i¢in kesinlik ve diizenli-
lik gdstermez. Tersine, sirli parcadan alinacak sonuclar ile bun-
larin verdikleri gdrintil, pigirim scnrasina kadar bilgimiz digin-
da kallr,l

2.2~ AYRISMA STRIARI

Elde edilmeleri pek glic clmayan ayrigma sirlari, birlikte
kullanildiklari pargalarin bigimi ve bunlarin pigsirim sirasinda-
ki yatay ve dikey dogrultuda bulunmalarina gore degigen yiizey g0~
rintimleriyle oldukga ilging bir sanat siri nitelifini tagirlar.

Yap111§lar1hda, bilesime giren katkilar nedeniyle boyali si-
rin asil rengi defigiklife ufrar. Ama; c¢inko, titan, kalay gibi
katkirlarin sofuma sirasinda ayrisarak, sir ylzeyinde ylzer kime-
ler olugturmasiyla yer yer alt tabakadaki sir rengi agikea segi-
lebilir. Ayrigma sirlarina Ozgi gOriinlimler kristal sirlarda ol-
dugu gibi sofuma sirasinda olugtufundan; bu gibi sirlarda soBuma
stresinin belirlenmesi oldukga Snemlidir. Buna gdre,soZumanin bag
langigtan 650°C ~ 600°C derecelerine kadar cok yavag yiritilmesi
gerekir.2

Ayrigma sirlari, renksiz parlak bir sir icine # 30 oranina
kadar Zn0 ys da % 8-10 Ti02 katilmasiyla elde edilebildigi gibi;
ayni sirlara % 5-10 oraninda Sn02 kztkisiyla da yapilabilir, Ay-
rica, kalayli renkli sirlara % 1-4 T102 ya da SK.03a'da pigen
borlu sirlara Cu0 konulmasiyla elde edilir.

Srnegin:® 0.27 7n0 . 0.23 410, . 1.8 810,
0.23 K0 0.40 B0,
0.50 Ca0

+ % 3 Cu0 ya da + % 4 CuCOy4

Renklendirici oksitlere % 5-6 oraninda Sn02 katilarak, iste-
nilen tonlarda, kimelenmis kar taneciklerini animsatan gbriintimle-
riyle bir Flocken (yiziicl) siri hazirlanabilir, %

Yine, 1050°C derece civarinda pigen kurgunsuz kalayli sirlara,

72 kisim Lepidolit
50 kisim Borokalsit

karigtirilarak Flocken sirlari yapilir.

1.7, C.Deneyler.

2.7,.C.Deneyler.

3-W.Lehnh#vser, Glasuren und ihre Farben, Wilhelm Knapp, Verlag,
Dusselderf, 1959.
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2.3—. BINDIRME SIRLAR
Bindirme (siiperpoze, superposée) sirlar, gorinliglerine gihre;

. Parlak saydam ile ortiicl,
. Mat saydam ile ortiicil,
. Mat saydam ile ipek mati Ortiicil,

kargitligindaki sirlarin birlikte iist iste kullanilmalariyla elde
edilen artistik gorlntmli sirlardir. Bu sirlarda alttaki sir ile
Ustte kullanilan Steki sirin birbirine gdre degigen kalinlik fark-
liliklari, pigirim kosullari ve uygulandiklari parcalarin yatay-

' dikey konumda bulunmalari, pigsme sonrasinda verdikleri gbriintim i
etkileyen Onemli birer ogedir.

Yiizey gbrintmleri ve kimyasal yapilarina gore birbirinden ay-
ricaliklari belirlenen bindirme sirlar: renkli/renksiz olarak kul-
lanildiklary gibi; bittinleyici ya da kargi-deferli (kontrast)
renklerle kullanildiklarinda da gorsel ac¢idan daha sicak, canli
ve belirgin bir etki uyandirirlar.

Sirlama, ergime dereceleri ayni ya da pigirim entervalleri
(araliklari)birbirine yakin olanlar arasindan segilen ikl sirin
parca Ustine birbiri arkasindan uygulanmasiyla yapilir. Pigme i~
sasinda her iki sir bir arada ergiyerek, birbirine kaynagir. Bi-
legimleri ayri, renk ve goriintimleri degigik olan bu iki sirin bir
likte ergimesinden, daha degigik bir renk tonunda ama, uygulama-
daki sir kalinliklarina bagli olarek yine defigik irilikte ¢illi
yva da benekli olarak tanimlayabilecegimiz dokuda bir gorinim olu-
sur. Ornegin; Bakir-oksitle renklendirilmig basit ve saydam bir
kurgun-silikat sirinin istiinde orticii beyaz, zirkonlu bir sir uy-
gulandigl zaman, bakir sirina gdre daha agik renkli vezirkon si-
rinin beneklenmesiyle sonucglanan bir benek dokulu sir elde edilir.
Pisirim 1s1s1 yikseldikge bu beneklerin kiigliliip inceldifi, giderex
yay:ilma egilimi gdsterdikleri goriiliir.

Ornek: SK.03a.'da pisen W;Steger'e ait parlak ve saydam smrzz

l.7.0. Deneyler

2‘DrﬂFelix Singer, Ceramic Glazes.

""7,’. L
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0.08 Nago < 0,14 A1203 .1.64 510

0.22 K20

0.18 Cal
0.52 PbO

2

ile,
SK/04¢'da pigen J,H. Koenig'e ait Grtiict sir,t

0:786 PO . 0.28 A1205; 2,05 510

0425 Cal 0.15 Zr0

2
2

boyayici oksitlerle istenilen tonlarda renklendirilerek list tiste
kullanildiginda benekli bir bindirme siri elde edilmektedir.

2.4~ KAYNAMA S IRLART

Sirlarin, kendi normal pigirimlerinin altindaki dereceler-
dej bazen de daha yiksek derecelerde pigirilmesiyle elde edilir.

Kaynama SJrlarinLn hazirlanmasinda sir yapici hammaddeler
ile boyalar ve oksitlerin ergitici ozelllklerl gdz Sninde tutulur.
Bgnlar arasindan, sirin pigme 1s¢s¢n¢n stiindeki derecelerde er-
gime 6zelligi gosterenler secg¢ilir. Qﬁnkﬁ, bilindigi gibi sirlar
ergimeden Once kaynama halindedir. Pi§irim, bu kaynama sirasinda
kesilirse, sir normal olarak yayilmasini tamamlayamaz. Sogurken
délgali yizey gorintmiyle sertlesen sir yiizeyil kaynama halindeki
dokuyu korur.

Ancak, normal halde eriyerek yay:lan bir sirin pisme 1sisi
yikseltilmeye devam edilirse sirda yeniden bir kaynama gbriiliir,
Ham sirlarda boraks bilegiklerinin katk: orani yilikseltildiginde
de sirds kaynama hali ortaya g¢ikar.

Yine de kaynama sirlarinin yapiminda, sir bilesiminin cldugu
kadar, pigme 1sisinin da deneylerle saptanmasi zorunludur.

1‘Lead Irits and Fritted Glazes, Ohioc State Tniv. Studies
Engineering series vol. VI.
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2.5— KRAKELE (CATLAMALI) SIRLAR VE

SIR-ALT1 KRAKELE EMAYLAR

Krakele (Catlamali)Sirlar:

Seramik hamurlari ile bunlari Orten sirlar arasindaki genleg-
me farkliliklarindan dogarak, dekoratif amaglarla geligtirilen kil
cal sir cgatlamalari, "Krakele Sirlar" adi altinda "Sanat Sirlari"
grubuna girer.

Genellikle, Ozglin tek parcalarin degerlendirilmesi i¢in ar-
tistik amaglarla kullanilmak istenilen normal sirlara yiksek mik-
tarda alkali ve genlegmeyi artiracak oksitler katkisli yapildigin-
da kilcal gatlamali krakele sirlar elde edilir. Funun “~in pratik-
te, yliksek 1si sirlarina feldispat, algak dereceli sirlara ise ter-~
cihan frit halinde soda ya da potas gibi alkaliler katiluir.

Hamur ve sir arasindaki genlegme katsayisinin (G.K.-—c.d.d.)l
bliylidligii oranda ¢atlak doku siklagir, Bununla birlikte iyi hesap-
lanmig, kotl bir krakele sirda bu doku o kedar siktir ki, ¢atlak
ilmekleri gliglikle segilir, Bazi eski gre (in seramiklerinde, ¢-
zellikle "Song" d8nemi pargalarinda kullanilmig krakele sirlar oy
lesine ustalikla hesaplanmigtir ki, kilcal doku olugumu, kogeli
bigimler halinde geliserek dagilir.

Krakele sirlarin kilcal gatlak dokusu, sir pigiriminden hemen
sonra ¢ini miirekkebi, ceviz kabugu boyasi (broux de noix) ve ben-
zerl boyayici maddelerle renklendirilerek, gatlak gorintmin daha
belirgin bir 6zellik kazanmasi saélanlr.z

Yalnigca yatay ylizeyler ilistiinde elde edilebilen bir krakele
gir tlirti de cam kirintisi ya da kalin bir frit tabakasinin kulla-
nilmasiyla olugur. Burada, ergimeyi kolaylagstirmek ig¢in pigirim
1s1s81 oldukga ylkseltilir. Bu tarzda hazirlanarak elde edilen e-
rimig haldeki kalin sir tabakasi, bilegimindeki alkali miktarina

1%,
2‘bkz, Sir-Altyi Krakele Emaylar.
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bagl:r olarak, sofuma sirasinda kilcal catlamalara yatkinlik gbs-
terir, GOrinim olarak da normal krakele sirlara benzer. Bu amag-
la, algék derecelerde ergiyen bir frit kullanilmasi, kolaylikla
sonuca yaklagimi saglar. Boyle bir frit ayn: zamanda boyayici ok-
sitler katkisiyla da renklendirilebilir,

Krakele sirlarin ylksek ergime Ozelliklerinden Otiirt kulla-
nildiklari yerler sinirli olup, sirlama igleminin g¢ok dikkatle
yapilmasi gerekir, Aksi halde,pigsme sirasinda ergime noktasina
gelen sir,dikey dogrultularda gok fazla akma egilimi gdsterir. Bu
da pargalarin firin plaklarina ve birbirlerine yap1§malér1na yol
agar, Bu nedenle, parcgalar agagi kesimlerine dogru ince tabakalar
halinde sirlanir. Bazen de dip kesimlerinde sirlama yapilmaz.

Burada krakele sirlara Brnek olarak, beyaz pigsen bir pekig-
mig ¢ini hamuru ile bu hamur tstinde yiksek genlesmesi nedeniyle
kilcal sir gatlamalari olugturan saydam, kursunlu bir alkali siri-
ni ornek verebiliriz:

0.15 Na,0 . 0.20 Al 2.40 510

2 2’3 * 2
0,04 K0 ~ 0.25 B,
0,51 Ca0
0.30 Pbo

Hamur i¢in G.K. 128 x 107
Sir igin  G.K. 201 x 1077
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- S1r-Alti Krakele Emayler:

 Kilecal gatlamall sirlarla ortilii par¢alar sir pigirimleri

yapildiktan sonra ,lizerlerine el defdirmeden dikkat ve ©zenle fi-
rindan ¢ikarilir, Parcalar, herhangi bir gekilde tozlanmalarina

ve kirlenmelerine meydan verilmeden, ayri bir yerde hazirlanmig

ve terebantinle sulandirilmig renkli metal oksitleri ya da sera-
mik boyalariyla iyice Ortiiliir. Bunun igin temiz bir siinger ya da
fanila pargas: alinir. Hazirlanan boyaya batirilir; Bununla parca
yizeyl sikica ovulur. Boya tabakasinin g¢atlaklara girmesi safla-
narak ovma iglemi bir siire yinelenir. Sonra pargalar kurumaya bi-
rakilir. Biitinlikle kuruduktan sonra bu kez temiz bir fanila par-
gas: alinarsk ince terebantine batirilir. Terebantinin fazlasi ha
fifge ucurulur. Bununla, Snceden boyanmig olan par¢a silinir. Par
g¢anin yiizeyi boya izlerinden biitiinlikkle temizleninceye kadar sil-
me yinelenir. Yalniz, kileal sir g¢atlaklari boyali olarask kalir.

Daha scnra pargalar hafifge isitilarak, ergime derecesi bi--
rinclye gtre daha diigiik olan ikineci bir saydam sirla sirlanir.
Yeniden pigirilir. Bu ikinci pisirimle alttaki, kileal catlaklari
renklendiren boya geligerek duraganlasir.

. tkineci sirlamayla, ayni zamanda bunlarin korunmalari ve si-
lintilere uframamalari da saglanmig ‘olu.r.l

fkinei olarak stiriiliip pigirilen sir ile hamur arasinda kalan
Sir-Alti Krakele Emay, kullanildifi parcgalar iistiinde normal kra-
kele sirlara gore daha belirgin olup, siliresiz kalicilik gdsterir.

‘1‘A,C.Heiligenstein, Précis de Décoration dans les Arts du Feu,
Dunod , Paris, 135%7.
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2.6- KRISTAL STRIAR VB
AVANTURIN SIRIARI

Kristal Sirlar:

Normal olarak, pigirildikten sonra amorf halde kalan sirlar,
soguma stirecinde kismen kristallegirler, Normal sirlarin bilegim-
lerinde bulunan aliimin katkisi sirin kristallegsme yetenegini azal
tir ya da kristallesmeyi tiimliyle engeller. Bu nedenle, son derece
glzel gorinimli kris+tal sirlarin yapiminda alinacak en iyl sonug-
lar, 1120°¢ - 1300°C dereceleri arasinda ergiyen az alliminli (0.1
molektilden daha az) sirlarla elde edilir.l

Ancak, bilindigi gibi; sir bilegimindeki allimin miktarinin
azligil ya da hig bulunmamasi halinde, genellikle sirin akigkanliff
artar, Bagka bir deyigle sirin ergime derecesi diiger. Kristal sir
lar kﬁllanlldlglnda bu 8zellik dikkate alinarak sirlama iglemi pig
me isisinda pargalarin firin plaklarina yapigmamalarinl saglayacak
gekilde yapzlir,

Bir kristal sirinin bilegiminde ¢inko-oksidin bulunmasi sir-
daki kristal clugumunu kolaylagtirir. 0.3 mol. civarindaki bir
¢inko-oksit katkisi bu is icin yeterlidir. ¢inko-oksidin yani sira,
bir rutil ya da titen katkisi da yapilirsa, kristallegme daha da
artar.

Kristal sirlarin hazirlanmasinda genellikle alkali sirlar:
tercih edilir. Ama, ayni amag¢la kurgunlu ve borlu sirlar da kul-
lanilabilir. Bu.gegit sirlar, bilegimlerinde bulunan ylksek mik-
tarda c¢inko ve rutil nedeniyle kismen Orticl bir nitelik gtsterir
ler.

Pigmig bir kristal sirinda olugan kristaller mikroskop al-
tinda incelenirse, kristallerin gok kiigtk boyutlarda, seyrek ola-
rak dagildigi ya da iri taneli ve yogun gruplar halinde toplan-
digi gdriliir. Oyle ki, kristal olugumu bazen de gagkinlik verecek
boyutlara ulagir,

Demir, bakir, kobalt, v.bf oksitler, normal sirlari boyama-
da kullanildiklari gibi; ayrica, kristal siriarin bilegimlerine
de katilirlar ve kristal olugumunda ilging renkler meydana geti-
rirler.

l-0laude Vittel, Chimie Céramigue: Constitution des Pites et des
Glagures Céramiques, Edit.C.Vittel, Morges-Suisse, 12686.
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Bu sirlarin elde edilmesinde etkin olan k0§ullérzn yani sira,
en 6nemlisi pigirim etkenleridir. Bu smagla, sir pisirimi normal
diizeyinde yiiriitilir. SoZuma swf351nda, sirda bulunan kristal ya-~
pici maddelerin kristallegmeye baglamasiyla sofuma yavaglatilar.
Bu noktanin baglangici ise,:31r1n ergime derecesinin biraz altin-
dé, sertlegme derecesinin de biraz daha‘ﬁstﬁndedirL Kesin bir so-
nuca ulagilmasi ancak yapilan deneylerle mimkilndir.

Kristal oluguhuna uygun bile§imdeki bir sirda, ancak sofutma
nin ¢ok yavaglatiltmasiyla, biiyik boyda kristallerden olugan bir
gdriniim elde edilebilmesi milmkindiir.

Ancak, kristai sirlarin elde edilmesi, normal sirlara benze-
meyen bilegimleri ve aligilmamig bigimde pigirilip sofutulmalari
nedeniyle, oldukca gligtir.

Ornek: 980°C derecede pisen mavimsi yesil bir kristal sir:.

0.15 N820 . 0.15 A1203 o RBe2 8102
0.15 Kgo 0.4 B203
0.20 Cal
0.50 PbO
Degirmen katkisi olarak 0.05 Ai293
0.1 §Si0 konulur.

2
Sir renklendirmek igin % 5 Cu0 + % 5 Zn0 katilar.

‘Avantirin (Y1ldiz Tasi) Sirlari:

Son derece glizel giriniigli avantiirin sirlari bilegimlerinde
Snemli miktarda demir-oksit bulunan, bagka bir deyimle demirle do
yurulmug bir ¢egit kristal siridir. Glineg 1ginlari altinda altin
kepeklefi gibi parlaflarc Bunlarin bilegiminde ¢ok az alimin bu-
lunur, ya da hic¢ kullanilmaz. Avantiirin sirlarinin yapiminda kur-
gunlu sirlar kullanilabildigi gibi, en iyi sonuglar asit berikli
zengin alkali sirlariyla alinir.

Ornegin: 0.5 Nag0 . 2 8i0,

6.1 K20 . 1 B0

273
0.4 F O3

2

1.0.V.Constitution des PAtes et Glagures Céramiques.
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Buna degirmen katkisi olarak yeniden 0.2 mol, I‘ezo3 katkisi yapi-
lir.

Bir avantiirin sirinin bilegimine genellikle % 10 - 15 orani
arasinda demir-oksit girer. Ergime noktasinda ¢dzlilen demir-oksit,
sirin sogutulmasi sirasinda yeniden ayrigarak kristallegtiginden,
parg¢a ylizeyinde parlak kirmizi ya da yaldizli zerrecikler gir Unili~
minde 1gildayan kristaller belirgin olarak seg¢ilir. Ancak, burada
ki kristaller, Oteki kristal sirlara karsi, sir yilizeyinde olmayip,
sirin igine gomiiludiirler.

Sirlamada, sirin yﬁzeyde yaprak yaprak kabarmamasi igin, sira
bir miktar dekstrin gibi organik bir wmadde ya da daha iyisi, kuru
agirliga oranla % 1 bentonit konulur. .

Ergime derecesinde ¢ok yiiksek bir akigkanligi olan avanti-
rin sirlari ile sirlanmig pargalarin, dip kisimlarinin firin plak
larina yapigmamalarini saglemaek igin, bu parcgalar Snce ince bir
tabaka mat bir sirla oSrtiilir.

Bu sirlarda B2O3 ka%leI kristal olugumunu artirarak glizel
bir renk verir.,Nazo orani artirildikga kristallegme kolaylagair
ve gogalir. .En glizel avantiirin sirlari ise Seger Formiiliinde bir
melekiil Na20 bulunan sirlarla elde edilir. .

Avantirin sirlarinda, Steki kristal sirlarda oldugu gibi
her zaman igin kesin ve degigmez sonug¢lar alinmasi olasilifl yok-
tur. .Bu nedenle, maliyetinin ucuz ve hazirlaniginin kolay olmasi-
na karglilk, toplu~-liretimde kullanaligi sinirlidir. Ancak, Ozgin
tek pargalar Uzerinde ilging sonuglar elde edilebilecek bir sir
gegidl olarak degerlendirilir.

2.7- BITKISEL XUL SIRIARI

Eski gaglarda, Cin'deki ¢Omlekgi firinlarinin evrimi sonucu
yUuksek 1silarda pigsirim yapilmasi olanagi dogmustu. Ayni ddnem-—
lerde imal edilen blitlin Yakin Dogu seramikleri 1050°C dereceleri
civarinda pigirilmekteydi, I.0. 500 yillarindan bu yana, pisirim
kogullarinin sirekli geligimiyle, Qin firinlarinin 1200°C, hatta
daha yliksek derecelere yiikselmesi, ters alevli firinlarin kulla-
nilmaya baglanmasina ve Bitkisel Ki#l Sirlari'nin yapimina yol acgt.
GUnkti, pigirim sirasinda, firindaki sicak hava dolagiminin etki-
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siyle atesg bolge31nden gelen odun kiilleri, korunakslz olarak pigi
rilen parcgalar Ustiine gokerek, yuksek i1si1larda ergime Ozellikleri
nin sonucu bir cegit ince sir tabakasi olugturur. ‘

Bilindigi gibi, odun kiiliinin bilegiminde soda ve potas gibi
yuksek mlktarda alkaliler ile biraz da silis ve aliimin bulunur.
Bu nedenle, bitkisel kiillerin ergime derecelerinde bir mlktar du~
sug olur. .

. Bski Cin gomleklerinin bir bolimiinde gbriilen tek-yanli sirli
k331mler, ancak firinin p1§1r1m bolge81nde ugugan killerin parga-
lar ﬁstune gokerek ergimig olmalari §ek11nde agiklanlr.l" Daha sm
ralari,; parcgalarin ustlerlne 1stem11 olarak bltkl kiflleri serp11~“
meye baglandl, ya da pargalar saland¢r¢lm¢§ kiille s1vandi. Bu usul
glderek geligtirildi, P1§ir1m isilarinin da vdkseltllme81 sonuca,
hemen hemen egit mlktarlarda birbirlerine kar¢§t1rllan odun kulu,
kll ve feldispatla, 1sten11en 6zellikte ¥alici, saglam kiil smzla~
r1 elde edlldl.’

2.8— PEBDAHLI SIRLAR

jReduk81yon Lusterlerl)

Daha 18. yuzyll Ar ap seramiklerinde goriilen redilksiyon yo-
luyla elde ed11m1§ perdahll sirlardeki metalik yansimali gorintm-
ler; lister prepaxatlarla elde edilen sir- ustu dekorlardakl meta-
lik gbriniimlere benzerler. Ancak, gerek yapim §ek111e11, gerekse

uygulama ve p1§1r1m tarzlari bakimindan her ikisi de birbirinden
farklldixlar.

. Eski ixan gomlekgileri tarafindan en bagarili drneklerin ve
rildigi perdahli sirlarin yapiminda dogrudan dcgruya sir Ustilne
uygulanan metalik tuzlar kullanilmgtir.

“Araplarin’ Ispanya'ya gecmeleri sonucu Avrupa'da giriilen
Hlspano - Maaresque perdahlyl seramikleri, pigmisg sirla fayans ya
da pekismis ¢ini Ustine siiriilen ince kum/refrakter kil/ glimiig~
nltrat ya da bakir-oksalat karigimiyla elde ediliyordu. Pigirim-
den sonra yapilan perdahlamayla ince kil tabakasi silinerek me-
‘talik tabaka aglga-glkarllmaktaydl, Sirli parca Ustiindeki bu

lep.R. Cley and Glazes for the Potter.
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metalik tabakanin olugumu, dekor pisirimi isisinda yapilan kuvvet
1i bir indirgemeyle saglanmaktadir.

Ayrica, bu tarz perdahli sirlarin elde edilmesinde bakir-
silfat, glmlig~nitrat, altin-kloriir ve bizmut-nitrat gibi metal
kaynaklarindan da yerarlanilir. Sularda eriyen tuzlar yerine ba-
kir ve gimiig-karbonat alinabilir. Pigirildiklerinde, bakirla
kirmizai (saumon} ve yaldizli (dore, gggé); altinla krzil-mor
(pourpre, roagﬁtre); gﬁmﬁgle fildi§i ve sarimtirak renkleri biz-
nutla da sedef pariltili metalik sir ylizeyleri olusur.

Perdah sirlarinin yapiminda kullanilan bu gibi metal tuzla-
rl ve karbonatlara genellikle; geleneksel baglayici maddesi ola-
rak plastikliZi az ve yiiksek oranda demirli killerden (ocre) ka-
rrgtirilir, Karigimin, sirli pargaya yapigmasini saglamak ic¢in
de, bir miktar amidon, karanfil yagl ya da ayni dzellikte bagka
bir organik madde katilair,

Ornegin: 3 kisim ocre
1 kisim metalik tuz/karbonat

birlikte karigtirilarak yapistirici maddeyle iyice ezilir. Sonra
ince bir tabaka halinde parcaya sliriiliir. Dekor pigirimi yapilir.
Firin isisi, sirin ergime ve yayilma isisina yaklagirken, olugan
metalik film tabskasi da alttaki sir icine kaynar. Sirin ylizeyin-
dekl sedef gorinimli bu film tabakasi, giplak gbzle gbrillemeyecek
kadar kiiglik metalik zerreciklerin icginden gegen 1s1Zin vansima-
siyla olur.

Bununla birlikte, Eski Iran tipi perdahli seramiklerin elde
edilmesinde, oksitleyici atmosferde pigirimden sonra sirin ergime
noktasinda yarim szat siireyle kuvvetli bir indirgeme yapilir. Sogu
ma srrasinda firin igindeki indirgeyici atmosferin korunmasiyla
istenilen sonug¢ alinir.

Bu tip sedef girinimli (irisé) perdah sirlari hemen hemen
her gegit pigmis sirli egya listinde kolaylikla elde edilebilir,
Bununla birlikte, yiliksek oranda kurgunlu sirlar kullanilwmasi ise,
bazen kararmalara yol agabilir. Pek ¢ok, renkli Eski Iran sera-
miginin hazirlanmasinda angob-iistii sgrafitto dekoru ve sir-alta
boyalarla renklendirme yapilmig; sonra parcalar saydam alkali bir

l‘D‘R., Clay and Glazes for the Potter.-
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sirla ortiilerek, yukarigeg-aciklandigi gekilde Ustlerinden ince
bir tabaka halinde meZal¥k karigim gegirilmig, bdylece de perdah
11 ylizeylerin olugsumu saglanmigtir.

Bir baska perdahli (lustrée) sir yapim gekli de seramik sir-
larina % 1 - 5 orani arasinda deZisen miktarlarda metalik tuzlar
ya da karbonatlarin dogrudan dogruya katilmasiyla gergeklegtiri-
lir. Boyle bir sirain pisirilmesinde firain isisi normal olarak ylk
seltilirse de, soguma sirasinda yapilan indirgemeyle sir ytzeyin-
de ince metalik tabakanin olugumu saglenir. Bu tabakanin rengl ve
151g1 yansitma derecesi, sir igine yapilan madensel katkilarin
miktarlarina ve gesidine gbre degigir.

Yiksek 1s1 sirlarinda da perdahli ylizeyler elde edilmesi
miimkiindtir. Bunun icgin genellikle algak derecelerde ergiyen kur-
sunlu ve kurgunsuz sirlar da alinir. Ancek, kurgunlu sirlarin kul
lanilmasi, gimiigle hazirlanan sirlardaki renk etkisini kuvvetlen-
dirirken bilegimde % 5 molekiilden yukari kursun bulundufunda bir
indirgeme yapilirsa sir ylizeyinde siyahlagmaya yol agabilir.

1000°¢ -1050°¢ dereceleri arasinda bagarili sonug alinmig
perdahli bir sir Srnegi:

0.5 PO . 0.18 A120 1.5 810

0.2 KQO

0.3 Cal

3 ° 2

Yine ayn: dereceler arasinda pisen borlu bir perdahli sir
ornegi:

0.1XK,0 . 0.3 41,0, . 1.5 810

2 273 2
0.6 N820 0.25 BQO3
0.2 Cal
0.1 Zno

Bir perdah sirinin yapiminda indirgemeye gec¢ilmesi, soBuma-
nin baglangicinda, 900°C - 800°C derecelerinde olur. Ortalama ya
rim saat siireyle kuvvetli bir indirgeme yapilair. 720%¢ - 600°C
dereceleri civarinda firina naftalin, petrol, regine, geker gibi
bol dumanla yanarak 002 gazli wmeydana getirecek organik maddeler
atrlir. Ornegin: 30 X 30 X 40 cm® kapasiteli bir firin icin 2 - 3
1lt. petrol yakilir. Bu iglem iki ilic kez yinelenir, Organik mad-
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delerin firinda meydana getirdifi yoBun duman, madensel tuzlar
ya da karbonatlarla kgrigtirilmig sirin yizeyinde bir sedef pa-
riltisi ve goriinlimiinde, perdah: siri (glagure lustrde) diye tanim
lanan metalik bir filwm tabakasinin olu§maéiﬁi saglar.

Bagka bir perdah sirina drnek:

100 kisam frit Frit: 32 gr.cakmak tagi
lQ'leIm kaolen \ 10 gr.‘kuvartz
1 kisim ¢inko-oksitu . 2 gr. kaolen
1 kisim kalay~oksit 30 gr. minium
0.5 -kisim gimlig~karbenat. 20 gr. boraks

3 kisim bakzr-oksit.x 2 gr,:anhidrit~borik
2 gr. perlas
2 gr:jtuz

Hepsi birlikte karigstirilarak hazirlansn sirla pargalar sirlanizr,
Pigirildikten sonra:

100 kisim bol silisli refrakter kil
20 kisim glmiig-nitrat

karigimi silirlilerek ikinei olarak dekor isisinda pigirilir. Daha
onceden de agiklandigl §ekllde, perdahlama yapllarak istenilen
metalik sedef goriniimii elde edilir.

2.9~ RAKU SIRTART

Raku sdzcliBli, gergekte Szel gbrinimli bir seramik ya da sir
adil olmayip; degigik bir ¢dmlek tiiri ve onlarin yapim Sekline ve-
rilen addir. |

Cegitli kil ve sirlarla raku yapilabilir. Bu cegit seramike
lerin yapimindaki en tnemli farklilik, hamur §i§irimi gegirmisg
parcg¢alarin slrlandlktaﬁ scnra akkor derecesine kadar isitilmisg
firina dogfudan,dogru§a sokularak pigirilmesidir. Bu amagla, par-
galar sirin ergime derecesine kadar firainda tutulur. Ergime ba§~‘
layinca firindan cekilerek sofumaya birakilir.

Ozellikle, Uzak Dou'nun ¢ay tbérenlerinde kullanilan gre-
seramik c¢ay fincanlari raku tar21nda‘yap111r. Bu tarz seramikler,
pigirim bigimine Ozgli renkleri ve hamurlarinin pirtzli dlizensiz
yuzey gorinimii ile gaglar boyunca biiytk bir hayranlik ve ilgi u-
yandirmigtir,

84



Raku hamurlarl, allgllm»§¢n diginda, degigik bir yontemle pi
§1rllmeler1 nedenlyle, ani 131 gaxpmala~~ua uayanzx;- clacak ge-
kllde, Gzel olarak haz¢rlan¢r1ar. Bu amagla, gre hamirlayina yik
sek miktasrda gamot katllir..Ortalama 50 kisim refrakter kil ya
da gre hamuruna % 20.oran1nda,§ambt ile % 10 sileks konularsk bir
raku hamuru ha21rlanabilir,

Ornegin: 30 kisim gre hamuru
} 25 kisim refxakter kil
15 kisim ball clay (plastik kil)
5 kisim feldispat
5 kisim siiéksl

20 kisim gamot

Yukarida sayilan hammaddeler birlikte karigtirilarak hamur
hazirlanir, gekillendirme yaplllf ve kurutulmug parcalar 1050005
1100°¢ dereceleri arasinda pi§irilir. Gerekirse, gig pargalar Us
tinde gegitli angob dekorlari uygulanabilir,.

11k pigirim 1sisinin yiikseltildigi ©lciide hamurun gdzenekli-
1igi, yani su emiciligi azalir, sir ile hamur araslndéki‘genle§me
farkliliklar: bilylir. Bu nedenle, pargalar, sir pigifimindéki ani
1s1 garpmasina kargil diremclerini kaybedecefinden, fazla yitksek 1s1
da yapilmaz. ’

Sir pigiriminde firin, bog olarak 945°¢ dereceye kadar 1si-
tilir, En iyl raku sirlari, kisa slirede ve hner yaniyla es olarak
ergiyebilen bilegimdeki sirlardir, .

Ornegin: 55 kisim beyaz kursun (iistilbeg)
| 25 kisim sileks
10 kisim feldispat
5 kaigim kil
5 kisim kalsiyum-karbonat

Bir ham raku sirinin bilesimindeki kurgunun genlegmesi ve
kaynanma dere0981 daha yiksek olacaglndan, dnceden fritlenmig ola
rak kullanilma31 ter01h edlllr Aylloa, sirin saydam, renkli ya
da ortucu.nltellkll olmasi 1sten1rse, eldekl yontemlerle sir bile
§1mi yeniden duzenlenlr

Raku sirlari, normal sirlara gore daha kalin olsrak uygula-
nir. Bu kalin sir tabakasinin pisirimden ®nce bozulmamasi igin
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kurutma dikkatle yapilarak pigirime gegilir.

Sir pisiriminde uzun bir pens ya da maga yardimiyla parga-
lar, dnceden 1sitilmis firina sokulur. Firin kapaklarinin her a-
crliginda firin isisi bir miktar dliger: Bu nedenle, 1si yeniden
yikselene kadar sir tabakasi ergimeye baglamaz.. 10 dakika kadar
sonra gozleme deliginden bakildiginda, sirin parlamaya baglayarak
yayildlél‘gﬁrﬁlﬁra 0 zaman parcalar ayni sekilde firindan gekile-
rek, refrakter tuglalar lstinde sofumaya birakilir., Qzel pisirim
yontemi sayesinde, raku sirlarinin normal sir pisirimlerine gdre
pigme ve soBuma siiresi, ¢ok kisadir.

Bir raku seramiginin, gdriinlim bakimindan Steki seramik ge-
Sitleri yaninda biylk bir ayricaligir yoktur. Ancak, erimig sir
Ustinde goriilen maga izleri bunlari obiirlerinden ayirir. Ayrica
pi§iriime sekli ve kizgin firina sokulup cikartilmadaki giiglik
nedeniyle, raku seramikleri cldukga kiiciik boyutlarda yapilir.

2. 10- REDUXS TYON (INDIRGEVE) SIRIARI

Reduk31yon sirlarinin oteki artistik sirlar arasinda ayri ve
onemll bir yeri vardir, Glinkti bu sirlarin elde edilmesi, glinlmiiz—
de uygulanan toplu-iliretim kosullarina uymazlar. Ancak, zel sir
pigirimi ve firin ortamina bagli olarak geligtirilip elde edilir-
ler. Bunun sonucu, olugturduklari renk gegidi ile ylizey goriiniimle
ri, endlistri sirlarindan ayrilir. Bu nedenle, her zaman igin dlizen
1i ve kesin sonuglar vermeyen, elde edilmeleri oldukca gﬁg redik-
siyon sirlari, son derece glizel ve gekici glrinimleriyle seramik
hamurlarina Szgi dogal olugumlarin izlerini tasidiklarindan, bu
sirlarla Ortiilil pargalar her c¢agda ayri bir 8zellik ve glncelligi
ni yitirmeyen bir estetik defer tagimiglardir.

Redliksiyon sirlari arasinda en ¢ok bilinen ve uygulanan (in
Kirmizisi adiyla taninmig Okiiz Kani KlrlelSl'dlral Elde edil me-

si son derece glic olan bu sir, Uzak Dogu ¢dmlekg¢ilerinin c¢aglar
boyunca merak ve ilgisini gekmig, lzerinde yilmadan galigilmig ve
caligilmaktadir.

Normal sirlara katildiginda, oksitleyici firan atmosferinde
pigirilerek yesil renkleri olu§turan bakir-oksidi, indirgen atmos
ferde pigirilen sirlara katildiginda bakir kirmizisi denilen bir
renk goriiliir. Bu amagla kullanilacak bakir-oksit miktari sirin

l'China-Rot, Red-China, Sang de Boeuf.
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kuru agirligina oranla % 0.5 - 3 orani arasinda degigir. Bu gibi

sirlara ayrica, % 0.1 - 6 oraninda kalay-oksidi ile bazen % 0.5-

1.5 oraninda demir-oksidi de katilir. Bu sirlarin pigirimleri ge-
nellikle 1080°C - 1280°C dereceleri arasinda yapilir. Bakir-oksi-
din dizenli ve homojen bir renk vermesi igin, sirin fritlenmig ol
mas1 tercih ediliry Fritlenmemis sirlarla elde edilmis C¢in Kirmi-
zilarinda bulunan bakir-oksidi ise, kligitk metalik zerreciklerden

olugan ilging bir gorinim verir.

Karmizi redilkksiyon sirlarinin en glizel drnekleri, ergime de-
recesl yiksek olan sirlarla yapilir., Roraksli sirlarla, daha gok
beyaz ve morumsu tonlar elde edildigi halde; bakirli mat ya da al
kali kristal sirlarinda, redilksiyon kirmizilarinin en glizel tonla
r1 elde edilir,.

Ornegin: 0,15 X0 . 0.15 A1.0, . 2 Si0

2 273 2
0.15 NazO 0.50 B203
0.20 Cal
0,50 PbO

Hepsi birlikte karigtirildiktan sonra ek olarak % 2 CuO ile
% 4 SnOé katilarak yeniden karigtirilir. Sonra fritlenir ve degir

men katkisi olargk da 0.05 A1203 ile bir mclekil 8102 konulur,

1250°¢ derece civarinda pigirilen kirmizi bir rediksiyon si-
r1 Ornegi:

0,23 K0 « 0.27 A1 0, . 2.80 S10

2 2°3 2
0.15 Mg0
0.20 BaQ
0.42 Ca0

Ek olarak # 1 Cu0 ile % 3 Sn02 katilir.

Bu sirlarin pisirimlerinde 650°¢ derecelerinden bagliyarak,
sirin ergime noktasina kadar indirgeme yapilir, Indirgemenin ke-
silme siiresinin belirlenmesi olduk¢a tnemlidir, Bunun igin biraz
dekstrinle karigtirilan imalat sirindan bir piramit hazirlanir.
Seger piramitlerinde oldugu gibi, firinda gozetleme delifinin onil
ne konulur, Bu sir piramidinin eridigl goriildigli anda rediksiyon
kesilir. Bundan sonra, aligirlageldigi gibvi, firin atmosferi fazla
oksitlenmeden pigirim tamemlanir.
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Rediiksiyon pigirimleri degigik tipte firinlarda yapilabilir,
Bir elektrik firininda 1 m3 alan kapasitesi ig¢in toplam 2 kg. naf
talin, yagli pacavra ya da 2 1lt. yanici yag yakilmasiyla rediksi-
yon ortemi olugturulabilir.

Komiir ya da odun firinlarinda ise pigirim normal olarak bag-
lar. Ancak 1000°C dereceye dogru indirgeme yapilir, Bunun ig¢in
katranla karigtirilmig odun talagi, kauguk v.b. gibi yanici mad-
deler atilir. Pirin kapaklari 15 - 20 dakika siireyle kapali tutu-
lur. Sonra yeniden agirlir. Pirin isisinin yikseltilmesi am801yla,
sir piramidinin ergime derecesine kadar yeniden ategleme yapilir.
Ergime baglayinca pigirim normal olarak bitirilir.

2,11- RUTITIT SIRIAR

Bilegiminde yliksek oranda rutil bulunan sirlar, sofuma sira-
sinda kristallegirken, sir ylizeyindeki rutil kristalleri gevresin
de de renkli titanat dalgalarinin olugumu goriiliir.

Yiksek oranda kurgun igeren sirlarda en glizel gekilde gelisen
rutil kristallerinin kendilerine Ozel gOriinlimleri, kahverengi kur-
sun titanat (PbO.TiOQ) dalgalarinin yogunlugu oraninda defer kaza
nir, Yiksek isilarda pigirilen sirlarda ise ayni sonuglar alinmaz.
Ama 1050°C derece civarinda ergiyen sirlarla Ortiilil duvar karola-
rinin yapiminda kullanilan hamurlarla ¢ok iyi uyusan rutilli sir-
larin elde edilmesi oldukga kolaydir.

Rutilli sarlara ozgl kristallerin olugumunda, kristal boyut-
lari ile kristal dokusu, rutilin SZlitmedeki dane iriligine gbdre
degisir. Buna gbre, gok ince ogutiilmiis bir rutil katkisiyla ha-
zirlanan sirlardaki kristal boyutlari cok kiiciktiir. Oflitmede dane
iriligi arttigi oranda ise kristal boyutlari da daha biiviik olur.

Bu tip sirlara yapilan rutil katkisi genellikle % 8 - 10
oranlari civarindadir. % 12 oraninda yapilan katkilarda ise, koyu
kahverengi rutil sirlari elde edilir. Mayolika sirlarinda bu oran
% 5'i gegmez. Daha diigiik miktarlarda ise, acik tonlarda fildisi,
bej gibi renkler olugur, |
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2.12- TOPLAMA SIRLARI]

Toplama sirlari, genellikle hamurlar ile bunlarin lstlerini
brten sirlar arasindaki genlegme farkliliklarindan yararlanllarak
elde edilirler. Ayrica, bindirme sirlarinda oldugu gibi, ergime
noktalarindaki genlegme katsayilari birbirinden farkli olan sir-
larin Ust Uste ve bir arada kullanilmasiyle da yapilabilirler.

Yukarida stzli edilen ikinci hazirlama yontemine gbre altta
kalan sir imalat hamuruna uygun sirlar arasindan segilir. Ergime
1sisinda sirin hamur lstinde normal olarak eriyerek yayilmasi sag
lanir.

Sirlama iglemi sirasinda alttaki sir tabakasinin kabararak
pargadan atmamasi ig¢in iyice kurumasi beklenir. Sonra slttaki sira
gbre genlesmesi oldukg¢a kiigilk bagka bir sir dlinir ve ikinci bir
sirlama yapilir,

Her iki sirin *irlikte ergiyebilecegi bir isida yapilan pi-
girimde Usttekl sir alttaki ile aralarindaki ylUksek genlesme
farkliliklarindan ot'iril, normal olarak yayilamaz. Alttaki sirin
listlinde, uygulamadakl kalinliklara bagli olarak, degisik irilik-
lerde yumak yumak bulut goriniminde parcaciklar halinde kimelenir,

Degigik renklerde hazirlanmis saydam/drtiicii kargitligindaki
sirlarla hareketli ve ilgic bir sir dokusu elde edilir.®

Dogrudan dofruya hamur Ustiinde bir tek sir kullanilmasiyla
toplama siri dokusu elde edilmesi igin genlegmesi gok kiiclk ya da
camsil (vitrifié) hamurlar secilir.

Bu durumda, sirin genlegmesi hamurun genlegmesinden daha yik
sek oldugundan, sir ergime derecesinde normal olarak yayilmaz ve
kaynama derecesinde yumaklanma olugmaya baglar.

Bazen de erirgenligi diistk olan sirlarin normalin Ustindeki
kalinliklarda uygulanmasiyla toplama sirlarindaki gorilintmler elde
edilir. BErgime 1sisinda, kalinlik nedeniyle geregi gibi yayilama-
yan sir irili ufekli adaciklar halinde kiimelenir.

Yukarida agiklanan yapim g$ekil lerinin diginda, toplama sirla-

rinin asil niteliklerine bagli kalinmasi koguluyla, kitre ve para-
fin dekorlarinda da benzeri gorinimler elde edilir.2

l’Deneyler, T.C.

Z*Deneyler, T.C. Bkz.Basit el dekorlari BSl.5. 83



2.13- TUZ SIRLARI

GiUnimiiz seramik teknolojisi, g¢esitli sir hammaddeleri ve bun
larin ergime derecelerindeki kimyasal tepkimelerine ait bilgiler
lizerine geniglemesine bilimsel verileri getirmeden Onceki zamanlar
da yapilan en ilkel sirlar arasinda tuz sirlari da bulunmaktaydi,

19.ylizyilda, pekigmig ¢iniden yapilmig kapkacaklarda ¢ok yay-
gin olarak goriilen tuz sirlari ancak 8zel bir pigirim yonteminin
uygulanmasiyla elde edilebilir.

Eldeki kaynaklara gtre, ilk tuz sirlarina ait Orneklerin 12.
yuzyillarda Almanya'da Koln'de gorilildiigli anlagilmaktadir, Pekig-
mis ¢ini seramiklerin tuz sirlariyla cilalanmalari Almaﬁ seramik-—
¢ileri tarafindan giderek benimsenmig ve geleneksel bir nitelik ka
zanmigtir, Gecgmiy zamanlardan glinlimiize kadar da tuz sirli seramik
egya her zaman igin gegerlilifini korumusgtur.

Tuz sirlarinin yapiminda pargalar ¢if ve sirsiz olarak fi-
rina konulur. Firin 1sisi, hamurun sertlesme derecesine kadar yik
seltilir, Bu derecede hamur bilegimindeki silis yari camsi hale “
gegtiéin&en daha ¢ok {reaktif) +tepkiyici bir nitelik gdsterir. O
sirada, genellikle kaya tuzuyla, elle ya da mekanik olarak firin
kapaklarindan tuzlama yapilir. Ornegin; ortalama 20 ton civarinda
kiink dolu bir firinda 136 kg. tuz kullanilir, Kapaklarin agilmasi
firin i1sisinin biraz diismesine neden cldugundan, her defasinda ye
niden ategleme yapilarak, tuzlama iglemi iki ii¢ kez yinelenir. Fi
rina atilan tuz, sicakllk etkisiyle buhar halinde hizla ayrigir.
Sodyum, hamur bilegimindeki silisle birlegerek, parcga ylizeyinde
asitlere, alkalilere ve kilcal catlamalara dayanikli ince bir sod
yun-aliimino-silikat tabakasi meydana getirir, Bu arada olugan su-
buhari da tuzlamada Gnemli bir kimyasal tepkimeye yol acar:

2 NaCl + H.0O ——— 2 HC1l + Na

2

Na20 + S1i0

20

Na o

0 . Si0

2 2

Kullanilan tuzun igine bir miktar boraks ya da asit-borik katil-
masi, sir olugumunda etkin bir rol oynar ve sirin daha canli ve
parlak bir. gdrinim kazanmasina yardimc: olur.

Tuz sirlarinin elde edilmesinde hamurdaki silis/alimin orani:
- Machler'te gdre, 1/3.3; Borrington'a gbre, 4.5/12.5 olarak belir-
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lenir. Tuz sirly Ingiliz Gre Seramiklerinin birgogu iginse dbu o-
ran, 1/4 olarak kabul edilmigtir.

Firin yakitindaki nem ya da tuza katilan su, sodyum oksidin
olugma31nda'gerekli oksijéni gaglar; klorhidrik asit buharlagarak
ugar.

Iyi bir tuz sirinin elde edilmesinde ters alevli, aralikli
(discontinue) firinlar tercih edilir. Tuzlema, isiticilarin (brildr)
QeVresinde ya da tist kesimlerdeki agik yerden yapilir. Bir tuz f1
rinindaki 1s1 dagilimi, her yanda esit olacak gekilde saglanir.
Firin atmosferinde olugan yani01 gazlarin serbestge g¢ikmasi igin
de bir baca bulunur. Parcalarin firina yerlegtirilmelerinde kulla
nrlan gesitli raf ve raf ayaklarinda, ylizeysel tuz siri olugumurm
engellemek ig¢in, firan aksesuarlari bir altminyum-hidrat tabaka-
siyla Srtiillir. Uzun slire kullanilmaktan &tirii, parcalarda olugan
sirlagma, firinlarin i¢ geperlerinde de gdriiliir,. Bu nedenle, az
miktarda tuzlama yapilarak, yeniiflrlnlar kullanilmasi alinacak
sonuglar tizerinde daha bagarili olur.

Glntimiizde tuz sirlarinin elde edilmesinde gegitli gaz firin-
lari tercih edilmektedir. Gegmi§ yillarda ise odun firinlari kulla
nilmaktayd1, Firin yakiti olarak kullanilan odun gesitlerime goire,
yanma sirasinda olugan degigik 5zellikteki odun kiilleri, tuz bu-
harlariyla birlegerek pargalar‘ﬁzerinde birbirinden degigik renk
tonlari ile yizeysel sir dokularinin meydana gelmesine yol agardi,

Tuz sirlarinda pigme 1sisi, kullanilan hamurun pekigme 1sisl
ne bagli olarak degisir. 1050°C dereceye kadar diigik isilarda pige
rek sertlesen hamurlar listinde bir tuz siri elde edilebilirse dej
Bunun‘igin 1190°¢ -~ 1260°C dereceleri arasinda pigen pekigmig gird
hemurlari tercih edilir. Giinkii, tuz sirlarina dzgi geleneksel grim
si mavi ile kahverengl tonlari ancak yliksek isilarda pekigen gre
hamurlar: Ustinde geligir. Tuz sirlariyla kaplanmak istenilen par
gélarin~yap11d1g1 hamurlér, genellikle yumugak ve samotsuz olanlar
arasindan segilir. Bilegimlerinde diigiikk oranda demir bulunan hamur
larla agik kahverengi, solgun mermer ve agilk gri~kﬁl rengl tonlar
elde edi1ldigi gibi; yiksek oranda demirli hamurlarla daha koyu tm
lar, dzellikle koyu kahverengi, maun (acajou) rengi elde edilir.

Tuz sirlariyla drtili parcalar, renwi angoblarla boyanip de-
korlanabilir. Bunun ig¢in kobaltli angoblarla mavi tonlar, demirle
degigik kahverenkleri, kestane ya da kahverengimsi siyah; rutil
katkisiyla da ¢ok glizel oksit sarisi (ocre) renkler elde edilir.
Pargalarda renkli angoblardan bagka, ince tabakalar halinde renk-

lendirici oksitlerle de boyamalar yapilabilir. 91
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SERAMIX BOYALARI ve

KULIANTIDIKLART YERLER

Genel Tanimlama

Gegitli seramik egyada sir-alti, mayolika ve sir-iisti dekor
larinin yapiminda kullanilan boyalar ile seramik sirlarini :enk—
lendirici boyalar degigik gekillerde elde edilir. Bunlar ya saf
haldeki renklendirici metal oksitleri ile bunlarin bilegsiklerin-

den ya da endiistride hazirlanan metal asillzi pigment (boyar-madde)
boyalar ile ayrica, sir bilegimlerine giren kaolen, feldispat, si
lis gibi dogal maddelerin karigimindan olugurlar.

U¢ ana boliimde toplanan boyalarin hezirlanmasinda, dogada bu
lunan saf haldeki metal oksitlerin boyayici Szelliklerinden d4iiri
en ¢ok kullanilanlari antimon, bakir, demir, kobalt, krom, manga-
nez, nikel, titan, uran gibi oksitler ile bunlardan iiretilen bi~
legiklerdir.

v

Bu boyalar kullanildiklari yerlere gore su bolimlere ayrilir:

Sir-alti boyalara (pigment asillz)

l‘bkz, "Sirlarin Boyanmasinda Kullanilan Baglica Maddeler"
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. Mayolika boyalar: (kalayl:i emay boyalari)
. Sir-tisti boyalari (camsi boyalar)

. Gliserinli boyalar

4.1~ SIR-ALTT BOYALARY

Tanimlana s

Sir-alti dekorlarin yapiminda kullanilan pigment asilli bu
birlikte kullanildiklari saydem sir tabakasinin altinda

beyalar,

gosterdikleri defigik rerk tonlari ve derinlik etkisiyle, uygulan

dikleri seramik egyaya ayr: bir gorunum ve deger kazandirirlar,

Bu boyalar, firga dekorlarinin yapiminda kolaylikla kullanilabi-
lecek sekilde ince pudra halinde o5glitillmiis; tzerlerini Brten sir
tabakasinin altinda akma ve erime yapmadan ve istenilen renk bo-~

zulmadan sabit kalabilecek sekilde hazirlanan ve ayni zamanda,
sirlarda oldufu gibi, kimyasal yapilarini belirleyen molekiiler

formille sahip bilegiklerdir.

Ornegin:

Kehverengi~yesil .....
KOYllmaVi @8 a w0 B &850 e

Acik mavi .....0eruee.

MOY eoaeveocconoesnecre

Ye%il T 00 & Do e D 2 S e o aa

Kahverengi * i.o s 00 88 e 0 » O—]Jﬁno

Sal’l on-.-'b-oon~¢6-b‘oan

Siyah e 8w e sin s 2o b,.on-);("o_o:

P@mbe LR 'olo:q.‘a t’jxé 8 n 8 9.0

1C» 0

0-10~0.20 Fe0 . 0-0.15 810
0. 15~0.5 Cr 0

0.70~0.90 Zn0 . 1Ti0,

0.00~1Fe0
0.00~0.60 MnO

0.00~0.40 Pb0 .. 0.50-2.50 Si0

lCI‘ O o 0005‘0125 Fe O

273 273

1410, - 1-2 Co0

273

1A1. 0, - 0.1-0.4 CoO

23
0.9-0.6 Zn0

1510, « 0.2-0.8 Co0

23
0.0-0.8 Zn0

©

273

2 0-0.2 A1203

2

203 0.20~0+80 Zn0

2

0.05~-0.20 Fel

.~o¢50~1cr203

2

2
1Ca0 0.00-2B .0

273
1000_20 50 Sno
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Renklendirici oksitlerden drnegin demir, kobalt, krom, bakir
gibi metal-oksitleri sir-altz dekorlarin yapiminda tek baglarina
kullanilabilirler.. Ancak, Ozellikle bu amacgla hazirlanan boyalar-—
la kargilagtirildiklarinda, saf haldeki metal-oksitlerinin boya-
lara gdre daha iri daneli (graine', renk olusumlarinin sinirli ve
istlerini Srten sir tabakasinin altinda bir ergime gosterdikleri
gorililr, - Bu nedenle gir-alty boyalarin hazirlanmasinda renklerin
miimkiin olan en genis renk paletine yayilmasini saglamak icin saf
metal oksitler yerine; bunlarla hazirlanan gegitli bilegimler ter
cih edilir. Ornegih; degisik tonlarda pembe ve kirmizi renklerin
elde edilmesi igin krom/kalay, kahverenkleri igin krom/¢inkoc, her
geglt yegil ve mavi renk tonlari ig¢in de bakir/kobalt/krom bile-
gimleri kullanzlir.

Hazirlama -

Boyalarin yaplmlnda; renklrh€5rici metal-oksit zerrecikleri-
nin, bilegimde daginik bir g& lUnim vermemelerini ve kendi arala-
rinda yogun bir gekilde toplanmalarini saglamak 1g;“ yeterlli mik-
tarlarda ergitici maddeler; gkmalar ile sir altindaki lekelil ¢Ozll
meleri engellemek icin de boy& .bilegimine sileks gibi glic ergiyi-
ci maddeler karigiirilir.

Elde edilmek istenilen renklere gore katki oranlari degigen
bu maddeler, 1000°¢ = 1200°C dereceleri civarinda birlikte 1sitl
lir. Bagka bir deyisle, boya yapici maddelerin timil birbirine ka
rigtirilarak re.rakter potalara konulur. Bu potalar zel firin-
larda akkor derecesine kadar isitilir. Bu gekilde kalsine edilmisg
olan maddeler kati, ama ergimemis bir kitle olugturur. Daha sonra, .
ergitme potalarindaki, kalsine edilmig boya alinarak kullanilmaya
hazir, ¢ok ince pudra halinde SglUtullr.

Bu gekilde hazirlanan sir-alti boyalari hemen hemen her si-—
caklikta pisirilen saydam sirli seramik egya lizerinde kolaylik-
la kullanilir. Ancak, porselen kuvertleri altinda kullanilan rerk
gesidi, porselenin ytksek isilarda pigirilmesi nedeniyle sinirli-
dir., Bu nedenle, sir pigsiriminin dugik 1s1larda yapildiZl oranda,
sir-alti boyalarin renk cegidi ve renklilik etkisi zenginlegir.

Jygulama
Sir-alt: boyalar, dogrudan dogruya ¢ig ya da hamur pigirimi
yapilmig parcalar listinde oldugu kadar, g¢iplak ve angoblu parga-
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lar Ustiinde de kullanilabilir. Bu boyalarin uygulanmalari oldukca
kolay ve basit olmakla birlikte tzellikle el stislemelerinde kigi-
sel bir beceri ve el aligkanliBini gerektirir. Clinki heniz gbze-
nekli olan hamur boyay: hemen emdigi igin galismada bagari sagla-
namazsa, dlizeltme yapilmasi glic hatta olanaksizdir.

Boyama igin Once parcalarin toz ve gapaklari alinip, gerek-
1i temizlik yapilir, Bagka bir yanda, cildsiz cam bir palet ize-
rinde ya da kiigik bir porselen havan igine istenilen renkteki bo-
yadan bir miktar konularak biraz suyla ezilir. Cam lizerinde palet
bicagiyla iyice ezilen boyaya galigilmak istenilen kivama gelene
kadar su katilir. Uygulama, firgayla yapildiginda, firganin sir-
s1z parcga Ustinde kolaylikla kaymasinli saglamak ve boyali dekoru
koruna amaciyla, sulandirilmig boyaya biraz medium (organik yag)
ya da bir gorba kasigi sulandirilmig boyaya birkag damla hesabiy
la gliserin katilirs Galigma sirasinda boyanin rahatga yayllmas:i
ve kuruduktan sonra da toz halinde dagilmamasi igin bir miktar
dekstrin, jelatin, fikilis (fucas}l ya da arap zamkl konulur. Bazi
hallerde, sirlama sirasinda sir tabakasi bovanin Ustlinden kayma
egilimi gosterirse bu durumda boyaya alcak derecelerde ergilyen,
frit halinde bir ergitici katkisi yapilir. Katki miktar: deney-
lerle belirlenir. Hepsi iyice karigtirildiktan sonra hemen hemen
bir suluboya calismasinda oldugu gibi, Ozel seramik dekor firga-
lariyla boyali dekocrlama yapilir.

En bagarili sir-alt:y el dekorlarinda firga tuslari ayri ay-
ri segilir. Bunlarda diizeltmeler ve list lste gecmeler gir ilmez.
Tek tek firga vuruglariyla boyama gercek bir beceri ve temiz bir
galigmayi gerektirir.

Boyama ince ve saydam tabakalar halinde yapilmalidir. Normal
den kalin yapilan uygulamalarda, sir tabakasi boya Ustiinde tutu-
namaz ve kayar. Bu durumda bir sir ve dekor hatasi ortaya cgikar.
Boyama, istenilen scnucu vermedigi takdirde dlizeltme ve degisik-
1ik yapilmasi gli¢tiir. Ginkii, boya parca tarafindan hemen emildigi
igin Ustiinde diizeltme yapilacak bir parca iyice yikansa bile pi-
girimde eski boyanin lekeleri silik de olsa yine gbzle Ffarkedi-
lir belirginlikte gelisir.

l‘Boyaya yapigkanlik ve baglayici 6zellik saglayan, kahverengi
bir yosun cinsi. T.€C,
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Sir-alti boyalari cok sulu olarak hava tabancasiyla ve kalem
pistoleyle piskirtiildiigil gibi; kalin bis tabaka halinde silirtilip
daha sonra Ustlerinde sgrafitto tarzinda kazimali galigmalar da
yapilabilir.

Ayrica, bu boyalar dekcrlamada oldugu kadar, sirlarin boyan-—
masinda renkli oksitlerin yerine de kullanilirlar. Ne var ki, sir
larin sir-alti boyalarla boyanmalari imalat fiyatlarinin artmasi-
na yol agar. |

Pigirim

Sir-alti boyalarin iistiinde kullanilan sirlar, bilegimlerine
gore renkler lizerinde tnemli degigiklikler gostererek etkin bir
rol oynar. Ornegin, bilesiminde ¢inko-oksit bulunzn sirlar pembe
renklerin geligimini engeller. Ancak, genellikle sir-alti dekorlu
parcgalarda ginkola sirlarin kullanilmasindan kaginilir. Aynli renk
1i boyalar tistinde kurgunlu sirlar ile alkali sirlari da ayri ay-
r1 degerlerde renk tonlari geligtirirler.

Pigirim etkenleriyle 1s1 farklilaklari da renklerin olugummu
etkiler. Gok ylksek 1isilarda pigirilen bazi renkler timiyle sol-
dugu halde, krem yegilleri ile kobalt mavileri ylksek dereceler-
deki pigirimlere dayaniklidirlar. Ayni gekilde, indirgen atmosfer
pigirimlerinde bazi renklerin ton degi§tirdikleri,l bazilarinin
sa hig degigmedikleri goriiliir.

Sir-altl baskl
Sir-alti baskilarda Once gelik ya da bakir silindirler Us-

tinde desen kazimasl yapilir. Sonra, yagli terebantin esansiyla
karistirilan sir-alti boyalarla, desenin negatifini tasiyan bu
doner silindirlerde, boyali desenl parcalara tagiyacak ince baski
kﬁgldlna baska yaplllr.z Basilan boyalar heniiz kurumadan, parca
tistine yerlegtirilen dekorlu kagitla gikartma yapilir.

D5ner silindir baskilarinin yanl sira, dekalkomani, kauguk
tampon baskil, serigrafi ya da delikli kalip (pochoir) yontemlerin
den herhangi birisiyle de sir-alti baski dekorlamalari bagarili
bir gekilde uygulanir. Ayrica, seramik teknolojisindeki geligimle
re kogut gekilde, yine sir-alti boyalar kullanilarask istenilen in
celikteki ayrintili motiflerin, fotografik yollarla baskilari ya
pilarak, dogrudan dogruya seramik egya Ustiinde goBaltilmasi olasy
1151 da vardir.

l‘Oksi‘tleyici atmosfer pigirimlerinde yegil tonlari veren bakir-

oksit ve bilegiklerinin, rediksiyon pigsirimlerinde bakir kirmi
zilarini vermesi gibi.

E'bkz."Mekanik Dekorasyon Yontemleri®. 96



4,2~ MAYOLIKA BOYATARI

Tanimlama

Avrupa llkelerinde kaolenin henliiz bilinmediginden Otlirii por
selenin yapilamadigi 15. yiizyilda Kuzey Afrika tilkelerinden Is-
panya'ya, oradan da ftalya ile Gteki Avrupa llkelerine yayilan
kirmizi topraktan yapilmis seramik egya kalayli, saydamsiz beyaz
bir sirla brtiliirdii.

Kirmizi topragin verdifi renk ve slisleme olanaklarinin si-
nirli olugu nedeniyle, Ortiicii beyaz bir sirla sirlanan pargalar
sir pigirimleri yapilmadan Smoe pigment asilli mayolika boyalarla
¢lg sir Ustiinde bir cegit sir-ilsti dekoru yapirlirdi. Bu oldukga
glic dekorlama sekli hatali durumlarda diizeltme olanafl vermedifin
den, dekor yapimeinin biiyik bir beceri, ustalik ve el aligkanlifl
na sahip olmasini gerektiriyordu.

Gecmig yilizyillara gbre yayginligi ¢ok azalmig clmakla bir-
likte, glintimlize kadar devam eden mayolika dekorlarina bir cegit
"gir-listii resmi" de denilebilir. Glintimiizde, 0zel boya fabrikala-
rinda yapilan mayolika bovalar: kullanilmaya hazir olarak satisa
¢ikarilmektadir. Bunlar genellikle ergime dereceleri g¢ok dlgik,
yiksek oranda renklendirici metal oksitleriyle karigtirilarak bo-
yanmig bir gegit alkali camlaridir.

Ornegin: 0.35 K0

0.20 Na0 . 1.25 Si0

2
0.45 Cu0

2

Tirkuvaz yegili

. 0.35 K20

0.20 NaZO . 1.25 310

0.45 Co0

2

Mavi

Hazirlama
Pigment boyalara az miktarda bir ergitici katilmasiyla elde

edilen mayolika boyalar: 950°¢ derece civarinda pigsirilen favans
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sirlar: Ustinde; ergitici katkisinin artirilmasiyle elde edilen
boyalar ise, porselen kuvertlerinin pigirim derecelerine kadar
olan her sicakliktaki sirlar iistinde kolaylikla kullsnpilabilir.

Mayolika boyalarin birlikte kullanildif:r kalayl: fon sirla-
rindan saglikli sonucglar alinabilmesi igin bu gibil sirlar yeterin
ce Ortiict olmall ve ergime derecelerinde akma yapmamalidir.

Uygulama

¢ig sir-Usti mayolika boyalari ince olarak sulandirilip,
farca ile uygulanir. Saydam denilebilecek firga vuruglariyla ya-
pilan bu tarz boyamanin kuvvetli renk etkisini saflamada, pudra
halindeki ince GgUtllmlig oksitlerin dane iriligil Onemlidir. Yogun
bir boya tabakas: elde edilmek istense de, ¢ok az miktarda boya-
yici bir oksit katkisi koyu tonlu bir renk saflamada yeterlidir.

Glintimtizde , kalayli: mayolika sirlarinin yerine kalay piyasa-
sinda fiyatlarin yiksek olugu nedeniyle, zirkonlu pritict sirlar
almigtir. Mayolika dekorlarin yapiminda, pargalar Orticl bir zir
kon siriyla swlandiktan sonra kuru, emici, hatta toz gorintmli
s1rli tabaka tistiinde istenilen dekorlar beyanir. Ne var ki, emici
olan sir tabakasi Ulstiinde firga kullanilmasil san1ld1gl gibi kolay
degildir. Uygulamay: kolaylagtirmak amaciyla, fon sirinin igine
biraz geker ya da melas karigtirilir. Bununla, fon sirinin ylze-
yinde cok ince kaygan bir tabakanin olugumu saglanir. Ayni sekil-
de sir lstine g¢ok ince bir kat halinde arap zamki plickiirtilirse.
yine firca calismalarinda kaygenlik saglayan bir tabaka elde edil
mig olur,

Ronesans sonrasi devirlerin kigiye sagkinlik verlcl glizel-
1lik ve ustaliktaki mayolika neklerinde, bliyik bir olasilikla,
¢ok alcak derecelerde yapilan bir sir pigiriminden sonra dekor-
lamaya gecildigi diisiiniilmektedir. O zamanlarda boyema aynen kagis
Ustiinde suluboya caligmasi gibi yapiliyor, dekorlama tamamlandik-
tan sonra esas ergime derecesinde bir sir pigirimi yaplllyordu.l

Yakin zamanlarda girkon s:-ira- 9zel bir emiilsiyen katilmaya
baglanmasiyla ¢lf sir tabakasz ﬁétﬁnde duvar boyasi Lenzeri bir
tabakanin olugumu saglanmig, boylelikle de dekor yiizey. firca vu
rugslar:i icin ideal bir kayganlik ve dayaniklilik kazanmigtix.

Mayolikada c¢esitli renkler birbiri ardinca beklemsden vuru-

l‘D.R, Clay and Glazes for the Potter,
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labilir, Uygulama c¢opBu zaman firgayla yapildigi gibi, noktalama,

yayma, cekme, spatiille gecme, pliskiirtme, kazima ve slirtme gseklin-
de de yapilabilir. Bunun icin dekordan beklenilen gdrinim dikkate
alinarak, en uygun boyama gekli dekor yapimeci tarafindan seg¢ilir,

Gig sir-lsti mayolika dekorlarinin yapiminda c¢egitli sir-
alti boyalardan da yararlanilabilir. Ancsk, bu boyalar, mayolika
girlari {listiinde, sir-alt: dekorlarinda verdikleri tonlari ve renk
gorinimiini vermezler, Bununla birlikte, Ustinde kullanildiklari
sirin iginde ergiyerek duraganlagirken, bugulu donuk b.r etki bi-
rekirlar. Buna kargilik, pargalarin sir pigiriminden sonra sir-al
t1 boyalarin terebantinle karigtirilmasiyla boyama yapilirsa, da
ha alcak derecelerdeki bir dekor pigirimiyle istenilen sonuglar
deha kolaylikla alinabilir,

Degigik bir mayolika uygulamasi da sir ve boyanin sivri uc-
1u madeni bir aragla hemur tabakasina kadar inilerek kazinmasiy-
le yapirlir. Bu amacgla, pigirimde akicilik glstermeden geligen ve
kazinmig kesimleri dafitip yok etmeyen bir sir segilir,

Dekorlanmasi bitirilen mayolika parcalar cofu kez ergime de-—
recesi yliksek, algak derecelerde akici olmayan, ¢ok ince ve say-
dam bir sir tabakasiyla ortiiliir, Bu gekilde, boyali dekor daha
belirgin, parlak ve canli bir gorintm kazanir,

Pigirim

Mayolika dekorlu parcgalarin sir pigirimleri dikkatle izlen-
melidir, Genellikle 95000 - 1000°C dereceleri civarinda yapilan
s1rli dekor pigiriminde akma ve boya tabakasinda eritme yapmayan
sirlarin segilmesi gerekir. Bazi hallerde fon sirinin ergime de-
recesinde yapilan bir On-pigirimden sonra dekorlanan pargalar i-
glincli bir kez dekor isisinda pigirim gegirirler.

4,3~ GLISERIN BOYATARI (Cvouleurs Glycériques)

Tanimlama

Bunlar, akigkanligi az, surup kivaminda, isi etkisinde baz
olarak kolaylikla ¢Oziillicli, bilegimlerinde ergime yetenefl yik-
sek tuzlar bulunan wmadensel eriyiklerden elde edilmig boyalardir,

Gliserinli boyalarla dekorlama, ¢ig hamurlar Ustiinde oldugu
kadar, bisklivi parcalar ile mayolika sirlari Ustiinde de yapilir,
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Genellikle fon boyamalarinda, seri halde liretilen kiiglik seramik
egyanin renklendirilmesinde tercih edilir. Eskiden sulu eriyvikler
halinde kullanilan gliserin boyalarinin yerini gliserinde eritil
mig, madensel tuzlarla hazirlanan boyalar almigtir.

Jygulama

Gliserin katkisiyla hazirlandiklari igin ayni adil alan bu
boyalarin kullanilmasiyla el dekorlarinda biivik bir uygulama ko-
layligi saBlanir. Firga dekorlarinda safladigi kayganlik ile bo-
yamanin g¢ok kolaylagmasi, renklerde dlizenli tonlarin alinmasi,
yapim harcamalarinin oldukga diiglik olmasi ve ayrica bir degurdil
pigirimine gereksinme kalmamasi nedeniyle tercihan kullanilirlar.

Gliserin boyalari, havanin nem degisimlerine kargi hassas
(higrometrik) olduklarindan, agizlari siki sikiya kapatilmig gi-
gelerde saklanirlar. Kullanim sirasinda kalin bir goriinlig verir-
lerse, inceltmek igin hi¢ bir zaman su katilmaz. Yal lzca, bir
slire mari-benyosunda 1sitilir; bdylece, gliserinli hoya normal
akigkanlifini yeniden kagzanir. Ayrica, boyama plskiirtiilerek ya-

pilacak ise boyalar yine Onceden i1sitilir.

Bazi ¢ok agik tonlardaki renkler boyamada sirsiz parca tara-
findan emildiginden, boya kuruyunca dekorlaenan kesimler ¢iplak
gozle farkedilmez. Bu da uzun siiren ¢aligmalarda dekor yapimel-
va gliglik g¢ikarir ve bazi hatalara yol acgar. Bu durumia, gliserin
11 boyaya, dekor pisiriminde yanarek kaybolan organik bir boya
katkisa: yapilir. Bu gekilde daha koyu tonlarla galigilarak boyama
kolaylagtirilar.

Gliserinli boyalara bazi Ornekler:

Mavi;
100 gr. kristalize kobalt-azotat

3

700 cm* gliserin

birlikte karigtirilarak eritilir, bir siire mari-banyosunda
tutularak koyulagstirilir. Sogutulduktan sonra 100 cn® dana

saf gliserin katilir.

Gri mavi;
40 gr. kobalt-slilfat ve nikel-siilfat karigima

700 cm® gliserin

birlikte karistirilarak eritilir, bir siire mari-banyosunda
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tutulur. Sogutulduktan sonra 300 cm®

katilir.

daha saf gliserin

Pembe;
3 gr. potasyum-—orosiyaniir
75 cm® saf gliserin

birlikte karlgtlrilarak eritilir.

4,4~ SIR - USTU BOYAIARI

Tanimlama

Porselen resmi boyalari oclarak da tanimlanan sir-ilistii boya-
lari, pigment as1lli sir-—altz boyalarina ylksek oranda ergitici
maddeler katilmasiyla elde edilir. Bu nedenle, sir-iistii boyala-
rina 600°C - 800°C dereceleri arasinda ergiyen bir gesit sera-
mik cami da denilebilir. )

Ornegin: % 25 Pigment boya

’ % 75 Brgitici-Sillyen 70 kisim
Boraks 15 kisim
Silisyum 15 kisim

Hazirlama

Ergitici ile pigment boya birlikte karigtirilarak pudra ha-
linde'ﬁgﬁtﬁlﬁr. Ogtitmenin inceligi oraninda renkler daha saf ve
belirgin tonlarda elde edilir.

Sir-listi boyalari algak derecelerde pigirildiginden, bu bo-~
yalarla yapilan dekorlardaki renk cgegidi, Oteki boya tlirlerine
gore daha zengindir. Renklerin pisme isisinda gisterdikleri geli-
sim, boya bilegiminde kullanilan ergitici maddelerin cinsine ve
miktarina bagli olarak degigir.

Jygulama

Sir-listl boyalari, kendi pigme derecelerinin lizerindeki de-
recelerde ergiyen pigmig sirlar ile pekigmig c¢ini (grés) ve por-
selen kuvertleri tistiinde kullanilir. Modern seramik¢ilikte, Ozel
igsletmeler tarafindan, kullanilmaya hazir gekilde toz ya da yagli
halde imal edilerek satiga c¢ikarilir.

Uygulamada Snce, sir pisirimi yapilmig parcalar, deferli ma-
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denler ile sir-iistii dekal dekorlarinda oldugu gibi temizlenir.
Boyanin igleme hazirlanmasinda, pudra halindeki boyadan bir mik-
tar alinir. Cilasiz cam palet ya da porselen bir havan iginde,
ince terebantin katilarak iyice ezilir. Ezilen boya bir siire toz
suz bir yerde agikta birakilarak, terebantin ugana kadar bekleti-
lirken, ayni zamanda da dinlendirilmig olur. Daha sonra, tereban-~
~tinle ezilmis boyadan bir miktar palet bica@inin ucuyla alinarak
cam Ustinde ya da porselen havanda, ¢zel hazirlanmig organik yag-
larla - mediuﬁ karigtirilir, Yagla karagtirilarak ezilme, bir sii~
re yinelenir., Sonra, 6zel sir-iistili dekor firgalariyla, istenilen
incelikte kullani lmak lizere, ince terebantinle birlikte boyama
yapilir. ‘

Kullanilan boya organik yaglarla karigtirilmig olarak alin-
migsa, boyanin dnceden ezilmesine gerek yoktur. O zaman, bigak u-
cuyla istenilen miktarda cam {istiine alinan boya ince terebantin-
le inceltilerek kullanilir. '

Sir-istid boyalariyla gogu zaman firga-el dekorlari yapildigi
gibi, mihiir baskl dekorlarainda da sik sik kullanilir. Bunun ig¢in
can Ustine palet bigafiyla bir miktar boya yayzlir. Gok iyi ezil-.
mig ve homojen bir tabaka halinde yayilmig boyaya, lstine pozitif
motif ¢ikarilmis kaucuk istampa (mihiir) bastirilir. Bu boyali mii-
hiirle sirli parga listlinde istenilen gekilde bir sir-Ustii istampa
dekoru basilir. Baski, birbiri ardlnca} boyali kesimlere asla el
degdirilmeden bilitinlenir,

Dekorlama iglemi tamamlandiktan sonra artan boyalar ayri ay-
ri cam ya da porselen kaplarda, agizlari kapali olarak saklanir.
Hava temasinda zamanla kuruyarak sertlegen boyalar tekrar kulla-
nilmak Uzere alindiklarinda, bir miktar terebantin katkisiyla ye
niden ezilerek kullanilirlar. Her dekcrlama igleminden sonra fir
galarla, boya hazirlamada kullanilan Steki gereclerin birkac kez
terebantinle iyice yikanmasi gerekir. Fircalar, ki1l diplerinde
boya artiklari kalmamasi igin bir siire tiner ya da terebantin ko-
nulmug sigselerde bekletilir. Buradam g¢ikarildiktan sonra temiz
bir fanila pargasiyla iyice temizlenerek temiz bir yerde kuruma-
ya birakilir.

Pigirim

Sir~Ustlii boyalarla yapilan uygulamalarin dekcr pigirimleri,
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bol oksijenll farain atmosferinde yapilir. Cilinkii, dekorlu parga
stlinde altin, glimiis, platin ve liister gibi madensel ¢&zeltiler-
le yapilmis kesimler varsa, sir-iistii boyszlari ile ©teki zengin
dekor preparatlari, bilegimlerine bagli olarak, birbirlerini kar-
g1lakly etkileyebilirler. Bu nedenle, sir-iistii dekorlu degerli
pargalarin dekor pisirimleri yapildiktan sonrs, zengin dekor ke~
simlerinin tamumlansrak daha diigiik derecelerde liciinecl bir pigi-
rimden gegirilmeleri tercih ediiir\.’. Boylelikle zengin dekorlarin
tagimasi gereken niteliklerle, kalite asgisindsn istenilen sonug-
larin alinmasi saglanar.
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V.BOLUWM

FIRGA VE BAZI BASIT EL DEKORLARI

5.1~ FIRGA DEKORIARI

Tanimlama

¢egitli seramik egyanin el slislemelerinde siinger baski, tam-
pon giringa (puar) gibl basit el dekorlarinin yani sira, firca de
korlarinin Snemli bir yeri vardir.

Bu glbi dekorlar nitelikli el igciligi gerektirdiginden, da-
ha ¢ok tek parga seramikleri ile toplu liretim siislemelerinde ter
cih edilir.

Firga dekorlarinin yapiminda, Gzel olarak imal edilen, bir-
birinden farkli big¢im ve boyutlardaki boya firgalari kullanilir,

Ormegin:

. Angob firgalarz

. sir-altl boya firgalara

. Mayolika boya fircalari

» Fon dekoru firgalari - piitiiva —(putois)
« Sir firgalari |
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. Sir-isti boya (porselen resmi) firgalar:
. Serbest altin dekorlari ile file ve bant firgalari gibi.

Cesitli firgalarla gerek cig ve pigmig hamurlar listinde ya-
pilan angob ve sir-alti dekorlari, gerekse ¢if (mayolika) ve pig
mis sirli seramik é§ya iistliinde yapilan sir-Usti dekorlarin timl
"El Dekorlari" grubuna girer.

Caglar boywunca, her tilr mekanik arag¢ kullaniminin diginda,
en ilkel, sade ve geleneksel bigimde uygulanan firga dekorlarz,
seramik sanatlarindaki dekor c¢egitlerine iligkin teknolojik geli
gimlerin yaninda, gekiciligi ve deferinden hig bir gey yitirme-
migtix,'gﬁnkﬁ, bu dekorlarin bagarili Srnekleri, gesitli el sa-
natlarinda aranilan, e§yanin dzine degin incelik, duyarlik ve ki-
gisel Béceriyi yansitan birer yapit olma niteligini her zaman igin
korumus tur,

Bununla birlikte, firga dekorlarinda, estetik gCrinim agi-
sindan her zaman egdeferde sonuglar alinmasi olasi degildir. De
kor yapimcilarin bu igteki el aligkanligi ve ustalik dereceleri
ile kullanilan arag ve geregler lizerindeki etkinlikleri birbirin
den farklidir. Bu nedenle, firga dekorlarindaki kigisellik, de-
korun gorintilye degin tistiinliigiini belirleyen onemli bir etkendir.

Uygulana

Yukarida say:lan seramik fircgalariyla yapilan dekorlamalar-
da motifler, ya dogrudan dogruya_sefbest,olarak uygulanir, ya da
sirsiz parcalar ile ¢if ve pigmis sirli parcgalar Ustlne ince e-
lenmis komiir ve flizen tozuyla bnceden izlenerek istenilen tarzda
boyama yapilir. Her iki gekilde de boyalar ince tabakalar halin-
de vuruldugunda hemen hemen saydam, kalin tabakalar halinde ise
kismen ya da tam Ortlicii bir gorilinlim verirler.

El dekorlarinin usta yapimecilari tarafindan beceriyle kulla-
nilan bu uygulama tarzlarinda; £1rgalar1n cins ve boyutlari ile
yapilacak dekora.gSre se¢ilen dééi§ik boyalarin bilegimlerine
bagli etkenler dekorun son gdrinlimiinii etkileyen Onemli birer Oge-
dirler.

Pirca dekorlarinin biitiinliigl, genellikle arka arkaya kcnulan
firga vurgulariyla tamamlanir. Bu vurgularin sonradan yapilacak
bir takim dlizeltmelere yol agmiyacak gekilde temiz, titiz ve us-
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talikla yapilmas: gerekir. Ozellikle, mayolika dekorlari ile sir
g1z parcalar iUstiinde uygulanan sir-alt: firga dekorlarinda sonra-
dan bazi diizeltmeler yapilmasi iyl scnug vermez:. Ginky, boyalar
sirsiz hamur ya da mayolika dekorlarinda cldugu gihi, ¢if sir ta-
rafindan hemen emildigi ig:‘m,1 belirsiz bile olsa, dekor lstinde
yapilan her tirli silinti ve bozuntu kalintilari pigirimle geli-
gerek sonradan aglk gekilde segilir hale gelir., Bu da dekorun ge
nel gorinlimini bozar. Sir-istil beoyalar kullanildiginda ise dekorx
lama sirasinda ya da sonradan gerekli dizeltmelerin yapilmasi faz
la sakincali degildir.®

Ancak, sir-iistii dekorlarinda silinti ve diizeltmeler bova ha-
zirlamada kullanilan tiner ve ince terebantin gibi inceltici mad-
delerle yaprldigindan, dikkatli olmak gerekir. Bu gibi silinti ve
diizeltmeler, dzellikle altin ve listerli dekor pigirimlerinde be
yaz sir Ustiinde agik mor renkli lekelerin belirmesine yol agabi-~
leceginden, son derece Gzenli ve dikkatli olunmasi gerekir.

Seramik egyanin el dekorlarinda kullanilan firga gegitleri-
nin tlmi, birlikte kullanildiklari boyalarin gesitlerine gire
ayri bir bakim gerektirir. Piyasada yiiksek fiyatlarla satigsa ¢i-
karilan dekor fircalari, niteliklerine bagli olarak, dikkatli
bakilip korunduklari siirece uzun omiirlii olacaklarindan, aligti-
rilmig iyi cins firgalarla yapilan dekorlarda da buna gore basa-
r1ll sonug¢lar alinir.

1fbkz, Sir-Alti ve Mayolika Boyalar:z.

Z‘bkz. Sir-Ustii Bcyalara.,
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5.2- SUNGER. DEKORLARI

Tanimlama

Yapim gekline gbre, Silinger Dekorlar:i olarak tanimlanan "El
Dekorlara™ grubundandlr; Slinger baskilsi tarzinda yapilan bu tarz
dekorlarda motifler net ve belirgin konturlu (gevre-cizgili) bir
gorlinlm vermezler. Siinger dekorlari, silik ve solgun goriinimle- ‘
riyle, kendilerine 6zgil estetik bir etkinlik ve giizellik ta§1rlaﬁ«
Bunlar, dﬁgﬁk fiyatli seramik egyanin el siislemelerinde hizli bir
uygulamaya uygunluklar:i nedeniyle cok kallanlllrlar.l

Hazirlama

Dekorlu slingerle gegitli sir-alty ve sir-iistii dekorlari ser-
best leke ya da motif halinde uygulandigi gibi, angob ve sir dekor
lar:y da wygulanir. Bunun igin istenilen dekora gore segilmis mo-
tifler elle ya da sablonla uygun kalinliktaki diizglin stngerler tis
tine igaretlenir. Sonra, elektrikle kizdirilmig krom-nikel teliy
le, motifler poZitif kalmak ilizere konturlar (gevre egrileri) ya-
kilarak gerekli kesimleri bo@altlllr: Bu gekilde; silinger baskisi
yapilmak lizere bir gegit bask: tampohu hazirlanmis olur.

Uygulama

Angob ve sirlarla yapilacak siinger dekorlarinda bir kap i-
¢ine bir miktar angob ya da sir konur. Motifli singer hafifce ka-~
bin ig¢ine bandirilir. Turnet Ustline alinan parcgalarin dekorlana-
cak kesimlerine istenilen gekilde bask: yapilir. Ancak, sir yo-
gunluguna gbre daha sulu hazirlanmig angoblar kullanildiginda,
slngerin gereginden gok angob emmis olmamasina dikkat edilir.
Yoksa, dikine g¢aligilan yiizeyler iistiinde istenmeyen akinti ve tag
malar olur, Sirlarla c¢aligildig: zaman ise sirin ¢ok sulu clmama-
sina dikkat edilir. (inki, ncrmalden daha sulu bir sirla yapllan
slinger baskilarinda gerekli kalinliktaki sir tabakasi olugamasz.
Motifli siinger dekorlarinda, éyrlca dikkat edilmesi gereken bir
bagka OSnemli nokta da, gok az da olsa bu ig ic¢in akici sirlarin
kul lanilmamasidir. Qunkil, erirgenlipgi yiksek olan akici sirlarla
galigildiginda dekordan beklenilen sonug alinamaz.

l'"Dlm—dlm": Klitahya ¢iniciliginde pek cok drnegi gdriilen serbest
leke tarzinda silinger dekorlu stis ve kullanim egsyasinda gesit
tanimlamasi.
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Cesitli seramik boyalariyla sir-altil ve gir-lsti slinger de-
korlari yapiminda kullanilacak boya, dnceden iyice ezilmig ola-
rak kaucuk bir merdaneyle ince tabaka halinde cam palet Ustine
yayilir, Sonra, boyaya bastirilan motifli silingerle pargalar Us-
tiine dekor baskisl yapilir.

Genellikle, pismis toprak ve fayans egyanin slslenmesl ama-
ciyla ¢ok kullanilan bu sade ve basit dekorlama yontemiyle, ayri
renkte boyalarin birbiri ardinca ilist liste basilmasiyla cgegitli
renklerde gbz alici dekorlar hazirlanabllir.

5.3- ISTAMPA (MUHUR) DERORIARI

Tanlmlama

Ozellikle fayans ve porselen esyanin yapim harcamalari baki-
mindan, seri halde iretilmek istenilen dekorlamalarinda ¢ok kul-
lanilir. Bu ig igin, biiro tipi kauguk 1stampalara benzeyen'dekor
tamponlari kullanilir.,

Hamur pigirimleri- yapilmig sirsiz parcalar Ustlnde oldugu
gibi, sirli pargalar Ustiinde de uygulamalar yapilir. Bu tir is-
tampalarin esasi kikiirtle iglenmis kauguk bir banttir.

Hazirlama

Istampa baskiyla goBaltilacak wmotiflerin blitin detaylari,
batik-cikik degerleriyle belirlenerek, kauguk bir parga Ustine
iglenir. Motif islenmis kauguk parga, kolaylikla kullanilmasi i-
¢in de tahta sapli bir istampaya yapigtirilir.

Istampa dekorlarinin yapiminda siiratli ¢aligzrldigindan mo-
tiflerin boyutlari oldukg¢a kiiglk tutulur,

Uygulama

Baskl igleminde kullanilacak seramik boyalari ya da altin
preparati, sir-alti ve sir-iistii siinger dekorlarinda oldugu gibi,
ince tabska halinde cam palet Ustlne yaylllr{ Her yaniyla ayni
kalinlikta olmak tizere yayilmig boyaya bastirilan tamponla parga-
lar Ustiinde birbiri ardinca bask:r yapildiktan sonra sirsiz parga-
larin sirlanma iglemine geg¢ilir. Sir-Ustll boya baskilarinda ise
boyalarin karum351ndan sonra dekor pigirimi yapilair.
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Ayrica, bazi altinli dekorlarda da mihiir tarzinda cgesitli
‘motif ve desenlerden diziler basilir. Bu gibi ¢alismalarda cam
palet Ustiine alinan bir miktar sivi altin, palet bicagiyla ince
bir tabaka halinde her yaniyla esit kalinlikta olacak gekilde i-
yice ezilerek yayilir. Gok fazla kurutulmadan ezilmis altin ta-
bakasina bastirilan istampayla istenilen diizende seri halde al-
tin bask: yaplllrf~Pargalar, Oteki zengin dekorlarda oldugu gibi,
tozsuz ve kuru yerlerde bir silire bekletilerek kurutulduktan sonra
dekor pigirimine alinir.

Kaucuk merdane (rulo)

Ayni dekorlama ydntemi yuvarlak ve genig ylzeylerin silisle-
melerihde de kullanilir, Kauguk merdaneler, gerek bigimleri, ge-
rekse kullaniliglari yonlinden, yag hamurlar Ustlindeki izleme de-
korlarinin yapiminda kullanilan rulolara benzerler. Ancak, gesit-
1i seramik boyalariyla yapilen dekorlamalarda yaraflanllan bu mer
daneler pigmis toprak, algi, tahta, metal gibi geregler yerine,
kauguktan hazirlanir.

Jygulana ise, pozitif dekorun iglendifi istampa uygulamala-
rinda oldugu gibi, kauguk merdanenin tnceden hazirlanan bqya lize
rinden gezdirilmesi, sonra da bunun parganin ilstinde ylrttilmesi
seklinde yapilir, '

Kauguk merdaneler, toplu-iiretimde digik fiyatli seramikle-
rin ¢ok kisa slire iginde basit sekilde dekorlanabilmesi amaciy-
la, Ozellikle kiiclk kapasiteli igsletmeler tarafindan tercih edi-
len bir dekorlama aracidir.

109



5.4~ PARAFIN DEXORLARI

Tanimlama ve Uygulama

Dekorlanacak sirsiz pargalar listinden daldirma, fircga ya
da plsklirtme yoluyla ince bir tabaka halinde 1sitilmig parafin
gegirilir., Daha sonra, parafinli parganin timl sirlanir. Pisirim
sirasinda sir tabakasi, alttaki parafin nedeniyle dilizensiz bir
gekilde yer yer kayarak ayrigir. Boylelikle sir ylizeyinde genig
kaynamali ve c¢atlakli denebilecek bir godrinim olugur.

Parcga yUzeyl parafin ile timiiyle Ortiildigl gibi, serbest
lekeler ya da basit motifler halinde de uygulanabilir. Bu durum-
da, sirlama normal olarak yapilir. Dekorun kapladifi kesimler-
deki sir tabakasl parafinli dekorlara Ozgii kaynamali, ayrigik
bir gbrinim alir. Oteki kesimlerdeki sir ise hamur istlndeki nor
mal halde geligir.

Parafin dekorlarinin en glizel ve geleneksel Orneklerine,
eski Uzak Dogu seramiklerinde, fzellikle de pekigmis giniden
yaprlmig parcalarda rastlanir.

l:AsC. Heiligensfein, Précis de Décoration dans les Arts du
Feu. (Décors cerndes dla paraffine), Dunod, Paris, 1957.
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5.5~ KITRE ILE DEKORIAMA

Hagzirlama ve Uygul ama

Dekorlanacak gtdzenekli pargalar, belli dlglilerde su igin-
de eritilerek hazirlanmig kitreli zamk igine daldirailir, ya da
firga, pistole gibi araglarla yer yer kitreyle Srtiiltr. Bu ge—
kilde, parga ylizeyinde ¢ok ince bir kitre tabaka81n1n.olu§umu
saglanarak pargalar kurumaya birakilir. Bu ince zamk tabakasi
iyice kurutulursa sonradan pek farkedilmez. Kitrelenen paxgala
rin su emiciligi, tumuyle ya da kismen giderilmis olur, daha
sonra Ustlerine istenilen tarzda dekorlar uygulanir.

‘Bundan bagka, saydamsiz sirlarla Srtiilii camsi hamurlardan
yapilmig pargalarin dnceden kitrelenmesiyle, parafin dekorlari-
na benzer artistik gériinimler de elde edilir,?

l A C H., Pré01s de Decoratlon dans les Arts du Feu.

2'Deneyler,_TﬂC,
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5.6- SINIRLI KONTUR DERKORIARI

(gergeve-Cizgili Dekorlar — Puvar'la Emaylama)

Tanimlama ve Uygulama

Kontur dekorlamasi tarzinda, seramik emaylariyla yapilan
bir dekorlama cegididir. Uygulamalar puar (poire) adi verilen
las tik giringayla yapilir. Lastik hazneye doldurulan sulandi-
rilmig siri akitmaya yarayan ve afiz acgikligi degigik kalinlik-
larda olan ince bir kanal boruyla, lastik boliimden sikmak yo-
luyla kabartma emay dekorlari yapilir: Bu tarz cgaligmalarin ya-—
piminda kullanilan sirlara ¢ok miktarda kitre karigtirilarak,
ayrica % 20 oraninda ince Hglitiilmlis kum katkisi yapilir: Hepsi
iyice karigtirildiktan sonra lastik giringaya doldurulur,; dekor
yapilacak kesimlere kalinca sikilarak ¢izgisel bigimlerle iste-
nilen motifler §ekillendifiliril Saydam ya da Srtiicil sirlar al
tinda yayilma egilimi gdstérmeyen kabartma sirlari; pigirildik-
lerinde, motifler Snceden belirlenen kalinliklari koruduklarin
dari; bunlarla gerek serbest el dekorlari, gerekse Otekil el de-
korlarindaki kabartma kontur ve bdlimtiiler yaplllraz

l‘;A;C;H;, Précis de Décoration dans les Arts du Feu.

z‘bkz,~"Kabartma Angob Dekorlari”
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vi.BOTLTUM

DEGERLI MADENLERLE YAPILAN

ZENGIN DEKORIAR

Genel Bakig

Cagdas seramik endiistrisindeki gegitli geligsmelere kogut bir
gekilde; cam, pekigmis ¢ini (gre) ve porselen egya dekorlarinda
degerli madenler, Szellikle altin kullanilmasi gittikcge daha yay-
ginlasmaktadir.® 1890 yillarindan bu yana; altin, gimiis, platin,
palladium gibi deBerli maden ¢bzeltileri (solution) ile galigmak
genellikle toplu-iiretim mamulleri lizerinde yogunlagtirilmigtir.

Seramikg¢ilikte altin kullanilmasi, eski gaglarda yalnizca
bazi atdlyeler ile zanaatgilara Szgi bir ugragti. Bu nedenle, kul
lanilmak istenilen maden ¢ozeltileri, kiiglk atdlye ve isletmeler-
de zanaatg¢ilarin kendileri tarafindan hazirlanir; bunlarin ha-
zirlama yontemleri ile regeteleri de gizli tutulurdu. Gintmizde
ise geg¢mig donemlere oranla zengin dekorlarin uygulama alanlari
daha da geniglgmig; yalnizca degerli tek parcalar yerine, giderek

l‘Handbuch der Keramik, Gruppe 103 Verlag Schmid GmbH,

Freiburg~-Germany, 1971.
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hatira egyasi ve siis egyalari ile glindelik egyada da zengin de-
korlar kullanilmaya baglamigtir. Bu bakimdan, degerli maden ¢o-
zeltilerinin hazirlanmasi da, gilivenilir imasliat agisindan, Ozel
fabrikalarin Uretimi igine girmigtir.

Buglin, dlinya piyasasinda seramik ve cam egyalarin zengin
dekorlarinda kullanilen altin miktarinin yilda ortalama 10.000
kg.'s agtifr sanilmaktadir. Yapilan hesaplara gore, bu tir sils-
lemelerde altin dekorlu yizeyler yan yana getirilseydi, 10 km,'
1ik bir alan olugurdu. Bunun blyik bir boliémiy sivi altin, geri
kalan bOlimii de cila, toz altin ya da daha bagka gekillerde bu~
lunur. Kullanildiklari yerlere gore, 500°¢ - 800°C dereceleri
arasinda pisirilirler. Pigirim sirasinda madensel ¢dzeltilerin
igerdigi yag ve cegitli katk:i maddeleri yanarak kaybolur, geri-
ye ¢ok ince bir metal tabakasi kalir. Uygulema gerekli kalinlik-
ta yapilirsa, sirli ylizeyde olufan metal tabakas:i oldukca daya-
nikli kalir. Ne var ki, sert madenlerle ¢izildigi ya da kimyasal
bilegiklere degdirildigi hallerde bozulabilir.

Degerli madenlerle galigma, fiyatlarinin ¢ok yilksek olma-
lari nedeniyle, titiz ve tutumlu bir c¢aligmayi gerektirir. Nor-
malden ¢ok kalin tabakalar halinde kullanildiklerinda, malzeme
gideri artt1g: gibi; ayni zamanda, daha gok iggilik gerektirir.
Ayrica, pigirim sonucu ylzeye oturmazlik ve soyulma gseklinde
hatalar da ortaya gikar.

Gintimlizde tlmiliyle Ozel yapim tekniklerine dayanilarak iire-
tilen metal preparatlarin kullanilma gsekillerinin, lizerlerinde
uygulandiklari seramik egyalarin imalat ydntemlerine uygun ol-
mas1l gerekir.
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6.1- ALTIN DEKORTLARI

gesitleri

Sir-tistll seramik dekorlarinda kullanilan altinlar genellik-
le iki grupta toplanirlar:

. Parlak altin
. Mat altin

1.1~ PARLAX ALTIN (Glanzgold)

Tanimlama

Pigirildikten sonra parlak g& iinim veren bir altin tirl o-
lup, toplu~iiretim dekorlarinda kullanilma orani % 90 civarinda-
dir. Oteki altin gegitlerine gore fiyatinin daha dliglik olmasindan

otlirti, porselen mutfak egyasinin dekorlanmasinda daha c¢ok parlak
altin kullanilir.

Jygulamadan elde edilecek altin tabakasi, ¢Gzeltinin yapi-
minda kullanilan altin tozunun inceligi oraninda parlaklik kaza-
nir. Bu eamagla, 0zel eritici esanslarde hazirlanmig, % 6 - 12 a-
rasinda degigen oranlarda c¢ogliliicii bilegikler halinde bulunan
parlak altin yapiminda dikkat edilecek en Onemli nokta, metalik
altinin ¢ok ince olarask hazirlanmasidir. Oteki altin bilesikle~-
riyle kargilagtirildiginda indirgeme (redilksiyon) maddelerine,
asitlere ve 100°C derece listinde isilara dayanikli olan bir par-
lak altin eriyigi;altin, altin-klorosilfiir, bizmut-sunitrat ve
ergitici olarak az miktarda eklenilen beraks karigimidir.

Briit ¢dzlimleme (analiz) yapilan bir altin-siilforesinat bi-
legiginde, % 50 - 60 saf altindan bagka, ortalama % 8 kikirt,
% 35 karbon, % 5 oksijen ve bazi klor izleri bulundugu goriliir,

En ¢ok kullanilan parlak altin preparatlari, iglerinde % 9 -
12 oraninda saf altin bulunan, ¢ok az ya da hig c¢Skiinti birakma-
yan rengi agik kahverengiden siyah kahverengiye kadar degigen,
lak benzeri, eter kokulu, kivamli bir sividir. Pigirimden sonra
elde edilen altin tabakasinin her 10 atom rodyumunda 1500 atom
altin, 20 mol. bizmut~oksit, 7 mol. krom-ocksit bulunur.
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Uygulamna
Listerler gibi 20, 50, 100, 250, 500 gramlik ambalajlar ha-

linde gigelenen sivi haldeki altin preparatlari, dekor yapimcl

tarafindan kullanilmaya hazir durumda piyasayva gikarilir. Kulla-
nilacagi zaman normal ya da cilasiz cam palet lizerine az miktar-
da dokiliir. Yalniz gigelerde bulunan altin, eriyik i¢inde zamanla

sess ee

lanmalidzr,

Galigma baglangicinda bazen altinin ylizeyde ayrigtigl gori-
1tr. Bu durumda kullanilmakta clan eriyik kisa bir silire igin din-
lenmeye birakilar.

Palet lizerinde kalan ya da uzun siire gigelerde bekletilen al
tin eriyigi oksitlenme nedeniyle zamanla kalinlagir; hatta gide-
rek kurur. Bu durumda Uzerine bir miktar terebantin esansi damla-
tilarak yeniden erimesi saglanir. Sonra iyice karigtirilarak ncr-
mal kivamina getirilir.

Degisik yerlerden gelen altin preparatlar hic¢ bir zaman bir-
birlerine karigtirilmamalidir. Glinkii, bunlar arasinda bazilari
birbirleriyle uyusabilecekleri halde, bilegimleri farkli olanlar
bilinmeden karigtirildiklarinda uyusamaz, pigirim sirasinda ayri
garak dekorda dalgali ve lekell kisimlarin olugmasina yol agar..

Uygulama normal kalinlaklarin listinde ya da altinda olmama-
lidzir. Gok fazla inceltilerek kullanilan bir altin preparati pi-
girildiginde yegilimsi gri ya da soluk morumsu gri bir renk ve-
rir. Kalin clarak kullanildiginda ise, file ve bant dekorlarinda
gok goriilen ayrigma, kabuklanma,catlama, yer yer donuklagsma gibi
hatalar ortaya c¢ikar. Bir kisim parlak altin preparatleri da uy-
gulamada beklenen scnucu verdikleri halde; bilesimlerindeki altin
miktarinin azligi oraninda, siirtiinme, silinme, yikanma gibl ne-
denlerle zamanla aginarak silinirler.

Zengin dekcrlamalarin uygulandigi hallerde silirekll gtz Oniin-
de bulundurulacak en Onemli noktalardan birisi de pargalarin te-
mizligi konusudur. Dekorlanacak sirli parga dzel bir Szen ve ti-
tizlikle her tirld nem, toz, parmak izi ve kirlerinden temizlene-
rek aritilir. Yoksa, dekor lekeli ve ayrigik bir gdrinim verir.
Dekor lanmasi tamamlanmis bir parga da ayni titizlikle, nemli wve
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tozlu yerlerden kesinlikle uzakta bulundurulmalidir. Gerecken Ozen
glsterilmezse, dekorun lekeli bir goriintim almasi kagini lmaz bir
sonugtur,

Ozel gekilde imal edilerek, gegitli altin dekcrlarin yapimin
da kullanilan degigik boy ve kalinliklardaki al tuin farcgalarla ya-
pllan uygulamalarda, ¢bzelti heniiz taze iken, yarim saat iginde,
3-5 mikreon kalinliginda lak tilirtinde bir tabaka halinde kurur.
¢aligma sirasinda gereken di'zeltme, temizlik, firgalarin yikanma-—
81 gibi iglemler igin ince terebantin esansi ve tiner kullanilir.

Dekorlama bitirildikten sonra, en iyisi parcgalar 24 saat sii-
reyle temiz, kuru ve tozsuz bir yerde bekletildikten sonra pigi-
rime aliniy,

Pigirim

Altin dekorlu kesimler lizerine el degdirmeden, pargalar fi-
rina yerlegtirilir. Pigirimin baglatilmasiyla firin isisi yavag
yavag yikseltilirken, Snce bilegimdeki ¢6zelti maddeleri ile yag
lar ugar. Sonra, kilkkiirt balsam buharlag:uir. 250°¢ dereceden sonra
da renk koyulagmaya baglar. 300°C - 350°C dereceleri arasinda ge—
¢iecl olarak siyahlagir. Daha sonra metalik aynalagma goriUliirken,
renk yavag yavag agilir ve altinlagsma geligir. Bununla birlikte,
altin tabakasi baglangi¢tan bu yana parlakligini korur. En gok
400°C derecede de son kalan organik madde izleri kaybolur»%

Pigirim, gazlarin normal olarsk c¢ikisini safliyacak sekilde,
yavag ve oksitleyici atmosferde ylriitlilmelidir. Altinli fayans
dekorlari 73000, porselen dekorlari ise 800°¢ derece civarinda
pigirilir, Pigirim sivasinda firin atmosferinde yeterli havalan-
me saflanmazsa yavas yanan karbon-diocksit kalintilari daha uzun
bir slireyle kapanan, sikigan metal film tabakalar: arasinda ka-
lacagindan, altin lekeli ve mat bir gorinim alabilir.

Pigirim hizli yapildigi hallerde ise, parlsk sonug alinmasi
beklenen dekorda matlik ve donukluk ortaya g¢ikar. Bu tiir bir pi-~
girim hatasinin dizeltilmesi olasiligi hemen hemen ycktur.

Ote yandan, altinin cok fazla incel+tildigi ya da ince kul-
lanildigl hallerde yesilimsi, morumsu renkte pigen altin dekoru
normal kivamda hazirlanan altinla yapilacak ikinci bir altinlama-

l’Cam egya lzerinde kullanilan altin dekorunun arka ylizii de

altin sarisi renk verir.
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dan sonra yeniden pigirilerek onarilabilir..

Gaz ¢ikisinin iyi dﬁzenlenmediéi.durumlarda kararmig bir go-
rintm veren dekorlar, gok ince oglitiilmiis pudra halindeki kum ici-
ne batirilwig nemli yumusak bir kumagla ovularak, parlatilir. Hiz
12 olarak baglatilip ylkseltilen pisirimlerde, altin tabaka yer
yer yanarak kararir, Gerekli isilarin altindaki sicakliklarda pi-
g$irilen dekorlar ise, en ufak bir tirnak darbesinde kalkar. O za-
man ikincl bir pigirimle hata giderilebilir.

Dekorlu parganin pigirilmesinden sonra ylizeyde olusean meta—
1ik tabaka, pigirilmeden Onceki tabakanin % 1 kalinligindadir,
Bu da ortalana 0.05 - 0.10 mikron olup, yaprak altinla aynt ka-
Linligs gbsterir. Dig goriniimilyle de hemen hemen yine yaprak altin
renginde yesilimsi mavi renge doniik bir yansi verir.

Pratikte, bir seramik ya da porselen egyanin Uzerindeki al-
tin miktari, dekorun kapladigi alanla Olgiilmez. Bununla birlikte
Srnefin, 24 cm. ¢apinda bir tabagin dis kenarini gevreleyen 2 um.
kalinliktaki bant dekorunun ortalama olarak 3 ~ 4 mgr. altin eri-
yigi icerdigi sBylenebilir,

Bu gekilde yapilan hesaplamalara gdre, yapisinda % 10 ora-
ninda metalik altin bulunan 10 gr.'lik bir preparatla 1 mz’lik
bir ylizey dSrtiilebilir.

10 x 10 cm. bliytkliginde bir altin yaprak, ortalama 10 mgr.
agirliginda; bagka bir deyigle, 1 mz'lik altin yaprak, 1 gr.
agirligindadir. Buna gdre, % 10 altin igeren 10 gr.'lik bir pre-
paratia bulunan gergek saf altin miktari 1 gr'dir.

Donuk, kabaca birakilmig ya da sirsiz ylizeylere uygulanan
perlek altinla vine donuk gorintmlil sonug alinir. Bu tir bir uy-
gulama, pigirimden sonrs parlatma igleminden gecirilirise de g8~
rintimde degisiklik olmaz.
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1.2- MAT ALTIN

Cila Alt1n1~—‘“Poliergold", Toz Altin - "Pudergold"

Tanimlama

Parlak altin preparatlarina gore bilesimlerinde daha yliksek
oranda saf altin bulundn "mat altin" preparatlari, fiyatlarinin
daha yitiksek oluglari nedeniyle} ancak degerli parcgalarin siislen-
mesinde, artistik porselen egydda, rakam ve markalama iglerinde
kullanilir. Bunlar:

+ S1vi perdah altini (Poliergold)
. Toz.pudra altin (Pudergold)

olmak lizere iki cegittir:

Cesitlerdi

Sivi Perdah Altina

"Parlak altin" preparatlari gibi, kullanilmaya hazir halde
satilir. Parlatma altini ya da resim altini seklinde de tanimla-
nabilen mat dekor altinlarinin gofunun bilegiminde degigik oran-
larda parlak altin bulundugundan, Srtictiligil daha goktur. Cokel-
ti halinde,,kahverengiden siyaha kadar degigen renklerde olup;
fmrga galigmalarinda kullanilmak iizere, sivi halden vagliya ka-
dar - gesitleri bulunur.

Genellikle % 16 - 24 oranlari arasinda saf altin igerir.
Hatta, bazi ¢ok Ozel ve degerli parcalarda kullanilmas:z geréken .
perdah altinlarinda, bilegimdeki altin orani % 40'a kadar ¢ikabi-
lir.. Ticari amaglarla; 20 - 50 - 100 gr.'lik ambalajlar halinde
gigelenir. Bilegiminde bulunan gesitli elemanlar, zamanla gsige-~
lerde dibe ¢odktliglnden, kullanilmadan once kuvvetle calkalanarak,
eriyigin yeniden homojen hale gelmesi saglanir.

Resim altini olarak toz altin, altin-oksit, altin-siilfit,
altin-merkaptid gibi ¢bzinen ya da altin-siilforesinat, altin-
terpensiilfit gibi ¢bzinmez altin bilegiklerini igerir. Ama, ha-
21rlamada, ¢Ozlnen altin bilesikleri yerine, parlak altin da kul
lanilabilir: Katkl maddesi olarak giimiis, karbonat-fosfat, siilfo-
rezinat gibi maddeler alindifinda, pigme rengi vesil-sari ya da
agik-sari tonlar verir. Pigirimde, altin dekorun parca yizeyine

kusursuz bir bigimde yapigmasini saflama amaciyla ergiticl ola-
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rak bir flupmitteln;konulur;iﬁma, daha dnce bir miktar glimls ek-
lenmigse, flupmitteln'in ergitici etkisi artar.

Yukarida adli gecen maddeler, bilyalir deglrmenler ya da 6zel
karigtiricit aygitlarda yag ve gézelti'maddeleri ile karigtirila-
rak inceltilir. (¢Skelti haline ddniigtilklerinde, kalin re¢ina eri-
yikleri yardimiyla istenilen yogunlukta preparatlar hazirlanmig
olur. Siyah renkli parlatma altin preparatlarlnda recgine yerine
genellikle civa-oksit kullanilir. Bu da eriyife daha uygun bir
yogunluk saglar. -

Perdah altini uygulamalarinda genellikle firga tercih edilir:
Ama, toplu-iiretimde altin gikartma olarak da kullanilir, Mat per-
dah altiniyla yapilan firga caligmalarinda, parlak altinin kul-
lanildigr hallerde gtz Onitinde bulundurulan noktalara dikkat edi-
liri»gallgma sirasinda uzun siire hava ile kalinlagan altin eriyigl
yeterli miktarda ince terebantin esansi ile karigtirilarak incel
tilir. Yalniz, mat altin pisirim sirasinda akma egilimi gOster-—
diginden c¢tkeltinin inceltilmesi igin kullanilan yag miktari dik
katle tayin edilmeli, Obiir altin cegsitlerine gbre daha az Olglde
ince terebantin katilmalidir. Gercekte, terebantin katkisi uygu~
lamayl kolaylagtirmak ic¢in yapilir. Fazla kuru uygulamalar ise
dekorun iglenmesini gliclestirir. Uygulamadan sonra pargalar en
az birkac saat siire ile kurumaya birakilir. Daha sonra firinla-
ma ve pigirime gec¢ilir.

Altin dekorlar: saf altinin ergime noktasi olarak kabul e-
dilen 1063°¢ derecenin cok agapisinda; porselen dekorlari igin
770°C = 820°C, cam dekorlari igin de 540°C - 600°C dereceleri
arasinda pigirilir. Pigirim sirasinda altin tabakasi ergiumez,
yalnizca dekorun konturlarinda sinterlegir. Ergitici maddelerin
ergime noktalarl da pigme 1sisi civarinda oldufundan altin taba-
kasi pargaya iyice yapigir; Ornegin, bizmut-oksitin 86000'de,
kur§un—oksitin‘88800‘de, kursun~borsilikatin 600°C'de, borozitin
450°C'de ergimesi gibi. .

Perdah altininin pigirimden sonra verdifl ylizeysel gOrinim,
yari donuk bir halden ipek matina kadar degigir. Glnkl, degigik
el ige¢iliklerine bagli olarak uygulamadan gelen farkliliklardan
bagka, preparatin yapiminda segilen maddeler ile pigirim kogul-
lari bu gorinimi etkiler.
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Pismis dekorun perdahlanmasi igin Ozel olarak gekil lendiril-
mig akik taslari, blutstein ya da cam elyafindan imal edilmig per
dah firgalari kullanilir. Heniiz perdahlanmamlg poliergold dekor-
lu bir yiizey, mikroskop altinda incelenirse, alt dokuda dlizensiz
olarak degilmigs bir yiginti tabakasinin bulundugu gorilir. Giplak
gbzle secilemeyen bu pliriizli tabaka, perdahlanmsk suretiyle sikig
tirilip, dlizlegtirilerek, ylizeyde daginik halde bulunan gozenek-
lerin bliylk bir kesimi Srtiiltir. Kusursuz bir perdahlamadan sonra
altin tabakasinin dayanikliligi arttifindan dekor, zamanla kolay
kolay aginmaz ve yerinden kopmaz. Ancak buradaki sertlik, dayanik
l1lik ve perdahlanma olanagl ¢dkeltinin bilegiminde bulunan ergi-
tici (flupmitteln) tlirine bagli olarak da farklalik gdsterir.

Dekor ylizeyindeki altin tabakanin matlik derecesi, bilegim-
deki altin tozu ya da gimligtn dane iriligine baglidir. Ortalanma
0.3 - 0.8 mikron arasinda olan bu altin tabakasinin kalinligy
porselen ressaminin firga kullanmadaki dzelliklerine gore de defil
gir. Bu gegit altinlar genellikle gok deferli pargalarin zengin
dekorlarinda kullanilirsa da, rdlief dekorlari lizerinde de kulla-
nilmalary fiyat agisindan maliyeti fazla etkilemez.

Toz Pudra Altin

Ince levha altinin doviilmesinden elde edilen toz altin, geg-
mig donemlerde yaprak altin olarak taninirdi. Bu tlr yaprek altin,
ah¥tn. keplana i§lerinde oezel yapistirici maddesiyle tahta, kdg1t
deri ya da metal iizerine kaplanirdi. Ayni dOnemlerdeki bazi altin
dekorlu degerli seramik esya da bu usulde kaplanirdi. Ancak, bu
yontemde yapilan bir uygulama, -pigirimden gec¢irilmedigi ig¢in, za-
manla g¢gok kolay bozulurdu. Bu nédenle, bzellikle kullanilir sera
mik egya lizerinde yaprak altin kaplama yontemi birakilmig, zama-
nimizda da timiyle terkedilmigtir.

Toz pudra altin imalinde istenilen karigimda levha altin ya
da onlarin artiklari, 6zel cam paletler ya da mekanik rendeler
lizerinde koruyucu nitelikte yogun bir sivi eklenmesiyle ufalanir,
Levha (yaprak) altin 10 - 100 mikron arasinda toz haline getiri-
lir. Mikroskop altinda incelenen bir pudergold buruguk kéglt par-

gaciklarini andiran ve birbirinden ayrigmayan zerrecikler halinde
goriiliir. . ’

Uygulamada, ince altin zerrecikleri kendi yapilarina ozgi
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yaprak gorinimlerini korumali ve topak halde yigintilar olug tur-
mamalidir. Bu nedenle, bazi Ozel yaglar, gliserin, geker eriyigil
gibi akigkan katki maddeleri pargalanmaya yardimcl olur. Ayni za-
manda, pargaciklarin kaynagmasinl da Onler.

Yukarida belirtildigi gekilde hazirlanan altin tozu Ozel bir
yéntemle yikanir, kurutulur, elenir. Korunmasl amaciyla, toz ha-
linde ugugmasini Odnlemek igin, ince bir kat vazelin, balmumu ya
da yag ile ortiliir.

Yapiminda 24 kirat saf altin, rhodium ve bakir karigimi, 16—
22 kiratlik altin ve gimiig karigimlari kullanilabilir. Seramikeil
likte kullanilan en pahali altin preparati olmasi, imalinde ge-
rekli harcamalarin fazlaligindandir,

Genellikle az kullanilan dolaysiz pudrslama yonteminde uygu-
lanmak istenilen dekor, yapigtirici nitelikte, ince yagli tere-
bantinle inceltilen, siyah renkli, 6zel bir ergitici ile parca
izerine basilir. Dekor daha tnceden parcaya cikarilmig, c¢izilmig
ya da herhangi bir yontemle izlenmigse, firgayla uygulama yapilir.
Bu siyah renkli ergitici ile kaplanarak belirlenen dekor iUzerine,
kliclik bir parca pamuk btampon ya da porsuk kilindan yapilmlg ¢ok
yumugek bir fircayla altin tozu serpilerek pudralanir. Pudrala-
madan SOnra gerekli rotuglar yapilarak pargalar kurumaya biraki-
lir. Alt%in tozunu tagiyan Tondan +tam kuruma gosterdifinde, fi-
rinlama ile pisirime gegilebilir.

Toz pudra altin dekorlarinda, ancak c¢ok blylk titizlikle ya-
prlan uygulamalar beklenen sonucu verir. Ginki, taze pudralama
oldukca giig bir igtir. Ilk olarak bask: maddesinin kuruma stiresi
iyi ayarlanmadan pudralama yapilirsa, fondan tabakasi gerektigin-
den daha ¢ok miktarda altin tozunu tutacagindan, pigsirimde daha
kalin bir altin tabakasi olugsur. Bunun tersine, baski maddesi
normalden ¢ok bekletildikten sonra pudralams yapilirsa, altin
tozu ylizeye geregl gibili tutunamaz ve altin tabakasi ¢ok ince ocla-
cagindan, beklenen sonu¢ alinamaz. Bu nazik iglemde uygulama sii-
relerinin belirlenmesi, timliyle kigisel deneylere bagli clarak,
usta dekor yapimciya dligen bir gdrevdir.

Cams1 seramik boyalari lizerinde de pudralamayia altinlama

l;bkz, "Tag Baski ~ Litogravixr" Dekorlarz.
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yapilmasi olasiligr vardir. Yalniz, bu tir bir uygulamada, altin
ile kimyasal tepkimeye girmemesi igin, sir-iUstli boyalarla dekor-
lanmig parcanin, altin pigirimi yapilan derecelerin listiinde bir
1s1da daha onceden pigirilmis olmasi gerekir.

1,3~ RESIM ALTINI

(Baski Altini, Masif Altin)

Tanimlama

Resim altini olarak tanimlanan, kimyasal altindan elde edi-
len altin tozu, Yumugak Avrupa Porseleninin ilk zamanlarindan bu
yana kullanilmakta, hatta blylk bir olasilikla §in Porselencile-
ri tarafindan da bilinmekteydi. Gesitli altin preparatiari, Ozel
likle deBerll mat altin dekorlarinda kullenilen pudra altin mali
yetine oranla daha ucuzdur., Pigirildiginde, saridan kashverengiye
kadar degigsen tonlar verir. Mikroskop altinda siinger yapisinda
parlak olmayan zerrecikler gtriilir. Bilegiminde bir wmiktar flup-
mitteln ve streckmitteln bulunan resim altininda dane iriligi
0.5 - 20 mikron arasindadir,

Hazirlama

Metalik saf altin, bir klorhidrik-asit ile gliherg¢ile asidi
ya da klorhidrik-asit ile klorgaz karigimi iginde ¢Gziiliir. Elde
edilen altin-klorid eriyifinden, indirgeme maddesi ile kimyasal
regim altini olugur. Indirgeme maddesinin cinsi, 1s1 derecesi ve
tepkimedeki dogruluk; altinin dane iriligi, bigimi ve rengi lize-
rinde etkilidir.

I¢inde demir-siilfat, kikiirt-dioksit, oksalik-asit gibi mad-
deler bulunan, Ozellikle civali ince toz altinla karigik masif
altindan elde edilen kimyasal altin tozu, kurutulduktan sonra
bir miktar flupmitteln, gerekirse streckmitteln eklenerek, hcmo-
Jen bir hale getirilir. Pigirildiginde, preparatin sari, yegi-
limgi-sar: gibi renk tonlari vermesi igin,hazirlesmada gegitli
glmtig bilegikleri kuilanlldlglnda, fondan maddesi olarak kurgun-
oksit, bizmut-oksit, kursun-borrsilikat, bizmut-borat, gimiig-
borat bilegikleri alinir. Streckmitteln olarak da civa-ocksit
eklenir,
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Uygulama

Saf altin tozunda oldugu gibi, pudra halinde kullanilir,
Ancak, pisirimden sonra parlatilmak icin daha kuvvetlice perdah-
lama yapilmasi gerekir. Obiir altin preparati gesitlerine gore fi
yatinin daha dtiglik olmasi nedeniyle daha gok kullenilan bir al-
tin tlirtdir. En gok zengin dekorlarin altinli elek-baski (serig-
rafi - gsiebdruck) ¢ilkartmalari yapiminda kullanilir.

1

Pigsirim

Pigirimde Obiir altin tlrlerinin pigirilmesinde gbzetilen o-
zelliklere dikkat edilir. Dekor pigiriminden sonra perdshlama
yapilir. Kuvvetlice ovugturularak yapilan perdahlamada aginma
ve kalkmalar goriilmez. Kuvvetli bir perdahlamayla, altin zerre-
cikleri bastrrilip sikigtirildigindan, dizgin bir altin tabaka-
81 elde edilmig olur. Dekoru olugturan bu tabaka ,bilegimdeki
glmig kalintilari etkisiyle acgik-saridan yesilimsi-sariyas
balladium ile beyaza (beyaz toz altin'a); bakir ile kizila ddnik
renk ‘tonlarina bakar, Degisik renk tonlarini olugturmasi, bu tir
preparatlarin kullanilma alanlarini genigletir.

. l’bkz. Toz Pudra Altin.
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l.4- PARLAK LIMON ALTINI

Bilegiminde yiiksek oranda gimiis igeren parlak limon altini,
6zellikle Almanya'da yaygin olarak kullanilir. 770 °¢ -~ 780°%
derecelerl arasinda pigirilir. Pigirimden sonra limon sarisi
rengini alan bu g¢egit altin preparatlari, 17 = 18 kirat altindan
imal edilir. Bilegimde bulunan gimiis nedeniyle, endiistri gevrele
rinin kUkiirt ve asitli ortamina kargi hassas oldugundan kolayca
kararir.

1.5« ¢IN ALTINI

Gok miktarda terebantinle karigtirilarak kullenilmaya elve-
rigli hale getirilmig ve yoBunlagtirilmis kikkiirt buharlarini ha
tirlatan, sari renkli bir pudradir. Rengi gibi uygulama gekli de,
gOkelti altinlarinin kullaniligindan biraz farklidir. &teki al-
tin tirleri pisirildiklerinde tek tonlu bir renk verdikleri hal-
de; Gin Altini ile gesitli uygulamma gekillerine gore degisgik
renk tonlarinin elde edilmesi mimkiindiir. ¢in altiniyla yapilan
zengin dekorlar, pigirildiklerinde cok glizel bir bronz gorinimi
verirler,
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2.1- PARLAK GUMUS ve PLATIN DERORTARI

Tanimlama

Degerli seramik ve porselen egyanin zengin dekorlarinda kul
lanilan metalik gilimiiy platin ya da palladium preparatlari gogun
lukla biiyiik Slctide altin igerirler. Bu bakimdan, altin hangi me-
tal bilesigi ile karigtirilirsa buna gore dekor ylzeyinde olugan
metal film tabakasi, gilimlis-beyazindan agik-griye kadar defigen
renk tonlari verir. Ama, parlak glmis preparatlarin biylk bir bd
limt saf gimiis icermez ya da bilegimde gok az giimtig izleri bulu
nur, -

Hazirlama

Genellikle ¢Okelti altin preparatlarin hazirlaniglarinda ol
duBu gibi, toz halindeki platin ve gﬁmﬁg bilesiklerine gerekli
miktarda bir ergitici katilmasiyla hazirlanan gri repkli bir pud
radir. Sirli porselenlerin sir-Ustl zengin dekorlarinda kullanil
dlklarl gibi, Parian. (Blskul) porseleni lizerinde de kullanilabi-~
llrf Elyatlarln;n yiksek olugu nedeniyle, toz altinin uygulanma-
sinda dikkat edilen hususlar gbzdnilinde bulundurul ur..

Uygulama
Kullanilmaya hazir olarak gigelenen 1ikit halde parlak pla-

tin' ve glimiig preparatlarinin bilegimlerinde yaklagik % 26 glmig-
karbonat, % 2 - 3 ¢bkelti altin, % 1.8 bizmut-sunitrat bulunur.
Bu preparaflar, parlak ve cilali mat altinlarda oldugu gibi,
kullanilmadan once galkalanmayi gerektirmezler. Terebantinle in
celtilen 6zel olarak hazirlanmig bir ergitici,dekorlama ig¢in ge-
rekli temizligi yapilmig parca iizerine firga ya da tampon ile
konulur. Bir gikartma dekoru yapilirsa, metalik pudra, dekor lze-
rine elenir. Bir siire kurumaya birakilir.

Metalik pudraya desteklik yapan 6zel ergitici yerine, ¢ok
ince bir tabaka halinde parlak ya da mat altin slriilebilir.:.Fa-
kat bu durumda dekordan beklenen sonucun alinmasi igin altin ta-
baka ¢ok taze ya da kuru olmamalidir, .

Her tiirli. toz, nem ve sofuk mahalden uzakta, en az birkag
saat slire ile kurutulan pargalar dekorlu kisimlara el degdirme-
den alinarak firinlanir ve pisirime gegilir.
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Pigirim

Dekor pisiriminde, altin dekorlarinda oldufu gibl, geligigi
zel yayilmig, diizensiz yuvarlak, kliclik gri lekecikler, kararti-
lar ve yer yer yanmalar gorlilebilir. Bunlarin olugum nedenleri
hemen hemen ayni oldugundan, parlak altinin uygulanma ve pigirim
Ozellikleri gozoniinde tutulur.

Perdahlama

Pigirimden sonra; pargalar pudra halinde Oglitiilmilg ince kuma
batirilan nemli bir fanila ya da sert taglardan yapilan maskala
ile iyice perdahlanarak parlatilir,

2.2 GUMUS -~ KARBONAT

Aynen ¢tkelti toz altini gibi kullanilan giimiig-karbonat,
perdahlandiktan sonra gok giizel bir gdrinim verir, Yalniz, ¢ok
kisa zamanda oksitlegmeye ugradigindan,; zamanla siyahlasarsk renk
degistirir ve rengl grimsi~siysha dtner. Bu nedenle, glmiis-kar-
bonat ile yapilmig dekorlar zaman zaman g¢ok ince Ogiitlilmiis pud-
ra halindeki kumla ovularak parlatilir. Bu sa¥incanin giderilme-
si ve dayanikliliZin artirilmas:i ig¢in, glmiig-karbonat eriyigi
igine genellikle % 10 - 20 oranlar:i arasinda defisen miktarlar-
da altin katilir

Saf glmiig-karbonat eriyifi kullanilarak yapilan dekorlar,

run renk kararmasina ugramadan korunmasl saglanir.

2:3—- MAT PERDAH gUMUSU

Tanimlanma

Mat perdah glmiigli, bir glimlig~karbonat ile civalr ¢okelti al
tini ve bizmut-sunitrat karisimidar. C6keltl yoluyla elde edilen
gimlig~karbonatta hemen hemen daima bir miktar sodyum tuzlari kal
digindan, ergitici olarak ayrica boraks eklenmesi gereksizdir.
Bilegimdeki maddeler kolaylikla c¢bkelek meydana getirdiklerin-
deny; kullanilmadan dnce gigelerin kuvvetlice galkalanmasi ge-
rekir.
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Jygulama

Toz, kir ve el izlerinden temizlenmis pargalar lizerine, al-
tin dekorlarinda oldugu tarzda uygulama yapilir. Palet ve gige-~
lerde zamanla kalinlagan ve kuruyan perdah glmiisi, normal ince
terebantin ya da ozel eritici yaglarla karigstirilarak inceltilir
ve kullanilmaya elverigli hale getirilir.

Dalgasiz ve dayanikli bir giimiiy tabakasi elde edilebilmesi
igin Ynce ince bir kat perdah glmisii cekilir. Sonra, kurutularak
dekor pigirimi yapilzir. Firindan g¢ikan pargaya ikinci bir kat da
ha glimlig gekilir ve tekrar pigirilir. Ikinci pigsirimden mat ola-
rak ¢ikan glimils, ince Hgltiilmilg kum, cam elyafindan yapilmig 6-
zel perdah firgalari ya da akik taglarla ovularak perdehlanir,
Boylelikle, glimliy tabaka normal parlaklifini kazanir,

GUmtig dekorlari yiizeysel darbelere ve ¢iziklere kargi cok
hassas olduklarindan kullanim siirecinde korummalari icin ayri
bir Ozen gerekir. Bununla birlikte, bir kez perdanlandiktan son
ra zamanla kolay'kolay bozulmazlar.,

Mat glmis dekorldri, genellikle beyaz sirli pargalar izerine
yapildiklari halde, éndér olarak parlek ve mat renkli sirlar -
zerinde de kullanilitlar. Mavi, yesil, ozellikle de siyah renkli
sirlar iizerinde yapilan giimily dekorlari, son derece glizel bir go
rintim verirler,

Saf olmayapn atmosfer kogullar: icinde, gimiisiin renk degig-
tirme ve donvklagma Gzelliklerinden 8tiirii, glmiis preparatlari
daha gok elektro endistri lirinleri arasinda kullanilirlar,

.4~ ZENGIN DEKORLARDA

-

DIXKAT EDILECEK ONEMLI NOKTALAR

Sir-lsti sersmlk dekorlarinda altin, giimiig, platin gibi
degerli maden ¢Ozeltilerinin kullanildigi hallerde bagarili so-
nuglar elde edilebilmesi ig¢in, bazi tnemli ncktalara biiyiik bir
dikkat ve Ozen gbsterilmesi zorunludur. Daha dnceki agiklama-
larda da yer yer sbzli edilen bu hususlar g8yle Ozetlenebilir:

Normal oda sicakliginin altindaki 1s1 kogullar: iginde ya
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da tersine, yiksek 18111l yerlerde galigilan degerli maden pre-
paratlar: ile bunlarla yapilan dekorlar, bu gibi isi farzlilik-
larindan etkilenirler.

S1vi maden preparatlarinin konuldupu gigeler, her tirlt toz
ve nemden uzak tutulacak gekilde, buharlagmamalari igin agizla-
r1 sikica kapatilmis olarek, serin ve karanlik yerlerde sakla-
nirlar,

Dekorlanacak pargalarin, ¢ok sofuk ve nemli verlerde depo-
landikten sonra alinip hemen dekorlamaya gegilmesi de sakinca-
lidir, Bu gibi parcalar iizerlerinde uygulama yapilmadan Once a-
linarak Once iyice temizlenir. Geregi gibi temizleme igin, par-
calar alkol emdirilmig, iy birakmayan, yumugak bir bezle srkica
gilinir. Silindikten sonra, iizerlerinde yeniden parmak izl birak
mamaya dikkat edilir. Bu gekilde %S0z ve kirlerinden arindirllan
parcalar, dekor yapilacak mekan iginde, tozdan uzak olacak gekil
de, en az yirmiddrt saat i reyle bekletilir. Daha sonra dekor-
lanan parcalar, gerekli rétuglari yepildikten sonxa, nemsiz ve
temiz yerlerde kurumaya birskilir. Ancak, kuaruma yerlerinde de
parcalarin yagli, ince terebantinle hazirlanmi§ her tUrlt emay
ve sir-lstii boyalarindan uzakta tutulmasi gerekir. Ciinkil, belir
1i bir 1sidan sonra buharlasmaya baglayan terebantin aynl mekan
igindeki parcalarin kurumakta olan altin ve glmig dekorlarini
bozacafr gibi kurumalarini da geciktirir.

Bu ig ig¢in kullanilan altin firgalari, tamponlar ve benzeri
gereglér, kullanildiktan sonra kurumalarina meydan vermeden, he-
men ince terebantin ya da tinerle temizlenip yikanmali, iyice
kurutulmali ve yeniden kullanilana kadar temiz olarak kapali yer
lerde saklanmalidir.

Jygulama sirasinda, pargalar ¢izik ve darbelerden korunmall~
dir. Giziklerin pi@irimden tnce onarilmalari mimkiindlir. Ancak,
onarim icin gerekli rbta@iar yapilirken, agiri kalin tebakalarin
olugumuna meydan verilmemeye dikkat etmelidir. Normalden kxalin
tebakalar halinde rdtus yapilirsa. o bolimlerin lekeli ve dalga-
11 gbrintm almasi kesindir.

129



6.3~ LUSTER DEKORLARI

Tanimlama

Bski ¢apglardan ginlmiize kadar gelen arkeolojik bulgular-
dan da anlagildigi gibi, listerlerin kullaniliginin gok eski
dbnemlere dayandigi ve @in'den geldigi sOylenir. Oradan Eski
iran, Arabistan, Misir, Kuzey Afrika yoluyla Ispanya ve ltalya
ﬁzerinden.Avrupa‘ya yayi1ldigi bilinmektedir.

Ama, o ddnemlerde adi1 gegen iilke seramiklerinde giriilen
dogal listerler, perdahl:z slrlarlal elde'edilirdi. Bunlardan
bagka, renkli oksitler veren demir, mangan, kobalt, uran, nikel
ve daha bagka bazi metaller ile parlak oksit tabakalari meydana
getiren bizmut, titan, silisyum gibi metalik reginat eriyikle-
rinden de gesitli liisterler elde edilir.

Perdahli sirlardan ayri bir yer tutan ve bu bdlimde agikla-
nacak olan Liister'ler, sir-listii zengin dekor gereg¢leri arasinda
yer alan metalik lister eriyikleridir.

Pigmig sirly: parcgalara uygulanan, metalimsi 1g1k yansimala-
riyla son derece giizel bir gdrinim veren lister eriyikleri de
altin igeren metal preparatlari arasindas yer alir.

Liister yapiminda kullanilan metallerin seg¢imi ile bu metal-
lerin eriyik icgindeki oranlari, elde edilecek renk tonlari lze-
rinde etkilidir, Liisterlerin bilegiminde bulunan reginatlar, pi
girim isisinda yanarak kaybolurken, sir tabakasi lizerinde gok
ince metalik bir film tabakasi olugur: Ergitici olarak bilegim-
de bulunan kursun ve bizmut-reginat pigirim isisinda indirgeme-
" ¥e ugrarken; Oblir renklendirici reginatlar katkisiyla da gegitli
tonlarde sedef gorintmli (iriséde) renkler clugur.

Ornegin:

. Demir reg¢inat - uran karigimi ... Portakal rengi lister
. Vanadyum récinat ............0... Limon-yegili lUster
[ Altln reQinat S0 000 00 0 04 ss 00 e MaVimSi—ye§il lﬁster

» Altin-gimiis karigimi ....00e..... Erguvan-kirmizisi lilster
(pourpre)’

1"‘bkz. Sanat Sirlarz.
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. Altin-titan karigimi .......,... Mor-mavi lister
. Demir .t.;;f;....;s.....,,..,... Kirmizi liister
W KODELE wevnrrenrirnvnsnenenons. Mavi liister

s Uran c.iiiiiiaerieneeeseeeenaas.. Sarl lister

Uygulama

Glintimiizde liister imali dzel boya fabrikalarinda, lavanta
esansinda eriyik haline getirilen reg¢inalardan elde edilir. Ti-
tiz bir gali§may1a hazirlanan bu lUsterler, Obiir degerli metalik
gozeltilerde olduBu gibi, terebantin esans: ile inceltilerek kul
lanilar;

Agizldri sikica kapatilmasi gereken likit haldeki lUsterler,
giselenme miktarlarina gdre oldukg¢a uzun bir siire ig¢inde kulla-
nilacaksa, serin ve karanlik yerlerde saklanmalidir, Yoksa, bi-
legimdeki elemanlar, aralarinda ¢ozlilerek ayrigir., Bunun sonucu,
liuster kalitesinden yitirir. Bdyle bir listerle galigildigr za-
man istenilen sonug alinamaz.

LiUsterler, uygulama sirasinda hava definimiyle kisa sirede
kalinlagarak kurudugu igin, kiiglk kaplar igine az wmiktarda bosal
t1lir, ‘

Hizli kurumasi ylizlinden, genig ylizeylere yapilmek istenen
fon boyama iglemleri oldukga gligtiir. Bunun igin, ¢aligma ¢ok bek
letilmeden, el gabukluBuyla tamamlanarak bitirilmelidir.

Sir-tistl boyalarla yapilan file ve bant dekorlarinda pek ge-
rekli olmadigy halde; liisterlerle yapilan ayni tarz caligmalar-
da lusterin wimkin oldugu kadar inceltilerek kullanilmasi, uygu
lamayl kolaylagtirir. Bu amagla kullanilacaek en iyi inceltici
karanfil esansi ise de, fiyatinin ¢ok ylksek olugu nedeniyle,
toplu~liretimde kullanilan bliylik miktarlar igin, lavanta gicgegi
esans1l tercih edilir. Uygulamada liister tabakasi kalinlagirsa,
pigirimden sonra pullanarak ddkiilme goriiltir. Bu nedenle, lis ter
ler her zaman ig¢in ¢ok ince tabakalar halinde uygulanir.

Fon boyama ve genig kenarli parcalarin listerlenmesinde,
pluskiirtme yonteminden yararlanilir. Bu sekilde, genig ylizeyler-
de kolaylikla dalgasiz listerleme yapilir. Piskiirtmede kullani-

131



lacak bir lister eriyigi icine % 30 - 100 arasinda degigen oran
larda eritici ya da buharlagtirici nitelikte ©zel bir yag konu-
lur. Plskiirtme yoluyla ltisterleme yapildiEinda, istenilen kali-
tede sonuglar alindigl halde, hemen hemen yari yariya yakin mik
tarda lister, parganin diginda bogluga plskiirtiilmliis olacafindan,
kArli ve verimli bir uygulamae gekli degildir. Ancak, deferli ve
pahali parcalarin dekorlarinda bu sakinca fazla dikkate alinmaz.
Kalem pistoleyle (@érographe'la) altin plsklirtiildigl zaman, al
$in tabakasinin miimkin oidugu kadar ince olmasina dikkat edilme
si gerektigi halde; lister kullanaldiginda, birkag tebaka list
Uste pligkiirtme yapilarak, genig ylizeyler lizerinde homojen bir
lister tabakasinin olugmasl saflenir.

Qegitleri

Lﬁsterii Mﬁhﬁ;tDekorlarlz

Toplu-iiretimde uygulanan mihiir dekorlarinin ¢ok kullanilan,
gesitli ¢igek dizileri; hevenk, filiz ve sarmaglk Ornekleri, O-
zel hazirlanan miihlir baskisina elverigli, daha yoBun kalinlikta
liister preparatlariyla galisilir. Bu gesit listerlerden bulun-
mazsa, normal yogunluktaki llster preparatlari alinir, Bir slire
agik havada birakarak kalinlagtirilir. Tampon ya da mthiir silin
dirleriyle caligilabilir bir kalinliga geldiklerinde, alinarak
istenilen miihiir baskilari yapilir. Biliytk miktarlarda yapilacak
lister milhtir dekorlari igin ise, otomatik ¢aligan baski makina-
lari kullaniliz,

Listerli Blek Bask1:

Gok sayida basilmasi gereken liisterli fantazi dekorlar, re-
gim ve yazilar, en iyi gekilde elek=baska ile coBaltilir. Elek-
baski (siebdruck).eligi olarak yapirlmig resimlerin g¢ok kisa si-
rede tam ve dogru olarak basllmasina yarayan en verimll yontem-
dir. Baski iglemi, dolaysiz yolla, doBrudan doBruya parga lze-
rine elek-baskisi (serigrafik) gablonla basilir. Diz olmayan
bigimler ile ylizeylerde ise, dolayl: baski yaplllrnl

Lﬁsteyli Firce Dekorus

Lister boyamada en eski ve yaygin gereg¢ firgadir. Gok degi-~
sik kalinlik ve boyutlarda yapilan liister firgalarinin en iyisi

l‘bkz. Elek~RBaski Dekorlari. 132



sansar ve kasen tiiylinden olan gegitleridir.

Lister file ve bant dekorlarinda ince ve uzun, genig ylzey
boyamalarinda diiz ve enli, gok slislii barok dekorlarda ise kisa
ve yuvarlak firgalar tercih edilir. Bu gegit firgalar kullanil-
diktan sonra dzel bir bakim isterler. Bunun igin birkag kez ben
zole batirilarak iyice temizlenir, sonra kurutulur, tiylerin ze-
delenmemesine dikkat edilerek temiz bir yerde saklanir.

Altin dekorlarin yapiminda gdzetilen uygulama kurallarina
uygun gekilde dekorlanan liisterli pargalar flizerinde gerekli dii-
zeltmeler yapildik+tan sonra normal oda sicaklifindaki tozsuz,
rutubetsiz yerlerde kurumaya birekilir. Ancak, bu siire birkag
saati gegmemelidir. Daha uzun slireli bekletmeler dekorun bozul-
masina yol acabilir.

Listerli Ebru Dekorlari:

Listerli bir ebru dekoru, yapim gekli ve gorlniim olarak ge-
leneksel Tiirk siislemelerinde yaygin bir gekilde kargilagllan
Ebru'ya (su kagidi) benzer. Ancak, yapim sirasinda renk ayrimi-
na olanak vermeyen liisterli ebruda, asil giriintim dekor pigirimi
i1sisinda olugir. Bdylece liister renkleri kendi aralarinda geli-
serek, pisirim sirasinda parlak sir ylizeyine kaynar. Metalik
yensimali lister film tabakasi da ebru goriinimli bir renklilik
ve sicaklik kazanir,

Listerli ebru yapimi icin genis agizli ve yayvan bilvikge

bir ¢inko ya da emaye kap (tekne) alinir. Kabin igine 3/4 ora-
ninda su doldurulur. Istenilen renkteki lister preparatlarindan,
bir firga ya da kﬁgﬁk kagsik kullanmak suretiyle azar azar alina
rak kaptaki su Line serpilir, damlatilir ya da kabin kenarindan
yavagga d8kiiliir., Otekl yanda temiz bir firga ya da ince damla-
11k11 bir gigeyle, su yliziinde damlaciklar halinde ylizen liister
preparatina ince terebantin damlatilir. Terebantinin eritici et-
kisi nedeniyle, eriyen ve ayrisan liister dalgaciklari, ylizeyde
bir itilim hareketi olugtururlar. Bu itilimin istenilen bigim-
lere doniigtiriilmesi amaciyla dekorlamay:r yapan, bu lister dalga-
ciklarini ince bir firgayla hafifge karigtirabilir.

Bu gekilde bir ebru banyosu hazirlandiktan sonra, dnceden
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iyice temizlenmig olan pargalar alinarak yavascga tekneye daldi-
rilir. Parca su iginde dondurulurken suyun Ustiinde ylizen ince
liister dalgalari, tabakalar hallnde sirli ylizeye yapigir. Sonra
sudan g¢ikarilan parcgalar, gok kuru ve tozsuz yerlerde kurumaya
birakilir. Kuruma slirecinde, glg lister tabakasina el degdiril-
memesi gerekir. Yoksa, lister film tabakasi zar halinde soyula-
rak, sirli yilizeyde parcga parca g¢iplak kesimlerin olugmasina neden
olur.

Kurutulmus parcalar daha sonra normal olarak dekor isisinda
pigirilir.

Pigirims

Listerli pisirimler, dilzenli gaz ¢ikigi safglanmig bol cksi~
jenli elektrik firinlarinda yapilir. Pigirim sirasinda isi yavasg
yavag ytkseltilir. Payans mamulleri igin ortalama 720°C, porselen
mamulleri ig¢in ise, 800°¢ derecelerde pigirim yapilair.

Pigme sirasinda bilegimdeki organik artiklar ve yanici mad-
‘deler buharlagarak ugar. Pigirim sirasanda firinda havalandirma-
yi saflama amaciyla olugturulan oksijen miktarz, firanda bulunan
parca adedine depil, onlarin lizerlerindeki lister wiktarina baj-
1149%, Havalandirma, yanmig kirli havanin liisterli pargalar lize-
rinde yavag yavas gelisen metalik film tabakasina ya da firin i-
slsin&n en yiksek oldugu kesimlere dogru yonelmeyecek sekilde ail
zenlenmelldlr. En iyisi, firinin en dliglik sicakliktaki bdlgele~
rlne “doBru kayan bir hava gecgigi (182 dolasimi) saglanmalidir.
Ancak, yalnizca belirli isi derecelerinde yapilan pi@ifimlérle
her zaman beklenen sonuca ulagilmasi olasi degildir. Kullanilan
lister preparatlarindan beklenen gdrinimlerin alinmasi, listerin
kalitesi, pigirim kogullari, uygulamacinin bu igteki deney ve ye
tenegl ile yakindan ilintilidir. Ayrica, pigirim siiresinin uygun
lukla belirlenmesi de ayri bir dnem tagir. Bu siire, firin kapasi
tesl, firinlanmig parga sayisi, elektrik enerjisinin voltaj di-
zeyl ile kullanilan lusterin renklerine bafli olarak degigim gis
terir..

Kullanilir egya lzerindeki lister dekorlarinin dayanikliliBi
konusu ayri bir onem tagir. Bu gibi mamuller, kullanilma gekli
ve yikanmadan dolayi silirekli olarak, siirtinme ve deterjanlarla
temas halindedirler. Bu nedenle kolaylikla bozulur, zamanla renk
lerini kaybeder, hatta silinirler. Ancak, lister dekcrunun yeni
haldeki'canllllk ve glizelligini korumasi, yapim kogullarina bag
11 bir kalite sorunudur. - 134



Vvii.BO L UM

MEKANTK DEKORASYON YONTEMLERI

7el- FISKURTME DERKORLARI

Tanimlama ve Kullanilan Araclar

Pudra halinde ince Ggtitiilerek sulandirilan angoblar, seramik
boyalari, sirlar ile altin ve lister preparat_arin basingli hava
tabancasiyla (pistole) dekorlanacak parcgalara; plskiirtiilmesl sek
linde tenimlanabilir. Plskiirtme, pargalarin bir kesfmini yg da
$lintinti drtecek tarzda yapilabilir.

Puskilrtme dekorlarinin yapiminda agagida agiklanan bazi arag
ve geregler kullanil:zizr.

~ Yan gereglerle ve bir kompresdrle birlikte kullanilan
basingli bir hava plskiirtici,

— Boyalarin basingli havavla g¢egitli gekillerde plsklrtiilme-
sine yarayan (pulvérisateur, vaporisateur, kalem—pistole

"adrographe", pinctographe, airostyie, chromographe gibi)
bir plskiirtlici,
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- fglnde plUskiirtme igleminin yapi11dig1 bir havalandirma
kabini, e

o S, e *“’
- Havaléhi rma kabinine b&gli bir havalandirma aygiti
(esimlikgu\fﬁantllator)

-~ Biyik sayilarda toplu-lretim yapilan igletmelerin plis-
kirtme iglemlerinde kullanilan, plisklirtiilen boya fazlasi-
ni biriktiren toplayici bir sistem.

Hava - PUskiirtiicii:

Adindan da anlagilacagi gibi, hava pﬁskﬁrtﬁcﬁleri-jépllmak
istenen galigsmanin cinsine ve geregine bagli olarak degisik bi-
¢imlerde va kapasitede basingli hava vermeye yarayan ayglitlar-
dir. Modern hava piskiirtiictileri, tek fazli (monophasé) ya da lic
fazll (triphasé) olarak imal edilir. Dofrudan doBruya hava plis
kiirten bir elektrik motoru, yan geregler, basingli hava haznesi
$le bu haznede biriken basingli havayi plisklritmeye yarayan meka-
nik bir sissemden olusgur.

Plsklirtiicii:

1200 yi1linda Paris'de yapilan diinya serrisinde (BExposition
Universelle) ingiliz yapimi olan ilk pliskiirtiicliler (adrographe)
tanitilmigti. Birkag yil sonra bu aygitlar, bazi Alman kurulug-
lari tarafindan aynen kabul edilerek imal edilmeye baglandi; gi-
derek c¢egitli Hlkeler tarafindan benimsendi.

Havalandirma Kabini:

Cesitli boyalar ve sirlar, basingli havayla seramik esyaya
uwygulanditklarinda, insan sagligina zararll etkiler ortaya cikar.
Bu nedenle pliskiirtme yapilan yerlerin ¢ok 1yi havalandirilmasz
gerekir, Terebantin esansi ve ergitici yaplarla galigilan sir-Us
tlU boyalar ile insan sapgligina son derece zararli kurgun bilegik
lerini igeren fayans sirlari ba51ngl¢ havayla plUsklirtiildliglinde,
6zel hava kabinleri kullanilmasi zorunludur. Kabinler cesitli bii-
yuklikte ve defigik malzemeden yapilir. Burada bir vantilator,
hava tabancasindan yayilan boyanin Ffazlasini emerek digari atar

ya da ayri bir sistem iginde toplar.
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Esimlik (Vantilator):

Hava emici vantilatdrler, ticarette gesitli gelcillerde yer
alir. Bunlarin bazilari son derece basit olarak yapilmig motor-
suz bir makara dlizeniyle caligir. Yatay ve dikey olarak galigan
degigik kapasitelerdeki hava emici, basit ve karmagilk motor ya-
pilari olan mekanik bir aygittar.

Boya Toplayici:

Basingli havayla pliskiirtiilen boyalarin hava tabancasindan
¢ikan bir kismi kullanilir, geri kalan kismin vantilatdr tarafin
dan emilmesiyle pﬁskﬁrtmenin yapi1ldigil hava kabininde toplanan
boya fazlasinin bir kismi da digari atilmig olur. Kullanilamayan
bu boya fazlasi, ayri ayrl katlar halinde yapilmig izgarali bir
hava kabini dolabinin alt kesimine yerlegtirilen ayri bir meka-
nik emici aygrt yoluyla gekilerek toplanir. Biyik igletmelerde,
kullanilan boyalarin renkieri ya da cesitlerine gdre ayri ayri
boya toplama dolabi ve yerleri ayrilarak ekonomik bir biriktirim
saglanir.

Piiskiirtme Dekorlarinin Yapiminda Kullanilan Boyalar

ve Piskiirtme Islemleri Uzerins Genel Bakis:

Fayans, pekismis ¢ini, porselen gibi seramik egyanin sir-
lanmas1 ve dekorlanmasi amaciyla basingli hava ve hava tabancala
spi-kullani1digl zaman, sir ve boyalarin ok ince OgUtUlmUS olma-
lari gerekir. Zengin dekorlarin yapiminda altin ve lister prepa-
ratlari: plskilirtme igin buharlagtirici yaglar ve dzel ergiticller
le kullanilir. Sir-alta boyalar, angoblar ve seramlk sirlarl su-
landirilarak hazirlanir. Gliserinli seramik boyalari ise akigkan
11k derecesine kadar benmaride (bain-marie) 1sitilarak, sulandi-

rilmadan puskirtiilir.

Hava tabancalari kullanilarak, basincli havayla pilisklirtiilen
cesitli bilegimlerin yoBunluklari 1.2 - 6 arasinda degigebilir.
Diizenli ve stlirekli bir pliskiirtme igin, kullaanzlan her ~zgit boya
nin bilegimine gbre 80 - 20 ya da 120 D.I.N.'1lik elekten gegiril
mig olmasi gerekir.,

Normal bir pliskiirtme yapilabilmesi ig¢in, diizenli v. yeterli
bir basingl:i havaya gerek vardir. Bir kompresorin ganivede ver-
digi hava miktariyla ¢aligma halindeki bir hava tabancasini bes
leyen basingli havenin birbiriyle orantili sekilce - :cnlenmig
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olmasi gerekir., Qok glicld bir basingla caligmasi da sakincalidir.
Eger, monometre gostergesi plsklirtme igin gerekli hava basinci-
nin Ustiinde bir basinci gdsteriyorsa basing-azaltici (détendeur)
ile uygun basing¢ ayari yapilir. Basing ayari, yapilan dekora,
kullanilan sirlarin renkleri ile verdikleri gorinimlere ve par-—
calarin big¢im ve boyutlarina gbre farklilik gdsterdifinden, ha-
va basinci 1.500 kg - 3.000 kg. arasinda degigtirilir.

Piisklirtme igleminde, hava tabancasi ile dekor ya da sirla-
ma yapilan parca arasindaki uzeklik; boya ve sir cegitlerine;
basing miktari ve tabanca cinsine; dekorun tiriine gdre ortalama
25 ~ 30 cm. olarak belirlenir. Ayrica, artistik uygulamalar ve
kalem pistole galigmalarinda bu uzaklik azaltilarak pargalarin
biraz daha yakinindan caligilir. Ancak biiyllk kapasiteli iglet-
melerdeki plskiirtme dekoru uygulemalari, degigik tarzda dekorla-
rin verilerine bagli kalinarak, bu kcnuda pratik deneyime sahip
elemanlarca yapilir.

Pliskiirtme:

Puskiirtme dekorlarinda, genel olarak ii¢ gekilde uygulama ya-
pirlir.

. Pis+tole
. Kalem pistole
. Delikli kalip (posuvar-pochoir)

Pistole Dekorlari:

Pistole uygulemalari, seramik egyanin sirlenmssi amaciyla
kullanildigy gibi; ¢egitli sir-alti, renkli oksit, angob, sir
ve sir-lsti dekorlarinin uygulanmasinda da kullanilir.

Sir-alti boya ve renkli oksitlerle plisklirtme dekorlari ya-
pilminda, sirlarin boyanmasinda kullanilan renklendirici metal-
oksitleri ya da sir-alti boyalari alinir. Bunlar, istenilen
tonlarinin elde edilmesine yeterli suyla, boya zerreciklerin ¢o-
kelmesini Onleyecek Clgiide gliserin, dekstrin ya da fikiis gibi
organik bir maddeyle karigtirilip iyice ezilir, pistoleye bosal-
tilar.

Ote yandan, hemur pigirimi yapilmis sirsiz pargalar, hava
kabininin igine yerlestirilen bir el turneti Ustinde ortalanir.
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Hava basinci &nceden ayarlanmig pistole alinir ve istenilen
tarzda fon boyama, giderek agilan tonlarda boyama (degrade,
dégradd), degigik kalinlik ve aralarda file (zih) ve bant boya-
ma ile bOlgesel boyamalar yapilir.

Tygulanan dekor tarzina gdre pistolenin parcaya olan uzak-
1181, egimi ve plisklirtme acgilari pistoleci tarafindan dikkatle
ayerlanir. Plskirtme iglemi bitirilen parcgalar, boyali kisimla-~
ra el dejdirilmemeye galigilarak alinir, sirlamaya kadar rafla-
ra konularak bekletilir. Yalniz bu arada pargalara el degdiril-
memesi, yeri degigtirilmemesi ve lekelenmemesi gerekir. Glinki,
diizeltme yapilsa bile, boya ekleri ile parmak izleri ve lekeler
pigirim sirasinda geligerek sonradan agikga segilir.

Angob Plskiirtmesi:

Hamur pigirimi yapilmi§ sirsiz parcalar istinde angoblarla
yapilacak pistole dekorlarinda, dekorlamadan Once parcalarin
son temizligi yapilir, hava kabininde el turneti Ustline konularsk
ortalanir.

Sir pigiriminde; angobun parcaya tam olarak yapigmasinl sag-
lamak amaciyla, igine % 25 oranina kadar bir ergitici (fondan)
katkisli yapildiktan sonra pliskiirtme yaprlir. Pistocledeki plis-
kiirtme kanalinin sik sik tikanmamasi igin, angobun slizilmeden
kullanilmamasi gerekir. Bunun ig¢in angob yapiminda kullanilan
killerin ve katki maddelerinin dane iriligine g&re hazirlanan
angob, 60 - 80 - 100 D.I.N'lik eleklerle siiziilir. Istenilen dr-
tlicliliik derecesine gore angobun kalinlifi ayarlanir. Gok ince
ve sulu bir tabaka halinde yapilan pUskiirtmelerde iyi bir Srti-~
clilik saglanmaz. Gerefginden koyu kivamda hazirlanmig bir angob
kalin tabakalar halinde iist tiste pliskiirtiiliirse, icinde bulunan
su,sirsiz parg¢a tarafindan hemen emileceginden yer yer kabarma,
gozenek ve pargalar halinde dtkiilmeler gdriilebilir.

Angob pliskUrtmesi yapilmis pargalar istinde silme, kazima,
sir-alti boyama, ayri renkli bir angobla yeniden plisklirtme ve
sgrafitto gibi gegitli tarzda dekorlamalara gidilir. Angoblu
pargalarin dekorlanmalari bitirildikten sonra, taginma, yer
degigstirme ve firinlama sirasinda ¢iziklerden ve darbelerden ko-
runmasl gerekir,
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Sir Plsklrimesi:

Pistoleyle yapilan sir dekorlari, pismis pargalar Ustiinde
oldugu kadar, tek pigirim parcalari listiinde de kolaylik ve ls~
tiin bir verim saglar. Gerek yalin bigimli pargalar, gerekse kar-
magik ve ayrintili pargalar, plisklirtme yoluyla diiz olarak sirla-
nabilirler. Bu givi parcgalarin siislenmesi amaciyla degisik renk,
doku ve tilirde sirlarla dekorlammalari, seri iliretimde gok kulla-
nilan bir uygulamadir.

Birbirinden farkli sirlarin yan yana, alt alta,y Ust tste
de§i§ik~ara11klarlavya da parcanin degisik bolitmlerine plisklr—
tiilmesi yoluyla yapilan sirlamalarda, sirlar pisirim sirasinda
181 etkisiyle gelisirken, oldukga ilging gdrinim ve renklerde
s1r dokulari da olusur. Bdylelikle degerli pargalar oldugu kadar
basit ve ucuz pargalar da, kisa bir stire iginde, bliylik miktarda
sirlanip dekorlanmig olur.

Six-Usti Boya Fiiskiirtmesi:

Bliytik igletmelerde ¢ok sayidaki sirli parganin sir-Ustil de-
korlarinda hava tabancalariyla piisklirtme yapilmasi yaygin bir uvu-
suldiir: Zengin dekor preparatlari ile emay bovalarin plisklirtme
yoluyla uygulanmasi her ne kadar Snemli miktarda malzeme kaybil-

na yol acgarsa da, uygulamada sagladigl kolaylik ve zamandan ka-
zang bakimindan toplu-liretimde Snemli bir yer tutar. Ornegin;
alcak derecelerde (82000 - 84000) ergiyen ve sirli parcalar lze
rinde uygulanan renkli emaylar ile delikli kalip (pochcir) de-
korlarin da plskiirtmeyle sirlanmasi gibi.

Kalem Pistole (Aérographe) Dekorlari:

Plskiirtmede kullanilan gegitli kalem pistoleler mekanik ya-
pilari baekimindan hava tabancalarina benzedigl halde, uygulamada
bazi farkliliklar gosterirler.

20, 80, 100, 250 gramlik olmak ilizere degigik kapasitelerde
haznell ve plskiirtlictl ifne kalinliBina gbre gegitli tipleri var
dir; Klglk ylizeylerde galigilan gok ince ve ayrintili dekorlarin
yapiminda oldufu kadar, bazi desenlerin plskiirtmeyle ¢izilmesin-
de ve dizeltmelerde kullanilir.

Pisklirtme sirasinda parga ile kalem pistole arasindakl uzak
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11k c¢ok daha kisadir. Burada pliskiirtme agisi da daha dar ol-
dugundan incelik ve netlik gerektiren uygulamalarda kolaylik
saglar, Kalem pistoleler hava tabancalarinda oldugu gibl, ge-
gitli sir-alti, sir-lstil ve delikli kalip dekorlarinin yapiminda
kullanilir. Bununla beraber, sir piskiirtmelerinde tercih edil-
mez, Cinkll, sirlarin bilegiminde bulunan maddeler ne kadar ince
glitiilmis olursa olsun, bunlarin dane iriligi bir kalem pistole
ile piskiirtiilmek igin uygun degildir. ’

Delikli Kalip (Poguvar) Dekorlard:

Delikli kalip kullanilmasiyla dekorlama yapimi 30-35 yildan
bu yana gdrilmektedir. Keller ve Guérin de Lunéville firmalari,
mamullerinde gegitlilik ve incelik diigtncesiyle, Uretimdeki uy-
gulama bic¢imlerinde yenilikler arastirirken, delikli kalip de-—
korlarini ilk olarsk kullandiklari zaman, bu ¢aligmayl Szellik-
le ince fayens mamullerin sir-alti dekorlarinda uygulamiglardi.
Ginilmizde, ¢gegitli seramik fabrikalari tarafindan hala kullani-
lan kolay ve seri bir dekorlama yontemidir.

Hazirlama

Dekorlanacak uygun hacimli biskiivi pargalar igin ayni 01—
glide bir algi kalip hazirlanir. Hazirlanan bu kalip, ince ve
diizgin bir tabaka halinde slirtilebilmesi igin hafifge 1sitilmig
bitime de Judée ile drtiiliir. Kalibin iist ve alt kesimlerine do-
kunuimaz, Sonra sivri ug¢lu madeni bir kalem yardimiyla uygulana-—

cak dekor, Onceden silirtilmlis vernik iizerinden hafifge kazinarak
ince vernik tabakasi kaldirilir. iletkenlik saglamak icin kalip,
pudra halinde aliiminyumla ya da kurgunla sivanir. Bu gekilde ha-
zirlanan alg¢l gekirdek kalibi, bir elektrik akimi altinda elek-
trolitik bakir-siilfat banyosuna daldlrlllr,l Elektrik akiminin
etkisi altinda bakir-siilfat ¢ozlilir. Metal kesim, negatif elek-
trot yikli (katot) olarsk, ince bir iletken bakir tabakasi olug
turur. Iletken tabaka yeterince kalinlagtiginda, kalip elektro-
1lit benyosundan g¢ikarilir; ince bakir tabakaya dayaniklilik sag
lamasi icin ylizey cevresince koruyucu gubuklar lehimlenir. Son~
ra algi kalip lizerinde olugan bakir tabakanin, kaliptan kurtul-
masl igin 1lik suya daldirilir. Alg: kalibin hazirlanigl sira-

Levkz. S8zlik "Galvanoplastie"
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sinda kalibin list noktasina sokulan gengelden itilerek her iki-
si de kolaylikla birbirinden ayrilir. Dekor olarak vernik taba-
kasi lzerinden kaldirilan kesimler bos kalir.

Bir delikli kalip ancak tek renk uygulamasi ig¢in elverigli-
dir Bger, dekor birden g¢ok renkle yapilacak ise, bu durumdea her
renk bolimil i¢in ayri bir kalip hazirlanir. Ardi ardina, birbiri
nin yinelenmesi olarak yapilan simetrik dekorlarda delikli kalip
yarim, geyrek, hatta dortte bir olarak hazirlanir; pﬁskﬁftme S1l-
rasinda parcga cgevresinde dondiiriilerek boyama tamémianlr.

Tygulama

Dekorlanacak parca, lizerine delikli kalip giydirilerek pls-~
kiirtme yapilan hava kabini iginde bir el turneti lizerine oturtu-
lur. Oblir piisklirtme dekorlarinda goézetilen ncktalara dikkat edi-
lerek plUsklirtlicli bir aygirtla istenilen boyama yapll;r. Birden
¢ok renk kullanilmasiyla yapilacak bir dekorlama igin, plisklrtil
len her renkten sonra kalip defistirilerek bir bagkas1 konur.

Poguvar dekorlarinda kullanilacak parcgalarin e$ boyutlu cl-
masl gerekir, Yoksa, en ufak yapim ve kiliglilme farkliliklari seril
pargalar:ﬁzerinde aynl kaliplarin kullanilisini engeller. Favans
biskilivilerinin su geg¢irgenligi gok oldugundar su, hatta dékstrig
le karigtirilan boyalarin plskiirtiilmesi delikli kalip dekorlarin
da uygulamanin sliratle yapilmasini saglar. Boylece boyalarin ku-
ruma siiresini bekleme gercklilii ortadan kalktiBindan, degigik
renkler birbiri ardinca plsklirtiiliir. '

Delikli kalipla, pigmis sirly pargalar lzerinde, emaylarla
plskiirtme yapilmasi g¢ok iyi sonuglar vermezse de gok yalin ve
gsade bigimler lizerinde az renkle uygulama yapilmasi olasidir.

"Galvanoplastie" yontemiyle delikli kalip yapimindan bir
bagkaAujgulamé §ekii de s8yledir: Kolaylikla uygulanabilecek ve
tizerine konulacak parcganin g$eklini alabilecek ¢ok ince kurgun
ya da kalay yapraktan istenilen dekor kesilir. Bunlarin dikkat-
le yerlegtirildikleri parcalara ayni sgekilde @ﬁskﬁrtme yapilarak
tek renkli siislemeler, defigik kaliplarla da ¢ok renkli silsle-
meler elde edilir.
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Kigittan kesilmis pozitif ya da negatif motiflerin ¢iB
parcalar ilzerine yapigtirilmasiyla da g¢ok basit gablon slisleme-
leri elde edilebilir, Bu gibi pargalar daha sonra $ablon Uzerin-
den angoblanir ya da sir-alti bog ve oksitlerle renklendiri-
lir. Song Hanedani zamanindaki ¢Bmlek¢iler bu ylntemde ¢ok degl
gik dekorlamalar yapmakla kalmamig, aynl zamenda geglitll bitki

ve taze yapraklarla da kalip dekorlarinin en giizel drneklerini
vermi@lerdir,l

1. ?ernard Leach, A Potter's Book, Paber and FTaber London,
974,




7.2- GRAVUR BASKI DEKORLARI (Gelik Baski)

Genel bakisg:

Seramik esyanin seri halde dekorlanmasinda kullanilan baski
yontemleri arasinda oldukga eski bir yeri olan gravilr baskli yon-
temi bir metal plak baskisidir (Tiefdruck, tifdruk).

Gintmtlizde, bazl porselen igletmeleri tarafindan genellikle
sir-istl (petit-feu) ve altin dekorlarinin kaliteli ve deferli
mamulleri Ustiine uygulammalarinda tercih edilir.® Ayni yontem-
le sert-fayans egyanin sir-altr dekoru baskilari da yapilabilir.

Hazirlanan motif ve degenler asit, bliren ya da heliograviir
(foto-graviir) yoluyla metal plak listiine iglenir. Gapdag seramik
gilikte baski plaklarinin islenmesi, en modern araglarla mekanik
olarak yapilir. Bununla birlikte, klasik imalat yontemlerini siir
diren igletmelerde, ¢ok hassas bir iglem gerektiren metal plak
bagkilarinin hazirlanmasi, son derece uzun ve glig islemlerin &-
tesinde, usta ve becerikli graviirciilere gereksinme duyulan bir
galigmadir,

Asitli _Graviirs

Bu gibi baskilarin yapiminda bakir, piring ya da gelik plak
lar segilir. Ozellikle, motif slislemelerinde tercih edilen asit
1i gravirde Once plaklar istenilen boyutlarda kesilerek isitil-
mig bir bitim, sari balmumu ve terebantin karigimiyla oSrtiiliir.
Ayrica, metal plaklar da bu karigimla Ortiilmeden Once isitilir.

Orti tabaka sofutulmadan graviir plagi Ustinde iyice yayila-
rak; karigimin her yonde ayni kalinlikta olmasi saflanir. Sonra,
tam yatay olarak kurumaya birakilir. Boylelikle metal graviir
plaklari lstiinde plastik nitelikte ince bir cila tabakasi elde
edilmis olur., Daha sonra baskisi yapllacak motif ve desenler a-
linarak, filizen tozuyla cilali plak iUstiine silkelenir. Bu isle-
min yerine metal plaklarin petrol alevi lstiinde dlizenli bir ge-
kilde izlenerek, bunlarin sonradan gepanst ya da mekanik graviir

l‘ﬁhlﬁ."Limoges Porselenleri”'nde kullanildigi gibi.
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igneleriyle noktalanip kazinmasi olasi1ligi da vardlr;l
Kopyasi alinan desenler ya da motifler ince celik uglu bir
gravﬁr kalemiyle, alt tabakaya dek kazinarak, bu kesimlerdeki
plastik Orti kaldiralir. Oteki tarafta, yine metal plak iistiine
slirtilen plastik karigimdan yapilan bir fitil hazirlanir. Bu fi-
til, metal plak etrafina sarilarak yass: bir kilvet yapirlair. Ilik
bir :;yerde, yatay durumda bir masa lstiine yerlestirilen, gevresi
plastik fitille sarilmig gravirli plak Ustine 1.20 oraninda su-
landirilmig mitrik asit dokilir. Metal plak istindeki kazinmig
cilasiz kesimler, asit banyosunda etkilenir. Azct buharlari olu-
§ufken NO kabarciklari da kazinmig ¢iplak kesimlerde yavag ve
dtizenli bir asindirma yapar. Bu arada asit banyosunun yizeyinde
gezdirilen bir kaz tiyliyle zehirli gaz olusumu kolaylagtirilir:

Metal plak Ustiinde asitle istenilen derinlik elde edilene
kadar beklendikten scnra bu asit banyosu ddkiiliir. Gravirli plak
bol su altinda iyice galkalanir, lstlindeki plastik Srti kaldiri-
lir; Yeniden galkalanir ve el degdirmeden kurumaya birakilir.
Bdylelikle asitli graviir plaklari baskiya hazirlanmis olur.

Biirenli Gravir:

Genellikle kabartma altin dekoru gikartmalarinin hazirlanma-
sinda kullanilan eski bir yontemdir, Hemen hemen yalnizca biiyik
igletmelerde uygulanan bu gesit graviirler seri dekor basimlari-
nin bakir bask:r silindirlerini hazirlamada da kullanilir. Sert
porselen endiistrisinde sir-alti ve sir-lsti marka, harf, rakam
ve arma gibl ¢ikartmalar daha c¢ok blirenle caligilmig bakir plak
ile yapilir. Bu tarz graviir dekorlari, asitli graviire gore daha
derin galigilabildigfinden, pismis dekorda da daha ¢ok derinlik
etkisi verilebilir.

Hazirlama
- Dekorlanacak pargalarin big¢im ve boyutlari dikkate alinarak, .
kéélttan.bir gablon hazirlanir., Tekrarlanan simetrik motifler
galigilirsa yalniz bir b8lim alinir. Kagit sablona ¢izim yapi-
lir. Eger dekor eski model bir parc¢anin yenl yapimi olarak ca-

I:Handbuoh der Keramik, Gruppe 1 Gl, Gelik Baski..
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ligiliyorsa, imalat hamurunun kiiglilme farkliliklari dikkate ali-
narek, biraz déha kiliclik ve biyllk boyutlarda olmak Uzere ayri ay-
r1 ¢izilir. Tim ayraintilariyla kagit gablona ¢izilen dekor, ka-
lan bir karton tizerine kopya edilir. Bu igslemler Ozel modelciler
tarafindan yapilir. Daha sonra karton {izerine kalin bir jelatin
tabaka gerilir. Sivri uglu g¢elik bir kalemle desen jelatin taba-
kaya kopya edilir ve lizerine kikiirt tozu serpilir. Jelatin lize~
rinden iyice ovularak, kiikirt tozunun,deseni iyice Oritmesi sag-
lanir. Fazlasi silkelenir. Desen altta kalmak lizere, jelatin
kag1t plirtizstiz bakir plak tzerine yatirilir. Ustten iyice bas-
tirilarak, kaydirmadan ovulur. Bu iglemle, kiktrt tozu bakir
plak lizerinde bir oksitlegmeye yol agar. Boylelikle, desen 1iyi-
ce parlatilmis bakir plak lizerine izlenmig olur.

Dgha sonra, degigik uglu biirenler ile bakir plak lzerinde
yeterli derinlik+te kazimalar yapilir. Bliyitk bir Szenle bliyliteg
altinda yapilan kazimalar tamamlaninca, gerekli diizeltmeler ya-
pilir ve kenarlardaki baklr capaklari temizlenlr. Bdylece nega-
tif motifleri tasiyan bakir plak elektroliz banyosuna sckularak
galvanoplasti yaplllr.l

Galvanoplasti yapilmasinin nedeni, hazirlanmasi ¢ok uzun ve
zahmetli olan bakir plaklarla gok sayida baskl yapilabilmesi,
presleme etkisiyle desenin ezilmewmesi, plaklarin kisa giirede bo-
zulmaden dayaniklilik kazanmasidir.

Baska1 :

Baskidan tnce plaklar hafifge isitilir. Uzerlerine oda sicak
l1ginda, 6zel hazirlanmig bir macun siiriilir. Spatil ile iyice ya
yilir, fazlasi alinir.

Macun - Ceviz yagi
- Keten tohumu yagy
- Brgiticei
- Is
- Altin

Leykz, S6zltk "Galvanoplasti®
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Temiz ve yumugak bir fanila pargasiyla dekor zedelenmeden,
plak {izerindeki macun silinir. BSylelikle yalniz derin, kazin-
mig kesimler macunla sivanmig olur.

Sonra plak lzerine hafifge nemlendirilmig, sigara kagidi
benzeri, ince bir kagit yayilir. Onun lzerine de kurutma k&8p1di1
benzeri, emici daha kalin bir kéglt kapatilir, preslenir, Her
defasinda bakir plak yeniden macunlanip, kagitlanarak istenilen
sayida baski yaprlir, Basimi yapilan ¢ift katli c¢ikartmalar ha-
§fifge 1sitilarak nemi ugurulur. Ince kagit, kalin olandan ayri-
lir.

Uygulama :

Hazirlanan cikartmalar lizerlerine el defdirilmeden gerekli
pargaléra bSlintir., Su dolu bir kap igine daldirilir. Islanmala-
r1 igin birkag saniye beklenir. Kiigliik bir pensle tuﬁularak s U~
dan alinan g¢ilkartmalar, suyu emdirilmek i¢in biskiivi bir
plaka Uzerine yayilir. Heniiz nemli ¢ikartma pargalar, yine pens
le alinarak pargalara yerlegtirilir. Bir fotr parga ile lzerin-
den gegllerek cgikartmalarin iyice yapigmasi ve hava kabarcikla-
rinin giderilmesi saglanir ve lizerinden bir kez de kiligiik bakir
bir rulo gezdirilir. Ince kagit,pensle bir ucundan tutularak kal
dirildirginda, lzerindeki dekor-tabaka sirli yilzeye yapigmig olur.

Pudralama:

Cikartmalarin uygulanmasindan hemen sonra, dekorun Uzerine
bir cam kabin iginde altin tozu ile pudralama yapilir. Glinkii,
¢ikartmalarin hazirlanmasinda kullanilan altin-macun gerekli pa-
riltiys vermeye yeterli degildir.

Daha sonra dekorun timi ¢ok dikkatli gozden gecg¢irilir. Tag-
ma ve gapaklar sivri uglu tahta kalemle dlizeltilir. Gerekli gb-
riilen yerlere g¢ok ince tabaka halinde yeniden likit altin siiri-
liir. Nemsiz ve tozsuz bir yerde kurutulur. Dekor pigirimi 840°Cc-
920°C dereceleri arasinda yapilar. Pigirim derecesi, ¢ikartma
hazirlamada kullanilan ergitici maddenin yapisina ve miktarina
gore deBigiklik gosterir.t

leDeneyler, T.C., Sévres Maniifaktiri, France, 1370.
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Heliogravir (Foto-graviir):
Tanimlama ve 3321rlama

Gegen yiizyirlin ortalarindan bu yana kullanilan heliogravir
baskl ytntemi, fotografcilikta elde edilen blylik agamalara bag-
11 olarak gergek bir geligime erigmigtir. Bunlarin yapiminda ¢in
ko ve bakir plaklar iistiine caligilir. Bu plaklar dnceleri, ince
bir tabaka halinde, benzinde eritilmis bitlm de judée'yle Crti-
lirdi., Ginimiizde ise, suda eritilmis balik zemkiyla karigtirilan
allmin-bikromatla OSrtiliir.

Glin 1$18ina kargi hassas olan bu karigim karanlik odada kul-
lanildiktan sonra kurumaya birakilir; Hassas +tabaka iyice kuru~
tulduktan sonra, metal plak alinir, graviir yapilacak metif ya da
desenin fotograf kligesi altinda, karanlik cdada bulunan bir bag
ki gasisinin igine konularak, kuvvetli bir 1g1ik kaynafina tutu-
lur. Isiktan etkilenen kesimler sertleserek durafanlagir, Oteki
kegsimler olduklari gibi kalir.

Sonra baskl sasisinden g¢ikarilan plak, terebantin banyosuna
daldirilir. Banyoda, 1giktan etkilenmeyen kesimler erir. Bu ge-
kilde, bitiime de judée tabakasinin eriyerek kaybolan kesimlerin
de ¢inko ya da bakir plak ¢iplak kalzir,

Ixinci olarak, g¢inko plaklar igin bir demir-per-kloriir, ba-
kir plaklar ig¢inse bir nitrik-asit banyosu hazirlanir. Bu banyo-
lara daldirilan plaklardaki g¢iplak metal kesimler, banyo bilegi-
mindeki maddeler tarafindan etkilenerek oyulur. Bu arada plaklar,
dekorda istenilen derinlik elde edilene dek birkag saat siireyle
banyo ig¢inde tutulur. Metal plaklarin ilistlerindeki sertlegip du~
raganlagan bitime de judée ya da allimin bi-kromat tarafindan ko-
runan kesimler asit banyosunda etkilenmediginden oldugu gibi ka-

lir. Bu yolla da, gravirin derinligl belirlenmisg olur. Banyo s~
resi tamamlandiktan sonra plaklar gikarilir, bol temiz su altin-
da: iyice yikanip durulanir. Siki sikiya silinip kurutulduktan
sonra bir birenle (burin) gerekli dlizeltme ve eklemeler yapilir.:
Bu gekilde hazirlanmig olan graviir plaklari daha sonra genellik
le bir geliklestirme (acidérage) igleminden gegirilir. Gelikleg-—
tirme yapilmasiyla heliograviir plaklarinin biiyik miktardaki ba-
simlarda kullanilma siiresinin uzatilmasi ve plak iUstindeki gra-
vilriin daha belirginle@firilmesi'amaglanlr.
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Fotografla olan bagliligindan O4irid heliograviir elle g¢ali-
g1lmasi uzun ve glic motifler, dekorlar, rakamlar ya de armala-
rin ¢ok siiratle ve hassas olarak biylltilip, kligiltilmesinde ya
rarlanilan ¢ok gegerli bir gravir yontemidir. Ama, buna kargl-
lik sanatsal agidan foto-graviir yolla hazirlanmig bir plak hig
bir zaman blirenli graviriin niteliklerine sahip ve onun kadar ba
sarilr degildir.

Bununla birlikte, uygulamadaki cgabukluk ve plaklarin seril
olarak lretilmeleri olasilifi ile bunlar Ustlinde daha scnra ya-
pilan gegitli biliren diizeltmeleri bu yontemin tercih nedenidir.

Baski Hazirlamada Temel . Ilke:

Pekigtirici (mordant) olarak pigmig keten yagiyla karigti-
rilan sir-listil boyasi iyice ezilerek, spétﬁlle ince bir tabaka
halinde, kazinmig graviirly metal plak Ustiune yayilir. Sonra, ya
yilan boyanin fazlasi toplanarak alinir. Boylelikle, boya taba-
kas1 kazinmi§ kesimlere iglemig olur. Oteki kesimler boya taba—
kasindan temizlenir.

Daha sonra, graviirli plak lstiine nemlendirilmig bir ipek
kégltjtabakas1 yerlegtirilerek, birlikte baskz présine konulur.
Celik merdanelerin dondiiriilmesiyle metal piak arka tarafa geger-
ken, plak Ustindeki boya tabakasi da 1pek kéglda yapismig olur,
Presten alinan metal plak hafifge isitilarek, nceden nemlendi-
rilmis k881t kurutulur. Kurutulan ipek kAgit kolaylikla plak Us—
tinden ayrilir. Bu gekilde, s tiinde boyalil dekoru fagiyen bir
geri baski (prova) elde edilmis olur. Parcalava ayrilan provalar
dekorlanacak pargalara yerlestirilir, tistlerinden sikigtirilir.
Ya da daha iyisi yine dekorun listinden kiigix bir kauvucuk merdane
ile gegilerek baskinin pargaya iyice yapigmasi saglanir. Sonra
ipek kéglt tabakasi bir pensle ucundan hsfifce tutularak kaldi-
rilirken, renkli dekor boyasi pargaya yapismig olarak kalir.
Boylelikle dekorlanmasi tamamlanan pargalar, bir silire boyalarin
kurumasi beklenildikten sonra dekor 1sisinda pigirilirel

Baski Islemi:

Genellikle, sir-listi bask: dekorlarinda kullanilan gravirli
plaklara uygulanan basimlar aralikl: (intermittents) ve siivekli

1.0 L ais . . . . .
"*L.A.; M.L., Traité Pratique de Décoration Céramigue.
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(continue) presler kullanilmasiyla iki gekilde yapilir.

. Aralikli presler
Bu tip presler yapilig olarak en basit ve en ¢ok kulla-
nilanlar clup, ¢egitli tipleri vardar.

Yapiliglari yatay konumdaki metal bir kasnak lstline, dikey
konumda bir kasnak baglantisiyla kurulur. Yatay kasnak, baski
atdlyesinde hi¢ bir sarsinti ve kaymaya karsi konulmayacak gSe-
kilde ddsemeye baglanir.

Baski iglemi, list liste yerlestirilmis halde dikey kasnaga
bagly iki merdanenin ayni anda ters yonlil olarsk dondilrtilmesiy-
le yapilir. Bunun ig¢in, merdaneler arasinda ddkimden bir tabla
bulunur. Ustlerine baski boyasi ile ipek kagit yerlegtirilmig
metal plaklar demir tablaya yerlegtirilir. Ust merdaneye bagli,
elle galagtirilan bir kol yardimiyla sistem hareckete getiril-
diginde, silindirlerin ters yonli ddmmeleriyle bask: plagi si-
lindirler arasindan gegirilerek basim yapilmig olur,

. Slirekli presler

Bu tarz baskilar igin graviirlii plaklar yerine derin kazil-
m1§ silindirler hazirlanir., Mekanik bir baski sisteminde, altta
bulunan gravirli silindirlerle, aynen aralikli baskilarda oldugu
gibi, ikineci bir silindir yine birlikte ve %ers yonli olarak ha-—
reket halindedir. Donme sirasinda iist tarafta bulunan silindir,
alttaki graviirli silindire dtizenli bir gekilde bask: miirekkebi
ya da boya verirken; ayni zamanda, iki baski silindiri arasin-
dan yavag ve diizenli araliklarla biliylk sayilarda basim yapilma-
sina yeterli miktarda baski kagidi gecer.

Bu gekilde seramik dekorlarinda kullanilacak motif ve desen-—
lerin istenilen sayida kopyalari seri olarak gogaltilir.
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7.3~ TA3BASKI - LITOGRAF! DEKORLARI

Tanimlama

Bu tarzda yapilan ilk diiz baskil drnekleri 17. ylizyrla vuza-
nir. Ginimiize kadar gelen tagbaskisi oldukga glic ve beceri is-
teyen bir igtir. Heliograviir ve Foto-Graviir gibl cagdag baskl
yontemlerinin ulastigl tim geligmelere kargilik, renkli sir-is-
ti seramik dekorlarinin hazirlaniginda halen kullanilmaktadir.
Anceak, gﬁnﬁﬁﬁzde pek az sayida seramik maniifektiiri tarafindan
uygulanmakta olup; daha gok geleneksel porselen modellerinin
renkli sir-isti baskilarinda yararlanilmaktadir.

Hazirlama

Litografi dekorlarinin yapildigi lito taglari dogada bulu-
nan ince plriizlii, homojen bir kire¢ tagidir (kalsiyum-karbonsat).
Oldukga pahali bu kayalar ‘alinarak, biyik ve kalin dilimler ha-

‘liﬁde pargalanir. Uzerlerindeki plirtizler giderilene dek dzenle
ovulur, .cilalanir ve desen ¢izimine hazirlanir. Sonra yagli bir
kalem ya da Ozel ¢izgi miirekkebine batirilan gelik iBneli kalem
le tag iizerine istenilen desen ¢izilir.

Ayri bir yerde % 20 civarinda klorhidrik ya da nitrik asit
katilmasiyla bir arap zamkil - asit karigimi hazirlanir. Cizimi
bitirilen lito tagi, hazirlanan karigim ile ortiilir. Bir sire
bekletildikten sonra yikanir. Yikanan tagta asitli arap zamkl
desenin lzerinden kayarak akar. i§1enmemi§ kesimler arap zaumkl
asit karigimini emdigi icgin nemlenir. Bu sekilde lito tagi bas~
klya'ha21rlanm1§ olur.

Baski: . Dogrudan boyali baska
. Pudrali baski

olmak tzere iki gekilde yapilir. -

. Dogrudan boyali baskl.

Baski icin, bir palet lizerinde sir-lstii boyasi ezilir. E~
zilerek yayilan boyaya, gezdirilen bir merdane Onceden hazir- .
lanmig olan tag lzerinden gegirilir. Merdaneyle gegirilen boya
tabakas1l desenin iizerine yapisip kaldi@i halde, tagin nemli ke- .
simleri boyay:i tutmaz ve kaydirir.
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Sonra, hazirlanmig lito tag:r baski yapilacak (pres) basim
makinasi altina yerlestirilir. Uzerine imce bask:r kagidr konu-
lur ve preslenir. Merdeneyle boyama yinelenerek bir dizi prova
basilmig olur.

Ayni desenden bliylk sayilarda baski yapilmasi gerektiginde,
provalarin kabarip kalinlagmamasi ic¢in, ayni tas lzerinde dese-
nin birka¢ kopyasi hazirlanir. Bunun i¢in tag dnce bir kopya mi-
rekkebi ile sivanir. Organik nitelikli otografik kagit iizerine
bir baski yapirlir. Kagit, zamkli su ile sulandirilmig amidon-
kireg karisimiyla Srtiildiikten sonra, ayni otografik kagittaki
desen lito tagina geg¢irilir. Lito tagi, bliylkliigtne gtre yinelen
mek istenilen motifle doldurulur ve yukarida anlatildigr gekilde
baski yapilir.

¢esitli iglemler sirasinda desende degigikliik ya da bazi dU-
zeltmeler yapilmasi gerekiyorsa, cok sulu bir asetik asit eriyift
ile yikanan tag yeniden kullanilir hale getirilir. Baski igi ta-
nanlandiktan sonra taglar, iizerlerindeki motiflerle birlikte sak
lanmak istenirse bunun igin koruyucu bir miirekkeple sivanir. U-
zerine bir kat arap zamk:i geg¢ilir. Ne var ki, baski atelyelerin-
de lito taglarini bdyle uzun siireli birakmak yerine desenlerin
tzel kopya kagitlarina (organik otograviir kagidi'na) basilarak
saklanmasy yoluna gidilir.

. Pudpall bask1

Aglndirma 6zelligi olan cok ince 8zel bir vernik ile (mordant)
ince bezir yagl,l cam palet ya da mermer lizerinde iyice ezilir,
Spatiille alindi1ginda 1if 1if damlar hale getirilerek ig¢ine bir
miktar sikatif2 katilir., Hepsi birlikte yeniden ezilir. Palet
lizerine merdaneyle gok ince tabaka halinde yayilir. Sonra, bu
tabaka izerinde gezdirilen kaucuk merdane, bu kez Onceden hazir
lanmig olan tag lizerinde gezdirilir. BSylece, vernik tabaka tas
lizerinde yalnizca desenli kesimlere yapigir. Asitli arap zamky
emdirilmig diger kesimler oldaéa gibi kalir.

l“Beziryaglz Keten tohumundan ¢ikarilan cabuk kurur bir yag.
T.D.K., Tilirkce S86zlik.

Z‘Qabuk kuruma saglanmasi ig¢in, yagli verniklerin igine katilen
madde (kurutucu).
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Daha sonra, bu taglar baski makinasina konulur. Uzerine
dupleix baski kagida yayilarak baski yapilir. Tag lzerindekl
vernikli desen, kagit tizerine aktarilmig olur. Istenilen sayida
bask1l yapilmasi igin, her defaslﬁha tag lizerine, merdaneyle ver-
nik tabaeka yeniden yayilir.

Baskidan hemen sonra, provalar hegﬁz vag ‘iken, dikkatlice
alinir, Ustlerine dzel bir cam kabin iginde firga ile istenilen
renkte toz halinde sir-ilistii boya ya da toz altinla pudralama ya-
pirlir. Bu sonuncu iglemin provalar henliz yag iken yapilmasi zo-
runludur. Aksi halde, vernik tabakanin kurua olmasi, desen lizeri-
ne yeterince boya ya da altin tozunun yapigmasini engeller. Pi-
girimde istenilen sonug¢ alinamez.

Eger, desen ¢izimi yapilmig taglar hemen kullanilmayacak
ise, siyah matbaa miirekkebli biraz terebantin ile hafifge incel-~
tilir., Bu karigimin emdirildigi bir fanila parcasi tag tizerinde
gezdirilir, Desen renkleneceginden, tag lizerinde goriilmesi sag-
lanmig olur. Sonra bunun lizerine ince bir tabaka halinde arap
zamkl silirtilir ve taglar beklemeye birakilir.

Baski yapilacagl zaman alinan desenli taglar islak siingerle
iyice silinir. Sonra yukarida anlatildigi sekilde baskilya hazir-
S | .
lanir,

l'Deneyler, T.C.y Sévres Manufactiirii, France, 1971.
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W.4- KROMO - LITOGRAFI DEKORIARI

Tanimlama

0fset ve serigrafi baski yontemlerine gbre daha eskil ol-
dugu halde, gok renkli litografi (kromo-litografi) gikartmala-
r1 gliniimiizde halen olduk¢a yaygin; 60-70 yildan bu yana uygu-
lanan baski yontemlerinden biridir. Baski gekli ne olursa olsun,
gesitli gikartmalarin yapiminda kullanilan hemen hemen ayni cins
kagitlar lzerine basilir. >

Hazirlama

Bu gesit gikartmalarda desenin her rengi igin ayri bir tag
hazirlanir. Gravir yapimcr tarafindan otografik kagit Ustine
cok ince ¢izgilerle dekorun biitiin ¢izgileri ve ton farkliliklari,
sivri uglu metal bir kalemle ¢izilir ve gizilen dekor,lito tagz
iistiine kopya edilir. Renk ayrimina gtre her bilim Ustiinden Czel
clzgi milrekkebi ile ayri ayri gecildikten sonra boya baskisi ya-
pilir.

Baskl

Bask1 iglemi, pudrali ve nemli olarak iki §ekiide yapilir.

.. Pudrali baski

Vernikli birinci lito baskisi, pudralama ve temizleme olmak
tizere lic evreli bir iglemdir. Ilk olarak desenli tag Ustine mer-
déneyle ince tabaka halinde bir arap zamki-~asit karigimi yayl-
+.1ir. Sonra presle ¢irkartma kagidina baski yapilir. Taze baski Ug
" tiine pudra halinde sir-lstil seramik boyasi elenir. Desene yapl-
san toz boyanin fazlasi pamuk bir tampon ya da dzel bir makina
ile alinir. Ayn2a kagida ikineci ve daha sonraki renklerin basimi
igin, her renk basimindan ‘sonra kagitlar 24 saat siireyle kuruma-
ya birakilir.

Basimi tamamlanan renkli provalarin (deneme basmmlarln) ko-
runmasi ve pargalara uygulanmayl kolaylagtirmak igin tistlerine
¢ok ince bir tabaka cila siirtiltir. Pudrair baski, canli ve dolgun

l‘Kyomoserigrafi - dekalkomani dekorlarin basiminda kullanllan
simplex, meta, duplex. kolodyum kagitlari,
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gbrinitmlii dekorlar yapilmak istendifinde tercih edilir.

-» Nemli baskl

Tek bir iglemde teamamlanir. Bu ig igin kullanilacak sir-ustil
boyas1 oldukga ince bir litogrefi cilasi ile sulandirilir. Lito
tagina merdane ile birkac kat slriiltir. Baski yapilir. Her renk
basimi igin, pudrali baskida oldufu gibi, Onceki baskinin kuru-
masi beklenir,

Gok renkli (koromo-litografik) ¢ikartmalar, sir pigirimi ya-
pilmig seramik mamullerin her ¢igidine uygulanabilir. Son yil-
larda foto-mekanik cofaltmalar,desenlerin gofaltilmasinda biiyik
kolayliklar saglamakta ise de, bunun klasik litografinin yerini
tutabildigi sSylenemez. Basimi yapilacak desenlerin taga gegi-
rilmesi son derece beceri ve el aligkanlifl isteyen bir iglemdir.
Bu nedenle, uygulamada uzun yillarin deneysel galigmalarindan
geemig uzman graviirclilere gereksinme duyulur.

Dekall yapiminda kullanilan geregler, Gzellikle kagit cins-

lerinin sec¢imi Snemlidir. Brnegin, gozenekli kafitlar Ustiinde
pudralama yapildiginda desenin digindaki kesimlerin iyice temig
lenmesi olanafl azdir. Pigirimden sonra dekor g¢evresinde bulanik
bir gorinim ortaya gikar.

Klasik kromo-litografi dekorlarinda 8 - 12 ayri renk bir a-
rada basilabilir. Unli Saksonya porselenlerinde oldugu gibi, 18-
24 renkli zengin kromo-litografi dekorlari yapildifi da goriilmilg
tir.

l’Dekalkomani (décalcomanie): Cok renkli gikartma sdzciifinin
kisaltilmigz,
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7.5~ OFSET BASKI DEKORTLARI

Tanimlamsg

Modern basimecilikta bagariyla kullanilan ofset baski, cam-
s1 seramik boyaslariyla hazirlanan ¢ok renkli dekal gikartmala-
rin yapiminda da kullanilmaktadir. Bliyik sayilarda yapilan dekal
dekorlarinin seri baskilarinda ofset baskinin verimlilik derece-
si, Oblir basim cesitlerine; 6zellikle de litografi baskilarina
gore gok bilyUktiir: Bir lito baskisinda sasatte 500-700 sayida bag
k1 yapilabildigi halde, ofset baskida alinan say: 1200-1500'e ka
dar cgikar.

Yalniz, katartma cogaktmalar (roprddiiksiyon) ofset ile ba-
s11d1ginda, hassas tabaka ile desenin asli arasina.konulan cam
istinde atkili doku kullanildipindan, cok ince desenler, lito-
dekal basimindeki kadar belirgin ve net sonug vermezler. Bunun-
la birlikte giintmtizde fotoemekanik teknigi Gylesine geligmistir
ki, gok renkli ofset-dekal basiminda kalite ile maliyet fiyatla-
ri kargilagtirildiginda, ofset baski tercih edilmektedir. Bu ne-
denle ofset baski, seramik endiistrisinde kullanilan ¢ok renkli
dekorlarin yapim yontemleri arasinda verim ve maliyet acgisindan
dnemli bir yer tutar.

Hazirlama ve Baskl

Ofset-dekal yapiminda baski, pudralema ve temizleme iglemle~
ri hemen hemen lito-~dekal yapiminda oldugu gibidir. Iki baska
yontemi arasindaki temel ayirim, ofset baskida desenin foto-me-
kanik yolla cinko plak Ustine gegirilmesidir.l Burada boyay:r ta-
- §imasi igin baski kaéldl listiine kaplanan Gzel kar1§1m,2 lito-
dekal yapimindakinden daha ince oldupundan daha az miktarda se-
ramik boyasini tutacagr ig¢in, boyalarin ¢ok ince Oglitlilerek ha-
zirlanmig olmasi gerekir. Boyle bir Szellik, pisirimde camlagma-
dan sonra daha az parlak ve daha az canli renklerin dofmasina
yol ag¢tigindan, ofset baskiyla yapilacak dekorlarda oldukga agik
renkli tonlarin seg¢ilmesi uygundur. Yalniz, baski kagidina siirti-
len karigima Onceden kullanilacak boyadan kiiclk bir wmiktar ka-
tilirsa, boya daha yoBun bir tonda elde edilmis olur.

1'Qinko kii§e yapiml.
2 prap zamki-asit karigimi.
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7.6- KABARTMA ~ KROMO

Son yillarda oldukga yaygin halde kullanilan kabartmali
(rélief) baski tarzinda,bir cegit kromo-dekaldir.’ Burada bas-
ki, camsl seramik boyalarinin verdigi olanaklar iginde kalinca
yapildigindan, renk tonlari yogun bir gdrinim kazanirlar. Bu
¢esit kromalarin sagladigr en biylk tstinlik, selenyumlu boya-
larda geligen zencefre (vermillon) kirmizilarinin olugumudur.
GUnki bu kirmizi, ancak boyalar yeterli kalinlikta kullanil-
d1g1 zaman 800°C derece civarindaki pigirimlerde istenen sonucu
verir. Boyanin normal kalinlikta kullanilmadigi hallerde ise,
kahverengiye donerek dekorun renk uyumunu bozar.

Kabartma kromoda renklerin baskisi, 8zel olarak hazirlanan
bir vernik tabakasindan elde edilen zarsi (pelikiiler) bir des-
tek tabaka izerine yapilir. Bu zarsi tabaka, kolodyonun tersi-
ne gok gabuk vé kolaylikla bozulup zedelenen bir film tabakas:
oldugundan, ancak sinirli g§ekilde kullanilir. Ne var ki, bu tip
kromolar,; iki yiizld kullanilma olanagini verirler. Dolayisiyle
tek bir motifin simetrigi ile yan yan# yinelenen bir dizi siis—
lémelere gidilebilir.

7.7- ALTIN - KROMO

Altin-kromolar genellikle harf, markalama ve rakam dizile-
ri ile gegitli motif ve kenar sislemelerinde kullanilir, Parlak
altin-kromolarin uygulanmalari, Sbiir kaygan kromo gekillerinde
oldugu gibi kolaylikla yapilmaz. Yapigtirma iglemi gok dikkat
ve Ozen gerektirdiginden, deneyimli elemanlara gereksinme duyu-—
lur. Bunlar dekor pisiriminden mat olarak ¢ikar. Normal parlak-
liklarini vermek igin, gok ince kuma batirilmig nemli bir kumag
parcgasiyla ovulurlar:

1 8:0.C.0:R; (couleurs, ors, chromos) firmasi tarafindan ya-
pilmaktadir: T:C:
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7.8~ ALTIN KAKMA

Porselen endistrisinde birgok isletme tarafindan yapilan
altin kakma (Incrustation Or) dekorlari, Ozellikle Fransiz
ILimoges porselenlerinde bagariyla kullanilan zengin dekor ce-
gitlerinden biridir. Ince porselenler ilistindeki altin dekorla-
rinin en pahali ve deBerlisi olan altin kakma;,higbir yapim ha-
tasi bulunmayan sirli, beyaz porselenler iUstinde uygulanir. Ay-
ricayylksek pigirim yegili ile Sevr-Mavisi (Blue de Sevres)
olarak taninan koyu lacivert tonda sirlanmig porselenler Ulstiln

de de zengin ve son derece glizel ghrinim veren bir altin dekoru~
dur.

Eskiden, sir-listii seramik siislemelerinde uygulanan altin
kekma, graviirlii bakir plaktan g¢gekilen provalarla yapiliyordu.
Graviirlt plak, "bitlime de judde" karigtirilan bir vernik ile
kaplaniyaqr, bundan cgekilen tirajda,2 bakir plakta kazinmis ke
simler beyaz kaliyordu. Giintimiizde ise bakir plak baskisi siirdi-
rilmekle birlikte, bunun yerine daha gok kromo-litografik ydntem
ler gegerlilik kazanmigtir,

1

Basilan provalarin pargaya yapigtirilmalarinda hicgbir kari-
gim (mixtion) ya da vernik kullanilmaz. Provalar, parcalarin de-
korlanmak istenen kesimlerine yapigstirilir. Diiz kare bir firga
ile (queue de morue) S tistlerinden verniklenir ya da bitim ile
tlmtiyle Srtiilir. Sonra 35°-40° florhidrik asit karistirilmis su
dolu kurgun bir tekneye daldirzlir,

Asitli suyla galigilirken kauguk eldiven giyilir. Asit ban-
yoSu, asidin beyaz kesimlerden parcaya iglemesine kadar siirdirtii-
lUr. Asitten ¢ikarilan parcalar, terebantinle ya da smonyak em-
dirilmig ince odun talagiyla ovularak temizlenir., Iyice temiz-
lendikten sonra yagsizlagtirmak icin algak dereceli bir pigirim-
den gecgirilir.

l‘bkz. Graviir Baski Dekorlari.

2-Basim iglerinde, kafitlarin makinaya siirtilmesi ve alinan
baskl sayisi.

S bkz. SBz1ik.
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Altin kaplamg:

Parcalar algak dereceli bir dekor pigirimiyle yagsizlagti-
ri1ldiktan sonra asit banyosunda kazinmig dekor Ustinden bir ta-
baka parlak altin c¢ekilir. Ikinci olarak, altin pigirimi igin
firinlanir. Parlak altin pisirildikten sonra, parcanin yaldiz-
11 kesimlerine bir tabaka mat altin ¢ekilir; yeniden firinla-
rnarak dekor pigirimi yapilir.

Mat altin pisiriminden sonra pargalar cilalama atelyelerine
alinir., Burada, deneyimli elemanlar tarafindan plirtizsiiz, akilk ve
hematit taglarla cilalama yapilarak, dekora parlaklik verilir.
Asit banyosunda derinlegen kesimler mat gdrintmil korudugundan;
mat-parlak karigimi rodlief (kabartmali) altin yaldiz - altan

kakma tarzinda dekorlanmig pargalara egsiz bir gir lintm verir;l

l’ﬁnlﬁ Havilland-Limoges porselenlerinde gorildugi gibi. T.C.
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7.9- SERIGRAFI DEKORLARI

Tanimlama

Yizyillar Once TUzak Dogu illkelerinde, Ozellikle Gin ve
Japonya kumag slislemelerinde "ipek-ekran" kullaniliyordu.
Cagdag seramikcilikte ise, serigrafi baski teknifi, dzellikle
dekal ¢ikartmalarin yapiminda en ¢ok kullanilan baski yontem—
lerinden biri haline gelmigtir.

Son ylzyilin ikinci yarisindan sonra da Amerika ve Avrupa
filkelerinde serigrafi yapim: gok cabuk benimsenerek hizla yay
ginlagmigtir., Genel anlamda g¢egitli seramik boya ve sirlarinin,
dolayli ve dolaysiz yollarla ¢ok ince metal, naylon,ya da ipek
bir elekten dekorlanacak parcalar listine gecirilmesi geklinde
tanimlanagbilir.,

Serigrafi baskisinda, boya tabakasi, dekora istenilen yoZun
lukta ve renk tonlarinda bir goriniim saglar. Bu gegit bask;lér—
la elde edilen sonuglar tampon, siinger, gravirli plak ve 1ito-
dekal gibl gerek elle, gerekse mekanik yontemlerle Yapllan bas-
kilarla kar§11a§tir11d1klarlnda; serigrafi dekorlari yép;m, uy-
gulama ve maliyet agisindan ayri bir Onem tagir, Blylk miktar-
larda cogaltilma olanadl bulunan serigrafi dekorlari, elle ya-
pllan sﬁslemelerdeki canlilik ve kaliteye ulasirlar, Ne var ki,
el dekorlari yapim ydniinden g¢ok uzun ve gli¢ bir g¢aligmayl ge-
rektirdiginden, serigrafi baskilari listinlik kazanir,

Serigrafide genig ve belirgin gevre-gizgili (konturlu) yl-
zeyler kadar, cok ince ayrintili ve karmagik desenlerin basimi
da kolaylikla yapilir. Baski kasnaklarinin hazirlanmasi ile bas
k1 iglemleri pek ©zel bir beceri gerektirmez. Kisa siireli bir
giraklik gegiren elemanlar bu iglemlere kolaylikla yatkinlik g0s
terirler. Yapim teknifi olarak bliylikk imalata oldugu kadar, kiiglk
sayilar igin hem dolayli, hem de dolaysiz baskiya elveriglidir.
Ozellikle diiz ve yatik ylizeyler Uistinde yapilan baskilarda ma-
liyet oldukcga dUger.

l;Elek—baskl, Ecran de Soie, Sérigraphie, Siebdruck.
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Hazirlama

Ekran yapiminda kullanilan degisik tipte gergi malzemeleri-
nin inceligi, basimi yapilacak desenlerin inoeligine bagli ola~
rak, cm® igin 3.400 - 16,900 ilmik arasinda defigir. Gergl mal-
zemesi hangi ¢egitten olursa olsun, baski sirasinda rakletin
bastirilmas: ile ilmikler herhangi bir gevgemeye ve bigim bo-
zulmasina (deformasyona) uBramiyacak gekilde dayanikli ve direng
1i olmalidir. En basit gekliyle bir ekran yapiminda ipek kumag,
ince ilmikli naylon ya da paslanmaz g¢gelik tel, Onceden hazirlan
mi1g kasnak Ustliine elle ya da 6zel kasnak gergi makinalarinda si-
kica gerilir. (ok-renkli (kromo) serigrafik basimlarda ipek ek-
ran yerine paslanmaz gelikten telle yapilan ekranlar tercih e-
dilir.l Dekalkomani denilen dolayli baskida ise naylon ve per-
lon teller tercih edilmektedir.

Bask1 kasnaklari hazirlanirken bir taraftan da basilacak
desenin pozitifi ¢izilir. Pozitif Ornek, gevresi boyunca oyu-
lup kesilerek (dekupaj) hazirlandigl gibi; tistli ince bir film
tabakasi ile ortili saydam kagida gizilerek de hazirlanir. O-
nemli olan, baskida kusursuz ve eksiksiz sonug¢ alinmasi ig¢in,
desenin Srtiilil (saydamsiz) olarak hazirlanmasidir,; Desenin di-
ginda kalan kesimler ise timiiyle saydam ve temiz olarak biraki-
lir,

Desen maketi, genellikle "Brigtol" kagit listine ¢ini miirek-
kebi ya da daha Ortiicli olan siyah guaj boyayla boyanir. Ginki
kligede en iyl saydamsizlifi siyah guaj verir. Gini miirekkebi
ile boyanmig genis ylizeyler negatifte tam bir Srtiictilik sagla-
maz. Gok-renkli baskilar igin desende renk ayrimi yapilir. De-
sen, her renk igin ayri ayri kagitlara galigilir. Basilmak lze-
re, kag1t boyutlarina gére kurgusu yapilir ve her renk igin ay-
r1 kasnaklar hazirlanir,

Tahta ya da metal g¢ergeveli kasnaklar hassaslagtirilmadan
dnce, gegitli kir ve fabrika yaglarindan temizlenmesi ig¢in kog
tikli suda yikanir, kurutulur. Sonra 1g1ga kargi hassaslagtirmek

l"K:r'omo-—serigrafi (Chromos-Sérigraphies): Birden ¢ok renk kul-
lanilmasiyla yapilan sergirafi baskilari, ¢ok renkli serigra-
fi kromolari.
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icin her iki ylizliine Szel bir emiilsiyon (slibye) siiriiliir. Ancak,
biitiin bu gibi basit iglemler dikkatli ve hassas bir caligmayz
gerektirir. Jelatinli kagit tabakasi da jelatinli kesim lstte
olmgk lizere 1g1ga karsi hassaslagtirilmak igin bir dakika si-
reyle, % 2 potasyum~bikromatli bir ¢cozeltl ig¢ine daldirilar.
Gozeltinin 1sis1 30°¢ dereceyi gegmemelidir. Bikromat banyosun
dan gikarilan hassaslagtirilmig jelatinli kagit, vinyl ya da a-
setat gibi plastik nitelikli saydem bir tabaka iistine konulur.
Bu, baski kasnaginin altinda ve yikanma sirasinda jelatinli
kagida testek tabaka gbrevini goriir.

Ge¢ici olarak destek tabakaya yapistirilan jelatinli kagit
normal ya da lastikli bir baski gasisi altina yerlegtirilir.
Sonra ortalama 1 m. uzakliktan, 8 - 10 dakika silireyle mor-Otesi
(ultraviole) 1ginlari verilir, Mor-Gtesi iginlar, jelatinli kéjg
din saydamsiz kesimlerini etkilemez. Buna kargilik saydam kesim-
ler etkilendifi igin gergi istindeki emiilsiyonu sertlestirerek
duraganlagtirir. Daha sonra gergili kasnaklar listlerinde vinyl
tabakasinin tagidifi jelatinli k&%t oldugu halde 45° - 50°C dg
recede 1sitilmig suyla yikanir. K81t tabakasi su altinda ger-
giden ayrilir. I1sik almayan kesimlerdeki emiilsiyon su altinda
akip gider. Diger kesimler ¢dziilmesz.

Ilik su banyosundan ¢ikarilan kasnaklar tarazlanmayan yumu~-
gak bir kumas ile iki ylizlinden kurulanir. Ya da siinger kagidi
kapli bir merdaneyle i¢ ylizlinden iyice kurulama yapilarask, e-
lekler baskiya hazir hale getirilir. Kurulamadan dnce kumas par
gasl bir miktar gliserin ile nemlendirilirse bu iglem, gergi do
kusuna yumugeklik ve dayaniklilik verir

Bagkl

Dekoru tagiyan baski eleklerinin yapimi temamlandiktan son-
ra hemen baskiya gecilebilir. Seramik egyanin serigraf baskisi
iki gekilde yapilair.

. Dolaysiz baski (Impression direct)
. Dolayl: baski (Impession indirect)
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Dolaysiz baskl

Once sirli seramik egyanin dekorlama igin gerekli temizligi
yapilir. Sonra, kiiglik sayilardaki basimlar igin elle, biiyik sa-
yilardaki basimlar icinse, Ozel serigrafi baski wmakinalarinda,
dogrudan parga Ustine basim yapilir, Geligiglizel boyut ve bigim
deki parcalara baski yapemayan bu makinalarin, Onceden belirle-
nen Slgli ve bigimlere gbre diizenlenen bir baski mekanigi vardir.

El baskilarinda saatte ancek birkag diizine baski yapilabll-
digi halde Srnegin, elle caligsan basit bir makinada saatte 400-
500, yari otomatik bir makinada 400 - 800, tam otomatik dtner ma
kinalarda 2000 ~ 25000 baskiya kadar g¢ikilabilir.

Gergili bir kasnak baski igleminin bitiminden sonra, her
kullaniligta Ozel bir bakim ve temizlik ister. Bunun igin kas-
naklar alinarak gergl dokusu zedelenmeden yikanir, temiz bir
kag1t Ustline yatirilir. Gergevenin ig ylizlinden; tetraline bati-
ri1lmig bir bezle iyice silinir. Kuru, yumusak bir kumagla siki-
ca kurulanir, yeniden kullanilana kadar list liste dayali olarak
temiz bir yerde birakilir.

Dolayli baskil

Kiiglk boyutlu,ayrintili dekorlarin basimi ile bilylk ve kar-
magik bilgimli pargalarin dekorlanmalari dolaysiz baski tarzinda
yapilamadigindan, dolayli baski yontemi kullanilir.

Bu nedenle, boya endiistrisinde Ozel olarsk hazirlanan serig-
rafik seramik boyalariyla kromo-serigrafi ¢ikartmalari hazirla=-
nir. Gzel atelye ve fabrikalarda yapilarak kullanilmaya hazir du
rumda alinan bu ¢ikartmalar, mamul egya Ustiline uygulanlr.l

Dekal yapiminda gesitll seramik boyalarin kullanildigi renk
11 desenler, kromo-litografilerde oldugu gibi, defisik gegitten
kagitlara basilir.

. Ince ipek kagit,

. Simplex - Meta kagit (siinger kagidi),
« Dupleix kéglt,

. Collodion kagit gibi.

l’bkz. "Dekalkomani uygulamalari', 163




Dekal basiminda kullanilan boyalar, dolaysiz baskl boyala-
riyla aynidir. Baski kasnaklarinda gergi dokusu olarak genellik
le naylon ve paslanmaz g¢elikten teller tercih edilir. Baskidan
sonra boyalarin serbest olarak kurumalari igin dekal tabakalari
0zel kurutma dolaplarina konulur.

Ince ipek kagit:

Bu tip kagitlar lstiine basilarak hazirlanan dekal'ler, esas
olarak sir-alti g¢ikartma dekorlarin yapiminda kullanilir. Bunla-
rin parga lstine yerlegtirilmeleri asitli, biliren ve hellogravir-
1ii plaklarle basilan provalarin {deneme baskilarin) yerlestiril-
meleri gibidirml

Dekal tabakalari #stlerindeki motiflere gore kiliclik parcala-
ra kesilir. Pargalar su dolu bir kaba batirilir, Motiflerin ba-
s11d1g1 saydam tabaka destek kﬁgldlndan ¢oziillnce pargalar sudan
gikarilir. Zedelenuwemelerine dikkat edilerek, kagidin boyal:l yii-
zll parga istiine gelecek gekilde uygun olarsk yerlegtirilir, Las-
tik bir merdane ya da yumugak bir bezle saydém tabaka zedeleme-
den yavagg¢a bastirilarak motifin {istlinden geg¢ilir. Destek taba-
ka, hafifge kaydirarak kaldirilir. Bu tabaka kaldirildikian son-
ra par¢e ile jelatin dekal tabakas1 arasinda kalan hava ve su ka
barciklari yumugak bir bez tamponla yanlara dofru itilerek ayni
zamanda ¢ikartmanin pargaya iyice yapigmasi saglanir.

Sir-alt:y ¢ikartma dekorlarinda, sirlama yapillmadan Once yag
sizlagtirma ve ipek kagit tabakasinin yanmasi igin 600°¢ - 700°¢
derecelerinde defigen bir algak pigirim yapilir. Ancak, kavlama
pigiriminden tnce ¢ikartmalarin iyice kurumalari beklenir,

Simplex-Meta kagit (singer kagidi):

Bunlarin listlerine basilan kaygan-kromolar (chromos-glissants)
jelatinli bir tabakayla Ortiili basit bir destek kagit tabakasin-
dan olugur. Diiz ya da hafifge yuvarlak ylizeyler lstiinmde kullanil
maya elveriglidirler. Uygulamada, dekal tabakalari motiflere go-
re kiiglk pargalara ayrilir. Baski ylizll listte kalacak gekilde nem

l'bkz. "Graviir Baski Dekorlara",
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1i bir kumas ya da daha iyisi bir fanila pargasi Ustiine konula-
rak suya daldirilir. Jelatin tabakasi, silinger kag1t tabakasin-
dan gevgeyerek ¢Oziiliirken, dekal pargalari sudan ¢ikarilir ve
dekorlenacak sirli seramik Ustine yerlegtirilir. Sonra, destek
tabaka dikkatlice cekilerek kaldirilir. Yumugak bir kumag ya da
kegeden bir merdaneyle sikigtirilarak arada kalan su ve hava ka-~
barciklar: yok edilir, Dekor pisirimi yapilmadan Snce gikartma-
larin iyice kurumasi beklenir,

Dupleix kagit:

Bu cins kAgittan yapilan kromolar da birbiri tstiine yapig-
tirilmig iki ayri tabakadan olugur. Bunlardan biri, Ustiinde
renkli baski yapilan ipek kagit, Sbird ise ipek kégird:r tasiyan
daha kalin ve dayanikli bir destek tabakasidir, Bu gegit dekal
gikartmalar kullanilmadan dnce terebantin-kolofon karigimi bir
cesit vernikle OSrtililerek ortalama iki saat stireyle birakilir,
Sonra, iki tabaka birbirinden ayrilir. Dekoru tagiyan ipek kagit,
boyali yuzi pargaya gelecek gekilde yerlegtirilir. Islak bir siin
gerle sikigtirilarak ertesi giine kadar bekletilir. Unceden sirii-
len terebantin-kolofon karigimindan temizlemek i¢in amonyaklr su
ile yikanarak temizlenir. Son olarak kurumaya birakilir. Iyice
kurutulduktan sonra firinlanarak dekor pisirimi yapilir.

Collodion kagit:

Bunlara basilan kromolar jelatin ya da benzeri bir madde ile
kapli tasiyici: destek kagit tabakasindan olugur. Simplex-Meta
kromolar gibi uygulenan bir bagka kaygan-kromo gegididir. Yal-
niz, bu gegit dekallerin kullanildigir dekor pigirimlerinde ba-
z1 Onlemlerin alinmasi zorunludur. $0yle ki: Sir Ustlinde kalan

kolodyon tabakasi, firin 1sisi boyalarin camlagma derecesine
varmadan Snce yanmig§ olmalidir. Yoksa, bu tabakanin yanigi ile
olugacak gaz kabarciklari ile kraterler, dekorun bozulmasina yol
a¢ar, Bu nedenle pigirim Gzellikle, 350°C - 450°C dereceleri a-
rasinda dikkatle gdzlenir. Firin isisi yavag ve afir agir ylk-
seltilerek pigirim tamamlanir.

Buraya kadar adi gegen kafgit cegitleri arasinda Simplex -
Meta ile Collodion; serigrafi baskilarinda en ¢ok gegerli olan
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dekal kagrtlaridir. Bunlar kaygan kromolarin yapimlarina elve-
rigli olup, uygulanmada da kolaylik gdsterir. .

Serigrafik Seramik Boyalari ve Qe§ifleri:

Dolaysiz ve dolayl:y serigrafi baskilarinda kullanilan se-
rigrafik seramik boyalari, giig¢ ve uzun aragtirma ve galigmalar
dan sonra buglinki seklini alarak, glinlimiizde yapilan kromo-dekal
baskilarinda bagariyla kullanilmaktadir. Bunlar % 80 - 85 ora-
ninda seramik boyasi ile % 15 - 20 oraninda, dzel endiistriler
tarafindan hazirlanan organik yaglarin karigimindan olugur, .Se-
ramik glkartmalarlnda kullanilan iki g¢esit serigrafik boya var-
dir:

. SoBuk baski boyalar:
. -Sicak baski boyalari

Soguk Baski Boyalari:

Bunlar bir hamur gorinimiinde olan boyalardir. Ugucu bir
eritken ile baglayici madde karigimi Szel bir yag kullanilma-
'81yla hazirlanirlar. Genellikle, tek renkli dekorlarin basimin
da kullanilirlar. Birden gok renkle basilacak dekorlar ic¢in,
basilan her renkten sonra ikincisi basilmadan, bir Onceki boya-.
nin kurumasi beklenir.

Sicak Baski Boyalari:

(Couleurs Thermoplastique, Couleurs Thermofluide)

Basit olarak elektrikle isitilmig metal bir ekran - plak
tistine konuldugunda 65°C - 70°C derecelerde akigkan hale gegen,
mumlu bir yag ile karigik serigrafik seramik boyasi ¢egididir.
Bu boyalar sofuk bir pargaya uygulandiklarinda, ayni anda sert-
legme Ozelligini tagidiklari igin Ustin bir kolaylik saglarlar.
CUnkt bu gekilde bir On-kuruma yapilmasi gerekmeksizin, isteni-
len sayida renk birbiri ardinca basilir. Bu da Ustiin bir verim
ve slre bakimindan kazang saglar. Bu nedenle; birden gok renk-
1i baskilar sGz konusu oldufunda Oncelikle sicak baski boyalary
kullanilmasi tercih edilir. Ancak, baski iglemi bliyilk bir dikkat
ve hassas galigmayl gerektirdigi gibi, tistlinde boyalarin ezil-~
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digi ekran - plak isisinin da siirekli olarak ayni tutulmasi
zorunludur.

Yukarida adi gegen her iki boya gegidi de bazi ortak nite-
likler tasimali ve baskiya uygun bir kivemda hazirlanmi§ olma-
lidar, §Oyle ki; boya elek - gergi lstine konuldugunda, basim
i¢in rakletle itilmeden, gergi dokusunun altina kendi kendine
gegmemelidir. Cok akigskan olan bir boya hamuru, dekorun netligi
ni bozan kdtl baskilara neden olur. Yalnizca, kivami dogrulukla
belirlenen boyalarla yapilan baskilarda belirgin ve kesin kon-
turlu dekorlar basilabilir. Bu 6zellikle, ¢ok ince ve ayrintila
gizgilerle caligilmig Ozenli ve hassas dekorlarin basiminda dik-
kat edilecek dnemli bir noktadir. Ne var ki, baski boyalarinin
yofunluklari, genellikle gergi malzemesinin cinsine bagli ola-
rak belirlenir.

Serigrafik seramik boyalari, Obilir baski boyalarinda oldugu
gibi, metal kutular ig¢inde kullanilmaya hazir hamur kivaminda,
ya da baskl yaprldiginda hazirlanmak {izere pudra halinde imal
edilir ve satiga stirtiliir. Her iki gekilde de, gerekli kivamin
saglanmasi ve pudra boyanin hazirlanmasi igin dzel vernikler va
da yaglarla (médium) birlikte alinarak kullanilir.

Bilegimlerinde kurgun silikatli ergitici maddeler bulunan
serigrafi boyalari sagliga zararli oldufundan, kullanildiklari
Verlerde gerekli saglik kurallarina ozen gosterilmesi gerekir.
Solunum yollar:i tarafindan yutulmemasina, her kullanigtan son-
ra da ellerin iyice yikanmasina dikkat edilmelidir.

Bagskl ve Pisirimde Gozetilen Onemli Noktalar

Baglangigta da deBinildigi gibi, Ustlerinde baski yapilacak
pargalar ve boya hamuru normalden daha sofuk olmamalidir. Jzel-
- 1likle, genis ylizeylere bask:i yapiliyorsa, baskidan sonra boya
yizeyinin kliglik deliklerle doldugu goriliir., Bu durumda, ince
bir kat daha boya gegilebilir., Kig mevsiminde ve normal isiti-
lamayan atelyelerde boyanin oldugu gibi kullanilmasi, dekorla-
nacak parc¢alarin ise hafifge isitilmalari tercih edilir.

gok-renkli dekorlarin basiminda sofuk bovalar kullanilirsa,
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basilan her rengin iyice kurumasini beklemeden Sbiir renklerin
basimi yapilmamalidir. Boyalarin kuruma siireleri hazirlamada
kullanilan yaglarin cinsine gire degigir,‘ﬁrnegin, dekalkomani
baskilarinda kullanilan yaglar hava defimiyle oldukga c¢abuk ku-~
rur. Bazilariysa daha yogun ve akigkansiz oldugundan, tam bir
kuruma yapmalari igin 150°C - 200°C derecelik bir 181yl gerek-
sindirirler. Basilan bir renk tam kurumadan ya da normalden cok
bekletilerek kurutulduktan sonra lizerine ikinei bir renk basimi
yapilirsa listte kalan renk parmakla dokunuldugunda kalkar, ya
da dagilir. Bazen boyanin parcadan kalktigl da gdriliir.

Pigirim

Serigrafi dekorlarinda pisirim silireci dikkatle izlenmelidir.

Bazen boyalarda tam bir camsilagma saflanamaz, iistlerinde sayi-
s1z kiiglk oyuklar (krater) ve patlak kabarciklar goriliir. Boy-
lesi bir dekor hataszi gegitli nedenlerden ortaya g¢ikabilir.
Medium, aranilan nitelikte olmiyabilir. Gogu kez pigirim ¢ok
hizli yUritilmistir.

Algak derecelerde buharlagarak ugmasi gereken medium bile-
gimindeki reginelerin kaynamasi boyaya, dolayisiyle dekora za-
rar verir ve onu zedeler. Bu gibi bir sakincanin olugumuna yol
agmamak igin firin isisi baglangigta yavas yavag ylkseltilir.
Isinin 350°C -~ 450°C derecelerine kadar uygun araliklarla agir
agir ylkselmesi, organik artiklarin yanarak kaybolmasini sag-
lar. i

Boyalarin geregi gibi geligmesini saglamak igin indirgeyi-
ci firin atmosferinden sakinmali, tersine, bol oksijenli bir
firin atmosferi olugmasini saglamalidir, Dekor pigsirimlerinde
oksijen yetersizligi, bazi renkleri tiimiiyle tahrip ve yok ede-
rek, dagitip bozar. Ozellikle kirmizi, portakal rengi, sari
gibi renkler yeterli oksijenin saglanmadifi havasiz pigirimler
de kararir ve istenilen tonlari olusmaz.

KromofDekal Dekorlarlnda Goriilen Hatalar:

BOSTUK : Pigirimden sonra dekorun bazi kesimlerinde
bogluklar, eksiklikler gdriiliir. Bu hata, genellikle
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kromolarin parca istinde k&tii yapigtirilmalari, Ozel
likle de, merdaneyle sikigtirma igleminin geregi gibi
yapilmamasi sonucu ortaya g¢ikar. Boyanin altinda kalan
su ve hava kabarciklari, dekal parcasinin sirll seramik
Uistine iyice yapigsmasini Onlediginden pigme sirasinda
0 kesimler yanarak yerleri bog kalir.

Eger kromolar kirli, yagli ve parmak izleri bulunan
pargalar listinde kullenilmigsa, dekorun bu kesimlerin-
de pisirimden sonra kesinlikle bazi bogluklar ortaya
¢ikar.

BUZUIME  Bunlar kiiclik ve diizensiz toplanmalardir.
Dekor pigiriminde boyalar kuruyup kavrularak bilizlilir.
Dekorun bilitlinliigll ig¢inde son derece ¢irkin gorinimli,
ortalari bos yuvarlaklar belirir. Kromolardaki biiziil-
meler genellikle baskida kullanilan miztion'a bagli o-—
larak ortaya g¢ikar. Eger mixtion, kotl nitelikli ya da
¢ok yagli ve oksitlegsmig bir terebantin ile hazirlan-
migsa, kromolarin blizlilmelerine yol agar, Boyalar ge-
refinden ¢ok kalin kullanildiginda kromolarin kendile
ri de bizilmelere yol acabilir. Ayrica, iyice kuruma-
‘lari beklenmeden, nemli olarak firinlanip, hizli 1si-
tilmig firinlarda pisirilen kromolarda da bazi bliziil-
meler gorilir,

Alinacak %Um tedbirlere kargin, yine de ayni hatalarin
ortaya cikma olasiligini dnlemek igin kromo-dekal de-
korlarin uygulandigi parcgalarin dekor pigirimleri ya-
pilmadan Once, daha algak derecelerde bir yagsizlag-
tirma pigirimi yapilir. Ancak ondan sonra altin kap-
lama ve yaldiz igleri tamamlanarak, boyalarin geregl
gibi camlagmalari saglanmig olur. Altin yaldiz ve er-
guvan kirmizilarinin istenildifi gekilde geligmeleri
igin de dekor pigirimi 800°C derece civarinda tamam-
lanir,
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7.10- FOTQ ~ SERAMIK DEKORLARI

Tanimlama

Sir-tsti seramik dekorlarinda foto-seramik g¢ikartma yon-
temi, ancak gegen ylizyilin sonlarinda gfriilmeye baglanmigtir.
Iglem, herhangl bir fotografin camsi seramik boyalariyla fayans
y& da porselen esya Ustlne basilmasi ilkesine dayanir. Gok has-
sas bir caligma gereksindiren foto-seramikte, baski iglemleri
girintiintn boyutlari oraninda giliclesir. Bu bakimdan, basarili
sonuglar alingbilmesi ig¢in, yapimi bliyik bir dikkat, 6zen, bil-
gl ve deneyim ister.

Hazirlama
Baski igleminin hazirlanma ve uygulanmasi iki ayri galig-
mayla geligtirilir.

. Cam bir plak Ustiinde film tabakasi yapimi
» Hazirlanan filmin seramik parca listiine gecirilmesi

T1x olarask film yapimi igin karanlik odada, az miktarda bir
arap zamkl ve geker karigtirilmig potasyum-bi romat eriyigi ha-
zirlanlir:

6 gr, Potasyum-bikromat
100 cm3 Su

5 gr. Arap Zamki (Gomme Arabique)
15 gr,  Seker

Bu eriyik, siizlildikten sonra iyice temizlenmig ve yatay
konumda tutulan cam bir plak listine yayilir. Yine karanlik o-
dada, 30°C dereceyi agmayan isida kurumaya birakilir. Bu ge-
kilde hazirlanan hassaslagtirilmig plak, bir baski gasisi
(Chéssisfpresse) iginde, gogaltilmak istenen gdrintiniin pozitif
kligesinin altina yerlegtirilir. Sonra, nitratl: kagit gibi,
gun 1sigina g¢ikarilir ya da kuvvetli bir igik kaynapgina goste~
rilir,

Bu igte kullanilan kligelerin kuvvetli olmasi gerekir. Za-—

170



yif kliseler, pigirildiklerinde yer yer kaybolan duman rengi
bir prova (épreuve) verir. En iyi gdrintiileri hafif sert bir
klige saflar. Qtinkili, dekor pigsiriminde go&rintiiler ton bakimin-
dan daima biraz daha yumugar.

Ig1k pozu bitirilen basilmig plak, bir miktar nem almasi
‘igin gasiden gikarilarak karanlik odada agikta birakilir. Da-
ha sonra cam plak beyaz bir kagit lUstine yatirilir. Hassas ta-
baka Ustine ¢ok yumugaek bir firca ya da pamuk tamponla pudra
halinde 6gﬁtﬁlmﬁ§ seramik boyasi silkelenir. Pozitif kligenin
siyahi tarafindan korunan kesimler boyay:r kabul eder. Bu sekil-
de, basalacak fotoBraf cam plak listilne gegirildikten sonra, sir
I1 seramik parga tistiine basilmaya hazir olur.

Baskl

Seraemik pargalara foto-seramik ile baski yapilabilmesi igin,
cam plak lstiindeki film ‘tabakasini tegiyieci bir kolodyor karigl
mi hazirlanir:

40 cm®  Alkol

60 cm®  Eter
2 gr. Az0t pamugu
3 gr. Hintyaga

Hepsi birlikte karigtirilir, foto-baski yapilmig ve seramik
boyasi elenmig cam plak listine hazirlanan kolodyon ince bir ta-
baka halinde bogaltildiktan sonra siiziilmeye birakilir. Xolodyon
tabakasi iyice kurumadan dnce, birkag¢ milimetre uglu, keskin
bir metal sistire ile siyrilir.

Ayri bir yerde 5 8lc¢il klorhidrik asit ve 100 8lg¢ll suyla bir
asit banyosu hazirlanir. Cam plak alinarak asit banyosuna daldzi
rilir. Banyodan gikarildiktan sonra bol su altinda yikanarak po
tasyum-bikromat artiklarindan temizlenir. Asit banyosunda cam
plaktan ayrilan film tabakasi ile buna yapigsik kolodyon tabaka-
s1 alinarak foto-dekor yapilacak parca Ustiine tagsinir. Bu arada
% 10 - 15 oraninda gekerli bir su hazirlanir. Foto-film tabaka
digta, kolodyon tabaka sirli yiizeye gelecek gekilde yapigtiril-

diktan sonra parga,dnceden hazirlanmig sekerli su banyosuna dal
dirilir.
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Foto~dekorun yapistirilmasi son derece glig, nazik ve bece-
ri isteyen bir iglemdir. §ekerli sudan ¢ikarilan pargalar kuru-
maya birakilir, Iyice kurumalari beklendikten sonra firinlana-
rak dekor pigirimleri yapilir.

Foto-seramik yapiminda kullanilan boyalarin bilegiminde,
sularda gozliliicli ergitici maddelerin bulunmamasina dikkat edi-
lir. Boya bilegimine bagli olarak, istenilen parlaklik elde edi
lemedigl zeman, birinci dekor pigiriminden sonra dekor ﬁstﬁne‘
ince bir tabaka halinde sir ergitici bir madde glirtilerek ikinci
bir pisirim yapilirsa, bu sekinca de ortadan kaldirilmig elux,
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SONTG

Konumuzun ayrintili bicimde agiklanmeya ¢alisilan inceleme bo-
limiinde: &

- Jekillendirilmig hamurlarin lstlerine uygulanan ¢ig hamur
slislemeleri;

- Astar boyali el siislemeleri ile;

- Ileri teknolojik asamalarla ulagilan mekanik siisleme yon-
temleri,

gibi bilinen ve glintimiize degin uygulanan tim seramik siisleme tarz-
lari ve cgagdag uygulama cgegitleri anlataldi.

Yapilan aragtirma, inceleme ve ¢ok sayida kigisel deneyler
eldeki bilgilerle degerlendirildiginde, sonug¢ olarak g¢gegitli hamur
ve angob dekorlari gibi bazi gok bilinen ve kullanilan yontemlerin
Universel bir nitelik tasimakta oldugu; Terra-Silillata ve Raku sg
ramikleri gibi bazi gegitlerin ulusal; tuz sirli seramikler gibi
bazl gegitlerin de salt bdlgesel bzellikler gostermis oldugu dik-
katimizi c¢ekti.
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Bunlarin yanl sira, cok sayida degigik slisleme tarzlarl ara-
sinda bazilari belirli ililkeler ve ydrelerde ortaya ¢ikmig; ancak,
daha sonralari gelisim siireleri boyunca bagka lilkelerde yayginlag
migtir. Ayrica, bu yayginlagma, kendi donemlerindeki estetik anla
y1$in etki alanlarina paralel bir geligme de gostermigtir. Orne-
gins 15. yy. Mayolika Seramikleri ve bunlara uygulanan dekorlar
gibi,

Biitin bunlarin yani sira, inceledigimiz slisleme ydntemleri-
nin bir bolimil ile bu yéntemlerin uygulamasi olan sersmik egya,
zellikle bazi lilkelerin belirli toplumsal siniflari arasinda
yogun bigimde yayginlagmig ve byl halk kitleleri tarafindan
benimsenerek siirekli olarak kullanilbigtir. Ornefin; gomlekei
igleri, Bu gibi seramikler, ayni zamanda kirsal kesim topluluk-
lar: tarafindan yaratilan kollektif estetigin uygulamalari olarak
da ayri bir Onem tagimaktadir,

Bir takim siisleme yontemleri ise, daha baglangigta feodaller
ile soylularca kendilerine maledilmigtir. Bu gegit seramik Urin-
lerin kullanim alsnlari ve maliyet fiyatlari gbdzonline alindigin-
da ise, yapim teknolojisiyle é§yada bigimin evrimi bakimindan
genig olanaklar tasidigr goriilmektedir. Ornegin; yilksek karatta
altin soliisyonlariyla yapilan "zengin dekorlar" uygulanmig deBer
1i porselen egya ile yine som altin, glmiig, platin gibi metaller
le birlikte kullanilan seramikler gibi., Bu gibi seramik egyanin
her biri, haftalar, hatta aylar boyu siiren giic ve zahmetli ¢alig
malar sonucu meydana getirilmigs; bunlari yaratan sanatkarlar ise
hizmetinde bulunduklari toplumsal sinifga Ozel olarak tutulmus
ve beslenmigtir.

Sonu¢ agisindan gsu gibi hususlar da ayrica dikkatimizi gek-
mig oldu: Icerigi bakimindan gesitli uygulamalar iizerine yeterli
bilgiler getirmeye c¢aligtiBimiz konulardaki Orneklerden bazilari,
ancak bireysel degerler tagimaktadir, Ornegin; ilkel cgaglardan
glinlimtize degin Ornekleri goriilen tek-parga seramikler, lizerlerin-
deki dzgin hamur dekorlari ve iUnlii Ronesans Mayolikalari gibi.
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Bazilari ise stirekli olarak c¢ogaltilmig, genig toplum katla-
rinin kullanimina oldugu kadar yabanci iilkelere de maledilmigtir.
Boylece, bu gibi seramik cgegitlerinin kullanim alanlarinin yay-
ginlagtirilmasi lizerine genis aragtirma ve galismalar yapilmasi
zorunlulugu dogmustur. Ornegin; gintimizde yapilan yoBun tasarim
Ve pazarlama aragtirmalari gibi,

Bbylece goriildi ki; seramik esyanin, caglar boyunca gerek kul
lanim, gerekse estetik kaygilarla geligtirilen stisleme eylemle~
rindeki slirekli degigim, bagkalagma, yenilenme ve agamalar; top-
lamlarin ulusal kliltlirleri ile sosyo~ekonomik geligimlerinin et-
kilerine oldugu kadar, toplumsal siniflarin yepisinda wmeydana ge
len degigiklikler ile teknolojik agamalara da sikl sikiya bag-
lidir, ’ ‘

Onceleri, ozgin tek parca yapimi daha etkin bir tistinlik ve
gegerlilik gistermigtir. Ginimiizde ise sanat irintintn gittikece
daha genisg kitleler tarafindan benimsenmesi, bireysel yapitlarin
toplu-tiretim iginde standartlagmaya kaydirilmasina yol acmigtir.
Bu standartlagmanin temelinde, gerek kullanilir seramik egsyanin
olsun (yapi ve bahge seramikleri ile siis esyasl gibi); gerekse
sanatsal toprak iriinlerin olsun, arz-talep iliskilerine bagli o-
larak geligen ekonomik nedenlerle, yukarida da belirtildigi gibi,
yine bir degigim, bagkalagma, yenilenme ve siirekli agama kaygl-
sinin yattig: kanisina varilmigtir.

Bu degigim ve bagkalagmada, gegitli siisleme tarzlari ile bun
larin yapim yontemlerinin, iilkeler ve toplumlar arasinda Sncelik
ve Ustiinlik agisindan farklilagmasi gibi, yine toplumlarin sosyo-
ekonomik yapilari kadar uluslarin etnik Szellikleri ile ulusal
ve dinsel t8relerin de etkisi gortilmektedir.
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s0z1LUKX
AJUR : (Almr Ajourarbeit; Fr. Ajour, ajourer, ajourée) ;
igleme; kafes gibi iglemeli.

ALBIT : (Alm. Natron-Feldspat; Fr. Albite; Ing. Feldspar)
soda,

ATXATI: (Alm. Alkalien; Fr. Alcali; Ing.Alkali); Lavoisier'den
bu yana alkalin metal oksit ve hidroksitleri ile amon-
yum hidrokside verilen ad. Degigmez alkaliler - Soda,
Potas; Tgucu alkaliler (volatil) - Amonyak; Bitkisel
alkali - Potas.

AMQBE; vekle girmemisg, geklini bulmamig, $ekil digi,

ANGOB: (Alm. Engobe; Fr. BEngobe; Ing. S1ip ); sulandirilmisg
seramik hamurlarina verilen genel ad.

AsiT BORIK: (Alm, Bors#ure; Fr. Borique-acide; ing, Boric acid,
’ Boracic acid)

ASTAR: (Qbmlek¢i agzi) Angob. Bk. Badana.

ASTAR BOYA : (Qbmlekei agzi) Renk verici metal oksitleri ile
sir-altl seramik boyalarina verilen genel ad.

BADANA : ((dmleke¢i agzi) Bk. Astar.

BARBOTIN : Sulandirilmig kil; seri tiretimde dokim hamurlarina
verilen ad. (Hamur barbotini, sir barbotini.)

BITUME de JUDEE : Yer sakizij; jud(e) asfalti.

BOKSIT : ¢oBunlukla refrakter endiistrisinde kullanilan ve
yapisinda kristal suyu ile A1203 (hyd:argilitg),
oldukga Onemli lglide silis ve demir oksit bulunan
bilegsik kaya gruplari.

BOIMELT DEKOR : Fr.Cloisonnement, "Division, Séparation”;
Ing. Cloissone.
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BRAUN STEIN : Mangen oksidi (kantagi).

BUREN : Metal {lizerinde kazima yapmaya yarayan sivri uglu gelik
alet. (Gravir aleti),

CAMSIZLASMA : Dévitrification (camsizlagtirma).

CAKMAK TASI : Alm. Feurstein, flinte; Fr. Silex; Ing. Flint.
Sitica. -

CARK : (Comlekei agzi) Kinik, Avanos ve yorelerinde ¢omlekgi
tornasina verilen ad. (Plastik torna)

CELADON (yesili) : Soluk yesil; rediiksiyon yoluyla elde edilen ,
yiksek oranda demirli porselen ve pekismis cini (gre)
sirlarinda gdriilen Gzel yegil tonlu renklere verilen
ad.,

GICERSIME : Fr. Efflorescences. Bir cesit sir hatasi.

GINKO USTUBECI : Ticarette ginko oksidine verilen ad.

DEKAIKOMANI : Ozel imal edilen kdpitlar Ustiine, yine 6zel se-
ramik boyalariyla hazirlanan motif ve desenlerin
¢ikartilmasi yontemine verilen ad. (Décalcomanie)

DEMIR TITANAT : (Fr. Titanate de fer; Ing. Ilmenite); Ilmenit.

EMAY : (Fr. Email; Ing. Enamel); genellikle algak derecelerde
ergiyen (820°C - 840°¢) ve sirl: parcgalar {istinde uygu-
lanan renkli sir.

EMULSIYON : Bir sivinin, bagka bir sivi icinde eritilerek
mikroskopik taneciklere boliinmesiyle elde edilen
yeni bir bilegime verilen ad.

ERIRGENLIK : (Alm. Schmelzbarkeit; Fr. Fusibilitd; ing.
Fusibility); sirlarin ergime derecesindeki
’ eriyebilirlik yetenegi.

FAYANS : (Alm.Fayence; Fr.Faince; Ing. Earthenware);
1-Italya'da bir gehir; Faiance 1642; Faenze,
Fayans 1589; Faenza; 2~ Topraktan yapilm1g

cilalil (sirli) ya da emayli seramik esya.
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FEIDISPAT : Alm. Feldspar; Fr. Feldspath; Ing.Feldspar.

FLOCULENT : Bir karigim igindeki ¢Gkelti olusturan maddelerin
asintida kalmasini saglamak icin, karigima katilan
ylzdiirtici maddelere verilen ad. Bk.Siispansiyons

FLUPMITTEIN : Altin preparatlarinin hazirlanmasinda kullanilan
bir cins ergitici (fondan).

FPURUS : Ozellikle, sir-alti firga dekorlarinin yapiminda, par—
¢a Ustiinde firganin kolaylikla kaymasini saglamak igin
boyaya katilan, deniz yosunu cinsinden organik bir madde.
(Fr. Fuous)

FUSIBILITE : Bk. Erirgenlik.
GALENA : Xursun silfiir.

GALVANOPIASTIE : Iginde herhangi bir maddenin eritildigi bir
siviya istenilen esyayi daldirip, o sividan
elektrik akimi gegirerek, daldirilan esyayi
bir maden tabakasiyla kaplama. Ornegin, kromaj,
nikelaj, altin kaplama gibi.

GAZLAQMA : Gazlarin 1si etkisinde buharlasarak ucmasi.
Bk. Volatilisation.

GLISERIN BOYALARI : Pr: Couleurs Glycérique; Ing.Glycerine
‘ colouring.

GRE: Dogal olarak yoBun bir gekilde toplanmig silis tanecik-
lerinden olugan sedimanter kaya gruplari ile buhlarin
bgltlilmesiyle hazirlanan hamurlarden yapilan yari-camsl
seramik egya. l. Silisli gre; 2. Kirecli gre.

HAMIAMA: (¢6mlek¢i afzi) ¢ig hamurlarin, bilegimlerine gdre,
750°¢ - 1100°C dereceleri arasinda yap:ilan biskiii
pigirimleri (FruiBiscuit).

ISISAL §OK: Fr: Choc thermigue; Ing. Thermic shock.

ISPANYA BEYAZI: Kalsiyum karbonat.
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JASPER WARE: 1774 yilinda tnlii dngiliz seramikgisi tarafindan
- yapilan kahverengi benekli ince stonware, Bk.

‘Stonware.
KABARTMA KONTUR DEKORU : Fr. Relief décoratif,
KAIAY OKSIT : Alm. Zinndioxid, Pr. Oxyde d'étain, Ing.Tin oxide.

KAIAY SIRT : (Fr.Email stannifére; Ing. Stain glaze);
Bilesiminde yiksek oranda kalay cksidi bulunan,
Ortilcll emay gegitlerine verilen ad.

KAISINASYON : Alm. Kalzinieren; Fr. Calcination; Ing. Calcining.
Bk. Kirecglegme.

KALSTYUM FIORID : Alm. Kalziumfluorid; Fr. Calsium fluorure;
Ing. Fluospar,

KALSIYUM KARBONAT : Limestone.
KALSIYUM OKSIT : Lime,
KEMIXK RULU : Ing. Bone ash; kalsine edilmig kalsiyum fosfat.

KIREGLESME : Bilegimlerinde kristal suyu olan maddeler ile
ugucu gazlar bulunan maddelerin, arindirilmak
igin kiz1l (akkor) derecede 1sitilmasi. Bk, Kal-
sinasyon.

KOLEMANIT : Alm, Calziumborat; Ing. Colemanite; Boro-kalsit;
(KALSIN?) Bk, Kalsiyum-borat, sayfa 50.

KRAKELE : (¥r. Craqueléd, Craquelure); Sirlarda olugan kil-—
cal ylizey c¢atlamalari, Bk, Tressaillage.

KURSUN SULFUR : Ing., Galena,

KUVARTZ : (Alm, Quarz; Fr, Quartz; Ing. Silica); seramik
hamurlarina ve sirlara katilan bir silis kaynagi.

KUVERT : (Fr. Couverte); kolaylikla camlagan maddelerin bi-
legimiyle olusan ve pekigmis ¢ini ile porselen eg-
yay1 Orten yiksek 1s1 sirlarina verilen ad.
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LAK : Saydam ve renkli, kimyasal bir vernik gegidi; gomalaka;
* kirmizl ya da siyah ¢in miirekkebi. ‘

MELAS : Pancar ve gekerkamigi ezmesinden billurlagan geker
alindiktan sonra geriye kalan gekerli sivi,

MURDESENK : (Alm. Bleigl#tte; Fr.; Ing. Litharge); sari kurgun.
NAPOLI SARISI : (Ing. Lead Antimoniate; kurgun antimonat.)

OCR : (Alm. Ocker; Fr. Ocre; Ing. Ochre); 1. Toprak boya;
2. Bilegiminde yiiksek oranda demir oksidi bulunan bir
kIl gegidi.

 OKSITLENME : Oxidation; bol oksijenli firin atmosferinde yi-
ritillen pigirim. Oksitlesme.

OYMA : (Alm. Schnitzarbeit, schnitzwerk; Fr. Creuset, evider,
trouer; Ing. Cut); sekillendirilmig ¢if hamur Ustiinden
delerek, gukurlé§tlrarak parca kaldirmak.

PALIER de VITRIFICATION : Hamurlarin ve sirlarin camlagma 1si-
' larindaki duraganlik evresi.

PEGMATIT : Alm. Pegmatit; Fr. Pegmatite; Ing. Cornish stone,
china stone.

PERISMIS ¢INI : Alm. Sandstein, Steingut; Fr. Grés; Ing.Stonware.
POTAS : (Ing. Pearl.gsh; perlasse.); inci kﬁiﬁ. |
POTASYUM NITRAT : Gihergile.

PULLANMA : Fr., Ecaillage. |

QUETE de MORUE : Morina bagliginin kuyruk kesiminden yapilan
' bir cegit seramik dekor firgasi.

REFRAKTER : Genel olarak yilksek isilara dayanikli maddelere
verilen ad. |

RUTIL : Dogal olarak az miktarda killerde, daha yiksek oranda
boksit'te bulunan titan oksidi. .

180



SEGER PIRAMIDI : (Alm. Seger Kegel; Ing. Seger Cones); adini
inld Alman kimyacisindan alan ve seramik
firinlarinda kullanilan, belirli isilarda
ergiyici isi-Olger piramitler.

SGRAPITTO : (Eski ¥Fr. Sgrafit, sgrafitte: Ital. Sgraffitto);
Kazimmig.

sILISYOM XKARBUR : Oksijen atomlari ve organik kimeler igeren
bir silisyum tilirevi; silicon carbide.

SIR-ALTI BOYA : Alm. Unterglasurfarben; Fr. Couleurs sous-—
glagures; Ing. Tnder glazes.

. SIR-USTU BOYA : Alm. Swmelz farbe; Fr.Couleurs vitrifiables;
Ing. Over glaze colouring.

SIRLARDE GENLESME : Alm. Ausdehnungskoeffizient; Fr.Coefficients
de dilatation (c.d.d.); Ing. Thermal expan-
sions.

SODYUM KARBONAT : Soda ash.

STRECKMITTEIN : Altin preparatlarin hazirlanmasinda kullanilan
bir cegit ergitici (fondan).

SULYEN : (Alm. Bleimennige; Fr. Minium; Ing. Lead oxide); kir-
mizi kursun oksit.

SUSPANSIYON : (Pr. Suspension; Ing. Suspending); asilma, bir
s81v1 ya da gaz iginde ¢ok ince ve kiiglik parga-
ciklara bolinmiis kati maddelerin ylizmesi, ylizdi-
rilmesi.

SAMOT : (Alm. Schamotte;xFr. Chamotte; Ing. Grog); bazi sera-
mik hamurlarina katilan pismis toprak olup, degisik
iriliklerde ogiitlilerek kullanilan refrakter katka
maddesi. '

TAIK : (Alm. Talk; Fr. Talc; Ing. Talc); Fransiz tebesgiri.

T@BE§TB : (Alm. Kreidej F¥r. Craide; Ing. Whiting); kalsiyum-
karbonat
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TESSON : Fr. Bir g¢omlek ya da cam kirifina verilen ad.

TRANSLUCIDITE : Bk. yar:i saydamlik.

TRESSAILLAGE : Yiizeysel sir gatlamalari. Bk.krakele. -

USTYBECQ : (Alm..Bleiweiss; Fr. Céruse; Ing. Lead Carbonat);
beyaz kursun.

VISKOZITE : (Alm. Viskositét; Fr. Viscosité; Ing. Viscosty).
1. Akigkansizlik; 2. Sirlarin ergime isilarindaki
akigkansizlik derecesi.

VTTREUS': Fiziksel ve kimyasal nitelikleri agisindan fayans
ve porselen egya arasinda yer alan bir seramik ge-
$idi; Vitreéus - China - 1260°C - 1320°C dereceleri
arasinda tek pisirimle imal edilen seramik esya.

‘\

VOﬁATiLISATTON Bk. gazlagma.

YART SAYDAM$IK : Bir maddenin 1181 yansitma yetenegi, porselen
gibi.

YONTMA : (Alm, Bleistift; Pr. Ciseler, tailler; ing: Carved).
1. Bir parganin en ince ayrintilarina kadar ¢alisi-
larak gekillendirilmesi; 2. Kesmek, kesici bir ge-
regle yontulan pargaya son seklini vermek:

ZIRKON SILIKAT : Alm. Zirkonsilikat; Fr. Silicate de zircon;
Ing. Zirconitm silicate,
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Yhksekogretim Kuruln
Dekfimantasyon Merkezi



"Toprak Sanatlarinda Dekoratif Uygulama Yontemleri®
adli kitap yazildigl tarihte yiiriirlikte bulunan
1750 sayili iliniversite yasasinin doktora yonetme-
1igi uyarainca hazirlanmigtar. ‘ ’
Ayni ddnemde bagli bulundufum I.D.G.S.A. Dekoratif
Sanatlar Fakiiltesi Seramik Bliimii BagkanliZi ¢alag-
manin ders kitabi niteliginde olmasi hususunda
gorig bildirmigtir. Tezin kabuliinden sonra gecen
slire iginde kitabain kurum tarafindan bastirilmasi
geréeklesmediéinden, yiriitmekte olduZum Siisleme
Yontemleri ve Yiizeysel Tasarim derslerinde okutulmak
Uzere tarafimdan teksir ettirilerek cogZaltilmistar.

1987 Agustos Prof.Dr.Tiilin AYTA



