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SUNUS 

"ULUSLARARASI PAZARLAMAbA STANDARDLARIN yATI~MASllt ko

nusunu D6ktora Tezi olarak almamlZlh nedeni, bu alanda otuz 

Yl1l a§an bilimsel ve uygulam~11 ~all§ma~arlmizln tirtintinti or

taya koymak ve Standardlarin Pazarlama ile ili§kisini ve 

Standardlarln ~atl§maslnln gerek Glusal .~lkarlar ve gerekse 

i§letIDelerin ~all§ma dtizeylerin~ ne gibi etkiler yaptlglna 

egilmektir. B1:iylece ya§anllmakta olan Yl11arda· ve ilerideki 

zaman stireci i~inde izlenecek yallarl, bilimsel a~ldan ince

lenmesini saptamak suretile, Uluslararasl Pazarlama~a St~n

dardlarln ~atl§malarlnda, Mamulpazarlan~aslndaki olumsuz et

kisini da-ha oncede'n dU§Unmek su:retile yar·arll onlemler almak-( 

tlr. 

Bilindigi tizere, Uluslararasl pazarlara sunulan mal ve 
r 

hizmetlerin belli bir standarda uygun alarak haZlrlanmaSl 

Dtinya Tie~reti y1:inUnden ka~lnllmaz bir etkinlige ula§ml§tlr. 

Konumuzu anaiize tabi_tuttugumuzda, Uluslararasl Pa-
o J • 

zarlama, Stq.ndard 'Ye Standardlarln yatl§masl U~ ayrl ~all§ma 

alanl olarak g1:irtilmekle beraber, bunlarln birbirl£ri i~ine 

girdikleri ve aynl zamand~ birbirlerini tamamlayan bir bUtUnli 

yanslttlgl a~lk~a g1:irti~tir. Hernekadar hedef uluslararasl p~

zarlara en uygun ko§ullarla girmek ve planlanan pazar pay 1nl 

elde etmek ise de, Mal ve Hizmetlerip standard olmasl ve bu"" 

nunla birlikte, bir~ok tilkenin yaYlnlaylp uyguladlgl standard

larla ~atl§masl halinde se~ilen piyasaYl olumsuz etkiler. 

DOktora tezimin konusu, Uluslararasl Standardlarln ya

tl§maslnl, tiu ~er~eve i~inde kalmaga 1:izen g1:istererek yurt 

i~inde ve rll§lnda yaptl~lm bilimsel ve uygulamall ~all§ma so

nueu olarak hazlrlaYlp sundGgumu arzederim. 

O.Muam~er Kocaoglu 



BOLOM'I - GIR)S - ULUSLARARAS1 PAZARLAMA VE tHRACATTA 
KARSILASILAN SORUNLAR 

"U1us1araraS1 Pazarlamada Standard1ar1Il Gat1§malar1" 

ad! alt1nda Doktora Tezimizin i~ine Pazarlama, U1us1ararasl 

Pazarlama ve Standardizasyon kon~lar1 girmektedir. Buhlrir 

birbir1erine baRli ve birbirlerini tamamlayan i~ i~e girmig 

kOllu1ard1r; E.1e a1d1guniz Standardlar1n Gat1§ma1arlu)., .10ka1i

ze ederek biLimse1 ve uygu1ama1l olarak a~lklamak esas amaC1-

m1zdlr. Ahcak Tezimizin ~er~evesi i~inde kalmak ana hedefimiz 

01mak1a beraber, konumuzu 1§lk1audlrmak a~lslndan Pazar1am~, 
\ 

U1uslararasl Pazar1ama ve Standarclizasyon hakklnda geregi Ve 

yeteri kadar bi1 g t vermenin yarar11 olacagl k~naatinde bu1un

dUl>,UllIUZ i~in konuya girigilllize Pazar1ama lIe ba§llyo!:UZ .. 

- PAZARLAMA 

Pa~ar1amanln toplumsa1 clegeri ve anlaml, lizerinde ayn. 

ay!:1 g6rli§1er vardlr. Top1umun Maddese1, Teknolojik ve KUltli

reI teme11eri degi§tik~e, bir~ok a1anlar1n sln1r1ar1 d~valll11 
l , , 

018rak yeniden t.anlm1anrnakt,ad1r. Hi~ §liphesizdir k1, Pazar1a-

ma da bugenel kura11n d1§lnda kalamaz. Top1um, ekonomik ka1-

k1nman1n bir 8gamaS1ndan diger bir agamasl.na ge<;tik<;;,e, pazar-

1amaya duyu1an gereksinmenin 51<;;lisli've pazar1arnau1n ylik1endi-
I ' 

~i gUrev1er doga1 olarak ayr111klar g6sterir(1). 
\ 

Pazarlallla kavraml ekonomjk konular i~inde tek bir ta-
, I 

nlma bag1anrnasl olaya bak1§ a~lslndan bliylik bir zorluk getir-

mektedir. Bu neden1e pazar1amanlu ~e§it1i ve birbirinden de-

(1) Tun<;; Erem, YUnetim A~1s1ndan Pazarlama, Istanbul 1978, 
s .11 . 

, \ 
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gi~ik §ekilde tanlmlandlgl gorUlmektedir. Tanlmlar. yaplllrken 

pazarlamaYl somut bir i§letme faaliyeti olarak kabul edip 

Uzerinde dU§Unenler oldugu gibi, paza~lama ile ne gibi i§lem

lere ba§vuruldu~unu veya bu i§lremlerin nasll yaplldl~)ln]. 

a~lklayanlarda v~rdlr. Bu durumu,g6z6nUnde bulundurarak Unea, 

American Marketing Assoeiation'un tanlml ilzerinde durmakta 
( 

yarar vardlr.Bu tanlm §6yledir: "Pazarlam!'l, \mal ve hizmetle-

rin U~etiqiden tilketieiye dogru olan akl§lna y6n verilmesi~i 

saglayan bir. i§letme faaliyetidir". 

\ 

Bu tanlmln en 6nemli 6zelli~i, pazarlama faaliyetine 

y6n .veriei bir gU~ niteligi ta§lmasldlr. B8yleee i§letme y8-

netimi a~lslnda~ konulara bakmak ve tanlml degerlendirmek ge

rekir. ~UnkU bir i~letm~deki pazarlama y6netieisi, 6nee ge

rekli ozel fonksiyo~larl yerine getirmek zorunda kallr. Bu 

yHndeki ~all§maiarl sonunda kendisinden i§letmenin yararlna 

belirli bir sonu~ elde etmesi isteneeektir. Aynl zamanda pa

zarlama ~all§malarln4 i§letmenin dogrudan dogruya kendisi~den 

degil de bunun t~m aksine olarak, mal ve hizmet akl§lnln son 

bulacagl tUketiei veya mU§teriden bs§lanmasl gereklidir. Bu 

suretle hangi mamullerin Uretilecegi, bu mamuller ile ilgili 

flatln ne olaeaRl ve bunlarln nerede tUketieinin emrine hazlr 

bulundurulacagl kararla§tlrlllr. Bununla birlikte mamullerin 

satl§lnl kolay1a§tlraeak ve artlraeak bir'tanltma. faali~eti 
de on g6rUlUr. Bu a~lklamalardan sonra pazarlamaYl daha et

rafll §ekilde tanlmlama yapllabil~r. 

~Pazarlama tUketiei veya mU§teriyi daha iyi §ekilde 

tatmin etmek ve i§letmenin gayesine ula§maslnl ger~ekle§tir

mek almael ile mal ve hizmetlerin Uretieiden tilketieiye dogru 

olan akl§lna bilimsel bir y6n verilmesini saglayan i§letme 

faaliyetidir" <f). 

(2) Tun~ Erem, YBnetim A~lslndan Pazarlama, istanbul, 1978, 
s .12 . 

,\r 
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Bu tanlml daha ba§ka bir §ekilde a~lklamak gerekirse, 

Pazarlama bir ~Brli§, bir kavram, bir,dU§Unce yakla§lmldlr de-
I 

nilebilir. paz~flamanln hareket hoktasl ise~ i§letmenin yatl-
( , 

rlmlarlnln kar§lllg1nl elde etmek amael iIe Uretimini, tUke-

tiei geteksinmelerini giderekmaIlara yBneltmesi ve bu malla

rllll kirll bir §ekilde satmasl es~slna dayanir(3). 

Her mamulun satl§larlnl ~e buna bagll olarak kirlnl 

maksimize edecek optimal bir, pazarlama karl§lmlnln saptan~asl 
• I , 

kolay bir i§ degildir. Bu sorunun ~BzUmlenmesi i~in pazarla~a 

yBneticisinin ba§vurmasl gereken ara~ pazar ara§tlrmasldlr~ 

Pazar ara§tlrmaSl, genel anlamda piyasaYl etUd etmek 

deOlektir. Bu etUdler piyasaya yeni bir mamul ~lkarmadan Bnee 

o mamulun satlllp satllmayacaglnl, satlldlgl takdirde ne mik-
( 

tar satllabilecegini ve bu ~atlmlardan ~lde edilec,ek tahmini 
I 

kirln i§letmenin planlna uyup ~ymayacaglnl ara§tlrlr; Aynl za-
I .' • • manda eldekl mamullere pazar aramak veya 0 mamullerln plyasa-

daki durumlarlnl incelemek i~in yaplllr. 

l§letme sevk ve idareeisinin alacaklarl isabetli ka

rarlar k~tllllk oranlnl artt~rlr. Pazar ara§tIr~alarl ras1o~ 

nel, kararlar allnabilmesi i~in en Bnde gelen bilimsel ara~

tIr. Pazar ara§tIrmalarlnln sonucu olarak i§letmenin satl§ 

tahmini hazIrlanmakta ve programlama yapllmaktadlr. Asllnda 

olumlu bir satl§ tahmini yapllmaSl, pazarlama faaliyetinin 

planlanmaSlna baglldlr. 

Pazar ara§tlrmaSl Bzellikle, pazarlama karl§lmlnl olu§

turan dBrt degi§ken faktBr yani, Mamul, Dagltlm, Tanltlm ve 

Fiat ile ilgili tUrn problemlerin analize tabi tutulmasl i~in 

gereklidir. 

(3) ~evikUraz, Uluslararasl Pazarlamada Sanayi Mallarl lhra
eatlnln l§letme DUzeyinde Planlanmasl, Ankara, 1975, 
s .5. 
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Pazar ara§t1rmaS1 bu de~i§kenlerin durumunu ayd1nlat

m a k 1 a b era b erg e r <;: e k 1 e r i v e a k s a k 11 k la r\1 0 r t a y a C; 1. k a r m a k t a 

yorarl1 olur. Ara§tlrman1n Bonucu ne olursa olsun, dBrt de

~i§ken fakt6rle i1gili analizlerin yapllmas1., bu de~i§ken}~r

deki hatalar111 saptanmas1nsr fayda11 olur. H&talarln bul11nma~i 

opt i m aId e g i § ken 1 er d e k i ha ta 1 a r 1 n g id e r i 1 III e sin e ya r d l.ln C 1 0 1 a -

ca~lndan en uygun optimal b{r pazarla~a karl§lm1 meydana ge

tirilebilir. 

Pazar ara§t1rmaslndaki ama<;:, yeni ve geli§tiri1mesi 

istenen bir mal1ri satl§ olanaklaXlnl saptamaktlr. Bununla 

birlikte, bu ara§tlrma satllmaktA olan bir mal1n sat1§lar1nda 

bir dli§me olmu§sa\, bu dli§menin neden1erini de ortaya <;:lkar1r. 

Hu dllruma g6re, buara§t1rma sonuc~bda mam~llerdeki bo~ukl~k

laf1, dag1t1I1l kanallar1ndaki ak8akl1klar1, tan1t1mdaki yeter

siz1ik1eri v~ fiatland1rmadaki ·hata1arl bulub <;:lkarllmakta

d1r. Pazarlama ara§tlrmasl ile.geli§en ve de~i§en durumlar 
\ 

yaklndan izleneceginden i§letme dBrt degi§keni kendi istedi~i 

\ gibi ayarlayabi~mek olan~klar1na sahip olabilir. B6ylece en 

do~ru pazarlama karl§lml saptanabi1eceginden kir optimizasyo

pu da mlimk~n'olac~ktli(4) -

Pazar1ama ile Pazar ara§tlrmalarl aras1nda·fark vard1r. 

Ba§ka bit deyimle, pazarlama apa§tlrma ile pazar ara§t1rmasl 

aynl degildir. 

Pazarlama ara§tlrmas1 ekono~ik ara§t1rma iIe ba§lar Ve 

pazar ara§tlrmasln1 da i~ine a~lr~ Eu yande~ ~aha geni§ kAp

-s~ml1 bir faaliyet olup, bu faaliyetin ana amaCl i§letmenin 

uzun vadedeki pazar paylnl saptamak ve sat1§lar1nl tahmin et

mektir. 

---_ .. _----_. 
(LI) Tun ~ Ere m, Y ci net i m A C; 1 S 1 I1 d a n P a z a r 1. a m a, 1: s tan b u 1, 1 9 7 ~ , 

s.21. 
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~azar~ama ara,tlrmaSlnln ala~larl genellJkle; Ekonomik 

Aragtlrma, Mamul Ara§tlrmaSl, Yeni Mamul Geli§tirme, Reklam 

~ra§tlrmasl, Tc§vik ArClgtlrmaSl, TUketici DavraDl.glarl, Talep 

AragtlrmaSl, Paz~r Hacminin Hl~Ulmesi~ve Analizi, 191et~enin 

Pazar PaYlnln SaptanmaSl, Pazar Hzell~klerinin SaptanmaSl, 

Bir Mamul l~in Pazar Ha~mi ve 6zelliklerin SaptanmaSl, Ye~i 

Bir hlamulun;'T~ke~ici taraflndan kabul edilip edilmedigi~in 

Ara,tlrtl.nlaSl, Bc5lge Satl§ Haeminin An~lizi, Satl, Analizi ve 

Tahminler, Satlg Kontrolu ve Satlglada DU,menin Nedenlerinin 

Ar~§tlrllmaSl gibi konularl i~iqe allr. 
I ' 

" 
Pazar aragtlrmalarlnda ise, Plyasa etUd edilmekte ve 

I 

mamullerin satl, durumlarl arh§tlrllciaktadlr. Hu a~lklama ile 

pkzar ara g tlrmalajlnln daha Hzel konula~l kapsadlgl anla gi1-

maktadlr. 

I 

Pazar ara§tlrmalailna tUketiciyi etUdle ba,1anlr. pi-

yaJa, tUketici veya mU§teriden olugur. Bir pazarl~ i1gili 

olarak bUyUklUk, ye~ ve Hzellikler olarak. u~ noktalarln bi-

linmesi gerekir. 

ortaya ~lkar. 

Bunlsr h~kklnda bi1gi aIlnlnca pazar hedefi 

) 

Pazar ara§tlrmalarl, pazar1a i1gi1i bilgi1eri bir sis 

tern, i~inde etUd etmek ve objektif olarak degerlendirm~ktir. 

Hu tilr aragtlrma1arda toplanan bilgi1er satl§ pian1arlnln ha

zlrlanmaslna ve mamu~ plan1amaslna yardlmcl olur. 

Pazar ara§tlrmalarl optimal pazarlama karlglmln bulun

maSlna yardlm eder ve bHy1~ce pazarlarln haemi, i§1etmelerin 

ve rakip1erin tUm pazardakl payl ve satl§ tahmin1eri hesapl~~ 
I 

ma olanaglnl saglar. Modern pazarIama ihtiyacl, slnai f~ali-

yetl~rin geli§mesiile paralel olarak devam eder. E ~nomisi 

geli§mekte olan illkelerde, §ubeleri olan i§letme1er, i~eri 

pa~arl~ma teknikleritii, bunlar kanall ile uygulamaya ~all'lr
lar. Bu yakla§lmla, geligmekte olan Ulkelerde pazarlama anla-

. , ( 

) 
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mlnln dogmaslria yardlmcl olurlar. Bundan ba§ka bu gibi Ulk~

lerde meydana gelen sosyal olaylar da pazarlama gereksinmesi-
I 

nin ortaya ~lkmaslna neden olur. 

Geli§mekte olan Ulkeler incelendiRinde; devsm11 bir 

degi§ik1ik gHze.~arpsr. Bu neden1e sosya1 g~r~ksinmeler, ya

tlrlmCllarln yatlrlm yapmasl olanaAlnl saglar. EkonGmik ka1-

klnma yeni yatlrl~lar, ~eli§tiri1mi§ fabrika1ar ge1ir yUkse1-

mesini ~rttlr ve gelir daglllmlarlnln dUzenli olmaSlnl satln 

a1ma gUcUnU ve ta1ebi ~oga1tlr. 

- ULUSLARARASI PAZARLAMA 

Ulus1ararasl Pazarlamdnln ~nemi 

DUnya ticareti i~in ~e§itli Ulke1erin fabrikalarlnda, 

Maden Ocak1arlndave 9iftliklerinde Uretilen ~ok degi§ik tUr

deki'lirlinler) tUketici pazar1arlna eri verimli bir §ekilde ak-
I 

tarllmasl i~in bUylik gayret sa~fedilmektedir. 

Hammaddeler, sanayi lirlinle~i ve tarl~s.l Urlinlerin 

cins ve ~e§itleri ise milyonlarl a§makta ve bilhassa sentetik 

olarak ima1 edilen mamullerin ~e§itlerin~ hergUn bir yenisi 

i1ave edi1mektedir. 

DUnya pazarlarlna ~lkarl1acak mamullerin pazarlamaslnl 

yapabi1mek i~inde Uluslararasl pazarlarln yaplslnl &Arenmek~ 

UluslararaSl paz~rlarda satllacak bir mall Uretmekle ilgili 

organizasyonu meydana getirmek, bir ~ok karma§lk kurallar 

ara.slnd~n ge~meusullerini incelemek ve ~e§itli ~lnlrlarl a§

makgerekir(5) . 

(5) Atilla Donat, Pazarlama Yonetimi (Uluslararasl Pazarlama) 
Istanbul Universitesi I§letme FakUltesi Pazar1ama Ensti~ 
tlisU YaYlnl, Istanbul 1978, s.337-338. 
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BHyle bir yHntem takip edild~gi ~e uluslArarasl pazar

lamada esasIl ve saglam bilgilere dayanlla~ak, Uretilen ma

mulleri yabancl bir pazara. en~ygun bir §ekilde ~lkarmak DIa-
I 

nagl vardlr. 

1~ pazarlarda kol~yllkla satl1an bir UrUn, dl§ pazar

larda aynl §ekilde allCl bulacagLnl sanmak fazla bir iyimser

lik olur. Dl§ pazarlardaki al1Cl hem kalite ve hem de fiat 

baklmlndan daha titiz davr~nacagl dogal gHrUlmelidir. QUnkU 

aynl tUr mamulleri, ~ok degi§ik Ulkeler sunmakta ve bHylece 

gerek~inmelerini kar~llayabilmeleri mUmkUn olmaktadlr. Ko,ul

lar zor da olsa, bUtUn gU~lUk1eri kai,l koyarak, hangi UrUn, 

hangi pazara nasll satl1lr konusunu ~Hzme~ i~in akl1cl yoldan 

gitmekte yarar vard1r. 

U1usal pazarlama i1e uluslararasl pazar1amaYl birbi

rinden aYlran fark, ya1nlzca belirli pazarlama metod ve tek

niklerin dl§ pazarlarln Hzelliklerini gHzHnUnde bul~ndurarak 

gereklidegi,ikler yapmak ve uygulamak degildir. Buradaki 

Hnemli fark, hedef a11nacak dl§ pazarlardaki tUketicilerin 

istek ve gereksinmeleriile, faaliyet gHsterilecek alanlarln 

Hzelliklerinin en iyi bir bi~imde ara§tlrllmasld1r. Yurt 

i~inde ve dl§lnda belli bir pazarda olumlu bir tarzda yUrUtU

len ~a11§ma, ba,ka bir pazarda ayn1 §ekilde bir ba,ar1ya ula§

mayabilir. BHylece metod ve" tekniklerin her pazar isin ayn1 

bi~imde kullan1lmas~ ve uygulanmas1 her zaman slhhatli bir 

sonu~ vermeyebilir(6). 

Yirminci yQzY1l1n ikinci yar1s1ndan sonra ekonomik, 

sosyal, ve tek~ik geli§mele~e paralel olarak artan uluslar

artis1 ticaret hacmi, uluslararasl pazarl~ma ~al1,malarlnl 
'. 1 

hlz1andlrml§ ve b~ konu ayr1 bir disiplin haline gelmi,tir. 

(6) Cevik Uras, Uluslararasl Pazarlamada Sanayi Ma1lar1 1hrB~ 
catln1n 1§letme DUzeyinde Planlanmas1, 8.6. 
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UluslararaSl pazar~ama, uluslararasl tiearetin varllgl , . 

ile yUrUyebilir. Geli,mi§ Ulkelerin devamll olarak artan bre-

tim ve yatIrlrn olanaklarl ile birlikte haberle,me ve ta~lma 

UstUnlUkleri yeni yeni pazarlar aramalarlna ve uluslararasl 

pazarlamanln geli§mesine neden olmu§tur. 

UluslararaSI pazarlama faaliyetleri ulusal Blnlrlar 
, . 'I 

dl§lnda yUrUtUlUr. Bu konu dl§a donUk bir ~all§ma alanl oldu-

gundan, uluslararas~ pazarlamada, uluslarln ayrlntlll ekono

mik, politik ve tieari ili,kilerini on planda tutup ona gore 

pazarlam~ programlamasl yapmak geregi vardlr. 

Bu Buretle Uretilen mal ve hizmetlerih d~li,ik.Ulkele

rin tUketicisine veya kullanlclslna aktarllmasl Ballanabilir. 

DI, satlm, uluslararasl pazarlama faaliyetlerinden bir bHlUm 
. ! 

olup bir Ulkeden diger bir UIkey~ mal satl§l an~amIna gelmek-

tedir. DI§ pazarlama ise, pazar ko§ullarlnl ara§tlrmak, pa

zarlama degi,kenlerini planIamak, uyguIamak ve denetlemek gi

bi ~all,malar!n yurt dl§l satl§lara dHnUk olarak yapIlmasldlr: 

UIusIararaSI pazarlama, Ulkelerarasl mal ve hizmet ve Uretim 
I 

faktorleri akImlarIn,l.n bir bUtUn olarak ineelenmesini ve yo

netilmesini i~ermektedir. 

Her Ulkenin pazarlama si~temi, ~evreai ile birlikte 

bir bUtUnU meydana getirir. Bu ~evreyi pazarlama a~lslndan, 

fiziki ve ekonomik olarak ~kiye aYlrm~k mUmkUndUr~ ~evresel, 

fiziki ve ekonomik faktorler pazarlamanln teknik yonlerinin, 

kUltUrel faktorlerde pazarlamanln sosyal yonlerinin ana ole

leri olarak dU,Unebilinir . 

. Pazarlsmanln teknik y6nIerine, pazarlama teknolojisi 

adl veriImektedir ki, uyg~lamada evrensel bir ge~erlilikta

,lr. iBu ge~erlilik, ~evrenin ozellikle davranl" tutum iibi 
I 

kUltUrel.elemanlarl ile uyumlu bir durumd~dlr. Pazarlama sis-
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temleri araslndaki farkll1lklarlD,nedeni, ~evre~el farkll1lk

lardan ileri gelmektedir. Hu azellige dikkatli olmak ve ya~ 

bancl bir Ulke allcls1nln,/Y~rel Ulkelerdeki gibi davranaca

glnl varsaymak pazarlamafaaliyetlerinde aksakllklara yol 

a~abilir. 

ULUSLARARASI PAZARLAMAYA ybNELMENiN NEDENLERI 

Ulke i~inde faaliyette bulunan i§letmeleri uluslarara-( 

81 pazarlamaya iten ve yanelten ~e§itli .nedenler varcilr. 1§-
. I 

letmeler\ uluslararaSl pazarlamaya d~layll veya dolayslz dl§ 

satlmla~ lisans (ilretim teknolojisi-know how) satmak veya dl§ 

illkelere fiilen y~tlrlm yapmaslnln ba§llca nedenlerini iki 

ama~ etraflnda tripl~nabilir. 

1- Karll11k 

Bilindigi ilzere karllIlk i§letmenin kurulu§ nedeni

dir. Ancak karllllk oranl ne olmalldlr. l§te, yurt dl§lndaki 
/ 

pazarlarln karll11k a~lslndan, i~ pazarlara oranla daha yilk

sek bir durum gastermesi, firmaYl dl§a a~11maya azendirir. 

Uluslararasl pazarlamaya ka~ oranlarl~l ara§tlrmak su

retiyle yanelmek i~in, i§letmenin nereye ula§tlg1, hedefine 

yakla§ma derecesi ve amaClna varma81 i~in ne gibi faaliyet-
J 

lerde bulunmasl gerektigini iyi incelemesi en ande gel~n prob-

lemdir. 

Karll11k uzun danemli olar~k dil§ilnUIUrse, yatlrlmln ve

ya satl§larln karllllk oranl beltrlenebilir"Klsa dBnemli [aa

liyetlerde bulunmak s~retiyle parasal kijrlrllk ve net kar ve

ya katklpaYl olarak saptahlr. l§letme karllllk ama~larlnl 

ele alacagl ~zun dBnem vey~ klsa \anem i~in ,e~ti~i karllllk . \ 

ama~larlndan sonra hedefine ula~maYI saglayacak ~all§ma yan-
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temini a~lk~a belirleyebilir. 8uBunla birlikte dl, 'pazarlama-
. ( 

ya yBnelmenin maliyetleri ile ilgili ~all§malarlna a~lrllk 

verilmesi ger~kir. Gepellikle tutsrll bir §ekilde dl§ pazar

lara yHnelmek isteyen bir i§le~menin daha ziyacle uzun dHpemli 

klrllllk amaClnl se~mesi, pazarlama faaliyetleri i~in yapaca

gl giderleri uzun bir dHneme b~lme ve bu Buretle kirllllk ora

nlnl yUkseltmekte ayrl bir yararsaglayabilir. 

2- Atll Kapasiteden Yararlanma 

Uretim teknolojisi ve pazarlama yetenekleri itiba

rile cll§ pazarlama i~in elveri§li bir durumda bulunmaya i§

letmelerin atll kap~sitederi dl§ satlm yolu ile ~ararlanmaya 

yHrtelmesi ~ok gil~tUr. 

Yurt i~i pazarlarln doygunluk noktaslna gelmesi .ve 
. . ( 

mevsimlik dalgalanmalar nedeni ile varolan atll kapasite dl§~ 

yBnelmek i~in bir etken olabilir. 

I 

Atll kapasite£in i§letme ya~arlna olarak kullanllmasl 

da olduk~a gU~ bir. ~all§maYlgerektirir. Dl§a dHnUk olarak ya

pllacak bu tUr hareketlerde, ~a§ka Ulkelerinde aynl §ekilde 

~all§acaglnl g6zHnUnde bulundurmak gerekir. 

- ULUSLARARASI PAZARLAMA ARASTIRMALARININ AMACI 

Uluslararasl bir pazar, tilketiciler, Ureticiler, top

tancllar ve perakende satlcliar iletUrlU n~denlerle ~al ve 

hizmet satln alan hUkilmetlerden olu§ur. BUtUn bu al1cllarln 

incelenmesi ile mallarln, mal hacimlerinin, fiatla~ln ve da

gltlmln onlarln istekleri paralelinde yUrUtUlmesi gerekir. 

UluslararaSl pazarlama ara§tlrmaslnln amaCl, uluslar

araslndaki. ayrlllklarlD bir Ulkedeki b61gesel. ayrlIlklardan 
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~ak daha gHze ~arpar nitelikte olmasldlr(7) 

DUn~anln her yerinde devam etmekte olan yeni yen1 de

~i§me ve geli§meler pazarlama ara§tlrmaslnl zarunlu hale ge

tirmi§tir. 

1~ pazarlar i~in edinilen bilgi1erden daha ~ok kapsam-

11 olarak dl§ pazarIarla 11gili bilgi ~lmak, uIuslarerasl pa

zarlamada ba§arl sa~lamak bak1mlndan bUyUk Hnem ta§lr. Bil

hassa,rekabet ko§ullarln1n ge1i§mesi pazarlama ara§t1rma1arl

na olan gereksinmeyi arttlrml§-tlr. 1~ pazarlama i1e uluslar

.araSl pazar1ama ara§tlrmaSl birbir1erile klyas1an1nca, uygu

lanan yakla§lm ve yHntemlerde genellik1e bir benzerlik old&gu 

g6rU1Ur. UIuslararasl pazarlama ara§tlrmaSlnln farkll1lg1, 
( 

~irbirinden degi§ik olan ~evrelerde uygu1anmaslndan meydana 

gelen z6rluktur. Uluslarln herbiri ayrl karakter gHstermesi 

ve bilhassa az geli§mi§ U1kelerde i~tatistik kaynaklarlnln 

gUvenilir olmamasl bu tUr ara§tlrmayl gU~le§tirmektedir. 

Uluslararasl pazarlama ile ulus~l pazar1amaara§tlrma

slnda iki Hnem1i. fark vardlr,' Bunlardan bi~incisi, bir~ok 

uIusIarln pazarlarlnln bir grup a1tlnda incelenmesi ierekir 
~ 

ki, i~ pazarlarda yapllan derinlemesine ara§tlrmaya girmek 

hem paha1l ve hem de ~ok zordur. Bu baklmdan ara§tlrma daha 

ziyade bilrakr~tik olarak yHnlendirilir. 

lkinci fark i.se~ dl§ pazar1ara yapllacak dag1tlm ka-

na11ar1, pazar1ama usul ve istek analiz1erinde, ~~vrenin Hrf 

, ve adetleri, ik1im, sat·lnalma glicil ve saptanacak diger fark

llllklara ~ak dikkat ediImesi gerekIidir. 

UIuslararasl pazarIama ara§tlrma1arlnln amae1, i§letme 

yHn~ticisini dogru karar vermesine yardlm~l bilgileri top la-
\ 

----~---------------------------------------
(7) Philip KatleI', Pazarlama YHnetimi, CUt 2, s.559 (Gevi

ren: Yaman Erdal - Ankara 1976). 
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ma k t ~ r. ' 

Bunlarin ba§llcalarl, dl§ pazarlara· girmenin yararli . . 

olup olmayacagl, hangi dl§ pazarlara ve qe §ekilde .girilece-

li, dl§ pazarlara uygun mal hazlrlanlp haZlrlanmeyaca~l ve 

mal ~e,itlerinin saptanmasl, h~ngi dalltlm kanallarlndan ya

rarlanman~n uygun oiacall, nasl1 bir satl§ geli§tirmesi uygu-
, 

lanacall ve ne §ekiIde bir fiat politikas~gUdUlmesi~ir. 

Dl§ pazarIa~a ara§tlrmalarlndayararlanabilecek ba,ll

caresmi6rgUtIer iIe Ticari ve Finansal kurulu§lar §unlar

dlr: 

1- Uluslararasl Resmi drgUtler 

- Birle§mi§ Milletler (UN) 

- Milletlerarail Ekonomik l§birlili ve Kalk~nma drgUtU 
(O~CD) \ 

- Avrupa Ekpnomik Toplulugu (EgC) 

- Avrupa Serbest Ticaret Birligi (EFTA) 

- Merkezi Amerika MU§terek Pazarl (CACM) 

- Ticaret ve Tarifeler Genel Anla§mas~ (GATT) 

- Avrupa K6mUr ve CeIik Birli~i (ECSC) 

- Uluslararasl Kalk~nma ve lmar Bankasl(IBRD) 

- Uluslararasl Para Fonu (IMF) 

- Dlinya SagIlk drgUtU tWHO) 

- Uluslararasl l§~i drgUtU (110) 

- Uluslararasl Haberle§me BirIigi (ITU) 

2- Yabancl. DevIet YaYlnl~E 

- Demografik lstatistikler 
) 

- Ticari ~e Ekonomik lstatistikler 

- Dl§ Ticaret BUItenleri 

3- Ticari ve Mali Kurumlar 

Uluslararasl Nitelikteki BUyUk Ticari Kurulu§lar ve 
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Bankaiar. 

4- Ticaret ve Sanayi Odalarl lie Ihracal~l 8irlikleri~8). 

- iHRACATTA ORON iNCELENMESi, PAZAR SECtMt YE tSLETME 
ALANININSAPTANMASI YE SORUNLAR 

~ 

UrUn Incelenmesi - Dl§ pazarlamanln en be1irgin Bze1-

1igi, deva~1l11~ln sa~1anmasldlr. Dl§ pazar1ara a<;llmayl. 
.-

'\ 

ama<;layan bir i§letme. dl§ pazar1ama i1~ i1gi1i kararl yUksek 
, . 

dUzeyd~ki yBnetim tarafln~an vermesi ve bu surunu c;Hzebilecek 

bir nite1ik ta§llllaSl Un planda ge1mektedir. BHyle bir kara. 

allnlrken sorunun bUtUn ince1ik1erini etrafll olarak dU§Unlllek 
. , 

gerekir. Dl§pazar1ara girlll~k i<;in karar allndlktan sonra bU-

tUn clikkati UrUn lizerincle top1alllak ve bunun1a ilgili soru'1arl 

Hnceden cevap1amak ba§arl oranlnl arttlrlr. Eu y6nden §u so- I 

ru1ar dli§linebilini~: 

1- Dl§ pazara<;lkarl1acak lirlinde 6ze1lik g()ste~en karak-

teristik1er ~ar mldlr? 

2- Dl§ pazar1arln istegine g6re Urlinde degi§ikliklerya

pabi1meye uygun1uk ~labilir mi? 

J- Aynl lirUnli dl§ pazarlara <;lkaran lilkelerin llla1iyet 

fakt()~leri i1e klyaslamada durum nedir? 

, 
4- Uretim hacmi dl§ pazar1ara yeter1i midir? Gerektigi~cle 

hacim arttlrllmasi hangi ko§u11ar altlnda yapl1~bi1ir?( 

5- Dl§ pazar1arda UrUn i<;in ayrlca baklm gideri olarak 

yeni bir gicler yapl1111asl gerekir llli? 

(8) ~evik Uras, Ulus1ararasl Pazar1amacla Sanayi Ma11arl lhra
cat 1nl l§le~llle Dlizeyinde P1anlanmaSl, s.44. 
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6- UrUnU tanltlcl ne gibi reklamlar yapllmalldlr? 

Bu reklamlardan ne derecede hir,yararsallanabilir? 

7- UriinUn ta§lnmaslnda yaplsal yo:nden bir ozellik var ml

dlr? 

Bu saY1lan sorular UrUne gore ve karlll1k a~lslndan 

daba da ~~galt1labilir. Ancak onemli olan nokta sorularln en 

iyi bir bi~imde yanltlanmas1na i~re UrUnUn dl§ pazarlarda tu-
\ 

tunabilmesi mUm~iin 01acagln1 dU§Unmek gerekir ki, bu da pek 

kolay delildir. 

6rnek nlarak denilebilir ki, lirUn dl§ pazarlarda bol 
) 

miktarda ise ve fiat1 da benzerlerine gore ucu~a Uretilebili-

nyorsa, 0 zaman boyle bir UrUnU dl§ pazarda pazarlamak ~ok 

gU~ olur. 

UrUn bak1mlndan en ~ok Uzerinde durulacak nokta, ayn1 

UrUnU pazarlayan Ulkelerin fiat1ile yapllacak kly-aslamacilr. 

Bununla birlik~e Uretimin yeterliligini de gBzBniinde tutmak 

gerekir. ~UnkU Uretim yetersiz olunca dl§ allCl1arl kaybetmek 

gibi bir sonu~ oriaya ~lkar. Ta§lma gfderlerinde bir yUkselme 

meydana gelirse, once y~k1n pazarlai1 ara§t1rmak en dogru 

yoldur. 

Pazar Sesimi - Pazar se~imi UrUn incelenmesind~n sonra 

gelmektedir. Pazar se~ilirken ~ararl~nacpk ~ok ~e§itli kaynak 

vardlr. 6rnelin; 

1- Uluslararasl dl§ ticaret istatistikleri. Bu istatis-
( 

tikLerdeh ~e§itli Ulkelerin rreyi, nereye, ne kadar 

sattlgl ogr~nilebilir. 

2- Daha once dl§ satlmda bulunan i§letme yoneticilerinden 

Yararlanma. 
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3- Ihracatl Geli§tirme Merkezi, Ihracat~11ar Birligi VB 

bu konu ile ugrs§sn Brglitlerden bilgi allnabilir. 

4- Dl§ satlmla ilgili Bankalardan yararlanma yoluna gidi-

1ebi1ir. 

5- Se~ilen pazardan gelip yerinde inceleme yapl11r. 

Pazar se~imi konusunda ~all§ma1arl birka~ paiar lizerin-
~ 

de yogun1a§tlrmakta yarar vardlr. ~linkli Uluslararasl pazarla-

manlnkonusu ~lan pazarlar gene11ikle ~ok yaygln~lup degi§ik 

yapl gHsterirler. Hrnegin, nlifusu aynl olan iki Ulkede ge1ir 

dagll1ml a§agl yukarl ki§i ba§lna e§it miktarda olsa, bu i~i 

Ulkenin bir~ok madde tUket(minde degi§ik oranda farkllllk ola

bilir. 

l§letme Alanlnl Saptama • Uluslararasl p~zarIaJada 
lirUn ince1enmesi ve paza~ se~imi konularlndan sonra i§letme

nin ~aIl§ma aIanlnl saptamasl gerekir." Ancak burada Uzerinde 

dikkat1e durulacak nokta, i§let~e alanlna girecek Ulkelere 

yeteri kadar dl§ satlm i~in organizasyonu yapll~p yapllmadlgl 

ve kapital yBnUnden deistenilen miktaida lirUnU hazlrlayacak 
G 

,gli~te bulunup bulunulmadlgldlr. l§letmenin ba~arls1 i~in han-' 

gi pazarlarav~ ka~ Ulke pazarlna girmesi ger~ktigini ~ok 

esasll bir §ekilde saptamasl gerektir. Hrnegin, l§letme Ulus

lararaSl pazarlama al~nlnda hedef olarak onbe§ Ulke pazarlnl 

da UrUnlerini pazar1amaYl se~mi§se, ilerideki geli§mesini de 

hesaplLyarak, ha~madde, insanglicU ve kapital durumunu olumlu 

gBrdUgU takdirde, b6yIe bir ,giri§imde buIunmaIldlr. Diger bir 

degimle i§letme devamll olarak UrUnUnU g6nderemeyecegi ~ok 

lilke yerine, devamll11g1nl slirdlirebiIecegi kadar dIke ile dl§ 

satlrnda bulunmasl, i§letmenin ilerideki atl11mIarlni yararll 

olur ve dl§ Ulkelerdeki yerini de saglam1a§tlrlr. 
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- tHRACATIN EKONOMtK KALKINMAYA KATKISI ' 

Ekonomik yHnd~n bir Ulkenin kalklnma 61~UsU, ki§i ba

,1na dUijen gelii oranl ile 61~Ulmektedir. Bunun yanln~a geli-
, '" i 

rin sdaletli olarak d~ll1~asl gerekit. Gelir daRlllml y~plla-

bil~esi i~inde, Ulkelerin gelir kaynaklarl elde edebilmeleri' 

ile mUmkUn olabilir. 

Geli§mi§ UlkelerdUnya pazarlarlnl kaybetmemek ve hat

ta bir yenisini ilave etmek i~in UstUn gayret sarfederken, az 

geli§mi§ Ulkelerde, ekonomik kalklnmaya yonelik ~aba goste~-
mek.tedirler. ( 

I 
BUtUn tiu geni, kapsaml1 ~all§malar dUnya ticaretini 

yayglnla§tlrmakta ve bunun sonucu olarak da uluslararasl ih

racata ~lgi ~Unden gUne artmaktadlr. 

1hracatln ekonomik kalklnmaya katklsl, ba§ta ekonomik 

alanda yarar saRlamasl ile olmaktadlr. Pazarlama Uretimin tU

ketime ~HnU§U fonksiyonun~ yapmaktadlr(9). 

'Uretim tarn yerinde ve zamanln~a tUketime aktarlldiRl 

sUrece, Uretimin devamllllRl saRlanabllir. 1ieri bir ihracat 

~all§masl ve uygulamasl hem ulusal ve hem de ul~slararasl 

Ureti~ olanaklarlnln dUnya pazarlarlna yaYllmaslna yararli 

olur. \ 

KalklnmaSlnl plantayan lilk~lerin ana amaCl endUstrile§

meye git~ektir. Bu tUr ~all~malara giri§en Ulkelerin yalnlz 

liretime, yatlrlma ve finansman gibi sorunlara eRilmeleri ye

terli olmamaktadlr. Uretimini hlz1andi~an Ulke, ihracata aRlr

llk vermediRi takdirde denge bozulur. Bunun i~in gli~lli ve sU

tekli bir kalklnmaya gidilmesi i~in mal ve hizmetlerin iyi 

(9) ~e~ik uras~ Uluslararasl Pazarlamada Sanayi Mallarl 1hra
catlnlD 1§letme DUzeyinde Planlanmasl, s.19. 

/ / 
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bir pazarlama ile tUketime aktarllmaSl gereRi vardlr. 

Kalklnan Ulkelerin kar§lla§tlklarl en bUyUk ve Unemli 

sorunda, dl, satlmlarlnlD bUyUk ~oRunluAunun tarlmsal madde

lereidayall olmasldlr. Hernekadar bu maddeleri ~oAaltlp dl, 

satlmlarlnl art~lrmak olanl varsad~, bu gibi Ulk~lerde nUfus 

atmasl nedertiyle Uretilen maddel~rin bUyUk .bir klsmlnln i~ 

tUketime gitmesi ve dolaYlslyte de dl, satlmda dU,meler mey

d~na geldili de bir ger~ektir. EndUstriyel mallarl dl, satlm-
( 

da artl, gHsteren Ulkeler, kalklnmakfaolan Ulkeleri ~U~ dri-

ruma sokmaktadlr. Bu nedenle, kalklnmakta olan Ulkelerde, en

dUstriyel mallar dl§ satlmlnda ~ok yava, bir geli,me, fiatla

rln dU,UrUlmeye itilmesi, fiat dengesinin bozuimasi gibi du-, 

rumlar, bu gibi Ulkelerin dl§ ticaretine olumsuz etki yapmak-
I ' . 

tadlr. 

A 
Temel mallar dl§ satlmlnln yav~§ geli§mesinin nedenle-

\ 

ri ise, temel mallara olan isteRin gelir esneklilinin dU§Uk 

bulunmasl~ doRal mallardan sentetik mallara ge~ilmesi, geli,-
I 

mi, Ulkelerin ileri teknoloji ile ~arlmsal maddeletininUre-. 
\ 

ti~lerini arttlrmaSl ve endUstrile,mi, Ulkelerin kendi tarlm-

sal UrUnlerini korumak amaclyle dl, allmlarlnl klsm~larldlr. 

Uluslararasl ihracat ile kalklnmakta 'olan Ulkeler ve 

geli§mi, Ulkeler Uretimlerini tUketime dHnU,tUrmek suretiyle 

ekonomilerini sagl~m bir yaplda tutabilirler. B6ylece ihraca

tIn ekonomik kalklnmaya katklsl saglanml§ olur. 
I 
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BOLO~I I I '- AC I KLAMA - STANDARD lZASYON SORUNU 

Toplumlarlnl geli§tirmeye bliylik gayret sarfeden lilke-
, 

ler iIe geli§mi§ olaolilkeler, keodi yaplsal durumlarloa ve 

ilerledikleri oranda staodardizas~ooa h1zla gittikleri gHril

len bir ger~ektir. 

Standardizasyonuo ulusal ve dlinyaekonomisine olumlu 

katkld~ bulunmaS1, liretici ve tliketiciyi y80lendirmesi, aY01 

zamanda, Ekonomi ve Tekooloji Para~elinin devam1nl saglayan 

bir g8revi slirdlirmesi, bu konunun ilzerinde 80emle dUrulm&Slna 

neden olmu§tur. 

S tan d a rd i z a s y 0 n ~ a 11 § m a I a r 1 n d a; ii r e t imp 1 an 1 a n'm a S 1 , 

verlm artt1rma. maliyet dli§lirme, belli kalitede mal ve hizmet I 

litetme ve bilhassa ihracatta pazar bulma gibi hedefler angU-

r U 1 me k t eve b u Il 1 a r 1 a b i r 1 i k t e, tU k e tic in in. i s t ~ k v e ~ Lk a r 1 a -

rlIll g8zetrnek i~in en iyi kalite mal ve hizmet sunmak, sagl1k( 

ve gUVeoligi korumak, fiat klyaslanrnaslol sa~larnak,garevle

rini Ustlenrnek esaslodan hareketle, i§letmeleri bi1.imse1. 

ara§t1rma ve ~all§malara yHneIterek verimliligi arttlrrnak 

ama~ edinilmi~tir. 

1~ ve dl§' ticarete konu olan mal ve hizmet'lerin belli 

bir Hzellikte slnlflandlrllmasl, mal y8nUnden, ambalajl'l veya 
\ 

a~balajs1z bir durumda olsa da standard bir §ekilde haz1rlan-

maSl ve b~ylece iUm mal ve hizmetlerin standardla§tlrllmasl 

ekonomik ve ticari faaliyetlerin UstUn dlizeyde yUrUtUlmesinde 

bUyUk ~ararlar saglarnaktadlr. 
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STANDARD}ZASYON (STANDARDLASTIRMA) 

~e1litli alanlardaki "lIiri5rneklik" anlamlarlnl meydana 

koyan usul ve kurallarln tUmUnU i~ine 'alan genel bir kavram

dlr.iAncak tlBirorneklik" deyimi standard terimini tarn tamaml

na kapsayamadlll da bir ger~ektir. ClinkU uBirorneklik l1 daha 

~ok so~utla1lml§ ve dl§ gorUhU§lerinde birlik ve beraberlik 

saglanml§ konularl i~ermektedir. 

Standardiz1asyon oznesinin ba§ta gelen bir faktorU olan 
i -

"Birorneklik tl bLrle,~irme ve sadele1lt~rme gibi esasll ve ba§-

11 ba1l1na birer faktor olan kon~larl kapsama~aktadlr.-

I 
Uluslaratasl Standardizasyon Hr~UtU (ISO) Stalldardi

zasyonu 1l~yle tanlmlamaktadlr: "Standar~izasyon (Standardla,

tlrma), belirl~ bir "faaliyetin, 0 faaliyetle ilgi1i bu1unan

larln ~e ozellik1e ekon6mi yararlua olarak yapl1abilmesi i~in 

tUrn taraflarln katkl ve i§bLrligi ile belirli kurallar koyma 

ve bu kurallarl uygulama i§lemidir ll
• 

Eu tanlm a~lk1anlrsa; 

a ) 11 F a a 1 i y et 11 b a § t cl gel e n b i r f a I< t (5 r cl i.i r. F a a 1 i yet , 

Ekonomik alands bilimse1 ~a~l§ma "ve ars§tlrmacla, ~e§itli de

ney ve\uygulamada, sosyal ama~ll ~all§~ada olabilir. 

b) 11 Am a <; 11 fa k t (5 r li, f a a 1 i yet 1. e i 1 g i lib u ru n a n la r 1 n" ve 

tUm ekonominin yararlnl gozetmegi esas allr. E(5ylece ekonomik 
, 

yarar, sosyal ya§aml genellikle olumlu olarak etkiledigi i~in 

buna geniI anlamda To(plumun Yararlclemek gerekir. 

c) Kura11ar koymak faktorU, standardizasyonda belli 

bir ~er~eve i~inde gerekli kurallarln konulmasl eS~Slnl orta

ya koyar. B5ylece Konu slulrlanlr. 
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d) Uygul~ma faktorU, kural koy~ak kadar bUyUk 5nem t~

§lr. Uygulanmlyan kuralln anlaml olmaz. 

e) 1,birligi faktorU, genel kurallarl koyma ve gere

kirse uygulama ~all,malarlnda konu ile ilgililerin tUmlinlin 

katk~da bulun~asl i~in i,birligine gidilmesiniUnerir. 

Standardizasyonun G~niJ Olarak,Tanlml: Sonsuz ihtiya~

larl, kIt kaynaklarIa"en r~syonel bir bi~imJe kar,llayabilmek 

1~ln kuraIlar koymak ve bu~larl uygulamaktlr. 

Standardizasyonun toplumlar~n\kalk1nmaslnda bUylik 5nem 

ta§ldlRI ve t~plumlarln ileriligi oranlnda yararlanma arttlgl 

XX'hci YlizYIlln sonlarlnda dah~ beliigin bir ,ekildeg5rUl

m~ktedir. 

Standardizasyona ilk bakl§ta TeknikY6n, 6nde bulundu-
, . 

Ru g5rU1Uise de, daha 5nemli 01an1, Ekonominin TUrn dallarlnl 
I 

kapsayan faaliyet oldugu ve b6ylece saRla~lgl ekonomik yarar-

larla Toplumun Sosyal Ya§amInda belir~i ve dUzenleyici bir 

rol oynadlRI ger~egi ortaya ~Ik~l' o{makt~dIr.' 

Standardizasyon, bilimsel ve teknik araQtIrmalarLn ke

SIn sonu~larInl esas aImakIa yetinmez~ gUnUmUzUn ko§ullarlna 

gore hareket etmekle beraber gelecegirh geli,mesini de gC)Z-
r " 
6nUnde bulundurarak ileri geli,melerdeki yerini onceden sap-

tamaya ~all'lr. 

Standard deyimi standardizasyon i~inde yer alIr ve ~ok 
) 

kere birbirinden ayrIlmadIg1 i~in Standard ve Standardizasyon 
) 

ayn~ anlamda kullanlllr. Halbuki Standard, st~ndardizasyon 

~all,malarl sonucunda ortaya konulmu§ belirli bir'~all,manln 

somut belgesidir. 

Standard, belirli/bir standardizasyon ~a11,mas1 sonu-
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cunda, yetkili Devlet Dairesi, Kurul veya Ki§i taraflndan ka

bul edilip onaylanmasl ile olu§ur. B5ylece yerine getirilmesi 

gerekli ko§ullarl kapslyan bir beIge nit~li~inde (Norme) 01-, 
dugu gibi metre, amp~r gibi tem~l bir birim yahut fiziksel 

sabite (Etalen) g~rlinlimlindedir. 

STANDARDiZASYON lLE tLGiLt YE BtRLIKTE KULLANILAN DEYiMLER 

BIR6RNEKU1K (Uni~ormity): Ingilizced~ Standard terimi, 

dilimizde "Bir5rneklik" olarak,kllllanllmakta ve bu deyimin 

yerle§mesiic;i n llZlln slireden beri <;alqp.ldlgl ve oldukc;a da 

tutundugu bir gerc;ektir. Fakat "Bir5rne,<iik" deyimi Standar.

dizasyonun tam tamamlna gelmedigi de ayrl bir konudur. Bunun

la beraber "Birorneklik" Standardizasyonda 'C;;ok onemli bir ye

ri,vardlr. 

NORM (Norme): Franslzcada Sta'ndard terimi yerine "Nor

me" ve Almancada ise "Norme" kullanllr~aktadlr. FranSlzcada 

Standardizasyonun kar§111gl IINormalisationll ve Almancada 

"Normung" deyimi ifade edilmektedir. 

\ 
SPES1FIKASYO~: Bu deyim genellik1e ayrlntllarl ele alan 

<;ok slnlrli Standardlar ic;in veya bir Standardlz bollimli ic;in 

kullanl11r. Spesifikasyon baglmsiz bir beIge niteligindedir. 

Spesif{kasyonlar, bir mamu1 veya bit i§lem sonucunda 

bahis konusu olan belir1i bir ihtiyacln <;ok slnl~11 ve ozlinli 

saptlyan belgedir. 6rnegin. Demir EndUstrisinde uygulanan 

Standardla birlikte, bu endlist~i dallnda belli bir ,liretim ko

lu i<;in 5zel 01arak hazlrlan~n niteligi slnlrll olarak belir

tilmi§ <;elik yarlmlnl gosterir bir beIge bu konu ic;;in bir 

Spesifikasyondur. 
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§ARTNAME: Mal a1mak ve satmak i~in veya bir hizmeti 
. . I 

yaptlrmak i~in taraflarea saptanml§, tekgik, ekonomik ve 

"idari" ko§ullarl belirten belgeye §artname denir. 9srtname":" 

ler, ~azlrlanlrken ozel ihtiya~iar esas allnlr ve mall alaeak 

ve satacak veya hizmeti yaptlracak tarafln ko§ullarl en inee 

ayrlntllarl belirgin bir bi~imde yasalara uygun olarak haZlr

lanlt. 

§artnamelerde, gerektiginde ozel ihtiyacl kat§11ayabi

leeek yaYl~lanml~ Sta~dardlardan da faydalan111r. Gerektigin

de Standard1n bir bollimUnden veya tamam1ndan $artname i~inde 

uygulanac~k kural olarak yazllli. Konuyu derinle§tirince; 

eartname bit s8~le,me niteligini ta,lr ve yaYlnlanml§ bit 

Standard olsa dahi bu standard ihtiya~ yanl1s1nca istenirse 

,artnameyekonulur istenmezse kendi ko§ullar1 esas allnarak 
I 

§artname yap111r. $attnamelere Standard konulsa da diRer oze1 

hliklimler veylirlirllikteki yasalar yer al1r. 

$artnameler japl11rken, gerektiginde bir veya bir~ok 

s tan d at d 1. a r d any a r a r 1 an 1 1 1 t. U 1 k e 1 ere g 15 re c; e , i t 1 i y 0 n t em 1 e r

de Standardizasyon Kurulu§l~rlnca Staridard §artnameler hazlr

lanabilir. 

SADELE§TtRME (Simpli.!:).sationl: St.andardizasyon faa1i

yetlerinden biri de sadele§tirmedir. Belirli bir sUrede ihti

yac;larl kar,llayabilecek ol~lide mamu11erin ~e,itlerini azalt

maya sadele§tlirme denilir.Bi1hassa sanayide verimliligi art

tlrmak aynl zamanda geni§ ve yaygln §ekilde toplumlarln ihti

yac1nl kar,llamak amaclyla Sadele§tirmeye gidi1mi§ ve o1umlu 

sonu~lar elde edi1mi§tir. Sadele§titmeye gidilirken aYn1 i§i 

goren bir mamullin otnegin, ~ok ~e§itli. boyutlarda olan bir 

Birimin (Mamuliln) Standard 2 tipte yapllmasl bilyilk yarar sag

lamaktadlt. 
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~.!RLE§TtRME (Unif.~~cf!~i0r:.): Birle§tirme ilk gori.iniimde 

s~dele§tirme' He e§ anlamda oldugu izlenilllini,lnraklllakta i:se 

de birbirinden ayr1 ayr1 konulardlt~ Sadele§tirmede, mamulle-. \ 

rin <yok ~e§itli tiplerinin prtak ayrlntltan.nl saptamak sure-

d.yle tiplerin azaltlimasln;l gidilmesi esas al1.n'maktadlr. 

Halbul<.i'Birle§tirmede, aytl. spesifikasyonlarci g(:ire yapllan ) 

mallarda, degi§ebilirligi saglamak i~in iki ~eya daha <;ok 

spesifikasyonun birle§tirilmesine gidi~it ve sonu~ta tel<. spe

s'ifikasyon ortsya <yl.kml.§ olur. B6ylece bir<yok spesifikasyon

lsr tek bir spesifikasyona doni.i§mi.i§ blur(10). 

DEe 1jE~L1RL 1Ll.1) ... (Ir;l. te rc:~~b i t ~tl): Bu dey im b i r 

msll.n Ylpransn, bozu1an yani ku1a~11maz hale geldi~i zaman 

yerine yedeklerinin taklllllasl anlaml.nda gelmektedir. Ancak 

Degi§ebilirlik denilince, esas mal kullan1l1r. Ve eskiyen 

kl.sm~ degi§tirilir. Esas Mal kullanlllnca bu deyim ge~erlidir. 

STANDARD! ZASYON V~ I<ALiTE 

Standardizasyon ve Kalite kavrallllarl vc sozleri<;ok de

.fa birbir1eri ile karl§tl.rl.lmsktB ve aynl an1amda kullanll

maktadlr~ 

Halbuki standardiza8YoP, rasyonalizasyonun esasfak

torlerinden biri olup, i§i sadelige ~6ti.irme, hl.zlandlrma ve 

bJ sure tIe verimi ~ogaltma ve kaliteyi yi.iksel~meye ~all.§lr. 

Ekonomik geli§menin temel §artl s~Yllan standardizas-
( 

yon geni§ anlamda, Maddeleri; Metodlarl. ve Terimleri bi~le§-

tirlllSyi ga~e edinmi§ bulunmakta ve ayn1 zamanda tasarrufu 

saglamaktadlr. 

(10) T.R.B. Sanders, Royaume-Uni-Objectifset Principes dela 
Normalisation (Publi~ par L'Organisation lnternationale 
de Normalisation), 8.19, 20, 21. 
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K~lite, Standardizasyonunun i~inde olup, tUketiciye 

sunulan malin tUketicinin be~enecegi ve ihtiyaclni karV1laya

bilecegi karakterlerin birlevimidir. 

Kalite, maddenin karakteristik Bzelliklerinin topla~l 

oldugu kadar herhangi bir mal1n bile§imindeki elemanlar1n tar 

mamiDl i~ine alan sonsuz ziti1klarlR da toplamin1 ifade eder. 

Kalite deyiminin a~lklanmaSl ve kesin ~izgilerle ta

nimlanmasi gU~tlir. ~u gU~lUk, kalitenin soyut o~maS1 ve is

teklerle ilgili bulunmaslndan gelmektedir. Buna kar§111k 
~ 

lirUnlerin kalitesi vard1r ve kalite deyimi de ger~ektir. Hu 

nedenle fIeri Ulkeler ve orglitleri kalite terimi Uzerinde ~e 

tarn tarifini yap~ak i~in ~ok ~al1gmiglardlr. 

Kalite Uzerinde Genellikle Ort!k GorUi ve Tanlm 

"Kalite, bir mal ya da lrizmetin, belirli ihtiyac1 kar

§ilayabilme yeteneklerini drtaya koyan karakteristiklerin tU

mUdlir. 

Kalite, her~angi bir UrUn slnif~nln ozellikterinin 1n

san toplulDklarlnln istek potansiyelini kaf§llayabilme dere

cesidir. 

A~llnda tan1mlar daha da ~ogaltllabilir. Unemli olan 

kaliteyi olugturan unsurlardlr. Degi§mez unsurlar olarak 

fonksiyon,dayan1kl1l1k, estetik belirmektedir. Bir UrUn veya 

hizmet, beklenen fonksiyonu, istenen sUre i~inde arzuya uygun 

1 k 
I. . . .. . . I1 o ara yerlne getlrlyorsa Saptanml, Kallte olugntu§ demek-

• 11 
t 1 r . 



- 2S-

\ 

Kalitenin Diger Bir Tari1f,i 

"Genel anlamda, belli bir lirUnUn varolu§ nedenine bag-

11 olarak ge~~~kle§tirmesi beklenen 'am~~larl gerekle§tirme 

derecesi" kalite kavram1 olarak belirlenmektedir. Somut ola

rak kalite kavra~l; 

1- En ba,t~, belli bir UrUnUn, 6zellikle kulJanlm1 

a~ls1ndan, hangi niteliklerinin Bnem ta§ldlg1 saptanarak bun

larln sahip olacagl degerlerin hangi sln1rlar1 araslnda kal

maslriln gerektirdiginin ba§ka bir degi§le nitelik kriterleri

nin belirlenmesine, 

. 2- Bu niteliklerin Uilinde hangi degerlerde olduklarl

nln belli yHntemlerle saptanmaslna, 

3- Saptanan. nitelik degerlerini, ilk a§amada belirle

nen nitelik kriterleri ile (gene belli yHnt~mlerle) kar§lla§

tlrLlmaslna, 

.4- Her bir nitelik kriterlerinin kullanlm a~lslndan 

6nem derecesinin (aglrllgln1n) saptanmas1na, 

bagl1 olarak ortaya konulabilir. 

Yukar1da ~e§itli tariflerle a~lklanan Kalite Kavram1, 

dogu§ ve anlaY1§ itibariyle toplumlarln gelilmi, ve az geli,

mi§ olmalar1 ile de degi§ik yargllarl meydana getirmekte

dir(ll). 

BugUnkli ileri Hl~lilere dayanarak denilebilir ki, Madde 

kendi i~inde kalitenin toplam1dlr. Bu tarife gHre ayn1 tirlin 

ileri bir lilkede yitmi tlir kaliteye ayr11ml§sa ve bHylece 

kullan1l1§ yeri bulunmu§sa, geri kalml§ bir Ulke, yirmi kali-

------------------~-----------------. 
(11) T.R.B. Sanders, Royaume-Uni - Objectif~ et Principes .dela 

Normalisation (Publi€ par LtOrganisation International ·de 
Normalisation), s.99, 100, 101. 
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teye ayrllml§ ilrUnU, 2 tUr khliteye aYlrarak kullanlr. HU,de

mekt~r kit bu toplumun hayat stsndardl geli§memf§tir.B~ylece 

kalitc1dogu§u ve anlaYl§l to~lumlara gHre bir deAi§kenlik 

gHstermi~ olmaktad1r.· 

STANDARD TURLERl 

1- EKONOMtK QALI~MALARIN DUZENLENME~tNt SACLiYAN 

STANDARDLAR 

1- Terim ve sembollerin standard tarifleri 

2- Taban (temel) standardlar 
I 

.J- Hl~U standardla~l, 

4- Bile§im ve &eger standardlari 

5- Standard kullanma usulleri 

6- MUhendislik standardlarl 

7- Anal~z ~e kontrol standardlar1 

1- Terim ve Sembollerin Standard Tarifleri: BUtlin stan-, '1.... .. \ 

dardlarda terim ve sembollerin herkes i~in tarn tamam1-

na ayn1 anI ami vermesi, e9it sonut; almak i~in§artt1r. Bu ay

n1 anlamda o1mad1gl takdirde e§it ~onu<;lar ortaya ~lkmazlar. 
I \. 

Dogru i§ gHrmenin ilk §artl terim ve sembollerde tarn bir an
I 

la9maya varmakt1r. 

Matematikde kullanllan (+)~ve (-) i§aretlerinin her 

yerde ayn1 anlama geldigine hi~ §Uphe yoktur. Bunun sebebi 

~ok eski Ylllardan beri kullanllmas1dlr. Bu (+) ve (-) sem

bollerinin aynl anlamda anla§mas1, uluslararasl Standard sem

boIler olmas1n1 saglaml§t1r. 

2- Taban (Temel Standard.1 .. a_~: H,er yerde ilk ve kolay ya

p1lm1§ olan standardlarln en ~oguI61<;Uye dayanmakta-
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dIr. Uzunluk, agIrllk, ylizey ve hacirn ile ayar baklrnlndan bir 

orneklige gidilir. Ulusal ve uluslararasl Metrik Sistern taban 

(ternel) standardlar ic;in iyi bir Hrnektir. 

3- BISil Standardlarl: Maddenin ozelligine bakllrnadan dl§ 

gHrUnli§leri itibarl ,ile birorneklik saglarnak i~in (Te

mel) standardlara gore degi§meyen olc;liler koyan bu standard

larla tiple~tirme ~all,malarlnln ba~langlclnl te,kil eder. 

Tip ve §ekil beraberligini ortaya koyan bu basit stan

dardlardlr. YumurtalarIn gramaj baklmlndan boylara ayrIlrnala

rI, ornek olarak gHst~rilebilir. 

4- Bile§im ve De~er Stan(~rdla.rl: Bu standardlarda, rnad

denin ozellikleri, boyutlarl, §ekilleri ve kullanl§ll ilgili 

yHnieri gozonlinde tutulrnaktadlr. Bahis ko~usu standardlara, 

Madde Standardl d~mek yerinde olur. Endlistri ve Tarlmda ~ok 

genl§ aIanda kullanllmakta olan madde standardlarl, standard 

anIamInl bir~ok aIanlara yaymaktadlr. Bile§irn ve deger stan

dardlarlnda rnaddenin ~e§idine gore bile§irni, boyutlarl, bi~i

mi, aglrl'lgl, rengi, boyu, hamrnadde HzeIIigi, C;Hzglisli, atkl

SI, boyasl, ~ni, hava bo§lugu, kabul temizligi gibi hususlar 

gHzHnlinde Qulundurularak c;all§lllalar yaplllr. 'Ornegin: 

a) Bu~day Standardln.~; hektolitre aglrllgl, rengi, 

boyu, azotlu ve ni§astall rnaddeleri, rutubet rnikta

rl gibi. 

b) Sabun Standardlnda; Bile§imi, bi~imi, aglrllgl, 

rengi, kokusu gibi. 

c) Kuma§ Standardln~a; Hammaddenin ozellikleri, karl
\ 

§llll oranl, eni, atklsl, C;ozglisli, boyasl, a~lrllgl 

gibi. 
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d) El Aletleri Standardlnda; Aletin imalinde kullanllan 
" i 

maddenin kar1§lml, bile§imi, bi~imi, boyutu gibi. 

e) Y~murta Standardlnda; Yumurtanln tazelik durumu (ha-. . 
va bo§lugu) gramajl, temizligi gibi. 

5- Standard Kullanma Usulleri: _Maddelerin ve yo~altlm mal-

larlnln dogru kullanl,l~rinl ortak bir deyimle belirt

ruek i~in bu standard ~all§malarl yapllml§tlr. tla~ ambalajl 

i~ihde ~lkan alln1, bilgileri ve bazl mamullerin ambalaj1nda 

g6rGlen kullanma tarzlna ait bilgi standard ktillanma usulle~i 

i~in 6rnek olarak g6sterilebilir. 

6- Mlihendislik StandardlarQ: Mlihendisleri 6l~me, ~lzmei 

hesaplama, degerlendirme ve sonu~ alma i§lerinde ortak 
I 

anlamlarla hareket etme hususund~ konulan kurallarl i~ine al-

maktadlr. Belirli kurallarla ~all§l1dlgl takdirde piin ve 

projeleri okumak kolay oldugu gibi elde'edilen sonu~larl he

saplamak, dogru §ekilde klyaslamak mlimkGn olmaktadlr. 

7- Analiz ve Kontrol Standardlarl: Ol~li, tart1, bile§im 

analizlerinin ve kontrollarlnln nasll ve han&i metod

larla yapllmasl da standard bi~ sisteme bagIanmasl gerekmek

tedir. 

Madde standardl iIe birIikte daha 6nce ana1iz ve kon

trol metodlarl meydana getirilmek sureti ile ortak ao1ama gi

dilmesi, bir6rnek anIaYl§a gidiImesi bUyUk Bnem ta§lmaktadlr. 
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11- UYGULANMA ALANLARl VE KONULARA GHRE STANDARD ~URLERl 
) , 

1- .uygu.1aI~a Alan1.ar1na G,ore St.andard Tlirleri 

~),l§~'tm~ Standardlarl 

b) End U s t ri" B i r 1 ik , Me s 1 e k \I S tan d a r d 1 a rl. 

c) UIusal Standardlar 

d) Bolgesel Standardlar 

e) Ulus1ararasl Standardlar 

'2- Konular1na Gore Standard. Tlirleri 

a) Temel Standardlar (terimler, sernboller, birimler 

gibi) 

b) lrnaiat Standardlarl 

. c) Boyut Standardlarl 

d) Yontern Standardlarl 

e) 1§1eyi~ Standard1arl 

f) Tesisat Standard1arl 

g) Gliven1ik Standard1arl 

h) Kalite Standardlarl 

3- Uygulama Nite1iBine G5re Standard Tlir1eri 

a) Zorunlu S~andardlat 

b) Ihtiyari Standard1ar 

STANDARDIZASYONUN AMACLARI 

Standardizasyonun arna~larl genel olarak d5rt b5llirnde 

top1anabilin: 

1- Uretirnde ve ma11arln degi§iminde i§glicli, ma1zerne ve 
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gU~ kaynaklatl gibi faktHrlerde en UstUn dUzeyde yarar sagla

mak, 

2- UstUn kalite mal ve hizmc't Uretimini sag11yarak, 

tUketici .~lkarlarlnl gHzetmeyi benimsemek, 

3- 1nsan ya,amlnl, sagllk ve gUven1igini ~or~mak i~in 

gerekeni yapmak, 

4- Top1umda tUrn i1gi1i taraf1arln, birb.irleri araslnda 

gerekli bi1gi all, veri§ini ve anla§ma1arlnl kolayla,tlrmak 

l~ln ko§ullara uygun ~all§malar 

yapmaktlr. 

Yukarlda gruplandlillml§ ama91ar incelenince, her b6-

lUmUn ~er~ev~si 90k geni, oldugu ve bu b6lUmlerin i~ine ay

~lntllar ykrle§tirilmesi mUmkUndUr. 

SIne 

rine 

Hu bakl~dan ama91ara genel bir a~ldan baklllrsa, iliep

birden ula§mak i9in Nyumlu ~abalar harcam~k Ve birbirle

paralel bir bi~imde geli§mesini saglamak zorunlulugu 

vardlr. 

Bazl ko§ullar altlnda gruplandlrl1mL§ ama~larln Slra

Slnl ve birbirine daha 6ncelik verilmesi geregi de ortaya ~l

kar. 

Hrnegin, insan sagllgl ve gUvenligi gibi ~onularda 

ekonomik yarar, daha geriye atlllr. 

Standar4izasyon ama~larl itibarl ile, ~aglmlzda yay

glnllga dogru gitmektedir. 
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Standardizasyonun ama~lar1 aras1nda, en geni§ anlam1 
\ 

ekonomikligin optimizasyonunu sag1amak g~revi vardlr. En ge-
I 

ni, anlamdaki ekonomiklik ile; yapl1ml' bir standardla i1gi1i 

dlizeydeki belirli bir grub un tlimsel ekonomisi kastedi1mekte

dir. 

Hrnegin, bir i,letme standard1, i§letmenin ~e,itli b6-

llimler~nin t~msel (en geni~ anlamdaki) ekonomisi i~in belir

lenir. 

Dlusal standardlar, ulus .i~indeki tUm giri,im ve ~~ba

larl kapsar. Uluslararasl standardlarda durum biraz daha kar

ma§lkg6rlinmekle beraber temel ilke aynldlr. 

Bunun anlaml da, her~angi bir uluslararas1 standardln 

bir blitUn olarak kabul edilen dUnyanln tUrn uluslarlnln opt~

mum ekonomik ~lkarlarlnl hedef alrnasldlr. Ancak bHyle bir ~e

lirlernenin objektif olarak yapl11p yapl1arnlyacagl konunun di

ger y6nlidlir. 

BUttin bunlara kar§ln, hangi dilzeyde, ve §ekilde dilzen

lenirse dUzenlensin, Standardizasyonun amaCl ge~erli kalmall

dlr(12). 

(12) Lal C.Verrnan, Ph.D. - Standardization A New Disipline, 
1973, s.331. 
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- STANDARD1ZASYONUN tLKELERt 

Her Itiirlii ekonomi yete~ri "kadar karma:pk bir "olayd~r. 

Ancak belirli bir standardizasyonun, tUrn ekonomisi daha da 

karma~~kt~r. 'Bunun temel nedeni, standardlar~n c;ok yonlH bir 
I 

yapls~ ve standardlar~n baz~ekonomik etkilerinin elle tutu-

lamayan ve mlktara bolUnmesinin zbr olmas~d~r. Ulusal kaynak

lar~n korunmas~ndan dogan ... deRerlerin, klymetlerinin be

lirlenmesi de kolay deRildir. Fakat bir c;ok" kantitatif c;al~~

malar, i§letmenin c;~l~§ma alanlarlna gore yapllmaktad~r. Bu 

c;al~gmalar ise benimsenebilir ekonomik yararlar~n standardi-
I 

zasyon c;all§malar~ arac~l~g~ ile elde edilebilecegini gHster-

mektedir. 

Standardizasyonda kantitatif olarak doRrulugug6sterT 

menin temel zorlug~ ~udur: Hncelikle standardlar yapl1madan 

once~i e~onomiklik gosterilmeli, daha sonra~a standardlar uy

gulandlktan itibar~n durum ara,tlr~lmalldlr. B6ylece iki du-
i 

rum aras~ndaki farkl11~k saglanan ekonomik yararlar gHsteri

lebilmelidir(13). 

Teknolojik ilerlemeler hlzda devam ederken, toplumya

gaml giin gec;tik~e daha karmag~k g6riiniim almaktadlr. Standar

dizasyonun esasl~ hedeflerinden biri de karmaglkllRl azalt

maktlr. Bunun i~inde standardizasyonun kendi ilkelerini sap

tamak sureiiyle once kendi diizenini kurmasl dogald~r. 

Standardizasyonun (standardlagt~rman~n) bagllca ilke

leri a,aglda slralanm~§tir. 

----------------------------------------------
(13) Lal,C.Verman, Ph.D.-Standardization A New Disipline-1973 

s.332. 
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Birinei llke 

"Sadele§tirme" bugHnUn ve gelece~in -arm~lipkll~lnl on

lemek i~in mUmkUn oldugu kadar grup1amaya gidilerek azalma 

saglanma. gereRidir. 

tkinci t1ke 

Standardizasyon, ekonomik yonlH olmak1a b~raber sosya1 

bir faaliyettir. Boyleee, tUrn taraflarln katkllarl ve k~r§l

llkll i,birligi ile ger~ekle,mesine ~all,mak ve bir standar

dln h~ZlrlanmaSlnda esas kura1, onyn genel kabu1 gormesi ol~ 

duguna gore bunun sag1anma~ldlr. 

I tl" .. t 11 
~~~ 
YaYlmlanml§ bir standardln uygulanmasl bazl1arlDln fe-

dakarllk yapmasl ile ilgilidir. Yapllacak fedakar11k toplumun 

yar~rlna oldugu i~in bunu ho§gorU i1e kar§llamak gerekmekte~ 

dir. 

DordUneH lIke 

Standardlar uygulandlklarl sUre i~inde onem ta~lrlar. 

Adcak standardlar gUnUn ko§ullarlna gore gerektigi zaman de

gi§tirilir. 

, Belinei lIke 
( 

Standardlarin belli sUrelerde gozden ge~iri1mesi ve 

gerekirse degi§ime tabi tutulmasl gerekir. 

Altlncl lIke 

Standardlarda gerekiyorsa deney y6ntemleri belirtilme-

lidir. 

Yedinci lIke 

Zorunlu olarak uygulamaya k~nulacak olan bir standard, 

Ulkenin endUstrile§me dUzeyi VB yassl niteli~i yonUnden uygun 

bir bi~imde bu1unmaslna Hnem verilmelidir. 

f 
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- STANDARDtZASYON ALANI, OR~UTLER VE SORUNLAR 

.Standardizasyon AlaIl1 (Standardization Space); Konll, 

Go rUn U m ve DU ~ 0 1 m a k ti z ere b i r <;: e r <; eve i c; in d e ' i nee I e n m e s i 
. . 

bilimsel a<;:ldan gereklidir. BlI yonler a,aA1~a aC;lklanml§Llr. 

Stand!1_r.dizasl.?~ Kon\l~~.: Standardi7.asyon diger bit" 

deyiml~ standardla§t1rman.ln ugra§lsl, ilk bakl,ta somut kav

ramlarl ic;erdigi, orne~itl, her tUrlti mall, kOlltl eclindip;i bir 

gerc;ek ise de, b~nlarln yanls1ra teriml~r,birimler, sembol

ler, limitler, uygunluklar ve yontemler gibi, sOyllt kavram-

larda standardizas~on konusuna girer. 

Standardla,t1rmada konu'nun Slnlrltl1 ~izmek <;:ok zor 

bir problemdir. CUnkU, ekonowik, sogyal ve kUltUrel ya,amda, 

saYlsl bilinmeyecek kadar ... Standard konusu vard1r. Yaln1z 

ozel bir gorUntimti ya~sl~an -GUzel Sanatlar-da, sanatC;ln1n 

kendi ruh ve dti,Unce~eriyle olu§turdugu ve yap1tltil verdigi 

kUltUrel C;all§ma alan1 standardizasyonun konu alan1na girmez. 

Standardizasyonun GorUnUmU: Standardla§t1rman1n gorU

nUmUnU saptamak <;:ok ~Uc;tUr. Hrnegin, Terminoloji, Spesipikas

yon, Numun~ alma ve kontrol, Deney ve Analiz, c;e,itlerin Sl

nlrland1r1lmas1, Slnlflama-Boylama, §artname ve Ambalaj-Mu

ha f a z a - T a § 1 m a g rb i d a ha /b i r ~ 0 k <; e !} i t 1 il i k g 15 s t e r i r . 

GorUnUmU aC;lklanirsa, denileb(lirki, standardlar, 

standarda uygunlugu benimsenen bir konu tara~lndan kar§llan

maSI gerekli ko§ullar grllbu gorUnUmUndedir. 

Standardizasyonun DUzeyi: DUzey'den maksat, standardi-
i 

zasyon <;all§malar1nln yaplld1g1 ve uygulandlplbiriminin. faa

liyet alanlnl gostermektir. Standardizasyon (Standardla§tlr

mal genellikle a§agldaki dUzeylerde ger~ekle§tirildi~i gorUl

mektedir: 
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I ' ' 

1- 1,I~tme DUzeyinde Standardizasy~n, 

2- ~ndUBtri DUzeyin~e Sfandar~izasy6n, 

3- Ulusal DUzeyde StandardizBsyon, 

4- BHlgesel DUzeyd~ Standardizasyon, 

5- Uluslararasl Ddzeyde-Standardizasyon. 
" ) 

1- 1~letme DUzeyinde, Standardizasyon: t,letmel~rin 

gUn den gUne artan Uretim yHntemleri geregi olarak, makina, 

madde, ambalajLama, de~olama ve ta,lma gihi bir ~ok ko~Jlrirda 

meydana geleil uyums'uzluklarl ve liretim hlzlnlengelleyen ne

denleri gidermek amaclyla kalite kontrolu ~er~ekle,tirmek 

i~in standardlara gidilmek zorunda kallnm1,t1r. BHylece ~aR

da, anlaY1,la standard hazlrlama ve uygulama i,letmeler ~Uze

yinde ba,lad1g1 gHrUlmektedir. 

tgletme yHnUnden standardizasyona Bnem vermenin gerek

~es1, standardlarln i,letmeye saglayacagl ekonomik yararlar

dlr. tster i~ ticarete ister dl, ticarete yBnelik ~al1gmaYl 

konu yapmaYl amd~layan bir i,letme HneelikIe, standardlagmaya 

gitmesi kendi prodiktivitesi ve rantabilitesi yHnlinden bUyUk 

Hnem ta,lr. 

11eri liIkelerde standardla,maya gitmi, olan i,letmele

re davIet te,vik tedbirlerinden yararlanma imkinln1 sa~lad1g1 

gibi Bankalarda kredi vermesi kolayla,lr. 

1hracata dHnUk ~all,an i,letmelerin, kendi alanla1'1n

daki ~all,malarlnl, uluslararasl ~al1,mala1'a paralel hulundu~ 

mak zorunda olduklarlndan Hneelikle startdardizasyona gitmele-

Iri ger~egi ortaya ~lkmaktadlr. 
'" 

\ 

2- !ndUstri DUzeyinde Stand~rdizasyon: Konularl aynl 

olan endUstri kesiminde o1'tak standardlara gidilmesi, ekona

mik yarar saglayacag1 ve verimi arttl'raca~l gibi, yan kuru

lu,larln dogmaslna ve geli,mesine bliyUk bir etken alaeaR1 dU-
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,UnUImU,tUr. BHylece aynl konu Uzerinde ~allQan endUstri top

luluklarl ortak standardlarl uyguIamaya ba,laml§lardlr ve bu 

tUr standardlara "endUstri standar.dlarl" adl verilmi§tir. En-
. . i ! 

dUstri standardlarlnln diger adl da "Birlik-Meslek" Standard-

larldlr. Aynl kesimde c;al1f~an i,letmeler, g-erek'hammadde ve' 

gerekse yarl mamOI maddeler ve malzeme i~in birbirlerinde.n . 

farkll standardIar uyguIadlklarl takdirde, kendi i,letmeIeri 

i~in hic;bir yarar sallayamadlkl~rl gibi aksine, maliyet ve 

fiat faktHrleri yHnUnden zarara ugrayacaklarl ve ul~sal eko

nomininde bundan etkilenecegi a~lk ve se~ik olarak gHrUlmek

tedir. BiIhassa Batl'da ve Amerika Birle§ik DevIetlerinde 

EndUstri DUzeyinde ·S.tandardizasyon'un yaygln oldugu gHrUl

mektedir: Bir~ok UIkeler taraflndan ve ulusal dUzeyde uygu

lanmasl pIanIanan Amerika Birle§ik Devldtlerindeki Meslek Ku

rulu,larlnda hazlrlanan EndUstri dUzeyindeki standardlarl 

devamll geli,me halindedir. 

TUrkiye'de endUstri dUzeyinde standardIar hazlrlanma

Slna ba,l~nml§bulunmaktadlr. Hrne~in, SUmerbank, Etibank ve 

Makina ve Kimya EndUstrisi gibi Kamu'Kurulu§larlnln Standard, 
larl. Bu kurulu§larln ~tandardlail aynl kesimdeki Hzel i§let-

meleride etkiIedigi sHylenebilir. 

3~ VIusal DUzeyde Standardizasyon: VIusal Ekonomiyi 

uyumlu olarak etkileme ve kalklnma hIzlnl istenilen dUz~ye 

~lkartmak i~in ulusal dUzeyde standardizasyona gidilmesi zo

runluIugu vardlr. 

VIusal dU~e~de standardizasyona gidilmesi i~~n sorumlu 

bir HrgUtUn ku~uImasl dogal dU,Uncedir. B~lli ve sorumIu bir 

6rgUt bu gHrevi lislenmedik~e Vlusal Dilzeyde bir standardizas-

'yona gidilemez. Ulkede ya§lya~ Toplumun, sa~llk ve glivenini 

korumak, Uretimi arttlrmak, tUketicinin ~lkarlarlnl gHzetmek, 

endlistriye yHn vermek ve ihracatl geli§tirmek i~in sorumlu 

bir 6rgUte ihtiya~ vardlr. 
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1leri Ulkelerde St~ndardizasyon, ekQnomik ve 508Y81 

ya§antlyl i~ine alan bir k~lk1nrna araCl olarak kabul edildi

line g~re, bugUnkil Devlet anlay1§1 ve gHrevleri araslnda, 

Standardla,manln nedenleri ile bu y6riden bir paralellik var

dlr. Du konu daha derinle§tirilince, Devletin standardizasyon 

~all,malarl ile ~ok yak1ndan ilgilenmesi ve bunu ger~ekle§

tir~ek i~in bUyilk gayret sarfetrnesi~ere~i ortaya ~lkrnakta~ 

dlr. 

Genel olarakUlusal Standardizasyon ~rgUtlerinin g5re~· 

leri ,unlardlr: 

1- Ulusal Standardlarl hazlrlamak, 

2- 'Ulusal Standardla.r1n uygulanrnas1 i~in <;all1~malar 

yapmak, 

3- Ulusal Standardlarla Uluslararas1 Standardlar ara

slnda ili§ki kurmak, 

4- UrUnlerde kalite gUvencesi saglamak i<;in gerekli 

! ~al1§malar1 yapmak, 

5- Ull1s1araras1 standardlar yap11lrken, kendi ullls ~1-

karlarln1 korumak amaclyla gerekli 5nlernleri almak

t 1 r. 

UlusalStandardizasyon. HrgUtUniln Yap1Sl: Ulus <;lkarla

rlnl her yH~den yani diler lilkelerin standardlar1 ile uyumlu 
.' \ . . olmasl kend1 toplumuna yararll <;al1,malarda bulunrnasi l<;ln 

a,al1daki ilkelere gHre kurlllmas1 gereklidir. 

a) Standardizasion 5rgUtU yasa ile kurulma11d1r, 

b) Kur~ma Standardizasyon alan1nda geni~ yetki veril

melidir, 

c) Standardizasyon HrgiltUne ~agda, <;all,rna y5ntemleri 7 

n~ gereli gibi yapabilmek i<;in ekoriornik ve teknik 

ara§tl~malar ve uygularnalar ~~in parasal imkin ve

rilmelidir. 
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4- Bolgesel DUzeyde Standardiz~on: Ek(onomik, sosyal, 

kUltUrel ve teknolojik alandaki ili§kileri geli§tirmek ama

c1yla dUnyan1n belirlibHlgesindekiUlkelerce kurulan v~ or

tskla§s yUrUtUlen standardizasyo.n <;al:L,malarl.na uB1:ilgesel 

Standardizasyon" denilmektedir. 15rnegin, TUrkiye, tran ve Pa

kistan taraf1ndan aralarLnda yiiriltUlmekte olan "RCD-Kalk1nma 

i<;in Bolgesel t§birligi" c;aIL§malannda, diger konularl ya

nlnda ortak standardls§maya yer verilmi§tir. Bu orgiltUn Sana

yi ve Standardizasyon Komitesi ~aIL§malarlna bB§laml§ bulun

maktadlr. Ba§11c~ bolgeler standardizasyon orgUtleri §unlar

d1r: 

Avrupa Elektrik Standardlarl Koordinasyon Komitesi 

(CENEL),.Elektrik Donatl~r1nln KabulU ile ilgili Uluslarara

S1 Komisyon (CEE), Avrupa Standardizasyon Komitesi (CEN), Pan 

A~erik4n Standardlar Kom~yonu (COPANT) Arap Ulkeleri Stan

dardizasyon ve Meteoroloji 15rgUtU (ASMO Asy~ Standardlarl 

DanL§ma Komitesi (ASAC) va DoRu Avrupa Blokunca kurulBn Kar

§llLkll Ekonomik YardLm Konseyi (CMEA). 

Bolgesel Standardizasyon BrgUtlerinden ozellikle Ulke

mizi ilgilendiren CEN ve CENEL Hrgfitlerinin c;all§malarl ilEi 

ile takip edilmektedir. 

\ 

Avrupa Eko~omik Toplulugu ve Avrupa Serbest Ticaret 

Bolgesi (EFTA) Ulkelerinin 1960 yllq.nda kurduklarl (CEN), 

"Avrupa Standard1-" ad1yla standardlar kabul ederek uygulamaya 

koymaktad1r. CENEL orgiitii ise CEN'in ele.ktrik konusu dalld1r. ( 

5- Uluslararas1 DUzeyde Standardizasyon: DUny~daki tUrn 

Ulkeler taraflndan uygulanan standardlar bUyUk bir. onem ka

zanml§tlr. "DUnya dili" niteliginde olan bu standardizasyon 
\ 

c;all§ma ve uygulamalar1 tUrn uluslararaslndaki ili§kileri olum-

lu ve uyumlu bir bi<;imde geli§tirmekte olan en onemli arac;

tlr. 
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HIz1a geli,en DUnya ticaretinde Uluslarara~l Standard

larln bUyUk bir etkisi oldugu ~ok y~klndan izlenmektedir. 

Dlusal standardlar dHneminden uluslaraJaSl standsrdlar dHne

mine.ge~ilme etkenleri tartI§malarl devam ederke~, b5yle ye-
II ., 

ni bir dHneme gidilmesinin hakll n~denleri vardir. Ra,llcR 

nedenlar §unlardlr: 

a) Geli,mekte olan uluslar, dUnya ticaretine girmek ve 

kendi toplumlarlnl gelir daglll~lndan yararlandlrmak i~in 

atlllmda bulunmak amaclyla ulusal standardlarlnl geride blra

klP uluslararasl standard~ara yBnelmeleri zorunlulugunda oi

duklarlnl anlsml,lardlr. 

b) DUnya tic~retinde 5nemli bir yeri olan ~ok uluslu 

i,letmeler UrUnlerin uluslararasl standardlarft uygun bir y5n
) 

de olmasl i~in ekonomik baskI yapmaktadIrlar. 

c) Her yBnden geli§mek ~abasInds olan Ulkeler, ~elli 
satlcl.Ulke mallarln1 almak yerine, uluslarar~s1 standarda 

uygun mal satan ve fistlat1 uygun ba,ka ba§ka Ulkelerden mal 

almak istemeleri, uluslararasl staridardlara Hnem verilrnesine 

bUylik etken olmu,tur. 

d) Her malln tUketici toplumu, aynl mallari satari U~

kelerin fiatlar1n k1yaslamak i~in, Ureticilerin uluslar~rasl 

standarda gitmesini istemektedir. Yani satIn alacaR1 malln 

ulu81ararasI standarda gBre hazlrla~lp hazlrlanmadlg1na bak

maktadlr. R5ylece tUketici taraflndan iorlamalar olmaktadlT. 

D 1 us 1 a r a r a s 1 9 a 11 § m <~_:'!: a p ~ 0 r gUt 1 e Ei n G r IJ pI a n m a S 1. : 

Standardlarl Ulusl~rarasl dUzeyde haZlrlamak ve uygulanmaSlnl 

saRlam~k i9in ~all,an HrgUtler iki grup altlnda toplanabilir. 

1- Hliklimetler Dl§l, 

2- HUkUmetler Arasl. 
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1- ptiktimetler Dl§l ~rgtitler: Du Hrgtitlerin ba§lnda, 

Ulusla~aras1 Standardizasypn HrgUtU (ISO) ve Uluslararasl 

Ele~troteknik Ko~isyon (lEe) gelir. 
, 

UluslararaS1 Standardizasyon HrgUttine, ulusal standar

dizasyon kurumlar1 tiye olma hakkln1 elde ederlfr. Ancak Kuru

lu§larlnl tamamlamaml§ Ulkeler "Muhabir-Correspondent" Uyeli

ge kabul edilirler. 

Ulrialararasl Standardizasyon HrgUtUnun Uyeleri e§it 

oya sahiptirler. Muhabir Uyeler, e~as Uye oluncaya kadar ~a

llvmalara ,gHzlemci olarak katll1rlar. Du tUr Uyeler HrgUtUn 

yaYlmlarlndan ve ~all§ma sonu~larlndan yararIanlr~ar~ Hrgtittin 

(ISO) en yetkili organl, iiyelerinin olu,turduRu Genel KuruI 1
-

dur. Du Kurul, her ti~ Yllda bir Uye tilkelerin birinde topla

nir. U~ Yllllk dHnem i~ind~ ~all§malar gozden ge~iriIir ve 

Hneriler varsa kurul taraf~ndan karara baglanlr. Du toplanti

larda konsey, orgtittin ba§kanlnl se~er. HrgUtUn sUrekli yUrUt

me organ1 ondHrt liyeden olu§an Konsey~dir. Konsey tiyelerinin 
_ I l. 

ij~te biri her Y1l se~imle yenilenir. Konsey (ISO) Ba§kan yar-

dlmclslnl, Muhasebe~esini ve ~enevreldeki Merkez Sekretarya

Sln1 yoneten Genel Sekreteri se~er. 

Uluslatarasl bir standard ~all,masl yapi1lrken tdsarl 

Hnerisi, once teknik komiteden g~~er ve sonra diger liy~lere 
.. ' 

tasari sunulur, ayn1 zamanda konu ,iIe ilgili ba§k~ kurulu§la-

ra gonderilir. DHylece tasarl olgunla§tlrlldlktan v.e teknik 

komitede onaylan1p kabul edildikten sonra UluslararaSl Stan

dard Tasaris1 durumuna gelir ve bundan sonra Uyelerin en az 

% 75 taratindan kabul oyu olan Standard Tasarlsl, Konsey ta

raflndan Uluslararasl Standar~ olarak kabul edilir ve yaylml' 

yaplllr'. Bu tUr Standard:t Uye iillcelerkendi dillerine ~evir-
( 

mek suretiyle "Ulusal Standard" alaralc Icullanmak haklari va,r-

dlr. 

\' 
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UluslararaSl Stpnd.rdiz8syon HrgUtilniln resmi dili 10-

~ gilizp,~ FranSlzca ve Rus~a olarak kabui edilmigtir • 
• ; \: " 1 

BUtUn ~Unya uluslarlna a~lk olan bu Brgute51 Uye mem-
;. . , .' \ 

leke~ ~~tllml§ olup HrgUtUn genel sekreterliRi Isvi9re'nin . 

Ce~evre §ehrinde' bulunmElktacll.r. Uluslararasl Elektroteknik 

~omisyonu da baAlmslz olarak 1947 Yl11ndan itibaren ISO ile 

birlikte·faaliyete bulunm~Sa baglamlgtlr(14). 

ULUSLARARAS I 
DYE 

STANDARDIZASYON HRCDTU'NE 
OLAN MEMLEKETLER 

ALMANYA 

AMERIKA B.D. 

ARNAVUTLUK 

ARJANTtN 

AVUSTRALYA 

AVUSTURYA 

BEL~tKA 

BREZILYA 

BULGARlSTAN' 

BURMA 

BUYUK BRITANYA 

DANIMARKA' 

ENDONEZYA 

FAS 

FtNLANDIYA 

FRANSA 

GUATEMALA 

IRAN 

lRLANDA 

ISPANYA 

tSRAIL 

~ 1 S VE~ 

(ISO) 

1 SV lCRE 

ITALY1\. 

JAPONYA 

KANADA 

KOLOMBIYA 

KUBA 

KORE (GUNE Y) 

KORE H.CUMHURIYETl 

LUBNAN 

t1ACARlSTAN 

MEKSIKA 

MISIR 

GUNEY AFRIKA BIRLICI NORVE~ 

HINDlsTAN 

HOLLANDA 

PAKISTAN 

PERU 

POLONYA 

PORTEKlz 

ROMANY A 

S. S. C. B. 

$ILl 

TU RK lYE 

VENEZUELLA 

YENl ZELANDA 

YUr.OSLAVYA 

YUNANlSTAN 

(14) TUrk Standardlarl EnstitUsii- TUrkiye'de Standardizasyon 
ve TUrk Standardlarl ~nstitUsU (TSE YaYlmlarl-1964), 
8.91-134. 
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ULUSLARARAsI STANDARDiZASYON 6RCUTU'ne (ISO) Uye olan 

( memleketlerde standardizasyon i§lerini g6ren ulusal komiteler 

ve standardlar hakklnda Hzetbilg~ a§aAldaki ~ize1gede gHste-

r i 1 mi ~ t ir: 

(jRCUTUN ADI SiMCES! 

AMER1KAN STANDARDLARl ASA 
B1RL1C1 
AMERtKAN STANDARD 
AssOCtATtON 

ALMA~ STANDARDLARI DtN 
ORCUTU 
DEUTSCHER NORMENAUSS
SCHUSS 

ARJANTtN STANDARDLAR lRAH 
ENST1TtiSU 
INST1TUTO ARGENTtNO DE' 
RACioNALizACtON DE 
MATE RiALE S 

AVUSTRALYA STANDART- SAA 
LARI B:tRJ~1:C1: STAN-
DARTS ASSOCtAT10N 
OF AUSTRALiA 

AVUSTURYA STANDARDLA- ONORM 
RI 6RCUTU j 

(jSTERREICHISCHER 
NORMENAUSSHUSS 

ROl'1ANYA DEVLET STAN- STAS 
DARDLARI OFlst 
OFlcIUL DE STAT 
PENTRU STANDARDE 

DOCU~ 
TARtHt 

) 

Standardlarln nite_l_i~~_i ________ _ 

1918-1928 Kendisi Standard yapmaz. Milli 
Hnem ta§lyan her tUrlli standar
dl inceleyerek Amerikan stan
dard 01arak kabu1 ve Uan edar 
Standardlann uygulanmasl. ihti
yari bulunmaktadu. 

191.7 Standard1.ar D1N markasl a1.tln
da DNA taraflnclanyapllmak ta
c11r. DNA murakabe ya.pmaz. Marka 

I 

kHtUye ku11anl11rsa kovu§turma 
yapdlr.· Teslim ve ka1ite gii
ven !igini RAL sa~lamak tacllr. 

Standardlar daimi teknisyen1er 
taraflndan hazlr1anTr ve Stan
dardizasyon komites{ taraflndan 
ince1endikten sonra yHnetici 
konseyin kabu1U ile lRAM stan
dard olur. Mi11i komitenin bU
tUn al1m1annda mecburi olarak 
tatbik edilir. I 

1922-1950 Komitenin yetki1i klldl~l ku
ruluG ve ki§i1er taraflndan 
Standard1ar hSZlrlatl11r ve ko
mitenin sorumlul.l1fS;u a1tlnda ya
pIlu. 

\ 

1920 S~andardlar ihtiyari, olup tek
nik komiteler taraflndan hazlr~ 
1anl1". Mal1n standardina, uygun
lupu 6zel muayene kuru11arlnca 

,tesbit edi1mektedir. 

1928-1948 Dev1etin kuru1u§u olarak.faa-
1iyette bu1unur. Standard1ar 
gene1 olarak mecburidir. Uygu
lanmasl ihtiyari olan standard-
1ar da vardl r. 
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ORCUTUN ADI SiMGESl 
DOCUf,' 

TAR1Hl Stand~rdlarln nite1i~i 

Dev1et St~ndardlarl vardlr~ 
l.!ygu1anmalan mecburidir. 

SOVYET RUSYA BAKANLAR SSSR 
KURULU STANDARDtZAS-
YON OL9U VE (5Lc;U ALET
LE~! KOM):TEst 
KOl"1MITET STANDARTON 
MERl lZMERITEL NIYH 
PRIBOROV PRI SOVETE 
MINISTRqv 

1925 

91L 1 TEKN1K STAN- INDITECNOR 194' EnstitU $i1i Univer-i~esi rek
t5rUniln ba§kan11~lnda bir kon
seyin yBnetiminde bu1unmaktadlr. 
Tekno1ojik'clra§tlrma ve teknik 
Standard1ar olwak Uzere iki bH
lUmde <;a1qn. 

DAR,.DLAR ARA~TIRMA 
MtUJ ENSTtTUsU 
INSTITUTO NACIONAL DE 
INVESTIGACIONE 
TECNOLOG'ICAS 
NORMALIZACION 

VENEZUELLA ENDUSTRl NCH 
STANDARDLARI KOMtS-
YONU 
COMISION VENEZOLANA DE 
NORMAS INDUSTRIALES 

YENt ZELANDA STAN- ZSN 
DARDLAR ENST1TUStl 
NEW ZEALAND STAN-
DARD INSTITUTE 

YUGOSLAVYA STAN- JZS 
DARD1ZASYON ENST10 
TUSU 
JEGOSLOVENSKI ZkVOD 
ZA STANDARDIZACIJU 

1958 Faa1iyet a1anl Slnlrhdlr. Ka1-
klnma bakan11~lna ba~11dlr. 
Standardlarl ihtiyaridir. Bazl 
standard1ar IUzumu ha1inde mec
buri yajnh r. 

1936-1941 Ticaret ve Sanayi Bakanhgl.nca 
yHnetiIir. StandardIar ihtiyari
dir. Ancak isteni1en standard
lar hilkiimet karan iIe mecburi 
uyguIanlr. AIimeti farika li
sansla kuIIan111r. 

1936-39~60 Federal bir enstitildUr. Uye1e
ri yoktur. t1gi1i te~ekkU1lerin 
temsi1ci1eri vardlr. Standard-
1ar, Konseyin kararlna gare 
mecburi veya ihtiyari olur. 

. ( 

YUNAN1STAN STANDARD- ENO 1933-'19':>5 S tandardlar iht iyaridi r. Daha 
ziyade Cavs iye mahiyet indedir. LAR KOMtTES 1 

cOMiTE HELLENIQUE 
NORMANSATtON 

KOLOMBtYA STAN- INORCOL 1958 
DARDLAR ENST1TUSU 
INSTITUTO DE NORMS 
COLOMB IANA,S 

MACAR1sTAN STANDAR- MSZ 19LI9 
DtZASYON OFisi 
OFF1cE HONCROis DE 
NORMALisAT1oN 

HaIkln giivenli~i ve sap;h~l iIe 
i1gili olan standard1ar mecbu
ridir. Cene1 olarak Standard1ar 
ihtiyaridir. 

Bu of is devlet in b ir btirosu 
ha1indedir. Standardlarlnln 
% 95'i mecburi, di~er kl.SIDl 
of is in izni iIe ihtiyari ka1a
b ilmek tedi r. 
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DOCU$ 
StMGEStTARtHl . 

EUM: 
Bir1e~ik 
Meksika 1958-1961 
eyaIe tIe ri. 
sic: Sanayi ve Ti
caret Sekreteryas 1 
DGN: Standard1ar 
Genel MUdUrlU~ii 
baf} harfl~rinden 
meydana ge 1 i r. 

Standa'rd1atl.n r~iteligi , 

.Standard yapmak1a f,orevli kon
S.eyill mBsrafl. dev1et tar,af;tndan 
op,el1ir. ~.n$eyi hUl:tti~,~,~tnur
latl. He bil~tns'i!l v~ l11e~leki 
,tefjekkUUer meydatlB ge t irir. 
S~nayi Ye. Ticaret Bakanl1g1nca, 
lUzum1u gorU1en Standard1ar 
mecburi. diger1eri iht~¥atidir. 

MISIR ST.ANPARDtZAS- EOS ·1957 Te§kilatln Uyele:d,Standardi
zasyon1a i1gili bakan11k1ar i1e 
resmi ve ozel te!?ekkUlre tem
si1ci1eridir. Masraf dev1et ta
raflndan 8dellir. Stand4rd1arl 

YON (5RGUl'U \ 
EGYPT ION ORGANIZATION 
FORSTANDARDrZAT.lON 

) 

NORVE<;; STANDARDLARI NSF 
BtRLt~! 
NORGES STANDARD IS ER
INGS - FORBUND 

PAKISTAN STANDARDLAR PSI 
ENSTiTUStl 
PAKiSTAN STANDARDS 
INSTITUTION 

POLONYA STANDARDLAR 
KOMtTESi , 
POLSKI KOMITET 
NORMAL IZACYJNY 

PORTEKtZ STANDARDLAR IGPAI 
DE PARTMAN I 
DEPARTICAO DE 
NORMAL IZACAO 

iht iyaridir. I 

(1921-23)-1931 Te§kilat Uyeleri resmi ve oze1 
sektor temsilci1eri i1e Bilim
se1 kuru1u§tan gelell §ahlslar
dan te§ek1!:Ul eder. Standard <;a
h§malan komite onayl. ile Stan
dard hal ini a1makta ve kamunun 
faidesine sunu1maktadlr. 

1951(1958--59) Te§kilatl.n IUye1eri resmi ve 
oze 1 s ek torden ge 1 i r ve gene 1 

1945 

/ konseyi meydana getirir. Ensti
tUye Sanayi Bakanl ba§kan11k 
eder. Standard tasarl1arull. 
seksiyon Komitesi hazlrlar. Ge
ne1 konsey §ubesirtce tasvip 
ahndlktan sonra yonetim kuru-
1una ve ril ir. 

Komite Bakanlar kuru1una bagh 
bir bUro olup bilimsel karak
ter1idir. Standardlar mecburi
dir. thtiyari 01an deviet stan
dard1arl. da vardl.r. 

1948-1955 Standardlar ihtiyaridir. Gerek
tigi zaman mecb,uri olanlar ilan 
edilir. 
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ORGUTUN ADT ---. 
IRLANDA SINAl .ARA9-
TIRMA VE STANDARDLAR 
ENSTITUSU 

S1!-1CES 1 

IIRS 

INSTITUTE FOR I,NDUSTRIAL 
RESEARCH AND STANDARDS 

MILL! tTALYAN 
STANDARDLAIU 

UNI 

ENTE NAZIONALE lTALIANO 
DI UNIFICAZloNE 

JAPON SINAl STANDARD- J1 S 
LARiKOM1TESt 
JAPANESE INDUSTRIAL 
STANDARD COMl'HTTEE 

KANADA STANDARDLAR 
nIHL1(;1 

; . 

CANADIAN STANDARDS 
ASSOCIATION 

CSA 

DANiMARKA STANDARDLARI DS 
ntRLiCI 
DANSK STANDARDISER
INGSRAD 

ENDONEZYA STANDARD- DNL 
LARI DlvANI 
DEWAN NORMALISASI 
INDONESIA 

rlNLANDlYA STANDARD- S.1".S 
LARI B1HL1(;t 
SUOMEN STANDARDISO·· 
IMISLHTTO 

lSPANYA M1LlJ STAND- UNE 
ARDLAR ENST1TtiSti 
INSTITUTO NACIIONAL DE 
RACIONLAIZACIONDEL 
TRABAJO 

-- 4') -

DO(;LJ~ 
TAP Jll'j St!lIHlardlann nit~li~~i 

191,6 Her konLl i<.;in isd.§are komite
si kurulmu§tur. Komiteler tasa
r11ar1 hazlrlarlar. Standardlar 
komitesi taraflndan olgun lafj t1-
r11cl1ktan sonra Sanayi ve Tica
ret bakanll~ln1n onaYlna suriu
lur. EnstitU onaydan ge~en stan
dard spes i r ikasyonu yaYIIll Hr. 
Standard marka i§lerini B~kan
hk yUrUtUr. 

1946-]955 Resmi ve Bzel te§ekkUllerden 
gelen Standard istekleri ince
lendikten sonra UNI Standarc11:a
r1 teknik komitesi taraflnc1an 
yap111r ve yaY1mlan1r. 

1902-(1919-S1nai stanc1ard1ar komitesi Mil-
]921) letlerarasl Ticaret ve Sanayi 

Bakan hts,lna bag'll b i r dan1 §ma 
kurulu halindedir. 
Standard1ar bih.Un ilgililerin 
an1a§malarl ile haz1rlan1r ve 
Re~mi Gazetede ilan edilir. 

\ 

1944-(1946-49) Standard1ar ihtiyaridir. Be-
1ediye iIe federal otoriteler- \ 
ce kabu1 edi lenlermecburidir. 

1925-1926 Birlik Makina Sanoyii, tekstil 
·ve vesair gibi in~?aat sanayii 
standard faaliyetinde bu1unur. 
Standard kul1anma hakkl li9an91a 
verilir. 

1954 

19 2L~ 

19L,6 

Standard bUrosu taraflndan ya
p11an Milli Standardlar yaY1m
lanmaktadlr. 

Standardlarmecburi de~i1dir. 
rCerektigi zaman hiikilmet karar1 

iIe mecburi ](111nab ilmes i· i~ in 
Standardizasyon kanunu vardlr. 

EnstitUyU Teknik YHnetim konse
yi yHnetir. Standardlarln uygu
IsnmaSl mecburi degildir. 
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DOCU~ 
ORCUTUN ADI , StMCES t TARtHt Stlmdard1ann nite lig.i 

tSRAEL STANDARDLARI 
ENST1TUSU 

SI 1945-1948 Hilklimet halkl,n sagl1~~, ve gU-

Tij~ STAND~RDS 
IJ.-;ISTiTl,JTIQN OF I.SRAEL ' " , , 

tsVE~ STANDARD SIS 
KOMtSYONU 
SVERI("'ES STANDARD 1-
SE,RINCSKOMMISS ION 

tSV1QRE STANDARDt- SNV 
ZASYON BtRL1Cl 
ASSOCIATION SUISSE DE 
NORMALISATION 

BEL1tKA STANDARDLARI BENOR 
ENST1TUSU 
INSTITUT BELCE DE 
NORMALISATION 

FRANSIZ STANDARD- NF 
LARI B1RL1Ct 
ASSOCIATION FRANQAISE 
DE NORMALISATION 

CUNEY AFR1Kk STAN- SABS 
DARDLARI BUROSU 
SOUTH AFRICAN BUREAU 
OF STANDARDS 

venli~i ile ilgili standardla-' 
n mecburi ylirUrlUge koyar.E~- I 

zaclllk maddeleri tiari~ dJRer 
bUtUn sanayi kollal;'l.nda Stan
d~rdizasyon faa1iy~ti,Y8Pllmak
tadl.r, 

1907-197'"22 Standard komisyonun yetkili 
azas lOran 60 kif? i lik gene 1 ku
rul, C;e§ itli alanlardak i. kuru
lUg,ve Bakanllklar temsi1ci1e
rinden meydana gelmektedir. Stan
dard1an onayllyan 8-10 ki§ ilik 
komite mevcuttur. Standard1ar 
ihtiyaridir. 

1918-1919 Standard1ar mecburi degildir. 

),946 

1926-1943 

1905-1945 

Ticari sozle§melere ihtiyari 
olarak esas kabul edi1mektedir. 

Standardlar ihtiyari olmakla 
beraber hUklimet kararlarlnda ve 
belgelerin de yer aldlklarl 
zaman mecburi bir slfat almak
tacilr. A1ameti farikaYl kullan
ma izni isteklilerle yapl.lan 
so z1e§me le rleverilmektedir. 

Standardizasyon kanunu hiikUm
lerine gi5re bir <;ok meslek 
gruplarl ic;in standardizasyon 

I 
bUrolarl yapar. Standardlara 
konulacak mecburi hUkUmler, 
emirname ve kararnamelerle dev
let adlna yapllml§ anla§malarda 
gosterilmig bulunmaktadlr. 

BUro Standardlan, halk sagll
gl ve gUvenligi ile ilgili bu
lunanlar haric; olmak Uzere ih
tiyaridir. , 
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ORGtlTUNADI 

HtNDtSTAN STANDARD-
tART ENST1TUSU 

stMGEst 

IS1 

DO<iU~ 
TARtI-Il 

1946 

Standar~l~rln niteligi 

tlgililere oncUliik ve yardlm
Cllt~ hizmeti goren StAndard1a
rln hepsi ihtiyaridir. IijP tAN STANDARD. 

, INSTl1'UT,ION -
'" " \'" 

HOLJ.,ANDA S'rANOARD
LAR! ENS'I'tTUStf 
~~PERLANO,S 
~p~LISAr,IE':' 
INS'l'ITUUT 

( NEN 
·ve 
NENORM 

1919-1959 Enstitliyti, bilimsel, teknik, 
ekonomik ve sosya1 a1.anlardaki 
i1.gili §ahls1ardan kuru1.u gene1 
bir konsey yUrUtUr. Standard 

tNG1Llz STANPAEDLAR BSI 
ENST1TUStt . 
BR~TISH STANPARD.~ 
INSTITU~ION 

t~N STANDARDLARI SOl 
KURUMU 
STANDARDS ORGANISATION 
OF IRAN 

BREZ1LYA TEKNtK STAN- ABNT 
DARDLARI B1RLtCt 
ASSOCIA9AO BRASILElRA 
DE NORMAS TECN1cAS 

BULGAR1STAN HALK INRA 
CUMHUR1YET1 YUKSEK STAN-' 
DARDtZASYON KOM1-
TESt 
COM1TE SUPER10R DE 
NORMALtSAT10N DELA 
REPUBL1QUE POPULAlRE 
DE EULGARtE 

BURMA B1RLE~tK HU- UEARI 
KUMETt UYGULAMALI ARA~
TIRMA ENSTITUSU 
DEPARTMENT OF STANDARDS 
UNION OF BURMA APPLIED 
RESEARCH INSTITUTE 

/tasarl1arl konsey taraflndan 
opay~anarak yl;lYl.I11anlr. 

1901.-(1929-1931) Stand~rd1ar gene1 o1arak 
ihtiyari olmak1a berab~r, maltn 
standardl.I1s uygun1t,1~unu goste
ren i§areti tS§lrnasl mecburi
dir. 

Standardizasyon alanl slPlr1an
d;Lqlmamt § 01 up <;ah§ma1ar, bir 
~ok yondenyapJ.1maktad1r. 

1940 Standard tasanyl. teknik komi
te haz1.rlar. Birlik< tiyelerinin 
oy1an. ile kabul edilir. A1ame
ti farika birlikte yapl1acak 
an1a§maya gore ku11anl1maktadlr. 

19L18-1950 EDS l§areti i1e seri I1limarasl.
nl. ta§lyan, tatb iki mecburi bu-
1unan dev1et standardl.dl.r. 

Burma uygu1ama11 ara§tl.rma ens
titlislinUn 12 dairesinden birini 
Standard1ar departmanl te§ki1 
etmektedir. Yaym1anml§ .Stan
dardl. bu1unmamaktadlr. 

1919-1922 Standard1arl dev1.et standardl GEKOSLOVAKYA STANDARD-
LAR1 BUROSU 
URAD PRO NORMALIZAG1 

1- Uretici ic;in o1up uygu1anmasl mecburidir ve sa
Il- Elektroteknik Yl1arl 13000 kadardlr. 

ic; in 
111- Baz demir ve 

~e1.ik mamu1.leri ic;in 
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UluslararaS1Elektroteknik KomisYDnu (lEG) kurulu§ iti

barile Ulusl/'!.rarasl.. Standardizasyon or!!tittinden c;:ok once ku-
" ~ " 1 , .!' .,.J • 

rulmu~tur. Elektroteknigin yayg1n bir alanl bulunmasl bu or-
. ',1 

gUtti geni, ~apta c;:all..§malar yapmaslna bir etken olm~, ve b6y-
, ~ 

Ieee varllglnl slirdUrerek yararl1 bir kurulu§ olarak devam 
, , 

etmektedir. Bu Hrgdt her yonU ile ozerk c;:al1§rna yapmakta ise 

de, Uluslararas1 Standardiz~syon orgtitUniln elektroteknik a18-

nl..ndaki bir kolu durumunda ol~p kendi dal1ndaki Standardlar~ 

hazlrlarnaktadl..r. 

E 1 e k t 'r 0 t e k n i k / ( lE C ) U Y e 1 e r in i n g e ne 1 k u r u 1 una Ko n s e y 
'I 

denilm~ktedir. Y11da bir defa olagan toplantl yapar ve lic;: Yll 

ic;;.in bir ba§kan sec;er ve orgtitUn c;;all§rnalarlnl yUrUten dokuz 

Uyel( Aksiyon Komitesi altl y11 ic;:in sec;ilir. Bu orgUtlin ha

zlrladlgl standardlara "tavsiye·-recommendation" denilmek'te ve 

ge re.g inde. but a v s i ye 1 err a po r ad 1 i 1 e y ay 1 m 1 an 1 r . 

Uluslararasl Elekroteknik Kornisyonu'ttun rnerkezi Cenev

re'de olup, Genel Sekreter Konsey ve Aksiyon Komitesi'nin ka

rar i§lernlerini yapar ve or~Utle ilgili yaylrn faaliyetlerinde 

bulunur, gereginde toplant1 dU~enler. Bu orgUtUn (IEe)'resmi 

dili tngilizce, FranSlzca ve Rusc;a olarak kabul edilmi§tir, 

2- HUkUmetler Arasl OrgUtler: ~u org~tler incelendigi 

takdird~ gHrUlUrki; ama~larl ac;;.lSl?dan Standardlarln hazlr

larimasl ile hie;;. bir ba~lant1larl yoktur. Fakat bu tUr orgUt

ler kendi alanlarlnda c;all§lrken standard haZlrlarnak ve yU

rUrlUge koyrnak zorunlulugunda kalmak suretiyle Standardizas

yonun ~c;ine girerler. Ornegin, Avrupa Ekonomik Toplulugu (Or

tak Pazar standardizasyon c;all§rnalarl ic;ine girmi§ HUkUmetler 

AraSl OrgUttUr). 

Genellikle Birle§rni§ Milletlere bagll, bu orgli.tlerden, 

Avrupa Ekondrnik Kornisyonu (ECE), Ekonornik 1,birlipi ve Kalkln

rna OrgUtU (OECD) Glda ve Tarlrn OrgQtU (FAO) ve DUnya Sa~llk 
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~rgtitU (WHO) gibi daha bir ~ok HUkUmetler Aras1 5rRUtler var

dlr. 

HUkUmetler Aras1 6rgUtlerin ~all§malar1 souucunda ha

z1rladlklarl Standardlar, 0 BrgUte Uye Ulkelerce uygulanmasl 

zorunlu bir nitelik kazanmaktadlr. r 

- STANDARDIZASYONUN YARARLARI 

tUketici, ulusal ekonomi Standardizasyonun Uretici, 

dUnya ekonomisi i~in ekonomik ve 
. \) 

tekn1k yararlarl vardlr. 

ve 

U re t i m in pIa n 1 a n m a s 1, ve rim 1 il i g i art 1 rm a, m a 1 i yet i 

dU§Urme gibi yararlar sagla~a y~nlnda belli kalite mal ve 

hizmet Uretimi ile tUketici ~lkarlarlnl gBzetmek ve sagllk ve 

gUvenligi korumak, bilgi all§veri§ini anla§malarl kolayla§

tlrmak suretiyle topluma bUyUk yararlar saglar. 

Bir malln standard hale getirilmemi§ oldugu zaman al1-

Cl ve satlci ne gibi i§lemler yapacakl~rl dU§UnUlU~se, 

1- AIICl ve satlcl ayrl ayrl yerlerde ise 5nce bahse 

konu olan madde i~in gerekli bilgiyi birbirlerine bildirece\

ler, numuneler gBnderilecek ve gBnderilen numuneler allcl ta

raflndin analize tabi tutulacak, uygun gBrUIUnce fiat Uzerin

de anla§ma yapacaklarldlr. 

Yukarlda belirtildigi Uzere allcl ve satlcl araslnda 

standard olmayan mal i~in anla§maya varl11~aya kadar ge~en 
~e,itli i§lemelr sUresi i~inde vakitten bUyUk kaYlplar ola

caktlr. 

2- A1ICl ve ,satlcl aynl yerde ise maddeyi allcl muaye

ne edecek her ikisid~ maddenin analiz ve muayenesinde tarn 
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olarak anla§tlktan sonra pazarllRa girigeceklerdir. 

Analiz ve rnuayenede satlcl ve allcl aynl anlayl§tR bu

lunmadlklarl tak~irde~llgveri§ yap~mlyacaklardlTI 

3~ Ur~~ici v~ tUketici kar§l kar§lyagel~medikleri v~ 

bir veya birka~ araclnl~ 8an8yi UrUnierini piya8ay~ arzettiRi 

zaman durum daha karl§lk bir hal alacaktlr. 5rnegin, Ampul 

duylarlnln Uluslararasl bir standard olarak Uretilmeyip, her 
( 

fabrika ayrl ayrl ~apta duy yapsa idi, bu duylara ampul aramak 

gerekecek ve istenilen ampul bulunmaYlnca bUydk zorluk 018-

caktl. 

4- Tarlmsal alanlardaki st~ndardlarda ,udrum aynldlr. 

UluslararaSl yapllan ticarette, pamuk, UzUm, f1nd1k gibi stan

dardlar yapllmaml§ 0lsayd1 ekonomik ve ticari zorluklar meyda

na,~lkacaktl. 

5- Standardizasyon i§leri basitle§tirerek yani sadeli

ge yBrielerek Uretimi hlzland1r1r. 

6- Standard mailar aras1nda k1yasl~nma yapmak kolayl1-

gl vard1r. Standard olmayan ayn1 tUr mal 
/ 

l~ln ucuz veya paha-

11 deyimi kullanmakanlams1zdlr. Bir mal aynl tUrden bir mal 

ile klyaslanlrken her ikisini her yBnden riynl kalite olmasl 

gerekir. 

77 Standardizasyon iyi kalite mal Uretimine yol a~t1g1 

gibi verimliligi arttlr1r. 

8- S~andardizasyom, Uretimde planlamaY1 sa~lar. Bir 

, i§letmenin kurulu§undan ba§lama suretiyle liretilen son mamule 
, ~ . 

kadar ve aynl zamanda UtUnUn tUketiciye kadar ula~maslndaki , 
bUtUn a§amalarln planlanmaslnl saglar. 
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9- Standardizasyon,Uretimdeki kaYlplarl ve artlklarl 

en az bir dUzeye indirmeyi saRlamak suretiyle maliyeti dU§U-

rUr. 

10- Standard mal1arln depolanmasl kolay oldugu gibi, 

ta§lt ara~larlnda bo§luklar kalmaSlnl 5nledi~i i~in ta§lt gi

derlerini azaltlr. 

11- Standardizasyonda kalite belirlendigi i~in\ tUketi- 1 

ciye gUvenlik ve sag11k glivenci verir. TUketici aynl tUrden 
, 

olan mallarl klyaslamak suretiyle fiat y6niinden aldanmaz. 

12- Standardizasyon sipari§ ve allm-satlm i§lerin ko

layla§tlrdlgl i~in tliketici daha Hnceden alaca~l maQln plan

lanmaslnl yapabilir. 

13- Standardizasyon yaygln ve kaliteli mal Uretmeyi 

sRgladlg1 i~in ucuzluga yol a~ar. 

14- Standardizasyon, ulusal arz ve talebin. dengelen

mesindi yardlmcl olur. 

15- Standardizasyon, ulusal Uretimi arttlrlr, kal{teyi 

geli§tirir ve mal1ara gUvence saglar. Dagltlm giderlerini 

azaltlr, ihracatta bUyUk kolayl1k sa~lar ve DUnya Ticaretini 

kolayla,tlrlr. 



"i 

\1: 

--\-

- 52 -

BOLOM III - ARASTIRMA - ULUSLARARASI PAZARLA~ADA 
STANDARDLARIN CATISMASI 

- STANDARDLARIN CATISMASI KAVRAMI 

Standardizasyon ~al1§malarl sonucunda belli bir mal

veya hizmet i~in yetkili bir kurul taraflndan hazIrlanml§ 

ulusal bir standardln, ba§ka Ulkelerce aynl mal veya hizmet 

i~in yaYlnlanml§ bir standarda uyum sa~lamamasl standard-

"larIn ~atl§masl olarak nitelendirilir. Bu kavramln daha a~lk 

bir §ekilde anla,11masl i~in ance, standard hazIrlanl§l lize

rinde durmak gerekir. 

Standardlari~in genel bir slralama a§a~lda gasteril-

mi§tir: 

A • Ma cl deS tan d a r cl I a r 1 , 

B. Ma mu 1St and a r cl 1 a r 1 , 

C. Usul (Metod) Standardlarl, 

D. Hizmet (Kullanma) Standardlarl_ 

olmak Uzere d5rt ballimde toplanabilir. 
\ 

Bu dBrt bBllime giren kbnularln BzelLikleri, kullanma 

yerleri ve §ekilleri birbirinden ayrldlr. 

Hunlar i~in dlizenlenmi§ kallplarda bBllimlerin ~asl1 

ayrllacaRl ve konularln kallplara nasll uygulanacagl Brnek 

olarak ,ayle a~lkl~nabilir. 
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Madde Stan~ardlnrl ve Mzel Ka11bl: Maddeler, bitkise1, 
,. - ------.--~---.--- . 

hayvansal ve sentetik yaplll olabilirler. Ancak standard ka-

11ba ye~le,tirme baklmlndan; aralarlnda bir ka11ba konulma1a

rln1 slnlrlayacak H1~Ude belirli 8yr111k1ar bulunmad1Al i~in 

hepsinde uygulanabilecek tarzda bir ortak kallp ~ap11ml§tlr. 

~oyle ki, , ' 

ANA BOLUMLER 

0~1,2.~ ..• §eklinde ve O'dan ~a§lamak suretile yeral1r. 

ANA BOLUMLERDEN HER BIR1 1~lNDEKl ALT BOLUMLER 

01,02,03 .... §eklinde 0.1 den ba1?llyarak birbirlerini 

izler. I 

"'. / 

ciER~KTtCi ZAMAN ALT BOLtiMLERDE YAPILACAK AYRILI§LAR 

0.1.1,0.1.2,0.1.3 §ek1inde 8aYl1ar1a develln edi1erek 

ya p.l1.1 r . 

DAHA'da lLERiGiDtLMEK GEREK1RSE, 

0.1.1..1.,0.1..1,.2,0.1.1.3 §eklinde b'asamak1ar eklenir. 

Standard teknigi a~lslnd~n ~alUmleriaYlran saYllar ko

nulduktan sonra, madde standardl i~in 'kal1p bcHiimleri saptan·

'ml§ olur. Hangimaddenin standardl yapllacaksa bu esastan gl

dilerek uygulama yapll1r. 

Standard ~at1§ma1ar1n1n kavram1nl, uygulama ve klyas

lamall olarak a~lklamak arnaCl ile, TUrkiye'nin 6nernli ve ge

leneksel ihra~ rnallarlndan flndlk ve tiftik Brnek olarak al1n

rnl§tlr. 
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- ~RNEKLER YE KIYASLAMA 

o RN E K I •. FIND I K 

1- Findlk hakklnda g~nel bilgi ve ara§t1rma, 

2- FINDIKtctN YAPILANARA$TIRMA sonucunda, elde edi

lIen bilgilerin standard kallplara konulmasl, flnd1k 

standardl ve.klyaslamalar ve sonu~larl. 

FINDIK VE STANDARDI 

TUrkiye'nin ekonomisinde ~ok 6nemli bir yeri olan ve 

aynl zamanda ba§llca ihracat UrUnU buIunan flndlk, eorylns, 

Avellana L. ve Corylus Maxsima Mill tUrlerine giren ve usulU

ne gBre a~lk havada kuruttilmu§ bir maddedir. 

DUnya ticaretinde, esasll bir alan bulan f1ndlA1n en 

ba§ta gelenl Ureticisi de TUrkiye'dir. 

<;in kaynak'larlna go.re, flndlgln tarihi 4800 Yl11ndan 

fazla bir zamandan beri bilinmekte ve hUkilmdarlarln sofrala-
I 

rlnda ba§ yemi§ olarak bulunmakta ve yine 2340 Yl11 oncesin-

den bu yana Karadeniz iirUnii "Heraklis :::: Pontus cevizi" adl 

ile tanlnmakta idi. 

Flndlgln ihracat mall olarak ticarete ~lkarl1mas1 1403 

Y111na kadar dayanmakta ve Tiirkiye'nin flndlk ihracatln1n, 

istatistiki olarak 1773 Yl11ndan'itibaren ba§ladlgl vesikalar

la tesbit edilmi§ bulunmaktadlr. 

Karadeniz bolges inde <;okc eskiden beri mevcut olan bu 

bitki hakklnda M.O. 372-267 Ylllar1nda Aristo'nun talebesi 

Theophrast yazdlgl eserde bahsetmi§ ve flndlk konusunda Bnem

libilgi~er vermi§tir. 
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,I I 

~Urkiy"d, flndlk, Trabzon ve havalisinden ba,1ayarak 
I 

batUn klYl teridini i~ine almak ~ureti1e Ak~abaA ve hava1isi-
;. : I' . 

ni kapsamaklaber~b,r Sakarya bH1gesine dogru yaYl1maktadlr. 

Dlinyada ba,llca flndlk Uretici mem1eket1er, Hnem Slra-

81na gore: TUrkiye, ltalya, lspanya ve Amerikadlr. , . 

Flndlk1ar: Kabgk1u ve i~ o1mak Uzere al~n1p sat111r-

1ar. Flndlk ihracatl ~oAunluk1a kurutu1mug, hagebi kabuAundan 

~lkarl1mll~ tombul ve sivri ad1arl i1e i~ olarek ticarette ve 

bilhassa.,ihracatta ig1emgorilr. 

F 1 n d 1 A 1 n B~l.~ § i m i: F 1 n d 1 Al. n gene 1 0 1 a r a k b i 1 e g i m i e g a -

g~da gosteri1mi,t~r. 

Taze Kuru --- ---
% % 

Su 40,00 3,77 

Azot 8,40 15,62 

Yag 38,00 66,47 

~eker 10,10 

Lenyoz 9,03 

Se1U1oz 2,00 3,28 

KU1 1. ,50 1. ,83 

TOP LAM 100,00 100,00 
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nU~YAP~URETILEN BA§LIQA FINDIKLARIN BILE~lMLERtNIN KIYASLAN~ASI 

1.:5!rk iye .!~a..~ 11~.lya 
% % % 

Su. 3,46 3,43 3,88 

Ya~ 67,30 68,00 6;3,60 
') 

Xumurta . Akl., 14 ,0,5 14,00 17,20 

Karlion 10,50 9,88 10,41 

0dun 2,38· 2 ,1+2 I 2,51 

Maden 2,31 _..lJl:.2. " _ 2 , 4 0 .... 
,TOPLAM 100,00 100,00 100,00 

t ~ , 

T\URJ.<lX)l:,'D~ URET1LEN FIND.IKLARIN B1LE~lMLERl 

I 

Bo1ge F1U<b.k Rl,1tl,1bet Ya~ 
/ Ham Protein Kiil 

~'T~itleri % % % % 
f " ! , . 

Ordu Tombu1 le; 4,40 64,96 18,31 1,87 

Giresun Tombu1 le; 3,37 68,67 16,74 1,95 

Trabzou 'fombu1 t .. 3,40 '63,20 ,17,56 2,27 

Ordu Sivri t I L+,21 64,56 17,31 ) 1 86 , 
Giresun Sivri te; 3,93 . 64,65 .21,06 1,38 

Trab zon Si vd 1<; 
) 

3,20 64,40 21,47 1,83 

Kara Sivri le; 3,40 68,73 15,35 1,86 

Fo~a le; 3,31 64,67 14,44 2,03 

Ku!} F1ndl.g1 1<; 3;50 6'6,31 14,49 1,99 

Karga1ak F1nd1k tQi 3,31 ) 57,11 20,69 3,02 

F1nd111U Top1anmas1: F1Ud1k bahc;e1erinde, f1Ud1k bit

kisi oeak1ar ha1inde 7-8 da1 bir arada olmak sureti1e bu1unur. 

Oeak ara11k1ar1 gene1 olarak $-8 metredir. Bir dekarda 25-40 

oeak bu1unur ve dekar ba§1ua 50-60 kilo eivar1uda kabuk1u f10-

d1k a11n1r. Agustos ay1n1n ba~1ndan itibaren top1aumaya ba!}la

nan f1qd1k ye!}i1 kabuk1ar1 i1e bahc;ede ~eya uygun bii yerd~ 

harman y~p111r ve bHy1ece gtine§te kurumasl ve ye!}i1 kabuk1a

r1n ic;inden ko1ay11k1a flnd1k1ar1n C;1kmas1 sag1an1r. Bti i§ 
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bir hafta kadardevam eder ve f1ndlk birinci dlg kapugundan 

elle ayrlllr.·~~~~an ~onra flndlklsr havalandlrlllr ve ~ti-
vallanlr. 

Flndlgln 1§lenme~i: FVbrika1ara getirilen kabuklu £In

d1k1ar, boylara ayr1lmak Uzere milimetrik ~aplardaki elekle

re veriI'ir.· Bu s~retle boy1ara ayr1Yan kab~klu flndlldar her 

boyu aY~l ayr1 olmak Uzere ~eRirmen ta§l~rl aras1nd •. k1r1l1r 

(kLrma~a degirmenta§lar1 altta dUner, un degirmenIeri~de list 

ta§ doner). 

Klrllan'flndlklar sallntll1 eIekler lizerine gelir ve 

burada kabukla i~ bir~irin~en ayr1llr. F1ndlkta ka1an kabuk, 
; .' :" .,' t, . 

'buru§uk ve diger yabanc1 madde1er temizIenmek Uzere vanti1a-

tore gider. Bundan sonra tekrar boyu ayrllmak Uzere i~ elek

lerine verilir. Bu eleklerin her birinin a1tlnd~ i~ flndlkla-

( rl~ boy boy top1anmasl i~in ozel yer1e~ vardlr. Buradaki fun

dlklarln ozUr1U1erini aYlrmak i~in, i~ f1nd1ktar i§~inin UnU

ne getiri1ir. 19~i flndlk i~inde bulunan UztirlU taneleri allr. 

Temiz1enmig flnd1kla~ln i~inde kalml, olabilen ozUrlli flndlk

lar bir defa daha uzman i§~iler taraf1ndan kontro1a tabi tu

tu1ur. Bu i,lemden sonra i~ flnd1klar boylarlna gore ambar-

1anlr. 

1~ flndlk1ar ambalaj1anacagl zaman bu ambar1arln alt 

klsmlnda bu1unan bir ~lkl' yerinden tartma aletine ge~irile

rek istenilen aglr1lkta paketlenir. I 

1 ~ F 1 n d 1 k 1 a r d a K a 1. i t e: 1 ~ f 1 n d 1 k 1 a r cl a a~r a n a n a s g a r i 

evs~f agaglda gosteri1migtir: 

·1- Kuruluk: Rutllbet derecesi % 6 y1 ge~meme1idir. (Bu 

rutubet rendelenmi§ flnd1k1arln etlivde lOO-lOSoC de bir saat 
I 

sUre. ile veya diger rutubet ol~~e sistemleri ile tayin edi-

I i r) • 
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2- Temiilik: TOketime mani olaeak qekilde lekeli veya 
! 

kirli olmamalldlr. 
i l, 

~2'~A~lamllk: Tanenin bOnyesini bozaeak 5zUrlerden 
, . \ 

(kUflO, ;OrOk, gizli kO~lO,gizli ~UrUk) sri olmsll.dlr. 

'Lezzet: ~eyvenin normal tadlnl bozacak qeki1de, ~el, 

ek~i ve odunsu olmamalldlr. 

Tane nUtUnlUgU: Dl, etkiler sonueunda,meyve klrllmlV, 

par~a1anmlq olmamalld1r. Ancak ikiz adl verilen flndlklar bU

tUn t~ne saY1l1r .. 

Vurgun: Fwbrikada kabugundan ayr1lmasl slraslnda f1n

d1g1n 2-3 milimetreyi a,mlya~ak qe~ilde etinden z~delenmiq 
I 

taneleri olup bunlarln belli bir oranda f1ndlk partisine gir-

mesinde (Mesela: % 8 gibi) g5rUnU,U bozacak bir mah.zur yok

.tur. Gerektigi za~an ya1n1z vurgun flndlk partileri hazlrla

nabilir. 

I 

Flndlklarln ,ekline gBre tarifi: Flnd1k1ar tombul ve 

sivri olmak Uzere baql1ca iki tUre ayr11rr. 

1- Kabuklu Tombul F1nd1klar: Gerie1 61arak ~~p1ar1 boy-

1 a r 1 n d an fa z 1 a tab I as 1 d U ~ v e ~ e v res i y u v a r 1 a kv e y ate s, t ere 

cliVli g5rUnU,lUdUr. Meyve; tabandan itibaren muntazam ~ar~llp 

koni1e,ir ve sivrile,en bir ll~la n'ihayete erer. Meyve boylar1 

ve kabllk ka11n11klar1 ~e,itlere g?re farkll olup, kabllk renk-

leri kahveden koyu kahve rengine kadar degiqir. U~ klslmlar1 

par 1 a k ve ya h a v 11 d l\r .' 

n,Zl ~e,it1er tabandan u~a kadar uzanan karq1l1kll 

d5rt ~izgi ihtiva eder. 
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2- 1<; T~mbul, F1nd1klar: Genel olarak <;splar1 boylar1n

dari fazla, taban1 bombeli d8z v~ya <;BkUk olup, tabandan iti

baren murttazam ~ekild~ darallp k~nik1e§~n, ekseri ~e,itlerde 
tabandan ucs kadar uzanan kar,l11kll dBrt ~izgiyi ihtiva eden 

muhted.f boydak:i~ tan'elerdir. Heyve 'zarlar1 mLlhtelif ka11n11k-:

t a ve b a Z 1 '<; ~ , i t'l e r d e '0 dun suI i f 1 i 0 1 up a <; 1 k s a r 1 d an k 1 Z 11 ' 

kahve rengine kadar deSi~ir (Tombul, PaIas, Mincane, gBk, ka-
" L I , , -

I1nkare, boyhane, kari ve cavcava bu flhdlk grubunui belli ba§-

11 <;e,itleridir). 

,j 

I ' 

1- KabukluSivri F1nd1k1ar= Genel olarak boylarl <;ap
, ( 

larlndan fazla, taban bombeli vey~ dU~, <;evresi yuvarlak veya 
I 

elips ,eklinde, iki yandan baS1k tabandanitibaren tedricen 
I 

dar~larak konikle§en, sivrice bir u<;la nihajetl~nen bo~la~l 

ve kabuk kal1nl1klarl ~e,ide gBre farkl1 flndlklard1r. Kabuk 
! \ 

renk1eri tombu11ara nazaran daha a<;lk, sar1-kahve ve kahve-

rengi aras1nda ~egi§ir. 

2- 1<; Siv.ri Flndlklar: Genel olarak boy1arl <;ap1ann

dan fazla, taban1 bombel~ veya dUz. tabandan itibarert uca 

do!tru konikle§'ereks,ivrilen ve sivrice bir u<;la nihayetlenen 

muhtelif'boydaki tanelerdir. Meyve zarlarl ,incedir. Rengi 

a<;lk sarldan d~lk kahve rengine kadar degi§ir {Sivri; inceka

ra, ku§ bu f1ndlk grubunun belli ba~1l <;e,itlerinclendir). 

Flndlklar~n Sln1fland1r11mas19 TUrkiye'nin f1ndlk UrU

nil nUn i z \a m a k 0 Y m a k a m a c 1 y 1 a 4 K a S 1 m 1 9 3 1 y 11 1 n cl a b i r t ,il Z' n k 

<;lkarllmi, ve denetleme i,i Mahafli Ticaret Odalarlna blra-
I 

kl.lm1§, Ticaret ,Bakanllg,l. Standardizasyon Te§kiUitl. kurulduk

tan sonrs da en Bnemli ihra<; 'maddelerinden biri olan fl.ndlk 

i<;in 1937 yl.l1nda, yeni bir tUziik <;l.karl,lml.l~ flndlk ihracatl.nl.n , 
, I 

murakebe seilihiye'ti Ticare~ Bakanll.gl. thracat KontrolBrlerine 

tevdi olunmu§tur. 

Genel olarak bu tUzUk, flnd1klarlmlzl tombul, sivri ve 

/' 
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.... 

bu gruplarln dl~lnda kalan flndlklat olarak il~ grupta topla

ml§tlr. 

~ln~lk UrUnUmUzUn bUyUk bir klsml tombul grubuna gir

mektedi~>' Sivri flndlk 'Ue badem, k~rga1ak gibi iki esas grup , , 
\, 

araslnda kalan flndlklar az miktarda Uretilmektedir. 

Her U; gruba dahil flndlklar i~ ~e kabuk1u olmak Uze

re iki ,ekilde hazlrlanmaktadlr. 

1- Kabuklu, Tombul ve Sivri Flndlkl,ar: 
\ 

Ekstra: 18 mm lik kalburun' Uzerinde kalanlar, 

Krible: 13-18 mm 1ik ka1bur1ar araslnda kalanlar 

tnce F~ndlklar: 13 mm lik kalburlard~n ge~en flndlklar 

Naturel Flndlk1ar: Heryll mahsulUn irilikleri itiba-

riyie bUtUn boylar1n1 tabi olarak ihtiva eden flnd1klar. 

lardlT. 

2- t~ Tombu1 ve Sivri Flnd1k1ar: 

Standard Ekstra: 15 mm lik ka1burlarlri listlinde kalan1ar 

Standard 1- 13-15 mm 1ik k,lbur1ar araslnda krilanlar 

Standard 11- ,11-13 mm 1ik kalbur1ar araslnda kalanlar 

Standard 111- 9-11 mm 1ik kalburlar araslnda kalanlar 

Slra Mall: 9-15 mm lik kalburlar aras1nda kalan flndlk-

Ambalaj: Flnd1klar 50-70-80 kiloluk standard ~uvallar~ 

da ve 100 gramdan 2 kiloya kadar ~e§itli malzeme ile imal 

edilmi§ ambalajlara konulur. 

Tlirkiye'nin ba§llca f1ndlk allcllarl Avrupa memleket

leri <Cogunlukla Almanya, tsvi~re, Fransa, lngiltere, Avusturya, 
1 . . 

Hoilanda, Rusya dahil v.s.) Amerika, Arap Memleketleri gibidir. 
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TtlRK!YE'DE YETt$EN BA~LICA FINDIK TURLERl 

Tombul flndlk: 

B~na yagll flndlk adl da verilir. KabuRu inee, rancil-
I . 

man·1ldlr. 

( . 

Sivri flndlk 

Kabugu uzun ve ,yassldlr. 

lerinde iki ~e§idi vardlr. 

Ka~a sivri ve gMk sivri isim-
\ 

Eadem fl.ndlk \ 

Sivri flndlktan daha uzun ve yassldlr. Has badem ve 

ham badem ola.rak iki ~e§ittir. 

Kara Jlndlk 

Kabugu kalln, rengi esmerdir. Yag nisbeti o1duk~a az-

ell r. 

tncekara flndl.k 

Kabugu incedir ve r~~dlmanl. yliksektir. t~ bademlerinin 

bir klsml ikizelir. 

Palas flnellk 

R~ngi koyu klrmlzl ve kabu~u ~izgilidir. YaR otanl 

faz1adlr. Ekserisi delik ve bo§tur. 

Kan flndlgl.' 

t<; zarl. klrml.Zl. renklidir,. Rancluuani fazladl.r. 

Fo§a flncllk 

Parlak renkli, iri ve gBsteri§lidir. Trabzon'da yeti-

§ 1 r. 

Ku§ fl.ncllgl 

t~i yagllcll.l:' ve rancll.manl )yliksektir. 
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lkiz f1Ud1k 

1~ bademi ~ift par~al1d1r. Ordu b5lgesinde bilhassa 

Unye'de y~ti§ir. 

Ham f1nd1k l 

KabiJ~u serttir. ~ogunun iC;;i bo§tur. Yabani ve verim..., 

sizdir. 

Kargalak find1k 

Fo§a f1nd1g1na benzer~ gay~t iridir. 

, Mehmet Arif f1rid1g1 

Ak~akoc~'n1n tombul f1~d1.g1d1.r. 

K,lafat yabanisi· 

Trabzon'da bulunur, yabani bir cinstir. 

Mincane 

T r a b z 0 n,' un t o.mb u lye r 1 i f 1. n d 1. g 1. d 1. r. 

~ak11dak 

Ordu'nun Ulubey,.Aybast1, KabadUz ve Fatsa'n1n yUksek 
I 

rand1man11 yHrelerinde yeti§ir. Sakall1 f1.nd1k ad1. 4a veri-
) \ 

lir. Oldukc;;a iri, rand1man1. yUk~ek selUloz~ fazla, yag oran1. 

azd1.r(15). 

Delisava 

Getirenin ad1. i1e an111r. <;;aln1dak f1nd1l!,1n1.n ozel1ik

lerini ta§lr. K1.r11d1ktan sonra uzun mUddet ie;; f1nd1k halinde 

bozu1madan saklanabi1ir. Kocae1i, Kaiasu, DUzce, Hendek ve 

Akyazl ile;;e1erinin ,yUksek yore1erinde yeti§ir. 

(15) Kemal Peker - F1nd1k, Giresun, 1947-1948, s.81. 

/' 

~ 
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Yukarldaki tUrlerden ba§ka yeti§tiRi bUlge ve yerlerin 
~ 

adlnl alan daha bir gok flndlk ~e§itleri bulunmaktadlr. Ancak 
. ,I, 

bunlarln Uretim miktarlarl Unemli degildir. 

F(NDIK TURKSTANDARDLARI 

O.KONU, TAalH, KAPSAM 

0.1. KONU 

BG standard, flndlklarlu tarifine, slnlflandlrma ve 

Bzelliklerine, 

aittir. 

0.2. TARIF 

muayenelerine ve piyasalara arz ~artla~lna 
l 

Hu standardda anllan flndlklar, Corylus = fnldlk Cln

si i~indeki Corylus Avellana L. ve Corylus Maxima Mill, tUr~ 

lerinden olup kap~lklarlndan ayrllml§, kurutulmu~, kabuklu 

yahut kabugundan tamamiyle ~lkarl1ml~ i~ meyvalardlr. 

0.3. KAPSAM 

Taze olarak yenilen, beyazlatllml§, kavrulmu§, BgUtUl

mli§. ezme haline getirilmi§ veya diger §ekillerde i§lenmi§ 

flndlklar ile ta§ltlarln komanya olarak alacaklarl nUmune ol~

rak 25 kg'a, hediye veya yolcu beraberinde olarak ~ kg'a ka-
I 

dar gBtUrlilecek yahut g6nde~ilecek flndlklar bu standardln 

dl§lndadlr. 
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1. SINIF'LANDIRMA, QZELLtKLER 

1.1. Bu stand.rda giren flndlk1ar 3 grup i~erisinde toplanlr: 

Tombul f:tnd1klar 

- Sivri f:tnd:tk1ar 

- Bug r u p.l a r d Uf1. n cl a k a 1 a n fl. n d :t k 1 a r 

B u f:t n cl :t k 1 a r I1 k a b u k 1 u 11 veil i'i I, 0 1 m a k i.i z ere i k i ~ e k i 1 de 

haz1.rlan1.r. 

1.1.1. Kabuklu Tombul F1.nd:tk1ar 

Genel olarak ~aplar:t boylar1ndan fazla, tab1as:t dliz ve 

~evresi yuvarlak ~eya testere di~li gorUnQ§lUdlir, Meyva, tab-

1adan itibarei muntazaman clarallp konikle~ir ve sivrile§en 

bir u~la nihayete erer. Meyva boylar1. ve kabuk kal1n11.k1ar1. 

~e~it1ere gHre fark11 G1J p , kabuk rengi kahveden\koyu kahve

rengine kadar degi,ir. u~ k1.S1m1ar1 parlak veya havl1d1r. Ba

Zl ge§itler tabandan uca kadar uzanan kar§111.kJl dHrt ~izgi . 

ihtiva eder. 

1.1.2. t~ Tombul F1nd1k1ar 

, 
Gen~l olarak 9ap1ar1 boy1arlndan fazla, tabanl bombeli 

dliz veya 9akkii olan, tabandan 'itibaren muntazam, f;leki1de da .... 

ra11p ~onik1e~en, ekseri ~e§itlerde tabandan uea kadar uzanan 

kar§ll1kll.dart C;;izgiyi ihtiva eden muhte1 if boydaki daneler

dir. Mey~a zarlarl muhtelif kal1n11kta ve bazl ~e,itlerde 

.odunsu ~ifli olup a91.k sarlda~ k1Z11 kahverengine kadar degi

§ i r. 

1.1.3. Tombu1, Pa1as, Mincane, Gak, Ka11nkara, Boyhane, Kan 

ve Cavcava bu flncl1k grubunun belli ba§11 <;;e§itleridir. 

\ 
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1.1.4. Kabuklu Sivri Flndlklar 

Genel olarak boylarl ~aplarlndan fazla; tablasl bombe

li veya dUz, ~evresi yuvarlak veya elips geklinde, iki yandan 

baslk, tabladan itibaren tedricendar~larak konikle§en, siv

rice bir u~la nihayetlenen, b~ylarl ve kabuk kallnllk1arl 

ge §ide gHre fark1i flndlrlardlr. Kabuk renkleri tombul1ara 

naz~ran dahs a~lk, sarl~kahve i1e k~hverengi araslnda degi

§ir. 

1.1.5. t~ sivri. Flndlklar 

Genel olara~ boylarl ~aplarlndan faz1a, tabanl bombe-

1i vyya dliz, tabandan itibaren lica dop;ru konik1e§erek sivri-

1en ve sivrice bir u~la nihayet1enen muhtelif boydaki dane-

1erdir. Meyva zarl incedir ve rengi a~lk sarldan a~lk kahve
I 

rengine kadar degigir. 

1.1.6. Sivri, 

t;e§itleridir. 

lncekara ve Ku§ bu flndlk grubunun belli ba§ll 
. ( 

1 ; I . 7. Tomb u 1 ve s i v rig r u pia r 1 d 1 § 1 n d a k a 1 an f n 1 dl k 1 a r 1 n b a § -

llca ~e§itleri Fo§a, Karga1ak, Badem ve Ordu ikizi'dir. Bu 

flncllk1ar kendi ad1arly1e piyasaya arzolunur. 

1.2. BOYLARA .AYIRMA 

Tomb u 1, ve s i v rig rub una g ire n f 1 n cl 1 k 1 a r y u v a r 1 a k de -

1ik1i ka1buralarclan ge~irilmek suretiyle boylara ayrlllr. 

Bu gruplarln dl§lnda kalan flndlklar boylara ayrll~az~ 

1.2.1. Kabuk1u tombul flndlk1arln boylarlna gHre ayrlldlklarl 

tip1er T§b10 l'de gHsterilmi§tir. 

/ 



- 66"', 

TABLO I-"Kabuklu tombu1 flnd~kiar1n ayr11d1k1ar1 tipler 

ttc 
Ekstra 

Krib1e 

N ~,t:Uire ~ i 

, . , 

It'a X . (m ,m ,) ,I, ';.-, : _ ~d '1,· -. 
16 mm UstUnde kalanlar 

13-1. mm 4rqslnda kalanlar 

;t:~ lU]1l,t:1n.i11 ps~y.ncle,kfl1an ye, re.r Y11 ~ahs~lUnUn iri
Ilk aurumuna gHre bUtUn boylar1 tab1i blr nispette 
ih t i vs e de n 1 er. 

, ' 

',1 t,\ 

< ~;-
;.1: 

"l' 

1~~.~. la~uklu sivr~ f~Adlk~arln b9y~a!~na gBre ayrlldlklarl 

tipl,~r'faplo 11' ~e ~qs:t,,~rdilmi~tir .. 

,,' .-i 

"TABLO 11- Kabuklu sivrif1.tld'1.klar1n ayrlldlklarl tipler 

T' . .. ,lE ... BDi' (~?1.~~ 
Krible 13-16 mm'nin araslnda kalanlar 

Naturel 13 mm'nin UstUnde kalan ve her, Y11 mahsulUn iri
lik durumuna gBie bUtUn boylari tsbii bir nispette 

;I i h t, i v a e den 1 er'. \ 

1.2.3. 1~ tombul £lndlklarln boylarlna gqre syr11d1klar1 tip

ler T_bl0 III'de gBsterilmi§tir. 

TAbLe 111- 1~ tombul fludlklarln ayrl1dlklarl tipler 

Tip ~oy (mm) 

Standard Ekstra 15 mm'nin UstUnde kalanlar 

Standard I 

Standard 11 

Standard TIT 

81ra mall, 

P iko 1 0 

13-15 mm'ni.n aras1nda k
i

a1an1ar 
I 

11-13 mm'nin araslnda kalanlar 

9-11 mm'nin aras1nda kalanlar 

\ 

9-15 mmfnin aras1nda kalsn ve bu Slnlr i~inde 
her Y11 mahsulUnUn irilik durumuna gBre bUtUn 
boylar1 tabii bir nispette ihtiva edenler 

9 mm'nin altlnda kalan tofubul ve sivri £10-
d1klardlr. 
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TABLO I~- t~ sivri flndlklarln ayrl1dlklarl tipler 

Tip BOl (mm) 

Standard Ekstra 15 mm'nin UstUnde kalanlar 

Standard I 

Standard 11 

Standard III 

Slra ma1:1. 

pikolo 

1.:3.' OZELL l'kL.ER 

13-15 mm'nin araslnda ka1anlar 

11-13 mm'nin araslnda kalanl~r 
l 

9-11 mm'ninaraslnda kalanlar 

9-15 mm'nin araslnda kalan ve bu Slnlr i~inde 
he~ Yll mahsulUnUn irilik durumuna gBre bU- , 
tUn boylarl tsbii bir nisp~tte ihtiva edenl~r. 

9 mm'nin altlnda kalan sivri ve tombul flndlk
lardlr. 

1.3.1. 1.I'de adl g~~en flndlklar sa~lam tarn geli§mi~, olgun, 

kuru, kendine has tad ve rengi haiz, canll veya canSIZ ha~ere 

ve her tUrlU yabancl madde (Kabuklu flndlklarda kap~lk, i~ 

flndlklarda kabuk ve normal miktarln Uzerindeki zar da yaban

Cl madde saYlllr) ve kokudan ari olma~~dlr. 

1.3.2. Olgunluk 

KapClklarl ye~il rengini ~e~i~tirme~e ba§laml§, i~leri 

dolgunla§ml~ kendine mahsus tad ve aromaYl edinmi§, flndlklar 

olgun saYlllrlar. Bu olgunluk, flndlk istih8ali ve 'ticareti 

ile ilgili Devlet ve Ozel S~ktBrUn yetkili kurulu§larl tara

flndan hasad mevsimi ba§lnda tesbit edilir. Buna g6re belir

tilecek ve yaYlnlanacak tarihten Bnce top1ama yapllnmaz. 

1.3.3. Rutubet 

1.3.3.1. Kabuklu flndlklarda rutubet d-recesi, i~ ve kabuk 

ortalam~sl olarak maximum % 9'dur. Enya§ danelerdeki rutubet 

derecesi ise % 10'u ge~emez. 
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1.3.3.2. 1~ flndlklarda rutubet derecesi maximum % :5'dir. En 

yag dane1erdeki rijtubet deretesi ise % 6'Yl ge~emez. 

1.4. OZURLER 

1.4.1. Kabuklu flndlklarda: 
{ 

1.4.1.1. KUfHi: Du!? kabugu ve/veya i~i kUf bag1amlg hndlk1ar 

1.4.1.2. Bozuk: l~i kendine has renk ve tadlnl kaybetmig 

flndlklar ; .''; I 

. 1.411.3. Delik,: Kabugu ha§ere taraflndan cle1inmi§ flndlk1,r 

1.4.1.4. Bo§: t~i te§ekkU1 etmemi§ flndlklar 

1.4.1.5. Ha§ere1i ve hasta11k1~: Kabugun cll§ ve/veya i~inde 
/ " 

ha§ere veya hasta11k mantarlarlnl ta§lyan flndlk1a~. 

1 . 4 . 2. t ~ 'f 1 n d 1 k 1 a r cl a 

1.4.2.1. c;UrUk: Rengini, tadl.nl,1 oze11i~,ini klsmen veya ta-
I 

mamiyle kaybetmiq clane1er. 

1.4.2.2. KUf1U: Dl§l klsmen veya tamamen kilf mantar1arl ile 

o~tUlmU, daneler. 

1.4.2.3. Gizli ~UrUk: 1~ ~UrUgU dl§lna vurmaml§ dan~ler~ 

1.4.2.4. Giz1i ki:iflU: Gobek boglugunda kUf 'belirtisi blan 

daneler. 

1.4.2.5. AC1: Tadl bozulup aClla§ml§ dane1er. 
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1.4.2.6. Ek,i Limonlu: Yagl okside olmu§, iadl hafif ~k§i ve 
\ ' 

bogazl yakan dane1e~. 

1.4.2.7. Kurt yenikli: Ha§ereler taraflndan zede1enmi§ ~~ne-

1er. 

l.Ll.2.B. Limon)u.: Yalnlz beyaz rengini kunnen veyai tamamen 

kaybetmi§ fakat tadl degiumemi§ daneler. 

1.4.2.9. Buru§uk: Cl11Z ka1ml§, ylizeyi klr1um1§,' Uek1i bozuk 

dane1er. 

( 

1.4.2.10. Ha~lak: ,Buru§uk ve tarn olarak ge1i,memiu dane1er. 

1.4.2.11. Urlu: Ha§~re tahribat1n1 kapatmak lizere meydana 

gelmi, sert yumru veya izleri b~lunan dRne1er~ 

1.4.2.12. Ezik: Bas1n<; veya diger sebep)lerle §ekil1eri bozul-

mu§ dane1er. 
, 

1.4.2.13. Klrlk: 1ulenme slraslnda danenin b51linmliu par~a1a

rldlr. 

1.4.2.14. Vurgun: Kurl1ma araslncia satlhta meydana gelen ve 

yararnn bliylik <;~1 2 mm'yi a§an dane1er. 

TABLO VII- Kabuklu ve i~ flndlklarda rutubet toleranslar1 

Ti£ler 

1<; standard flndlklarda 
1<; slramall flndlklarda 
t~ pikola hndlklarda 
Kabuklu ek~tra flndlklarda 
Kabuklu krib1e f+ndlklarda 
Kabuklu natUrel flndlklarda 

i 
(En ya§ danelerde tol~rans yoktur) 

Maks imum rutubete ilave 01 u~ 
nabilecek miktar -----, 

/ 

+0.25 
+0.50 
+0.50 
+0.,90 
+0.90 
+0.90 
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1.5.3'. Grup Toleranslarl 

TABLO VIII- Kabuklu ve i~ flnd1klbrda grup toleranslar1 
(SaY1 olarak maksimum %) 

Kabuklu 
Tombul 

~""'. __ "'Mf 

Slvr1Dlger if.'Ombul 

~-

I~ 
SfVri 
grup 

~. 

Dl·l1er -. ' 

8!22. ..arup ~ GRUP --.... ~ 
Kabuklu Tom la 3 

Kabuklu s ivri findlklar 5 3 
. Iki gruptan 

KabukI u di~er cem' an 
f1ndlk1a~ 20 

I~ tombu1 f1.ndlk1ar .i. 10 :3 

1~ sivri\ flnd1klar 5 3 

1~ diger f1ndlk1ar 
\~ Iki gruptan 

cem' an 20 

1.5.4.(Boy tolerans1ar1 

TABLO IX- Kabuklu ve i~ f1nd1klarda boy tolerans1ar1 
(saY1 olarak maksimum %) 

TIp 
K"abukt'u to~1 ekstra 
Kabuklu tombul Krible 
Kabuklu tombu1 natUrel 
Kabuklu sivri Krible 
Kabuklu sivri NatUrel 
I~ tombu1. Standard 
t~ sivri Standard 
Slrmall 
Piko1.o 

13 mm'nin 
Bir aIt vealt1ndaki 
bir Ust boy boylardan 
dan cem'an '"cem'an 

2 
2 

4 

2 
3 

la 

1.2 

15 mm'nin 
i.istiinde 
9 mm 'nin 
alt1ndaki 
boy1ardan 
cem' an 

2 

) 

11. mm 'nin 
al tll1daki 
boylardan 
cem' an 

.5 
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1. 5.5. Sondaj kontrQl1arlnda aglrl1k tole~anslarl 

TAffLO x- Kab~klu ve i~ flndlklarda sUrelere gare aglr11k 
tolerans1arl 

Kontro1 tarihinden 
itibaren ge~en sUre 

(~Un) 

1-10 

p-30 

31..;60 

1- 5 

6-15 

16-45 

Kabuklu1arda 
% 

1/8 

1/4 

1/2 

, 
t~1ercie 

% 

o 
1/8 

1/4 

1.5.6. 1.1.7'de adlge~en flndlk1ar i~in piko1o'daki to1erans-

1ar uygulanlr. 

1.5.7. Ge~mi§ Yll1ara ait flndlk1arclaki gizli ~UrUk, gizli 

kUf1U, aCl, ek§i 1imonu1, kurt yenik1i BzUr1eri i~in ayrlca 
I \ 
VI saYl11 tab10da g6steri1en miktar1arln bir misline kadar 

to1erans kabu1 edi1ir. 

1.S.S. Aglr11k faz1a11g1 to1eransl 

Ambalaj Uniie1erinin brUt a~lrllklarlnda, rvtubet.kay

b 1 n cl and 0 1 ay 1. m"e y cl a nag e 1 e C e k i 1 e r d e kif.i re e k s i k 1 i gin i k a r -

§llama payl olarak kabuklu flndlk ambalajlarlnda aglrllgln 

% 1/2'sine ve i~ flndlklarda % 1/4'Une kadar fazla11k kabul 

edilir. 

1.5.9. 1.4'deki 6zUr1U i~ flncilk1ar, a§aglda ~elirtilen §e~ 

kil1erde hazlrlanarak piyasaya arzolunur1ar. 
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1.5.~.1. Bozuk f1ndlk1ar: 

En az % 80 <;UrUk, kiif1il, giz1i r;OrUk, giz1i kiiflU, aCl, 

ek§i 1imrinlu, kurt yen~kli, en ~ok % 20 ~iRer HzUrlU ve en 

r;ok % 5 azUrsilz flndlklardan meydana gelir. 

1.5.9.2. Buru§uk flndlk1ar 

En az % 85 buruluk, hal1ak ve ur1u, en C;pk % S' r;frrOk, 

kUflU giz1i <;OrUk, giz1i kOf10, aC1, ekli, limonlu ve kurt 

yenikli,\ en <;ok % 5 HzUrsUz fldd1klardan meydana gelir. 

1.5.9.3. Klrl~ flnd1klar 

) " 
'En az % 90 klrlk ve ezik (bu klrlklpr ~ynl zamanda 1i-

monlu da 01abilir); en c;ok % 3 c;lirUk, k,UflU, gi,zli c;t1rUk, 

giz1i kliflU, aCl, ek,i 1imon1u ve kurtyenikli, en r;ok % 5 
l 

di~er HzUr1U, en <;ok % 2 6zlirsUz flnd1k1ardan mCijdana gelir. 

1.5.9.4. Vurgun flndlk1ar 

En az % 90 vurgun (bu vurgunlar ayn1 zamanda 1imon1u 

ve/veya kel vurgun 01abi1ir); En <;ok % 2 c;lirUk, giz1i c;Uri.ik, 

g i z 1 i k li fl U, e k I i 1 i m 0 n 1 u ve k u r t yen i k I i, e n '.;0 k % 3 dip:; e r 

Hzlir10, en c;ok % 5 HzUrsUz flndlk1ardan meydana ge1ir. 

1.5.9.5. Yukardaki HzUr1li1er dl§lnda olmak lizere di~er Hzlir-

1Ulerden herhangi birinin adl i1e piyasaya arzedi1ecek fln

dlklarln enaz % 90'1 bu HzUr1U ve ka1an1 diRer 6zlir1li1erden 

meyJana gelir. Bu f1ndlklarda enc;ok % 2'ye kadar 5z0rsUz £1n

dlk b~lunabilir. 
\ 
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2. P1YASAYA ARZ 

( 

2.1. F1nd1klar, idrik edildikleri Y1l ile belirtilir ve muh-
I 

telif Y111ar1n mahsulti f1nd1klar birbicine kar1§t1rl~amaz. 

2.2.' Flndlklaristi.hsal edi1.dikleri balgenin adlnl allr. 

Flncilk istihsal bolgeleri §unlardlr: 

Trabzon istihsal b8lgesi: Hopa-Ak~aabat (dahil) ara~l 
\ 

Giresun istihsal balgesi: Ak~aabat-Piraziz (dahil) araSl 

.Ordu istihsaJ. baigesi: Pirazii-C;aqall\ba (dahil) aras1, 

koca, Ak~~koca iSFi 

Ak~akoca istihsal bolgesi: Ereg1.i-Karasu (d~hil) araSl 

2.2.1.. B81ge adla~lnln ambalaj1.ara yazllmasl ihtiyaridir. B~n-

1.ar1n yaz11masl halinde partiyi te§kil eden f1ndlklar1n i1.gi

li bBlge mahsullinlirlozellikler{ni ta§lmas1 gerekir. 

2.3.AMBALAJ 

F1nd1klar temiz, yeni, yabanc1 koku ve zararl1 maddelerden 

iri ~u~allar~ konur. 

2.3.1. Quval ambalajlarln brUt a~lr11klarl §unlard1r: 

Kabuklu f1ndlklar i~in 

1~ flnd1klar i~in 

OzUrlU flnd1klar i§in 

Partinin son ~uval aglrllgl 

2.3.2. Cuval aglr11klarl 

5\0 veya 70 kg 

50 veya 80 kg 

60 kg 

serbesttir. 

) ! 

70 ve 80' kiloluk c;uvallar, 1.135-2050 graml1ktlr .. 

(2 1./2-4 1/2 libre) Qift ~uva1. kul1.an11masl halinde herbifi 

1020-1135 graml1ktlr. 
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2.3.3. Guval ag1z1ar1n1n nas11 d~kilece~i 48/1i2,J saYl11 

foylerde gosteriltrii§tir. 

2 .L,. l~ARETLEME 

I 

,Flndlk ambalajlarlnln bir ylizU standard, diger yUzli 

ozel marka ve i§aretlere taheis olunur. Standard marka ve 

i§aretlerin bulunacagl ylizde ozel mar~1 ve i§aretler buluna

maz. azel marka ve i§aretlerin standard marka ve i§aretlerle 

karl§lkl1ga yer vermiyecek §ekilde olmasl lazlmdlr. 
, ' 

2 . 4 • 1. P i y a say a a r Z 0 I una n f 1 n cl 1 k 1 a r 1. c; ink ab u 1 e cl i1 ens It an -
, 

dard marka ve i§aretlerin izahatl Tablo XI'd~ v~ bunlara ait 
) 

,§ekiller ise 48/4,5,6,7,8 saY111 foylerde verilmi§tir. Bu mar-. ' . 
I 

lea ve i§aretler stand,ard, slramal1., pikolo ve natUrel flncl1le 

ambalajlar1na siyah, i:izlirlU f1ncl1k ambalajlar1na k1rm1z1 boya 

ile vurulur. 

2.4.2. Amba\ajlar1n brUt ag1rl1klarl kilogram olarak ozel mar

ka ve i§aretlere ayr1lan ylize yaz1l1r. 

2.5. STANDARD DI~I AMBALAJLAR 

) 
2.3'de yaz1l1 ambalajlar cl1§lnd~ dl§ piyasan1n isteklerine 

goreb~§ka ~alzeme ile daha kliC;lik boy vel a~lrllklarda yap11a

cak kaplara da flnd1klar konabilir. $u kadar ki bu c;e§it 

ambalajlarda kullan11acak malzemenin temiz, yeni, ic;indeki ma-
c 

I1n evsafln1 bozmayacak nitelikte olmas1 laz1md1r. Bu gibi 

ambalajldrla piyasaya arzedilen f1nd1k partilerinde linitele

rin her bak1mdan bir i:irnek olmasl gerekir. 

2.6. Standard dl§l ambalajlara ic;inekonulan f1ndlklarln tip

lerine gore, 2.4.I'de go~terilen mark~ ve i§aretler ayn1 §art

larla vurulur ve ag1rl1klarl yazll1r. 
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2.7. HztirlU flndlk1ar standard dl~l ambalajlara konulamaz. 

3. HUAYENE:LER, 

3.1. Muayenede Unite amba1ajdlr ve muhtevaSl bUtlin partiyi 

~emHil eder~ A~11an amba1ajlard~n birinin muhtevaSl standarda 

ayklrl g5rUldUgU takdirde muayeneye devam olunmaz. 

TABLO Xl- Flndlklar1u standard marka ve i~aretleri 

Tip 

a) Tombul kabukl u ekstra 
Tombul kabukl u krible 
Tomblll kabuklu natUrel 
Sivri kabuklu krible 
Sivri kabuklu natUrel 
F()~a kabllkl u 
Badem kabllkl u 

b) Tombul le; standard ekstra 
TOlllblll ie; standard I 
Tombul i<:; s tandsrd Il 
Toniliu1 ie; standard III 
Tombul ie; S1 rama11 
Tombul ie; pikolo 
Sivri ie; standard,I 
ekstra 
Sivri ie; standard 11 
Sivri ie; standard III 
sivri i <; 8.1 ramall 
Hadem ie; 
ik:iz ie;. 

c) Bozuk le; 
Buru§uk ie; 
Klnk ie;. 
Vurgun ie; 

Standc11~d marka ve i§aret 

T.K.Ekstra 
T.K.Krible 
T • K. N a t ii re 1 
S.K.Krible 
S. K. NatUre 1 
Fo~a K. 
Badem K-. 

T.1.Standard ekstra 
T.-LStandard I 
T. :t. S tanda I'd Il 
T.1. Standard III 
T. 1. Suamah 
pikolo ie; 
Standard ekstra s.l. 
Standard I S.1. 
Standard II S.-1. 
Standard III s.1. 
Sl ramah S.1. 
Badem ie; 
1]( iz ie; 

Bozuk i~: 
Buru:?uk iC;; 
K1nk ie;; 
VlIrgun ie;; 

~EKL1 

Cemb er ie; inde 

Taban1 yukarc1a Ue;gen 
(ift e;ember ie; inde 
Dikd(irtgen ie;inde 

gember ie;inde 
~;ember i<;ine' otur
tulmu§ taban1 Yll
kanda Ue;gen - ie; inde 

TabaUJ. yukarda 
U<;; gen -ie; inde 

DikdBrtgen ie;inde 
(ift d ikd5rtgan " 

E§kenar dBrtgen 
i~inde 

Kendi adlan.yle piyasaya arze21ilen ozlirlU hndlklan.n adl yine efjkenar 
dortgen ie;inde yaz111r. 
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3 k . . 11 . . 2. Hazl.l:-lama fie 11, grup, tIP ve amba a]larl iJ'yn1 olan ve 
- , 

b i r de f a cl a m u aye ne yea r zed i1 e n f 1 n ell k 1 a r b i r par t i 's n y 1 11 r. 

3.3. Muayene normal 1§1k §artlarlnl haiz muhafazal1 yerlerde 

yap1l1r. 

3.4. 1lgilini~ istegi Uzerine muayene partiden % 5-20 araS1n

,da rastgele alloacak ambalajlarln a<;1.1tlrak tetkiki suretiyle 

yap1l1r. 

3.5. Muayene edilen p~rtinin tetkike tabi tutulan ve k~rara 

e,sas olan bir Uni'tesinden yarlm/?iJC kilodan fazla olmamak ve 
. . 
) U<;U a~mamak Uzere nUmune ~llnlr ve taraflarca mUhUrlenir. Bu 

suretle eksilen miktarlar-m,l HBhibince tamamlanlr. 

3.6. Muayeneye arzedilen .,artilerde (ambalaj <;uval oldugu tak

dirde) Ust Uste aIt1 <;llval~an fazla konulamaz, Hu istifIer, 

ambalajlarln standard, marka ve i§aretleri Ostte, kur§un mU

hUrleri Hnde olmak Uzere hazlrIanlr. tstif slralar1 nraslnda

ki mesafe aIlnarak ambalajlarln koIayllkla <;lkartll1p muaye

ne yerine gHtilrUlmesini sagllyaca~ geni§Iik~e ~utulur. 

\ 

3.7. MUAYENEN1N YAPILMA ~EKL1 

3. /.1. Muayeneye partiyi te§kil eden atnbalaj larln saYllmaslY

la ba§lanlr ve ambalajlarlnstandard hUkUtnIerine uygunlugu 

ara§tlrll:lr. 

3.7.2. Muayene i<;in al1nan ambalajlarln tartl muayenesini 

mUteaki~ muhtevalar1 kontrol teknesi veya tentesine bo§altl-

larak karl§tlrlllr. 

rilmi§tir. 

Kontrol teknebi 9 numarall fHyde gHste-, 

/ 
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3.7.3. Kabuklu flndlklarda nUmune alms: 

Ambalaj muhteviyatln~n kontrol tekne veya tentesine ta

mamiyle bo§sltllarak karl,tlrl1maslnl mUteakip kenardan 4 ve 

ortadan 3 (list, orta ve alt kademelere isabet edecek §ekilde) 
) .. 'I \ nllrnune a l,nlt'. 

3.7.4. te; flnd1klarda nUmun~/ alrna 

Ambalaj muhtevasl kontrol teknesi veya tentesine ya

va§~~\bo§a1tl11rken muayene tablas1y1e her klsma isabet ede

cek §ekilde fa811a11 olatak nUmune allhlr. Burada kabuk1u fl~
~ 

dlk1ar~aki nUmune alma §ekli de uygu1anabilir. (Numune tabla-

Sl 9 numarall f6yde g6~terilrni§tir. 

3.7.5. Oze1ik muayenesi 

te; flndlklarda muayene gazle, el ile, keserek ve tada
I 

rak yapi11r. Kabuk1u flndlklarda klrma ameliyesini mUteakip 

aynl §ekilde hareket olunur. 

3.7.6. Rutubet muayenesl 

Kabuklu ve ie; flndlklard~ rutllbet tayini el ile v~ya 

icablnda kurutma dolabl (etilv) i1e yaplllr. 

3.7.7. Rutubet ~ayini en klsa zamanda yapl1malldlr. Uzak rne

safeden g6nderilen veya rutubet tayini herhangi bir sebeple 

geciken nUmuneler cam kavanoz veya teneke kutular ic;erisine 

konur. 

3.7.8. Kabuk1u flndlklarda rutubet tayini 

NUmune olarak allnan £lndlklar klrlldlktan sonra kabuk

larl ve iC;lerinden C;lkan daneleri ayrl ayrl d6~Ulerek, elen-
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meden ve bekletilmeden her ikisinrlen de rutubet tayinine esas 

t~§kiledecek, muayyen ve e§it miktarlar a11n1r. Bunlar k~rut

ma dolab1na konarak burada maksimum 1010C'yi a§m8mak lizere 

sabit ag1rll~a gelinceye kadar tutulur. Kabuk ve i~ k~sm1n 

rutubet ylizdesi toplsmlnln ortalamas1 partinin rutubet oranl

n1 verir. 

3.7.9. te; flndlklarda rutubet tayini 

Nlimune olarak allnan flndlklarln, rutubet tayinine esas 

te§kil edecek olan klsm1 dBRlillir veya BgUtlillit, elenmeden ve 

bekletilmeden kurutma dolablna konu~ ve' rutubet tayini 3.7.8'

deki gibi yaplllT. 

3.7.10. En ys§ danelerde rutubet tayini 

A11nan nlimunelerin i~inden ayrl1acak en ya§ danelerin 

ruttibet tayini kabuklu flndlklarda 3,7,8, i~ flndlklarda 3,7,9' 

daki gibi yaplllr. 

4. MU~EFERRtK HUKUMLER 

4.1. Flnd1klarln i§leme ve depoLanma yerler:iyleta~nt ara~la-

r1nln: 

- Koku yaYlel. bula§lcl, kirletici maddelerden ve ha

§erelerden ari olrnasl, 

- Rutubetsiz~ aydlnllk ve hava cereyanlna mlisait bu

lunmasl, 

- Her mevsim ba§lnda dezenfektan maddelerle ha§ere ve 

siirfelerden tamamen temizlenmesi gerekir. 

- Bu mahallerde bulundur~lacak flndlk ~uvallarlnln 

tahta lzgaralar lizerine list liste 10 ~uvaldan {az~a konulmamasl 
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ve istifIere havai§lemesinln t~mini maksadlyle ,slraIar ara-

slnda bo§ruk blrakl1masl laZlmdlr. 

4.2. Flndlk 9uvallarlnln kaldlrilma ve indirilmeleri SlraSln

da kanca kullanl1maz .. 

5. TURK STANDARDLARININ TATB1Kl HAKKINDAKl NlzAMNAME HUKUMLERl 

GEREdlNCE ALINACAK NUMUNE 

5.1. NUMUNE ALMA 

NUmuneler 3.S'deki gibi allnlr. 

5.2. Kontrol belgesinin sUresi. i~ flndlklar i~in 45, kabuklu 

flndlklar i9in 60 gUndUr. Hu mUddetlerin sonunda partilerin 

yeniden muayen~leri §arttlr(16). 

-.----r----
(16 ) TUrk Standardlar EnstitUsU -, FlIldlk Standarch. 
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DUNYADAKt ~INDIK CEStTLERt 

Flndlk tarlml dUnyada geniI bir alanl kaplamakta o1up~ 

bunun yanlnda e~1i f1nd1k tarlmlnl~ yaplldlgl yeryUzUndeki 

arizi topl~iugu Hnemsenecek kadar bU~Uk deli1dir. Fakae bU' 

yerin biraz dab a bayUltUlmesi i~in ~are1er aranmaktad1r: 

DUnyadaki f1ndlk Uretiminin dag11dlgl ve yap1~d1gl 81-

nlrlarl §U §ekilde gHsterebi1ir: GUneyve gUneydoSu yHnUnde 

Avrupa'ya yaYllml§'ola~ 'fln~llln kendikendine yabani olarak 

yeti§~ili alanln gUney '~inlrl Kafka8ya'dan, Anadolu'Uzerinden 

ge~erek Kl~rls'a kadar ~la§lr. Buradan Yunanistan'ln kuzeyin

den ge~erek Tise1ya ve Sici1ya'ya ve oradan da lspanya'nln 

ortaslna ve Portekiz'1e Cintra'ya kadar u1a§lr. Ayrlca Ceza

yir'de de yabani flndlga rastlanmaktad1r. 

Flndlk batl Avrupa'n1n kuzeyinde lz1anda'da ve Orkine 

adalarlnda gHrUIU~ ve 18ve~'te 61 kuzey enleminde de bu1un

maktadlr. Fin1andiya'nln gUney bHlge1erind~ de flndlk alacl 

yeti§mektedir. Flndlgln yeti§tili ve yay11dlll yerlerin ku

zey Slnlrl doguya dolru Noworod, Wa10gda eyalet1erinde K08tro

manln kuzey ve Wjatka eyaletlerinin orta81nda~ ge~er ve 0880'

ya kadar ula§lr. Buralarda aga~slz step1erin kenarlnda flndlga 

rastlanlldlll gibi, Don kaz~klarlnln Ulkesinde Saratow eya1e

tinde, Klrlm'ln dag11k bH1gelerinde flndlk ~gacl yeti§mekte

dir. 

Tarihte eski Yunan111ar ve Roma111arflndlk tarlml il~ 

ulra§ml§1ardlr. Orta ~alda Ho1landa'da, Fransa'da, lngiltere' 
\ . ~ 

de, Almanya'da flndlk tarlmlna Hnem verilmi§ti. 

Flndlgln ortalama 6larak 19 ~e§i~i vard~r. Bunlar ara

slnda bilhassa ~orylus Avel1ena, C.Rostrata ve benzerleri Hnem 

ta§lmaktadlr. Ara1arlndaki fark ~eyvelerinin bliyUklUgU, ,e-
\ 

killeri ve kabuklarlnln incelili ve renklerinden ibarettir. 
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Avru~a'da tanlnml§ t1ndlk tUr1erinin ba§lnda 'U a1tl . 
cins flndlk gelir. 

; -"I":, ,. \ ,'. 

1- Corylus Colurna iri flndlk .. Istanbul f1ndlAl 
" 

I olarak tanlnlr. 

2- CoryluB Bizantina I .... Biz~ns fln(ll~l 
benzer ve b~' isim1e a~l.llr. 

birincisine' " 

</ i' 

i ~ '.~, 

3- Corylu8 Rostrata 

nada'da yeti§ir. 

·1 

4- Cory1us Americana 

Boynuz flndl.k sivridir, Ka-

F~ansa ve Kanada'da yeti,ir. 

\ 

5- Corylus Umf11is .• CUce flnd1k .• Avrupa ve Ameri-

ka'da rastlan1r. 

6- Cory1us Tubu1osa' 

rez1ik yeti§ir. 

Boru f~nd1k .. Ave11ino'da ~e-

TUrk /f1nd1k1ar1 araslnda Giresun' un me,hur sUtlU f1n·

dlAl, Degirmenderenin badem flndlAl, yegane ~erez1ik flndlk-

1ardlr. Avel1ino'nun bor~ flndlg1 da bunlardan ~iridir. 

Giresun'un sUtlU f1nd1A1, ~otanak1arl ya, ve ye§il iken 

el i1e soyu1up, g61gede kurutu1mak suretiy1e hazlrlan1r. Bu 

f1ndlg1n ie;; zarlndaki platin rengi, beyaz11g1.nl, tadln1 ve 

lezzetini uzun sUre kaybetmeden muhafaza edere. 

ISPANYA FINDIKLARI 

lspanya flndlklarlnln toplama zamanl TUrk flndlk1arl

Oln top1anmas1rtdan bir ay sonraya rast1ad1A1ndan dUnya paz~r

larlna daima ~ tk f1ndik1ar1ndan gee;; arz edi1ir. Fakat kara 

ve deniz yo11ar1u1n bu piyasa1ara yak1n1lg1ndan otUrii, ta1ep-
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ler zamanlnda kar§~lanlr ve elde tutulan bu imkanlarla surUm 

i§leride kolayls§lr. 

tspanya kabuk1u flndlklarl ba§llca U~ Slnlfa ~yrll1r 

ve uzun sUre bozulmadan s.aklanabilir. Bunun sebebi flnd1kla

r111 da1dan <;otanak1arl' ile degil, ta,m olgunla§tl.ktan, sonra 

iki U<; partide yerden toplanm~slndan ileri ge1mektedir. 

Ticari Hze]lik ta§lyan kabuklu flndlk tUrleri: 

1- Comun 

2- Gribada. 

3- Negreta 

t~ flndlklarda U<; bHlUme ayr11m~§tlr: 

1-- Tarragona Primera Pequeana (birinci) 

2-' Tarragona Primera (birinci bliyUk) 

3- Trozas (klrl.l1.tl) 

Qogunlukla flndlklar1n bir litresinde 200-344. ka~ar 

tane bulunmaktad1r~ 

Q~k <;e§itli olan t8pany~ find1klarln1n dig er tUrleride 

§unlard1r: 
\ 

Queixal de IIop bort 344 adet, ~otanakta 3~4'U birara-

da: , 
. I 

Cu'p'a 230 adet, <;otanakta 3-4'U bir arada, 

Negreta 222 adet, <;otanakta 2-3'U bir arada, 

Artel 201 adet, ~otanakta 3-6'81 bir akada, 

Garrofina ·zoo adet, ~otanakta 2-3'U bir arada. I 

/ 
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ITALYA FINDIKLARI 

1~ oranlarl % 34 den pek yukarl ~~kmadlAl i~in dah~ 

~ogu kabuklu olarak piyasaya sunulan Italyan flndlklarl da 

1spanya flndlklarl gibi esas' olarak il~ Slnlfa ayrl1ml§ bulun

maktadlr. 

1- Corylus Avellana Rocemosa Lam: Yuvarlak flndlk, bu 

erns flndlklar araslnda en begenileni ve en ~ok ihra~ edile

nidir. Cotanaklarda 3 ila 6S1 bir arada bulunmaslndan dolayl 

yuvarlak flndlk adl'ile de anlllr. 

2- Corylus Avellana Maxima La~: 1ri flndlk, birincisi

ne oranla orta bilyilklilktedir (Buna dolgun flnd~k da denir). 

UrUn verme ~aklmlndan yuvarlak flndlk kadar verimli degildir. 

3- Corylus Avellana Ghiandulosa L.: Palamut flndlk, 

hava deAi§ikliklerine dayanlkll olmayan bu sins, boyu uzun 

ve yassl olrnaSlndan palamut adlnl alrnl§tlr. Digerlerine g6re 

daha ge~ yeti§ir. 

Italyan'larln bir de Valvarella diye isirnlendirdikleri 

bir eihs flndlklarl vardlr ve bunlar Temrnuz sonlarlna dogru 

yeti§ir ve ye§il ~otanaklarl ile satl11r. 

;' 

FRANSA FINDIKLARI 

! 
Dlinya flndlk liretimi yBnilnden, Fransa 6nemli bir lire-

tiei degildir. Genellikle Fransa'nln gilney b61gelerinde iyi 

tilr flndlklar ilretilrnektedir. Fr~nsa'nln ba§llca be§ tilr [In

dlgl v~rdlr. Bunlar; 

1- Provence Flndlgl: .Bu tilr [lndlk Ag~stos aYlnda top

lanlr ve taze olarak tilketilir. §ekerlernecilikte kullanl1a

eaksa, toplanrnasl Eylill aYlnda yaplllr. 
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2- M~~~eill~ de B~lliwiller Flndlll: tri ve dolgu~ta-
neli olan bu tUr TUrkiye'~in Fo~a flndlllna benzer; 

3-h~rgerie'Flndlgl: Bu tUr f~ndlk ince ve uzun olup 

sivri flndlk slnlflandlr~lmaslna girer. 

,. ,t' 

4- ProIifick Cob Flndll1: Randlman baklmlndan yUksek 

\1 

olari bu tUr ,flndlk u~unluk gHst~rdilinden sivri flndlk olarak 
) 

tanlnlllr. 

5- Av~lane du Pi€mont ¥lndlll: GUney Fransa'da Ureti

len bu tUr flndllln randlmanl dU,UktUr. Tanelerinde bOlluk 

oranl fazladlr. 

B1RL~~1~ AM~RtK~ FINDIKLARI 

Amerika Birle,ik Devl~tlerinde flndlk Uretimi i~in 

ara§tlrmalar uzun sUreden beri devam etmekte, seksen tUrU ge

~en fl~dlk tiplerine rastlanmaktadlr. Aneak bu ~ok tUrdeki 

flndlklarln belli dUzeye getirilmesi i~in devamll ~all,malar 

yapllmakta ve bilhas~a Pasifik adalarlnda deneyim merkezle

rinde olumlu ~onu~lar allnmaslua bUyUk gayret sarfedilmekte

dir. 

Avrupa'da Uretilen flUdlk tipleriue, irilik ve kalite 

y8nlinden benzeyen ba§llca U~ tip yerli flndlk vardlr. Bunlar; 

1- Corylus Americana, 

2- Corylus Rostrata, 

3- Corylus California adlnl almaktadlr. 

Birle~ik Amerika Devletleri Flndlk Standardl 25 KaSlm 

1961 ylllnda yUrUilUle girmi, bulunmaktadlr. Bu standardda 

kabuklti flndlkla~ iki ad altlnda toplanmaktadlr. Bunlardan 

birincisine D.S.No.I, ikinei Slnlfa girenlere ise "Se~ilmemi,-
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Unclassified" denilmektedir. Ancak "Sec;ilmemi," Sl111£ incele

nince gHrUIUr ki, bu deyim UrUnde bir Slnlflama yapllmadlglnl 

belirtmek i;in kullanllml,tlr. Bu durum kar§lJlnda tek 81nl

fIn meydana c;lktlgl ve bununda U.S.No.l olduRu anla,llmakta

dlr. Bu ~lnlfln ko,ullarl da aranan Bzelliklerde, aynl tipten 

k~ru, ka~uk dUzgUn ,ekilli, temiz ve parlak renkli, dolgun 

blmasl ve c;atlaml§ oImamasl, c;UrUk, kUflU, b~cek yenigi v~ 

buru§uk gibi kusurlar bulunmam~sl iste~ektedir. Bunlardan 

sonra, flncllklar tombul ve sivri ~lmak Uzere iki ti~e ayrl1-

ma k t a ve b II tip 1 er cl e k i . boy 1 a r, <; 0 k i r i ( J u m b 0), 1 r i ( L a r g e) , 

Orta (Medium) ve Ufak (Smal~) adlarlnl almakta ve bu boylar 
! 

ic;inde maksim~m ve minimum c;aplar saptanmu~ bul.unmaktadlr. 

Ayril zamanda toleranslar ic;in bir bBIUm ayrllml' ve tip karl

,lml, HzUrler ve boy farklarl ic;in tanlnan toleranslar burada 

toplanml§tlr. Bu standardln tipik karakterlerinden en Hnemli

si, tariflere bUyUk bir yer aYlrmasldlr. Hrnegin, fIndlk 

standardInda, ,U terimlerin tarifi yapl1mu~tlr. Aynl tip (S'i"": 
) 

milartype), kuru (Dry), iyi §eki11i (Well formed), temiz ve 

parlak (Clean and bright), bOg (Blank), zarar (Damage), 01-

dukc;a ,ekilli (Riasonably well developed), c;ok fena ,ekilli 

(Badly misshagen), aCI11k (Rancidily), kUflU (Moldy) bHcek 

zararl (Insect injury). BUtUn bu tarifler ilgililerin kolayca 

anlayabilecegi kadar aC;lkllktadlr(17). 

RUSYA FINDIKLARI 

sirinci dUny. sava§l Ylllarlna gelinceye kadar c;ok 

miktarda flndlk satIn alan Rusya, ikinci dUnya sava§lna gir

meden Hnce flndlk dl,satlml yapabilecek dur~ma girmi§tir. 

Rusya'da devamll nUfus artl§ldolaYlsile, Uretilen flndlk an

cak kindi Ulkesince tUketilmekte ve bu yHnden ihracat yapama

makta ve hatta baZI ylllarda flncilk satIn almaktadlr. 

(17) Prof.Dr.Sabahaitin Hzbek - DUnya Flncilk Standardlar1, 
Flnd1k Semineri, Ankara1966, S .. 126~127) 
(TUrkiye Ticaret Odalarl, Sanayi Odalar1 ve Ticaret Bor
salarl Birligi YaY1ml) 
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RU$ya'ya flndlAl getir~~, Giresun ve Trabzondan g5~

eden tlndlk Ureten gH~menlerdir. Reraberlerinde getirdikleri 

~1ndlk f~dfplarl ile ~lndlk ~ah~eleri yapllml,ve ileri bir 

tarlm teknili ~ygulana~ak Uretim arttlrllml,tlr. 

\ 

TURK!YE FINDIKLARI lLE BA§LICA FINDI~'URETEN ULKELERIN 

KIYASLANMASI 

DUnya flndlk,Uretim UstUnlUgUnU TUrkiye elinde bulun

durmaktadlr. TUrkiye'nin, flndlk ,ta,rlmlna elveri,li toprakla-
. I 

rlnda ~ok tUrde flndlk Uretilmekte ve kalite yHnUnden bUtUn 

rakip Ulkelerdenher baklmdan ileri bir dUzeyde bulunmakta

dlr. 

DUnya pazarlarlna ~lkarllan TUrk flndlklarl fiziksel 

yapl itibarile genellikle Tombul (oval) tip ve Sivri (ovale 

gHre uzunca) olmak Uzere iki tiptir. Bir miktarda diger tUr

ler satl,a ~lkarllmakta ve standardlnda varsa da bunlar bUyUk 

Hnem ta§lmaz. Hatta esas Slnlflandlrmaya allnan Tombul ve 

Sivri tiplerinin gerek Uretim ve gerek satl§ oranlarlda ~ok 

ayrlllk gHsterir. Ortalama bir hesapla, % 90'~ yakln miktarl 

Tombul, J% 10 )civarlnda mik.tarl Sivri tip ve genellikle de ie; 

olarak dl§ pazarlaraC;lkarlllr. 

TUrkiye'nin Karadeniz klYl ,~ridi ve ic;lerine do~ru 
) . \ j (, 

flndlk Uretim bHlgelerindeki flndlklar~ bHIge ae;lslndan ayrl
I ' 

Ilk gHsterir. Bazl bHlgelerin findlklarlnda yag oranl, diger 
l (I 

bHlgelere gHre farkll olm~kla beraber, irilik yHnUnden de ay-

rlcailk gHsterir. 

I 

TUrkiye'nin c;e,itli bHlgelerinde Uretilen flndlklaf, 
1 

genel bir gHrUnUmle, rakip Ulkelerden Italya ve lspanya'ya 

kar,l aroma diye adlandlrllan tad yHnUnden bUyUk listUnllik 

gHsterir. Bu Ulkelerin flndlklarlnln tadlnda odunumsu bir du

rum saptapml§tlr. Bilhassa Ispanya'dan getirilip, deneyimi 
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yapllan flndlklarda odunumsu bir tad vardlr. 

TUrk flndlklarl Uretim, tad, kalite ve standardizasyon 

y6nUnden, diRer rakip Ulkelere her zaman i~in.rekabet ede~ek 

durumdadlr. 

DUnya pazar1arlna flndlk ~lkaran Ulke1er, kendi Hze1-

liklerini gHzHnUnde tutarak ulusal bir standard1a pazarlamaya 

hazlrlan~l§lardlr. 

) 

TUrkiye'nin ko§ullarlna ve flndlk tUrlerine gHre ha-

zlrladlll Ulusal Flndlk Standardlnda, bUtUn flndlk.tiplerinin 

Hzellikleri gHrUlmektedir. 

U~usl.raraSl pazarla~ada, ticari anlamda flndlk Ureten 

Ulkeler; TUrkiye, ttalya, t~panya. ve Bir1e§ik Amerika Dev1et

leridir. Bunlardan ltalya ve tspanya flndlk ihracatlnl genel 

ihraeat ko§ullarlna gHre yapmakta ve standard baklmlndan ile

ri·bir yHntem uyguladlllnl kabul etmek gU~tUr. 

Flndlk standardlarl yHnU~den IUrkiye ile Birle§ik Ame

rika Devletleriwin uygulamakta oldugu standardlar kar§lla§tl

rlllnca, TUrk Flndlk standardl, slnlflandlrma, tariflerin da

ha a~lk olmasl, HzUrler ve rutubet i~in kabul edi1en. to1erans-

1ar b~klmlndan, Birle§ik Amerika'nln Flndlk standardlndan Us-
\ 

tUn durumdadlr. 

Flndlk satln alaeak tUketici.pazarlara, her U1ke kendi 

flndlk standardl ile pazarlama yapmak istemesi dogaldlr. An-
o , 

cak Uretici Ulkelerin, UrUnlerin~n azeliiklerine gare, hazlr-

ladlklarl standardlar bir~ok yHnden birbirlerine uyum sagla

yamadlgl i~in standardlarln ~atl§masl olaYl dol~aktadlr. 

U1uSlararasl pazarlamaYl en iyi §ekilde ba§aran Ulke, bu ~a

tl§madan yararlanabilir. , 
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6RNEK 11 - TtFT1K (MOHAIR) 

l-;Ttftik. ha·kklnda genel bilgi - ara~t:Lrllla 

2~ tlirk~iftik standardl' i1e diger Ulke tiftik stan

dard1arinln klyas1anlllBsl i~ sonu~lar; 

TIFTIK STANDARDIZASYONU 

.Ma,~d~nin Tan lnll. 

Dlinya tlca~etinde ilirkiye'nin eskiden beri .tanlnml§ 

kendine Hzgli hayvani birlirlinU ol~n tiftik, Ankara ;ke~isinin 

e1yaflna(Lift~Telsel maddesine) veri1en bir isillldir. 

Tiftik ke~isinin anavatanl Anadolu ol~ugunu ve yliZY11-

1ardan bu yana, Ankara ke~isinin Ankara bBlgesindeyeti§tiri1-

mekte bu1undugu bir~ok yazarlar ~e§itii eser1erinde be1irtmi§-

1erdir. Ancak eski zamanlarda tiftige verilen Hnem XX'nci yliz

Yllln ilerlemesi ile klyaslandlg1 takdirde, bi1hassa Tlirkiye'

de esasll bir geli§lllcnin olmadlgl a~lk~ag6rlilmektedir. Diger 

bir deyiml~, zamanlmlzdaki teknik imkinlar gHzHnU;de bu1undu

rulur8a, ylizYl1lar Hncesi tiftik daha ~ok iIgi g6rmli§, korun

mu§ ve deRerlendiri~mi§tir(18). 

Ankara ke~isinin elyaflnda gHrliIen Hze11ik (incelik -

uzunluk - parlakllk - yu~u§akllk v.s. gibi) havanln iyonizas

yonu olarak (havadaki menfi elektrik iyonlarlnln miktarl, el

yafln evsaflnd etki yapmakta olup ve bu iyonizasyonun uygun 

oldugu b~lgelerde yeti§tirilen ke~ilerden UstUn kalite1i e1-

(18) Dr.Nurettin Utkan1ar, Dlinyada Ankara Ke~isi Yeti§tirici-
11gi ve Tiftik~i1igimizin Mi11i Ekonolllimizdeki Yeri, s. 
1 (Tiftik Semineri, Bursa 15.6.1965). 
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yaf allndlAl) ileri sUrUlmekte ve Orta Anadolu'nun ikliminin 

bu ger~eAe uygun olduAu kabul edilmektedir. 

Halbuki gerek Afrika (Kap) ve gerekse Amerika'ya 

(Texas) gHtUrUlen ve bugUnUn en ileri tekniAi ile yeti,tiri-

len tiftik ke~iIerinden allnan eIyaf J 'hi~bir zaman TUrk tif

iiklerinin gHsterdiAi ~vsafa ula§amamlvlardlr. Bu memleketl~

rin her yHnden iyi ,bir baklml~, kendi tiftiklerine suni (yap

mal olarak baZl nitelikler kazandlrdlklarl ve mi~tar baklmln- 11 

dan (bir ke~iden Yllda elde ~diIen eIyaf miktarl) ileriye 
! 

gittikleri yapl1an incelemelerden anla'llml§tlr. 

) 

Buna kar§lllk TUrkiye'de tif~ik ke~isi modern yetig-

tirmeden yoksun kaldlgl gibi, bu hayvanln karakterini biIme

yenIer kl1 ke~isi ile birlikte dU,Unerek ormanlarln tah-r'ip<;i

si zannetmi,lerdir ki, bu tuttim tiftik ke<;isine ilgiyi daha 

da azalt~l,tlr. Bu yanl1, dU,Unce bir zaman sonra dUzeltilmi§ 

ve tiftik k~~isinin koyun gibi zararS1Z bir hayvan oldugu ka

naati yerle§mi,tir. 

I 

Son Ylllarda tiftik Uzerinde bilimsel ara,tlrmalar 

ilerIemi§ bulunmakla ber~ber allnan sonu<;lar tatbikat alanlna 

intikal etmemi§tir. 

I. TURK!YE'DE T!FT!K STANDARD!ZASYONU CALI~MALARI 

TUrkiyeld~ iIkel olarak yeti,tirilen tiftik ke~ilerin

den dogal §ekilde allnan elyafln bir6rneklige gidiImesi Uze

rihde ~all§malar Cumhuriyet devrinde ba,laml§ ve bu <;all§ma

Iatln sonucunda "Tiftik 1hracatlnln MUrakabesine Dair Nizam- • 
name" meydana getirilmi§tir. 

TUrk Tiftik Standardl adlnl da verebilecegimiz bu tek-
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nik tUzUkteki tipleri incelemeden ~nce bazi hu~~sl~ra degin-. . 

mekgereki{ iaiUimU§ttir. 
, ~ ! 

'1- li937 i;llnd~n itibaren TUrk ihra~ mad~e1eiinin tU-
o -. I 

zUkleri yapll1r~en meml~~etin bUnyesi gBzBnUnde tutularak, 
. , , . ; I· " .' ' 

maddelerin ihrapata uygun §ekilde hazlrlanmasl gBrevi ihra-

cat~lya verilm~§tir. 

2- tUrk Standardlar EnstitUsUniin ihracatla ilgili 

standardla;~d~ ayn1 yoldan gidilmek suretile ihra~ olunacak 

mallarl~ standarda uygun hale g~tirilmesi gBrevini ihracat~l

nln yapmasi esaSlnl kabul etmi§tir. 

Yukarldaki a~lklamanln sebebi §udur; 1Urkiye'den ihra~ 

olunacak .maddelerin Uretimine kadar ge~en safhalarda iyijka-
\ 

liteli mal allnmasl ve miktarlarlnln arttlrllmasl i~in teknik 

metodlarl~ ~all,ma, 30-40 Ylldan beri yava§llgla~ muhafaza 

etmekte, bu gBrevi tzerine alm~§ bulunan ilgili BrgUtler ~e

litli sebeplerden dolaYl ~steniren ba~arlYl saglay~maml§lar~ 

dlr. Halbuki kaliteli\ madde Ureti~i li.zerinde ,i.diye kadar 

hlzla ~all§llmasln~ ge~ilmi§ olun~a idi, hemUretici v~ hem 

de ihracat~1 kolayllkla anla,mak {mkinlarlnl bulmak suretile 

m~dd,lerimiz daha ~ok deg~rlenirdi. Kaliteli §ekil~e Uretilen 

UrUnlerin ihracat~l tar~f~ndan standartiara uygup bir duruma 

getirilmesi ~ok kolay olacagl gibi zamandan da tasarruf sag

layacagl tabiidir.' 

BiitUn teknik'imkinlatda~ faydalanmak suret~le madde 

Uretiminin 5nemi hi~ ,Uphesizdir ki anla'llml§ ve Uzerinde 

~all§malar yapllm~ktadlr. Fakat bir~ok alanda bir ilerleme 

gHrUlmemektedir. MeselB, tiftik Uretiminde oldugu gibi~ 

Tiftiklerin 1~ Ticarete' Hazlflanl,l: Tiftik yeti,tiri

leri, Anadolu1nun ~e§itli bBlgelerinde 15 Nisan1dan Haziran 
I 

aylna kadar olan sUre i~inde klrklm yaparlar. KLrklm SlraSln-
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J 
( 

da hayvandan allnan gomlek Slttl0 iki taraflndan iki ayrl 
, '. 

par~a halinde ~lkarlllr (tiftik ke~ilerinin klrklml o~el ma-

ka8~a yaplllr) ve buna tulup adl verilir. Yani bir hayvandan 

allnan g8mlek iki tulup olut (koyunlardan allnan gijmlek ~ar

~alanmad~~ ;~lkarllml§ olup bir gHmlekgene bir tulubu ifade 

eder). BU! ~~~ilde tiftik ke~ilerirtden allnan tuluplar dUrU-
. " , ( 

IUr. DUrUl~~ it{na {le usulUne gore yaplllr ve omuz, but ve 

etek kl~l~larl i~e, ~lrt klsml ise dl§a gelmek Uiere bu i§lem 

tamamlan~r~Sl~tlarln dl§ klsma gelmesi yani fitilli klsmln 

iyice gorUnmesine onem verilir. 

Bu tarzda bir dUrUlme yapllmadlgl takdirde tulup all~ 

cl1ar taraflndan istenila~ gosteri§te olamlyacaglndan ticari 

degerlendirmenin eksik yapllmasl ihtimali v~rdlr~ Du §ekilde 

hazlrlanan tuluplar ~uvallara konulmak)suretile tiftik allm 

yerlerine ganderilir~ 

Tiftik yeti§tiricisinin Urettigi tiftik miktarlna gore 

tiftikler en kU~Uk pazardaki toplaYlcl~1ndan, ,ehir~erdeki 

tiftik tUccar1na, komisyoncusuna veya dogrudan dogruya ihra

cat~lya satll1r. 

Tifiik yeti§tiricileri naturel olarak ticarete arzet

tikleri tiftikleri kendileri veya tiftik tUccarlar1 basit bir 

i§lemeye tabi tutarak kaba pisliklerini, p1traklar1nl ve goze 

~ok gHrUnUr yabancl maddelerini temizlerler ve bu duruma ge

tirilmi§ olan mallara da naturel ad1 vermek suretile ayrlca 

bir degerlendirme yapl1ml§ olur. 

Naturel adi verilen tiftikler iki kismaayr111r: 

1- Nature1 Esas Tiftikler 

1- Oglak (Naturel), 

2- Ana Mal, 

_A' 
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I 3- lnee Tiftik lNaturel), 

4- lyi: Ti~tik: (Naturel), " . 

S""jSlra i Tlftik (Naturel), 

6- Kastamohu Tiftili, 

7- Konya Tiftili, 

8~9,ngelli Tiftik 

a) Konya gengel~i, 

b) §ark gen8e~li. 

11- Tall: Naturel 

1- \ Re n k 1 i ( B 0 z T if t i k N at u r e 1. ) , 

2- Yalll. Tiftik (Naturel), 

3- Deri Tiftigi (Naturel) , 

4- Kart Tlftik (Naturel)~ 

Tiftik sa~l§larl Tiearet Borsalarl mevzuat1nagBre 

teseile tabidir. 

Naturel tiftiklerin asgari vaslflarl ve ,di~er hususlar 

"Borsa Muamele1erinde Genel Kaidele~ ve lhtiyari Tahkim Tali

matnamesi"nde belirtilmi§d.r. 

T1FTtKLER1N tHRACATA HAZIRLANI§I 

Tiftik ihracat~llarl veya ihraeat~lya mal haz1r1ayan-

1ar naturel tiftikleri lIiTtftik Standardl" hi.ildim1erine uygun 

bir hale getirmek zorundadlr. 

Bahis konusu standarda gHre, standard tiftikler Hnee 

iki 81n1£a ve son~a da bu slnl£lar a§aglda g5sterildigi Uzere 

9 einse ayrl1mak sureti1e ihra~ edilebilirler(19). 

(19) YUk.MUh.§evket D.vasllgil-Tiftik Mamulleri, Tiftik Yap1-
1abileeek Mamuller, Tiftigin Dl§ Mem1eketlerde ve Memle
ketimizde Kullanl§ Yerleri, S.3 (Tiftik Semineri-Bursa,-
14.6.1965). 
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Sr~NDARD TIFX1KLER 

A. Esa~ Tlft~kle~ 

B. 

1- Birincii O~lalt (First Kids) 

2- tkinciORtak (Second Kids) 

R- l~Fe 1iet~k (Best Average) 

4- t:y t T tft,i~, (~ood) 

~,~ ~ 1- fa, ;~ if t4~, (:If air) 

~- ~~~ta~onu TiftiRi (Kastamonu) 

7- Konya DaR TlftiRi (Konya Mountain) 

8~ Konya OVa Tiftigi (Konya Plain) 

97 Qengel~i Tift~li(Gingerline) 

Tal! Tt£tikler 

1- R~nkli (Boz) Tiftik(Grey Black) 

2- YaRIl Tiftik (Greasy) 

3- Hafif Tiftik (-) 

4- Sarl Tiftik (Yellow) III 

5- Deri Tiftigi (Skin) 

a) Tulup Tutmu§ 

b) Tul up Tutmaml§ 

c) Tabak Mallarl 

6- §ekeri Tiftik 

7- Alata (gengelli) Tlftik 
l 

8- P1trakll, Tiftik 

9- Kart Tiftik 

) 

Ihracat~l, ihra~ edecegi veya bu standarda gHre stan-

dard kontrol16 olarak dahilde satacaRl tiftikleri yukarldaki 

tiplerin (cinslerin) evsaflna uygun bir §ekilde haz1rlar, ve 

mal1nl Devletin kontroluna sunar ki, bu gHrev Tica~et Bakan-

1111na verilmi§ olup 40 Y11a yakla§an bir slireden beri stan

dard tiftiklerin kontrolu ayn1 BakanllRln Standardizasyon MU-
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dU~lbgUne b~Rll Uzmanlarl (thracat KoutrolUrleri) taraflndan 

yaplltitaktkd~r: ",' 

ricaret:'BakanllRlnin bu gorevi tarn olarak yerine ge

tirdili,'dUnyaa~ki tiftik allcllarlmlZl~ takdirleriuden ve 

standard tiplerimizin literatUrlere girmi, olmasludan anla

~llmaktadlr. Ba§ka bir deyimlc TUrk Ihra~ Mallarl Standardla

rlnlh enb~§arill ol~~~larl araslnda Tiftik Standa~dl goste

rilebilir~ :' 

~/ 

DU~yatiftik ticaretinde TUrk tiftikleri bu standard 

esas allnarak i~lem gormektedir. 

TtFTtQl~ l§LENMESt 
; 

Ihracat~l veya ihracat~lya mal hdzlrlayanlar nat~rel 

olarak satln aldlklarl tiftJkleri, Tiftik Standardlndaki hU

kumler 'dahilinde standard bir hale getirmek i~in teknik bir 

i§lemeye tabi tutarlar. Bu maksatla depolarlndaki tasnife ay

rllml§ yerlerind~, naturel tiftik balyalarl ustabagllarl ta

raflndan i,~ilerin,(mlitehassls i§~ilerin) onliue verilir. t§

~iler muayyen bir a~allkla yerde minder lizerinde oturarak 

kendilerine verilen naturel balyalarl i,lerler. 8alyalarln 

i§lenmesi slraslnda once tiftik tuluplarl a~111r, tulup lize

rind~ki toz, toprak gibi yabanel maddeler silkelenmek sureti

le temi~lenir ve bundan sonra pltrak, siyek, ~akl~dak (tif

tikte genellikle ~aklldak ~ok olmaYlp daha ziyade yapak gom

leklerinde bulunur) ozel bir ~akl ile slYlrma ile allrilr. Tu

lup ke~eli ise ~ekme ve icablnda bazl yerlerini bl~akla ~izme 

sure tile a~lllr. 

t§leme~e birinci safha olan temizlemeden sonra tulup

larln hangi s~andard tiplere verileceli tayin edilir ki, once 

tuluplarln lizerinde veya i~inde bariz olarak gHrlilen renkli 

liflerin olup olmadlllna, kopek kllll (olli elyaf) klslmlar' 



..... 

- 95 -

I 

bulunup bulunmadl~lna, yagllllk durumuna (hdyvanl~ ifrazati' 

ile toz~ toprak gibi' maddele_rin kar'l§maslr ile lifin tama.nll 

V ~y a kl S men \ k i r i i 1 i k go S t e r me s i ve dig e r b i r cl e y i m 1 e' a ~ 1 k e s -

merden koy'u\'es~er!vehatta siyaha dogrll bir renk~ilik' goster-
{ 

mesidir-kl'bll' 'r~nklilik durumuYlkamada ortadan kalkar, elyaf 

beyaz olur,' aneak randlman dU§er), hafifligine bak~11r aynl 
" '. ~ ~j ~. \' \ , .; : . I ". ....; . 

zamanda HzUrlU tuluplarla blrlikte bu n1tellktekl tulupl~r 
, , ,', ",' "'" ' -' , , 

ayrlllr. Bundan sonrs tuluplarln hangi cinse yani hangi stan-

a~ra tl~;'u~gunluk g5st~~ir~e buna gore ayrl11r. 
I , .. \ ' i 

t§~i taraflndan bu §ekilde temizlenmig ve cinale,re ay

rllml§ oian ~uluplar ustaba§lllln 6n~ne ta§lylcl i§~iler tara

flndan ~eti~ilii. pstaba§l vizite tabir ediien i,lemi yapar 

yani,j,~iler taraflndan tasnif edilmi, olan tuluplarl g5zden 
, j • ' 

ge~irmek~~retile bir daha kontrol ede~k kati olarak hangi 

~tandard tipe '~ireceRini tayin~der ve bundan sonra aylr1m1 

yapllml' tuluplarla
i 
i,l;me yerindeki Standard Tip bolUmlerine 

(istiflerine) gonderir. 

thracat yap1lacagl zaman hangi tip ten gonderilecekse 

aynl istiften allnan tuluplar resmi markalarl (,ablonlarl) 

vurulm~~ ~uvallara (balyalara) uBulilne .6re konulur (basl11r). 

Tuluplar ambalajlarlna ya~i balyalarlna asklda yerle,tirilir. 

Bunun i~in bir veya birka~ i,~i ayrL ayr1 bhlya i~ine girer 

tulup vericilerden ald1g1 tuluplarl bozmadan ambalaja yerle,

tirir. Bu suretle meydana gelen balyan1n aglz tarafl 'usulilne 

gore yekpare iple 4ikildikten sonra kontrol mUhUrU blrakllml§ 

u~larlna kur§un tak111r. 
I 

Bu §ekilde 'haZlrlanan balyalar bir taraftan Dumarala

nlrken diRer taraftan da ~eki listesi tinzim edilir. Ihra~ 

edilecek miktar1n toplam1D1 ve her balyada ka~ kilo tiftik 

bulyndugunu bu ~e~i listesi gHsterir. Ihracat yapl1acagl za

man ~eki listesindeki balya adedi ve miktar1 formUle edil~i, 
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" 
bir beyannameye eklenmek sureti1e Ticaret BakanllAl Kontrol , 

Dairesine verilir. Beyanhamede ihracat~l i1e i1gi1i bilgi ve 

ihra~ olunacak tiftiAin h.ngi~standard tip olduAu miktar gibi 

husus~ar yazl11.r. Kontrol dlilireler,i Ihraeat Beyannamesinde 

yazl.ll. standard tipi~ ~lftik Standardlna uyg~nlugunu mUt~has-

51S elemanlarlna (ihracat kontrolorlerin~) ince1etir. Ihra

cat~lnln'verdi~i beyannamedeki. standard tip uygun gorUIUrse 

ihracat~1ya Tiftik 1hracat Be1gesi veri1ir. Bu belgeyi a1a

mayan ihracat taciri tiftigini TUrkiye'den gonderemez. 
\' 

l~racat~lnln malLnr(triftik partisini) kontrol ettir-
. , 

mek i~in Kontrol Dairesine mUr~caatl ile mallnln Dev1et~e ya~ 

pl.lan kontro1U ve belge veri1me sUresi 2-4 saattir. Yani ih

racat~l mall.nl.n durumu hakklndaki bilgiyi veya belgeyi bir 

gUni~inde alml§ olur. Bu baklmdan ihracatta kont~ol baklmLn

dan hi~bir gU~lUk yoktur. 

11. TIFT1K STANDARDIZASYONUNDA HANC1 ESASLARA ONEM 

VERILMlgTtR 

TUrk tiftiklerinin standardizasyonunda gomlek yani tu-
I ,. 

lup esas allnml§, tuluplarl te§kil eden elyafln ince1ik, 

uzun1uk, yumu§akllk, par1akllk, /yabancl madde,' rutubet ve 

ozUr oran1arlnl.n tayini "Tiftik lhracatlnln Murukabesine Dair .-
Nizamnamelldeki tariflere, oranlara ve toleranslara uygun 01-

mak Uzere mUtehaSSls elemanlara bl.rakllml§ (lhracat Kontrolor-
I 

lerine) ve bunlarln da standard tipler hakklndaki takdirlerini 

muayyen bir: ol~Uye baglamak i~in de Standard, Ttp NUmuneler 

meydana getirilmesini, bu Ti~ NUmunelerdeki esaslara gore 

Tlftik Partisi hazl.rlanmasl~l ve denetlemede gorti§lerden do

laYl ~l.kabilecek ,ihtiUiflarl incelemek ve karara baglamak 

U z ere ha k e ID hey e t 1 e r in i ion g 1:i rID i.i § t U r " 

BugUn Standa~ddp mevcut tiplerin tariflerinin ve diger 
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hususlar~n tamamen gayr1 kafi olduAun~ ileri sUrmek tiftikten 

anlayan standard tatbikatl yapmlQ olao ve ayo1 zamanda pazar

lamasl ile mef}gul bulunmulJ olan baQka bir deyimle tiftiAin 

her yHnUnU teorik~ ve tatbiki,olarak incelemi§ blanla~ i~in 

blduk~a IU~tUr. ~Hyle ki Tifti~ Standard'da bir~ok s,tandard 

tip 1. e rye r a 1 ml ~ tl'r'l Bus tan d a r d tip 1 e r i nay r 1 ay r 1 tar i fIe r i 

yaplldl~l gibi yabancl madde toleranslarl belirtilmi§ HzUr ve , 
rutubet ~ibi hususlarda tip nUmun~lerde bulunmaktadlt. Ba§ka 

I 

bfr deyimle Tlftik Standard1nln ~eQitli hUklimleri ve diger 

kaYl'tlar bir uzman gHzU, ile bi'raraya toplandigl takidirde 

staI\daT:d bir tipin durUl~u ortaya ~lkmaktadlr, Buna bir misal 

olarak I. O~lagln standard durumunu Tiftik Stan~ardlndaki ~e~ 

§itli hUkUmleri aynen bir araya getirmek sure tile a§agldaki 

§ekilde beiirtebiliriz,l 

BiRiNC! OCLAK TIFTICl 

1- Oglak ve Qepi~1erden allnan gen~ hayvan e1yafldlr. 

2- l~inde mal kesintisi bulunamaz 

3- Kose ve sert mal bulunamaz 

4- Incelik, parlakllk yumu§akllk 
\ 

Ylik'sek 

5- Ru t'ube t % 18 

6- Yabancl Madde % 2 

7- Yagll mal nisbeti % 12 

8- HafH % 3 

9- Siyek1i (sarlll) balyada tulup 1 

10- Pltrakll Ba1yada Tulup 1 

1l-'Ke~eli nalyada tulup 1 

12- Kanll Balyada Tu1up 1 

13- ~ Urlik Balyada Tulup 1 

14- Kavlak Balyada Tulup 1 

(a) 

(b) 

(c) 

(d) 

Ce) . 

(£) 

(g) 

(h) 

(k) 

(1) 

(m) 

(0 ) 

(p) 
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TURK TtFTIKLERt S~ANDARDLARI lLE AMERIKA (TEXAS) VE AFRIKA 

(KAP) TIFTiKLE~1 STANDARDLARININ KIYASLANMASI 

DUnyada.'tiftik Ureten rnernleketler, TUrkiye~ Amerika 

(Teksas') ~e Afr(ka'(Kap) dlr. Bu memle.ketlerden ba§ka tiftik 

Uretimi i9in ~all§malar yapan Rusya vardlr. Ancak Rusya halen 
, . . ' \ 

dUnya pazarlatlna tiftik 91karmaml§tlr. 
\ 

) I 

AMER1KA (TEXA~) TtFTIK STANDARD1ZASYONU 

Amerika1da Teksas'da Uretilen tiftiklerin Hz tasnifi 

klrklm ile ba§lamaktadlr. 

Klrklm Yl1da iki defa yapl11r (TUrkiye1de Yllda bir 
\ 

defa kltklm yapl11r). Klrklmdan Hnce yeti§tirici, hayvanln 

gHmleginde bulunan hlrpalanml§ u~larl, kirlenmi, ~Uleleri ve 

lekeli kls1mlarl ayrl ayrl allp paketlemesi Iazlmdlr. 

BIRiNC1 SINIFLANDIRMA 

Klrklm ile aIlnan tiftik g8mlegi naturel olarak yeti§

tir'ici taraflnd~n hayvanln ya§l ve klrklm mevsimi g8z8nUnde 

tutul~ak suretile d6rt slnlfa ayrl~lr. 

1- Fall Kid (Sonbahar Oglagl): Altl ayllk oglakIarlri 

sonbaharda yapl1an klrklml ile eIde edilir. 

2- Spring Kid (Ilkbahar Ogl~gl): Bir ya§lnciaki oglak

Iarln iIkbahardaki ikinci klrklml ile, eIde edilir. 

3- Yeafling Mohair (Yllllk Tiftik): Birbu9uk ya§lndaki 

tiftik ke9iIerinin U9UncU klrkl~lndari eIde edilir. 

4~ Adult (Yeti,kin): lki veya daha yukarl ya,lardaki 

tiftik ke9ilerinden allnlr. 
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tKtNCl SINIFLANDIRMA 

TUccarlar yeti§tiricilerden satln aldlklarl tiftikler 

Uzerinde hi~bir i§lem yapmadan aynl adalar altlnda naturel 

olarak ~~llarlnl orijinal torbalaida satl§a arzettikle~i. gthi 

bu tiftikleri yeniden slnlflandlrmak sure tile de ticarete ~l-

karlrlar. 
, j I 

Yeniden yapllan Derece1endirme (Graded) ve Cinslendir

me (Sorted) iIe bir slnlflandlrma meydana getirilir. 

a) Derecelendirilmi§ (Graded) Tiftikle~in Slnlflandl

rl1masl (Texas Tiftik Derecelendirme Komitesince hayvanLn ya

§1 gozonUnde .bulundurulmak sure tile her sl.nlfln tiftik' randl

man ve egrilebilme saYl.larl. "Spinning Counts" belirtilir) a§a-

glda gosterilmi§tir. 

No 1 Kid 

No 2 Kid 

No 'I Grown 

No 2 Grown 

No 3 Grown 

No 4 Grown 

% 90 

% 85 

% 70 

% 70 

% 70 

% 90 

Randlman11. 
, 

Randlmanll 

Randlmanll 

Randlmanll 

Randlman11 

Randlmanll 

36 - L.O s 

30 - 36 s 

28 - 30 s 

24 - 26 s 

2'0 - 2 2 s 

16 s ve a§agl 

b) Cins1endirilmi§ (Sorted) Tiftik1erinin Slnlflandl-" 
I 

rllmasl (yeti§kin tiftiklerin tizerinde yapllan slnlf1andlrma) 

ornegi a§aglda gosterilmi§tir: 

30 S den faz1a % Ortalama 0.6 Dagll:lI~ % 0.0 - 3.8 

28 - 30 S 
11 1·13.2 11 32.2 - 55.5 

24 - 26 s 11 44.1 11 34.7 - 51.6 

18 - 22 s 11 , 
5. 1 .. 0.4 20.6 

(Lekeli) 11 1.8 11 1.1 - 3.4 

Renk1 i, .. 0.1 .. 0.0 0.3 

Kemp1i 11 0.1 .. 0.0 - 0.4 

Pl.trakll 11 11 0.0 - 0.1 
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.' :_.' i, \ 

0CUNCU SINIFLANDIRMA 

Ameri~aJda tiftik ilmi esaslara dayanllmak suretile 

elr~f inceligine gUre 7 Standard Tip tesbit edilmi§tir ,(40 s~ 

36 s, '32 s, 26 s, 24 s, 20 s, 16 s) 

AFR1KA (KAP) T1FT1K STANDARD1ZASYONU 
I . 

" 

Afrika'da, yllda iki klrklm yapllmakta olup tiftik ye

ti~tiricilerinin klrklmda slnlfla~dlrmaya ba,lam~larl Nizam

nam~ ile tay in- ed i'lmi, t i r. 

Birlik taraflndan yaYlmlanan Nizamnamede, hayvanln bo

yun ve kuyruk tarafla~lile idrarll ve lekeli klslmlarlnln 

ayrl ayrl am~alajlanmasl ve bu ~uretle te~izlenmi§ gUmlegin 

slnlflandlrllmasl zorun1~gu vardlr. 

SINIFLARIN HZELL1KLERl VE DERECELERl 
• ~;......-> 

Klrklm mevsimi ve hayvanln ya§l esas allnmak suretile 

ya~llan Slnlflarln Hzellikleri ile derece1eri agaglda gBite

rilmivtir. 

" 
1- Summer Kids - SK (Yaz Oglaklarl): Altl ~yllk kadar 

yavrularin ilk klrklm ti ftik1eri olup bunlarl elyafuzun-
) 

luklarl 12.)5-17.5 cm, ince1ikleri 35-50 s'dir. Eu tiftikler 

~ok parlak v~ yumuvak, beyazdlr. 

2- Winter Kids ~ WK (Kl, Oglaklarl): Bir ya§ln~aki 

hayvanlarln klrklmlndan allnan bu tiftikler, parlak, yumu§ak 

ve beyaz olup incelikleri 50-55 S araslndadLr. 

\ 
~ 

3- Summer Young Goats-SYG (Yaz-Gen~ Ke~ileri): U~iincti 

"klrklmdan allnan bu tiftiklerin uzunlugu 15.5-17.5 cm, ince-, 

( 
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A.n.D. 'l'iJ;'TtK DEUECELEHi, t.',,(,ELiI{LIUn.tl\'il\' UA(iJLI:;;I 

OI\1U)I> 1\ 

O,zCillk 

Ol't!llanlll 
c;np 

40 " 

21.3 

V Iil'iya.sY0!1 
eJilSali (I I I 27.0 

Dakllll} 

(Tellsas $onbalHll' KJllumlal'l) 

J)f~nE('EI .. 1l.:U 

aH s a2 s 2R s ~~ " ~!O " 16 " 

213.1 2701 30.17 34.99 3D I1 44 ... 1 

2tH 25.~J 2·1.3 25:1 Z~),7 za.7 

arkl n--:25 25.1- 27 271 20 20.1- 3i 31.6-·3ei 35.6>·-39.5 39.6--4:> 

TVRK1\,E VE AMERtKA (TEKSAS) 
TtFTIKL~Rtl\' t~CELt]{ DA(jIU~LAmlLE ORTALAMA 

tNCELtKLEUl 

MilaOIl SuufhlMlla ~';. l)lIt,"lh!:o 

e e 0 0 0 c Ortalnma <:> i i c <C r- i ~ 

SlIufiar C'. I~ I I I tn('.(;Jik J - .... ,.., .... 
e e 

~-. 
e e e ~ (Miltron) C'l C>'> It') <C ,. 

t 'J'tHmIYE 
A. ESAS Sll\'IFLAI~ 

BinJH'} Oglak 25.8;) ~,G24 1 G.J ::. 1.62 O.H 2492 

11,1111" Ogln); 15.05 47.33 30.li:~ 6.70 O,2!l 28.18 

111l'j Tiflik 8.12 38.4·1 29.Hi 1,1. 79 0.46 (1.-13 31.15 

Jyi 'l'iflik 4.21 2461 41.75 2(1.15 2.tl9 O.::,(j 0.01 35.57 

!:lIra 'l'.ftik 2.99 20.66 '4-1.12 28.H, :1.28 0.77 36.36 

I{;tsl; ;,lfmil, Tifligi 5.4fi 3l.1o, 37.35 2:1.2(j 245 O.l!1 34.33 

I';:onya IJag 'l'if. 8.27 45.21 ;)3.:34 12.44 1.'17 o.n 30.66 

](onya Ova TiJ. 14.91 48.5.'1 2'1.4~, fUll 1.06 0.:\7 U. ~:) 28.50 

(.\'llgli!i· TlfLil1 ]5.411 ::H·):, 27.% 13.f](l I, "'r; .... ,'\..) (I.~.J 29.64 

n. TALl SJ.,\,IFLAJ: 

He!)).!ii Tdtdl C :{!I :j,~ I. :~c. 31.20 21.1.07 -1.88 1.8:, 0.2;) 3,1.12 

Yagil 'riftllt ·HS :!:·~.2D 38.:~O :W 7(; 4.88 2.11 O.lS 36.4U 

Bafi!, TifUk H.:l~ 18.04 28.24 8.4-1 O.7e> 0.1 ~) O.ll4 28.5/; 

f7pk(·J i Tift,l, [l.90 :~,~.75 34AJ 15.63 1.12 OIl o.bll 30.9S 

E:IJ'1 'f,ft'k 1.21 11.70 30.90 :rl1': 12.04 S.30 1.~I:, 4;).5:-; 

11. TEIi..~.-\~ 

.,\". 1 I"Jd :.!t'l 71 :' 24.0l 

C.11 O\ ... ·)i 
,.,- ;-) ~ ) ., 

30.(j(' . " 
:.:~~. Gru\\'!J :;11 ;~,~ 1 

.,. L, :H(~I') .:.../ 

::i Gl()\\'r. ;j J -I J h Ij 2 4S.(I(I 

I (~I'()\V JI I' 
d 'Ll l~ :H\ 2(, ti (i10\l 
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I I 
1igi '.4-48's'dir. Bun1ar beyaz, iyi kaIits, parIak, yumufjak,-

t I, r. 

4- Winter Hair - WH (Klfj Kl11): lki yafjlndaki ke~ile

rin tiftik1eri olup uzun1ugu 12;5 cm'~en yukarl ve incelik1e

ri 32~44 s~dir. P~rlak, yumu§ak ve beyaz renk1idir. 
',I 

5- Summer Hair - SH (Yaz Kll1): tkibu~uk ve daha ya§11 

k~~i1erin tiftikleri 61up ~zunlug~ 15,5-17,5 ci, inciligi 

32-44 s'dir. Parlak, olduk~a yumufjak v@ beyazdlr. 

Yukarldaki slnlflarln herbiri tekrar karitesindeki~ 

renk, saglamllk ve men§81erine gHre U~ grubaayrlllr: 

a) Super Qualiiy Mohaire - S (VstUn Kaliteli tiftik): 

Ustlin vaslfll tiftik1er olup bunlarda kemp, kaba k~l ve ya-
, 

bancl maddeler bulunmaz. 

b) Average ~ohaire - (Orta Tiftik): ,Bunlar yabancl 

maddesi bulunmayrin, lUleleri k~vrlmsl~ olan orta derecedeki 

tiftiklerdir. Bu gruptakitiftiklerde k~mp bulunabilecegi gi~ 

bi renklerinin beyazllglve yumu§akllgl tarn degildir. 

c) Mixed Quality Hair-(Karl§lk Kaliteli): Bu gruba za

Yl[ karakterli tip1er verilir. 

AFRtKA (KAP) TIFTIKLER1N1N DtCER SINIFLANDIRILMASI 

Yukarldaki slnlflandlrmadan ba§ka bir aYlrlm vardl k1 

bunlarln oze11ikleri a§aglda gHsterilmi§tir: 

I. Seconds: Az miktarda idrar ve bitkilerden kirlenmil 

ti{tiklerdir. 
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11. L~x: Bozulmu§ ve ~ok kirli tiftik1er bu grupta yer 

nIl r. 

Ill. X-H: Melezleme i1e alde edilen tiftikler bu 81nl

fa verilir. 

rV. Gray: Beyaz ve hakikitiftikten ba§ka diRei bUtUn 

bu tif~ikl~t b~ gruba konur. 

V. Ram: Bir ve daha ya§ll ko~la~dan elde edilen tif

tiklerdir. 

TUrk Standar~ Tlftikle~i ile Am~rika (Texas) ve Gliney 

Afrika (Kap) tiftiklerinin st~ndardlarl k1yaslanmaslndan an

la§llata~l Uzere dUnya pazarlarlna tiftiklerini sunan Ulkeler 

kendi yapllarlna uygun bir ,ekilde slnlflandlrmaya gitmi,1er

dir. 

Amerika (Texas) da uygulanan incelik (S) sistemi ile 

Afrika (Kap) daki (S) sistemi birbirinden farkl1dlr. Amerika 

(Texas)( kendine HzgU bir iticelik (S) sistemi tatbik etmekte

dir. 

TUrk Standard Tiplerinin incelikleri i~in belli bir 

incelik derecesi saYllandLrllmaml§ olmakla heraher tiplerin 

standarddaki tariflerden, incelik durumu gerek satlcllar ve 

gerek a11cllar taraflndan saptanml§tlr. 

DUnyada tiftik pazarlamasl yapan bu U~ memleket, tif

tiklerinin Hzelliklerine gHre, Standard T~plerini allcllarlna 

tanltml§lardli. 
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TtJRKtyE VE AFRlKA (KAP) 

TlF'J'1H. SINII<'LARlNIN SOIt'rtMEN'l'LEut VE lJZUNLUKLAIU 

SINlFLAB 
;.} .~I 

:ait)inci,Og-lah 
fklrlCi ' b~lal{' 
lilce Tiftlk 

lYI Tlftik 
Sll'a Tiftik 
I{a;,;t,all1orHl T.fligl 

, KOIlYaDa~TifU~1 
~onya Ova, TiftJ(l"i 
Qellgelli Tifti!l'i 
!Renkli' ( boz 1 1'1 ft i k 
r-afh ' Tlftlk 
Haft'! Tiftik 
Slra Tifiik 
Der: Tiftlk 
~ekeri Tiftik 
Alat!l Tlftlk 
Kart' Tiftik 

AFltlKA (KAl') 
Summer Kids 
Vinter Kids 
Sum.~er Young Gonts 
ViI~ter Hair 
Summer Hail' 

SORTIMENT 
I\lA:tI;. l\llN. 

64 - 56 S 
62·-- 48 S 
56 ..:- 44 S 

48 .. - 36 S ve 36 S den a.'}agl 
50-.· .36 Sve 36 S den a§ugl 

.66 ~. 36 S ve 36 S den 1I~f.!~1 
. 56 - 46 ~ 

62 -- 46 S 
60 -. 48 S 

60 36 S ve 36 S den a§agl 
48 36 S ve 36 S Qen afjag·l. 

62 --I ,*6 S 

62 -- 36 S 

:J(; S ve 36 S den a~agl 

60 -. 56.s 
56 - 50 S 
48 -- 44 S 
4-1- 32 S 
44 -- 32 S 

UZUNLlJI\. 
Cm. 

8.58 ... 16.06 

8.48 - 18.01 
10.76 -. 23.75 
)0.92 - 20.46 

9.40 22.18 
10.68 _.' 22.64 

9.84 ·20.24 
8.5!!· .. 17.&3' 

9.25 -- 18.75 
8.74- - 18.30 
8.81 - 17.73 

H.78 .... 18.94 

10.16 -. 19.4] 

12.5 .- 17:5 

5000 -- 17.5 
12.5 

12.5 - 17,;, 

Ill. STANDARD'IN, TURK TtFTtKLERININ YAPISINA UYGUN §EK!LDE 

HAZIRLANMAMASI HALINDE MEYDANA GELEBiLECEK EKONOMIK, 
I ' 

TlcARt TEKNIK PROBLEMLER, 
\ 

TUrk Tlftikleritizerinde son zarnanlarda ilmi ~a11,rna

lar1n yolunla§tll1 ilgi ile izlenmekte ve a11nacak sonu~lar1n 

Ttirkiye i~in fayda11 olacal1 tabii gorUlmektedir. Ancak Tif-
) 

tik Standardizasyonu i~in, bir yenilik getirmek yani mevcut 

Standard Tipleri yerine, gortinil§te ileri bir standard s1n1£

land1rrnaya gitmek iktisadi ve ticari duruma he gibi etkiler 

yapar? Diler bir deyimle bugiln tatbik edilmekte olan Tiftik 

standardlndaki, Standard tipleri tarnamen deli~tirilip, yeni 

, yeni tipler k6ymak ve daha ileri bir siandard yapmak TUrkiye ' -

nin ~1karlarlna uygun mudur, delil rnidir ve bu tipleri dtinya~ 
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daki tiftik aI1clIaEl nasll kar,llar? t,te bu bHIUmde incele~ 

nen konu budur. 

Tiftiklerimizin hakklnda diler b6IilmIerde ~e deginil

d i I i il z e r ~ '';1' if d. k S tan d a r dIn d a", T il r k S tan d a r d Tip 1 e rig H s -

terilmi§ v~ bunIar i~in gerekli hUkUmIer aynl srandarJln ~e

,itli maddeIe;in~e yer aIm!, buIunmaktadlr. 

TUrk Standard Tiftik Tip1eri 40 YlIa yakla,an bir sU-
1 ~';' " . , . , , 

rede dUnyad~ki allcllarlmlz taraflndan Hlrenilmi§t all§llmlg 

ve 1 ter~tUrIerin~ de girmi, bulunm~ktad~r. Hatta en Hnemli 

tift k ~11clmlzolal1 1ngiltere, tiftile ait teknik makinele-

rinibile bizim tiftiklerimize gHre ayarlaml, buIunmaktadlt. 

A~lklanmaslna ~all'llan hus~s §udur ki, sllCl TUrki

ye 1 den)satlu aldlll, Standard Tip~ mesel&, llinci Ollall veya 

Slra Tiftilinin, inee1igi, uzunlulu, yumu§ak1lgl, parlakllg~, 
( -

rutubeti, randlmanl ve HzUrlerini tamamen bilir ve 'kendi ima

latlna gHre Standard Tip Tiftik allr. Bundan son~a dokuyacagl 

!~e,itlimaddeye gHre Hzel.bir tefrik yapar. Yani bir tuIubu 

bazen iki inceIiee ve bazen de 6 in6elik derecesine aylrlr. 

Allclnln bu §ekilde Standard Tipi almasl (Tulup siste

mi olan) TUrkiye i~in ekonomik ve I~icari fayda saglar. ~HyIe 

ki; TUrk Standard Tlftikleri Hze1Iikleri!bitbirine benzer tu-

luplardan hazlrlanml§ tlr .. 

luluplarln Standard Tiplere veri1lmesi slraslnda, bir 

tulubun yarlslndan fazIasl (galip vasil) muayyen vaslf~a ise 

ilgiIi Standard Tipine verilmektedir. Hrnegin t i,lenmi, ~ulup 

a~lldlll za~au yarlslndan ~ogu 1 oglak evsaflnda ise Ilinci 

ORI~k Tipine verilir. Bu suret1e tulupta b'ulunan yarldan a,a

RI klSlmda aynl Tipe verilmi§ olur ki, sat1cl bunu aYlrmadlgl 

(tefrik etmediRi) i~in tulubun tUmilnU degerl~ndirir. 
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Denilebilir ki, St~ndard TipIer yerine ,daha iIeri gl" 

dilerek tamamen incelik esaSlna (s) uyulmall v~ tuIuplar In

celiklere 'ayrllmall, ~e§it1~ inceIikler birIe§tirilerek yeni 

Standard Tipler hazlrlanmalldir. 

Bu §ekilde aYlrlm ve standard daha iImi olabilecegi 
I 

dU,UnUlebilir. Aynl zamanda bHy1ci yaplllrsa ihracatlmlZln da 

artacagl ileri sUrUIebilit. HaIbuki bu tarzda yapllacak bir 

degi,iklik a'~~ldaki saklncala~l meydana getirir. 

( 

1- Tu1up Sisteminin bLraklldlgl ve tuluplarl~ ayrl ay-

rl yerlerindeki ince klslmIarl aIlnlp Standard Tipler yaplI

dlgi takdirde, allcl muayyen bir veys iki tipi aIaeak diger 

tipler, satllmadan bekIeyecek ve bundan Uretici (yeti§tirici) 

iIe ihracat~l zarar g5recektir. 

2- Tiftik \allCl memIeketler irnalatlna gare aylrlm ya

parken bu kere, ~e§itli stand~rd tipleri almak suretile har

manlarlnl yapmak zorunda kalacaklardlr. 

3- Standard Tiplerde incelik aYlrmalarlnln allcllarl 

gU~ duruma sokaeaktlr. ~UnkG ~ok defa incelik sYlrlrnlnda g6-

rU, farklarl mey~ana gelir. 

4~ BugUnkU Standard Tiplerin hazlrlanmasl i~in personel 
) 

bulmak gU~lUgU varken dahs iIeri incelik ajlrlml yapllmasl ay-

rl bir egitim isteyecektir. 

Zaten sUrekli olmayan Tiftik lhracatl Stan~ardizasyonu 

1~ln elernan bulmak zor olacakt;~. 

5- Tiftik ihracatl bUyUk kapital yatlrlm~nl gerektir

rnekte ve yapllacak ihracatln geni,li~ine g~re kredi sa~larnasl 

ieap etmektcdir. ~Unkil ihracat~l i~te aldlgl naturel tiftik 

i~in yaptlgl yatirl~ oranlnda standa~d tip elde etmesi her 
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zaman mUmkUn olmad1g1 gibi maniplasyon sonunda meydana gelen 

tipleri hemen satibileeek aIle1 bulmak gU~lU~U ~ekmektedir. 

Bundan dolaYl da mal~ni bekletmek'zorunda kalmaktll ve 
) 

kapitallni de uzun sUre baglamak zorlulugu ile kar§~la~makta-

dlr. 

NATUREL TtFTIK (ESK1$EHIR-AFYON) l~LENMESl SONUCUNDA ALINAHILEN 

STANDARD TtPLERtN ORANLA~I (ORTALAMA) 

1. Oglal~ % 5 - 6 

11. Oglak % 5 - 7 

Inee % 20 - 25 

:t y i . % 25 - 35 

Slra % 20 1- 25 

Kart % 2 - 3 

S~rl ., % 3 - 5 

Yagll "I 8 - 10 /0 

Hafif % 2 - ] 

Diger tipler % 8 - 10 

Yukarlda naturel ve belli hir bBlg~ mall olan tiflik

lerden i§leme sonueun~aki oranlara g5re Standard I. Oglak ti~ 

pinden 5-6 ton kadar tiftik sat1§1 yapllabileeegi kolayllkla 

g6rUlmektedir. 

Eger 10 tonluk I. Oglak satl§l yapllmas1 i~in bir ta

lep olursa, 100 ton daha Naturel Tiftik i,lenmesi gerekir ki, 

bu i§e tahsis edilecek kapitalin arttlrllmasl zorunlligu ortll

ya ~lkar. Dlger tipler i~in de keyfiyet aynen b6yledir. 

Standard Tipleri ~o~alttlk~a veya bir Unitede daha ile

rl gidildik~e bilhassa bu gibi maddelerin satl§l gU~ olur. 

I 
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8u~dan .tiftik yetiltiricileri de zarar gBrUr. CUnkU ~epo8un

daki mallnl ihra~ ~demiyen ihracat~lnln mal allmlnln yavri~ll

yaca~l dogaldlr. 

Ihracat~lnln naturel tiftik allmlnl yava,latmasl veya 

beRlemeli allmlar yapmasl Ureten Uzerinde iktfsadi yBnden k6-

tU etkiIer yapar. Mallnl uzun zaman Blinde bekletmeye gUcU 

olmayan yeti§tirici hayvanIcirlna istehilen §ekiIcle bakma ye

terligini kaybeder ve bunlbrl kasapllk olarak satmak zorunda 

kalabilir. Diger bir deyimle tifti~inin degerlenmedigini gB-, 
ren tiftik yeti§tiricisi bu yBncleki ~all§malarlnl aksatlr. 

\., 

.I 
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f 

TUrk Tiftikleri ile Amerika (Teksas)'ve A ~ika (Kap) 

tiftikleri~in yaplsal yHnclen klyaslanmasl sonucunda, Bnemli 

6ze11ik1eri §unlardlr(20): 

1- 1yi ka1i~e Amerika tiftik1eri o~talama 25-37 mikron 

inee1iginde o1mak1a beraber gen~l daglllm 10-60 mikron ara

slndadlr. tkinci ka1ite~e orta1ama 37-41 mikron araslndadlr. 
I 

Ancak genel daglllm 20-70 mikrondur. 

I 

, 2- Kempli elyaf (BlU elyaf-kBpek kill) oranl azdlr~ 

3- LU1e uzunlugu her klrklm UrUhUnde 10-15 em.dir. 

4- Teksas tiftik Ureticilerinin, tngiltere~ H~llanda, 
) 

Batl Almanya, Fransa, lsve~, ;Danimarka ve lspanya'gibi Avrup~ 

pazarlarlnda kendi tiftiklerini pazarlama i~in yaptlklarl 

ara§tlrma1arda, Texas tiftiklerinin Kamgan Sanayii i~in (inee 

\ kums§ dokuma sanayii) istenen 6-8 in~ uzun1uktan d~ha az 01-

'duklarlndan, bu sanayi dallna ilveri§li olmadlglnl, aneak 

ucuz el~ise1ik, battaniye, kilim gibi mallarl Ureten Strayh

garn sanayiine yarayabilecegini agrenmi§lerdir. Yani Teksas 

Tiftiklerinin lUle ~zunlugu klsadlr. 

I 

5~ Afrika (Kap) tiftiklerinin ortal~ma inceligi 34-36 

mikron araslnda JldUgU, yaz aYlnda yapllan klrklmda elde edi

len Oglak Tiftiklerinde, 39 mikrona kadar ineelik sapta~ml§

tlr. 

6- Afrika tiftiklerinde kemp elyafln bu1undugu ve bu

nun oranlnln dU,UrUlmesine ~all§11dlgl yapllan ara§tlrmalar

dan anla§llmaktadlr. 

~O) Dr.Faruk imeryUz - BaZl Ankara Ke~isi Yeti§tirme Balge~ 
sinden Elde Edilen TUrk Tiftiklerinin ~e Yabancl Mem1e
ket Tiftiklerinin 6zellikleri, S.15-16 (Tiftik Semineri 
Bursa, 14.6.1965). 
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7- Afrika tiftiklerinde lUle uzunlu~u 11.5 - 12.5 cm . • 
araslnda degi§mektedir. 

8- TUrk tiftikleri, Amerika (Texas) ve A rika (Kap) 

tiftiklerinden,incelik, uzunluk, kendine ijzgU parlakl1k bakl

mlndan ~ok UstUndUr. 

UluslararaSl p~zarlamada, TUrkiye, Amerika (Texas) ve 

GUney Afrika (Rap) Tiftik Standardlar1nln yapllan a~lklamadan 

SQnra, birbirlerinden farkll olacagl ve bu farkl111k dolaY1-

sl~le de Standardlarda ~at1§ma 01aY1 meydana gelmesi d6gal

d1r. Tar1msal UrUnlere 8rnek olarak verilen Flndlk Standard

larlnda ve Hayvansal UrUnler i~in a~lklanan Tiftik Standard

larlnln incel~nme8inden anla§11acaSl Uzere, bu tUr UrUnlerde 

Stahdardlar1n gat1§maSlna ber zaman i~in duyarl1 olmak ve 

Uluslararasl pazarlarda, kendi Ulkesinin standard1nl kabul 

ettirmek i~i~ bilimsel ve uygulamall ~~ll§maya gerek vard1r. 

I 

- STANDARDLARIN QATISMASINDA STRATEJt SAPTANMASI 

Bilindigi Uzere Pazarlama Stratejisi iki faaliyetten 

olu§maktadlr. 

1- Hedef Piyasasln1n Segimi 

Burada m~rnulUn piyasinln bangi b51Umlerine ve bangi 
I 

tUketici grubuna sunulacaglnl kararla§tlrmak ve bedef al1na-

cak mU§teri grubunu se~mektir. 

2- Pazarlama Kar1§lmln1n SaptanmaS1 

Hedef altnml§ olan iUketici grubuna ula§abilmek 

igin hangi usull~e ara~larln dli§UnUlmesi 5n planda gelir. Bu 

yHnden Pazarl~ma yBneticisini bir kar1§lm meydana getirmesi 
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geregi ortaya ~Lkmaktacllr. 

Pazarlama karl§Lml ile ilgili sevk ve idar~nin dart 

cl e g i §I ken fa k tar U u y u m 1 u ha z 1 r 1 a m a s 1. ~ 0 k bUy U k i) n em 
'I I, 

zarlama karl§lmlnl olu§turan, mamu1, fiat, tanltlm 
I 

ta§lr. Pa
I. 

ve daiJ,Ltlm 

faktHrlerini en dUzenli ve duruma ~are esnek ~ekilde program-

lamak ba§arl i~in en Bnde gelir. Pazarlama y6ne.ticisi dHrt 

degiljken faktHrU kontrol edebilmek ve istegi §ekle koyabilmek 

yetenegini gosterebilmelLdir. Hedef allnan tUketiciye arz 

edileceken uygu~ mamulU Ureemek, i)zenli bir tanltLm se~erek" 
. ,. \ 

dagltlm kanal1arlnl er ~abuk hareketlendirmek ve ko§ullara 

uyum saglayan bir fiatl saptamakla opticial bir pazarlama k~

rL§Lml olu§turmak modern bir pazarlama yi)neticisinden bekle

nen gorevdir., 

\ 
Bu a~lklamadan sonra standardlarln· ~atl§masLnda ne gl

\ 

bi bir strateji saptanmasl gerekir. Burada 5nemli konu, Ulus-
/ 

lararaSl pazarlar~ synulacak mal ve hizmetlerin standard ~u

rumlarlnln Hn2eden kLyaslanmaslndan ba§lamak geregi vardlr. 

Ba§ka bir deyimle ihracatL yapllacak bir malln, .ulusal stan

clardl ile hedef pa~ar olarak se~ilen Ulk~ye, ba§ka Ulkelerin 

aynl mala ait stanclardlar1 araslnda uyum var mldlr ve fiatla-
, 

rLnln durumu satl§ i~in elveri§li midir. Eger standardlar uy-

muyorsa tUketici Ulke, hangi U1kenin standa~d malLnl istemek-
I 

J 

tedir ve .e~im nedenleri hangi faktHrlere dayanmaktadlr. BU-

tUn bu durumlar ayrlptllarlna kaJar iyice' saptandlktan sonra 

Standardlarln ~atl§masl, i§letmenin yararl 51~UsUne gHre st

rateji saptanmasl gerekir. 

Mal ve hizmetlerin ulusla~arasl standarda uygun olarak 

pa~arlayan Ulkeler, strateji saptamalarL, pazarlama planlama

Sl ve uygulanmasl esaSlna dayanlr. A~cak standardlarLnL ~a

tl§masL halinde pazarlama y5netimine daha' isabetli kararlar 

alma bs§srl i9in en 6nemli gBrev olur. ~UnkU hedef allnacak 

Ulkede, istenen mal ve hizmetleri niteligini ~ok derine ine-
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rek a~lk vermeden incelenmcsi ve ayn] mal ve hizmetleri Sunan 

diger Ulkelerin pazarlama y6neticilerinden doho fistiln bir ye-
\ . 

tenek g6stererek bir strateji saptamasl ve uygulamasl gere~ 

~~r. 

6ze1 kesim veya kamu kesimi ulueal mal ve hizmetleri 

belli standarda gUre, dUnya pazarlar1na ~lkarmadajl 6nce pa

zarlama ara§tlrm~larlnl yapmak suretiyle strateji s~pta~al~

r1 dogal bir(~a11§ma saYllmakls berabct, strateji saptandlk

tan sonra uygulama slraslnda, il1ke pazarlarlnda devamll 01a

rak meydana ge1ebi1ecek istenmeyen fakt6r1eri g6z1emek ve ge

rektik~~ pazar karl§lmln1 degi§tirmek16, pazar pay 1nl ba§kti 

il1kelere kaptlrmamak stratejinin isabetini g5sterir. 

U1uslararasl pazarlamada, standardlarln ~atl§maslnda 

dli§UnUlecek en Bnem1i nok~a, Ulke1erin ba~lmS1Z olmaSl nede

niyle, gerekti~inde ekonomik ve politik a~ldan iste~i~i-ka-
I 

rarlarl alabi1mesidir. Bu baklmdan strateji saptanlrken, 

standard ~atl§malarl meydana gelebil~cek Ulk~leri hedef piya

sa se~erken ~ok dikkat geregi vardlr. 

- DEYLETLERtN STANDARD CATISMALARINDA IZLEYECE~t POLiTiKANIN 
ONEMl 

Uluslararasl toplum, yUzel1iden fazla U1ke~en o1u§mu§ 

bulunmaktadlr."Bu Ul~eler bUyUk veya kU~tik olsalarda, bir~ok 

y6nden v~ bilhassa dogal kaynaklarl ve ekonomik geliQmeieri 

baklmlndan farkllllk g8stermektedir. 

UluslararaSl pazar1ama, baglmslz illke1er araslndaki dl§ 

satlmla ilgi1i konuyu kap~ar. Bilindigi tizere ne ge~mi§te, 

ve ne de gUnUmUzde, uluslararasl pazarlamaya ba§vurmayan .U1ke 

yak denecek kadar azdlr. Genellikle uluslararasl pazarlamanln 

kat§111g1 olarak ku11anllan Dl§ Ticaretin neden1erinden biri 
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de, belirli mallarln bazl Ulkelerde Uretilmemesi veya Uretim

lerinin ulusal gereksinmeleri kar¥llamaya yeterli olmamasln

dan ileri gelmekte~ir(2l). 

DUnya Ulkeleri eko~omik ve teknolojik yBnden kendi 

kendilerine yeterli olmadlglndan uluslararasl ticaret yolu 

ile gereksinm~lerini kar§llamak zorunda kalml§lardlr. BByleee 

dogal kaynaklarln yeryUzUnde. dengesiz daglll§l, teknik bilgi 

ve ileri dereeede uzmanla§ml§ i§gUcU yoklugu, az geli§mi§ 

Ulkeler araslndaki fark, dl§. tiearetin devamllllglnl saglaml§

tlr. 

Dl§ ticaret, ka~klnmaYl hedef alm1§ az geli§mi§ Ulke

leri, ~ok yaklndan ilgilendirm~kte ve bu Ulkeler dl§ ticareti, 

endUs~rile§menin arael olarak .gBrmektedirler. Bunun i~inde 
'- I 

dl§ ticatet ili§kilerini, ekonomik kalklnmalarlna yatkln bi-

~imde dUzenlemek i~in devlet mUdahalesini isterler. 

S&nayile§mi§ Ulkelerden Amerika Birle§ik Devletleri, 

Almanya,lngiltere ve Japonya, ge~mi§te yogun bir dl§ koruyu

culuktan ge~tikten sonra kalklnml§lar ve bugUn bUyUk bir ser

maye birikimi ile teknolojinin sagladlgl SlnlrSlZ Uretim ar

tl§ln~ dUnya ~aplnda piyasa bulabilmek durumuna ~elmi§lerdir. 

Uluslararasl pazarlarnaya giri§en her i§letrne, bu faa

liyetlerinde de~letin ~tkisi ve kontrolu altlnda kalrnaktadlr. 

Devletin ticari faaliyetlere rnUdahalesi ~ok yBnlU bi~ d~rum 

gBstermektedir. 

Devlet mUdahalesinin birinci nedeni, ticari faaliyet

lerin olu§umunda ulusal ~lkarlarln korunrnasldlr. Ba§ka bir 

nedende, bu faaliyetlerin en iyi ve yararll ~ir §eki1de ger

~ek1e§mesi i~in ticari ve slnai i§letmelere yardlrncl olmak 

(21) HALIL SEY1DOGLU - U1uslararas]. lktisat, 1978, s.9-477. 
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dUgilncesidir. 

Devletin ticari faaliyetlere etkisi yeni bs§lamam1§ 

olmakla bera~er, lkinci Dilnya ssva§lndan ~onrs artm1§ ve dev

letler ekonomik ve ticari olsylaxla daha yak1qdan ilgflenmeye 

baglaml§lar41r. 

Devletin ekonomik ve ticari olaylarla ilgilenmesi, 

planll ekonomiye ge~igi hlzland1rm1§tlr. 

Ulkelerin rejimlerindeki fark1111k, devletin bu alan

daki etkisini degigik gekilde yansltmakta, en liberal illk~ler 

bile, uluslararasl pazarlamada, ulusal ~lkarlar a~lslndan et

kin1igini gBstermek zorunda kalml§lar ve bir~ok illkede dev~~t 

mildaha1esi, karma ekonomi sistem uygu1anmasln1n yaygln1a§ma

Slna neden olmu§tur(22). 

Dev1etin uluslararas1 pazarlamadaki rolil, daha ziyade 

p1anlama, kontrol, Bzendirme ve slnlrlama ve do~rudan dogruya 

uygu1amaya katllma olarak g6rillmektedir. Belirlenen mildahale

nin h~ngisinin daha aglrllkta oldugu ise, illkenin i~ siyasal 

yaplsl ve ekonomik tutumuna gare degi§mektedir. Dev~et mlida

halesinin amaCl, uluslararasl ticaretin kendi lilk~ ~lkar1arl

na hizmet etmesi yanilne kaydlrl1masldlr. Deylet mlidahalesi 

genel olarak;i§letmeci ve mlit§ebbislerin egitimi, i6racatln 

geligmesini Bzendirecek 6nlemler, igletme1eri uyarmak, iglet

melerin ihracatla i1gili ~all§malarlna dogrudan kat11mak ve 

ihracatln geligmesi i~in fcin kaynaklar1 saglamaktlr. Standard

lar1n ~at1§malarlnda, ulusal mal ve hizmetlerin yaplslna uy

gun ihracatlnl saglajlcl 6nlemler almak, devletin ekonomik ve 

ticari politikaslnda en6nemli yeri tutmalldlr. 

--------------------
(2fr) Jan Ollner - l§letme ve Standardla§tlrma - Ankara 1977, 

s.65-66. 
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- TURK!VE ACISINDAN STANDARDLARIN CATISMALARININ tNCELENMESt 

Birinei DUnya sava§lndan sonra politik ve sosyal ili§

kiler .ekonomik ve tieari alanda 8nemli degi,iklikler~ nbden 

olmu§ ve ortaya ~lkan gU~IUklere kar§l koymak i~in yeni ko

§u11ara uyum~saAlamak ~areleri aranmaya bs§lanml§tlr. Bunun° 

sonueu olarak dl§ pazarlarda tutunabilmek ve kar§lt Ulkelerl~ 

rekabet etmek i~in uluslarara81 pa~arlama kurallarlna uygun 

~all§ma dUzenine girilmi,tir. Bu suretle allellarl~ beleneee

give ~evamlll1k sallaya~ilen standard mal hazlilamak prensi

bi Hneelik kjzanml§tlr. 

Cumhuriyet kurulmadan Hnce, TUrk ihra~ mallarlnln ge

rek miktar Ve gerekse kalite y6nUnden istenilen Hzellikte sU

reklilik gHstermemesi ve al1cllarln belli Ulkelerde bulunmasl 

ve bunlarlnda ya,am standardlarlnln degi,mesi nedeniyle, dl§ 

pazarlara mal satlml azalml,tlr. 

Sava§ln sosyal yaplda yarattlgl olumsuz ko,ullar, bir

r; 0 k r; 1 k ar c; e v rei er i n i k H r U k 1 em i, ve i h ra c; m all a Tlo 11 d a, b i H~ a S -

sa kaliteyHnUnden hile yapmlya yHneltmi, ve bHylece bir ia
raftan kHtU etkileri yok etmek ve diRer taraftan uluslararaSl 

pazarlarda istenilen yeri almak ir;in dUnya tiea~etinin kural

larl ~err;evesinde bir r;all§ma dUzeni kurmak gerr;eli binimsen

mi,tir. 

Cumhuriyetimizin KurUCU8U BUyUk Ata~Urk, TUrkiye'nin 

ekonomik ve ticari geli,mesine UstUn dUzeyde Hnem verdili 

ir;in zam~nln Bakanllklarlnl gerekli direktifi vermi, ve vakit 

kaybetmeden ~all,malara ba,lanml§tlr. 

Ekonomik ve tieari i,lerin dUzene konulmaSl r;ok zor bir 

konu oldulu ve k18a sUre ir;inde 8Dnu~ allnabilecek ~roblem

lerden olmadlll bilin~n gerr;eklerdendir. Aynl zamanda bti tUr 

problemlerin ~HzUmlenme8i 808yal yapl ile de c;ok slkl bir il-
/ . 
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\ 

gisi vard~r. Ancak ne kadar erken bavlanll1rsa ~6zUm daha ko-

lay1a,acal1 ~ilinmektedir. Bu konunun ~6zUmlenmesi i~in ilgi-

1i kanunlarln )-lkiilr:!.1maslndan ba§,lanmq ve 1930 Ylllnda "Ti

carett~ T811i,io Men'i, thracatln Murakabesi ve KorunmaSl 

Hakklnda" 1705 saYl11 kanun, (Bu Kanun yUrUrlUkte bulunmakta

dlr), ve bu kanuna ek olarak altl Yll sonra 3cr18 saYlll ~anun 

~lkarllml§~lr. Bu iki kanunla TUrk thra~ Ma11arl ve Standar

dizasyonununtemeli abllml§ bulunmaktadlr. 

U1u$1araraSl pazarlamacla TUrk ihra~ mallarlnln durumu

nu iki devreye aYlrarak incelemek geregi vardlr: 

1~ 1923-1950'Y111arl 

2- 1951-1981 Yll1arl. 

1. Birinei Devre (1923 - 1950) 

TUrkiye'nin, uluslararasl pazarlarda satlmlnl yap

tlll mallarln % 80 ine yaklIl bir oranl, Tarlmsa-1 ve hayvansal 

maddelerdir. Bu mallarln standardizasyonu, ihracat~ldan ba§

lanml§tlr. Yani alt yapldan ba§lanmasl gerekirken, Ureticinin 
I 

gerek kapital ve gerekse egitim b~klmlndan yoksun ~lmasl, ne

deniyle, s~andard mal hazlrlanmaSl 'g6revi ihracat~lya veril

mi§tir. 

2. tkinci Devre (1951 - 1981) 

Bu sUre otuz Yl11 kapsamakta olup son on Yl1lnda 

endUstri mal1arl ihracatlndan artl§ g6rUlmekte ve ihracat ora-
I 

nl % 50 ye ~akln olarak enclUstri da1larlnda artl§ g6stermi§-

tiro B6ylece gelenekse1 ihra~ ma11arl ya~lnda endUstri ma11a

rl pazarlamaslnda bir i1er1eme g6rU1mektedir. 

TUrkiye'nin u1us1araraslnda p~zarlamada standard ~a

tl§malarlna girecek mall ~oktur. CUnki ihracatlnln ortalama 

olar~k t 50 civarlndaki Ma11arl, Tarlmsal ve Hayvansal madde-
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! 
lerden olu~maktad1r.~Bu tlir mallar1n yaplsal durumu nedeniyle 

uluslararas1, aynl mallara tam bir uyum sagIamas1 ~ok zor bir 

konudur. Bu yHnden TUrkiye, kendi ihra~ malIna, uygun ve 

uluslara~aSl pazarlamada beienilebilecek ve aynl mall Ureten 

lilkelerle rekabet edebilecek uIusal bir standard uygulamasl 
, 

yapmasl Ulke ~~karlarl a~lslndan zorunluduf. 
~ i ' 

, Standard kurullar tlyguianlrken, hernekadar uluslararasl 

standardizasyon HrgUtUnUn ko§ullarlna Hzen gHstermek gereki~

sede, gerek yap1sal ve gerekse teknolojik baklmdan ba§Brl ile 

yUrUtlilemiyecek standarda gidilm~si, TUrkiye'nin ~lkarlarlna 

te~s dUgmektedir. Tlirkiye ile ayn1 mall standard bir bi~imde 

uluslararasl pazarlamaya ~lkaran bir Ulkenin, dogrultusuna 

gidecegi yerde, kendi ~lkarlarlna uygun bir standardl kabul 
( 

ettirmek ~arelerine ba~vurmak zorunda kalmaktadlr ki, bu da 

standirdlar1n ~atl§maslnda izlenecek stratejinin iyi sap tan

maSl ger~egini ortaya koyar. 

TUrkiye Standardizasyon'a II.Beyazlt zamanlnda "Kanun

namei Bursa" diger bir deyimle Bursa Belediye Kanunu'ile ba§

lam1§ zaman1n ko§ullar1na uygun bagarl saglaml§t1r. Aradan 

500 Y11 ge~mi§, bir~ok olaylar nedeniyle, standardizasyon ko

nusu duraklama gHstermi§, aneak Cumhuriyet Devrinde tekrar i

leri dUzeyde ele allnm1§, lkinei DUnya Sava§lnda gene durak

lamaya girmi§, 1960 ylllnda baglmslz TUrk Standardlarl Ensti

tUsU kurulmu§ ve standard yapma gHrevi bu HrgUte veiilmi§~ir. 

TUrk Standardlar EnstitUsU, U~ bini agan standard yap

ml§ bulunmakta ve standard yap1mlna bilimsel olarak devam et

mektedir. 

TUrk Standardlar EnstitUsUnUn y,ptlgl standardlar, 

ilgili Bakanllklarln hangi standardl uygulamasl isteli ile ve 

Bakanlar Kwrulu taraflndan uygulanmasl kabul edilen ve Resm~ 

Gazete ile ilan edilen Standardlar zorunlu standard olarak 
{, 
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uy~ulanmaktadlr. Zorunlu olarak kabul ~dilmemi§ st~ndard1ar 

ih~iyari standard olarak i§lem ~Hrmektedir. AS11 konu, stan

dard uygulamalarl ~e,itIi Bakanllklarln HrgiltIeri taraflndati 

yapllmakta olup istenilen bir koordinasyona gidilmemi§tir. 

DiRer bir deyimle, TUrk Standardlar EnstitUsil taraflndan ha

zlrlanin ve ilgi1i bakanllklarca mecburi, standard olarak yil

riltUlmesi Hng6.rillep standard1ar, Hrne~in, Ticaret Bakanllgl, 

Sanayi ve Teknoloji Bakan11g1, GUmrilk ve Teke1 Bakanllk1Arl 

gibi ayrl ayrl bakanIar taraflndan uygulanmakta ve uygulamada 

gerek1i bir uyum saRlaYlcl bir baglrnslz HrgUt bulunrnamaktadlr. 

Bunun sonucu olarak da standardlarln, diRer ba,ka DIke 

standardlarl ile ~atl§rnaslnda strat~ji saptanrnaslnda bilyUk 

bir gU~IUk oldugu kolayca anla§llmaktadlr. Bu konuya dejini

Iirken, ~yi hazlrlarirnl, bir standardl, uygu~ayacak yUksek 

egitim gHrrnil§ elernanlarluln yeti§tirilrnesi ve bunlarlu uzrnan

Ia§rnaslu~ Hzen gHsterilrnesi, uluslararasl pazarlarnada stan

dard gatl§malarlnln ilIke yararlna dHnU§tUrUlmesinde ~~k bU

yUk Hnerni oldugunu gHzHnUnde bu1undurmak geregi vardlr . 

. '. 
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BOLOM IV - SONUC - STANDARD CATISMALARINDA ALINMASI GEREI<EN 
ONLEMLER 

1. Uluslararasl pazarlamada standardlarln ~atl§masl 

olaYl ~ogunlukla Tarlmsal ve Hayvansal mallarln standardla-. 

- rlnda ortaya ~lkmaktadlr. CUnki bu tUr mallarln yaplslna cog

rafi ko§ullar, aroma gibi bir ~ok dogal etkenler olumlu. veya 

olumsuz katklda bulunmalarl nedeniyle aynl mal1n, uluslarara

S1 uygulanabilecek nitelfkte bir standard1 hazlrlanmaslnda bti

yUk gU~lUkler ve sorunlar ~lkmas1 dogald1r. 

'2. Sun'i (Yapma) olarak Uretilen mamullerin teknolojik 
J 

y6ntemle bir Hrnek yapllabildiginden aynl tUr mamul i~in ulus-, 
lararasl bir standard duruma getirilm~si dogal saYll1r. Ancak 

geri kalml§ Ulkele~in uyguladlgl teknoloji veya bilhassa. faz

la ~lkar saglamak amaCl gUden lil~eler aynl mamulU lireten di

ger Ulkelerin standardlarlna uyum saglamayabilirler ve ulus

lararasl standard orglitUnUn kurallarlna bilerek uymazlar. 

3~ Bail Ulkelerin Urettikleri mall&r, ba§ka Ulkelerde, 

cografi ko§ullar nedeniyle Uretilemedgi i~in, kendi mallarl 
~ . 

i~in Hzel bir standard hazlrlarlar ve ulusal standardlar1nl 

kabul ettirmege ~all§lrlar. 

4. UluslararaSl pazarlam~da standardlar1n ~atl§masl 

kBr§ls1nda, aynlmal i~in kendi standardlar1n1 dUnya pazarla

r1nda kabul ettirmek i~in, pazarlama karl§lmlnl faktorleri 

olan mamulUnU, £i&t1n1, tanltlmlnl ve dagltlmlnl ~ok uyumlu 

§ekilde haZlrlamaSl ve devamll kontrol etmesi gerekir. 
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5. UIusIararaSl standardizasyon HrgUiUnUn kurallarlna 

gHre bir mal v~~a hizmet i~in hazlrlan~cak standard i~in, 1§
Ietme yara~lna uy~~n olup'olmayacaAl ve aynl zamanda kendi 

Ulkesi ~lkarlarlna ters dU§meyecek bir standarda gidiImesi Hn 
, '. 

planda dU§UnUlmes{ gereken bir konudur. Bilbassa Ekonomi ve 

teknolojik yHnden UstUn olan UIkeler, uIusIararasl standard

Iar HrgUtUnUn standard kuraIIarloa uygun mamul hazlrlamastnl 

kabul etmesi dOAaldlr. Fakat geli§mekte olan bir Ulke, kendi 

mamulUnUn Hzelliklerine uygun ulusal bir standarda gitme~i' 

~lkarlarl yHnUnden dogru olur. Aksi halde yani ayn1 mal i~in 

uluslararaslstandardlar HrgUtUnUn kurallarlna uygun mal veya 

hizmet UretemeyeceAi i~in, uIuslararasl paz~rIarda, Ure~ti~i 
) 

maIlnl satamamak durumuna dU§er ve ileri bir standard kuraIla.i. 

rlna g~re mal v~ hizmet Ureten Ulkeler bu durumdan yararlana

rak kendi maIlarlnl kolayllkla pazarlayabilir. 

6". UIuslararasl standardizasyon HrgUtUnde, aynl mamulu 

Ureten Ulkelerin standard hazlrlama toplantllarlna katl1aeak, 

UIke temsilcilerinin kendi mamulUnUn Hzelliklerini, teknolo-.. 
jisini ve pazarIama ko§ullarlnl ~ok iyi bilmesi ve ona gHre 

gerektiginde savunma yapabilmesi ~ok bUyUk Hnem ta§lr. Eu gi

bi ekonomik ve teknik toplantllarda Ulkesi i~in oy kuIlana~ak 

temsilcilerin daha Hnceden mal tanlml, teknoloji, standard 

kOnusunun inceIikIerini ~ok iyi derecede HArenim ve egitim 

gHrmeIeri ve pazarIama bilimi yHnUnden de-istenen Hzellikte, 

yeti§tiriImeIeri gerekmektedir. Bu ko§ullarda yeti§tiriImeyip 

UIkesi i~in oy kullanan temsilci, yaiar yerine zarar getire

bilir. 

7. TUrkiye a~lslndan bu konu ele allndlglnda, herneka

dar TUrk StandardIar EnstitUsil il~ bini a§an standard yapml§sa-
i 

da, bu standardIardan aneak ikiyUz kadar, standard zorunlu 

olarak ~e§itIi BakanIlklarca uyguIanmaktadlr. Standard uygu -

lamalarlnl yapaeak uzmanlarln daha iyi k6§uIlar aItlnda yeti,

tiriImesi ve adetIerinin arttlrllmasl gerekIidir. 
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8. TU~kiye'de zorunlu standardlar1 uygulayan ~e§itli 

Bakanllklar araslnda, uygulama ~6ntemi baklmlndan koordinas

yon kurulmaml§t1r. Halbuki, standardlar1 uygulanmasln1 izle-

-yen, ak8akl~klarlnl saptay1p dUzeltilmesini oneren vc sagl1k-

11 bir standard uygulamaslyUrUtebilecek, Devlet denetim ve 

g6zetimirie gereksinme vard1r. Bunun i~inde 6rneAin, Ba§bakan-

11ga ~aSl1 Standard Uygulama~l-Kalite Kontrolu ad1 altlnda 

veya uygun g6rUlecek ba§ka bir adla bag1ms1zbir 6rgUt kur

makta yarar vard1r. 

9. TUrkiye'nin d1§ Ulkelere standarda uygun olarak sat-----, 
t1gl mallar1, ve pazarlama alanlar1nl gereken duyarllllkla 

izleyecek nitelikte 6rgUtleri yok denebilir. Hernekad&r, Ti

caret Ate§e ve Dan1§manlarl bu g6revi USlenmi§ler ise de, bu 

~onularla ilgili Ate§elerin, teknoloji, standard uygulama ve 

pazarlama y6nUnden iyi yeti§tjrilmedikleride bir ger~ektir. 

10. Standardiz,asyon konusunun onemi anla§llm~§ olmakla 

beraber, standardizasyon biliminin ve uygulanmasl tekniginin 

.TUrkiye'nin yUksek 6gretim ve egitimle g6revli Universite ve 

yUksek okullarlna, kalklnma planlar1nda oldugu halde ~a§lat1l

maml§ olmasl bUyUk bir eksiklik~r ve Ulke ~lkarlarl baklmln

dan da sak1ncalldlr. Halbuki, Uluslara~asl pazarlarda mal ve 

hizmetlerini satmaki~in yarl§sn Ulkeler, standardizasyon 6g

retim ve egitiminiyUksek dUzeye ~lkar~l§lar ve Universitele

rinde baAlmslz ders olarak agretime ~ok anceden ge~mi§lerdir. 

11. TUrkiye'nin Uluslararasl Pazarlamada Stand~rd ~atl§

malarlnda, izleyecegi ve uygulayacagl onemli bir yBntemde, 

mamullerini pazarlayacagl Ulkede, aynl mall pazarlayan diger 

Ulkelertn ulusal standardlarl ile bir ~atl§ma olup Qlmad1g1nl 

daha Bnceden ara§tlrma yapmas1 ve ulusal standardl i~in pazar

lama kari§1mln1 en uygun bir nitelikte hazlriamaslna Bnem 

vermesidir. 
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12. TUrkiye, Uluslararasl pazarlamada, ulusal stan-
, 

dardlarlnln 9at1,mas16dan yararIanmak i9in, standardIarl sa-

vunabilecek, teknoloji, standard uygulama ve biIimsel pazar~ 

lamada Ustlin temsilcilerin yeti,tiriImesine Hzen gosterrnek 

Z 0 run dad ~ r. Boy 1 e b i r y 0 n t em i z 1 end i g i sui e c e, T U r.k i y e u Iu s -

lararaSl pazarlarda pIanladlgl yerIe,meyi saglayabilecegi gi

bi, ulusal 8tandardlarlnl diger Ulkelerin Ht~ndardlarlnB ker

,1 9atlgmalardankorumu, olur ve ihraeatlnln arttlrllrnaslnda 

istenilen hedefe ulagabilir. 
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