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OZET

Bu calismada amag; deri isleme teknolojisinde, ham deride yag
giderme iglemlerinde, son zamanlarda yaygin olarak kullanitan gazyadi-
emilgatér kansimlarinin kullanidmasi  ile ilgili olarak en ekonomik ve
' cevreye en az zararli uygun bir kangim orani ve galisma yontemi tesbit

etmektir.

Ham derideki yag orani, hayvanin cinsine, irkina, beslenmie ve ¢evre
sartlarina bagdh oldudu icin, galismamizda Isparta ili ve gevresinde yetistirilen
kegcilerin derileri 6rnek olarak kullanidmigtir,

Denemelerde, Turk Henkel A.$. firmasinin gelistirdigi ve piyasada
tercih edilen Fluidol W-100 ticari markali emdlgatdér kulfanidmistir. Bu
emilgatdr, ucuz olmas) ve kolay temin edilebiimesi nedeni ile teknikte
yaygin olarak kullanilan gazyagi ile cesitli oranlarda karistirlarak dedisik
strelerde uygulanmigtir. Deriden 6rnekier alinmasinda en yagh bolgeler olan
boyun, sirt ve kuyruk bélgeleri tercih edilmistir.

Deneyler sonucy; emilgatdr gazyad  bilesim  oranlarinin
degistiriimesinin yad gidermeye sinirsiz etkisi olmadigini, belli bilesim
oréhlarmm ve uygulam.a stiresinin  giderilen yag miktanm fazla
degistirmedigini géstermistir.

Deri islentisinde &nemli bir asama olan yag giderme isleminde
Gzerinde arastirma yapilan emulgator ile gazyadi karisiminin agirlikga % 3
FW100, % 6 gazyadl ve calisma slresinin de 30 dk dolayinda olabilecegi
tesbit edilmigtir.



ABSTRACT

The purpose of thes study is to fix the most economical and the least
harmful blend rate and operation method for environment concerned with the
use of kerosene emulsifying agent mixes which are commonly used recently

to remove the fat from raw leather in the leather processing techenology.

In our study, the samples have been chosen from the géats which are
grown in isparta area because the fat rate in raw leather depends on the

species, race and the condition of the environment where the animal grows

During the tests, the fluidol w-100 commercial trademarked which is
produced by Thrk Henkel A.§ company and is preferred in the market This
has been practied market. This has been practiced by being mixed with
kerosene which is cheap and can be provided easily, so it is used commonly
in the technique at different times. While the samples were being chosen

from the leather, the most fatty areas which are neck, back, and tail have
‘been preluited.

As a result of the experiments, 1t has been found out that the change
of kerosene composition rate do not have unlimited effect to remove the fat
-and given composition rates and application time does not change the
amount of being removed fat too many.

In the fat removing process which is an important stage for leather
processing it has been found out that blend contains % 3 of FW-100 and %
6 of kerosene and the operating time will be approximately 30 minutes.



ONSOZ VE TESEKKUR

Isparta ve yéresinde yetistirilen ke¢i derisinde yag giderme (zerine
yaptigim galismamda hi¢ bir yardimi esirgemeyen danigman hocam Sayin
Yrd.Dog.Dr.Mustafa AKTURK e tesekkiirlerimisunartm.

Denemeleri yapabilmem i¢in imkantarini bana sunan Isparta Ciraklik
Egitim Merkezi deri aidlyesi Md.Yardimcising, usta 6gretici Hayrettin
ARITURK'e , atélye galisanlarina da ayrica tesekkir etmek isterim.

Denemeler sonucu analizleri yapabilmem icin laboratuvar

imkanlarindan yararlanmama yardime! olan kimya bélim baskani Sayin
Dog.Dr.Mustafa CENGIZ hocama da sayg! ve tesekkirlerimi sunarim.
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SIMGELER DizINi

FW-100 : Fluidol W - 100



SEKILLER DIzZiNI
Sekil 1.1. Hayvan Derisi Kesiti ve Balumleri

Sekil 1.2, Katyonik anyonik ve non-iyonik emulgatérlerin yag alma
Uzerine etkiler] )

Sekil 5.2. % 2 FW 100- % 4 gazyad: kansimina kars! 10°-20'-30°-40°
sUrelerde deride kalan % yagd miktarlari

Sekil 5.3. % 2 FW 100 -% 6 gazyad! karisimina karsi '1'0’-20’-30’-40’-x
streler-de deride kalan % yagd miktarlan

Sekil 5.4 % 2 FW 100 % 8 gazyad: karisimina karst 10'-20'-30°-40°
sUrelerde kalan % yad miktarlan

Sekil 5.5. % 3 FW 100 % 4 gazyad karisimina karg! 10°-20'-30"-40°
strelerde deride kalan % yag miktarlan

Sekil 5.8. % 3 FW 100 % 6 gazyadi karlglmma karg! 10°-20'-30'-40°
sUrelerde deride kalan % yag miktarlan

Sekil 5.7. % 3 FW 100 % 8 gazyadi karisimina karsi 10'-20°-30'-40’
stirelerde deride kalan % yag miktarlan

Sekil 5.8. % 5 FW 100 % 4 gazyad: karisimina kars) 10'-20°-30'-40'
slrelerde deride kalan % yag miktarlan

Sekil 5.9. % 5 FW 100 %6 gazyad karisima karsi 10°-20'-30-40°
strelerde deride kalan % yag miktarlar



Sekil 5.10. % 5 FW 100 % 8 gazyagd karigimina kargt 10'-20'-30°-40’

slrelerde deride kalan % yag miktarlar

Sekit 5,11 % 2 FW 100-% 4 : 6:8 gazyadl kansgimlarina karsi 10'-20'-

30'-40’ stirelerde boyun bdlgesinde kalan % yad miktariar

Sekil 5.12.% 3 FW 100 -% 4:6:8 gazyad: karisimina karst 10’-20'-30'-

40’ srelerde boyun bélgesinde kalan % yag miktarlari

Sekil 5.13. % FW 100 - % 4:6:8 gazyad! karisimina kargl 10°-20'-30'-
40" boyun bdlgesinde kalan % yag miktariarn

Sekil 5.14. % 2 FW 100-%4 :6:8 gazyad! karisimlarina karst 10'-20'-
30'-40' sUrelerde sirt bélgesinde kalan % yad miktarlari

Sekil 5.15. % 3 FW 100-% 4:6:8 gazyad: kansimlarina karsr 10'-20'-
30'-40" sirt bdlgesinde kalan % yag miktarlar

Sekil 5.16. %5 FW 100 % 4-6-8 gazyad! karisimlarina kargl 10'-20'-
30’-40’- strelerde sirt bdlgesinds kalan % yag miktarlarn

Sekil 5.17. % 2 FW 100 -% 4:6:8 gazyad karisimlarina karg) 10°-20°-
30°-40" strelerde kuyruk bélgesinde kalan % yag miktariari.

Sekil 5.19. % 5 FW 100-% 4.6.8 gazyad: kansimlanina kars1 10°-20'-
30'-40" strelerde kuyruk bélgesinde kalan % yad miktarlarini



GCIZELGELER LISTESI
Cizelge 1.1. Bazi Hayvan Derilerindeki Lipid Bilesimleri

Cizelge 1.2. Kegi derilerinin Papiller tabakasinda bulunan lipidler
(Kuru Maddeye Gére)

Cizelge 1.3. Kegi derilerinin Corium tabakasinda bulunan lipidier
(Kuru maddeye gére) |

Cizelge 1.4. Onemli Pankreas enzimleri ve substratlars

Cizelge 1.5. Yag gidermede kullanilan c¢ozlcllerin karekteristik
dzellikleri

Cizelge 1.6. Farkli ¢cozlcUlerin dedisik sicakliklarda ¢ozdukleri yag
yuzdeleri

Cizelge 5.1. Isparta yéresinde yetistirilen tuzlu kuru keci derisindeki
Boyun,sirt ve kuyruk bdlgelerindeki % yag mikiarlar

Cizelge 5.2. % 2FW - 100 -%4 gazyad! karisimina karsgi 10'-20'-30'-

40 strelerde Boyun, sirt ve kuyruk bdlgelerinde kalan % yagd miktarlar

Cizelge 5.3 % 2 FW - 100- % 6 gazyadi karisimina kars! 10'-20'-30'-
40’ sUrelerde boyun, sirt ve kuyruk bélgesinde kalan% yag miktarlan

Cizelge5.4 % 2 FW - 100 % 8 gazyad kansimina kars 10’-20'-30"-40°

slrelerde boyun, sirt ve kuyruk bolgelerinde kalan % yad miktarlan.



Cizelge 5.5 % 3 FW - 100-% 4 gazyag!, kansimina kargr 10'-20°-30'-
40’ stirelerde boyun, sirt ve kuyruk bolgelerinde kalan % yag miktarlar

Cizelge 56. % 3 FW - 100 % 6 gazyadi kangimina karsi 10°-20°-30'-
40’ surelerde boyun, sirt ve kuyruk bélgelerinde kalan % yag miktarlar

Cizelge 5.7. % 3 FW - 100 % 8 gazyadi karisimina kargl 10°-20'-30°-
40’ strelerinde boyun, sirf, kuyruk, bélgelerinde kalan % yag miktarlari

Cizelge 5.8. % 5 FW -100 % 4 gazyadl karisimina karsl 10'-20'-30'-
40' strelerde boyun, sirt, kuyruk béigelerinde kalan % yagd miktarlart

Cizelge 5.9 % 5 FW -100-% 6 gazyad! karisimina karg! 10'-20°-30'-40°
surelerde boyun, sirt, kuyruk bélgelerinde kalan % yagd mikiarlan

Cizelge 5,10 % 5 FW - 100 % 8 gazyadl kanisimina kars) 10'-20°-30’-
40" stirelerde boyun, sirt ve kuyruk bélgelerinde kalan % yag miktarlan

Cizelge 5.11. % 2 FW - 100-% 4 :6:8 gazyad kansimlarina karg1 10'-
20°-30°-40" surelerde boyun bolgesinde kalan % yag miktarlari.

512. % 3 FW 100 - % 4:6:8 gazyad! karisimiarina karst 10°-20°-30'-
40’ sUrelerde boyun pélgesinde kalan % yag miktarlar

5.13. % 5 FW 100 - % 4: 6: 8 gazyad kanisimlarina karsi 10’-20'-30’-
40'srelerde boyun bélgesinde kalan % yad miktarlari.

2.14. % 2 FW 100 % 4.6:8 gazyadl karisimlarina karsi 10'-20°-30'-40°

sUrelerde sirt bdlgesinde kalan % yad miktarlar:.

5.15 % 3 FW 100-% 4.6:8 gazyad! kansimlarina kargi 10'-20'-30°-40'
strelerde sirt bolgesinde kalan % yag miktarlar:.



516 % 5 FW 100 % 4:6:8 gazyagdi kansimlarnna kargi 10'-20-30"-40

stirelred sirt bdlgesinde kalan % yag miktarlar!.

5.17. % 2FW -100 % 4:6:8 gazyagi karisimlarina karsi 10'-20"-30"-40'

strelerrde kuyruk bélgesinde kalan % yagd miktarlar

5.18. % 3.3FW -100 % 4:6:8 gazyad! karisimlarina kargt 10'-20’-30'-
40" stirelerde kuyruk bélgesinde kalan % yagd miktarlar)

5.19. % 5 FW -100 % 4:6:8 gazyaQ! kanisimlarina kargi 10'-20'-30'-

40 strelerde kuyruk bélgesinde kalan % yag miktarlari.

5.20. FW-100 gazyagi karsimlarinin maliyeti.
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1.GIRIS
1.1.Deri Teknoloji Haklnnda Genel Bilgi

Deri Oretiminde kullanilan ham derilerin en énemli ana grubu memeli

hayvan derileridir.

1985 yilinda dinya hayvan mevcudu milyon adet olarak; 1269 sigir,
1122 koyun, 460 kegi, 64 at dir. Ayru yil diinyada 1,2.10° m® mamul deri ve
480.000 ton kdsele wretilmigtir. Deri, et Uretiminde yan UGrdn olarak elde
edildigi iéin Uretimi et Gretimi ite sinirhidir (3).

Her ne kadar, dinyanin &t ihtiyact strekli ¢gogaliyorsa da, 1970'[erin
sonunda kirmizi et Gretimi  ve tGketimi azalmistir. Bunun yaninda kimes
hayvanlarinin pazar pay! artmistir. Bu da Uretilen derilerin islenmesinde ileri

teknolojik ydntemierin kullantimasinin énemini ortaya koymaktadir.

Ulkelerin deri piyasasina girme yariglan ve en blyUk pazara sahip
olma cabalan sonucunda suursuzca ve Kontralstizce bir mamul deri Uretimi
baglamistir. Bu sektdrdn ekonomik anlamda blylk Kkazanglar elde
etmelerinin yaninda cevreye de blUyUk zararlar vermesi son yillarda cevre

bilincinin olugmasina neden olmustur.

Pakistan, deri ve deri (rlnleri endUstrisini hizla baytten, ancak buna
karsilik hava, toprak ve su kirlenmesine kars! hi¢ bir tetbiri olmayan Ulkelere

drnek sayilabilir. Fakat ticari agidan bagaril: oldukian séyienebilir (1).
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1992 ymndé Lahor'da yapiian ICT konferansinda deri Gretimindeki
bat!amayl takip eden on yﬂ icerisinde Karaci'deki tabakhanelerin, islem
gérmeden bosaltilan atik sularindan dolay tabakhane yakinlarindaki yeralti
sulannin kullamlamaz hale geldidi, Klorlr seviyesinin 30'a krom seviyesinin

altiya katlandigi belirlenmistir (1).

Bir tabakhanenin temiz su bulmak ic¢in, 10 yil énce 6 m derinlige
inmesi yeterli iken, bugin bu derinlik 20 m'ye ulasmigtir, Kisa vadede
ekonomik menfaat, uzun vadede yikim getirebilir. Hgm deriyi konserve etmek
icin kullanilan tuz en etkili kirleticidir. Bunu 6nlemenin yolu; deriyi taze
islemektir. Amerika ve Almanya'da derinin énemli miktar taze yada heniiz
yari nemli iken istenmektedir (1).

Ulkemizde de durum béyle iken, son 15 yilda Turk Deri Sanayii bliyik
bir atilm gergeklestirerek, i& piyasasinin ihtiyaclarini tamamen kafgilad|ktan
sonra ihracat yapan kurulug dazeyine gelmistir. 5600 yilik Kazli ¢cesme'nin
dinya standartlarinda tesislerin kuruldﬂugu Tuzla ofganize sanayi bolgesine
tasinmasi, basta lzmir olmak Uzere difer bolgelerin de béylesi
organizasyonlara yénelmeleri ve bir hayli de gelisme kaydetmeleri Tark deri
sanayii'nin dinyadaki énemini daha da artirmistir (2).

Deriden en verimli ve ekonomik sekilde faydalanmak icin deriyi iyi
tanimak ve-iglentisini yeterince bilmek gerekir. '

1.2. Ham Derinin Genel Yapis:

Mamul deri imalatinda kullanilan ham deri ; yapisi dokusu, kimyasal
bilesimi ve diger 6zellikiert kendine 6zgl olan dodal bir Urindar. Deri, canli
hayvan vicudunda cok gesidlifonksiyonlan yerine getirir. Canliyi, sofuga,

sicaga, dis mekanik etkilere, ultroviyole isinlarina ve mikroorganizmalara
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kars! korur. Deri cevre k0§ullar-ma gbre ter ve yag bezieri yardimi ile vicut
‘Isisint dengeler (3).

Deri Gretiminde kullanilan memeli hayvan derileri, deri cinsine gbre
bazi farkliiklar gdstermesine ragmen temelde ‘aynl yapidadir. Memeli
hayvan derileri incelendiginde, yapisi geligimi fizyolgjik gérevleri ve kimyasal
yapist bakimindan farkh olan ¢ ayn tabaka oldugu géralir. Bu tabakalar;
Epidermis (Gst deri), Corium (deri tabakasi) ve Alt deri dir (3).
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Sekil 1 :'Hayvan Derisi Kesiti ve B6liimleri (3)

1.2.1. Epidermis (Ust deri)

Toplam deri kalinli§imin %1-2'sini tegkil eder ve corium tabakasinin
Uzerinde bulunur. Epidermis; Ust Uste ¢ok sayida epitel hilcrelerinden olusan
tabakalarindan meydana gelir. Bu tabakalar Coriumdan uzaklastikca tirnakli
yaplya donuslr. Kimyasal ve enzimatik etkilere dayanikli hale gelir. Bu
tabaka strekli yenilenir. Bu tabakada kil, ytn ve tirnak bezleri bulunur (3,5).
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1.2.2. Corium(Deri Tabakasi}

Deri Uretiminde esas olan corium tabakasidir. Corium epidermis

tabakasini besler ve viicudu mekanik etkilere kars: korur.

Deri kalinh@min yaklasik % 85'ini tegkil eder. Deri Uretiminin degisik
agamalarinda Ust deri ve alt deri uzaklagtinhir. Corium tabakas: mamdl deriyi
olusturur (3).

Corium tabakasin da bag§ dokusu, kollagen lif dokusul, papiller tabaka,
sirga tabakast retikuler tabaka, kan damarlar bulunur (3).

1.2.3. Alt Deri

Kas dokusu yardimi ile corium ve et tabakasini birbirine baglar.
Kollagen lif dokusunda olan alt deri fazla miktarda yag., kas, kan damari ve
sinir dokusu ihtiva ettiginden gok gevsek yapidadir.

Bu gevsek yapi nedeniyle deri canli hayvan Gzerinde katlanabilir ve
belirli dlgtde kayabilir. Alt deri sergileme yoninden énemsizdir ve etleme
(kavaleto) ile deriden uzaklastinhr. Alt deri tutkal ve hayvan yemi olarak
degerlendirilir (3,5).

1.3. Baz1 Hayvan Derilerinin Dokusal Ozellikleri

Sigir, dana, manda koyun, kuzu, kegi ve odlak gibi eti, sttd yint ve
benzeri igin yetigtirilen memeli hayvanlarin derileri yeterince blyik yizevli
olduklan igin deri Gretimine elveriglidirler. Deri kalnhgi derinin her yerinde
ayni degildir. Bu nedenle blytkbas hayvan derilerinin farkli balGmleri farklt
maksatlar igin kullanihr (kdsele, ylzItk vb). Kuglkbas hayvan derilerinde bu
kalinhk farki Gnemli degildir. Kullanimi igin boyuna (etekleri harig) enine olan
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kisim sirt ve sagriyi icine ahr ve.Cro'upon olarak adiandinhr. Bu kisim kalinlik
olarak fazla farkiihlk géstermez. Kopma ve yirtilmaya karsl derinin diger
yerierine'gére daha dayanikhdir.

Ortalama olarak deri ylzeyinin % 55'i sirt ve sadr (Croupon) %230
boyun, % 22'si eteklerden olusur (3,5).

Derinin  &zellikleri Uzerinde yagafna sartlarinin, iklimin  yasin ve
cinsiyetin 6nemi buyukitr. Sicak ve kara iklimlerde deri zayif ve ince, soguk
ve rutubetli iklimlerde deri stk dokulu ve kalin olur. Hayvan dogal beslenme
sartlarinda daha kaliteli deri verir (3).

Hayvan ne kadar gengse deri o derece sik yapill, lifleri ince sirgasi
dizgtindtr. Yas blyUdikce deri lifleri kalinlasir, deri liflerinin molekileri
arasindaki ba@lanmé ve agd yapisi artarak deri olgunlasir. Kireclikie
kuflanilan kimyevi maddelere dayanikh hale gelir, sisme 6zelligi azalr. Deri
liflerindeki bu olguniasma ; sidirda 24 ayda koyun ve kecide 5-7 ayda

tamamianir (3).

1.4, Derinin Kimyasal Yapisi

Ham deriden mamdl deri Gretiminde derinin dokusal &zellixleri ve
yDzey yapis! yaninda, kimyasal Ozelliklerinin ve yapisinin da bilinmesi
gerekir. Béylece ham derinin Uretime hazirlanmas) ve sepilenme islemleri
sirasinda meydana gelebilecek degisiklikler daha iyi anlagilir (3,5).

Yeni yuziimus deride hayvanin cinsine ve yasina bagli olarak % 60-
70 oraninda su bulunur. Geng hayvanda bu oranda daha y(ksektir. Deride
bulunan suyun blydk kismi deri lifleri arasindaki boslukiarda serbest olarak

(fiziksel baglh) bulunur. Salamura ve kurutma sirasinda deriden uzaklastirilir.
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Suyun bir kismi da deriye kimyasal olarak bagldir. Derinin Iif dokusunda
dedisiklik meydana gelmeden uzaklagtinlamaz (3,5).

Deride mineral maddeler de bulunur. Ca, Mg, Al, Fe ve alkaliler,
bilegikleri halinde genellikle CI'; SO4* COs% PO,® ve silikatlar seklinde
bulunur. Bunlar kuru agirhdin % 1°i kadardiriar.

Herhangi bir hayvan derisi esas olarak proteinden ibaret olmakla
birlikte azimsanamayacak oranda lipid igerir (3,5).

1.4.1. Lipidler

Suda c¢ozinmeyen fakat, eter, benzen, kloroform gibi organik
¢bzlcllerde ¢éztnen biyokimyasal maddelere lipidler denir. Lipid, yagsi
madde demekir (3,4,5).

Lipidlerin hticre ve hicre organellerinin zar (membran) yapisini
olugturmak metabolik yakit alma, deride koruyucu Ust katman olusturmak,
A,D ve E vitaminlerinin molekul yapilarini olusturmak, bazi enzimieri aktive
etmek, bazi biyokimyasal sentezlerin ¢ikis maddesi olmak, mitokondrilerde
elektron tasima islevine yarclimcs olmak, hicrelerde bilgi iletisimi doku
bagisikhigi ve tanima gibi biyokimyasal fonksiyontar vardir.,

Peride bulunan lipidleri; trigliserit, mum esterleri, fosfolipidler, serbest
yagd asitleri ve hidrokarbontar karisimidir (3,4,5).



1.4.1.1, Yaglar

Uzun zincirli doymus ve doymamis yagd asitlerinin g]ilserin ile yaptigi
esterler olup triglesiritier olarak isimlendirilir ve asadidaki gibi formile
edilirler (3,4,5). '

CH; - 0- CO R;
|

CH-0-COR,

CH-O-CO Rs

(Trigliserit)

Gliserinle tek yag asiti esterlesirse mono, iki yad asiti esterlesirse di,
O¢ yag asiti esterlesirse trigliserit olusur.

Ornek

\ 0

' I

| CHz - OH Ci7 Has COOH CHz-0-C -Ci7 Has

| g

CH- OH +  Ci5Ha COOH >  CH-O-C-Cys Has + H0
é | |

3 I

| CHz-OH C17 Has COOH CHz-0-C-Ci7 Has

(Trigliserit)




1.4.1.2. Mumlar

Yilksek molekilll yad asitlerinin yine ylksek molekdila atkollerle

yaptidi esterlerdir. Mumlara &rnek olarak lanolin gésterebilir (3,4,4)+

1.4.1.3. Fosfolipidler

Bunlar gliserin esterleri olup, gliserinin iki hidroksili yag asitleri,
Gglnel hidroksit ise fosforik asit ile esterlesmistir. Fosforikasit ise kolinde
oldugu gibi amonyum tipli azot bilesigi, sefalinde oldugu gibi aminoetil alkol
ile baglanmistir. (3,4). '

HO - CHa
HO - C-H O Cubuk; veya . {
CH.-0 -IP -OH P P
OH
(L.Gliserin- 3- Fosforikasit)
Fosfolipidler
Fostatidikasit Etanolamin
[ By l
R-COO - ECHz
R-COO- (ID -H ﬁ) |l~1
CHz-O—IF’-OCHz-CHz-”f\Ii -H
o H

Cubuk ; R
R:l;
P -CH;-CH,-"

IrL—="=I
H
T



Sefalin ve kefalin -
(Fosfatidil etanol amin)

Fosfatidikasit Kolin
‘ | l
R-COG- (IDHz
R -CCO —_(ID -H I? C|Ha
CHa-0-P-0-CHy-CHz-"N-CH3z+0OH
o CHs

@ubuk;———L (13H3
P V' \ "N - CHs + OH
CH;
sekiinde olur (4).

1.4.1.4. Yag Asitleri

Trigliserit ve fosfolipidlerin parcalanma Qrinleridir. Buniar kireglemede
kolaylikla ¢dzUimez. Kalsiyum sabunlarina ve bunlar da krom sabunlarina
déndstigh igin problem meydana getirirler. Clnk( bunlarin ¢dzlct ile
ekstiaksiyonu zor oldugundan islenmis deride Kkoyu lekeler meydana
getirirler (4).

Yag asitleri doymus veya-doymam@ olabilirler. Doymamisghk ¢ift bag,
yani alken geklindedir ve molekildeki 1,2,3,4 tane olabilirler. Genellikle, bu
cift baglar cis-geometrik izomet- seklindedir ve sayilarinin birden gok
olmasi halinde konjige durumda degil aralarinda bir karbon atomu {CH2)
grubu alacak sekildedir. Stearik asit doymus ve oleik asit doymamis olarak
dogada en yaygin bulunan iki yad asididir. Bunlarin degisik yaziliglan ve

kisa gosterilis simgeleri asagida gdosterilmistir (3,4,5).
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Stearik asit '— ) Oleik Asit
" Cq7H35-COOH C17Ha:CO0OH
CH3(CH2)1sCO0H . CHs(CH2);CH=CH(CH,);COOH

CCCCCCCCCCCCCCCCCCOOH CCCCCCCCC=CCCCCCCCCOOH

ANANNANANA/COOH H H
10

COOH.

Metabolizmada ge‘rekii olan fakat vicutta sentezi yapilamayan yag
asitlerine temel yag asitleri denir. Bunlar Lindenik asit, & linolenik asit ve bir
dereceye kadar da aragidonik asittir. Bunlar bitkisel sivi yaglarda bulunur ve
besinlerle alinir (3,4).

Asagidaki cizelgede baz hayvan derilerinde bulanan lipid birlesimleri

gosterilmistir.

Cizelge 1. Bazi hayvan derilerindeki lipid pilegimleri (% olarak)3)

Lipidler Sigir Kegi Koyun
Toplam Lipid  |3,5(100) |11,3 (100) | 28,5(100)
Trigiserid | 1,87 (53) 7,67 (68) | 16,1 (56)
Num Esteri 1040 (11) | 1,38 (12) | 6,47 (13)
Fosfollipidler  |0,73 (21)10,87 (8) | 1,61 (6)
Kollesterin 0,14 (4) [0,91(8) [2,92(5)
Yag Asitleri 0,35 (10) [0,45 (4) |1,34 (5)
Hidrookarbonlar |0,03 (1) |- -
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1.4.1.5. Kegi Derisi Lipidleri

Keci derisinde papiller tabaka deri kalini§inin en az1/3'nd olusturur.
Papiller iébakada deri lifleri saglamdir ve siki bir doku olusturur. Bu nedenle
kecl derileri mekanik iglemlere dayaniklidir. Sirga boslugu vermez. Keg
irkina badl olarak lipid orant % 3-12 arasinda degisir. Kegi derileri koyun ve
kuzu deriterine gore deri Uretimi icin daha elverislidir (3,5,10,11).

A§a§|daki cizelgelerde keci derisinin papilier ve corium tabakalarinda
bulunan lipidlerin bilesimleri gésterilmigtir.

Cizelge 2. Kegi Derilerinin papiller tabakasinda bulunan lipidier (5,6)
(Kuru Maddeye Gére)

Toplam ekstrakte edilen lipid |9,20 (% bilegim)
Toplam ekstrakte edilen fostolipid | 2,07
Toplam ekstrakie edilen lesitin 1,16
Kollestero! esterleri 1,44
Mum 1,90
Serbest Yag Asitleri 0,47
Serbest Kollesterol 0,44

Cizelge 3. Kegi Derilerinin Corium tabakasinda bulanan lipidier (Kuru

maddeye gbre) (5,6)

Toplam Ekstrakte Edilen Lipid  |2,29 (% bilesim)

Fosfolipidler 0,71
Trigliserid -
Serbest Yag Asitleri 0,183

Serbest Kollesterol 0,132




1.5. Deri Islentisinde Yag Gidermenin Onemi

Lipidler, ytzimden 6nce deride dnemli fonksiyonlar! Gstlenirler. Kil ve
epidermis Uzerinde koruyucu filim meydana getirirler. Enerji depolanmasi
seklinde fonksiyon gosterirler ve htcre dokulari beslerler. Fakat deri
teknolojisinde ham deride fazla yad bulunmas: bazi aksakliklarin ortaya
cikmasina neden olur. Yagin hidrofgb karekterinden dolayr yag kusmalarina,
boyama ve finisaé;da lekelere, finisaj maddelerinin deriye iyi yapismamasina,
kromiu derilerde krom lekelerine neden olur (3,5).

Ayrica kimyasal maddelerin ve tabaklayici maddelerin deriye grigini
ve derideki dadihminda dlzensizlikiere yol acar. Bu durumiann énlenmesi
icin, derideki yagin énceden yeterince giderilmesi gereklidir. Deride fazla
yagin uzaklastiriimas: islemine yag alma denir (3,5).

1.6, Yag Giderme Yontemleri

Ya§ giderme; duruma gbére scmadan sonra salamuradan) sonra
tabaklamadan sonra, hatia bitmis deride yapilabilir. Pratikte samadan sonra
yaptimaktadir (3,5).

Ulkemizde ya§ giderme islemi genelde scmadan sonra yapilir. Fakat
son yillarda fazla mikiarda pifle deri ithalatl, pikleden sonra yag gidermeyi
uygulanir hale getirmistir.
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161 Mekanlik Fiziksel Yontemler

Yuksek oranda ya@ ihtiva eden koyun derileri uzun sire basincta
preslenerek yadin bir kismi uzakiastiniabilmektedir. Basincin deriyi ve lifteri

olumsuz etkilemesi pratikte kullanimint engellemistir, (3,5,8),

Bu ydntemin esas!; kalsiyum sabunlarinin serbest yagd asitlerine
donlstlrdimesi ve deriyi glvenle 1sitmak icin genellikle 6n tabakiamaya tabi
tutmaktir. Daha sonra deriler 39 C'de isitilip preslemek igin dikkatle istif |
edilerek cn? ye 300kg'hk basinguygulanir ve dort saat basing altinda
bekletilir. Once derilerin suyu daha sonra da yagi akar. Yag alma sonunda
deriler elle tek tek alinip, derinin liflerinin aclimasi ve eski haline getirilmesi
igin kuru dolaplamaya tabi tutulur. Elekirik dalgalar ile de yad giderme
yapilabilmektedir.  Ancak  maliyetinin  yiksek olmasi  nedeniyle
uyguianamamaktadir.

Oneelikle belirtilmesi gereken bir yontemde &n etlemedir. Béylelikle
daha sonraki islemier yag gidermede daha etkili olmaktadir (3,5,8,).

1.6.2. Biyokimyasal ¥Yontemler

Yaglarin enzimler vasitas ile alkol ve yad asitlerine parcalanma
esasina dayanir. Enzim olarak yag, parcalayan lipaz grubu enzimleri
kullanilir.  Ayrica bakteri ve mantarlar yad parcalanma etkisi
gOstermektedirler. Bugin bu enzimler tek baslarina ya§ gidermeye yeterli
olmayip, sama enzimlerine katki olarak kullaniimaktadir ve yad gidermeyi
kolaylastirmaktadir (3,5,7,8,9,10,11,12).

Cevre kirlenmesine neden olmadiklart igin, Aspergilius, eryzea gibi
kdf mantarlarinin enzimleri uygulamalarda kullamimistir. Bunlar emulsifiye
olmus deri lipidleri ile yag bezlerinin yagdlariyla yapifan denemelerde % 20'lik
gibi yUksek derigsimlerde kullanildiklarinda 30—37?3 de optimal etki
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gbstermislerdir. Bu etkiye alti saatlik islemden sonra ulasilabilmistir. Optimal

PH bolgeleri 5-8, 7-9 arasindadir. Serbest yagd asitlerinin sabunlastiriimasi

. ve ¢bz0nUr hale getirilmesi pratikte bazik ortamda gergekles-tirilebilmektedir

(3,8,10,11,12).

Bakteri ve mantarlarin ¢ogalma hizlar daha fazla olmakia birlikte
pankreas enzimleri ilk siradadir. BUitin enzimler protein yapisindadiriar. Cok
karmasik yaptya sahip olan bu enzimlerin herbirisi secimli olarak belli bir
reaksiyonu gergeklestirir (3,5,7,8,9,10,11,12).

Asagidaki cizelgede Gnemli pankreas enzimleri ve substratlari
gbsterilmistir.

Gizelge 4. Onemli Pankreas enzimleri ve substratlari (12)

Pankreas Enzimleri Substratlar:

Tiypsi.n ve Chymotiypsin ‘Protein pargalayici

Carbox peptidas protein pargalayic

Amilos ve Glykosidas Nisasta ve seker parcalayic
Lipoz Yag parcalayici

NUkleas Nikleik asit parcalayici

1.6.3. Organik Coziicitlerle Yag Giderme

Sadece organik goztcllerle galisiidifinda, kuruyag giderme, su ve

organik ¢6zlcl karisimi ile calisitdidinda, yas yag giderme olarak tanimlanir.
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Maliyet, calisma emniyeti, zehirlilik ve kimyasal kararlilik yéninden

perkloretilen en uygun ¢oztictidiir. Trikloretilen daha iyi ¢dziictdir. Fakat

_ pargalandifinda {4l verir. Korozyona neden olur. Kuru yad giderme

sepilenmis ya da yaglanmis derilerde yapihr. Kuru yad giderme &zel

makinelerde yapilmaktadir(3,5,6).

Cok iyi yad ¢6zGcG olan organik ¢ézlcllerle derinin yagint almak

pratik gdézUkmekle biriikte bazi énemli glclikler ¢ikarir. Organik ¢ézlcllerin

suyla karismamasi patlama ve alev alma tehlikelerinin bulunmas ve daha

sonra deriden uzaklastirma zorunlulugu énemli bir dezavantajidir (3,5,6).

Asagidaki ¢izelgede vyad gidermede kullanilan c¢ozlcller ve

karekteristik dzellikleri veriimistir.

Cizelge 8. Yag Gidermede Kullanilan Goziiciller ve Karekieristik

Ozellikleri (3)

Céziici Yogunluk gfem®

"Kn°C

Tutusma Sic. °C

Zehirilik Mg/Ka

Test Benzin | 0,780 145-200 38 20.600
Gaz Yadi 0,804 175-255 g0 | e
Solvent Nafta 0,870 166-185 | 47 5200
Dikioretan 1,253 84 13 680
Trikloretan | 1,337 74 --- 5800
Perklor etiler] 1,623 121 - 13000

Bu oranlar sicakliga gére degisirler
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Asafidaki cizelgede c¢ozlcUlerin sicakhiga karst cozdikleri yag

miktariar gériimektedir.

Gizelge 8. Farkll Goziicllerin Degisik Sicakliklarda Gézdiikleri %
Yag Bilesimleri gr Olarak Verilmisgtir(3)

Yadlar Gazyagi Solvent Nafta Trikloretilen
20°C 40°C |20°C 40°C {20°C 40°C
Gliserin Esterat 1 30 2 84 - 18 85
Gliserin Tri oleat Sinirsiz Binirsiz - - - -
Cozanur | CoézGnlr
Gliserin Tri esterat 2 56 g 108 24 125
Sigir ici yadi 11 177 42 245 56 287
Stearik asit 2 27 9 53 13 73

1.8.3.1 Céziicllerle Yag Giderme Mekanizmasi

Cozuctlerle yag gidermede (g asama vardir.

-Sulu ortamda ¢dzlctnn deri icine girmesi ve yada ulasmasi

- Yagin ¢6z0ct tarafindan ¢ézlnmesi ve ¢dzliclye diflizyonu

-Derinin lifleri arasindan ¢dzGnmuis c¢6zdcl ile birlikte ¢dzlcinln

uzaklastinimasi (3,5).

Cozbcundn deri lifleri arasindaki kapiller alana girerek suyun yerini

almas! bir emdlsiyon olayidir. Bir ¢ozlct damlast suyla kaph deri lifi ile
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temas ettiginde szun yerini deistirerek, Iif ylzeyine yayilir veya su lif

¢c6zlcl arasinda kalir. Buna karsit olarak, yayiimayarak kiictk bir damlacik

" olarak kalabilir. Burada ¢éztclndn life degme acist nemlidir.

Eger life degme agisi 90 T den blylk ise yer degistirme olmaz(5)

’ ) /9 \\\\\
g~ 0° (a) 8~180° (b)
(Yer degistirme var) (Yer de@igtirmé yok)

Dedme agisinin 90° den buytk olmasi halinde 15 mm Hg basincina
esit basing uygulayarak cozlictinin deri igine girisi sadlanmaldir. *Ote
yandan géziicllye % 1 slifatlanmig amin oleat ilavesi gerekli olan 15 mm Hg
basincl 4 mm Hg've dusurir. Bu amagla katyonik , anyonik ve daha lyisi
non-iyonik ytzey aktif maddeler kullanilabilir {3,5,13).

Non-iyonikler deri tarafindan tuiulmadi§i ve sonradan krom alimini
szaltmadidi igin, son yillarda yaygin olarak kullaniimaktadir. Anyonikler, asit
sartlarda deri tarafindan absorbe edilirler ve gérev yapamazlar. CozGcllerle
yad almanin ikinci safhasi retikller doku icinde bulunan yadmn, deri igine
giren ¢6ziicl tarafindan ¢dzulmesidir (3,5,13).

Cézulmede etkili olan ¢ézlclh -yad sisteminin sicaklik derecesi ve
mekanik calkalamidir. 20 °C de 100 mi kerosende20 gr deri yagi ¢ézinirken,
35 °C de ¢éztniritk sinirsizdir. Bu ylzden yagd gidermde 30-35 T gibi
ylksek sicaklikta calisilir,
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Cozicl ile ekstraksiyonun Gglnct safhasi : ¢éz(cuniin ve ¢dzinmis
vaginderiden uzaklasmasidir. Bunun. icin pratikte tuziu su ile yikama
yapllmaktadw. % 3-4'lik tuz c;ﬁzeltiiéi 2-3 kez yikama genellikle ¢édzictnin
ve yadin deridén uzaklastiriimasi igin yeterlidir (3,5,13).

1.6.4. Emiilsiyonlar

Kelime anlami olarak emdlsiyon, bir sivinin  bagka sivi icinde
karigmaksizin dagiimasidir. Su ile yad birbiriyle karismaz dzellik g&sterir.
Kuvvetli ga!kalafna ile yag damlaciklan olugur ve damlacikiar calkalamanin
. siddetine bagh olarak kagultr. Dinlendirmeye birakilirsa yag damlacikiari

hizla yUkselerek ylzeyde toplanir ve ayri bir faz olusturur (3,5).

Yukaridaki tarife ve agiklamaya goére iki torl: emilsiyon séz

konusudur;
- Su icinde yag emdlsiyonu
- Yag iginde su emllsiyonu

Emdlsiyoniar ya sadece sulu flotelerde 'ya da bir sulu faz ile bir veya
birgok organik ¢bzlciden meydana gelen sistemlerde kullaniliriar.
Emulsiyonun  molekdl -yapisinin  hidrofil kismi su almaya ve suda
gozlnmeye, hidrofob kismi da yagda tj,szﬂnmeye meyillidir. Iste, stlfatianmis
yag alkolleri, kolay iyonlasabilen hidrofilik stilfate grubu ve uzun karbon
zinciri halinde hidrofobik grubu ihtiva ederler (3,5,6,13).

HHHHHHHHMNMHHHKHH Q
D e O T y
H-C-C-C-C-C-C-C-C-C-C-C-C-C-C-0-S-H"
S N I S I A O I A i

IHHHHHHHHHHHHHHIIO 1

Hidrofob (Apolar) Hidrofil (Polar)
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. Birinci kisim yagli hidrokarbon zincirinin hidrofobik kismini  ikinci
kisim 1se 1yonlagabilen hidrofilik stifat grubudur. Emulsiyoniarin iyonlasabilir
hidrofilik  kisminin - yitk( bunlann  tipini belirler.  Zaten -emdlsiyonlarin
yapisinda da Uzerinde degisiklik yapilan hep pola'r kismidir (3,5,13).

lyunlagabilen pular Kisnn kst yuhlu ¢ Anyonik, puzilit yuklu 18u
katyonik, eder herhangi yuk tagimiyorsa non iyonik emdlsiyon olarak

adlandinlir. Ortamin PH'Ina gbre (+) veya (-) yukla olanlara Anfoter
emtigatérler denir (3,5,7,8,13).

Glnimizde kulianian anyonik yag giderme maddeleri, Alkileter
stlfatlan alkilfenoleterstifatlar veya alkileterfosfatlar gibi etkili maddeleri
igerirler. Bununla beraber en ¢ok kullanilan yad giderme maddeieri saf non-
iyonik Granlerdir. Bunlar, Alkilfenolpoliglikoleter, yagalkolpoliglikoleter veya
yag aminteri ve dider amin etoksilatlardan meydana gelirler (3,5,13).

1.6.4.1. Fluidoi W-100 (FW-100 Non-lyonik)

Alkil fenal poliglikol eter bazli ya§ alma maddesidir. Renksiz sivi
goranuaminde olup % 100 derisimindedir. 6-7,5 PH aralifindadir. 40°C su ile
1:5 oraninda karistirilarak kullaniir. 40 °C'nin altinda bulanma gésterir. 5 °C
nin altinda donuk hal alir. Oda sicaklidinda eski haline déner.

F.W-100 yiksek aktiviteli emllsiyon olarak gok yanli uygulama
alanina sahiptir. FW-100 deri islenmesinde kullanilan kimyasal maddeler ve

sert sulara kargi gok lyidir. Bu nedenle; her turll proseste, genis, PH
araliklarinda etkinligini tam olarak gésterir.
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Yag gidermede; FW-100 tek bagina % 2-5 arasinda gaz ve diger

cozticllerie kanstirilarak kullantr.

1.6.5. Emiilsivyonlarla Yag Giderme

Yagin temasta bulundugu yerden,. sabunlu su veya ylzey etkin
maddeli su ile uzaklastirimasi emtilsiyon yoluyla olmaktadir. Ancak, sabun
kullanarak ya§ giderme, oOzellikle asit sartlarda mimkin olmamaktadir.

Cuinki asit sartlarda yag asitlerine dénastir (3,5,7,13).
Emulsiyonun yagi gidermedeki. etkisi su sekilde olmaktadir: Bilindigi
gibi, yag molekulinde hidrofob uzun zincir ve hidrofil karboksil grubu

(COQ) bulunur, Sentetik yuzey, etkin hidrofob gruba baglanir, onu hidrofil
hale getirmekte; béylece molekil suyla karisabilmektedir.

Asagidaki sekilde katyonik, anyonik ve non-iyonix emUilgatdrierin yag
giderme Uzerine etkileri gdsterilmistir.

ed % giderilen yag

i, e i — ——

e
/
40 7 ,
/ // __ Katyonik
/
/] ____ Non-iyonik
/ - - - - Anyonik
/
20 /
/
.l./{._ ——————— ot e e

0 5 10 Emalgatdr g/100g
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Sekilin incelenmesindeanlasilacagi gibi non-iyonik v e katyonik ylzey

etkin maddeler % 10 oraninda kullanildidinda deri yagdlarinin yarisindan

“fazlasini ayirabilmekiedir. Anyonik grubun temsilcisi yag gidermede

kullaniiamaz gézikmektedir. Diger taraftan emdlsiyon ile yag giderme PH,
nétr tuz, sicakhk ve sire gibi faktérlerin etkisi altindadir. Banyoyg ila';/e
edilen yizey etkin miktarinmin iki kati kadar tuz katlmasi emdisiyonun
etkinligini artirmaktadir. Emulsiyon igin en uygun sicakllk 25 oC
dolaylarindadir (5).

1.8.5.1. Emiilsiyonlaria Yag Gidermeyi Etkileyen Faktorler
1.6.5.1.1. PH'in Etkisi

Yapilan arastirmalar emilsiyonlarin optimum galisma PHnin 6-8,5
oldufunu gostermistir. Asidik ortamda ya§ giderme orani daha az
olmaktadir. PH,7 ve daha ylksek PH derecelerindé yad giderme orani gok

az olacadindan, artis goz énine alinmayabilir (3,5).

1.6.5.1.2. Derigimin Etkisi

Teknikte uygun kullamim derigiminin (% 10-12) daha fazla artinlmasi
sonucu fazla etkilememektedir. Kullanilan ham derinin yag icerigine gére
daha distk derisimlerde de sonuca ulagabilir. Ayrica derigim emulsiyonun
cinsine de badlidir (3,5).

1.6.5.1.3. Silrenin Etkisi

Deriden giderilen yag miktarini uygulama stresi de etkilemektedir. En

uygun stirenin bir saat dolayinda oldugu tesbit edilmistir (3,5).
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1.7. Yag Gidermenin Pratikte Uygulamsi

Tabaklamayl, boyamayl ve finisaji olumsuz. etkileyen ve maml
deride koyu yadll benekler halinde goziken ham derideki fazla yag,
samadan ve pikle.den sonra alinabilir. Ulkemizde genellikle scmadan sonra
coziicl olarak, gazyad! kullanilarak yag giderme yapilmaktadir. Ancak son
yillarda ham deri yetmezligi ylzinden gok sayida pikle koyun derisi ithal
edilmesi nedeniyle pikleden sonra da yag giderme yapt!maktadlr (3,5,7).

1.7.1. Samadan Sonra Yag Giderme

Samadan sonra yikanan koyun derileri, fazla- sulannin akmasl i¢in --.
stzdartitir. Bunun icin deriler sikma makinesinden gegirilir. Kil kéklerinin,
icindeki kalintilannin digar cikarilmast, fazla suyun akitiimasi ve en dnemlisi

corium icindeki yag hucrlerinin parglanmasi nedeniyle son derece yararhidir.

Daha sonra deriler banyoya alinarak emuisiyon seklinde yag giderme
icin % 5 - non-iyonik ylzey etkin ilave edilir. Bir saatlik dolaplamadan sonra
o6 3k tuz cozeltisi ile % 300 flotede 30 dk yikanir. Yikama bir kag kez

. yapihir (3,5,7).Gerek yag giderr_ne, gerekse yikama sirasinda sicakhgin 27-

30T arasinda tutulmast iyi sonuglar verir.

Cozlcl kullanilarak yapilan yad gidermede ise samadan sonra
dolaba % 10 gazyadi ve % 2 non-iyonik yluzey etkin ilave edilir. Bir saat
cevrilir. Islemin sonunda yluzey etkin-gazyag karigimi atik bosaltilir. Daha
sonra % 3'lik tuz cozeltisinden % 300 flote ile 30 dk yikanir. Yikama, deride
gaz ve ylzey etkin madde kalmayincaya kadar, bir kag kez yapilir (3,5,8).
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1.7.2 Pikleden Sonra Yag Giderme

Yag giderme 4-5 PH derecesinde daha iyi sonug verir. Pikle deriler
%100 su, % 4-5 hypo (sodyum tiyostilfat) ile pikle bozma islemine ahnirlar.
Daha sonra, mimkinse sikmadan gegirilerek derilerin su igérigi % 35-50
arasina getirilir. Pikie deriler dolaba atilarak % 10 gazyadl, % 2 non-iyonik
ylzey etkin madde ilave edilir. 27-30 °C de bir saat kadar gevrilir. Kapak
gevsetilerek, gazyadi-ylizey etkin kangimi dékalir. % 300 flote % 3'lik tuz
cozeltisi ile yikamadan gegirilir (3,5).



1.8, Arastirmamn Amac:

Deri teknoldjisinde yad gidermenin énemi klicimsenemeyecek kadar
bey(]ktDr.- ivi bir deri kalitesine ulasmak ideal bir yad giderme ile mumkanddr.
Yeterli oranda yag giderme yapiimayan derilerde lekelenmeler, finisajda

" aksakliklar, kokusmalar, yad kusmalari olugmaktadir.

Ya§ gidermede kullanilan en ideal maddenin enzimler oldugu bilim
adamlan tarafindan belirtiimektedir. Fakat lipidlere etki eden enzimlerin
cesitlerinin gok olmasi, depolanma ve korunma glglidunin olmasi kontrollt
calismay: zorlagtirmaktadir. Ayrica kalifiye olmayan iscilerle caligiimasl
teknikte uygulanmasini kisitlamakiadir.

(lkemizde deride yad gidermede organik ¢éziicllerle, ézellikle gaz
yag kullanilarak yapiimaktadir. Bu nedenle aragtirma igin ucuz olan gazyag!
ile vag giderme yéntemi secilmistir. Gazyadinin suyla' karismaz olusu
nedeniyle bir non-iyonik emuigatér olan ve su anda yaygin olarak kullanilan
FW-100 ile gazyagdinin en verimli ve ekonomik yag giderici kangimin tesbi{i
amaclanmistir. Ayrica g¢evre kirliligine neden oldukiar bu tip maddelerin

cevreye en az zarar verebilecek bir karisimin elde edilmesine ¢aligtimistir,
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2. MATERYAL
2.1 Kullanidan Kimyasal Madde ve Mulzemeler

Deneyler, lsparia (;iraklxk Egitim Merkezi Deri atlyesinde yapildi.
Deriler Isparta tabakhanesindeki deri pazarindan tuzlu kuru deri olarak temin
edildi. Ham derinin yad giderme asamasina kadar ve vya{ giderme
asamasinda kullanlan FW-100, Tark Henkel A.§ firmasindan gaz yagl
piyasadan, Zimik (Na;S) Kromsan'dan, sénmds kireg piyasadan (NHa)z SO,
(teknik) TUGSA§'dan, sama maddesi Pelusit 1000 Tark Henkel A.$
firmasindan, deri érneklerindeki  yag ekstraksiyonu igin  kullanilan

diklormetan Atabay Kimya Sanayii firmasindan sadlandl.

2 2. Yararlanilan Alet ve Cihazlar

Calismalar boyunca asadida bazi Ozellikleri verilen alet ve
cihazlardan yararlanildt:

_Deneme Dolabi : Maximum 4-5 Kg'lik 3-4 deri kapasiteli maximum 16
devir/1 dk. dénme hizholan dolap.

Terazi : Maximum 5 Kg'lik ve bir kilogramlik teknik teraziler

_Hassas Terazi : Ya§ ekstraksiyon sonucunu tayin igin 1639duyar|:

laboratuvar terazisi
-PH Kagidi : Merck marka PH kagid. PH = 0-14 aralikl\.

_Etiv - Termostath 102 °C + 2 °C'de Deri nurinesini kurutmak igin

desikatdr

Kronometre, soxlet cihazi, damitma balonu, 110 %’lik termometreden

yararlanildi.
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3. YONTEMLER

Arastirmamiz igin, Isparta ydresinde yetisen kegilerin kuru tuzlanmig
derileri piyasadan alinmistir. Oneelikle ham derinin yagdl, derinin kuyruk, sirt
ve boyun bélgelerinden alinan 10 cm® lik orneklerde dikiormetania

ekstraksiyon yéntemi kullanilarak tesbit edilmistir.

Daha sonra, ham derilerin, 1slatma, kil giderme, etleme kire¢ giderme
ve sama’ islemlerinden sonra yad giderme iglemine gecildi. Bu islem
sirasinda kullanilan FW-100 gazyad:r emilsiyonunun degigik oranlarda
karisimiar! hazirlandi. 35-37 °C dolaylarinda tutularak her emilgator kargim
ile 10'-20°'-30-40" hk strelerde deriden ya§ giderme iglemi yapidi. Her
uygulamanin sonunda kurutulup sabit tartima getirilen derinin sirt, boyun ve
kuyruk bolgelerinden alinan érneklerdeki yag miktari diklormetanla ekstrakte
edilerek tayin edildi.



4. DENEYSEL BOLUM
4.1, Islatma
4.1.1. Islemin temel esast

Tuzlu, kuru'derilerin su ile islatilarak iglenmeye hazir hale getiriimesi
esasina dayanir. [slatmanin uzakiastinlmas, kuru derilerde suyun deriye
islenmesinin sagdlanmasi , tuzlu samura derilerde belirtilen iki amaca ilaveten

tuzun takip eden iglemleri etkilemeyecek derecede uzaklastiriimasidir.

Islatma iglemi ham derinin salamura sekline gore ayarlanir. Bu
ayarlama, 1slatma sUresi, su sicaklfl ve mekanik islemlerin deisik
sekillerde uygulanmast ile yapilir (3,5,7).

Islatma sirasinda derideki tuzun uzaklastinimas: ;
- Su miktarinin deri adirligina oranina (flote)

-Su sicakhdina

-Mekanik (ddnme) harekstine

-Su oranina baghdir.

Salamura gekline bagli olarak derideki su orani ;
-Taze derilerde % 60-85

-Tuzlu su salamurasinda % 40-50

-Tuzlu salamurada % 30-40

-Kuru derilerde %10-20 dir (3,5,7).



4.1.2 Deneyin Yapilist

Tuzlu kuru deriler deneme dolabina atildi. Dolaba 37 C sicaklidinda %
300 oraninda su eklenirken dolap 3 devir/ dk hizla déndUrildl. Bu isleme
{i¢ saat kadar devam edildi. Sonra deri dolapta 24 saat bekletildi. Ertesi glin
deriler kontro! edildi, lyi bir 1slanmanin oldudu gériltnce kil giderme islemine
gegcildi.

4.2, Kil Giderme
4.2.1. Islemin Temel Esast

Kimyasal maddelerin killar Gzerine etkisi ile killar-parcalanmakta, -
mekanik sUrtinme etkisi ile epidermis kil artiklan toladan uzaklagmaktadir.
Prensip olarak iki kil giderme ydntemi vardir: ]

-Kil Gevsetme

-Kil Parcalama

Killarin muhafaza edildigi kil gevsetme yéntemleri, epidermis tabakasi
ve Kil koklerinde ki cevreleyen kilif tabakanmin pargalanarak killarin

gevsetiimesi esasina dayanir. Gevsetilmis killar mekanik olarak deriden
uzaklastirilirlar.

Killarin pargalanmasina dayanan kil giderme, kil keratininde ki sGlfur
képrilerine etki ederek killann hidrolitik par¢alanmasi ile olur. Badana
yontemi bu iki yontem arasinda yer alir. Derinin et tarafindan tatbik edilen
kimyevi maddelerle kil kdkleri ve epidermis tabakas] eritilir. Deriden ayrimis
kil ve ylnler mekanik olarak uzakiastirihir (3,5).



L
D

4.2.2 Deneyin .-Yapzhgz

i giderme igin; kireg, zimik Kirecligi yantemi kullanildi. Islatma
sonunda sularnin suzdimesi icin sehpaya alinan deriler et ylOzd yukarl
gelecek gekilde yere serildi. Hazirtanan cézelti firca ile derinin et ylzine
itina ile suruldt. Sonra deri katlanarak bu gekilde dért saat bekletildi. DOt
saat sonunda katlanan deri acildl. Kil yiza Uste gelecek gekilde yere serilen
derinin killarryolundu. lyi bir ki gidermeni olmadigl, derinin Uzerindeki kil
kalmasindan tesbit edildi. Deri tekrar dolaba atilarak, kireg-zimik karigimi
dolaba ilave edildi. 25 °C'de %50 su eklendi. Dolap 4 devir/dk hizla
dondaraldd. Bu isleme 30 dk kadar devam edildi. Sonra bir saat beklemeye
alindi. Daha sonra dolajki karigima % 100 su ilavesi ve % 0,5 Na,S ve %2
kirec ilave edildi. Deri 24 saat dolapta bekletildi. Ertesi gun derinin suyu
stiztildo. Dolaba gébekten su verilerek, 4 devir/dk mekanik etkiyle su berrak
oluncaya kadar yikama yapildi. Deri suyunun s(iziiimesi igin sehpaya alindi.
Suyu iyice stizilen deri et tabakasindan ayrimas igin, etleme (kavaleto)
islemine tabi tutuldu.

4.3 Etleme (kavaleto)
4.3.1. Islemin Temel Esast

Etleme derideki et tabakasinin deriden aynlmasi islemidir. Amag;
kimyasal malzemelerin deri igine girmesini kolaylastirmaktir. Aksi takdirde

deride kokusma, kusma, bakteri faaliyetleri olugur.

Etleme (kavaleto) islemi Isparta tabakhanesindeki bir deri

atélyesindeki etleme makinesinde yapiid (3,5)-
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4.4. Kireg Giderme
4.4.1. Islemin Temel Esas:

Kirecleme yapilmis tolalarin nétralieg.mesidir._Burada kire¢ giderme
maddesine gdre, tolada sisme ve sertlik azalmasi olusur. Bu isgleme
notrallesme yerine kirec giderme denilmesinin nedeni &ncelikie toladan
kirecin uzaklastinimasidir (3,5).

4.4.2 Deneyin Yapilist

Etlemesi yapilan deri dolaba atildi. Dolaba hazirlanan ¢dzelti ilave
edildi. Dolap devri 10 devir /dk ayarina getirilerek gallgﬁrlldl. Gébekien 35-
37C sicakhdinda % 300 su ilave edildi. 30 dk kadar bu isleme devam edildi.
Islem sonunda kirecin tamamen deriden uzaklagti§i gértlerek sama iglemine
gecildi,

4,5, Sama
4.5.1, Islemin Temel Esast

Kirec gidermde oldugu gibi sama islemi ile de kireclik tolalar nétralize
edilir, temizlenir ve tola geligimi devam ettirilir. Bu iki iglem nadiren ayr
yOratalar. Genellikle kireg giderme yapildiktan sonra ayni banyoya sama
maddeleri ilave edilir (3,5).

4.3.2. Deneyin Yapilist

Deri dolaba atilir ve % 150 oraninda 37 C su ilave edildi. Dolap 10

devir/ dk ayarina getirilerek bu isteme bir saat devam edildi. Stre sonunda
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derinin suyu s0z{ldd. Sonra samanin yeterince olup olmadigi deriden alinan

kesit Uzerine_damlatllan fenolftatern indikatora ile tesbit edildi.

4.6, Yag Giderme
4.6.1. Islemin Temel Esas

Yag§ giderme; deri islentisinde cesitli aksakliklara, deride kokugmaya
finisajda ve boyamada tekelenmeler ve yad kusmalarina neden olan fazla
yadlarin deriden uzaklasiirilmasi islemidir (3,5).

Calismamizda, dnce ham derinin kuyruk, sirt ve boyun bdélgelerinden
alinan 10 critlik érneklerde bulunan yad miktar tayin yapildi. Daha sonra
yad giderme agsamasinda yapilan her deney sonucunda aynl sekllde alinan
érneklerde yad miktarinin tayini yapildi. Giderilen yagmiktarlan diklormetan
ile soxlet cihazinda ekstrakte edilerek tayin edildi.

islenen derilerde, yad giderme asamasinda degisik oranlarda FW-
100 ;. gazyadl karisimlarinin degisik sUrelerde derilere  uygulanmasi
sonucu deride kalan % vagd miktarlari ayn! sekilde tesbit edildi.

FW-100 Gazyagi Oranlari B 2:4—2:6—2:8t—

3:4-3:6-3:8

| 5:4-5:6-5:8_|
olarak uygulanirken, bu oraniara karsi 10-20-30-40" stireler uygulandi.

Deneylerin Yapilisi ve su sekildedir.;

Deri ici bos dolaba atildi, icine % 2 FW-100 % 4 gazyad karistmi
eklendi. Dolap devir sayist 10 devir /dk ‘a sicaklik 37 T ye ayarland.. Dolap
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ance 10 dk streyle galistirildi. Stre sonunda dolaba gébekten su verilerek

ve -ag,lk kaptan olmak kaydiyld deri tamamen ykanincaya kadar isleme .

devam edildi. Sonra deri dolaptan cikarilarak .boyun, sirt ve kuyruk
n .
bolgelerinden 10 cm  lik érnekler alindi.

Ettvde 100C'de sabit tartima ‘getiriierel{ diklcrmetan ile soxilat cihazi
ile yag tayini yapildi .

Ayni islemler ayni oran igin 20' - 30" -40 streler iginde uygulanarak
deney tamamlandi .

Daha sonra diger deriler Uzerinde FW-100 / gaz yagi karisim oranlarl
%2:%B-%2: %8, - %3 %4 -%3; %6-%3: %8, %5: %4, %5 %6-%5: %8 ve
strelerde 10" -20'- 30’ ve 40 tutularak birinci deneyde yapilan islemler
tekrar edildi. Yad miktarlan her deri igin boyun, st ve kuyruk
bolgelerinden alinan 10 cm? 'lik kesitlerde diklormetan ile soxilat cihaz ile
ekstrakte edilerek taym edildi. '

Tayinler su sekilde yapiidi. COL-TEST 009 y&ntemi kulianild.

Analizi yapilacak derilerden 10 ot lik @rnekler aldik. Derileri kiglk
parcalara béldik. Eitivde sabit tartima g etirdik Hassas terazi ile tarttik (E).

.Tartilan derileri soxilat cihazina yerlestirdik.

250 mllik balon etivde 100 T de sabit tartima getirilerek hassas
terazi ile tartildi. darasi alindi. (My).Sonra balona 150 ml kadar  dikl or
metan ile doldurduk. Soxilat cihazini balona yerlestirerek isitici Uzerine
koyduk. Sogutucu altinda 30-40 sifon doluncaya kadar ekstraksiyon yaptik.
Ettivde balon 100 C desabit tartima getirildi ve hassa terazi ile tartildi. (M2)
Asagidaki bagintt ile extrakie edilen % yag miktarl belirlendi.

% Ekstrakte edilen kisim = (_M,-M )

E
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5. DENEY SONUGLARI

[sparta yéresinde yetigtirilen kegilerden Gretilen ham derilerin boyun
bélgesindeki miktar ortalama % 10,41, sii bélgesinde ortalama % 11,55
kuyruk béigesinde ortalama 9,85 bulunmustur.

Derilerin iglenmesi sirasinda |slatrﬁa, kil gider-me, etleme, kireg
giderme , sama ve yagd giderme islemleri sonucunda deride kalan yag
miktarlan, emullgatér-gazyadi karisim oranina , uygulama slrelerine bagl
olarak gizelgeler halinde verilmistir. Ayrica sonuglar sekillerle belirtiimis en

uygun karisim ve ¢alisma sUresi belirlenmeye ¢alisiimasidir.

Cizelge 5.1. Isparta Yéresinde Yetistirilen Tuzlu Kuru Kegi Derisindeki
Boyun, Sirt ve Kuyruk Bolgelerindeki ortalama % Yag
Miktarlari ' B

Ornekler| |. Deri | Il.Deri | l1l.Deri | Ortalama %

Boyun | 10,62 | 10,41 | 10,21 10,41

Sirt 11,89 | 11,44 | 11,34 11,55

Kuyruk | 9,56 | 9,89 | 10,12 9,.85
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Cizelge 5.2. % 2 FW-100 % 4 gazyad: kansimina karst 10°-20°-30°-40°
: silirelerde deride kalan % yagd miktarlari

Slre |Boyun |Sirt Kuyrlik
(dk}

10 {230 {258 |2,10

20 1,37 1204 [1,50

30 1,22 2,28 (0,72

40 1,09 1,10 10,43

—&—Boyun
—&—Sirt
i Kuyruk

%Yag 1,5 +
14

0,5 7
0

Sekil 5.1. %2 FW 100 - %4 Gazyad Kansimina Kars: 10'-20°-30'-40" dk
Siirelerde Deride Kalan Yiizde Yag Miktarlan



[ )
h

Cizelge 5.3 % 2 FW-100 % 6 Gazyagi Karisimina Karsi 10°-20°-
30’ Ve 40’ Siirelerde Deride Kalan % Yag Miktarlari

Sare Boyun | Sirt | Kuyruk
(dk)
10 2,23 2,86 4.00
20 1,75 1,95 3,37
30 117 | 0,90 | 1,66
40 ‘0,79 0,40 0,84

3,58
3 -
2,5 ¢
o 5 ———Boyun
- e S I T 1
® ‘hf T B K uyTUK
0,5 -
0 > c : 4
10" 20° 30° a0’
Sire (dk)

Sekil 5.2. %2 FW 100 - %6 Gazyad Karigimina Kars: 10'-20°-30"-40' dk
Siirelerde Deride Kalan Yiizde Yag Miktarlar



Gizelge 5.4.% 2 FW-100 % 8 Gazyagdl Kansimmna Kargs 10°-20°-30°-
40° Sirelerde Deride Kalan % Yag Miktarlan

Sdre | Boyun | Sirt | Kuyruk
(dk)

10° 260 | 360 230

20' 190 {185} 166

30 189 1,93 | 1,19

40 0,65 090 ] 043

(9
(4]
1
¥

—@——Boyun
——S1rt

—— R Kuyruk

% Yag
[y

+
=) o =) =]
- r s g

Siire (dk)

Sekil 5.3. %2 FW 100 - %8 Gazyad Kangimina Karg! 10'-20°-30°-40" dk
Siirelerde Deride Kalan Yiizde Yag Miktarlan
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Cizelge 5.5.% 3 FW-100 % 4 Gazyag: kansimina Kars: 10°-20°-
30°-40° Surelerde Deride Kalan % Yag Miktarlar:

Stre | Boyun | Siri | Kuyruk
(dk)

100 | 4.00 | 314 220

20° 2,07 (195 143

30 1,50 1,13 0,81

40' 061 | 049 | 0,30

—@——Boyun
— B Sirt
—d—Kuyruk

% Yag

10! 20! 30’ 40°
Siire (dk)

Sekil 5.4. %3 FW 100 - %4 Gazyadi Karistmina Karsgt 10'-20°-30'-40' dk
Sirelerde Deride Kalan Yiizde Yag Miktarlan



. Gizelge 5.6 .% 3 FW-100 % 6 Gazyadi Karigimana Kargi 10°-20°-30°-40’
Siirelerde Deride Kalan % Yag Miktarlan

Sure | Boyun | Sirt | Kuyruk
(dk)

10' 3,37 | 409 | 391

20' 292 (279 | 2,33

30 096 (077 | 1,26

40 0,21 10,30 0,50

4,5
4 4
3,5 ¢
e, 2: -_ —@&——Boyun
> 1 ——Sirt
= 1,5 - ————Kuyruk
‘[ -
0,5 -
0 > 3 ¥ ;
10 20" 30° 40°

Sire {dk)

Sekil 5.5. %3 FW 100 - %6 Gazyad: Kansimina Karg! 10'-20°-30'-40' dk
Stirelerde Deride Kalan Yiizde Yag Miktarlar
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Cizelge 5.7 % 3 FW-100 % 8 gazyag kangima karg1 10°-20°-30°-40°
siirelred deride kalan % yag miktari

Stre (dk) | Boyun | Sirt Kuyruk
10' 3,77 | 322 | 3,14
20’ 323 (2651 1,79
30’ 1,07 1,91' 1,39
40’ 039 |060| 051

% Yad
8]

107 20°

30

Siire (dk)

—@$——Boyun
—— S1rt
e KUy TuK

Sekil 5.6.%3 FW 100 - %8 Gazyadi Karigimina Karsi 10'-20°-30'-40' dk
Siirelerde Deride Kalan Yiizde Yag Miktarlar
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C}ize!ge 5.8 %5 FW-100 % 4 gazyag! kariglmma karsi 10°-20°-30°-40°
siirelerde deride kalan % ya§ miktarlan

Sdre | Boyun | Sirt | Kuyruk
(dk)

10° 243 | 3,12 | 2,16

20 1,98 | 1,26 | 1,24

30 164 | 080} 0,80

40’ 0,79 {025 025

-—@——Boyun
2 Sirt

—_.é;;r—Kuyruk

% Yag

10’ 207 30 40’
Siire (dk)

Sekil 5.7. %5 FW 100 - %4 Gazyad Kanisimina Karg: 10'-20°-30'-40" dk
Strelerde Deride Kalan Yiizde Yag Miktarlan



Lizelge 59:

% Yag

Sekil 5.8.

4 e

% 5 FW-100 % 6 Gazya@ Kangimna Kars! PR
Stirelerde Deride Kalan % Yag Miktarlan. - R

sure | Boyun | Sirt | Kuyruk
(dk)
10’ 426 | 312 415
20’ 303 (229 193
30’ 169 | 217 | 1,50
40’ 0,53 10,86 | 071

——mBOYyUun
—— 811t
—fi—— Kuyruk

10!

20°

Sire {(dk)

.5 FW 100 - %6 Gazyag: Karigimina Kars1 10'-20°-30"-40" dk

3o

Siirelerde Deride Kalan Yiizde Ya§ Miktarlars




Cizelge 5.10 %5 FW 100 %8 Gazyad: Kansgimina Karst 10°-20°-30"-40’
Siirelerde Deride Kalan % Yag Miktarlari. '

Sure | Boyun | Sirt | Kuyruk
(dk)

10 244 | 203 | 2,98

20 2,15 1185 1,68

30 | 1,59 | 1,77 | 1,53

40 0,73 | 075 0,23

o
o

10°' 20° 30' 40’
Stire (dk)

Sekil 5.9. %5 FW 100 - %8 Gazyagd: Kanigimina Kargt 10'-20°-30'-40" dk
Siirelerde Deride Kalan Yiizde Yag Miktarlari



Cizelge 5.11 % 2FW- 100 o, 4:6:8 Gazyad) Karigimlanna Kars 10°-20°-
30°-40’ Stirelerde Boyun Bslgesinde Kalan % Yad Miktariar:.

Siire io | 200 | 300 | 40
(dk)
%A 230 | 1,37 | 1,22 | 1,09
%6 233 | 1,75 | 1,17 { 0,79
%8 260 | 1,90 | 1,89 | 0,65

31
2,5~
H 2-
g 1,5 - 310’
= ' 520
1- =30’
0,5 - =140
a 0 i e = 3
%4 : %6 %8
% Gazyad!

Sekil 5.10. % 2FW-100 % 4:6:8 Gazyadi Karigimlarina Kars 10°-20’-30°-
40’ Stirelerde Boyun Bdlgesinde Kalan % Yag Mikiarlart.




A4

‘Gizelge 5.12 % 3 FW 100 % 4:6:8 Gazyad Kangimlarina Kargt 10°-20°-30°-
40 Siirelerde Boyun Bolgesinde Kalan % Yag Miktarlari.

Gazyagd! 100 | 200 | 30 | 40

%4 3,50 | 2,07 | 1,50 | 0,61

%6 3,37 | 2,92 | 0,86 | 0,21

%38 3,27 1323(1,07 |0,39

’E’ 910
2 E20°
E30°

740’

% Gazyag!

Sekil 5.11. % 3 FW 100 % 4:6:8 GazyaQ! Kansimlarina Kargt 10°-20°-30°-
4(’ Stirelerde Boyun Boigesinde Kalan % Yag Miktariari.



- Gizeige 5.13 % 5 FW-100 % 4:8:8 Gazyag! Kariém‘ﬂanna Karg: 10°-20°-
30°-40' Siirelerde Boyun Bélgesinde Kalan % Yag Miktarlan.

Gazyad | 10° | 20" | 30 40

%4 258|204 ;228|110

%6 226 (1,55 1090 | 040

%s | 260|185/ 193|090

k3 10’
>- )
8 20
BE30°
=40’

% Gazyag!

Sekil 5.12 % 5 FW-100 % 4:6:8 Gazyag! Kangimlarina Kargi 10°-20°-30°-
40’ Siirelerde Boyun Bdlgesinde Kalan % Yag Miktarlan.



46

Gizelge 5.14. % 2 FVW/-100 % 4:6:8 Gazyadi Karigimianna Karg!
10°-20°-30°-40° Siirelerde Sirt Bolgesinde Kalan % Yag Miktarlari.

Gazyag | 100 | 200 | 30" | 40

%4 2,58 | 2,04+ 2,28 | 1,10

%6 2,26 | 1,55 | 0,90 | 0,40

%8 2601851 1,930,980

S 010’

>.

-2 E20°
=300
EE140°

% Gazyadgl

Sekil 5.13. % 2 FW-100 % 4:6:8 Gazyad Karigimlarina Karg! 10’°-20°-30°-
40’ Siirelerde Sirt Bdlgesinde Kalan % Yag Miktarlan.
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glzelgo 5.15 % 3 FW-100 % 4 -6 :8 gazyad karisimlanna kars: 10°-20’-
30°-40° siirelerde Sirt Bolgosmde Kalan % Yag Miktarlar

Gazyag | 10' | 200 | 300 | 40

%4 314 11,95 1,13 | 0,49

%5 3091279077030

%8 3,02 12651194060

3,51
3 -
2,54
w21 110’
% 1,51 1 20°
1- B30’
0,51 ?_.. E40’
A S
% Gazyag

Sekil 5.14. % 3 FW-100 % 4 :6 ;8 gazyag: kangimlarna kargt 10°-20°-30°-
40’ siirelerde Sirt Bolgesmde Kalan % Yag Miktarlari
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Qizelge 5.16 %5 FW-100 4:6:8 Gazya& Karisimlarma Karsi 10°-20°-30°-
. 4y Siirelerde Sirt Bdlgesinde Kalan % Yag Miktarlar;

Gazyagdi | 10° | 20" | 30" | 40

%4 3,1211,25|0,80| 0,25

%6 [3,12]2,2912,17|0,86

%8 |2,03{1,85]1,77|0,75

£ =10’
€ =20’
=30
F 40

Sekil 5.15 %5 FW-100 4:6:8 Gazya@ Karigimlarina Karg 10°-20°-30°-40’
Strelerde Sirt Bdlgesinde Kalan % Yag Miktarian
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Cizelge 5.17. %2 FW-100 % 4:6:8 Gazyagdi Kangimlarina Kargi 10°-20°-
30’40’ Sirelerde Kuyruk Bélgesinde Kalan % Yag Miktarlan

Gazyag! 100 | 200 | 30° | 40

%4 210 11,5010,72 1043

%6 3,20 | 3,07 { 1,66 | 0,84

%8 2,30 | 1,66 | 1,19 | 0,43

= 310’
> o
2 E20
B30’
40!

%S
% Gazyagl

Sekil 5.16. %2 FW-100 % 4:6:8 Gazya@ Karigimlarina Kargi 10’-20°-30°-
40’ Siirelerde Kuyruk Bolgesinde Kalan % Yag Miktarlan



Gizelge 5.18 %3 FW-100 % 4:8:8 Gazyad Kanigimlarina Karg! 10°-20°-30°-
' 40’ Sitrelerde Kuyruk Boélgesinde Kalan % Yag Miktarlari.

Gazyagi | 10' | 20’ | 30" | 40°

%4 |2.20|1,43]0,81|0,30

%6 3,4112,3311,26(0,50

%8 |3,14]1,78|1,39|0,51|

'S 10’
: m20
B30
E40°

%86

% Gazyagd!

Sekil 5.18 %3 FW-100 % 4:6:8 Gazya§ Kanigimlanna Kargi 10°-20°-30°-
40’ Siirelerde Kuyruk Bélgesinde Kalan % Yag Miktarlan.



GCizelge 5.19. % 5 FW -100 % 4:6:8 Gazyad Kansimlarina Karsi 10°-20°-
30°-40 Stirelerde Kuyruk Bélgesinde Deride Kalan % Yag Miktarlan

Gazyagi 10 | 200 | 30" | 40

%4 216 | 1,24 10,80 | 0,25

%6 3,15 11,98 | 1,50 | 0,71

%38 298|168 | 153|023

S 10
>- - H
- E20
E 30
40’

% Gazyagl

Sekil 5.18. % 5 FW -100 % 4:6:8 Gazyagi Kanglfnlarma Karsi
10’-20°-30°-40’ Siirelerds Kuyruk Bolgesinde Deride
Kalan % Yag Miktarlar



L
e

Cizelge 5:20 % FW-100 : % Gazyagd Karisimlannin Maliyet (1000 TL/Kg)
Cizeigesi

Bilesen 2:4 2:6 2:8 3:4 3.6 3.8 5:4 56 5:8

FW-100 | 2x240 | 2x240 | 2x240 | 3x240 | 3x240 | 3x240 | 5x240 | 5x240 | 5X240

Gazyal! Ax87 | 6xB7 | 8xB7 | 4x87 | 6x87 | 8x87 | 4x87 | 6x87 | 8x87

Karsim | 138.53 | 125.42 | 117.64 | 152.50 | 138.00 | 128.72 [ 172.00 156.54 | 145.84




6.SONUCLAR VE TARTISMA

Ulkemizde, deri sanayi ile u@rasan blyUkiG kogUklU ¢ok sayida
isletme bulunmaktadir. Deri ylzimden mamul deri haline gelinceye kadar,
bir gok iglemlere tabi tutulmaktadir. Bu islemlerin herbiri énemli derecede
bilgi ve titizlik ister. Deri iglentisindeki agamalar da yapilacak KigUk bir hata,
derinin kalitesine etki etmekte ve bu hatanin dizeltilmesi ya mimkan
olmamakia veya gok pahall olmaktadir. GUnimizde deri teknolojisi gok
gelismis olmasina ragmen, Glkemizdeki uygu!afnalarm bu gelismelerden
yeterince faydalandigini sdylemek cok zordur. Cunk( bu konu Gzerinde

bilimsel ¢calismalar ve yayinlar cok azdir.

Biz bu galismamizda, deri isleme kademelerinden biri olan ham
derideki istenmeyen fazla yadlarin, istenilen dlzeye indiriimesi igin en
uygun ve en ekonomik yag giderme maddeleri ile ilgili bir karigim gelistirmeyi
amaciadik. Bunu amaglarken, kullanilan maddelerin ¢evreye de en az zarar
vermesi gerektigi Uzerinde durduk. Bunun igin, énce enzimatik yag giderme
maddelerinin daha uygun oldudunu dusindik. Fakat Glkemizde, bu
yéntemin deneme asamasinda oldugunu goérduk. Simdi isletmeler de gok
kullanilan ve tasvip géren bazi maddelerin en uygun kangimlarint hazirlayip,
en ekonomik kullanislarini incelemeyi tercih ettik.

Piyasada kullanilan en ucuz ve kolay temin edilen organik g¢dzlct
olarak, gazyadi ve Turk Henkel A.S'nin gelistirdigi ticari adi FW-100 olan
non-iyonik karekterli ytizey etkin maddeden elde edilen gesitli bilegimlerdeki
karisimiarl hazirlanmis ve bu kangimlarla yad giderme denemeleri
yapiimistir.

Denemeler, isparta yéresinde yetistirilen kecilerin salamura ediimis

derileri Uzerinde yapilmistir. Keci derileri kuru deri Uzerinden %11 dolayinda
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dolayinda yad igermektedir. Bu m iktar bu ybore kecgi derilerinde de
kanitlanmistir. Denemeler 38-40°C sicaklikia yaplmistir.

Kullanilan su gehi‘r suyu olup PH 6,5 dur. Bu parametreler sabit

tutulup, kuru deri adirhidi Gzerinden % olarak FW-100 gazyad oran %2; %4,

%2: %6, %2: %8, %3: %4, %3: %6, %3: %8, %5, %4 %5 %6, %5;% 8 olan
dokuz farkli karigimlan hazirlanmis stire 10°20°'30'40'ahnmistir. Denemeler
sonunda deride kalan ya§ miktarlanini tayin etmek icin derinin en yagli
bdlgeleri olan boyun, sit ve kuyruk kisimlarindan 10 Cm? lik kesit drnekleri
alinmig, sabit tartima getirildikten sonra soxlet cihazinda diklormetan ile
ekstraksiyonu yapimistir. Gerek yagi ahinan deri (zerinden gerekse
¢Ozhcdsl ucurulan ekstraktin  Srneklerdeki yad miktartar bulunmustur.
Kullanilan yag giderici érneklerdeki émulsiyonlarln bilesimine ve zamana
gore grafikler ¢dziimdstlr. Elde edilen grafiklerin incelenmesinden, hemen
hemen tim karisimlarin, 40 dk sonunda deride kalan yagd oranini % 1'in
altina dastrdiga ve derideki yagin homajen dagilimini sagladi§ini gérdiik
Ayrica; %3,%6 oranindaki karigimin, derinin her bélgesindeki yagin dizgiin
bir gekilde azaldifini ve istenilen dizeyde yag gidermeyi 30 dk iginde
sadladigini gordik. Tabi ya§ orani ¢ok yiksek olan koyun derileri igin bu

kosular soylemek mimkan degildir,. Bu konuda aragtirma yapmak
mumkOndir,

Sonug olarak; kegi derilerinde yad giderme islemi icin FW-100/
Qazyagl orani %3: %6 olan Kkarigimi 30dk. streyle uygulamak yeterli
olacaktir. Maddelerin bugiink( fiyatlarida géz éniine alindiginda bu karigimin
daha ekonomik oldudu agikiir. Fakat gene de bu tir islemlerde biyolojik

pargalanabilir emulgatérlerin arastirilip kullanilmasi daha uygun olacaktir.
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