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OZET

Bu arastirmada, Isparta ili Egirdir ilgesi tarim isletmelerinin tarimsal yap1 ve

mekanizasyon diizeyinin belirlenerek bir veri tabaninin olusturulmasi amaglanmistir.

Omek koy ve isletme sayismi belirlemek igin tabakali ornekleme yontemi
kullanilmistir. Ornek kdy ve isletmelerin segildigi populasyonda 29 kdy ve 2709
isletme bulunmaktadir. Neyman Yontemi’ ne gore 14 koy ve 110 isletme ile
calisilmasi gerektigi saptanmistir. Arastirmada kullanilan veriler 110 isletmeden yiiz
ylize anket ve gozlem yolu ile elde edilmistir. Anket verileri 2004 yilim

kapsamaktadir.

Aragtirma alaninda isletme basina diisen traktor adedi 0.79, tarim makinesi adedi
4.70 ve traktdr basma diisen tarim makinesi 5.17 olarak bulunmustur. Arastirma
alaninda ortalama traktér giicii 34.92 kW, ekilen alana diisen traktér giicli
10.77 kW/ha, 1000 ha alana diisen traktor sayist 308.32 adet, bir traktore diisen
ekilen alan 3.24 ha, traktor basina diisen makine kiitlesi 2.47 ton ve yillik traktor

kullanim siiresi de ortalama 380.65 h/y1l olarak saptanmistir.

Traktorlerin yaklasik % 67.44° likk boliimii 30.1-40 kW gii¢ grubunda yer almaktadir.
Isletmelere gére degismekle birlikte, ortalama isletme bilyiikliigiiniin 30.45 da,
isletme basina diisen parsel sayisinin 3.58 adet, parsel biiyiikliigiiniin 8.50 da oldugu
isletme arazilerinin % 45.22° de bahge bitkileri {iretiminin yapildig1 ve {iriin deseni

icinde elma alaninin % 43.65 pay ile ilk siray1 aldig1 belirlenmistir.

ANAHTAR KELIMELER: Mekanizasyon Diizeyi, Tarim Makineleri, Traktor,

Tarimsal Mekanizasyon
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ABSTRACT

The research has been conducted to establish database determining agricultural

structure and mechanization level of farms in Egirdir district of Isparta province.

The stratified sampling method was used to determine the number of sample villages
and farms. These are 29 villages and 2709 farms in the population that sample
villages and farms were selected. 14 villages and 110 farms were selected boned on
Neyman method. The data obtained from research were collected from 110 different
farms by face to face questionnaires and special observations. The data from

questionnaires covers for the period of 2004 production season.

The number of tractor per farms surveyed in the research area was found to be 0.79
and the number of agricultural machinery per tractor was 5.17. In the research area,
the average tractor power was determined as 34.92 kW, tractor power per cultivated
area (ha) was 10.77 kW/ha, the number of tractor per 1000 ha 308.32, cultivated area
for each tractor was 3.24 ha, mass of agricultural machine for each tractor was

2.47 tons, and yearly tractor usage was 380.65 hours.

Approximately, 67.44 % of tractors were in the group of 30.1-40 kW. It was found
that average farm size, parcel per farm and parcel size were 30.45 da, 3.58 units and
8.50 da, respectively. The ratio of garden plants crops sown area was about

45.22 % in the farms, and the highest value was about 43.65 % for the apple area.

KEY WORDS: Mechanization Level, Agricultural Machinery, Tractor, Agricultural

Mechanization
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1. GIRIS

Artan diinya niifusunun beslenme problemlerini ¢6zmek icin diinya {ilkeleri son
yillarda tarim teknolojilerini gelistirerek, birim alandan daha fazla {irlin almak
zorunda kalmislardir. Diger taraftan tarimdaki insan ve hayvan giiciiniin yerini
mekanik giliciin almasinin rolii biiyliktiir. Makinelesmenin yayginlastirilmasiyla tarim
teknikleri ¢cok ¢abuk uygulanir hale gelmis, elverisli alanlar tarima ag¢ilmis, sulanan
araziler genisletilmis, toprak daha iyi islenir olmus, ila¢ ve giibre kullanimi artmus,
daha iyi tohum, daha iyi damizlik kullanilir olmus, sonucgta da {iriinlin kalitesi ve
verimi artmistir. Bu gelisen teknolojinin ciftciye aktarilmasinda en 6nemli arag
makinedir (Kasap vd., 1997). Tarimsal mekanizasyon, tarim alanlarini1 gelistirmek,
her tiirlii tarimsal iiretimi yapmak ve iiriinlerin islemlerini ger¢eklestirmek amaciyla
kullanilan tiim enerji kaynagi, mekanik ara¢ ve gerecin tasarimi, yapimi,
gelistirilmesi, pazarlanmasi, yayim ve egitimi, isletilmesi ve kullanilmasi konularini

icermektedir (Zeren vd., 1995).

Ulkemizde oldugu gibi, kullanilabilir tarim alanlarinin yaklasik olarak son smira
ulasildigr iilkelerde, tarimda iiretim artis1 sadece verim artisi ile saglanabilmektedir.
Tarimda makinelesmenin tarimsal verim artisina olumlu etkisi yaninda, is verimini
yiikseltmekte, iirlin kaybini azaltmakta, pazarlama etkinliklerini kolaylastirmakta,
isletmeleri modernlestirmekte ve ciftcilerin sosyo-ekonomik agidan gelismelerine de
imkan saglamaktadir. Yani ‘‘Mekanizasyon, modern tarimin semboliidiir’’

(Kasap vd., 1997).

Tarimda makinelesme, s6z konusu modernlesmede biiyiik 6nem tagimaktadir. Doga
kosullarina bagimliligin azaltilmasinda, is verimliliginin artirilmasinda, birim
alandan daha yiiksek verim elde edilmesinde ve iiriin kaybinin en diislik seviyeye
indirilmesinde mekanizasyon derecesinin etkin bir faktor oldugu bilinen bir gercektir

(Erkus, 1976).

Tarimsal iiretimde verimliligin artirilmasinda rol oynayan tarim makineleri, tarimin

devamlilig1 agisindan vazgecilmeyen baglica girdilerdendir. Bu girdiler tarimin



modern bir sekilde daha genis alanlarda yapilmasinin yani sira tarimla ugrasan
niifusun sosyal, kiiltiirel ve ekonomik olarak gelismesine de katkida bulunmaktadir

(Ozpmar, 2001).

Gliniimiizde ileri tarim teknolojileri deyince akla toprak ve su kaynaklarinin
gelistirilmesi ve korunmasi, sulama, giibreleme, tarimsal savas, iistlin nitelikli tohum
kullanim1 ve tarimsal mekanizasyon gelmektedir. Tarimsal mekanizasyon disindaki
tiretim teknolojileri verime dogrudan etki yaparken, tarimsal mekanizasyon ileri
tarim teknolojilerinin  en iyi bir sekilde uygulamalarina olanak saglar

(Yavuzcan, 1983).

Tarimsal mekanizasyonun teknik, ekonomik ve sosyal bir ¢ok etkileri ve sonuglari
vardir. Oncelikle toprak islemede is siiresi olduk¢a azalmaktadir. Islemler biiyiik bir
hizla, etkili bir sekilde ve zamaninda yapilabilmektedir. Topragin zamaninda
islenmesi, ekimin zamaninda yapilmasi, tarimsal ilaglarin zamaninda ve {iniform bir
sekilde kullanilmas1 ve hatta hasadin zamaninda yapilmasi sonucu % 10-15" lere
varan tasarruf saglanmasi ile verimlilik biiyiik Olglide  artmaktadir

(Tekelioglu, 1983; Alpkent, 1991).

Tarimsal mekanizasyonun iilkelerin sosyo-ekonomik, teknik kosullarini ileri yonde
gelistirdigi, kalkinmalara giiclii bir kaynak oldugu aragtirmalar ile ortaya
konulmustur. Ozellikle tarim alanlar1 daha fazla genisletilemeyecek durumda olan
tilkemizin tarimsal iiretiminin artirilmasinda ileri tarim teknolojisi uygulamalar1 tek
secenek olarak karsimizda durmaktadir. Tarimsal mekanizasyon bu teknolojilerin
uygulamalarinda etkinlikleri artirmak, ekonomikligini saglamak, rasyonel ve {iretken
sonuglara ulasmak agisindan etkili olmaktadir (DPT, 1991). Tarimsal mekanizasyon
birim alandan daha yiiksek kalite ve miktarda tarimsal {iretimin elde edilmesi igin,
yeni teknoloji uygulamalarinda ihmal edilmesi olanaksiz bir iiretim teknolojisi olarak

dikkate alinmalidir (Onal ve Cakmak, 2000).

Tarimda daha yogun teknoloji kullanimi daha yogun {iiretimi saglamakta, sonucta

ithracata yonelik iiretim s6z konusu olabilmektedir. Tarimsal iiretim teknolojileri



olarak bilinen toprak ve su kaynaklarinin korunmasi, sulama, giibreleme, tarimsal
savas ve yiiksek kaliteli tohum ve damizlik materyali kullanilmasi uygulamalari

tarimsal mekanizasyon olmadan basarilamaz (Onal ve Cakmak, 2000).

Tarimsal mekanizasyon tek basina bir teknolojik bir girdi olmayip, insan giicii,
toprak, bitki, iklim unsurlarini da i¢ine alan, gerek bu girdiler arasinda gerekse ¢evre
faktorleri ile etkilesimi olan teknik, ekonomik ve sosyal (istthdam) yonleri bulunan
bir biitliindiir (Alpkent, 1991). Tarimda kullanilan makinelerin {iriin verimini
artirmadaki etkisi; arazi varhigina, parsel biiyiikliigiine, toprak yapisina, iklim
Ozelliklerine, {irtin desenine, iiretim tekniklerine, kullanilan makinelerin tipine ve
kapasitesine, traktoriin giicii ve tarim is makineleriyle olan uyumuna ve yetismis
insan giiciine baghdir. Bu faktorler tek basina veya ortaklasa kullanildiginda verimi

artirmada etkili olabilmektedirler (Yavuzcan vd., 1986).

Tarimsal mekanizasyon yatirimlari isletme durumlarina goére uygun segilmez ise;
isletmedeki karliligi olumsuz yonde etkiler, gereginden fazla mekanizasyon kirsal
kesimde issizlige yol agabilir. Traktor ile tarim makineleri arasindaki uyumsuzluk da
tiretimdeki girdileri artirarak sabit ve degisken giderlerin dengesini bozmakta ve

isletmelerin ekonomikligini etkilemektedir.

Daha ¢ok gelismis iilkelerde uygulanan bir yontem olan selektif mekanizasyon, kirsal
kesimde issizlige neden olacak insan is giiciinii azaltmadan {liretimi mekanize etmek
demektir. Teknik, ekonomik, sosyal ve politik faktorler dikkate alinarak 6zel bir
tiretim alan1 veya yoresi i¢in mekanizasyon araglarinin uygun tip ve biiyiikliikte

secimi selektif mekanizasyonun amacidir (Akinci, 2000).

Tarimsal iiretimin geregi is yapan tarim is makinelerine enerji saglayan temel makine
traktordiir. Bu nedenle mekanizasyon diizeyinin belirlenmesinde kullanilan birim
islenen alana diisen traktor giicli bugiline degin en yaygin kullanilan 6l¢ii olmustur.
Tarimsal  mekanizasyon  diizeylerinin  tanimlanmast  amaciyla ~ kW/ha
(kilowatt/hektar), trakt6r/1000 ha gibi Olgiilerin olusturulmasinda kullanilan iki

boyuttan birisi traktor giicli, digeri ise islenen alandir. Her iki oOzellik farkh



boyutlarda kullanilarak degisik mekanizasyon diizeyleri elde edilmektedir. Bu
degerlerin saglikli belirlenmesi mekanizasyon diizeyi boyutunun daha gercekei

saptanmasina olanak saglayacaktir (Sabanci ve Akinci, 1994).

Sabanci ve Akinct (1994)’ ya gore; Gifford (1986) ve Pellizzi vd. (1988),
mekanizasyon diizeyi ile ilgili olarak, mekanizasyon diizeyi taniminda diinyada en
yaygin kullanilan FAO (Food Agriculture Organization of the United Nations)
degerleri oldugunu, bu degerlendirilmelerde FAO toplam tarim alanlarimi dikkate
alirken, bazi degerlendirmelerde sadece ekili alan veya ekili alanlar ile nadas

alanlariin dikkate alindigini belirtmislerdir.

Tarimsal mekanizasyon diizeyi, herhangi bir tarim isletmesinde ya da ydrede
(ilge, il, bolge, tilke vd.) insan ve hayvan kas giicii yerine mekanik gii¢ kaynaklari ile
calisan tarim alet, makine ve sistemlerinin kullanimidir. Mekanizasyon gostergeleri
kullanilarak bir yoredeki mekanizasyon diizeyi ortaya konulur ve o yorede tarimda
0zlenen mekanizasyon diizeyine erisilip-erisilmedigi, traktor parkindan etkin bir
sekilde yararlanilip-yararlanilmadigi anlasilir. Tarimsal mekanizasyon diizeyinin
belirlenmesi, tarimsal iiretimde verimliligin ve karliligin bir gostergesi olmakla
birlikte, yoreler ve {ilkeler arasinda tarimda gelismislik kistas1 olarak da

degerlendirilmektedir.

Tarimda makinelesme, traktorle birlikte traktore uygun sayida ve yeterli
ekipmanlarin mevcut olmasiyla amacina ulasabilir. Aksi takdirde traktdr verimli
olarak kullanilmadig1 gibi, daha ¢ok tarim disi islerde degerlendirilir. Bunun igin
traktor akla geldiginde ekipmanlariyla bir biitiin olarak diistinmek gerekmektedir

(Kasap vd., 1997).

Farkl1 tip ve biiyiikliikteki tarim isletmeleri i¢in teknik, ekonomik ve sosyal yonlerini
de dikkate alarak, uygun tip ve biiyilikliikte mekanizasyon araglarinin se¢im ve

kullanim modellerinin belirlenmesi ve hayata gegirilmesi gerekmektedir.



Tarimsal mekanizasyon uygulamalarinda en yaygin kullanim modeli olan bireysel
sahip olma ve kullanma, isletmenin kendine ait veya diger bazi finans kaynaklarin
kullanarak s6z konusu makinenin kullanim tasarrufuna sahip olmak iizere satin
almas1 ve sadece kendi ihtiyaglari dogrultusunda kullanmasidir. Bireysel
kullanmanin en 6nemli olumsuzluklarindan biri, dogru bir isletmecilik ve planlama
calismas1 yapilmadan ve ihtiya¢ duyulanin ¢ok iizerinde bir kapasiteye sahip

makinenin satin alinarak kullanimidir (Akinci, 2000).

Kiigiik isletmelerin yeter biiyiikliikte bir araziye sahip olmayislar1 nedeniyle, yil
icinde makineler i¢in yeteri kadar ¢alisma siiresi veya calisma alani saglanamaz. Bu
durumda, kiigiik isletmelerde pahali olan tarim makinelerinin satin alinip
kullanilmalar1 ekonomik olmaz. Fakat bu, kii¢iik tarim isletmelerinin teknik {iretim

araclarim kullanamaz anlaminda alinmamalidir (Onal ve Cakmak, 2000).

Isgiicii talebinin ve birim isgiicii fiyatlarmin artmasi gibi etkiler mekanizasyon
yatirimlarinin ~ artmasima neden olmaktadir. Bu kosullarda, mekanizasyon
isletmeciligi i¢in ortaklasa makine kullanimi diger bir ifadeyle, makinelerin birden
fazla isletmede kullanilmasi gerekliligini ortaya ¢ikarmistir. Giliniimiiz ortaklasa
makine kullanim modelleri ¢ogunlukla ekonomik ve teknik esaslara dayandirilsa da,
ortaklarin birbirleri ile uyum ic¢inde olmalar1 6nemli bir 6zelliktir. Bireysel makine
kullaniminin alternatifi olan ortaklasa makine kullanimi, isletmelerin ekonomik,
sosyal ve fiziki durumlaria baglh olarak degismektedir. Ciinkii, isletmelerde arazi,
toprak, iklim, pazar, finansman, isletme biiyiikliik ve tipleri, deneyimler ve ¢ift¢ilerin
egitim diizeyi ortaklasa makine kullanimini belirleyen 6nemli faktorlerdir. En 6nemli

faktor bolge insaninin sosyal ve kiiltiirel aliskanliklaridir (Akinci, 2000).

Ortaklasa makine kullaniminin avantajlari; iiretici ekonomik olmayan makine
yatirnmlarindan tasarruf ederek sabit gider Odentilerinden kurtulur, yillik isgiicii
ihtiyaclar1 azalir, diger alanlara yatirim sansi artar, tarim makineleri sektoriiniin
gelisimine katkida bulunulur, eldeki makine fazlasi degerlendirilerek ek kazang
saglanir, elde bulunan isgiicii fazlasinin diger isletmelerde calismasi saglanarak daha

verimli bir iiretim saglanir (Akinci, 2000).



Ulkemiz bugiinkii tarimsal mekanizasyon diizeyi ile diinyanin kendine yeterli sayili
iilkelerinden biri olmasina ragmen, hizla artan tarimsal iirlin talebinin karsilanmasi,
mevcut lretim diizeyinin artirilmast ve verimin ylikseltilmesi gerekmektedir.
Tiirkiye’ nin tarim bolgelerinde, tarimsal mekanizasyon diizeyinin planlanmasi,
traktor ve alet-makine parkinin ve cesitliliginin artirilarak etkin hale getirilmesi

saglanmalidir (Calisir vd., 1991).

Tarim sektoriinlin toplam istihdamdaki pay1 azaliyor olmasina karsilik hala ¢ok
biiyiik oranlardadir. Istihdamm sektdrel dagilimi tarimda % 35.4 diizeyindedir.
AB-15 (Avrupa Birligi Ulkeleri)’ de % 5.9, ABD (Amerika Birlesik Devletleri)’ de
% 3 diizeylerindedir. Bu oran, 6zellikle sanayi ve bunun yani sira hizmet sektorleri
istihdaminda saglanacak gelismelerle en az % 10 seviyelerine gerilediginde iilkemiz

gelismis iilkeler seviyesine erigmis olacaktir (Evcim, 2003).

Tiirkiye’ de tarim isletmelerinde mevcut niifus miktarinin fazlalii nedeniyle is
verimliligi diisiik olmaktadir. Ayrica tarimsal niifus oraninin yiiksek olmasi tarim
arazilerinin miras yolu ile parcalanmasina neden olmakta ve bu durum tarim
makinelerinin etkin kullanimini engellemektedir. Bu bakimdan, tarimsal niifus

miktariin belirli bir seviyeye kadar azaltilmasi ve toprak reformunun yapilmasi

gereklidir (A¢il ve Demirci, 1984).

Tarimda mekanizasyon diizeyi bir bolgede kullanilan tarimsal alet ve makinelerin
artmasi ile gelisir ve ¢iftci daha az zamanda daha ¢ok isi verimli ve nitelikli olarak
yapma sansina erisir (Ayata ve Cakir, 2003). Ulke i¢inde mekanizasyon
olanaklarinin iiretim iginde degerlendirilmesinde en ©Onemli faktorlerden birisi,
isletme tarla biiytikliikleri ile traktor giic gruplar1 arasindaki uyusumdur. Bu dikkate
alinmadig1 zaman mekanizasyon diizeyi artis1 bir noktada kisitlanirken yapilan biiyiik

masraflarin karsiligin1 da almak olanaksiz hale gelmektedir (Sabanci, 1997).

Sabanc1 vd. (1988), Tiirkiye’ de Mekanizasyon Diizeyi Gelisimi ve Sorunlari
konusunda yaptiklar1 aragtirmanin sonu¢ degerlendirmesinde, mekanizasyon

diizeyinde 1975 yilinda % 171’ lik biliylime 1985’ de % 58’ e diismesine ragmen



mekanizasyon diizeyinin arttk belli bir diizeye ulastigin1 belirtmislerdir.
Mekanizasyon diizeyinin de ancak mevcut makinelerin daha etkin kullanilmasi ve

mekanizasyon planlamasi ile miimkiin olabilecegini sdylemislerdir.

Ulkemizin tarimsal mekanizasyon durumu, cografik bdlgelere gore degisen bir yapi
gostermektedir. Marmara ve Ege bolgelerinde mekanizasyon diizeyi daha yiiksek,
fakat Dogu ve Giineydogu Anadolu bdlgelerinde ise daha diisliik diizeydedir
(Altuntas vd., 1997).

Tarimsal girdiler i¢inde Oonemli bir gideri olusturan mekanizasyon yatirimlarinin
planli ve dogru bir sekilde yapilabilmesi i¢in, yOreye ait tarimsal yapinin ve
mekanizasyon Ozelliklerinin bilinmesi gereklidir (Akinct vd., 1997). Ayrica
mekanizasyon diizeyi arastirmasi yapilmadan Tarim Makineleri Sanayii iiretim

planlamas1 yapamaz (Onal ve Cakmak, 2000).

Yorelerin ihtiyaglarina uygun tarim alet ve makinelere sahip olmasi, bu makinelerin
etkin kullanimi, planl tarimsal liretim ve pazarlamanin 6zel, kamu vd. kuruluglarca
desteklenmesi gibi konularin degerlendirilmesi i¢in yorelerin mekanizasyon diizeyi
bilinmelidir. Mekanizasyon diizeyinin belirlenmesi o yorede teknik yonden yetersiz
durumda bulunan tarimsal isletmelerin ve islemlerin istenen tarimsal alet ve
makinelere kavugabilmesi acisindan gerekli Onlemlerin alinmasina yonelik bir

siirectir.

Saglam (1995)’ a gore; Tiirkiye tarimsal mekanizasyon diizeyi kW/ha olarak diinya
ortalamasmin istiinde degere sahiptir. Ancak, mekanizasyonun tiim konularinda
Tiirkiye’ nin iyi bir diizeyde oldugunu sdylemek miimkiin degildir. Ozellikle traktor
basina tarim makinesi sayist ve Kkiitlesi, yillik traktdor calisma saati degerleri
yoniinden Tiirkiye oldukca diisiik degerlere sahiptir. Gelismis lilkelerde yillik traktor
calisma saati 1000 h/y1l (saat/yil), Tiirkiye’ de 350 h/y1l diizeyindedir. Traktor basina
tarim makinesi kiitlesi ise Tiirkiye’ de 2.5 ton/traktor olmasima karsin, gelismis

tilkelerde bu deger 10 ton/traktdr degerine ¢ikabilmektedir.



Tirkiye ve diinyadaki mekanizasyon diizeyi karsilastirildiginda; Tiirkiye’ de traktor
basina diisen makine sayis1 4-5 adet, bir traktor basina diisen makine kiitlesi
4.5 ton/traktdr, 1000 ha islenen alana diisen traktor sayis1 41, ortalama traktor giicii
43.3 kW, ortalama isletme biiylikliigii 59 da (dekar) dolaylarindadir. Gelismis
tilkelerde ise traktor basina diisen makine sayisi 15 adet, traktor basina diisen makine
kiitlesi 10 ton/traktér, 1000 ha’ ra diisen traktor sayisi 81, ortalama traktor giicii
77 kW, ortalama isletme biiyiikligii 174 da civarindadir. Ayrica, 1000 ha islenen
alana diisen bicerdover sayist AB iilkelerinde ortalama 14 adet, Kanada’ da 3,
ABD’ de 4 arasinda degisirken, Tiirkiye’ de ancak 0.7° dir (DIE, 2000;
Onal ve Cakmak, 2000; Anonymous, 2002; Sabanc1 vd., 2003; Anonymous, 2005).
Bu degerlere gore, mevcut traktdr parkindan etkin bir sekilde yararlanilamadigi

ortaya ¢cikmaktadir.

Tirkiye’ de tarimsal mekanizasyon diizeyi, cografi bolgelere gore degisen bir yapi
gostermektedir. Bolgeler agisindan islenen alana diisen traktor giicii sirasiyla;
Marmara 3.13 kW/ha, Ege 2.76 kW/ha, Karadeniz 2.04 kW/ha, Akdeniz 1.85 kW/ha,
Ic Anadolu 1.18 kWr/ha, Dogu Anadolu 0.93 kW/ha, Giineydogu Anadolu
0.55 kW/ha’ dir (Altuntas vd., 1997).

Gelecege yonelik gelismeler olarak, tarim politikasinin olusturulmasinda uluslararasi
rekabet edebilir, giiclii, verimli, pazara yonlendirilmis ve ¢evre ile uyumlu bir tarim
yapisina kavusmak, ayrica gerek kazancta gerekse yan kazangta bir veya daha fazla
isgliciine sahip isletmeler olarak degisik hukuksal veya girisim formlarinda
orgiitlenebilmek, nihayet dogal canli ortamin bakimi, korunmas: i¢in ¢ok yonlii

gorevler iistlenebilmek gibi hedefler g6z 6niine alinmalidir (Onal ve Cakmak, 2000).

Uluslararas: rekabet edebilir ve ayni zamanda ¢evreye uyumlu bir arazi kullanim
biciminin gergeklestirilmesi, tarimsal yapidaki olumsuzluklara ragmen tarim igin
biiylik zorunluluktur. AB’ ye bakildiginda, iiretimin her asamasinda ¢ift¢i, sirket,
kooperatif veya birlik bazinda demokratik Orgiitlenmelerin oldugu, devletin bu
organizasyonlar1 destekleyip, islemleri anilan oOrgiitlere biraktigi goriiliir. Bu

orgiitlenmeler kanaliyla tarimsal iiretime bir ceki-diizen verilebilir ve {iretimde



cagdas teknolojilerin kullanilmasit miimkiin olur. Gelecegin bitkisel ve hayvansal
liretim sistemi, sensOr ve otomatik kayit ve kontrol teknigiyle, bilgi, elektronik ve

uydu teknolojilerine dayali olarak degisecektir (Onal ve Cakmak, 2000).

Glinimiizde mekanizasyon diizeyini belirleyen bu sayisal gostergelerin disinda
traktorlerde yiiksek performans, hassas ve siirdiiriilebilir tarim i¢in gerekli bazi1 ek
donanimlar da aranmaktadir. Bunlar; motorda turbosarj ve katalitik konvertor, c¢ift
ceker, One alet baglama ve kuyruk mili, hidrolik gii¢ c¢ikisi, yiikk altinda
degistirilebilen c¢oklu ileri-geri vites kademeleri (power-shift), is giivenligi ve
ergonomi, traktor ve ekipmanlarinda daha fazla elektro mekanik ve elektro hidrolik
sistemler, bunlarin traktor bilgisayar1 hatta GPS (Global Position System) uzaktan
algilama uydu sistemleri tarafindan idare edilmesi gibi Ozelliklerdir. Bir baska
Oonemle {izerinde durulan konu, traktor, makine ve siiriicii performanslarinin

saglanmasidir.

Son yillarda, siirdiiriilebilir tarim kavrami igerisinde iiretim alanindaki azalma ve
etkin igletmecilik uygulamalari ile ilgili konular1 hedef alan ve uygulamaya dogrudan
aktarilabilen yeni bir kavram da yaygin olarak kullanilmaya baslanmistir. Bu
‘“‘Hassas Tarim’’ (Precision Farming)’ dir. Hassas tarim, 6zellikle Degisken Diizeyli
Uygulama (VRAT), Kiiresel Konum Belirleme Sistemi (GPS), Cografik Bilgi
Sistemi (GIS) gibi bilgi teknolojilerinin tarimsal igletmecilige uygulanmasidir. Buna
gore, hassas tarimin hedefi, etkinligi gelistirmek ve tarimsal tiretimi nitelik ve nicelik
yoniinden artirmaktir (Kiris¢i vd., 1999). Hassas tarimda kullanilan teknolojilerin
temel unsurlari, veri toplama, veri isleme-karar verme ve degisken diizeyli
uygulamadir. Degisken diizeyli uygulama, hassas tarimin en Onemli asamasini

olusturur ve tarimin gelecegi olarak goriilmektedir (Onal ve Cakmak, 2000).

Elektronik ve uydu teknolojilerinin tarima uygulanmasinin sonucu olarak;
sanayicilerimiz, degisken diizeyli toprak isleme makinelerini, degisken diizeyli
ekim-dikim-giibreleme makinelerini, degisken diizeyli sulama makinelerini vd.

imalat listelerine almak durumunda kalacaklardir (Onal ve Cakmak, 2000).
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Modern tarim tekniginin vazgecilmez girdisi olan tarimsal mekanizasyon, pahali ve
uzun vadeli yatirimlar olmasi nedeniyle iyi bir planlamay1 gerektirmektedir. Bunun
icin lilkesel ve bolgesel bazda tarimsal mekanizasyon durumu ve sorunlar1 yeterince

ortaya konulmalidir (Baydar ve Yumak, 2000).

Bu calismada, Isparta ilinin Egirdir ilgesine ait isletmelerin mevcut tarimsal yap1 ve
mekanizasyon Ozellikleri ile ilgili bazi veriler olusturulmustur. Egirdir’ in tarimsal
yapist ile tarimsal alet ve makine varligi incelenerek, tarim isletmelerinin
mekanizasyon diizeyi gostergeleri hesaplanarak, tarimda mekanizasyon diizeyi farkli

kriterler i¢in ortaya ¢ikarilmistir.

Arastirmanin yapildigr Egirdir’ de bu konuya yonelik hi¢bir ¢alismanin yapilmamais
olmasi, traktdr ve tarimsal alet-makinelerin yapisal ve fonksiyonel 6zelliklerinin ve
yeterliliklerinin belirlenmemis olmasi, ayrica lriinlere yonelik 6zel mekanizasyon
zincirlerine 1iliskin ¢aligmalarin da yapilmamis olmasi (elma, hububat vd.) bu

arastirmanin dnemini artirmaktadir.

Uretimde modern tarim tekniklerinin uygulanmasinin énem arz ettigi giiniimiizde
girdi maliyetlerinin diisiiriilmesi i¢in Egirdir tarim isletmelerinin mevcut tarimsal
yapt Ozellikleri ve mekanizasyon planlamasina kaynak olabilecek veri tabaninin
olusturulmus olmasi ve bu verilerin 1s183inda uygun calisma yoOntemi ve
mekanizasyon zincirleri ile treticilerin isletmelerinde modern tarim tekniklerini

uygulamalarina araci olmak ve karliliklarini artirmak bu arastirmanin hedefidir.

1.1. Egirdir Ilcesinin Genel Ozellikleri

Egirdir, kuzeyde Gelendost ilgesi, doguda Sarkikaraaga¢ ve Aksu ilgeleri, giineyde
Siitctiler ilgesi, glineybatida Burdur ili, batida Isparta Merkez ve Atabey ilgeleri ve

kuzeybatida Senirkent ilgesi ile komsudur.

Egirdir ilgesinin komsular1 ve kapsadigi koyler Sekil 1.1.1° de Egirdir ilgesinin

cografik konumunda verilmistir.
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Sekil 1.1.1. Egirdir il¢gesinin cografik konumu (Anonymous, 2004).
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Egirdir, Milattan Once (M.O. 2000-1200) Arzava Kralligi doneminde yerlesime
acilmis oldugu yoredeki buluntulardan ve kalintilardan anlagilmistir. Egirdir,
40 739 niifusu, 1 414 km® yiizolgtimii ile birlikte 5 belediye ve 24 kdyden
olusmaktadir. Egirdir ilgesi, 468 km? yiizél¢iimiine sahip Tiirkiye’ nin 4. biiyiik gélii

olan Egirdir Golii ile 6nemli bir konuma sahiptir (Anonymous, 2004).

Isparta’ nin énemli ovalarindan biri olan Bogazova Egirdir’ de bulunmaktadir. iklim
olarak Akdeniz ve I¢ Anadolu iklimleri arasinda bir gegis alaninda yer almaktadir.
Denizden yiiksekligi 918 m, yillik sicaklik ortalamasi 11.9 °C, ortalama yagis
705 mm dolaylarindadir (Anonymous, 2004). Sekil 1.1.2 ve Sekil 1.1.3” de Egirdir

ilgesi ve Egirdir GOlii’ ne ait goriintiiler verilmistir.

Sekil 1.1.2. Egirdir ilgesi Sekil 1.1.3. Egirdir Goli

Egirdir tarihte oldugu gibi giinlimiizde de ekonomik durumu oldukga gii¢li bir
yapiya dayanmakta olup, en onemli gelir kaynagi ihracata yonelik elma iirtiniidiir.
Egirdir’ in ana {riinii elma tat, koku ve aroma yoniinden i¢ ve dis pazarda
tutulmaktadir. Ornegin; diinyada en ¢ok iiretimi yapilan meyve tiirii olan elma
tiretiminde iilke olarak Cin, ABD ve Fransa’ dan sonra Tiirkiye 4. sirada yer
almaktadir. Tiirkiye’ de iiretilen elma toplam 2 500 000 ton’ dur. Tiirkiye’ de elma
tiretiminde yaklagik 550 000 ton ile Isparta 1. sirada, il genelinde ise Egirdir 183 680
ton ile 1. siradadir (Anonymous, 2000). Ayrica yorede elmacilik ortalama fiyatlara
gore mevcut lretimle ilge ekonomisine yillik yaklagik 50 trilyon Tiirk Lirasi

ekonomik katki saglamaktadir (Anonymous, 2003).
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Egirdir, diger ilgeler arasinda tarimsal girdi kullanimi1 ve tarimsal iiretim agisindan
onemli bir yere sahiptir. Bu calismada kokli bir tarihe sahip olan, tarimsal liretimi
onemli diizeyde olan ve lilke ekonomisine katkisi1 biiylik olan Egirdir’ in tarimsal

yapist ve mekanizasyon diizeyi yoniinden arastirilmis olmasi 6nem arz etmektedir.

Egirdir’ de tarim alanlarinin kullanig amaglarina gére dagilimi; ekilen tarla alani
4 339 ha, nadas alan1 1 800 ha, sebze alan1 155 ha, meyve alan1 3 509 ha, bag alani
31 ha, kavaklik alan1 85 ha, giil alan1 79 ha olmak iizere, toplam 9 998 ha ekilen alan,
ayrica 13 292 ha kullanilmayan tarim alanlari olmak iizere toplam tarim alanm
23 290 ha’ dir. Kullanilmayan tarim alanlarinin fazla olmasinin ve tarimsal iiretim
yapilmamasinin nedenleri olarak, bu arazilerin 6zellikle tasli, engebeli ve dag

eteklerinde olmalarindan dolay1 kaynaklanmaktadir (Anonymous, 2004).
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2. KAYNAK OZETLERI

Sabanci ve Akinct (1994), Diinyada ve Tiirkiye’ de Tarimsal Mekanizasyon Diizeyi
ve Son Gelismeler {lizerine yaptiklari arastirma sonuglarina gore; Tiirkiye’de
mekanizasyon diizeyi ekilen (birim) alan ve ekonomik (0-15 yas) traktdr dmriine
gore 0.97 kW/ha, kullanilan parka gore ise 1.73 kW/ha olarak saptanmistir. 1991
yilina gore 26 303 904 adet olan diinya traktor varligmin yaklasik 2/5° 1 Avrupa
Kitas1” nda kullanildigi, AB iilkelerinde en yiiksek deger 209.3 traktér/1000 ha ile
Hollanda’ ya, EFTA (Kuzey Avrupa Birligi Ulkeleri) i¢inde 276.6 traktdr/1000 ha ile
Isvigre’ ye ait oldugu, Tiirkiye’ de ise 25.3 traktor/1000 ha olarak belirlenmistir.

Altuntas vd. (1997), Ulkemizin Cografik Bélgelerine Gore Tarimsal Mekanizasyon
Durumu iizerine yaptiklari arastirma sonuclarina gore; Tiirkiye’ de tarimsal
mekanizasyon durumunun cografik bolgelere gore degisen bir yapr gosterdigi
belirtilmistir. Ulkemiz cografik bolgeler icerisinde 1 ha islenen tarim alanina diisen
traktor giici (kW/ha) olarak Marmara bolgesinde 3.13 kW /ha degeriyle en yliksek
diizeyde iken, Giineydogu Anadolu bdlgesinde 0.55 kW/ha degeriyle en diisiik
seviyededir. I¢ Anadolu, Giineydogu ve Dogu Anadolu bélgeleri, Tiirkiye
ortalamasimin altinda bir degerde oldugu, diger bolgelerin ise bu degeri gectigi

belirlenmistir.

Ozpmar (2001), Marmara Boélgesinin Tarimsal Mekanizasyon Ozelliklerinin
Belirlenmesi iizerine yaptigi arastirma sonuglarma gore; Tiirkiye toplam ekili
alanlarinin % 12.84’ iinii olusturan Marmara bolgesinde, 1985 yilindan 1998 yilina
dogru gidildik¢e mekanizasyon diizeyinin arttigi belirlenmistir. 1998 yilinda ekili
alan basina diisen traktor giicli 2.88 kW/ha, traktor sayist 75.67 traktor/1000 ha, bir
traktore diisen ekili alan 13.22 ha/traktér ile alet ve makine varlig

4.83 makine/traktor gibi degerler ile Tiirkiye ortalamasinin tizerinde bulunmustur.

Saglam (1995), GAP (Giineydogu Anadolu Projesi) Bolgesinde Tarimsal
Mekanizasyon Durumu Tlizerine yapti§1 arastirma sonucglarina gore; projenin

baslamasi ile sulu tarimin geregi bir ¢cok mekanizasyon araci sulama ile uygulamaya
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girecegi, sulu tarimin gereksinim duydugu bazi 6zel alet ve ekipmanlara da bu
sekilde talep baslayacagi belirlenmistir. Mevcut mekanizasyon durumuna gore;
toplam traktor sayist 33 775 adet, tarim makinesi sayis1 126 173 adet, 1 ha tarim
alanina diisen giic 0.42 kW/ha, traktore diisen makine sayis1 3.73 makine/traktor,
1000 ha tarim alanma diisen alet-makine sayis1 42 alet-makine/1000 ha olarak

saptanmistir.

Turgut vd. (2000), Dogu Anadolu Bélgesinin Tarimsal Mekanizasyon Ozellikleri
lizerine yaptiklari arastirma sonuglarina gore; 1980 yilinda 0.58 kW/ha olan islenen
alan basina diisen traktor giicii 1997 yilinda 0.88 kW/ha’ ra yiikselmistir. Bolgede
1000 ha ekili alana diisen traktor sayis1 1980 yilinda 15.60 traktér/1000 ha’ dan 1997
yilinda 23.51 traktér/1000 ha’ ra ylkselitken, bir traktére diisen alan
64.11 ha/traktor’ den 42.53 ha/traktor’ e diistiigii belirlenmistir. Bolgede traktor
basina diisen alet-makine kiitlesi 1980 yilinda 3.13 ton/traktor iken 1997 yilinda

3.12 ton/traktor’ e diistiigi belirlenmistir.

Polat ve Saglam (2001), GAP Bolgesinin Mekanizasyon Durumu ve Sorunlari
lizerine yaptiklari arastirma sonucglarina gore; bir tarim traktoriine diisen islenen
tarim alan1 sulamadan Once 88.1 ha/traktor diizeyinden, sulamanin baglamasi ile
% 26 azalarak 64.9 ha/traktor degerine ulastig1, birim alan basina diisen traktor giicii
(kW/ha) sulamadan 6nce 0.42 kW/ha diizeyinden, sulamanin baglamasi ile % 52
oraninda artarak 0.64 kW/ha degerine ulastig1 saptanmistir. GAP bdlgesinin mevcut
durumda tarim isgiicii ihtiyacinin 53.2 milyon isgiinii oldugu ve bu degerin yaklasik
887 bin tarim iscisi anlamina geldigi belirtilmis olup, projenin tamamlanmasi ile
bolgede gereksinim duyulacak isgiiniiniin 2.8 milyona ¢ikacagi tahmin edilmistir.
Bunun 1.3 milyonunun Sanlurfa’ da ve 0.6 milyonunun da Diyarbakir’ da istihdam
imkani bulacagi beklenmekte oldugu saptanmistir. Projenin yeni uygulamaya ge¢mis
olmasi ve heniiz 1/10° luk kisminin isletmeye ac¢ilmis olmasina ragmen bolge ve iilke

ekonomisine katkilarinin biiytikligii vurgulanmustir.

Akimcr vd. (1997), Antalya Bolgesi Tarim Isletmelerinin Tarimsal Yap: ve

Mekanizasyon Ozellikleri iizerine yaptiklar1 arastirma sonuglarina gére; bolgede
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tarimsal iiretimin, kii¢iik alanlarda tarla tarimi, bahc¢e tarimi ve sera tarimi seklinde
yuriitiildigt, isletme biiyiikliiklerinin 0-10 ha, isletme basina diisen traktor sayisinin
yaklagik 1 adet ve ortalama traktér motor giiciiniin 39.2 kW oldugu belirlenmistir.
Kullanilan traktorler kiigiik boyutlu ve gilic diizeyi diisik traktdrler oldugu
saptanmistir. Traktorlerin yaklasik % 68’ lik boliimii, 30.1-40 kW gii¢ grubunda yer
aldig, traktor bagina diisen alet-makine sayis1 ve kiitlesi sirasiyla 5.3 adet ve 2.9 ton
oldugu, bolge genelinde birim alan basina diisen ortalama traktér motor giicii
5.36 kW/ha oldugu saptanmig olup, lilke mekanizasyon diizeyi dikkate alindiginda

bolgede yeterince gii¢ fazlaligi bulundugu vurgulanmustir.

Baydar ve Yumak (2000), Van ve Bitlis Illerinin Tarimsal Mekanizasyon Durumu ve
Sorunlar1 Uzerine Arastirma sonuglarina gére; birim alana diisen traktor giicii Van
ve Bitlis illeri i¢in sirastyla 0.78 ve 0.68 kW/ha olarak hesaplanmigstir. Buna baglh
olarak, diger tarim alet ve makinelerinin kullanim diizeyinin de diisiik oldugu
saptanmigtir. Mekanizasyon i¢in gerekli ekipmanlarin pahali ve uzun vadeli
yatirrmlar olmast nedeni ile c¢iftgilerin bu konudaki yatirnm ve planlardan

uzaklagmakta olduklar1 belirtilmistir.

Ayata ve Cakir (2003), Manisa Ilinin Tarimsal Yapis1 ve Mekanizasyon Diizeyi
lizerine yaptiklar: arastirma sonuglarina gore; Manisa ilinin traktdr acisindan diger
illere gore oldukga iyi diizeyde oldugu, bir traktdr basina diisen ortalama tarim alani
10.83 ha oldugu, ana irilinlerin toprak hazirliginda geleneksel toprak isleme
uygulamalar1 pulluk, diskaro ve siirgii ile yapilmakta oldugu, ekimde bugday ve
pamukta mibzer kullanildig1 belirlenmistir. Hasadin sadece bugdayda makine ile
yapildig1 diger iirlinlerde elle yapildigi, 6zellikle iiziim ve zeytinde toprak stirtimii

hari¢ hi¢bir mekanizasyon uygulamasinin olmadigi vurgulanmustir.

Kasap vd. (1997), Tokat ilinde Tarimda Makinelesmenin Genel Yapis1 ve Sorunlart
Uzerine Bir Arastirma sonuglarina gore; toplam 753 adet isletmeden; 466 adet traktdr
mevcudu, birim alana gore, hektara diisen giic 2.04 BG/ha (1.50 kW/ha), makine
kiitlesi 2 379 kg/traktor (2.38 ton/traktor), 43 375 da arazi varligi, 5 464 adet arazi
parsel sayisi, 1 010 da (101 ha) kiralik arazi, 1 117 da (111.7 ha) ortaklik arazi,
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114 109 is giinii isletme i¢i calisma, 15 380 is giinii isletme dis1 ¢alisma yapildig

saptanmistir.

Atay ve Isik (1997), Kahramanmaras ilinde Tarim Isletmelerinin Tarimsal Yap: ve
Mekanizasyon Ozellikleri iizerine yaptiklar arastirma sonuglarina gore; ortalama
isletme biiyiikliigiiniin 6.5 ha, isletme basina diisen parsel sayisinin 5 adet, parsel
biiyiikliigiiniin 1.3 ha oldugu, isletme arazilerinin yaklasik % 95’ inde tarla bitkileri
tiretiminin yapildig1 ve iirlin deseni i¢inde bugday ekim alaninin yaklagik % 42’ lik
pay ile ilk siray1 aldigi belirlenmistir. Ayrica, isletmelerin sadece % 40’ 1nin
genellikle yerli yapim 1 adet traktore sahip oldugu, ortalama traktér motor giiciiniin
44.5 kW, traktor basina diisen tarim is makineleri sayisinin 6 alet-makine/traktor,
birim alan (ekilen) basma diisen gii¢ diizeyinin 2.75 kW/ha, igletme basina traktor
sayisinin 0.41, traktor basina diisen isletme arazisinin 15.64 ha, yillik traktor

kullanim siiresinin de ortalama 421 h/yil oldugu saptanmustir.

Eroglu ve Konak (2000), Mardin ili Tarim Isletmelerinin Tarimsal Yapi ve
Mekanizasyon Durumunun Belirlenmesi iizerine yaptiklari arastirma sonuglarina
gore; bolgede tarimsal iiretimin biiylik alanlarda tarla tarimi seklinde yiiriitiildiigii,
isletme biiyiikliiklerinin % 73.5’ inin 1-50 ha arasinda oldugu, isletme basina diisen
traktor sayisinin yaklagik 1 adet ve ortalama traktdr motor giiciiniin 47.67 kW oldugu
belirlenmistir. Kullanilan traktorlerin yaklasik % 40’ lik bolimiiniin 50.1-60 kW gii¢
grubunda yer aldig1r vurgulanmistir. Traktor basina diisen makine sayis1 ve kiitlesi
6.79 adet ve 4.96 ton oldugu, bdlge genelinde birim alana diisen traktdor motor giicii

1.07 kW/ha olarak saptanmustir.

Demircan ve Soysal (2002), Ceyhan Ilgesi Tarmm Isletmelerinin Mekanizasyon
Diizeyi ve Makine Almmim1 Etkileyen Faktorler {izerine yaptiklar1 arastirma
sonuclarina gore; arastirma alaninda isletme basina diisen traktor adeti
1.11 traktor/isletme, tarim makinesi adedi 10.36 alet-makine/isletme ve traktor
basina diisen tarim makinesi adedi 9.26 alet-makine/traktor, ortalama traktor giicii
42.5 kW, islenen alana diisen traktor giicli 2.27 kW/ha, 1000 ha islenen alana diisen

traktor sayisi 53.36 adet ve bir traktore diisen islenen alan 18.74 ha ve satin almada
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en etkili faktoriin isleri zamaninda yapma istegi (% 92.86), traktdr se¢iminde en

etkili faktoriin giiciiniin uygun olusu (% 67.14) oldugu saptanmustir.

Saral vd. (2004), Tirkiye Seker Pancari Tariminin Mekanizasyon Diizeyi iizerine
yaptiklar1 arastirma sonuglarina gore; makineli ¢apa oraninin yillara gore artarak
2003 yilinda % 34.8’ e yiikseldigi, makineli hasat oraninin ise % 24.2’ ye yiikseldigi
belirlenmistir. Yagmurlama sulama oranmmin % 49.7 seviyelerinde oldugu tespit
edilmistir. 2003 yili itibariyle 268 248 adet traktor bulundugu, bu traktdrlerin
ortalama giicii 47.3 kW oldugu, birim alan bagina diisen giic miktarinin 7.9 kW/ha,

birim alana diisen traktor sayisinin da 168 traktor/1000 ha oldugu saptanmustir.

Cizelge 2.1’ de ilge, il, bolge ve iilke genelinde yapilan g¢esitli ¢aligmalarda

mekanizasyon diizeyi gostergeleri verilmistir.

Cizelge 2.1. Yapilan ¢esitli calismalarda mekanizasyon diizeyi gostergeleri

Mekanizasyon Diizeyi Gostergeleri
Yer kW/ | traktor/ ton/ makine/ ha/ ortalama
ha 1000 ha traktor traktor traktor giic (kW)
Ceyhan (Demircan ve Soysal, 2002) 2.27 53.36 - 9.27 18.74 42.50
Mardin (Eroglu ve Konak, 2000) 1.07 22.59 4.96 6.79 44.26 47.67
Kahramanmaras(Atay ve Is1k,1997) | 2.75 - - 5.78 15.64 44.50
Tokat (Kasap vd., 1997) 1.50 - 2.38 - - -
Van (Baydar ve Yumak, 2000) 0.78 15.60 - - 63.70 -
Bitlis (Baydar ve Yumak, 2000) 0.68 14.70 - - 67.70 -
Antalya (Akinci vd., 1997) 5.36 - 2.90 5.61 - 39.20
GAP (Saglam, 1995) 0.42 - - 3.73 - -
GAP (Polat ve Saglam, 2001) 0.64 - - - 64.90 -
Dogu Anadolu (Turgut vd., 2000) 0.88 23.51 3.12 - 42.53 -
Marmara (Altuntas vd., 1997) 3.13 78.75 - - 12.70 -
Marmara (Ozpnar, 2001) 2.88 75.67 - 4.83 13.22 38.10
Ege (Altuntas vd., 1997) 2.76 69.39 - - 14.41 -
Akdeniz (Altuntas vd., 1997) 1.85 46.47 - - 21.52 -
i¢ Anadolu (Altuntas vd., 1997) 1.18 29.63 - - 33.74 -
Karadeniz (Altuntas vd., 1997) 2.04 5.13 - - 19.49 -
G. Anadolu (Altuntas vd., 1997) 0.55 13.78 - - 72.56 -
Dogu Anadolu (Altuntas vd., 1997) 0.93 2.35 - - 42.57 -
TURKIYE (Sabana vd., 2003) 2.26 41 4.5 4-5 - 43.3
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Cizelge 2.1 incelendiginde, ililkemiz cografik bolgeleri icerisinde 1 ha tarim alanina
diisen traktor giicli Marmara bolgesinde 3.13 kW/ha degeriyle en yliksek diizeyde
iken, Gilineydogu Anadolu bolgesinde 0.55 kW/ha degeriyle ise en diisiik
seviyededir. I¢ Anadolu, Giineydogu ve Dogu Anadolu bolgeleri, Tiirkiye
ortalamasinin altinda bir degerde iken, diger bolgeler bu degerin iistiindedir. Bolgeler
arasinda traktdr varligi en cok olan I¢ Anadolu bolgesindeki islenen alanin
fazlaligindan dolay1, gilic degeri de 5. sirada kalmaktadir. Cizelge 2.1° de de
goriildiigii iizere, iilkemizde tarimsal mekanizasyon durumu cografik bolgelere gore
degisen bir yap1 gostermektedir. Marmara ve Ege bolgelerinde mekanizasyon diizeyi
daha yiiksek fakat Dogu ve Giineydogu Anadolu boélgelerinde ise daha diisiik
diizeydedir. Gilineydogu ve Dogu Anadolu bdlgelerinde isletme yada traktdr basina

diisen tarim alan1 yliksek oldugu i¢in traktor/ha degerleri de diisiik kalmaktadir.
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3. MATERYAL VE YONTEM

3.1. Materyal

Arastirmanin ana materyalini Isparta ilinin Egirdir ilgesi merkezi ve koyleri olmak
tizere toplam 14 yerlesim biriminden ve 110 isletmeden anket, gozlem ve fotograf
yolu ile toplanan veriler olusturmaktadir. Ayrica Egirdir Tarim Ilce Miidiirliigii ¢iftci
kayitlar1 ve konu ile ilgili diger kaynaklardan da yararlanilmistir. Arastirma alani

Isparta ilinin Egirdir il¢esidir. Arastirmada kullanilan veriler 2004 yilina aittir.

3.2. Yontem

Arastirmanin yapilacagi ornek kdy ve igletme sayisi tabakali 6rnekleme yontemi ile
bulunmustur. Arastirma alanindaki tiim tarim isletmelerinin isletme genislikleri ve

sayilar1 Egirdir Tarim Ilge Miidiirliigii kayitlarindan almarak belirlenmistir.

Egirdir tarim isletmeleri populasyonunda 29 kdy ve 2709 isletme bulunmaktadir.
Neyman Yontemi (Yamane, 1967) ile % 97.5 giiven sinirlart icinde ve % 2.5 hata

pay1 ele alinarak 14 koy ile ¢alisilmasi gerektigi hesaplanmistir.

Ornek koylerin segiminde ydrenin tarimsal yapisini karakterize edebilecek kdyler
secilmistir. Bu koyler; sulu Egirdir (merkez), Balkir1, Eyiipler, agirlikli sulu Yukar
Gokdere, Serpil, sulu-kuru Caykdy, Beydere, Yuvali, agirlikli kuru Barla, Bagill,
Gokeehdyiik, Sartidris, Yilgincak, kuru Asagi Gokdere, Sipahiler olarak se¢ilmistir.
Ornek olarak secilen bu koylerdeki tarim isletmelerine ait listelerin toplamu,

secilecek tarim isletmelerinin ¢er¢evesini olusturmustur.

Bu isletmeler arazi genisliklerine gore tabakalandirilmis ve yine Neyman Y dntemi
kullanilarak anket ve gbzlem c¢aligmalarinin yapilacagr isletme sayilar
hesaplanmistir. Yapilan hesaplamada % 97.5 giiven sinirlar1 iginde ve % 2.5 hata
pay1 ele alinarak 110 isletme ile calisilmasi gerektigi belirlenmistir. Hesaplama

sonucunda, 6rnek olarak secilen 14 yerlesim biriminde ve 110 isletmede ¢aligilmustir.
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Isletmeler ile yiiz yiize goriismelerle anket ve gozlem calismalarma dayanilarak
arastirma yiiriitilmiistiir. Incelenen isletmelerin tarim arazisi, arazi ve parsel
biiytikliikleri, yapisal 6zellikleri, arazi kullanim oranlari, tarimsal iiriin deseni, isgiicii
durumu, traktor, tarim alet ve makineleri varli§i ve bunlarin kullanim durumlari,
markalari, modelleri, tipleri, kullanim siireleri, isletme i¢i ve isletme dis1 kullanim
durumlari, tarimsal is ve islemlerde uygulanan ¢alisma yontemleri ile mekanizasyon

zincirleri vd. materyalin arastirma parametreleri olarak ele alinmistir.

Ayrica yorede tarimsal yapida biiyiik pay1 olan, yogun olarak iiretilen iki ana tarimsal
irlin olan elma ve bugday ele alinmis ve bu iiriinlerde uygulanan 6zel mekanizasyon
islemleri ortaya c¢ikarilmis olup, Onerilen alternatif mekanizasyon islemleri

verilmigtir.

Yukarida yer alan parametreler sadece nicelik olarak degil nitelik olarak da
incelenmistir. Ornegin; traktdr sayismin yamnda tek ¢eker (arka tekeri muharrik)-gift
ceker durumlari, vites kademeleri, kuyruk mili ve hidrolik kaldirma sistemi tipleri

vd. ozellikler tanimlayici istatistik olarak degerlendirilmistir.

Incelenen isletmelerde;

v Isletme basina diisen traktor sayisi (adet),

isletme bagina diisen alet-makine sayisi (alet-makine/traktor),
ortalama traktor giicti (kW),

traktor basina diisen alet-makine sayis1 (alet-makine/traktor),
traktor basina diisen alet-makine kiitlesi (ton/traktor),

islenen alana diisen traktor giicti (kW/ha),

1000 ha islenen alana diisen traktor sayisi (traktor/1000ha),

ISR NN N SR

traktore diisen islenen alan (ha/traktor) vd. mekanizasyon diizeyi gostergeleri

hesaplanmuistir.

Ayrica geligsmis lilkelerde islenen alanlarin tamamu ekildigi i¢in, islenen alanlardan
nadas alanlar1 ¢ikarilarak sadece ekilen alanlar i¢in yukaridaki mekanizasyon diizeyi

gostergeleri de hesaplanmustir.
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Anket yapilan isletmelerden elde edilen veriler bilgisayarda EXCEL ve SPSS paket
programlarinda istatistiksel analizlerle yorumlanarak sonuglar tez formatinda kaleme

alinmustir.
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4. BULGULAR

4.1. Arastirma Alanimn Tarimsal Yapi Ozellikleri

4.1.1. Isletmelerin Arazi Kullanim Sekilleri

Aragtirma kapsaminda incelenen 110 isletmede toplam 3 350.50 da tarim alani
saptanmistir. Toplam 3 350.50 da tarim alani, 2 789.35 da ekilen alan, 359.50 da
nadas alan ve 202.15 da higbir tarimsal {iretimin yapilmadig1 bos birakilan tarimsal
arazilerden olugmaktadir. Bu bos alandaki araziler ozellikle kuru tarim yapilan
koylerdeki isletmelerin yamaglarda ve dag eteklerinde sahip olduklar1 ¢cayir, mera vd.
bos arazilerdir. Tarimsal iiretimin yapilmasi i¢in var olan zorluklar nedeniyle bos

birakilmaktadir. Isletmelerin arazi kullanim sekilleri Cizelge 4.1.1.1° de verilmistir.

Cizelge 4.1.1.1. Isletmelerin arazi kullamim sekilleri

Arazi Kullaméim Durumu | Alan (da) | Dagilim (%)
Miilk 2 700.50 80.60
Ortak 343.50 10.25
Kira 306.50 9.15
Toplam 3350.50 100

Cizelge 4.1.1.1° e gore; 3 350.50 da tarim arazisinin; 2 700.50 da’ r1 miilk arazi,
343.50 da’ 1 ortak islenen arazi, 306.50 da’ r1 kiraya tutulan araziden olusmaktadir.
Bir bagka tanimlama ile yoredeki toplam arazi genisliginin % 80.60° s1 miilk arazi,
% 10.25° 1 ortak arazi, % 9.15° 1 kiraya tutulan araziden olugmaktadir. Meyvecilik
yapilan arazilerin % 94.50° si, hububat tarimi yapilan arazilerin ise % 91.70° 1 miilk

araziden olusmaktadir.

4.1.2. Isletmelerin Ortalama Parsel Biiyiikliikleri ve Sayilari

Aragtirma alanindaki tiim isletmelerin ortalama arazi biiyiikligi 30.45 da’ dir.

Isletmelerde toplam 394 adet parsel olup, isletme basina diisen ortalama parsel sayisi
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3.58 parsel/isletme’ dir. Ortalama parsel biiylikliigii ve standart sapma
8.50 £ 7.84 da’ dir. Miilk, kira ve ortak arazilerde parsel biiylikliikleri ve standart
hatalar sirastyla; 6.74 + 0.40 da, 9.35 + 2.44 da, 15.54 + 2.22 da’ dir. Goriildiigii gibi
ortak araziler, miilk ve kira arazilerden daha biiyliktiir (p<0.01). Bu duruma gore

isletmelerin sahip oldugu araziler pargali olarak kabul edilebilir.

Egirdir’ de lilkemizin genel durumunda oldugu gibi tarimsal isletmeler kiiciik ve ¢ok
pargal1 yapidadir. Niifus yogunlugunun az oldugu, 6zellikle hububat ekiminin yaygin
oldugu kuru tarimin uygulandigi tarim alanlarinda parsel alanlarinin daha biiyiik
oldugu (10.36 £ 0.72 da) , sulanabilir arazi varliginin ve bitki deseninin fazla oldugu,
birim alana diisen gelirlerin yiiksek oldugu tarim alanlarinda niifus yogunlugu
nedeniyle parsel biiytikliiklerinin kiicik (5.77 + 0.46 da) oldugu saptanmistir
(p<0.001).

4.1.3. Isletme Arazileri
Isletmelerdeki islenen araziler sulu ve kuru araziler olarak; isletmelerin sahip oldugu
toplam 3 350.50 da arazisinin 1 892.50 da’ n1 sulu araziler, 1 458.00 da’ n1 kuru

araziler olugturmaktadir (Cizelge 4.1.3.1).

Cizelge 4.1.3.1. isletme arazileri

Arazi Durumu | Alan (da) | Dagilim (%)
Sulu Arazi 1 892.50 56.48
Kuru Arazi 1 458.00 43.52
Toplam 3350.50 100

Cizelge 4.1.3.1° de goriildiigli lizere arazi alanlar yiizde oran olarak isletmelerin
sahip olduklar: tarimsal iiretim alanlarinin % 56.48’ ni sulu araziler, % 43.52’ ni kuru
araziler olusturmaktadir. Bu orana gore, isletmelerin sahip olduklar1 tarim

arazilerinin durumu agirlikli olarak suludur.
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4.1.4. sletmelerin Uretim Desenleri

Yorede en fazla iiretimi olan iiriin elmadir. Isletmelerin iiretmis olduklar tarimsal

tiriinlerin ekilis alanlar1 ve oranlar1 Cizelge 4.1.4.1° de verilmistir.

Cizelge 4.1.4.1. Isletmelerin iiretim desenleri

Uriin | Alan (da) | Dagilim (%)
Elma 1217.50 43.65
Bugday 858.00 30.76
Arpa 179.50 6.44
Seftali 118.50 4.25
Kiraz 115.00 4.12
Sebze 63.50 2.28
Nohut 59.00 2.12
Adi Fig 30.50 1.09
Giil 30.00 1.08
Patates 28.00 1.00
Fidan 22.00 0.79
Bag 16.00 0.57
Kavak 15.00 0.54
Visne 11.50 0.41
Misir 9.50 0.34
Erik 7.50 0.27
Ceviz 7.00 0.25
Sera 1.35 0.04
Toplam | 2789.35 100

Cizelge 4.1.4.1 incelendiginde, 1217.50 da alan iiretim alan1 biiyiikliigi ile ana iiriin
olan elmayi iiretim alanlar1 biiyiikliigline gore sirasiyla, 858.00 da ile bugday, 179.50
da ile arpa, 118.50 da ile seftali, 115.00 da ile kiraz vd. tarimsal {irtinler takip
etmektedir. Elma diger tarimsal {riinler arasinda % 43.65 oran ile ilk sirada, bugday

% 30.76 oran ile ikinci siradadir. Ana iriinler olarak elma ve bugdayr kabul
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edebiliriz. Ana Triinler olarak elma ve bugdaymn toplam iiretimdeki pay1
% 74.41° dir. Uretilen diger tarimsal iiriinlerin % olarak toplam iiretim alanindan
aldiklar1 pay oram1 % 10’ un altindadir. Bu {iriinler ile birlikte bugday genellikle

ticari iiriin olarak degil, ihtiyaci karsilamaya yonelik olan tirtinlerdir.

Ureticiler tarafindan, su miktarinin artirilmast ile elma iiretim alanlarmin genisledigi,
tiretimin kalitesinin arttid1, isletmelerin sosyal ve ekonomik yapi1 agisindan iyilestigi
belirtilmistir. Aragtirma alanmin tarimsal yapisit genel olarak Cizelge 4.1.4.2° de

verilmigtir.

Cizelge 4.1.4.2. Arastirma alaninin tarimsal yapisi

Tarimsal Arazi | Miktar (da) | Dagilim (%)
Meyve Alani 1515.00 45.22
EKkili Tarla Alani 1 194.50 35.65
Nadas Alam 359.50 10.71
Bos Alan 201.65 6.03
Sebze Alam 63.50 1.90
Kavak Alam 15.00 0.45
Sera Alam 1.35 0.04
Toplam 3 350.50 100

Cizelge 4.1.4.2° den tarimsal arazi biiyiikliigiine gore; 1 515.00 da meyve alanini,
1 194.50 da ile ekili tarla alani, 359.50 da ile nadas alani, 201.65 da ile bos alan,
63.50 da ile sebze alani, 15.00 da ile kavaklik alan1 ve 1.35 da ile sera alaninin takip
ettigi gortilmektedir. Yiizde oran degerlerine gore, Egirdir’ de % 45.22° lik pay ile

meyveciligin hakim oldugunu sdyleyebiliriz.

4.1.5. Isletmelerin Isgiicii Durumlar

Aragtirma alanindaki isletmelerin isgiicii kullanim durumlarn Cizelge 4.1.5.1° de

verilmigtir.
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Cizelge 4.1.5.1. Isletmelerin isgiicii durumlar

isgiicii Durumu | Dagilim (%) | Ortalama Calisma Siireleri (h/yil)
Aile 72.42 472.17
Yabanci 27.58 245.08
Toplam 100 717.25

Cizelge 4.1.5.1 incelendiginde, % 72.42 aile isgiicii, % 27.58 yabanci isgiicli
kullanimi vardir. isletmelerde calisan aile ve isgiicii calisma siirelerine gore; yillik
ortalama aile isglicii ve yabanci isgiicii ¢calisma siiresi kisi basina 472.17 h/yil ve
245.08 h/y1l’ dir. Isletmeler genellikle meyvecilikte iiriiniin seyreltilmesi, hasadi ve
siiflandirilmasi asamalarinda yabanci isgiicli kullanmakla beraber hububat ve diger

tarimsal tirlinlerin hasadinda da yabanci isgiicii kullanmaktadirlar.

4.1.6. Anket Yapilan isletme Sahiplerinin Yas ve Egitim Durumlar

Atay ve Isik (1997)’ a gore, lilkemizde tarimsal aktif niifus basina diisen arazi
biiytikliigii ortalamas1 22.1 da’ dir. Yorede tarimda calisan aktif niifusun % 55° 1
erkek, % 45 i kadin olup, tarimsal aktif niifus basina diisen ortalama arazi
biiyiikliigii 9.1 da’ dur. Isletme sahiplerinin yas ve egitim durumlari tarimda modern
tarim tekniklerinin uygulanmasi agisindan Onemlidir. Anket yapilan isletme
sahiplerinin (makineleri kullanan, isleri organize eden vd.) yas ve egitim durumlari

Cizelge 4.1.6.1° de verilmistir.

Cizelge 4.1.6.1. Anket yapilan isletme sahiplerinin yas ve egitim durumlari

Egitim Durumu Isletme Sayis1 (adet) Dagilim (%) Yas Ortalamasi
Okur-Yazar Degil 1 0.91 63.00
Okur-Yazar 2 1.82 69.00
flkokul 79 71.82 55.51
Ortaokul 17 15.45 45.71
Lise 7 6.36 48.86
On Lisans 2 1.82 46.00
Lisans 2 1.82 44.00
Toplam 110 100 53.15
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Cizelge 4.1.6.1° e gore; en fazla egitim durumu yilizde dagilima olarak % 71.82
oranla ilk sirada ilkokul olmak iizere, % 15.45 ortaokul, % 6.36 lise, % 1.82 6n
lisans, % 1.82 lisans, % 1.82 okur-yazar ve % 0.91 okur-yazar degil olarak
siralanabilir.  Yorede modern tarim tekniklerinin bilingli ve basarili sekilde
uygulanabilmesi i¢in egitim diizeyinin artirilmasi ve yas ortalamasimin distiriilmesi

gereklidir.

4.1.7. Isletmelerin Tarimsal Gelirleri

Isletmelerin tarimsal gelir dagilimlar1 Cizelge 4.1.7.1° de verilmistir.

Cizelge 4.1.7.1. Isletmelerin tarimsal gelirleri

Tarimmsal Gelir Dagilim (%)
Bitkisel Uretim 93.45
Hayvansal Uretim 6.55
Toplam 100

Cizelge 4.1.7.1 incelendiginde, isletmelerin tarimsal gelirler igindeki payinin
% 93.45’ ini bitkisel iiretimden, % 6.55’ ini ise hayvansal iiretimden almakta oldugu
goriilmektedir. Hayvansal tiretimden elde edilen gelir paymin diisiik olmasinin en
onemli sebebi, hayvan yetistirme uygulamalarinin aile ihtiyaglari i¢in yapilmasindan

kaynaklanmaktadir.

4.1.8. isletmelerin Sosyo-Ekonomik Yapilari

Isletmelerin  sosyo-ekonomik yapilarina gére smiflandirilmasi, isletmelerin
gelirlerine gore; gelirini % 100 tek ugrast olan bir tarimsal faaliyetten saglayanlar
(uzmanlagmis), gelirini % 80 agirlikla bir tarimsal faaliyetten saglayanlar
(ana yada agirlikll), gelirinin % 50’ sini bir tarimsal faaliyetten saglayanlar
(karma/yar1 yartya), gelirini azinlikla < % 50 bir tarimsal faaliyetten saglayanlar

(yan gelir/gecim kaynagi, yan ugras alami olanlar) seklinde 4 sinifa ayirabiliriz
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(Bayhan, 2003). Arastirma alaninda isletmelere yapilan bu siniflamaya gore elde

edilen sonuglar Cizelge 4.1.8.1° de verilmistir.

Cizelge 4.1.8.1. Isletmelerin sosyo-ekonomik yapilar

Sosyo-Ekonomik Yapi Isletme Sayilari (adet) | Dagilim (%)
Uzmanlasmis 52 47.27
Ana yada Agirhkh 24 21.82
Karma/Yar1 Yariya 11 10.00
Yan Gelir/Yan Ugras Alan1 Olanlar 23 2091
Toplam 110 100

Cizelge 4.1.8.1° e gore; uzmanlasmis isletmeler, diger bir ifadeyle % 100 gelirini tek
bir ugrast olan tarimsal faaliyetten saglayan, tarim disi bagka bir gelirleri
bulunmayan isletmelerin sayis1 52 adet toplam isletme i¢indeki pay1 % 47.27; gelirini
% 80 agirlikla bir tarimsal faaliyetten saglayan, % 20 baska gelirleri olan isletmelerin
sayist 24 adet, toplam isletme i¢indeki pay1 % 21.82, gelirinin % 50’ sini bir tarimsal
faaliyetten saglayan, % 50 baska gelirleri olan isletmelerin sayis1 11 adet, toplam
isletme i¢indeki pay1 % 10; gelirini azinlikla < % 50 bir tarimsal faaliyetten saglayan,
% 50° den fazla tarim dis1 gelirleri olan igletmelerin sayis1 23 adet, toplam igletme
icindeki payr % 20.91° dir. Bu sonuglara gore, aragtirma alanindaki isletmelerin

gelirlerinin tarimsal kaynakli oldugu goriilmektedir.

4.1.9. Isletmelerdeki Hayvan Varhg

Isletmelerin sahip oldugu sigir, koyun, kegi, tavuk, ar1 gibi hayvanlar genellikle
hayvancilik amacgli degil, aile ihtiyaglarin1 karsilamaya yoneliktir. At, esek gibi

hayvanlar ise hizmet amagl olarak kullanilmaktadir.

Isletmelerin 4 (% 3.64) tanesinde dzel olarak atdlyede imal ettirilen hayvan pullugu
ile atin tarimsal islemlerde kullanildigi gozlemlenmistir. Tarimsal islemlerde

kullanilan hayvan isgiiciliniin yerini makine giiciiniin almasi ile birlikte at ve esek gibi
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is  hayvanlarmm  sayis1  azalmaktadir.  Isletmelerdeki  hayvan  varhg

Cizelge 4.1.9.1° de verilmistir.

Cizelge 4.1.9.1. Isletmelerdeki hayvan varligi

Hayvan Adet Adet /isletme
Sigir 165 1.50
Koyun 100 0.91
Keci 227 2.06
Tavuk 323 2.94

Ar 114 * 1.04 **
At 4 0.07
Esek 7 0.06

* : Kovan,

**; Kovan/igletme.

Cizelge 4.1.9.1 incelendiginde, isletmelerin hayvan varligi sayr olarak, kiiciikbasg
hayvan sayis1 biiylikbas hayvan sayisina gore fazladir. Sirasiyla tavuk, ke¢i, sigir,
koyun, at ve esek olarak siralanmistir. Tiirkiye’ de isletme basina sigir varligi 3 bas,
koyun varligt ise 11 bas dolayindadir (Ertugrul, 1997). Egirdir’ de ise isletme basina
sigir varligr 1.50 bas, koyun varligi ise 0.91 basdir. Egirdir, Tiirkiye ortalamalar ile
karsilastirildiginda, Tiirkiye ortalamalarinin gerisinde kalmaktadir. Bunun nedeni,
Egirdir’ deki isletmelerin % 81’ 1 sadece bitkisel iiretim yapmast ve % 19’ nun ise

hem bitkisel iiretim hem de hayvansal tiretim yapmalarindan kaynaklanmaktadir.

4.2. Arastirma Alanindaki Isletmelerde Traktor Dagilim

4.2.1. isletmelerdeki Traktorlerin Arazi Gruplarina Goére Dagihim

Arastirma alaninda yapilan ¢alismada 110 adet isletmede 86 adet (% 79) traktoriin

bulundugu belirlenmistir. Isletmelerdeki traktdrlerin arazi gruplarina gore dagilinmi

Cizelge 4.2.1.1° de verilmistir.
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Cizelge 4.2.1.1. Isletmelerdeki traktdrlerin arazi gruplarina gore dagilimi

Isletme Gruplar Isletme Sayis1 | Traktor Sayis1 | Traktor/Isletme

(da) (adet) (adet) (adet)

0-10 31 14 0.45
10.1-20 22 18 0.81
20.1-30 16 11 0.68
30.1-40 15 13 0.86
40.1-50 7 6 0.85
50.1... 19 24 1.26

Toplam (Adet) 110 86 0.79*

*: Yore genelinde isletme basina diisen traktor sayisidir.

Cizelge 4.2.1.1° e gore, arastirma kapsaminda incelenen toplam 110 isletmede 86

traktor bulunmaktadir. Traktérlerin yogun olarak bulundugu, 0-10 da arazi grubunda

31 adet traktor, 10.1-20 da arazi grubunda 22 adet traktor bulunmaktadir. Buna gore,

arazi alanlar1 kiigiik isletmelerde traktorlerin yogunlastigi goriilmektedir. 50 da’ n

tizerindeki isletmeler 1.25 traktor/isletme oraniyla 6nde gelmektedir.

4.2.2. isletmelerdeki Traktérlerin Yas Gruplarina Gore Dagilim

Cizelge 4.2.2.1°

verilmistir.

de isletmelerdeki traktdrlerin yas gruplarmma gore dagilimi

Cizelge 4.2.2.1. Isletmelerdeki traktorlerin yas gruplarma gére dagilimi

Uretim Yih (Model) Yas Gruplan (yil) Traktor (adet) Dagilim (%)
2004-1999 0-5 14 16.28
1998-1994 6-10 18 20.93
1993-1989 11-15 20 23.26
1988-1984 16-20 2 2.33
1983-1979 21-25 9 10.47
1978-1974 26-30 13 15.11
1973-1969 31-35 10 11.62
1969-1988 Toplam (Adet)* 34 39.53
1989-2004 Toplam (Adet)** 52 60.47
1969-2004 Toplam (Adet) 86 100

* : Ekonomik dmriinii asan traktorler (16-41 yil),
*%: 15 yillik ekonomik dmre (0-15 y1l) gére degerlendirilmistir.
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Cizelge 4.2.2.1° e gore lilkemiz kosullar i¢in traktdr ekonomik omrii 15 yil olarak
dikkate alindiginda (Akinci vd., 1997), traktorlerin % 60.47° si 15 yasin altinda,
% 39.53° i ise 15 yasin istiinde olup ekonomik Omiirlerini tamamlamigslardir. Bu
durum parkin genglestigini gostermektedir. Bu verilere gore, iireticilerin sahip
olduklar1 traktorlerin biiylik bir kisminin 11-15 yas grubu arasindaki traktorlerden
(20 adet) olustugu goriilmektedir. Traktorlerin 15 yas grubundan sonra sayilarinin

azalmasi kullaniminin ekonomik olmamasindan kaynaklanmaktadir.

Arastirma alanindaki traktor parkinin 0-5 ve 6-10 yas grubu traktorlerin sayica ¢ok

olmasi da traktor parkinin genglesmesi agisindan 6nemli bir gelismedir.

4.2.3. isletmelerdeki Traktorlerin Gii¢ Gruplarina Goére Dagihim

Aragtirma alanindaki traktorlerin glic gruplarma gore dagilimi Cizelge 4.2.3.1° de

verilmistir.

Cizelge 4.2.3.1. Isletmelerdeki traktorlerin gii¢ gruplara gore dagilim

Gii¢ Gruplar1 (kW) | Traktor (Adet) Dagilim (%)
10.1-20 2 2.33
20.1-30 12 13.95
30.1-40 58 67.44
40.1-50 13 15.12
50.1-60 1 1.16

Toplam(Adet) 86 100

Cizelge 4.2.3.1 incelendiginde, arastirma alanindaki traktorlerin giic gruplar
dagilimima gore, en fazla traktdr sayisinin 58 adet ve % 67.44 oran ile 30.1-40 kW

arasinda oldugu goriilmektedir.

Tiirkiye’ de en fazla traktor sayist 30.1-40 kW giic grubu arasinda bulunmaktadir
(Sabanci vd., 2003). Bu duruma gore, Egirdir ilgesi Tiirkiye ortalamasi ile paralellik

gostermektedir.



33

4.2.4. isletmelerdeki Traktorlerin Kurulus, Marka ve Giic Diizeylerine Gore

Dagilim

Arastirma alanindaki isletmelerin sahip olduklar1 traktorlerin, kurulus, marka ve giic

diizeylerine gore dagilimi Cizelge 4.2.4.1° de verilmistir.

Cizelge 4.2.4.1. Isletmelerdeki traktorlerin kurulus, marka ve gii¢ diizeylerine gére

dagilimi *
Kurulus, Motor Traktor Sayisi Toplam Giig Toplam
Marka ve Tip Giicii | (adet) | (%) (kW) (%) | (adet) | (%)
(kW)

Tiirk Traktor
Fiat 54 C 39.70 18 20.94 714.6 23.80
Fiat 480 35.30 4 4.65 141.2 4.70
Fiat 54 Junior 40.40 3 3.48 121.2 4.03 25 29.07
Uzel
MF 135 33.40 10 11.63 | 334.00 11.12
MF 240 34.50 13 15.12 | 448.50 14.94
MF 240 S 36.10 13 15.12 | 469.30 15.63
MF 255 T 40.50 5 5.81 202.50 6.74
MF 260 G 47.50 5 5.81 237.50 7.91 46 53.49
BMC
L 154 20.60 5 5.81 103.00 3.43
L 184 22.10 7 8.14 154.70 5.15 12 13.95
TZDK
B-17 12.50 2 2.33 25.00 0.83
S 8073 51.50 1 1.16 51.50 1.72 3 3.49
TOPLAM - 86 100 3003 100 86 100

*: Ortalama traktor giicii 34.92 kW’ tir.

Cizelge 4.2.4.1° de verilen isletmelerdeki traktorlerin kurulus, marka ve giic

diizeylerine gore dagilimina gore, glinlimiizde de iiretime devam eden Tiirk-Traktdr,

Uzel gibi kuruluslarin dagilimda en &nemli paylari olusturmaktadir. Isletmelerdeki

traktorlerin % 82.56 oraninda biiyiik bir cogunlugu Uzel ve Tiirk Traktor
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kuruluglarina ait traktorlerdir. Traktorlerin iiretim firmalar1 dagilimi olarak Tiirkiye
genelinde oldugu gibi (Sabanci vd., 2003), Uzel ve Tiirk Traktor firmalarinin tirettigi
traktorler aragtirma alaninda da gogunluga sahiptir. Ulke genelindeki traktorlerin

dagilimlar ele alindiginda bu durum dogal bir sonugtur.

Isletmelerdeki traktorlerin ortalama motor giicii 34.92 kW’ tir. Bu deger, Tiirkiye
traktor giicii ortalamasi olan 43.2 kW (Sabanci vd., 2003)’ tan diisiiktiir. Bu durum,
yoredeki meyve tariminin yogunlugu nedeniyle daha kiiciik boyutlu ve giiclii olan

traktorlerin 30.1-40 kW gii¢ grubunda toplanmasindan kaynaklanmaktadir.

Yoredeki traktorler kurulus markalarina gore sirasiyla, 46 adet (% 53.49) Massey
Ferguson, 25 adet (%29.07) Fiat, 12 adet (% 13.95) Leyland, 2 adet (% 2.33) Basak
ve 1 adet (% 1.16) Steyr marka traktorlerdir. Yorede en gok MF 2404240 S, Fi 54 C
ve MF 135 serisi traktorler bulunmaktadir. Yoredeki traktorler igerisinde, anilan

traktorlerin dagilimi sirastyla % 30.23, % 20.93 ve % 11.63’ diir.

4.2.5. Traktorlerin Isletmelere Gore Sayilari

Incelenen isletmelerde, 110 isletmeden 82 isletme traktdre sahiptir. Traktdrlerin

isletmelere gore sayilarinin dagilimi Cizelge 4.2.5.1° de verilmistir.

Cizelge 4.2.5.1. Traktorlerin isletmelere gore sayilar

Isletmelerin Traktér Durumu Adet Dagilim (%)
Traktorsiiz Isletme Sayis 28 25.40
Tek Traktorlii isletme Sayis 78 71.00
Iki Traktorlii Isletme Sayisi 4 3.60
Toplam 110 100

Cizelge 4.2.5.1° e gore, isletmelerden 78 isletme tek traktore, 4 isletmenin 2 traktore
sahip oldugu, traktdr sahibi igletmelerin % 95° inin tek traktorli isletmelerden,

% 5’ inin ise iki traktorlii isletmelerden olustugu goriilmektedir.
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4.2.6. Isletmelerdeki Traktorlerin Yilhk Kullanim Siireleri

Tarimsal isletmelere uygun mekanizasyon yatirimlarinin dogru ve planl bir sekilde
yapilabilmesi veya isletmelerde var olan traktor ve tarim is makinesi kapasitelerinin
en iyi sekilde degerlendirilmesi igin, isletmecilik verilerinden olan mekanizasyon

araclara ait kullanim stirelerinin belirlenmesi gereklidir (Akinci, 2000).

Tarimsal bir isletmede makine kullaniminin daha verimli olmasi igin, isletme
biiyiikliigiiniin belirli bir diizeyde olmasmi zorunlu kilmaktadir. Isletme yeteri
bliyiikliikte degilse, makinenin saglamis oldugu tasarruflar, yapilan harcamalardan
daha az olacaktir. Ozetle traktdriin kullanim siiresi arttikca saat basina kullanim
maliyeti de azalmaktadir (Erkmen, 1991). Yore, ilge, il, iilke vd. yerlerdeki
traktorlerin rantabl c¢alisip-galismadigi yillik ¢alisma saatlerinden anlagilabilir.

Isletmelerdeki traktorlerin yillik kullanim siireleri Cizelge 4.2.6.1° de verilmistir.

Cizelge 4.2.6.1. Isletmelerdeki traktorlerin yillik kullanim siireleri

Yapilan Isler Yilhik Kullanim Siiresi (h/y1l) | Dagilim (%)
Isletme I¢i Tarimsal Isler 351.00 92.20
Isletme Dis1 Tarimsal Isler 29.65 7.80

Toplam-Ortalama 380.65 100

Cizelge 4.2.6.1° e gore traktorlerin isletme ici ve isletme disi kullanim durumlar
incelendiginde, ortalama yillik traktdr calisma saati, isletme ic¢i kullanimi (tarimsal
isler) ortalama 351 h/yil, isletme dis1 kullanimi (tarimsal isler dis1) ise ortalama
29.65 h/y1l olarak bulunmustur. Toplam yillik traktdr kullanim stiresi ortalama
380.65 h/y1l’ dir. Traktor yillik kullanim stirelerinin % 92.20° ni isletme i¢i kullanim

(tarimsal isler), % 7.80° ni isletme dis1 kullanimdan (tarimsal isler dis1) olugsmaktadir.

Yilda 600 saatten fazla g¢alisan traktorler tarima ve tarimda calisanlara dolayh
yollardan hizmet etmektedirler (Erkmen, 1991). Yilda 600 saatlik caligma siiresi,
yillik masraflar1 karsilayabilmenin alt siniridir. Bir bagka deyisle, yilda 600 saatlik

caligma siiresinin tizerinde yapilan ¢aligmalar ekonomik bir yatirimin gostergesidir
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(Anonymous, 2003). Gelismis {iilkelerde yillik traktor calisma saati 1000 saat/yil,
Tirkiye’ de 350 saat/y1l diizeyindedir (Saglam, 1995). Bu verilere gore yillik traktor
calisma saati degerleri yoniinden Egirdir ve Tiirkiye oldukca diisiik degerlere

sahiptir.

Tarimsal isletmelerin 23 adedinde (% 26.74) traktorler yillik olarak ortalama

600 saat ve lizerinde ¢alismaktadir.

4.2.7. Isletmelerdeki Traktorlerin Kullamm Sekilleri

Isletmelerin traktorleri kullamim sekillerine gére miilk ve kira gibi kullanim sekilleri
vardir. 110 adet isletmenin sahip oldugu 86 adet traktoriin 84 adedi miilk, 2 adedi
kiradir. Ortak traktér kullanimi bulunmamaktadir. Buna gore isletmelerin sahip
olduklar1 86 adet traktdrden % 97.70° i miilk, % 2.30° u kiradir. Isletme sahiplerinin
82 (% 95.35) si kendi isinin disinda disartya is yapmadiklarini, 3’ i (% 4.65) kendi
isletmesinin disinda digariya is yaptiklarini ve 1’ i ise traktoriinii kiraya verdigini
aciklamiglardir. Bunun yani sira incelenen 110 adet igletmenin 82’ sinde toplam
86 adet (% 74.54) traktore rastlanmistir. Geriye kalan 28 isletmenin 4’ i (% 3.64)
mekanizasyon islemlerinden pullukla toprak isleme ve ilaglamayi disariya ticret
karsilig1 traktorle yaptirdiklarini, 24° i (% 21.82) ise tiim mekanizasyon islemlerini
insan isgilicii kullanarak yaptiklarii agiklamislardir. Mekanizasyon islemlerini

disartya yaptiran ve traktore sahip olmayan isletmeler genellikle kiiciik isletmelerdir.

4.2.8. Isletmelerdeki Traktorlerin Ek Ozellikleri

Isletmelerin sahip olduklar1 yeni model traktdrlerin bazilarinda; is kalitesini artirmak,
motorda gii¢ artis1 saglamak, maliyeti azaltmak, eksoz sistemindeki enerji kayiplarini
azaltmak vd. avantajlari i¢in traktorlerde bazi ek sistemlerin oldugu gézlemlenmistir.
Isletmeler genel olarak ekonomikliginden dolay: traktdrlerinin ek dzelliklere sahip
olmasini istemektedirler. Isletmelerin sahip olduklar1 traktdrlerin 5 adedi turbo
ozelliklidir. Isletmelerdeki 86 adet traktdr ozelliklerine gére incelendiginde, genel

olarak traktorlerin; 81 adedi tek c¢eker, 72 adedi mekanik kaldirma sistemli,
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81 adedinde kuyruk mili debriyajdan hareketli, 53 adedinde 4 ileri 1 geri vites
kademesi, 86 adedinde de ilave kiitle 6n jantlarda ve kuyruk mili yeri arkada olarak

gbzlemlenmistir. Traktorlerin hicbiri 6ne alet baglama sistemine sahip degildir.

4.2.9. Isletmelerdeki Traktorlere Yapilan Ayarlar

Isletme sahipleri traktdrlerinin 78 inde (% 90.69) traktdrlerinin iz genisligini makine
iz genisligine gore ayarlamadiklarini, 8’ inde ise (% 9.31) ise ayarladiklarini
belirtmislerdir. Isletmelerin ¢ogunun ayarlama yapmamalarinin sebepleri olarak,
isletmelerin traktorlerinin iz genisligi ayarinin yapilip-yapilmadigini bilmemekte

olduklarii ve gereksinim duymadiklarini belirtmislerdir.

4.2.10. Isletmelerde Is Giivenligi Durumu

Isletmelerin sahip oldugu 86 adet traktoriin 81 adedi kabinsiz-koruyucu catisiz
(% 94.00), sadece 3 adedi (% 3.50) koruyucu ¢atili, 2 adedinin ise (% 2.50) kabinli
oldugu belirlenmistir. Isletmeler traktorlerinin kabinsiz-koruyucu ¢atisiz olmasimin
nedeni olarak meyve bahgelerinde ¢alisirken daha rahat ¢alistiklarini belirtmislerdir.
Traktore sahip olan bu isletmelerin agiklamalarina gore; tarla kosullarinda galisirken
75 adedinde (% 87) traktoriin Oniine veya arkasina sahlanmay1 6nlemek amaciyla
ilave kiitle kullandigini, fakat 11 adedinde ise (% 13) higbir ilave Kkiitle

kullanilmadig1 belirlenmistir.

Traktore sahip olan igletmelere sorulan genel olarak traktor ve tarim makineleri ile
ilgili ig glivenligi kurallarina uyma, isletmelerin kuyruk mili saft koruyucusu takma
vd. sorulara verdikleri cevaplara gore ise; isletmelerin 33 adedi (% 38) iyi derecede
kurallara uydugunu, 32 adedi (% 37) orta derecede kurallara uydugunu, 21 adedi
(% 25) ise kurallara uyma konusunda kotii olduklarinmi dile getirmislerdir. Buna gore

isletmelerin basta is giivenligi kurallarina tam olarak uymadiklari goriilmektedir.

Isletmelerin is giivenligi kurallarma iyi uymadiklarinin yani sira, ilkyardim

malzemelerine higbir isletmenin sahip olmadigi gdzlemlenmistir. Incelenen
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isletmelerin AB kriterlerine gore isletmelerin 100’ tinde (% 91) tuvalet, soyunma
yerleri gozlemlenmemistir. Tiim isletmelerde is¢i giivenligi acgisindan, iscilerin
sigorta kapsaminda degil, yevmiye ile calistirildigi saptanmustir. Isverenin
yiikiimliiliikleri yaninda iscilerin de daha titiz is giivenligi, is ahlaki vd. kurallara

uymalar1 gerekmektedir.

4.2.11. Arastirma Alanimin Mekanizasyon Diizeyi

Egirdir ilgesinin tarimsal mekanizasyon diizeyi gostergeleri Cizelge 4.2.11° de

verilmistir.

Cizelge 4.2.11.1. Aragtirma alaninin mekanizasyon diizeyi gostergeleri

Mekanizasyon Diizeyi Gostergeleri Degerler
Isletme Sayisi (adet) 110
Traktor Sayisi1 (adet) 86
Isletme Basina Diisen Traktor Sayisi (traktor/isletme) 0.79
Isletme Basina Diisen Alet-Makine Sayis1 (alet-makine/isletme) 4.70%*
Ortalama Traktor Giicii (kW) 34.92
Traktor Basina Diisen Makine Sayis1 (makine/traktor) 5.17%*
Traktor Basina Diisen Makine Kiitlesi (ton/traktor) 2.47
Ekilen Alana Diisen Traktor Giicii (kW/ha) 10.77
Islenen Alana Diisen Traktor Giicii (kW/ha) 9.54
1000 ha Ekilen Alana Diisen Traktor Sayis1 (traktor/1000 ha) 308.32
1000 ha islenen Alana Diisen Traktor Sayisi (traktor/1000 ha) 273.12
Bir Traktore Diisen Ekilen Alan (ha/traktor) 3.24
Bir Traktore Diisen islenen Alan (ha/traktor) 3.66
1000 ha Ekilen/islenen Alana Diisen Bicerdover Sayisi R
(bicerdover/1000 ha)

* : Tim alet-makinelerdir.

**% 1 Sadece traktore takilan alet-makinelerdir.

*%% : Arastirma alaninda bigerdovere rastlanmamistir. Hububat tarimi yapan
isletmelerden sadece 4’ 1 hasadi yoreye gelen bigerdover miiteahhitlerine
yaptirmaktadir.
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Cizelge 4.2.11.1° e gore; 110 isletmede traktor sayis1 86 adet, isletme basina diisen
traktor sayist 0.79 traktor/isletme, isletme basina diisen alet-makine sayisi
4.70 alet-makine/igletme, ortalama traktor giicii 34.92 kW, traktdr basina diisen
makine sayis1 5.17, traktor basina diisen makine kiitlesi 2.47 ton/traktor, ekilen alana
diisen traktor gicii 10.77 kW/ha, 1000 ha ekilen alana diisen traktor sayisi
308.32 traktor/1000 ha, bir traktore diisen ekilen alan 3.24 ha, 0 bicerdover/1000 ha

mekanizasyon diizeyi gostergeleri olarak hesaplanmustir.

Egirdir’ deki 10.77 kW/ha olarak gostergenin yliksek ¢ikmasinin nedeni isletmelerin
kiiciik arazilere sahip olmalarindan kaynaklandigin1  séylemek miimkiindiir.
Egirdir’ de traktor/1000 ha olarak bu gostergenin yiiksek oldugu goriilmekte ve
neden olarak arazi alanma gore kiiclik isletmelerin traktorlere sahip olmasindan

dolay1 bu degerin yiiksek oldugu degerlendirilebilir.

4.2.12. isletmelerdeki Tarim Alet-Makineleri Varhg

Aragtirma alaninda incelenen isletmelerde tarim makineleri mekanizasyon diizeyi
gostergeleri Cizelge 4.2.11.1° de verilmistir. Cizelge 4.2.11.1° den de gorildigi
lizere, traktor basina diisen makine sayist 5.17 makine/traktor, isletme bagina diisen

alet-makine sayis1 4.70 alet-makine/isletme olarak hesaplanmustir.

Isletmelerin sahip olduklar1 517 adet tarim alet-makinelerin 507 adeti miilk, 10 adedi
kiradir. Kiralanan makineler kulakli pulluk 2 adet, toprak frezesi 2 adet, sapddger
harman makinesi 2 adet, tesviye kiiregi 1 adet, kiiltivator 1 adet, ark agma pullugu
1 adet, diskli tirmik (goble disk) 1 adet olarak siralanabilir. Kiralanan makinelerin
kullanim nedeni, igletmelerin ekonomik durumlari sebep olarak gosterilebilir. Ortak
makine kullanimi hi¢ bulunmamaktadir. Diger bir ifadeyle, isletmelerin sahip

olduklar1 makinelerin % 98’ 1 miilk, % 2’ si ise kiradir.

Arastirma alanindaki isletmelerdeki tarim alet-makineleri varlig1 Cizelge 4.2.12.1° de

verilmigtir.
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Cizelge 4.2.12.1. isletmelerdeki Tarim Alet-Makineleri Varligi**

Tarim Alet-Makineleri Mevcut Alet- Alet-
(adet) Makine/ Makine/
Traktor Isletme

Kulakh Pulluk 105 1.22 0.95
Tesviye Kiiregi 21 0.24 0.19
Ark A¢ma Pullugu 18 0.21 0.16
Toprak Frezesi 43 0.50 0.39
Kiiltivator 31 0.36 0.28
Disli Tirmik 8 0.09 0.07
Diskli Tirmik (Goble Disk) 14 0.16 0.13
Tapan 10 0.12 0.09
Mekanik Siraya Ekim Makinesi 2 0.02 0.02
Santrifiijlii Kimyevi Giibre Dagiticisi 4 0.05 0.04
Tarla Piilverizatorii 25 0.29 0.23
Bahce Piilverizatorii 43 0.50 0.39
Santrifiijlii Su Pompasi 19 0.22 0.17
Kanath Orak Makinesi 6 0.07 0.05
Sapdoger Harman Makinesi 8 0.09 0.07
Cayir Bigme Makinesi 1 0.01 0.01
Tarim Arabasi 85 0.99 0.77
Su Tankeri 2 0.02 0.02
Elektropomp 16 * 0.15
Sirt Piilverizatorii 51 * 0.46
Sedyeli Piilverizator 2 * 0.02
Meyve Simiflandirma Makinesi 3 * 0.03
Toplam 517 5.17 4.70

*

: Traktorsiiz kullanilan alet-makineler,

** 1 [sletme sayis1 110 adet, traktor sayis1 86 adettir.

Cizelge 4.2.12.1° den gorildiigii iizere, en fazla olan makine 105 adet ile kulakli

pulluktur. Kulakli pullugu sirasiyla, 85 adet ile tarim arabasi, 51 adet ile sirt
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piilverizatorii, 43 adet ile toprak frezesi ve bahge piilverizatérii ve 31 adet ile
kiltivator takip etmektedir. Makine/traktor kriterine gore 1.22 ile pulluk ilk sirada
olup kulakli pullugu sirasiyla, 0.99 tarim arabasi, 0.50 ile toprak frezesi ve bahce
pulverizatorii ve 0.36 ile kiiltivator; alet-makine/igletme kriterine gore 0.95 ile
kulakli pulluk ilk sirada olup kulakli pullugu sirastyla, 0.77 ile tarim arabasi, 0.46 ile
sirt plilverizatorii, 0.39 ile toprak frezesi ve bahge plilverizatorii ve 0.28 ile kiiltivator

izlemektedir.

Isletmelerin sahip olduklari alet-makineler genel olarak kuru tarim alanlarinda
kulaklt pulluk, kiiltivator, tarla pilverizatorii vd. alet-makineler, sulu tarim
alanlarinda ise kulakli pulluk, toprak frezesi, bahge piilverizatori vd.
alet-makinelerdir. ~ Tim  igletmelerin  karasabani  olmakla  birlikte  hig
kullanilmamaktadir. Hayvan ile toprak isleyen 4 isletme sanayide 6zel atolye imalati
hayvan pullugu yaptirmislardir. Hayvancilikta inek sayilar1 ¢ok az oldugu icin siit
sagim makinesi, yem kirma makinesi vd. hayvancilikta mekanizasyon alet-

makineleri kullanilmamaktadir.

4.2.13. isletmelerdeki Tarim Alet-Makinelerin Modelleri ve Yillik Kullanim
Siireleri

Tarimsal isletmelere uygun mekanizasyon yatirimlarinin dogru ve planl bir sekilde
yapilabilmesi veya isletmelerde var olan traktér ve tarim is makinelerinin en iyi
sekilde degerlendirilmesi i¢in, isletmecilik verilerinden olan mekanizasyon araglarina

ait kullanim siirelerinin belirlenmesi gereklidir (Akinct ve Canake1, 2000).

Arastirma alaninda bulunan igletmelerdeki tarim alet-makinelerin modelleri ve yillik
kullanim siireleri Cizelge 4.2.13.1° de verilmis olup, isletmelerin sahip olduklar1
tarim alet-makinelerin modelleri ile birlikte bu modeller arasindaki yaygin modelleri,
isletme i¢i ve isletme dist olmak {izere yillik kullanim stireleri ve birim (h/y1il)/da

alana diisen yillik kullanim siireleri ve standart sapmalar1 incelenmistir.
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Cizelge 4.2.13.1. Isletmelerdeki tarim alet-makinelerin modelleri ve yillik kullanim

stireleri
Tarim Alet-Makineleri Model Yaygin Yillik Kullanim Siireleri (h/yil)
Model Isletme | Toplam (h/yil)/da
ici (h/y1l)
(h/y1l)

Kulakh Pulluk 1964 ... 2004 1994 33.51 33.51 1.36 £3.34
Tesviye Kiiregi 1982 ... 2004 1995 17.52 17.52 0.75+0.72
Ark A¢ma Pullugu 1975 ... 2003 1995 13.22 13.22 0.38 +0.44
Toprak Frezesi 1984 ... 2004 2000 25.23 25.23 0.99+0.83
Kiiltivator 1985 ... 2003 1999 21.47 21.47 0.61 +0.55
Disli Tirmuk 1984 ... 1998 1994 8.38 8.38 0.26+0.19
Diskli Tirmik (Goble Disk) 1970 ... 2001 2000 19.43 19.43 1.20 + 1.50
Tapan 1975 ... 1995 1980 10.00 10.00 0.90 +0.24
Mekanik Siraya Ekim Makinesi 1982, 1984 1982, 1984 0.00 0.00 0.00 +0.00
Santrifiijlii Kimyevi G. D. 1980 ... 1990 1986 10.75 10.75 0.27 +0.09
Tarla Piilverizatorii 1980 ... 2004 1996 42.68 42.68 2.13+2.75
Bahge Piilverizatorii 1977 ... 2004 1994 85.09 85.09 3.46+4.97
Santrifiijlii Su Pompasi 1972 ... 2003 1994 45.74 45.74 1.60 + 1.64
Kanath Orak Makinesi 1984 ... 2002 2000 30.17 30.17 0.53 £0.56
Sapdoéger Harman Makinesi 1978 ... 2000 1994 8.38 8.38 0.18+0.12
Cayir Bigme Makinesi 1996 1996 20.00 20.00 0.19 +0.00
Tarim Arabasi * 1974 ... 2003 2000 92.87 123.83 429+5.25
Su Tankeri 1985 ... 1990 1985,90 20.00 20.00 0.35+0.22
Elektropomp 1970 ... 2004 2000 118.94 118.94 495+11.58
Sirt Piilverizatorii 1972 ... 2004 1990 14.88 14.88 1.10+2.29
Sedyeli Piilverizator 1992, 1994 1992,94 35.00 35.00 2.15+0.22
Meyve Siniflandirma Makinesi | 1998 ... 2002 2002 104.00 104.00 1.43+£0.77
Toplam - - 777.26 808.22 -

*: Isletme dis1 kullanim sadece tarim arabasinda mevcut olup, yillik isletme dist
kullanimi1 30.96 h/y1l’ dir.

Kulakli pulluk, bahge pililverizatorii, tarim arabasi ve elektropompun standart
sapmalarinin yiiksek olmasinin nedenleri olarak; birden fazla kulakli pullugu olan
isletmeler bu sahip olduklar kulakli pulluklarin sadece birini ¢ok kullanmalari, diger
pulluklari ¢ok az kullanmalari; bahge piilverizatorii olan igletmeler az ilaglama yapan
cok ilaglama yapan islemelerin kullanim saatlerindeki farkliliklar; tarim arabasi olan
isletmelerin meyvecilik ve hububat iliretimine goére kullanim siirelerinin degisim

gostermesi ve sulamada elektropomp kullanan isletmelerin sulama siirelerindeki
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farkliliklardan kaynaklanmaktadir. Genel olarak standart sapmalarin yiiksek
cikmasindaki etken arazi biiyiikliiklerine gore tarim alet-makine kullanim siirelerinin

farklilik gostermesidir.

Cizelge 4.2.13.1° e gore, isletmelerin sahip olduklar1 alet-makinelerin modelleri 1964
ile 2004 yillar1 arasinda degismektedir. Yaygin modellere gore ise 1982 ile 2000
yillar1 arasinda oldugu goriilmektedir. Tarim alet-makinelerin modellerinin en fazla

oldugu yillar grubu 1990’ 1 y1l grubudur.

Isletmelerin sahip olduklari tarim alet-makinelerinin tarim arabasi disindaki tiim alet-
makinelerin hepsi isletme i¢inde kullanilmaktadir. Yillik toplam ortalama
alet-makine kullanimi saat olarak 808.22 h/yil, tarimsal islerde 777.26 h/yil, tarim
dis1 islerde ise 30.96 h/yil olarak hesaplanmustir.

Yillik kullanim siirelerine gore sirasiyla, tarim arabasi 123.83 h/yil, elektropomp
118.94 h/yil, meyve simiflandirma makinesi 104 h/yil, bahge piilverizatorii
85.09 h/yil, santrifiijlii su pompast 45.74 h/yil vd. olarak siralanabilir. Bu alet-
makinelerin diger makinelerden daha fazla kullanilmasinin nedeni yorede
meyveciligin hakim olmasindan kaynaklanmaktadir. Sadece iki isletmede ekim
makinesi oldugu halde higbir isletme ekim makinesi kullanarak ekim islemini

yapmamaktadir. Ekim iglemi elle, serpme ekim olarak yapilmaktadir.

4.2.14. Isletmelerdeki Tarim Alet-Makinelerin Tip, Kapasite, Degisim Simir1  ve
Yaygin Tiplere Gore Dagilimi

Isletmelerde kullanilan tarim alet ve makinelerinin tiplerine, kapasitelerine, degisim
sinirlarina gére ve yaygin tiplerine iliskin durumlarina goére incelenmis olup; Cizelge
4.2.14.1° de goriildiigii lizere, isletmelerin sahip olduklar1 tarimsal alet-makinelerden
3 govdeli pullugun ve ark agma pullugunun, 42 bigakli frezenin, 9 ayakli
kiltivatoriin, 15 disli tirmigin, 18 diskli goble diskin, 3 metrelik tapanin, 1 diskli

santrifiijlii kimyevi giibre dagiticisinin, 1000 litrelik tarla-bahge piilverizatorii ve
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bahge piilverizatoriiniin ve 3 tonluk tarim arabasinin en yaygin tipler oldugu

gozlemlenmistir.

Cizelge 4.2.14.1. Isletmelerdeki tarim alet-makinelerin tip, kapasite, degisim sinir1 ve
yaygin tiplere gore dagilimi

Tarim Alet-Makineleri Isleyici Organ
Tip, Degisim Yaygin Tip
Kapasite Siniri

Kulaklh Pulluk govde 2...5 3
Tesviye Kiiregi - - -
Ark A¢ma Pullugu govde 1...3 3
Toprak Frezesi bicak 28...54 42
Kiiltivator ayak 7...11 9
Disli Tirmik dis 10...20 15
Diskli Tirmik (Goble Disk) disk 12...20 18
Tapan metre 2...3 3
Mekanik Siraya Ekim Makinesi sira 1 1
Santrifiijlii Kimyevi G. D. disk 1...2 1
Tarla Piilverizatorii litre 1000...1250 1000
Bahge Piilverizatorii litre 1000...1500 1000

Santrifiijlii su Pompasi - - -

Kanath Orak Makinesi - - _

Sapdoger Harman Makinesi - - -

Cayir Bicme Makinesi - - -
Tarim Arabasi ton 2.4 3
Su Tankeri ton 25,3 25,3
Elektropomp - - -

Sirt Piilverizatorii - - _

Sedyeli Piilverizator - - -

Meyve Simiflandirma Makinesi - -

*: Atdlye tiretimidir.
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4.3. Ozel Mekanizasyon Uygulamalari

Yorede iiretilen ana triinler arasinda % 43.65 oran ile elma birinci sirada, % 30.76
oran ile bugday ikinci sirada, diger {iretilen {irlinlerin oranlar1 % 10’ un altindadir. Bu
tiriinler yiiksek oranlarit nedeniyle daha ayrintili incelenmis ve yorede yetisen ana

tirtinlerdeki mekanizasyon uygulamalar1 4.3.1 ve 4.3.2° de verilmistir.

Yorede yogun iiretimi yapilan elma ve bugday dirlinlerinde bir iiretim sezonu
stiresince uygulanan mekanizasyon islemleri 6zet olarak (toprak isleme, giibreleme,

ilaglama, sulama, budama, seyreltme, hasat-harman, siniflandirma, tasima)

mekanizasyon islemlerinin zamanlari, ortalama uygulama siireleri ve uygulama

sayilar1 saat olarak 1 (bir) da i¢in Cizelge 4.3.1 ve 4.3.2° de verilmistir.

Cizelge 4.3.1. Elmada bir iiretim sezonunda uygulanan mekanizasyon iglemleri

Mekanizasyon Elma

Islemleri Islem Zamam Siire Islem Sayisi Toplam

(ay) (h/da) (kez) Siire (h)

Toprak isleme Mart-Mayis-Temmuz 2 3 6
Giibreleme Mart-Mayis-Temmuz 0.8 3 2.4
Tlaclama Mart ... Agustos 0.5 15 7.5
Sulama Mart ... Agustos 2 15 30
Budama Mart 20 1 20
Seyreltme Haziran 18 1 18
Hasat Ekim 20 3 60
Siiflandirma Ekim 2 3 6
Tasima Ekim 1 3 3
Toplam - - 47 152.9

Cizelge 4.3.1° de verilen elmada bir {iretim sezonunda uygulanan mekanizasyon
islemlerinde toprak isleme, giibreleme, ilaglama, sulama, siniflandirma ve tasima
tarim makineleri ile yapilabilmektedir. Budama, seyreltme ve hasat islemlerinde

tarim makineleri kullanilmamakta olup, sadece el is¢iligi kullanim1 vardir.
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Cizelge 4.3.1° e gore, elma tariminda tarim makinelerinin en yogun kullanimi
sulamada olup 60 h/da ile elektropompa aittir. Diger tarim makinelerinin kullanimi
10 h/da’ rin altindadir. El isciliginin en yogun kullanimi yapilan budama, seyreltme

ve hasat zaman ve iggiicii olarak ¢ok yogundur.
Elmada el isciliginin yogun kullaniminin yapildigi budama, seyreltme ve hasat
islemlerinin 104 h ile toplam mekanizasyon islemleri zamaninin % 68.02° ni

kapsamaktadir.

Cizelge 4.3.2. Bugdayda bir {iretim sezonunda uygulanan mekanizasyon islemleri

Mekanizasyon Bugday
Islemleri Islem Zamam | Siire | Islem Sayis1 | Toplam Siire
(h/da) (kez) (h)
Derin Siiriim Ekim 1 1 1
T. Yatag1 Hazirlama Ekim 1 1 1
Ekim Ekim 2 1 2
Giibreleme Ekim-Subat 1 2 2
Ilaclama Nisan 1 1 1
Hasat Temmuz 1 1 1
Harman Temmuz 0.4 1 0.4
Tasima Temmuz 1 1 1
Genel - - 9 9.4

Cizelge 4.3.2° de verilen bugdayda bir iiretim sezonunda uygulanan mekanizasyon
islemlerinde derin siiriim, tohum yatagi hazirlama, ilaglama, hasat, harman ve tagima
tarim alet-makineleri ile yapilabilmektedir. Ekim ve giibreleme islemlerinde tarim

makineleri kullanilmamakta olup, sadece el is¢iligi kullanim1 vardir.

4.3.1. Elma Tariminda Mekanizasyon Uygulamalari

Elma ¢ok eskiden beri yetistiriciligi yapilan bir iliman iklim meyvesidir. Yapilan

arastirmalar sonucu, elmanin 4000 yildan beri yetistiriciligi yapildigi ortaya
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cikmistir. Anadolu, elmanin Anavatan bolgesi kabul edilmektedir. Kiiltiir elmasi,
Kuzey ve Giiney yarim kiirenin biitiin 1liman iklim bolgelerinde yetistirilmektedir.
Yurdumuzda elma yetistiriciligine en uygun yerler Kuzey Anadolu, Karadeniz kiy1
bolgesi ile I¢ Anadolu ve Dogu Anadolu yaylalar arasinda kalan gegit bolgeleridir.
Kaliteli elma 500 ile 1000 metre yiikseklikteki yaylalarda yetistirilebilir
(Anonymous, 1989).

Isparta ili tarimsal faaliyetleri igerisinde meyvecilik onemli bir yer tutmaktadir.
Meyvecilik icerisinde &nceligi “Elma Yetistiriciligi” almaktadir. Ureticilerimizin
elma yetistiriciligi konusundaki teknik bilgileri yeterince olamamasi, olduk¢a 6nemli
sayilabilecek iiriin kayb1 ve kalite diisiikliiklerine neden olmaktadir. Ureticilerin bu
konudaki bilgi eksikliklerinin tamamlanmasi, yetistirme tekniklerinin 6gretilmesi,

boylece s6z konusu iiriin kayiplarinin en aza indirilmesi gerekmektedir.

Egirdir’ deki elma bahgelerinin goriintiileri Sekil 4.3.1.1° de verilmistir.

Sekil 4.3.1.1. Elma bahgeleri

Isletmelerin elma tesisini kurarken diiz arazilerde tesviye yapmadiklari, engebeli
arazilerde tesviye yaptiklar1 belirlenmistir. Elma fidan1 dikilmeden Once isletmeler
derin siirim yaptiklarin1 ve daha sonra ¢ogunlukla uygulanan islemlerden bazilari
olarak ciftlik giibresi veya kimyasal giibreyi can suyu ile birlikte elma fidaninin

dikiminde el is¢iligi ile yaptiklarini ifade etmislerdir.
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Elmacilikta uygulanan yillik mekanizasyon islemleri genel olarak; toprak isleme,
giibreleme, c¢apalama, ilaglama, sulama, budama, seyreltme, hasat, siniflandirma,
tagima, depolama ve pazarlama olarak siralanabilir. Toprak isleme ¢ogunlukla pulluk
ve toprak frezesi ile yapilmaktadir. Giibreleme genellikle serpme el isciligi ile
yapilmakta olup kapatimi1 da kulakli pulluk ve el isciligi ile yapilmaktadir. Toprak
isleme topragi havalandirma, yabanci ot kontrolii ve giibre kapatilmasi ig¢in
yapilmaktadir. Capalama islemi genellikle yabanci ot kontrolii i¢in uygulanmakta
olup, bu islem igin freze ve pulluk kullanilmaktadir. flaglama cogunlukla bahce

plilverizatorii ile yapilmaktadir.

Sulamada isletmelerin ¢ogunlukla uyguladigi yontem salma sulama yontemidir. Bazi
isletmeler damla sulama yontemi uygulamaktadirlar. Damla sulama yapan isletmeler
genellikle giibreyi sulama suyu ile yapmaktadirlar. Damla sulama ile birlikte su,
enerji ve iscilik giderleri azalmis, su kaybinin az olmasi (ekonomisi), yamag
arazilerdeki bahcelerde diger sulama yontemlerinin simirli olmasi, yabanci otun
azalmasi ile birlikte kiiltiirel islemlerin en diisiik seviyeye diistiigii gozlemlenmistir.
Ayrica su ile birlikte giibre ve kimyasallarin uygulanmasinin da kolay oldugu
tireticiler tarafindan ifade edilmistir. Uygulamaya bir yil once gegen bazi lreticiler
aga¢ basina % 10-15 arasinda verim azalisi oldugunu, bunun nedeninin de sulama
yonteminin degismesinden kaynaklandigi belirtmislerdir. Ureticiler bu sorunun
birka¢ yil sonra ortadan kalkacagina inanmaktadirlar. Budama el isciligi ile
yapilmakta olup, aga¢ testeresi ve budama makasi kullanilarak meyve agaglarini
sekillendirmek ve kuvvetlendirmek amach yapilmaktadir. Isletmeler daha kaliteli
iriin almak i¢in seyreltmeye 6nem vermeye baslamislardir. Seyreltme el is¢iligi ile
uygulanmakta ve meyvelerin daha biiyiik, olgun ve standart olmasi igin
yapilmaktadir. Hasat tamamen el isciligi ile yapilmaktadir. Siniflandirma ¢ogunlukla
4 boy olarak yapilmakta olup, siniflandirma makinelerinin 3 isletme tarafindan nadir
olarak kullanilmaya baglandig1 gézlemlenmistir. Hasad1 yapilan elmalar boyutlarina
gore elle ve mekanik diizenlerle siniflandirilmaktadir. Siniflandirma {irtinlerin
boyutlarina goére yapilmaktadir. En ¢ok izlenen yollardan birincisi elle yapilan
ayrimda, is verimini artirabilmek amaciyla iki halka seklindeki basit boylama

(kalibre) aletiyle elmalarin boyutlarina gore siniflandirilmasi, ikincisi goz karari ile
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elmalarin boyutlarina gore smiflandirilmasi, ligiinciisii ise yeni yeni kullanilmaya
baslanan siiflandirma makineleri ile elmalarin boyutlarina gére siniflandirilmasidir.
Ureticilerin elle simiflandirma yapmalarmin nedenleri ve avantajlarini; deneyimli
is¢iler ile yabancit maddeler ve zarar gérmiis elmalarin kolayca ayiklanabilecegi,
secme ve ayirma islemlerinde daha kisa zamanda daha yiiksek ayirma kalitesine
ulagsmak olarak belirtmislerdir. Tasima genel olarak tarim arabasi ile yapilmakta,

hasat edilen iirlinler depoya, pazara vd. yerlere tasinmaktadir.

Elmacilikta baz1 sorunlar olarak; hasatta bazi iireticiler, meslektaslarinin erken hasat
yaparak iirliniin tam olgunlasmadan, irilesmeden, sekillenmeden, renk ve aromasinin
tam olugsmadan toplanarak piyasa siiriilmesiyle zarar gordiiklerini ve hasatta

zamanliliga uyulmasinin gerekliligini dile getirmiglerdir.

Elde edilen iirliniin deger fiyatiyla satilabilmesi, kalitesinin yiiksekligiyle iliskilidir.
Kalitenin ytikseltilmesinin yollarindan birisi de iirlinlin temiz ve smiflandirilmis
olmasidir. Smiflandirmanin daha kaliteli yapilabilmesi icin siniflandirmadan 6nceki
en Onemli agama ise elma agaclarinda uygulanacak seyreltme islemidir. Seyreltmeyi
isletmelerin % 20’ si yapmamaktadir. Seyreltme islemi yapmayan isletmeler,
triinlerinin ucuza satildigini ifade etmislerdir. Seyreltme yapan isletmelerde

pazarlama sorunlarina daha az sahip olduklar1 gozlemlenmistir.

Uriinlerin siniflandirilmasinda, irilik, renk gibi unsurlarindan yararlanilmaktadir.
Hastalikli, ciiriik, ezik ve zedelenmis {iriinler makine basindaki isciler tarafindan
ayiklanmaktadir. Uriiniin boyutlarina gére ayrilmasi islemi elle veya mekanik

diizenlerle saglanmaktadir.

Depolamada karsilagilan sorunlardan birisi, depo sahiplerinin hasat zamaninda
depolama fiyatlarini ylikseltmeleridir. Ayrica bazi isletmelerde fazla {iriin almak i¢in
seyreltme yapilmamakta, kalitesiz iirlinler pazara sunulmakta, depolama vb.
islemlerle daha diislik fiyata {iriin satilmaktadir. Bu durum diger kaliteli iirlinlerde

fiyat diisiikliigline neden olmaktadir.
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Bunun yaninda isletmeler genel olarak pazarlama agmin olusturulabilmesi igin
orgiitlenme c¢atis1 altinda kooperatiflesme ihtiyaci hissetmektedirler. Tarimsal
kalkinma ve sulama konularinda kooperatiflere sahip olduklarini dile getiren
isletmeler, iiriinlerinin daha iyi bir fiyata satilabilmesi i¢in saglam ve pazarlama ag1
kuvvetli bir kooperatiflesmeye ihtiyag duymaktadirlar. Fakat isletmelerden elde
edilen bilgilere gore bireysel pazarlama uygulanmaktadir. Bunun sonucu olarak da

iriiniin fiyat1 diismekte ve isletmeler zarar etmektedirler.

Isletmeler genel olarak sorunlarmin incelenmesi sonucunda elmanin kasalanmasinda
kullanilacak kasanin daha ekonomik oldugu icin geri doniisimli olmasini
istemektedirler. Ayrica isletmeler mekanizasyonda yeni teknolojiler olarak 6rnegin
elma toplama makinesi vd. gibi gelismeler beklemektedirler. Isletmeler soguk hava
depolarinin  yetersizligini, ¢ift¢i egitimine agirlik verilmesini, seminerler
diizenlenmesini, kdylerine uzman ve ziraat miihendislerinin goérevlendirilmelerini
ifade etmislerdir. Bazi1 isletmeler elmanin ekonomik karlilik ve ekonomik olarak
kendilerini tatmin etmedigini, elmanin yerine ceviz, kiraz, vigne vd. iriinlere
yoneleceklerini ifade etmislerdir. Ayrica isletmeler budamanin ve hasadin daha rahat
ve daha ucuz isgiicii ile yapilabilmesi i¢in modern tarim tekniklerinden olan bodur

elmaya ge¢is yapmaya baslamiglardir.

Yorede 2 adet istasyon kurulmus ve bu istasyonlara devit cihazi ile termohidrografi
cihazi yerlestirilmistir. Bu aletler devamli kontrol edilmekte olup, bunlardan alinan
verilere gore ilaglama zamanlan ciftcilere bildirilmektedir. Elma {iretimi i¢in yapilan
caligmalarin ¢ogu erken uyart kapsamindadir. Bu sistemin amaci hastalik ve
zararlilara karst miicadeleyi Oonceden haber verip baslatmak i¢in kullanilmaktadir

(Anonymous, 2004).

Elmada diger ayrim modeli olan yorede daha yeni yeni kullanilmaya bagslanan
simiflandirma makineleridir. Meyve siniflandirma makinelerinin yorede bazi
isletmeler tarafindan yavas yavas kullanilmasiyla birlikte, siniflandirma islemindeki
yogun isgiici ve fazla zaman kayiplarinin en aza indirilmesi isletmelerin

amagclarindandir.
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Elmada uygulanan mekanizasyon islemlerine ait sekiller asagida verilmistir.

Sekil 4.3.1.2. Elmada toplama Sekil 4.3.1.3. Elmada siniflandirma

islemi islemi (Basit kalibre aleti ile)

<

Sekil 4.3.1.4. Elmada siniflandirma Sekil 4.3.1.5. Elmada Siniflandirma

islemi (Goz karari ile) islemi-1 (Makine ile)

Sekil 4.3.1.6. Elmada siniflandirma Sekil 4.3.1.7. Elmada kasalama

islemi-2 (Makine ile) islemi
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Sekil 4.3.1.8. Elmada tasima Sekil 4.3.1.9. Elmada depolama

islemi islemi

4.3.1.1. Elma Tariminda Alternatif Mekanizasyon Uygulamalari

Son yillarda Egirdir’ de elma iiretiminde goriilen olumlu geligsmelere kargin budama,
ilaclama, seyreltme, hasat ve diger bahge islerinde kullanilan is¢i ticretlerinin yiiksek
olmasi, yetistiricileri modern meyveciligin gereklerine uymaya zorlamaktadir.
Ureticilerin bodur ve yar1 bodur elma fidani talebi, damla sulama vb. uygulamalar

anilan bu faktorler nedeniyle giderek artmaktadir.

Elma tariminda yeterli mekanizasyon diizeyine ulagilmamis olup, egitim
calismalarinin eksikligi bulunmaktadir. Elma tariminda asagidaki mekanizasyon
uygulamalar1 yapilmadan once, toprak analizinin yapilmasi ve fidanlarin yetkili ve
giivenilir yerlerden alinmasi gereklidir. Elma tariminda, {reticiler asagidaki
mekanizasyon uygulamalarin1 uyguladiklari takdirde daha iyi, daha verimli ve daha

ekonomik iirtin alacaklar1 beklenmektedir.

FElma tariminda tesis kurumu;

Arazi tesviyesi; bahge tesisi kurulurken toprakta daha iyi ve etkin mekanizasyon

islemlerinin yapilabilmesi i¢in arazi tesviyesi yapilmalidir. Arazi tesviyesinin
yapilmas1 ile birlikte arazideki engebeler ve cukurlar kalkmis, mekanizasyon
uygulamalar1 daha kolaylik saglanmis olur. Elma tesisi kurulurken egimli olan

yerlerde teraslama yapilmalidir. Asirt egimli yerlerde, arazi tesviyesi islemi igin
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kepceli dozer kullanilmaktadir. Kepgeli dozerle yapilan arazi tesviye islemi pahali
olmasina karsin daha derin tesviye yapilacak yerlerde kaginilmazdir. Tesviye kiiregi
kullanimi daha ucuz oldugu icin arazi tesviyesinin tesviye kiiregi ile yapilmasi daha

yaygindir.

Derin_siirlim; arazi tesviyesinden sonra gerekli yerlerde pullukla derin siiriim

yapilmaktadir. Derin siirim yapilmadan aga¢ dikimi yapilmamalidir. Elma tesisi
kurulurken, meyilli olan yerlerde teraslamanin yaninda, derin toprak siiriimii

yapilmalidir.

Fidan ¢ukur acimi; fidan cukur agiminda insan isgiicii kullanilmaktadir. Incelenen

isletmelerde hi¢ toprak burgusu, ¢cukur agma makineleri kullanilmamaktadir. Standart
cukur agimlarinin saglanmasi igin toprak burgularmin kullanilmasi gereklidir. EIma
bahge tesisi kurulurken fidan dikiminde toprak burgusu kullanmilarak fidan agimi
yapilmalidir. Dikim yerleri isaretlenerek yapilmali, daha standart bir tesis kurulmal

ve tarimsal islemlerin uygulanmasi kolaylastiriimalidir.

Fidan dikimi; derin yapilmamalidir. Fidan dikim makinelerinin gelistirilmesi
gerekmektedir. Fidanlarin elle dikilmesi ¢ok fazla insan isgiicii gereksinimi
gosterdiginden, bu islemlerin fidan dikim ve ¢ukur agma makineleri ile yapilmasini
zorunlu kilmaktadir. Bu amagla fidan dikim ve cukur agma makinelerinden

yararlanilmalidir.

Ayrica, elma bahgelerinin dikime hazirlanmasinda arazinin iyi bir sekilde sulanmasi
icin de uygun bir toprak tesviyesi yapilmalidir. Taban suyunun yiiksek oldugu
yerlerde, su tutan agir (killi) topraklarda dikimden ©Once drenaj problemi
giderilmelidir. Dikimde fidan ¢ukurlarina pomza, diatom topragi, torf, ciftlik giibresi
vb. organik tarimda kullanilan inorganik ve organik 1slah ediciler kullanilmalidir.
Bahge kurulacak yerin dikimden evvel bir defa derince ve sonradan bir veya iki defa
da yilizeysel islenmesi gerekmektedir. Sokiilen elmalarin yerine tekrar elma dikimi
icin, toprak yorgunlugundan dolay1 aradan en az birka¢ yil ge¢melidir. Fidanin

tutmas: ve saglikli olmast icin dikim budamasi yapilmali, derin dikimden
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kagmilmalidir. Elma fidanlarmin saglam, saglikli, sertifikal1,
TSE (Tirk Standartlar1 Enstitiisii) standartlarina uygunluguna dikkat edilmesi
gerekmektedir. Elma agaglar1 aralarindan hava gecisi saglanarak mantar hastaliklar
zararlilarinin 6nlenmesi i¢in nemli yerlerde agaglar belli bir biiyiikliige ulastiklarinda
taglar1 arasinda en az 1 (bir) metre kalacak sekilde dikilmelidir. Kurak bolgelerde ise,
gerek hava gerek toprak {istli neminin saklanmasi i¢in agaclarin sik dikiminin

yapilmasi uygundur.

Elma tariminda villik uygulanan islemler:

Toprak isleme; toprak islemede genellikle toprak frezeleri kullanilmaktadir. Agac

diplerinin islenmesi i¢in insan isgiicii kullanilmaktadir. Aga¢ diplerinin islenmesinde
insan isgiicliniin kaldirilmas1 i¢in saga-sola kaydirilabilir toprak frezelerinin
kullanilmasimin daha yararli olacagi aciktir. Yabanci ot kontrolii i¢in uygulanan
toprak isleme zamaninda yapilmalidir. Capa amach olarak toprak frezesi
kullaniminin ilk sirada olmasi gereklidir. Ciinkii traktor eksenine gore saga ve sola
kaydirilabilir 6zellikte olmasi bitkinin dip kismini iglemek i¢in ek isgiicii

gereksinimini ortadan kaldirilmaktadir.

Toprak islemede daha fazla gii¢ gereksinimi oldugu i¢in bu alanda mekanik giic
kullanimi digerlerine gore daha fazladir. Toprak islemede traktor sira arasini islemek
i¢cin kullaniliyor olsa bile, 6zellikle bitki koklerine yakin yerlerin igslenmesi ve giibre
kapatma islemi igin yaygm olarak insan isgiicii kullanilmaktadir. Ozellikle toprak
islemede degisime gidilerek traktor ekseni disinda galisabilecek aletlerin (gezer ¢apa)

yayginlastirilmasi ile insan isgiicii kullanimi en az diizeye indirilebilir.

Elma bahgelerini yillik bakim isleri yoniinden incelersek, toprak islemenin, 6zellikle
elma agaglarmin kok ve sacak sistemini pargaladigi bir gercektir. Pullukla derin
toprak isleme yapmadan, diskaro ile kok sistemini par¢alamayacak derinlikte islemek

yeterlidir.
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Capalama (Bakim); aga¢ diplerinde uygulanan elle ¢apa isleminin kaldirilabilmesi

icin saga-sola hareketli toprak frezelerinin kullanilmasi daha uygun ve ekonomik

olacaktir.

Glibreleme; isgiicli giderlerini en aza indirgemek i¢in damla sulama ile birlikte

yapilmalidir. Damla sulama sisteminin kurulmasi ile birlikte giibreleme daha uygun,
daha bilin¢li ve daha ekonomik yapilmis olacaktir. Giibrelemede elma bahgelerine
verilecek giibre miktar1 toprak isleme yoOntemine, topragin karakterine, agacin
biiylime giicline, yasina, alinan mahsule gore degismektedir. Gilibre miktar1 toprak ve

yaprak analizleri ile tespit edilmeli ve bahge her yil giibrelenmelidir.

flaclama; saglikli, ekonomik ve ihra¢ edilebilir bir iiriin icin ilaglama sayist
azaltilmalidir. Erken uyar1 sistemleri dikkate alinarak, meteoroloji uzmanlarina
danisilarak ve damla sulama sistemleri kullanilarak daha az ilaclama ile daha
saglikli, daha ekonomik iiriin elde edilmesi ile birlikte, ¢evre, toprak ve yeralti
sularinin kirlenmesi onlenmis olur. Elma yetistiriciliinde belirli bir ilaglama
programi uygulanmalidir. Tlaglamanin zamaninda yapilabilmesi icin iireticiler ziraat
uzmanlarindan ve meteoroloji ¢alisanlarindan bilgi almalidir. Elma bahgelerinde kis
miicadelesi yapilarak bahgede sorun olacak zararlilarin arindirilmasi ve miicadeleye
baslamadan 6nce bahgede temizlik yapilmasi gereklidir. Bu uygulama basari oranini
artiracaktir. Ornegin kuruyan dallar budanarak yakilmalidir. Anonymous (2004)’ e
gore bolgede elma hastalik ve zararlilar ile ilgili olarak Isparta Tarmm I Midiirliigii
kara leke hastalig1 ile miicadelede 13 ayr1 noktaya yerlestirdigi bilgisayarli erken

uyari sistemi ile ¢ift¢iyi bilgilendirmektedir.

Sulama; elma yetistiriciliginde salma sulama yonteminin birakilmasi gerekmektedir.
Su iletim hatlarindaki kayiplar1 6nlemek icin kanalet yerine kapali boru sistemine
gecilmelidir. Arazilere damla sulama sisteminin kurulmasi ile birlikte daha iyi iiriin
almacak, ilaglama ve gilibreleme otomatik olarak damla sulama ile birlikte
yapilmasiyla, sulama, ilaglama ve giibrelemedeki isletme masraflar1 azalacak, bos
alanlar sulanmadig1 i¢in yabanci ot kontrolii i¢in fazladan toprak isleme onlenecek,

mekanizasyon ve is¢ilik masraflar1 azalacak, daha ucuz girdiler ile {iretim yapilarak
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daha ekonomik {iretim saglanacaktir. Her tiirlii sulama problemini agmak i¢in damla
sulamaya agirlik verilmelidir. Damla sulama ile toprak isleme azaltilmis olup giibre

gerektigi kadar gereken yere sulama ile birlikte verilebilecektir.

Damla sulama ile birlikte isletmede ekonomiklik saglanmis, iscilik giderleri
azaltilmis, toprak kirlenmesi 6nlenmis, yer alt1 ve yer {istii sular1 korunmus olacaktir.
Bu sistem ile daha kaliteli iiriin, daha az su tliketiminden dolay1 su ve enerji tasarrufu
saglanmaktadir. Isletilmesi kolay oldugu igin sulama isciligi ¢ok diisiik olmaktadur.
Toprak yapisi korunur, toprak alti zararli ve hastaliklari ile miicadelede damlama
sulama yararli ve ucuz olmaktadir. Drenaj sorunu ortadan kalkmakta ve ¢oraklagma

(besin maddelerinin yikanmasi) dnlenmektedir.

Elma agaglar1 sacak kok sistemine sahip olmasindan dolayr diger bir¢ok meyve
tiirlerine gore daha fazla su istemekte ve yliksek nem ihtiyact duymaktadir. Sulamada
en Onemli faktdor sulama zamanmin iyi tespit edilmesidir. Sulama zaman,
tansiyometre adi verilen aletlerle daha kesin ve giivenilir olarak tespit edilerek

otomatik olarak kontrol edilebilmektedir.

Budama; budamadaki isgiicli masraflarinin azaltilmasi icin yari bodur ve bodur

fidanlarin dikiminin yayginlastiriimasi gerekmektedir. Elmada budama konusu ¢ok
onemlidir. Budama ile sihhatli ve verimli meyve gozlerinin muhafazasi i¢in her yil
budama yapilmalidir. Budama ile ilaglama, hasat ve giineslenme daha iyi olmaktadir.
Yash elma bahcelerinde genglestirme budamasi yapilarak aga¢ verimli hale getirilir

ve Urin kalitesi artirilir.

Seyreltme; elmadaki seyreltme islemleri ile daha kaliteli, daha verimli, daha iyi ve
ekonomik {iriin elde edilmis olur. Elmada seyreltme, meyve tutumunun fazla olmasi
nedeniyle yapilmaktadir. Agaclarda, fazla meyve yeterince besleyemedigi i¢in kalite
diismekte ve bu nedenle mevcut meyvenin bir kismimin agagtan koparilmasi
gerekmektedir. Seyreltme el, makas, degnek veya kimyasal ila¢ kullanmak suretiyle

yapilmaktadir.



57

Hasat; hasat islemlerindeki isgiicii masraflarinin azaltilmasi i¢in yar1 bodur ve bodur
fidanlarin dikiminin yayginlastirilmasi1 gereklidir. Boylece, daha kolay ve az isgiicii
kullanilmast saglanacaktir. Teknolojideki gelismelere gore, hidrolik hasat
makinelerinin yliksek elma agaclari icin gelistirilmesi gerekmektedir. Hasat zamani
is¢i bulma zorluklar1 nedeniyle hasadin makine ile yapilmasi gerekliligi ortaya

¢ikmaktadir.

Siniflandirma; meyve ve sebzelerin pazara sunulmadan Once temizlenmeleri ve

siniflandiriimalar iiretici ve tiiketici agisindan 6nemlidir. Uretici, iiriine albeni ve
kalite kazandirmus, tiiketici ise mali giicline ve isteklerine uygun iiriinli satin almig
olur. Tiketiciler bilinglendik¢e, satin alacaklar1 lriinlerin daha {ist standartlarda
temizlenmis,  smiflandirilmis  ve  paketlenmis  olmasini  istemektedirler
(Yagcioglu, 1996). Smiflandirma isleminde masraflarin ve isgiicii kullaniminin
azaltilarak zamandan tasarruf saglamak icin smiflandirma makinelerinin kullanimi
yayginlastirilmalidir.  Siniflandirma makinelerinin kullanilmasi ile birlikte daha
standart ayrim yapilmis olur. Hasat edilen elmalar ilk dnce saglamlik, renk ve
kalitelerine gore ayrilmalidir. Elma ayrim islemi makinelerle yapilarak daha ¢abuk
ve daha ucuza mal oldugu i¢in siiflandirma makinelerinin kullanimi1 daha ekonomik

olacaktir.

Uriin isleme; iiriin isleme yapilarak daha ekonomik ve daha kazangl bir iiriin elde
edilmesi i¢in iiriin isleme makineleri kullanilmalidir. YoOre elmalan ireticiler
tarafindan islenmeyip, yoredeki meyve suyu ve kurutulmus meyve (pasta ve mama

sanayii i¢in) fabrikalarinda islenerek deger kazandirilmaktadir.

Pazarlama; alternatif mekanizasyon uygulamalarinin yaninda ekonomik bir iiretim
kadar pazarlama aginin kurulmasi, pazarlama orgiitlerinin olusturulmasi i¢in ¢iftci
birlikleri, ¢ift¢i orgilitleri ve kooperatiflerin kurulmasi 6nemlidir. Ayrica, elmalarin
hasat edildikten sonra, elma bahgelerinde bekletilmeden kasalanarak dogrudan

depoya gonderilmesi uygun olacaktir.
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Elma ireticiliginde, {irliniin pazarlamasi, i¢ ve dis pazarlarda etkin bir
organizasyonun eksikligi, baz1 pazarlama problemlerini de beraberinde
getirmektedir. Pazarlamada yasanan sikintilarin  temel nedeni {reticilerin
pazarlamada etkin olabilecek sekilde oOrgiitlenememesidir. Elma iiretiminde ve
ihracatinda Onemli paya sahip iilkelerde, {ireticilerin Orgilitlenmis oldugu
goriilmektedir. Bu tlkelerde cesit secimi ve yetistirme teknigi agisindan bilingli
hareket edilmekte, girdi kullanimi, ambalajlama, etiketleme ve muhafazaya 6nem
verilerek kalite 6n plana ¢ikarilmistir. Ulkemizde yasanan pazarlama problemlerinin
asilabilmesi  bakimindan {reticiler birlikler, kooperatifler vb. sekillerde
orgiitlenmelidir. Orgiitlenme, {iriin ¢esitleri, teknoloji kullanimi ve egitim
konularinda yetersizlikler saptanmistir. Elma {ireticileri birligi ve elma borsasi
kurulmali, pazar doygunluguna ulasmis c¢esitler birakilmalidir. Golden ve starking
gibi dis talebi diigiik ¢esitler yerine, fuji, gala, granny simith, braeburn vd. dis talebi
ylksek elma cesitlerinin yayginlastirilmasi, bodur anacgli, gecerli ¢esitli bahgeler

kurulmalidir.

Ayrica, Avrupa’ da faaliyet gosteren biiyliik magazalar zinciri ile bir¢ok kiiciik
boyutlu faaliyet gosteren perakendeciler ve iireticiler Avrupa’ da alim ve satimi
yapilan biitiin tarimsal iiretim faaliyetlerini EUREPGAP 2000 Protokolii ile belli bir
standarda baglamiglardir. EUREPGAP’ 1 agilimi, Avrupa’ da (Good Agricultural
Practices (GAP)), lyi Tarmm Uygulamalari (ITU) anlamma gelmektedir
(Anonymous, 2000).

Bu konuda, EUREPGAP 2000 Protokolii hedefleri ger¢eklestirmek icin tarimsal
tiretim yapan {reticilerin, 6zellikle meyve iiretimi yapanlarin iiriin pasaportundan
ambalajlamaya, giibre kullanimindan isci saghig1 ve is giivenligine kadar hususlar

zorunlu yada 6nerilen uygulamalar seklinde belirlemistir (Anonymous, 2000).

4.3.2. Bugday Tariminda Mekanizasyon Uygulamalari

Bugday insan beslenmesinde dnemli yeri olan bir bitkidir. Bunun nedenleri; danenin
beslenme degerinin yiiksek, islenmesinin kolay, taginmaya ve saklanmaya elverigli

ve bitkisinin de yeryiiziinde ¢ok genis alanlara adapte olmasidir. Bugdayin kepegi,
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sap ve samani hayvan yemi olarak degerlendirilir. Ulkemizde bugday, Dogu
Karadeniz bolgesinin bazi kisimlar1 hari¢ biitiin bolgelerde yetistirilmektedir. Ege,
Marmara ve Akdeniz bolgelerinde diger bolgelerden daha yiiksek verimler

alimmaktadir (Terzioglu, 1987).

Egirdir’ de geleneksel bugday tarimi uygulamalar1 yapilmaktadir. Bugday tariminda
arazi tesviyesi yapilmamaktadir. Pullukla derin toprak siirlimiin ardindan, elle
serpme ekim yapilmaktadir. Diger uygulanan bir islem ise pullukla derin siirimiin
ardindan topragin nadasa birakilmasidir. Nadasin ardindan toprak isleme
yapmaksizin ekim islemi genellikle elle serpme olarak yapilip, pullukla tohumlarin
karistirllarak gomiilmesi ile ekim islemi tamamlanmaktadir. Baz1 isletmelerde ise
nadastan sonraki ekimlerde tohum kapatma i¢in kiiltivator ve diskaro
kullanilmaktadir. Tapan kullanilmamaktadir. Sadece birka¢ isletmede elle serpilen
tohumlarin kiiltivatorle kapatilmasi sirasinda tapan birlikte kullanilmaktadir.
Giibreleme el isgiligi ile serpme olarak yapilmaktadir. laglama piilverizator ve sirt
pompasi ile uygulanmaktadir. Bugdayda ¢apa ve sulama yapilmamaktadir. Bugdayda
hasat genel olarak insan isgiicii ile tirpan kullanilarak yapilmakta olup, harmanlama
isleminde sapdoger harman makinesi kullanilmaktadir. Tasima, tarim arabasi ile
yapilarak elde edilen {iriin, ambarlara ve islenmek iizere degirmenlere

gotliriilmektedir.

4.3.2.1. Bugday Tariminda Alternatif Mekanizasyon Uygulamalari

Bugday tariminda iireticilerin makine kullanim1 olduk¢a azdir. Bugday tariminda iyi
bir toprak islemeden sonra, ekim islemi ekim makineleri, ilaglama islemi ise tarla
piilverizatorii ile yapilmalidir. Hasat islemi dane kaybi ve zamandan tasarruf i¢in

ortak makine kullanimi saglanarak bigerddver ile yapilmalidir.

Bugday tariminda halen geleneksel islemler kullanilmaktadir. Bu islemlerde olduk¢a
zaman ve yakit tiiketimi olmaktadir. Minimum toprak isleme ve toprak islemesiz
dogrudan ekim tekniklerinin yorede artik kullanilmasi i¢in ¢aligmalarin baglatilmasi

gereklidir. Bu tekniklerin uygulanmasi, dolayisiyla topragin daha az islenmesi ile
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topragin yapist da korunmus olacaktir. Ayrica tarimsal islemlerde, is¢i bulma
zorluklar1 yasandigi icin iiretimde modern tekniklerin uygulanmasi, kiiltiirel

islemlerde mekanizasyonun artirilmasi saglanmalidir.

Bugday tariminda toprak hazirligi ve ekim islemleri igin toprak igleme alet
kombinasyonlar1 ile ekim makineleri kombinasyonunun kullanilmasi kag¢inilmaz
olacaktir. Isletmeler, bugday tariminin ekonomik olmadigim belirtmislerdir. Ekim
isleminin serpme ekim olarak uygulanmasi, iiriin bedelinin diisiik olmasi vb.
nedenler isletme karini azaltmaktadir. Sulama ile birlikte daha iyi ve daha verimli
iriin elde edilmektedir. Bugday tariminda asagidaki oOnerilen mekanizasyon
uygulamalar1 ile daha verimli ve daha ekonomik sonuglar alinabilecegi

distiniilmektedir.

Arazi tesviyesi; bugday tariminda kullanilan araziler hafif engebeli ve meyilli,

yamag, tasli oldugu icin tohumun ekiminde kolaylik, sulama, giibreleme vb.

islemlerin zamaninda daha rahat uygulanmasti i¢in arazi tesviye edilmelidir.

Derin _stiriim; arazide topragi havalandirmak ve topraga ekimin yapilmasin

kolaylastirmak i¢in gerektiginde yapilmalidir. Kurak yerlerde kulakli pulluklar yerine
derin siiriim yapabilen ¢izel pulluk, agir kiiltivator ve 1. ve 2. sinif toprak isleme alet

kombinasyonlar1 kullanilmalidir.

Tohum yatagi hazirlama; bugday ekiminde tohum yataginin hazirlanmasi igin

rototillerin kullanilmas1 daha avantajlidir. Ekimden once ¢imlenmis yabanci otlari
oldirmek, kesekleri parcalamak i¢in yiizeysel isleme yapan aletlerle toprak
islenmektedir. Bu is i¢in kombi kiirlimlerin kullanilmasi iyi bir tohum yatagi
hazirladigi i¢in tercih edilmektedir. Bu alet yoksa kiiltivator veya diskli tirmiktan biri
ve bunlardan sonra c¢ekilecek merdane ile de iyi tohum yatagr hazirlamak

mumkindiir.
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Ekim; tohum ekimi ekim makineleri ile yapilmalidir. Ciinkii ekim derinligi, sira arasi
ve sira iizeri mesafelerin standart olmasi ile homojen bitki gelisimi yaninda tarimsal

islemler daha rahat uygulanabilir hale getirilmektedir.

Ilaglama; bugdayda yabanci ot miicadelesi igin ve hastaliklar sonucu meydana
gelebilecek kayiplardan korunmak igin ilaglamaya 6nem verilmelidir. Bu amagla sirt
piilverizatorleri degil daha yiiksek i3 verimine sahip tarla piilverizatorleri
kullanilmalidir.

Sulama; bugdayda saglanabilirse sulama yapmanin verimi artiracagi agiktir.

Hasat ve Harman; bugdayin hasadinda zamandan tasarruf vb. faktorlerden dolay1

makineli hasat yapilmalidir. Makine olarak kanatli orak makinesi ve sapddger

harman makinesine (bat6z) ek olarak bicerdover kullanimi1 yayginlastirilmalidir.

Yalgm vd. (1997), tarafindan yapilan “Bugday Tariminda Azaltilmis Toprak Isleme
Yoéntemlerinin Karsilastirilmas: Uzerine Bir Arastirma” sonuglarina gore; geleneksel
tohum yatagi hazirlama (pulluk+diskaro+siirgii+ekim) ile azaltilmis toprak isleme
(rototiller+ekim) ve toprak islemesiz ekim (direk ekim) yontemleri ve pulluga
alternatif  olarak  kullamimi  yayginlasan ¢izel (¢izel+diskaro+siirgii+ekim)
kullanilmistir. Denemeler sonucunda, verimler arasinda istatistiksel anlamda fark
bulunmamigstir. Buna karsin en yiliksek dane verimi direkt ekim yonteminde elde

edilirken ayrica bu yontemde yakit tiiketiminin en diisiik oldugu saptanmistir

(Yal¢in vd., 1997).

Bugday tariminda halen geleneksel toprak isleme teknikleri kullanilmaktadir ki bu
islemlerde fazla diizeyde zaman ve yakit tiiketimi olmaktadir. Minimum toprak
isleme ve toprak islemesiz dogrudan ekim tekniklerinin yorede artik kullanilmasi igin
calismalarin baslamasi gereklidir. Bu tekniklerin uygulanmasi, dolayisiyla topragin

daha az iglenmesi ile topragin yapisi da korunmus olacaktir.



62

5. TARTISMA VE SONUC

Egirdir ilgesinin tarimsal yap1 ve mekanizasyon 6zelliklerinin belirlenmesi amaciyla
yapilan bu aragtirmada Egirdir’ in tarimsal yap1 ve mekanizasyon 6zelliklerine iliskin
veri tabani olusturulmustur. Bdylece dogru bir planlamanin yapilabilmesinin yolu

acilmistir. Elde edilen sonuglar ve oneriler asagidaki sekilde 6zetlenebilir.

Anket yapilan igletmelerde 201.65 da (% 6.03) hicbir tarimsal {iretimin yapilmadigi
bos tarim alani vardir. Bu araziler Ozellikle kuru tarim yapilan kdylerdeki
isletmelerin yamaglarda ve dag eteklerinde sahip olduklari ¢ayir, mera vd. bos
arazilerdir. Bu araziler hububat, yem bitkileri vd. iiretimi i¢in degerlendirilebilecegi
gibi, aricilik, damizlik siit sigirciligl, besi sigirciligi, kiiciikbas vd. hayvansal {iretim

kollar1 i¢in de kullanilabilir.

Yagisin 300-400 mm ve daha az oldugu yerlerde nadas-bugday ikili ekim ndbeti
uygulanmaktadir (Terzioglu, 1987). Egirdir’ de ise ortalama yagis 705 mm
oldugundan arastirma alanindaki tarlalar nadasa birakilmamali, 359.50 da (% 10.71)

olan nadas alani1 degerlendirilmelidir.

Anket yapilan isletmelerde ortalama isletme arazi genisligi 30.45 da’ dir.
Isletmelerde toplam 394 adet parsel saptanmustir. Ortalama olarak isletme basma
3.58 adet parsel diismektedir. Parcali parsel arazi ortalamasina gore ortalama parsel
biiytlikliigii 8.50 da olarak saptanmistir. Tarimsal niifusun fazla olmasi nedeniyle,
miras yoluyla arazilerin parcalanarak daha daginik parsellere ve pargalara boliinmesi
verimli olmamaktadir. Bunun i¢in toprak reformu yapilmali ve uygulanmasi i¢in,
boliinmeyi Onleyici yasalar ¢ikarilmali, uygulamali olmali ve arazi toplulastirma
calismalarina agirlik verilmelidir. Ayrica devletin kontrolii altinda olmak kosuluyla,
sOzlesmeli liretim sistemi ve tesvik unsuru olmalidir. Boylece tarimsal arazilerin

iretim i¢in toplulagtirilmasi saglanabilir.

Aragtirma alaninda iiretim genellikle meyve, tarla ve sebze tariminda

yogunlagmaktadir. Az da olsa sera tarimi deneme calismalar1 yapilmaktadir. Elma
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diger tarimsal tirlinler arasinda % 43.65 oran ile ilk sirada, bugday % 30.76 oran ile
ikinci siradadir. Yorede yetistirilen ana iiriinler olarak elma ve bugday iirtinleridir.
Ana iiriinler olarak elma ve bugdayin toplam iiretimdeki pay1 % 74.41° dir. Seracilik
diger bitkisel iiretim dallarma gore yliksek gelir sagladigi i¢in son yillarda yorede
hizla gelismektedir. Ancak mevcut seralar 250 m*” lik kiigiik seralardir. Bu durum
seracilikta mekanizasyona gecisi engellemektedir. Daha biiyiik seralarin yapilmasi

icin tesvik ve tedbirlerin alinmasi gerekmektedir.

Anket yapilan igletmelerdeki islenen araziler sulu ve kuru araziler olarak isletmelerin
sahip oldugu toplam 3 350.50 da arazisinin 1 892.50 da’ m1 (% 56.48) sulu araziler,
1 458.00 da’ m1 (% 43.52) kuru araziler olusturmaktadir. Buna gore, isletmelerin
sahip olduklart tarim arazilerinin durumu agirlikli olarak suludur. Yorede yapimi
devam eden sulama sebekelerinin tamamlanmasi ile birlikte sulu arazilerin artisi

saglanacak, iiriin deseni artacak ve tarimda ilerleme kaydedilecektir.

Tiirkiye’ de aktif niifus basina diisen tarim arazisi ortalamasi 22.10 da’ dir
(Atay ve Isik, 1997). Anket yapilan isletmelerde ise tarimsal aktif niifus basina diisen
arazi ortalamasi 9.10 da’ dir. Bu ortalamanin Tiirkiye ortalamasindan diisiik
olmasinin nedenleri sulu alanlarda niifus fazlaligi olmasi, kullanilmayan tarim
arazilerinin ¢ok olmas1 vb. sayilabilir. Bu oranin artirilabilmesi i¢in tarimda caligsan
aktif niifusun azaltilmasi1 gerekmektedir. Tiirkiye’ de tarimsal niifus % 29.41 iken
AB’ de % 4.14’ diir (Evcim, 2003). Egirdir’ de ise tarimsal niifusun toplam niifusa
oran1 % 50 dolaylarinda ve yiiksektir. Egirdir’ de tarimda galisan aktif niifusun
% 55 1 erkek, % 45’ inin kadin olmasi kadin isgiicliniin ve el emeginin yliksek

oldugunu gostermektedir.

Anket yapilan igletmeler tarimsal gelirler i¢indeki paymin % 93.45° ini bitkisel
tiretimden, % 6.55” ini ise hayvansal iiretimden almaktadirlar. Bitkisel iiretimdeki
pay yiiksekligi Egirdir’ in meyvecilik agirlikli olmasma baglidir. Bununla birlikte
hayvansal {retimin de yorenin cografi yapisi, bitkisel iiretim artiklarinin

degerlendirilmesi vd. nedenlerle dengeli olarak artirilmasi gerekmektedir.
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Anket yapilan isletmelerin sahip oldugu sigir, koyun, keci, tavuk, ar1 gibi hayvanlar;
genellikle hayvancilik amacgli degil, aile ihtiyaclarim1 karsilamaya yoneliktir.
Tiirkiye’ de isletme basina sigir varligi 3 bas, koyun varligi ise 11 bas dolayindadir
(Ertugrul, 1997). Egirdir’ de ise isletme basina sigir varligi 1.50 bas, koyun varlig
ise 0.91 bas’ dir. Egirdir, Tirkiye ortalamalari ile karsilagtirlldiginda, Tirkiye
ortalamalarinin gerisinde kalmaktadir. Bunun nedeni Egirdir’ deki isletmelerin
tiretim yapist olarak % 81’ 1 sadece toprak kullanimi yapmakta, % 19’ u ise hem
bitkisel iiretim hem de hayvansal {iretim yapmaktadirlar. Bos araziler ve bitkisel

tiretim artiklar1 degerlendirilerek hayvancilikta adimlar atilabilir.

Anket yapilan isletmelerde, uzmanlagmis isletmeler diger bir ifadeyle % 100 gelirini
tek bir ugrasi olan tarimsal faaliyetten saglamaktadirlar. Tarim dis1 baska geliri
bulunmayan isletmelerin sayist 52 adet olup toplam isletme icindeki pay1
% 47.27 dir. Gelirini % 80 agirlikla bir tarimsal faaliyetten saglayan, % 20 baska
gelirleri olan isletmelerin toplam isletme i¢indeki pay1 % 21.82, gelirinin % 50’ sini
bir tarimsal faaliyetten saglayan, % 50 baska gelirleri olan isletmelerin toplam
isletme igindeki pay1 % 10; gelirini azinlikla < % 50 bir tarimsal faaliyetten saglayan,
% 50’ den fazla tarim dis1 gelirleri olan isletmelerin toplam isletme igindeki payi
% 20.91° dir. Bu sonuglara gore; arastirma alanindaki isletmelerin ana ugraglarinin

ve gelirlerinin tarimsal kaynakli oldugu gériilmektedir.

Anket yapilan isletmelerde toplam 86 adet traktdr bulunmaktadir. Isletmelerde
kullanim sekillerine gore miilk ve kira gibi traktdr kullanim sekilleri vardir. Toplam
110 adet isletmenin sahip oldugu 86 adet traktoriin 84 adedi (% 98) miilk,
2 adedi (% 2) kiradir. Yorede ortak traktor kullanimi bulunmamaktadir. Ortak traktor
kullanimi olusturulmasi igin yetkili kurumlarca ortak traktor ve makine kullaniminin

0zendirilmesi, tanitilmas1 ve egitim seminerlerinin verilmesinin yararh olacaktir.

Anket yapilan isletmelerdeki traktorlerin % 60.47° si 0-15 yil yas arasinda,
% 39.53” U 0-15 yil yas altinda oldugu icin ekonomik Omriinli tamamlamstir.
Yoredeki traktorlerin % 40’ 1 ekonomik omriini doldurmustur. 0-15 yas arasi

traktorlerin ¢cogunlukta olmasi olumludur.
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Aragtirma alanindaki traktorler giic gruplar1t dagilimindaki verilere gére en fazla
traktor sayisinin % 67.44 yiiksek deger ile 30.1-40 kW arasinda oldugu saptanmistir.
Meyve ve sebze mekanizasyonu i¢in gii¢c biiylikliigii 10 kW’ a kadar olan kiiciik
traktorlerin artirilmasinda 6nemli yararlar vardir. Biiyiik alanlarda ise biiyiik giiclii
traktorlerin parkta yer almasi gerekmektedir. Yoredeki traktorlerin 53 adedi 0-20 da

arasinda toplanmistir. Bu durum trakt6r/1000 ha oranin yiikseltmektedir.

Aragtirma alanindaki traktorlerin % 82.56 oraninda biiyiik bir cogunlugu Uzel ve
Tiirk Traktor kuruluslarina ait traktorlerdir. Traktorlerin ortalama motor giicii
3492 kW’ tir. Bu deger, Tirkiye traktor giicii ortalamasi olan 43.20 kW
(Sabanci vd., 2003)’ tan diisiiktiir. Yoredeki ortalama motor giicli (kW) degerinin

artirtlmasi i¢in giicii yliksek traktorlerin parkta bulundurulmasi gereklidir.

Anket yapilan isletmelerin sahip oldugu 86 adet traktoriin 81 adedi (% 94)
kabinsiz-koruyucu ¢atisiz, sadece 3 adedi (% 3.50) koruyucu ¢atili, 2 adedinin
(%2.50) ise kabinli oldugu gozlemlenmistir. Traktér ve tarim alet-makinelerinin
kullanilmasinda ig  giivenligi  kurallarina  yeterli derecede uyulmadigi
gozlemlenmistir. Traktér ve tarim makineleri kullaniminda is giivenligi kurallarina

uyulmasi gerekmektedir.

Anket yapilan isletmelerin yillik toplam ortalama traktér kullanim siiresi
380.65 h/y1l’ dir. Traktor yillik kullanim stirelerinin % 92.20° ni isletme i¢i kullanim
(tarimsal isler), % 7.80° ni isletme dis1 kullanimdan (tarimsal dis1 isler) olusmaktadir.
Ortalama traktor kullanim siiresinin artirilmasi, alet ve makinelerin ortak ve kira
olarak kullanilmasiyla saglanabilir. Bunun ig¢in traktér ve ekipmanlarin yillik

kullanim siireleri artirilmali, traktor tarim dis1 islerde kullanilmamalidir.

Kiiciik igletmeler elde edilen iirlinlerin pazarlanmasi konularinda ¢esitli zorluklarla
karsilagsmaktadirlar. Kiiciik isletmelerin belirtilen zorluklar1 asmasinda etkili
olabilecek en dogru ¢oziim {reticilerin  birlikteligi  diger bir ifadeyle

kooperatiflesmesinin olusturulmasi arastirma alaninda bir sorundur. Bunun ig¢in
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isletmeler orgiitlenip kooperatif kurmali ve iirlinlerini daha iyi fiyata satarak karlarin

artirmalidirlar.

Biiyiik yatirim gerektiren buna karsilik yillik kullanim siireleri az olan kombine tarim
makineleri i¢in ortaklasa makine kullanim sistemleri kurulmalidir. Ortak makine
parkinin olusturulmasi ile birlikte istihdam olanagi saglanmis olacaktir. Ayrica, yore
isletmeleri hizmet amaciyla tamir-bakim istasyonlarin1  da  biinyelerinde
bulundurmalidir. Boylece oOzellikle kiiciik kapasiteli isletmelerin mekanizasyon
dereceleri artirilmis olacaktir. Kiigiik igletmelerin ekonomik yetersizlikleri nedeniyle
alet ve makine temin edinmeleri zor oldugu gibi, edinilse bile verimli olacagi kesin
degildir. Bunun i¢in isletmeler arasinda ortak makine kullanimi tesvik edilmeli,
ayrica sabit yatirimlar i¢inde tarimsal mekanizasyon yatirimlarini 6zendirecek yonde

diistik faiz, uzun vade ve teminat kolaylig1 gosterilmelidir.

Makine kullanim modellerinde atilabilecek adimlar olarak; makine kullaniminda,
komsu yardimlasmasi, miiteahhitlik, makine birlikleri, kiralama, kooperatifler, sirket
ve dernek ortakliklari, ¢iftgi birlikleri, devlet miilkiyetli ortak kullanim
modellerinden faydalanilmalidir. Kiicilik isletmelerin belirtilen zorluklar1 asmasinda
etkili olabilecek en akile1 ve katilimer ¢6ziim olan *‘yetistiricilerin orgiitlenmesi’’ ve

“ortak hareket” etmeleri konusunda uygun bir model gelistirilmelidir.

Aragtirma alanindaki anket yapilan isletmelerden elde edilen verilere gore; toplam
traktor sayist 86 adet, isletme basina diisen traktor sayisi 0.79 traktor/isletme, isletme
basma diisen alet-makine sayisi 4.70 alet-makine/isletme, ortalama traktor giicii
34.92 kW, traktor basina diisen makine sayist 5.17, traktor basma diisen makine
kiitlesi 2.47 ton/traktor, ekilen alana diisen traktor giicii 10.77 kW/ha, 1000 ha ekilen
alana diisen traktor sayis1t 308.32 trakt6r/1000 ha, bir traktore diisen ekilen alan
3.24 ha olarak mekanizasyon diizeyi kriterleri hesaplanmistir. Bu gostergelere gore,
yorenin alet-makine/traktor, alet-makine/isletme ve ton/traktdr degerlerinin
ylukseltilmesi i¢in traktére daha fazla ekipman dahil edilerek, daha verimli sonuglar

alinabilir.



67

Anket yapilan isletmelerde en fazla olan makine 105 adet ile kulakli pulluktur.
Kulakli pullugu sirasiyla, 85 adet ile tarim arabasi, 51 adet ile sirt piilverizatori,
43 adet ile toprak frezesi ve bahge piilverizatorii ve 31 adet ile kiiltivator
izlemektedir. Makine/traktor kriterine gore 1.22 ile kulakli pulluk ilk sirada olup
kulakli pullugu sirasiyla, 0.99 ile tarim arabasi, 0.50 ile toprak frezesi ve bahge
piilverizatorii ve 0.36 ile kiiltivator; alet-makine/isletme kriterine gore 0.95 ile
kulakl1 pulluk ilk sirada olup kulakli pullugu sirastyla, 0.77 ile tarim arabasi, 0.46 ile
sirt piilverizatorii, 0.39 ile toprak frezesi ve bahge piilverizatorii ve 0.28 ile kiiltivator

izlemektedir.

Anket yapilan isletmelerin sahip olduklar1 alet-makineler genel olarak kuru tarim
alanlarinda kulakli pulluk, kiiltivator, tarla piilverizatorii vb. alet-makineler, sulu
tarim alanlarinda ise kulakli pulluk, toprak frezesi, bahge piilverizatérii vb.
alet-makinelerdir. Tim  isletmelerin  karasabani  olmakla  birlikte  hig
kullanilmamaktadir. Hayvan ile toprak isleyen 4 isletme sanayide 6zel atdlye imalati
hayvan pullugu yaptirmiglardir. Hayvancilikta inek sayilart ¢ok az oldugu i¢in sagim
makinesi, yem kirma makinesi vd. hayvancilikta mekanizasyon alet-makineleri
kullanimi yoktur. Yorede hayvanciligin canlanmasi ile bu makinelerin bulunmasi ve

kullanimlarinin olacagi beklenmektedir.

Anket yapilan isletmelerin sahip olduklar1 tarim alet-makinelerinin tarim arabasi
disindaki tiim alet-makinelerin hepsi isletme i¢inde kullanilmaktadir. Yillik toplam
ortalama alet-makine kullanim1 saat olarak 808.22 h/yil, tarimsal iglerde 777.26 h/yil,
tarim dis1 iglerde ise 30.96 h/yi1l olarak hesaplanmistir.

Anket yapilan isletmelerde yillik kullanim siirelerine gore sirasiyla, tarim arabasi
123.83 h/yil, elektropomp 118.94 h/yil, meyve siniflandirma makinesi 104 h/yil,
bahge piilverizatori 85.09 h/yil, santrifiijlii su pompasit 45.74 h/yil vd. olarak
siralanabilir. Bu alet-makinelerin diger makinelerden daha fazla kullanilmasinin
nedeni yorede meyveciligin hakim olmasindan kaynaklanmaktadir. Sadece iki
isletmede ekim makinesi oldugu halde higbir isletme ekim makinesi kullanarak ekim
islemini yapmamaktadir. Ekim islemi elle serpme ekim olarak yapilmaktadir. Daha

ekonomik sonu¢ almak i¢in yorede ekim makineleri kullanilmalidir.
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Anket yapilan isletmelerin basarili bir makineli tarim yapabilecek sermaye ve teknik
bilgiden yoksun oldugu saptanmistir. Bahge tarimindaki makinelesme, sulama
sebekelerinin tamamlanmasi ile birlikte, gelecekte bahce iiriinlerinin pazarinin
genislemesi ve bu iriinlerin sanayi hammaddesi olmaya baslamast bu {iiretimde

makinelesmeyi hizlandiracagi tahmin edilmektedir.

Bu calismadan elde edilen sonuglarin ve daha sonraki dénemlerde, traktor parkindaki
gelisimin benzer sekillerde incelenerek gosterge degerlerinin glincellestirilmesinin,
tilke ve yore ekonomisi ve tarimmin  degerlendirilmesinde Onemli yararlar

saglayacagi diisiiniilmektedir.

Arastirma kapsaminda, Egirdir ilgesinin tarimsal yap1 ve mekanizasyon 6zelliklerine
iliskin veri tabani olusturulmustur. Ilcede mekanizasyon planlamasinin yapilabilmesi
icin, bu veri tabanina ilgeye ait iklim o&zellikleri, zamanhlik faktorleri, tarim

makineleri enerji gereksinimleri gibi degiskenlerin eklenmesi gereklidir.

Egirdir sadece tarimsal yonden degil, diger yonlerden de biiylik potansiyele sahiptir.
Ancak 6nemli olan bu potansiyellerin bolge insanina ve iilke kalkinmasina en iyi
fayday1 getirmesinin saglanmasidir. Sanayi, ticaret ve hizmet sektoriinde de bunlara
paralel gelismelerin olacagi beklenmeli ve buna gore planlar yapilip, hedefler

sec¢ilmelidir.
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