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ONSOZ

Ilk insanlardan, giiniimiiz modern toplumlarma kadar insanlarin zaruri
ihtiyaclarina karsilik iirettigi drlinleri zaman igerisinde kendi begeni, duygu ve
diistincelerini  belirtecek sekilde siislemeleri sonucunda el sanatlar1 olusmustur.
Bireysel olarak ortaya ¢ikan el sanatlari, bireyler arasi iletimi sonucu geleneksellesir
ve topluma mal olurlar. Belirli bir cografya igerisinde, kusaktan kusaga aktarilan el
sanatlari, o bolge kiiltlirlinliin bir yap1 tasi1 olan geleneksel el sanatlarini olusturur.
Geleneksel el sanatlar1 bizlere, ait olduklari toplumlar hakkinda kiiltiirel ve sosyo-

ekonomik degerler agisindan bilgiler vererek kaynak olustururlar.

Diinya’nin ilk yerlesim birimlerinden biri olan Gaziantep ili, paleolitik
cagdan beri insan topluluklarina ev sahipligi yapmistir. Cografi konumundan dolay1
her zaman 6nemli bir ticaret ve kiiltiir merkezi olan Gaziantep tarihin her doneminde
gelisimini slirdiirmiistiir. El sanatlarinin gelisimi de sehrin gelisimine bagli olarak bir
hayli hizli olmus fakat giinimiizde bazi el sanatlari unutulmaya yiiz tutmustur.
Bugiin bir sanayi sehri olan Gaziantep’in bu duruma gelmesinin en basit agiklamasi
geemisinde biriktirdigi kokli sanayi, ticaret ve sanat dallaridir. Bu dallardan bir¢cogu
teknolojik gelismeler ve ¢agin gelismelerine yenik diiserek giiniimiizde 6nemini
yitirmistir. Ayakta kalan el sanatlar1 da yakin gelecekte kaybolmak iizeredir. Bu
sanat dallar1 hakkinda yapilan incelemelerde, bu konuda bilimsel yonden hazirlanmis
bir ¢aligmanin olmadig1 goriilmiistiir. El sanatlar1 alaninda hissedilen bu boslugun
giderilmesine katkida bulunmak, Gaziantep el sanatlariin Tiirk kiiltiirii i¢erisindeki
yerini korumak, bazi unutulmaya yliz tutmus el sanatlarinin yok olup gitmesini
onlemek ve daha sonraki arastirmacilara kaynak olusturmak amaciyla meslek
sahipleri ile goriistilmiis, yazili kaynaklar taranmis, fotograflar ¢ekilmis, meslekler
ile ilgili tanim, tarihge, kullanilan arag-gere¢ ve kullanim alanlari hakkinda elde

edilen bilgiler derlenerek degerlendirilmeye ¢aligilmistir.

Gerek lisans, gerekse yiiksek lisans Ogrenimim boyunca yardimlarini ve
desteklerini esirgemeyen, tez ¢alismamizin olusmasinda biiyiik katkilar1 bulunan

degerli danismanim Sn. Dog. Dr. Filiz Nurhan OLMEZ’e, arastirmamizda biiyiik
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yardimlar1 bulunan Gaziantep Bakircilar ve Sedefciler Odasi’na, Gaziantep
Universitesi Gaziantep El Sanatlarini1 Koruma ve Gelistirme Merkezi sedefkarlar1 Sn.
Ali Bayram BAKIR’a ve Sn. Mehmet Hadi YETER’e, kilim ustas1 Sn. Ahmet
OZBEK ’e, Gaziantep Kiiltiir ve Turizm Bakanlig1 Folklor Arastirmacist Sn. Selma
YURUR’e, arastirma kapsaminda bilgi aldigimiz ilgili meslek sahiplerine ve
hayatimin her alaninda maddi ve manevi desteklerini hi¢cbir zaman esirgemeyen

aileme sonsuz tesekkiirlerimi sunarim.
Mehmet AKTURK

Nisan, 2013
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OZET

Gaziantep ili’nde Yasayan El Sanatlan
Mehmet AKTURK
Siileyman Demirel Universitesi,

Giizel Sanatlar Enstitiisii, Geleneksel Tiirk Sanatlar1 Anasanat Dali, Yiiksek Lisans
Tezi, Yil: Nisan 2013, Sayfa: 170

Danisman: Dog. Dr. Filiz Nurhan OLMEZ

Bu arastirmanin amaci Gaziantep ilinde giinlimiizde devam edilen el
sanatlarin1 tanmitmak ve arsivlemektir. Calismanin materyalini, Gaziantep il
merkezindeki ilgili meslek sahipleri ile meslek sahiplerine uygulanan kilavuzlu
gorlisme formlari, konuyla ilgili daha Once yayinlanmis literatlirler ve alan
aragtirmasi neticesinde elde edilen {riin Orneklerinin ¢ekilen fotograflar
olusturmaktadir. Bu ¢alismada el sanatlarmin genel profilini kapsayan 43 sorudan
olusan goriisme formlar1 doldurulmustur. Gaziantep’te halen tiretimi yapilan, Antep
isi el islemeciligi, bakir islemeciligi, kilim dokumaciligi, kutnu kumasi dokumaciligi,
toprak isleri, sedefkarlik ve yemenicilik olmak {izere 7 farkli el sanati incelenmistir.
Bu el sanatlar1 tanim ve tarihgeleri, kullanilan arac ve gerecler, yapim asamalar1 ve
yapilan iirlin ¢esitleri agisindan ayrintili olarak anlatilmistir.

Anahtar Kelimeler: Gaziantep, el sanatlari, kutnu, bakir, sedef, kilim,
yemeni, Antep isi, ajur, kiip.
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ABSTRACT

Surviving Handcrafts in Gaziantep Province

Mehmet AKTURK

Suleyman Demirel University

Fine Arts Institute
Department of Traditional Turkish Arts, Master of Art Thesis,
Pages: 170, April 2013

Adviser: Assoc. Prof. Dr. Filiz Nurhan OLMEZ

The aim of this search is to introduce and archiving the handcrafts which
maintain their existence in Gaziantep. The materials of this search are the guided
survey (meeting) forms which are applied to the members of related jobs in
Gaziantep, the related literary elements which were already published, the photos of
products which were obtained from the field. In those survey (meeting) forms, 43
questions which contain general aspect of existing handcrafts were replied by
contributors. This research was carried out on 7 different handcrafts, existing in
Gaziantep, as processing copper making, kilim weaving, kutnu cloth weaving,
producing soil jars, art of nacre, Yemeni making. The definitions and histories, used
tools and materials and construction phases of crafts are described in detail in terms
of the kinds of products.

Keywords: Gaziantep, handcrafts, kutnu cloth, copper, kilim, yemeni, Antep work,
hemstitch, jar
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1.GIRIS

El sanatlar1 ait olduklart toplumlarin deger yargilarini, sosyo-ekonomik
diizeylerini ve cografi ozelliklerini diger toplumlara ve gelecege yansitan kiiltiirel
varliklardir. T.C. Bagbakanlik Devlet Planlama Tegkilati Kii¢iik Sanayi ve El
Sanatlar1 isimli arastirmada el sanatlari-kiigiik sanatlar olarak yapilan tanimlama; bir
ustanin bagli basina kendi sorumlulugu altinda ister evinde ya da atdlyesinde ister
seyyar bir sekilde ya yalniz ya da ailesi ile olan ya da olmayan kalfa ve ¢iraklarla
birlikte herhangi bir sanati piyasa i¢in el emegi, deneyim ve beceri kullanarak
yapmasi ya da sorumlulugu altinda yaptirmasidir (Anonim, 1998’den akt. Olmez ve

Etikan, 2008:370).

Baska bir tanimda; el sanati, belli bir ge¢misi, orijini olan, kusaktan kusaga
Ogrenilerek giliniimiize gelen, giiniimiizde egitimi verilen, gorsel ve sanatsal degere
sahip, el ile belli bir liretim teknigi kullanilarak ya da sermaye ve tesis gerektiren,
ticari ya da bireysel amacl, turistik ve otantik, kullanim ve hatira esyas1 {liretimine

dayal1 ugrasilarin ortak adidir (Olmez ve Etikan, 2008:381).

Gilinimiizde teknolojik gelismeler ve iiretimde sanayilesme sonucunda el
sanatlarina verilen 6nem giderek azalmistir. Ilgi ve destegin azalmasi ile el
sanatlarint icra eden ustalarin sayilar1 giin gectikge azalmaktadir. Bu sanatlarin
zaman igerisinde yok olup gitmesini 6nlemek ve bu alanlarda bir kaynak olusturmak

konu secimi agisindan 6nemlidir.

Anadolu’nun ilk yerlesim alanlarindan birisi olan Gaziantep tarih Oncesi
devirlerden gilinlimiize binlerce yildir ¢esitli uygarliklarin kiiltiirlerine ev sahipligi
yapmustir. Ev sahipligi yaptig1 her uygarlik kendi kiiltiiriyle katkilar saglayarak
giiniimiiz Gaziantep kiiltiiriinii olusturmaktadir. Bu kiiltiiriin 6nemli alanlarindan biri
olan el sanatlarindan bakircilik, kutnu dokumaciligi, sedef kakma islemeciligi,
yemenicilik, Antep isi el islemeciligi, toprak isleri ve kilim dokumaciligr uzun

yillardan beri yapila gelmis olup giiniimiizde varligin1 devam ettirmektedir.

El sanatlarmin zenginligi o toplumun tarihsel siire¢ icerisindeki kiiltiirel

zenginliginin gostergesidir. E/ sanatlari, dogdugu topraklarin kimligini yansitan ve

1



medeniyetlerin gelisim siire¢lerini giiniimiize tagiyan kaynaklardwr (Celiker, 2010:1).
Kaybolmaya yiiz tutmus olan bu el sanatlarin1 desteklemek, tanitilmasini saglamak,
gelecek kusaklara ulasabilmesine katkida bulunmak, icra eden sanatkara sahip
cikmak bireylerin gorevi oldugu kadar ayn1 zamanda devletin ve kamu kuruluslarinin

da gorevidir.

Gaziantep’te Osmanli Devleti’nin son yillarinda yiizii askin sanat ve ticaret
dallarinin bulundugu kaynaklarda belirtilmektedir (Cit¢i ve Yener, 1971). Kaynakta
1971 yilindan 50-55 yil Oncesine kadar yapilan ve yapilmakta olan alanlarin
arastirmalar1 yapilarak kisa kisa tanimlamalarina yer verilmektedir. Giiniimiizde ise
Gaziantep’te yasayan insanlarin geneli bu sanat ve ticaret dallarmin bir¢ogunun

ismini bile bilmemektedir.

Bu aragtirmanin amaci, Gaziantep ilinde giliniimiizde varligini devam
ettirmekte olan el sanatlarin1 tanitmak ve arsivlemektir. Bu amag¢ dogrultusunda
meslek sahipleriyle goriiserek kullandiklar1 arag-geregleri, uyguladiklar teknikleri,
tislup ozelliklerini, iirettikleri iirlinleri belgeleyerek bu sanatlarin devamliligi igin
kaynak olusturulmustur. Arastirma kapsaminda goriisiilmiis olan meslek sahiplerinin
iletisim adreslerine bagl bulunduklar1 meslek odalarindan, Gaziantep Universitesi
Gaziantep El Sanatlarin1 Koruma ve Gelistirme Merkezi’nden ve Gaziantep 11 Kiiltiir
Turizm Midirliigii'nden ulasilmistir. Giiniimiizde Gaziantep ilinde yasayan el
sanatlarinin, giiniimiize ulasamayanlar gibi yok olup gitmesini 6nlemek amaciyla
korunmasi, tanitilmast ve sikintilarimin  giderilebilmesi igin ¢aligmanin  her

asamasinda bu sanat1 icra eden ustalarin goriislerinden yararlanilmistir.
1.2.Gaziantep flinin Cografi Konumu ve Tarihcesi

Gaziantep 36° 28' ve 38° 01' dogu boylamlari ile 36° 38' ve 37° 32' kuzey
enlemleri arasinda, Akdeniz Bolgesi ile Giineydogu Anadolu Bolgesi'nin birlesme
noktasinda bulunmaktadir. Gaziantep ili, dogusunda Sanlurfa, batisinda Osmaniye
ve Hatay, kuzeyinde Kahramanmaras, giineyinde Suriye, kuzeydogusunda Adiyaman
ve giineybatisinda Kilis ile komsudur. 6222 km?”'lik alana sahip olan Gaziantep ili

Tiirkiye topraklarinin  yaklasik olarak  %I1'lik  bolimiinii  kapsamaktadir



(http://gaziantep.gov.tr/index.php?option=com_content&view=article&id=128&Item
id=148, [10.05.2012] ), (Sekil 1).
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Sekil 1. Gaziantep ilini Gosteren Harita
(http://www.gbso.org.tr/upload_files/genel/gaziantep_haritasi_2.jpg)

Gaziantep, bulundugu cografi konumu itibari ile stratejik 6zellige sahiptir.
Gaziantep’in ~ bulundugu  cografyada  gerceklesen savaglar, bu  bilgiyi
desteklemektedir. Gaziantep halki tarafindan Fransizlara karsi verilen kurtulus

miicadelesi hatiralardan silinmeyecek izler birakmistir (Duman, 2011:3).

Gaziantep cografi konumu nedeniyle bir¢ok insan topluluguna ev sahipligi
yapmustir. Ev sahipligi yaptig1 her farkli kiiltiir Gaziantep’in kendi kiiltiiriiniin
olusmasina katki saglamistir. . “Ilk insan topluluklarinin yasadigi ve ilk uygarhiklarin
gelistigi Anadolu, Mezopotamya ve Misir’t birbirine baglayan kara ulasimi
Gaziantep’ten gecer” (Yorikoglu, 1973:69). Tarihi ticaret yollariin buradan
geemesi, ilk uygarliklarin dogdugu Akdeniz ve Mezopotamya bdlgesinde bulunmast,
liman ticareti yapilan sehirlere yakin olmasi ve bircok nedenden dolayi tarihsel siireg
icerisinde kentin gelisimi kolay olmustur. Gaziantep’in diinyanin en eski sehri
oldugu gorisleri ve belgeleri birgok kaynakta belirtilmektedir. Bu kaynaklardan

bazilar1 sunlardir;



Gaziantep  UNESCO’nun kayitlarinda diinyanin en eski kenti olarak
geemektedir. Yapilan arastirmalar sonucu Gaziantep’in 5600 yil 6nce kuruldugu
tespit edilmistir. Bu arastirma sonunda 1. Sirada Tiirkiye- Gaziantep 5600 yasinda, 2.
Sirada Israil- Jeru-Salem 5000 yasinda, 3. Sirada Irak-Kiskan 5000 yasinda, 4. Sirada
Zuhire-Siwtonlant 5000 yasinda, 5. Sirada Tiirkiye-Konya siralamasi yapilmistir
(Anonim, 2001:119)

Bir baska kaynakta da Gaziantep’in diinyanin en eski sehri oldugu
belirtmektedir. Cesitli gazetelerde ¢ikan haberlerin yer aldig1 bu kaynakta, Gaziantep
sehrinin 5600 yasinda ve varligimi siirdiiren en eski kent oldugu vurgulanmaktadir

(Glizelbey, 1992:10-11).

Gaziantep’in kurtulusundan sonra her alanda oldugu gibi sanat ve ticaret
alaninda da hizla gelismeler baglamistir. Giinlimiiz el sanatlar1 1916-1921 yillarindan
beri varligin1 gliniimiize kadar koruyabilmistir (Cit¢i ve Yener, 1971). Gaziantep’te
ticaret ve sanat alaninda disipline ve usta-girak iliskisine ¢ok 6nem verilmektedir.
Ticaret ve sanat dallar1 o zamanlardan beri bazi kurallarini koruyarak, Gaziantep
kiiltiir ve geleneklerinden beslenerek belirli bir disiplin igerisinde bu giinlere

gelmistir. Gaziantep’i Gaziantep yapanda asil bu ticaret ve sanat dallaridir.

Cumbhuriyet devrinde okullar ve halk evleri giizel sanatlar konusunda siirekli
faaliyetlerde bulunmuslardir. Gaziantep halk evinin bir kolu olan Giizel Sanatlar
Kolu (Ar) birgok resim sergisi, gilizel sanatlarla ilgili kurslar, folklor geceleri, oyun
ekipleri, heykel sergisi, siir yarismalari, edebiyat giinleri, elisleri sergileri agmustir.
1932-1949 wyillarinda Gaziantep Halkevi, giizel sanatlar alaninda biiyiik faaliyet
gostermigstir. 1957-1965 yillarinda da Gaziantep Kiiltiir Dernegi tarafindan Tiirk siiri
yarismalar1 ve konferanslar, savas ve kitap sergileri, sanat yarigmalar1 diizenlemistir.
1960-1961 yillarinda (Gaziantep Sanat Severler Dernegi) resim sergileri agmig, sanat
toplantilart diizenlemistir. Gaziantep Tirk—Amerikan Kiltir Dernegi, Halk Egitimi
Dernegi Gaziantep Subesi, Okul ve Aile Birlikleri, Korler ve Yardimlagsma Dernegi
gibi kuruluslarda zaman zaman glizel sanatlar alaninda faaliyet gostermislerdir

(Yoriikoglu, 1973:69).

Glinlimiizdeki el sanatlar1 Gaziantep’te yillarca, biiyiikk bir ge¢im kaynagi

olusturmus ve bugiin ise bir¢ogu teknolojiye yenik diismek iizeredir. Ilerde tanimini
4



ve aragtirmasini yapilan, giiniimiize kadar varligin1 korumus meslek dallari tespit
edilen; yemenicilik, kutnu dokumaciligi, toprak isleri, kilim dokumaciligi, sedef

kakmaciligi, Antep isi islemeciligi ve bakirciliktir.



2. KAYNAK ARASTIRMASI

DUMAN (2011), Gaziantep ilinde yapilan arastirmanin yer aldigi tezde
Gaziantep’te yapilmakta olan geleneksel sanat ve meslek dallariin diinii ve bugiinii
incelenerek gelecege nasil aktarilacagi hakkinda goriisler 6ne siirtilmektedir. Halk
bilimi kural ve yontemlerine gore yapilan aragtirmada tespit edilen iiriinlerin ait
oldugu kiiltlirii ne kadar temsil ettigi ve iiriinlerin sunumlarinda degisiklik yapilarak
yerelden ulusala, evrensele kazandirilmasi gibi siire¢ler vurgulanmaktadir. Gelenek,
el sanatlari, geleneksel meslekler, kiiresellesme, gelenegin giincellenmesi, ahilik
teskilati ve Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar Konfederasyonu, somut olmayan kiiltiir
mirasinin  korunmasi ve Gaziantep’teki geleneksel meslekler gibi konular yer

almaktadir.

ANONIM (1997), Gaziantep ilinin tanitilmasinin amaglandigi rehberdir. Bu
kitapta Gaziantep ve ilgelerinin tarihi, kiiltiirel, ekonomik, turistik degerlerine kisaca

yer verilmistir.

ANONIM (2005), Gaziantep ilinin tanitilmasmin amagclandigi bu Kitapta
sadece toplanan bilgiler aktarilmis ve degerlendirme kismi olusturulmamistir.

Uriinlerin fotograflari, iireticilerin ve saticilarin bilgilerine yer verilmistir.

IMER (2001), Bu c¢alismada Gaziantep’in cografi ve tarihi durumu,
Gaziantep’te dokumacilik, kutnu, alaca ve meydaniye kumaslarinin tanimlamalarina
yer verilmektedir. Gaziantep yoresinde dokunan kutnu, alaca, meydaniye
kumaslarinin 6zellikleri, gesitleri, liretim asamalari, analizleri, 6rnekleri hakkinda
bilgiler bulunmaktadir. Gaziantep yoresinde bugiin hala dokunmasina devam edilen
ve genis bir kullanim alanina sahip olan bu kumaslarin teknolojik 6zellikleri ve
kullanim 6zelliklerinin analizleri verilmektedir. 16 adet kutnu kumas, 5 adet alaca
kumas ve 17 adet meydaniye kumas ¢esidi ile toplam 39 kumas ornegi lizerinde
durulmustur. Uriinlerin {iretim esnasindaki islem asamalari, érneklerin fotograflar:
bulunmaktadir. Analizlere gore bulgular ve tavsiyeler gerekgelerine yer verilerek

aciklanmaktadir.

KARAMAN, SOYLEMEZOGLU (2010), Gaziantep ilinde yapilan sedef

kakmacilik sanati hakkinda bilgi verilmistir. Gaziantep yoresinde sedef
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kakmacililiginin yapim teknikleri ve firetilen irlinler belirlenmistir. Arastirma da
fotograf cekimleri yapilmig, kaynak kisilerle goriisiilmiis, iiriinlerin, kullanilan
malzemelerin ve yapim asamalarimin agiklamalarima yer verilmistir. Sedef
kakmaciliginin yapildig1 yoreye katkilarina ve sedef kakmaciliginda kullanilan
hammaddelere kisaca yer verilmistir. Sonu¢ ve Oneriler kisminda sedef kakmacilik
sanatinin Kahramanmaras ve Adiyaman illerinde de az da olsa yapildig1 fakat en
onemli merkezin Gaziantep oldugu agiklanmaktadir. Sedef kakmacilik sanatinin
devamlilig1 icin ciraklik egitim merkezlerinde ve sanat okullarinda bu sanata yer

verilmesi ve desteklenmesi gerektigi vurgulanmistir.

KATI (2010), calismada Gaziantep ili Nizip ilgesinde bulunan el
islemelerinin tespiti yapilmakta ve tespit edilen iiriinlerin 6zellikleri belirlenmektedir.
Uriinlerin fotograflar1 ve motif ¢izimleri bulunmaktadir. Tiirk isleme sanatinin tanimi
ve siniflandirilmasi, Gaziantep ili Nizip il¢esinin tarihi, Nizip’te yapilan diger el
sanatlar1 gibi konulardan da bahsedilmektedir. Katalog boliimiinde gozlem fisleri, el

islemelerinin fotograflari ve desen ¢izimleri verilmektedir.

KOYLUOGLU (2009), Kaynakta Gaziantep halk kiiltiirii &gelerine yer
verilmistir. Gaziantep’teki kadin erkek giyimi, evlenme torenleri, bebek hazirliklar
ve lohusalik gelenekleri, dini gilinlerde ve dini bayramlarda Gaziantep yasantisi,
hamam gelenegi, Antep ¢ibani olarak bilinen hastalik, cenaze tdrenleri ve taziye
gelenegi, kutnu kumagi1 ve dokumaciligi, Antep isi, kaybolan meslekler, Gaziantep’te
cumhuriyet doneminde yasanan ilkler, Gaziantep harbi ve daha bir¢ok Gaziantep
halk kiiltiirtine ait bilgiler, Gaziantepli eski ailelerin fotograflar1 ve Gaziantep sehrine
ait ¢ok sayida fotografa yer verilerek zengin bir Gaziantep kaynakgasi
olusturulmustur. Kisaca 21 boliimden olusan bu kitapta Gaziantep hakkinda genis

bilgiler sunulmaktadir.

LEVENTOGLU (2006), Gaziantep Hasan Siizer Etnografya Miizesi’nde
bulunan ortagag ve sonrasi doneme ait madeni mutfak kaplar1 arastirilmaktadir. Bu
calismada Gaziantep Hasan Siizer Etnografya Miizesi, maden sanatinin Anadolu’daki
tarihsel gelisimi, Gaziantep’ de maden sanatinin gelisimi, maden sanatinda kullanilan
baslica madenler ve isleme teknikleri incelenmektedir. Ayrica bu ¢alismada gozlem

fisleri ile olusturulan bir katalog da yer almaktadir.



OZDEMIR ve KAYA (2011), Calismada Gaziantep ilindeki bakircilik sanati
incelemektedir. Bakircilikta kullanilan arag-geregler, tiretim teknikleri, Gaziantep
ilinde {iretilen iiriin gesitleri hakkinda bilgiler yer almaktadir. Bakircilik sanatinin
yasatilmasi, canlandirilmas1 ve {llke ekonomisine katki saglayabilmesi igin
yapilabilecek c¢aligmalar belirtilmektedir. Bu c¢alismalar arasinda Milli Egitim
Bakanlig1 tarafindan halk egitim kurslarinin diizenlenmesi, kaliteli malzeme temin
edilmesi. Kiiltiir ve Turizm Bakanligi’na bagli kuruluslarla isbirligi yapilarak yurt ici
ve yurt disinda bakircilik sanatini tanitict caligmalar yapilmasit gerektigi

aciklanmaktadir.

OZPALABIYIKLAR (2007), Kitapta her biri konusunda uzman olan ve
genel olarak akademik alanda c¢alismis veya caligmakta olan kisilerin arastirma ve
yazilarina yer verilmektedir. Gaziantep ve ¢evresinde yapilan arkeolojik caligmalar,
Osmanli zamanindaki Gaziantep, Gaziantep’in kurtulusu, mimarisi, turistik degerleri,
halk kiiltiirti, mutfak kiiltiirii, el sanatlari, miizik kiiltiiri, halk oyunlari, Barak
Tirkmenlerinin yasantilari, Antep isi el islemeciligi, edebi — kiiltiirel gelenek, basin —
yayin tarihi, sanayisi ve sanayisinin Giineydogu bolgesine katkilar1 hakkinda bilgiler

yer almaktadir.

SALMAN (2004), Calismada Tiirk kumas sanatinda goriilen geleneksel
kumas ¢esitleri hakkinda bilgiler verilmektedir. Kumas ¢esitlerinin siniflandirilmas,
adlarinin tanimlamalar1 yapilarak goriilen geleneksel kumas ¢esitleri bir baglik
altinda toplanmaktadir. Kumaslarin kisaca ansiklopedik tanimlarmma yer
verilmektedir. Tirk kumas sanatinda goriilen ¢esitlerin bu kadarla simirli kalmayip

birgok kumas ¢esidinin zamanla yok oldugu ve adlarmin unutuldugu belirtilmektedir.

SONMEZ (2005), bu c¢alismada Gaziantep ili Nizip ilgesinde bulanan
geleneksel Antep islemeleri arastirilmakta ve incelenen orneklerin ¢izimi yapilarak
konu ile ilgili katalog olusturulmaktadir. Tiirk islemelerinin genel 6zellikleri, Antep
nakis isleri hakkinda bilgiler verilmekte ve 100 adet ornegin Gzellikleri tablolar

seklinde aktarilmaktadir.



3. MATERYAL ve YONTEM

3.1. Materyal

Bu caligmanin materyalini, Gaziantep il merkezindeki ¢esitli el sanatlarinin
meslek ustalar1 ile bu ustalara uygulanan kilavuzlu gériisme formlari, konuyla ilgili
daha 6nce yayinlanmusg literatiirler, alan arastirmasi sonucunda elde edilen iirlinlerin

cekilen fotograflar1 olusturmaktadir.

Materyal toplamak amaci ile 14.11.2011 tarihinde Gaziantep Ili’ne gidilerek
goriismelere baslanmistir. Gaziantep Il Kiiltiir Turizm Miidiirliigii’nden Sn. Selma
YORUR, Gaziantep Ticaret Odasi’ndan Sn. Senay YESILTAS, Gaziantep Bakircilar
ve Sedefciler Odasi’'ndan Sn. Mehmet Ali AYALP, Gaziantep Universitesi
Gaziantep El Sanatlarini Koruma ve Gelistirme Merkezi’nden ise ilgili alanlardaki
meslek sahipleri ile goriisiilmiis, diger meslek sahiplerinin isim ve adres bilgileri
edinilmistir. Ayrica Kanal B Ellerin Tiirkiisii Programi yapimcist Sn. Ayse OKSUZ
ile goriisiilmiis ve konu ile ilgili olarak yaymlanmis olan Ellerin Tirkisii “Yemeni”
ve Ellerin Tiirkiisii “Kutnu dokumaciligi” programinin videolar1 edinilmistir.
Yoredeki kiitiiphanelere gidilmis ve konu ile ilgili yoresel ve ulusal yayinlar taranmis

ve bilgiler edinilmisgtir.
3.2 Yontem

Edinilen iletisim adresleri ile meslek sahiplerine ulasilmig, arastirma konusu
ile ilgili 6nceden hazirlanmis olan gériisme formlar1 uygulanmis, meslek sahipleriyle

karsilikli goriisiilmiistiir.

Gortisme esnasinda hali hazirda bulunan kataloglarin taramalari yapilmus,
kullanilan ara¢ ve gereclerin fotograf cekimleri yapilmis, yapim asamalarinin
fotograf g¢ekimleri yapilmis ve flretilen iirlinlerin fotograf c¢ekimleri yapilmistir.
Cekilen fotograflar bilgisayar ortamina aktarilmistir. Araglarin, gereglerin ve yapim

asamalarinin fotograflar1 uygun boliimlere yerlestirilmistir.



4. BULGULAR
4.1. Antep Isi El Islemeciligi

Antep isi el islemeciligi Gaziantep’te uzun yillardan beri yapila gelmis olup
gecmisten giliniimiize kadar varligini koruyabilen el sanatlar1 alanlarindan birisidir.
Gaziantepli kizlarin ¢eyizlerinin vazgecilmezlerinden birisi olan Antep isleri gittikce

Oonemini kaybetmektedir.
4.1.1. Antep Isi El islemeciliginin Tanim ve Tarihcesi

Isleme, sis, 18, igne vb. araclarla elde yapilan, &rgii, nakis, oya gibi islerin

genel ad1 olarak tanimlanmaktadir (http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]).

Ipek, yiin, keten, pamuk, metal vb. iplikler kullanarak, cesitli igneler ve
uygulama bigimleri araciligiyla; kece, deri, dokuma vb. iizerine yapilan bezemelere

isleme denir (Barista, 1995:1)

Isleme, cesitli kalinlikta kumaslar veya deri iizerine, igne ve benzeri aletler
yardimi ile bir¢ok cins ve renkte iplik ya da sim, sirma, pul, boncuk ve serit gibi
gerecler kullanilarak, diiz veya kabartili sekilde yapilan siisleme sanatina denir

(Kaya, 1981:17°den akt. Sonmez, 2005:112).

Degisik kumaslar ve deriler tizerine, elde, makinede igne veya tigla degisik
iplikler, rafyalar, sim, sirma, boncuk, inci ¢esitli kiymetli taglar kullanilarak, diiz

veya kabarik olarak yapilan siislemelere isleme denir (Ozdiler, 1990:7)

Antep is1 Tiirk Dil Kurumu Sézligiinde, Gaziantep ydresine 0zgi, iplikleri
cekilmis ve kafes seklini almis kumas iizerine ayni renk iplikle verevine sarilarak
yapilan bir g¢esit el islemesi, olarak tanimlanir (http://tdkterim.gov.tr/bts/,
[10.05.2012]).

Antep isi iplik sayilarak ve cekilerek yapilir. Cekilmis ipliklerin tek iplikle

sartlmasi ve Oriilmesi ile ajurlar tamamlanir (Korkusuz, 1980:324).
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Antep isi, iplikleri sayilarak ve belli motif 6zellikleri dikkate alinip bazi
iplikleri kesilerek {izerine ¢esitli ajurlarin iglendigi ve motif kenarlarinin susmalarla

zenginlestirildigi bir tekniktir (Koklii, 2002:180).

Antep isi, kasnak ve gergef yardimiyla, cesitli ajur ve susmalarla, ipligi
sayilabilen veya sayillamayan, beyaz ya da renkli kumaslar {izerine, iplik kesilerek ve
cekilerek, motif fonlar1 hazirlanarak yapilan yoresel bir islemedir (Sonmez,

2005:121).

Antep isi, beyaz kumas iizerine beyaz, sar1 ve krem rengi ipliklerle gesitli
sirma ve ajurlarla siislenerek islenir. Antep isi islemenin iki temel unsuru susma ve
ajurdur. Kumas ipliginin sayilarak kumasa islenmesi susma, kumasta bagliklar
yaratmasi i¢in kumas ipliklerinin kesilerek ¢ekilmesi isine de ajur denir (Anonim,

2000:67).

Antep isi genel olarak Gaziantep vilayeti ve g¢evresinde, gesitli susma ve

ajurlarla yapilan, halen yiiz ona yakin ignesi bulunan bir nakis isidir (Ozbas, 1964:3)

Antep isinin ¢ikis noktas1 hakkinda ¢esitli fikirler ortaya atilmistir; bunlardan
birisi Antep isinin ilk defa, o zamanda Gaziantep’te yasayan azinliklar tarafindan
yapildig1 diislincesidir. Diger goriise gore ise Antep isi tamamen Gaziantep’in yerli

halki tarafindan yapilmaktadir.

Orta Asya’da Tiirk boylarinin gogleri sirasinda gelin kizlarin (yeni evli)
atlariin egerine asil1 40x60 cm ebadinda kasnaklar1 bulunurmus. Yerlestikleri yerin
gorlintiisiinii bu kasnaklardaki kumaslara naksederlermis. Atalarina mektup olarak
ulastirirlarmis. Bu ¢alismalarin 6rnekleri Orta Asya kazilarinda bulunmustur. Orta
Asya’da at sirtinda tasinan kasnak olgiilerinin Antep isi islemelerde kullanilan gergef

Olctilerine yakin olusu dikkat ¢ekicidir (Koyliioglu, 2009:153).

Antep isi islemelerinin yapilmaya baslandigi tarih kesin olarak
bilinememektedir. Antep isi 1800’lii yillarin ortalarinda, kirsal kesimde erkek
giysilerini siislemek, sehir merkezinde daha ¢ok kadin giyim esyalarini siislemek icin
yapildig1 bilinmektedir (Koyliioglu, 2009:153). 1850’lerde ilk olarak Gaziantep’in
koylerinde erkeklerin baslarma giydikleri takke motiflerinin, sehirde daha ince
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kumaslara yapildig1 goriilmektedir. Bugiin Gaziantep halki tarafindan yaygin olarak
yapilan islemelerin eski Tiirk islemeleri karakteri tasimasi, bu islemenin Antep’in
yerli halki tarafindan yapildigim1 géstermektedir (Anonim, 1997:135-136, Anonim,
1997:57°den akt. Sonmez, 2005:122).

1880’lerin ikinci yarisinda Antep islerine yurt disinda da rastlanmaktadir.
Aras bu konuya kitabinda su sekilde deginmistir; “Amerikan Hastanesi’nin
bashekimi Dr. Frances Shephard’in yine bir doktor olan esi yolda degisik bir kumasg
pargasi bulur. Hastaneye doniince hastalara gosterir. Hepsi de kumasin “Antep isi”
oldugunu soyler. Bunun {izerine Bayan Shephard parcayi, hastanenin hasta bakici
yetistiren okuluna gotiiriir ve 0grencilerden keten iizerine Antep isi peceteler, sofra
ortiilleri yapmalarin1 ister. Okulda yalnizca Mardin Siiryanilerinden 06ksiiz kiz
cocuklart egitim gormektedir. Geng kizlar bu isi bilmediklerinin sdyleyince Bayan
Shephard baktiklar1 hastalardan 6grenmelerini Onerir. Ancak dgrenciler umutsuzdur,
“Bize Ogretmezler” der. Bir bakima haklidirlar; ¢iinkii bu isi yapanlar birbirlerine
model vermemektedir. Baghekimin 1srarli esi hastalara doner ve bu isi 6grencilere
Ogreten hastalardan iicret alinmayacagini sdyler; bdylece is baglar. Kisa bir siire
sonra sehirdeki bir gayrimiislim Ingiltere’ye, okumaya gonderilir. Orada, bir
magazada Antep islerini goriir ve bunlarin Amerikan Hastanesi’nden génderilmis
pargalar oldugunu 6grenir. Gaziantep’e doniince iki “Antep isi evi” agar. Dul kiz
kardesini ve bir kadim1 ise alir. Fakat diger kadinlart kimsenin gérmeyecegi
zamanlarda, geceleri gelip caligmalarin1 ya da isi alip getirmeleri i¢in geceyi
segmelerinde 6zgiir olduklarini da sdylemesine ragmen ikna edemez. (Aras, 2009:57-
59).

Antep isinin ortaya ¢ikma nedeni ve Antep isi lireten kadinlarin Antep isi
iiretmeyi bir para kazanma amaci olarak kabul etmemelerinin nedeni o donemlerde
Antep isi Uireten kadinlarin kirsal kesimde erkeginin slislemek amaciyla yaptigi bir is
olmasidir. Higbir kadin yaptig: isi, bagka bir kadinin erkeginin giymesi veya bagka
bir erkegin kullanmasi i¢cin yapmamaktadir. Bundan 200 yil 6nceki donemlerde kirsal
kesimde damat elbiselerinin 6n kismi Antep isi islemelerle stislenmektedir. Damat
yelegi (iclik), takke, gomlek kollari, tumanin pacalar1 Antep isi islemelerle

siislenmektedir. Islemenin zor olmasi ve uzun zaman almasi bu zarif isi isleyen
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kadinin erkegine verdigi degeri ifade eder. Her bir is, isleyen kisinin kendi iirettigi
desenlerden olusmaktadir. Desenler baskasindan alinmamaktadir. Ciinkii o
zamanlarda hi¢bir kadin isledigi deseni bir bagkasina gostermez. Antep isi bu

nedenle ¢iftlerin 6zel yasaminin bir pargasi halindedir (Aras, 2009:59).

19. yiizyilda yeni igne g¢esitlerinin atmasi ile Antep isleri bir hayli
zenginlesmistir. Anavata, cigerdeldi, gegme isi, pul isi, tohum isi, Jakobyan atmasi,
goblen ignesi ve sik goriilen sarma siralari (ajur), susma ile mercimek ajur
birlesimleri goriilmektedir. 19. Yiizyilda goriilen beyaz kumaslar {izerine, beyaz
ipliklerle yapilan ve sarma siralar1 (ajur), susma ve mercimek ajur cesitlerinin
birlesimleriyle olusan Antep isi ¢esitlemeleriyle bezenmis pargalar ve insan, hayvan
ve tabiat 6gelerini islemeyen desenlerle siislenmis parcalar da sergilenmistir. Insan,
hayvan ve tabiat Ogelerini islemeyen bicimleriyle gegme isi Ornekleriyle
bicimlendirme agisindan benzerlik gosteren Antep isi ¢esitlemelerinde ustalar teknik

acidan zirveye ulasmiglardir. (Barista, 1995:66-68).

20. yiizyihm ilk ceyreginde Osmanli imparatorlugu doneminin sonunda
isleme sanatinda duraklama yasanmistir. Yasanan savaslar, ekonomik bunalim ve
makinenin uygulama alanina girmesi bu duraklamanin nedenidir. Bu dénemde yurt
disindan (Fransa’dan) getirilen teknikler ile bezenmis pargalarin arttigt
goriilmektedir. Antep isi islemeler, duraklama donemi ve Fransa’dan getirilen
tekniklere ragmen artis gostermis ve uygulamalar1 da giderek cogalmistir (Barista,

1995:89-90).

Mustafa Kemal Atatiirk doneminde de Antep isi gelismeye devam etmistir. 26
Ocak 1933 yilinda Gaziantep’e gelen Atatiirk, Antep isi ile ilgilenmistir. O donemin
inlii nakiscist “Hapba Baci”nin Akyol Mabhallesi Eski Dogumevi Sokagindaki evine
bizzat giderek Antep isini incelemis, bu isin ¢ok daha iyi gelismesi i¢in gerekenin

yapilmasi konusunda direktifler vermistir (Ozer, 1991:2)

Gaziantep Valiligi tarafindan Atatlirk’e hediye olarak Antep isi islemeli bir
kiyafet gonderilmistir. Gaziantep valiligi tarafindan Makbule Yildirnmdemir’e
yaptirilan bu Antep isi islemeli kiyafet Atatiirk’tin Latife hanimla evlenecegi zaman

gonderilmistir. 1947°de Ismet Inonii, Mevhibe inénii ve Ozden Inonii Gaziantep’e
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geldiklerinde Antep isinin tanitilmasi ve gosterilmesi i¢in Gaziantep belediyesinden
gorevliler makbule hanimi davet eder. Makbule Hanim, Mevhibe Hanimdan
islemeler igin Ovgiiler ve siparis alir. Daha sonra Ingiltere kraliyet ailesine
gonderilmek iizere Ismet Pasa’dan siparis gelir ve onu da Makbule Hanim isler ve

gonderir (Koyliioglu, 2009:142).

Antep isi bir kaynakta alti1 grupta toplanmaktadir. Birinci grupta basit ajurlar,
ikinci grupta kesilen iplik sayis1 az kalan iplik sayis1 fazla olan ajurlar, ligiincli grupta
kesilen iplik sayis1 fazla kalan iplik sayis1 az olan ajurlar gosterilir. Bu gruptaki bazi
motiflerin islenisinde fantezi ignelerden yaralanilir. Dordiincii gruptaki motifin adi
“citime” dir. Iplik ¢ekme ve isleme yoniinden diger gruplardan farklidir. Besinci
gruptaki motifler kartopu, driimcek ve badem ignelerinin gesitli sekilleridir. Altinci

gruptaki motifler tamamen fantezi ignelerle yapilir (Korkusuz, 1980:326).

Diger bir kaynakta ise Antep isleri li¢ grupta toplanmaktadir. Birinci grup,
cekilen iplik sayis1 ¢ok kalan iplik sayis1 az ajurlar. Ikinci grup, ¢ekilen ve birakilan
iplik say1s1 esit olan ajurlar. Ugiincii grup gekilen iplik sayisi az birakilan iplik sayist

fazla olan ajurlardir.

Glinlimiizde Antep isi islemelerinde kullanilan ajur ¢esidi 100’1, susma

motifi miktar1 150’yi gegmistir (Kokli, 2002:181).
4.1.2. Antep Isi El islemeciliginde Kullanilan Araclar ve Gerecler

Antep isi islemeciliginde kullanilan araglar ve geregler genel olarak diger
islemelerde kullanilan araglar ve geregler ile ayn1 6zelliktedir. Gaziantep’te Antep isi
el islemeciliginde kullanilan ara¢ ve gerecler ¢esitli olup kullanim amacina gore

asagida listelenmistir.
4.1.2.1. Aragclar

Antep isi el islemeciliginde kullanilan araglari; isleme hazirliginda kullanilan
arag ve geregler, isleme sirasinda kullanilan ara¢ ve gerecler, iitlileme sirasinda

kullanilan arag¢ ve gerecler olarak siniflandirilmaktadir.
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4.1.2.1.1. Isleme Hazirhginda Kullanilan Araclar

Antep isi el islemesine baglamadan once gerekli hazirliklar1 yapmak igin
kullanilan araclar; cetvel, mezura, makas, kalem acacagi, c¢esitli desen kaynaklari,

kalemler, kagitlar ve silgidir (Sekil 2).

Sekil 2. Antep isi El islemeciliginde Kullanilan Arag ve Gerecler; a. Cetvel b. Mezura, c.
Makaslar, ¢. Kareli Kagitlar, d. Nakis Makarasi, e. Kumaslar, f. Iplikler (Aktiirk, 2011)

Cetvel: Turk Dil Kurumu sozligiinde cetvel; Dogru ¢izgileri ¢izmeye yarayan,
dereceli veya derecesiz, tahtadan, plastikten, madenden yapilmis arag, ¢izgilik olarak
tanimlanmaktadir (http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]), (Sekil 2a).

Mezura: Tirk Dil Kurumu soézliigiinde mezura; Terzilikte o6l¢ti almak igin
kullanilan, genellikle 1,5 metre uzunlugunda serit metre, meziir olarak
tanimlanmaktadir (http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]), (Sekil 2b).

Makas: Tirk Dil Kurumu sozliigiinde makas; Bir eksen g¢evresinde donebilecek
bicimde capraz eklemlenmis, birbirine bakan yiizleri keskin iki c¢elik lamadan
olugsmus, arasina yerlestirilen herhangi bir seyi kesmeye yarayan arag olarak

tanimlanmaktadir (http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]), (Sekil 2c).
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Kalem acacagi: Tirk Dil Kurumu sozligiinde kalem agacagi; Kursun kalemlerin
ucunu agmak i¢in kullanilan tiirli bigimlerdeki keski, kalemtiras olarak
tamimlanmaktadir (http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]).

Cesitli desen kaynaklari: Dergiler, kitaplar, desen paftalari, eski islemeler,
koleksiyonlar, desen paftalari, geometrik sekiller vb.

Kalemler: Tirk Dil Kurumu sézliigiinde kalem; Yazma, ¢izme vb. islerde kullanilan
cesitli  bigcimlerde ara¢ olarak tanimlanmaktadir (http://tdkterim.gov.tr/bts/,
[10.05.2012]).

Kagitlar: Kareli, milimetrik kagitlar, parsomen kagidi ve aydinger kullanilir, (Sekil
2¢).

Silgi: Tirk Dil Kurumu soézliigiinde silgi; Kalem veya daktiloyla yazilmis, ¢izilmis
seyleri silmeye yarayan, birlesiminde kauguk olan nesne olarak tanimlanmaktadir

(http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]).
4.2.2.1.2. isleme Sirasinda Kullanilan Araclar

Makaslar: ince kumas makasi, nakis makasi, (Sekil 2c).

Igne: Tiirk Dil Kurumu sozliigiinde igne; Dikis dikmeye yarayan, ince, ucu sivri, bir
ucunda iplik gececek deligi bulunan c¢elik arag olarak tanimlanmaktadir
(http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]).

Kasnak (el kasnagi) : Tiirk Dil Kurumu sozliigiinde kasnak; Nakis islemek icin
gergef gibi kullanilan, kumasi germeye yarayan, tahtadan ¢ember olarak
tanimlanmaktadir (http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]), (Sekil 3a, b).
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Sekil 3. Antep isi Islemeciliginde Kullamilan Araclar; a. Kasnak, b. Kasnak Uzerinde isleme, c.
Gergef (Aktiirk, 2012)

Gergef: Tiirk Dil Kurumu sozliigiinde gergef, Uzerine kumas gerilerek nakis
islemeye yarar, cogu dikdortgen bigiminde olan g¢erceve olarak tanimlanmaktadir
(http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]), (Sekil 3c).

Dikis yiiksiigii: Tirk Dil Kurumu sozligiinde dikis yiikstgii; Dikis dikerken,
ignenin batmasini dnlemek i¢in parmak ucuna takilan kesik koni bigiminde gereg
olarak tanimlanmaktadir(http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]).

Nakis makarasi: Uzerine nakis ipliklerinin sar1ldig1 bobin, , (Sekil 2d)

4.1.2.1.3. Utiileme Sirasinda Kullamilan Araclar

Utii:  Genellikle giysilerin burusukluklarini gidermek igin bunlarm {izerinden

gecirilen kizgin demir arag (http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]), (Sekil 4a).

17


http://tdkterim.gov.tr/bts/
http://tdkterim.gov.tr/bts/
http://tdkterim.gov.tr/bts/

Sekil 4. Utiileme Sirasinda Kullamlan Araclar; a. Utii, b. Utii Masasi, c. Utii Bezi, d. Su Kab1
(Aktiirk, 2012)

Utii masasi: Tiirk Dil Kurumu sézliigiinde iitii masas1; Uzerinde iitii yapilan yiiksek
ayakli arag, Utli tahtasi olarak tanimlanmaktadir (http://tdkterim.gov.tr/bts/,
[10.05.2012]), (Sekil 4b).

Utii bezi: Tiirk Dil Kurumu sozliigiinde iitii bezi; Utiilenen seyin yanmamasi igin
lizerine serilen, nemli veya kuru olarak kullanilan ince pamuklu bez olarak
tanimlanmaktadir (http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]), (Sekil 4c).

Su kabi: Utiide kullanilacak suyu koymaya yarayan kap (Sekil 4d).

4.1.2.2. Gerecler

Antep isi el islemeciliginde kullanilan geregler, Antep isi el islemesine uygun

kumasglardan ve ipliklerden olusur.
4.1.2.2.1 Kumaslar

Antep isi yapiminda ipliklerin ¢ekilmesi ve kesilmesi islemlerinin
uygulanabilmesi icin secilecek kumasin uygunluguna dikkat edilmelidir. Ipligi
sayilabilen, en (atki), boy (¢ozgii) ipliklerinin kalinliklar1 ve sikliklar1 esit olan
kumaslar kullanilmalidir. Bunlara 6rnek verecek olursak; panama keteni, Rize keteni,
ayancik keteni, cuval ve diger ketenler, yerli dokumalar, sile bezi, buldan bezi,

ipekler, krepdemur, jorjet, goblen, yiinlii, yiin tela, viskon, tergal, terilen, havayan,
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mermersahi, vb. gibi kumaslar Antep isi yapimina el verisli kumaslardir (Ozdiler,

1990:11, Korkusuz, 1980:326) (Sekil 2e).
4.1.2.2.1 iplikler

Antep isi yapiminda koton, muline, merserize ve pamukaki gibi pamuktan
yapilan iplikler; kukalar gibi ketenden yapilan iplikler; ¢camasir ipegi, kordone, flos
ve ibrisim gibi ipekten yapilan iplikler; is ve Orgii orlonlari, sentetik rafyalar gibi
sentetik iplikler; serit tel, sirma, sim gibi madensel iplikler; dogal rafyalar gibi

bitkisel iplikler kullanilmaktadir (Sekil 2f).

Antep isi yapiminda kullanilan ipliklerin se¢ciminde islenecek kumasla uyum
icerisinde olmasina dikkat edilmelidir. Antep isi tek renk iplikle islenebildigi gibi
renkli ipliklerle de islenebilir. ipliklerde, daima pastel ve birbirine yakisan renkler
kullanilmalidir. (Ozdiler, 1990:11).

4.1.3. Antep Isi El Islemesi Yapim Asamalar

Antep isi el islemesi yapimina baslanmadan 6nce bir takim hazirlik islemleri
yapilir. Daha sonra kumas tizerindeki teller kesilir ve ¢ekilir. Motif fonu hazirlanir ve

Antep isi yapimina baglanir.

islemede

Sekil 5. Antep isi Yapim Asamalar1 (Aktiirk 2012)
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4.1.3.1. Antep Isi El islemesine Hazirhk Asamasi

Antep isi el islemesine baglamadan Once bazi hazirliklarin yapilmasi
gereklidir. Islemeye baslamadan once kumasin iyi secilmesi gereklidir. Kumas
se¢iminden sonra desen sec¢imi, ¢izimi ve desenin gegirilmesi islemi uygulanmalidir.

Daha sonra ise motif fonu hazirlanir.

Antep isi yapiminda kumasin kasnakta gergin olmasi, antika ilmeklerinin i¢
tarafa getirilmesi, bir dolu bir bos ajurlarda antika sayisinin daima tek olmasi,
karsilikli kenarlarda yapilan antikalarin ayni hizada olmasi, antika iki ye
boliinecekse, antikalarin ¢ift iplikler yapilmasi, kumas kesilirken kenar
antikalarindan sonra gelen antikalarin mutlaka kesik olmasi, kumas ipliklerinin
kumasin tersinden kesilip ¢ekilmesi, kumas ipliklerinin alttan verev, istten diiz
olarak sarilmasi, kesilen antika ipliklerinin atmamasi, i¢in etrafina sarma, susma,
musabbak ve ¢ift antika yapilmasi, islenis yoOniiniin verev olmasi (desene gore
farklilik gosterebilir), en ve boy ipligi farkli kumaslarda ipligi ince olan taraftan bir
iplik fazla olarak antika yapilmasi, kumas iplikleri atacak tiirden ise kesme isinin
ortada (iist kenar altindaki antikada) yapilmasi, antika yaparken baslama ipliginin

antika arasinda kalmas1 dikkat edilmesi gereken konulardir (Ozdiler, 1990:12).
4.1.3.1.1. Desen Secimi, Cizimi ve Desenin Gecirilmesi

Antep 151 desenleri geometrik motiflerden olusturulabildigi gibi bitkisel
motiflerden de olusturulabilir. Antep isinde yararlanilan desen kaynaklari ¢ok
fazladir. Desen seciminde; hali ve kilim motiflerinden, diger ignelerde kullanilan
motiflerden, dergilerde goriilen Orneklerden, geleneksel giyimlerde kullanilan
motiflerden, miizelerde bulunan eski islemelerden, desen paftalarindan, kitaplardan,

koleksiyonlardan vb. seylerden yararlanilmaktadir.

Antep isinde desen c¢iziminde ilk yapilmasi gereken yapilmak istenen iiriine ve
kullanilacak teknige uygun olarak desenin se¢ilmesidir. Daha sonra secilen desen
kareli kagida ¢izilir (Sekil 6a). Daha sonra ¢izilen desenin kompozisyonu diizenlenir

(Sekil 6b). Cizilen kompozisyon iizerinde uygulanacak teknikler belirlenir ve kagit
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tizerinde gosterilir (Sekil 6¢). Desenin kagit izerinde renklendirmesi yapilarak ¢izim

asamast tamamlanir (Sekil 6¢).

a.

w# [
w O w [

Sekil 6. Antep Isi Desen Hazirlama Asamalari; a.Desenin Kareli Kagida Cizilmesi, b. Desenin
Kompozisyonunun Diizenlenmesi, c. Uygulanacak Tekniklerin Kagit Uzerinde Gosterilmesi, ¢.
Desenin Kégit Uzerinde Renklendirilmesi (Anonim 2008)

Antep isinde segilen desen birgok yontemlerle gegirilebildigi gibi (gizerek,
parsomen ve aydinger kagidi, kopya kagidi ile gecirme vb. cesitlerle) genellikle
sayarak gecirme yontemi kullanilir. Sayarak gecirme yontemi isleme tekniklerinin

tamamui bitene kadar devam eder.
4.1.3.1.2. Motif Fonunun Hazirlanmasi

Antep is1 i¢in kullanilacak kumas, kasnak veya gergefe gerildikten sonra
lizerinde ¢alismaya baslanir. Antep isi islemelerde motif fonu hazirlamak icin, hesap

i1 antikasi, susma, sarma ve rigliyo igneleri kullanilir.
4.1.3.1.2.1. Hesap Isi Antikas1 Yapim

Hesap isi antikasi, kumasin kesilen ve ¢ekilen ipliklerin atmasini 6nlemek,
iplik keserken sayma islerini kolaylastirmak ve yapilan isi saglamlastirmak amaciyla
isleme tekniklerine ge¢cmeden once uygulanan bir tekniktir (Anonim, 2008a:22 ).
Hesap isi antikasimin sayisimt belirlerken mutlaka milimetrik kagit tizerinde
calisilmalidir, aksi halde tamiri miimkiin olmayan aksilikler ¢ikabilmektedir (Kokli,
2002:184).
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Islem asamalar;; Kumas dikkatlice kasnaga gerilir. Antikada kullanilacak
renk secimi yapilir. Islemenin yapilacag: alan tespit edilir. Sol iist kdseden baslanip
saga dogru yapilmasmna dikkat edilir. Igneye gegirilen iplik isleme yapilacak

noktadan, a noktasindan, (Sekil 7) igne kumasin yiiziine ¢ikarilir.

Cikarilan yerden yukariya dogru ti¢ iplik sayilir ve b noktasina batirilir. Saga
dogru t¢ iplik sayilir ve ¢ noktasindan cikarilir (Sekil 7a). Tekrar b noktasina
batirilir. C noktasindan asagiya dogru ¢ iplik sayilir ve alttan verev gecirilerek d
noktasindan ¢ikarilir (Sekil 7b). D noktasindan ¢ noktasina batirilir ve saga dogru ti¢
iplik sayilarak igne kumagin yiizeyine ¢ikarilir (Sekil 7¢). Geriye donerek ¢ noktasina
batirilir ve islemler ayni sekilde tekrarlanarak devam edilir. Desenin sekline gore
antika tamamlandiktan sonra, iplik alta gegirilerek saglamlastirilir (Sekil 7e)
(Anonim, 2008a:25-27)

Yapilacak ajur ¢esitleri antika sayilari ile iliskilidir. Bu nedenle antika sayilari
ve kesiligleri onemlidir. Yapilacak ajur c¢esidine gore antika sayilar1 ve kesilisleri

sOyledir:
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Sekil 8. Ciger Deldi ve Cemelyan Ajuru i¢in Motif Fonu (1 antika kes, 3 antika birak), (Anonim

2008)
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Sekil 9. Citime ve Badem Ajuru I¢in Motif Fonu (3 antika kes. 2 antika birak), (Anonim 2008)
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Sekil 10. Kartopu Ajuru i¢cin Motif Fonu (2 antika kes, 1 antika birak), (Anonim 2008)
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Sekil 11. Oriimcek Ajuru icin Motif Fonu (2 antika kes, 1 antika birak), (Anonim 2008)
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Sekil 12. Mercimek Ajuru I¢in Motif Fonu (1 antika kes, 1 antika birak), (Anonim 2008)

“

e Wi < S LT a
masin Tellerinin Kesilmesi ve Cekilmesi (Akt

Sekil 13. Ku iirk 2011)

4.1.3.2. Antep Isinde Kullanilan Teknikler
Antep isinde kullanilan teknik sayisi 100’ den fazladir. Birgok teknik bir

arada kullanilabilmektedir. Antep isi tekniklerinden bazilarinin uygulanmasindan

once filtre teknigi kullanilmaktadir.
4.1.3.2.1. Filtre (Zemin Sarmak)

Bazi Antep islerinde uygulanacak teknige ge¢cmeden Once filtre isleminin
uygulanmasi gereklidir. Zemin isleme sirasinda da sarilabilir, fakat zeminin ve
islemenin renklerinde degisiklik yapilmak isteniyorsa, once zemini sarmak sonra

islemeyi yapmak gerekmektedir (Koklii, 2002:186).
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Filtre yapim asamalari; yapilacak ajurun teknigine gore antikalar bir kesilir
bir birakilir ve tamamlanana kadar devam edilir. Kesim isleminde makas dik bir

sekilde tutulur ve ince uglu makas kullanilir (Sekil 14a).

Iplikler igne yardim ile antikanin tersinden ¢ekilir(Sekil 14a). Igne kumasin
tersinden batirilarak, yiiziine ¢ikarilir (Sekil 14c¢). Enine olan antika ipi iki kere sarilir
(Sekil 14¢). igne isin tersinden verev olarak gecirilir (Sekil 14d,e). Boyuna olan
antika ipligi de iki kere sarilir (Sekil 14f). igne kenar antikasindan cikarilir ve tekrar
kenar antikasi iizerinde batirilip ¢ikarilarak ikinci siraya gegilir. Boyuna olan antika
ipligi sarilir ve alttan verev gecirilir(Sekil 14g). Enine olan antika iplikleri de sarilir
(Sekil 14h) ve ayni islemler tekrar edilerek antika ipliklerini verev sekilde sararak

islem tamamlanir (Anonim, 2008a: 37-40).
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Sekil 14. Filtre Yapim Asamalar: (Anonim 2008)

4.1.3.2.2. Mercimek Ajuru (Basit Antep Ajuru)

En basit Antep isi teknigidir. Ayn1 zamanda mercimek ajuru en yaygin olan
Antep tekniklerinden birisidir. Mercimek ajuru tek basina kullanildigi gibi ayni
zamanda farkli tekniklerle birlikte de kullanilir.
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Mercimek ajuru yapim asamalari; bir antika kesip bir antika birakilarak motif
fonu hazirlanir. Islemeye sol iist koseden baslamamaya dikkat edilir. Isleme
yapilacak iplik igneye gecirilir. Igne kumasin tersinden ve kenar antikasindan
tutturularak kumasin yliziine ¢ikarilir. Antika {izerine bir kere batirilir ve ilk karenin
yatay antika ipligin iist kismindan ¢ikarilir ve yatay ipligin tlizeri iki kere sarilir (Sekil
15a). Alttan verev sarilarak dikey iplige gegilir (Sekil 15b). Dikey iplikte iki kez
sarilir. Kenar antikasi tizerinde iki kez batirilip ¢ikarilarak ikinci karenin boy
ipliginin hizasma gelinir (Sekil 15¢). Boy ipligi sarilir. Alttan verev geg¢ilir (Sekil
15¢). ikinci karenin en ipligi bir kez sarilir (Sekil 15d). iplik sag el ile halka yapilir
ve a noktasindan b noktasina batirilir (Sekil 15e). Iplik karenin ortasindan, halkanin
icerisinden gegirilir. Sonra diger kenara ayni iglem uygulanir (Sekil 15f). Karenin
biitiin kenarlar1 tamamlanir. Tekrar a noktasina gelinir ve mercimek ajurunun i¢inden
bir kez batirilarak yatay ipligin altindan ¢ikarilir. En ipligi filtre sararak kenara
gelinir. Ikinci sirada da ayni islemler uygulanarak mercimek ajuru tamamlanir.
Mercimek ajuru desenin sekline gore belirli araliklarla ya da yan yana yapilabilir.

Islem tamamlaninca iplik alta gecirilerek saglamlastirilir (Anonim, 2008b: 6-9).
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Sekil 15. Mercimek Ajuru Yapim Asamalar: (Anonim 2008)

4.1.3.2.3. Oriimcek Ajuru

Antep isi ajurlarindan olan 6riimcek ajuru kartopu ajuru ile benzerlik gosterir.
Aradaki fark ortimcek ajuru yapilirken ignenin iki ilerden ¢ikarilip bir geriden
sartlmast ve ajur tamamlanincaya kadar islemin hep aynm1 yonde uygulanmasidir.
Oriimcek ajuru her kare dolu, bir dolu bir bos yada diger ajur teknikleri ile beraber

kullanilabilir (Kokli, 2002:194)

Oriimcek ajuru yapim asamalar;; Motif fonu iki antika kesilip, iki antika
birakilarak ya da iki antika kesilip bir antika birakilarak hazirlanabilir. Islemeye sol
list kdseden baslanir. Isleme yapilacak iplik igneye gegirilir. Igne kumasin tersinden

ve kenar antikasindan tutturularak kumasin yiiziine ¢ikarilir. Filtre sarilacak tarafa
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gelinir ve igne a noktasindan ¢ikarilir. Enine olan antika iplikleri filtre sarilir (Sekil
16a). Alttan verev gegilir ve dikey olan antika iplikleri filtre sarilir (Sekil 16b). Kenar
antikasina gelinir. Ikinci antika ipliklerine de filtre uygulanir. Ipligin en son kaldig
yerden kumasin yliziine ¢ikilir ve ortadan kdseye dogru iplik atilir. Atilan atki
ipliginin iizeri seyrek olarak sarilarak geri ortaya gelinir (Sekil 16¢). Ortadan ikinci
koseye dogru iplik atilir iizeri sarilarak geri doniiliir (Sekil 16¢). Ugiincii kdseye de
ayni sekilde iplik atilarak tizeri sarilir. Son olarak dordiincii koseye de iplik atilarak
tizeri sarilir (Sekil 16d). iplikler ortada tutturulur. igne ortadan filtre yapilmis antika
ipliginin arasindan ¢ikarilir (Sekil 16e). Geri donerek atki ipliginin tizeri bir kez
sarilir ve igne bir sonraki atki ipliginin arasindan ¢ikarilir (Sekil 16f). Tekrar ¢ikilan
yerdeki atki ipligini sararken, bir sonraki ipligin altindan igne kumasin yliiziine
cikarilir (Sekil 16g). Aymi islem tekrarlanarak yuvarlak bir goriinim olusturulur
(Sekil 16h). Islem tamamlaninca iplik alta gegirilerek saglamlastirilir (Sekil 16h)
(Anonim, 2008b: 24-28).
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Sekil 16. Oriimcek Ajuru Yapim Asamalari (a, b, ¢, ¢, d, h Anonim, 2008, e,

Uriinler

Antep isi el islemelerinde sehpa oOrtiileri, c¢esitli masa ortiileri, konsol Ortiisii,

pano, perde gesitleri ve yatak ortiisti vb. gesitler bulunmaktadir (Sekil 17, 18, 19, 20).
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Sekil 19. Cesitli Sehpa Ortiileri (Aktiirk 2011)
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Sekil 20. Sehpa Ortiisii (Aktiirk 2011)

4.2. Bakar Islemeciligi

Tiirkiye’nin 6nemli bakir isleme merkezlerinden birisi de Gaziantep’tir.
Gaziantep’te gecmisten giiniimiize kadar varligin1 koruyabilen el sanatlar
alanlarindan birisi olan bakircilik giiniimiizde pek kazangli bir meslek olarak

goriilmese de halen bu alanda birgcok sanatkar ¢alismaktadir.
4.2.1. Bakir islemeciliginin Tanim ve Tarihgesi

Bakir insan topluluklariin yasayislarina etki eden en 6nemli madenlerdendir.
Insanlarin  giindelik yasamlarini  kolaylastirmistir.  Bakir madeninin  kolay
eritilebilmesi sonucu giindelik yasamda kullanilan bircok esya {retilmistir.
Eritilmesinin kolay olmasi ve diger madenlere oranla bakirin daha ucuz olmasi
nedeniyle bakir islemeciligi hizli bir sekilde gelismis ve bakirin kullanim alam

genislemistir.

Bakir, Romalilar tarafindan bulunmustur. Bakir ilk olarak Kibris’ta
bulunmustur. Bulundugu yer nedeniyle bakir adi1 Kibris (Cyprus) olarak anilmis ve
zamanla “copper” olarak ta anilmistir (Baydur, 1976’dan akt. Akpinarli, 2004:266).
Bakirin eritilmesi ile metal bilimi olan metaliirji baglamistir, bu nedenle bakirin tarihi

metaliirjinin tarihi olarak kabul edilmektedir (Ugarer, 2007:271).

Bakar, Tiirk Dil Kurumu sozliigiinde; Atom numarast 29, yogunlugu 8,95
olan, 1084 °C'ye dogru eriyen, dogada serbest veya birlesik olarak bulunan, 1s1 ve

elektrigi iyi ileten, kolay doviiliir ve islenir oldugundan eski ¢aglardan beri tiirlii
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islerde kullanilan, kizil renkli element, olarak  tamimlanmaktadir

(http:/tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]).

Bakir tarih oncesinde alet ve silah yapiminda kullanilan ilk madenlerdendir.
Daha sonralar1 alet ve silah yapiminda tung ve demirin kullanilmaya baslanmasi ile
bakir daha ¢ok mutfak esyalari, ev aletleri ve siis esyalar1 {iretiminde kullanilmstir.
Kullanimi eski ¢aglardan giliniimiize kadar uzanan bakir, dis etkilere dayanikliligi,
diger metallerle alasimlar yapilabilmesi ve diger madenlere gore islenmesinin daha
kolay olmasi nedeniyle sanayi alaninda ve giinliik yasam alaninda ¢ok genis kullanim

alan1 bulmustur (Erdogan ve Etikan, 2002:92).

Insanlarin medeniyet seviyelerinde hizli ve biiyiik ilerleme saglamasi dnce
bakirin ve ardindan bakir ile kalayin birlesiminden olusan tuncu kesfetmelerine
dayanmaktadir (Anonim, 2012a:7). Arkeolojik kazilardan elde edilen bilgilere gore
ilk aritma isleminin milattan 6nce 7 bin yilinda Catalhdyiik’te yapildigi ve ilk aritilan
madenin bakir oldugu anlasilmaktadir. Madenciligin baslangici olan “tavlama”
isleminin de; yani madeni 1s1 ile yumusatip islenir hale getirme isleminin ilk kez
Anadolu’da yasamis insanlar tarafindan gerceklestirildigi anlasilmaktadir (Ozen,

2008:190).

Osmanli déneminde once Anadolu’daki daha sonra Balkanlar’daki bakir
yataklarinin yogun olarak isletilmesi sonucu bakir islemeciligi doruk noktasina

erismis, pek ¢ok merkezde yeni atdlyeler acilmistir.

Gaziantep’te bakir islemeciliginin baglama tarihi bilinmemekle birlikte Antep
harbi 6ncesinde Ermeni utsalar tarafindan yapildi ve yine aymi tarihlerde Antepli
ustalara ogretildigi bilinmektedir (Bezirci, 2001:203). Gaziantep’te milattan 6nce
5500 — 3000 yillart arasinda yasanan bakir devrinde yerlesim alani olan birgok
hoyiigiin bulunmasi, bu bolgede bakir islemeciliginin baglangicinin oldukga eskiye

dayandigini gostermektedir (Anonim, 2012a:7).

Bakir islemeciligi Bizans, Sel¢uklu ve Osmanli devletleri zamaninda hiz
kazanmis, yapim teknikleri ve siislemeler konusunda énemli gelismeler saglanmustir.

Selguklular doneminde bakirdan elde edilen piring yogun sekilde kullanilmus,
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ozellikle Osmanl1 Imparatorlugu déneminde Anadolu’da bakirciligin merkezlerinden

biri de Gaziantep olmustur (Anonim, 2012a:8).

Osmanli Déneminde 6nemli bir ticaret merkezi olan Gaziantep’te bakircilik
sanatinin gelismis oldugu yazili belgelerden anlasilmaktadir. Ornegin 1536 tarihli
Ayntab Mufassal Tahir Defteri’nin bir sehir niifusuna ait boliimiinde, bazi sahislarin
adlarinin altina yazilan sanatlar1 ve yaptiklar isler kisminda sayilan meslekler
arasinda ‘’Kazanci (bakirci)”” meslegi de bulunmaktadir (Ugurluer, 2002:11°den akt.

Ozdemir ve Kaya, 2011:2).

1557 tarihli Ayntab Vakif Defteri’nin, Vakf-1 Cam-ii Ali Neccar Der Nefs-i
Ayntab baslikli béliimiinde, Ali Neccar Camii’'nin vakif gelirleri arasinda sayilan,
yillik 192 akge gelirli bir diikkan i¢in kullanilan “Diikkan der suk-1 kazgan-ciyan”
ifadesi bu tarihlerde Gaziantep’te, bir bakircilar ¢argisinin ve organize olmus bakirci
esnafinin varhigna isaret etmektedir. Ornegin Ser’i Mahkeme Sicilleri’nin 143.
Cildinde yer alan Sevval 1250 tarihli bir belgeye gore, Tarlayr Atik Mahallesi’nden
Mustafa Kizi Hatice’nin vakfettikleri arasinda ihtiyaci olanlara kullanilmak iizere
verilmek kaydiyla, bir test, bir don kazani, bir su tasi, bir ag kazani, bir biiyiik bir
kiigiik kulplu tas, iki acem ibrigi ve bir legen sayilmaktadir (Ugurluer, 2002:11°den
akt. Ozdemir ve Kaya, 2011:3).

19. ylizyilin ikinci yarisindan itibaren Gaziantep’te bakircilik alanda onemli
degisiklikler meydana gelmistir. Geleneksel bakir esya formlar1 ve siislemelerinde,
yeni formlar ve teknikler ortaya ¢ikmistir. Kazima tekniginin yani sira zzmba teknigi

ile de siislemeler yapilmaya baglanmistir (Anonim, 2012a:10).

1930°da tiretime baslayan hoca zadelerin bakir kap fabrikas1 Gaziantep’te var
olan bakir is¢iligi ile birlikte kaliteli ve ucuz bakir kaplar iiretilmistir. 1933 yilinda
yillik bakir kap imalat1 55 — 65 ton arasindadir (Goncii, 1988:152). 1930 yilinda
bakir kap fabrikasi mahalli ihtiyaci1 karsilamakta ve hatta Anadolu’nun cesitli
yerlerine bakir kap ihracati yapmaktadir (Anonim, 1935:286).
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1950°1i yillarda Gaziantep’te ham bakir isleyen fabrika sayist 3 ve bakir kap
imal eden isyeri sayist 30’dur. Yillik ham bakir sarfiyati 600 ton civarindadir

(Anonim, 1958:13).

1959°da Mehmet Solmaz’in Gani Mermer ile yaptig1 roportajda, bakircilar
derneginin var oldugunu ve birinci bagkaninin Haci Savci, ikinci baskaninin Cabir
Killik oldugu ve toplan iiye sayisinin 67 oldugu aciklanmaktadir (Solmaz,
1959:238).

1960’11 yillarda Gaziantep’te levha ve yuvarlak bakirdan c¢esitli malzeme yapan
150 tane igyeri vardir. 65 tane stvama makinesi ¢aligmaktadir. Her makine giinliik 25
kg bakir kap imal etmektedir. Bakirdan sahan, tas, yemek kazani, satil, mangal, tava

gibi esyalar yapilmaktadir (Anonim, 1966a:270).

Gaziantep’teki bakir is¢iligini, diger yorelerden ayiran en biiyiik 6zellik, bakir
kiilgesinin ¢ekicle doviilerek tek parca halinde iiriin meydana getirilmesi, lehim,
percin ve benzeri birlestirme tekniklerinin kullanilmamasidir (Ugarer, 2007:271).
Gerek yurtiginde gerekse yurtdiginda bakir isciligi ile olduk¢a 6n planda olan
Gaziantep ilinin en Onemli karakteristii dev boyutlarda {iretilen ve siislenen
ibriklerdir. Ayni ibriklerin sekli bozulmadan, karaktere bagl kalinarak kiigiik ebatta
olanlar1 da tiretilmekte ve bunlar daha cok siis esyasi niteligini tasimaktadir. Bu
ibriklerin tizeride diger eserlerde oldugu gibi kazima teknigi ile olduk¢a zengin bir
kompozisyonla siislenmis ve ibrigin higbir yerinde bosluk birakilmamigstir. Ancak
secilen desenin zarafetinden dolay: ibrik goze oldukca sade goriinmekte bu da

Gaziantep bakir is¢iliginin en 6nemli 6zelligini olusturmaktadir (Bezirci, 2001:204).

Gaziantep’te {lretilen bakir esyalar sekillendirme bakimindan da diger
merkezlerle biiyiik farkliliklar gostermektedir. Uretilen ibrik, caydanlik, tas, kazan ve
benzeri eserlerin tiimiinde yoreye ait bir sekillendirme mevcuttur. Hepsinin kendine

0zgili kosegen ya da yuvarlak hatlar1 vardir (Bezirci, 2001:205).
4.2.2. Bakir islemeciliginde Kullanilan Araclar ve Gerecler

Gaziantep’te bakir islemeciliginde kullanilan araglar ve geregler
Anadolu’daki diger bakir esya iiretimi yapilan yerlerle aynidir. Aralarindaki fark
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araclarin isimlerinin ydreye gore farklilik gostermektedir. Gaziantep bakir
islemeciliginde kullanilan ara¢ ve gerecler cesitli olup kullanim amacina gore

asagida listelenmistir.
4.2.2.1. Bakir islemeciliginde Kullamlan Araclar

Gaziantep bakir iglemeciliginde kullanilan araglar; kalemler; orsler; edirek;
cekigler; makaslar; tokmaklar; pergel; koriik; ocak; cark; kiskag; ege; polisaj
makinesi; sivama makinesi; piirmiiz; perdah makinesi; kaynak makinesi; kordon

makinesi ve oksijen kaynagidir (Sekil 21, 22, 23).
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Sekil 21. Bakir islemeciliginde Kullanilan Araclar; a. Kalemler, b. Keskiler, c. Cizagy, ¢. Topak

Ors, d. Halep Orsii, e. Deve Boynu Ors, f. Milimgi, g. Cekicler; Soldan Saga: Karga burun Nari,
Topak Miyene, Miyene, Nari, g. Demir Makasi, h. Desen Kaliplar1 (Aktiirk 2012)
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Sekil 22. Bakar Islemeciliginde Kulamlan Aragclar; 1. Pense, i. Kargabrun, j- Kumpas, k. Ahsap
Tokmaklar, 1. Plastik Tokmak, m. Edirek, n. Ocak, o. Pergel, 6. Cark, p. Kiska¢ (Aktiirk 2012)
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265 g
Sekil 23. Bakir islemeciliginde Kullamlan Araclar; r. Ege, s. Polisaj Makinesi, t. Torna (stvama)
Makinesi, u. Sivama Kaliplar, ii. Piirmiiz, v. Kordon Makinesi (Aktiirk 2012)

Kalemler: Celikten yapilmis, ucu sivri aragtir. Ceki¢ yardimi ile bakir diriinlerin
desenlendirilmesinde kullanilir. Bu kalemlerin bazilarinin ucunda sivriltilmis sanayi
elmasi bulunmaktadir. Zimba kalemlerinin iizerlerinde ise kabartma motifler
bulunmaktadir (Sekil 21a).
Keskiler: Uriinlerin sekillendirilmesinde farkli uclara sahip bircok keski kullanilir
(Sekil 21b).
Cizag1 (Gazic): Yuvarlak formlu friinlerin agizlarina ¢izgi ¢izmek amaciyla
kullanilir (Sekil 21c).
Orsler: Celik veya demirden yapilmis ucu gesitli sekillerde, alt kismi ise zemine
gomiili halde kullanilan bir aragtir. Bakir {iriinlerin kolay islenmesini ve ustanin
rahat ¢alismasini saglar (Sekil 21¢, d, e, f,).
Cekigler: Sekil verme, perdahlama ve diizeltme islemlerinde kullanilan araglardir
(Sekil 21g). Cesitlerinden bazilar1 sunlardir;

a) Miyene: Cekicin ucu dort kosedir ve perdahlama islemi ile desenlendirme

amaciyla kullanilir(Sekil 21g).
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b) Topak miyene: Miyeneden farki ucunun yuvarlak olmasidir. Perdahlama
isleminde yuvarlak desenler olusturur(Sekil 21g).
c) Nari: Bu g¢eki¢ tav diisiirme, taban ve yanlarin diizenlenmesinde
kullanilir(Sekil 21g).
d) Kargaburnu Nari: Uriinlerin agiz kisimlarinin sekillendirilmesinde
kullanilir(Sekil 21g).
Demir Makasi: Bakir levhalarin kesilmesinde kullanilir (Sekil 21§).
Desen kahiplari: Uriinlerin desen sablonlarmi ¢izmek igin kullanilir. Genellikle eski
rontgen filmlerinden yapilir (Sekil 21h).
Pense: Bakir iiriinlerin yapiminda ¢ok kullanilir. Tutma, egme ve benzeri islerde
kullanilir (Sekil 221).
Kargaburnu: Pense ile hemen hemen ayni gorevi goriir. Pensenin giremedigi
yerlerde ve daha ince islerde kullanilir (Sekil 22i).
Kumpas: Bakir tiriinlerin derinliklerinin ve kenar kalinliklarinin 6lgiilmesi isleminde
kullanilir (Sekil 22j).
Tokmaklar: Ahsap ve plastik (Sekil 22k, 1) olmak tizere iki ¢esidi kullanilir. Bakir
tiriinlerin ¢ukurlastirilmasinda, tabanlarinin diizlestirilmesinde ve benzeri islemlerde
kullanilir.
Edirek: Tavlama ve kalaylama islemlerinde kullanilan sistir. Uriinlerin iizerine
takilarak atesle temas ettirilmesi amaciyla kullanilir (Sekil 22m).
Ocak: Tugla ve taslarla oriilmiis, etrafi toprakla sivanmis, orta kisminda komiir ile
ates yakilarak lizerinde tavlama, kalaylama, 1sitma ve eritme islemleri yapilan yapidir
(Sekil 22n).
Koriik: Ocagin atesine hava iifleyerek kuvvetlendirilmesini saglar.
Pergel: Yuvarlak bakir iiriinlerin merkezini bulma isleminde ve bu yuvarlak {iriinlere
islenecek desen kompozisyonlariin hatlarinin belirlenmesinde kullanilir (Sekil 220).
Cark: Bakir iriinlerin ¢apaklarinin alinmasinda, kenarlarinin inceltilmesinde,
piiriizlerinin giderilmesinde kullanilir (Sekil 226).
Kiskag: Uriinleri sikistirarak tutulmasmmi saglar. Bakir iiriinlerin tavlama ve
kalaylama islemlerinde iiriinlerin atesle temas ettirilmesinde masa amaciyla kullanilir
(Sekil 22p).
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Ege: Bakir {irlinlerin kararan yerlerinin parlatilmasinda, ¢apaklariin alinmasinda ve
piiriizlerinin giderilmesinde kullanilir (Sekil 23r).

Polisaj makinesi: Bakir tirtinlerin cila ile parlatilmasinda kullanilir (Sekil 23s).
Torna (stivama) makinesi: Uzerine takilan kaliplara gore, bakir levhalara sekil
verme isleminde kullanilir (Sekil 23t).

Sivama kaliplari: Torna makinesine takilarak, kendi sekline gére metal levhanin
stvanmasi amactyla kullanilir (Sekil 23u).

Piirmiiz: Bakir iriinlerin bolgesel olarak tavlanmasinda ve yapimi tamamlanan
tirtinlerin renklendirilmesinde kullanilir (Sekil 231i).

Kordon  makinesi:  Bakir  iriinleri  kenarlarinin  yuvarlak  bigimde
sekillendirilmesinde kullanilir (Sekil 23v).

Kaynak makinesi: Is1 ve sari tel ile ftriinlerin pargalarinin birlestirilmesinde
kullanilir.

Ayakh  Pres: Uriinlerin yiizeylerinin diizlestirilmesinde ve piiriizlerinin
giderilmesinde kullanilir.

Bulasik siingeri: Uriinlerin parlatiimasi ve desenlendirildikten sonra iizerindeki yag,
boya ve artiklarin ¢ikarilmasinda kullanilmaktadir.

Legen: Bakir iiriinler biiyiikk bir legen igerisinde bir miktar bulagik deterjani ile

yikanir.
4.2.2.1. Bakir Islemeciliginde Kullanilan Geregler

Bakir islemeciliginde kullanilan gerecler en basta bakir madeni olmak {iizere,
gomalak cila, vapur isi, renkli asetat boya kalemleri, cila, gres yagi, mese odunu

komiirti, kalay, nisadir, pamuk ve bulasik deterjanidir (Sekil 24, 25).
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Sek.il 24. Bakar islemeciliginde Kullanilan Gerecler; a. Bakir Levha, b. Gomalak Cila, ¢. Vapur
Isi, ¢. Asetat Kalemi, d. Cila, e. Gres Yagy, f. Sar1 Tel, g. Bulasik Deterjam (Aktiirk 2012)

Sekil 25. Kalaylama isleminde Kullamln Gerecler; a. Pauk, b. Kalay, c. Nisadir (Aktiirk
2012)
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Bakir levha: Bakir, ildeki fabrikalardan eski zamanlarda kiilge halinde temin
edilirken daha sonralar1 biiyiik tabakalar halinde alinip bakir ustalari tarafindan
kullanilacak boyutlarda kesilmekteymis, giiniimiizde ise bakir levha halinde ildeki
fabrikalardan temin edilmektedir. Gaziantep’te iki adet bakir fabrikasi bulunmakta ve
aragtirma yaptigimiz siralarda bu fabrikalardan bakirin bir kilogrami ortalama 18,50
TL ye satin alinmaktadir (Sekil 24a).

Gomalak cila: Bir gesit regine olan gomalak cila bakir tiriinlerin siislenmesinde
vapur isi ile karistirilarak bir ¢esit boyar madde elde edilmektedir. Vapur isinin bakir
tirlinlerin yiizeyine yapismasini ve Uriiniin yiizeyinin parlaklik kazanmasini saglar
(Sekil 24b).

Vapur isi: Gomalak cila ile karistirilarak bazen de karistirilmayarak bakir {irtinlerin
renklendirilmesi isleminde kullanilmaktadir (Sekil 24c).

Renkli Asetat Boya Kalemleri: Gilinlimiizde bakircilar turistik amagh esya
yapiminda kirtasiyelerden hazir aldiklar1 boya kalemleriyle, cam ve asetat boyamada
kullanilan boyalarla daha ¢ok kabartma teknigi ile siislenmis bakir esyalara boyama
yapmaktadir (Ozdemir ve Kaya, 2011:9) (Sekil 24c).

Cila: Uriinlerin polisaj makinesi ile parlatiimasinda kullanilir. Polisaj makinesinde
bulunan kegenin iizerine bir miktar cila siiriildiikten sonra {iriin hareketli olan kegeye
stirilerek parlatilma iglemi yapilir (Sekil 24d).

Gres yagi: Torna makinesinde {iriinler sivanirken demir ¢ubuk {izerine bir miktar
gres yag1 alinarak demir ¢ubugun bakir levha {izerinde daha rahat hareket ettirilmesi
i¢in kullanilir (Sekil 24e).

Sar tel: Oksijen kaynagi ile birlestirme isleminde kullanilir (Sekil 24f).

Mese odunu komiirii: Bakir ve kalay ocaklarinda ates elde etmek amaciyla
kullanilir.

Kalay: Bakir iiriinlerin insan sagligina zarar vermelerini 6nlemek amaciyla iiretilen
tirlinlerin tlizerleri kalay ile kaplanir (Sekil 25b).

Nisadir: Kalaylama islemi sirasinda kalayin bakir ylizeyini daha iyi tutmasi igin ates
tizerindeki bakir iiriine biraz nisadir atilir ve daha sonra biraz kalay siiriilerek
kalaylanir (Sekil 25c).

Pamuk: Kalaylama islemi sirasinda nisadirin ve kalayin bakir iirinlerin yilizeyine

dagilmasini saglamak i¢in kullanilir (Sekil 25a).
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Bulasik deterjami: Uretilen esyalarin iizerindeki vapur isi ve birtakim kalmtilardan
arinmasi i¢in bu esyalar bir legen icerisinde su, asit ve bulasik deterjani ile yikanir

(Sekil 249).
4.2.3. Bakar Islemeciliginde Yapim Asamalari

Bakir {riinlerin yapim asamalari, tarih oncesi devirlerden giiniimiize kadar
gelen siire¢ igerisinde siirekli gelisim gostermistir. Fakat yakin tarihlerde plastik,
celik ve aliiminyum friinlerin kullanimlarinin yayginlasmasi bakirciligin gelisimini
sekteye ugratmistir. Binlerce yildan beri uygulanmakta olan tekniklerin yani sira
giiniimiiz modern toplumlarinda gelisen teknolojiye paralel olarak bakir iirlinlerin
yapim teknikleri geliserek cogalmistir. Artan bu yapim tekniklerinin yani sira
insanligin dogasindan gelen siisleme istegi iizerine siisleme teknikleri de ortaya
cikarak giiniimiize kadar gelisim gostermistir. Bakir islemeciliginde kullanilan yapim
teknikleri; dovme, sivama, preste basma ve dokme teknigidir. Bakir islemeciliginde
kullanilan siisleme teknikleri ise; kazima, boyama, kabartma, ajur, zimba ve kakma

teknigidir.

Bakl_r Madeninin

);n;;i*f_v.\. en

Sekil 26. Bakar islemeciligi Yapim Asamalari (Aktiirk 2012)

4.2.3.1. Bakir islemeciliginde Kullanilan Yapim Teknikleri

Dovme teknigi: Tarih Oncesi devirlerden giiniimiize kadar uygulanilan tekniktir.
Bakir kiilgelerinin ¢eki¢ ve tokmaklarla doviilerek levha haline getirilmesi ve
ardindan istenilen {riinin formuna uygun olarak tekrar g¢ekiglenmesi ve
tokmaklanmasiyla triinlerin elde edilmesi teknigidir. Dévme teknigi sabir, emek ve
ustalik isteyen bir istir. Gaziantep’te bu teknikle tek parca iriinler iiretildigi gibi
parcali iiriinlerde de her parcanin ayr1 ayri ¢ekiglenmesi ve doviilmesi ile parcalarin
istenilen forma getirildikten sonra lehim ve benzeri tekniklerle birlestirilmesiyle

tirlinler meydana getirilir (Sekil 27).
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Sekil 27. Dévme Teknigi ile Yapilan Bazi iﬂslemler; a. Uriiniin Agzimin Biikiilmesi, b. Uriiniin
Agzinin Diiz_eltilmesi, c. Perdah islemi i¢cin Uriine Ozel Yapilms Ors, ¢. Perdahlanmams Uriin,
d. Perdah islemi, e. Perdahlanms Hali, f. Perdahlama islemi, g. Perdahlama Islemi (Aktiirk
2012)

Sivama teknigi: Torna makinesine takilan sivama kaliplar {izerine bakir levhalarin
demir cubuklar yardimi ile sivanarak, bakir levhanin takili olan kabin seklini
almasini saglama islemidir. Dovme teknigine gore daha kolay ve hizli bir tekniktir.
Stvama kaliplarmin ¢esitliligine bagli olarak birgok bigimde bakir {irlinler
tiretilmektedir. Sivama kaliplarinin bazilarinin {izerine islenen bigimler, sivama
esnasinda bakir triinlerin tizerine gegerek bir ¢esit desenlendirme islemi de

yapilabilmektedir (Sekil 28).
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Sekil 28. Stvama Tekniginin Uygulanisi; (Aktiirk 2012)

Preste basma teknigi: Pres adi verilen makinelere iretilmek istenen iiriinlin
formuna uygun olan kaliplar takilarak biiyiik bir baski giicliyle levha halindeki
bakirin iizerine vurulmasi yoluyla iiretim yapilan tekniktir. Seri liretimde yaygin
olarak kullanilmakta olup en modern teknik sayilmaktadir. Pargali {irtinler diger
tekniklerde oldugu gibi sonradan lehim ve benzeri sekillerde birlestirilmesiyle elde
edilmektedir.

Dokme teknigi: Farkli bigimlerde hazirlanmis kaliplarin igerisine eritilmis bakir
madeninin dokiilmesi ve sogutulmas: ile istenilen {iriinlerin elde edilmesi islemidir.
Bu teknik dovme ve sivama tekniklerine gore daha hizli olup preste basma

tekniginden daha yavastir.
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4.2.3.2. Bakir Islemeciliginde Kullanilan Siisleme Teknikleri

Bakir islemeciliginde yapim teknikleri kadar siisleme teknikleri de Onem
tasimaktadir. Kullanilan siisleme teknikleriyle genellikle bitkisel ve geometrik
desenler islenmektedir. Bu teknikler ayr1 ayr1 kullanilabildigi gibi bir arada da

kullanilmaktadir.

Kazima teknigi: Elde edilen bakir iiriinlerin desenlendirilecek ylizeylerinin
belirlenmesinin ardindan sivri uglu kalemler ile desenlendirilmesi teknigidir.
Gaziantepli birgok usta desenlerin kontor hatlarini pergel ile belirledikten sonra
yillarin verdigi tecriibe ile desen kaliplarindan yararlanmadan sadece ¢eki¢ ve kalem

araciligiyla akillarindaki desenleri iiretilen iiriiniin iizerine islemektedir (Sekil 29).

Sekil 29. Kazima Tekniginin Uygulamis1 (Aktiirk 2012)

Boyama teknigi: Bakir {riinlerin siislenmesinde ¢ok fazla kullanilan bu teknik
tirtinlerin yilizeylerinin tamamina uygulana bildigi gibi istenilen baz1 bdliimlerine de
uygulanabilir. Birgok yontemin bulundugu boyama teknigi kalay isleminden 6nce

veya kalay isleminden sonra da uygulanabilmektedir. Bu teknikte vapur isi ve
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gomalak cila karisimindan hazirlanan boyar madde {iriinlere eski goriinimii

kazandirmak veya desenlerin belirginligini arttirmak i¢in kullanilmaktadir (Sekil 30).

Sekil 30. Boyama Tekniginin Uygulamsi; a. Boyanin Hazirlanmasi, b. Boyama islemi, c.
Boyama Islemi, ¢. Boyanmis Uriin, d. Uriiniin Tesviyesi, e. Uriiniin Zimpara Ile Tesviyesi, f.
Uriiniin Pamuk ile Tesviyesi, g. Uriiniin Yikanmas, . Uriiniin Yikanmasi, h. Boyama Islemi

Biten Uriin (Aktiirk 2012)

Kabartma teknigi: Cesitli ucgtaki keskilerin ¢eki¢ yardimi ile bakir {iriinlerin {izerine
vurulmasi ile iirliniin sikigtirilmasi sonucu yiikseltilerek desenlendirilmesi teknigidir.

Aragtirmada karsilagilan, son derece revagta olan piramit desenli iirlinler bu teknikle
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elde edilmektedir. Uriinlerin desenlendirilmesinde istenirse motiflere vurularak kalan
kisimlar kabartilmaktadir. Istenirse de motiflerin kontur g¢izgilerine vurularak
motifler kabartilmaktadir (Sekil 31).

-

| /
Sekil 31. Kabartma Tekniginin Uygulamsi; a , b, ¢, ¢, Farkh Uglardaki Keski ile Kabartma
Islemi, d. Kabartma Teknigi Uygulanms Uriin, e. Kabartma Teknigi Uygulanmus Uriin, f.
Kabartma Teknigi Uygulanmis Uriin (Aktiirk 2012)

Ajur teknigi: Bakir {irlinlerin kesici veya delici aletler yardimi ile kesilerek veya
delinerek siislenmesi teknigidir. Bu teknikte de istenilirse motifler kesilerek veya
delinerek desen olusturuluyor, istenirse de motiflerin zeminleri kesilerek veya
delinerek desen olusturuluyor. Arastirma sirasinda bu teknikle en ¢ok fener imal

edildigi goriilmektedir(Sekil 32).
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Sekil 32. Ajur Teknigi ile Uretilmis Fenerler (Aktiirk 2012)
Kakma teknigi: Keskilerle ve kalemlerle bakir {irlinlerin yiizeyinde bir takim
oyuklar veya yivler acilarak bu yivlere baska metallerin veya benzeri iirlinlerin
kakilmasiyla olusan tekniktir.
Zimba teknigi: Ucunda kabartma motifler bulunan kalemlerin ¢eki¢ yardimi ile

bakir {iriinlerin ylizeyine vurulmasi ile siislenmesi teknigidir (Sekil 33).

Sekil 33. Zimba Tekniginin Uygulamsi; a. Uygulanacak Uriinler, b. , ¢. Zimba Tekniginin
Uygulanisi, ¢. Zimba Teknigi Uygulanms Uriinler (Aktiirk 2012)

4.2.4. Uriinler

Gaziantep’te Uretilen bakir {riinler Gaziantep mutfak kiiltiiriiniin
zenginliginin bir gostergesidir. Zengin mutfak kiiltiirii olan Gaziantep, buna paralel
olarak gelismis bakir esya kiiltiiriine de sahiptir.

Gaziantep atolyelerinde imal edilen ve kentte kullanilan bakir kaplarin bir
boliimii, Osmanli cografyasinin tiimiinde kabul goren yemek c¢esitleri ve sofra

adetleri ile baglantili olan, ancak yerel lislup ve sanat 6zellikleri nedeniyle bigim ve
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stisleme teknikleri bakimindan kii¢iik farklarla birbirinden ayrilan O6rneklerden

olusurken, diger bir boliimii de kentin zengin yemek kiiltliriiniin dogal bir yansimasi

olarak ortaya ¢ikan, kente ve ¢evresine 0zgii yemeklerin yapiminda ve sunumunda

kullanilan 6zgiir formlar olarak dikkatleri lizerine ¢gekmektedir (Ugurluer, 2002:5).
Yemek kiiltiirii ile bagintili iiriinler;

Siniler: Yerde oturarak yemek yeme gelenegi ile

Kuzu lengerleri: aymi kaptan yemek yeme aligkanligi ile (zaman igerisinde bu

gelenek degismistir)

Taslar: Ayran, ¢orba, hosaf ve serbet gibi yemekte tiiketilen siv1 yiyecek ve igecekler

ile

Kahve tepsileri ve cezveleri: Kahve gelenegi ile

Ibrik ve legen takimlari: Yemekten dnce ve sonra ellerin yikanmast ihtiyact ile

Mahsere kazanlari: Uziim siresinin ve bulgurun kaynatilmas ile

Sapli taslar: Yemeklerin bir kaptan diger bir kaba aktarilmas ile

Bakir ¢ukur sahan: Gaziantep’te sabahlari yenilen “beyran” ile

Otge tavasi: Gaziantep’e 6zgii olan, miicvere benzeyen bir yemek olan dtgenin

yapimi ile.

Sefer taslari: Gaziantep esnafinin bir kismmin yemeklerini evden getirmesi

aligkanligr ile

Kapakli sahan takimlari: Pilavlik, ¢orbalik, kuzuluk gibi pargalardan olusan takimlar,

batililagma ile yayginlasan masada ve ayr1 kaplardan yemek yeme aligkanligi ile

Kofte legenleri: Gaziantep mutfaginda énemli bir yere sahip olan kofte cesitlerinin

yogrulmasi ile ortaya ¢ikmistir (Ugurluer, 2002:5-7).

Gaziantep’te bakir tiretilen bakir triinler bunlarla da sinirli kalmamistir. Hediyelik

esya, nargile, devasa boyutta ibrikler, duvar tabaklari, ¢aydanliklar, fenerler, ehli

keyf takimlari, havanlar, kiil tablalar1 gibi genellikle zengin islemelere sahip bakir

urtnler uretilmektedir.
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$l 36. Tepsiler (Aktiirk 2012)
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Sekil 37. Cesitli Bakir Uriinler (Aktiirk 2012)

4.3. Kilim Dokumaciligi

Gaziantep’te ge¢misten gilinlimiize kadar varligini koruyabilen el sanatlari
alanlarindan birisi de kilim dokumaciligidir. Kilimin dokuma c¢esitleri arasinda Tiirk
toplumunda ¢ok ayri bir yeri vardir. Antep kilimleri parlak donemini ge¢miste

birakmistir. Giinliimiizde bu alanda ugras veren ¢ok az sayida usta kalmistir.
4.3.1. Kilim Dokumacihiginin Tanimi ve Tarihgesi

Kilim bilinen en eski dokuma tiiriidir. Kilim ddseme, oOrti ve yaygi
gereksinimlerinden dogmustur. Bilinen en eski dokuma tiirii olan kilim, déseme, oOrtii
ve yaygi gereksiniminden dogmustur (Ugarer, 2007:259). Kilimin Tiirk toplumunda
cok ayr1 bir yeri vardir. ilk Tiirk topluluklar1 hayvancilikla ugrasmaktaydilar.
Yetistirdikleri hayvanlarin yiinlerinden ve killarindan elde ettikleri ipliklerle kilim
dokumaktaydilar. Kilim yasadiklar1 ¢adirmm 1s1 yalittiminin  ve siislemesinin
vazgecilmez bir parcasidir. Giiniimiizde ise kilimler genellikle kdy evlerinde ve
cadirlarinda kullanilmaktadir. Son yillarda sehir hayatinda da goriilen kilimler ev,

otel, biiro gibi yerlerde bir dekoratif 6ge olarak kullanilmaktadir (Olmez, 2005:90).

Kilim dokumaciligi, dokunan kilimlerin dokundugu bdlgenin 6zelliklerini
tasimasi, kiiltiirel degerlerini yansitmasi ve dokundugu bolgeye ekonomik olarak
katkida bulunmasi agisindan énemlidir (Olmez, 2005:90-91).
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Kilim dokumaciligimin  Gaziantep’e ilk defa Halep’ten geldigi
belirtilmektedir. lk baslarda kilim dokuma isciliginin Tiirkler tarafindan,
sermayedarliginin ise Ermeniler tarafindan yiiriitildigi soylenilmektedir. 1336—
1337 Antep savasindan sonra Ermenilerin Antep’ten tamamen ayrilmalari {izerine bu
sanatin sermayedarligi da Tiirkler tarafindan yapilmaya baslanmistir. ilk defa
Gaziantep yoresinde koyliilerin giydigi aba ismi verilen bir ¢esit motifli kilim
Orneginin devam etmesi ile Gaziantep’te kilim dokumaciligi gelismistir. Kilim
dokumaciligina ilkel yontemlerle yiinlerin ve yiinlerin kaba kisimlarmin biikiilmesi
ile tretilen ipliklerle baslanmistir. 1935 yilina kadar arintilarla (koyun ve kuzu
derilerinden ikinci kez kaziyarak ¢ikarilan yiin, kil artiklari) kilim imalat: yapilmistir.
1935 yilindan kilim dokumaciliginda fabrikalarda firetilen iplikler kullanilmaya
baglanmistir. Fabrikalarda {iretilen ipliklerin bir kismi temiz yiinden (yapagidan), bir
kismu ise artiklarin karigimiyla elde edilen iplikler. Artiklarin karigimiyla elde edilen
ipliklere ikinci mal denilmektedir. 1951 yilinda fabrikalarda tarak altina dokiilen
artiklarin igine az miktarda kil ve telis karistirilarak iplik imal edilmeye baslanmigtir

(Gogiis, 1965a:9-10).

Yiizyillardan beri bir sanat kolu olarak devam eden, Anadolu ve Giiney
tilkelerinde devamli satilan Gaziantep kilimleri, sadece bir yaygi degil, ayn1 zamanda
kilimler iizerindeki rengarenk giizel sekilleri ile bir giizel sanat eseridir (Y 6riikoglu,

1977:77).

Gaziantep kilimleri 1913-1935 yillarinda Orta Dogu, Anadolu, Karadeniz
sahilleri ve daha birgok yere ihrag¢ edilmektedir. O zamanlarda iki tiirlii Antep kilimi
vardir. Bunlardan birincisi sehir merkezinde yatay tezgahlarda ve kilim atélyelerinde
dokunan kilimler, digeri ise kdylerde dikey, kirkitli tezgahlarda dokunan Kilimlerdir.
Koylerde dokunan kilimler daha giizel ve daha degerlidir. Sehir merkezinde yatay
tezgahlarda retilen Antep kilimleri 6-7 liraya satilmakta iken, koylerde kirkitli
tezgahlarda dokunan kilimler 20-25 liraya satilmaktadir (Anonim, 1935:283).

1957 yilinda Gaziantep’te bir iplik fabrikasi bulunmaktadir ve bu fabrika
yillik 200 ton kilim ipi {iretim kapasitesine sahiptir. Iplik sarfiyat: yillik 1200-1500
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ton arasindadir. Sehirde bulunan 3500 el tezgahi yilda 500.000 adet kilim imal
etmektedir (Anonim, 1958:12).

1965 yilinda yapilan bir arastirmada 1950 ve 1952 yillarinda Gaziantep’te
kilim imalatinin sadece sehir merkezinde yapildig1 belirtilmistir. Bu yillarda 2500
kilim tezgahi bulunurken kanunen 4 is¢i g¢alistiran is kollar1 kanun kapsamina
alinmig, imalatcilar is kanuna tabi olmamak i¢in kilim tezgahlarin sayilarini 4’ten
asagiya diislirmiis ve tezgah sayist 1965 yilinda 1750’ye diismiistiir. Bu tezgahlar her
balyada 10 ift kilim olmak iizere haftada 120 balya kilim imal etmektedirler. Imal
edilen kilimler 8-10 desen arasinda olup balya fiyatlar1 hammaddesine gére 200 lira
ile 800 lira arasinda degismektedir. Senede 6000—7500 balya arasi kilim imal
edilmektedir. Bu kilimlerin degeri o zamanda 3 milyon liray1 asmakta ve Tiirkiye’nin

biitliin sehirlerine satilmaktadir (Gogiis, 1965b:36).

1966 yilinda Gaziantep’te bulunan iplik fabrikasi sayis1 7°ye yiikselmistir. 1
tane iplik fabrikast da kurulum asamasindadir. 7 fabrika ortalama 1420 ige sahiptir.
Giinde 6 ton kilim ipi imal edilmektedir. 4 fabrika 3 vardiya olarak, 3 fabrika tek
vardiya olarak c¢alismaktadir. Fabrikalarda toplam 510 is¢i calismaktadir.
Fabrikalarda tam kapasite ¢alisildigi takdirde 7 ton iplik iretilebilmekte ve 630 is¢i
calistirilabilmektedir. Gaziantep’in giinliik kilim ipi ihtiyaci 6 tondur ve tiretilen iplik
ihtiyact karsilamaktadir (Anonim, 1966b:75-76), bu bilgi 1968 Gaziantep il
yilliginda da ayn sekilde gegmektedir.

1966 yilinda yapilan bir arastirmada el tezgahlarimin sayisinin 100-150’ye
kadar diistiigii belirtilmektedir. Gerilemenin nedenleri ise;

a. Kilim atolyelerinin kiiciik ve daginik is yerleri halinde olmasi.
b. Enflasyonun etkileri,

c. Ekonomik olarak c¢ok zayif olan iireticilerin, urettigi kilimlerde

kaliteyi diisiirmeleri ve ucuza satma yolunu se¢gmeleri,

d. Antep kilimlerine olan giivenin kaybedilmesi olarak belirtilmektedir
(Anonim, 1966¢:90-91).
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Ticaret odas1 bu sikintilart gidermek icin biitiin imkéanlarmi ve yetkilerini
kullanmistir. Kilim imalati alinan kararla belirli tiirlere ve kalitelere ayirmus,
kullanilacak hammaddelerin cinsleri ve miktar1 tespit edilmis ve bir kontrol teskilati
kurulmustur. Tespit edilen kararlara aykir1 iiretim yapanlar cezalandirilmis ve
tirettikleri kilimler kalitelerinin bozuk oldugunu belirtmek amaciyla isaretlenmistir.
Yapilan kontrollerle ilk zamanlar iimit verici sonuglar elde edilmistir. Odanin sadece
odaya kayith iiyeleri baglayici kararlar alabilmesi ve yaptirim uygulayabilmesi
nedeniyle diger il ve il¢elerdeki imalata miidahalede bulunamamasi bu yaptirimlarin
etkisini azaltmig ve hatta kayitl {iyelere zararli oldugu goriisii bile ortaya ¢ikmustir.
Bu durumlar sonucunda bu uygulamadan vazgegilmek zorunda kalinmistir (Anonim,
1966¢:91).

Daha sonra Tiirkiye ¢apinda kalite kontroliiniin saglanilmasi ic¢in Tiirk
Standartlar1 Enstitiisii'ne bagvurulmus ve kilim {iiretiminin standartlagtirilmasi
istenilmistir. Olumlu karsilanan bu istek sonucu kilim standardi tasarisi
olusturulmustur. Hazirlik ¢aligmalari siiren kilim standardinin yiiriirliige konulmasi
ve Dbiitlin Tirkiye’de takip edilmesi sonucunda 1iyi sonuglar alinacagi

diistiniilmektedir (Anonim, 1966¢:91).

Diger sebeplerden biri ise motorlu tezgahlarla kilim dokumanin baglamasidir.
Motorlu tezgahlarda el tezgahlarina gore 33 kat daha verimli ¢alisma saglanmaktadir.
Hali motifleri ile dokunan bu kilimler g¢ekici renkleri ve fiyatlari ile daha ¢ok tercih
edilmektedir. Gaziantep’te imalat¢ilar el tezgahlarini birakarak motorlu tezgahlara
gecis yapmaya baglamiglardir. Bu donemde 100 adet motorlu kilim tezgahi
bulunmakta ve ¢aligmaktadir. Bu dénemde Gaziantep’te giinde 600—650 adet Kilim
dokunmaktadir (Anonim, 1966¢:91).

Gaziantep kilimlerinin 6nemli 6zelliklerinden birisi yapiminin usta—irak

yoluyla 6grenilmesidir. Kaynakta usta ¢irak iliskileri su sekilde belirtilmektedir;

Crraklik yapan ¢ocuga yorede “seert”, yani sakirt denilmektedir. Cirak, ilk
olarak dokumacilikta ¢ok ©nemli bir yeri olan, kirilan iki teli birbirine ekleme
islemini 6grenmektedir. Bu ekleme islemi diiglime benzeyen bir birlestirme olmayip,

adina “bedris” denilen, bir baglama seklidir.
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Bedris yapimini 6grenen seert kelepten (¢ile) “sagint1” yapmay1 6grenirdi.
Bozuk cilelerin diizeltilerek, masuraya sarilmasini kolaylastiran isleme Saginti

denilmektedir.

Bedris yapimini, saginti yapmayl ve masura sarmayl Ogrenmek ortalama
olarak ti¢ yil siirerdi. Bu zaman zarfinda ¢irak ustanin eline bakarak meslegin diger
inceliklerini de 6grenirdi. Ustanin kilim islerken mekigi yanlislikla elinden firlar ve
seert bunu kapip kacarsa usta, “diiven” (diikkan) deki galisanlara ziyafet verir ve

arada bir de ¢iragin tezgaha girerek dokuma yapmasina izin verirdi.

Antep kilimleri ¢ukur tezgah dedigimiz ve zeminden altmis, yetmis santim
derinliginde dikine bosaltilmis ve dort kdsesindeki ayaklarinda yere ¢akili bulundugu
bir tezgahta dokunmaktadir.

Arada bir tezgaha giren seert bir miiddet sonra “yarim halfe” olurdu. Yarim
halfe dokudugu kilimlerden ustasinin aldig1 {icretin yarisini alirdi. Ucretin diger
yarisi ise usta hakkiydi. Bir yil kadar da yarim halfelik yapan kisi kendisine yapilan
yeni tezgah ile halfelige gecerdi (Kusoglu, 1991:21).

Glinlimiizde ise Gaziantep’te kilim dokuyucular1 olduk¢a az sayidadir ve
onlarda genellikle atik malzemelerden elde edilen ipliklerle, sade desenli kilimler
dokumaktadirlar. Cirak ise artik bulunamamaktadir. Cirak bulunamamasinin
nedenini bazi ustalar 8 yillik zorunlu egitime, bazi ustalar ise elde edilen gelirin

azligina baglamaktadirlar.

Gaziantep kilimlerinde kullanilan desen kompozisyonlari; habbap ayagi,
penge gobek, zincir gdbek, parmak gobek, dirsek gobek, aynali, kuskanadi veya

kanatli, tarakli ve atomludan olugmaktadir.

Habbap ayagi: Yorede naline verilen isimdir. Basamakli tiggenlerin tersli yiizlii i¢
ice gecmis seklinden meydana gelen "2 simetrik eskenar dortgen bicimli
madalyondur. Uggenlerin basamaklar1 bazen diiz 90 derece diktir. Habbap ayagi hem

orta gobek hem de kenar madalyonu olarak uygulanir (Soysaldi, 2006:4).
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Pence gobek: Pence gobekte licgenlerin basamaklar1 45 derece egimli kol dirseginin
kivrimi seklindedir. Yine Y4 simetrik eskenar dortgen bi¢imli madalyondur. Kilimin
hem orta hem de kenar madalyonlarinda yer alir. Pence gobek eski Antep
kilimlerinin en sevilen ve en ¢ok uygulanan desenlerindendir. Pence, kartal gibi
giicli kuslarin avin1 kavramada kullandig1 giiglii perdeli ayaklarini ifade eder

(Soysaldi, 2006:4).

Zincir gobek: I¢ ice ge¢mis diiz merdiven basamaklaridir. Bu basamaklar
merkezden disa dogru; bir, g, bes, yedi, dokuz, on bir basamak seklinde, "4 tekrar
ile eskenar dortgen bi¢cimli bir madalyon olusturmustur. Madalyonun baglangi¢ ve
bitiminde ise ters yonde lic basamakli bir kaide yer almaktadir. Bir merkezden

yayilan 1s1k dalgalarinin ifadesi gibidir (Soysaldi, 2006:4).

Parmak gobek: Iki dikdortgenin bir basamakli sekilde birlesik bicimidir. Bu birim
farkli renk siralart ile yan yana ve ist iiste yerlesiminden motif meydana gelir. Y4
simetrik eskenar dortgen bi¢imli madalyon olarak veya iki sira halinde ince ara suyu
olarak da uygulanmaktadir. Kilimin hem orta hem de kenar madalyonlarinda yer alir

(Soysaldi, 2006:4).

Dirsek gobek: Paralelkenar bigimli birimin basamakli sekilde kaydirilmasi ile
merkezden disa dogru bir, li¢, bes, yedi veya iki, dort, alti, sekiz basamakl1 siralarin
birbiri listiine binisip ve i¢ ige gecerek meydana getirdigi Y4 simetrik eskenar dortgen
bi¢cimli madalyondur. Dirsek motifinde paralelkenar uglar1 45 derecelik egimle kol
dirseginin tam kivrim egimini vermektedir. Bu desen bazen peri basamagi ve seytan
basamagi gibi isimler de almaktadir. Kilimin hem orta hem de kenar

madalyonlarinda yer alir (Soysaldi, 2006:5).

Aynali: Dirsek gobek olarak bilinen motifin yarisi, iki basamakli olarak kilimin
kenarindan i¢ce dogru alisilmisin aksine bir simetri bi¢ciminde, iki yarim madalyon
birbirine sirt1 doniik yerlestirilmistir. Bu desende sanki aynadan yayilan 15181n ifadesi

vardir (Soysaldi, 2006:5).

Kuskanadi ya da kanath: Paralelkenar (baklava dilimi) bi¢imli kanatlarin orta

eksene simetrik sekilde iist iiste ve yan yana dirsek gobekteki gibi birlesiminden
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meydana gelmistir. Bu motifle olusturulan bazi madalyonlar kontrast renkli bir sinir
dokumasi ile siislemeli ve disa dogru ¢ikintilidir. Kanatlan agik ugan zarif bir kusun
ifadesidir. Kuskanadi madalyon kilimin hem orta, hem de iki u¢ bordiiriinde yer alir

(Soysaldi, 2006:5).

Tarakli: Bazen kiiclik birbirinden bagimsiz siralanmis ince bordiir (su) i¢cinde, bazen
de i¢ ice gegmis dikdortgen bicimli madalyon halinde kilimin kenar bordiiriinii
olusturmustur. Bu dikdortgenlerin yatay yondeki kenarlarinda tarak disi seklinde
cikintilar bulunmaktadir, dis sayis1 iki, Ui¢, bes, yedi, sekiz veya daha fazla
olabilmektedir. Bu motif ilikli kilim teknigine ¢ok uygun ve kolay oldugu i¢in biitiin

atki yiizlii dokumalarda yer almaktadir (Soysaldi, 2006:5).

Atomlu: II. Diinya savasinda Japonya’ya atilan atom bombasindan esinlenerek
dokundugu soylenmektedir, ¢ekirdege benzer oval bigimli bir merkez ¢evresinde iki
yana dogru yayginlasan paralelkenar bigimlerinden meydana gelir. Atomlu dirsek,
atomlu parmak gibi isimler verilmektedir. Atomlu kilimin orta ve iki u¢ bordiiriinde
yer alir. Bir merkezden iki yana dogru yayilan dalgalar gibidir. Bazen de; ortada
simetrik liggeni cevreleyen yine simetrik paralelkenarlarin uglan parmak denilen
bazen ii¢ bazen de bes parmakli el seklinde bitirilmistir. Atomlu parmak % simetrik
eskenar dortgen bi¢imli madalyondur. Tiirk diinyasinda oldukca yaygin kullanilan el
motifi ¢esitleri burada da kullanilmaktadir. Tiirk halk biliminde el vermek, Fatma
anamizin eli gibi kavramlarla bilindigi gibi bu motifi bir Ingiliz yazar Hz.
Muhammed ve Ehli beyt’in (Hz. Fatima, Hz. Ali, Hz. Hasan ve Hz. Hiiseyin )
ifadesi, ya da Islam’m bes sartinin ifadesi oldugunu belirtmektedir. Kilimin hem orta
hem de kenar madalyonlarinda yer alir. Bu desen bazen tarak motifi ile ayn1 anlamda

da kullanilmaktadir (Soysaldi, 2006:5).

Klasik Gaziantep kilimlerinde madalyonlarin yan bosluklarinda iki basamakli
ticgen benekler, yatik Y harfi (yaba motifi), yatay eksende birlesen ters liggenlerden
meydana gelen kii¢iik kanat ve géz motifleri de goriilmektedir (Soysaldi, 2006:5).

Glinlimiizde Gaziantepli kilim ustalar1 desen kompozisyonlarini kendilerine
gore yorumlayarak kullanmaktadir. Ayrica Siileyman ERCAN isimli usta doga

resimlerini  kilimlere islemektedir. Siparig iizerine c¢alisan Siileyman usta
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miisterilerden gelen istek lizerine logo ve amblem de dokumaktadir. Birgok doga

resmini duvar panosuna islemistir (sekil 38).

Sekil 38. Siileyman ERCAN Taraflnda Dokunus Duvar Panosu (Aktiirk 2012)

Gaziantep kilimlerinde kullanilan motifleri Yasar Gogiis baslica 8 ¢esit olarak
gruplandirmistir; Tarihten Onceki zamanlara ait oldugu zannedilen (¢izgi, nokta ve
daireden ibaret olan) motifler, sembolik motifler, ideografik bir anlam iceren (dag,
su, ev, taht, asa, hayat agaci gibi) yazi ve isaret niteligindeki motifler, hayvan
motifleri, geometrik motifler, soyut sekilli motifler (sembolik ve hayvan sekillerinin
stilize edilmis halindeki motifler), bitkisel motifler (yaprak, ¢igek, agac gibi),yabanci

memleket stiislemelerine ait motifler.

Kullanilan baglica renkler; yesil, turuncu, lacivert, kirmizi, mavi ana renkler
olup bunlarin disinda pembe, kahve ve giivez (koyu kirmizi) renklerin kullanildig:

goriilmektedir (Gogiis, 1965b:36-37), (Goglis, 1965¢:59-60).
4.3.2. Kilim Dokumacihiginda Kullanilan Arag¢ ve Geregler

Gaziantep’te kilim dokumaciliginda kullanilan ara¢ ve geregler cesitli olup

kullanim amacina gore asagida listelenmistir.
4.3.2.1. Kilim Dokumacihiginda Kullanilan Araclar

Kilim dokumaciliginda kullanilan araglar; mekikli tezgah, devere, terdek,

keset, tarak, bigak, makas ve ¢ikriktir (Sekil 39).
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Sekil 39. Kilim Dokumaciiginda Kullamlan Araglar; a. Devere, b. Mekik, c. Terdek, ¢. Keset, d.
Tarak, e. Bigak, f. ve g. Cikriklar (Aktiirk 2012)

Devere: Dort kanattan olusan, tavana ve tabana sabitlenmis, ortadan eksenli ve
ekseni etrafinda donerek ileri — geri donilis yapabilen, ahsaptan bir aragtir. Bazi

kisilerce “Ayakli Nezik” olarak da tabir edilir (Imer, 2001:24 — 25) (Sekil 39a).

Onceleri atdlyelerde bulunan devereler zaman igerisinde atdlye disina tasmarak
“direzinci” yani ¢ozgiicli ad1 verilen meslek grubu olugmustur. Direzinciler iplikleri
devere ad1 verilen bu dolaplarda ¢ozerek kavuk veya kelep haline getirir daha sonra
kilim atdlyelerine teslim ederler. Bu iglemin atdlye disinda yapilmasit dokumacilara

hem zaman kazandirmistir hem de atdlyelerin is ylikiini hafifletmistir.

Mekik: El veya otomatik dokuma tezgahlarinda atki veya arga¢ denilen ve enine
olan iplikleri, uzunlamasina olan ariglarin arasindan gecirmeye yarayan masural arag

(http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]) (Sekil 39b).
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Terdek ve Keset: Terdek ve keset yoresel olarak iizerine atki ipliklerinin sarildigi
masuraya verilen isimlerdir. Fakat mekik igerisine yerlestirilerek kullanilan masuraya
terdek (Sekil 39c), mekik igerisine yerlestirilmeden kullanilan masuraya ise keset
(Sekil 39¢) denilmektedir. Terdek ve kesetin diger bir farki ise; terdegin mekige
yerlestirileceginden dolayr ince sarilmasi, kesetin ise dokuma esnasinda g¢abuk

bitmemesi ve el ile rahat tutulmasi i¢in kalin sarilmis olmasidir.

Tarak: Dokuma esnasinda dokumanin diizenli bir sekilde devam etmesi igin

dokumanin rétuslarinin yapilmasini saglar (Sekil 39d).

Bicak: Dokumanin motiflerini olustururken renkli atki ipliklerinin motif sonlarinda

kesilmesi amaciyla kullanilmaktadir (Sekil 39e).
Makas: Bigak ile ayn1 gérevi gormektedir.

Cikrik: Cikrik normalde yiin, kil ve pamugu iplik haline getirilmekte kullanilmasina
ragmen Gaziantep’te atki ipliklerinin masuralar {izerine aktarilmasinda
kullanilmaktadir. Cikrik ile sarilan masuralar istenilen sikilikta hizli bir sekilde hazir

hale getirilmektedir (Sekil 391, g).

Mekikli Tezgah: Gaziantep’te kullanilan mekikli tezgahlar; kameili tezgah, ¢ukur
tezgah ve yiiksek tezgahlardir. Kamgili tezgahlar genellikle kutnu dokumaciliginda
kullanilir. Onceleri Gaziantepli ustalarin biiyiik bir boliimii gukur tezgah kullanirken,
giiniimiizde tezgahlarin kurulacagi yapiya zarar vermemek ve tezgahlarin taginma
isleminin kolay olmasini saglamak amaci ile ustalar yiiksek tezgédhlar1 tercih

etmektedirler.

Mekikli tezgahlarda dokuma islemi, iplikten yapilmis giictilerin iki veya daha
fazla gerceve hareketine gore pedal araciligiyla hareket ettirilerek agizligin agilmasi
ve acilan bu agizliktan mekik yardimi ile atki ipliklerinin gecirilmesi ve tefe

vurusuyla atk ipliklerinin ¢6zgii iplikleri arasina sikistirilmasiyla yapilir.

Gaziantep’te kilim dokumada kullanilan mekikli tezgahlarin pargalart
dokuma ustalarindan alinan bilgilere gore; sarg1 kazigi, ense kazigi, direzin kavugu

cib181, direzin ¢ibigi, halaka, mihli, maber, ¢ergeve, iplik giiciiler, giicli makarasi,
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ayakcak, tefe, tefe taragi, sermin, kertme kazigi, diizen agaci ve mititdir (Sekil 40,

41).

Sarg1 Kazidi: Direzin adi verilen ¢ozgii ipliklerinin sarili oldugu parcadir. Eskiden
kullanilan ¢ukur tezgahlarda duvara ¢akili halde bulunurken giliniimiizdeki yiiksek
tezgahlara bagli bulunmaktadir (Sekil 40a).

Ense Kazigi: Sargi kazigindan gelen ipliklerin tezgdha aktarilmasinda kullanilan
parcadir (Sekil 40Db).

Direzin Kavugu Cibigi: Cozgii ipliklerinin kavuk bi¢iminde tezgahta asili
durmasina yarayan parcadir. Arastirmamiz sirasinda bazi tezgahlar iizerinde var
oldugunu tespit ettik. Var olmayan tezgdhlarda ¢ozgii iplikleri bir poset igerisinde
yerde veya baska bir kabin igerisinde bekletilmektedir (Sekil 40c).

Direzin Cibigi: Cozgili ipliklerinin ¢aprazlama isleminden sonra c¢aprazliginin
bozulmamasi i¢in aralarindan gegirilen iki adet tahta gubuktur (Sekil 40¢).

Halaka: Ense kazigindan gelen ¢ozgii ipliklerinin tezgaha sonra da mihliya
aktarildigi levente verilen isimdir (Sekil 40d).

Mihli: Tahta iizerine belirli araliklarla c¢akilan ¢iviler arasindan, halakadan gelen
¢ozgl ipliklerinin dokunacak kilimin kalitesine gore esit paylara ayrilarak tezgaha
diizenli bir bicimde aktarilmasi igin kullanilan parcadir. Uzerinde bulunan ¢ivilerden
dolayr mihli ad1 verilmistir (Sekil 40e).

Maber: Mihlidan gelen ¢6zgii ipliklerinin giiciilere aktarilmasinda kullanilan
leventtir (Sekil 40f).

Cerceve: Kos gel ad1 da verilen, giicii ipliklerinin takildig: alt ve iist olmak iizere iki
parga tahtadan olusan pargadir (Sekil 40g).

iplik giiciiler: dokuma sirasinda ¢ozgii ipliklerinin hareket ederek agizligin
acilmasini saglayan boliimdiir (Sekil 400).

Giicii makarasi: Giclilerin takili oldugu cergevenin pedal araciligiyla rahat bir
sekilde hareketlenmesini saglayan makaralardir (Sekil 40g).

Ayakcak: iki parca pedal gorevi gorev tahtalarin iizerine basilarak gilicii makarasi

araciligi ile giiciilerin takili bulundugu cercevelerin hareket etmesini saglar (Sekil
40h).
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Tefe: Tezgahta yukardan asili halde olan, iizerinde ¢6zgii ipliklerinin gectigi tarak
bulunan ve ileri geri hareket ettirilmesi ile ¢ozgii ipliklerinin arasindan gegirilen atki
ipliklerini sikistirmaya yarayan parcadir (Sekil 411). Tefe vurusu dokumanin en
onemli kisimlarindan birisidir. Tefenin hizli ve sert vurulmasi ile daha siki ve basik
dokumalar meydana gelmektedir, gereginden fazla yavas ve hafif vurulmas: da
dokumanin boyunun uzamasmma ve atki ipliklerinin gevsek olmasina neden
olmaktadir. Bu nedenlerden dolay1 tefe vurmak, gii¢ ve ustalik gerektirmektedir.

Tefe Taragi: Tefenin iizerinde bulunan hem ¢6zgii ipliklerinin diizenini saglayan
hem de tefenin hareket ettirilmesi ile atki ipliklerini dokumaya sikistiran pargadir.
Arastirmamiz sirasinda taraklarin ortalama 466 tel ¢ozgii ipligi gegecek sekilde yani
ortalama 930-1000 adet belirli dlgiilerde kesilmis kamislardan (Sekil 41i) ve metal
tellerden (Sekil 41j) diizenlendigini gormekteyiz. Taraklarin yapiminda metal tel
taraklarin ¢ozgiiye sirtiinerek zarar vermesinden dolayr genellikle kamislardan
yapilmis olanlar1 tercih edilmektedir.

Mitit: Dokuma esnasinda dokumanin daralmasini 6nlemek amaci ile dokumanin iki
kenarina uclarinin gegirilmesiyle kilimin kenarlara baski uygulayarak gergin tutmaya
yarayan aragtir (Sekil 41K). ki adet tahta parcasinin iist iiste koyulmasi, iizerine
delikler agilmasi, ayarlanan uzunluga gore tahtalarin birbiri lizerinde sabit kalmasi
icin bu deliklerin igerisinden ¢ivi veya benzeri araglarin gecirilmesi ve iki ucuna 3-4
adet civinin cakilmasi ile yapilir. Yapilacak dokumanin enine goére ortadaki
deliklerden birbirine sabitlenerek kullanilir.

Sermin: Dokumanin sarildig1 hareketli bir ¢esit leventtir (Sekil 411).

Kertme kazig1 (Sermin Dislisi): Dokumanin diizgiin ve rahat yapilabilmesi i¢in
serminin hareket etmesini 6nlemek ve ¢ozgiilerin istenilen gerginlikte sabit olmasini
saglamak amaciyla serminin lizerinde bulunan disli kisim sikistirilir, sikistirilan bu
disli kisma kertme kazig1 veya sermin disilisi denilmektedir. Onceleri ismi kertme
kazig1 iken zaman igerisinde sermin dislisi adin1 almistir. Usta dokuma yaptig1 sirada
tefenin hareket alan1 daraldig1 zaman kertme kazigini agarak dokumay1 sermine sarar
ve yeniden sikistirarak dokumaya devam eder (Sekil 411).

Diizen Agaci: Tezgdhin ondeki iki ayagi arasina cakilmis veya iplik ile yukari

tahtalarina baglanmis olan veya ustanin yetisebilecegi duvar iizerine yapilan,
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tizerindeki c¢ivilere mekiklerin asildig1 ve {izerine tarak, balmumu gibi malzemelerin

koyuldugu bir ¢esit sehpa gorevi goren tahtadan yapilmis kisimdir (Sekil 41m).

Sekil 40. Kilim Dokuma Tezgahinin Parcalari; a. Sargi Kazig, b. Ense Kazigi, c. Direzin
Kavugu Cibigy, ¢. Direzin Cibigi, d. Halaka, e. Mihli, f. Maber, g. Cerceve ve Iplik Giiciiler, §.
Giicii Makarasi, h. Ayakc¢ak (Aktiirk 2012)
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Sekil 41. Kilim Dokuma Tezgahinin Parcalari; 1. Tefe, i. Kamistan Yapilmis Tefe Taragy, j.
Telden Yapilmis Tefe Tarag, k. Mitit, 1. Sermin ve Sermin Dislisi, m. Diizen Agaci1 (Aktiirk
2012)

4.3.2.1. Kilim Dokumaciliginda Kullanilan Geregler

Gaziantep’te kilim dokumaciliginda kullanilan gerecler; pamuk iplik, yiin
iplik, kil iplik, akrilik iplik, polyester iplik, eski kumas parcalarindan elde edilen
iplik, kadife iplik ve balmumudur.

Gaziantep kilimlerinde kullanilan ¢6zgii iplikleri genellikle pamuk ipligidir.
Atki ipliklerinde ise oOnceleri dogal boyalarla boyanmis yiin ve kil iplikler
kullanilirken zaman igerisinde anilin boyalarla boyanmis akrilik, polyester, kadife
iplikler kullanilarak maliyetin disiiriilmesi amaglanmistir. Hatta eski elbiselerin
seritler halinde kesilmesiyle elde edilen iplikler kullanilarak maliyetin ¢ok daha
ucuza gelmesi amaglanmistir. Kullanillan bu iplikler kilimlerin kalitesinin

diistiriilmesine ve kilimlere gosterilen ilginin azalmasina sebep olmustur.

Balmumu ise genellikle ipliklerin ilave edilmesi i¢in kullanilmaktadir. Kopan

¢ozgii tellerinin iki ucuna diigiim atilirken daha saglam olmasi amaciyla balmumu
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stiriilmektedir. Taraktan gecen ¢0zgii tellerindeki tiiylenmeler meydana gelirse bu

tilylenmeler balmumu ile giderilmektedir.
4.3.3. Kilim Dokumaciliginin Yapim Asamalari

Hazir halde alinan ¢ozgii iplikleri giiciilenip mekikli tezgaha gerilerek kertme
kazig1 yardimi ile sabitlenir. Ardindan zincir 6rgiisii yapilir ve dokumaya baslanir.
Dokuma ayakcaga basilarak hareket ettirilen cergeve ile agizhigin agilmasi, bu
agizliktan atki ipliginin sarili oldugu mekigin el ile atilmasi ve tefe vurulmasi ile
yapilir. Desenli boliimlerde ise atki ipligi mekik ile atilmaz, kesete sarili olan atki

iplikleri el ile ¢6zgii tellerinin arasindan gegirilerek tefe vurusu yapilir.

Gaziantep kilimlerinde kullanilan teknik genellikle ilikli kilim teknigidir.
Birgok rengin kullanildigi kilimlerde her renk igin ayr1 bir mekik kullanilmaktadir.
Motifler arasinda kenetlemeler yapilmadig: i¢in dogal olarak ¢6zgii yoniinde ilikler
olugmaktadir. Tek sakli kilimler genellikle yolluk ve seccade olarak dokunmaktadir.
Yer yaygisi i¢in dokunan iki sakli kilimler ise desen simetrisine dikkat edilip ortadan

dikilerek olusturulmaktadir.

Sekil 42. Kilim Dokumaciligi Yapim Asamalar (Aktiirk 2012)

4.3.4. Uriinler

Gegmisindeki o ihtisamli donemini kaybeden Antep kilimleri giiniimiizde pek
ragbet gérmemektedir. Uretilen iiriinler genelde ragbet géren kiiciik boyutlardaki
triinlerdir. Aslim yitirmis, motifleri dokuyucular tarafindan yozlastirilmis ve
kullanilan  gereclerinin  kalitesi diisiik olan kilimler {retilmektedir. Bazi
dokuyucularin farkli tasarimlar ve gesitler olusturmaya calissa da bunlar bazi

acilardan yararli baz1 agilardan ise zararli olmustur.
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Sekil 45. Siileyman Ercan Tarafi

ol i

dan Sahinbey Belediyesine Dokunmus Kilim (Aktiirk 2012)
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Sekil 46. Siileyman Ercan Tarafindan Dokunmus Kilim (Aktiirk 2012)
4.4. Kutnu Kumasi Dokumacihgi

Anadolu’nun bir¢ok bolgesinde ve yurt disinda yapila gelen ipekli kumas
dokumaciligidir. Kutnu kumast dokumaciligi, Gaziantep’te giiniimiizde devam edilen
el sanatlarindan birisidir. Kutnu kumasi dokumaciligr giiniimiizde Gaziantep’te eski
tip el tezgahlarinda (kara tezgah) ve yeni tip motorlu tezgahlarda yapilmaktadir. Bu

alanda da maalesef glinlimiizde ¢ok az sayida usta kalmistir.

4.4.1. Kutnu Kumasi1 Dokumaciliginin Tanim ve Tarihcesi

Kutnu, sézciik anlami olarak pamuktan yapilmis kumas demektir (Onlii,
1994: 332). Kutnu sozciigli zaman igerisinde ¢ozgiisii ipek atkisi pamuk olan
kumaglar1 da kapsamustir. Son zamanlarda ise sadece ipekli kumaslar igin
kullanilmaya baslamistir (Onlii, 1994: 332), (Alan, 2011: 30). Kutnu, ¢ok defa
uzunlamasina renkli seritlerden olusan atkis1 pamuk, ¢ozgiisii ipek olan yollu bir

kumastir (Dalsar, 1960:42°den akt. imer, 2001:13).

Kutnu, basma sanati ortaya ¢ikmadan Onceleri, g¢esitli boyalara defalarca
batirilarak ve kendisine has renk ve motifler verilerek yapilan bir dokuma gesididir
(Anonim, 1997:132). Kutnular ile atlaslar1 birbirinden ayiran en 6nemli &zellik,
kutnularin pamuklu ya da yarim ipekli olmalar1 ve 6zellikle yol yol renkli ¢ozgiilerle
yapilan ¢izgili desenleridir (Alan, 2011: 30-31). Kutnularin bazilarinin gizgilerinin
kalinlik farklar1 vardir. Cizgilerdeki bu kalinlik farklar1 ve kullanilan renklerin

farkliliklar1 Bagdat ve Sam kutnularini birbirinden ayirmaktadir (Dalsar,
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1960:42°den akt. imer, 2001:13). Kutnular ayn1 zamanda bu ¢izgilerin kalinliklari,
renkleri ve desenlerine goére adlandirilmaktadir. Sedefli kutnu ¢esidinde ¢6zgii
araciligiyla kiiciik desenler ve motifler yapilir, tarakli kutnu cesitlerinde ise ikat
teknigi ile renklendirilmis ¢6zgii ipliklerinin kullanilmas: dikkat ¢ekmektedir (Alan,
2011: 31).

Kutnu dokumaciligr, Anadolu Selguklulari doneminde baslamis, Osmanli
doneminde gelismistir. Gaziantep’te ise Kurtulus Savasi sonrasinda baslamis ve
Cumhuriyet doneminde zirveye ulagsmistir. Kutnu dokumaciligi giiniimiize kadar

geliserek devam ettirilmekte olan bir el dokuma sanatidir (Ugarer, 2007:260).

16. yy.dan itibaren kumas cesitlerinden kutnu, tafta, vala, atlas, kadife,
kemha, seraser, futa kaynaklarda ge¢gmektedir. 1567 tarihli bir belgede kadin kaftani
yapiminda kullanilan 90 cm. boyunda, 6500 tellik, ipek, kutnu dokumalardan s6z
edilmekte, Hint, acem Bursa kutnularinin perdahlanan kumaslar oldugu en iyi
kalitesine Tekyeli denildigi belirtilmektedir (Atalayer, 1993:72°den akt. Alan,
2011:33).

17. yiizyilda dokumacilik uzun bir siire en yliksek seviyededir. Osmanli
Imparatorlugu zamaninda dokunan Tiirk kumaslarmin yiiksek nitelikli ve bunlarin
tizerinde devlet denetiminin olusu dokumaciligin en yiiksek seviyeye ulagsmasini
saglamistir (Alan, 2011:33). Kutnu kumasi Osmanli Imparatorluk smirlarinda yer
alan Bagdat, Sam, Bursa basta olmak {izere bir¢ok merkezde dokunmustur. Bu
merkezlerin disinda kayitlarda belirtildigi kadariyla Soma, Bergama, Corum ve

Gaziantep’te de dokunmaktaydi (Sezgin, 1994:413).
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Kutnu, 17. ylizyilda yasadigi tahmin edilen Tirk halk sairlerinden

Karacaoglan’in yazdig1 bir gelin tiirkiistiniin son dortliglinde gegmektedir.
“Karac'oglan der ki, nic'olur halim
Yoluna dokiilsiin olanca malim Geyin
kutnu kumas, karsimda salin Ko
desinler, su yigidin has gelin..." (Makal, t.y.:116)

18. yilizyildan sonra kutnu kumaslar1 sarayda da kullanilmistir. Kutnu
kumaglardan 6zellikle erkek entarisi ve yazlik kaftanlar yapilmistir. Kutnu kumaslar
saray disinda ise en ¢ok kullanilan kumas tiirlerinden birisidir. Saray disinda kutnu
kumaslardan {i¢ etek, entari ve salvarlar ¢cokca yapilmistir.18. yiizyildan sonra belirli
bir dénem masa Ortiisii, perde ve yastik tlirli mefrusatlar yapilmis ve ¢arsida biiyiik
bir kutnu ticareti olmustur. Kutnu kumaslara 18. yiizyilda Avrupa’dan cok fazla
talepler gelmektedir. Avrupa’da kutnu kumaslar 6zellikle Fransizlar tarafindan tercih
edilmislerdir (Onlii, 1994:332-333).

Igili kaynaklarda kumaslarin dokunduklari yer, teknik ve desen dzellikleri ile
ayn1 zamanda fiyatlari ile ilgili bilgiler bulunmaktadir. Ornegin: 1640 tarihli “Narh
Defteri’nde Sam Inayeti (Kutni-i Sam) olarak ad1 gecen kutnunun 700 zirainin (zira
yaklasik olarak 54,5 cm.ye esit bir uzunluk Olgiisii.) 720 akce oldugu, Seyh
Imranoglu Inayeti olarak adlandirilan kutnu tiiriiniin 960 zirainin 1000 akge, Kutni-i
Hint’in 970 zirainin 1000 ak¢e, Kutni-i Yezd, Menend-i Hind adiyla kayitlara gecen
kutnu tiirtiniin ise 600 zirainin 620 akce oldugu belirtilmektedir (Sezgin, 1994:413).

Kutnu kumaglarina, Osmanli Devleti ile Amerika Birlesik Devletleri
arasindaki “Ticaret Antlasmalari’nda rastlanmaktadir ve Osmanli doneminde

Amerika Birlesik Devletleri’ne satilan kutnu kumaglarin isimleri ve fiyatlar

belirtilmektedir (Kiitiikoglu, 1983: 116-117den akt. Sezgin, 1994:413-414),

71



Cizelge 1. Osmanh doneminde Amerika Birlesik Devletleri’ne satilan kutnu kumaslarimmn

isimleri ve fiyatlar

Adi Miktarnt | Kiymeti | Kiymeti | Giimriigii | Giimriigii
(Krs.) (Para) (Krs.) (Para)
Kutni-i Sam 1Top 66 70 5 33
Kutni-i Halep 1Top 53 30 4 26
Kutni-i Bursa 1 Cift 32 20 2 56
Telli Kutni-i Hama 1 Cift 168 60 10 68
Kutni-i Bursa 1Top 83 20 6 65
Kutni-i Hakir 1 Cift 66 20 5 59

Gaziantep’te ipekli kumas dokumacilig1 ticaret odasindan Necip Eren ve
Mehmet Elek¢i’den edinilen bilgiye gore 1900°li yillarin baslarinda baslamistir
(Imer, 2001:15). Nihat Mumcu ise makalesinde Gaziantep’te ipekli kumas
dokumaciliginin 1937 yilinda bagladigini belirtmektedir (Mumcu,1959:65).

Gaziantep’te ipekli kumas dokumacilifi Suriye’den go¢ eden Kkisiler
tarafindan baslatildig1 bilinmektedir (Mumcu,1959:65, Imer, 2001:15). Sam, Halep,
Hama, Humus schirleri Tirk egemenligindeyken, ipekli kumas dokumaciligi bu
sehirlerde yapilir ve sonra dokunan kumaslar Anadolu’ya sevk edilirdi. Bu sehirler
Tiirkiye Cumhuriyeti sinirlart disinda kalinca Anadolu halki, ayni giyim esyalarim
aramaya baglamiglardir. Bu sirada Tiirk vatandashigina gecen bazi Suriyeliler,
tiiccarlarin himayesi altinda bu sanati sinir sehirlerinde icra etmeye baglamislar ve

tamamen  Turkler

(Mumcu,1959:65).

tarafindan  yapilan bir sanat haline  getirmislerdir

Gaziantep’te bu sanatin gelismesine ticaret odasinin katkilar1 ¢cok biiytiktiir.
1957 yilinda ticaret odasina Ingiltere saray: igin ddsemelik ve perdelik olmak iizere
2000 metre kumas siparisi verilmistir. Fakat kumaslarin farkli sahislara
dokutturulmasi, boyanmasinda ve dokunmasinda hatalar bulunmasi ve istenilen

zamanda teslim edilememesi nedeniyle siparis iptal edilmistir (imer, 2001:15-16).

Gaziantep Ticaret ve Sanayi Odasi bir ipek sanayi kontrol biirosu kurmustur.
Bu biiro ile kagak¢iligin ve memleket parasimnin disariya gitmesinin Onlenmesi

amaglanmistir. Biiro ipek isleyenlerin almis olduklar1 ipek miktarini tartarak
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kaydeder, ham ipek ipliklerini damgalar, sonradan bu iplikler kumas haline
getirilince ayrica kontrol ederek bu defa da kumaslari miihiirler ve satisina izin verir.
Anadolu’da Ticaret Odasinin kontrol miihriinii tasiyan ipekliler, Tiirkiye’de dokunan
mamuller olarak taninmakta ve halk tarafindan giivenilerek alinip kullanilmaktadr.
Bu biironun calismasi ve kontrolii sayesinde, saglam, iyi kaliteli mamuller yapilip

piyasaya stirilmektedir (Mumcu, 1959:65).

Dokunduklar1 tezgahlara gore kutnularin eni 50 ile 63 santimetre arasinda
degismektedir. Muhittin Eldemir bu 0lgiiyii 70 santimetreye kadar c¢ikarmistir.
Kutnularin ¢ozgii sayilart 3800 ile 4000 tel arasinda degismektedir. Kutnu
tezgahlarinda dokunan alacalarin ¢ozgiileri 3000 tel ve meydaniyelerin ¢ozgiileri
2000 teldir.

Gaziantep’te bulunan dokuma tezgahlarinin kokenlerinin M.O. 2. ve 3.
Yizyll Cin ipek dokumaciligina kadar uzandigi bilinmektedir (Oyman Biiken,
2005:79).

Kaynaklarda kutnular tiirlerine gore farkli sekillerde gruplandirilmistir. Bir
kaynakta kutnu tiirleri diiz kutnular; ¢i¢ekli kutnular; baglama batik kutnular olarak 3
gruba ayrimustir (Imer, 2001:18-19).

Diiz kutnular: Sadece saten dokuma tiiriiyle dokunmus kumaslardir. Dokumada 7

adet cerceve kullanilir. Hindiye ve kemha kutnu ¢esitleri bu kutnulara 6rnektir.

Cicekli kutnular: Ince ve kalin kalem dokusuna saten, diseme ve ¢icek dokusuna
rips baglama tarzinin uygulandigi dokumalar. Dokumada 18 veya 19 cerceve
kullanilir. Cigekli furs, cigekli kerasi, ¢icekli kirmizili ful, mercan, ¢igcekli sahiye,

cicekli vigneli ful bu kutnulara 6rnektir.

Baglama batik kutnular: Cozgii iplikleri ikat baglama teknigi ile boyanan, saten
dokuma tirii ile dokunan kutnular olarak belirtilmektedir. Dokumada 11 cergeve
kullanilir. Baglamali mehtap, visneli ve morlu darica, sar1 tas, morlu darica, sarili ve
siyahli darica, baglamali furs, zencirli baglama, sedefli baglama bu kutnulara d6rnektir

(Imer, 2001:18-19).
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Diger kaynakta ise olusumlarina gore kutnular, tas kutnu, zincirli kutnu,
sedefli kutnu, darica kutnu, kemha kutnu, naure (mecidiye), demiryolu kutnu,

hashasli kutnu ve diger kutnular olmak tizere 9 gruba ayrilmistir (Sezgin, 1994:415).

Tas Kutnu: 60 cm. eninde 6 m. boyunda toplar halinde dokunmaktadir. Zemin
(¢ozgii) kirmizi ipektir. Bazilarinda bogum bigiminde beyaz desenler bulunur.

Sungurlu ve Corum ydresinde halen kullanilmaktadir.

Zincirli Kutnu: Zemin (¢6zgii) kirmizidir ve sart bogumlarin ortasinda siyah bir

serit igerisinde zincir gibi sar1 noktalar bulunmaktadir.

Sedefli Kutnu: Zemin (¢6zgii) kirmizidir. Siyah ince ¢izgiler arasinda, sar1 zincirler
yer alir. Ayni zamanda siyah, beyaz bogumlar da dikkati ¢eker. Siyah ¢izgilerin

bogumu, grimsi bir renk aldig1 i¢in sedef gibi goriiliir.

Darica Kutnu: Bu kutnu kumasit kirmizi-siyah desenlidir. Kirmizilar diiz, siyahlarda
sart bogumlar vardir. Sar1 ¢izgiler arasinda siyah zincirler yer alir. Ayrica Sedefli
kutnudaki gibi siyah beyaz bogumlarin arasi, kirmizi ve kenarlar1 sarili, siyahli

zincirleri igeren ayr1 bir desen grubu bulunmaktadir.

Kemha Kutnu: Kirmizi veya mor zemin lizerinde ince beyaz ¢izgili desenlidir.

Cizgiler yaklasik 2 cm. genisliktedir.

Naure (Mecidiye) Kutnu: Bu kutnu tiiriinde ana renkler, turuncu, kirimizi, yesil,
mor ve saridir. Biitiin bu renkler ¢izgiler halindedir. Cizgilerin tizerlerinde yuvarlak
dolaba benzeyen ve ha¢i andiran motifler bulunur. Osmanli Devleti’nde bu kutnu
tiriniin Hama ve Humus sehirlerinde dokundugu, buralarda akan Asi nehrinden
kurulan, Naure adin1 alan biiyiik su dolaplarina benzer bi¢gimler icerdigi icin bu adla

bilindigi belirtilmektedir (Sezgin, 1994:415).

Demiryolu Kutnu: Sar1 ve kirmiz1 ¢izgilerden olusur. Cizgilerde baliksirtt desenler

bulunur. Aksehir yoresinde halen kullanilmaktadir.
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Hashash Kutnu: Bu kutnu tiirii de sar1, kirmizi ¢izgilidir. Cizgilerde ¢icek bi¢ciminde

desenler vardir. Cogunlukla Aksehir yoresinde kullanilmaktadir.

Diger Kutnular: Abbasiye, Zendebalit, Kerasi, Bigak, Tefarik, Kutni-i Yezd, Kutni-
i Hakir, Seyh imranoglu kutnular1 olarak belirtilmektedir (Sezgin, 1994:415)

4.4.2. Kutnu Kumasi Dokumaciliginda Kullanilan Araclar ve Gerecler

Gaziantep’te kutnu kumasi dokumaciliginda kullanilan arag ve geregler cesitli

olup kullanim amacina gore asagida listelenmistir.
4.4.2.1. Araclar

Kutnu kumast dokumaciliginda kullanilan araglar; kamegili tezgah; armiirlii
tezgah; jakarl tezgah; mekik; masura; bobin sarma makinesi; milef; baglik; cendere;
devere; sak; cozgili leventi; ¢ikrik; giicii telleri; giicii iplikleri; ayna; tarak; kazan;
naylon torba; legen; kavuk; atki sarma makinesi; bobin; kilig; kiris ipligi; cerceve;

makara; tavlama tahtasi; siiplirge; kepge; mala; mengene ve tokmaktir.

Kamg¢ili tezgidh: Ahsap el dokumasi tezgahlarinin bir ¢esididir (Sekil47).
Digerlerinden farki atki ipinin atilmasini saglayan mekigin kamci araciligiyla hareket

ettirilmesidir.
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B
Sekil 47. Kamg¢ili Tezgah; 1. Dokumaci, 2. Kumas Levendi, 3. Dokumaci Taragi, 4. Giiciiler, 5
Ayak Siirgiisii, 6. Acih Kanca, 7. Programlanmis Desen Birimini Naks1 Olusturan ilmekler, 8.
Kaldirilmis Cekim ipini Tutan Kanca, 9. Dokumaci Ciragi, 10. Cekim ipi, 11. Desen Takimu, 12.

Cekim iplerini Gergin Tutan Agirhklar, 13. Ust Cozgii Takim, 14. Cikrik, 15. Cozgiileri Gergin
Tutan Kursun Denge Topu, 16. Altin Yaldizh Klaptan Cézgii Takimi (Tezcan 2012)

Mekik: El veya otomatik dokuma tezgahlarinda atki veya arga¢ denilen ve enine
olan iplikleri, uzunlamasina olan arislarin arasindan gecirmeye yarayan masurali arag

(http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]).
Masura: Koni veya silindir bigiminde olup iizerine serit, iplik vb. sarilan, karton,

tahta, plastik vb.nden yapilan arag¢ (http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]).

Bobin: Uzerine iplik sarilan makara.
Bobin sarma makinesi: Bobinlerin iizerine ipligi sarmaya yarayan makine.

Milef: Hasillanmis ve kurumasi i¢in asilmis ¢ozgii ipliginin 50 c¢cm uzunlukta

sarildig1 yuvarlak degnek (Imer, 2001:32).
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Baghk: Istenilen ¢ozgii tel sayis1 sarildiginda ipliklerin ¢6zgii dolabindan ¢oziiliip
cile haline getirilmesi ve ¢aprazlamalarin bozulmamasi i¢in kullanilan iplikler (Imer,

2001:28).

Cendere: Birbirine zit yonde donen silindirlerle basing uygulayarak kumasa
diizgiinliik vermek ve silindirlerin 1sinmasiyla kumasa parlaklik vermek amaciyla

kullanilan diizenek.

Devere: Sokiimciilerin kullandig1 4 kanattan olusan, tavana ve tabana sabitlenmis,
ortadan eksenli ve ekseni etrafinda donerek ileri — geri doniis yapabilen, ahsaptan bir
aragtir. Bazi kisilerce “Ayakli Nezik” olarak da tabir edilir. 16m?lik bir alana kurulur,
kanatlar aras1 mesafesi 1.80 metre olup, yiiksekligi 2.00 metredir. Her bir kanadin eni
15cm, kalinligi 8cm’dir. Dort kose olarak yapilmis dolabin toplam gevresi 7.20
metredir (imer, 2001:24 — 25).

Sak: Cozgii ipliklerinin sarilmasiyla kavuk haline getirilmesi.

Levent: Dokuma tezgahlarinda ¢ozgilinliin sarildigi aga¢ ya da demir makara

(http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]).

Cikrik: Yin, kil ve pamugu iplik durumuna getirmek i¢in kullanilan arag

(http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]).

Giicii: Bez tezgahinda ipligi ayarlayan tezgah taragi (http://tdkterim.gov.tr/bts/,
[10.05.2012]).

Ayna: Sokiim dolabinda, bobinlerin iistiindeki sabit bir cergeveye takilan genis
halkalara denir (Imer, 2001:26).

Tarak: Cozgii dolabinda hazirlanan ipliklerin karismasinin engellemeye yarayan
ara¢. Ayn1 zamanda ¢6zgii ipliginin ¢aprazligin1 6nceden ayarlamaya yarar. Dokuma

tezgahinda mekik ile atilan atki ipligini kumasa tefelemeye yarayan arag.

Kazan: Cok miktarda yemek pisirmeye veya bir sey kaynatmaya yarayan biiytk,
derin kap (http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]).

Naylon torba: Plastikten yapilmis torba. Boyanmis ¢ilelerin tam kurumasini
onlemek ve az nemli olarak hasillanmasini1 saglamak igin kullamlir (Imer, 2001:31 —
32).
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Legen: Genellikle, i¢inde bir sey yikamak i¢in kullanilan metal veya plastikten
yayvan kap. Hasil maddesinin hazirlanmasinda kullanilir (http://tdkterim.gov.tr/bts/,
[10.05.2012]).

Kavuk: Hasillanmis ¢ilelerin, milef denilen yuvarlak tahta degneklere sarilarak

yumak haline getirilmis sekli (Iimer, 2001:31).

Kili¢: 40 — 45 cm eninde ve 2 — 3 cm kalinliginda, ahsaptan yapilmis diiz tahta.
(Imer, 2001:38).

Kiris ipligi: Ne 16/2 numarali, balmumuna batirilarak saglamlastirilmis olan pamuk

ipligi (Imer, 2001:38).

Cerceve: Uzerinde giicii tellerinin veya ipliklerinin bulundugu, dokumanin gesidine

ve desenine gore sayisi belirlenen ahsaptan veya metalden yapilmis arag.

Makara: Uzerine iplik, tel, serit vb. sarilan, kenarlar1 ¢ikintili, ekseni boyunca delik
silindir, bobin (http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]).

Tavlama tahtasi: 2.10 m boyunda ve 80 cm eninde, iizerinde kumasin hasil

maddesiyle nemlendirilme isleminin yapildig: tahta aractir (Imer, 2001:52).
Siipiirge: Nisastali suyun kumaslara serpilmesinde kullanilan ara¢ (Imer, 2001:52).
Kepce: Hasi1l maddesinin kumaslara siiriilmesinde kullanilan arag (Imer, 2001:54).

Mala: Hasil maddesinin sivanarak kumaslara yedirilmesinde kullanilan arag (Imer,

2001:54).

Mengene: Kumasa diizgiinliik, parlaklik verme amaciyla 24 saat basing altinda

sikigtirilmasina yarayan arag (Imer, 2001:56).

Tokmak: Agactan yapilmus iri ¢ekic (http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]).
4.4.2.2. Gerecler

Kutnu kumasi dokumaciliginda kullanilan geregler; atki, ¢6zgii iplikleri; kum;
nisasta; su; tuz; soda; boyar madde; linter; mazot; mercimek tutkal, balmumu;

makine yagi; ¢am sakiz1 ve karasakizdir.
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Atki iplikleri: Dokuma tezgahlarinda mekikle enine atilan iplik, argag
(http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]). Kutnu dokumada kullanilan 20/2 pamuk
ipligidir. Tek kat olan pamuk ipligine sadece 6n biikiim verilerek ve sadece ikiye

katlanarak kullanilir (Imer, 2001:23).

Cozgii iplikleri: Dokumacilikta atkilarin gegirildigi uzunlamasia ipler, aris
(http:/tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]). Yorede “direzin” de denilmektedir. Kutnu
dokumaciliginda Td 150 denye inceliginde, 40 kat telsiden olusan viskoz ipegi
(yapay ipek) kullanilmaktadir (imer, 2001:23).

Kum: Silisli kiitlelerin, kayalarin, dogal etkenlerle parcalanarak ufalanmasindan
olusan, deniz kiyisi, dere yatagi vb. yerlerde ¢ok bulunan, ufak, sert tanecikler.
Kutnu dokumaciliginda sokiim isleminin yapildigi dolaba 4 — 5 m mesafede bulunan
“miisvedde” adi verilen alanda kullanilir. Bobinlerin sabit durmasi ve iizerlerine
sartlmis viskoz ipeginin ¢ekilirken karisip, kopmamasi ve ayni zamanda ipegin

bobinlerden kolayca sagilabilmesi i¢in diisiiniilmiistiir (Imer, 2001:25).

Nisasta: Tahil tanelerinden, mercimek, bezelye vb. bakla tiirleri veya patates gibi
birtakim yumrulardan 6zel yontemlerle ¢ikarilan una benzer bir madde. Yorede
“Nige” tabiri de kullanilmaktadir. Kutnu dokumaciliginda tavlama isleminde

kullanilir (Imer, 2001:52).

Su: Hidrojenle oksijenden olusan, sivi durumunda bulunan, renksiz, kokusuz, tatsiz

madde. Kutnu dokumaciliginda hagillama ve boyama isleminde kullanilir (Imer,
2001:31,52).

Tuz: Kokusuz, suda eriyen, yiyecekleri korumada ve tatlandirmada kullanilan
billursu madde. Kutnu boyamaciliginda boyar madde sivisinin hazirlanmasinda

kullanilir fakat sadece pamuk ipligi boyanacaksa kullanilir (Imer, 2001:31).

Soda: Sindirimi kolaylastirmak, susuzlugu gidermek, ickileri sulandirmak igin
kullanilan, i¢cinde sodyum karbonat bulunan, kdpiliren su. Kutnu boyamaciliginda
boyar madde sivisinin hazirlanmasinda boyanin sabitlesmesi i¢in kullanilir fakat suni

ipek boyanacaksa kullamlir (Imer, 2001:31).
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Boyar madde: Bazi ortamlarda ¢6ziinerek ortama belli renk veren, dogal veya yapay
renkli madde, boyar. Hiicre 6z suyu iginde eriyik durumunda bulunan renkli madde,
pigment. (http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]).

Linter: Pamuk iplik¢igi (http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]).

Mazot: Yakit olarak kullanilan, ham petroliin damitma iirlinlerinden biri, motorin.

Kutnu kumasinin hagillanmasinda kullanilir (imer, 2001:32).

Mercimek tutkal: Katilasip sertlesme 6zelligi olan bit tiir tutkal. Yo6rede onceden
hasil maddesi olarak kullanilirmis fakat viskoz ipeginin lizerinde beyaz lekeler

olusturdugundan bugiin pek tercih edilmemektedir (Imer, 2001:32).

Bal mumu: Arilarin peteklerini yapmak igin karin halkalar1 arasindan salgiladiklari
yumusak ve sarimst madde. Taharlama isleminde kullanilan kiris ipliginin

saglamlastirilmasi i¢in kullanilir. (imer, 2001:38).

Makine yagi: Rafine edilmis bir yaglama yagi ile bir sabunun, istenen kivama gore
degisen oranlarda iyice karistirilmasindan elde edilen yar1 koyu yaglama yagi, gres,
gres yagi. Taharlama esnasinda viskoz ipeginin elektriklenmesini 6nlemek,
kayganligin1 saglamak, gozciiklerden kolay ge¢mesini saglamak amaciyla kullanilir

(Imer, 2001:40).
4.4.3 Kutnu Kumasi Yapim Asamalar

Kutnu kumasi dokumak i¢in 6nce bazi hazirliklar yapilir, ¢ozgii iplikleri
birtakim islemlerden geger, daha sonra dokunur ve dokunduktan sonra da kumas

farkli islemlerden gecirilerek kullanima hazir hale getirilir.
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Dokuma Oncesi
Islemler

_—

Yapm

Asamalan Dokuma Islemi

B

Dokuma
SonrasiIslemler

Sekil 48. Kutnu Kumast Yapim Asamalari (Aktiirk 2012)

4.4.3.1 Dokuma Oncesi Islemler

Hasillama

Tertipleme

Kavuklama

Makaralama

Dokuma oncesi islemler, sokiim islemi, boyama islemi, mezekgilik

(hasillama, kavuklama, tertipleme), taharlama islemleridir (Sekil 49).

81



Sekil 49. Dokuma Oncesi islemler; a. S6kiim islemi, b. Coziilen Ipliklerin Senk Haline
Getirilmesi, c. Boyama islemi, ¢. Boyama islemi, d. Boyanin Fazlahklarinin Alinmasu, €.
Tertipleme, f. Kavuklama, g. Kavuklar, 8. Makaralama, h. Taharlama (e,g Anonim 2011,
digerleri Ayse Oksiiz 2005)

4.4.3.1.1 Sokiim Islemi

Sokiim islemi sokiicli ustalar1 tarafindan yapilmaktadir. Ustalar sokiim
islemini yorede “Devere” ya da “Ayakli Nezik” adi verilen ve 16m? ‘lik bir alana

kurulan, kendi etrafinda donebilen dolaplarla yaparlar. Dolap tavana ve tabana
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sabitlenmistir. 4 kanattan olusan bu dolabin kanatlar1 aras1 mesafesi 1.80 m, kanat
yiiksekligi 2 m ve ¢evresi 7.20m’dir (Sekil 49a). Kanatlar {izerinde ¢ift sira halinde
delikler ve bu deliklere gecirilmis ¢iviler bulunmaktadir. Her bir kanatta 42 ¢ift ¢ivi
vardir (Imer, 2001:24-25).

Dolaba 4-5 metre uzaklikta miisvedde denilen kumluk bir alan
bulunmaktadir. Dolaba sarilacak viskon ipegi bobinleri, bu alan {izerine
yerlestirilmektedir. Bobinlerin bu kumluk alana yerlestirilmelerinin nedeni sokiim
islemi sirasinda bobinlerin sabit durmasi, diigmemesi ve dolayisiyla iplerin karisip

kopmasina engel olmaktir (Imer, 2001:25-26).

(Cozgii iplikleri bu dolaba tur sayisina ve hesaplanan ¢6zgli uzunluguna gore
sartlmaktadir. Dolabin her bir turuna ise yorede “dora” denmektedir. 36-38 dora ise
1 “bas” a denk gelmektedir. 1 basta 250 - 280m uzunlugunda iplik sarilir. Dokunan
kumaslar ise 450 - 550 m arasinda oldugu i¢in viskon ipegi 2 bas dolanir ve iplikler
¢ozgii dolabindan c¢aprazlamalar1 karismayacak sekilde “baglik” adi verilen bir
yontemle ¢ikarilir. Bu sekilde hazirlanan ¢ilelere ise “senk” denilmektedir.

Hazirlanan senkler buradan boyahanelere gonderilir (Sekil 49b) (Imer, 2001:28).
4.4.3.1.2. Boyama Islemi

Boyahaneye gelen ¢ileler 6nce boyanmasi gereken renklere gore ayrilir. 1930
yilia kadar dogal boyalar kullanilirken, bu tarihten beri hem ucuzlugundan hem de

kolayligindan dolay1 kimyasal boyar maddeler kullanilmaya baslanmistir.

Boyama islemi biiyiik kazanlar icerisinde yapilmaktadir. Ustalar tecriibeleri
ile su 1sisin1, boyayi, boya maddesine ilave edilen soda veya tuz miktarmni ve
zamanini tahmini olarak ayarlayarak yapmaktadirlar. Boya maddesinin hazirlanmasi
icin kazana asagi yukar1 800 It kadar su koyulur. Rengin tonuna, agiklik veya
koyuluguna gore, 100 ile 300 gram arasi1 boyar madde ilave edilir. Boyanin
sabitlesmesi i¢in; suni ipek boyanacaksa soda; pamuk boyanacaksa tuz koyulur. 20
kadar ¢ilenin boyanmasindan sonra eksilen boyar madde sivisini tamamlamak igin
yaklasik 30 It soguk su ilave edilir. Genelde 85 — 95 °C 1s1ya ulastirilan boyar madde
s1visl, viskoz ipegin boyayi ¢ekme siddetine gére 100 °C 1s1ya kadar bile yiikseltilir.
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Degisik renklerde agiktan koyuya dogru boyama islemi uygulanirken, siyah renk tek
basina boyanir. Cileler uzun birer sopa yardimiyla karistirilarak boyanir (Sekil 49c,
¢). Boyanan ¢ileler kazandan alindiktan sonra fazla suyu siizdiiriiliip soguk su ile
durulanir (Sekil 49d). Boyanan g¢ileler buradan mezekcilere gonderilir (imer,

2001:31).
4.4.3.1.3. Mezekcilik

Mezekgilik 4 islemden olusur. Mezekgiler iplikleri hasillar, kavuk haline

getirir, tertipler ve makaralarlar.
4.4.3.1.3.1. Hasillama

Dokuma sirasinda ipliklerin kopmamasi ayni zamanda ipligin parlaklik

kazanmasi icin yapilan islemdir.

Boyahanelerden gelen cileler, heniiz nemli iken kurumalar1 i¢in uzun sopalara
gecirilerek yiiksek bir yerde asilirlar. Tam kurumasini énlemek ve az nemli halde

hasillanmasi i¢in de naylon torbalarda muhafaza edilirler.

Hasil maddesi, mazot igerisine kayis1 ya da zerdali reginesi katilarak
hazirlanmaktadir. Mazot iplige yumusaklik verirken regine saglamlik ve parlaklik
vermektedir. Yorede ‘“Niseleme” olarak da adlandirilan islem ipliklerin iginde
karigim oldugu bir legen igerisinde ayakla ¢ignenmesi ve islem sonrasinda sikilmasi
ile tamamlanmaktadir. Onceleri hasil maddesi olarak mercimek tutkal kullanilirmis
fakat viskoz ipeginin iizerinde beyaz lekeler olusturdugundan giiniimiizde pek tercih

edilmemektedir (Imer, 2001:31-32).
4.4.3.1.3.2 Kavuklama

Hagsillanan cileler daha nemli iken 50cm uzunlugundaki “milef” adi verilen
tahta sopalara sarilir (Sekil 49f). Sarma sonrasi ortaya c¢ikan sekil yiiziinden
hazirlanan bu yumaklara “kavuk™ adi verilmektedir. Kavuk haline getirilen viskoz
ipegi bu sekilde torbalara sarilarak 24 saat dinlendirilir, sonra da tertip islemine

gecilir (Imer, 2001:32).
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4.4.3.1.3.3. Tertipleme

Arasinda 20 metre mesafe bulunan 50 ser santimetre uzunlugundaki, duvara
cakilmig iki cubuk arasina, kavuklardan ¢oziilen seritleri gerdirme islemidir. Baglik
iplikleri kullanildig1 halde ipek elle taranarak diizgiinlestirilir (Sekil 49¢), paralel hale
getirilir ve karisikliklar varsa agilir. Taranan ve agilan ipek seritlerin bozulmamasi ve
diizgiin kalmasi i¢in tekrar “milef” denilen sopalara sarilarak ikinci kez kavuk

yapilir. Bu kavuklara yorede “sak” adi verilir (Imer, 2001:34).
4.4.3.1.3.4 Makaralama

Hazirlanan saklarin, levent adi verilen iki tarafi kapali aliminyum makaralara
sartlmasi islemidir (Sekil 49§). Ortast 50 cm uzunlugunda ahsaptan ve iki yani
aliminyum levhalardan olusan biiyiikk makara goriiniimiindeki leventler dokunacak
kumasin renklerine ve ¢ozgii icindeki renkli iplik sayilarina gore hazirlanarak

armiirlii ve jakarli kamgili el tezgahlarinda kullanilirlar.
4.4.3.1.4. Taharlama

Cozgii ipliklerinin tek tek giiciilerden ve taraktan gecirilme islemidir (Sekil
49h). Armiirlii ve jakarli tezgahlarda tel giiciiler, kamgili el tezgahlarinda ise ip

giiciiler kullanilmaktadir.

Eski tezgahlarda kullanilan pamuk ipliginden giicii tellerinin hazirlanmasi
islemine yorede “slipetleme” adi verilir. 500 — 700 aras1 giicii teli hazirlanir. Giicti
telinin bosluklarindan c¢aprazlanarak gecirilen ve zit yone, asagiya cekilerek
gerdirilen iplikler alttan ikinci bir sopaya baglamir. Ipliklerin gegirildikten sonra

alttan baglanmas! islemine “¢atma” denir (Imer, 2001:38-39).

Siipetlenmesi ve ¢atmasi tamamlanmis olan g¢erceveler hazirlandiktan sonra
tiretilecek olan dokumanin cergeve adedine gore taharlamaya gecilir. Taharlanacak
dokumanin cesidine gdre dnce gerceve sayisi belirlenir. Iplikler cercevelere gore tek
tek giicli tellerinden gecirilir. Giicli tellerinden gecirilen iplikler daha sonrada

taraktan gecirilerek taharlama islemi tamamlanmis olur (Imer, 2001:40).
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4.4.3.2. Dokuma Islemi

Kutnu dokumada el tezgahi (Sekil 50a, b), motorlu veya jakarli tezgahlar
(Sekil 50c, ¢) kullanilmaktadir.

Sekil 50. Dokuma ve Dokuma Sonras islemler; a. Kamcih El Tezgihinda Dokuma, b. Kamgih
El Tezgihinda Dokuma, c. Motorlu Tezgih ve Makaralar, ¢. Motorlu Tezgihta Dokuma Islemi,
d. Tavlama, e. Cendereleme (a,b,d Ayse Oksiiz 2005, digerleri Anonim 2011)

Bu tezgah tiirlerinin tiimiinde dokumanin yapilabilmesi ii¢ temel islemle

gerceklesir; agizligin agilmasi; atkinin atilmast; tefe vurusu.
4.4.3.2.1. Agizhigin Acilmasi

Tezgah g¢esitlerine gore agizlik agma mekanizmas1 farkliliklar gosterir.
Kamg¢ili ve armiirlii el tezgahlarinda agizlik agma diizenleri ayaklar veya desen
kartlar1 aracilif ile gerceveleri ¢alistirirlar. Cergeve araciligiyla ¢ozgii ipliklerinin bir
kismu yukartya kaldirilir ve bir kismi agagida kalarak agizlik agilmis olur. Agizlik adi
verilen bu agiklik her atki i¢in yeniden olusturulur. Ag¢iklik igerisinden atki ipligi

mekik araciligi ile atilir (Imer, 2001:48).
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Armiirlii tezgahlarda cergevelerin hareketleri tezgahin sol yanina senkronize
edilmis kartonlar vasitasiyla saglanir. Bu tezgahlarda desen; cergevelerinin hareketi

ile veya kartonlara delik delerek, bakla ya da civiler yerlestirilmek suretiyle saglanir.

Jakarli tezgahlarda agizligin agilmasi g¢ergevelere degil, kancalara harnis

kaytanlar1 ile bagl, giicii gruplarinin dogrudan hareketi ile saglanir (Imer, 2001:49).
4.4.3.2.2. Atkinin Atilmasi

Kamgili el tezgahlarinda atki iplikleri kamg1 araciligi ile mekik tarafindan
atilir. Motor giiciiyle calisan tezgahlarda ise atki ipliginin atilmasi motor giicliyle

saglanmaktadir.
4.4.3.2.3 Tefe Vurusu

Tefenin atk: ipligini kumasa itmesidir. Bu islem dokuma tarag: tarafindan
gerceklestirilir. Olusturulan agizliklara atki iplikleri itilerek kumasa dahil edilir. Tefe
mekanizmasi ile taragm ileri — geri hareket etmesi saglanir (Sekil 50b) (Imer,

2001:51).
4.4.3.3. Dokuma Sonrasi Islemler

Kutnu kumaslar1 dokunduktan sonra kullanima hazir hale getirilmesi i¢in bir
takim terbiye asamalarindan gegirilir. Apre islemleri olarak ta bilinen terbiye
islemleri yorede tavlama (Sekil 50d), niseleme (hasillama veya sivama), cendereleme

(Sekil 50e) ve mengeneden gegirme gibi islemleri kapsar.
4.4.3.3.1. Tavlama

Kumas1 hasil maddesi ile nemlendirme islemidir (Sekil 50d). Once 4 litre
suya bir avug¢ nisasta karistirilarak katilmak suretiyle hasil suyu hazirlanir. Sonra
hazirlanan bu hasil maddesi ile tavlama tahtasi {izerine serilen kumaglara tersinden
siipiirge uglarryla tavlama yapilir. Ust iiste konulan kumaslar, nemin tiim yiizeye esit
dagilimimi saglamasi ve hasil maddesinin kumasa iyice niifuz edip ¢ekmesi igin,

katlanmis hale getirilerek; tlizerlerine agirlik konmak suretiyle, bir giin dinlenmeye
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birakilir. Tavlama islemi kutnu kumasimin kalite ve 6zelligini etkiledigi i¢in ¢ok

dikkatli yapilmalidir. Daha sonra bu kumaslar cendereye verilir (imer, 2001:52-54).
4.4.3.3.2. Cendereleme

Diger bir adi da kalenderleme olan cendereleme islemi, kumasin
iitlilenmesini, kumasa parlaklik verilmesini ve kumasin doku gozeneklerinin
kapanmasini saglar (Sekil 50e). Birbirine zit yonde hareket eden biri 60 santimetre
capinda, iizeri 10’ar santimetre eninde agactan kesilmis seritlerin yan yana
gelmesiyle kaplanmis biiyiik bir silindir ile digeri 20 santimetre ¢apinda kromlanmis
celikten yapilmis bir kii¢iik silindirden ibarettir. Bu kii¢iik metal silindirin i¢i bos
olup gazla sitilir. Kumas iki silindirin arasindan sikisarak gecer. Normalde
silindirlerin arasindan tek kat kumas gecirilitken bazen iki kat kumasin
gecirilmesiyle kumasa o6zel bir efekt verilir. Cendereden gecirilen kumaslar

katlanarak mengeneye hazirlanir (Imer, 2001:55-56).
4.4.3.3.3. Mengeneden Gegirme

Kumaga diizgiinliik, parlaklik verme, bir ¢esit dondurma islemi olan
mengeneleme; birka¢ top kumasin katlanarak {ist iiste yigilmasi suretiyle basing
altinda 24 saat sikistirllmasi ve kumasin bir ¢esit dinlendirilmesi islemidir.
Cendereleme esnasinda kumagin fazla tavlanmasi sebebiyle istenilen sonuca
ulagilamamigsa, kumas mengenelerde uzun siire bekletilerek tam kivamina getirilir.
Kumasin ¢ok az nemli durumda tersinden katlanmasi suretiyle iist liste yigilarak

mengenelenmesi ile kumasa hareli bir goriiniim kazandirmak miimkiindiir (Imer,

2001:56-57).
4.4.4. Uriinler

Gaziantep’te kutnu kumasindan; folklorik kiyafetler, kravat, sal, fular, perde,
cep telefonu kilifi, carik, yastik kilifi, ¢anta, yelek ve daha birgok hediyelik esya

iiretimi yapilmaktadir.
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Sekil 52. Kutnu Kumasindan Yapilmis Perde (Aktiirk 2012)
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Sekil 54. Kutnu Kumasi ile Désenmis, Sedef Islemeli Sandalye (Aktiirk 2012)
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4.6. Sedef Kakmacilik

Gaziantep’te ge¢misten giiniimiize kadar varligin1 koruyabilen el sanatlari
alanlarindan birisi de sedef kakmaciligidir. Sedef kakmaciligt Gaziantep’te
glinlimiizde de 6nemini koruyan el sanatlarindan birisidir. Bu alanda bir¢cok usta

bliyiik emekler sonucu iiretim yapmaya devam etmektedir.
4.6.1. Sedef Kakmaciiginin Tanim ve Tarihcesi

Sedef; deniz ya da gollerden c¢ikarilan midye, istiridye gibi canlilarin
kabuklarinda bulunan parlak ve sert bir maddedir. Sedefkarlik ya da diger ismiyle
sedef kakmacilik ise sedefin ahsapla birlikte islenerek c¢esitli siis esyalari

tiretilmesidir (Anonim, 2012b:6).

Sedef, midye, istiridye vb. deniz hayvanlarinin kabugunda bulunan
sedefcilikte kullanilan, piriltili, beyaz, sert bir maddedir (http://tdkterim.gov.tr/bts/,
[10.05.2012]).

Sedefkar, sedef iizerinde ¢alisan, sedef kullanarak esya yapan kimse, sedefci
(http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]).

Sedef, tuz, kire¢ ve fosfordan olusan kalker bir maddedir. Sicak denizlerin
akintili sularinda bulunur. Beyaz, arusek, ¢op, tas sedef olmak {izere gesitleri vardir.
Beyaz sedef, ¢ift kabuklu ve digerlerine gore daha diizdiir. Rengi agirlikli olarak
beyaz olsa da; 1518a gore agik mavi, pembe, yesil, sar1 tonlar tasiyabilir. Arusek
sedef; tek kabuklu ve acik pembe, mavi, yesil tonlarindadir. Cop sedef koyu renkli,
daha ¢ok hare ve desen tasir. Tas sedef ise, beyaz sedefin daha az parlak olanidir.
Sedefin genel olarak bulundugu yerler Avustralya'min kuzeyi ve dogusu, Tahiti,
Gambier adalari, Meksika'nin Biiyiik Okyanus kiyilart ve Madagaskar'dir
(http://www.ktsv.com.tr/sanat/10-kakma, [28.05.2012]).

Ceviz, abanoz, maun vb. ahsap yapitlarin iizerine ¢esitli formlarda agilan
yuvalara, ayni bicimlerde kesilmis sedefleri yapistirarak gdmme yoluyla yapilan
siislemeye sedef kakma denir. Ahsabin {izerine sedefleri ¢esitli motifler olusturacak

bi¢imde dogrudan yapistirarak elde edilen bezemeye sedef kaplama denir. Sedefin

91


http://tdkterim.gov.tr/bts/
http://tdkterim.gov.tr/bts/

genellikle ahsapla birlikte kullanilmasindan dolayi, sedefkarlik ahsap bezeme sanati

olarak da tanimlanmaktadir ( http://www.ktsv.com.tr/sanat/10-kakma, [28.05.2012]).

Sedefkarlik sanatiin ilk o6rneklerine M.O. 4000 yilina tarihlenen
Stimerlilerin mezar taslarinda rastlanmaktadir. Eski donemlerde ozellikle Dogu
iilkelerinde yaygin sekilde icra edilen bir sanattir. Osmanli Devleti déneminde
zirveye ulasmis ve Tiirk—Islam sanatinin klasik orneklerinin verildigi siisleme
teknigine doniismiistir (Anonim, 2012b:6). Hammaddesinin sicak denizlerden
saglanmas1 dolayisiyla sedefkarligin Dogu'da basladigi tahmin edilmektedir. Siimer
mezarlarinda rastlanan ilk sedef isciligi ornekleri de bu iddiay1 giiglendirmektedir.
Cin, Hindistan, Siyam gibi Uzak Dogu iilkelerinde dogan sedefkarligin, Orta Asya
Tiirkleriyle beraber Anadolu'ya geldigi belirtilmektedir. Cabuk kirilabilen malzeme
olmasi ve genellikle ahsap iizerine uygulanmasi nedeniyle, ¢ok eski sedef is¢iligi
orneklerine ulasilamamaktadir. Osmanli devrindeki ilk sedef sisleme islerine,
Edirne'deki ikinci Bayezid Camii kapi kanatlarinda rastlanmaktadir. (Kusoglu,
1994:16), (http://www.ktsv.com.tr/sanat/10-kakma, [28.05.2012]).

Sedef kakmaciligi Uzakdogu’da yaygin olarak kullanilan el sanati olsa da
Selguklu ve Osmanli Devletleri doneminde Anadolu’da zirveye ulagmistir. Viyana
isi, Uzakdogu isi, Eser-i Istanbul isi, Kudiis isi, Sam isi olmak iizere sedef sanatinin 5

ekolu vardir:

18. yiizyilda baglayan bati hayranligi, biitiin diger sanatlarda oldugu gibi
sedefkarlikta da biiyilik kayiplara sebep olmustur. “Marifet iltifata tabiidir, miisterisiz
meta zayidir” kurali sonucunda nereden geldigi belli olmayan birtakim akimlara
yonelen kisiler, tistelik ayni sebeplerle devletin de destegini kesmesi sedefkarligi
kotii yonde etkilemektedir. 19. yiizyilin sonunda Sultan Ikinci Abdiilhamid ve
Sedefkar Vasif (Sedef) tarafindan sedefkarlik alaninda gelismeler meydana
gelmektedir (Kusoglu, 1994:11).

Ikinci Abdiilhamid’in Yildiz Sarayi’nda sedefhane kurdurdugu ve bu
sedefhanede bizzat kendisinin de g¢alisarak giizel eserler verdigi belirtilmektedir.
1936 yilinda Giizel Sanatlar Akademisi'ndeki Sark Tezyinati Subesi'nde bir

"Sedefkarlik kiirsiisii" kurulmus ve Vasif Sedef bu kiirsliniin 6gretim iiyeligine
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getirilmistir. (Kusoglu, 1994:12). Sedefkarlik sanatin1 20. yiizyilin ortalarina dogru
getirmeye calisan Vasif Hoca’dan bagka, bu sanatin son ustasi, 1982 yilinda vefat
eden Nerses Semercioglu oldugu belirtilmektedir. Giiniimiizde bu sanati iist diizeyde
icra eden birka¢ ustanin oldugu belirtilmektedir. Sedef isciligi, Gomme (veya
Kakma), Kaplama ve Macunlama teknikleri olmak tiizere ii¢ degisik tarzda yapila

gelmistir (http://www.ktsv.com.tr/sanat/10-kakma, [28.05.2012]).

Gomme (kakma) teknigi: Once, iizerine sedef uygulanacak isin iskeleti hazirlanir.
Bunun i¢in en ¢ok ceviz, mese, abanoz gibi agaclar kullanilmigtir. Tasarlanan desen,
kagit tizerine gegirilir. Cizilen seklin agag tlizerine aktarilmasi igin, kagidi tutkal ile
agac zemine yapistirmak ve koyu zemine ¢elik kalemle, agik zemine kursun kalemle
cizmek gereklidir. Sonra, kullanilacak malzeme g¢esitlerinin (fildisi, baga, kemik,
sedef vs.) yerleri tespit edilerek, bu yerler biiyiilk bir dikkatle oyulur. Tipatip bu
yerlere gore kesilen sedef veya diger malzeme, sicak tutkal ile yapistirilir, kaba
tesviyesi yapilir, gdmme islemi biitiiniiyle bittikten sonra ince tesviyesi yapilarak

cilalanir (Kusoglu, 1994:13).

Kaplama teknigi: Bu teknikte masif agacin iizerine istenilen cins ahsap yapistirilir.
Desen, kaplamanin iizerine ¢izilir ve siisleme malzemesinin (sedef, baga, fildisi vs.)
gelecegi yerler bosaltilir. Burada en zor is ham silisleme malzemesinin yani ham
sedef, ham fildisi, baga ve kemigin inceltilmesi islemidir. Bu sistemde desen ¢ikarma
isleminin bir kolay yolu da vardir. Kaplama, masife yapigmadan once iizerine ince
bir kagit yapistirilir. Aradaki kagidin gorevi, kesildikten sonra sedefle kaplamayi
birbirinden ayirmaktir. En tste bir kagit daha yapistirilip tizerine desen ¢izilir ve
hepsi birden kil testere ile kesilir. Bu yolla elde edilen disili, erkekli motifler,
istenirse ayni is lizerinde karsilikli veya ayr1 ayr1 kullanilabilir (Kusoglu, 1994:13 —
14).

Macunlama teknigi: Bu teknik daha ¢ok, “artik malzemenin” degerlendirilmesi i¢in
ortaya ¢ikmustir. Islenemeyecek kadar kiiciik olan sedef parcalari, bir zemine, belirli
desenler gozetilerek yerlestirilir. Aralarindaki bosluklara, aga¢ tozu ve tutkal

karistirilarak hazirlanmis olan macun doldurulur. Macun donduktan sonra, takozlu
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zimpara ile kaba ve ince tesviyesi yapilir. Bu tesviye isi, sedefler tamamen
goriinlinceye kadar siirdiiriiliir ve sonra cilalanarak is bitirilir. Bu teknikle en ¢ok

serpme sehpalar yapilmistir (Kusoglu, 1994:14).

Gaziantep’te sedefkarlik onceleri sadece silah kabzasi {izerinde icra edilse de
1960 yilindan itibaren Nizipli Hanifi Usta’nin onciiligiinde farklt mobilya ve
aksesuarlar lizerinde uygulanmaya baslanmis ve Gaziantep’te sedefkarligin gelisimi
hizlanmistir. Gaziantep’te tiim diinyada uygulanan sedef kakmaciliga yeni bir boyut
kazandiran telkarilik de eklenmis ve boylece sedefin tel ile birlikte islenmesiyle
sayisiz saheser ortaya ¢ikmistir. Gaziantep’te icra edilen sedefkarligin Sam ekolii ile
benzerlikler tagidigi, ancak ustalarin bu ekolii gelistirerek yepyeni eserler meydana

getirdikleri goriilmektedir (Anonim, 2012b:10).

Gaziantep’te ilk sedef ustasinin Demir ailesinden Arif Demir oldugu ve daha
sonra bu dalda ¢ok sayida segkin usta ve kalfanin yetistigi ve 1992°de Gaziantep’te
54 tane sedef atdlyesinin bulundugu bilinmektedir. Ayni1 yil, Gaziantep Universitesi,
Gaziantep el sanatlart kiiltiir mirasin1 koruyarak, gelecek nesillere aktarmak ve ayni
zamanda, Gaziantep’te el sanatlari ile ugrasan zanaatkarlara, sekil, motif ve tasarim
konusunda akademik destek vermek amaciyla Gaziantep Universitesi El Sanatlarmi
Koruma ve Gelistirme Merkezini (GUGEMER) kurmustur. Ildeki 55. sedef atdlyesi
de bu kurulus biinyesinde acilmistir (Ugarer, 1997:264).

Gaziantep’te sedef kakmacilikta genellikle Selguklu ve Osmanli donemi
motiflerine rastlanmaktadir. Motiflerde, geometrik desenler ve ¢icek, yaprak gibi
dogadan alinmis natiirel desenler ile riimi, barok ve arabesk tarzlariin hakimiyeti

gorlilmektedir (Ugarer, 1997:264).

Gilinlimiizde Gaziantep’te iiretilen sedef kakmali {irtinlerden en ¢ok hediyelik
esyalar ragbet gormektedir. Hediyelik egyalarin kiigiik olmasinin sonucu olarak
fiyatlarinin diisiik olmas1 alicilarin tercih sebebi olmustur. Uretilen diger iiriinler ise;
kil tablasi, sigaralik, taki sandigi, ¢eyiz sandigi, yazma sandigi, ayna gergevesi, tepsi,
tavla, Kur’an-1 Kerim rahlesi, samdan, mumluk, midye kutu, hanger, kili¢ kini,
tabanca kabzasi, tlifek, korsan sandigi, sini altligi, masa, sandalye, sehpa, puroluk,

baston ve daha bir¢ok ince is¢ilik ve sabir gerektiren iiriinlerdir.
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4.6.2. Sedef Kakmacilikta Kullanilan Araclar ve Gerecler

Gaziantep’te sedef kakmaciliginda kullanilan arag¢ ve gerecler c¢esitli olup

kullanim amacina gore asagida listelenmistir.
4.6.2.1. Araclar

Sedef kakmaciliginda kullanilan araclar; Iskarpile; tornavida; keski; matkap;
freze makinesi; c¢ekic; zimpara; zimpara makinesi; tag motoru; hizar; kil testere;
mengene; iskence; ege (tOrpii); torna makinesi; c¢elik makasi; asetat kalemi; gonye;

kerpeten; rende: piirmiiz; bilegi tasi; firga ve eldivendir (Sekil 55, 56).
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Sekil 55. Sedef Kakmacilikta Kullamilan Araglar; a. iskarpile, b. Tornavidalar, c. Matkap, ¢.
Freze Makinesi, d. Cekicler, e. Zimpara Makinesi, f. Tas Motoru, g. Kil Testere, . Hizar, h.
Mengene (Aktiirk 2012)
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Lokt - .
Sekil 56. Sedef Kakmacﬂlkta Kullanmilan Arag:lar, 1. Iskenceler, i. Egeler,j Torna Makinesi, k.
Celik Makasi, I. Gonye, m. Kerpeten, n. Rende, o. Piirmiiz, 6. Bilegi Tasi, p. Firca (Aktiirk 2012)

Iskarpile: Ahsab1 oyma isinde kullanilan, ucu keskin, sapli bigak aracidir. Biiyiik,
kiigiik bir¢ok ¢esidi vardir (Sekil 55a).

Tornavida: Metal teli yerlestirmek igin ahsap {izerinde yuvalar agmaya yarar (Sekil
55b).

Matkap: Yapilacak iirine gore, ahsapta gesitli delikler agmaya yarar (Sekil 55c).
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Freze Makinesi: Ahsap lizerine ¢izilen desende, sedeflerin yerlestirilecegi yuvalari
oymak amaci ile kullanilir (Sekil 55¢).

Cekic¢: Tornavida ve keskiye vurarak tellerin yerlestirilecegi yuvalari agmaya, telin
acilan yuvalara yerlestirilmesinde, ahsaba ¢ivi ¢akilmasinda ve daha birgok yerde
kullanilmaktadir (Sekil 55d).

Zimpara makinesi: Ahsabin ylizeyindeki piiriizleri gidermek, macunlanmis ve
yapistirilmis  sedefler kuruduktan sonra yiizey farkliliklarimi gidermek ve aym
zamanda tellere parlaklik vermek amaciyla kullanilir (Sekil 55e).

Tas motoru: Kesilen sedeflerin diizeltilmesi, yuvasina uygun sekil verilmesi
amaciyla kullanilir (Sekil 55f).

Hizar ve kil testere: Ahsabin iiretilecek lirline gore kesilmesinde, ayni zamanda
kaplama tekniginde motif ve desenleri olusturmak i¢in de kullanmilir (Sekil 55g, g).
Mengene: Rahat ¢alismak amaci ile {iriinii istenilen agida sabit bir sekilde tutmak
igin kullanilir (Sekil 55h).

Iskence: Tutkalla yapistirilan {iriiniin saglam bir sekilde tutmasi igin kullanilir (Sekil
561).

Ege (torpii): Piiriizleri gidermek ve metal tele parlaklik vermek i¢in kullanilir (Sekil
561).

Torna makinesi: Ahsaba bi¢cim vermek amaciyla kullanilir (Sekil 56j).

Celik makasi: Metal tellerin kesilmesinde kullanilir (Sekil 56k).

Gonye: Ahsabin diizgiin bir bicimde kesilmesi i¢in ¢izilmesi ve desen ¢iziminde
kullanilir (Sekil 56l).

Kerpeten: Sedefleri tags motoruna vermeden dnce istenilen bliyiikliige ve kiigiikliige
gore pargalara ayirmak igin kullanilir (Sekil 56m).

Rende: Ahsabin yiizeyini ve kenarlarin1 diizeltmek i¢in kullanilir (Sekil 56n).
Piirmiiz: Ahsabin istenilen koyuluga ulagsmasi veya tamamen siyahlastirmak icin
kullanilir (Sekil 560).

Bilegi tasi: Keski, tornavida gibi aletlerin keskinlestirilmesinde kullanilan bir ¢esit
tastir (Sekil 560).

Fir¢a: Zeytinyaginin ahgaba siiriilmesinde kullanilir (Sekil 56p).

Eldiven: Cila, zeytinyagi, boya gibi malzemelerin ahsaba siiriiliirken elle temas

etmesini onlemek i¢in kullanilir.
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4.6.2.2. Gerecler

Sedef kakmaciliginda kullanilan gerecler; ceviz ahsap; sedef; civi; tutkal,
gomalak cila; pamuk; asit(kezzap); zeytinyagi; kadife; boya; aydinger; karbon kagidi
ve metal teldir (Sekil 57, 58).

Sekil 57. Sedef Kakmacilikta Kullanilan Gerecler; a. Ceviz Ahsap, b. Seef, c. Civi, ¢. Tutkal, d.
Gomalak Cila, e. Pamuk, f. Asit, g. Zeytinyag, . Kadife, h. Boya (Aktiirk 2012)
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Sekil 58. Sedef Kakmamhkta Kullanilan Gerecler; 1. Aydinger, i. Karbon Kagidy, j. Giimiis Tel,
k. Ispirto, I. Zimpara Kagidi, m. Asetat Kalemi (Aktiirk 2012)

Ceviz (Juglans Regia): Uriinlerin hammaddesidir. Maun, giil gibi sik1 dokulu saglam
agaclarin da kullanilabilmesine ragmen en ¢ok tercih edilen ceviz kerestesidir (Sekil
57a). Gaziantep’te sedef kakmaciliginda genellikle yerli ceviz kerestesi kullanilir,
Siirt ceviz kerestesi daha kalitelidir. (Kaynak kisi Ali Bayram Bakair).

Sedef: Midye ve istiridye gibi deniz hayvanlarinin kabugunda bulunan
stislemecilikte kullanilan, piriltili, beyaz, sert bir maddedir (Sekil 57b). 10-20
mikrometre genisliginde ve 0,5 mikrometre kalinliginda CaCO3 plakalarin
birlesmesinden =~ meydana  gelen  sedef  kompozit  bir = malzemedir.
(http:/itr.wikipedia.org/wiki/Sedef, [02.06.2012]). Gaziantep’te kullanilan sedefler
fiyat ve kalite oran1 bakimindan genellikle Malatya’dan temin edilmektedir (Ali
Bayram Bakar).

Civi: Iki seyi birbirine tutturmak, bir nesneyi bir yere sabitlemek i¢in ¢akilan, ucu
sivri,  bash, metal veya agacgtan  yapilmis ufak  cubuk, mih
(http://tr.wikipedia.org/wiki/Sedef, [02.06.2012]) (Sekil 57c). Uriinler tutkalla

yapistirildiktan sonra ¢ivi ile ¢akilarak tiriinlerin daha saglam olmalar1 saglanir.
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Tutkal: Ahsaplarin ve sedeflerin yapistiriimasinda kullanilir (Sekil 57¢).

Gomalak cila: Bir cesit recinedir. Uriinlere parlaklik vermek amaci ile kullanilir
(Sekil 57d).

Pamuk: Zimparalama islemi biten iiriiniin gomalak cila ile cilalanmasinda kullanilir
(Sekil 57e).

Asit: Uriin iizerinde bulunan tellerin oksitlenmesini engellemek ve yakilma islemine
katki saglamak amaciyla kullanilir (Sekil 57f).

Zeytinyag1: Uriinlerin renklerinin koyulastirilmasi i¢in yakilmadan dnce zeytinyagi
strtiliir (Sekil 579).

Kadife: Uriinlerin i¢ yiizeylerinin kaplanmasinda kullamlir. Genellikle taki
sandiklarinda kullanilir (Sekil 57g).

Boya: Uriinlere genellikle agiklik, koyuluk vermek ya da eskitme goriiniim saglamak
amaciyla kullanilir (Sekil 57h). Genellikle toprak ve anilin boyalar tercih edilir.
Aydinger: Desenin ¢izilmesi, kompozisyonun olusturulmas: ve ¢izimin ahsaba
aktarilmasinda kullanilir (Sekil 581).

Karbon kagidi: Desenin ahsap lizerine aktarilmasinda kullanilir (Sekil 58i).

Metal tel: Motiflerin gevrelerine yuvalar acgilarak teller yerlestirilir. Bakir, glimiis
(Sekil 58j) (alpaka), piring, kursun — kalay karigimi teller kullanilir.

Ispirto: Gomalak cilann eritilmesi i¢in kullanilir (Sekil 58Kk).

Zimpara kagidi: Zimpara makinesi ile ayni islemlerde kullanilir (Sekil 58I).

Asetat kalemi: Ahsap tizerine desenin ¢izilmesinde kullanilir (Sekil 58m).
4.6.3. Sedef Kakmaciiginin Yapim Asamalari

[k énce sedef kakma yapilacak iiriin belirlenir. Uriiniin deseni tasarlanir ve
kompozisyonu sedef ve tel kakmaya uygun olarak cizilir ve aktarilir. Motiflerin
cevresine yuvalar acilarak tel cakilir. Sedeflerin yerlestirilecegi yuvalar oyulur.
Sedefler yuvalara yerlesecek sekilde kesilir ve yerlestirilir. Zimparalanir.

Renklendirme yapilir. Cilalanir ve kurumaya birakilir (Sekil 59).
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Cilalanmasi

Desenin Cizilmesive
Aktariimasi Tellerin Calalmasi

Sekil 59. Sedef Kakmaciligi Yapim Asamalar: (Aktiirk 2012)

4.6.3.1. Sedef Kakma Yapilacak Uriiniin Belirlenmesi

Yapilacak {iriine gore keresteler kesilir ve diizenlenir. Gaziantep’te en ¢ok
ceviz kerestesi tercih edilir. Gaziantep’te kullanilan ceviz keresteler genellikle
yerlidir. Susuz ve yliksek rakimli bolgelerde yetisen cevizler ¢cok kalitelidir. Siirt’ten

temin edilen ceviz keresteleri Gaziantep ceviz kerestelerinden daha kalitelidir.

Gaziantep yoresinde sedef kakma hediyelik esya yapimi agirliktadir. Bunun
haricinde masa, sandalye, sehpa takimlari, koltuk, kanepe, samdan ve daha bir¢cok

tirtin iretimi yapilmaktadir.
4.6.3.2. Uriiniin Deseninin Belirlenmesi

Hazirlanan {irine uygun olarak desen ¢izimi yapilir (Sekil 60a, b, ¢). Cizim
yaparken dikkat edilmesi gerekilen en 6nemli nokta desenin sedef ve tel kakmaya
uygun olmasidir. Desen hazirlama yorede biiyiik bir titizlikle yapilmakta ve
cogunlukla geleneksel desenlerde iirlinler {iretilmektedir. Yorede kullanilan
desenlerin c¢ogunun kokeni Selcuklu ve Osmanli hiikiimdarligi donemlerine
dayanmaktadir. Ustalar sadece eski desenleri degil aym1 zamanda kendi
olusturduklar1 desenleri de kullanmaktadirlar. Desenleri hazirlarken 6zellikle
uygulanacag Uriiniin sekline uygun olmasina ¢ok dikkat edilmektedir (S6ylemezoglu

ve Karaman, 2010:31).
4.6.3.3. Uriiniin Deseninin Cizilmesi ve Aktarilmasi

Uriinde cizilecek alan belirlenir ve 6lgiileri almir. Aydinger kagidina
kullanilacak olan motifler ¢izilerek iirlin yiizeyine aktarilir (Sekil 60a). Diger bir
yontem olarak desen karbon kagid1 ile de aktarilabilir. Uriin yiizeyine aktarilan taslak

tizerinden asetatli kalem ile tekrar ¢izim ve diizeltmeler yapilir.
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4.6.3.4. Motiflerin Etrafina Telin Yerlestirilmesi

Cizimi tamamlanan motiflerin tel yerlestirilecek bolimleri keskiye ¢ekic ile
hafif hafif vurularak telin gegcecegi yuvalar agilir (Sekil 60¢). Yuvalar acarken dikkat
edilmesi gereken nokta keskiye ne hizli ne de yavas vurmamaktir. Eger keskiye
gereginden fazla vurulursa tel ahsap ylizeyinden daha algakta kalir, eger daha az
vurulursa tel ahsap yiizeyinden yiiksekte kalir. Bu yuvalara yerlestirilecek tel yine
¢eki¢ araciligiyla cakilir (Sekil 60d). Teller cakildiktan sonra saglamlastirmak
amactyla tutkal siiriilerek kurumaya birakilir. Yorede alpaka, bakir, giimiis, piring,

kalay ve kursun karigimi teller kullanilmaktadir.
4.6.3.5. Sedeflerin Yuvalarinin Oyulmasi

Cizilen desen iizerinde sedef yerlestirilecek alanlar keski (Sekil 60e) veya
freze makinesi (Sekil 60f) araciligi ile oyulur (Sekil 60g, g). Keski ile oymak
zahmetlidir, ¢ok zaman alir, fakat oyulan bolgenin zemininin piiriizli olmasi
sebebiyle yapistiriciy1 daha iyi tutar. Freze makinesi ile oymak ¢ok daha hizli ve
zahmetsizdir, fakat oyulan bélgenin zemininin daha piiriizsiiz olmasi sedeflerin ilerde

yuvalarindan diismelerine sebep olabilir.

4.6.3.6. Sedeflerin Yuvalarina Uygun Bicimde Kesilmesi ve

Yerlestirilmesi

Kullanilacak sedefler ilk 6nce kerpeten araciligi ile kullanilacak boyuta yakin
olarak kirilir (Sekil 611). Parca halindeki sedeflerin iki yiizii de tas motoruna
stiriilerek diizlestirilir (Sekil 61i). Diizlestirilen sedefler istenilen ebada ulagmasi igin
tas motorunda yontularak yuvalarina gore bigim verilir (Sekil 61i). Bigimini alan
sedefler kaybolmamas1 ve yerlerinin karismamasi i¢in yuvalarinda bekletilir (Sekil

60h).

Kullanilan ahsabin tiirline gore ahsap tozu secilir ve tutkal ile karistirilarak
macun haline getirilir. Sedefler sira ile yuvadan c¢ikarilarak oyulmus olan yuvalara

macun siiriiliir ve o yuvaya ait olan sedef yerlestirilir ve kurumaya birakilir (Sekil
61k, I, m, n).
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4.6.3.7. Uriiniin Zimparalanmasi ve Yakilarak Renklendirilmesi

Sedefler yerlestirildikten sonra yiizeyin piiriizsiiz olmasi ve tellerin parlamasi
icin zimparalama islemi uygulanir (Sekil 610, 6, p, 62r). Zimpara islemi sonucunda
kabarik durumda bulunan sedefler ve teller ayn1 diizeye gelir ve yiizeyin daha
diizgiin ve piiriizsiiz olmasi1 saglanir. Eger {iriin ylizeyinde herhangi bir bosluk veya

cizik varsa o bolge macun siiriiliir ve tekrar zzimparalanarak diizeltilir (Sekil 62u, ii).

Diizgiin ylizeye sahip olan iirlin tellerin oksitlenmemesi ve yakilma isleminin
kolaylagsmast icin asit (kezzap) siiriiliir. Siiriilen asit kuruduktan sonra tekrar
zimparalama islemi yapilir (Sekil 62ii). Bu asama ve sonraki asamalarda
zimparalama isleminde daha dikkatli olmak i¢in kagit zzimparanin el ile veya takoz
pargast ile kullanilmasi gereklidir. Zimparalanan iiriin piirmiizle yakilir (Sekil 625, t)
ve istenilen renge gore tekrar zimparalanir. Elde edilen renkler siyah ve koyu
kahverengi tonlar1 arasindadir. Uriine zeytinyag: siiriiliir ve kurumaya birakilir (Sekil

62y). Kuruduktan sonra iiriin son kez zimparalanir ve cilalama islemine gegilir

(62aa).

Bir kabin igerisinde '4 oraninda ispirto ve , '3 oraninda gomalak cila
karistirilarak gomalak cilanin iyice eritilmesi saglanir (Sekil 63ae). Eritme islemini
hizlandirmak i¢in istenilirse karisim 1sitilabilir. Eriyik halde bulunan cila pamuga bir
miktar damlatilir (Sekil 63af) ve iiriin ylizeyi esit derecede cilalanir (Sekil 63ag). Bu
karisimla iirlin cilalanarak saglamligi da arttirilmis olur. Cilalama islemi bittikten
sonra {irin kurumaya birakilir (Sekil 63ag) ve kuruduktan sonra {iriiniin sedef kakma
yapimi tamamlanmis olur. Daha sonra {riinlin bi¢cimlendirilmesine devam edilir.
Uriiniin bi¢iminde gerekli ise parcalar tutkalla yapistirilir (Sekil 63ah, a1, aj),
civilenir (Sekil 63 ai, 64ak) ve iskenceye alinarak yapimi tamamlanir (Sekil 64al, am,

an).
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Sekil 60. Sedef Kakmacih@gmin Yapim Asamalari; a. Aydinger Kagidi Ile Desenin Aktarilmasi,
b. Desenin Cizilmesi, c. Desenin Asetat Kalemi ile Belirginlestirilmesi, ¢. Motiflerin Etrafina
Yuvalarin Acilmasi, d. A¢ilan Yuvalara Telin Yerlestirilmesi, e. Sedeflerin Yuvalarinin
Oyulmasi, f. Sedeflerin Yuvalarinin Oyulmasi, g. Sedef Yuvalar1 Oyulmus Ahsap, 8. Ayrinti, h.
Sedeflerin Yuvalarina Uygun Bicimde Kesilmesi (¢,d Anonim 2011, digerleri Aktiirk 2012)
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Sekil 61. Sedef Kakmaciliginin Yapim Asamalari; 1. Sedeflerinin Yuvalarina Uygun Bicimde
Kesilmesi, i. Tas Motoru ile Sedeflerin Sekillendirilmesi, j. Ayrmti, k. Macun ile Sedeflerin
Yuvalarma Yerlestirilmesi, 1. Ayrinti, m. Sedeflerinin Tamam Macun ile Yerlestirilmis Uriin, n.
Ayrinti, 0. Zimpara islemi, 6. El ile Zimparalama, p. Diger Tarafinda El ile Zimparalanmasi
(Aktiirk 2012)
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Sekil 62. Sedef Kakmacih@gmin Yapim Asamalari; r. El ile Zimparalama, s. Uriiniin Yakilmasi,
t. Diger Alanlarin Yakilmasi, u. Macun ile Sorunlu Alanin Rétuslanmasu, ii. Uriiniin Tekrar
Zimparalanmasi, v. Diger Alanlarin Tekrar Zimparalanmasi, y. Uriiniin Yaglanmasi, z. Diger
Alanlarin Yaglanmasi, aa. Yaglandiktan Sonra Tekrar Zimparalanmasi, ab. Diger Alanlarin
Tekrar Zimparalanmasi (Aktiirk 2012)
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Sekil 63. Sedef Kakmaciliginin Yapim Asamalari; ae. Tellerin Parlatilmasi, ad. Hatal yerlerin
Asetat Kalem ile Rotuslanmasi, ae. Cilamin Hazirlanmasi, af. Pamuga Cilanin Alinmasu, ag.
Cilanin Pamuk ile uygulanmasi, ag. Uriiniin Kurumaya Birakilmasi, ah. Uriiniin
Tutkallanmasi, a1. Tutkallanan Bolgenin Yapistirilmasi, ai. Uriiniin Civilenmesi, aj. Diger
Bolgenin Tutkallanmasi (Aktiirk 2012)
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Sekil 64. Sedef Kakmaciliginin Yapim Asamalari; ak. Diger Bolgelerin Civilenmesi, al, am, an.
Uriiniin Iskenceye Alinmas: (Aktiirk 2012)

4.6.4. Uriinler

Glinlimiizde Gaziantep’te liretilen sedef kakma iiriinler genellikle; kiil tablasi,
sigaralik, taki sandigi, c¢eyiz sandigi, yazma sandig1, ayna g¢ergevesi, tepsi, tavla,
Kur’an-1 Kerim rahlesi, samdan, mumluk, midye kutu, hanger, kili¢ kini, tabanca
kabzas, tiifek, korsan sandigi, sini altligi, masa, sandalye, sehpa, puroluk, baston ve

daha birgok ince is¢ilik ve sabir gerektiren iirtinlerdir.

Uretilen sedef kakmali iiriinlerden en ¢ok hediyelik esyalar ragbet
gormektedir. Hediyelik esyalarin kii¢iik olmasinin sonucu olarak fiyatlarinin diisiik

olmasi alicilarin tercih sebebi olmustur.

Sekil 65. Magazada satilan Sedef Kakma Duvar Panosu (Aktiirk 2012)
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Sekil 68. Sedef Kakma Uriinler (Aktiirk 2b12)
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4.5. Toprak isleri

Gaziantep’te ge¢misten giiniimiize kadar varligin1 koruyabilen el sanatlari
alanlarindan birisi de toprak isleridir. Gaziantep’te toprak {irlinlerin {iretimine
magaralarda baglanmistir. Eski onemini koruyamayan el sanatlarindan birisi olan

toprak isleri alaninda da giiniimiizde ¢ok az sayida usta bulunmaktadir.
4.5.1. Toprak Islerinin Tanimu ve Tarihcesi

Topragin pisirilmesiyle elde edilen iirlinlerin, giinliik hayatimizi kolaylastiran
araclar igerisinde yerini almasi neolitik ¢agdan giinlimiize kadar uzanan genis bir
tarihe sahiptir. Giiniimiize kadar Anadolu’nun farkli bolgelerinde toprak kap tiretim
atolyeleri kurulmus ve toprak kap tiretimi gelisim gostermistir. Bu kaplar tiretildikleri
bolgelerin kiiltiirel 6zelliklerini tasiyarak birer tarihi belge niteligi tasimaktadirlar.
Topraktan liretilen ¢anak-comlekler, testiler, saksilar, vazolar, kiipler ve daha bir¢ok

tirtinler Anadolu’nun bir¢ok bolgesinde kullanilmaktadir.

Ik caglardan giiniimiize kadar gegen siire icerisinde kilin sekillendirilmesi,
siislenmesi, toplumlarin duyarliligini, kiiltiirel birikimlerini, dinsel inanglarini,
toplum ig¢i iliskilerini, yasamlarin1 yansitan bir sanat objesine doniligmiistiir (Ayda,

1999:51).

Gaziantep ve yoresinde yapilan bir¢ok arkeolojik kazida toprak kap
orneklerine rastlanmis olup, toprak islerinin Tiirklere ve Gaziantep’e hangi tarihte
geldigi kesin olarak bilinmemektedir. Gaziantep ve yoresinde milattan 6nce 6000-
7000 yillarinda yorede seramikgiligin bulundugu yapilan kazilardan anlagilmaktadir

(Ugarer, 2007:271).

Gaziantep’te iki tiirlii toprak {irtin imal edilmektedir. Biri ham toprak diye

tabir edilen sirsiz tirlinler, digeri ise sirli tiriinlerdir (Ugarer, 2007:271).

Gaziantep’te toprak islerinin kiipgiiliikle basladigi tahmin edilmektedir. Bu
nedenle yorede bu el sanati kiipciilik adiyla tabir edilmektedir. Giinlimiizde ise

Gaziantep’te yapimi en yaygin olan iiriinler dolma taglaridir.
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Kiiplerin iklim sartlarina ve zamana karsi dayanikli olmasi nedeniyle
gecmiste Gaziantep’te kullanimi ¢ok yaygindir. Gaziantep’te kiiplerde besin
maddeleri muhafaza edilirdi. Biiyiik-kii¢iik bir¢ok boyutta olan bu kiiplerde basta
sal¢a olmak iizere, zeytinyagi, tursu, peynir, bulgur, piring gibi bir¢ok gida maddeleri
muhafaza edilirdi. Giiniimiizde turistik lokantalarda kullanilan testiler eskiden bir¢ok
evde soguk su temin etmede kullanirdi. Ist yalitimi 6zelligi ile suyun soguklugunun
muhafaza edildigi biiyiik kiiplerin kaldirilmasi zor oldugu i¢in altina delik agarak
musluk takilirdi. Buzdolabmin yayginlagsmasi ile kiiplerde suyun muhafaza

edilmesinin bir anlam1 kalmamustir.

Zaman igerisinde gelisen teknolojiyle beraber cam, plastik, metal gibi
triinlerin ve saklama kaplarinin yayginlagsmasi sonucunda toprak firiinler eski
onemini kaybetmislerdir. Topraktan yapilan iriinlerin kullanimi azalinca dogal
olarak bu meslekle ugrasan usta sayisi da oldukca azalmistir. Yakin bir tarihe kadar
Gaziantep cevresindeki magaralarda toprak isleri atdlyelerinin bulundugu ve bir¢ok
ustanin yasadigi bilinmesine ragmen, giliniimiizde Gaziantep’te toprak isleriyle

ugrasan usta sayisi tekli rakamlara diigmiistir.
4.5.2. Toprak Islerinde Kullanilan Aragclar ve Gerecler

Gaziantep’te toprak islerinde kullanilan arac ve gerecler cesitli olup kullanim

amacina gore agiklanmistir.
4.5.2.1. Toprak Islerinde Kullanilan Araclar

Gaziantep’te toprak islerinde; motorlu veya motorsuz ¢ark, kirik kiip
pargalari, kurutma tahtalari, kurutma tezgahlari, boyama tezgahi, cerit, eldiven, firin,
elektrikli firin, koriik, delik makinesi, silindir makinesi, vakum makinesi, sir
hazirlama makinesi, misina, kiirek, el arabasi ve paketleme makinesi
kullanilmaktadir (Sekil 69,70).
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1lan Araclar; a. Motorlu Cark, b. Kirik Kiip Parcasi, c.
Kurutma Tahtasi, ¢. Kurutma Tezgahi, d. Boyama Tezgéhi, e. Eldiven, f. Firin, g. Elektrikli
Firin, g. Delik Makinesi, h. Silindir Makinesi (Aktiirk 2012)

Sekil 69. Toprak islerinde Kullan
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Sekil 70. Toprak islerinde Kullanilan Araglar; 1. Silindir Makinesi, i. Vakum Makinesi, j.
Vakum Makinesi, k. Sir Hazirlama Makinesi, 1. Misinali Cer¢eve, m. Kiirek, n. El1 Arabasi, o.
Paketleme Makinesi (Aktiirk 2012)

Motorlu veya motorsuz cark: Elektrikli bir motor yardimi ile (Sekil 69a) veya
insan giiciiyle kendi ekseni etrafinda donerek mayalanmis ¢camura sekil verilmesinde

kullanilan aragtir.

Kirik kiip parcalari: Carkta donen ¢camurun sekillendirilmesi el ve kirik bir kiip

pargasi veya benzer bir arag ile yapilir (Sekil 69b).

Kurutma tahtalari: Eni 30-40 santimetre genisliginde, boyu 1,5-2 metre
uzunlugunda olan ama istege ve iiretilen iiriiniin biiyiikliigiine bagli olarak boyutlari
degisebilen tahta parcalaridir (Sekil 69c¢). Bu tahta pargalari iiretilen {iriinlerin

muhafazasinda ve kurutma isleminde kullanilmaktadir.
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Kurutma tezgahlari: Uriinlerin kurutulmas igin demirden yapilmis iskeledir (Sekil
69¢). Bu iskelelere kurutma tahtalar1 {izerine alinan triinler yerlestirilir ve kurumasi

icin karanlik ve rlizgarsiz bir ortamda bekletilir.

Boyama tezgahi: Demir 1zgaralardan yapilmis {izerinde {riinlerin boyandig1 ve fazla
boyalarmin siiziilerek 1zgaralarin altindan tekrar boya kabina aktarildigi tezgahtir

(Sekil 69d).
Cerit: Uriinlerin desenlendirilmesinde kullanilan i¢i bos demir pargasidir.

Eldiven: Uriinlerin boyanmasinda ve bir¢ok islemde kullanilan ellerin muhafazasini

saglayan aractir (Sekil 69e).

Firin: Uriinlerin pisirilmesinde kullanilan tugla ve taslardan yapilmus iki katli, {izeri
camurla sivanmus ocaklardir. Ust katma pisirilecek {iriinler dizilir. Alt kat1 atesin

yakildig1 ocaktan olusur (Sekil 69f).

Koriik: Igerisinde elektrikli motorla ¢alisan pervanelerin bulundugu, firmin ocagina

hava iifleyerek atesin kuvvetlendirilmesini saglayan aragtir (Sekil 69f).

Elektrikli firin: Uriinlerin boyanmasi ve kurutulmasinda kullanilan, dis kisimlarinda
hafif gaz betonlari, i¢ kisimlarinda elyaf ve elektrik ile 1sinan rezistanslarin

bulundugu ocaklardir (Sekil 69g).

Delik makinesi: Gaziantepli ustalarin iiretilen dolma taslari tizerine esit araliklarla
ve diizglin bir sekilde delik agmak icin demirci ustalarina yaptirdiklart makinedir

(Sekil 698).

Silindir makinesi: Mayalanmis c¢amurun yogrularak ve ezilerek iyice

karistirilmasini saglayan aragtir (Sekil 69h, 701).

Vakum makinesi: Silindirden gegirilen ¢amurun kivamimi almasi ve aralarinda

bosluk olmamasi i¢in kullanilan aractir (Sekil 70i, j).

Sir hazirlama makinesi: Silindir bigiminde motor giicii ile kendi ekseninde donen
makinedir (Sekil 70K). Igerisine sir icin gerekli malzemeler koyulur ve 24 saat
calistirilir.
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Misina: Vakum makinesinden ¢ikarilan ¢camurun iiretilecek iiriiniin boyutlarina gore
kesilmesinde kullanilan aragtir (Sekil 701). Gaziantep’te demir bir ¢er¢evenin arasina
misinalar yerlestirilerek, her iirline gore farkli boyut ve araliklarda yapilmis misina

cergeveleri kesim islemini hizlandirmaktadir.
Kiirek: Camurun ve topragin tasinmasinda kullanilan aragtir (Sekil 70m).

El arabasi: Camurun, topragin ve yakilacak malzemelerin tasinmasinda kullanilan
tekerlekli araclardir. Ayni zamanda 6lcii birimi olarak da kullanilmaktadir (Sekil
70n).

Paketleme makinesi: Uretilen iiriinlerin son asamas1 olarak paketlenerek sevkiyata
hazir hale gelmesine yarayan aragtir. Gaziantep’te liretim yapan bazi atdlyelerde

karsimiza ¢ikmaktadir (Sekil 700).
4.5.2.2. Toprak Islerinde Kullanilan Gerecler

Gaziantep toprak islerinde kullanilan geregler; kil, ince dokiim kumu, mermer
tozu, boya, kursun, cam, boraks, bakir, beyaz cakmak tasi, tahta tozu, plastik atik
gereglerdir (Sekil 71).

. == 5 Cay s’ # < |

Sekil 71. Toprak islerinde Kullanilan Geregler; a. Killi Toprak, b. Kirmizi Toprak, c. ince
Dékiim Kumu, ¢. Boyar Madde, d. Boraks, e. Plastik Atik Malzemeler (Aktiirk 2012)
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Killi toprak: Camurun hammaddesidir. Insaat firmalarindan ve genellikle tugla
fabrikalarindan temin edilmektedir. Icerisinde tas ve kire¢ yapici malzemelerin

olmamasina dikkat edilmelidir (Sekil 71a).

Kirmizi  toprak: Camurun hammaddesidir. Ucuz {riinlerin  yapiminda
kullanilmaktadir. Gaziantep yoresinden elde edilmektedir. Kirmiz1 toprak kolay
catladig1 ve dagildig i¢in ¢omlek ve kiip yapiminda pek fazla tercih edilmemektedir
(Sekil 71b).

ince dokiim kumu: Igerisinde Silis bulunan ¢amura saglamlik kazandirmak igin

kullanilan kumdur (Sekil 71c).

Silis: Silisyum dioksit (SiO2) olarak da bilinen ve tabiatta bol miktarda, serbest
kuvars halinde veya silikatlarla birlegsmis olarak bulunan bir bilesik. Silis renksiz,
tatsiz ve fizyolojik olarak inert bir maddedir. Suda, bir¢ok asit veya alkalide
¢oziinmez. Ancak hidrojen floriirde ve ¢ok yavas olarak sicak fosforik asitte ¢coziiniir.
Silis; cam, su cami, seramik, sir, atese dayanikli malzemeler, pota, zimpara, beton,
harg, silisyum karbiir ve diger silisyum bilesiklerinin yapiminda kullanilir. Toz
halindeki silis, eczacilikta, kozmetikte, kagit sanayisinde recineden plastik

yapiminda, 1s1 izolasyonunda dolgu maddesi olarak kullanilir.

Mermer tozu: Bir c¢esit kayactan elde edilen tozdur. Kullanilacak c¢amurun

hammaddelerindendir. Mermer fabrikalarindan temin edilmektedir.
Boya: Uriinlerin boyanmasinda kullanilmaktadir (Sekil 71¢).
Kursun: Dogada bulunan bir ¢esit elementtir. Sir yapiminda kullanilmaktadir.

Cam: Soda veya potas katilmis silisli kumun ateste eritilmesiyle yapilan sert,
saydam ve cabuk kirilir cisimdir (http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]). Sir
yapiminda kullanilmaktadir. Maliyetin ucuz olmasi i¢in saydam renkte olan atik

siseler ve cam parcalart kullanilmaktadir.
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Boraks: Yogunlagmis borik asitten tiireyen sodyum tuzudur
(http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]). Sir yapiminda kullanilmaktadir (Sekil
71d).

Bakar: Dogada bulunan bir ¢esit elementtir. Sir yapiminda kullanilmaktadir.

Beyaz cakmak tasi: Demir veya gelige sirtiildiigiinde kivilcim ¢ikartan bir tiir
kuvarstir (http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]). Sir yapiminda kullanilmaktadir.

Tahta tozu: Agaclarin bigilmesi ile elde edilen tozdur. Ocagin yakilmasinda

kullanilmaktadir.

Plastik atik malzemeler: Is1 ve basing etkisiyle bi¢cim verilen, organik veya sentetik
olarak yapilan maddedir (http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]). Ocagin
yakilmasinda kullanilmaktadir. Maliyetin ucuz olmasi sebebiyle yoredeki ayakkabi

fabrikalarindan temin edilmektedir (Sekil 71e).
4.5.3. Toprak Islerinin Yapim Asamalari

Gaziantep’te toprak {rlinlerin {iretimi; c¢amurun hazirlanmas1 ve
mayalanmasi, ¢amura sekil verilmesi, gamurun desenlendirilmesi ve dinlendirilmesi,
tiretilen driinlerin  firinlanmasi, sirlanmas1 ve paketlenmesi gibi asamalardan

olusmaktadir (Sekil 72).

Firinlanmasi,
Sirlanmasi ve
Paketlenmesi

‘erilemesi, Urtiniin
Desenlendirilmesi ve
Dinlendirilmesi

Mayalanmasi

Sekil 72. Toprak isleri Yapim Asamalar (Aktiirk 2012)

4.5.3.1.Camurun Hazirlanmasi

Toprak {irlin yapimi i¢in iki el arabasi killi toprak, bir el arabasi ince dokiim
kumu, bir el arabasi mermer tozu oranlari korunarak toplam 10-15 araba kum bir
alana dokiilerek iyice karistirilir. Daha sonra karisima su eklenir ve mayalanmasi i¢in
bekletilir (Sekil 73a). Daha sonra mayalanan ¢amur yaklasik olarak {i¢ kere silindir
makinesinden gegirilir. Silindir makinesinden gecirilen camur bir kerede vakum

makinesinden gecirilerek silindir bi¢iminde tezgaha koyulur. Tezgaha alinan ¢amur
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misinali gergeve ile belirli oranlarda kesilerek (Sekil 73b) her bir pargasi tek tek
carka alinarak sekil verilir (Sekil 73¢, d, e, f).

4.5.3.2.Camura Sekil Verilmesi, Desenlendirilmesi ve Dinlendirilmesi

Son derece dikkat ve ustalik gerektiren bir istir. Usta ¢arkin {lizerine koyulan
camur parg¢asina ellerini suya batirarak ve bir kirik kiip pargasi veya metal bir parca
ile sekil verir (Sekil 73¢, d, e, f). Daha sonra tahta iizerine alarak kurutulmaya
islemine baglanir (Sekil 73§). Tahta lizerinde kurutma islemi eger gereginden fazla
yapilirsa, ustalarin soyledigi tabir ile sifir ayarina gelirse iirlin dagilir veya catlar.
Sifir ayarina gelmeden iirlinlerin ne zaman alinacagina usta bakarak karar verir. Hava
ve iklim kosullarina bagli olarak kurutma ve dinlendirme islem siireleri degisiklik
gosterir. Uriinler, catlama ve dagilmayr énlemek igin dogrudan giines gérmeyen ve
riizgarsiz alanda bekletilmelidir. Uriinlerin hizli kurumasi da catlamaya ve
dagilamaya sebep olur. Uriinler tam olarak kurutulmadan tiras edilerek fazlaliklari
alinir ve desenlendirilecek ise cerit demiri ile desenler ¢izilerek (Sekil 739) tekrar
tahta lizerinde kurutulmaya birakilir. Tahta iizerinden kosullara gore iki veya li¢ giin
bekletilen iiriinler daha sonra yere alinarak tizerleri karton kagitlar veya baska

seylerle kapatilarak kurumasi ve dinlenmesi igin bekletilir.
4.5.3.3.Uriinlerin Firinlanmasi, Sirlanmasi ve Paketlenmesi

Dinlendirilen triinler firin igerisine hava akis1 saglanacak bir sekilde dizilir
(Sekil 741) ve 1s1 yavas yavag arttirilarak 800 ile 1100 dereceye kadar ytikseltilir
(Sekil 74i). Pigen iiriinler firin igerisinden hemen alinmaz yavas yavas firin ile
sogumaya birakilir. Pisirilip sogutulan iiriinler eger sirlanacak sirlama, boyanacak ise

boyama islemine gegilir.

Sir hazirlamak icin gerekli olan cam, boraks, kursun, bakir, beyaz cakmaktasi
belirli miktarlarda sir hazirlama makinesi igerisine koyulur ve 24 saat makine
icerisinde dondiiriilerek karistirilir. Bu siire sonunda sivi hale gelen sir malzemesi

elde edilir.

Hazirlanan sir malzemesi igerisine {riinler batirilip ¢ikarilir ve tekrar

firmlanmaya hazirlanir. Firinlama sirasinda birbirine degen iiriinlerin yapigmasini
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onlemek i¢in firin icerisine dizerken kesinlikle iiriinlerin birbirine degdirilmemesi

gereklidir.

Pisirilen iiriinler sirlanmayacak ve boyanacak ise boya tezgahina alinir ve
boyama islemine baslanir (Sekil 73h). Boyama islemini genellikle kalfalar yapar.
Boya kabina batirilip ¢ikarilan iirlinler bir siire boya tezgahinda bekletilerek fazla
boyalarin siiziilmesi beklenir ve sonra kurutma tahtalarina alinarak tekrar kurutma

tezgahlarma dizilir (Sekil 73g).

Hazirlanan tirtinler paketleme makinesinde paketlenerek (Sekil 74j), tiriine ve
miisterinin istegine gore karton kutular icerisine koyulur (Sekil 74k) ve alicisina

teslim edilir.
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Sekil 73. Toprak isleri Yapim Asamalari; a. Mayalanms Camurun Dinlendirilmesi, b.
Vakumlanan Camurun Misinah Cerceve ile Kesilmesi, c. Kesilmis Camur Par¢alari, ¢. Kesilmis
Camur Parcasimin Tezgiha Alinmasi, d. , e. , f. Camura Sekil Verilmesi, g. Cerit ile Desen
Cizilmis Dolma Tas1, 3. Kurutma islemi, h. Boyama islemi (Aktiirk 2012)
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Sekil 74. Toprak isleri Yapim Asamalari; 1. Uriinlerin Firina Yerlestirilmesi, i. Firinlama, j.
Paketlenmis Uriinler, k. Kutulanmig Uriinler (Aktiirk 2012)

4.5.4. Uriinler

Gaziantep’te bulunan atdlyelerde akvaryum siisleri, giivegler, saksilar,

vazolar, hediyelik esyalar, kiipler ve en ¢ok da dolma taslari yapilmaktadir.

Topraktan yapilan mutfak esyalarinin gelisen teknolojiyle beraber yerlerini
cam, celik, plastik gibi esyalara birakmalari sonucu toprak esya iiretimi iyice

gerileyerek bu alandaki ustalar bagka alanlara yonelmistir.

Sekil 75. Comlekler (Aktiirk 2012)
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Sekil 7

6. Topraktan Yapllmls Cesitli Uriinler (Aktiirk 2012)

Sekil 78. Topraktan Yapilmls Cesitli Uriinler (Aktiirk 2012)
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4.7. Yemenicilik

Gaziantep’te ge¢misten giiniimiize kadar varligin1 koruyabilen el sanatlari
alanlarindan birisi de yemeniciliktir. Bir ¢esit ayakkabi olan yemeni giiniimiizde az

kisi tarafindan da olsa tiretimi devam ettirilmektedir.
4.7.1. Yemeniciligin Tanim ve Tarihgesi

Insanlar varoluslarindan itibaren temel gereksinimlerini karsilamak amaci ile
avladiklar1 hayvanlardan yararlanmislardir. Avlanan hayvanlarin etinden, siitiinden,
yapagisindan, boynuzundan, derisinden ve daha birgok iiriinlinden yararlanmislardir.
Bu driinlerden hayvan derilerini degerlendirerek giinlik esya yapiminda
kullanmiglardir. Hayvan derilerinden bir¢ok giinlilk kullanim esyasi tiretmislerdir.
Uretilen esyalar arasinda en énemli gruplardan birisi de ayakkabidir (Kayabast ve

Ozdemir, 2004:39).

Ayakkabi, ilk c¢aglarda insanlarin ayaklarmi doga ve iklim kosullarindan
korumak i¢in aga¢ kabuklari, yapraklar ve hayvan derileri gibi malzemeleri
kullanmast sonucu dogmustur. Ayakkabi yapimina ilk olarak nerede ve nasil
baslanildigr konusunda kesin bir bilgiye ulasilamamaktadir. Yazili kaynaklar
ayakkabiya Once Misir’da sonra Mezopotamya ve Anadolu’da rastlandigim
bildirmektedir. Ayakkabilarin en eski 6rnekleri magara duvarlarindaki resimlerde,

kabartmalarda ve heykellerde goriilmektedir (Kayabasi ve Ozdemir, 2004:39).

Tirk dericilik zanaati, Orta Asya’da dogmustur. Anadolu Selguklulari
Déneminde orgiitlenerek gelismis ve Osmanli Imparatorlugu Déneminde islenmis
deri ve deri drilinlerini kalitede zirveye ulagtinlmistir. 19. yiizyilin ortalarinda
zanaatin sanayiye donligsmesi ile dericilik alaninda ve buna paralel olarak ayakkabi
iiretim alaninda gerileme baslamistir. Tiirk kiiltliriiniin 6nemli dallarindan birisi olan
ayakkabicilik gliniimiizde unutulmaya yiliz tutmus ve yok olma tehlikesiyle karsi
karstya kalmistir (Kayabasi ve Ozdemir, 2005:75). Unutulmaya yiiz tutmus olan bu
alanlardan birisi de yemeniciliktir. Giiniimiizde yemenicilik Gaziantep’te sayili

sanatkar ile devam ettirilmektedir.
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Arapca yemen kelimesinden gelen yemeni, bir tiir hafif ve kaba ayakkab,

olarak tanimlanmaktadir (http://tdkterim.gov.tr/bts/, [10.05.2012]).

Ustii kirmiz1 ya da siyah deriden, tabani koseleden dikilen topuksuz ve ¢ok

sthhatli olan ayakkabilara yemeni, diken insana da kosker denir (Anonim, 1997:135).

Kisa kenarli, kirmizi, sari, siyah v.b. renkte sahtiyandan (kegi derisi) yapilan
yiizyillar boyunca asker ve halk tarafindan giyilmis, ince O6kgeli ve istii kapali, bir
ayakkabi ¢esididir (Kogu, 1962:246°dan akt. Kayabasi ve Ozdemir, 2005:80).

Yemeni, dogal deri ve pamuk ipligi kullanilarak {iretilen topuksuz ve
ortopedik bir ayakkabn tiiriidiir (Kayabasi1 ve Ozdemir, 2004:44).

Yemeni, iist ylizii keci, i¢ astar1 koyun, taban1 manda, i¢ tabani ise dana
derisinden yapilan, kenar dikisleri i¢in oglak derisi kullanilan, topuksuz, yoresel bir

ayakkab1 (Aras, 2009:78).

Yemeninin Anadolu’nun bazi yorelerinde bir g¢esit basortiisiine verilen ad
oldugu belirtilmektedir. Gaziantep ve yoresinde, Kahramanmaras’ta, Sanliurfa ve
Elazig’da ise iretilip giyilen bir gesit Okgesiz yerel ayakkabinin ismi oldugu
belirtilmektedir (Ugarer, 1997:265).

Kosker, sozliik anlami itibariyle Fars¢a “kevsger” kelimesinden gelmekte
olup yemenici ve ayakkabi tamircisi anlaminda kullanilmaktadir. Koskerlik ise;
yemeni, postal, edik, ¢arik, terlik gibi ayakkabi yapan sanata verilen isimdir

(Ozkarc1, 2011:5).

Gaziantep’te yemenicilige koskerlik, yemenicilere kosker ve bunlarin

ustalarina da kosker ustasi denilirdi (Alpaslan, 1966:269).

Yemeniyi diger ayakkabilardan ayiran 6zellik tamanu ile dikisli ve 6zellikle
donme olmasidir. Yani once dikilir, bu haliyle ayakkabinin i¢i disindadir. Bundan
sonra c¢evrilerek asil giyinisteki durumunu alir. Yemeninin bir diger 6zelligi de
okgesiz olmasidir. Yani ayakkabimin tabani ve dkgesi ayni hizadadir. Okge tarafina

ayr bir ilave yoktur (Giizelbey, 1963:78).
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Gaziantep bolgesinde yemenicilere kosger, yemeni satan esnafa ise Kavaf
denilmektedir (Anonim, 2012c:8).

Tersinden dikilip sonra g¢evrilerek kaliplanan, okgesiz, ¢ivisiz ayakkabilara
yemeni denilmektedir. Bu ayakkabilar1 diken kisilere de koésker denilmektedir.
Koskerlerin mahalle aralarindaki diikkanlarinda diktikleri yemenileri kavaf tellallari

araciligi ile yemenicilere aktardiklari belirtilmektedir (Citci ve Yener, 1971:34-35).

Eskiden iskarpinlerden once yiizii keci derisinden, alt1 ise 0kiiz veya camiz
derisinden, renk renk kirmizi, koyu kirmizi yemenilerin giyildigi belirtilmektedir.
Kaynakta yemenilerin en az bir sene kullanildig1 ve ikinci sene tamir edilip tekrar

giyildigi belirtilmektedir (Gogiis, t.y. 227).

Yemenicilik Gaziantep ve cevre illerde yapilan, hangi tarihlerde baslandig:
bilinmeyen bir el sanatidir. Tabaninda kil bulunan, sadece deriden imal edilen, sag1 —
solu belli olmayan, saglik yoniinden c¢ok sihhatli olan bu ayakkabilar Gaziantep

kiiltiir gegmisinde biiyiik bir dneme sahiptir.

Yemeninin tarihi ¢ok eskiye dayandigi sOylenmekte olup, Gaziantep’te
yapiminin hangi yillara rastladigi tam olarak bilinememektedir. Giiniimiizde biri
Kilis’te, biri Gaziantep’te iki ustas1 kalmis olan bu ata sanat1 da yazik ki unutulmak
tizere olan 6nemli el sanatlarimizdandir. Tiirkiye’ye Halep’ten, oraya da Yemen’den
geldigi sanilan yemeninin il ustasinin Yemen Ekber adiyla bilindigi ve adini bu

ustadan aldig1 rivayet edilir (Ugarer, 1997:265).

Yemenicilerin piri Hazreti Ekber Yemeni’dir. Yemenici esnafinin basinda
bulunan kisiye ise Sofali usta denirdi. Sofali usta esnafin biitiin islerine karisir,
aykirihk ve anlagmazliklar1 halleder, fiyatlara miidahale eder, hile yapanlari
cezalandirirdi. Esnaf her konuda Sofali ustanin soziinden ¢ikma, ona itaat ve
hiirmette kusur etmezdi. Sofali usta yemenicilerin amiri, zabiti, reisi vazifesindeydi.
Sofali ustadan biitlin yemenici esnafi korkar ve c¢ekinirdi. Esnaf haksizlik
yapmayacagint bildigi halde isinden dolayr onunla karsi karsiya gelmek istemez,
bunun i¢inde isinde daima diiriist davranir, miisterilerini aldatmaz, ne miisterinin ne

de komsu ve meslektaslarinin sikayetlerine meydan vermezdi. Dogruluk esnafin
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hicbir zaman ayrilmadigi esasti. Dogruluktan ayrilan, hile yapan esnaf yalniz itibarini
kaybetmekle kalmaz, diikkani1 kapatilmak suretiyle de maddi ceza goriirdii. Diikkan
kapatilan esnafin affedilmesi Sofali ustanin elinde idi. Kabahatin derecesine gore
Sofal1 usta esnafi cezalandirir ve ceza gorenler higbir yere miiracaat edemez, etse de
miiracaati dinlenmezdi. Simdi Sofali ustadan eser kalmadig1 gibi biitiin bu eski usul

ve adetler de unutulup gitmistir (Alpaslan, 1966:270).

Yemeninin yapim malzemesi ve imalatinda kullanilan araglar genellikle
Gaziantep’ten temin edilmektedir. Yalinizca ¢iris zamaninda Halep’ten getirilirken
bu sehrin milli sirlar disinda kalmasi iizerine Diyarbakir, Elazig ve Urfa’dan

tedarik edilmeye baslanmistir (Glizelbey, 1963:78—79).

Yemeniler sahtiyanin renklerine gore “siyah”, “giil seftali” (parlak kirmizi),
“annabi” (mor) ve “sar1” adlarini alir. Sar1 renkli olan1 yalnizca “edik” adi1 verilen
kisa konglu ¢izmedir. Bunu gelinler ve gen¢ kizlarin giydigi soylenir (Ucgarer,

2007:267).
Yemenilerin sekil bakimindan ise bes ¢esidi vardir

Halebi: modelinin Halep’ten gelmesi sebebiyle bu adi almistir. ilk kullanilan
modeldir. Annabi ve giil seftali renginde olur. Yiiz kism1 ayagin iki yanina dogru
girintilidir. Burnu yukariya dogru kivriktir ve kulaklidir. Koyliiler tarafindan tercih

edilir.

Merkup: Bu yemeni ¢esidi de Halep ve Arap kokenlidir. Merkubun yiizii kisadir,
kulaksizdir, arka yanlar ayni hizadadir. Burun kism1 yuvarlaktir. Daha ¢ok sehirde,
sosyal diizeyi biraz yiiksek olan kisiler tarafindan giyilir. Alt1 nal¢ali, kenar1 sizili,

puskiillii, aras1 dislidir.
Burnu Sivri: Bunun da burnu yukariya dogru kivriktir. Halebi’nin yalniz goén kismu,

bunun ise sahtiyan kismi kivrilir. Yiizi, kulagi, rengi, halebi gibidir. Yine koyliiler

tercih eder.
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Kulag Uzun: Halebi benzeri ve burnu sivrimsidir. Merkup ile halebinin karigimidir.

Sehirde giyilir. Siyah, annabi ve giil seftali renginde olur.

Egri Simli: koyli kadinlar tarafindan tercih edilir. Giil seftali rengindedir. Merkup
gibi kisa, burnu kalkik ve kivriktir. Giimiis tel ile kenarlar1 ve bazi yerleri elektrik

kivilcimi gibi formda iglidir (Altuntas, Sahin, Kahveci, 1997:20).

Gaziantep yoresinde yemenicilerin kullandiklar1 kalip isimleri kaynaklarda;
ulu ayak, 6z gall1, kabalorta, lorta, kaba geys, ges, zerdeni, kétene, biiyiikk hasbe,
kiigiik hasbe, biiylik metelik, kiiciik metelik, kelik, zerber, 6zger, kaba lorbo, lorbo,
zenger, bostan, kaba ozgar, Ozgar, kaba ges, zerden, orta ayak, uz gezer, lorba,
zegender, vastani olarak belirtilmektedir (Altuntas vd. 1997:21, Alpaslan, 1966:269,
Koyliioglu, 2009:23, Anonim, 2007:134, Giizelbey, 1963:89).

Giliniimiizde Gaziantep ve Kilis’te bu meslegi siirdiiren ¢ok az sayida sanatgi
kalmustir. Onceden halkin neredeyse tamamma yakinmin giydigi yemenileri bugiin
folklor ekipleri, ¢eteler ve halktan ¢ok az bir kesim giymektedir ve digsaridan gelen

yerli ve yabanci turistler hediyelik esya olarak satin almaktadirlar.
4.7.2. Yemeni Yapiminda Kullanilan Araclar ve Gerecler

Gaziantep’te yemeni yapiminda kullanilan ara¢ ve gerecler cesitli olup

kullanim amacina gore asagidadir.
4.7.2.1. Araclar

Yemeni yapiminda kullanilan araglar; kiitiik tezgah; musta: keski; biz; kosker
ignesi; bilegi tasi; masat; kosele tasi; kil 6lbesi; pazval; dikis agaci; diresken; peskic;
huval; pusal; san; san tahtasi; endaze; kalip; zimpara; ok¢e demiri; Ors; teber;

kerpeten; ege; disli; levger; ¢ekic; delecek; ihvan ve donder agacidir (Sekil 79, 80).
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Sekil 79. Yemeni Yapiminda Kullanilan Araglar; a. Kiitiik Tezgah, b. Musta, c. Keskiler, d.
Bizler, e. Kosker Ignesi, f. Bilegi Tasi, g. Masat, 8. Kil Olbesi, h. Kaliplar, 1. Peskic i. Kerpeten, j.
Ege, k. Ihvan (Aktiirk 2012)

Sekil 80. Yemeni Yapiminda Kullanilan Araclar; a. Ors, b. Endazeler (Aktiirk 2012)

Kiitiik tezgah: Ceviz agacindan yapilmis yuvarlak bir kiitiik pargasidir. Yaklasik
80cm. ¢apinda, 60-70cm. yliksekliktedir. Yuvarlak pargaya li¢ kisa ayak takilmistir.
Tezgahin oOniinde algak bir iskemleye oturan ayakkabici islerinin ¢ogunu tezgah
lizerinde yapar (Giiler ve Ozdemir, 2011:3) (Sekil 79a).

Musta: Deri dovmek, gon ve kayislar diizeltmek, derileri taban astarina yapistirmak
ve tabani parlatmak icin kullanilan bir alettir (Sekil 79b). Demirden yapilan 8-10

santimetre boyunda iist kismi avuca siabilecek boyutta ve kiire bi¢imindedir. Ucu
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ise kiirenin altindaki bir girintiden sonra gittikce genisleyen bir huni bigimindedir.
Bu kisim yass1 ve yuvarlaktir (Giiler ve Ozdemir, 2011:4).

Keski: Boyu 15c¢m. olan ucu yassilanmis keskin bir bigaktir (Sekil 79¢). Bigagin
sivrilen iist kismia sap konmustur. Biitiin bigki isleri bu aletle yapilir (Giiler ve
Ozdemir, 2011:4).

Biz: Tiim Anadolu’da kullanilan ucu sivri ve sapl bir ignedir (Sekil 79d). ince ve
kalin olmak tiizere iki ¢esidi bulunur. Sap agagtan ve ignesi ¢eliktendir. Boyu
yaklasik 15 santimetre civarindadir. Bizin sivri ucuyla yol agilir ve iplik buradan
gecirilir (Giiler ve Ozdemir, 2011:4).

Kosker ignesi: Yorgan ignesi kalinliginda 8-10cm. uzunlugunda, elastiki, ucu kiit tel
gibi bir alettir (Giiler ve Ozdemir, 2011:3) (Sekil 79¢).

Bilegi tasi: keski ve bizleri bilemek icin kullanilir. Yaninda igerisinde zeytinyagi ve
gaz karisimi bulunan bir sise asilidir. Icerisinde zeytinyag1 ve gaz karisimini tasa
stirmek i¢in biiylik bir tavuk tiiyii vardir (Glizelbey, 1963:80) (Sekil 79f).

Masat: Keski ve bizleri bilemek i¢in kullanilir. Celikten yapilmistir (Giizelbey,
1963:80) (Sekil 799).

Kosele tasi: Zimpara tasma benzer. Keski ve bizlerin uglarini inceltmek ve
sivriltmek i¢in kullanilir. K&sele tasindan sonra alet bilegi tasina siiriiliir (Glizelbey,
1963:80).

Kil élbesi: Iginde kil 1slatilip hazirlanir. Agagtan yapilmigtir. Fakat baska herhangi
bir kap da bu isi goriir (Giizelbey, 1963:80) (Sekil 79g).

Pazval: Kalfa ve sayekar tarafindan dikis swrasinda kullamilir. Iki santim
genisliginde, iki ayag alttan ve bir dizi {izerinden dolasan iki ucu birbirine dikilmis
kayistir. Bununla birbirine dikilecek ayakkabi kisimlarinin birlesik durmalart ve
ayrilamamalari saglanir (Giizelbey, 1963:80).

Dikis agaci: Bir tarafi yuvarlak, bir tarafi diiz yirmi—yirmi bes santim uzunlugunda,
iki—ii¢ santim kalinliginda, tigc—dort santim genisliginde saglam bir agagtir. Dikilecek
gon ve kayislar bunun iizerinde birlestirildikten sonra {izerlerinden pazval gegirilir.
Igne ve bizin dikis sirasinda sanatkdrin bacagmna saplanmasmm onler (Giizelbey,
1963:80,89).

Diresken: Altmis—yetmis santim uzunlugunda, tig—dort santim kalinliginda, torna

edilmis gibi diizgiin, uclar1 kiit zindiyan denilen mese agacindan bir degnektir.
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Yemeni ve diger kosker yapisi ayakkabilarin dikildikten sonra dondiiriilmesinde
kullanilir (Giizelbey, 1963:89).
Huval: Kaliplarin iizerine koyulur. Ayakkabinin {stten gerilmesini, asil seklini
almasini saglayan sert bir agactir. Biiylikliigii kaliba gore degisiklik gosterir. Alti
diiz, tistli yuvarlaktir (Glizelbey, 1963:89).
Pusal: Kalipla huval arasina sokulan, asagidan yukariya dogru genisleyen, liggen
seklindedir ve sert bir agactan yapilmistir (Glizelbey, 1963:89).
San: Edik kongunun kalibina denir. Boyutu edik numarasmna gore degisir. iki
pargadan olusur. Bu parcalarin bir taraflar diiz, diger taraflar1 yuvarlaktir (Giizelbey,
1963:89).
San tahtasi: Bazen sanlarin arasina koyulur, iki tarafi diizdiir ve sert bir agactan
yapilmistir (Giizelbey, 1963:89).
Endaze: Yemenilerin numaralarina goére, gon, yiizlikk, sahtiyan ve mesinler kesilip
hazirlanmak {izere ince mukavva veya kayislardan yapilmis modellerdir (Giizelbey,
1963:89) (Sekil 80b).
Kalip: Yemenilerin numaralarina gore ayri1 ayr1 isimlendirilmis, sert ve saglam
agactan yapilmis kaliplardir. Ayakkabilar bu kaliplarin isimlerine gore sdylenir
(Giizelbey, 1963:89) (Sekil 79h).
Zimpara: 20-25cm. uzunlugundadir. Sirenz kagidinin bir yliziine zamk ve zimpara
tagi egintisi siiriilerek elde edilir. Kdselenin altim1 tiras etmek i¢in kullanilir.
Yapistiricinin daha iyi tutabilmesi i¢in kdselenin altinin tiras edilmesi gerekir (Giiler
ve Ozdemir, 2011:6).
Peskic (Okce demiri): Ayakkabi kaliba gekilirken penge kismi girdikten sonra,
Okceyi kaliba indirmeye yarar. Demirden yapilmistir (Giizelbey, 1963:89). Cekecek
ya da kerata ad1 verilen bu demirler iki tarafli ve bir tarafli olmak iizere iki kisimdir
(Sekil 791). Boyutlar1 28-30cm. olan Okce demiri ayakkabicilarin Okgelerinin
muntazam ¢ikmasina yardimet olur (Giiler ve Ozdemir, 2011:5).
Ors: Ayak bigiminde iri bir demir pargasinin kalinca bir agag kiitiigiine bas asagi
cakilmast ile yapilmis yardimei bir tezgahtir (Giiler ve Ozdemir, 2011:5) (Sekil 80a).
Teber: Sap1 yuvarlak ve kesici kismi ¢elikten, 12-17c¢m. boyunda simsir agacindan
yapilmis bir alettir. Deri ve kdseleyi tiras etmek i¢in kullanilir (Giiler ve Ozdemir,
2011:4).

131



Kerpeten: Alt tabanlar1 kaliba yerlestirirken nemli kdseleyi uclarindan ¢ekmek i¢in
kullanilir (Giiler ve Ozdemir, 2011:4) (Sekil 511).

Ege: 30-35cm. uzunlugunda, bigaklar1 agma ve bileme isleminde kullanilan yiizi
cizgili, sert, ensiz plastik sapl celik bir aractir (Giiler ve Ozdemir, 2011:4) (Sekil
79)).

Disli: Yemeniyi kaliba daha diizgiin ¢ekebilmek igin, alt tabani kaliba germek
amaciyla kullanilir (Giiler ve Ozdemir, 2011:3).

Levger: 30-35cm. uzunlugunda sap1 tahtadan yapilmis bir bicagin adidir. Ucu sivri
olan bu bicak ayakkabmn dikis iitiileme isinde kullamlir (Giiler ve Ozdemir,
2011:3).

Cekic: Civi gakmak, madenleri dovmek ve sekil vermek i¢in kullanilan tahta bir sap
ve ucunda madenden bir parca bulunan alettir (Giiler ve Ozdemir, 2011:3).

Delecek: 20-25cm. uzunlugunda, metalden yapilmis, ucu yuvarlak, delik agmaya
yarayan bir alettir. Carklt zzimbadaki deliklerden daha biiyiikk delik agmak igin
kullanilir (Giiler ve Ozdemir, 2011:3).

Thvan: 25-30cm. uzunlugunda 6-7cm. kalmliginda ortasi hafif kavisli, bir ucu daha
yuvarlak ve tahtadan yapilmistir. icten dikilen yemeni ve cariklar1 dogru yiiziine
cevirmek icin kullanilan bir alettir (Giiler ve Ozdemir, 2011:3) (Sekil 79K).

Donder agaci: Bu aga¢ 50cm. boyunda, Scm. kalinliginda bir agagtir. Ayakkabilar
ters olarak dikildikten sonra donder agaci vasitasiyla yiiziine ¢evrilir ve sonra kaliba

sokulur (Giiler ve Ozdemir, 2011:3).
4.7.2.2. Gerecler

Yemeni yapiminda kullanilan gerecler; gon; sahtiyan; mesin; siz1 kayisi;

iplik; bal mumu; ¢iris; kil; glideri serit; yapistirict; zeytinyagi ve gazdir (Sekil 81).

132



Sekil 81. Yemeni Yapiminda Kullanilan Gerecler; a. Gon, b. Sahtiyan, c. N{esin, ¢. Giideri
Seritler, d. Iplik, e. Bal Mumu, f. Ciris, g. Kil, g. Yapistirici (¢,g Giiler ve Ozdemir 2006,
digerleri Aktiirk 2012)

Gon: Tabaklanmis sigir ve manda derisidir. Sigir derisi boyalidir, manda derisi ise
kendi renginde ve boyasizdir (Giizelbey, 1963:79) (Sekil 81a).
Sahtiyan: Tabaklanmis kegi derisidir (Sekil 81b). Siyah, giil seftali denilen parlak

kirmiz1 ve annabi ad1 verilen mor, bir de sadece edik yapiminda kullanilan sar1 renkte
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olur. Sahtiyan ayakkabinin yiiz, yan ve arkasindan ibaret olan iist kisminda kullanilir
(Gtizelbey, 1963:79).

Mesin: Bu da tabaklanmis koyun derisidir. Yemeni yapiminda dogal renginde
kullanilir. Ayakkabinin i¢ kismini olusturur (Giizelbey, 1963:79) (Sekil 81c).

Giideri seritler: Kesilerek ip haline getirilmis giideri ad1 verilen ip seklinde ince
uzun derilerdir (Sekil 81¢). Gideri seritler, birlestirme ve 6rme islerinde kullanilir
(Giiler ve Ozdemir, 2011:5).

Siz1 kayisi: Tabaklanmis oglak derisidir. Incedir. Sahtiyan ve mesini birbirine
birlestirmek icin kullanilir (Giizelbey, 1963:79).

Iplik: Pamuk ipligidir (Sekil 81d). Katlamp, biikiilerek kullanilir. Gon, s1z1 ve ii
ipligi olmak iizere 3ii¢ cesittir. S1z1 ve saya ipligi iki ile alt1 kattan biikilir. Gon
ipligi ise goniin kalinlhigina ve sertligine gore 24 — 40 kat arasinda degisir. Manda
gonlerinde 40 katlis1 kullanilir (Giizelbey, 1963:79).

Balmumu: Ipligin gén ve kayslar icerisinden kolayca gegmesini ve ¢iiriimemesini
saglar. Bunun icin igneye gecirilen iplik bir mum tabakasi igerisinden gegirilir
(Glizelbey, 1963:79) (Sekil 81e).

Ciris: Yemenin yiiziindeki sahtiyan ile i¢ kisimdaki mesin ve sizi birbirine
dikildikten sonra kalan kismini yapistirmaya yarar (Sekil 81f). Sar1 ve kara ¢iris
olmak tizere iki ¢esittir. Sarisina Halep cirisi de denilir. Ciris su ile yogrulup hamur
kivamina getirildikten sonra kullanilir. Suyun miktarini hesaplamak ve yogurmak
ustalik ister. Buna dikkat edilmese ciris ziyan olur. Bu duruma ¢iris kustu denir
(Gtizelbey, 1963:79).

Kil: Suda slatilarak camur haline getirildikten sonra kullanilir (Sekil 81g).
Ayakkabmin tabaninin arasina koyulur. Kilin en begenileni Nizip’ten gelenidir
(Glizelbey, 1963:79).

Yapistirici: Tiner ve benzin i¢inde kaucuk ve 7 oraninda diasektik seliilozun
eritilmesiyle elde edilir (Sekil 81g). Deri iiriinlerinin yapistirilmasinda kullanilan,

s1v1 plastik goriiniimiinde, kirli, sar1, seffaf bir maddedir (Giiler ve Ozdemir, 2011:5).
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4.7.3. Yemeni Yapim Asamalari

Yemeni yapimina baglarken ilk 6nce kaliplar yardimi ile kullanilacak deriler
kesilir. Daha sonra kesilen deriler birbirine dikilir. Dikim isleminden sonra gerekli

yerler yapistirilir ve yemeni kaliba alinir. Kalipta bekletilen yemeni artik satisa ve

Kullanilacak
Derilerin
Kesilmesi

Sekil 82. Yemeni Yapim Asamalar1 (Aktiirk 2012)

kullanima hazir hale gelir.

4.7.3.1 Kullanillacak Derilerin Kesilmesi

Yemeni yapiminda ilk olarak tabani olusturan kdosele, endaze adi verilen
kaliba uygun olarak keski yardimi ile kesilir (Sekil 83b). Daha sonra i¢ tabani
olusturan mesin, kalibina uygun olarak keski ile kesilir. Kesilen taban ve i¢ taban
arasina kil siiriilerek yemeninin rahathiginin artmast ve viicuttaki statik elektrigin
azaltilmasi saglanir. I¢ astar1 olusturan koyun derisi de kalibina uygun olarak kesilir
(Sekil 83c). Yemeninin yiiz kismini olusturan sahtiyan da kalip yardimi ile kesilir
(Sekil 83¢) ve dikim islemine hazirlanir. Sahtiyan kesildikten sonra yumusaklik
vermek, parlaklik kazandirmak ve farkli goriinlimler saglamak amaciyla musta ile

doviildigii de gorillmiistiir (Sekil 83g).
4.7.3.2. Dikim islemi

Dikim islemine baglamadan 6nce kullanilacak olan iplik biikiilerek balmumu
ile stvanir (Sekil 83e). Ipligin biikiilmesi ve balmumu ile stvanmasi dikim isleminde
birgok kolaylik saglar. Ipligin biikiilmesinden dolay1 dikis islemi sirasnda ucunun
acilmasi engellenir. Balmumu ile sivanmasinin amact ise ipligin deri pargalar
arasindan daha rahat gecmesi, zamanla ciirliylip kopmamasi ve igneden kaymamasi

igindir
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Dikigse ilk olarak catma yapilarak baglanir (Sekil 83g). Catma islemi
yemeninin dort yanindan delinerek iplikle tutturulmasi islemidir. Catma islemi
yemeni dikislerinin diizglinliiglinii saglar. Catma isleminden sonra bizle agilan
deliklerden kosker ignesi yardimi ile iplikler gegirilerek tersinden dikim islemi

yapilir (Sekil 83h, 841).
4.7.3.3. Dikim Islemi Tamamlanan Yemeninin Kaliba Alinmasi

Sahtiyan, mesin ve siz1 birbirine dikildikten sonra kalan kisimlar ¢iris ile
yapistirtlir (Sekil 83f). Dikim igleminin ardindan yemeni ihvan yardimi ile dogru
yiiziine ¢evrilir (Sekil 84j) ve donder agaci ile diizeltilir. Dogru yiiziine ¢evrilen
yemeni 0k¢e demiri yardimi ile kaliba alinarak (Sekil 841, m) tabanindaki fazlaliklar
kesilir (Sekil 84n). Daha sonra kaliptan ¢ikarilarak kenar dikisleri yapilir (Sekil 840,
0) ve kenar dikisleri biten yemeni 0k¢e demiri yardimi ile tekrar kaliba alinir ve
istenirse 1sitilmig musta yardimu ile taban derisine parlaklik verilir. Kalipta yaklagik

bir giin bekletilen yemeni giymek igin hazir duruma gelmistir (Sekil 84p).
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A4

Sekil 83. Yemeni Yapim Asamalari; a. Keskinin Bilenmesi, b. Tabanin Kesilmesi, c. ¢ Astarin
Kesilmesi, ¢. Sahtiyanin Endazeye Uygun Olarak Kesilmesi, d. i¢ Astarin Diizgiinlestirilmesi, e.
ipligin Biikiilmesi, f. Ciris ile i¢ Astarin Yapistirilmasi, g. Musta ile Sahtiyanin Déviilmesi, g.
Catma islemi, h. Uriiniin Tersten Dikilmesi (a,d Aktiirk 2012, ¢,f,g, Anonim 2011, digerleri
Giiler ve Ozdemir 2006)
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Sekil 84. Yemeni Yapim Asamalari; 1. Tersten Dikilmesi, i. Tersten Dikilmis Hali, j. ihvan ile
Cevrilmesi, k. Elle Diizeltilmesi, . Peskic ile Kaliba Alinmasi, m. Kaliba Alinmasi, n. Kenar
Fazlaliklarinin Kesilmesi, o. Diiz Tarafindan Dikilmesi, 6. Diiz Tarafindan Dikilmesi, p. Uriiniin
Yapiminin Tamamlanms Hali (i,j,k,1 Giiler ve Ozdemir 2006, digerleri Anonim 2011)
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4.7.4. Uriinler
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Sekil 88. Gaziantep’te Uretilen Yeni Yemeni ve Carik Modelleri (Aktiirk 2012)

140



5. DEGERLENDIRME VE SONUC

Tiirkiye’nin 6nemli kiiltiir merkezlerinden birisi olan Gaziantep bulundugu
cografi konum itibariyle bircok halka ve bu halklarin kiiltiirlerine ev sahipligi
yapmistir. Giinlimiizde de ekonomik alanda gelisen ve biiyliyen sanayisiyle
Tirkiye’nin birgok ilinden go¢ alan onemli kentlerinden birisidir. Gaziantep’in bu
kadar biiyiik bir sanayiye sahip olmasinda geleneksel el sanatlarinin 6nemi biiytiktiir.
Fakat bu el sanatlar1 gelisen teknoloji ve degisen toplum diizenleri nedeniyle
onemlerini kaybetmektedirler. Gaziantep’te giinlimiizde devam eden geleneksel el
sanatlarinin  durumunun belirlenmeye c¢alisildigi bu calismada Gaziantep il
merkezinde alan calismasi yapilarak, meslek sahipleri ile kilavuzlu goriismeler

yapilmustir.

Gaziantep’te gecmiste yasayan el sanatlarindan gilinlimiize ulasabilenlerin;
bakircilik, sedef kakmacilik, kutnu kumasi dokumaciligi, yemenicilik, toprak isleri,
kilim dokumacilig1 ve Antep isi el islemeciligi oldugu yapilan arastirmada tespit
edilmistir. Aba dokumaciliginin ise giiniimiizde yasayan son ustasinin yaslilik
sebebiyle meslege devam edemedigi ve kilim dokuyan ustalarin siparis iizerine aba

da dokuduklar1 gozlenmistir.

Glinlimiizde Gaziantep’te devam etmekte olan el sanatlarindan en yaygin
olami bakirciliktir. Sedef kakmaciliginin da onemli derecede yaygin oldugu fakat
diger sanat dallariyla ugrasan ustalarin sayilarmin bir elin parmaklarin1 gecemedigi
goriilmektedir. Antep isi el islemeciligi ise genellikle Gaziantep’te evlerde bayanlar

tarafindan yapilmakta olmasindan dolay1 ugrasan kisi sayisi tespit edilememektedir.

Arastirmada goriisiilen bakircilik ve sedef kakmaciligiyla ugrasan kisilerin
adresleri bagli bulunduklar1 Gaziantep Bakircilar ve Sedef¢iler odasindan alinmustir.
Diger alanlarda goriisiilen kisilerin bir boliimiiniin adres bilgileri Gaziantep il Kiiltiir
ve Turizm Midirliginden alinmistir. Diger bir bolimiiniin adres bilgileri ise
Gaziantep Universitesi Gaziantep El Sanatlarin1 Koruma ve Gelistirme Merkezinden

alinmastir.

Gaziantep’te bir¢ok kisinin ugras alani olan bakircilik el sanatinda kullanilan

en yaygin teknigin sivama teknigi oldugu gozlenmistir. Bakircilikla ugrasan
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genglerinde oldugunun belirtilmesi bu el sanatinin devamliliginin garantisi
olmaktadir. Gaziantep ve Kahramanmaras’tan temin edilen levha halindeki bakirlar
Gaziantepli ustalar tarafindan sabir igerisinde biiyiik bir incelikle ve ustalikla
islenerek iiriin haline getirilmektedir. Gaziantep’te bakircilikla ugrasan ustalar kiigiik
yasta meslege yonelmisler ve atdlye ortaminda usta cirak iligkisi igerisinde
yetismislerdir. Bakircilik alaninda bakircilar ve sedefciler odasinin var olmasi ve
odanin bu alanda tanitim ve dil egitimi gibi bir¢ok faaliyette bulunmasi bu el sanatina
blyiik katki saglamaktadir. Bakirciligin eski Onemini kaybetmesinin nedeni
arastirmamiz sirasinda goriistiiglimiiz ustalara gore bakir iirtinlerin mutfaklarimizdan
¢ikarilmis olmasi ve Suriye ve Cin’den getirilen ucuz, is¢ilik bakimindan degersiz

iriinlerin Gaziantep pazarina girmesidir.

Sedef kakmacilig1 Gaziantep’te yaygin olan el sanatlarindan birisidir. Uretilen
tiriinlerin genelinin hediyelik esya ve hatira esyasi olarak iretildigi gozlenmistir.
Desenlerinde genellikle Selguklu ve Osmanli motiflerinin kullanildigi bu iiriinlerin
bazilarinin maliyetinin diisiirilmesi ve is¢iliginin basitlestirilerek iiretiminin
hizlanmas1 amaciyla motiflerin sadelestirildigi belirtilmektedir. Basitlestirme ve
sadelestirme ile ilgili olarak, goriisiilen meslek sahipleri bu yola bagvurma
sebeplerini halkin alim giicliniin diisitk olmas1 ve sedef kakma {iriinlerin liiks
kullanim {iriinleri arasinda goriilmesi olarak belirtmislerdir. Goriisiilen ustalar ayrica
sedef toplayicilarinin az oldugunu ve bu nedenle hammaddenin yliksek fiyatlara satin
alindigin1 ve bununda maliyeti olumsuz etkiledigini belirtmislerdir. Bakircilar ve

sedefciler odas1 bu sanatin da gelismesine katki saglamaktadir..

Tekstil alanindaki teknolojik gelismelere paralel olarak gelistirilen tekstil
tirtinleri kutnu dokumaciligini geriletmistir. Saten ve benzeri kumaslarin seri iiretim
ortaminda tretilerek lizerlerine hazir kaliplar yardimiyla baskilar yapilmasi ile kutnu
kumasina benzetilmesi ve bu kumaslarin enlerinin kutnu kumasindan daha genis
olmasi, maliyetlerinin kutnu kumasindan cok daha ucuz olmasi kutnu kumasinin
yerine tercih edilmelerine sebep olmaktadir. Ayrica Suriye’den ucuz fabrikasyon
kutnu kumasi ve benzeri lriinlerin Gaziantep piyasasina girmesi kutnu kumasi
ireticilerini zor duruma sokmaktadir. 18.yilizyilldan sonra sarayda ve o6zellikle saray

disinda yaygin kullanim alani olan kutnu kumasi giinlimiizde pek tercih edilmeyen
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kumaglar arasina girmistir. Meslek sahiplerinin yavas yavas bagka alanlara yoneldigi
ve kutnu kumasi dokumaciligimin kaybolmaya aday olan bir el sanati oldugu

gozlenmektedir.

Insan saghg agisindan ¢ok faydali olan yemeni giiniimiizde pek yaygin
olmasa da Gaziantep’te liretimine devam edilen bir el sanatidir. Gelisen teknolojiye
yenik diisen el sanatlarimizdan birisi olan yemenicilik Gaziantep’te 3-5 tane usta
tarafindan devam ettirilmektedir. Bu meslekle ugrasan kisi sayisinin azalmasi iizerine
meslegin en yaglist olan Mehmet usta Kilis’ten Gaziantep’e bu meslegin
devamliligin1 saglamak amaciyla getirilmistir. Otantik bir el sanati {iriinii olan
yemeni giiniimiizde ayakkabi olarak kullanilmaktan ¢ikarak, raflar1 ve duvarlar
siisleyen bir siis esyasina doniigmektedir. Yemeni lreticileri ayakta kalabilmek i¢in
giinde 2-3 cift tretilebilen geleneksel yemeni kaliplarindan uzaklagarak daha hizli
iretilebilen ve giinlimiizde daha cok ragbet goren carik, sandalet ve benzeri farklh
iriin tasarimlar1 arayislari igerisine girmistir. Yemenicilik alaninda kurslarin
acillmasi, vergilerin  dislirilmesi ve meslek sahiplerinin  desteklenmesi

gerekmektedir.

Gaziantep’teki eski zamanlardaki o gorkemli donemini giiniimiizde kentin
ticra koselerinde bulunan tek tezgahli atdlyelere birakan Antep kilimleri hak ettigi
degeri gorememektedir. Dogal boyaciligin terk edilmesi, motorlu hali ve kilim
tezgahlarinin iiretilmesi ve hali kullaniminin, kilim kullaniminin 6niine geg¢mesi
sonucu Antep kilimlerini iireten meslek sahipleri farkli alanlara yonelerek
atdlyelerini kapatmiglardir. Gliniimiizde varligin1 5-6 meslek sahibi ile devam ettiren
Antep Kilimlerinin geleneksel motifleri sadelestirilmis, renkleri bozulmus ve
degistirilmistir. Gegmisteki Antep kilimleri yurt disinda bile birgok iilkeye ihrag
edilirken giiniimiizdeki Antep kilimleri kendi kentlerinde bile alici bulamaz hale
gelmistir. Giiniimiizde kaybolmak iizere olan aba dokumaciligini da tezgah ¢esidinin
ayni olmasi ve kilim ile benzer sekilde dokunmasindan dolayr Gaziantepli kilim
dokuyucular1 {iistlenerek siparig ilizerine aba da dokumaktadirlar. Arastirmamiz
sirasinda Gaziantep’te giiniimiizde yasayan son aba dokumacisi ile de goriisiilmiistiir.

Mesleginin son temsilcisi olan usta yaslihigindan dolayr artik aba dokumayi
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birakmaktadir. Cirak yetistirmeyen ve mesleginin piif noktalarini paylasmayan bu

usta ile aba dokumacilig1 kaybolmak tizeredir.

Toprak isleri gegmiste nemli olmasi ve direk giines 15181 almamasi nedeniyle
Gaziantep’te bulunan magaralarda yapilan bir el sanatiydi. Giiniimiizde ise genellikle
kiisget sanayi bolgesinde yapilmaktadir. Magaralarin nemli olmas1 ve giines 151811
direk almamasi nedeniyle iiriinler rahat bir sekilde dinlendirilir ve kurutulurdu. Fakat
magaradan sanayi bolgesine gecildiginde beton binalarin igerisinde yapilan {iriinler
catlamaya ve dagilmaya baglamigtir. Meslek sahipleri bu soruna igerisinde silis
bulunan ince dékiim kumu kullanarak ¢oziim bulmustur. Uriin yapiminda kullanilan
killi topraklar Islahiye ve Kahramanmaras dolaylarindan ¢ikarilmakta ve Gaziantepli
tireticiler tarafindan satin alinmaktadir. Bu meslek daliyla ugrasan 4-5 isletme
bulunmaktadir. Bu isletmelerin 3 tanesi akrabadir ve 3 kusaktan beri yaklagik 60-70
yildir bu meslegi siirdiirmektedir. Isletme sahibleri bu meslegi Halep’ten gelen bir
ustanin dedelerine 6grettigini ve uzun bir siire Gaziantep’te beraber ¢aligildiklarim
belirtmektedir. Dedeleri bu meslegi babalarina 6gretmis. Giinimiizdeki meslek
sahipleri ise hem dedelerinden hem de babalarindan bu sanati &grendiklerini
belirtmektedir. Satiglar1 giin gectikce diisen iireticiler bu mesleginde digerleri gibi
ilerde kaybolacagmi diistinmektedirler. Gegmisteki kiiplerin yerine artik agirliklh
olarak dolma tasi, testi, saksi, ¢omlek ve hediyelik esya iiretimi yapilmaktadir.
Aragtirma sirasinda firmalarin iiretimde maliyeti diisiirmek amaciyla plastik ve cam

atik malzemelerden yararlandiklari gézlenmektedir.

Gaziantep’te Antep isi iirlinler Gaziantepli kadinlar tarafindan yapilmaktadir.
Kadmlarin evlerde yaptiklar1 bu el isi gz nuru iriinler geng kizlarin g¢eyizlerini
siislemektedir. Gaziantep’te dnceleri evlenen kizlarin ¢eyizlerinin vazgecilmezi olan
Antep isi tirlinler giiniimiizde bu gelenege bagliligin azalmasi ve Antep isi iirlinlerin
fiyatlarinin yliksek bulunmasi nedeniyle ¢cok azalmistir. Satislarin azalmasiyla Antep
isleri artik eski Onemini kaybetmistir. Arastirmamiz sirasinda goriistiigiimiiz kiz
meslek lisesi el sanatlari alan Ogretmeni genglerin artik bu meslege ilgi
duymadiklarin1 ve makine nakislarina yoneldiklerini belirtmektedir. Antep isinin

evlerde yapilmasi nedeniyle bu meslekle ugrasan kisi sayis1 tahmin edilememektedir.
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Bu meslegin devamliligi i¢in ilk basta isletmelerin kurulmasi ve meslek sahiplerinin

sosyal giivenceye sahip olarak evde degil bu isyerlerinde ¢aligmalar1 gerekmektedir.

Gaziantep’te glinimiizde yasayan el sanatlarinda karsilagilan sorunlar;
hammadde Treticilerinin yeterince desteklenmemesi, halkin alim giiciiniin diisiik
olmasi, pazarlama, iiretimde emegin ¢ok olmasi ve iiretimin uzun siirmesi, yeterli
destek, tesvik ve kredi verilmemesi, vergilerin yiiksek olmasi ve iireticilere

meslekleri hakkinda yeterli egitimin verilmemesidir.

Hammadde iireticilerinin yeterince desteklenmemesi sonucu hammadde
fiyatlar1 yiikselmektedir. Hammaddenin yiiksek fiyata alinmasi sonucu iiriinlerin
maliyetleri ylikselmektedir. Yiiksek fiyatlh hammadde yerine sentetik ve ucuz
malzeme kullanilmaktadir. Sentetik ve ucuz malzemelerin kullanilmasi sonucunda

ise geleneksel iiriinler yozlasmaya ugramaktadir.

Halkin alim giiciiniin diisiik olmasi nedeniyle iireticiler satislarini arttirmak
icin daha kiiciik boyutlarda hediyelik esya iiretimine yonelmektedir. Fakat kisa stireli
vadede bu yontem firsat olsa da gilinlik kullanim esyalar1 arasindan ¢ikarilan el

sanat1 urunlerinin tiikketimi azalmaktadir.

Pazarlamanin yeterli diizeyde olmamasi nedeniyle iiriin satiglar1 azalmaktadir.
Satiglarin azalmasi sonucunda giderlerin karsilanamamakta, ¢irak yetistirilememekte,
igyeri kiralariin 6denememekte ve tiretici atdlyesini kentin licra koselerine tagiyarak
triinlerini teshir edememektedir. Pazarlamada sikinti yasayan {reticiler farklh
tasarimlara yonelmekte ve geleneksel kaliplarin digina ¢ikarak iiriiniin kendine has

ozelliklerini degistirerek yozlagsmasina neden olmaktadir.

Uretimde emegin ¢ok olmasi ve iiretimin uzun siirmesi sonucu iireticiler
talebi zamaninda yerine getirememekte ve Uriinlerin motiflerinde, desenlerinde,
kalitelerinde sadelestirme yaparak kolaya kagmakta basit ve kalitesiz iiriinler ortaya

koymakta, bu nedenle de iiriinlerin yozlasmasina sebep olmaktadir.

Yeterli destegin ve kredinin verilmemesi sonucunda meslek sahipleri kendi

atolyelerini agamamaktadir, ayrica yiiksek orandaki talepleri karsilayamamaktadir.
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Vergilerin yiiksek olmasi giderleri arttirarak kiigiik c¢aptaki atdlyelerin

gelismesine engel olmaktadir.

Ureticilere meslekleri hakkinda yeterli egitimin verilmemesi, iireticilerin
kullandiklar1 tekniklerin haricindeki teknikler hakkinda bilgilerinin olmamasina ve
iiretilen iiriinlerin tek diize olmasina neden olmaktadir. Uriinlerin geleneksel yapisini
dejenere etmeden kullanilabilecek teknolojik gelismeleri bilmemesi tirlinlerin iiretim

yontemlerinin gelismesini dnlemektedir.

Bu sorunlarin giderilebilmesi i¢in: Geleneksel el sanatlari {ireticilerine yeteri diizeyde
tesvik ve diisiik faizli krediler verilmelidir ayrica el sanati {irlinlerinde vergi
indirimine gidilmelidir. Geleneksel el sanatlar1 merkezleri kurularak bolgedeki el
sanat1 Ureticilerine atdlyelerini buralara tasimalar1 icin uygun fiyatta kiralarla
diikkanlar verilmelidir. Bu merkezlerde meslek sahiplerinin iiretim yapma, iiriinlerini
tanitma ve pazarlama olanagi saglanmalidir. Kurulan merkezlere turistik geziler
yonlendirilmelidir. El sanati iirlinleri belgelenerek kayit altina alinmali ve kalite
kontrol sorunu giderilerek standartlar1 belirlenmelidir. Uriinler kayit altma alinip
standartlar1 belirlendikten sonra {iriiniin otantik 6zelliklerini bozmadan seri iiretim
fikirleri ~ gelistirilmelidir. ~ Uretimi  yapilan  {irinlerin  kullanim  alanlar
genisletilmelidir. El sanat1 {irlin tasarim yarigmalar1 diizenlenmelidir. Yurt i¢inde ve
yurt disinda fuar, sergi ve benzeri aktiviteler yapilarak tanitim ve pazarlama
saglanmalidir. Kalifiye eleman vyetistirile bilmesi igin, halk egitim ve benzeri
kuruluslarca agilan kurslar, meslek liseleri, tiniversiteler is birligi yaparak egitimde
diizen ve birlik saglanmalidir. Egitim gdren 6grencilere staj imkani saglanmali, kendi
atdlyelerini kurabilmeleri icin tesvik ve diisiik faizli krediler verilmelidir. Ureticilerin
kendilerini gelistirebilmeleri i¢in seminer ve benzeri bilimsel yontemlerle teknik
bilgiler aktarilmalidir. Ureticilere yeni iiriin fikirleri gelistirmeleri igin tasarim

ilkeleri egitimi verilmelidir.

Bu sorunlar ve ¢oziimlerine yonelik her kurum ve kurulus iizerine diiseni
yapmalidir. Geleneksel el sanatlarimiz, maddi getirisi digiiniilmeden kiiltiirel
varliklarin1 korumalari i¢in kamu kurum ve kuruluslar tarafindan denetlenmeli ve

desteklenmelidir.

146



KAYNAKCA
Kitap

AKPINARLI, H. Feriha (2004). Kirim El Sanatlarimin Diinii ve Bugiinii, Atatiirk
Kiiltiir Merkezi Bagkanlig1 Yayinlari, Ankara.

ALTUNTAS, Yener, Yiiksel SAHIN, Miicella KAHVECI. (hzl.), (1997). Gaziantep
ili Halk Oyunlar Kiyafetleri Teknik Cizimleri, T.C. Kiiltiir Bakanlig1 Yayinlari,
Ankara.

ANONIM, (1993). Gaziantep 93, il Turizm Miidiirliigii Yaymnlar1 No: 9, Gaziantep.
ANONIM, (1993). Tiirk El Sanatlar, Tiirk Tarih Kurumu Basimevi, Ankara.

ANONIM, (1997). Gaziantep’97 Rehberi, Gaziantep 1l Turizm Miidiirliigi

Yayimnlari, Istanbul.

ANONIM, (1999). 2000’li Yillarda Tiirkiye’de Geleneksel Tiirk El Sanatlarinin
Sanatsal, Tarimsal ve Ekonomik Boyutu Sempozyumu Bildirileri, T.C. Kiiltiir

Bakanlig1 Yayinlari, Ankara.

ANONIM, (1999). Gaziantep El ve Ev Sanatlari, Gaziantep Il Turizm Miidiirliigi,
Gaziantep.

ANONIM, (2005). Gaziantep El ve Ev Sanatlari, T.C. Gaziantep Valiligi,
Gaziantep.

ANONIM, (2006). Gecmisi Bugiine Tasiyan Eller, Gaziantep Universitesi
Matbaasi, Gaziantep.

ARAS, Nilhan (2009). Gaziantep Deyince, Metro Kiiltiir Yayinlari, Istanbul..

BARISTA, H. Orciin (1995). Tiirk isleme Sanati Tarihi, Gazi Universitesi letisim

Fakiiltesi Basimevi, 2. baski, Ankara.

147



CITCI, Hasan Remzi ve Sakir Sabri YENER, (1971). Osmanh Devletinin Son
Yillarinda Gaziantep’te Sanat ve Ticaret Dallari, Gaziantep Kiiltiir Dernegi, Yeni

Matbaa, Gaziantep.

GOGUS, M. Oguz (ty). Ik Insanlardan Bugiine Cesitli Yonleri ile
GAZIANTEP, Cihan Ofset Matbaacilik, Gaziantep.

GONCU, Kiirsat (1988). Gaziantep, Gaziantep Ticaret ve Sanayi Odas1, Gaziantep.

GUZELBEY, Cemil Cahit, Hulusi YETKIN ve Adil DAL (1969). Gaziantep Il
Yilligr 1968, Gaziantep’i Tanitma, il Yilligin1 Hazirlama ve Yaymlama Dernegi, Ay
Yildiz Matbaasi, Ankara.

IMER, Zahide (2001). Gaziantep Yoresinde Uretilen Kutnu, Alaca ve Meydaniye
Kumaslarin Bazi Teknolojik Ozellikleri, Kiiltiir Bakanlig1 Yayinlari, Ankara.

KORKUSUZ, YUKSEL, Siiheyla (1980). Nakis, Milli Egitim Bakanligi Devlet
Kitaplari, istanbul.

KOKLU, Hiilya (2002). El Islemeleri, Yapa Yayin Pazarlama, Istanbul.

KUSOGLU, Mehmet Zeki (1994). Diinkii Sanatimz Kiiltiiriimiiz, Otiiken

Yayimnlari, Istanbul.

OZBAGI Tevhide, Nihal ULGER, Giilten KURT ve Pmar TOKTAS. (hzl.), (2007).
Anadolu Universitesi Halk Bilim Arastirma Merkezi Koleksiyonundan El

Sanatlar1 Ornekleri islemeler 1, T.C. Anadolu Universitesi Yaymlari, Eskisehir.
OZBAS, Muzaffer (1964). Cesitli Antep Ajurlari, Ogretmen Matbaasi, Ankara.

OZDILER, Liitfiye Giiler (1990). Geleneksel Tiirk Islemelerinden Antep Isi
Ajurlar, Lider Matbaasi, Ankara.

OZEN, Kutlu (2008). Sivas Yoéresi Geleneksel El Sanatlari, Kitabevi Yaynlari,
Istanbul.

OZPALABIYIKLAR, Selahattin (hzl.), (2007). Gaziantep “Doért Yam Daglar
Baglar”, Y.K.Y, istanbul.

148



SOLMAZ, Mehmet (1963). Gaziantep Ovgii Antolojisi, Gaziantep Kiiltiir Dernegi,

Gaziantep.

YORUKOGLU, Mustafa (1973). Cumhuriyet’in 50.Yilinda Gaziantep, Divan
Matbaacilik Yayin Evi, Istanbul.

ZUBER, Hiisnii (1971). Tiirk Siisleme Sanati, Tiirkiye Is Bankas: Kiiltiir Yaynlari,
Ankara.

Makale

AKTAN, Latife (2000). “Geleneksel Tiirk El Sanatlarinin Cagdaslagmasi”, Tiirk
Diinyas1 Kiiltiir ve Sanat Sempozyumu 07-15 Nisan 2000 Bildiriler Kitabu,

Siileyman Demirel Universitesi Yayinlari, Isparta.

ALPASLAN, Hursit (1966). “Gaziantep’te Yemenicilik”, Gaziantep Kiiltiir
Dergisi, say1: 108, cilt: 9, Gaziantep Kiiltiir Dernegi, Gaziantep.

ALTUNTAS, Yener (1994). “El Sanatlarinin Diinii Bugiinii ve Sorunlar1”, Kamu ve
Ozel Kuruluslarla Ortaégretimde, Universitelerde El Sanatlarina Yaklasim ve
Sorunlar1 Sempozyumu Bildirileri, Kiiltiir Bakanligi Arastirma ve Gelistirme

Genel Miidiirligii yayimlari no:201, Tiirk Tarih Kurumu Basimevi, Ankara.

ANLAROGLU, Fehmi (1967). “Kil Kilimden Tiiysiiz Halilara”, Gaziantep Kiiltiir
Dergisi, say1: 120, cilt: 10, Gaziantep Kiiltiir Dernegi, Gaziantep.

ANONIM, (1958). “1957 Yilinda Gaziantep Ekonomik Durumu”, Gaziantep
Kiiltiir Dergisi, say1: 8, cilt: 1, Gaziantep Kiiltiir Dernegi, Gaziantep.

ANONIM, (1966). “Bakir”, Gaziantep Kiiltiir Dergisi, say1: 108, cilt: 9, Gaziantep

Kiiltiir Dernegi, Gaziantep.

ANONIM, (1966). “Kilim”, Gaziantep Kiiltiir Dergisi, say1: 100, cilt: 9, Gaziantep
Kiiltiir Dernegi, Gaziantep.

ANONIM, (1966). “Kilim Ipi (Yiin — Ipi)”, Gaziantep Kiiltiir Dergisi, say1: 100,

cilt: 9, Gaziantep Kiiltiir Dernegi, Gaziantep.

149



AYDA, Deniz (1999). “Tokat Seramikleri”’, 2000°li Yillarda Tiirkiye’de
Geleneksel Tiirk El Sanatlarinin Sanatsal, Tarimsal ve Ekonomik Boyutu
Sempozyumu Bildirileri, Halk Kiiltiirlerini Arastirma ve Gelistirme Genel
Miidiirliigii Yayinlar1 no: 1281, T.C. Kiiltiir Bakanlig1 yayinlar1 no:2301, Seminer ve
Kongre Bildirileri Dizisi: 58, Ankara.

BARLAS, H. Ugurol (1960). “Gaziantep Ipekgilik Lisesi”, Gaziantep Kiiltiir
Dergisi, say1: 34, cilt: 3, Gaziantep Kiiltiir Dernegi, Gaziantep.

BUKEN, OYMAN, Naile Rengin (2005). "El Dokumacihiginin ve El Dokuma
Tezgahmin Tarihgesi, El Dokuma Tezgahi Cesitleri", Atatiirk Universitesi Giizel

Sanatlar Fakiiltesi Dergisi, Say1: 8, Atatiirk Universitesi Yayinlari, Erzurum.

DASDAG, F. Evren (2000). “Diyarbakir Comlekgiliginden Evrensel Seramige”,
Tiirk Diinyas: Kiiltiir ve Sanat Sempozyumu 07-15 Nisan 2000 Bildiriler Kitabi,

Siileyman Demirel Universitesi Yayinlari, Isparta.

ETIKAN, Sema ve ERDOGAN, Zeynep (2002). Kavaklidere ilgesinde Dovme
Bakircilik, Tiirk - Koop Ekin Dergisi, Tarim Kredi Kooperatifleri Merkez Birligi,
Yil:6, Say1: 19, Ankara.

GOGUS, Yasar (1965a). “Gaziantep’te Kilimcilik”, Gaziantep Kiiltiir Dergisi,
say1: 85, cilt: 8, Gaziantep Kiiltiir Dernegi, Gaziantep.

GOGUS, Yasar (1965b). “Gaziantep’te Kilimcilik”, Gaziantep Kiiltiir Dergisi,
say1: 86, cilt: 8, Gaziantep Kiiltiir Dernegi, Gaziantep.

GOGUS, Yasar (1965¢). “Gaziantep’te Kilimcilik”, Gaziantep Kiiltiir Dergisi,
say1: 87, cilt: 8, Gaziantep Kiiltiir Dernegi, Gaziantep.

GULENSOY, Tuncer (1994). “Anadolu’da Tiirk Bakircilik Sanatiin Gelisimi”,
Milli Folklor U¢ Ayhk Tiirk Diinyas1 Folklor Dergisi, sayi: 23, cilt: 3, yil: 6,
Ankara.

GUNEYLIGIL, Erol (1992). “Gaziantep Kilimci Kalfalar”, Yére Dergisi, say1: 11,
yil: 3, Ar Ajans Basin Yayin Reklam, Gaziantep.

150



GUZELBEY, Cemil Cahit (1963). “Gaziantep’te Koskerlik ve Yemeni”, Gaziantep
Kiiltiir Dergisi, say1: 64, cilt: 6, Gaziantep Kiiltiir Dernegi, Gaziantep.

INCIOGLU, Akgiin (2007). “Antep Isi Nakis”, Gaziantep “Dért Yam Daglar
Baglar”, Y.K.Y, istanbul.

KAHVECI, Miicella (2000). “Gelencksel Sanatlarda Gézlenen Bazi Sorunlar,
Nedenleri ve Coziim Onerileri”, Tiirk Diinyas1 Kiiltiir ve Sanat Sempozyumu 07-

15 Nisan 2000 Bildiriler Kitabi, Siileyman Demirel Universitesi Yayinlar1, Isparta.

KOSKLU, Zerrin (2005). “Ge¢misten Giiniimiize Erzurum’da Bakircilik ve Bakir
Kaplar”, Atatiirk Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Dergisi, say1: 8, Atatiirk

Universitesi Yaymlari, Erzurum.

KUSOGLU, Mehmet Zeki (1991). “Antep Kilimleri”, Yore Dergisi, say1: 5, yil: 2,
Ar Ajans Basin Yayin Reklam, Gaziantep.

MAKAL, Tahir Kutsi (1991). “Karacaoglan’in Siirlerinde “Kisi”’ler”, II.
Uluslararas1 Karacaoglan ve Cukurova Halk Kiiltiirii Sempozyumu Bildirileri,

Cukurova Universitesi Tiirkoloji Arastirmalart Merkezi, Adana.

MUMCU, Nihat (1959). “Gaziantep’te Sun’i Ipek Dokumacihig”, Gaziantep
Kiiltiir Dergisi, say1: 15, cilt: 2, Gaziantep Kiiltiir Dernegi, Gaziantep.

OLMEZ, Filiz Nurhan (2005). “Bayat Ilcesinde Kilimcilik ve Uretilen Kilimlerin
Baz1 Teknolojik Ozellikleri”, Milli Folklor Uluslar Aras1 Halk Bilim Dergisi, say1:
66, cilt: 9, yil: 17, Ankara.

OLME?Z, Filiz Nurhan ve ETIKAN, Sema (2005). Kavramsal Ag¢idan El Sanatlari
Sorunsali, Gazi Universitesi 1. Ulusal El Sanatlar1 Sempozyumu 24-26 Nisan,
Gazi Universitesi Tiirk El Sanatlar1 Arastirma ve Uygulama Merkezi Yaymlari: 1,

Ankara.

ONLU, Nesrin (1994). “Geleneksel Dokumalarimizda Cizgi Desenli Kumaslar ve
Giiniimiizdeki Durumu”, Kamu ve Ozel Kuruluslarla Ortaégretimde,

Universitelerde El Sanatlarina Yaklasim ve Sorunlar1 Sempozyumu Bildirileri,

151



Kiiltiir Bakanlig1 Arastirma ve Gelistirme Genel Midiirliigli yayinlart no:201, Tiirk

Tarih Kurumu Basimevi, Ankara.

OZDEMIR, Melda ve KAYA, Ozan Fatma (2011). “Giiniimiizde Gaziantep Ilinde
Bakircilik”, Gaziantep Universitesi Sosyal Bilimler Dergisi, say:: 3, cilt: 10,

Gaziantep.

OZER, Abdullah (1991). “Antep Isi”, “Tarihi Belge Niteliginde “Antep Isi”, Yore
Dergisi, sayi: 8, yil: 2, Ar Ajans Basin Yayin Reklam, Gaziantep.

OZKAN, Halil (2000). “Gaziantep Yoresi El Sanatlari Sorunlari ve Coziim
Onerileri”, Tiirk Diinyas1 Kiiltiir ve Sanat Sempozyumu 07-15 Nisan 2000

Bildiriler Kitabi, Siilleyman Demirel Universitesi Yayinlari, Isparta.

OZKARCI, Mehmet. (1995). “Eski Tiirkce’de Kullanilan Dokuma ve Giyim
Terimleri”, Atatiirk Universitesi Tlahiyat Fakiiltesi Dergisi, say1: XIII, Atatiirk

Universitesi Yayinlari, Erzurum.

OZTURK, ismail (2005). “Tiirk El Sanatlarinin Giiniimiizdeki Durumu”, Atatiirk
Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Dergisi, say:7, Atatiirk Universitesi

Yaynlari, Erzurum.

SALMAN, Fikri (2004). “Tirk Kumas Sanatinda Goriilen Geleneksel Kumasg
Cesitlerimiz”, Atatiirk Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi Dergisi, Say:: 6,

Atatiirk Universitesi Yayinlari, Erzurum.

SEZGIN, Serife (1994). “Geleneksel Dokumalarimizdan Kutnu Kumaslar1 ve
Giiniimiizde Gaziantep’te Dokunan Kutnular’, Kamu ve Ozel Kuruluslarla
Ortabgretimde, Universitelerde El Sanatlarma Yaklasim ve Sorunlar
Sempozyumu Bildirileri, Kiltir Bakanlhigi Arastirma ve Gelistirme Genel

Miidiirligi yaymlar: no:201, Tiirk Tarith Kurumu Basimevi, Ankara.

SOLMAZ, Mehmet (1959). “Gaziantep’te Bakircilik”, Gaziantep Kiiltiir Dergisi,
sayt: 22, cilt: 2, Gaziantep Kiiltiir Dernegi, Gaziantep.

152



SOYLEMEZOGLU, Feryal ve KARAMAN, Sirin (2010). “Gaziantep ilinde Sedef
Kakmacilik Sanat1”, Tiirk Sanatlar1 Arastirma Dergisi, sayi:1, cilt:1, Isparta.

SATIR, Segil (1999). “Geleneksel Tiirk El Sanatlarinin Cagdas Gelisimi Agisindan
Tasarimin  Artan Onemi”, 2000°li Yillarda Tiirkiye’de Geleneksel Tiirk El
Sanatlarimin Sanatsal, Tarimsal ve Ekonomik Boyutu Sempozyumu Bildirileri,
Halk Kiiltiirlerini Aragtirma ve Gelistirme Genel Midirliigii Yayinlart no: 1281,
T.C. Kiiltiir Bakanlig1 yaymlart no:2301, Seminer ve Kongre Bildirileri Dizisi: 58,
Ankara.

TAZEBAY, Nevzat (1960). “Antep Isinin Mahiyeti”, Gaziantep Kiiltiir Dergisi,
say1: 34, cilt: 3, Gaziantep Kiiltlir Dernegi, Gaziantep.

UCARER, ULCAY E. Nigar (2007). “Gaziantep El Sanatlar1”, Gaziantep “Dort
Yam Daglar Baglar”, Y. K.Y, Istanbul.

UGURLU, Aydm (1999). “Geleneksel Dokuma Sanatlarinda Devamlilik Siireci ve
Evrensellesme Sorunu”, 2000°li Yillarda Tiirkiye’de Geleneksel Tiirk El
Sanatlarmin Sanatsal, Tarimsal ve Ekonomik Boyutu Sempozyumu Bildirileri,
Halk Kiiltlirlerini Arastirma ve Gelistirme Genel Miidiirliigii Yayimnlar1 no: 1281,
T.C. Kiiltiir Bakanlig1 yaymlart no:2301, Seminer ve Kongre Bildirileri Dizisi: 58,
Ankara.

Tez

ALAN, Elif (2011). Gaziantep Yéresi Eldokumalarindan “Kutnu” Uzerine Bir
Inceleme, Marmara Universitesi, Giizel Sanatlar Enstitiisii, Geleneksel Tiirk

Sanatlar1 Anasanat Dal1, Yiiksek Lisans Tezi, Istanbul.

BEZIRCI, Zuhal (2001). Konya’da Bakir Isciligi Uriinii Eserler ve Konya ili
Bakir Isciliginin Bugiinkii Durumu, Selguk Universitesi, Sosyal Bilimler
Enstitiisii, El Sanatlar1 Egitimi Anabilim Dali, Dekoratif Uriinler ve Cicek Egitimi
Bilim Dali, Yiiksek Lisans Tezi, Konya.

CALISICI, irem (2003). Ege Bolgesi’nde Geleneksel Cémlekeiligin Bugiinkii
Durumu, Dokuz Eyliil Universitesi, Giizel Sanatlar Enstitiisii, Geleneksel Tiirk
153



Sanatlar1 Bolimi, Cini ve Cini Onarimlart Anasanat Dali, Yiiksek Lisans Tezi,

Izmir.

CELIKER, Deniz (2011). Géller Bélgesi’nde Yorganciik Sanati, Siileyman
Demirel Universitesi, Giizel Sanatlar Enstitiisii, Geleneksel Tiirk El Sanatlar

Anasanat Dali, Yiiksek Lisans Tezi, Isparta.

DUMAN, Mustafa (2011). Gaziantep’teki Geleneksel Meslekler Uzerine Halk
Bilimsel Bir Inceleme, Gaziantep Universitesi, Sosyal Bilimler Enstitiisii, Tiirk Dili

Ve Edebiyat1 Anabilim Dali, Yiiksek Lisans Tezi, Gaziantep.

KATI, Derya (2010). Gaziantep ili Nizip lcesinde Bulunan El Islemeleri, Selcuk
Universitesi, Sosyal Bilimler Enstitiisii, El Sanatlar1 Anabilim Dal1, Yiiksek Lisans

Tezi, Konya.

LEVENTOGLU, AGCE, Sibel (2006). Gaziantep Hasan Siizer Etnografya
Miizesi’nde Bulunan Orta Cag ve Sonras1 Doneme Ait Madeni Mutfak Kaplari,
Yiiziincii Y11 Universitesi, Sosyal Bilimler Enstitiisii, Sanat Tarihi Anabilim Dali,

Yiksek Lisans Tezi, Van.

NAS, Emine (2005). Giiniimiiz Konya’sinda Yasayan Bazi Sanatlar, Selcuk
Universitesi, Sosyal Bilimler Enstitiisii, Sanat Tarihi Anabilim Dali, Doktora Tezi,

Konya.

SONMEZ, Kezban (2005). Gaziantep ili Nizip Ilcesinde Bulunan Geleneksel
Antep Islemeleri, Selcuk Universitesi, Sosyal Bilimler Enstitlisii, El Sanatlari
Egitimi Ana Sanat Dali, El ve Makine Nakiglar1 Egitimi Sanat Dali, Yiiksek Lisans
Tezi, Konya.

SOZER, Yasemin (1998). Denizli Yéresi Mutfaginda Kullamlan Bakir Madeni
Esyasi (18.-19.yy.), Pamukkale Universitesi, Sosyal Bilimler Enstitiisii, Resim Is
Egitimi Anabilim Dali, Yiiksek Lisans Tezi, Denizli.

TEZGEL, OZGENTURK, Aycan (2008). Samsun 1li’nin Vezirképrii Ilcesi’ndeki
Geleneksel Meslekler, Gazi Universitesi, Sosyal Bilimler Enstitiisii, Tiirk Halk
Bilimi Anabilim Dali, Yiiksek Lisans Tezi, Ankara.

154



YAVUZ, Ayc¢a (2006). Cumhuriyet Doneminde Ankara Kalesi’ndeki El
Sanatlan, Gazi Universitesi, Sosyal Bilimler Enstitiisii, Tiirk Halk Bilimi Anabilim

Dal1, Yiksek Lisans Tezi, Ankara.

YILDIRIM, Iskender (2005). Ankara ve Tokat illerinde Yasayan Bakircihk
Uzerine Gorsel Etnografik Bir Calisma, Ankara Universitesi, Sosyal Bilimler

Enstitiisti, Halakbilim (Etnoloji) Anabilim Dal1, Yiiksek Lisans Tezi, Ankara.
Internet Kaynaklar:

ANONIM (t.y). Genel Bilgiler, Gaziantep Valiligi,
http://gaziantep.gov.tr/index.php?option=com_content&view=article&id=128&Itemi
d=148, (10.05.2012).

ANONIM (t.y). Kakma, Klasik Tirk Sanatlar1 Vakfi,
http://www.ktsv.com.tr/sanat/10-kakma, (28.05.2012)

ANONIM (t.y.) Sedef, http://tr.wikipedia.org/wiki/Sedef, (02.06.2012)

ANONIM (2006). VII. Milletlerarasi Tiirk Halk Kiiltiirii Kongresi Bildirileri, e-
kitap, Kiiltiir Turizm Bakanligi, http://ekitap.kulturturizm.gov.tr/belge/1-91412/vii-
milletlerarasi-turk-halk-kulturu-kongresi-bildirile-.html (10.05.2012).

ANONIM (2008a). Elde Antep isine Hazirhk, Milli Egitim Bakanligi, Mesleki
Egitim Ogretim ve Sisteminin Giiglendirilmesi Projesi, El Sanatlar1 Teknolojisi
Alan, Egitim Modiilii, Ankara,
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Elde%20Antep%20%C
4%B0%C5%9Fine%20Haz%C4%B1r1%C4%B1k.pdf (09.05.2012).

ANONIM (2008b). Elde Antep isi, Milli Egitim Bakanlig1, Mesleki Egitim Ogretim
ve Sisteminin Giiglendirilmesi Projesi, El Sanatlar1 Teknolojisi Alani, Egitim
Modiild, Ankara,
http://megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/Elde%20Antep%20%C
4%B0%C5%9Fi.pdf (09.05.2012).

155



Brosiir

ANONIM, (1935). “Gaziantep’te Eski ve Yeni Sanatlar”, Gazianteb Halkevi
Brosiirii, Halk Firkas1 Matbaasi, Halkevi Dil, Edebiyat, Tarih Subesi Nesriyatindan,

no: 6, Gaziantep.

ANONIM (2012). Ipekyolu’nun Ustalari, Bakircihk, Gaziantep Ticaret Odasi, El
Sanatlar Kitap¢igi, no: 1, Gaziantep.

ANONIM (2012). ipekyolu’nun Ustalari, Sedefkarhk, Gaziantep Ticaret Odasi, El
Sanatlar Kitap¢igi, no: 2, Gaziantep.

ANONIM (2012). Ipekyolu’nun Ustalari, Yemenicilik, Gaziantep Ticaret Odas, El
Sanatlar1 Kitap¢ig1, no: 4, Gaziantep.

Kaynak Kisiler

ATLI, Orhan, Bakir Ustasi, “Gaziantep Ilinde Bakirciik” konulu gériisme,
Gaziantep, (11 Haziran 2012).

AYALP, Mehmet Ali, Bakircilar ve Sedef¢iler Odas1 Genel Sekreteri, “Gaziantep
llinde Geleneksel Meslekler, Bakircilik ve Sedef Kakmaciliginin Giiniimiizdeki

Durumu” konulu goriisme, Gaziantep, (26 Ekim 2011).

AYSAL, Seydi, Cémlek Ustasi, “Gaziantep Ilinde Toprak Isleri” konulu goriisme,
Gaziantep, (19 Haziran 2012).

BAKIR, Ali Bayram, Sedefkir, “Gaziantep Ilinde Sedef Kakmacilig1i” konulu
goriisme, Gaziantep, (18 Mayis 2012).

BALCIOGLU, Seref, Bakir Ustasi, “Gaziantep Ilinde Bakircilik” konulu gériisme,
Gaziantep, (8 Haziran 2012).

BASNI, Yilmaz, Yemeni Ustas1, “Gaziantep Ilinde Yemenicilik” konulu goriisme,

Gaziantep, (7 Haziran 2012).

BILICI, Miktar, Kilim Ustasi, “Gaziantep ilinde Kilim Dokumaciligr” konulu
goriisme, Gaziantep, (18 Mayis 2012).

156



CETIN, Mehmet, Yemeni Ustasi, “Gaziantep Ilinde Yemenicilik” konulu gériisme,

Gaziantep, (3 Kasim 2011).

DEM, Mehmet Ali, Cémlek Ustasi, “Gaziantep Ilinde Toprak Isleri” konulu
goriisme, Gaziantep, (19 Haziran 2012).

DILEK, Hiiseyin, Bakir Ustasi, “Gaziantep ilinde Bakircilik” konulu gdriisme,
Gaziantep, (7 Haziran 2012).

ELDEMIR, Mubhittin, Kutnu Ustas1, “Gaziantep ilinde Kutnu Dokumacilig1” konulu
goriisme, Gaziantep, (24 Mayis 2012).

ERCAN, Siileyman, Kilim Ustasi, Gaziantep, Goriisme Tarihi: 2012

ERDEM, Okkes, Yemeni Ustasi, “Gaziantep Ilinde Yemenicilik” konulu gériisme,
Gaziantep, (3 Kasim 2011).

FISTIKCI, Mehmet Biilent, Sedefkar, “Gaziantep Ilinde Sedef Kakmaciligr” konulu
goriisme, Gaziantep, (23 Mayis 2012).

GURMUS, Hiiseyin, Bakir Ustasi, “Gaziantep Ilinde Bakircilik” konulu gériisme,
Gaziantep, (11 Haziran 2012).

ISCI, Ismet, Bakir Ustas1, “Gaziantep ilinde Bakircilik” konulu gériisme, Gaziantep,
(8Haziran 2012).

KANTARCI, Mehmet, Bakir Ustasi, “Gaziantep Ilinde Bakircilik” konulu gériisme,
Gaziantep, (11 Haziran 2012).

KAYGIN, Kasmm, Kutnu Ustas1, “Gaziantep ilinde Kutnu Dokumaciligr” konulu
goriisme, Gaziantep, (24 Mayis 2012).

KIRATLI, Ali, Bakir Ustasi, “Gaziantep ilinde Bakircihk” konulu gériisme,
Gaziantep, (8 Haziran 2012).

KUNC, Duran, Aba Ustasi, “Gaziantep ilinde Aba Dokumacilig1” konulu gériisme,
Gaziantep, (10 Mayis 2012).

157



MEKKI, Abdulkadir, Kutnu Ustas1, “Gaziantep Ilinde Kutnu Dokumacilig1” konulu
goriisme, Gaziantep, (24 Mayis 2012).

OKSUZ, Ayse, Kanal B Ellerin Tiirkiisii Programi Yapimcisi, “Gaziantep ilinde

Kutnu Dokumaciligi ve Yemenicilik” konulu goriisme,

OZBEK, Ahmet, Kilim Ustasi, “Gaziantep Ilinde Kilim Dokumaciligi” konulu
goriisme, Gaziantep, (18 Mayis 2012).

OZKALKAN, Tekin, Comlek Ustasi, “Gaziantep Ilinde Toprak Isleri” konulu
goriisme, Gaziantep, (19 Haziran 2012).

PARLAK, Sedat, Sedefkar, “Gaziantep ilinde Sedef Kakmacilig1” konulu gériisme,
Gaziantep, (24 Mayis 2012).

PEKTAS, Ahmet, Yemeni Ustas1, “Gaziantep ilinde Yemenicilik” konulu gériisme,
Gaziantep, (7 Haziran 2012).

SAGIR EKMEKCI, Mehmet, Yemeni Ustast, “Gaziantep flinde Yemenicilik”
konulu goriisme, Gaziantep, (24 Mayis 2012).

YALCIN, Siileyman, Bakir Ustasi, “Gaziantep Ilinde Bakircilik” konulu gériisme,
Gaziantep, (11 Haziran 2012).

YESILTAS, Senay, “Gaziantep ilinde el sanatlar’” konulu gériisme, Gaziantep, (11
Haziran 2012).

YETER, Mehmet Hadi, Sedefkar, “Gaziantep Ilinde Sedef Kakmacilig1” konulu
goriisme, Gaziantep, (18 Mayis 2012).

YILMAZ, Kezban, Gaziantep Hac1 Muzaffer Bakbak Kiz Teknik ve Meslek Lisesi
Nakis Ogretmeni, “Antep Isi Islemeler” konulu goriisme, Gaziantep, (2 Kasim 2011).

YORUR, Selma, Gaziantep Il Kiiltiir Turizm Bakanhigi Folklor Arastirmacisi,
“Gaziantep ilinde Geleneksel Meslekler ve Kutnu Dokumaciligmin Giiniimiizdeki

Durumu” konulu goriisme, Gaziantep, (27 Ekim 2011).

158



