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ONSOZ

Seramigin seriiveni insanoglunun atesi kesfetmesiyle baslamis olup, sadece
bu noktada kalmayan merak duygusu siirekli yeni kesiflere 151k tutmustur. Seramik,
Mazlow un ihtiyaglar hiyerarsisinde temel ihtiya¢ basamaginda yer almis ve tarihsel
siire¢ icinde en son nokta olan kisinin kendini gergeklestirme asamasina kadar
ulagmistir. Dogada erisebilecegi en temel materyallerle baslayan bu kesfetme arzusu
teknolojinin gelismesi ile farkli malzemelerin farkli ihtiyaglar1 karsilayabilecegi bir
biinye de sekil bulmustur. Insanoglu karsilastigi sorunlara ¢oziim iiretme geregi
duymaktadir. Seramik malzemenin kuruma sirasinda ¢abuk kirilabilen bir malzeme
olma sorunu, kuruma siirecinde direncini arttirmak ig¢in katki maddeleri kullanmay1
gerektirmistir. Kullanilan malzemeler i¢inde esnek kullanim saglayan ve kolay
erisilebilen “kagit” onem kazanmistir. Kesfetme arzusu, farkli formiillerle ihtiyag

durumuna gore seramik bilinye i¢cinde dahil olan kagit miktarini belirlemistir.

Kagit katkili biinyelerde ayni zamanda yore astarinin farkli regetelerde
hazirlanan formiillerin arastirildigi bu tezde, seramik karisim oranlari degisen
blinyeler ile uygulamalar yapilmis ve yore kili astar regetelerinin sonuglari
incelenmistir. Arastirma, deney ve sanatsal uygulamalarda teze yonelik yardimini
esirgemeyen sayin danismamim Yrd. Dog. Serap UNAL’a sonsuz siikranlarim

sunarim.

Utku TAKKA
22.08.2014



OZET

KAGIT KATKILI BUNYEDE YORE ASTARININ KULLANIMI
Utku Takka

Siileyman Demirel Universitesi,
Giizel Sanatlar Enstitiisii Arkeoseramik Anasanat Dali, Yiiksek Lisans Tezi
Yil: Agustos 2014, Sayfa: 93
Danmigman: Yrd. Dog. Serap UNAL

Anadolu da 9 bin yillik ge¢mise sahip olan seramik baslangicindan bu yana
duygularin ve diisiincelerin sanatsal bir ifade araci olmustur. Comlekgilik islevsellik
ve estetik degerler tasimaktadir. Ates, su, hava ve toprak gibi insanoglunun
yasamindaki vazgec¢ilmez unsurlar1 bilinyesinde tagimasi bakimindan seramik
Onemini uzun siire korumustur ve halende korumaktadir. Paperclay yani kagit katkili
seramik camurunun geg¢misi tahmini 50-55 yildir. Tim diinya da farkli katki
maddelerinin seramik biinye ye 6zellikle artistik eserlerde dahil edilmesi yaygindir.
Bu c¢aligmada, iilkemizde ve yoOremizde yaygin bir sekilde bilinmeyen ve
kullanilmayan kagit katkili biinyeler {izerinde pisirme derecelerini degistirmek
suretiyle uygulamalar yapilmistir. Seramik ylizeylerde gegmisten giiniimiize gorsellik
kaygisi1 sebebiyle bezeme, astar dekorlama teknikleri kullanilarak yapilan iirlinlerin
daha giizel gériinmesi hedeflenmistir. Arastirmalar sonucunda Burdur Aglasun’dan
alman farkli kil ornekleriyle yore kilinin astara uygunlugu ve farkli teknik ve
malzemelerde kullanimi1 denenmistir. Kagit katkili biinyenin, agirliklarini1 azaltacagi
farkl1 yoresel form uygulamalar tlizerinde yore kilinin uygun astar regeteleriyle
geometrik ve serbest uygulamalar pistole veya fir¢a dekoru uygulanarak yapilmustir.

Anahtar Kelimeler: Kagit katkili biinye, seramik, ¢omlek, yore kili, astarlama



ABSTRACT

LOCAL CLAY SLIPPING ON PAPER CLAY BODY

Utku Takka
Suleyman Demirel University
Institute of Fine Arts, Department of Archeoceramics, Master’s Thesis
Year: 2014 Page: 93
Supervisor: Assistant Prof. Serap UNAL

Ceramics tools have nine thousand years past in Anatolia where they have
been expressing instruments of emotions and ideas from the beginning to now.
Pottery has both functionality and aesthetic values. The reason that ceramics absorbs
the irrevocable elements such as fire, water, air and earth in the body caused the
importance in human life for a long time and it still keeps the importance. Estimated
past of paperclay material that consist both paper and conventional clay is about 50
or 55 years long. Divergent addition agents are pervasive all around the world in
ceramic bodies for artistic purposes. In this study, paper addition ceramic bodies that
are rare material in our area and country fired at different grades and Kiln
experiments are applied. From past to today adornment and slipping decoration
techniques are applied on ceramics surface with the purpose of aesthetic feelings.
After experiments of various clay samples which were taken from Aglasun Burdur
region, the conformity of region clay for slipping on several bodies by various
implementation styles have been tested. Paper addition body have been thrown, the
finished regional pottery forms have been decorated in geometric and free style
techniques of proper prime formula by pistol or paint brush.

Key words: Paperclay, ceramics, pottery, slipping, region clay
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GIRIS

Seramik malzemeler insanoglunun ilkc¢aglardan giiniimiize kadar, hayatta
kalma miicadelesindeki ihtiyaglar1 ile baslayip kendini gelistirme ve Ozsaygi

noktasina gelmistir.

Insanlik tarihi ile yasit ¢omlekcilik meslegi, islev ve estetik kaygi bilinci ile
siiregelmistir. Toprak, su, hava ve ates gibi insan hayatinin degismeyen ihtiyaglar
seramik biinyede yer almig ve gelecekte de yer almaya devam edecegi
diistiniilmektedir. Seramik her ne kadar farkli kiiltiirlerde form farkliliklarin1 yansitsa

da kullanilan ara¢ gerecler kadar ihtiyag farklilig1 gostermemistir.

Isparta yoresi ¢omlekgilik kiiltiiriinde Anadolu’nun birgok yoéresinde oldugu
gibi giinliik kullanima yénelik tasarimlara rastlanilmaktadir (Unal ve Takka, 2009:
74).

Konya Catalhoyiik kazilarinda ortaya cikartilmis Ana Tanrica idolleri
seramigin sanatsal kullanimi bakimindan {ilkemizdeki onde gelen eserler arasina
girmistir. Kullanilmis olan astar dekorlama teknikleri, seramik yiizeylerde dénem

sartlarina gore estetik kaygi tasiyan alisilmadik bir etkiyi ortaya ¢ikartmistir.

Daha yakin tarihlerde ortaya ¢ikan kagit malzeme katkili seramik biinyeler,

yasanilan sorunlara ¢oziim iireten bir sekilde ortaya ¢ikmistir.

Mevcut ¢aligma kapsaminda ydre kilinden yapilan astar regeteler kagit katkili
seramik bilinye yiizeylerde uygulanmis ve denemeler sonucunda arastirmanin konusu

belirlenmis, sonug, amag, 6nem, kapsam ve sinirliliklar1 agiklanmaktadir.
Konu

Bu calisma da tamamen yo6resel hammaddeler (dokiim kili, yore topragi) ve
kagit atiklarindan hazirlanan kagit hamuru belirli oranlarda kullanilarak kagit katkil
blinye (paper clay) karisimi hazirlanmis ve plastik paper clay ylizeyine, yore kili

kullanilarak olusturulan farkli astar receteleri uygulanmistir.
Sorun

Seramik biinye geleneksel yontemle hazirlandiginda karsilasilan sorunlar;

pisirim Oncesi 1slak ve kuru dayaniklihiginin yetersiz olmasi, sanat¢inin miidahale



edebilecegi zaman araliginin az olmasi ve sekillendirme sirasinda yasanan
aksakliklar (esneme, biikiilme, yamulma, kurutma siirecindeki catlaklar ve malzeme
agirligt nedeniyle tasima giigliigii). Dekorlama icin kullanilan astar malzemenin
teminindeki gliclilk, standart renk ve etki olusturmadaki zorluklar karsimiza

cikmaktadir.
Amac ve Onem

Katkili iriinlerin ilk olarak goriildiigli donemden gilinlimiize kadar gegen
stiregteki tarihsel degisimi ve gelisimi incelenmis, seramik biinyeler kagitlarin gesitli
oranlarda karigimi ile olusturulan kagit katkili biinyelerin artistik uygulamalarda
kullanilabilirligi arastirihip, yore killerinden olusturulan astarlarda yiizeylerde

kullanilmistir.

Insan yasaminin her déneminde toplumsal, kiiltiirel degisimler sanati ve
sanatciyt etkilemistir. Kagit katkili biinye {izerinde yore kilinden hazirlanmis astar
receteleri lizerinde tecriibe etmemis seramik sanat¢ilarina kaynak olmasi amaci ile
yapilan deneyler, sadece alternatif dekor uygulamasi olmakla kalmayip esnek
malzeme yapis1 avantaji ile geleneksel seramik biinyede rastlanmayan perspektif ve
sanatsal uzak goriisliiliik imkani saglayacaktir. Kullanimi diinyada yayginlasan kagit
katkili seramik biinyeler {ilkemizde yeni aragtirmalara agiktir. Organik ve inorganik
malzemelerin bilimsel ciddiyette hazirlanan regetelerle tatbik edilmesi, takip eden
siiregte verilerden yararlanacak arastirmacilar ve eserlerinde kullanacak sanatgilar

icin gereklidir.

Astar uygulamalar1 seramik ylizeylerde farkli teknikler kullanilarak
yapildiginda, biinye farkinda rastlanilan renk ve etki cesitliligi daha da artmaktadir.
flk¢aglarda sanatsal seramigin baslangicinda yogun kullanilan bu yontem,
glinlimiizde kagit katkili biinye iizerinde gorsel zenginligi arttirmaktadir. Yoreye ait
kil kullanilarak hazirlanmig astar regeteleri ilk ¢aglardan bu yana uygulanan
yontemin disinda yeni bir biinye iizerinde kullanilarak sanatsal uygulamalarda
siirlart kaldiracak ve yore ye ait bir degerin ortaya ¢ikmasina da sebep olacaktir.
Seramik biinyede farkindalik olusturmak amaciyla kagit katkisimin kullanimi
diinyanin pek c¢ok yerinde olduk¢a yaygin olmasma karsin, iilkemizde c¢ok

taninmayan ve kullanilmayan kagit katkili biinyenin tanitilmasi ve yayginliginin



saglanmas1 i¢in yapilan bu arastirmada, kimyasal analizleri farkli pigirim
derecelerine sahip malzemeleri seramik biinyeleri, kagit malzemeleri, yore kilinden

olusturulan astarlarin artistik uygulamalar1 yapilacaktir.
Kapsam ve Simirhiliklar

Astarlama teknikleri kigisel begeni kapsaminda seramik ylizeylerde
yorumlama farklilig1 gosterebilmektedir. Deney plakalar tizerinde yore kilinden elde
edilmis astar regeteleri uygulanmis ve pistole veya firca dekoru kullanimi ile

siirlandirilmstr.

Kagit katkili seramik biinye ve yore kilinden elde edilmis astar kullanimi
kapsaminda ki deneyler, kagit katkili seramik biinyeler iizerinde uygulanan ydére

kilinin 6zellikleri ve performanslariyla sinirlanmistir.



. BOLUM

1. KAGIT KATKILI SERAMIK BUNYE

Insanoglunun cesitli ihtiyaclari ile ortaya ¢ikan ve en eski sanat dallarindan
biri olan seramik sanati, glinlimiizde seramik teknolojisinin gelisimi ile farkl
alanlarda kullanilabilen farkli tekniklerle sekillendirilebilen, farkli 1s1 ve farkh
seramik biinyelerin olusturulmasi ile dayanikligr arttirilmakta, yapilan arastirma ve

uygulamalarla her gegen giin daha da 6zgiinlesmektedir.

Bu teze konu olan, katkili biinyelerin ilk orneklerine ge¢ kalkolotik donem
kaplarinda rastlamaktayiz, ayn1 zamanda ilk katkili blinyelere 6rnek olarak pismemis

saman ve kilin karisimindan olusan kerpi¢ yap1 malzemelerini de 6rnek verebiliriz.

Robert Rauschenberg “rag mud” (caput camuru) 1960’11 yillarda kagit katkili
¢amur Ozii, ¢emen otu tozu, demir hindi tohumu, bakir siilfat ve su karigimi ile
olusturdugu bu c¢amuru heykel sekillendirmede Hindistan da kullanilmis olup
baslangicta basarisizlikla sonuglanmistir. Basarisizligin nedeni, sicak ve nemden

dolay1 kokmas1 ve bocek gekmesidir (Frisinger, 2012: 20).

Tiim bunlara karsin Robert Rauschberg kagit katkili biinyenin sanatsal

anlamda kullaniminin ilk 6rnegini yapmistir.

Son pisirimi yapilmis ¢Omlek, terra cotta, raku, seramik veya porselen
biinyelerde kagit katkili iiriinler sanki geleneksel kil ile yapilmig gibi goriinmiis olsa
ve ayni hissi verse de, geleneksel galisma yoOntemlerine alternatif olan bazi 6zel

“kurallar” mevcuttur (Gault, 2012: 5).

Kullanilmakta olan tiim gelistirilmis biinyeler i¢inde en kolay islenebilirlik
ozelligi kagit katkili biinyede yer almaktadir. Tamamen kolayca, kagit katkili biinye
ekleme gerektiren her hangi bir durumda kuru, yas, kalin, ince bir yapistirict gibi
stirilmek suretiyle kendisini yapistirabilme yetenegine sahiptir. Gergekten muhtesem

bir malzemedir.

Kagit katkili biinye al¢i kaliplar iizerinde kurumaya birakilabilir, deri
sertliginde hatta kemik kurulugunda kaliptan kaldirilabilinir ve uygulama sirasinda

tabakalar halinde kullanilabilir. Bunun yani sira hala yasken kaliptan siyrilabilir ve



plastik kivamda yeniden yogrulabilir. Onunla torna bile ¢ekmeniz miimkiindiir.
Camur halindeyken kaliplara dokiilebilir ve kurumaya birakilabilir. Normal ¢amurun
agirligindan daha hafif oldugu icin kagit katkili biinye kullanmak suretiyle ¢ok biiyiik
Ol¢ekte ve dayanikli caligmalar yapabilirsiniz. Kagit hamuru igindeki kiiciik seliiloz
lif delikleri yas haldeki kilde kilcal dokular olusturarak derinlemesine ve saglamca
blinyeyi baglamaktadir. Pisirildiginde, kil biinye i¢inde ar1 petegi benzeri bosluklar
kalmakta ve bu sebeple agirligini azaltmaktadir (Scott, 2006: 24).

1.1. Kagit Katkili Biinyenin Yapisal Ozellikleri

“Yesil yaprakli bitkilerde ve agaglarda fotosentezin dogal bir yan
iriinii olan selilloz lifi bircok kagidin da temel malzemesidir.
Bitkilerde hiicre yapisimnin biiyiik bir boliimiinii olustururlar.
Degisik kaynaklardan elde edilen selilloz kimyasal ve fiziksel
ozellikleri hiicre yapisinin itibariyle de farklilik gosteriri. Seliiloz
kagit yapiminda bir hammadde olarak kullanilabilmesine imkan
veren lifsel yapis1 ve hiicre yapisindaki farkliliklar nedeniyle farkl

kagitlarin elde edilmesi bakimindan kagit endiistrisinde biiyiik
onem tasir” (Atik C., 1999: 5).

Kagitta kullanilacak olan odun ya igne yaprakli (cam gibi yumusak
agaclardan) veya sert agaclardan elde edilir. Seliilloz ayn1 zamanda pamuk, saman,
odunsu olmayan bitkilerden de elde edilebilir. Seliiloz liflerinin ¢ok uzun zincir
yapisinda olmasindan dolay1 seramik materyalleri i¢in miikemmel bir katki maddesi

olarak kullanilmasina imkan vermektedir (Gault, 1998: 10).

Resim 1. 3 Boyutlu seliiloz goriintiisti (3 D Cellulose, http://commons.wikimedia.org,
[12.08.2014)).

Kagit hamurundan elde edilmis seliilozik lif i¢ceren seramik ¢camur kiitlesidir.
Kagit katkili blinye pisirim Oncesi yas dayaniklilia sahiptir ve firinlama sonrasi

geleneksel kil agirligindan daha hafiftir.



Yakin zamanda gelistirilmis tiim kil bilinyeler i¢inde, kagit katkili biinye ¢ok
amaclt kullanimi ile birinci sirada yer almaktadir. Basit¢e izah edildiginde kagit
katkili biinye her kosul altinda; 1slak, kuru, kalin veya ince ve eklemeleri hemen her
asamada yapabilmeyi miimkiin kilan zamk maksathi karisim olarak kullanilabilme

olanagi onu harika bir malzeme yapmaktadir.

Kagit katkili blinye alg¢i iizerine kaskati terk edildikten sonra bile, ele
alindiginda ister deri sertliginde ister kemik kurulugunda olsun montaj i¢in yapraklar
halinde kullanilabilir. Alternatif olarak, hala 1slak iken al¢1 yilizeyden kazinabilir ve
plastik kil yogrulmasinda kullanilabilir. Hatta torna uygulamalar1 bile yapilabilir.
Dokiim ¢amuru kivaminda kaliplarin i¢ine dokiilebilir veya yayilabilir daha sonra
kurumaya birakilabilir. Kagit katkili biinye kullanarak, ziyadesiyle giiclii ve normal
kil biinyenin agirligindan ¢ok daha hafif biiylik boyda caligmalar yapilabilir. Kagit
hamuru i¢inde bulunan, kii¢iik seliiloz lif bosluklar1 damars1 yapilariyla yas ¢amuru
emmesini ve diizglince yapismasini saglamaktadir. Yandigi zaman, kagit tamamen
yok olur, kil biinye icerisinde bal petegi benzeri bosluklar birakir ve bu sebepten

malzemenin agirhgim azaltir (Scott, 2006: 24).
1.2. Kagit Katkil Seramik Biinyenin Tarihgesi

MO. 8000°’li yillarda seramik yapilmaya baslandiktan sonra siirekli bir
degisim ve gelisim gdstermistir. Seramik biinyeye tas, ot, saman, lifli bitkiler, bitki
kokleri ve mineral katkilar eklenmigtir. Kaba iiriinler olarak adlandirilan seramik
triinler Geg Kalkolitik donemde ortaya ¢ikmistir ve bu donemden giinlimiize katki

maddelerinin kullanimi1 daha yaygin olmustur.

Bunun disinda yiizyillardir Anadolu’da ve diinyanin g¢esitli bolgelerinde
ingaat yapt malzemesi olarak kullanilan, kerpi¢c samanla ¢amurun belirli oranda
kanistirtlip giineste kurutulmasiyla elde edilen kerpi¢, pismemis tugla olarak
tanimlanir. Kerpicin i¢indeki saman katki maddeleri aynen kagit katkili seramik
bilinye liflerinde oldugu gibi camurun suyunu cekerler ve kuruduktan sonra ¢ok

saglam bir yap1 gosterirler.

Neolitic Cagdan bu yana, bina ingaat malzemesi kerpi¢ tuglalar1 yapmak icin

kil igine dogal lif bilesenleri eklenerek kullanilmistir (Peterson, 2000: 10).



Erken yazili dokiimanlar i¢inde insanlarin kil ile organik lifli malzemeleri

karistirmalar1 hususunda veriler incilde 65. Sayfada gegmektedir.

Gliney Afrika kirsal bolgelerinde ¢alisan c¢omlekgiler kurumus inek
tezeklerini kil bilinye igine termal soku azalmak amagli katki malzemesi olarak
kullanmaktadir (Lightwood, 2000: 22).

Giliniimlizde seramik c¢amuruna, atik durumdaki veya geri doniisiime
ugramamis kagit pargalari geleneksel ¢amur biinyelere karigtirilmak suretiyle

dayaniklilik, esneklik ve agirligr hafifletme maksath kullanilmaktadir.

Yakin zamanda gelisen fiber (lif) takviyeli kil kullanim: 1989°dan bu yana
arastirilmaktaydi ve 1990’larin baslarinda Rosette Gault tarafindan siirdiiriildii. Kagit
hamurunu kil katkis1 olarak kullanmasi ¢odmlek ve heykel formlarinda 6nemli
degisiklikler yapabilmeyi miimkiin kilmistir. Kagit katkili kil su anda birgok seramik
malzeme tedarik¢isi tarafindan ticari kullanim i¢in iiretilen lisansl iiriin halindedir.

Bu makale stireci, yontemlerini ve onun potansiyel kullanimini aktarmaktadir.

Kagit imalat¢ilar1 uzun siireden beridir kagit hamuru regetesine %30 dan
%40’a kadar kil katilmasinin kagit i¢in bir gelisme oldugunu bilmektedir. Seramik
sanatcilar1 simdiye kadar kil icine yapilacak kagit katkinin kayda deger bir yontem
olabilecegini dikkate deger bulmadilar. imal edilmis lifler tek tipten olusmaktaydi ve
karsilagtirildiginda c¢cok daha az sorun ¢ikartmaktaydi. Kagit lifler uzunluk
bakimindan diizensizdi buna karsin organik malzemeyi kil i¢ine katabilmekteydi.
Kokma ve ciirlime riskinden kagimilmasi gerekiyordu. Kil biinye recetesine kagit
igerigindeki mineral iz katkisi istenmeyen sonuglar verebilmekteydi. Geleneksel
yontemleri kullanarak elle sekillendirme yapan sanatgilar, kagit katkili camurla
calistiklarinda ¢ogunlukla elle sekillendirme sirasinda olusan ¢atlaklardan korunmak

icin lif dayanikliligini arzu etmektedir.

Bu bahsi gecen malzeme normalden daha esnek olmasi nedeniyle kil biinye
icin vazgegilmez dneme sahip bir katki malzemesine doniistiirmektedir. Kagit lif kil
icine karistirlldigr vakit, diizensiz, delikli, su emici tiip benzeri lifler kil biinye
igerisinde suyu emmektedir. Esnek, delikli lifler kuruma ve ya yeniden 1slanma
siirecinde biiziistiigiinde, kil biinyeyle birlikte ¢cekmekte ve genlesmektedir. Kagit

hamuru kil ile karistirildiginda, sivi mum halini almaktadir i¢indeki sertlesmis



partikiiller kemik kurulugunda veya biskiivi pisiriminde mikro deliklerle gayet iyi
etkilesmektedir. Bu sayede sanat¢1 asir1 kurumus kil armatiir iizerinde ozgiirce

uygulamalar ve degisiklikler gergeklestirebilmektedir.

Birebir firin agan sanatcilar sonuglari dogrudan gorebilme sansina sahiptir ve
tanik olduklar1 Gykiiler memnuniyet vericidir. Geleneksel smirlamalarin disina
cikabilme ozelligi kagit katkili seramiklerin gectigimiz onlarca yildan bu yana
(makalelerimde, kitaplarimda ve derslerimde bahis ettigim iizere) giivenirligini
kanitlamigtir. Kagit katkili seramik biinyeler daha 6nceden seramikte sinirlama ve
erisilmezlik getiren sartlar1 kaldirmis ve bu bilinyeyi kullan kisiye pratik

uygulamalarimi hayal giicliniin sinirlarinda gerceklestirebilme sans1 vermektedir

(Rhodes ve Hopper, 2000: 12-14).
1.3. Seramik Biinyenin Yapisal Ozellikleri

Yore kilinin su ile yogrularak sekillendirilmesi ve sonrasinda pisirilmesi ile
olusan yapiya seramik biinye denilir. Seramik biinyeler o6zlii ve 0zsiiz
hammaddelerden olusturulur.

“Ozlii seramik hammaddeleri su ile yogrulabilen, dagilmadan
kolaylikla sekillendirilebilen, kqmduklarl zaman verilen sekli
muhafaza eden hammaddelerdir. Ozsiiz seramik hammaddeler, ¢ok
ince oOgiitlilebilseler bile, su ile kolayca seklini kaybedip dagilan

maddeleri 6zsiiz seramik hammaddeler olarak tanimlayabiliriz.”
(Arcasoy, 1983: 8).

Dogal kil ¢omlekgilikte kullanilan tiim hammaddeleri yeryiizii kabugunda
gozle goriilebilen ve biiyilk miktarlarda temin edilebilen ¢ok yaygin ve dogada
olusan malzemeden temin edilebilir. Kil yogun 1siya maruz kaldiginda parcaciklar
birbirlerine kaynar ve duragan bir malzeme olusturmak iizere ki bu siklikla kayanin
kendi yapisinda ¢ok daha kalici bir yapiy1 olusturan seramige doniigiir. Firinlamadan
once malzeme yliksek derecede sekillendirilebilir durumdadir en 6nemli 6zelligi
esnekligidir ki bu kalip uygulamasinda diiz ve kirilmaz yiizeyi olusturabilmektedir.
Kil malzemenin elle sekillendirme durumu plastik olma miktarina baghdir ve bu
uygulayicinin daha oOnceden yogurma, sikma, sucuk ve plaka uygulamalarinda

tecriibe ettigi ve kesfettigi sertlik oranina baghdir.
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Resim 2. Mikroskop altinda kil partikiilleri (Terrestrial smectite particle,
http://www.nasa.gov [12.08.2014]).

Kil, iki jeolojik kategoriye ayrilir; birincil olanlar rezidiiel killer ve ikincil
olanlar sedimental killerdir. Birincil olanlar ki bunlar nadir bulunur ve olustuklar
noktada kalirlar halbuki sedimental kil tabakalari su ve toprak hareketlerinin
taginmasi ve siiriiklenmesi ile olusmaktadir. Birincil killerden arikil (¢in kili) ¢ok saf
haldedir ancak biiyiik par¢acik yapisi nedeniyle plastik 6zellige sahip degildir. ikincil
killer i¢inde bulunduklar1 hava ile etkilesim siirecinde onlar1 kii¢lik parcaciklara
ayiran elementlere maruz kalmalar1 sebebi ile ¢ok daha plastik durumdadir. Ancak
herhangi bir dogal kilin tek basma kullanilmasi nadirdir, 6teki hammaddelerin
katkida bulunulmasi ile ¢alisilabilecek esneklige kuruma ve catlama dayanikliligina

ulastirmak ve firin 1s1sinda istenilen dereceye ¢ikmak miimkiindiir.

“Plastik durumun degerlendirilmesi. Sucuk yontemi ile yuvarlanan kil
numuneleri sik1 halka veya zincir seklinde biikiildiiklerinde onlarin plastik durumu
Olciilebilmektedir. Samut miktar1 yiiksek olan kil malzeme dagilmakta ve kolayca
acilabilmekteyken daha plastik yogunlukta olanlar goézle goriilebilir catlaklar

olmaksizin biikiilebilmektedir.



Stoneware kili, dogada nadiren bulunur, ¢ogunlukla baglama kili ve oteki
minerallerin karigimi ile ham ya da pisirilmis malzemeye parcacik Kkalitesi
eklemektedir. Genellikle renk olarak gri renktedir firinlama sirasinda sar1 renkten

beyaza kadar degisebilmektedir.

Kizil yiizey kili, dogada en yaygin bulunan dogal kildir. Demir oksit icerigi
ona karakteristik rengini vermektedir ve keza aliiminyum oksit ve silisyum dioksit ile

kil i¢inde birleserek camlastirmasina yardimei olmaktadir.

Ates tuglasi kili, adindan da anlasilacagi lizere yiiksek 1siya dayanabilen bir
kil tiirtidiir. Yandiktan sonra sar1 rengi alir ve kendi basina kullanilabildigi gibi baska
killer eklenerek de kullanilabilir. Firinlandiktan sonra kiigiik pargaciklara ayrilir ve

bir ¢ok farkli samot olusumunda katki maddesi olarak kullanilabilir.

Porselen kili, yiiksek 1s1 da kullanilabilen bu temel kil tek basina plastik
ozellige sahip degildir, fakat kil ve sir regetelerinin yaygin kullanilan bir bilesigidir.
Molochite (yakilarak toz haline getirilmis kaolin) porselen kilinin sirlanmis

bicimidir, bir¢ok kil biinyesinde saf beyaz ve sabit samot olarak kullanilmaktadir.

Baglama kili, yiiksek derecede plastik ikincil kildir ancak kendi basinda
kullanilmast durumunda asir1 derecede plastik 6zellige sahiptir. Yanma sonunda
beyaz veya kirli beyaz olur, yaygin olarak sir bilesiminde kullanilir, porselenin,

stoneware biinyenin ve astarlarin etken maddesidir.

Bentonit, kil biinyelere ve ince porselenlere yogrulabilirligi artirmak icin
eklenen kil benzeri minerale verilen isimdir. Sir karisimlarinda kiigiik miktarlarda

kullanildiginda pargaciklarin siispansiyonuna yardimci olur” (Scott, 2006:14-15).

“Kilin kimyasi olduk¢a karmagik olup jeoloji ifadeleri ile diinyanin neredeyse
her yerinde bulunabilen, ince pargaciklar haline gelmis topraks: bir malzeme olarak
yanitlanabilir. Vazge¢ilmez iki bilesen, silica ve alumina, volkanik ve baskalasim
kayalarindan olusmustur. Dogal olusumla ortaya ¢ikmis kil milyonlarca yillik siireg
boyunca feldspatik veya granit kayalarda buzul hareketleri ve iklim degisiklikleri
sebebi ile ¢oziilmiistiir. Killer iki tipe ayrilirlar. Birinci tip ilkel ve tortu killeri ki
bunlar nadir olarak olustuklar1 yerde bulunabilirler. En onemli ilkel kil kaolindir,
genellikle ¢in kili olarak bilinir. Cok saf ve beyazdir ancak biiyiik parcaciklardan

olugmasi nedeniyle sekillendirmesi asir1 zordur ve kendibasina kullanilir. Bentonite
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bir bagka ilkel kildir fakat karsilastirildiginda yogun derecede ince ve esnektir, daha
az oranda esnek kil biinyelerinin i¢ine onlarin esnekligini arttirmak amaciyla
eklenebilir. Beyaz olmalar1 sebebi ile ilkel killer porselen gibi kil biinyelerin ana
malzemelerini olusturmada kullamilabilirler. Ikinci tip killer sediment veya ikincil
killer. ilkel killerden, orijinal kaynaklarindan su, riizgar veya buzul hareketleri ile
tagindiklar1, asindiklar1 ve degisik iklim sartlarina maruz kaldiklar i¢in farklilik
gosterirler. Bunun sonucunda, sedimenter killer cok daha ince pargaciklara sahiptir
ve daha esnektir bu grubun i¢ine baglama killeri de dahildir. Seyahat etme siirecinde
bazi mineralleri de alir ve igine dahil eder ki bunlar renk ve firinlama derecesini
etkiler, siklikla daha diisiik derecede firinlanmaya uygun hale getirir. Terracotta
killer, karakteristik renklerini demir madeninden alir 6rneginde oldugu gibi ki bu
mineral diinyanin her yerinde bulunur ve tiim killer igerisinde en diisiik firinlanma

derecesine sahiptir.

Dogal kil veya hazir kil kullanimi hususu tamamen seramik sanatcisina
baglidir. Baz1 sanatgilar ticari ¢esitlilik iginde bulunmayan 6zel kalitede bir biinyede
caligsmak istediklerinden veya bolgeye 6zgli ve bu nedenle otantik gorsellik arz eden
dogal kil kaynaklarina erisim imkani bulundugundan ticari hammadde ye tercih
edebilmektedirler. Ister ticari hammadeleri kullansin isterse dogal kaynaklar1 yapilan
kil biinye de aranan en 6nemli 6zellik iyi ¢alisilabilir olmasidir. Baglama kili ¢esitleri
killerin ¢ogunlugunu olusturmaktadir feldspar gibi ciiruf eklendiginde yiiksek 1stya
dayaniklilik saglamaktadir. Cin kili ve beyazlaticilar esnekligi diizenlemek icin
eklenebilir ve samot (firinlanmis ve daha sonra par¢alanmis kil) termal sok direncini

arttirmak ve egrilmeyi azaltmak i¢in eklenir” (Atkin, 2009:10-11).
1.4. Seramik Biinyede Kullanilan Baz1 Katki Maddeleri

Seliiloz iceren kagit hamuruna eklenen geleneksel ¢amur; diisiik-ateste
firmlanmis beyaz ve kirmuzi, terra cotta, stoneware porselen, tuz ve hatta geri

doniisiim kilden olusur. Bir baska deyisle, en begendiginiz kili kullanabilirsiniz.

Cogu seramik sanatcist katki maddelerini ¢amurun calisma ozelliklerini
gelistirmek i¢in veya yiizey dokularim1 ¢ogaltmak ig¢in tecriibe eder. En yaygin
kullanilan katki maddesi ¢amurun kendisidir ki samot biciminde eklenilebilir. Bu

firmlanmig kil cesitli boylarda parcalanarak toz haline getirilir. Egrilmeye karsi
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direncini arttirmak ve dayanikliligimi giliclendirmek icin plastik kil i¢ine karigtirilir.
Samot tiirleri ince pudra halinden iri taneli cakil parcacigina kadar genis bir
yelpazede yer almaktadir ve kile tanecikli bir goriiniim vermektedir. Kirmizi1 camur
samotu oOzellikle ani 1s1 diislisii yasanmig ise sir boyunca demir patlamalari ve
noktalari, stoneware c¢Omlekler ilizerinde benekli ylizeyler olusturacaktir. Beyaz
samotlar Molochite bi¢imindedir ki bu malzemenin tercih edilme sebebi rengi
etkilememesidir ve yogun begeni goren tipi toz haline getirilmis ¢in kilidir (Scott,

2006: 30-31).
1.4.1. Organik Katkilar

Toprak ta bulunan bitki kokenli (yaprak, dal, kok) biitiin maddeler organiktir.
Organik olan bu maddelere, seramik biinyelerde ¢ok eski ¢aglardan giinilimiize kadar
gelmigtir. Katki maddesi olarak kullanilma sebebi, bilinyeye kuru mukavemet
saglamas1 ve pisme sirasinda yandiklart i¢in gbézenek dokulu ylizeyler

olusturmasindandir.

Organik katki olarak kullanilan bitki kokenli maddelerin yan sira, naylon ve
talag gibi maddeler de kullanilmaktadir. Seramik biinyelerde hem doku olusturmasi
hemde bilinyeye dayaniklilik kazandirmasi i¢in eski donemlerde oldugu gibi sikca
kullanilan talas fiberleri, i¢leri bos borucuklar olup, suyu emerek yas mukavemeti

arttirirlar. “Ortalama talas graniiliinii boyutu, kagit fiberlerinden kat kat biiyiiktiir”
(Gaulth, 1995: 21).

Pisirim sirasinda talas yanarak seramik bilinyeden uzaklasarak biinyede
hafiflik ve ¢ok gozenekli bir yap1 olusturur. Seramik biinyenin gozenekli olusu,

dokusal gorselligin yanisira, 1sinin biinye i¢cinde dolagiminida kolaylastirir.

Katki maddesi olarak kullanilan naylon fiber ise yas direnci arttirir, formun
kirilganhigin1 azaltir ve kolaylikla tasmabilirlik saglar. Fiberlerin iclerinin bos
olmamasi, bilinyenin suyu emmesini azaltir. “Naylon fiberli seramik biinyeler
esneklik dereceleri nedeniyle tornada sekillendirmek icin ¢ok wuygun malzeme
degildir. Ancak elle sekilendirilen formlarda biinyeyi giiclendirici etkileri goriiliir”
(Lightwood, 2000: 37).
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Her tirlii kagitta, pamuk iplikler en az miktarda lignin(%]1) igerir, yumusak
tahtal1 agacglar ve sert tahtali agaclar daha fazla, yaklasik %20 ile %30 aras1 igerir.
Kagit tiirleri ayn1 zamanda iglerindeki saf seliiloz ve hemiseliilozun mevcudiyetine
gore degisiklik gosterir. Yine iplik(%85) ve hem sert tahtali agacglar (%50) ve hem de
yumusak tahtali agaclar (%50) kayda deger bir sekilde daha az seliiloz icerirken
pamuk iplikler en fazla saf seliiloz igerir (%96). Bilgisayarlar ve fotokopi merkezleri
caginda cazip fiyat ve uygunluga karsin seliiloz kenarlar boyunca, kiiciiclik, oyuk,
suya dayanikli, saglam ve serttir, bu yiizden bir deri sertligi yataginda veya kuru kil
parcaciklarinda daha sert bir sekilde yapisir. Bununla birlikte, makine yapimu liflerin
aksine seliiloz sayet uzun bir siireligine nemli bir ortamda birakilirsa ¢iiriiyecektir.
Naylon ve fiberglas ham ve firmnlanmis kuvvet veren saglam, genis ebatl liflerdir.
Bunlar ne su emici nede oyukturlar. Talag parcaciklar bir hayli genistir. Her bir
tanenin i¢indeki odun lifler mikroskobik bir seviyeye indirgenemezler. Dogal
malzemeler, ilging yiizey dokularini olusturmak i¢in, kolayca yanabilen malzemeler
firmlama sirasinda yanip kaybolacagindan kil iginde kullanilabilir veya kil hala

biikiilebilir haldeyken yiizey lizerine baski ile islenebilir. (Scott, 2006: 31)
Kagidin Yapisi

Kagit insanoglunun yazma, resim ve Orneklerle agiklama ve bilgiyi kayit
altina alabilme ihtiyacindan dolay1 ortaya c¢ikmistir. Kagidin ortaya ¢ikisinin ilk

ornekleri balmumundan yapilmis levhalar, yapraklar, ipek ve kil tabletleridir.

Misirhilar Papiriis denilen bitkinin islemden gegirilerek ortaya ¢ikan maddeyi
ince bir levha haline getirmis bugiinkii kagidin ilkel 6rnegini olusturmustur. Kagidin
ana maddesi odundur, hammaddesi seliiloz olup. Bu odun, ¢am, mese, kavak gibi
agaclardan elde edilir. Bitkilere esnekligini, yumusakligini veren de yapilarindaki
seliilozdur. Seliiloz, lifli bir madde olup i¢indeki kii¢iik borucuklarda suyu tasirlar.

Kagit yapiminin tarihi gelisimi, tiretim siirecinden ¢ok bir sanat
formunu andirmaktadir (Sloman, 2009: 6).

Kagit imalatin1 ifade eden endiistriyel bir makale bu islemi soyle
tanimlamisti.

Bitkisel, mineral, hayvansal veya sentetik yolla elde edilen liflerin

icine baska malzemelerin katilmasi veya katilmamasi halinde sivi,
su buhart veya gaz kullanilarak bahsi gegen liflerin birbirine
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kaynastirtlarak fasilasiz ag veya tabaka bigiminde {iretilen
malzemedir. Kagit olarak kimligini kaybetmeksizin tiretimi
sirasinda  ve sonrasinda kaplanabilir, emprenye edilebilir
(emdirilebilir), baski yapilabilir veya bagka tiirlii doniistiiriilebilir
(Bolam, 1965: 15).

Kagidin kimliginde liflerden olusan bir ag sebekesi goriilmektedir. Seliiloz

lifleri temel ve en 6nemli kagit iretim malzemesidir.

Kagittaki ana igerik sebze lif selillozudur. Mikroskop altinda kagit ¢ok sayida
seliiloz lifleri ile dokunmus bir ag gibi goriiniir. Seliiloz ge¢miste seramik biliminin
ilgisini fazla ¢ekmemistir, ¢iinkii onun biiyiik bir kismi nihai olarak firinda
buharlagir. Bununla birlikte bir seramik yontucu i¢in diisiinmeye deger bir sekilde,

seliiloz al¢1 ve ham siiregte balgik kiitleler lizerinde faydali bir etkiye sahiptir.

Seliiloz basit bir sekilde uglar1 daralan oyuk, esnek tiip bi¢iminde bir yapidir.
Temel amaci etkili bir bigimde suyu yerden bitkinin yapraklarina ¢ekmektedir. Lif
son derece emicidir, siinger gibidir ve ¢arpma ve dondiirme gibi darbelere karsi
dayaniklidir. Tiipiin yiizeyi diiz degildir. Bu ozellikler kili ve seramik materyalleri

onu isleyen sanat¢1 i¢in miikkemmel bir katki maddesi yapmaktadir.

Mikroskop altinda goriintiilendiginde bir yaprak kagit parcasi lifler arasinda
hava bosluklart ile dokunmus bir ag1 andiran goriintiiye sahiptir (Lightwood, 2000:
43).

CEEEER

Resim 3. Mikroskop altinda seliiloz lifleri (Wikipedia, http://en.wikipedia.org [12.06.2014]).

14



o o gy b e . R 3 i
Resim 4. Bitki kokenli seliiloz yapinin mikroskop altinda goriintiisti (Wikipedia,
http://en.wikipedia.org [17.06.2014]).

Resim 5. Fiberler mikroskop altinda goriintiisii (College of textiles, http://www.tx.ncsu.edu,
[21.05.2014])).

1.4.1.1. Kagit Hamurunun Uretimi

Kagit katkili seramik biinyenin olusumunda kullanilacak olan kagit tiiri ile
kilin yapisal ozelliklerinin uyumlu olmasi gerekmektedir. Her kagidin igerigindeki

seliiloz yapisi birbirinden farkli olmasi nedeniyle farkli cinsteki kagitlar: birbiriyle
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kanistirarak seramik biinyeye ilave etmek uygun degildir. Aym cins kagitlarin farkl
ylizde oranlartyla seramik biinyeye ilave edilmesi, ¢ok daha dogru sonuglar
verecektir. Her ortamda kolaylikla temin edebilecegimiz gazete, pecete, kagit havlu,
tuvalet kagidi, yumurta kartonlari, fotokopi kagitlari, atik kagitlar, oluklu mukavva
vb. Kisacasi suda kolaylikla ¢oziinebilme 6zelligine sahip kagit tiirleri paper clay
(kagit katkili biinye) yapiminda kullanilabilir. Gazete kagitlarinda bulunan boyalar
camurla karigtirildigi zaman ¢amurun rengini farkli bir renge doniistiiriir. Pisirim
sonrasi ¢amur icerisindeki kagit yanip yok olacagindan tekrar biinye igindeki
camurun rengine doniislir. Gazete kagitlari, tuvalet kagidi ve yumurta kartonlari

makas yardimiyla veya elle 2-6cm boyutlarinda kesilip parcalanir.

Kagit pargalanir veya paper clay i¢in kil camura ilave etmeden once “Kagit
Hamuru” i¢inde ¢oziindiriiliir. Seliilloz katkisi i¢in tuvalet kagidinin kullanilmast,
fazla tutkal igermedigi, asamalar1 daha hizli ve kolay gercgeklestirecek bir malzeme
oldugu icin tercih edilmistir. Mukayese edildiginde agirliginin hafif olmasi, yumusak
olmasi, ticari satisinda maliyeti ucuzdur, kagit hamuru tiretiminde parcacik birakmaz
ve kagit katkili hamura yapilan miidahaleler sirasinda solunum ile alinabilecek

riskleri azaltmaktadir.

Resim 6. Gazete kagidi, pegete, tuvalet kagidi, yamurta kartonu
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Resim 7. Pargalanmis gazete kagidi, pecete, yumurta kartonu

Birgok, kuse olmayan, tarihi ge¢mis basili malzeme rica edildiginde bedava
temin edilebilinir. Biirolardan kagitlar (hatta karbon karisimli olanlar bile), kopya
merkezleri, bilgisayar ¢alisma istasyonlar1 ve baski diikkanlari miikemmeldir ve
firinlama sonuglar1 ortaya beyaz ¢ikar. Bu kitabin (kab1 dahil) basili kism1 gayet iyi
calisilabilir. Paper clay icin, en iyi kagitlar nispeten daha kisa lifli olanlardir, kuse ya
da zamk kullanilmamis olanlardir. Bazi tiplerdeki c¢izim ve kurutma kagitlari,
ozellikle kolayca yirtilabildikleri takdirde kullanilabilirler. Yumurta kartonlarinin
oldukea iyi eridikleri bildirilmistir.

Bu kagitlar, sicak su i¢inde 5 ila 15 dakika darbe gordiiklerinde hamur haline
geleceklerdir. Bazi hurda kagitlar hali hazirda ince uzun kiiclik pargalara ayrilmig
olmaktadir ki bu her defasinda kagit hamuru imal silirecini daha fazla

hizlandirmaktadir.

Farkli tiirlerdeki kagitlar ayristirilir, belirlenen kagit tiirii kiigiik pargalara
ayrildiktan sonra derin bir kabin igine konulur. Kabin igerisine dortte ticlni
gegmeyecek sekilde sicak su ilave edilir. Sicak su ile lapa haline gelmesi
kolaylagtirilan kagit, bekletilir. Bir glin sonra pervaneli acici yardimiyla en az yarim
saat karigtirilir. Liflerin iyice agilmasi saglanir. Pervaneli acic1 yardimu ile karistirilan
kagitlar, iri elekten gegirilerek fazla suyundan arindirilir. Elekten gegirilerek fazla
suyu almmig kagit lapalari iyice sikilarak biinyedeki su tamamen uzaklastirilir.
Kullanima hazir hale getirilen kagit hamurlar ilerleyen islemlerde kullanilmak tizere
beklemeye alinir.

“Islak halde kagit hamurunu iki haftadan daha fazla bir siirede
bekletmeyiniz. Aksi takdirde kotii kokacaktir ve ¢ope atilacaktir”
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(Gault, http://ceramicartsdaily.org/ceramic-supplies/ceramic-raw-materials/a-primer-
on-choosing-and-preparing-paper-for-paper-clay/, 2009).

Resim 10. Kagit hamurunun fazla suyunun sikilarak uzaklagtirilmasi
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1.4.2. inorganik Katkilar

Genel de Samot olarak bilinen yapay, inorganik, 6zsiiz seramik malzemedir.
Kullanilacak biinyenin tiirline gore samotun tane biiyiikliigli ve katki oran1 degisir.
Elle sekillendirilecek artistik sekillerde genellikle %15 ila %30 arasinda seramik
blinyeye eklenir, bu oran biinyenin su emmesini saglamasinin yani sira kuruma

problemlerini de azaltir.

Pigme derecesi 900C — 1200C arasinda olup pigme sonrasi rengi griden

kirmiziya, beyazdan sartya kadar degisim gosterir. Pigme ve kiigiilme oran1 kiigiiktiir.

Cesitli katki maddeleri. Kuru porselen, biiylik parcalara ezilmesi kil ylizeyde
agir dokular vermekte ve firmlandiginda yumusak topaklar iiretir. Feldspar,
stoneware icine yogrulmasi ile feldspat yiizey lizerinde ¢ok giizel yumusak patlama
etkileri olusturur. Iri kum, ¢akil ve mucir, bu katk1 maddeleri heykel yapmak igin agir
dokular vermektedir. Baz1 pargaciklar eriyip kaybolurken digerleri ise piiriizli ve iri
parcalar halinde kalabilmektedir. Samot, kil biinyeye dayaniklilik vermenin yan1 sira
ilave doku da vermektedir. Ham molochite (yakilarak toz haline getirilmis kaolin)
biiyiik pargaciklariyla biiyiik heykel calismalari icin daha uygundur. Ince molochite,
kil biinyenin beyaz sonu¢ vermesi sart olan yerlerde samotun yerini alabilecek en iyi

malzemedir (Scott, 2006: 30-31).

Kil bilinyeye doku eklenemesi. Doku ve ozel ekfektler bir ¢ok seramik
sanatgisi tarafindan arzu edilmektedir ve bu nedenle farkli malzemeleri kil biinyeleri
icine eklemektedirler. En yaygin kullanilan katki maddesi Samot bigimindeki kilin
kendisidir. Bu malzeme kil bilinyenin igine katildiginda kilin mukavemetini
arttirmakta ve egrilmeyi azaltmaya yardimci olmaktadir. Iri pargalara ezilen kuru
porselen, firinlandiktan sonra Gbekler olusturmakta ve kil biinyeye agir bir doku
vermektedir. Feldspar, stoneware ile yogruldugunda giizel ve yumusak yiizey
patlaklar1 etkisi verecektir. Iri kum pargalar1 ve agrega heykel yapimina uyguniyi ve
agir bir doku verecektir. Baz1 parcaciklar yanma sirasinda erirken otekiler kalin
kenarl iri pargalar olarak kalmaktadir. Samot firmlandiktan sonra kil i¢ine ezilerek
eklenir boylece kilin daynikligini ve doku etkisini arttirir. Ham molochite ¢ok biiyiik
heykel caligmalarinda doku vermek iizere kullanilir. Ince molochite, kilin kalict

beyazlig1 gerekli olan yerlerde samot yerine kullanilabilecek en uygun malzemedir.
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Kirmiz1 camurdan yapilan samot siklikla kil biinyeyi yarip gecer, yilizey kisminda
benekler yaratir ve 6zellikle diisiik 1silarda stoneware sirlarda leke olusturur. Beyaz
kil biinyeler hicbir sekilde renk degistirmedigi i¢in molochite (kalsine edilmis ¢in
kili) ile samotlanir. Feldspar ve granit parcalar kil blinyeye katilabilirler. Bu katki
maddeleri, ylizey lizerinde patlamalar yaratmak maksadiyla kullanildiginda ¢ok
yuksek sicaklikta erirler ancak agregalar ve oteki 1siya dayaniklt malzemeler de
eklenebilir, bunlar tam olarak erimezler fakat kilin i¢ine kaynasirlar ve yumusak
kaya benzeri ylizey sekili olusturmak igin ezilerek toz haline getirilirler (Atkin, 2009:
19).
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II. BOLUM

2. KAGIT KATKILI SERAMIK BUNYELERIN HAZIRLANMA ASAMASI

2.1. Kagit Hamuru ve Seramik Biinyenin Karistirilmasi

Kagit katkili blinye yapimi i¢in, toz haldeki dokiim ¢amurunu bir kova
igerisinde su ekleyerek, cubuk yardimi ile karistirilirken, kuru toz halindeki dokiim
camuruna su eklenmesi sirasinda toz olusabileceginde bir maske takilmasi gereklidir.
Kuru toz halindeki dokiim ¢amuru bir elektrik matkabina monte edilmis, metal
bicakli karigtirict yardimi ile yogunlugun kaymak kivamina gelene kadar devam
edilir. Kuru kagit liflerini bir ¢anagin icine koyup suya doygun hale getirilir. Bu
hazirlanmis lifler incedir ve kuru durumda toz ¢ikartabilir, bu yiizden tiim emdirme
islemi tamamlanana kadar maske takinmasi tavsiye edilebilir. Kagit hamuru igindeki
lifler doymus hale gelene kadar su ile karigtirilir renginin degisimi tamamen suyu
emmis oldugunun iyi bir gostergesidir. Gereksinim duyulan kagit hamuru miktart
yapmayr diisiindiigiiniiz ¢alismaya baghdwr ancak %30 ile 50 arasindaki oran kil
biinye karigimi igine dahil edilebilir (Scott, 2006: 24).

Hazirlanmis olan kagit hamuru, karistirict ile ince hamur ¢orbasi goriintiisii
alana kadar biiyiik bir varil i¢inde bol miktarda sicak su eklenerek kagit parcalari ya
da kagit kirmtilar1 ¢irpilir. Elle kontrol edilen karistirict ve dograyicist kullanilir.
Bakteri olusumunu, oOzellikle taze ¢amur kisa siire iginde kullanilmayacaksa,
engellemek i¢in bir miktar camagir suyu eklenir. Suyun iistiinde ylizen kagitlardaki
baskilar artik okunmaz hale geldiyse, fazla suyu stizmek i¢in takviye edilmis elege
corbamsi kagit karigimi dokiiliir. Daha sonra kullanmak iizere sikilmis 1slak hamur

topaklarin1 havasi alinmis plastik ¢anta veya benzer koruma kaplarina depolanir.

Tercih edilen kagit bir ya da iki saat den daha fazla siirede eriyorsa, karisim
biitiin bir gece birakilabilir, fakat bir haftadan daha uzun olmamalidir. Coziilmesi ¢ok
daha zor, olduk¢a uzun liflere sahip bir kagit kullanilmamalidir. Bunu gidermek igin,
soguk suyu siiziillir ve yerine yeni sicak su koyulur ve ¢irpma islemini tekrar edilir.
Birkag defa elekten gegirmek ve yeniden karistirip suyunu siizmek ve hamuru tekrar

uygulamak en azindan hamuru bozmayacaktir, diisiik derecedeki kagidin erime
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siirecini hizlandirmak suretiyle ilk basta ¢ok sicak olmayan suyla baslamamanin

kaybini telafi edecektir.

Ortalama bir rulo tuvalet kagidinin agirligr 100 gr. 2 kg dokiim ¢amurunun

icine bir rulo tuvalet kagidindan elde edilen kagit hamuru eklenir bdylelikle %5

oraninda kagit lif agirligina ulagilmis olur. Kagit katkili seramik biinye karisimlar

tablo 1 de % lik oranlar ile yer almaktadir.

Tablo 1. Kagit katkili seramik biinye karigimlart

PC Kagit% Kil% Talk%
1 90 10

2 20 70 10

3 25 65 10
4 30 60 10

Kagit hamurunu, avug i¢inde suyunu siktiktan sonra ¢camurun igine
karistirilir. Bigakli karigtirict kullanmak suretiyle harmanlanir.
Yogun kivamli camur liflerdeki su emildik¢e karisim daha akiskan
hale gelecektir. Kagit katkili ¢amuru al¢1 kalip tizerine doktiikten
sonra sistre ile diizlestirerek plaka haline getirilir (Scott, 2006: 25).

Kagit katkili biinye al¢1 kalip iizerine dokiildiikten sonra sistre yardimi ile

diizlestirilerek plaka haline getirilir.

Sayet dokiim ile sekillendirme yapilacaksa camur akiskan kivamda

hazirlanmaktadir. Alg1 plaka {izerine dokiilmeden bir giin bekletildikten sonra alg1

kaliplarin i¢ine kagit katkili biinye dokiilerek sekillendirme yapilmaktadir.

Resim 11. Kagit ve dokiim ¢amuru karistirtldiktan sonra alg1 plaka {izerine yayilmasi
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Resim 12. Kagit ve dokiim ¢amurunun alg1 plaka ylizeyinden toplanmasi.

Resim13. Kagit katkili seramik camurunun alg1 plaka iizerinde yogrulmasi

Deri sertliginde kagit katkili biinye kemik sertliginde kurumus yiizey iizerine
modelleme yapilabilmektedir ve bazen biskiivi pisirimi yapilmis yiizeyde bile
uygulandigr goriilmektedir. Deri sertligi ve hatta biskiivi pisirimi sonrasinda 6rnegin

kirik parmaklar, eller, ayaklar tizerindeki diizeltmeler basari ile yapilabilmektedir.

Diinyanin bir ucundan diger ucuna temel killer, seramik, porselen, kirmizi
camur, ¢omlek, yiiksek 1s1, diisiik 1s1, raku, ¢ukur pisirimi biinyelerinin tamaminda
ticte bir ila ¢ceyrek kisimda ve %5 ten %49 a varan oranlarda kagit hamuru karisimda
kullanilabilmektedir. Firinda yanacak yiiksek oranda kagit igeren kartonpiyerin
aksine kagit katkili seramik firinlama sonras1 yapisal dayanikliliga sahiptir. Eski usul
“heykel” veya “raku” tabanli azami 6l¢iide katki igeren samut ve kum igerikli kil
kullanicilart kagit hamurunu eklemeden 6nce katki maddelerinin oranlarini {igte bir

veya yar1 oraninda istege gore azaltmalar1 gerekmektedir. Diinya capindaki ¢esitli kil
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ve kagit kaynaklarina bagli olarak hacimsel yontem tiim kosullar altinda 6zgiil

agirliktan ziyade giivenirlilik arz etmektedir.

Kagit katkili seramik kurumaya zorlanabilir. Firin i¢inde 6zellikle dordiincii
seviyede c¢omlekler genisler daralir ve sicak firin iginde kendi baslarina gore
caydanlik ibigi gibi sekiller alabilirler. Catlama veya istenmeyen sekil olusumu olup
olmayacagi hususunda deneme yapmak icin benzer stresin kii¢iik bir 6rnegi tam
kurumamis ¢alismalar iizerinde denenebilir. Tamir, takviye veya ihtiyaca gore telafi
yapilabilir. Kurumaya zorlama sonrasi duragan kalmay1 becerebilen kagit katkili kil

blinye firin sonrasi sonuglar i¢in giivenle tercih edilebilir.

Kagit katkili kil biinyenin potansiyel ylizey sekillerinde, kagit benzeri,
akigkan macun kaplama, kalin yayma veya dalgalama gibi farkli cesitler
bulunmaktadir. Kirmizi gamuru veya geleneksel perdahlamayi tercih eden sanatcilara

kagit katkili yiizeyler iizerinde memnun edici sonuglar sunar.

Sirli yiizey sonuglarinda detayli elektron mikroskobu incelemesi olmadan,
kagit katkili bilinye kullanilmayanlardan ayirt etmek neredeyse miimkiin

olmayacaktir.

Kagit liflerin aralarindaki bosluklar ¢ok kiiciiktiir ve hatta biskiivi
pisiriminden sonra bile goriilmesi miimkiin degildir. Tek ipucu daha hafif olan
agirhigidir. Ancak kagit ortalama olarak 120 °C de tamamen yanar. Kagit yok
oldugunda geriye kalan sadece normal kil partikiilleridir. Kagit tan kalan kisim fazla

pisirilmis veya az formiile edilmis temel kil karisimlarinda bulunmaz.

Bugiin kagit destekli kil biinyelerin ¢esitlerinin kesfedilmeye devam ettigi
goriilmektedir. Bunlar, kum dokiim yapilari, metal ve kiimes telleri ile firinda
kombine edilmis malzemeleri, kamusal alan siparisleri, dig mekan bagimsiz figiirleri,
duvar resimleri, fayanslar, kauguk ve al¢1 kalip icat formlarmi, endiistriyel
laboratuarlarda imal edilen prototip ¢ekirdek model ve tasarimlar, uygulamalar, dis
mekan pisirim etkinlikleri, kagit katkili camur i¢ine batirilmig dal veya urgan iceren
tasarimlarin firinlanmalari, cam eritmeleri ve “cifte geri doniisiim” siirecindeki ingaat
malzemeleri( 6rnegin su ge¢irmez tugla imalatinda kullanilan kil ve sir kalintilarinin

karistirilip firnlanmasi) igerir.

24



Antik yaklagimin bu yeni bi¢imi biiylik miktarda olanaga yol
acmaktadir, kil ile calisan sanatcilara son iiriin de yasanan
kayiplarin korkusunu azaltarak daha 0Ozgilir bir calisma ortami
saglamaktadir. Gelistirilmis yapim ydntemleri tornadan elle
sekillendirmeye kadar geleneksel olmayan kil c¢aligmalarinin
formlarinin kesfedilmesi, artik bu devrimei siire¢ ile miimkiin hale
gelmistir. Eski yontembilim iizerindeki bu yeni degiskenin gelecegi
cok giivenilir goriinmektedir. Daha baska hangi gelismenin kapida
sirasin1 bekledigi {izerine yapilacak akil yiiritme ilging olacaktir
(Rhodes ve Hopper, 2000: 24).

Geleneksel seramik biinyelerin kuruyunca direngleri artmasinin yani sira
esneklikleri azalir. Uriinler yas haldeyken islenebilir ve daha kolay
sekillendirilebilirler. Kagit katkili seramik biinye ise kuruduktan sonra ¢amur tekrar

nemlendirilebilip kolaylikla islenebilir hale gelebilir.
2.2. Kagit Katkili Seramik Biinyelere Uygulanan Deneyler
2.2.1. Yogrulma Suyu Deneyi

Yogrulma suyu, seramik biinyenin sekillendirme asamasinda icerdigi su
miktaridir. Seramik biinye (Paperclay-kagit katkili) al¢i1 plaka iizerine yayilip
blinyedeki fazla su al¢1 tarafindan emilene kadar, kisacasi plastik kivama gelinceye
dek alc1 levha iizerinde bekletilir. Al¢1 plaka iizerine yapismaz hale gelip fazla
suyundan ayristirilmis olan kagit katkili seramik biinye yogrularak plastik hale
getirilir. Tim kagit katkili seramik biinyelerde kagit orani arttikga yogrulma suyu

miktarinin da arttig1 ve plastikliginin azaldig1 gézlenmektedir.

Yogrulma suyu deneyinde yogrulma suyu yiizdesi samot, kirmizi1 ¢amur ve
ak¢ini camuru %10 ile %40 arasinda kagitla elde edilen plastik biinyelerin her
birinden Scm ¢apinda mercimek formlarinin yas ve etiivde kuru tartimlar1 yapilarak
degismez agirhiga gelene kadar kurutulmustur. Degismez agirlik belirlendikten sonra

asagidaki formiil yardimi ile yogrulma suyu yiizdeleri hesaplanmastir.

Seramik, kil ve suyun karistmi sonucu olustugu i¢in seramik c¢amuru
bilinyesinde azimsanmayacak oOl¢iide su mevcuttur. “Killeri plastik kivamda sekil
alabilme yetenegine getirinceye dek verilen suya yogrulma suyu bunun % olarak

hesaplanmasina da yogrulma suyu yiizdesi adi verilir” (Arcasoy, 1983:34).
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WYogrulma suyu =

(Plastik agirlik — Kuru agirlik)x100

Kuru agirlik

Yapilan testler sonucunda kagit katkili seramik camurlarinda artan kagit

miktartyla dogru orantili olarak yogrulma suyunun da arttig1 ve plastiklik oraninin

azaldig1 gézlemlenmistir. Yogrulma suyu testlerinin sonuglar: tablo2 de verilmistir.

l‘-

Tablo 2. Yogrulma suyu deneyi

Resim 14. Kagit katkili biinyede yogrulma suyu deneyi

Kagit Miktar Plastik agirhik (gr) | Kuru agirlik (gr) | Yogrulma Suyu %
%10 100 78.48 29.82
%15 100 75.02 30.88
%20 100 71.99 39.03
%25 100 67.12 46.08

2.2.2. Kuru, Pisme ve Toplu Kiiciilme Deneyleri

Seramik ¢amurunu olusturan killer igerisindeki sekillendirme suyunun (por

suyu) uzaklasmasi ile kuruma gerceklesir. Blinyedeki tanecikler birbirine yaklasir ve

kiigiilme gergeklesir. Ne kadar ¢ok sekillendirme suyu igerirse kiiclilmede o denli
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fazla olur. Ayrica biinyenin 6zlii ve 6zsliz olmas1 da kiiclilmeyi etkiler, 6zlii killer

Ozstizlere gore daha cok kiigiiliirler.

Kuru kiiciilme testi i¢in plastik hale getirilmis karisim 12x2.5x1.5cm
boyutlarinda i¢i bos alg1 kaliplarin igine yas olarak doldurulur. Kagit katkili seramik
blinye al¢1 kalip icerisinde bir siire bekletilir suyunu ¢ekmesi saglanir. Algt kalip
igerisindeki deney ¢ubuklar1 kaliptan ¢ikartilir. Deney cubuklarinin alt ve tist taraflar
belirlenen Olgiide c¢apraz sekilde ikiser adet kumpas ile isaretlenir. Bu deney
gubuklar1 6nce iki alg1 arasinda, kurutma odasinda kurutulur, daha sonra etiivde
degismez uzunluga gelene dek kurutulmasi saglanir. Yaklasik 100C°+ /- 5 iki saat
kadar kurutulur. Kumpasla tekrar 6l¢lim yapilarak kuru uzunluk degeri elde edilir.

Kuru kiigtilme yiizdesi asagidaki formiil ile hesaplanir.

(Plastik uzunluk — Kuru uzunluk)x100

WpKuru kiiclilme = "

Kuru kiigiilmesi belirlendikten sonra kullanilan deney g¢ubuklari 1040 C°
derecede elektrikli firinda pisirilir kuruma kiigiilmesi dl¢iimiinde kullanilan isaretler
pisme kiigiilmesinin Sl¢iimiinde de deney cubuklar1 pisirildikten sonra kullanilir.
Pisirim esnasinda kagit katkili seramik biinye kii¢iilmeye devam eder. Yapilan, kuru,
pisme ve kiiclilme deneyleri i¢in en dnemli unsur pisme sicakligidir. Farkli pisirme
sicakliginda pisirilmis kagit katkili biinyeler, pisirim sicakliginin artmasina bagl
olarak pisme kiigiilmesi ve toplu yiizdelerin arttig1 gézlenmistir. Bunu nedeni biinye
icerisindeki organiklerin yanarak biinyeden uzaklasmasidir. Pigirim sonrasi kagit
katkili blinyelerin uzunlugu tekrar kumpas ile dl¢iiliir. Her ¢camurun farkli oranlarda
pisirim kiicilmesinin oldugu tespit edilmistir. % pisme ve % toplu kiigiilme
hesaplamalari i¢in asagidaki formiiller kullanilmistir. Kagit katkili seramik biinyelere

uygulanan testlerin sonuglari tablo 3 ve 4 de verilmistir.

(Kuru uzunluk — Pigmis uzunluk)x100

0gPisme kliclilmesi =
i ¢ Kuru uzunluk

(Plastik uzunluk — Pismis uzunluk)x100

Toplu kigiilme =
%Toplu kiiclilme Plastik uzunluk
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Resim 15. Deney plakasi tartimi

Tablo 3. Kagit katkili seramik biinyelere uygulanan testlerin sonuglari

Kagit Miktar Yas Agirhk (gr) | Kuru Agirhik (gr) | Pismis Agirhk (gr)
%10 100 75.16 62.19
%15 100 74.21 61.57
%20 100 70.01 59.08
%25 100 68.29 58.39

Resim 16-17. Etiiv’de kurutma —Deney Firininda, deney plakas1 pisirimi
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Tablo 4. Kuru kiigiilmesi ve pisme kii¢iilmesi deneyleri

K-K.B. Uzur:jli(cm) T::)u ?:l:r:; K Kigitlme%s P(IEE)ls Kﬁl;liisllrnni% Klg?i?lﬁ?%
%10 10 80.92 | 9.46 4.67 9.43 0.24 6.08
%15 10 69.06 | 9.35 4.75 9.32 0.20 6.08
9620 10 63.48 | 9.21 3.70 9.20 0.10 5.02
%25 10 45.13 | 9.10 4.02 9.09 0.09 5.02

2.2.3. Su Emme Deneyi

Su emme deneyi gozenekli seramik biinyelerin pisme sonrasinda agik kalan
gbzeneklerine alabildigi su miktarini 6lger. Su emme degerine seramik biinyenin 6zl
olmas1 ve pisme derecesi etkileyen faktorlerdir. Ozliiliigii ve pisme derecesi arttik¢a
su emme azalir. “Bazi iiriinlerde, fayans gibi, %16 civarinda su emme degeri
istenirken, porselen de 0 a yakin olabilir. Bu nedenle aranan ozelliklere gore
gozenekliligin ya da su emme oraminin belirlenmesi yapimin nitelikleri hakkinda bilgi

verir” (Tanigan, 1986: 149).

%20 ile %50 oranlarinda kagit katkis1 iceren kirmizi ¢amur biinyelerden
sekillendirilmis olan seramik ¢ubuklar 1000C° de pisirilmistir. “Su emme degerinin
saptanmasi istenen kilden sekillendirilen parcalar, normal pisiirme kosullarinda
belirli bir sicakhikta pisirilirler. Ortamdan rutubet almayacak sekilde sogutulan
parcalarin degismez agirlikta tartimi yapilir. Bu parcalar sonra su igine konarak

dort saat kaynatilir, veya kaynatilmadan on iki saat su igerisinde bekletilir”

(Arcasoy, 1983: 36).

Su igerisinde bekletilmeden O6nce kuru tartimi yapilan seramik parga su
icerisinden ¢ikarildiktan sonra yas iken tartimi yapilarak, iiriiniin yas pismis agirhig
belirlenir. Sonrasinda kagit katkili seramik biinyelerin su emme % leri asagidaki

formiillerle hesaplanir.

(Yas Pismis Agirlik — Kuru Pismis Agwrlik)x100

Yp5u Emme =
’ Kuru Pigmis Agirlik
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Resim 18. Su emme deneyi

Resim 19. Su emme deneyi
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Tablo 5. Kagit katkili seramik biinyenin % su emme deney sonuglari

Kasit Miktart Pismeden Sonra Su emdikten Su emme miktari
8 Agirhik kiitle (gr) sonra kiitle (gr) %
%10 65.80 76.52 23.22
%15 52.39 68.02 25.54
%20 45.22 67.36 28.92
%25 32.38 59.88 30.48
Tablo 6. Kagit Katkili yore kili ile olusturulan biinyelere uygulanan testlerin genel
sonuglar1
. KKB KKB KKB . Kuru Pisme Toplu
Kagit Yas Kuru | Pismis |Yogrulma| _ o N
. .. . s . ve Kiiciilme | Kiiciilmesi | Kiiciilme
miktari | Agirhgi | Agirhgi | Agirhgi | Suyu %
% % %
(gr) (gr) (gr)
%10 100 78.48 62.19 29.82 4.67 0.24 6.08
%15 100 75.02 61.57 30.88 4.75 0.20 6.07
%20 100 71.99 59.08 39.03 3.70 0.10 5.02
%25 100 67.12 58.39 46.08 4.02 0.09 5.01

31




III. BOLUM

3. KAGIT KATKILI SERAMIiK BUNYELERIN SEKIiLLENDiRME
TEKNIKLERIi

Kagit katkili seramik biinyelerle, plastik haldeyken istenilen sekillerde tiim
geleneksel sekillendirme yontemleri kullanilarak, cesitli uygulamalar yapilabilir.
Seramik biinye igerisine katilan kagit miktar1 arttik¢a biinye plastik olma 6zelligini
yavag yavas kaybeder ve sekillendirmesi giiclesir. % 50’nin {izerindeki kagit katkisi
pisirim sonrasi biinyenin direncini azaltacagi i¢in sekillendirmede %350 nin tizerinde

kagit katkis tercih edilmemelidir.

Kompleks formlarda yiizeylere eklenecek pargalar, yiizeyler nemlendirilip,
tipki1 geleneksel seramik biinyede oldugu gibi balgik siiriiliir ve eklemeler yapilarak

kompleks formlarin bilesimi saglanir.
3.1. Cimdik Yontemi ile Sekillendirme

Plastik haldeki kagit katkili seramik bilinye hicbir sekilde sekillendirme aleti
kullanilmadan yapilan sekillendirme yontemine verilen addir. Cimdik yontemi kagit
katkili seramik biinyelerin sekillendirmesinde rahatlikla uygulanabilen, formun
igerisinde et kalinliginin esit olmasi agisindan, biinye igerisinde hava kabarcigi olup

olmadig1 hissedilebilmesine imkan tanidig1 i¢in miilkemmel bir yontemdir.

Cimdik yontemi kullanilarak yapilacak olan formlarda sekillendirmenin
kolayligin1 saglayabilmek icin biinye i¢inde kullanilacak olan kagit oraninin %10-15
gecmemesi gerekmektedir. Clinkii biinyede kagit orani arttik¢a plastiklik azalacak ve
sekillendirmede zorluklar olusacaktir. Cimdik yontemi kullanilarak elle
sekillendirilen formlar daha sonra sekillendirme aletleri yardimi ile diizeltilir.

Sekillendirmenin bitiminde kurumaya birakilir.
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Resim 20. Cimdik yontemi ile sekillendirme

3.2. Fitil (Sucuk) Yontemi ile Sekillendirme

Kagit katkili seramik biinyelerin sekillendirmesinde temel seramik
sekillendirme yontemlerinden biri olan fitil kolaylikla kullanilabilecek yontemlerden
biridir. Normal seramik biinyelerde oldugu gibi kagit katkili biinyelerde de plastik
kivamdaki ¢amurdan istenilen kalinlikta sucuklar hazirlanir. Bunlarin yiizeyi, catal
ya da bicak yardimi ile centiklenir. Centiklenen yiizeyler iizerine kagit katkili
seramik ¢amuru ile O6nceden hazirlanan balgik siiriiliir ve birbirilerinin tizerine
yapistirilarak formlar olusturulur. Katkili fitiller yumusak ise balgiksizda islem
yapilabilir. Formun bi¢imine ve biiyiikliigline gore kagit katki oraninin belirlenmesi
gerekir. Kiiciik ve ince fitilli formlar ¢alisilacaksa %5- 10 kagit katkili seramik biinye
kullanilmali, formlar biiyiik ve kalin fitilli ise %20-25 ise kagit katkili seramik biinye
kullanilmalidir. %20°nin tizerinde kagit katkili seramik biinye olusturuldugunda ise
blinye plastik 6zelligini kaybeder ve biinyenin rotusu sirasinda zorluklar yasanir.
Kurumus sucuklara normal sartlarda sekil vermek ve yapistirmak imkansizken, kagit
katkili seramik ¢amuru ile olusturulan kagit katkili sucuklar nemli bir beze sarilarak

yumusatilarak tekrar neme kavusturulur ve kolaylikla sekillendirilebilir.
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o 3

Resim 21. Fitil (sucuk) yontemi ile sekillendirme

3.3. Plaka(Levha) Yéntemi Ile Sekillendirme

Koseli ve keskin kenarli sekillendirilecek formlar i¢in ideal bir yontemdir.
Plastik haldeki kagit katkili seramik ¢amuru esit kalinlikta iki ¢ita arasinda merdane
veya camur agma makinesi yardimiyla agilarak ¢camur levhalar elde edilir. Diger bir
camur levha agma yontemi ise akiskan halde hazirlanan kagit katkili seramik ¢camuru
alc1 ylizey tizerine etrafi esit kalinlikta ¢italar arasina yayilarak elde edilen levhalar
al¢1 biinyedeki suyu g¢ekene kadar bekletilerek kullanilir. Bu yontemde biinyenin
kagit igermesi nedeniyle, bigcakla kesilmesi sirasinda zorluk yasanir, bu zorluk da
kagit miktarina goére degisir. Ince plakalar makasla kesilerek kenarlarin diizgiin
olmasi saglanir. istenilen deri sertligine gelen levhalar, gentiklenip balg¢iklanmak
suretiyle birbirine yapistirilir. Plakalarin kenarlar1 1slak silingerle rotuslanir ve

kurumaya birakilabilir.
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Resim 22. Camur agma makinasi kullanarak plaka agma

3.4. Torna Yontemi ile Sekillendirme

Gegmisten giiniimiize kadar varligini siirdiiren ve en eski sekillendirme
yontemi olan torna yontemi giiniimiizde de yaygin olarak her bolgede
kullanilmaktadir. Tornada kullanilacak olan ¢amurun kivami ¢ok 6nemli olup, elle
sekillendirme yonteminde kullanilan camurun kivamindan daha da yumusak
olmalidir. Kagit katkili seramik ¢amurlar1 6zsiiz olmalar1 ve i¢lerindeki su miktarinin
fazla olmasi nedeniyle tornada sekillendirilmeleri zordur. %15 in iizerinde kagit
katkilt plastik ¢amurun tornada sekillendirilmesi miimkiin degilken %3 ile 5 arasi
tornada kolaylikla sekillendirilebilmektedir. Ozsiiz olmalar1 ve biinyelerine ¢ok su
almalar1 nedeniyle, ayakta kalma direnglerinin az olmas1 torna uygulamalarina fazla
imkan saglamamaktadir. Tornada sekillendirilen formlarin deri sertligine geldiginde
dip alma islemi sirasinda kagit lifleri sorun olusturmasindan dolayr formlarin dip
alimlar1 yapilamamistir. Torna ¢ekiminde kullanilacak seramik biinyede ideal kagit
oraninin  %2-14 olmas1 tez kapsaminda yapilan uygulama c¢alismalar1 ile

belirlenmistir.
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Resim 23. Torna yontemi ile sekillendirme

3.5. Dokiim Yontemi ile Sekillendirme

Daha onceden algidan hazirlanmis olan, tek veya c¢ok pargali kaliplarin igine
akiskan halde hazirlanmis kagit katkili seramik ¢amuru kalibin i¢ine doldurulur ve
kalip cidarinda Smmlik et kalinlig1 olusana kadar bekletilir. Akiskan halde hazirlanan
kagit katkili seramik biinye pervaneli karistiricilar yardimi ile homojen bir sekilde
karistirilip camurda olusan hava kabarciklarinin biinyeden uzaklastirilabilmesi ve iyi

bir dokiim elde edilebilmesi icin bir giin bekletilir.

Kagit katkili seramik ¢amuru kullanilarak dolu dokiim yontemi ile yapilan
sekillendirmede biinyedeki kagidin al¢1 yiizey iizerine kolaylikla yapigsmasi nedeniyle
¢amurun yirtilmasiyla olumsuz sonuglar gézlenmistir. %2- 5 arast miktarda karisan
kagit karisimla sorunsuz bir sekilde dolu dokiim yontemi kullanilmistir. Bu yontemle
elde edilen formlar, siinger ve modiilaj kalemleri kullanarak diizeltilmeleri yapilarak

kurutmaya birakilmistir.
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Resim 24. Dokiim yontemi ile sekillendirme

3.6. Baski Yontemi ile Sekillendirme

Kalipla sekillendirme yontemi, seri iiretimlerde yaygin olarak seramik
iiretiminde kullanilir. Oncelikle uygulanmak istenilen tasarima uygun form, al¢idan
sekillendirilir. Plastik halde hazirlanan kagit katkili seramik c¢amur, sucuklar
yapilarak ya da al¢1 ylizey iizerinde merdane yardimiyla istenilen dlgiide acilip elde
edilen camur levhalar 6nceden sekillendirilmis al¢i formun igine ya da disina
basilarak sekillendirme yapilir. Alg1 kalip kagit katkili seramik biinyenin igerisindeki
suyu ceker ve sekillendirme gerceklestirilir. %20-30 kagit katkisi iceren seramik
bilinyeler olumlu sonug verirken camurun icerisindeki kagit katkis1 arttik¢a alci kaliba
kagidin daha fazla yapismasina neden oldugu gozlenmis, bu nedenle kaliptan formun
sorunsuz bir sekilde ayrilabilmesi ig¢in talk gibi yardimci malzemeler yapilan tez

uygulamalar1 sirasinda kullanilmistir
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Resim 25. Baski yontemi ile sekillendirme

3.7. Akitma Yontemi ile Sekillendirme

Kagit katkis1 %5-10 oranin da, homojen bir sekilde karigtirilmis akiskan kagit
karisimi, puar, enjektdr veya benzeri akmasina yardimei olacak malzemelerle algi
lizerine istenilen kalinliklarda akitilmasi sonucu elde edilen sekillendirme
yontemidir. Puar, enjektér ve benzeri yardimci malzemelerle algt model iizerine
akitilan kagit katkili seramik biinye al¢t model ¢amurun suyunu emene kadar algi
model iizerinde bekletilir. Alc1 kalip lizerinde bekleme siiresi fazla oldugu takdirde,
ylizey geriliminden dolay1 ¢atlamalar meydana gelebilir. Bu nedenle bekleme siiresi
dikkatle takip edilmeli ve ¢atlayan noktalar gerekiyorsa kagit katkili camur akitilarak
durdurulmalidir. Form deri sertligine geldigi zaman alg¢1 kalibin yiizeyinden alinmali

ve kurumaya birakilmalidir.
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Resim 26. Akitma yontemi ile sekillendirme
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IV. BOLUM

4. YORE KILININ KIMYASAL VE MINEROLOJIK ANALIiZi

Kilin su ile karigtirtlip yogrulmasi, sekillendirilmesi ve pisirilmesi sonucu

seramik olusur.

Seramik hammaddeleri 6zlii ve 6zsiiz olarak ikiye ayrilir. Ozlii seramik
hammaddeleri (kaolen grubu, motmorillonit, illit veya seramik Kkilleri) su ile
yogrulabilen, kolaylikla sekillendirilen ve kuruduklar1 zaman formlarini koruyabilen
hammaddelerdir.

“Ozsiiz seramik hammaddeleri (kuvars, feldspat, dolomit, talk vb.)

cok ince Ogiitiilebilseler bile bir dis etken ile sekilleri kolayca
bozulup dagilabilen hammaddelerdir” (Tuncer, 1997: 73).

Resim 27-28. Yore killeri tartimi
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Seramik denildiginde akla Oncelikle killer gelir. Killer genellikle kaba
seramik, ince seramik, refraktdr, baglayici kil ve siferton gibi fiziksel 6zelliklere gore
adlandirilir.

“Diinya kil tiretiminin %75 1 seramik, ¢ini, porselen, insaat sektorii
gibi alanlarda kullanilmaktadir. Bu nedenle, killer insanligin
vazgecilmez ihtiyaglarina cevap vermesiyle biiyiikk bir ekonomik
potansiyeldir. Killerin bu sekilde hizli tiiketimin sonucu, seramik

sektoriinde kil sahalarinda bulunmasi, incelenmesi ve irdelenmesi
gerekliligi agiktir” (Malayoglu ve Akar, 1995: 145).

Ulkemiz ozellikle kil yataklar1 agisindan olduk¢a sanshdir. Isparta ve
cevresinde ortaya ¢ikan tarihi kalintilar, bu bolgedeki kil yataklarmmin antik
donemlerde isletilmis oldugunu gostermesi bakimindan onemlidir. Bu amagla,
yapilan ¢alisma kapsaminda Isparta yoresi killerinin kimyasal, minerolojik ve diger

testler agisindan seramik astarlara uygunlugu arastirilmistir.

Isparta ¢evresindeki kil yataklari, olusum sekli bakimindan iki gruba ayrilarak

incelenmesi olasidir.
a-Neolojen havzalar iginde yer alan killer
b-Fluviyal ortamlarda olusan killer
a- Neojen Killer:

Isparta c¢evresinde K.KD. KB. Gidisli uzanimlar gosteren Neojen yasl
havzalar biiyiik boliimilyle normal faylarla smirlanmistir. Bu havzalar ¢ogunlukla
golsel tortullarla doldurulmus olup toplam tortul kalinligr 500- 1000 metre Arasinda
degisir. Bolgedeki Neojen havzalari dolduran golsel tortullar alttan- iiste dogru;

cakiltasi, gamurtasi, kiltagi, marn ve traverten 6zelligindeki kirectaglarindan olusur.

Neojen tortul dolgunun igindeki kil diizeyleri yaklasik 10-20 metre arasinda
degisen kalinliklarda olup, kémiir katmanlar1 ile béliinmektedir. Ornegin, Yalvag-
Yarikkaya ve Yukarikasikara neojen havzalarinda komiir damariin altinda- iistiinde
olusan killerin toplam kalinlig1 20 metreye ulasir. Bu killer yesilimsi- sarimsi, yersel

diizenli laminal1 ve komiirlesmis bitki kalintilaridir.
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b- Fluviyal killer

Isparta ¢evresinde fluviyal killer daha ¢ok dagarasi, diizlik ve ovalar ile
polyelerde depolanmistir. Yorede olusan killer, biiyiik boliimii ile dag kusaklarindan

tiiremistir.

Bu nedenle killerin bilesimsel yapisiyla ¢evreleyen kayalarin minerolojik
yapilari arasinda yakinlik bulunmaktadir. Isparta- yakin ¢evresinde li¢ farkli fluviyal

kil yatag1 saptanmistir. Bunlar Yalvag, Aglasun ve Siitciiler kil yataklaridir.

Yalvacg kil yatagi yaklagik 1.5 km? genislikte olup, ortalama kalinligi 2-3
metre arasinda degisen sarimsi- agik kahverengi renkli, belirsiz katmanlh ve zayif

peklesmistir.

Aglasun yoresinde yer alan kil yatagi ortalama 3 metre kalinliginda yesilimsi-
sarims1 renkte ve =zayif peklesmistir. Biiylik boliimiiyle alt Miyosen yash

tiirbiditlerden olusan denizel tortullarla ¢evrilidir.

Siitctiler yoresindeki killer, polye seklinde karstik diizliigli dolduran terra-rosa
olusuklarindan tiiremistir. Killer kirmizimsi-acik kahverengimsi ve zayif
peklesmistir. Yaklasik 1 km? genisliginde ve ortalama 1.5-2 metre kalinlikta olup

mesozoyik yash karbonat kaya birikimleri tarafindan ¢evrelenir.
4.1. Yore Kilinin XRD Sonuglari

Yoredeki kil yataklarindan kimyasal ve minerolojik analizler i¢in alt1 farkli
kil ornegi almmistir. Ornekler, yataklarda acilmis cukurlardan veya dogal
karmalardan, kil katmani {lizerinde acilan oluk boyunca alttan-iistte dogru tiim
katmani temsil edecek sekilde alinmustir. Yalvag- (K-1) Kibrit Ovasi (K-5) Siitgiiler
(K-9) Yukarikasikara (K-10) olarak tablo 7 de verilmistir.
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Tablo 7. Isparta Jeoloji haritasi tizerinde kil lokasyonlar1
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Tablo 8. Yalvag (K-1), Kibrit ovasi(K-5) ve Siit¢iiler (K-9) yoreleri XRD kil

analizleri

' . .
|sog B ] NB3AL
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Tablo 9. Yére killerinin Kimyasal analiz sonuglari

Eleman |K-1 |K-2 |K-5 |[K-7 |K9 |K-I0
(%) |

SiO;, 52.9531.84 147.46 |21.15 |45.42 |53.03
AlLO4 1893 19.68 [13.19534 [22.36(15.72
Fe.O0. |7.70 (442 |6.56 (292 [9.18 |8.63
CaO 339 (2240 |11.64124.04 |5.98 [5.32
MgO 1.83 |1.68 |3.74 [6.23 |1.09 |33]
Na,O 0.15 [0.03 |042 |0.08 1034 [0.34
K-0O 3.40 |1.47 12.07 092 |2.47 |1.25
AK. 597 [21.65|11.27 |35.6619.62 [9.63
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Kimyasal analizler incelendiginde K-1 kilinde SiO2, Al203, Fe203 ve K20

oranlariin yiiksek oldugu CaO, MgO oranlarinin diisiik oldugu saptanmustir.

K-2, K-7 nolu orneklerde CaO ve MgO yiiksek SiO2, Al203 ve K20

degerlerinin diisiik oldugu gozlenmistir.
K-5, K-10 ait kimyasal analiz degerleri birbirine yakindir.

Her iki ornekte SiO2 miktar1 %50’ye yakin olup A1203, Fe203, MgO ve
K20 birbirine benzemektedir.

Yapilan deneysel calismalar Isparta ¢evresindeki fluviyal killerin (K-1, K-5

ve K-9) seramik-astar liretimine uygun oldugunu gostermistir.

Golsel Neojen havzalardan derlenen kil oOrnekleri (K-2, K-7, K-10)
yapisindaki yiiksek oranda bulunan karbonat ve organik madde igerikleri seramik

biinyeler i¢in uygun degildir.

XRF ve XRD sonuclarina bakildiginda, seramik yapimina uygun fluviyal
Killerde SiO2, AI203, Fe203 ve K20 oranlarinda yiiksek oranda potasyum

mineralleri ,(illit, ortaklas vb.) yaygin olarak bulunmaktadir.

Isparta neojen havzalarindaki kil diizeylerinin iist boliimiinde olduk¢a kalin

marn, killi kirecgtas1 ve traverten gibi karbonatli tortullar yer alir.

Fluviyal killer (K-1, K-5 ve K-9) geleneksel seramik yapiminda, 6zellikle
camur tornasi ile sekillendirmeye ve artistik seramik c¢alismalarina, astar yapimina

uygun goriilmektedir.
4.2. Astar Hazirlama

Astar hazirlamada renk, ton, ¢gamurun ¢ekmesi gibi faktorler dikkate alinarak,
uygun ise ana biinyeyi kullanarak astar yapimi gercgeklestirilir. Ana biinyeyi
kullanmak kiigiilme farkliligim1 ortadan kaldiracagi icin kolay calisma olanagi

saglayacaktir.

Regetelerle belirlenmis astarlar iiriin ylizeyine piiskiirtme, akitma, daldirma,
firga yontemleri ile uygulanirlar. Astarin iiriin biinyesine tutunabilmesi, lirliniin nemli

ve kurumaya baglamamis olmasiyla saglanir. Eger kil deri sertligindeyken astar
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uygulamasi yapilirsa, tiriin kendi biinyesinde kii¢iilme eylemine gireceginden astar

gevser ve Uriin kiiclildiiglinde ¢atlar ayn1 zamanda kavlar.

Resim 29. Astar hazirlama

“Kabin tiimiiniin yada bir kismunin sulu bir astara batirilip
cikartilmasi, yada akitma yontemiyle kap yiizeyine uygulanan bir
astar tiiriidiir. Oldukga sulu olan bu astar genellikle hamurdan farkl
bir renk veren kilden yapilmasi nedeniyle “Boya Astar”, kabin sulu
astara daldirilmasi nedeniyle de “Boya Banyo™ adi ile anilmaktadir.
Yoresel olarak bu isleme “Cimdirme” de denmektedir. Bu tiir astar
kabin ylizeyinde hamur i¢indeki katkilarin goriinmesine olanak
veren ¢ok ince ve farkli rekte bir kil tabakasi olarak, seramik
kiriginda da ince bir ¢izgi halinde goriiliir” (Okse, 1999: 27-29).

Resim 30. Bilyal: degirmende astar hazirlanmasi
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Kil biinyeler ve astarlar bol miktarda 6zellige sahiptir, yapim yontemini
etkileyen bu o6zellikler kil biinyenin bilesimini kuruma ve firinlama sirasindaki
davranigini da belirlerler. Kil biinye recetelerini formiile ederken daha iyi bir bakis
acis1 vermektedir (Reijnders, 2005: 23).

Resim 31-32. Deney plakalarinin hazirlanmasi
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4.3. Astar Receteleri

Tablo 10. Kagit Katkili Biinye Astar Regete No 1

Biinyeler

Pisirme Sonrasi

KKBN(I){iQete Recete Oran1 % ez Yizeyler
Kil Dokiim| Samot |Mat|Parlak | Kavlama
Yore Kili 90 X X
Soda kiilii 3 X X
Boraks 5 X X
Siilyen 1
Demir oksit 1
Yagmur Suyu *

* Astar regetelerinde standart kullanilan yagmur suyu miktar: 300 ml.

Dokiim Camuru

Kirmizi Camur

Resim 33. KKB Regete 1 sonucunun gorseli

Samot Camuru
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Tablo 11. Kagit Katkili Biinye Astar Regete No 2

KKB Regete
No 2

Recete Oran1 %

Biinyeler

Pisirme Sonrasi
Yiizeyler

Kirmizi
Kil

Dokiim

Samot

Mat

Parlak

Kavlama

Yore Kili

Soda kili

Boraks

Siilyen

Manganoksit

Yagmur suyu

* (N W[

* Astar regetelerinde standart kullanilan yagmur suyu miktar: 300 ml.

Dokiim Camuru

Kirmizi Camur

Samot Camuru

Resim 34. KKB Regete 2 sonucunun gorseli
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Tablo 12. Kagit Katkili Biinye Astar Regete No 3

Pigirme Sonrasi

Biinyeler .
KKB Regete Yiizeyler
Regete Oran1 %
No3 Kirmizi o
Kil Dokim | Samot | Mat | Parlak | Kavlama

Yore Kili 80 X X

Bakiroksit 3 « «

(Kirmizi)

Potasyum

10 X X

Feldspat

Sodyum 5

Feldspat

Yagmur suyu

*

* Astar regetelerinde standart kullanilan yagmur suyu miktar: 300 ml.

Dokiim Camuru

Resim 35. KKB Regete 3 sonucunun gorseli

Kirmizi Camur

Samot Camuru
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Tablo 13. Kagit Katkili Biinye Astar Regete No 4

Pisirme Sonrasi

Biinyeler .
KKB Regete Yiizeyler
Recgete Oran1 %
No 4 Kirmizi | .. .
Kil Dokiim | Samot | Mat | Parlak | Kavlama

Yore Kili 80 X X

Mangan 5 X X

Kemik kiilii 5 X X
Boraks 8
Siilyen 2
Yagmur suyu *

* Astar recgetelerinde standart kullanilan yagmur suyu miktar1 300 ml.

Dokiim Camuru

Kirmizi Camur

Samot

Camuru

Resim 36. KKB Regete 4 sonucunun gorseli
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Tablo 14. Kagit Katkili Biinye Astar Regete No 5

Pisirme Sonrasi

Biinyeler N
KKB Regete o Yiizeyler
NO 5 Regete Oranm1 % Kirmiz
Kil Dokiim | Samot | Mat | Parlak | Kavlama
Yore Kili 77 X X
Siilyen 5 X
Frit 10 X X
Demir 8
Oksit(Kirmizi)
Yagmur Suyu *

* Astar regetelerinde standart kullanilan yagmur suyu miktar: 300 ml.

Dokiim Camuru

Kirmizi Camur

Samot Camuru

Resim 37. KKB Regete 5 sonucunun gorseli
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Tablo 15. Kagit Katkili Biinye Astar Regete No 6

Pisirme Sonrasi

KKB Biinyeler .
Yiizeyler
Recete Recete Oran1 %
Kirmizi e

No 6 Kil Dokiim | Samot | Mat | Parlak | Kavlama
Yore Kili 77 X X

Siilyen 5 X X

Frit 10 X X

Mangan 8

Yagmur -

Suyu

* Astar recgetelerinde standart kullanilan yagmur suyu miktar1 300 ml.

Dokiim Camuru

Samot Camuru

Resim 38. KKB Regete 6 sonucunun gorseli.

Kirmizi Camur
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Tablo 16. Kagit Katkili Biinye Astar Regete No 7

Pisirme Sonrasi

KKB Recete Biinyeler Yiizeyler
No 7 Recgete Oranm1 % S
Kil Dokiim| Samot | Mat |Parlak | Kavlama
Yore Kili 80 X X
Kemik Kiili 1 X X
Kolemonit 10 X X
Boraks 6
Siilyen 2
Frit 1
Yagmur suyu *

* Astar recetelerinde standart kullanilan yagmur suyu miktar1 300 ml.

Dokiim Camuru

Resim 39. KKB Regete 7 sonucunun gorseli

Kirmizi Camur

Samot Camuru

54




Tablo 17. Kagit Katkili Biinye Astar Regete No 8

Pigirme Sonrast

KKB Reget Biinyeler Yiizeyler
No gg:e ¢ Recgete Oranm1 % K y
l'réﬁm Dokiim | Samot | Mat | Parlak | Kavlama
Yore Kili 76 X X
Mangan
Oksit > X X
Soda Kiili 5 X X
Boraks 7
Siilyen 2
Bakir Oksit 5
Yagmur suyu *

* Astar regetelerinde standart kullanilan yagmur suyu miktar1 300 ml.

Dokiim Camuru

Samot Camuru

Resim 40. KKB Regete 8 sonucunun gorseli

Kirmizi1 Camur
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Tablo 18. Kagit Katkili Biinye Astar Regete No 9

Pisirme Sonrasi

Biinyeler ..
KKB Regete Yiizeyler
Recgete Oranm1 %
No 9 Kirmizi| . .
Kil Dokiim| Samot | Mat | Parlak | Kavlama

Yore Kili 90 X X
Calgon 10 X X
Yagmur suyu * X X

* Astar regetelerinde standart kullanilan yagmur suyu miktar: 300 ml.

Dokiim Camuru

Kirmizi Camur

Samot Camuru

Resim 41. KKB Regete 9 sonucunun goérseli
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Tablo 19. Kagit Katkili Biinye Astar Regete No 10

Pisirme Sonrast

Biinyeler N
KKII\? Rlegete Recete Oran1 % Yizeyler
010 Klgﬁm Dokiim| Samot |Mat|Parlak | Kavlama
Yore Kili 77 X X
Kolemonit 20 X
Calgon 1 X X

Cinko Oksit 2
Yagmur suyu *

* Astar regetelerinde standart kullanilan yagmur suyu miktar1 300 ml.

Dokiim Camuru

Resim 42. KKB Regete 10 sonucunun gorseli

Kirmizi Camur

Samot Camuru
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Tablo 20. Kagit Katkili Biinye Astar Regete No 11

Biinyeler Pisirr{le Sonrasi
KKII\? Rlef ete Recete Oran1 % Yizeyler
0 KIE?IIZI Dokiim| Samot | Mat |Parlak | Kavlama
Yore Kili 73 X X
Siilyen 2 X
Soda Kiilii 5 X X
Boraks 8
Demir 5
Oksit(Kirmizi)
Demir 7
Oksit(Sar1)
Yagmur suyu *

* Astar regetelerinde standart kullanilan yagmur suyu miktar1 300 ml.

Dokiim Camuru Kirmizi Camur

Samot Camuru

Resim 43. KKB Regete 11 sonucunun gorseli.
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Tablo 21. Kagit Katkili Biinye Astar Regete No 12

Pisirme Sonrasi

Biinyeler N
KKB Regete o Yiizeyler
N012 Recgete Oranm1 % Kirmiz
Kil Dokiim | Samot | Mat |Parlak | Kavlama
Yore Kili 80 X X
Kuvars 2 X
Kalay Oksit 5 X X
Magnezyum 8
Karbonat
Demir Oksit 5
(Kirmizi)
Yagmur suyu *

* Astar regetelerinde standart kullanilan yagmur suyu miktar: 300 ml.

Dokiim Camuru

Kirmizi Camur

Samot Camuru

Resim 44, KKB Regete 12 sonucunun gorseli
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Tablo 22. Kagit Katkili Biinye Astar Regete No 13

KKB Regete
No 13

Recete Oran1 %

Biinyeler

Pisirme Sonrasi
Yiizeyler

Kirmizi
Kil

Dokiim

Samot

Mat

Parlak

Kavlama

Yore Kili

X

X

Demir Oksit

X

Kalay Oksit

Magnezyum
Karbonat

Kuvars

Yagmur suyu

N | OO |01 |01

* Astar regetelerinde standart kullanilan yagmur suyu miktar1 300 ml.

Dokiim Camuru

Kirmizi Camur

Samot Camuru

Resim 45. KKB Regete 13 sonucunun gorseli
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Tablo 23. Kagit Katkili Biinye Astar Regete No 14

Pisirme Sonrasi

Biinyeler N
KKB Regete o Yiizeyler
No 14 Recgete Oranm1 % S
Kil Dokiim| Samot | Mat |Parlak | Kavlama
Yore Kili 87 X X
Mangan 8 X X
Firit 5 X X
Yagmur suyu *

* Astar regetelerinde standart kullanilan yagmur suyu miktar: 300 ml.

Dokiim Camuru

Kirmizi Camur

Samot Camuru

Resim 46. KKB Regete 14 sonucunun gorseli
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Tablo 24. Kagit Katkili Biinye Astar Regete No 15

Pisirme Sonrasi

Biinyeler N
KKE liesgete Recgete Oranm1 % Yizeyler
° Klgﬁm Dokiim| Samot | Mat|Parlak | Kavlama
Yore Kili 73 X X
Kalay Oksit 5 X X
Firit 1 X X
Cinko Oksit 5
Siilyen 1
Sodyum
Feld)gpat 15
Yagmur Suyu *

* Astar regetelerinde standart kullanilan yagmur suyu miktar: 300 ml.

Dokiim Camuru

Kirmizi1 Camur

Samot Camuru

Resim 47. KKB Regete 15 sonucunun gorseli.
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KAGIT KATKILI KIRMIZI CAMURLU BUNYELER 1000°C

Kagit Katkisi
Yuzdeleri

KAGIT KATKILI DOKUM CAMURLU BUNYELER 1000C

| Kagit Katkisi
Yuzdel

Resim 48-49. Kagit katkili kirmizi-dokiim ¢amur biinyeler
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Yabanci Receteler

Tablo 25. Albany Slip Sub Rowan2 (Brogden, 2010: 12)

Pigirme Sonrast

Astar Regete Biinyeler Vi
. izeyler
Albany Slip | Recete Oran1 % <
Sub Rowan 2 lzllm Dokim| Samot | Mat |Parlak | Kavlama
Terra Cotta
. 90 X
Kili
Soda Kiilii X
Dolomit 9 X

Tablo 26. Albany Slip Substitute/Smyser (Brogden, 2010: 12)

. Pisirme Sonrasi
Astar Recete Biinyeler Yii
. iizeyler
Albany Slip | Recete Oran1 % ”
Substitute/Smyser ﬁﬁm Dokiim | Samot | Mat | Parlak | Kavlama
Terra Cotta Kili 94.43 X
Soda Kiili 0.38 X
Kalsiyum
4.25 X
Karbonat
Dolomite (Beyaz 0.94
Mermer)

Tablo 27. Albany Substitute/ Alberta Astar1 (Brogden, 2010: 12)

Astar Recete

Pigirme Sonrast

Biinyeler .
Y 1
Alb(_;lny Regete Oranm1 % HEeyel
Substitute/ Kirmizi | . .
Alberta Astart Kil Dokiim| Samot | Mat |Parlak | Kavlama
Magnezyum
Silikat ! X
Kalsiyum
Karbonat 9.50 X
Nefel Siyenit 14 X
Kirmiz Kil 67.50
Siyah Demir 5
Oksit
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Tablo 28. Albany Slip Substitutel (Brogden, 2010: 12)

Astar Recete Biinyeler Pigirme Sonrast
Albany Slip | Regete Oran1 % Yiizeyler
Substitute Kl&nillm Dokiim| Samot | Mat |Parlak | Kavlama
Kirmiz1 Kil 73.14 X
Nefel Siyenit 5.01 X
Cin Kili 3.59
Dolomit 6.86
Kalsiyum
Karbgnat 6.06
Cakmak Tas1 5.34

Tablo 29. Albany Slip Substitute2 (Brogden, 2010: 12)

Astr Regete Binyclr Pisirme Sonas
Albany Slip | Regete Oran1 % X
Substitute 2 121'121 Dokiim| Samot | Mat | Parlak | Kavlama
Kirmizi Kil 58.36 X
Custer
Feldspat 4.23 X
Cin Kili 3.21 X
Dolomit 11.36
Kalsiyum
Karbonat 4.1
Silisyum
Dioksit 17.79
Rutil 0.28

Richard Burkett tarafindan yeniden hesaplanmis degerler 24 Nisan 1989 giincellenmistir. (Brogden,
2010: 12)

4.4. Kagit Katkih Seramik Biinye de Astar Uygulama Yontemleri

Astarlar seramik form yiizeylerine daldirma, akitma, piiskiirtme, fir¢a vb.

yontemler kullanarak uygulanir.

Uygulama yontemi astarlanacak iirliniin boyutlarina ve astarin ¢esidine gore

belirlenir.
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Astarlama isleminden Once seramik formun yiizeyi hafif nemli silinger
yardimiyla silinerek rétuslanir. Eger iirliniin biskiivi pisirimi yapilmis ise tozlari

aliarak, astarlama islemine hazir hale getirilir.

Sanatsal ¢caligmalarda tiim bu yontemlerin yani sira, sigrafitto, mishima, kagit
yapistirma, mum eritme (wax resist) gibi silisleme yontemleri de kullanilarak

astarlama yapilir.
4.4.1. Daldirma Yontemi

Bu yontemin uygulanabilmesi igin astarlama yapilacak iirliniin kuru yada

biskiivi pisiriminin yapilmis olmas1 gerekir.

Onceden hazirlanan astar, genis bir kap igine yogunluguna bakilarak almur.
Sonra tirlinler masa ile tutularak kap icindeki astara daldirilir. Sonra iirlinler masa ile
tutularak kap igindeki astara daldirilir. Daldirma siiresinin ¢ok iyi belirlenmesi
gerekir. Aksi takdirde astar ya ¢ok kalin ya da c¢ok ince olur. Bu durum astarlanan

ylizeyde kurumaya ve pisme siiresinde astar hatalarina neden olur.

Daldirma yonteminde astarin yogunluguna dikkat edilmesi gerekir.
4.4.2. Akitma Yontemi

Akitma yontemi genellikle yas iiriinlerin astarlanmasinda kullanilir. Onceden
recete ile olusturulan astar, genis bos kap tizerinde, elde tutulan iirliniin lizerine astar
akitilir. Akitma islemi yavas yapilirsa astar kalin, hizli yapilirsa form yiizeyinde ince
astar tabakasi olusur. Eger form kalin astarlanmigsa kuruma ve pisme sirasinda

dokiilme ve pullanma ortaya ¢ikar.

Yas form ylizeylerine akitma yapildiginda ¢abuk kurumayan astar lizerine

puar, siiplirge ¢opii vb. aletlerle farkli renkli astarlar akitilarak bezeme yapilabilir.
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Resim 50. Astar bezeme

4.4.3. Piiskiirtme Yontemi

Astar pistole kullanilarak form yiizeyine puskiirtiiliir. Piiskiirtme ydnteminin
uygulanabilmesi i¢in kompresdr, havalandirma kabini, pistole, pistole haznesi vb.

arag-gereglere ihtiyag vardir.

Bu yontemde yas, kuru, biskiivi pisirimi yapilmis {iriinler astarlanir. Form
ylizeyinin her tarafinin astarlanmasini saglamak i¢in form doner Turnet {izerine

yerlestirilip astarlanmasi gerekir.
4.4.4. Firca Yontemi

Fir¢a kuru ve biskiivi pisirimi yapilmis iirlinlerin astarlanmasinda kullanilir.
Astarlanacak yiizeyin 6zelligine ve bezemeye gore, cesitli kalinlikta, sert kilardan
yapilmis astar firgalar1 kullanilir. Form yiizeylerine astar kullanilarak bezemeler

yapilir.
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Resim 51. Astara bezeme fir¢a

4.5. Kagit Katkih Seramik Biinyenin Pisirimi

Kagit katkili seramik biinyede tiim geleneksel pisirim teknikleri uygulanilir.

“Seramik {irtinler farkli kosullarda ve firinlarda pisirilebilir. Pisirim
ilkel kosullarda, acik havada, kuyu igerisinde, cesitli gazl,
elektrikli ve odunlu firinlarda olabilir. Seramik teknolojisinin
gelismesiyle birlikte modern firin tiirleri ve malzemeleri
gelistirilerek iiretilmektedir. Firinlar kullanilacak amaca, yakita,
yoreye gore farkliliklar gosterirler. Saglikli bir firin atmosferi
pisirimi olumlu yonde etkileyeceginden, uygun firin se¢imi ¢ok
onemlidir.” (Cobanli, 1996: 128)

Resim 52-53. Seramik firminda pisirim

Kagit katkili seramik biinyenin ilk 150-200C° arasinda firindan duman ¢ikisi

olur. Seramik biinyedeki kagit katkisinin oran1 dumanin yogunlugunu belirler. Firin

68



bacasinin 300C° kadar acik tutulmasi ile ortamda olusan karbon monoksit gazlarin

firin tellerine zarar vermesi Onlenir.

Kagit katkili seramik biinyelerde raku, isli pisirim, tozlu pisirim, sagar, gazli,
odunlu pisirim tekniklerinde rahatlikla uygulanabilir. Pisirim sicakligr 1000 -1200C°

araligindaki uygulama ¢alismalarindan olumlu sonuglar elde edilmistir.

4.6. Kagit Katkih Seramik Biinyelerle Calisan Sanat¢i Eserlerinden

Ornekler

Resim 54. Anne Lightwood (Graham Hay, http://www.grahamhay.com.au, [15.05.2014])
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Resim 55. Yeats Gruin (Australian ceramics, http://australianceramics.com, [12.07.2014])
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Resim 56-57. Anthony Foo 1 (Anthony Foo, http://antjhfoo.blogspot.com.tr, [11.07.2014])
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Resim 58. Anthony Foo 2 (Anthony Foo, http://antjhfoo.blogspot.com.tr, [11.07.2014])
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Resim 60. Utku Takka (www.sdu.edu.tr, [15.05.2014])
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V. BOLUM

5. KAGIT KATKILI SERAMIK BUNYE iLE YAPILAN UYGULAMA
CALISMALARI

5.1. Uygulama 1

Resim 62. Paper clay le sekillendirilmis formlar
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5.2. Uygulama 2

Resim 63. Kalip yontemi ile sekillendirme

Resim 64. Sekillendirilmis form
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5.3. Uygulama 3

Resim. 65. Plaka yontemi ile sekillendirme

Resim 66. Elle sekillendirme yontemi ile yapilan diizenleme
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5.4. Uygulama 4
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IR )

Resim 67. Fitil yontemi ile sekillendirme

Resim 68. Diizenleme
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5.5. Uygulama 5

Resim 69. Sucuk y6ntemi ile sekillendirme

Resim 70. Al¢1 kalip i¢inde sekillendirme
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5.6. Uygulama 6

Resim 71. Yumurta kartonu kullanilarak yapilan uygulama

Resim 72. Uygulama galigmast
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Resim 75-76. Paper-Clay gemiler
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Resim 77-78. Paper-Clay kayiklar
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Resim 79-80. Krater
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Resim 81-82. Volkan
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Resim 83-84. Takalar
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Resim 85-86. Yeryiizii
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Resim 87-88. Tekneler
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SONUC

Insanlik tarihi kadar eski olan seramik sanat1 bireysel ve toplumsal degisim
stireci i¢inde diinyada ve ililkemizde siirekli degisen ve gelisen siireg igerisinde yerini

almaktadir.

Stirekli gelisen teknoloji, sanatsal ve endiistriyel seramik iiretiminde farkl
malzemelerin ve tekniklerin kullanilmasi tiretime farkli 6zellikler ve degerler katmasi

agisindan énemlidir.

Farkli kullanim ve uygulama alanlar1 i¢in iiretilen seramik {iriinlere teknik,

estetik, sanatsal alanlarda arastirmalar her gecen giin artarak devam etmektedir.

Seramik sanati veya endiistriyel seramik iiretiminde seramik c¢amurunun
olusturulmas1 en Onemli bolimii olusturmaktadir. Farkli biinyelerde olusturulan
seramik ¢camuru iiretici ve sanat¢inin kendini ifade edebilmesi i¢in kullanilan temel

bilesen olarak dnemli bir ifade bigimidir.

Tim seramik sanat¢ilar1 bu arayis i¢inde olup seramik c¢amurunun
plastikliginden yararlanarak diisiincelerini, hayal ettigi formlar1 kolaylikla
sekillendirme istegine karsin, sekillendirmede, kurutma ve pisirme sirasinda

kullanilan biinyelerden dolay1 sayisiz sorunla karsilasabilirler.

Bu aragtirmaya konu olan paper-clay biinyelerde ise sorunlarin ¢ogu asilmis

durumdadir.

Sekillendirme sonrast hizli kuruma sirasinda meydana gelen catlama,
yamulma, esneme kagit katkili seramik biinye ile ortadan kalkar. Kagit katkil

seramik biinyelerde formdaki kopmalar, ¢atlaklar kolaylikla halledilebilir.

Yapilan uygulama sonuglarinda, katkisiz biinyelere gore daha uzun siire
plastik halde kaldigi, sekillendirme sirasinda rahat ve esnek c¢alisma kolayligi
sagladig1 gorilmiistiir. Yapilan arastirmalar ve uygulama calismalar1 dogrultusunda
kagit katkili seramik biinye ile tiim geleneksel sekillendirme yontemlerinin

kullanilabilirligi gézlenmistir.

Seramik bilinyeye eklenen kagit miktarmin artmasina bagli olarak ¢amurun

plastiklik 6zelligini kaybettigi belirlenmis olup biinyeye karistirilan kagit miktari
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%10-15 gegmemesi gerektigi gozlenmistir. Aksi takdirde biinye kirillgan ve
gozenekli bir yapiya sahip olmaktadir. Pisirim sonrasi biinyenin mukavemeti

geleneksel seramik biinyeye gore diistiktiir.
Pisirim sonras1 herhangi bir renk farki olugsmamaktadir.

Geleneksel seramik bilinye icine belirlenen oranlarda pecete, tuvalet kagidi,
yumurta kartonu lapalar1 karistirilarak kagit katkili seramik biinyeler olusturulmus ve
bu olusturulan kagit katkili seramik biinyelerin yas, kuru, pismis agirliklar 6lgiilerek

yogrulma suyu, su emme, kuru-pisirme kii¢iilme ve toplu kii¢iilmeleri saptanmustir.
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