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ONSOZ
El Sanatlar1 insanoglu var oldugundan beri tabiat sartlarina bagli olarak
ortaya ¢cikmustir. Insanlarin ihtiyaclarini karsilamak, értiinmek ve korunmak amaci ile
ilk Orneklerini vermistir. Daha sonra geliserek g¢evre sartlarina gore degisimler
gosteren el sanatlari, ortaya ¢iktigi toplumun duygularini, sanatsal begenilerini ve

kiiltiirel 6zelliklerini yansitir hale gelerek "geleneksel" vasfi kazanmustir.

Geleneksel Tiirk El Sanatlari, Anadolu’nun binlerce yillik tarihinden gelen
cesitli uygarliklarin kiiltlir mirastyla, kendi 6z degerlerini birlestirerek zengin bir
mozaik olusturmustur. Belirli bir cografya igerisinde, kusaktan kusaga aktarilan el
sanatlar1, o bolge kiiltiirliniin bir yap1 tasi olan geleneksel el sanatlarini olusturur.
Geleneksel el sanatlar1 bizlere, ait olduklar: toplumlar hakkinda kiiltiirel ve sosyo-

ekonomik degerler acisindan bilgiler vererek kaynak olustururlar.

Denizli sehri ilk defa, bugilinkii sehrin 6 km kuzeyinde, Eskihisar Koyt
civarinda, Milattan once 261 - 245 yillar1 arasinda, Suriye Krali ikinci Antiokhos
tarafindan kurulmustur. Bir sanayi, ihracat ve ticaret merkezi olan Denizli, El
sanatlar1 bakimindan kiiltiirel kimliginin en canli Orneklerini belgeler. Cesitli
medeniyet ve kiiltlirlerin besigi olan Denizli’de el sanatlarinin da ¢ok eski ve zengin
bir gecmisi bulunmaktadir. Ulusal bir kiiltiir mirasina sahip Denizli’deki bu maddi
kiltir degerlerimizi en 1yi sekilde ortaya c¢ikararak, koruma, kullanma,
degerlendirme ve gelecek kusaklara daha iyi bir sekilde aktarilmalari i¢in, biiyiik
gayretler gosterilmesi gerekmektedir, kiiltiirel kimligimizin bilincine varmamizin tek
yolunun kiiltlir mirasimizi yeterince algilamaktan ve ona sahip ¢ikmaktan gegtigi
unutulmamalidir. El sanatlarinin gelisimi de sehrin gelisimine bagl olarak bir hayli
hizli olmus fakat gilinlimiizde bazi el sanatlar1 unutulmaya yiiz tutmus, birgogu
teknolojik gelismeler ve cagin gelismelerine yenik diiserek giliniimiizde Onemini
yitirmistir. Ayakta kalan el sanatlari da yakin gelecekte kaybolmak {izeredir.
Unutulmaya yiiz tutmus el sanatlarinin yok olup gitmesini dnlemek ve daha sonraki
arastirmacilara kaynak olusturmak amaciyla meslek sahipleri ile goriisiilmiis, yazili

kaynaklar taranmis, fotograflar ¢ekilmis, meslekler ile ilgili tanim, tarihge, kullanilan



arac-gere¢ ve kullanim alanlar1 hakkinda elde edilen bilgiler derlenerek

degerlendirilmeye ¢alisiimistir.

Gerek lisans, gerekse yiiksek lisans Ogrenimim boyunca yardimlarini ve
desteklerini esirgemeyen, tez ¢alismamizin olusmasinda biiylik katkilar1 bulunan
degerli damsmanim Sn. Prof. Dr. Filiz Nurhan OLMEZ’e, arastrmamizda biiyiik
yardimlar1 bulunan Denizli Kaleigi Bakircilar Odasi’na, Denizli Tavas Ilgesi bez
dokuma ustast Sn. Ahmet Dobulga ve Aynur Yolcuoglu'na Denizli Cal Ilgesi diiz
kirkitti dokuma yapan dokuyuculara, Serinhisar Ilgesi Yatagan Kasabasi bigak ustasi
Siileyman Sahine, Serinhisar Ilgesi Coémlek ustast Dursun Giindas’a, Buldan dokuma
ustas1 Habib Pakoz’e Kaleigi bakircilikla ugrasan Osman Hizlar’a Acipayam Ilgesi
Yesilyuva Kasabasi ayakkabicilikla ugrasan Bilal Ozkan’a arastirma kapsaminda
bilgi aldigimiz ilgili meslek sahiplerine hayatimin her alaninda maddi ve manevi
desteklerini hi¢gbir zaman esirgemeyen sevgili esim Emre Yiizer’e ve aileme sonsuz

tesekkiirlerimi sunarim.
Elif KORKMAZ

Haziran, 2016
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OZET

Denizli il’inde Yasayan El Sanatlar

Elif KORKMAZ
Siileyman Demirel Universitesi,
Giizel Sanatlar Enstitiisii, Geleneksel Tiirk Sanatlar1 Ana sanat Dali, Yiiksek Lisans Tezi,
Yil: Haziran 2016, Sayfa:138
Damisman: Prof. Dr. Filiz Nurhan OLMEZ

Bu arastirmanin amaci Denizli ilinde glinlimiizde varligin1 devam ettirmekte
olan el sanatlarin1 tanitmak ve arsivlemektir. Caligmanin materyalini, Denizli il
merkezi, ilge ve kasabalarinda el sanati ustalar1 ile ustalara uygulanan giidiimlii
goriisme formlari; konu ile ilgili daha 6nce yaymlanmis yazili-gorsel kaynaklar; alan
arastirmasi sonucu elde edilen {iriin 6rneklerinin ¢ekilen fotograflarin ve el sanatlarin
yapim agamalarina deggin gorseller olusturmaktadir. Denizli’de hale iiretimi yapilan
comlekeilik, bakircilik, bicakeilik, dokumacilik ve ayakkabicilik olmak {izere bes
farkli el sanati incelenmistir. Bu el sanatlar1 tanim ve tarihgeleri, kullanilan ara¢ ve
gerecler, yapim asamalar1 ve yapilan {irlin c¢esitleri agisindan ayrintili olarak
anlatilmis ve gorsel olarak belgelenmistir. Yorede en yaygin ve gesitlilik olarak en
zengin el sanatinin dokumacilik oldugu belirlenmistir. Bunu bigakeilik izlemekte
olup diger el sanatlar1 bir ustayla varligini siirdiirmeye calismaktadir. El sanatlari

ustalarinin sorunlari tespit edilmis ve ¢oziim 6nerileri sunulmustur.

Anahtar Kelimeler: Denizli, el sanatlari, testi ve bardak, bakir, bicak,

dokuma, ayakkabicilik.
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ABSTRACT

Surviving Handcrafts in Denizli Province
Elif KORKMAZ
Suleyman Demirel University
Fine Arts Institute
Department of Traditional Turkish Arts, Master of Art Thesis,

Jun 2016 Pages: 138
Adyviser Prof. Dr. Filiz Nurhan OLMEZ

The purpose of this research is to promote the crafts continue to exist today in
Denizli and to archive. Study material, Denizli province, district and guided
interview form applied to masters and masters of crafts in the town; previously
published on the subject written and visual resources; space photos taken samples of
the products obtained as a result of research and the construction of crafts Hereby
constitute visuals. Made production in Denizli making pottery, copper, cutlery,
textile and shoemaking, including five different crafts were investigated. The
definition and history of crafts, tools and supplies are explained in detail in terms of
construction and types of the products and has visually documented. most
widespread and diversity in the region is determined that the richest weaving
handicrafts. It is eyeing cutlery is trying to survive with an expert other crafts. Crafts

masters problems have been identified and presented solutions.

Keywords: Denizli, crafts, test and glass, copper, knife, weaving,

shoemaking.
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1.GIRIS

El sanatlari, milletlerin kiiltliriinii gelecek kusaklara aktaran ve milletleri
birbirinden ayiran énemli unsurlardan biridir. El sanatlar1 milletlerin gelenek, goérenek ve
yasam tarzlarini yansitmada biiyiikk rol oynarlar. Bu nedenle milletler el sanatlarina
biiyiik 6nem vermekte ve el sanatlarini gegmisten gelecege uzanan bir kiiltiir hazinesi
olarak korumaktadirlar. El sanatlarmi c¢esit olarak zenginlestirmeye, korumaya ve
gelistirmeye ¢alismaktadirlar. Ulkemizde el sanatlar1 agisindan oldukca zengin ¢esitlilige

ve dnemli miktarda {iretim miktarina sahiptir (Yazicioglu ve Tezel, 1997:1).

El sanati, belli bir gegmisi, orijini olan, kusaktan kusaga O6grenilerek gilinlimiize
gelen, gliniimiizde egitimi verilen, gorsel ve sanatsal degere sahip, el ile belli bir iiretim
teknigi kullanilarak ya da sermaye ve tesis gerektiren, ticari ya da bireysel amacli,
turistik ve otantik, kullanim ve hatira esyas: liretimine dayali ugrasilarin ortak adidir

(Olmez ve Etikan, 2008:381).

El sanatlari, bireylerin bilgi ve becerisine dayanan oOzellikle dogal
hammaddelerin kullanildig1 elle ve basit araglarla yapilan ve toplum kiiltiiriinii,
gelenek ve goreneklerini tagiyan ayrica iiretimini yapan bireylerin duygu, diisiince ve
becerisini yansitan, gelir getirici iiretime yonelik tiriinlerdir. Maddi kiiltiiriimiiziin en
giizel oOrnekleri olan el sanatlari, Tiirk Folklorunu karakterize edilebilmesi,
gecmisinin ¢ok eskilere dayanmasi cesitliligi ve sanat degeri tasimasi nedenlerinden
dolay: diinya el sanatlari, i¢inde aranan segkin bir yere sahiptir (Onuk, Akpinarl,

Ortag, Alp, 1998:13).

Bu kapsamda kiiltiirel bir gegmise bagli bir 6zellik tasiyan el sanatlarinin
onemli bir dali da dokumaciliktir. Dokuma, atki ve ¢6zgii ipliklerinin dik ac1 yapacak
sekilde, birbirinin altindan ve istiinden gecirilmesiyle ortaya ¢ikan mamullerdir
(Kaya ve Ergenekon, 1989:3). Dokumacilik diinyada bilinen en eski tekstil yilizeyi
olusturma ydntemidir. insanlar ¢ok eski ¢aglardan beri gida ve konut gibi giyiminde
hayatlarinda 6nemli bir yerinin oldugunun bilincinde olmusglardir. Dokumaciligin
basladigi tarih ve nerede oldugu kesin olarak bilinmese de yapilan kazilara gére 6nce

Misir’da, sonra ise Orta Asya’da oldugu sanilmaktadir (Imer, 1997:1).

Dokumacilik sanatinmn ilk baslangict olarak rivayetlere gore Adem

Aleyhisselam’in oglu Sit Aleyhisselam’in agactan ig yaparak yumusak tiiyli



hayvanlarin elyafin1 egirerek ve biikerek ip meydana getirmis ve dort agag
parcasindan da bir tezgah olusturmus, bu sayede bir dokuma parcasi ortaya
cikarmistir. Misir’ da yapilan ilk dokumalarda bezayagi oldugu, daha sonra “ kopt ’
kumaslarinda atki ve c¢ozgii ripsleri ile bezayagimin birlikte kullanildigini da

rastlanmaktadir (Kaya ve Ergenekon, 1989:4).

M.0.2000 yillarmna ait tabletlerden Anadolu’da kumas ticaretinin yasandigini
Ogrenilmektedir. Bu tabletlerde dokumanin nasil yapildigi, kumaslarin isimleri ve
kaliteleri ile ilgili de dnemli bilgiler vardir. Anadolu’da ¢ok yaygin dokunan yiinlii
bir kumasin isminin Pirikannu oldugu bilinmektedir. Bu bilgilerden, M.0.2000
yillarinda Anadolu’da ve ona yakin bolgelerde artik dokumaciligin bir sanayi haline

geldigi anlagilmaktadir (http://www.dokuma.org/dkmclk trh.htm).

Orta Asya'da yasayan yerliler ki go¢ eden bu kabilelere Yoriik ya da gdcer
denilmistir. Gogerler Asya'nin batilarina go¢ edip kendilerine yasamak i¢in daha
uygun alanlar aramaya bagladiklarinda siddetli hava kosullarina maruz kalmigsladir.
Bu nedenle cadirlarin1 kurmak i¢in keci ve koyunyiinii kullanmaya baslamislardir.
Diiz dokuma teknigi bu anlamda ilk defa gogebe tenteleri yapmak i¢in kullanilmistir.
Daha sonralari, bu gogebe insanlar c¢adirlarinin toprak zeminindeki rutubetten
kendilerini korumak ihtiyaci duymuslardir. Bu ylizden "Kilim" adim1 verdikleri
zemin yaygilarini {iretmislerdir (“‘http://www.halionline.net, 2007°’). Kilim gibi
yaygilart tretirken imlerini, inanglarini, duygularini belirten motifleri de bu
dokumalara aktarmislardir. Cevrelerindeki bitkilerden elde ettikleri renklerle
dokumalar1 daha da zenginlestirmislerdir. Dokumalar kullanilan araca ve teknige
gore mekikli dokumalar, kirkitli dokumalar, carpana dokumalar ve mekiksiz
dokumalar olarak gruplandirilmaktadir. Kirkitli dokumalar, diiz kirkitli dokumalar
(kilim, cicim, zili, sumak) ve havl kirkitli dokumalar (hal1 ve tiilii) olmak iizere iki

gruba ayrilirlar (Onuk, Akpinarl, Ortag,Alp, 1998:32).

Diigiimlii hali disinda kalan, kilim, cicim, zili ve sumak gibi tiim diiz dokuma
yaygilar, ¢ogunlukla ‘‘kilim’’ olarak yanlis bir sekilde adlandirilmaktadir. Hatta
bazen konu il ilgili yayinlarda bile, bu sekilde adlandirildigi goriilmektedir. Oysa

kilim, diiz dokuma yaygilardan, yalmiz bir tek dokuma teknigine verilen ad olup,



kendi i¢inde de degisik tipleri vardir (Acar, 1982:7). Ayrica bu dokumalarin hem

dokuma teknikleri ve goriiniisleri birbirinden farklidir.

Anadolu’nun ilk yerlesim alanlarindan birisi olan Denizli tarih oncesi devirlerden
giiniimiize binlerce yildir gesitli uygarliklarin kiiltiirlerine ev sahipligi yapmistir. Ev
sahipligi yaptig1 her uygarlik kendi kiiltiiriiyle katkilar saglayarak giiniimiiz Denizli
kiiltiirinii olusturmaktadir. Bu kiiltliriin 6nemli alanlarindan biri olan el sanatlarindan
dokumacilik 6zellikle Tavas, Babadag, Buldan, Cal il¢elerinde 6nemli yere sahiptir.
Bunun yaninda; Kalei¢i bakircilik, bicakeilik, ayakkabicilik, ¢omlekgilik uzun

yillardan beri yapila gelmis olup giiniimiizde varligin1 devam ettirmektedir.

El sanatlarinin zenginligi o toplumun tarihsel siire¢ igerisindeki kiiltiirel
zenginliginin gostergesidir. El sanatlari, dogdugu topraklarin kimligini yansitan ve
medeniyetlerin gelisim siireclerini giiniimiize tastyan kaynaklardir (Celiker, 2010:1).
Kaybolmaya yliz tutmus olan bu el sanatlarii desteklemek, tanitilmasini saglamak,
gelecek kusaklara ulagabilmesine katkida bulunmak, icra eden sanatkara sahip ¢ikmak
bireylerin gorevi oldugu kadar aymi zamanda devletin ve kamu kuruluglarinin da
gorevidir. Bugiin ise Denizli ilinde yasayan insanlarin geneli bu sanat ve ticaret

dallarmin birgogunun ismini bile bilmemektedir.

Bu arastirmanin amaci Denizli ilinde glinlimiizde varligini devam ettirmekte olan
el sanatlarini tanitmak ve arsivlemektir. Bu amag¢ dogrultusunda el sanatlar1 ustalari ile
gorliserek kullandiklar1 arag-gerecleri, uyguladiklart teknikleri, iislup o6zelliklerini,
urettikleri iriinleri belgeleyerek bu sanatlarin devamliligi i¢in kaynak olusturmaya
calisildi. Arastirma kapsaminda goriisiilmiis olan meslek sahiplerinin iletisim adreslerine
bagl bulunduklari meslek odalarindan, Pamukkale Universitesi El Sanatlarm Koruma
ve Gelistirme Merkezi’nden ve Denizli Il Kiiltiir Turizm Miidiirliigii’'nden ulasilmistir.
Glinlimiizde Denizli ilinde yasayan el sanatlarinin, giiniimiize ulasamayanlar gibi yok
olup gitmesini dnlemek amaciyla korunmasi, tanitilmasi ve sikintilarinin giderilebilmesi
icin calismanin her agsamasinda bu sanat1 icra eden ustalarin goriislerinden yararlanmaya

ve isin mutfagindan beslenmeye gayret gosterildi.

1.2.Denizli ilinin Cografi Konumu ve Tarihcesi
Denizli, Anadolu Yarimadasi nin giineybati, Ege Bolgesi nin dogusunda yer

almaktadir. I¢ Anadolu ve Akdeniz Bolgeleri arasinda bir gegit durumundadir.



Denizli ili 28°38" - 30°05" dogu meridyenleri 38°29" - 38°52" kuzey paralelleri
arasinda yer alir. Denizli ili doguda Burdur, Isparta, Afyon; batida Aydin, Manisa;
giineyde Mugla; kuzeyde Usak illeri ile komsudur. Yiizol¢iimii 11.868km?, denizden
yiikseltisi ise 428 m’dir(http://denizli.meb.gov.tr/www/cografi-konumu/icerik/14).
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Sekil 1: Denizli ilini Gosteren Harita (http://www.turkiye-resimleri.com/r-
denizli-32 denizli-haritasi-3115.htm, [18.11.2015])

Denizli sehri, ilk defa buglinkii sehrin 6 km. kuzeyinde, Eskihisar K&yt
civarinda kurulmustur. Bu sehir M.O.( 261 - 245 ) yillar1 arasinda, Suriye Krali II.
Antiyokustheos  tarafindan ~ kurulmus ve  karismin  adma  izafeten
‘LAODICIA’denilmistir. Denizli adina, tarihi kaynaklarda bagka isimler olarak,
Selguklu kayitlar1 ve Denizli mahkemesi kayitlar1 (Ladik) ismini vermektedir. Ibni

Batuta'nin seyahatnamesinde de (Tunguzlu)denilmektedir

Timurlenk'in zafer namesini yazan, Serafettin Zemdi (Tenguzlug) ve
(Tonguzlug) gibi iki isimden bahsetmektedir. Tensiz kelimesi eski Tiirk¢ede
Denizdemektir. Tunguzlu ise bugiinkii imlasiyla Denizli demektir. Netice olarak
Denizli adi, Tonguzlu ve Tunguzlu kelimelerinin zamanla agizdan agiza, Denizli

kelimesi haline gelmesinden bugiinkii seklini almistir.

Denizli ili Ege bolgesinde olmasma ragmen, iklim olarak Ege bdlgesinin
iklimi tamamen goriilmez. Kiy1 kesiminden i¢ bolgelere gecit yerinde oldugundan,
azda olsa i¢ bolgelerin karasal iklimi hissedilir. Ege bolgesi ikliminden sicaklik
olarak biraz diisiik farkliliklar gosterebilir. Denizli ilinde, daglar genellikle denize
dik olarak uzandigindan denizden gelen riizgarlara agik bulunmaktadir. Kiglar 1lik ve
yagish gegmektedir. Denizli ili kara, demiryolu ve havayolu ulasimi olanaklarina

sahiptir.



Denizli’nin ge¢im kaynaklar tekstil, turizm ve tarimdir. Denizli ili; horozu,
diinyaca Unlii tekstili ve esi bulunmayan Pamukkale’si beyaz ve kirmizi renkli
travertenleri, anit ormanlari, botanik ve ornitoloji (kuslar1 inceleyen alt dal turizmi),
17 degisik 6zellikte termal sulari, yine Pamukkale’ deki yamag parasiitii aktiviteleri,
magaralari, 30’a yakin antik kent hoylik ve Tiimiiliisleri bununla birlikte dag ve doga
ylriiylisti, yayla turizmi, bisiklet turlari, akarsu turizmi, inang¢ turizmi, kongre
turizmi, gibi diger alternatif turizm olanaklar1 sayesinde yilin 12 ay1 Tiirkiye’nin en

cok turist ¢ceken turizm merkezlerindendir(‘ ‘http://www.denizli.gov.tr, 2007°’).

Anadolu’ da yiizyillar boyunca ugrasilan el sanatlarinin basinda dokumacilik
gelmektedir. Dokumaciligin siirekli bir gecim kaynagi oldugu ve sektér durumuna

geldigi merkezlerden biri Denizli ve ¢evresidir.

Denizli, ge¢misten giinlimiize dokumaciligin en onemli merkezi olma
Ozelligini, hep silirdiirmiistiir. Seyyahlar, bu yoreyi oncelikle dokumacilik yoniiyle
tanitmaya baslarlar. Ibn Batuta ve Evliya Celebi de geldikleri zamanki gordiikleri
Denizli’nin dokumalariyla {inli bir yer oldugundan bahsederler. Strabon
Geographika’sinda; Laodikeialilarin  kuzguni renkli koyun yiiniiyle yaptiklar
dokumalarindan ¢ok gelir sagladiklarin1 ve Hierapolis’in termal sulariyla boyanan
erguvani renkli dokumalarin emsallerine gore renk {stiinliigline sahip olduklarini

anlatmaktadir (Strabon, 2000:84-178).

19. Y.Y. baslarinda Denizli’de dokumacilik gercek bir sanat niteligi tagimis
ve bolgenin bez gereksinimini karsilamistir. Osmanli Imparatorlugunun acik Pazar
durumuna gelmesinden O6nce Denizli’de yetistirilen pamuk, geleneksel yontemlerle
islenir, dokuma icin gerekli iplik bu yolla saglanirdi. Daha sonra ¢ogu Ingiliz
kaynakli iplik ve pamuklu dokumalarin ithali, iplik {iretimini ve el dokumaciligini
olumsuz etkiledi. Yerli kumaglar ithal mallarin rekabetiyle kars1 karsiya kaldilar.
Denizli’ye ilk yabanci dokuma 1872’de girdi. Japon iirlinlerinin yerli {riinlere

rekabeti 1920’lerin sonlarina degin siirdii.

1914'ten Once Denizli dokumalar1 renk ve desenleriyle iistiin nitelikte
tirtinlerdi. Her bolgenin tinlii dokumalar1 oldugu gibi, kimi ustalarin kendi adlariyla
bilinen iirtinleri de bulunuyordu. 1. Diinya Savasi'nda askere giden ustalarin yerleri

bos kalmis, dokumacilik yer yer durgunlasmistir. Yumagini bitirmeden askere giden



ustalarin yumaklari, yillarca asili kalmis, bu isi devam ettirecek usta bulunamamis ve
kimi yerlerde dokumaciligi kadinlar slirdirmiistiir. Savas sonunda sag kalabilen
ustalar geri donerek bu sanati canlandirmislarsa da eski niteligine

ulagamamustir(* ‘http//:www.pamukkale.gov.tr, 2007°).

Glntimiizdeki el sanatlar1 Denizli’de yillarca, biiyiikk bir gecim kaynagi
olusturmus ve bugiin ise birgogu teknolojiye yenik diismek iizeredir. Ilerde tanimin
ve arastirmasini yapilan, giiniimiize kadar varligin1 korumus meslek dallar tespit
edilen; testi ve bardak¢ilik (¢omlekeilik), bakircilik, bigakeilik, dokumacilik,
ayakkabiciliktir.

2.KAYNAK ARASTIRMASI

ACAR (1982), kitabinda diiz dokuma tekniklerine yer vermistir. Diiz dokuma
teknikleri arasinda yer alan kilim, cicim, zili ve sumak dokuma teknikleri ile
dokunmus iiriinler ve bu iiriinlerin insan yasamindaki yeri ve 6nemi yillarca bilim ve
sanat diinyasina konu olmustur. Bu {riinlerin farkli amaglar i¢in {retildigi
bilinmektedir. Birincisi gelenegin igerisinde, giinlilk yasam bi¢iminin bir pargasi
olarak, kisisel kullanim i¢in yapilan ftretimler, bu iriinler Tiirk toplumlarinin
yasadig1 her yerde, anadan-kiza, usta-cirak iliskisi icerisindeki bir egitim sistemi ile
Ogretilerek gegmisten gliniimiize kadar ulasmasidir. Ayrica ticari amag igin iiretilen,
satilan ve pazar paymin ylksek oldugu iirtinlerin ve Saray i¢in 6zel iiretilen kilimler
de unutulmamalidir. Bu {irlinlerin sanatsal yoniiniin de var oldugu bir gercektir. Bu
calismada diiz dokumalar konusunda giiniimiize kadar ulasmis temel yayinlarin bir
degerlendirilmesi yapilmistir. Ayrica diiz dokumalar konusunun o yillardan bugiine
kadar nasil bir degisim ve gelisim gosterdigi lizerinde durularak diiz dokumalar

konusundaki eksikliklere dikkat ¢ekilmistir.

ATALAYER (1980), “Buldan Dokumalar1” adli arastirmasinda, tilkemizdeki
tekstil endiistrisinin  durumunu incelemis, pamuklu dokumacilifin dokuma
sektoriindeki Onemine deginmis, onemli dokumacilik merkezlerinden birinin de
Denizli ve Denizli Oline bagli Buldan ilgesi oldugu iizerinde durmustur. Ayrica
Buldan’in cografi yapisi, ekonomik durumu, dokumaciligin tarihsel gelisimi,

Buldan’in mevcut igletme tipleri ve mevcut ¢aligma kosullart belirlenmistir. Ayrica



dokumaciliin hammaddesi olan iplikten dokuma islemine kadar gegen hazirlik
islemleri, el ve motorlu tezgahlarda dokuma islemleri ve {iretilen dokuma cesitleri
tizerinde durmustur. Arastirmada 49 adet dokuma, bazi fiziksel o6zelliklerini
belirlemek amaciyla arastirma materyali kapsamima alinmis, Buldan® da iiretilen
dokumalarin pazarlanmasi, dokumacilarin sorunlari1 ve bu sorunlara yonelik alinmasi

gereken Onlemler iizerinde agiklamalarda bulunulmustur.

ATALAYER (1998), “Denizli Buldan Yoresi Dokumacilik Tarihi” adh
makalesinde, Denizli Iline baglh Buldan ve Babadag ilgelerinde 1215 yillarinda
yoreye yerlestirilen Tiirklerle baslayan dokumacilik ve kendi dokuma kiiltiirleri ile
yoredeki dokuma kiltlirleri birlestirilerek giiniimiize kadar geldigi seriiveni

anlatmustir.

ANONIM (1999), kitap, el ve ev sanatlarmin tanitilmasi, tesvik edilmesi,
pazarlanmasina yardimci olmak amaciyla hazirlanmistir. Kitapta bakir iglemeciligi,
comlekeilik, bigakeilik, dokumacilik ve ayakkabicilik hakkinda tanitici bilgilere ve

tiriinlerin 6rnek fotograflarina yer verilmistir.

BAYKARA (1984), eserinde Anadolu’da Tiirk akinlarindan sonra ortaya
¢ikan Yatagan kili¢larin1 anlatmistir. Yatagan’da yiizyillar dncesinden beri var olan
demircilik sanatinin bir yansimasitydi. Demirciligin gelismesinde hammaddeye
yakinligin 6nemi yoktu, dnemli olan daha ¢ok donemin sartlari, toplumun ihtiyaclar
ve Tirk boylarimin demirciligi zanaat olarak siirdiiriiyor olmalariydi. Yatagan
kiliglar1 o donemler igin bilinmezligi korusa da Osmanli ordusunda ve Padisahlarca
kullanilmaya baglanmasiyla asil iinline kavugmustur. Bu arastirma da Sel¢ukludan
Osmanli’ya ve boylelikle tiim diinyaya kendi ismi ile yayilmis olan Yatagan

bigaklarinin hikayesinden s6z edilmektedir.

DENIZ (2000), kitabinda halinin Tiirk Kiiltiiriindeki yerini ve 6nemini
vurgulayan hal1 ve halicilik {lizerine hatta motiflerin anlamlar1 iizerine ¢ok sayida
yeni bilgilerden séz etmistir. iki veya daha cok iplik grubunun, ¢esitli sekillerde,
birbiri arasindan, altindan, istiinden gegirilerek meydana getirilen iiriine dokuma,
dokumanin en basit sekline bez veya bez ayagi dokuma denir. Dokumalar, yatay
ipler (atki), dikey iplerin (¢ozgii) arasindan, altindan, iistiinden gecirilerek meydana

getirilir. Desen yatay iplerle (atki) elde edilirse atki yiizlii dokuma, dikey iplerle elde



edilirse ¢ozgii yiizlii dokuma adini alir. Anadolu'da, iki veya daha ¢ok iplikle yapilan,
yer sergisi, Ortii, perde vb. amaglarla kullanilan dokumalara diiz dokuma yayg1 denir.
Bunlar da kendi arasinda, kilim, cicim, zili (sili) sumak gibi ¢esitlilik gdsterir. Bu
dokumalarin her birinin kendine 6zgii dokuma teknigi, siisleme 6zelligi ve tiirleri
vardir. Hatta kullanim yerleri birbirinden farklidir. Halk arasinda, dokuma teknigine
bakilmaksizin, adi gecen bu dokumalarin hepsine birden kilim denir. Hali Tiirk

kiiltiirlinlin diinya kiiltiiriine armaganidir.

ESBERK (1947), yaptig1 calismada en ileri seviyede teknolojiye sahip
tilkelerin bile kdy el sanatlarina verdikleri 6nemi ifade etmektedir. Tiirkiye’ de koy el
sanatlarinin koylii niifusunun bos duran is giiciinii ve hammaddesini degerlendirmesi
yoniinden 6nemli bir yeri olduguna ve ge¢cmiste cok ileri gittigine deginildikten sonra
bilinen edenlerden dolay1 geriledigi belirtilmekte ve Ozellikle el dokumaciligi,
halicilik gibi el sanatlarinin gelistirilmesi i¢in hemen onlemlerin alinmasi gerektigi

onerilmektedir.

ELCIN (1989), eskiden dokumaciligin babadan ogula belirtmistir. Sonralart
her isteyen erkek ¢ocuk bu sanata verilmistir. 7-10 yas arasindaki ¢ocugunu elinden
tutup ustaya getiren babanin ilk sozii, eti senin, kemigi benim olmustur. Cocuk,
ustasinin elini Optiikten sonra diikkanin ve ustasinin mali olmustur. Usta ilk once
cocugu cikrigin yanina oturtmus, bir iplik koymus, ona iplik koparmasini 6gretmistir.
Cirak, uzun tecriibelerden gegirildikten sonra siki bir disiplin altinda tezgaha diizen

vermesini 6grenmis ve kalfaligin yolunu tutmustur.

ERDOGAN (1996), yaptig1 arastirmada Denizli’nin énemli bir dokumacilik
gecmisine ve liniine sahip Buldan il¢esinde, dokumaciligin tarihsel gelisimi, bugiinkii
durumu, dokuma teknigini olusturan boya, bobin sarma, ¢ozgli hazirlama, dokuma
islemi, bitirme iglemleri vb. gibi asamalar ve kullanilan araglar ayrintili olarak
aciklanmaya calisilmistir. Ayrica yorede iiretilen diiz dokumalarin en, boy, ¢ozgii ve
atki sikligi, kalinlik metrekare agirlik, ¢ozgli ve atki mukavemeti, yirtilma
mukavemeti gibi bazi fiziksel Ozellikleri belirlenmeye ¢alisilmistir. Calismada
dokumlarin raporlarina iligkin bilgileri olusturan dokuma semasi, renkli iplik sirasi,
tahar, ayaklarin giiciilere baglanma planm1 ve orgii sekli gibi ozellikler de sematik

olarak sunulmustur. Ayrica dokumalar1 olusturan ¢6zgii ve atki iplikleri lizerinde lif



cinsi, numara, biikkim ve kisalma oranlar1 gibi Ozellikler de belirlenmeye

calisiimustir.

HIZLAR (2000), eserinde binlerce yildir Anadolu insaninin becerisini ve
zevkini yansitan bakircilik sanatinin, Denizli Kalei¢i’'nde belli baslt ustalarca halen
strdirildigiiniin  belirtmektedir. Bu arastirmada Kalei¢i’nde bakirciligin genel
durumu incelenmis, iriin yapim teknigi, kullanilan araglar ve yorede iiretilen

tiriinlerin ¢esitleri hakkinda bilgiler verilmistir.

KATIRANCI (1996), yaptig1 arastirmada Denizli yoresinde tespit edilen atki
yiizlli diiz el dokumalarini incelemistir. Diiz el dokumalarinin yoresel olarak ciddi bir
sekilde ele alinmadigini belirtmistir. Gegmiste konar-gdcer tesekkiillerin iklim ve
cografi konum nedeniyle bolgede yerlesmeyi tercih ettiklerini dolasiyla bugiine kadar
incelenmemis olan Denizli Bolgesi’nin arastirmaya alindigini ifade etmistir. Yaptigi
On tarama sonucunda, ulasimi zor daglik bolgelerde dokuma orneklerine ve dokuma
tezgahlarina rastlanmistir. Kdylerde bulunan dokuma o6rnekleri, dokumanin teknik
ozellikleri, dokuma malzemeleri ve kullanilan aletler tespit edilmis ve

kataloglamistir.

OZDOGAN (1997), ¢omlekgiligi konu alan eserinde, ¢anak ¢omlegin yazili
belgelerin olmadig1 tarih Oncesi c¢aglarin aydinlatilmasi i¢in, Onemli oldugunu
belirtmektedir. Cok asitli topraklar disinda, canak c¢omlek hi¢ bozulmadan
kalabilmesi sayesinde, giinliikk yasamin ekonomik durumun, ticaretin teknolojik
diizeyin ve bunlara benzer pek ¢ok seyin anlagilmasinda arkeologlara en ¢ok yardim
eden buluntulardan biridir. Bu ¢alismada ¢dmlek yapimindan ve bolgede bulunan

¢omlegin ham maddesi olan kilin kimyasal yapisindan bahsedilmektedir.

ONLU (2008), hazirlamus oldugu bildirisinde, Denizli ili Tavas Ilgesine bagl
Kizilcabolik beldesinde dokumadaki degisimin nedenlerine ve dokumalarin

gelistirilip tanitilmasina yonelik ¢6ziim Onerilerine kisaca yer verilmistir.

SOYSALDI (1998)’'nin eseri Tiirk dokuma sanatlart egitiminde rehber
olabilecek bir kaynaktir. Konu olarak; Tiirkiye'nin cesitli yorelerinde yapilan
arastirmalar neticesinde elde edilen kilim, atlama atki (cicim, zili) , ilme ve kayma
atki bezeme teknikli yaygi, perde, cuval, heybe, yastik vb. dokuma o6rneklerinin

teknik ve desen ozellikleri, dokumalarin yapiminda dikkat edilmesi gereken hususlar



ve teknik motif ¢izimlerinde uyulmasi gereken prensipler ayrintili islenmistir. Bu
prensipler dokuma teknigi ve desen Ozellikleri dikkate alinarak izah edilmeye
calistlmistir. Diiz dokumalardan bazi zili motifleri renkli diger motifler renksiz
(siyah-beyaz) ¢izilmis, renk ve kompozisyon diizeni dokuyucuya birakilmasindan

s0z edilmistir.

YILMAZ ve ANMAC (2000)’1n “Basit Yapili Dokuma Orgiiler” kitabinda
giyim ve ev tekstili alanlarinda kullanima yonelik dokuma kumaslarin iiretiminin
temel kavramlari ve bu kumaslarda kullanilan basit yapili dokuma orgiileri
anlatilmaktadir. Basit yapili dokuma kumasglar, ¢6zgii ve atki adi verilen iki iplik
sisteminin birinin digerine dik a¢1 yapmasiyla olusturdugu tekstil ylizeyi oldugundan,
dokuma orgiisii ad1 verilen ve cesitli sekilerde birbiriyle baglanan bu iki iplik
sisteminden kumas boyunca uzananlara ¢6zgii iplikleri, kumas enince tekrarlayanlara
ise atkr iplikleri adi verildiginden bahsetmislerdir. Ayrica dokuma kumaslarin
olusmasinda, bu kumasglarin yiizey goriiniimleri ile tutumlarinda (tuse); ipliklerin
yapildig1 hammadde, numarasi, uygulanan ¢ozgii ve atki sikligi, ¢ozgii ve atki renk
raporu, kullanilan dokuma Orgiisli, tarak numarasi, tahar ve armiir planlarinin
belirleyici faktorler oldugundan, basit yapili dokuma orgiileri bez ayagi, dimi ve
saten Orgiiler olmak iizere ii¢ ana gruba ayrildigindan, konstriiksiyonlari,
karakteristik ozellikleri ve yiizey goriintimleri birbirinden farkli oldugundan ve bu
ana Orgiiler temel alindiginda ¢ok sayida yeni Orgii elde etmenin miimkiin

oldugundan soz etmislerdir.

3. MATERYAL ve YONTEM

3.1.Materyal

Bu calismanin materyalini, Denizli il ve ilce merkezindeki c¢esitli el
sanatlarinin meslek ustalar1 ile bu ustalara uygulanan kilavuzluk goriigme formlari,
konuyla ilgili daha Once yayinlanmig literatiirler, alan arastirmasi sonucunda elde

edilen iirlinlerin ¢ekilen fotograflar1 olusturmaktadir.

Materyal toplamak amaci ile 15.05.2015 tarihinde Denizli iI’ine gidilerek
goriismelere baslanmistir. Denizli il Kiiltir Turizm Miidiirliigii'ne gidilerek genel

bilgiler edinilmis ve meslek sahiplerinin adres ve isim bilgileri edinilmistir. Daha sonra
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Denizli Kalei¢i’ne gidilmis Sefik DEMIREL ile goriisiilerek meslek sahiplerinin adres
ve isim bilgileri edinilmistir. Pamukkale Universitesi Denizli El Sanatlarim Koruma ve
Gelistirme Merkezi’'ne gidilmis genel bilgiler edinilmis ve meslek sahipleri ile

gorilisiilmiis, ayn1 zamanda diger meslek sahiplerinin isim ve adres bilgileri edinilmistir.

3.2.Yontem

Arastirma kapsaminda iletisim adreslerini ilgili kurum, kurulus ve kisilerden
edindigimiz meslek sahiplerine ulasilmig aragtirma konusu ile ilgili dnceden
hazirlanmis olan goriisme formlar1 uygulanmis, meslek sahipleriyle karsilikl

gorlisme yontemiyle goriisiilmiistiir.

Gorligme esnasinda hali hazirda bulunan kataloglarin taramalar1 yapilmus,
kullanilan ara¢ ve gereclerin fotograf ¢ekimleri yapilmig, yapim asamalarinin
fotograf c¢ekimleri yapilmis ve {iretilen Uriinlerin fotograf cekimleri yapilmistir.
Cekilen fotograflar bilgisayar ortamima aktarilarak, fotograf diizenleme araci ile
diizenlenerek ¢izelgeler olusturulmustur. Araglarin, gereglerin ve yapim asamalarinin

fotograflar1 uygun boliimlere yerlestirilmistir.

4.BULGULAR

4.1.Kizilcaboliik Dokumacilig:

Kizilcabélik dokumaciligi Denizli’de uzun yillardan beri yapila gelmis olup
geemisten giiniimiizde kadar varligini koruyabilen el sanatlari alanlarindan birisidir.
Bayanlarin diizenlenen kurslarda egitilerek ve bu bayanlarin marifetiyle ceyiz
sandiklarindan ¢ikan desenler, motifler, islemelerin aynen ya da uyarlanarak
perdeden masa Ortiisiine, carsaftan yatak Ortiisline, yorgandan seccadeye, giysiden i¢

camasira kadar her gesit iiriin tiretilmektedir.

4.1.1.Kiz1lcaboliik Dokumaciligi Tanimi ve Tarihcesi

Dokuma, atki ve ¢6zgii ipliklerinin dikey a1 yapacak sekilde, birbirinin
altindan, {stlinden gecirilmesiyle ortaya c¢ikan diiz ylizeyli tirlindiir. Dokuma
tezgahlarinda ¢6zgii denilen yan yana duran ipliklerin giicii denilen araglarla bir

kisminin yukar1 kaldirilmasi, diger kisminin asagi ¢ekilmesi suretiyle agilan araliktan

11



mekik yardimiyla atki denilen ipliklerin gecirilmesi ile olusan yilizeye denir

(https://tr.wikipedia.org/wiki/Dokuma,(18.11.2015).

Denizli'nin Tavas il¢esine bagli Kizilcabéliikk, beldesi Aydin - Karacasu -
Mugla yol giizergahinda 1912 yilinda kasaba olmus, yaklasik 6000 niifuslu bu sirin
kasaba koklii bir tarihe sahiptir. Kizilcabolik Denizli iline yaklasik 50 km.
mesafededir. Ege bolgesinin giiney dogusunda Denizli'nin giineyinde yer alir.
Kasabanin kuzeyi daglik olup gilineyi diiz ovaliktir. Kasaba kurulurken daginik
olarak kurulmus. Bunlara “Bolik™ denilmis. Bu boliikler kirmizi (kizil) toprakli
yerlerde yerlesmislerdir. O nedenle kizil topraklilarin yerlestigi yer anlamina gelen
“KIZILCABOLUK” adi verilmistir. Halkin gegim kaynagmi tekstil, tarim,
hayvancilik ve kiiclik el sanatlar1 olusturmaktadir. 500 civarinda tam otomatik, 1500
civarinda yar1 otomatik ve 250 civarinda el dokuma tezgahi ile Kizilcaboliik bir
sanayi kasabasi durumundadir. Kizilcabdliik beldesinde 650 yildir siirdiiriilen
dokumacilik sayesinde unutulmaya yiiz tutan, adi tiirkiilerde kalan mendil gelenegi

yasatilmaya calisilmaktadir(http://tr.wikipedia.org/wiki/Kizilcaboliik, Tavas).

Eski soylesi ile “Tokmak” bugiinkii sOylesi ile “Dokumak”™ sozii tokmak
kelimesinden kaynaklanan bir fiildir. Her hangi bir seyi tokmaklayarak, tokmak ile
doverek imal etmek anlamina gelmektedir. Gergekten bizde Osmanli doneminin
asag1 yukar1 sonuna kadar, tokmak ile doviilmek suretiyle imal edilen kilic vb.
silahlar i¢in de hali, kilim gibi tezgahta iplik diiglimleri bir tokmak ile sikistirilarak
yapilan seyler i¢inde “dokumak™ fiili kullanilirdi. Bugiin ise bu tabir yalniz hali,
kilim ve kumas imal etmek icin kullanilmaktadir. Ancak, suna dikkat edilmelidir ki
tokimak (dokumak) soziiniin kaynagi olan tokmaklamak so6zii, sikistirmak,
sikistirlmak anlamina gelmektedir (Geng,1997: 8). Insanlarin dis etkenlerden
korunmasii ve yasadiklar1 ¢evrenin giizel bir sekilde dosenmesini saglamak gibi
onemli gereksinimleri saglayan dokumacilik, insanligin en eski sanatlarindandir

kuskusuz (Aytag,1989: 1-2).

Bu c¢alismanin amaci olduk¢a zengin dokuma kiiltiirline sahip olan
Denizli’nin Tavas ilgesine bagli Kizilcaboliik Beldesinde bulunan bez dokumalar1 ve

cesitlerini ortaya koymaktir.

Sekil 3’de Pestamal iiretimiyle adindan s6z ettiren, ayn1 zamanda Sekil 4’de

12



Truva film kostiimlerinin iiretimini de yapan, 1956 dogumlu Ahmet usta dokumacilik

seriivenini s0yle anlatmaktadir (Sekil: 2).

Sekil 2: Dokuma Ustas1 Ahmet Dobulga (Korkmaz, 2015).

Sekil 3: Cicekli Jakarh Pestamal (Korkmaz, 2015).

Sekil 4: Truva Film Kostiimleri (Korkmaz, 2015).

“Eskiden yorede dokumacilik ¢cok énemli bir is koluydu. 1963
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vilinda 7 yasimdayken evin en kii¢iigii oldugum icin aksama kadar
dokunan c¢arsaflarin u¢larindaki sacaklar: baglama isi benimdi. Biraz
biiyiiyiince de, babamla Pazartesi giinleri Denizli’de kurulan dokuma
pazarina giderdik. Sabah 4 gibi Denizli merkezde sadece
dokumacilarin ve Anadolu’dan tiiccarlarin geldigi pazar agilird.
Pazartesi aksami pazar toplaminca Denizli’den aldigimiz ipliklerle
tekrar Kizilcabéliik’e donerdik. Evimizde havuzlar vardi. Ahar
dedigimiz bu havuzlarda Sali giinii getirdigimiz iplikleri aharliyorduk
(Sekil 5). Ipliklerimizi kendimiz hazirliyorduk. Hazir alinan, her biri 4
kilo 300 gr. gelen iplik paketlerine evde zincir yapardik. Bu aharlarin
icinde iplikleri hi¢ kuru yeri kalmayincaya kadar su cizmeleriyle
cignerdik. Tokmaklarimizla iplikleri dover tekrar ahara atardik.
Ondan sonra eger renkli iplik olacaksa onlart aywrwrdik. 1966-1970
villar arasindaki donemden itibaren dogal boya hi¢ gormedik.
Boyama islemini kimyasal boyalarla yapardik. Sonra iplikleri saglam
olsun diye hasillardik. Evlerimizde sirik dedigimiz uzun, ince

agaglarimiz vardi.

Sekil 5: Iplerin aharlanmasi(Korkmaz,2015).

Bunlar dam baglarinda veya sokak kenarlarinda bulunurdu. Onlara
bu boyadigimiz iplikleri ¢ok diizgiin sekilde sererdik. Serdikten 1-2
saat sonra bu iplikleri ¢irpardik. Cirpma islemi de yaptigimiz hagsilin
iplikte tutmamasi i¢in olurdu. Sonra bu yaptigimiz iplikler sancilara

giderdi. Aga¢ kalemlere sarilirdi. O zaman bir paket iplikte 20 tane
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kelep olurdu. Evlere dagitilir, 3-4 giin bu evlerde sarim olurdu.
Evlerimizde el ¢ozgiilerimiz vardi. Bu ¢ozgiilerde raporlar
hazirlardik. Raporuna gére kag¢ metre yapacaksak kalemleri
yerlestirirdik. Ondan sonra levent dedigimiz, o zamanlar agag
bobinler vardi. Evimizde hep hazir olurdu. O yillarda annem, babam
carsaflik  ve  gomleklik  dokurdu”  (Ahmet  DOBULGA,
Denizli,06.03.2015).

Konu ile ilgili olarak ydrede dokumacilik yapan ustalardan Ahmet
Dobulga’dan alinan bilgilere gore dokumalar, Sekil 6a gegmiste kamgili, el dokuma
ve yiiksek tezgahlarda yapilirken, Sekil 6b’de giiniimiizde elektrikle ¢alisan yari

otomatik tezgahlar ve tam otomatik (jakarl) tezgahlarda yapilmaktadir.

Sekil 6: a El dokuma tezgah, b. Tam otomatik tezgiah (Korkmaz,2015).

Gegmisten giiniimiize ulasabilen mekikli dokumalar yapildiklar1 yer, yapan
kisi, kullanilan malzeme veya dokuma tekniklerine gore isimler almaktadirlar. Yore
adiyla bilinen bir o6rnekte, Kizilcabdliik bez dokumalaridir. Kizilcaboliik ile ilgili
kaynaklardan dokuma hakkinda; “Otomatik, yar1 otomatik, eski yillardan bugiine
kadar halen kullanilan el tezgahlar1 halen gecim kaynagini olusturmaktadir. Ne kadar
baska mesleklerle de ugrasanlar olsa da sonugta hepsi de dokumaciliga baglaniyor.
Hangi meslekten olursa olsun dokumacilik gecim kaynagidir. Belki ciftci, belki
bakkal, belki de kahvecidir ama ya evinde dokuma tezgahi var ya da aileden en az bir
kisi dokumada calisir. Calisilan tezgihlarda carsaf, mendil, gomleklik, pike, sofra

bezi, pegete, masa Ortiileri, ham bez dokunmaktadir. Otomatik tezgahlar giiniin yirmi
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dort saati vardiyali isciler tarafindan calistirilin aktadir. Yalnizca Kizilcaboliik
halkindan olan kisiler degil diger kdy ve kasabalardan gelen is¢ilerde dokuma isinde

calismaktadir” denilmektedir (Erdogan, 2000:60).

Yore dokumalarinin geleneksel tezgahlari kamgilidir. Dokumaya hiz
kazandiran mekanik tezgahlar da kullanilmaktadir. Dokumalarin ¢ogunlugu bez
ayag1 teknigindedir. Bu teknikte bilindigi gibi baglantilar ¢ok oldugundan, dokumay1
dayanikli kilmaktadir. Islenmesi de kolay olan bez ayagi tekniginde atkilar farkli
renklerde kullanilarak ve ¢ok biikiimlii iplerle atilarak desenlemeler yapilmaktadir.
Bu desenler yiikseltili olarak, bazen de bez ayagi tekniginin biiyiitiilmiis sekli olan
panama seklinde dokunmustur. Yore dokuyuculari “Bambu” dokuma olarak

adlandirmaktadir. Bu dokumada bambu lifleri dogal haliyle atki olarak kullanilmistir.

Bez ayagi dokumanin sadece ¢ozgii yoniinde ya da atki yoniinde g¢ogalarak
atlama yaptig1 uglii ve ikili rips dokumalarda yapilmaktadir. Desenlerin renklerle
ortaya ¢iktig1 ve verev c¢izgiler halinde yiikselen dimi 6rgiileri de ortii olarak dokunan
bezlerde goriilmektedir. Kizilcabéliik fitilli dokumalari, bez ayagi tekniginde kalin
yapidaki dokumalardir. Fitiller atki olarak ve c¢ozgiiniin 3-5 kat1 kalinliktadir.

Dokumada ¢ozgiiler atkilar tarafindan kapatilmaktadir.

Dokumalarin baglama ve bitimlerinde, ¢ézgiilerin baglanmasi, oriilmesi ve
puskiil olarak birakildig: siislemeler goriilmektedir. Ayrica boydan ¢ozgii tellerinin
gruplar halinde ¢ekilmesi ile bosluklar ve azaltmalar yapilarak, bir nakis teknigi olan

ajur 6rme, baglamalarla bir arada kullanilarak desenler olusturulmustur.

Kizilcaboliik dokumalar1 gesitli basliklar altinda toplanabilmekte ve satisa
sunulmaktadir. Bilindigi gibi, her dokuma degisik kullanim alanlar1 ve tasarimlari
diisiiniildiigiinde, bu smiflama ortadan kalkmaktadir. Ornegin; perdelik olarak
dokunan bezlerden tasarlanan bir yelek bu kumasin kullanim alanim genisletebilin
ektedir. Sofra bezi veya pestamalin yazlik giysi tasariminda kullanilmasi diger bir
ornektir. Biirgli veya biiriimciik dokuma, yazlik giysi ve Ortiilerde
kullanilabilmektedir. Bu boliimde Kizilcabdliik dokumalar ile ilgili ek olarak
verilmesi gereken bir ayrintida renk bilgisidir. Dokumalarin geneline hakim bej ve
krem zemin iizerine olusturulan desenlerde renkler, uyumlu sicak gecislidir. Canli

renklerin pestamal dokumasi disinda kullanimi azdir (Sarioglu, 2006:16).
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Dokuma iiretiminde temel ¢6zgli ve atki ipliklerine ek olarak atki veya ¢ozgil
konumunda yer verilen bu iplikler kumasi kuvvetlendirme veya kumas ylizeyini
degisik motiflerle bezeme (lanse) olmak iizere iki farkli amaca hizmet ederler.
Kuvvetlendirmede dokumanin tersini kaplayan ve esit dagilim gosteren ilave iplikler
belirli bir diizende dokuyla baglanti kurarak ilerlerler. Bezemede ise kumasin yiizey
kompozisyonuna gore tiim ylizeyi kaplayabilecegi gibi motiflerin yer aldigi
boliimlere iplik gruplan halinde yerlestirilirler. Motife bagli olarak zemin dokumanin
tizerinden ylikselerek atlama yapan ilave iplikler, motifi olusturduktan sonra bir
sonraki motife kadar dokunun tersinden ilerlerler. Dokunun tersinde daha temiz bir
goriintii saglamak i¢in ise motifler arasinda uzun atlama yapan iplikler kesilir ya da
zemin dokumayla gizli baglant1 (tam baglanti) kurar. Dokuma yiizeyinde isleme
gorilintiisii veren bu teknigin diger islemeli kumaslardan farki, daha ¢ok dokunun
tersini kaplayan lanse ipliklerinin 6n yilizde sadece motif veya figiir biylikligii kadar

goriinmesidir (Imer,1989,:37).

Dokumac1 Ahmet Dobulga’dan alinan bilgilere gore Kizilcabdliik
dokumalarinin %90 ninin zemini renklidir. Yorede ¢ozgii direzi, atki argeg, tarak

dem, gergeve ise tarak olarak isimlendirilir.

4.1.2. Dokuma Kumas Ornekleri

Kreplin: Genellikle siyah veya dogal beyaz zemin iizerine mavi, kirmizi,
siyah renkli ¢ozgiilerden olusturulan motiflerle bezenmis dokumalardir. 5 gerceve ile
dokunur. Zemin {izerinde esit araliklarla yer alan renkli seritler ilave ¢ozgi

ipliklerinin atlamalarla olusturdugu motiflerle bezesidir (Sekil 7 a - b ). Bu motifler

kumas tizerinde isleme goriintiisii verir (Ahmet DOBULGA, Denizli,06.03.2015).
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Sekil 7: a ve b Kreplin, 1950 Burhan Ciral iiretimi (Korkmaz, 2015).
Vise: Cozgiisli siyah ve beyaz (¢6zgii diizenlemesi 4 siyah 2 beyaz), atkisi
siyah pamuk ipliginden bez ayagi dokuma zemin iizerinde beyaz ¢ozgii ipliklerinin

atlamalariyla olusturulmus kii¢iik baklava desenli dokumadir (Sekil 8).

Sekil 8: Vise, 1950 Halil ibrahim Tekinoglu iiretimi (Korkmaz,2015).

Biti Kare: 2/2 ya da 4/4 iplikten Cozgiisii ve atkist iki renkli kareli
dokumadir (Sekil 9).

Sekil 9: Biti Kare,1955-1960’h yillarin iiretimi (Dobulga, Kizilcabéliik, 2015).
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Satracgh: Dogal beyaz ve bordo, siyah ya da lacivert kareli bezayag1 orgiilii

pamuklu kumastir. Kareler 4,5 cm boyutundadir (Sekil 10).

Sekil 10: Satrach, 1955’li yillar (Dobulga, Kizilcabdéliik, 2015).

Dok: Cozgiiden renklendirilmis ¢izgi desenli, ¢Ozgiilerin giiclilerden 2,
taraktan 4 iplik gecirildigi kumaslar yorede dok ya da dok alacasi olarak adlandirilir.
Atki dokumada tek kat uygulanir. Orgii bez ayagi uygulandigi halde atki ripsi
goriiniimiindedir. Bu tlir dokumalara yodrede cifteli olarak da adlandirilmaktadir. Bu tiir
dokumalarin kendi i¢inde cesitlilik gosterdigi ve Gazelin, Kiitiil, Zifir gibi farkl

isimlerle ifade edildigi belirlenmistir.

Gazelin: Cozgiisii siyah ve dogal beyaz, atkisi siyah, bez ayagi orgiilii, siyah
zemin iizerine beyaz ¢izgili dokumadir. Genellikle 2 ¢6zgii ipliginden olusan beyaz
cizgilerin aras1 0,5 cm. dir. Iplik siklig1 ¢ozgiide 28 adet/cm, atkida 16 adet/cm’dir.
Arastirma siirecinde bu tanimlamaya uygun gazelin 6rnegine ulagilamamistir. Y ore
dokumacilarindan Ahmet Dobulga Sekil 9’da goriilen 6rnegin “gazelin’ oldugunu

ifade etmistir (Sekil 11).

Sekil 11: Gazelin, 1950°li yillar (Dobulga, Kizilcabéliik, 2015).
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Zifir: Cozgiisii siyah ya da bordo, mavi ve dogal beyaz, atkis1 dogal beyaz
Ne 20/1 pamuk, ¢6zgii diizenlemesi dogal beyaz zemin iizerine 0,5 cm araliklarla
siyah ya da bordo ve mavi ¢izgili, bezayag orgiilii kumastir. Iplik siklig1 ortalama
cozgilide 24, atkida 18’dir. Sekil 10°da goriilen 6rnek yore dokumacilarindan Ahmet

Dobulga tarafindan zifir ve tisor olarak tanimlanmigtir (Sekil 12).

Sekil 12: Zifir, 1970’li yillar Fatma Basmaci (Dobulga, Kizilcaboliik, 2015).

Boncuklu: Cozgii ipliginden renklendirilmis, siyah ve lacivert atki ipligi ile
dokunan, koyu renkli bez ayagi zeminde sari, mavi, kirmizi, krem renkli ¢6zgi
ipliklerinin olusturdugu, inceli kalinli seritlerin, kii¢iikk boncuk seklinde kabartma
motiflerle dolduruldugu pamuklu kumastir. 4-6 ¢6zgii aralikla beyaz ve sar1 renkli, 2-
3 kat kaim ¢ozgii ipligi simetrik olarak, atki iplikleri ile 4 ¢ozgii 2 atki baglantisi
kurarak boncuk motiflerini olusturur. Yore esnafindan Ahmet Dobulga’dan alinan

bilgiye gore eskiden yorede gelin olacak geng kizlara bu kumastan ii¢ etek dikildigi
anlagilmaktadir (Sekil 13).

LA A.50.0.60
SR eYNYYYe

Sekil 13: Boncuklu, yari otomatik tezgahta iiretimi (Dobulga, Kizilcaboliik,
2015).

Diger Kumaslar: Bunlarin disinda bezayagi o6rgii zemin lizerinde yer alan

renkli seritlerin, yorede “sigir sidigi”, “selvi dali”, “fincan goti”, “bucuklu”
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(boncuklu) adi verilen motiflerle dolgulanmasi suretiyle desenlendirilmis tek kat
kumaslar da dokunmustur. Motifler ¢ozgii ya da atki baglantilar1 ile ¢6zgii yoniinde
veya ¢Ozgii ve atki yoniinde sivri uglu kirik dimi orgiistiyle (Sekil 14, 15), ya da bir

grup ¢ozgiiye atki iizerinden yaptirilan atlamalarla olusturulmustur.

Sekil 14: Sigir sidigi, 1950, Burhan Cirah Uretimi, (Dobulga, Kizilcabdoliik,
2015).

Sekil 15: Fincan Gétii, 1950, Burhan Cirali Uretimi, (Dobulga, Kizilcabdoliik,
2015).

Bulgulardan yorede ge¢mis yillarda karmasik yapili olarak tanimlanabilen
dokumalarin basit yapililara tercih edildigi ve daha ¢ok iiretildigi sdylenebilir. Yore
dokumacilarinin o yillarda 6 ve 8 cergeve (ayak) ile dokunabilen dokuma yapilarini
uygulayabilecek bilgi ve yeterlilige sahip olduklar1 anlasilmaktadir. Bu durum

Kizilcaboliik dokuma geleneginin ge¢misine 151k tutan 6nemli bir bilgidir.
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4.1.3. Kizilcaboliik Bez Dokumalarimin Giyside Kullanim
Giyim, ortak davraniglarin ve buna uygun toplum ¢ikarlarinin siirekli degisim

halindeki kiiltiirel degerlere uyarlanmasinin bir sonucu olarak gelismistir.

Gelenek; bir toplumda, bir toplulukta eskiden kalmis olmalar1 dolayisiyla
saygin tutulup kusaktan kusaga iletilen, yaptirim giicii olan kiiltiirel kalintilar,
aligkanliklar, bilgi, tore ve davramiglardir. Geleneksel kiyafet denildigi zaman ise,
diinyada bir ¢ok milletin benimsedigi milletlerarasi kiyafet moda kiyafetler disinda;
her milletin tarihinden gelen giiniimiizde sadece halk oyunlar1 ekiplerinin iizerinde
goriilen veya bazi kdylerde yasatilan, ¢ogu miize vitrinlerine kaldirismis kiyafetler

anlasilmaktadir (Ozel, 1992:11).

Tasarimlarin, yore dokumalarinin yapisina uygun ve yoresel ¢izgilerden
faydalanilarak gelistirilmesine 6zen gosterilmistir. Giysiler; giinliik, spor, fantezi
olarak sinirlandirilmistir. Belirgin ¢izgileri 6ne ¢ikan tasarimlarin ise uygulamalari
yapilarak sunulmaya calisilmistir. Yoreden temin edilen kumaslar tasarimlarda

kullanilmustir.

Yapilan tasarimlar son seklini almadan Once, ¢ok sayida eskiz olarak
hazirlanmis aralarindan uygulamaya ve giinliik hayatta kullanilabilir olmasina 6zen
gosterilerek sec¢imleri yapilmistir. Segilen tasarimlar siluete giydirilerek, dokuma

desenlerine gore boyamasi yapilmistir.

Giyim elemanlar1 arastirmasi1 kapsaminda 1977 yilinda Kizilcabolik de
dogmus baba meslegini siirdiirmekte olan Aynur Yolcuoglu’ndan alinan bilgiye gore
Kizilcaboliikk bez dokumalarinin giyim ve siislemeleri ile yapilan giysi tasarimlari

yelek, bluz, cepken ve ligetek olarak sunulmaya ¢alisilmistir.
Yelek

Sekil 16, de a, b olarak Yelek tasarimi uygulamasinda; yelek boyu kalgay1
ortecek sekilde, dilimli, 6nii kruvaze kapamali, kol oyuntusu karedir. Yaka oyun
tuludur ve 6n kismi 4 cm, agik birakilarak etek ucuna dogru kruvaze kapamalidir.
On ortalarin ¢akisti1 yerde piiskiil ve kordon ile baglanmistir. Boyuna kuplar1 olan
yelek etek ucuna dogru genislemektedir. Etek ucu dilimli olarak diigtiniilmiistiir. En
kisa dilimli pargalar bedenin yan taraflarinda kullanilmistir. Uzun dilimli pargalar

ise On orta ve arka ortada kullanilmigtir. Giysinin dikiminde makinada diiz dikis
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teknigi uygulanmistir. Yaka, kol ve etek uglar1 pervaz ile temizlenmistir. Giysinin

siislemesinde piiskiil ve boncuk kullanilmistir.

Sekil 16: Bez dokuma yelek, Kizilcaboliik (Korkmaz, 2015)
Bluz

Sekil 17 a, b, ¢ de Bluz tasarimi1 uygulamasinda; bluz boyu kalca diistikliigii
hizasinda, bedeni bol, etek ucu diiz ve karpuz kollu olarak tasarlanmistir. Oyuntulu
yakanin 6n orta kisminda 12 cm. bilizgii yapilmis ve giysi genisletilmistir. Oyuntulu
yakanin iizerine yarim daire seklinde parca takilarak yaka tamamlanmistir. Arka
bedende etek ucunda genisleme yapilarak, 6n bedene uyumu saglanmistir. Giysinin
dikiminde makinada diiz dikis teknigi uygulanmistir, yakasi pervaz ile
temizlenmistir. Dantel ve kanavige ile siislenen yarim daire pargasi yakaya
tutturulmustur. Kol uglan dantel ile temizlenmis ve blizgii yapilmistir. Etek uglarina

da kanavice yapilarak siislenmis ve dantel ile temizlenmistir.
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Sekil 17: a. Buluzun dnden, b. Arkadan, c¢. Ayrint1 goriiniimii Kizilcaboliik
(Korkmaz,2015).

Ucetek

Gerek tarihi devirlerde, gerekse giiniimiizde bdlgesel Tiirk kadinin giyiminin
en uygun, en ¢ok kabul goren 6zel modeli olmustur(Sekil 18). Ug etek toren ve gelin
kiyafetleri arasinda en cok tercih edilen bir giyim tarzidir. Ug etek, eteklerinin
yanlar1 yirtmagcl, 6nii acik, bazen belden birkac diigmeli veya bir karis yeri kapali,

boyu yerle bir denecek derecede uzun olan entarilerdir (Anonim, 1986; 12).

Sekil 18: Bez dokuma Ugetek, Kizilcabéliik (Korkmaz, 2015).
Cepken

Cuha, ipek atlas ve kadife kumaslardan yapilan, kollu ve kollar1 sarkik bir
durumda, yirtmacl, glimiis sim ve sar1 simle siislenmis yakasiz bir kiyafettir (Sekil.
19). Onii iliklenmeden giyilir. Bel kismi kisadir. Cepkenin bel kisminmn kisa

olmasinin amaci, bele saridan kusagin gosterilmesidir (Kogu,1969: 23).
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Sekil 19: Bez dokuma, Cepken Kizilcaboliik (Korkmaz, 2015).

Denizli ilinin Kizilcaboéliik yoresi sicak bir yore oldugu i¢in boyun ve boyun
cevresini agikta birakan yaka modelleri tercih edilmistir. Yoreye ait cepken ve tigetek
modelleri daha ¢ok dik yakadan olusmaktadir. Dik yakanin ortalama 1,5cm eninde
oldugu saptanmistir. Ucetek ve cepken modellerinin kapanma pay1 teknikleri
incelenmistir. Arastirma kapsaminda olan iicetek ve cepkenlerin kapanma
tekniklerinden, hepsinde birit veya biye ilik kapanma oldugu goriilmektedir. Bu
sonuglara gore ligetek ve cepkenlerde en ¢ok biye-ilik kapanma oldugu sdylenebilir.
Kullanilan biye, kumas bandindan ya da kalin sim iplikten yapilmis dar, yumusak bir

kordondur.

Kizilcabéliik yoresine ait cepken ve li¢ etek modellerinde kolu rahatlatmak
icin {icgen kus parcast kullamilmustir. incelenen cepken ve iiceteklerin kollarim
genisletmek amaciyla, ikizkenar seklinde kesilmis kumas pargalar1 kol alt dikisi ve
yan dikisle birlestirilerek kolun rahatlamas1 saglanmistir. Ucgenin ikizkenarlari
bedene veya kola verilmek istenen bolluk miktarina gore degisiklik gostermekle
birlikte, liggenin ikizkenarlar1 bedene veya kola yerlestirilmistir. Kol hareketleri ve
genisligi on planda ise, liggenin ikizkenar1 kol alt dikisine birlestirilerek kol genigligi
ve hareket alan1 genigletilmistir. Kus parcalan ayr1 ayr1 veya ortasi kumas katma
gelecek sekilde hazirlanmistir. Kol altinda fazla yigilma olmasmin istenmedigi
durumlarda, kus parcasi bedene dogru kavisli kesilerek, ortasi dikisli olarak
yerlestirilmistir. Ucgenin alt kenarinin ortasindan yiikseklik 6lgiisii arttirilarak, kolun
elevasyon (omuzdan yukarida dogrusal hareket) durumunda, giysinin gerginlik

yaratmamast saglanmistir. Ergonomi kavrami o yillarda bilinmemesine ragmen
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maksimum kavrama noktasi diistiniilerek kus parcalariyla kola bolluk verilmesi,
insanlarin her zaman ergonomi ile i¢ i¢ce olduklarini ve farkinda olmadan ergonomik

yaklagimlar1 benimsedikleri goriilmektedir (Kog vd., 2006:343-349).

Farkli cografi konum, politik yapi, ekonomik durum, kiiltiirel etkenler ve
tarihsel olaylar her ulusun kendine has 6zellikte bir giyim tarzi olusturmasina neden
olmustur. Bu giysiler ¢ok fazla degisiklige ugramadan pek ¢ok kusak tarafindan
kullanilmigtir. Farkli sosyal yapilar1 gosteren tarzlar farkli yapilar1 da yansitarak
bugiinde gegerliligini siirdiirmektedir. Her milletin tarihsel evrimi farkli olarak

gelismis, bu farkli gelisim giysilerine de yansimistir.

Bir kiiltiir karmasik ve gelisken oldugunda, geleneksel giyim tarzlar1 da o
Olciide hiyerarsik ve gesitli olarak gelisim gostermistir. XIV. yiizyilin sonlarindan
sonra ortaya ¢ikan ekonomik ve sosyal bunalimlar, Denizli’nin sosyal yapisindaki ilk
degisiklikleri baslatmistir. Denizli XV. Yiizyila temel ekonomik etkinligi tarim ve
dokumacilifa dayanan kii¢iik bir Anadolu kenti olarak girmistir. Tiirk giyim
tarthinde Denizli il ve g¢evresi olarak yoresel kiyafetlerimizde, XIX. Yiizyildan
itibaren Avrupa giyim kusaminin etkisi goriilmeye baslanmis ve Cumbhuriyetin
ilanindan sonra yapilan Kiyafet Devrimi ile onemli degisiklikler olmustur Etnik
gruplasmalarin  parcalanmasi beraberinde geleneksel giysilerin  giincelligini
yitirmesine yol agmistir. Ancak, gilinlimiizde yoresel kiyafetlerimizde ¢ok yash

kadinlarin sandiklarinda da yerini korumaktadir (Kaptan, 1988:1).

4.2.Babadag Dokumacilig

Buldan ilgesinde dokumacilik yasayanlarin en dnemli ge¢im kaynagini teskil
etmektedir. Ilce ekonomisinde ki en biiyiik pay1 dokumacilik olusturmaktadir. Biitiin
ailenin katkida bulundugu c¢alisma ile gelir elde edilmektedir. Buldan’da bulunan
firma sayist yildan yila degismekle birlikte bugiin irili ufakli yaklagik 30 firma
tiretim yapmaktadir Buldan’da iiretilen dokumalar genellikle ev tekstil irlinleri
kapsaminda yer almaktadir. Carsaf, nevresim, kirlent, pike, perde, Buldan islemeli
ortiileri, Buldan bezinden yapilmis {iriinler, havlu, kurulama bezi en 6nemli iiriinleri

olusturmaktadir.
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4.2.1.Babadag Dokumaciligi Tanim ve Tarihcesi

1960 yilinda niifusu 6970 iken, 1990 yilinda 6016 olmustur. Yerli Babadag
halki biiyiik sehirlere gocerken cevre kdylerden gelenler Babadag’ a yerlesmislerdir.
Babadag’in niifusu genel olarak giderek azalmistir ve inisli ¢ikigh bir goriiniim arz
etmektedir. Niifus hareketliligi tekstil sanayinde yasanan krizlerle ilgilidir. Ornegin
1970-73 yillar1 arasinda tekstil sanayinde yasanan krizden Babadag da etkilenmis ve
biiylik oranda dis go¢ vermistir. Babadag niifus hareketliligi her zaman yogun sekilde
goriilmiistiir. Biiyiik dl¢iide disariya go¢ vermektedir. Dis gocler genellikle Denizli,
[zmir, Istanbul illerine yapilmaktadir. Dis gocii daha ok yapanlar genellikle
ekonomik giicii iyi olanlar ve disariya da kiigiik sanayi seklinde bir iletme ya da
tekstil tirlinleri ticareti yapanlar olusturmaktadir. Babada biiyiik oranda dis go¢ veren
bir ilge ama ayn1 zamanda biiyilik oranda i¢ go¢ almakta buraya gelen kdylii rahatlikla
is bulabilmektedir. Bu bakimdan olduk¢a yogun i¢ gd¢e maruz kalmakta, bdylece
Babadag’in niifusu siirekli degisen hareketli bir durum gdstermektedir

(Emer,1997:2).

Bu kayitlara ilave olarak biiytlik Tiirk gezgini Evliya Celebi’ nin 17. yiizyilda,
Denizli ziyaretinde tespit ettikleri su hakikatlerde bu beldenin dokumacilik
karakterini aydinlatmistir. Seyyah, seyahatnamesinde sOyle demektedir “...halki
mavi ve beyaz bezden ferace (Carsaftan evvel kadinlarin tesettiir i¢in giydikleri
istliigiin adidir (Kogu,1967:255).) giyerler. Pembesi, pembe; ipligi beyaz ince ve
zarif sadelik bezi, acem bezlerinden daha latiftir. Binlerce yiin bezi, nice Rum
vilayetlerine gonderirler. Biitiin halkin kar ve kebi beyaz bezdir...” demek suretiyle
17. asirdaki Denizli dokumaciligini anlatmistir. Demek oluyor ki bu belde ve ¢evresi

uzun ve eski bir dokumacilik tarihine sahiptir (Toker,1943: 72-73).

Denizli dokumaciliginin kokeni, Antik donemlere dayanir. Tirklerin
iskanindan sonra da dokumacilik siirdiiriilmiistiir. Yorede yetistirilen pamuklar
islenerek bitkilerle boyanmistir. Bu kumaglar incelikleri ve kaliteleri nedeniyle
biiylik line kavusmustur. Cok uzun bir siire Denizli i¢in biilyiik bir Ugras halinde olan
dokumacilik Denizli merkezi disinda Buldan, Babadag, Kizilcaboliik, gibi
yorelerimizde {nlii el dokumalar1 tlirleri tretilmistir. (Glinaydin vd. 2001:68).
Denizli’ de dokumacilik ferdi tesebbiislerin yaninda genellikle ev sanatlar1 seklinde

gelismistir (Anonim,1973:75).
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Eskiden dokumacilik babadan ogula intikal etmistir. Sonralar1 her isteyen
erkek ¢ocuk bu sanata verilmistir. 7-10 yas arasindaki ¢ocugunu elinden tutup ustaya
getiren babanin ilk sozii : “ eti senin, kemigi benim.” olmustur. Cocuk, ustasinin elini
optiikten sonra diikkadnin ve ustasinin mali olmustur. Usta ilk 6nce ¢ocugu ¢ikrigin
yanina oturtmus, bir iplik koymus, ona iplik koparmasini 6gretmistir. Cirak, uzun
tecriibelerden gecirildikten sonra siki bir disiplin altinda tezgaha diizen vermesini

o6grenmis ve kalfaligin yolunu tutmustur (El¢in,1989:87-102).

Tekstil sanayii, yiiksek istthdam hacmi ve yakin zamanda yarattigi katma
deger biiyiikligli bakimindan Denizli’nin 6nde gelen sanayi sektorii durumundadir.
1950’liyillarda, Denizli yoresinde, ev ve atdlye gibi kiiciik sanayi seklinde ham bez
tiretimi yapilmakta idi. Ancak o6zel girisimcilik ve modern sanayi tesislerinin
kurulmasi nedeniyle, Denizli’ de ¢ikan ilk tekstil tesisleri ¢ir ¢ir fabrikalaridir. Daha
sonra Denizli’ de biiyiik tesisler olarak iplik fabrikalarinin kurulmasi Denizli ve
cevresinde ¢ok yaygin olan ev ve atdlye tipindeki ham bez dokuyan kiiclik sanayinin
iplik ihtiyacinin karsilanmasi1 amaciyla olusturulmustur. Teknolojik bakimdan
zamanla geligme gosteren dokuma sanayi sektoriindeki iptidai dokuma tezgahlarinin
yerini modern tezgahlarin almasiyla beraber ev ve atdlye tipi tiretimden fabrika tipi
iiretime gecilmis, boylece dokuma sanayiinde, tesis sayisi hizla artmistir (Anonim,

2004:146).

Bu kadar eski ve {inlii bir dokumacilik tarihine sahip olan Denizli ilimizin,
merkezinin41 km batisinda, buglinkii ismine esas teskil eden 2308 m yiikseklikteki
dagin Saraykdy ovasina bakan kuzey yamacinda yer alan Babadag, bugiin 10 kdyiin
bagli bulundugu bir ilge merkezi durumundadir. 1987 6ncesinde Saraykdy kazasina
bagli bir bucak merkezi konumunda bulunan kasabanin bir iskan yeri olarak bu
durumunun XIX. yiizyilda sekillenmis oldugu anlasilmaktadir.5 km kuzeyinde
Hisarkdy’ iin iizerinde bulundugu Attuda ile 5 km dogusunda, Bekirler koyi
civarinda bulunan Trapezopolis antik kentleri disinda, civarindaki Tiirk Oncesi
donemdeki yerlesmeye isaret eden herhangi bir kalinti bulunmayan Babadag, Bizans
hududunda uc bolgesi olmasi dolayisiyla, daha XII. asrin sonlarindan itibaren yogun
bir Yoriik-Tiirkmen niifusa sahne olmustur. Bolgede intikal eden bu konar-gbger

ziimrelerin yerlesmesiyle kurulmustur. Ancak, yorede bugiline kadar varligim
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siirdiirmiis olan bazi rivayetler, koyiin sadece kurulusu degil, aynm1 zamanda

isimlendirilmesi ile ilgili olarak deginilmeye deger goriinmektedir.

Tekstil en 6nemli hammaddelerinden olan pamuk, ekiminin Babadag
cevresinden daha ziyade baska yerlerdeki tarim alanlarinda yapilmas: muhtemeldir.
Zira buranin iklim ve toprak sartlar1 pamuk ekimine elverigli degildir

(Ozgelik,1999:370).

Babadag’ da mahallelerin hepsini degerlendirdigimiz zaman ¢ok canli ve
hareketli bir sosyal-iktisadi hayatin varlig1 ve teskilatli bir cemiyet yapisi ile karsi
karstya oldugumuz ortaya ¢ikmaktadir. Meslekler i¢inde en fazla tercih edilen ¢ulha
yani dokumaciliktir. Netice olarak Babadag toplam hasilatinin % 90’ dan fazlasi
meslek hasilati yani dokumacilik, % 8’ 1 tarimdan elde edilen hasilat yani gelir, % 1’
e yakini hayvandan elde edilen hasilat ve % 1° 1 diger hasilat tiirlerinden meydana

gelmektedir.

Babadag kasabasinin, mevkii itibari ile sayani dikkat bir hususiyet arz
ettigini, ziraat yapilmadigindan sakinlerinin biitiin yiyeceklerini digsaridan almak
mecburiyetinde kaldiklarini belirtmistir. Babadag’in yiyecek ambar1 Saraykoy’ diir.
Buradan yaz ve kis, muntazam Babadag’ a yiyecek tasinir. Bu sebeple de Babadag’
da hayat oldukca pahalidir. Bu pahaliligi yenmek i¢in ahalisinin fazla c¢alismak
mecburiyetini hissettigini ifade etmistir (Cillov,1949:163).

Bu ylizdelere gore, XIX. ylizyillda Babadag’in iktisadi ve sosyal yapisin
belirleyen unsurun, tarim ve hayvancilifa dayali bir iiretim iligkisinden daha ¢ok,
meslek ve =zanaata dayali {retim-tiikketim iliskilerinden ibaret oldugu ortaya
cikmaktadir. Osmanli cografyasi iginde genellikle tarim ve hayvanciliga dayali bir
iktisadi ve sosyal yapinin goriildiigii kdy ve kasaba yapisinin aksine Babadag’in bu

durumu dikkati gekmektedir (Ozgelik,1999:370).
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Sekil 20: Her sah giinii Babadag’da kurulan Alaca (dokuma) Pazar
(Anonim,1998:1-4).

Babadag’ da el tezgahlarindan sanayiye kayis 1980’ den sonra baslamistir.
Babadag’in girisinde Belediye tarafindan temin edilen 15 kadar fabrika, son model
makinelerle bez dokumaktadir (Emer,1997:2). Denizli organize sanayinin, % 50-70
civarindaki boliimiinii Babadaglilar olusturmaktadir (Anonim,1998:1-4). (Sekil 20,
Sekil 21).

Sekil 21: Babadag’ dan 1940’1 yillarda bir goriiniim (Anonim,1998:1-4).

Babadag kasabasi uzaktan bakildiginda sanki ayri ¢atilar halinde tamami bir
fabrika gibi ¢alisan bir isletme gibidir. Kadinlar ve ¢ocuklar giin boyunca babalari ile
birlikte caligirlar. Tezgahlarda is ndbetlesedir. Cocuklar babalarinin yardimcilaridir.
Ailede is bolimii yapilmistir. Kazangta ailenin her ferdinin payi bulunur. Son
yillarda tiiccarin verdigi ipliklerle fason olarak ham bez de dokunmaktadir. Bu
calisma tarzi kisa vadede kolay gelmekte ve tercih edilmektedir. Uzun vadede

girisimcilik ruhunu ve gelir alternatiflerini korelttigi i¢in sakincali goriilmektedir.
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Babadag’ da kooperatifcilik 1935°ten beri stirdiiriilmektedir. Ticaret Odasi, Esnaf
Kooperatifi ve degisik banka subeleri faaliyettedir (Anonim,1998:1-4).

Gilintimiizde ise sosyal giivence icin halkin bir¢ogu is¢i olarak fabrikalarda
caligsa da, Babadag emekli ve zenginlerin sayfiye yeri olsa da, kisacasi eski giinlerini
halki 6zlemle ansa da buna ragmen yorede hala 6nemli bir dokumacilik faaliyeti s6z
konusudur. Yorede haftada yaklasik olarak bir ton dokuma tiretimi yapilmaktadir.
Babadag’ da dokuma ftiretiminin % 80’nini fason olarak ham bez, geriye kalanin ise
carsaf, pike, ¢esitli ortiiler ve sofra bezi olusturmaktadir. Pazarin % 90’nini1 i¢ piyasa
ozellikle Istanbul, Ankara, izmir yogunlukta olmak iizere hemen hemen her sehir,
geriye kalanini ise dis piyasa olusturmaktadir. Son yillarda giristikleri dokumaciligi
gelistirme ve el tezgahlan triinlerini canlandirma ¢abalar1 ile Babadag’in o tezgah
sesiyle uyanilan giinlerine ve sokaklarin emekle bestelenen ezgisine kavugmasi timit

edilmektedir.
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4.2.2. Cozgii Hazirlamada Kullanilan Araclar ve Cozgii Cozme

Cozgl hazirlamada, ¢6zgii tezgahi ve diger yardimer araglar onemlidir. Cozgii
hazirlama zahmetli ve ustalik isteyen bir istir. Cozgii tezgahi ¢6zgli ¢cozmeyi, yani
cozgii ipliklerinin tezgdhta dokunacak sekilde bir araya getirmeye yarar

(Esberk,1947: 290).

Tarak veya Dem: iki metal veya tahta pargasi arasina sikica yerlestirilmis,
bircok metal ¢ubuktan olusan dokuma makinesi elemanina tarak denir(Sekil: 22).
Dokuma makinesinde cercevelere takili giicli tellerinin goziinden gegen ¢ozgii
iplikleri daha sonra taraktan gecer. Tarak, ince, dikey ve uclari tahta veya demir
cubuklara sabitlestirilmis, c¢elik telden yapilmis dislerden olusmustur (Yakartepe ve
Yakartepe,1995: 42-267).

Taragin bir bagka fonksiyonu, tezgah eni boyunca mekige rehberlik etmek ve
son atilan atkiy1 tefeye bagli olarak kumas smirina yerlestirmektir (Yilmaz ve

Anmag, 2000:137).

Sekil 22: Celik tarak (Korkmaz,2015).

Dolap: Babadag’ da ¢ozgii ¢6zme isleminde dolapta ¢6zgii ¢ozme ydntemi
uygulanmaktadir. Dolaptan gelen ¢ozgii iplikleri yatay silindir seklindeki dolaba
motor kuvvetiyle ¢ekilmektedir (Sekil: 23). Bu dolaplar kisa kenarlarinin birbirlerini
kestigi noktadan gecirilen ve bir ucu tavana, diger ucu désemeye tutturulmus, bir
eksen etrafinda donebilmektedir. Uzun kenarlar1 lizerine ¢ozgii tellerini gecirmeye
yarayan ¢iviler bulunmaktadir. Cozgii hazirlamak i¢in yine belirli sayida, cagdaki
masuralardan sagilir, dolabin uzun kenarlarinin alt ucunda c¢apraz yapilir ve dolap
dondiiriilerek ¢ozgii telleri sarmal olarak asagidan yukariya dogru sarilir. Dolabin tist

kosesine gelince tersine dondiiriilerek bu kez geriye sarilir, alt ucta yine capraz
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yapilir ve islem dokuma enine gerekli ¢6zgii teli tamamlanincaya kadar siirdiiriiliir

(Aytag,1982:258).

Sekil 23: a. Babadag’ da bir atolyede ¢ozgii ¢ozme islemi, b. Yatay silindir
seklindeki dolap (Korkmaz, 2015).

Levend: Cozgii ipliklerinin topluca sarildig: biiylik makara bigimindeki
dokuma makinesi parcasidir. Genellikle tahta veya metalden yapilirlar. Uclar
yataklanabilir ve her iki ucuna da flans (kapak) yerlestirilir (Sekil: 24) (Yakartepe ve
Yakartepe,1995:42-267).

Sekil 24: Babadag’ da bir evde tezgahtaki ¢6zgii levendi (Korkmaz, 2015).

Cozgii Cozme: Cozgii, 4 ¢ozgii ¢ozme fabrikasindan saglanabilmekle birlikte
Babadag’ da fason olarak calisan 2 haneden olusan ¢ozgli ¢Oziiciiye de siparis
verilebilmektedir. Babadag’ da yapilan ¢ozgiilerde diiz dokumalar igin 20/1 (tek) kat
olarak tercih edilen iplikler ¢ile halden bobin hale getirilir ve renkli iplik siralari

dikkate alinarak c¢aga yetistirilir.

Bobinlerden alinan iplik uglar1 taraktan gegirilerek birbirine paralel getirilir,
diizeltilir. Daha sonra buradan dikey dolaba sarilmaya bagslanir. Motorla calisan
dolaba sarma iglemi, istenilen ¢6zgii uzunlugu saglanincaya kadar devam eder.

Dokumanin enine gore istenilen sayida ¢6zgii teli tamamlanincaya kadar ayni islem,
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¢Ozgii tellerinin yan yana gelmesiyle tekrarlanir. C6zgii ipliklerinin dolaba sarilirken,
ipliklerin bir alttaki iplikle karigmamasi ve birbirine paralel halde olmasi amaciyla
¢ozgli dolaptan leventte aktarilir. Fakat burada dikkat edilmesi gereken c¢o6zgii
ipliklerinin diizgilinlestirilmesidir. Bunu elde etmek i¢in ¢dzgii birkag kez dolaptan
leventte, leventten dolaba aktarilir. Son olarak leventte sarili halde birakilan ¢6zgi
dokuma tezgahina taginir. Eger bir 6nceki dokumaya devam edilecekse, biten ¢ozgii
tezgahta ¢ikarilmadan, yeni ¢6zgii iplikleri bu iplere baglanir. Bu isleme de “ulama”

denilmektedir (Sekil:25 ).

Sekil 25: Babadag’ da bir atolyede ulama islemi (Korkmaz, 2015).

4.2.3. Babadag Dokumaciliginin Yapim Asamalari

Yusuf Ozdemir ile karsihkli goriisme yontemi uygulanarak dokuma
tekniginde islem basamaklarini olusturan her asama, bobin sarma, ¢6zgili hazirlama,
hagillama ve kurutma, dokuma islemi vb. kullanilan araglar, dokuyuculardan
saglanan bilgiler esas alinarak degerlendirilmis ve fotograflarla tespit edilmistir.
Yusuf Ozdemir sdyle devam ediyor: “Babadag’ a iplikler genellikle boyanmis olarak
gelir. Cok az1 burada boyanir. Dokumacilarin istegi boyledir. Nedeni ise; daha ucuza
geldigini savunmaktadirlar; fakat dokumacilarin bir¢ogu hazir halde gelen boyali
iplerin, Babadag’ da boyanan ipliklere nazaran daha erken renklerinin soldugunu
belirtmislerdir. Renkli iplikler direk ¢ozgii ve atki olarak hazirlanabilirlerken, ham
(beyaz) iplikler Babadag’ da fason olarak yapilabilen kaynatma, agartma (klorlama),
boyama, bobin sarma, ¢0zgii hazirlama ve tahar igslemlerine dokuma Oncesi tabi
tutulmaktadir. Dokuma tekniginde islem basamaklarini olusturan bu asamalar ve

kullanilan araglar sirasiyla agiklanmaya calisilmistir.

Iplik ve Dokumanin Kaynatilmasi
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Iplik fabrikalarindan hasilanmis olarak gelen iplikler 6ncelikle bobin halden
cile hale getirilir. Cile halindeki ipliklere toz ve pisliklerden temizlenmesi, daha
emici hale getirilmesi ve asilin sokiilmesi amaciyla 12 saat siireyle yiiksek 1sida

kaynatma iglemi uygulanir. Daha sonra iplikler soguk suyla durulanir.
ipligin Agartilmas

Agartma; hayvansal ve bitkisel iplik ve dokumalarda kirli ve donuk gosteren
birtakim renk maddelerini imkan nispetinde temiz bir beyazliga yaklasincaya kadar
bertaraf etmek demektir. Agartma 6zellikle boyamada beyaz kalmasi istenen iplik ve
dokumalara yapilir. Fakat agik renk boyamalardan evvel de yapilirsa renk giizel

goriinlir(Esberk,1947:290).

Bobinler ham ¢ileye doniistiiriiliir. Ham ¢ileler iki saat havuzda islatilir ve
1slanan ¢ileler iki saat tokaglanir (¢ignenir) (Sekil: 26 ). Mengenede c¢ileler
sikildiktan toprak dagar denilen klorlama islemi yapilir, toprak dagar isleminde
sikilan cileler kalitesine gore 5-10 saat Gasser suyunda (klor) bekletilir(Sekil:
27).Daha sonrada klor etkisini uzaklastirmak i¢in 60 ~ C kaynayan suya konur.
Buradan 15 - 30 dakika stireyle 40 ~ C* de yumusatict madde katilmis suda bekletilir
ve durulanir. Durulama sonrasi havadar bir mekanda diizeltme islemi yapilarak, bir

giin boyunca asili sekilde kurutulur.
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Sekil 26: a. Babadag’ da bir boyahanede havuzda bekletilen iplikler; b. Islanan
cilelere tokaclama islemi (Korkmaz, 2015).

Sekil 27: a. Tokaclanan cilelerin mengenede sikilma islemi, b. Otomatik
mengene, ¢. Klorlama islemi, ¢. Gasser suyunda (Klor) bekletilen cileler, d.
Havadar bir mekénda cilelerin diizeltilmesi ve bir giin boyunca kurutulmasi
(Korkmaz, 2015).

Ipligin Hasillanmasi
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Tek kath ipliklerden hazirlanacak dokuma leventlerine, dolgu ve kola

muamelesi neticesinde ¢ozgii ipliklerine sirasi ile
» Mukavemet temini,
* Diizgiinliik,
* Yumusak ve sertlik kayganlik temini,

* Bir miktar rutubet vermek maksadi ile tek kat ipliklerden hazirlanan ¢ozgii

iplikleri
hasil operasyonuna tabi olurlar (Timurkan,1976:266).
Genel olarak hasildaki maddeler iki tiirliidiir;

1. Yapistirici maddeler: dikstrin, un, nisasta, jelatin, kitre, zamk, sakiz,
regine, alkollii maddelerdir. Ipek, pamuk ve diger ipliklerin elyafi iizerinde kalir,

elyafi yapistirir, sertlestirir.

2. Yagh maddeler: gliserin, beyaz beziryagi, zeytin ve susam yaglari, sabun,
igyagi, benzin, parafin, mumlu maddelerdir. Yapistirici ve zamkli maddelerin vermis

oldugu sertligi hafifletir. Ipligi kaygan hale getirir (Aytac, 1982:258).

Babadag’ da hasillama atdlyede yapilacaksa; once ipliklere agartma islemi
uygulanmaktadir. Agartilan iplikler hagil kazaninda 3, 5 saat kaynatilmakta hasildan
cikan ¢ileler bidona asilmakta, ya elle mengenede ya da pervanede sikilmaktadir.
Daha sonra ise havadar bir mekanda kurutulmaya birakilmaktadir. Bu hasil islemine
“kolalama” da denir. Babadag’ da hasilin igerisine, misir nisastasi, un, su,

yumusatici, parafin ve Arap sabunu konulmaktadir.

Hasillama islemi organize sanayide bir fabrikada yapilacaksa; Once
bobinlerden ¢ozgii iplikleri makineler yardimiyla ¢ozgii levendlerine sarilmaktadir.
Sarilan ¢6zgii levendleri makina yardimiyla hasil makinasina ipliklerini gondermekte
ve makina boyunca ilerleyen ¢ozgii iplikleri hasil makinasina girmekte buradan ¢ikan
iplikler daha sonra su buhar1 verilen kurutma cihazi boyunca ilerlemektedir. Islem
boyunca kuruyan hasillanmis ¢6zgii iplikleri baska bir levende sarilmakta ve islem
sona ermektedir. Fabrikada hasil makinast kdmiirle calismaktadir. Hasilin 1sitilmasi

ve dokumanin kurutulmasi i¢in gereken 1s1y1 bu makine temin etmektedir(Sekil: 28).
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Sekil 28: a. Babadag’ da bir fabrikada bobinlerden ¢ozgii levendlerine iplik
sarma islemi, b. Hasil makinesine ilerleyen ¢ozgii iplikleri, c¢.’Cozgii iplikleri
hasil makinasinda, ¢. Bulunan hasil ve hasil kurutma makinasi, d. Hasillanmus,
kurumus hazir ¢ozgii levendi (Korkmaz, 2015).

Ipligin Boyanmasi

Kokenlerine gore boyalar, dogal ve yapma boyalar olmak {izere ikiye
ayrilirlar. Bitki pargalari, bocekler, toprak gibi ¢esitli olan dogal boyalardan kdy
sanatlarimiz i¢in Onemli olani, bitkisel boyalardir. Bitkisel boyalar coklukla
hayvansal lifleri tutar. Yapma boyalarin hem hayvansal hem de bitkisel lifler igin
olanlar1 vardir. Bazen bir boya her ikisini de boyar. Boyacilik ¢ok ince bir istir.
Boyama bir¢ok etkenlerin etkisi altindadir. Boyanacak mamuliin ham maddesinin
niteligi, kullanilan su, boyanin azligi, ¢oklugu, boyaya baslamadaki suyun sicakligi,
kaynamanin erken veya ge¢ baslamasi, kaynama siiresi, boya yapilan kabin
blyiikliigli ve cinsi, kullanilan aci maddelerin (mordan) temizligi ve yeterligi gibi
bir¢ok etkiler boyamay1 kolaylastirir veya giiglestirir. Bu sebeplerden da renk bazen
apraj, dalgal ¢ikar. Bilhassa ac¢ik renklerden boyanan bir rengin aynimi tutturmak

zordur. Hele bu giicliik bitkisel boyalarda daha ¢oktur. Bitkinin i¢indeki boya miktari
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bitkinin yetistigi topraga, kurak, sulak yerde biiylidiigiine goére az ya da c¢ok
olmaktadir (Esberk,1947:290).

Onceleri dokumacilikla ugrasanlar boyama islemini kendileri yaparlarken, daha
sonra bu islem fason halde boyahanelerde uygulanmaya baslamis giiniimiizde ise
Babadag’ da genellikle boyali iplikler siparis edildiginden boyama islemine talep

olduke¢a azalmistir.

Kaynatma ve agartma islemlerinden ge¢mis iplikler boyanmak iizere boyama
kazanlarina alinir. Boyamacilikta 40 sene Oncesinde karaboya (Kiikiirtli 1lica
c¢amurundan hasil edilen demir siilfat (Oguz,2004:10) ve bitkisel boyalar kullanilmas,
mordan olarak ise kostik soda tercih edilmistir. Giinlimiizde ise biiyiik oranda
Avrupa’dan gelen sentetik boyalarin kullanildig: belirtilmektedir. Boyanacak iplikler,
kullanilacak boyanin cinsine gore 40  C - 90 ~ C arasinda degisebilen 1sida 10 — 12

saat siireyle kazanda boyanir ve durulanir.

Sekil 29: Babadag’ da bir boyahanede boyanmus iplik cileleri (Korkmaz,2015).
Ipligin Kurutulmasi

Boyanmus iplikler, Babadag’ da Denizli’nin diger il¢elerinde oldugu gibi bol
suyla yikanip, giines altinda kurutulmaya birakilmazlar. Buradaki amag; Denizli’nin

sert sularinin boyay1 giizellestirip, kaliciligin1 saglamaktir.

Boyanan iplikler serin, havadar, golge bir mekanda kurutma c¢ubuklarina

diizeltilerek asili bir sekilde 1 giin siireyle kurutulmaya birakilir.

Dokuma Tezgihi
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Dokumacilik, diinyada bilinen en eski tekstil yiizeyi olusturma yontemidir.
Arkeolojik kazilarda elde edilen bazi bulgular M. O. 7000-7500 yillarindaki
medeniyetlerde ilkel olarak iki iplik sisteminin birbirlerine dik olarak baglanti
olusturmasiyla dokuma kumas tiretildigini ortaya koymaktadir. Eski bir tarihe sahip
olmasma ragmen dokumacilik uzun yillar énemli bir gelisme gosterememistir. Ilk
olarak XII. ylizyilda tamamen agactan yapilan, genel anlamda bugiinkii dokuma
makineleriyle ayni tasarima sahip olan, fakat biitiin islemlerin insan giiciiyle
yapildigi, el dokuma tezgahlari gelistirilmistir. Giiniimiizde el tezgahlar1 az gelismis
tilkelerde ozellikle bireysel olarak evlerde kullanilmaktadir. Ayrica bazi degerli ¢ok

0zel dokuma firiinleri de el tezgahlarinda dokunmaktadir.

Dokuma makineleri; 6nceden makinede calisacak forma getirilmis ¢cozgii-atki
ipliklerini, mekanik olarak insan giicii kullanmadan, o6rgii baglantilariyla belli bir
diizen icinde birlestirerek bir tekstil ylizeyi meydana getiren makinelerdir. Dokuma
makinelerinde temel islemler, verimli g¢alismay1 saglayan, kaliteli bir kumas
dokumasimi gergeklestiren, c¢esitli mekanizmalarla dokuma kumas olusumu
islemleridir. Dokuma makinelerinde kumas olusumunu saglayan temel elemanlar

sunlardir:

a-) Cozgii levendi ve cozgii salma tertibati; ¢ozgii ipliklerinin sanli olarak
bulundugu dokuma makinesi pargasi ¢ozgli levendidir. Cozgii levendinden ¢ozgii
ipliklerinin dokuma yapildikca sevk edilmesini saglayan tertibat ¢ozgii salma

tertibatidir.

b-) Cozgii kopriisii; ¢6zgii levendinden dikey c¢ikan ¢ozgii ipliklerini yatay
olarak yonlendiren ve dokuma bdolgesine bu sekilde gitmesini saglayan elemandir.
Bir¢ok dokuma makinesinde ¢6zgii gerginliginde hareketli yapilan ¢6zgii kopriisii ile

kontrol edilir.

¢-) Giicii ve cerceveler; giicliler ortalarinda bir géz bulunan madeni
parcalardir. Giicli gozlerinden ¢6zgii iplikleri gecer. Cergeveler ise Orgiiye gore ayni
hareketi yapan ¢ozgii ipliklerinin gegtigi giiciilerin topluca takildigi elemandir. En az
iki ¢erceve bulunur. Agizlik agma tertibatlart ile giiciilere (Jakarli sistemde) veya

cercevelere asag1 yukar1 hareket verilerek agizlik olusumu saglanir.
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d-) Atki atma tertibati ve atki tasiyicilar; ¢6zgii ipliklerinin olusturdugu
agizliktan atki ipliginin gegirilerek kumas olusumunun gerceklesmesini saglayan
tertibat ve elemanlardir. Mekikli dokuma makinelerinde atki tasiyici olarak mekik ve

mekige hareket veren vurus tertibatlart vardir.

e-) Tefe ve birlikte hareket eden tarak; tefenin gorevi atki tasima
elemanina kilavuzluk etmek ve {lizerinde tagidig tarak vasitasiyla atki ipligini kumas

cizgisine sikistirmaktir.

Tarak ise ayni zamanda ¢ozgii ipliklerinin paralelligini saglayan, kumas enini ve

¢Ozgl sikligin belirleyen elemanlardir.

f-) Cimbarlar; Tam kumas ¢izgisinde dokunmus olan kumasin biiziilmesini
engelleyerek, tefe vurusu sirasinda ¢ozgii ipliklerinin kopmasina engel olurlar. Bu
bolgede kumas eninin tarak enine ¢ok yakin veya ayni olmasimmi saglayan

elemanlardir.

g-) Kumas Kkopriisii; dokuma kumasa, dokuma boélgesinden bir miktar
uzaklastiktan sonra asagiya dogru bir yon veren elemandir. Kumasi ¢ekme

silindirlerine dogru yonlendirir.

h-) Kumas ¢ekme silindiri ve kumas regiilatorii; dokuma kumasin istenilen

atki sikligina gore belirlenen sabit bir hizla ¢ekilmesini saglayan elemanlardir.

i. Kumas levendi; kumas c¢ekme silindirlerinden gelen kumasin {izerine
sarildig1 elemandir. Kumas istenilen uzunluga geldiginde kesilerek kumas topu

cikarilir(Yakartepe ve Yakartepe,1995:42-167).

Babadag’ da 500° den fazla tam otomatik tezgah, bulundugu ve bunlarin %
60’ nin ham bez, carsaf, masa Ortiisii, sofra bezi iiretiminde kullanilan armiirlii
tezgahlar, % 40’min pike {retiminde kullanilan jakarli tezgadhlar oldugu
bilinmektedir. Her iki ¢esit dokuma tezgdhi da motor kuvvetiyle ¢aligmaktadir.
Jakarli dokuma makineleri; bir dokuma makinesine baglanan ve ¢ozgi tellerini tek
tek kontrol etmeye olanak vererek biiylik motifli desenler iiretilmesinin saglayan
agizlik agma mekanizmasidir. Osmini mekanizmayi icat eden Joseph Marie Jacquard®

dan dan almaktadir (Yakartepe ve Yakartepe,199542-167).
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El tezgadhlarina gore en Onemli avantajlar1 ¢ok kisa siirede cok {iiretim
yapmasi, bir kiginin bir¢ok tezgahla birlikte ayni1 anda ilgilenmesine sebep olmasidir.
Motorlu tezgahin tiim kisimlar1 metal degildir. Baz1 kisimlar1 ahsap yapilmistir. El
tezgahlariin hemen hemen hepsi Babadag® da ki marangozlar tarafindan ahsap
yapilmistir. Motorlu tezgahlarda el tezgahlarindaki pargalar hemen hemen aynidir ve

ayni isimlerle anilmaktadir.
Dokuma islemi

Biitiin dokuma hazirlik islemlerinin bitiminden sonra asil dokuma islemine
gecilmektedir. Bunun i¢in dokuyucu oturaga oturarak ayaklarini tezgadhin ayaklari
lizerine bastirmaktadir. Mekik sag ele alindiktan sonra sag ayaga basilmakta, bu
durumda bu ayaga bagli olan giicii asagiya inerken 6biirii de yukariya kalkarak ¢6zgii
tellerini aralamakta, dokuyucu da sag elindeki mekigi bu araliklardan atmaktadir.
Atilan mekik karsi taraftan sol el yardimiyla tutulurken tefe de bosta kalan sag elle
kuvvetlice cekilerek atki sikistirilmaktadir. Sonra ayak degistirilerek sol eldeki
mekik bu kez saga dogru atilmakta sag elle tutulmakta, ayn1 zamanda tefe sol elle
cekilerek atki sikistirilmakta ve islem bdylece siirdiirtilmektedir. Bez dokundukca

cozgliye bagl urgan gevsetilerek dokunan kisim selimine sarilmaktadir.

Dokuma iglemi tamamlaninca dokunan kisim taraktan kesilerek artakalan

¢ozgii tellerinden ayrilmakta ve selminden ¢ikarilmaktadir (Arl1,1983:31-43).

Sekil 30: a. Babadag’da dokuma islemi, b. Dokunan iiriin, c. Mekik
(Korkmaz,2015).
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Babadag’ a motorlu tezgdh 1960’lar da gelmistir ve Babadag® da
fabrikalardan alinan ya da fason olarak hazirlanan ¢6zgiiler tezgaha yerlestirilir. Atki
ipliginin  sarildigt masura mekige yerlestirilir ve mekik atma hareketini
gerceklestirecegi mekik yuvasina konulur. Mekige vuran alete “takka” denilir.
Motorlu tezgah caligtirilir. Yar1 otomatik ve otomatik tezgahlarda dakikada 120
mekik atilmaktadir. El tezgahlarinda ise dokumaci hem iki elini hem de iki ayagini
kullanir. Motorlu tezgahlarda dokumaci, masuradaki ipligin bitmesi ile masura

degisikligi ve ¢cozgii ipliklerinin kontroliinii saglamaktadir.

Babadag’ da en ¢ok fason olarak ham bez, pike, carsaf, sofra bezi
dokunmakta daha sonra ise c¢esitli ortiiler, kanavige, ¢ocuk battaniyeleri ve havlu
carsaf armiirlii ve jakarl ayrica el dokuma tezgahlarinda dokuma teknigine uygun
olarak tretilmektedir. Yoreye 6zgii en dnemli dokumalar1 “oluklu” ya da “potlu”
dedikleri ¢arsaf dokumalaridir. Bu oluklu ya da potlu ¢arsafa, oluk ya da potlart soyle
kazandirilir; bu ¢arsaflar omiirlii tezgahlarda dokunur. Bu dokumay1 digerlerinden
ayiran en Onemli Ozellik ikinci bir silindirde bulunan fitil ¢6zgii ipliklerinin de
dokumaya katilmasidir. Tezgahin iist tarafinda bir de fitil silindiri ve zeminde ise bir
cozgii silindiri daha bulunmaktadir. Potlugu veren bu fitil silindiridir. Bu fitil
silindirinin bir kayis1 bulunmakta ve bu kayis iplikleri kastirmaktadir. Zaten bu fitil
silindirinde bulunan ipliklerde zemindeki ¢ozgili silindirinin ipliklerinden daha
kalindir. Zemin ¢6zgii silindirindeki iplikler 20/1 numara iken; fitil silindirindeki
iplikler 12/1 veya 20/2 numaradir. Bu sekilde kastirilan ve diger ipliklerden kalin
olan fitil silindiri iplikleri dokuma sirasinda carsafa potluk kazandirmaktadir. Atki
siklig1 arttikca carsafin potlar1 daha belirgin hale gelir. Bu tezgahta iki ¢6zgii silindiri
oldugu i¢in iki tane de merber bulunur. Cozgii silindirinin 1 karig yukarisindaki
merberden zeminde bulunan ¢ozgii iplikleri tezgadhin Oniline kadar gelir ve taraga
gecer. Yani zemindeki ¢ozgii iplikleri tezgadhin altindan fitil silindirinin ¢6zgii
iplikleri ise tezgahin iistiinden gelir. Belli sayida araliklarla zemin ¢6zgii iplikleri ve
fitil ¢ozgli iplikleri sirayla tezgéhtan ve giicii tellerinden gegirilir. Gerginlik
saglandiktan sonra dokuma islemine baslanir. Yorede yapilan goriismelerden potlu
carsafin viicudun yataga degen yerlerinde, potlar1 ya da oluklar1 sayesinde bir miktar
hava hapsettigi i¢in cildin hava almasini sagladig1 ve rahat uyumay1 kolaylastirdigi

ayrica yazin insani terletmedigin anlagilmistir(Sekil,31).
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Bu 6zelligi nedeniyle yorede sik¢a kullanilmaktadir. El dokumasi tiriinlerin
fonksiyonelliginin yani sira, géz zevkine hitap etmesi, dogal malzemelerle yapilmasi,
el emegi olusu ve ayrica modern esyalarla da uyum saglamasi gibi nedenlerle talep

edilen iiriinler arasindadir (Kayabas1 ve Ozdemir, 2001:138).

Sekil 31: Babadag’ da dokunan bir potlu carsaf 6rnegi (Korkmaz, 2015).

Dokuma islemi biten iirin, daha sonra Babadag Organize Sanayi’ de ki nakis
sisleme atdlyelerinde ya da evlerde diizeltme ve siisleme islemlerine tabi

tutulmaktadir (Sekil: 32).

Sekil 32: Babadag’ da bir nakis atolyesi (Korkmaz, 2015).

Nakislar hazir halde Buldan’dan Babadag’ a gelmektedir. Buradaki nakis diye
isimlendirilenler, ¢arsaf ya da pikelerin kenarlarina gegcen dokunmus simli dantel
goriiniimlii dokumalar ya da siislerdir. Ozellikle kadife ortiilere dokuma tezgahindan
ciktiktan sonra yorede “antika is” denilen eskitme islemi uygulanir. Bu islemle
dokuma aralarindaki iplikler igneyle toplani ve tahta boncuklar takilir. Dokumaya

otantik bir goriiniim verilir(Sekil. 33).
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Sekil 33: Babadag’ da yapilan dokuma eskitme(siisleme)islemi (Korkmaz,
2015).

4.2.4. Uriinler
Armiirlii ve jakarli tezgdhlarda dokunmus havlular (Sekil. 34). Yore

de“Antika is” denilen eskitme islemi bitmis pike, ¢arsaf ve ev tekstil iirlinlerinin

ticarete hazir hali (Sekil .35).

Sekil 34: Babadag’da dokunmus havlular (Korkmaz, 2015).

45



Sekil 35: Babadag’da dokunmus ev tekstil iiriinleri (Korkmaz, 2015).

4.3.Cal Dokumacihig

El sanatlarindan dokumacilik Cal’in Siiller kasabasinda hali ve kilim
dokumaciligi olarak gelisim gostermektedir. Hali, kilim, heybe, torba, ¢ul, cuval,
seccade gibi kaba dokuma sanayi iiriinlerinin tarihi de ¢ok eskilere dayanmaktadir.
Cal ve koylerinde gelismis bir sanattir. Siiller kasabasi da kilimleri ile iinliidiir,
1960°dan onceki yillarda yolluk, kilim, heybe ve torba dokuyan basit tezgahlar
bulunmaktadir. Bu ilkel tezgahlarla kasabanin ihtiyaci karsilanirdi. Bu

dokumalardaki ipler evlerde egrilir ve boyanirdi.

4.3.1.Cal Dokumacihigi, Tanim ve Tarihgesi

Cal oncelikle Kaynaklara gore antik adi Mosyna olan ilgenin, bugiinkii Dag
Marmara koyline yakin bir yerlesim oldugu belirtilmektedir. Bdolgenin Tiirk
hakimiyetine girmesinden sonra yoreye yerlesenlerin demircilikle ugragsmasi
nedeniyle Demirci kdy olarak adlandirilmistir. Daha sonra CAL adim1 almistir. Cal
ilcesi, 1862 yilinda izmir'e bagh bir ilce olarak teskilatlanms ve 1923 yilinda da

Denizli'ye baglanmistir.

Cal Anadolu yarimadasinin batisinda, Ege Bolgesinin dogusunda, Denizli'nin
kuzeyinde ¢am bitki ortiisiiyle kapl bir ilgedir. Ilge merkeziyle birlikte, 7 kasabasi ve
24 kdyii bulunmaktadir. Cal’da I¢ Anadolu iklimi goriiliir. Kislar1 soguk, yagish ve
uzun siireli, yazlar ise serin ve kurak geger. Rakimi 850 m. olan arazi dalgali ve
yiiksektir. Biiyliik Menderes baglica vadisi, Baklan ovasi da yiiksek bir ovadir ve
Civril ovasi ile birlikte 92.000 hektarlik bir alan1 kaplar. Cokelez dagi eteklerindeki
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Cakirlar yaylas1 en 6nemli yaylasidir. Biiyliik Menderes vadisi boyunca zakkum ve
hay1t tiirleri saz ve hasir otu bitkileri yetisir. Ilcenin batisinda ise ¢am ormanlari
bulunmaktadir. 2000 yili genel niifus sayimina gore; merkez ilge niifusu 4.878

toplam niifus 33.525'dir (Anonim,1998:281).

flge niifusunun biiyiik bir boliimii tarimla ugrasmaktadir. Uziim, bamya, elma,
tiitlin, sebze, tahil, anason, hashas gibi iirlinlerden elde edilen gelir halkin ge¢imini
saglar. Sanayi kurulusu olarak Belevi kdyii sinir1 i¢ginde Denizli Cimento Fabrikasi,
Akkent Kasabasinda meyve suyu ve konsantre fabrikasi bulunmaktadir. Ayrica
iscilerin calistig1 fason tekstil (havlu, bornoz) atdlyesi de kurulmustur. Ilgenin koy ve
kasabalarinda hali ve kilim dokumaciligi yapilmaktadir. Daha ¢ok Siiller
kasabasinda, Akkent Kasabas1 ve Kuyucak kdylerinde yapilmaktadir. Geleneksel el
sanatlarinin seckin Orneklerinden olan diiz kirkitli dokumalar, bu yorelerde insan
yasaminin ayrilmaz pargalar gibidirler. Evlenecek genglerin ¢eyizlerinde kilimleri ve
diger dokuma ihtiya¢lar1 her an diiglin olacakmis gibi hazir bekletilir ve ceyizler
kilimlere sarilarak tasinir. Yeni evin odalari, ¢icek bahgesi gibi rengarenk kilimlerle
dosenir. Bu yiizden kirkitli dokumalar yorede biiylik bir dneme sahiptir(Cubuk,
2006:161).

4.3.2. Diiz Kirkitli Dokumaciliginin Tarihi Gelisimi

Anadolu- Tiirk dokuma sanatinda, iki veya daha ¢ok iplik grubuyla yapilan,
diigimsiiz ve havsiz dokumalara diiz dokuma yaygi ya da, halk tabiriyle, kisaca
kilim denir. Diiz dokuma yaygilar kendi arasinda, teknik acidan, kilim, cicim, zili,
sumak gibi ¢esitlilik gdsterirler. Bu dokumalarin her birinin kendine 6zgii dokuma
teknigi, stisleme ozelligi ve tiirleri vardir. Hatta kullanim yerleri de birbirinden

farklidir (Deniz, 2000:77).

Dokumacilik sanatinin ilk olarak ne zaman, nerede basladig1 ve yeri kesin
olarak bilinmese de hi¢ kusku yok ki dokuma teknigi, genel baglamda, Orta Asya'da
baslamistir. Ancak bu zengin sanatin tarihinin ¢ok eskilere dayandigi yapilan
arastirmalarla ortaya konulmustur. Kilim diye bildigimiz ilk dokuma sekli, dik ve
yatay iplerin birbiri arasindan gecirilmesiyle meydana gelen bir dokumadir. Daha

sonra ise, dik ve yatay iplerin arasina, deseni meydana getirmek {izere, yatay
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yerlestirilen, li¢ veya daha fazla iplik sistemine dayanilarak yapilan, cicim, zili ve

sumak gibi diiz dokuma yaygilar meydana getirilmistir (Deniz, 2000:48).

Altay daglar1 eteklerinde Pazirik’ta bir mezar igine sular girdigi ig¢in
dondugundan oldugu gibi kalmus bir halde bulunan M.O. 5 yiizyila ait bir yaygi,
bilinen en eski halidir. Bu hali ile birlikte Pazirik’ta V. Kurganda kege yaygilarla
birlikte, diiz dokuma parcalar1 bulunmustur. Gene bu yérede Basadar isimli kurganda
ve Kuzey Mogolistan’daki Noin Ula’da atki yiizlii dokuma, atki atlamali ve sarmali

‘cicim, zili, sumak’ dokuma tiirlerinde ufak parcalar bulunmustur (Acar, 1982:13).

Orta Asya'da yasayan yerliler ki go¢ eden bu kabilelere yoriik ya da gdger
denilmistir. Gogerler Asyanin batilarina go¢ edip kendilerine yasamak i¢in daha
uygun alanlar aramaya basladiklarinda siddetli hava kosullarina maruz kalmisladir.
Bu nedenle cadirlarin1 kurmak igin ke¢i ve koyunyiinii kullanmaya baslamislardir.
Diiz dokuma teknigi bu anlamda ilk defa gogebe tenteleri yapmak i¢in kullaniimistir.
Daha sonralari, bu gogebe insanlar cadirlarinin toprak zeminindeki rutubetten
kendilerini korumak ihtiyact duymuslardir. Bu yiizden "Kilim" adin1 verdikleri

zemin yaygilarini tiretmislerdir (*“http://www .halionline.net, 2007°’).

Orta Asya’da, Tiirklerin yasadigi bolgede ortaya ¢iktigr ve gelistigi kabul
edilen hali ve diiz dokuma yaygi dokuma gelenegi, Selguklular yoluyla, Anadolu’ ya
gelmis ve gelisimini burada siirdlirmiistiir. Tiirkler Anadolu’ya geldiklerinde Orta
Asya'daki dokuma gelenegine dayanan, genis bir dokuma kiiltiiriine sahiptiler ve bu
geleneklerini Anadolu’nun Konya, Kayseri, Sivas, Aksaray ve Usak gibi yerlesim
yerlerinde devam ettirdiklerini giinlimiize ulasan c¢esitli bilgi, belge ve 6rneklerden
anlamaktayiz. Osmanli donemine ait saray tutanaklarinda esya listeleri i¢inde hali
gibi dokumalarin yaninda, kilim kelimesine de rastlanmaktadir Anadolu’da Tiirklere
tarihlendirilen en eski kilim 6rnegi 16. yy’a ait olan Osmanli Saray kilimidir. Bu
ornek Konya Mevlana Miizesi’nde bulunmaktadir(Acar, 1982.14). Selcuklular
doneminde ¢ok gelismis olan dokumaciligin en yaygin tiirlerinden birinin de kilim

oldugu sanilmaktadir.

Hayatimizin her alaninda yer alan dokuma eserler, yiizyillar boyunca, gécebe
Tirk boylarindan Selguklulara; Osmanlilardan giiniimiize kadar heybe, ¢uval, hali

kilim olmus konaklara serilmistir.
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Sivas Divrigi Ulu Cami’sinde bulunan bes kilim pargasinda desenleri
bakimindan XVI. yy c¢ini, kumas ve saray halilar1 ile benzerlik gostermektedir.
Beysehir Esrefoglu Cami’nde bulunup Konya Mevlana Miizesine getirilen ve XVI
XVII yy. a tarihlendirilen kilim ise, kenar bordiir siislemeleriyle Osmanli devri
seramik, ¢ini ve tezhip siislemelerinin klasik Orneklerini hatirlatan bir bezemeye

sahiptir (Deniz, 2000:55).

Tiirk diiz dokuma yaygilar1 iginde tarihlendirilebilen en eski orneklerden
biriside buglin Washington Textile Museum’da bulunmaktadir. XVI. Yiizyil
tarihlenen bu yaygi pargasi, Holbein halilarinin desen 6zelliklerini gostermektedir.
Kirkitli diiz dokumalar Anadolu’muzun hemen hemen her bolgesinde dokunmus ve
dokunmaktadir. Kompozisyonlari, diizenlemeleri veya kullanim amaglari ne olursa
olsun, kilim motifleri hep birbirlerine benzerler. Motif karakterlerindeki bu temel
benzerliklere karsin, ayri cografyalarda farkli insanlar tarafindan dokunmus kilimler;
renklerinin ve malzemelerinin gesitliligi, motiflerin kompozisyonundaki zenginlikleri

bakimindan farkliliklar gosterirler (Cubuk, 2006:159).

Anlagilacagi tlizere Anadolu’ da diiz kirkitli dokumaciligi her donemde
geliserek devam etmistir. Yeni ve farkli 6rnekleri, dokumacida uygulanan cesitli
teknikleri, zengin desen, renk ve kiiltiir anlayisi ile bu yapilan dokumalar zamana

damgasini vurmustur.

4.3.3.Diiz Kirkitli Dokumaciliginda Kullanilan Arag¢ ve Gerecler

Iplik egirmek ve dokumak bilinen en eski terimlerden biridir. Dokumanin
meydana gelmesi i¢in en 6nemli unsur ipliktir. Iplik liflerin birbirine eklenmesi ve
biikiilmesi ile elde edilir. Anadolu’ da diiz dokuma yaygilarin malzemesi yiindiir. Tas
devrinde dokumacilik sanatinin ilk temelleri atilmaya baslandiktan sonra, Neolitik
cagin sonlarma dogru hayvanlarin ehlilestirilmesi ile zamanla insanlar iplik egirmeye

baslamislardir ve boylece yiin dokumaciligina gecilmistir (Imer, 1997:1).
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Yiin

Tekstil alaninda kullanilan hayvansal liflerin basinda gelen yiin, otla beslenen
hayvanlarin viicudunu 6rten kil toplulugudur. Protein esasli lifler grubundan olan
yiin, tirnak ve sag ile biiylik benzerlik gosteren ortak bir yapitagina sahiptir (Kaya ve
Yazicioglu, 1992:163). Gri, siyah, kahverengi olanlarina rastlanilsa bile, genellikle
beyaz renkli yiinler; ince, biikiilebilir, uzun kivrimli liflerdir. Yiin iplik yapiminda
kullanilan ilk ve en eski elyaftir. Yiin Tiirkler tarafindan, ilk ¢aglardan beri kullanilan

ve hayvancilikla ge¢indiklerinden, kolayca elde edilen bir malzemedir.

Yiin direk kullanilmayacak kadar kisa bir lif oldugu i¢in iplige doniistiirmek
amaciyla egrilmesi gerekiyordu. Kasgarli Mahmud’un vermis oldugu bilgilere gore
XI’ da Tiirkler, hayvanin kirkilmasiyla elde edilen yiin yikandiktan sonra ya elle
didilerek ya da ‘yeten’ veya ‘yeteng’ denilen yay ile kabartilmak veya ‘cecge’ adi
verilen tarak ile taranmak suretiyle kabartiliyordu. Bundan sonra yiin egirilmek tizere
stimek, yani kola gegirilen veya dolanan yiin stimegi haline getiriliyordu

(Geng,1996:131).
Pamuk

Pamuktan yapilan ilk tekstil M.O. 5800 yillarina aittir. Bugiinkii pakistan’ da
yapilan kazilarda M.O. 3000 yillarina ait pamuktan yapilmis dokuma ve urgan
parcaciklari bulunmustur. Bitki sistematigi bakimindan Malvaceae familyasinin
Gossypium cinsine mensup olan pamuk, hayvansal liflere gore daha az esnektir
(Harmancioglu ve Yazicioglu, 1979:51). Pamuk bitkisi yillik ¢ali, ¢ok yillik ¢ali veya
agac seklindedir.

Pamuk lifi dokuma alaninda c¢ok yaygin olarak kullanilan liflerden biridir.
Tiirkiye Tirklerinin biiylik ¢ogunlugunun atasi olan Oguzlar pamuga ‘pambuk’,
Karahanli sahasi Tiirkleri ise ‘kepez’ diyorlardi. Osmanli déneminde ise, bitkisinin
cigeginin renginden dolayr pamuga daha ¢ok ‘penbe’ denilmistir. Tiirkiye’de
Sel¢uklu ve Osmanli dénemlerinde pamuk ve 6zellikle kepez ile ilgili yer adlarinin
coklugu, bu bitkinin tarmminin Anadolu’ ya Tirkler tarafindan getirildigini

gosterecek mahiyettedir (Geng, 1996:132).

Dokuma Tezgiah
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[lk insanlar bir sopay1 iki ¢ubuk iizerine yerlestirerek bu sopadan ¢ozgii
ipliklerini sarkitip ve uglaria agir taglar baglamak suretiyle atki ipliklerini ¢apraz bir
sekilde el yardimiyla gegirerek basit bir dokuma teknigi gelistirmislerdir. ilkel
tezgahlarla yapilan bu el sanatlari daha sonra gelistirilmistir. Dokumaciligin temel
araglar1 tezgahlardir. El dokumaciliginda, dik tezgah, cukur tezgah, yiiksek tezgah,
kamgcil1 tezgah, masa tezgahi, armiirlii ve jakarli tezgahlar kullanilan tezgahlardir

(Akpinarl vd, 1998:18).

Anadolu’ da tarihi olusum icinde ilk ortaya ¢ikan tezgdhlar dikey
tezgahlardir. Bu tezgahlara genellikle Anadolu’ da ‘istar’ denilmektedir. Istar tezgah
birbirine dikey paralel duran iki kalin tahta, alt ve iist u¢larindaki oyuklara 6nceden
acilarak gecirilen iki merdane, varan-gelen agaci ve giicli sopasindan olusan bir

diizenektir.

Istar tezgdhinda yan agaci tezgdhin iki yan tarafinda bulunur ve tezgahi
ayakta tutar. Levent agaci, yan agaglarinin iist ve alt kisimlarina olmak iizere uglari
girme seklinde iki yuvarlak agactir ve aga¢ boyunca orta kismi olukludur. Giicii
sopast da, istar tezgdhinda bulunan ¢6zgii iplerinin arasin1 agmaya yaramaktadir.
Varan-gelen ise de, dokuma sirasinda 6n ve arka ipleri ayirmaya yarayan vargel,

tarak adiyla da bilinir (Deniz, 2000:68).

Sekil 36: Cozgii Dolabr (Korkmaz, 2016).

Tarak

Yiiniin temizleme asamasinda, yabanct maddelerden, kisa liflerden ayrilmasi
ve liflerin paralel hale getirilmesinde kullanilan kemik sapli demir disli bir alettir.

Anadolu’ da, yakin zamanlara kadar, hanimlarin saglarini taradig: taraklara benzer.
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Ayrica desen iplerinin geride kalan pisliklerini temizlemeye yaramaktadir (Deniz,
2000:71).
Kirkit

Diiz kirkitli dokumalarin (Kilim, cicim, zili, sumak) dokumasinda ¢6zgiilerin
arasindan gegcirilen desen ve atki ipliklerini sikistirmaya yarayan alete kirkit
denilmektedir. Halk arasinda yorelere gore didik, siimek, dirgene gibi isimler
almaktadir. Kirkitin kulp kismi agagtan, govdesi kursun ya da demirden olmakla
birlikte tamamen agactan yapilan O6rnekleri de bulunmaktadir. Eskiden, ahsaptan
yapilmis kirkitler yayginken, daha sonra, aga¢ sapli, demir veya kursundan yapilmis
kirkitler kullanilmaya baslanmistir. Yapilan dokumanin kaliteli olabilmesi ig¢in
dokumada kullanilacak olan kirkitin agir olmasi tercih edilmektedir. Agir ve saglam

olmasi da i¢inde armut, mese gibi agaglar kullanilmaktadir (Deniz, 2000:70).

Sekil 37: Dokumada kullanilan kirkit (Korkmaz, 2016).

.
-

Ig

Ig, hemen hemen iplik yapiminda kullamlan ve en ilkel ip biikme aletlerinden
biridir. Giliniimiizde kullanilan ig ahsaptan yapilmaktadir ve genellikle 30-35 cm
uzunluktadir. Bitim yerinde agactan yapilmis, agirsak denilen bir agirlik
bulunmaktadir. Bu agirsak milin kendi etrafinda donmesini saglar. Gilinlimiizde
agirsak daha cok ahsaptan yapilmakta olup, armut, ahlet, ¢inar agaci gibi dayanikli

agaclardan tercih edilmektedir.

Ip egiren kisi i8’i soldan saga dogru cevirir ve bu esnada elinde tutmakta
oldugu yiinii kendi ekseni etrafinda donen ig iizerine, incelterek birakir. Belli bir
egirmeden sonra, kivrilmakta olan yiin iplik halini alir ve mil {izerine sarilir. Daha

sonra yumak haline gelen iplik ¢ikartilir. Paris Bibliotek National’de 2543 numarada
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kayitli bulunan, 1223 tarihinde yapilan makamat minyatiirlerinde, kdye gezinti adli
tasvirde, 1g egiren bir kadin resmi bulunmaktadir. Bu da 1§’ in Tiirklerde egirme aleti

olarak kullanildigina dair, resimli belgedir (Deniz, 2000:63).
Oreke

Bir ¢esit ig olup tablasi iist kismindadir. Agac ¢ubugun alt kismina tahta bala,
tist kismina ise bir kiilah gecirilerek halka (siimek) baglayip, parmak yardimiyla
yiinii egirmeye yarayan aractir (Geng,1996:132).

Kirman

Kaggarli Mahmut’ un yazmis oldugu Divanii Liigati’t-Tiirk’te Tiirklerin
egirme isleminde ig’in yaninda agagtan yapilmis Kirmani’da kullandiklar1 ve
genellikle ‘u¢’ adini verdikleri anlagilmaktadir. Kirman yiin egirme amagli, Orta

Asya’dan beri Tiirkler tarafindan kullanilan bir alettir (Geng,1996:132).

Kirman halk arasinda egirtme¢ adiyla da bilinir. Kirmanin ortasinda 30-35
uzunlugunda, ahsaptan yapilmis bir ¢ubuk bulunur. Cubugun orta kisminda da

kirmanin kendi ekseni etrafinda donmesini saglayan dort kanat bulunur

(Deniz,2000:63).
Cikrik

Demir veya ahsaptan yapilan ¢ikrik XIX. yy ’da Anadolu’da kullanilmaya
baslanmigtir. Cikrik, iizerinde igi bulunan ve igin el veya ayakla dondiiriilmesi ile

iplik biikiilen bir aractir.

Ciknigin igine kisa lifler elle uzatilarak verilir; tekerlegi dondiikge igde onun
ekseninde bagli oldugu icin déner. I§ dondiikge iizerine tutturulmus lif demeti gerilir,
uzar ve biikiiliir, ig {lizerine sarilir. Anadolu’da yayginlagan ve gelenek halini alan
cikrik yorelere gore de degisik isimler almiglardir. Bunlar; kol yardimiyla dénen
kasnak seklinde, oriimcek sekilli ve ayak yardimiyla c¢alisgan pedalli ¢ikriklardir
(Deniz, 2000:63).
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Sekil 38: Cikrik (Korkmaz,2016).

Cozgii Ipligi; Dokumanin boyuna yéniinde belirli bir sira halinde yan yana dizilmis

olan ipliklerdir.

Atk Ipligi; Dokumanin enine yoniinde dokuma islemi sirasinda acilan agizlikta

atilan iplige atki ipligi denilmektedir.

4.3.4.Dokuma Teknikleri

4.3.4.1.Kilim Dokuma Teknikleri

Kilim dokuma boyunca ¢ozgii ipliklerinin arasindan, bir iistten, bir alttan
gegen enine atki ipliklerinden olusan ve ¢ozgiileri atkilarin tamamen Orttiigii tersi ve
yliizli birbirinin benzeri olan diiz dokumalardir. Kilimde desenlerin bulundugu belirli
alanlarda, renkli bir atki, ipligi ayn1 zamanda desen ipligi olarak ¢ozgiilerin bir
altindan ve bir lstiinden gecerek bir baska renkteki desenin sinirina kadar gider ve
buradan geri doner. Boylece ayni renklerdeki atkilar ¢ozgiiler arasinda, kendi desen
alanlarinda gidip gelerek birer motif olustururlar (Tekin, 1997:2; Onuk ve
Akpinarl1,2003:17).

Kilim genellikle 1star adi verilen dik tezgadhlarda dokunmaktadir. Kilim
dokumada tezgdhin yaninda dokuma esnasinda yardimci ara¢ olarak tarak, kirkit,
mekik ve egirme araclar kullanilmaktadir. Kilimde ¢6zgii yoniinde ip olarak genelde
yiin ve pamuk, atki ipliginde ise genel olarak yiin kullanilir. Yiinler dogal ve sentetik

boyama yontemleri ile renklendirilirler.

Ilikli Kilim: ilikli kilim Anadolu’da en yaygin ve tanmmus olan kilim

tiirlerindendir. Desen olusturmak icin ¢ozgii ipliklerinin arasinda bir alt ve bir iistten
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cozgiileri ortecek sekilde gecirilen degisik renkteki atki iplikleri kendi motiflerinin
sinirindan geri donerek iki renkteki atkinin karsilastigi dikey ¢izgilerde birer yarik
yani ilik meydana gelmektedir. Motif kenarlarinda bu tiir dikey ilikler meydan
geldigi i¢in bu kilimlere ilikli kilim denilmektedir ilik sayismin 1 cm’den uzun ve
fazla olmasi kilimlerde tercih edilmez ve yariklarin olugsmamasi igin bu gibi
durumlardan kaginilmaktadir. Bu nedenle motifler ¢ogunlukla koseli enine, capraz ve

kesik cizgilerden olugmaktadir (Soysaldi:1998:279).

Iliksiz Dikey Cizgi Olmayan Kilimler: Bu kilimlere iliksiz kilimde
denilmektedir. iliklerin meydana gelmesini &nlemek icin, dikey cizgilerden
kagimilarak, ¢ogunlukla ¢apraz veya enine ¢izgilerden olusan desenler dokunmaktadir

(Acar,1982:48).

Egri Atkih Kilim Dokumasi: Egri atkili kilim dokuma tekniginde, atki
iplikleri ¢ozgti iplikleri arasindan diiz bir hat halinde gegirildikten sonra, atki iplikleri
motife gore bazi yerlerde kuvvetli, bazi yerlerde hafif sikistirilir. Boylece atkilarin
motife uygun bir egrilikle ¢Ozgiilerin arasindan gegirilmesi saglanmis
olur(Acar,1998:33). Egri ¢izgiler, dokumalarda 6nce diizgiin bir sekilde atki atilip,
kirkitle sikistirildiktan sonra iizerine kii¢iik bir grup atki atilmasi ve onun iizerine de
yeniden diizgiin normal atki atilip sikistirilmasiyla da egri c¢izgiler elde

edilebilir(Aytag,1982:45).

Normal Atkilar Arasina Ek Atk Sikistirtlmasi: Daha 6nceden muntazam
sekilde atilmis ve kirkit ile sikistirilmis atkilar, iizerine belirli yerlerde bir grup atki
atilarak sikistirilir ve tekrar lizerine muntazam bir sekilde birkac sira asil atkilardan

atilarak dokumaya devam edilir(Acar, 1982:51)

Cift Kenetleme {le iliklerin Yok Edilmesi: Dokuma yaparken kendi desen
alaninda bir sirada desen boyunca ilerleyen bir atki, komsu taraftaki atki ile doniis
yaptiklar1 esnada karsilikli kenetlenir. Bu sayede iliksiz dokuma ve saglam bir
dokunus meydana gelir. Anadolu kilimlerinde ¢ok az kullanilan bir tekniktir(Acar,

1982:51).

Atkilarin Aym Cozgiiden Geri Donmesi Ile iliklerin Yok Edilmesi:
Dokuma yaparken ayr1 motif alanlarindan gelen atki iplikleri karsilastiklar1 yerdeki

ayni ¢ozgl ipliginden dolanarak doniis yaparlar. Boylece dikey motif sinirlari ¢ift ¢ift
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gruplar halinde birbirine baglanmis olur. Bu teknik geleneksel Tiirk kilimlerinde

kullanilmayan bir tekniktir (Acar, 1982: 52).

Sarma Kontur: Dokuma yaparken motiflerin doniislerinden meydana gelen
atkilar arasindaki bosluklar ve ilikler bir ¢ergeve ipligi ile arada kalan ¢ozgiilere teker
teker yukartya dogru dikey, capraz ve enine sarilarak yapilmaktadir. Dokumanin

ylizeyinde igne ile islenmig gibi bir kontur olusturur (Acar, 1982: 52).

Egri Atkih Kontur: Dokuma esnasinda motifler arasinda genis bosluklar
birakilarak bunlarin arasi, motifin kenarina paralel bir sekilde ¢ozgiilerin arasindan
ayr1 renkte bir kontur ipligi ile ¢capraz, egri seritler halinde alt-list dokuma teknigi ile

dokunarak bosluklar doldurulmaktadir (Acar, 1982:54).
4.3.4.2.Cicim ve Dokuma Teknikleri

Cicim dokuma, zemin dokumay1 olusturan ¢ozgii ve atki ipliklerinin disinda,
farkli renkli ipliklerle desenleri olusturan diiz kirkitli dokumalardir. Cozgiilerin
arasindan iki sira atki ipligi bezayag: teknigiyle, bir sira desen ipligi motife gore
cozgiilerin iistlinden ve altindan farkli sayilarda gegirilir. Cicim dokumalarda
dokuyucunun bulundugu yiiz, dokumanin tersi; diger yiiz ise Oniidiir (Onuk vd.,

1998:33).

Seyrek Motifli Cicim: Seyrek motifli cicimlerde zemini meydana getiren
atki ve ¢ozgiiler cogunlukla ayni kalinlikta ve renkte iplikler olup, deseni meydana
getiren iplikler, bunlara nazaran daha kalin olmaktadir. Bu sekilde desenlere
kabartma bir goriiniis verilir. Daha ¢ok ince bez dokumasi zeminler {izerine serpme

motiflerden meydana gelir (Acar, 1982:56).

Atki Yiizlii Seyrek Motifli Cicim: Ayn1 dokuma tekniginin, atkilarinin
cOzgiilerini gizleyecek sekilde bol birakilip bastirilarak ‘atki yiizIii’ bir zemin arasina

motiflerin dokunmasi ile meydana gelen bir dokuma tiiriidiir (Acar, 1982:57).

Sik Motifli Cicim: Kalin yer yaygilari, heybe, ¢uval, hur¢ gibi dayanikli
olmas1 gereken kullanim alanlar i¢in, ti¢ tek ¢cozgii sarilarak bez ayagi zemin arasina
dokunan cicim tiiriidiir. Dayanikli bir dokuma elde etmek i¢in motifler birbirine ¢ok

yakin dokunmaktadir (Acar, 1982:58).
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Atk Yiizlii Sik Motifli Cicim: Uc atki sarilarak dokunmaktadir. Ancak daha
kalin bir yaygi elde etmek icin zemin, atki yiizlii dokuma zemin arasina sik motifler

sarilarak dokunur (Acar, 1982:59).
4.3.4.3. Zili ve Dokuma Teknikleri

Zili, cicim tekniginde oldugu gibi desenler atki ipliklerinin arasina atilan
desen iplikleri ile olusturulurlar. Desen ipligi sira boyuna 2 tist—1 alt, 3 iist—1 alt gibi
atlamalarla gecirilir. Atlamalar, sonraki siralarda st iiste gelecek sekilde
tekrarlanarak devam ediyorsa diiz zili, her sirada desen ipligi bir ¢6zgii yan tarafa
kaydirilarak dokunuyorsa capraz zili olarak isimlendirilmektedir (Onuk vd.,

1998:33).

Zili, goriinlis acgisindan cicime benzer. Ancak teknik acidan cicimden daha
farklidir. Belki de bu yiizden bazi kaynaklarda ayni dokuma teknigi imis gibi
gosterilmektedir (Deniz, 2000:81).

Diiz Zili: Desenlerin igi 2-1, 3-1, 5-1, atlamalarla doldurulurken, basta kalan
tek ¢ozgiiler ve atlamalar ile yayginin yiiziinde dikey cizgili-fitilli bir goriiniim

meydana gelir (Acar, 1982:63).

Capraz Zili: Her sirada birer, ¢ozgiiyii bosta birakarak 6ne gecirilen desen
iplikleri, iist sirada birer ¢ozgii yan tarafa kayarak atlatirlar, boylece bosta kalan

cozgiiler ve liste ¢cikan desen iplikleri capraz ¢izgiler olustururlar(Acar, 1982:64).

Seyrek Zili: Diiz bez dokumasi zemin iizerine kesik kesik birbirleriyle
baglantisiz, serpilmis 3-1, 5-1, atlamali diiz zili dokumasi tekniginde ufak

motiflerden meydana gelir (Acar, 1982:65).

Damal Zili: Dama tas1 gibi 2-1, 3-1, atlamalarla biitiin motif igleri
doldurulur. Daha ¢ok diger tekniklerle bir arada kullanilir. Bazen ¢apraz ¢izgilerin
kesismesinden meydana gelen damalar motif zeminlerini doldururlar (Acar,

1982:66).

Konturlu Zili: iki ve {i¢lii atlamalarla kontur halinde desenlerin meydana
getirdigi zili tlird, atki yiizlii veya bez dokuma genis zeminler {izerinde cicim gibi
konturlardan meydana gelen desenlerden olusur. Konturlar halindeki desenlerin

meydana gelmesi icin her sirada normal atkilar atildiktan sonra arkadan 6ne gegirilen
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renkli desen ipligi 2- 3 ¢ozgii one gectikten sonra, bir iist siradan geriye donerek
tekrar 6ne gecirilip, geriye dogru 2- 3 ¢ozgii atlatilir. Bu arada iist siraya gegen desen
ipligi tutulur, doniiste tekrar dikey olarak iist siradan geriye dondiiriiliir. Bu teknikle
ancak dikey ve capraz cizgiler dokunabilir, enine ¢izgiler ise, sumak teknigiyle
sartlir. Konturlarla ¢evrilen desenlerin i¢i ise sumak damali zili veya uzun

atlamalarla doldurulur (Acar, 1982:67).
4.3.3.4. Sumak ve Dokuma Teknikleri

Sumak ¢6zgii iplikleri iizerine renkli desen iplerinin cesitli sekillerde
siralanmasiyla elde edilen bir yayg tiiriidiir. Desenler sarilarak verildigi ve tekrar
dondiiriiliip, ayn1 desen tizerindeki ikinci bir renkli ip ge¢irildigi i¢in kat kat islenmis
gibidir. Bu nedenle halk arasinda degisik isimlerle adlandirilirlar(Deniz, 2000:82).
Sumak, cicim ve zililer de oldugu gibi, ¢ozgii ve atkilar disinda ayrica renkli desen
iplikleri ile dokunmaktadir. Ancak bazi yorelerde araya atki atilmadan dokunan
cesitleri de bulunmaktadir. Ayni renkteki desen ipliklerinin ¢6zgii ¢iftlerine devamli
olarak sarilmasi ile dokunur. Renkli desen iplikleri motiflerin i¢ini doldurduktan
sonra, arkadan bagka renkteki, bir desene atlatilir veya {iist siraya gegerler(Acar,

1982:69).

Diiz Sumak Dokumasi: Desen ipliklerinin ayn1 yonde, ¢ozgiilere sarilmasi
ile olusur. Desen iplikleri her sirada, ayni sekilde iistten alta dogru veya alttan iiste

dogru ¢ozgiilere sarilarak dokunur (Acar 1982:70).

Atkisiz Diiz Sumak Dokumasi: Araya atki atilmadan dokunan diiz sumak
dokumasidir. Daha ¢ok ¢uvallarin yiizii bu sekilde dokunur. Sadece desen ipliklerinin

cozgiilere cifter cifter sarilmasi ile meydana gelir, atki atilmaz (Acar, 1982:71).

Baliksirtti Sumak: Desen ipliklerinin her sirada ters yonlerde ¢ozgiilere
sarilmasi ile meydana gelen baliksirt1 goriiniislii sumak dokumasidir. Desen iplikleri
cozglilere bir sirada saga veya sola egimli olarak, diger sirada ise bunun tersine
sarilarak, dokumaya bir baliksirti goriinlisii verilir ve araya atki atilir (Acar,

1982:71).

Ters Sumak: Diiz sumak dokumasinin tersine, igten disa dogru bir sarma
hareketi oldugundan dokumanin yiiziinde daha kisa kabarikliklarin meydan geldigi

bir sumak dokumasidir (Acar, 1982:74).
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Diiz Kirkitli Dokumalarin Kullanim Alanlari

Anadolu’ da diiz yaygt dokumak bir gelenektir. Diiz dokuma yaygilar ¢eyiz
hazirlamak, ¢cadir ve evde, yer sergisi, Ortii, perde veya yiik 6niinii kapatmak ve siis
esyast olarak kullanmak i¢in dokunur. Yakin akrabalar1 diigiine davet etmek igin,
gelin olacak kiz tarafindan, kilim veya diiz dokuma yaygi tekniginde, namazlik veya
torba dokunur. Yiizyillardir devam eden bu geleneklerle birlikte Anadolu’ da zengin

bir kilim koleksiyonu bulunmaktadir (Deniz, 2000:58).

4.3.5.Uriinler

Cal kilimleri gen¢ kizlara c¢eyiz verme amaclh sandiklarda saklanmaktadir.
Bunun yaninda Anadolu’ da bir gelenek olarak ihtiyarlar, 6liimliikk dokumalarini
giinii geldiginde hazir olmasi amaciyla ayirt edip saklamaktadirlar. Bu ylizden cenaze
torenlerinde tabutun iizerine kilim vb. ortiilerin ortiilmesi ve bunlarin kdy camilerine
bagislanmast Anadolu muzun bir gelenegidir (Sekil, 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46,
47). Ayrica yorede Kur’an-1 Kerim saklamak ve evlerde duvarlara, dolaplara siis

amagcli torba 6rnekleri de dokunmaktadir (Sekil,48).
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Birinci ornek:

Sekil 39: a. Kilim Dokuma (Korkmaz,2016). Bulundugu Yer: Denizli / Cal /
Siiller

Sekil 39: b. Kilim Dokuma Yiizey Semasi

=

=,

Sekil 39: c. Kilim Dokuma Motifler
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Tiirii: Namazlik
Yoredeki Adr : -
inceleme Tarihi: 08.02.2016
Ilgili Koleksiyon: Ozel
Uretim Tarihi: 2006
Boyutlar

En: 120 cm

Boy: 180 cm

Dokuma Teknigi: Kilim
Dokuma Sikhgi

Cozgii: 4 (1 cm’de)

Atkr: 8 (1 cm’de)

Iplik Tiirii

Cozgii: Yiin

Atkr: Yiin

Dokuma Kalinhgi: 4 mm

Kullamlan Renkler: Turuncu, sari, yesil, lacivert, kirmizi, kahverengi, bordo, gri,

beyaz
Kullanilan Motifler
Geometrik: Dikdortgen, altigen, diiz ¢izgi

Kompozisyon: Kilime kahverengi renkle baslanmis ve aralikli diiz sira halinde
motifler yan yana siralanarak kilim boyunca tekrarlanmistir. Kilimin orta kisminda
biiylik bir motif {ist iiste siralanmistir. Motifler arasinda farkli renklerde ince ¢izgiler

olusturulmustur. Ayrica bir bordiir yapilmamustir.
Kaynak Kisi

Ad ve Soyadi: Nursel AKYEL
Dogum Yeri ve Yih: Siiller-Cal 1960
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Meslek: Ev Hanimi
Ogrenim: Tlkokul

Acik Adres: Siiller Kasabas1-Cal-DENIZLI

ikinci 6rnek:
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Sekil 40: b. Yiizey Semasi
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Sekil 40: c. Motifler

NN
I7I%7/ AN

s

62



Bulundugu Yer: DENIZLI / Cal / Akkent

Tiru: Namazhk

Yoredeki Adi : -

Inceleme Tarihi: 08.02.2016

Tlgili Koleksiyon: Ozel

Uretim Tarihi: 2010

Boyutlar

En: 117 cm

Boy: 175 cm

Dokuma Teknigi: Kilim

Dokuma Sikhgi

Cozgii: 5 (1 cm’de)

Atka: 8 (1 cm’de)

Iplik Tiirii

Cozgii: Pamuk

Atk Yiin

Dokuma Kalinhgi: 4 mm

Kullanilan Renkler: Kahverengi, siyah, gri, krem.
Kullanilan Motifler

Geometrik: Ucgen, dikdortgen, zikzak, cengel, diiz ¢izgi

Kompozisyon: ki karsilikli kenarinda iicer motiften olusan kalin bordiirler, Kalin bordiiriin icinde
¢engellerden olusan birer ince bordiir yer almistir. Uzun kenarlarda da kivrimlardan olusan birer
bordiir vardir. Ortasinda farkli renklerde i¢ ice basamaklardan olugan biiyiik bir motif, biiylik motifin
dort kosesinde ayni motifin kiiglikleri yerlestirilmistir. Ayrica motifte kullanilan yiiniin renkleri

koynun direk kendi yiin rengiyle yapilmis higbir boya katkis1 yoktur.
Kaynak Kisi

Adi ve Soyadi: Ayten Kuyucak
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Dogum Yeri ve Yili: Calgakirlar-Cal 1956

Meslek: Ev Hanimi

Ogrenim: Okuma-yazma biliyor
Acik Adres: Cal¢akirlar koyii-Cal-DENIZLI

Uciincii Ornek:

Sekil 41: a.Yiizey Semasi

o5

Sekil 41: a.Motif
Bulundugu Yer: Denizli / Cal / Calkuyucak

Tiirii: Biiyiik Kilim
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Yoredeki Adr : -

Inceleme Tarihi: 08.02.2016
Tlgili Koleksiyon: Ozel
Uretim Tarihi: 1978
Boyutlarn

En: 178 cm

Boy: 369 cm

Dokuma Teknigi: Kilim
Dokuma Sikhgi

Cozgii: 4 (1 cm’de)

Atki: 7 (1 cm’de)

Iplik Tiirii

Cozgii: Pamuk

Atki: Yiin

Dokuma Kalinhgi: 4 mm
Kullamlan Renkler: Mavi, kirmizi, turuncu, gri, beyaz, sari, siyah
Kullanilan Motifler
Geometrik: Zikzak

Kompozisyon: Kilimin uzunlugu boyunca farda motifi iist {iste siralanmustir.
Zeminde bosluk kalmayacak sekilde farda motifinin zikzaklar1 kenarda da farkli
renklerde tekrar edilmistir.

Kaynak Kisi

Adi ve Soyadi: Asiye Kiymaz

Dogum Yeri ve Yili: Calkuyucak-Cal 1959

Meslek: Ev Hanimi

Ogrenim: Tlkokul
Acik Adres: Calkuyucak kdyii-Cal-DENIZLI

Dordiincii ornek:
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Sekil 42: a. Kilim Dokuma (Korkmaz,2016).

Bulundugu Yer: Denizli / Cal / Siiller

Tiiri: Yolluk

Sekil 42: Yiizey Semasi

%5 §

Sekil 42: Motifler

<>
<>
<>
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Yoredeki Adr : -
Inceleme Tarihi: 08.02.2016
Tlgili Koleksiyon: Ozel
Uretim Tarihi: 1998
Boyutlarn

En: 109 cm

Boy: 206 cm

Dokuma Teknigi: Kilim
Dokuma Sikhgi

Cozgii: 4 (1 cm’de)

Atki: 7 (1 cm’de)

Iplik Tiirii

Cozgii: Pamuk

Atki: Yiin

Dokuma Kalinhgi: 6 mm

Kullanmilan Renkler: Yesil, bordo, mavi, kirmizi, pembe, turkuaz, turuncu, siyah,

sarl
Kullanilan Motifler
Geometrik: Ucgen, dikdortgen, zikzak, cengel, diiz ¢izgi

Kompozisyon: Iki karsilikli kenarinda iiger motiften olusan kalin bordiirler, kalin bordiiriin
icinde g¢engellerden olusan birer ince bordiir yer almistir. Ortasinda farkli renklerde i¢ ice
basamaklardan olusan biiyiik bir motif, biiylik motifin kilim boyunca alt ve {ist kisminda
tekrar1 ve bu motiflerin ¢evrelerinde kiigiik ve orta biiyiikliikte motifler yerlestirilmistir
Kaynak Kisi

Adi ve Soyadi: Hatice Gonca

Dogum Yeri ve Yih: Siiller-Cal 1949

Meslek: Ev Hanimi

Ogrenim: ilkokul,
Acik Adres: Siiller Kasabas1-Cal-DENiZLI
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Besinci Ornek:

Sekil 43: a. Kilim Dokuma(Korkmaz,2016).

<> Lo

Sekil 43: a. Yiizey Semasi

i @%@
AN

Sekil 43: c. Motifler

Bulundugu Yer: Denizli / Cal / Calkuyucak

Tiiri: Yolluk

68



Yoredeki Adr : -
Inceleme Tarihi: 10.02.2016
flgili Koleksiyon: Ozel
Uretim Tarihi: 2012
Boyutlarn

En: 109 cm

Boy: 206 cm

Dokuma Teknigi: Kilim
Dokuma Sikhgi

Cozgii: 4 (1 cm’de)

Atki: 7 (1 cm’de)

Iplik Tiirii

Cozgii: Pamuk

Atki: Yiin

Dokuma Kalinhgi: 6 mm

Kullanmilan Renkler: Yesil: pembe, turkuaz, yesil, kirmizi, mavi, turuncu, siyah,

sar1, mor ,gri
Kullanilan Motifler
Geometrik: Ucgen, dikdortgen, zikzak, cengel, diiz ¢izgi

Kompozisyon: iki karsilikli kenarinda tiger motiften olusan kalin bordiirler, kalin bordiiriin
icinde g¢engellerden olusan birer ince bordiir yer almistir. Ortasinda farkli renklerde i¢ ice
basamaklardan olusan biiyiik bir motif, biiylik motifin kilim boyunca alt ve {ist kisminda
tekrar1 ve bu motiflerin ¢evrelerinde kiigiik ve orta biiyiikliikte motifler yerlestirilmistir
Kaynak Kisi

Adi ve Soyadi: Asya Kerimoglu

Dogum Yeri ve Yili: Calkuyucak-Cal 1960

Meslek: Ev Hanimi

Ogrenim: flkokul o
Acik Adres: Calkuyucak koyii-Cal-DENIZLI
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Altinc1 Ornek:
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Sekil 44: a. Yiizey Semasi
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=

Sekil 44: c. Motifler

Bulundugu Yer: Denizli / Cal / Siiller

Tiiri: Yolluk
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Yoredeki Adr : -
Inceleme Tarihi: 08.02.2016
Tlgili Koleksiyon: Ozel
Uretim Tarihi: 2006
Boyutlarn

En: 100 cm

Boy: 250 cm

Dokuma Teknigi: Kilim
Dokuma Sikhgi

Cozgii: 5 (1 cm’de)

Atki: 6 (1 cm’de)

Iplik Tiirii

Cozgii: Pamuk

Atka: Yiin-Orlon
Dokuma Kalinhgi: 4 mm

Kullanilan Renkler: Mavi, kirmizi, beyaz, acik mavi, gri, lacivert, koyu yesil ve

somon
Kullanilan Motifler

Kompozisyon: Kilime ince serit halinde kirmizi renkte ve arasinda beyaz ile
baslanmis. Motifler {ist {iste alternatifli olarak siralanmistir. Ortasinda farkl
renklerde i¢ ige basamaklardan olusan biiyiik bir motif, biiylik motifin kilim boyunca
alt ve list kisminda tekrar1 ve bu motiflerin ¢evrelerinde kiigiik ve orta biiytikliikte
motifler yerlestirilmistir.

Kaynak Kisi

Ad1 ve Soyadi: Nursel AKYEL

Dogum Yeri ve Yili: Siiller-Cal 1960

Meslek: Ev Hanimi

Ogrenim: Tlkokul
Acik Adres: Siiller Kasabasi-Cal-DENIZLI
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Yedinci Ornek:

Sekil 45: b. Yiizey Semasi

Sekil 45: c. Motifler
Bulundugu Yer: DENIZLI / Cal / Siiller
Tiiri: Namazhk

Yoredeki Adi : -
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Inceleme Tarihi: 10.02.2016

Tlgili Koleksiyon: Ozel

Uretim Tarihi: Bilinmiyor
Boyutlar

En: 143 cm

Boy: 254 cm

Dokuma Teknigi: Kilim

Dokuma Sikhig:

Cozgii: 5 (1 cm’de)

Atki: 7 (1 cm’de)

Iplik Tiirii

Cozgii: Pamuk

Atk: Yiin

Dokuma Kahnhgi: 4 mm
Kullanilan Renkler: Kirmz, lacivert, turuncu, mor
Kullanilan Motifler

Geometrik: Ucgen, altigen, diiz ¢izgi

Kompozisyon: Yolluk seklindeki dokumada motifler yan yana siralanarak kalin
yatay cizgiler i¢inde yer almistir. Cizgiler arasinda dort farkli motif kullanilmistir.
Motifler iist iiste alternatifli olarak siralanmistir. Motifler arasinda farkli renklerde
ince ¢izgiler olusturulmustur. Ayrica bir bordiir yapilmamustir.

Kaynak Kisi ) o

Adi ve Soyadi: KOY CAMISI

Acik Adres: Siiller kasabasi - Cal-DENIZLi
Sekizinci Ornek:
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Sekil 46: a. Kilim Dokuma (Korkmaz,2016).

Sekil 46: b. Yiizey Semasi
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Bulundugu Yer: DENIZLI / Akkent /Cal
Tiru: Yolluk

Yoredeki Adi : -

inceleme Tarihi: 10.02.2016

Tlgili Koleksiyon: Ozel

Uretim Tarihi: Bilinmiyor

Boyutlar

En: 163 cm

Boy: 285 cm

Dokuma Teknigi: Zili

Dokuma Sikhg:

Cozgii: 5 (1 cm’de)

Atka: 6 (1 cm’de)

Iplik Tiirii

Cozgii: Pamuk

Atk: Yiin

Dokuma Kalinhgi: 4 mm

Kullanilan Renkler: Kirmizi, mor, beyaz, gri, sari, turuncu, bordo.
Kullanilan Motifler

Geometrik: Kare, verev cizgi, diiz ¢izgi, liggen.

Kompozisyon: Yayginin bordiir kismi birbirine girmis liggen seklinde motifler yer
almis, zeminle bordiirii diiz beyaz bir ¢izgi ayirmistir. Biitiin zemin biiylik ve kii¢iik
olmak iizere kare ve tliggenlere ayrilmistir.

Kaynak Kisi

Ad ve Soyadi: Hatice Atik

Dogum Yeri ve Yili: Cal 1955

Meslek: Ev Hanimi
Ogrenim: ilkokul
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Acik Adres: Akkent Kasabasi-Cal-DENIZLI

Dokuzuncu Ornek:

Sekil 47: a. Kilim Dokuma(Korkmaz,2016).

2%%%%%%%%

Sekil 47 : b. Yiizey Semasi

Sekil 47: c. Motifler
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Bulundugu Yer: DENIZLI / Akkent Cakirlar
Tiirii: Yer Kilimi

Inceleme Tarihi: 10.02.2016

Ilgili Koleksiyon: Ozel

Uretim Tarihi: Bilinmiyor

Boyutlar

En: 180 cm

Boy: 335 cm

Dokuma Teknigi: Cicim-Kilim

Dokuma Sikhgi

Cozgii: 5 (1 cm’de)

Atkr: 6 (1 cm’de)

Iplik Tiirii

Cozgii: Pamuk

Atkr: Yiin

Dokuma Kalinhgi: 4 mm

Kullamlan Renkler: Bordo, siyah, turuncu, acik yesil, agik mavi, kirmizi
Kullanilan Motifler

Geometrik: Diiz ¢izgi

Sembolik: Pitrak

Kompozisyon: Yaygi iki siyah ¢izginin arasina bir sira sar1 ile dokunmaya
baglanmistir. Tekrar eden kisminin arasina birbirini saran kirmizi zemin iizerine diiz
bir motif yerlestirilmistir. Bundan sonra ‘pitrak’ motifleri yan yana aralikli
stralanmustir.
Kaynak Kisi

Ad1 ve Soyadi: Ayse EKIZ
Dogum Yeri ve Yili: Cal - 1965

77



Meslek: Ev Hanimi
Ogrenim: Okuma-yazma biliyor

Onuncu Ornek:

Sekil 48: a. Selma Yapici ya ait torba o6rnekleri Cal Akkent Kasabasi
(Korkmaz,2016).

4.4. Serinhisar Comlekciligi

Serinhisar Denizli'nin Acipayam ilgesine bagli bucagidir. Cémlekgilik sanatin
buraya ne zaman ve nasil geldigi bilinmemektedir. Yorenin kirmizi topragi, bardak
yapimciligina uygun oldugu i¢in, bu sanat dali ilgede gelisme gostermistir. Bu el
sanati kdyden cikip kasabaya inmis, dolayisiyla ev-atolyelerle birlikte stirdiiriilmiis
Eskiden Serinhisar'da uzunca bir sokak sagli sollu ¢omlekei atdlyeleriyle dokuyken
simdi bir elin 5 parmagini gegmeyecek kadar azdir. Ayrica Testi ve bardak
yapimcilig1 ¢ok uzun ve zahmetli bir is oldugundan, yeni yetisenler bu meslege ilgi

gostermemektedirler.

4.4.1. Serinhisar Comlekgiligi Tamim ve Tarihcesi
Comlekgilik, topragin ya da asil olarak killi topragin ¢esitli asamalardan

gecirildikten sonra sekillendirilip kullanilmak tiizere cesitli esyalar iiretilmesine
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verilen addir. Insanligin ¢dmlegi nasil kesfettigini tam olarak bilinmemekle birlikte,
genellikle kabul goren varsayim, topragin ateste pisip sertlik kazandigini tesadiifen

bulundugu yoniindedir (https://tr.wikipedia.org/wiki/Comlek¢ilik,18.02.2016).

Ilge topraklart Denizli ilinin giiney yoniinde Akdeniz Bélgesine yakindir.
Kuzeyinde Denizli, giiney yoniinde Acipayam, batida Tavas, doguda Acipayam'a
bagl Yesilyuva kasabasiyla ¢evrilmistir. Deniz seviyesi 900 m.den 2528 m.ye kadar
degismekte, goller yoresi iklimin hakim oldugu il¢e topraklar: dogal orman alanidir.
Serinhisar, Antalya Korfezi'nin kuzeyinde bir yay bi¢iminde uzanan bati Toros
daglarinin uzantilar1 arasinda yer alir. Giliney kanadinda yayla, daha giineyinde
Acipayam ovasinin bir pargasini olusturan Serinhisar ovasi yer almaktadir. 2000 y1li

niifus sayimina gore; merkez ilge niifusu 15.696, toplam niifus 22.897'dir(Anonim,

2005:8).

Ilce merkezinde, yaz aylarinda havalarin 1sinmasi ile birlikte ¢omlekgilik
yapilmaktadir. Ayrica Yatagan kasabasinda halk, bireysel olarak bigakeilik,
ugrasmaktadir. Yatagan'da bigakcilik ve el aletleri iiretiminin ana hammaddesi olan
kara ¢elik ve paslanmaz ¢eligi saglamak i¢in kurulan sirkete ait tesiste tiretim giderek

artmaktadir.

4.4.2. Comlekgilikte Kullanilan Arac ve Geregler
Comlekgilikte kullanilan arag ve geregler sunlardir:

Su: iki hidrojenle bir oksijen atomundan olusan, dogal sicaklikta sivi

durumunda bulunan, renksiz, kokusuz, tatsiz madde.

Kil: Suyla 1slatildigi zaman plastik bir hamur durumuna gelen, kolayca

bi¢gimlendirilebilen, tiirlii alanlarda kullanilan, yaumusak ve yagli bir toprak.
Tarak: Kile sekil vermek icin kullanilan metal veya plastik alet.

Cark: yatay olarak donen daire bi¢imli bir tabladan olusan ve kil topaklarinin
islenmesinde kullanilan tezgah. Comlek¢inin ayagiyla dondiirdiigii ¢arkin dairesel

devinimi nesnelerde simetriyi saglar

Boya: Cisimlere renk vermek, onlar1 dis etkilerden korumak i¢in {izerlerine
stiriilen ya da iglerine katilan renkli madde.
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4.4.3. Comlekgciliginin Yapim Asamalar

Comlek; yazili belgelerin olmadig: tarih 6ncesi ¢aglarin aydinlatilmasi igin,
cok asitli topraklar disinda, hi¢ bozulmadan kalabilmesi sayesinde, giinliik hayatin,
ekonomik durumun, ticaretin, teknolojik diizeyin vb. anlasilmasinda arkeologlara
yardim eden buluntulardan biridir. Comlek bigimlerinde ve yapim tekniklerinde
olusan degisimler, kiiltiirel degisimlerin de yansiticisi olurlar. Buluntular sayesinde
kil analizleri yapilabilir ve kilin kaynagina gore ticaret ve kiiltiirel iliskiler
aydinlatilabilir. Kil koékenli maddelerden yapilan iiriinler genel olarak tige
ayrilmaktadir. Diistik 1sida firimlanmis ve sirlanmamis olanlar genel olarak,
“comlek”; ¢omlek gibi diistik 1sida firmnlanmis ancak sirlanmis olanlar “seramik™;
ergime derecesine kadar 1sitildiktan sonra camsi bir yapiya sahip olanlar ise sirlanmis
olsun veya olmasin “porselen” olarak tanimlanmaktadir. Comlek yapimi yaklasik
8200 y1l 6nce Anadolu, Kuzey Suriye ve Kuzey Mezopotamya’da ortaya ¢ikmis ve
2000 y1l gibi insanlik tarihi icin kisa bir siirede diinyaya yayilmistir (Ozdogan;
1997:380-383).

Comlekgilik; Serinhisar ilgesinde Dursun Gundas’in ¢omlek atdlyesinde
yasatilmaktadir. Atolyede kullanilan kil, Serinhisarin Yenice mahallesinden kendi
imkanlariyla temin edilmektedir. Bu bdlgeden kepce vasitasiyla toplanmakta ve
atolyeye tasinmaktadir. Getirilen ham durumdaki kil 1slatilarak dinlenmeye
birakilmaktadir. Comlek yapmak i¢in kil sekillendirilmeden once, icinde cesitli katki
maddeleri bulunan hamur, i¢indeki maddelerin iyice dagilmasi ve i¢inde hava

kalmamasi i¢in iyice yogrulur (Sekil 49).

Sekil 49: a. Islatilarak dinlenmeye birakilan kil, b. Dinlenen kilin camur
makinasindan gecirilmesi (Korkmaz, 2016).
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Camur makinesinden iki kere gecirilen kil, “hamur makinesinde yogrulmaktadir. Kil
makinede yogrulurken Olgiilii olarak 1slanmaktadir. Yogrulan kil 1iyice
hamurlagmakta, incelmekte ve islenmeye uygun hale gelmektedir. Hamur makinesi;
birbirine paralel durumdaki iki silindirin digliler yardimiyla doénmesi seklinde
calismaktadir. Camur haline getirilmis olan kil, silindirlerin arasindan

gecirilmektedir (Sekil 50).

Sekil 50: a. Camur makinasindan cikan silindir bicimindeki kil, b. islemeye
hazir 1 metre uzunlugundaki kil (Korkmaz,2016).

Silindirlerin arasindan 1slatilarak gecen kil, makinenin agzindan bir metre
uzunlugunda silindirler bi¢iminde ¢ikmaktadir. Hamur makinesinde iyice yogrulan,
incelen ve islenmeye ve silindir bi¢iminde ¢ikan kil, islenmek {izere tezgahlara alinir

(Sekil 51).

Sekil 51: Kile sekil verilen ¢ark (Korkmaz, 2016).

Ustanin galistigi tezgahin oniinde kile eli ile sekil verdigi “cark” bulunur. Eskiden
ayak giicliyle cevrilen c¢ark, giinlimiizde motor ile c¢evrilmektedir. Carkin 6niinde

ustanin oturabilmesi ve isini rahatlikla yapabilecegi sekilde basit bir oturma yeri
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bulunur. Once islenmeye hazir hale getirilmis olan kilden yapilacak ise yetecek kadar
bir parga ¢arkin iizerine alinir. Hizla donen ¢arkin iizerindeki kile eller kullanilarak

sekil vermeye baslanir (Sekil 52 a-e).

Sekil 52: A, b, ¢, ¢, d, e. Hizla donen cark iizerindeki Kile ellerin kullanimu ile
sekil verilmesi (Korkmaz,2016).

Kile sekil verirken “tarak™ adi verilen metal alet de kullanilir. Taragin farkli

boyutlar1 vardir. Yapilan ise gore uygun boyutta olan tarak kullanilir (Sekil 53).
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Sekil 53: a. Kile sekil veren demir tarak, b. Kile sekil veren plastik tarak
(Korkmaz, 2016).

Son diizeltmeler yapilip malzemeye sekli verildikten sonra islem tamamlanmistir

(Sekil 54).

Sekil 54: a. Carkin iizerinde yapilmis vazo, b. Carkin iistiinde yapilmis testi
(Korkmaz,2016).

Ham olarak at6lyeye gelen ¢amur, ¢arkin iistiinden vazo, testi, baca, kumbara,

mumluk, bahge siisleri, dekor esyasi vb. {iriin olarak alinir (Sekil 55).
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Sekil 55: Firinda pisirilmek iizere kurumaya birakilan iiriinler (Korkmaz,
2016).

Hazirlanan {irtinler 15-20 giin kurumaya birakilir. Daha sonra firinda pisirilir.
Comlek atdlyesinde iki tane firin bulunmaktadir. Firinlar topragin oyulmas: seklinde
olusturulmustur. Malzemeleri firinlamak i¢in 6nce malzemeler firina doldurulur.
Daha sonra firmin kapak kismi tugla ile oriilerek kapatilir. Tuglalarin iizeri camurla
kapatilir. Son olarak firin sagtan yapilan kapagi kapatilir. Bu sekilde firina hava

girmesi ve 1sinin disar1 ¢gikmasi engellenir (Sekil 56).

Sekil 56: Sicakhigin disar1 citkmamasi icin kapag sagctan yapilmis firin ve 1sinin
firmn icine yayilmasi icin olusturulan delikler (Korkmaz,2016).

Firinin i¢ kisminda yakildigi zaman atesin ve olusan 1sinin firinin i¢ine yayilmasini

ve malzemelerin pismesini saglamak amaciyla olusturulmus delikler bulunmaktadir.
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Malzemeler doldurulduktan ve kapagi kapatildiktan sonra firinin yakilmasina sira

gelmistir (Sekil 57).

Sekil 57: Firinin ocag1 (Korkmaz, 2016).

Firminin ocagi arka boliimde yer almaktadir. Alt kisimda yer alan ocakta odunlar
yakildigi zaman olusan ates ve sicaklik, {ist tarafindaki {iiriinlerin pismesini
saglamaktadir. Firin yakildiktan 3-4 saat sonra malzemeleri pisirecek sicakliga
ulagmaktadir. Sicakliginin diismemesi ve atesin azalmamasi i¢in devamli olarak odun

takviyesi yapilmaktadir.

4.4.4.Uriinler
Testi ve bardaklarin (¢omlek) firinda kuruyup sertlesme islemi bittikten sonra

irlinler tezgdhta yerini alir. Yani satisa hazir halde alicilarin1 beklemektedir (Sekil

58).
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Sekil 58: Ortaya cikan iiriinler (Korkmaz,2016).

4.5.Yatagan Bicakcihigr

Yatagan bigaklar1 genel olarak yapildiklar1 yerler olan diikkanlarda
sergilenmekte ve halka sunulmaktadir. Bunun disinda c¢esitli esnaflar Yatagan
bigaklarini diikkanlarinda satmaktadirlar. Yatagan bigake¢iligi teknolojinin ilerlemesi
ile bicak iicretlerinin diisiik olmasi reklaminin iyi yapilmamasi ve azalmaya
baslamasi sebebiyle Yatagan disinda pek bilinmemektedir. Bu yiizden genellikle
pazarlama alani1 Denizli ili sinirlart iginde kalmistir. Fakat kismen de olsa bu bigaklar
bazi esnaf teskilatlar1 tarafindan degisik illerde satisa sunulmaktadir. Yatagan
bigaklarinin daha genis bir pazar alani bulabilmesi i¢in, sanatin iyi anlatilmasi ve

bazi kurum ve kuruluslarca desteklenmesi gerekir.

4.5.1.Yatagan Bicak¢iligi Tanmimi ve Tarihgesi

Acipayam Ovasi ve ¢evresi 11. yy’dan 13.yy’a kadar buraya gelen Tiirkler ile
Bizanslilar arasinda sik sik el degistiren bir garnizon konumunda kalmistir. Bu
yorenin Tiirk tilkesine katilist Anadolu Selguklu Sultan1 Giyasettin Keyhiisrev’in 2.
saltanatinda, bir tampon beylik araciligiyla olmustur (Baykara,1969:24). Antik
doneme ait onemli bir yerlesimi isaret eden kalintinin bulunmadigi Yatagan ve

cevresinde Tiirk iskanmin baslamasi, muhakkak ki 12. yiizyilin ikinci yarisindan

86



sonradir. Yatagan ve ¢evresinin Osmanlilara gegisi ise 1429’lara rastlar (Baykara,

1984:21-44).

Yatagan adinin, gerek silah ve gerekse yerlesim yeri adi olarak tam kaynagini
belirlemek ¢ok zordur. Bu konuda tarihi kaynaklarda cesitli rivayetlere dayanan
aciklamalara rastlanmaktadir. Bunlardan birinde Yatagan Kasabasi’nin isminin, bir
sahis adindan geldigi belirtilmektedir (Baykara, 1984:5-73-109). Selguklu
komutanlarindan ve ayni1 zamanda Yatagan’in kurucusu olarak diisiiniilen, Yatagan
Baba namiyla maruf Osman Bey’in adinin konuldugu ve fetihten sonra, timar olarak
Yatagan Baba’ya verildigi belirtilmektedir. Ayni kaynakta Yatagan isminin; iiretilen
kiligtan geldigi (konuldugu kin igeresinde yatik bir sekilde durmasindan dolay1) gibi
bir rivayetten de bahsedilmektedir (Baykara, 1984:5-73-109). Buna karsin, yorede
onemli arastirmalar yapan Baykara ilk deginilen agiklama iizerinde daha fazla
durmaktadir. Tiirk Dil Kurumu Tiirkce sozliigiinde Yatagan, namlusu kavisli, iki yani
da kesici, bir tiir uzun savas bigagi olarak tanimlanirken (T.D.K., Tiirk¢e Sozliik,
cilt,2 s,2408), Tiirk Dil Kurumu derleme sozliigiinde ise Yatagan; ¢ok yatan, ¢ok
uyuyan tembel anlamindadir (T.D.K., Derleme Sozligi sayi,211/11 s,4198).
Ekonomik hayat temelde, bicak ve diger el aletleri {iretiminin yapildigi, ev tipi sanayi
faaliyetine dayanmaktadir. imalathaneler genellikle meskenlerin yaninda hatta bitisik
bir sekilde bulunduklar1 ve hane halki disinda isgiicii calistirilmadigr (birkag

imalathane haric) i¢in ev tipi imalat olarak degerlendirilmistir.

Sanayinin kurulus sarti bakimindan temelinde sermaye ve hammadde gibi
glinlimiiziin ana sartlarindan bazilarin1 barindirmayan Yatagan’da 11. ve 13. yy’lar
arasinda bu sanayi faaliyetinin ortaya ¢ikisi bilinmesine ragmen, o donemdeki iiretim
miktar1 hakkinda fazla bir bilgi mevcut degildir. Fakat o donemin sartlari, 6zellikle
gerek Yatagan c¢evresi gerekse Anadolu’daki siyasi durum g6z Oniinde
bulunduruldugunda, genis c¢aplh ticarete dayali bir {retimin olamayacagi
diisiiniilebilir. Daha ¢ok, saldirilara kars1 koyabilmek i¢in kesici silahlarin ve giinliik
tarim ve hayvancilik faaliyetlerinde kullanilacak el aletlerinin iiretimi s6z konusu
oldugu gibi, tretilen bu malzemelerin satimmin da, ya Yatagan icinde ya da yakin
cevredeki yerlesim birimleriyle sinirli oldugu, 6zellikle Yatagan’in 5 km. giineyinde
yer alan Karahdylik’te kurulan pazarda satildigi bilinmektedir (Baykara, 1984:114).

Ayni sekilde bu donemde demir cevherinin ya da yart mamul durumdaki demirin
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nereden elde edildigi kesin olarak bilinmemekle beraber, tarihi kaynaklarda disaridan
getirildigi ve hatta o donemin ustalarinin Yatagan pala ve yataganlarii ¢ivilerden

yaptigina dair iistii kapal bilgiler verilmektedir (Baykara, 1984:112).

Bugiin oldugu gibi babadan ogula aktarilan bu sanayi seklinin 16. yy ile 19.
yiizyillar arasinda gelisme kaydettigi tahmin edilmektedir. Ozellikle kesici ve delici
silahlar basta olmak Tizere, giinliik islerde kullanilan birgok aletin Tretildigi
bilinmektedir. Yatagan palasi ve yatagan (kili¢) denilen, kendine has sekilleriyle
diger kiliclardan ayrilan bu silahlarin 16. yy’in II. yarisindan itibaren Osmanli
ordusunda kullanilmaya baslanmasi, (6zellikle piyade sinifi yenigeriler ve leventler

tarafindan) Yatagan’daki bu sanayinin gelisme gosterdiginin bir isaretidir.

4.5.2. Bicak Yapiminda Kullanilan Arac¢ ve Gerecler Sunlardir
Bicak yapiminda kullanilan arag¢ ve geregler sunlardir:

Celik: Bir Demir (Fe) Karbon (C) alagimidir. C'dan baska farkli oranlarda
alagim elementleri ve eprite elementler bulunur. Celige farkli 6zellikler kazandiran
icerdigi elementlerin kimyasal bilesimi ve ¢eligin i¢yapisidir. Paslanmaz celikler 20.
yy basinda baslica kimya endiistrisinde yiiksek korozyon dayanimi gerektiren
uygulamalar i¢in tiretilmistir. Yillar boyunca ¢esitli ortamlara dayanabilmesi i¢in 100

den fazla gesit paslanmaz celik ortaya ¢ikmuistir.

Ahsap Sap: Ahsap sap genellikle sabit agizli bigaklarda kullanilir. Degisik
agac ¢esitlerinden elde edilir. Glirgen veya isirin agacit gibi sert ve dayanakli
agaclardan elde edilen kalaslarin yapilacak bigak cesidine gore istenilen boyda
kesilmesiyle kaba sekli verilir. Genellikle 2,5 cm eninde 10-12 cm boyunda kesilen
bu saplar agzin girecegi kadar yarildiktan sonra 36 numara zimpara kagidi
yapistirilmis demir kasnagi vurulmak suretiyle sekil verilerek elde edilir. Sapin
lizerine agzin tutturulacagi deliklerin delinmesi ve sap temizleme ve parlatma

islemleri agiz takildiktan sonra yapilir (Sekil 59).
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Sekil 59: Sabit agizh bicaklar icin kullanilan ahsap saph bicak (Korkmaz,2016).

Ko¢ Boynuzu: Kullanilan saplar, bicagin ne sekilde olacagi ve kullanim
alanina gore secilir. Kullanilan malzemeler arasinda Sivas bicakgilik sanatinin en
temel malzemesi ve bu sanatin inceliklerinin en gilizel sekilde sergilenmesini
saglayan malzeme, boynuz olarak gosterilebilir. Boynuz Sivas bigak¢ilik sanatinin en
temel ve en Onemli malzemesidir. Boynuzun bigake¢ilar tarafindan saf olarak
kullaniliyor olmasinda; kolay bulunuyor olmasi, ucuz olmasi, saglam olmasi ve
istenilen sekli vermeye uygun bir madde olmasit gibi bir¢ok 6zelik sayilabilir (Sekil

60).

Sekil 60: Bicak yapiminin en temel malzemesi kocboynuzu (Korkmaz,2016).

Fiber Sap: Son yillarda ve genellikle cep bigaklarinda kullanilmaya baglanan
fiber, maliyetinin ucuz ve yapi olarak dayanikli olmasi itibariyle tercih edilen bir
iriin olmus ve bigaklarda sap olarak kullanilmaya baglanmistir. Fiberin yapist
boynuza benzemektedir. Sap olarak kullanima hazir hale getirilmesi i¢in de ocakta
1sitilma iglemine tabi tutulmamas: haricinde boynuzla ayni iglemlere tabi tutulur.
Fiber, boynuza oranla daha sert oldugu i¢in ilk olarak elmas testere ile kesilerek
islemlere baglanir. Daha sonraki islemler boynuza uygulanan islemlerle aynidir.
Fiber de boynuzda oldugu gibi istege gore, bacak sekli verilerek bacak bicaginda sap
olarak kullanilabilir (Sekil 61).
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Sekil 61: Cep bicaklarinda kullanilan fiber sap (Korkmaz,2016).

Zimpara: Bigagin agzinin bilenmesinde kullanilir. Kalip halinde alinan
stingerimsi silindire tutkal stiriilerek bigagin agzinin carka vurulmasi sirasinda
tizerinde kalabilecek demir tozlarindan arindirmak ve bdylece bilemek i¢in agzin iki

tarafli olarak keskin taraflarinin zzimparanin tutkall1 yiizeyine siiriilmesiyle kullanilir.

Biiyiik Matkap: Sabit agizli bigaklarin agizlarinin sapa monte edilecekleri

deliklere, sapla birlikte delmek i¢in kullanilir (Sekil 62.)

Sekil 62: Saplara delik agcmak icin kullanilan biiyiik matkap (Korkmaz,2016).
Cark: Bicagin yapiminda parlatma, agiz agma, bileme vb. gibi her tiirlii isi
yapmak i¢in kullanilir. Cark motor ile ¢alisir ve yapilacak ise uygun olarak gerekli

olan teker takilarak kullanilir.
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Ocak: Bicagin agzinin doviilmesi ve suyunun verilmesi i¢in 1sitilmasinda;
boynuz saplarin sekil verilmek ve dogrultmak i¢in 1sitilmasinda kullanilir. Yakit

olarak kok komiirii kullanilir. Koriik yardimiyla yakilir.

Ors: Ocagm yakiminda olur. Agz1 ocakta 1sittiktan sonra gekigle dovmek ve
boylece ona sekil vermek igin kullanilir. Ayrica bazi perginleme islemleri Ors

yardimiyla yapilir.

Vernik: Sabit agizli bicaklarin agizlarini parlatmak i¢in boya ile birlikte

karistirilarak kullanilir

4.5.3.Bicakciligin Yapim Asamalari

Sapin (Boynuzun) Hazirlanmasi Bu islem, ham bir sekilde gelen boynuzun
sap olarak kullanilabilecek hale getirilmesi islemidir. Bu islemi bigcak¢ilar “tesviye”
islemi olarak adlandirirlar. Boynuzun capi olarak u¢ ve alt kisimlarinin i¢i bostur,
sadece orta kism1 doludur. Dolayisiyla sap olarak kullanilacak kismi da orta kismuidir.

Bu yiizden yapilacak ilk islem ham olarak alinan boynuzun hizarla dolu kismi elde

kalacak sekilde, bicagin cinsi ve biiyiikligii de goz oOnilinde bulundurularak

kesilmesidir (Sekil 63).

Sekil 63: Ko¢cboynuzunun hizarla kesilmesi (Korkmaz, 2016).

Boynuz hizarla kesildikten sonra ocakta isitilir. Bu isleme sap “isitma islemi”
denir Ocakta yakit olarak ¢abuk yanmasi, ¢ok 1s1 vermesi ve dumanin az ve issiz

olmasi sebebiyle kok komiirti kullanilir (Sekil 64).
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Sekil 64: Saplarin ocakta 1sitilmasi (Korkmaz,2016).

Saplar yanan ocakta, kiskagla tutularak 1sitilir. Bu 1sitma islemi boynuza sekil
vermenin miimkiin olabilmesi i¢in yumusatmak i¢in yapilir. Ocakta 1sitilarak
yumusatilan saplar mengeneye sikistirilarak dogrultulur. Dogrultma islemi boynuzun
mengenede sikisik bir sekilde bes dakika bekleyerek sogumasiyla miimkiin olur.
Boylece fazla olan kisimlar ve sitilip sikistirildigr halde iyice i¢ ice girmeyen kenar
kisimlar1 temizlenir. Bu islemler yapilirken ocakta baska saplar 1sitilmakta ve bir

baska mengenede sikistirilmis bir sap dogrultulmaktadir (Sekil 65).

Sekil 65: Saplarina sekil vermek icin mengeneye sikistirilan bigak
(Korkmaz,2016).

Bu islemlerle kaba seklini alan sap daha piirlizsiiz olmast ve agzin
takilabilecegi bir sekle sokulmak i¢in daha baska islemlere tabi tutulur. Bicagin
agzmin bilenmesinde kullanilir. Kalip halinde alinan siingerimsi silindire tutkal
siriilerek bigagin agzimmin c¢arka vurulmasi sirasinda iizerinde kalabilecek demir
tozlarindan arindirmak ve bdylece bilemek i¢in agzin iki tarafli olarak keskin

taraflarinin zimparanin tutkalli yiizeyine siiriilmesiyle kullanilir. Bu islemler i¢in ilk
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olarak teker seklinde, motora takilarak donmesi suretiyle kullanilan sap torpiisiiyle
koseli kisimlar torpiilenerek, sapin u¢ kisimlarini oval ve piiriizsiiz bir sekil almasi

saglanir (Sekil 66).

Sekil 66: Siingerimsi zzimpara (Korkmaz, 2016).

Bundan sonra sap, sifir zimpara tekere vurularak bas kisimlarinin daha da
yuvarlaklagmasi saglanir. Daha sonra rendeyle sapin iizerindeki kaba kisimlar alinir
ve son olarak zimpara ile sapin yiizii hi¢ piiriiz kalmayacak sekilde temizlenir. Bu
isleme “sifirlama” islemi denir. Boylece sap agzin takilabilecegi hale gelmis olur.
Eger bacak seklinde bicak yapilacaksa, sapa uygulanan tesviye isleminden sonra,
yarik acilmadan ve ince ayar1 yapilmadan Once, motora takilan zimpara tasina

vurularak bacak sekli verilir (Sekil 67).

Sekil 67: Motorlu zimpara (Korkmaz,2016).

4.5. 4.Uriinler
Kog¢boynuzundan yapilmis Yatagan’ a ait mutfak aleti bigak(Sekil,68). Teshir
amaclt 16. ve 19.ylizyillar1 yansitan Osmanli donemi padisahlarina ait {izerinde

Selguklu motiflerinin ve Osmanli tugrasinin bulundugu kiliglar (Sekil 68-69).
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Sekil 69: Osmanh donemine ait Yatagan’da yapilmis kilhiclar (Korkmaz,2016).

4.6. Kaleici Bakircihig:

Bakir isletmeciligi geleneksel el sanatlarindan olup, Denizli merkezindeki
Kaleici’nde ylizyillardan beri varhigim siirdiirmektedir. Burada bir¢ok sofra takimi,
canaklar, ilistirler, kasik, kepce, kevgir, sini, legen, yemek tencereleri, kazanlar, ibrik
vb. mutfak esyalari imal edilmektedir. Giiniimiizde bu sanati siirdiirenlerin sayisi

oldukca azdir.

Bakirdan yapilan mutfak malzemelerinin yerine ¢elik, alliminyum, porselen,
cinko ve plastik gibi maddelerden yapilan daha ucuz ve kullanisli kalkacaklar
almigtir. Glinlimiizde bu sanati devam ettiren ustalar ¢ogunlukla turistik olan

bakirdan yapilan sus esyact ligina yonelmiglerdir.
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4.6.1.Kaleici Bakirciligi Tamimi ve Tarihcesi

Bakir insan topluluklariin yasayislarina etki eden en 6nemli madenlerdendir.
Insanlarin  giindelik yasamlarini  kolaylastirmistir.  Bakir madeninin  kolay
eritilebilmesi sonucu giindelik yasamda kullanilan birgok egya iiretilmistir.
Eritilmesinin kolay olmasi ve diger madenlere oranla bakirin daha ucuz olmasi
nedeniyle bakir islemeciligi hizli bir sekilde gelismis ve bakirin kullanim alani

genislemistir.

Osmanli Devleti’nin kurulmasindan sonra Anadolu ve Balkanlarda bakir
madeni yogun olarak iglenip kullanildi. Bu dénemde sayilar1 oldukga fazla olan bakir
madeninin islendigi atdlyelerin en meshurlar1 Balkanlarda Uskiip, Pristine ve
Saraybosna’da; Anadolu’da ise Antep, Maras, Mardin, Diyarbakir, Siirt, Mugla
Malatya, Elazig, Erzurum, Trabzon, Giresun, Ordu, Sivas, Tokat, Kayseri, Cankiri,
Corum, Amasya, Kastamonu, Konya, Burdur, Denizli, Afyon, Kiitahya, Balikesir,

Bursa, Istanbul ve Edirne’de bulunmaktaydi (Ates Cigegi 2005: 16).

Bakir, Tiirk Dil Kurumu sozliigiinde; Atom numarast 29, yogunlugu 8,95
olan, 1084 °C'ye dogru eriyen, dogada serbest veya birlesik olarak bulunan, 1s1 ve
elektrigi iyi ileten, kolay doviiliir ve islenir oldugundan eski caglardan beri tiirlii
islerde kullanilan, kizil renkli element, olarak  tanmimlanmaktadir

(http://tdkterim.gov.tr/bts/,).

Bakir tarih Oncesinde alet ve silah yapiminda kullanilan ilk madenlerdendir.
Daha sonralar1 alet ve silah yapiminda tung ve demirin kullanilmaya baglanmasi ile bakir
daha ¢ok mutfak esyalari, ev aletleri ve siis esyalari tiretiminde kullanilmistir. Kullanimi
eski ¢aglardan giiniimiize kadar uzanan bakir, dis etkilere dayanikliligi, diger metallerle
alagimlar yapilabilmesi ve diger madenlere gore islenmesinin daha kolay olmasi
nedeniyle sanayi alaninda ve giinliik yasam alaninda ¢ok genis kullanim alan1 bulmustur

(Erdogan ve Etikan, 2002:92).

M.O. 5000°1i yillar... insanin gelismesiyle birlikte ¢evresinin de, doganin da,
kullandig1 esyalarin da gelistigi, bilinen bir gergek. Iste bakircilik da bu gercegi
ispatlayan bir meslektir. Bakircilik; bakirdan ¢esitli alet, avadanlik, silah ve sanat
tiriinlerinin yapilmasi yaklasik 7000 yillik bir meslegin kisacik tanimi. Bu kisa

tanimin i¢inde ne kadar bakirin, ka¢ tane kullanmaktan eskimis aletin, ka¢ ustanin,
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kag c¢iragin, meydana getirilen hayat bulan kag {iriinlin oldugunu diisiinmek ise bu
kisacik tanimi isin i¢inden ¢ikilmaz hale getiren bir mesele. Yillar ilerledikge hem
dévme usulleri hem de dovme aletleri gelismis. Zamanla sekil verme ve isleme
tekniklerinde ilerleme kaydedilmesiyle birlikte madencilik vazgecilmez bir meslek
halini alirken bu ince tekniklerle birlikte bakir esyalar mutfaklarda yerini yillarca
korumus. Ancak 1960’11 yillara gelinip iilkenin sosyal ve ekonomik yapisinin
degismesiyle bakircilik da bu gelismelerden nasibini almis ve gerilemis. Aliiminyum,
plastik ve celik vb. gibi maddelerden yapilan fabrikasyon {irlinlerin ve ucuz
maddelerin ortaya ¢ikmasiyla birlikte bakira olan ilgi azalmis, Fakat insanlarin her
seye ragmen az da olsa geleneksel kiiltiirlerini korumaya calismasiyla bakirciligin

yok olmas1 engellenmistir (Barista,2005: 273-275).

Bakirct Osman Usta, bakircilik serlivenini soyle anlatmaktadir: “1958 yilinda
yani 45 yil once 13-14 yaslarinda ilkokulu yeni bitirdigi donemde meslege
basladigini anlatirken sunlar1 sdyliiyor : “O zamandan bu zamana kadar Kaleigi
Carsisi’'nda bakir kazan, tavalar, degisik kap kacak, semaver, gliglim ve tencere
liretimiyle ugrasiyorum. Bizim meslegimiz tamamen el isine ve emege dayali tarihi
bir meslek. Ben bakirci ¢iragi olarak meslege basladigim 1971 yillarinda Kaleici
Carsisi’'nda nereden bakarsaniz bakin 80-90 tane bakirci vardi. Bu kisilerin yaninda
en azindan 10 kisi calistig1 da diisiiniiliirse, o donemlerde bu meslekten yaklasik 800
ile 1000 civarinda kisi ekmek yiyordu. Ben meslege bakirci esnafi olan Fehmi
Taskin’in yaninda ¢irak olarak bagladim. O zaman kalabalik bakirci esnaflarinin
cekic sesleriyle, Kalei¢i Carsis1 bir ugtan diger uca kadar ¢in ¢in Gterdi. Fakat
giiniimiizde meslekte benim gibi birkac¢ arkadasim kaldig1 i¢in, ¢arsida cekig sesi yok
denilecek kadar az duyuluyor. Bakir {iriin satig1 yapan ¢ok fakat kendi yaptiklar
tiriinler degil. Bizim yaptiklarimizda daha ¢ok sanatsal yonde devam ediyor. Osman
Usta; o donemlerde okullar yaz tatiline girer girmez, aileler ¢ocuklarinin elinden
tuttugu gibi esnaflarin igyerinin yolunu tutarlar ve ¢ocuklarini gosterip ‘eti senin,
kemigi benim” diyerek ¢ocuklari ustaya teslim eder ve bir meslek 6grenmeleri igin,
her yaz tatilinde bu islem tekrardan gerceklesirdi. O nedenle hem usta hem de ¢irak
sayis1 ¢ok fazlaydi. Ciinkii aileler yaz tatilinde hem ¢ocuklarinin basibos gezmesini
istemezler, hem de bir meslek 6grenmesini arzu ederlerdi. En giizel yemekler bakir

ve toprak kaplarda yapilir, damak tadi da 6n planda tutulurdu” diyor. Bakircilik
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meslegine ilk darbe celik fabrikasindan geldi. Bakirc1 Osman Usta, Denizli’de 1985
yillarinda c¢elik fabrikasinin kurulmasiyla, bakircilik sektoriiniin de derin bir yara
aldigin1 ve meslegin yavas yavas kan kaybederek bugilinkii durumuna geldigini

sOylityor”.

4.6.2.Bakiar Islemeciliginde Kullanilan Arag ve Gerecler

Kalei¢i bakir islemeciliginde kullanilan araglar sunardir; kalemler; orsler;

cekicler; makaslar; pergel; plirmiiz (Sekil 70).

Sekil 70: a. Kalem, b.Cekic, c. Bakir levha, ¢. Piirmiiz, d. Kalemler, e. Karbon
kagid1 (Korkmaz,2016).

Kalemler: Celikten yapilmis, ucu sivri aragtir. Cekic yardimi ile bakir iirlinlerin

desenlendirilmesinde kullanilir. Bu kalemlerin bazilarinin ucunda sivriltilmis sanayi

97



elmasi1 bulunmaktadir. Zimba kalemlerinin tzerlerinde ise kabartma motifler

bulunmaktadir
Cekicler: Sekil verme, perdahlama ve diizeltme iglemlerinde kullanilan araglardir

Piirmiiz: Bakir irilinlerin bolgesel olarak tavlanmasinda ve yapimi tamamlanan

drinlerin renklendirilmesinde kullanilir

Bakir Levha: Kimyasal bir eleman, Sembolii Cu atom agirligi 63,57, 6zgiil agirlig
8,9 dur. Yumusak, kirmizili bir metaldir. Normal sicaklarda degismez, taze kesilmis

rengi acik kirmizidir.

Karbon Kagidi: Her seyin bir benzerini alttaki nesneye nakletmesine denir.

4.6.3.Kaleic¢i Bakirciiginin Yapim Asamalari
Desen bakir levha tizerine karbon kagidi ile aktarilip ¢izim islemi yapilir daha

sonra kalemler ve ¢eki¢ yardimu ile ¢izilen desene sekil verilir (Sekil 71).

Sekil 71: Desenin bakir levha iizerine aktarilmasi, kalem ve ¢ekic yardimiyla
sekil verme (Korkmaz,2016).

4.6.4.Uriinler
Kaleici’'nde son zamanlarda ustalar ¢gogunlukla turistik olan bakirdan yapilan

sus esyact ligina yonelmislerdir (Sekil 72).
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Sekil 72: Ortaya cikan iiriinler (Korkmaz,2016).

4.7.Buldan Dokumacihigi

Buldan bezi giiniimiizde hayatin bir¢ok alaninda kullanilmaktadir. Ornek
verecek olursak Masa, sehpa oOrtiisii, erkek ve bayan gomlekleri, bluz, elbise,
gecelik, sabahlik, nisanlik, ¢eyiz, kinalik, salvar, pantolon, salon, mutfak ve yatak
ortiileri seklinde kullanilmaktadir. Buldan bezi Viicut terini emer, o yiizden saglikli
bir {irlindiir. Buldan Bezi pamuklu kumastan el tezgahlarinda, yar1 mekanik ve tam
otomatik tezgahlarda dokunarak, dogal kuruma yontemleriyle kurutulur. Orijinal
Buldan bezi kivircik iplikle dokundugu i¢in kumasa biirlimciik adi verilir. Buldan
bezi kumaslarin iizerinde baski ve el islemeleriyle, makine islemeleriyle siislenerek
farkli tasarimlar sunulmaktadir. Buldan bezinden bluz, elbise, kaftan, gomlek, sal,

fular vb. tUrlnler tiretilmektedir.

4.7.1. Buldan Dokumacilig1 Tanimi ve Tarihgesi

Dokumacilig: ile Tiirkiye ve Diinya genelinde adini duyurmus olan Buldan
Denizli’nin il¢elerinden biri olup dokumacilik tarihi kurulug tarihine kadar uzanan
bir ilcemizdir. Buldan’in ¢ok eski tarihlerden giiniimiize gelen kdyden ilgeye
doniislim  seriiveninin  ilk  yazili  kaynaklar1  1530’lara ait Osmanh
kaynaklaridir.1530’a ait Osmanli kayitlarinda bugilinkii Buldan'n olustugu ti¢
goriilmektedir. O yillarda Buldan'in 93 hane ile diger 2 kdyden daha biiyiik bir kdy
oldugu yazili kaynaklardan anlasilmaktadir. 1600’lerden sonra bu ii¢ koy Buldan
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olarak birlesmistir. O donemlerde Buldan'm en Onemli ge¢cim kaynagi
dokumaciliktir. Dokumaciligin yani sira hayvancilik ve tarimla da ugrasilmastir.
Buldan 1889’da 43 koyii 18 mahallesi olan bir ilgedir. Buldan 1779’da Aydin iline
bagli bir bucak olmustur.1807 yillarinda ise Aydin' a bagh ilgce olmus, Denizli’nin
ilce iken 1983°te sancak ve 1923°te il olmasi nedeniyle bu tarihlerden sonra

Denizli'ye baglanmistir.

Dokuma; atki, ¢ozgii ipliklerinin dikey a¢1 yapacak sekilde, birbirinin
altindan, istiinden gecirilmesiyle ortaya c¢ikan diiz yiizeyli iirlindiir. Dokuma
tezgahlarinda ¢ozgili denilen yan yana duran ipliklerin giicli, denilen araglarla bir
kisminin yukari kaldirilmasi, diger kisminin asagi ¢ekilmesi suretiyle agilan araliktan
ki bu araliga agizlik denir, mekik yardimiyla atki denilen ipliklerin gegirilmesiyle

olusturulan diiz yiizeylerde(www.turkcebilgi.com, 2010).

Arastirma kapsaminda “Habib Pakoz ile yapilan goriismede sunlar
anlatmistir: “ham ipegin islenisi anlatilmaktadir. Habib Pakéz ipegin hammaddesi
olan koza kilo ile alimir daha sonra sabunla agartilma islemi uygulanir ( Sekil:73).
Uzerinde boya tutmasi igin iizerindeki kirden ¢opten arindirilmas: gerekir buda
kazanda kaynatilarak saglanmir. Kozalar tekrardan yikanmir ve kazan iginde su ve
kezzabin etkilesimi saglanir karisimin su ve kezzap orami 2 kg a 1 masrafa sudur.
Daha sonra kazan iginde renk alincaya kadar karigtiritlir, renk aldiktan sonra su dolu

havuzun icine birakilir.”
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Sekil 73: Koza halindeki ipek (Korkmaz,2016).

Buldan’da ilk dokumalar hemen hemen her evde yer alan ilkel el
tezgahlarinda yapilmaktadir. Sekil 74’de ¢ukur el tezgahi ornekleri goriilmektedir.
Bu tezgahlar bir ¢ukur ve etrafinda ki dort kaziktan olugmaktadir. Bu kazik
dedigimiz direkler tezgdhin catisini olusturmaktadirlar. Bu parcalarin maharetli
ellerle bir biitlin olusturmasi sonucu dokuma sanatinin en giizel bezleri ve kumaslari

dokunmus ve Buldan Bezi adin1 almustir.

Sekil 74: Cukur el tezgah (Korkmaz,2016).
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Buldan’da daha onceleri ¢ukur el tezgahlar1 yaygin olarak goriilmekle birlikte
cukura girilerek caligilan bu tezgahlarda calisan kisilerin romatizmali hastaliklara ¢ok
yakalandig1 bilinmektedir. Daha sonra zamanla diiz zemin {izerinde ¢aligilan el

tezgahlarina gecis gozlenmistir (Sekil, 75).

Sekil 75: El tezgah (Korkmaz,2016).

Buldan’da dokumacilik yiizyillardan beri el ve ¢ukur tezgéahlariyla
yiritiiliirken, teknolojik ilerlemelerin etkisiyle degisimler gostermis ve 1958-1960
yillarinda motorlu tezgahlara gecis yapilmistir. Motorlu tezgahlarin kullanimiyla

birlikte tiretimde artiglar saglanmistir (Sekil 76).

Sekil 76: Yar: otomatik tezgah (Korkmaz, 2016).
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Gegmiste Buldan ve g¢evresinde dokuma boyamaciligi dogal kaynaklardan
elde edilen hammaddelerle yapilmaktaydi. Bunlar ayva ¢ekirdegi, nar kabugu, ceviz
yaprag1 ve mese palamudu gibi yorede dogadan kolay elde edilebilen kaynaklardir.
Genellikle iiretilen mamuller par¢ca dokuma ve metre dokuma olarak iki gruba
ayrilmaktadir. Par¢a dokuma firiinleri: Pestamal, istliikk, havlu, carsaf, mendil,
sofraliktir. Metre dokuma iiriinleri ise: Buldan biikiiliisii, havlu, tentelik, elbezi, astar

ve kanavicedir.

Osmanogullari’nin  heniiz Bursa'ya yerlesmeden Germiyanoglularinin
araciligi ile Buldan'dan kumas temin ettikleri tarihi kayitlarda mevcuttur. Osmanli
Devletinin kurulusundan sonra da sarayin dokuma ihtiyacinin bir kismi1 Buldan’dan
saglanmigtir. Ertugrul Gazi’nin icligi Sekil, Barbaros'un sali, Padisah Geng
Osman'in gémlegi Buldan'da dokunmustur. Tiirk dokuma kumas ve islemelerinde
motifler genellikle bitkiseldir. Lale, Karanfil gibi cicekler ve ¢esitli dallar 6zellikle
XVI. yiizyilda ¢ok kullanilmistir. Renkler kirmizi basta olmak {izere ¢ini mavisi,
giivez, pismig ayva ve safran sarisidir. Bu gelenek BULDAN dokuma ve
islemelerinde de acikca goriiliir. Desenler geometrik bitkiseldir. Renklere ise kirmizi,
sar1 ve beyaz hakimdir. Kirmiz1 renkli bezler bayrak yapiminda diger renkler ise

sarik ve i¢ ¢amasirt imalinde kullanilmistir

1800’1t yillarin sonunda yoreye gelen gdcmenlerin dokuduklart beze,
“Mubhacir Bezi” denirdi. Bu bezin hem ¢o6zgli hem de atkilar1 kivrak ipliklerden

yapilirdi.

“Biiriimciik” ornegini ele alirsak; dokuma teknigine gore Biirlimciik, temel
dokuma orglilerinin en basit ve saglami olan, bez ayagi dokuma Orgilisiindedir.
Genellikle ¢ok biikiimlii ipliklerin atki olarak kullanildigi Biiriimciik dokumalarinda,
hem atki hem de ¢ozgii ipliklerinin ¢ok biikiimlii oldugu orneklerde vardir. Dokuma
karakteristik, burusuk yapisini, sicak, sabunlu suda yikanmasindan sonra kazanir.
Ipliklerin biikiim oranina gére eni daralan dokumanin, burusuk yapsi ile viicut arasinda
hava kaldigi ve kumas viicuda yapismadigi igin 1s1 yalittimi saglanir. Bu nedenle

Biirtimciik dokumalar genellikle i¢ giyimde kullanilmistir.

Tarihi kaynaklarda; yiin, pamuk, keten ve ipek gibi malzemelerin kullanildig1, “Buldan

Bezi”, “Biikiili Bez”, “Ak Alemli Bez” diye degisik anlamlara gelebilecek gesitli
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adlandirilmalarin, malzeme, teknik ve kalite yoniinden belgelenmeleri, envanterlerinin

uluslararas: oOlgiitlere gore ayrtili bir sekilde yapilmasi ve patentlerinin alimmasi

onemlidir (Sekil 77) .

Sekil 77: Buldan’a ait biikiilii bezi (Korkmaz, 2016).

Yorenin burusuk yiizey goriniimlii geleneksel dokumasi, dokuma Orgii
bilgisinde, biikiimlii, piirtiiklii ve diizensiz yiizey gériiniimii veren Krep Orgiileri
dogrultusunda, “Krapon” adi ile okul dnliiklerinde kullaniligtir. 1950’11 yillarda ipek
ve pamuk ¢izgili biikiiliiniin adi, “Hosgor” olarak bilinir (Sekil 78).

Sekil 78: Buldan’a ait hosgor kumasi (Korkmaz, 2016).

Buldan dokumalarimin bir 6zelligi; kasnaga gerilen, dokumanin {izerine,
geleneksel motiflerin renkli ipek iplikler ile kaplama, zincir ve suzeni tarzi ile
islemelerin ve sagaklarin yapilmasidir. Genellikle cubuklu desenli Buldan

dokumalar1 lizerine islenen orijinal isleme motiflerinin belirlenmesi, yerel kimlik
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siirecinin, tipki tiiretimler ile devaminin saglanmasi ve yeni modellere temel
olusturmasi bakimindan oOnemlidir. Giiniimiizde yorenin kiiltiirel kimligi olarak

Buldan Bezi kavraminin 6ncelikle netlestirilmesi gerekmektedir (Sekil 79).

Shsdue”

Sekil 79: a ve b. Kasnaga gerilen dokuma iizerine geleneksel motiflerle zincir
kaplama c’de siizeni tarz isleme ile sacaklarin yapilmasi (Korkmaz, 2016).

4.7.2.Uriinler

Buldan yoresinde dokunmus bayanlarin kullandig1 ortiinme ve ya aksesuar
amacgh sal (Sekil 80a), yorede yasli bayanlarin yoresel giyim tarzi (Sekil 80b)
aksesuar amacli masa Ortiisii (Sekil 80c). Yiin iplikten dokunmus sal (Sekil 81a), flos
ipekten dokunmus sal (Sekil 81b), yorede dokunmus yazlik kiyafetler (Sekil 81c).

Sekil 80: a, b, c. Yoreye ait iiriinler (Korkmaz, 2016).
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Sekil 81: a, b, c. Yoreye ait iiriinler (Korkmaz, 2016).

Tarihsel verilere ve orijinal 6rneklere gore tespit edilecek drneklerin, gliniimiizde
tipki liretiminin yani sira giiniin gereksinimlerine yonelik yeni iiriinlerin farkl kalitelerde

piyasaya sunulmasi yerel kimlik olusturma yoniinden onceliklidir.

Sonug olarak; geleneksel Buldan bezlerinden firetilen iirlinler icerisinde yer
alan carsaflar, havlular, pestamallar, posular, mendiller, kurulama bezleri, sallar,
elbiseler, bluzlar, etekler vb. bir¢ok iirlin ge¢misten giiniimiize Buldan dokumasi
olarak varligini devam ettirecektir. Bizce saglik ve sihhatini diisiinen herkes Buldan
dokumalarim1 kullanmalidir. Kamu kurum ve kuruluslar1 ve 6zel sektér basta olmak
iizere Buldan dokumalarina gereken 6nem verilmeli ve gelecek kusaklara aktarilmasi

i¢in ¢oziimler tiretilmelidir.

Glinlimiizde Buldan bezinin iiretiminde fabrikalagsma siirecinin baslamasina
ragmen geleneksel el dokumaciligi da siirdiiriilmektedir. Dokumacilar evlerin bir

boliimiinde ev atolyeleri gelenegini yasatmaktadirlar.
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4.8. Yesilyuva’da Ayakkabicihik

Yesilyuva’da ayakkabiciligin tarihi olduk¢a eskidir. Bazi kaynaklarda
Sel¢uklular ve Osmanlilar dénemiyle irtibatlandirilsa da ¢ok daha eskilere dayandigi
bilinmektedir. Ahi Kayser ve Ahi Evran’dan ¢ok daha onceleri Yesilyuva’ da
ayakkabicilik bilinmekteydi.. Selguklular ve Osmanlilar doneminde de tabaklik ve
ayakkabicilik  Yesilyuva’da Onemini korumus giinlimiize kadar gelisimini
sirdirmiigtiir. 1990’11 yillarda 500°lin iizerinde olan esnaf sayist bugiin 200
civarindadir ve halen Yesilyuva® nin en Onemli ge¢im kaynagi Ozelligini

surdirmektedir

4.8.1. Yesilyuva’da Ayakkabiciigin Tanim ve Tarihgesi

Yesilyuva Denizli’nin Acipayam ilgesine bagl, niifusu 5106 olan, tarihsel
stire¢ igerisinde gecimini deri, deri isleme ve ayakkabicilikla siirdiiren bir kasabasidir
(www.mebk12.meb.gov.tr). Yesilyuva’nin biiyiik bir boliimii ge¢imini ayakkabicilik
tizerinden sagladigi icin, tarim ve hayvancilik genellikle ek gecim kaynagi olarak
yapilmaktadir. Kasabanin gesitli bolgelerinde meyve ve sebze yetistirilen bahgeler
bulunmakta ve daha ziyade iiziim baglarina rastlanmaktadir. Kiigiikbas hayvanciligin
ve kiimes hayvanciliinin da goriildiigii kasabada biiyilkbas hayvancilik
yapilmamaktadir. Tarim ve hayvancilik konusunda uygun olmayan cografik yapisi
ve karasal iklim etkisinden dolay1 Yesilyuva’nin kisith imkana sahip oldugu
goriilmektedir. Yesilyuva'nin eski adi Kayser (Gayser)’dir. 1908 yilina kadar koy
olan Kayser bu yildan itibaren kasaba olmus ve 1925 yilindan itibaren de adi
Yesilyuva olarak degistirilmistir. Tiirk hakimiyeti doneminde Kayser ismi ile anilan
bugiiniin Yesilyuvasi’na Kaisaria adi, ilk defa Imparator Octavianus Augustus
tarafindan Romali devlet adami Sezar’in (Caesar) onuruna bir unvan olarak
verilmigtir. Kaisareia bu donemde, dericilik sektoriinde etrafindaki yerlesim
bolgelerinin de ihtiyaclarini karsilayabilecek kapasitede iiretim yapan, bdlgenin en

onemli kenti olarak {in yapmustir.

Daha 6nceden de ifade edildigi gibi, Yesilyuva’daki dericilik ve ayakkabicilik
yiizyillar oncesine dayanmaktadir. Ayakkabi ustast 1958 dogumlu Bilal Ozkan
tarihgeyi anlatirken: “Ahi Kayser Yesilyuva’ya gelmis o zaman i¢in. Yiizden fazla

tabakhane kurmus, Ciraklar yetistirmis. Kayser golii diye iin yapmis, yani derinin
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kosele olmadan onceki hali. Yesilyuva’dan imal ettikleri derileri hayvanlarla
Fethiye’ye tasirlarmis. Fethiye’den Girit adasina, Meis adasma kayiklarla
pazarlarlarmis” diye bilgi veriyor. Yeni kooperatif bagkani Arif Alagéz ise bu
bolgenin Selguklulardan beri sistematik sekilde kuruldugunu, Osmanh kayitlarinda
Yesilyuva’nin  Dikici olarak kayda gectigini, tabakhanelerin burada bolca
bulundugunu, Ahi Kayser’in dericiligin yayginlasmasinda énemli bir isim oldugunu
sOyleyip, Yesilyuva’da bu tarihlerde yogun bir egitim ve Ogretimin varlifindan
bahsetmistir. Yakin ¢agla ilgili bilgiler ise daha ziyade ayakkabi yapimindaki
gelisimle ve ayakkabiciligin igleyis sistemiyle ilgilidir. Ayakkabi ustast soze “ata ne
yapmissa evlat da onu yagmis diye basliyor ve sdyle devam ediyor: “10-12 yasinda
cirak olarak uzak-yakin akrabam bir ustanin yaninda caligmaya basladim. O
zamanlar 5-6 usta vardi. Herkes bu ustalara ¢ocuklarini vermek isterdi. Her ustanin
yaninda 5-6 c¢ocuk olurdu. 5-6 yil ¢alisilirdi onlar. Usta ¢iragin yetistigine karar
verirse, mevlidini okutur, Onliigiinii giydirir, bagimsiz ¢alismasina izin verirdi.
Ondan sonra, biriktirdigimiz sermayeyle kendi diikkdnimiz1 acardik, usta izin verirse
giderdik, vermezse gitmezdik”. Bilal Ozkan’dan elde edilen bilgilere gére, o donem
ayakkabi tiretimi i¢in gereken malzeme ve 6zellikle deri, Kayser’e (eski adiyla) gelen
tacirler tarafindan tedarik edilmektedir. Ustalar tacirlerden veresiye aldiklari
derilerden ayakkabi {ireterek, pazara gotiiriir orada satar ve daha sonra tacire
borglarin1 6derlermis. Kimi zaman ayakkabilarin bir kismini kendilerine deri temin
eden tacirlere de sattiklart olurmus. Bilal Ozkan ayakkabiyla ilgili gelismeyi
anlatirken, daha ¢ok babasi zamanma dayandirarak “Ayakkabi biitiin olarak
tiretilirdi. Sayanin dikisleri singer makineyle dikilirdi. Diger iiretim elle yapilirdi.
Ustada makine vardi. Haftalik 15-20 ¢ift ayakkabi dikilirdi. Bunlar 1950°den 6nce. O
zaman ayakkabicilik isi kosele ayakkabi isi zor isti. Daha sonra, otomobil
lastiklerden ayakkabi yaptik. 1955°te basladi, 10 sene devam etti, sonrasinda hazir
tabanlar ¢ikti. Simdi daha giizel alt tabanlar ¢ikt1” diye ifade ediyor. Usta olduktan
sonra, bir miiddet evin igerisinde liretim yapip ge¢imini temin ederken, “O donem
cok para kazanildi. Sayas1 deri, sadece alt taban kamyon tekeri ayakkabilar yaptik.
Hi¢ eskimezdi. Bizim dedelerimiz bir odanin i¢inde mutfak, yatak odasi hepsi bir
yerde iiretim yapardik. Ben usta olduktan sonra diikkan actim” diye belirtiyor.”

Yesilyuva tarihten gelen yerel bir bilgi birikimine ve bunun birikimiyle olusan bir
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kiltlir sermayesine sahiptir. Yesilyuva’da hala ayakkab tiretiminin devam etmesinde

ve bunun gelire doniismesinde boyle bir birikimin varlig1 oldukca etkilidir.

4.8.2. Yesilyuva Ayakkabis1 Yapiminda Kullanilan Arag ve Geregler
Yesilyuva ayakkabisi yapiminda kullanilan ara¢ ve gerecler sunlardir:
Deri: Hayvanlardaki derinin islenerek kullanilir hale gelmesi

Astar: Ayak ve saya arasinda koruyucu bir tampon tabakadir. Ayakkabinin seklini
korumasini saglar, ayagin nemini alir ve ayakkabinin i¢ gorliinlimiinii sekillendirmek

icin kullanilir.

Iplik: uzun ince lifleri her birinden biikiilmiis ve ¢ekilmis durumu olup, ayakkabi

dikmek icin kullanilir.

Firin: Arka montaj1 tamamlanan ayakkabiy1 derinin tiiriine gore 1s1s1 ayarlanmis olan

sicak firindan gecirme islemini,

Kalip: Uriine bi¢im vermeye yarayan arag.

Saya: Ayakkabinin taban harig iist boliimiinti,

Taban: Ayakkabinin yere basan en alt yiiziidiir.

Saya makinesi: Deri dikim i¢in kullanilir

Saya tiras makinesi: Deride dikilecek kisimlari inceltmek i¢in kullanilan makine.

Pres makinesi cesitleri: Onarma, diizletme gibi islemlerin uygulanmasi makinaya
yerlestirilen bir nesneyi, iki agirlik arasinda mekanik olarak sikistirmaya

yaramaktadir.
Boya: Ayakkabiy1 boyamak i¢in kullanilan kimyasal madde.

Yapistiricr: Deri yapistirmak i¢in kullanilan kimyasal madde.

4.8.3. Yesilyuva Ayakkabis1 Yapim Asamalari
Ayakkab1 tiretimi bugilin hem el is¢iligi hem de ileri teknoloji makinelerle
gergeklestirilmektedir. Geleneksel ayakkabi liretimi daha ¢ok sanayi sitesinde kiigiik

atolyelerde siirdiiriiliiyor. Bu yontemde ustaligin ve el becerisinin pay1 buyiiktiir.
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Ayakkabi yapimi; yapistirma ve kaliplama gibi yontemler uygulanir. Uretimin ilk
asamasi saya adi verilen ayakkabinin iist kisminin yapilmasidir. Bunun i¢in biiyiik
pargalar halindeki deriden ellerinde hazir bulunan kaliplar ile sayayr olusturacak

parcalar kesilir (Sekil 82). Her model i¢in farkli kaliplar kullanilir. Ayakkabinin

tiiriine ve modeline gore bu kaliplar degisir.

Sekil 82: Hazir halde demirden kesim kaliplar1 (Korkmaz, 2016).

El isciliginde en Onemli asamalardan biriside derinin kesilmesidir. Saya
kesim makinasinda tek sefer de hatasiz kesim yapmak gerekiyor (Sekil 83). Kesimde
kullanilan kaliplar ile bagcik delikleri de agiliyor. Bir ayakkabi kesiminde parca
sayis1 6 iken farkli modeldeki bir ayakkabida bu say1 25 e kadar ¢ikabiliyor

Sekil 83: Saya kesim makinasinda derinin kesilmesi (Korkmaz, 2016).

Bir sonraki asama ise tiragla, kesilen deri parcalari hizla donen bigaktan gegirilir
(Sekil 84). Bu islemin yapilmasi dikilecek yerlerin inceltilmesi ve daha saglikli

dikilmesi i¢in uygulanir.
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Sekil 84: Tiras Makinesi (Korkmaz, 2016).
Ayakkabinin i¢inede disinda oldugu gibi kesilmis astar yerlestiriliyor, iki yilizeyin
birbirine tutturulmasi ise yapistiric ile saglantyor (Sekil 85). Sayanin gorecegi son
islem topuk kismina fort burun kismina ise bombe adi verilen parganin yerlestirilir,

bu parcalar ayakkabinin seklinin uzun siire korumasini saglar.

Sekil 85: Saya ile derinin birbirine yapismasi (Korkmaz, 2016).
Taban hazirlanirken ayak seklindeki sert kaliplar kullaniliyor(Sekil,86a). Kaliba i¢

taban yerlestiriliyor, ¢ivi ile sabitleniyor (Sekil 86b). Taban ve saya yapistiriliyor

ancak deri tam kurumadan deri kerpeten ile gekilerek ¢ivi sabitleniyor.
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Sekil 86: a. Ayak seklindeki sert kalip, b. I¢ tabam yerlestirmek i¢in ¢ivi ile
sabitlemek (Korkmaz, 2016).

Ayakkabinin taban astari ile sayanin birbirine yapismasi ig¢in 1 giin elektronik firinda

ayakkabilarin yapismasi i¢in beklenir (Sekil 87).

Sekil 87: Taban astar ile sayanin birbirine yapismasi (Korkmaz, 2016).

Ayakkabinin yere basicak tabanin takilmasi, taban olarak deri iiriinii olan kdsele

kullaniliyor ve taban dikilecek ya da yapistirma taban olacak ise o islem uygulaniyor
(Sekil 88).
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Sekil 88: Koselenin taban yapistirma makinasinda yapistirilmasi (Korkmaz,
2016).

Geriye kalan son islem olarak boya isteyen ayakkabilar boya makinesi ile boyanip

kurumaya birakilir (Sekil 89).

Sekil 89: Ayakkabi boya makinasi (Korkmaz, 2016)

Kuruduktan sonrada ayakkabi kutularina konularak ticarete hazirdir (Sekil 90).

Sekil 90: Ticarete hazir ayakkabilar (Korkmaz,2016).
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4.8.4. Uriinler
Denizli ili Acipayam ilgesi Yesilyuva beldesinde bay ve bayanlarin giydigi el
yapimu ayakkabilar (Sekil 91).

'1' ! _i b

!

Sekil 91: Ortaya Cikan Cesitli Ayakkabilar (Korkmaz,2016).
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5. DEGERLENDIRME VE SONUC

Tiirkiye’nin  6nemli kiiltiir ve tekstil merkezlerinden birisi olan Denizli
bulundugu cografi konum itibariyle bir¢cok halka ve bu halklarin kiiltiirlerine ev sahipligi
yapmistir. Giiniimiizde de ekonomik alanda gelisen ve biiyliyen sanayisiyle Tiirkiye nin
birgok ilinden go¢ alan énemli kentlerinden birisidir. Denizli’de bir¢ok kisinin ugras
alan1 olan dokumacilik Denizli merkezi disinda, Buldan, Babadag, Tavas,
Kizilcabolik ve Cal yoresinde koklii, gelismis bir dokumacilik bulunmaktadir.
Ozellikle Kizilcaboliik pestamal dokumalariyla, Buldan ise beziyle Anadolu’da iin
salmistir. Dokumaciligin biiylik cogunlugunu yatak carsaflar1 ve alacalar olusturur.
Cal’in Siiller kasabasinda hal1 ve kilim dokumaciligi gelismistir. Hali, kilim, heybe,
torba, ¢ul, cuval, seccade gibi kaba dokuma sanayi iiriinlerinin tarihi de ¢ok eskilere
dayanmaktadir. Kilimcilik, Cal ilge kasaba ve koylerinde gelismis bir sanattir.
Dokumacilik yiizyillarca varligini siirdiirmiis ve Tiirk halkinin yaraticiligimin ve iistiin

zevkinin adeta gostergesi olmustur.

Fakat bu el sanatlar1 gelisen teknoloji ve degisen toplum diizenleri nedeniyle
onemlerini kaybetmektedirler. Denizli’de giiniimiizde devam eden geleneksel el
sanatlarinin durumunun belirlenmeye ¢alisildigi bu ¢alismada Denizli il, il¢e, kasaba ve
koylerinde alan calismas1 yapilarak, meslek sahipleri ile kilavuzlu goriismeler
yapilmistir. Denizli’de ge¢miste yasayan el sanatlarindan gilinlimiize ulasabilenlerin;
bakircilik, c¢omlekgilik, ayakkabicilik, bigak¢ilik ve dokumacilik oldugu yapilan

arastirmada tespit edilmistir.

Denizli’de devam etmekte olan el sanatlarindan en yaygin olan1 dokumaciliktir.
Bicakgiliginda onemli derecede yaygin oldugu fakat diger sanat dallariyla ugrasan
ustalarin sayilarinin bir elin parmaklarini gecemedigi goriilmektedir. Cal ilgesindeki
kilim dokumalar1 da genellikle Denizli’de evlerde bayanlar tarafindan yapilmakta

olmasindan dolay1 ugrasan kisi sayisi tespit edilememektedir.

Yine Denizli’ inin Babadag Ilgesi'nde yiizyillardir ~ dokumacilikla
ugrasilmaktadir. Belki de bu yiizden “Tekstilin Baskenti” denmektedir; ama giiniimiizde
goriilen o ki, halkin sdyleyisiyle: “Babadag artik tekstilin baskenti degil, a¢ kenti” dir.
Bu durumun nedenleri ve alinacak olan onlemler olarak en 6nemli konularindan biri
yoreye gezi amagli gelen turistleri el sanatlarina ¢ekmektir. Yoresel dokumalarin,

ozellikle potlu carsaflarin farkli iilkelerden gelen turistler sayesinde diinya genelinde
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taninmasi Onerilmektedir. Ciinkii 1yi kalitede hazirlanmis iirlinlerin her zaman alicisi

olur.

Bunun yani sira dokumanin kalitesi kadar iiriinii gosterecek tasarimi da
onemlidir. Ciinkii dokuma ¢esitliligi ve bol desen yorede mevcut degildir. Acil olarak
desenlendirmenin ¢esitlendirilmesi ve yoresel {irlinlerin ¢aga uygun olarak kullanim
alanlarinin ¢ogaltilmasi sarttir. Babadag’ da halk, biiyiik firmalarin kii¢liklerin 6niine
gecmesi ve tiiccarlarin 6deme yapmamasi yiiziinden 15000 tane yar1 otomatik
tezgahi hurdaya satmis ve BAG-KUR ve sosyal giivence igin fabrikalarda kendi isini
birakip is¢i olarak calismaya baslamistir. Yore halkina uygun sartlarda ayakta
kalabilmek ve biiylik firmalar altinda yok olmalarim1 engelleyebilmek i¢in kredi
saglanmas sarttir. Yoksa yore halki iplik ihtiyacimi bile dolar bazinda oldugundan

zor karsilamaktadir.

Buldan dokumacilig1 yiizyillar 6ncesinden giiniimiize uzanan tarihi siirecinin
bircok asamasinda degisimler gecirmesine ragmen ayakta kalabilme miicadelesi
vermektedir. Bu baglamda goézlenen ilk degisim dokuma tezgahlarinda baglamistir.
Gecmiste ¢ukur ve el tezgahlar kullanilirken, gliniimiizde motorlu tezgahlara gegis
yasanmustir. Sayilar1 olduk¢a azalmasina ragmen hala el tezgahlarina sahip olan
Buldan, geleneksel el dokumaciligini yasatmaya calismaktadir. Buldan iplikleri
gecmiste ipek ve pamuk agirlikli iken gilinlimiizde maliyet artislarina direnememis
bunun sonucunda alternatif iiriinler olan ipek yerine, fabrikasyon imalati flos ve
pamuk iplikler kullanilmaktadir. Boyamacilikta kullanilan dogal kdk boyalarin yerini
de yine kolay ve ucuz olan kimyasal boyalar almistir. Hala Buldan’da tiretimi
gerceklesen dokuma iirlinleri hem ¢agin gereklerine uygun olarak modernize
edilmekte hem de gelenekselligini koruyarak Tiirkiye ve diinya pazarinda satisa
sunulmaktadir. Buldan dokumalarinin yasatilmasi igin ¢iraklik ustalik iligkisi ile
babadan ogula gecen dokumacilik seriiveninin yayginlastirilmasi ve gelecek nesile

asilanmasi gerekir.

Cal Yoresinde diiz kirkitli dokumaciligin orta yas grubu bireylerde
yogunlastigini  sdylemek miimkiindiir. Yorede bireylerle yapilan birebir
goriismelerde geng bireylerin diiz kirkitli dokumalara verdikleri emeklerinin

karsiligin1 alamadiklarin1 ve bu ylizden ragbet gdstermediklerini, daha ¢ok sanayi
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dokumalarina onem verdiklerini ve de gen¢ bireylerin artik bu el sanati ile
ilgilenmediklerini belirtmislerdir. Uretilen dokumalarin satis yerlerine baktigimizda
bireylerin daha c¢ok dokuduklari f{iriinleri ydresel pazarlarda ve {iiretim yerinde
sattiklarini ayrica ¢eyiz olarak siparis seklinde komsulara, baz1 bireylerin ise sadece
kendilerine dokuduklarini belirtmiglerdir. Cal yoresi dokumalarinin yasatilmasi ve
tanitilmas1 i¢in Denizli’ de {iniversite biinyesinde konferans ve seminerler
diizenlenerek Ogrencilere, yetkililere ve yore halkina bu sanat dalina iliskin
aydinlatict ve tanitict bilgiler verilmesinde yarar goriilmektedir. Valilik,
Kaymakamlik ve Halk Egitim Merkezi vs. igbirligi ile bu el sanatinin yasatilmasi i¢in
kurs ve atolyeler acilmalidir. Cal, yoresinde diiz kirkitli dokumalarinin yurt i¢i ve
yurt disinda sergilenmesi i¢in Kaymakamlik araciligi ile imkanlar saglanmalidir.
Boylece Diiz Kirkitli Dokumalarin tanitilmasi ve gelistirilmesi sathasinda bu

ugraslarin biiyiik 6l¢iide katki saglayacagi beklenmektedir.

Ayakkabicilik Yesilyuva’da atadan evlada gecerek artik geleneksel hale
gelmigstir. Ayakkabi {liretiminin bu zamana kadarki devamliligi beldedeki kiiltiirel
sermaye ve sosyal sermaye ile yakindan ilgilidir. Ancak Yesilyuva’daki ayakkabi
tiretiminin gelecege aktarilmasinda ve daha etkin ve verimli sekilde devam
ettirilmesinde iki temel problemin varligi goriilmektedir. Bunlardan ilki egitimin
yetersizligidir, beldede ayakkabi iiretimi is basindaki egitimle Ogrenilmektedir.
Halbuki, tiiketici istek ve ihtiyaglar ¢ok farklilasmistir ve teknoloji her gecen giin
hizla gelismektedir. Bu baglamda liselerde ve liniversitede ayakkabi tasarimi, tiretimi
ve pazarlanmasini uzmanlik olusturacak sekilde ele alan boliimlerin olmasi énemli
goriilmektedir. Yore halkinin talebi de bu yondedir. Diger taraftan genclerin lise ve
tiniversite tercihlerinde bu meslegi tercih edip, bu konuda uzmanlagmalari i¢in tesvik
edilmeleri ve birtakim unsurlarla ayakkabi ugrasinin ve mesleginin cazip hale
getirilmesi Onemlidir. Ciinkii yapilan miilakatlarda meslek lisesinde kunduracilikla
ilgili bir kol bulundugu fakat 6grenciler tarafindan tercih edilmedigi icin kapatildig:
ifade edilmistir. Ayrica yore halki i¢in ayakkabi dizayni, ayakkabi iiretimi ve

pazarlanmasiyla ilgili egitimler alabilecekleri sartlar olusturulmalidir.

Asirlar 6nce Yatagan kasabasinda yesermeye baslayan savastaki yigidin
elinde ¢aglara taniklik eden, atalarimizin yadigari olan bu zanaatin yarinlara ulagmasi

onemlidir. Diinya’ya nam salan Yatagan kili¢lar1 giinlimiizde kesici alet ve ya silah
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olarak tiretilmedigi gibi eger gerekli Onlemler alinmazsa babadan miras kalan
bicakc¢iligin da giin gectikce degerini yitirip tiretiminin duracagi stirebilir. Beldede ev
tipi imalatin yaygin olmasi, is giivenliginin olmamasi ve calisma sartlarinin kotii
olmasi en biiyiik problemlerdendir. Bu yiizden yeni ustalar yetisememektedir. Belde
icin ¢ok biiylik 6nemi olan usta ¢irak iliskisi artik kaybolmakta ve hatta yetenekli
ustalar bicake¢iligi birakmaktadirlar. Bu degerin yarina ulasmasi i¢in usta ¢irak

geleneginin siirdiiriilmesinin 6nemli oldugu asikardir.

Imalathanelerin kapasitelerinin  diisiik olmasi1 ¢ok az sayida bigagin
tiretilmesine neden olmaktadir. Bigaklar genellikle Tiirkiye pazarlarinda satilmakta
az da olsa yurt dis1 ihracati yapilmaktadir. Belde de bulunan atdlyelerin iiretim
kapasitelerinin arttirilmas: ile hem tiirkiye talebi karsilanabilecek hem de {inii
siirlarimizi asmis olan Yatagan’in tipki atalarinin ellerinde oldugu gibi yurt disina
yayillmasi miimkiin olacaktir. Yatagan bicak¢ilarinin {iretiminde el emeginin
katkisinin fazla olmasi onlar1 diger seri liretim bigaklarindan ayirmaktadir. Bu
ylizdendir ki Yatagan bigaklar1 onu yapan ustanin O6zenini ve ruhunu icinde
barindirir. Yatagan geg¢mise ettigi tanikligin gelecege aktarilmasi ve seriivenin

kulaktan kulaga yayilmasi bu zanaatin unutulmamasini saglayacaktir.

Aragtirmamizda bakircilik sanati ile ugrasan Osman Usta, Yiizlerce ailenin
gecim kaynagi olan bakircilik sanatinin parlak ¢agi fazla uzun siirmemis yok olma
durumuna gelmistir. Ticari yonden parlak donemi ise 1980-1985 yillar1 arasindadir.
Ancak bu donemdeki fazla siiriim ve fazla kazanma hirs1 bakir iglemeciliginin sanat
degerini en alt seviyeye indirmistir. Gegmis donemlerde birgok tarihi bakir esyanin
da dis iilkelerden gelen turistler tarafindan yok pahasina alindigini ve Tiirk tarihinin
turistler kanaliyla da yok edildigi bakircilik meslegine bir darbe de bu yoldan
geldigini belirtiyor. Teknolojiyle birlikte, hazir {iriinlerin el emeginin yerini aldigini
belirten Osman Usta bilgisiz kisilerin sektore girmesiyle bilingsizce ve sanat degeri
olmayan bakir isleri liretilmeye baslanmis ve bundan da bakircilik sanati biiyiik
ol¢iide talep yetersizligi ile karsilasmistir. Bu isten gelir saglayanlar kendi sanatlarina
kendileri deger vermeyerek bagkalarimin deger vermesini beklediler. Bugiin bu
bilince varan birkag bakir isletmecisinin sabir ve iistiin gayretleriyle birka¢ diikkan
da bakir islemeciligi yapilmaktadir. Ve bilingli tiiketiciler teknolojinin getirdigi,

insan sagligina zararli mutfak esyalarmi birakip (teflon gibi) kalayli bakir kaplara

118



donmektedir, hediye ve siis esyasinda ise bakirin sicakligini ve mana degerini

kesfedip bakira ve bakirciya yonelmislerdir” diye konusuyor.

Anadolu kiiltiirlinde 6nemli bir yeri olan bakircilik sanatinin yasatilmasi,
canlandirilmasi ve {lilke ekonomisine saglayacagi olumlu katkinin gergeklesmesi igin
gerekli ¢abanin gosterilmesi gerekmektedir. Bunun i¢in; Milli Egitim Bakanligi
tarafindan Halk Egitim kurslar1 diizenlenmeli, kaliteli malzeme temin edilmelidir.
Yapilan iirlinlere 6zen gosterilmeli ve daha ¢ok estetige dnem verilmelidir. Kiiltiir ve
Turizm Bakanligina bagli kuruluslarla igbirligi yapilarak, yurt i¢i ve yurt disinda

bakircilik sanatini tanitici ¢alismalarin yapilmasi gereklidir.

Comlekeilik sanatinin basta gelen sorunlarindan biri hammadde saglamakta
karsilagilan giicliiklerdir. Tarim arazilerini korumak amaciyla toprak temini
zorlagtirilmakta ya da fiyati yiiksek tutulmaktadir. Uriinlerini ¢ok ucuz fiyatlarla
satan ¢omlekgiler i¢in maliyeti etkileyen en 6nemli kalemlerinden biri hammadde
oldugundan bu meslegin gelecegi acgisindan da bu sorunun ¢oziilmesi Snem
tasimaktadir. ikinci 6nemli sorun teknolojinin ilerlemesi modern mutfak esyalarinin
giiniimiize daha ucuz yollarla ulagsmasi ve buzdolaplarinin ¢ikmasiyla da ¢omlekgilik
giinden giine 6nemini yitirmektedir. Ulkemize ait var olan maddi kiiltiirel degerlere
sahip c¢ikabilmek icin, bu degerlerimizin diger {ilkelere oOncelikle tanitilmasi
gerekmektedir. Bunun i¢in gerekli planlama ve projeler acilen yapilmalidir. Yerel
yonetimlerce, kasabanin i¢ yollarmin 6zellikle de bir mahalle goriiniimiinde olan
comlekei atdlyelerine ulasilan yollarin iyilestirilmesi, tur arabalarinin atdlyelere
ugramasinin  saglanmasi, dinlenme, seyretme ve aligveris ihtiyaglarin

karsilanabilecegi sergi salonu istasyonlarinin kurulmasi gergeklestirilebilir.

Denizli’de gilinlimiizde yasayan el sanatlarinda karsilagilan sorunlar;
hammadde Tireticilerinin yeterince desteklenmemesi, halkin alim giicliniin diisiik
olmasi, pazarlama, iiretimde emegin ¢ok olmasi ve iiretimin uzun siirmesi, yeterli
destek, tesvik ve kredi verilmemesi, vergilerin yiiksek olmasi ve iireticilere

meslekleri hakkinda yeterli egitimin verilmemesidir.

Hammadde fiyatlarinin yiliksek olmasi maliyeti de artirmaktadir. Yiiksek
fiyatlh hammadde yerine ucuz malzeme kullanilmaktadir. Pazarlamanin da yeterli

diizeyde olmamasi nedeniyle {irlin satislar1 azalmaktadir. Satislarin azalmasi
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sonucunda giderlerin karsilanamamakta, ¢irak yetistirilememekte, isyeri kiralarinin
O0denememekte ve liretici atdlyesini kentin iicra kdselerine tasiyarak tirtinlerini teshir
edememektedir. Pazarlamada sikint1 yasayan iireticiler farkli tasarimlara yonelmekte
ve geleneksel kaliplarin disina ¢ikarak iiriiniin kendine has 6zelliklerini degistirerek

yozlagsmasina neden olmaktadir.

Yeterli destegin ve kredinin verilmemesi sonucunda meslek sahipleri kendi
atolyelerini acamamaktadir, ayrica yiiksek orandaki talepleri karsilayamamaktadir.
Vergilerin yliksek olmasi giderleri arttirarak kiiclik ¢aptaki atdlyelerin gelismesine

engel olmaktadir.

Bu sorunlarin giderilebilmesi i¢in: Geleneksel el sanatlar iireticilerine yeteri
diizeyde tesvik ve diisiik faizli krediler verilmelidir ayrica el sanati iiriinlerinde vergi
indirimine gidilmelidir. Geleneksel el sanatlari merkezleri kurularak bolgedeki el
sanatt Ureticilerine atdlyelerini buralara tagimalart i¢in uygun fiyatta kiralarla
diikkanlar verilmelidir. Bu merkezlerde meslek sahiplerinin iiretim yapma, iirtinlerini
tanitma ve pazarlama olanagi saglanmalidir. Kurulan merkezlere turistik geziler
yonlendirilmelidir. El sanati {iriinleri belgelenerek kayit altina alinmali ve kalite
kontrol sorunu giderilerek standartlar1 belirlenmelidir. Uriinler kayit altina alinip
standartlar1 belirlendikten sonra lriiniin otantik 6zelliklerini bozmadan seri liretim
fikirleri gelistirilmelidir. Yurt icinde ve yurt disinda fuar, sergi ve benzeri aktiviteler
yapilarak tanitim ve pazarlama saglanmalidir. Kalifiye eleman yetistirilebilmesi i¢in,
halk egitim ve benzeri kuruluslarca agilan kurslar, meslek liseleri, liniversiteler is
birligi yaparak egitimde diizen ve birlik saglanmalidir. Egitim goren 6grencilere staj
imkan1 saglanmali, kendi atdlyelerini kurabilmeleri i¢in tesvik ve disiik faizli
krediler verilmelidir. Ureticilerin kendilerini gelistirebilmeleri igin seminer ve
benzeri bilimsel ydntemlerle teknik bilgiler aktarilmalidir. Ureticilere yeni {iriin

fikirleri gelistirmeleri i¢in tasarim ilkeleri egitimi verilmelidir.

Bu sorunlar ve ¢oziimlerine yonelik her kurum ve kurulus {izerine diiseni
yapmalidir. Geleneksel el sanatlarimiz, maddi getirisi diisiiniilmeden kiiltiirel
varliklarin1 korumalari i¢in kamu kurum ve kuruluglari tarafindan denetlenmeli ve
desteklenmelidir. Yoksa giiniimiizde var olan geleneksel el sanatlarimiz bugiine

ulagsamayanlar gibi unutulacak ve kaybolacaktir.
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