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ONSOZ

Karartma teknigi, bir seramik pisirim teknigidir. Bu teknikle pek ¢ok eser uzun
yillar boyunca yapilmakta olup gilinlimiizde de hem Diinya’da hem de Tiirkiye’de
yapilmay1 siirdiiriir. Geleneksel yontemlerle ilkel bir pisirim kullanilarak yapilan bu
teknik, literatiirde genellikle black pottery veya black ceramic olarak ifade edilir. Tiirk¢e
kaynaklarda ise “siyah pisirim” seklinde ifade edilse de pek ¢alisma mevcut degildir.

Ilkel pisirim tiirleri giiniimiizde de varligmni korur. Bu pisirim tiirleri, agik ateste
pisirim gibi Diinya’nin neredeyse her yerinde uygulanabilen pisirimler olarak
degerlendirilebilir. Tarih boyunca da insanlar ilkel pisirimleri kullanmiglardir ve
seramikleri sekillendirmisler ardindan her yore kendine has bir firin tipi ve pisirme
yontemi olusturmaya baglar. Bu siireg, elektrikli firinlara kadar gelene dek bu sekilde
siiregelir. Karartma teknigine c¢ogunlukla ilkel pisirim tlirlerinde rastlanmaktadir.
Diinya’nin farkli bolgelerinde orneklerine rastlanan karartma teknigine Tiirkiye’deki en
yakin 6rnek Avanos bolgesinde uygulanir.

Calismada yer alan terra sigillata uygulamalart ve karartma teknigi ile
birlestirilmesi, verdigi sonuglar bakimindan 6nem arz eder. Bu ¢alisma, gliniimiizde de
varligini siirdiiren karartma tekniginin Tiirkiye ve Diinya’da yer alan ¢aligmalar arasinda
bir koprii olma amaci tasir.

Erdem AYBAR
Isparta, 2020



OZET

GELENEKSEL ODUN FIRINLARINDA UYGULANAN KARARTMA
TEKNIGININ SERAMIK BUNYELERE ETKIiSININ ARASTIRILMASI

Erdem AYBAR
Siileyman Demirel Universitesi,
Giizel Sanatlar Enstitiisii,Sanat ve Tasarim Anasanat Dali,
Yiiksek Lisans Tezi
Yil: 2020, Sayfa: 101
Danisman: Dog. Dr. Serap UNAL

Geleneksel odun firinlarinda uygulanan karartma teknigi uzun yillar boyunca uygulanmis
olup giiniimiizde de varligin1 stirdiiren bir teknik olarak varolmustur. Bu teknik, diinyanin
pek cok bolgesinde goriilmektedir. Tarih boyunca insanlarin toprag: sekillendirmesi ve
pisirmesiyle seramik yapilmistir. Bu durumda karartma teknigi de bu siirecin igerisinde
yer almaktadir. Karartma tekniginde ilkel pigirim énemli bir yer tutmaktadir. Seramigin
ates ile temasi sonucunda ortaya ¢ikan pisirimlerden biri olarak geleneksel ve ilkel pisirim
her bolgede farkli objeler kullanilarak ayni teknigin uygulanmasini miimkiin kilmigstir. Bu
pisirim tiirlerinde a¢ik ateste pisirim, ¢ukur pisirimi, varilde pisirim, sagar, raku tiirler yer
almaktadir. Karartma ise bu ilkel pisirimlerin uygulanmasiyla ortaya ¢ikan bir tekniktir.
Nagada, Kuzey Siyah Cilali Mal(NBPW), Bucchero, Chimu-Mochica, Santa Clara
Pueblo, Tierra Negra, Longshan, Bantu Zulu Nala bagliklar1 altinda ele alinan ise
karartma tekniginin farkli zamanlarda ve yerlerde uygulanmis olan versiyonlaridir. Bu
pisirimde firin atmosferinin olusturulmast 6nem arz etmektedir. Rediiksiyon ve
indirgenmis bir atmosfer bu teknigi miimkiin kilmaktadir. Teknigin Anadolu’daki en
belirgin temsilcisi ise Avanos’tur. Ege ve I¢ Anadolu Bélgesi’nde ilkel pisirimlerin
uygulandigr Sorkun, Serinhisar, Karacasu ve Gokeylip’te de yer yer karsimiza
cikmaktadir. Karartma teknigi, terra sigillata astari ile uygulandiginda elde edilen sonug
daha yumusak ve parlak olmaktadir. Bu teknik giiniimiizde de belli bash sanatgilar
tarafindan uygulanmaya devam etmektedir. Karartma tekniginin pisirimi sonucunda
olusan siyah obje sir kullanmaksizin elde edilen bir biinyeye sahiptir.

Anahtar Kelimeler: Seramik, Karartma, Ilkel Pisirim, Geleneksel Pisirim, Rediiksiyon
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ABSTRACT

RESEARCHING EFFECT ON CERAMICS THAT THE KARARTMA
TECNIQUE APPLIED IN WOOD KILNS

Erdem AYBAR
Suleyman Demirel University
Institute of FineArts, Art and Design Department,
MA Thesis, Year:2020, Page: 101
Supervisor: Dog. Dr. Serap UNAL

The karartma technique used in traditional wood kilns has been applied for many years
and has been a technique that continues to exist today. This technique is seen in many
parts of the world. Throughout history, ceramic has been made by shaping and baking the
soil. In this case, karartma technique is also included in this process. Primitive firing plays
an important role in the karartma technique. Traditional and primitive firing, as one of the
firings caused by ceramic contact with fire, made it possible to apply the same technique
by using different objects in each region. These firing types include open firing, pit firing,
barrel firing, sagar and raku. Karartma is a technique that emerges with the application of
these primitive firings. Nagada, Northern Black Polished Ware (NBPW), Bucchero,
Chimu-Mochica, Santa Clara Pueblo, Tierra Negra, Longshan, Bantu Zulu Nala are the
versions of the karartma technique applied at different times and places. In this firing, it
is important to create an kiln atmosphere. Reduction and a reduced atmosphere make this
technique possible. The most prominent representative of the technique in Anatolia is
Avanos. Sorkun, Serinhisar, Karacasu and Gokeylip, where primitive firing is applied in
the Aegean and Central Anatolia Regions, are sometimes seen. When the karartma
technique is applied with terra sigillata slip, the result is softer and brighter. This
technique continues to be applied by major artists today. The black object formed as a
result of firing technique has a structure obtained without using glaze.

Keywords: Ceramic, Karartma, Primitive Firing, Traditional Firing, Reduction
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GIRIS
Seramik, yontem ve teknikler agisindan zengin bir sanat dalidir. Seramik kaplarin
liretimi ve pisirimleri zaman igerisinde insanlar tarafindan gelistirilmis ihtiyaca
yonelik kisimlarm disinda da bir eser olarak ortaya konulmustur. insanlar seramikleri
giindelik yasamlarin1 kolaylastirmasi amaciyla arag gere¢ olarak yeme igme gibi pek
cok alanda kullanmak iizere liretmislerdir. Bu durum, topragin insan yagaminin bir

pargasi oldugunu belirgin bir bigimde gostermektedir.

Insanlarin yasam déngiisiiniin temelini tarim toplumunun olusturmasiyla birlikte
seramik ve seramiklerin pisirimi daha fazla 6neme sahip olmustur. Tarim toplumuna
gecis yontem ve tekniklerin artmasi agisindan etkili olmustur. Dolayisiyla es zamanli
olarak seramik pisirim yontemleri gelistirilmeye baslanmis ve ilkel firin tipleri
olusmaya baslamistir. Bu noktada teknikler ise bolgeye ait geleneksel motiflerin
aktarimini miimkiin kilmistir ve tekniklerle birlesen bir yoreye ait seramiklerin tiretimi

de Onem arz etmektedir.

Ilkel firm pisirimi denildiginde akla gelen pek ¢ok pisirim teknigi vardir.
Bunlardan sagar ve raku verdigi sonuglar bakimindan dikkat ¢eken ve bilinen
tekniklerdir. Arastirmanin temelini olusturan ilkel pisirimlerde karartma teknigi, bu
bilinen tekniklerle benzerlikler gostermektedir. Firin atmosferi ve oksijenin
hapsedilmesi, ardindan seramiklerin rediiksiyona maruz kalmasi sonucunda biinyeye
hapsolan siyahlik dikkat ¢ekicidir. Bu siyahlik kalic1 bir yapiya sahip olmakla birlikte

pisirim esnasinda sir kullanilmadan uygulanmaktadir.

Giliniimiizde geleneksel odun firinlarinda uygulanan pisirimlerde karartma
tekniginin hala var oldugunu gorebilmekteyiz. Anadolu’da ve diinyanin pek cok
yerinde farkli pisirim yontemleriyle uygulanmis olup cografi olarak orta kusakta
dikkat edilecek derecede yogunlukta bulunmakta olan bir tekniktir. Buna ragmen
glinlimiizde Tirkiye’de uygulayan kisi sayis1 ve literatlir calismasi oldukca azdir. Bu
nedenle, bu arastirmada karartma tekniginin nerelerde yapildigi ve uygulama

asamasinin nasil gelisecegi incelenmistir.



I. BOLUM
1. KARARTMA TEKNIGI ve ILKEL PiSIRIM TEKNiKLERi
1.1. Karartma Teknigi

Karartma, bir pigirim teknigidir. Karartma, yakilan organik yakitlarla birlikte
kapal1 pisirim yontemiyle uygulanir ve Diinya’nin pek ¢ok yerinde ilkel bir pisirim
teknigi olarak bilinir. Karartma, bir astar teknigi gibi yorumlanabilir; ancak bir astar

teknigi degil, kapali bir pisirim teknigidir.

Karartma teknigi uygulanacak olan bir seramigin dis1, diinyanin pek ¢ok yerinde
tas, demir gibi nesnelerle cilalanir ve parlak bir goriiniim elde etmesi saglanir. Bunun
yansira diinyanin bazi bolgelerinde cilalanmis seramige terra sigillata astari siiriiliip
seramigin daha parlak bir goriiniim elde etmesi saglanir. Bu islem sonrasinda seramik
karartma teknigiyle pisirildiginde hem siyah hem de parlak bir goriiniim kazanir. Bu
goriiniime sahip olan bir seramigin astar tekniginden mi yoksa pisirim tekniginden mi
kaynaklanarak siyah oldugunu anlamak miimkiin olmayabilir. Bu nedenle seramigin
hem i¢ hem de dis gozeneklerinin tamamen siyah olup olmadigina bakilmalidir.
Gozeneklerin tamaminin siyah olmasi seramigin karartma teknigiyle pisirildigini, dis

kisminin siyah olup i¢ kisminin kirmizi olmasi astar teknigi uygulandigini gosterir.

Karartma teknigine literatiirde “black pottery”! olarak rastlamaktayiz. Bu teknik

diinyanin bir¢ok yerinde karsimiza ¢ikmaktadir.
1.1.1. Karartma Tekniginin Pisirimi

Avanos’ta nadir rastlanan ve eskiden beri uygulanan yontemlerden biri de
karartma yontemidir. Yapim asamasi ise sdyledir: Tezgahta yapilan ¢ig mal, isligin
yanalak boliimiinde raflara konulur. Kurumaya yakin, alinarak perdah islemi mashat

yardimiyla yapilir. Kuruduktan sonra ¢ig mal pisirilir. Pigirildikten sonra karartmaya

! Black pottery, yabanci kaynaklarda karsimiza sik ¢ikan bir kavramdir. Kimilerinde karartma
astar teknikleri uygulanmaktadir kimilerinde ise tek basma kullanilan bir teknik olarak karsimiza
cikmustir. {lerleyen boliimlerde daha detayli bahsedilmistir.



hazir hale getirilir. Teneke’nin igerisine talag, saman ve komiir yerlestirilir. (Fotograf

1). (Fotograf 2). (Fotograf 3).

vz i

otograf 3: Km r

Fotograf 1: Talas

Hazir olan mal igerisine konulur. Katman katman bu islem yapilmakta olup, teneke
doldurulur, hava almayacak sekilde agz1 kapatilir. Avanos ¢omlek tiretimi gibi ayni
sekilde firina konulur. Pisirildikten sonra, tenekenin kapagi acilir. Daha sonra kararmis

tiriinler tenekeden ¢ikartilir. (Fotograf 4). (Fotograf 5).

-

Fotograf 4: Teneke Fotograf 5: Pisirilmis Formlar

Tenekeden c¢ikarilan formlarin herbiri siyah bir goriiniime sahip olarak
karsimiza ¢ikar. Bu seramik objeler Avanos’ta nadirdir ve birka¢ ustanin giiniimiizde
halen yaptig1 bir pisirme teknigi sayesinde bu goriiniimii kazanirlar. (Karartma

Uygulamis Form 1). (Karartma Uygulamis Form 2). (Karartma Uygulamis Form 3).
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Fotograf 7. Karartma Uygulanmis

Form 2
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Fotograf 8. Karartma Uygulanmis Form 3

1.2 Geleneksel Firinlarda Uygulanan Farkh Pisirim Teknikleri

Seramik sanati, insanlarin yerlesik yasama gectikleri donemden itibaren olan bir
alandir. Seramikte ¢ok ¢esitli pisirim tlirleri bulunur ve ilkel pisirim teknikleri bu tiirler
arasinda yer alir. Seramikte ilkel pisirim teknikleri, baslangigta firin kullanmadan
seramiklerin pisirilmesini saglamistir. Giiniimiize kadar olan siirecte bu teknikler
zaman igerisinde gelistirilmistir. “Geleneksel ¢omlekeilik insanligin tarim yapmaya
baslayarak yerlesik hayata gectigi neolitik cagda ortaya ¢ikmis tekniklerin insan
hayatinda devam eden bir versiyonudur.” (Ozbek’ten akt. Sarikaya, 2014: 6)

Bu gelismeler sayesinde su anda var olan geleneksel bir diger adiyla ilkel pisirim

teknikleri uygulanabilmektedir. Seramik tarihinde 6nemli bir yere sahip olan bu



teknikler, giinlimiiz ¢agdas sanatg¢ilar1 tarafindan da kullanilmaktadir. Nitekim bu
tekniklerin giiniimiizde anlagilabilmesi ve dogru yorumlanabilmesi i¢in pisirim
tekniklerinin tarihinin ve dénem &zelliklerinin bilinmesi gerekmektedir. ilkel pisirim
tekniklerinin tiirleri vardir. Bunlar: agik ateste pisirim, ¢ukur pisirimi, varilde pigirim,

raku pisirimi ve sagar pigirimi olarak ifade edilmektedir.
1.2.1 Acik Ateste Pisirim

Seramigin pisirilmesi pisirilen objenin daha dayanikli olmasini saglamaktadir. Bu
nedenle seramigin dayanikliliginin 6énem kazandigi zamanlarin baslangicindan yani
neolitik ¢agdan giiniimiize kadar geldigine deginmek gerekmektedir. Pisirim tiirleri
arasinda ilk ve en eski bir pisirim teknigi olan agik ateste pisirim diinyanin pek ¢ok
yerinde goriilmektedir. Bu teknik ge¢miste yaygin olarak kullanismustir. “Ilk seramik
kaplar acik ateslerde pisirilmis, zaman ic¢inde ihtiyaca yonelik olarak c¢esitli seramik

firin1 tiirleri gelistirilmistir.” (Berberoglu, 2015:4)

Seramiklerin topragin iistiine konulduktan sonra organik yakitlarla (calilar,

kurumus bitkiler, hayvan giibreleri ve odunlar) yakilmasiyla yapilan bir tekniktir.

Bilinen en erken donem seramikler toprak zemin {iizerinde
pisirilmislerdir. Acikta pisirim ydntem; toprak zemin {izerinde
sekillendirilip kurutulan formlarin firin kullanilmadan dogal
yakitlarin (saman, odun, tezek olarak adlandirilan hayvan giibreleri

vb.) kullanilarak yapildig1 pisirimlerdir. (S6lenay, 2009: 65)

Bu teknikte kullanilan organik yakitlar derecenin hizli artmasina yardimci
olmaktadir. (Resim 1). Seramigin niteligi agisindan pisirim esnasinda olugan atmosfer
onem arz etmektedir. Bunun yanisira seramikte pisirim, seramigin gozenekli bir
yaptya sahip olmasimmi saglaylp dayaniklilk gibi  6zellikleri edinmesini
kolaylastirmaktadir. “Acik atesleme, atesin kontrolsiizliigii ve kaplarin yakitla temas
etmesinden kaynaklanan kirlilige maruz kalabilir, ayrica hava kosullarinin ani

degisimlerine kars1 hassastir.” (Nicholson, 2010: 2)



Resim 1: Acik Ateste Pisirim

Pisirim teknikleri, seramik acisindan 6nemlidir. Neolitik cagda agirlikli olarak
yapilan pisirim teknikleri giiniimiizde cagdas seramik sanatcilar1 tarafindan da
uygulanmaktadir. Bu pisirim teknigi yaygin olarak Kuzey-Giiney Amerika, Aftrika,
Hindistan, Pakistan ve Tiirkiye gibi bolgelerde ve Diinya’nin pek c¢ok yerinde

goriilmektedir.

13

. sicakliklarinin muntazam olmadigi durumlarda, 800'in
iizerindeki Orta Bronz Cagi tniform atesleme sicakliklarinin
varsayilabilecegini gostermektedir. Erken Bronz Cag1 canak ¢omlek
iiretimindeki olas1 tekdiizelik eksikliginin, atesleme sirasinda ¢anak
comlegin tesadiifi konumlanmasindan veya acgik atesleme gibi daha
az gelismis atesleme tekniklerinin kullanilmasindan
kaynaklanabilecegi diisiiniilmektedir.” (Bong ve digerleri, 2008:
307)

Neolitik doneme bakildiginda seramik pisirme dereceleri 600 derece ile 650
derece arasinda seyretmektedir. Bu durumda firin kullanimin olmadigr ve bu
derecelerin saglanmasinda dogal kosullarin etkili oldugu gortilmektedir. “Neolitik
bolgelerdeki seramik ornekleri incelendiginde, genellikle firin kullanmaksizin agik
ateste pisirilen ¢omleklerde pisirilme derecesi icin ortalama sicakliklar 600- 650 © C

idi.” (Zhushchikovskaya ve Nitikin, 2014: 124)

Acik ateste pisirim teknikleri zamanla teknolojik gelismelerin de etkisiyle

firinlara birakir, bu firinlar da giinlimiizde pisirim firinlar1 olarak daha da gelistirilmis



bir bigimde karsimiza ¢ikar. “Akdeniz havzasi ve Orta Dogu’da Seramik firinlarinin
gelisimi, Once islerin kapali bir odaciga istiflenmesi ve burada pisirimin
gerceklestirilmesi, ikinci agamada ise atesin yakildigi ateslik ile islerin istiflendigi
odacigin birbirinden ayrilmast bigiminde olmustur.” (Cizer, 2008: 1) Kazilarda da
goriilecegi lizere gecmis donemde insanlar yiizyillarca ilkel pisirim tekniklerini
kullanmaya devam etmislerdir. A¢ik ateste pisirim 6rneklerinin neolitik yerlesimlerin
oldugu doénemden bu yana bilinmektedir. Firin olmaksizin yapilan bu pisirimlerde
Rusya, Nijerya, Hindistan gibi iilkelerde, Santa Clara Pueblo® gibi bolgelerde de
gormekteyiz. Ornegin Santa Clara Pueblo bdlgesinde yapilan seramiklerin i¢inde siyah
seramikler de bulunmaktadir. Bu siyah seramiklerde pisirim esnasinda seramiklerin
gbzeneklerine isleyen dumanli havayr muhafaza edebilecek bir kap icinde olmasi
gerekmektedir. Karartma adi verilen bu pisirimde de seramiklerin arasinda talas gibi
malzemeler bulunmaktadir. Bunun yanisira agik ateste pisirim giliniimiizde de pek ¢ok

seramik sanatc¢isi tarafindan tercih edilen bir pisirim teknigi olmayi siirdiirmektedir.
1.2.2 Acik Ateste Pisirim Tekniginin Yapihs1

Acik ateste pisirilecek seramikler genellikle elle sekillendirilmis ya da el
tornalarinda sekillendirilmis seramikler olmaktadir. Sekillendirilen seramikler,
kurutulmaya birakilir. Bu islemin ardindan toprak bir zemin lizerinde pisirilmeye
hazirlanir.  Kurutulmus seramikler, organik yakitlarin etrafina diizglince
yerlestirilmesinin ardindan yakilir. Bu teknik Gosselain'e gore bonfire teknigidir ve bir
giin Oncesinden hazirlanmasi gereken bir zemin bulunmaktadir. Bu zeminde pisirme
islemi  gerceklestirilirken istenilen sonucun elde edilebilmesi ig¢in yakit

eklenebilmektedir. (Steele, 2012: 123)

“Nijerya’da alevli ateste pisirme; yoresel ¢amurdan yapilan

comlekler pisirilmeden Once tamamen kurutulmalidir. Eger bu

2 Kazilderililerin uzun yillardir seramikle ugrastigi Diinyaca bilinen bir bdlgenin adidir.
Seramikler kusaktan kusaga aktarilarak gelismistir. Karartma adli pigirim teknigine bu bdlgede de

rastlanmaktadir.



yapilmazsa 1sinin birden artis1 ¢ganklarin kirilmasina yol agar. Bazen
iclerinde kuru otlar yakilarak iyice kurumalar1 saglanir. Comlekler
kuru odunlar iizerine dizilir, odunlar yaninca ¢omleklerin birbiri
lizerine diisiip kirilmayacaklari bicimde istifleme yapilir. istiflenen
comlekler iizerine kuru otlar koyduktan sonra ateslenir.” (Cooper,

1978: 13)

Ilkel pisirim teknikleri uygulamasinda kullamilan materyaller ve pisirme
konusunda dikkat edilmesi gereken hususlar vardir. Bunlardan en 6nemlisi 1sinin
artirllmasinin ani olmasidir. Atesleme esnasinda 1sinin ani yiikselmesi seramiklerde
catlatmaya neden olabilir. Sicakligin kontrolii yakit eklenerek yapilmaktadir. Bu yakat,
genellikle odun olmaktadir. Yakit ekleme islemi esnasinda dikkat edilecek bir husus
olarak duman kontroliiniin saglanmasi, seramigin i¢inde bulundugu atmosferin
bogulmamasidir. “...Atesi canli tutmak icin daha fazla yakit eklenir ama biinyeyi

dumana bogmamaya dikkat etmek gerekir.” (Sélenay, 2009: 67)

Bu durumdan ziyade dikkat edilmesi gereken bir diger faktdr de oksidasyon ve
rediiksiyondur. Bu teknik sayesinde oksidasyon ve rediiksiyon renklerini elde etmek

miimkiin oldugundan literatiirde bu 6rneklere sik rastlamaktay1z.
1.2.3 Cukur Pisirimi

Cukur pisirimi, cukurda pisirim teknigi olarak da ifade edilebilmektedir. Bu
kavram literatiirde ‘pit firing’ olarak da ge¢mektedir. Firin kullanmaksizin uygulanan
bu pisirim tekniginde toprak bir yiizeye ortalama 35-75 cm derinliginde bir ¢ukur
kazilir. Neolitik donemden beri firinsiz yapilan pisirimlerden biri olan bu pisirim
teknigi kuru bir toprak zemin olan bir ¢ukurda yapilmaktadir. Bu teknikte ¢ukurun
yanisira hava akiminin gegisinin saglanacagi bir havalandirmanin olmasi sarttir. Hava
akimi sicakligin derecesinin artmasini saglayacaktir. Derecenin artmasi ve atmosferin
muhafaza edilmesi seramiklerin pisirilmesi i¢in 6nem arz eder. Cukur esnasinda alinan
toprak seramiklerin {istiine kapatilarak yalitimin saglanmasi da miimkiindiir. ... Tipik
bir ¢ukur 40-70 cm derinliginde, 1-1,5 m uzunlugunda 60-90 cm. genisliginde olur.
...Acillan c¢ukurdan c¢ikarilan toprak, ¢ukurun agzinin etrafina yiikselti olarak
kullanilabilir. Boylece cukura daha fazla derinlik ve yaliim kazandirilabilir.”

(Nigrosh’dan akt. S6lenay, 2009: 67)



Cukurda pisirim teknigi, yaygin ilkel pisirim tekniklerinden biridir. Bu teknik
genellikle Kuzey Amerika Kizilderilileri tarafindan uygulanmistir. Bunun yanisira bu

pisirim tiirli neolitik donemden bugiine kadar gelmis bir pigirim tiirtidiir.
1.2.4 Cukur Pisiriminin Yapihs1

Cukur pisirimi, kuru bir toprak zemine bir ¢gukur kazilmasiyla yapilan bir pisirim
tiirtidiir. Biskiivi pisirimi yapilmis olan seramikler kazilan cukura yerlestirilir,
sonrasinda seramiklerin iistii kurumus otlar ve organik yakitlarla kapatilir. (Fotograf
9). (Fotograf 10). Bu yakitlar bolgeden bolgeye ve imkanlara gore degisebilmektedir.
Kazilan c¢ukurun her iki yaninda riizgdrin havalandirma islemi yapabilmesi i¢in
bosluklar birakilir. Ardindan seramiklerin iistiine koyulan yakitlar hizli bir sekilde
yanmaya baslar ve boylelikle pisirime baslanmis olur. “Cukur iri talas ve agac
parcalari ile ortiiliir. Yanmanin iyi olmasi i¢in havalandirma borulart ¢gukurun her iki

yanina yerlestirilir. Atesleme yapilarak 1sinin yeterli derecede yiikselmesi igin yakit

ilavesine devam edilir.” (So6lenay, 2009: 67)

o &

Fotograf 9: Cukur Pisirimi Ornegi 1 Fotograf 10: Cukur Pisirimi Ornegi 2



Ortalama yarim saat sonra yakilan yakitlarin sicakligi iyice yiikselir ve 500
dereceye ulasmis olur. “Iyi bir ¢ukur pisiriminde 151 696-915 derece arasina kadar
cikar. Sonugta bilinyeler dayanikli ama vitrifiye edilmedigi i¢in gozenekli olurlar.”
(Nigrosh’dan akt. Sdlenay, 2009: 67) Dereceyi etkileyen riizgar hiz1 ve bolgesel ilkim
sartlart bu durum tizerinde degisiklik yapmaktadir. (Fotograf 11). Bu pisirme islemi
ortalama olarak 3-4 saat stirmektedir. Bunun yanisira sogumanin yavas olabilmesi i¢gin

bir levhayla pisirim yapilan ¢ukurun iistiiniin kapatilmas: gerekmektedir.

Cukur pisirimi agik ateste pisirim teknigine gore daha yiiksek derecelerin elde
edilebildigi bir pisirim tiiriidiir. Bu pisirimde odunlarin yerlestirilmesi 6nem arz

ettiginden bu konuda dikkatli olunmalidir.

“Cukur pisirimi (pit firing), digerlerinden daha ilkel bir pisirim
yontemi olarak kabul edilir. Burada seramigi pisirmek i¢in dnce bir
cukur kazmak gerekir. Pisecek seramikler kazilan ¢ukura
yerlestirildikten sonra c¢ukurun istii odunlarla kapatilir. Ates
yakildiktan sonra odunlar yandik¢a cukura diiser ve seramikleri
pisirir; ancak g¢ukur pisiriminde 900-1000 dereceye ulasilmast
beklendiginden ¢ukurlar 100-150 derinlik, 120-175 en ve 250-300
boy olarak hazirlanir. Bu dikdortgen yanmayi kontrol etme istegiyle
bulunmustur. Cukur olustururken uzun kenarin riizgar yoniine

paralel olmasi lazimdir.” (Marasali ve Isitman, 2005: 11)
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1.2.5 Varilde Pisirim

Firm kullanmaksizin yapilan bir diger pisirim teknigi olan varilde pisirim
literatiirde ‘barrel firing’ olarak da yer edinmistir. (Fotograf 12). Bu pisirimde varil
yardimiyla pisirilen seramiklerde farkli renklerde sonuglar almak miimkiindiir. Bu
pisirim teknigi her ne kadar eski bir teknik olmasa da firin kullanilmadan uygulandigi

icin ilkel pisirim teknikleri arasinda yer almaktadir. (Dassow, 2011)

Fotograf 2: Varilde Pisirim Ornegi
1.2.6 Varilde Pisirim Tekniginin Yapihisi

Varilde pisirim teknigi, firinsiz yapilan bir pisirim oldugundan firma ihtiyag
yoktur. Varil, 1s1ya dayanikli bir nesne ile yapilan bu pisirim ilkel pigirim teknikleriyle
yapilan pisirimlere benzer olarak yapilmaktadir. Pisirilecek olan seramiklerden 6nce
pisirim i¢in secilen metal ya da normal bir varilin dibine saman, talagin yerlestirilir.
Ardindan seramikler yerlestirilir. Seramiklerin arasina da saman yerlestirilir. Pigirim
esnasinda sicaklifin derecesinin yiiksek olmasi biskiivi pisirimi yapilmis olan
seramiklere, camurun rengine ve pek ¢ok faktore bagli oldugundan pisirimin takip
edilmesi gerekir. Varilde yapilan pisirimler ortalama 5 ya da 7 saat siirer. Bu pisirimde
pisirimin derecesi pek ¢ok faktore bagli oldugundan ¢ikan sonuglari tahmin etmek pek
miimkiin degildir. Bu da giliniimiiz seramik sanat¢ilarinin bu pisirim teknigini tercih

etmesindeki etkenlerdendir.
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1.2.7 Sagar Pisirimi

Sagar pisirimi bir ilkel pisirim teknigidir. Bu teknikte sagar adi verilen 1siya
dayanikli kutular kullanilmaktadir. Sagar baslangigta seramik biinyesinin pisirme
esnasinda olusabilecek seramige zarar verecek atiklardan korunmasi amaciyla
gelistirilen bir yontemdir. “Geleneksel anlamda sagarlar, iirtinleri odun ve komiir ile
pisirim yapilirken olusan kiil ve kalintilardan, alevlerin direkt etkilerinden korumak

amaciyla kullanilmaktadir.” (Dassow’dan akt. Baskirkan, 2010: 78)

Isli pisirimlere 6rnek verilebilecek olan sagar teknigi, zararh atiklardan ziyade
kirli bir islemenin olmamasini da hedeflemektedir. Uriiniin kapal1 bir kutuya konularak
pisirilmesi, atiklarin biinyeye dogrudan ve kontrolsiiz bir bi¢imde islemesine engel
olmak i¢indir. Bu sagar kutularinda seramikle havanin temas seramikle esit olarak
temas edebilecegi deliklerin olmasi oksidasyonlu bir pisirim olmasini saglamaktadir.

(Fotograf 13).

Fotograf 13: Sagar Pisirimi Ornegi

Sagar, Cin’de 1000’li yillarda yapilmis seladon igeren sirli {iriinlerin pisiriminde
kullanilmak i¢in yapilmistir. Sung kraliyet ailesinde baslayan bu pisirim tiirii
glinlimiizde de seramik sanatcilar tarafindan kullanilmaktadir. “...Sagarlar(kasetler),

genis ve yliksek bir alana sahip firin igerisinde iist iiste konarak kapali pisme ortaminda
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pisirilirler. Yiizeyler serbest tozdan ve dumanndan uzak bir sekilde sirl hale gelir.”

(Baskirkan, 2010: 80)

Sagar pisiriminin glinlimiizde kullanimi1 ise ilk zamanlarda ortaya c¢ikma
nedenlerinin tam tersi i¢in kullanilmaktadir. Buna 6rnek olarak karartmay1 verebiliriz.
Karartma, oksidasyon ve rediiksiyona maruz birakilan seramiklerin dumanl havayla
temas etmesini saglayan bir pisirim tlriidiir. Bu pisirimle sagarin ortak o6zelligi

seramiklerin pisiriminin bir kabin igerisinde yapilmis olmasidir. (Fotograf 14).

Fotograf 14: Giiniimiiz Sagar Pisiriminden Bir Ornek

1.2.8 Sagar Pisiriminin Yapihs1

Sagar adli pisirim teknigi sagar adi verilen kutularin igerisine yerlestirilmis
seramikler agik pisirim, ¢ukur pisirimi gibi yontemlere bagvurularak pisirilmektedir.
Bu pisirimde sicakligin kontrol edilmesi ve odun eklenmesi sagarin ¢evresindeki
deliklerin kapatilmasiyla yapilmaktaydi. “Ac¢ik havada ya da g¢ukur pisiriminde,
pargalar genellikle sagar kutular igerisine yerlestirilir ve atese odun eklemek i¢in

cevresindeki delikler samotlu camur ile ¢evrilirdi.” (Bagkirkan, 2010: 80)
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1.2.9 Raku Pisirimi

Raku, yiiksek dereceli bir pisirim teknigidir. Bu pisirim teknigi 16. Yiizyilda
Japonya’da ortaya ¢ikmustir. Japonya’da donemin etkin oldugu kiiltiirel bir etkiye
sahip Zen felsefesinden de beslenen Raku pisiriminde ince, zarif ve sade bir seramik

elde etmek Onem arz etmektedir.

Raku pisirim teknigi, 16. Yiizyilda Zen Felsefesi altinda sekillenmis ve
Japonya’da ortaya ¢ikmus bir pisirim teknigidir. Rakunun kelime anlami rahatlik ve
nese olarak ifade edilir. Zen felsefesinden de beslenen Raku Kkiiltiirel olarak
algakgoniilliik, zevklilik ve gosterigsizlik gibi anlamlari igerdiginden Japonya’da Zen
Budistleri tarafindan tercih edilmistir. Bunun yanisira geleneksel olarak ortaya ¢ikan

tiirii ¢iplak raku olarak gegmektedir. (Fotograf 15).

Fotograf 15: Raku Vazo Ornegi 1

Raku, Japonya’da ortaya ¢iktiginda sadelik ve zarifligi temsil eden yaniyla tercih
edilen bir seramik pisirimi olarak kullamlmistir. “Ilk olarak Japonya nin Kyoto ilinde
Momoyama doneminde 16. Yiizyilin sonlarinda Raku cay torenleri igin lretilen

seramik esyalarda kullanilmistir.” (Aris, 2013: 548)

Japon kiiltiirlinde yer eden Raku, Sen no Rikyu ve Sasaki Chojiro’nun ¢ay
kupalar1 iiretmek icin bir araya gelmesiyle baslamistir. Cay seramonisi Japon

kiiltiirinde 6nemli yer kapladigindan bu seramiklerin de kiiltiirde yer almasi zor
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olmamustir. “15. Yiizyilin baslarindan itibaren ¢ay igme Japon savasei liderler ve

elitlerin hayatlarinda 6nemli bir rol almistir.” (Aris, 2013: 549)
1.2.10 Raku Pisiriminin Yapihs1

Raku yapiminda pek ¢ok ¢amur tiirli kullanilmaktadir; ancak karbonun biinyeye
isleyebilecegi ¢camurlarin tercih edilmesi gerekmektedir. “Raku i¢in her tiirlii gamur
kullanilabilir olmasina ragmen yiiksek dereceye dayanan stoneware ¢amurlari tercih
edilmelidir. Sicaklik sokuna dayanan bir mamul hazirlanacag i¢in kilin i¢ine samot,

kum, volkanik kiil, talk, aliimina katilabilir.” (Cobanli, 1995: 23)

Pigirim yapilacak olan ¢amurun pisme esnasida gegirdigi degisim, gozenekli
yapinin korunmasi ve pisirilen seramige uygulanacak teknigin uygun olmasi
onemlidir. “Kil gévdesi vitrifikasyona yaklastik¢ca karbonun iizerinde daha az etkili
olur. Demir igerigi de karbonizasyona direndiginden pismis topraklar tavsiye
edilmez.” (Sherrill, 2009: 2) Bu nedenle karbonizasyonu kabul eden biinyeler tercih
edilmektedir. Bu biinyeye yatkin olan kiyanitin bulundugu killer giintimiizde de raku
yapiminda kullanilan killerdendir. “Pek ¢ok tedarik¢i genellikle kiyanit iceren kil
¢omlegini satar. Bu gergekten devasa raku parcalari elde etmek i¢in tercih edilen bir

kil tiirtidiir.” (Sherrill, 2009: 3)

Rakunun uygulanacagi seramiklerde kullanilan kil, biskiivi pisirimi, kullanilan
sirlar ¢ok 6nemlidir. Biskiivi pisirimi yapilmis seramikler iki saatlik hizli bir pisirimle
oksidasyon ve rediiksiyon ortamina hazirlanir. Gozenekli bir yapiya kavusan seramik
parlak ve gesitli sirlar kullamldiginda renkler konusunda da cesitlilik sunmaktadir. Iki
saatlik pisirimin ardindan raku yapilacak seramikler firindan alinip suyun i¢ine atilir.
Bu islem seramik sicakken yapilmaktadir. Pisirimin ardindan talas dolu bir kaba da

yerlestirilmektedir. Bu durumda dumanin emilmesi saglanacaktir.

“Raku; sicak firindan alinan seramik parcayi, i¢inde kolay
tutusabilen malzemelerin yer aldigi metal bir kap icine atarak
tutusmasini saglamak ve daha sonra metal kabin agzini1 kapatarak
oksijensiz ortama (rediiksiyon), dumana, maruz birakma ve sogutma

islemidir. Raku prosesinde en Onemli faktor, renk degisimlerini
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durdurmak i¢in seramik parcanin 30—40 dakika rediiksiyona tabi
tutulduktan sonra ¢ikarilarak suya atilmasi ya da par¢canin metal kap
icerisinde soguyuncaya kadar tutulmasidir.” (Geng ve Tagyildiz,

2012: 43)

Bu islemin uygulandig1r seramiklerde yapim asamasinda da dikkat edilmesi
gereken etmenler bulunmaktadir. Yiiksek dereceli bir pisirime ve rediiksiyona maruz
birakilan raku pisiriminde kullanilan kil tiirleri ve killerin i¢indeki hammaddeler 6nem
arz eder. Derecenin yliksek olmasi nedeniyle seramik biinyenin 1siya dayanikli bir
biinye olmasi da énemli bir husustur. “Raku biinyeler, pisirme sirasinda pisirmenin
dogasinda olan 1s1 soklarina dayanikli ¢esitli killerden hazirlanmalidir. Bu nedenle,
kirmiz1 killerin raku biinyesi olarak kullanimindan kag¢imilmalidir.” (Geng ve
Tagyildiz, 2012: 50) Is1 soklarina dayanikli olan biinyelere uygulanan raku teknigi
elbette hatasiz veya miimkiin oldugunca az hatali {riinlerin ortaya g¢ikmasini

saglayacaktir.

Gilintimiizde geleneksel rakuyu uygulayan seramik sanatgilarinin kendileri yeni
yontemler ve yorumlamalar gelistirmistir. Bu yorumlar arasinda yer alan at kil1 teknigi

ve ¢iplak raku teknigi giiniimiizde de epey ilgi cekmektedir.

“Geleneksel Raku’nun yanisira son yillarda 6zellikle Amerikalt
seramikgiler kendilerine 6zgii deneyimlerini Raku pigirim teknigine
katmiglar ve farkli uygulamalar ortaya ¢ikarmislardir. Yapilan bu
uygulamalar seramik yiizey tizerinde degisik etkiler yaratmaktadir.
Bu yontemler arasinda Naked Raku(Soyulmus, Ciplak Raku), Horse
Hair(At Kil1) ismiyle bilinen uygulamalar dikkat ¢ekmektedir.”
(Solenay, 2009: 74)

Naked Raku tekniginin farklilig1 astar iizerine yapilan sir uygulamasidir. Pigirim
esnasinda yogun atese maruz kalan seramiklerin astarsiz kalan kisimlar1 siyah astarli
olan kisimlar1 da beyaz olarak kalmaktadir. Bu degisiklik rediiksiyon esnasinda

olusmaktadir.
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II. BOLUM
2. KARARTMA TEKNIGIiNiN UYGULANDIGI YERLER VE iLKEL
FIRINLAR
2.1 Diinya’da Karartma Tekniginin Uygulandig1 Yerler

Karartma tekniginin ornekleri Misir’da (Black Topped Red Ware Jar-Nagada),
Kuzey Hindisan’da (Northern Black Polished Ware), Italya’da (Siyah Etriisk
Seramigi- Bucchero), Peru’da (Chimu-Mochica), New Mexico’da (Santa Clara
Pueblo), Kolombiya’da (Tierra Negra), Cin’de (Longshan) ve Tiirkiye’de Avanos’ta
(Karartma) goriilmektedir. Eski caglardan bugiine kadar gelen ve uygulanan karartma,
farkl1 cografi bolgelerde farkli ve benzer yontemlerle yapilmaktadir. Bu durum,

arastirmalarda ve arkeolojik kazilarda ortaya ¢ikarilmastir.

Misir’da Nagada bolgesinde goriilen Siyah Agizli Kirmizi Form, Mezopotamya
bolgesinde goriilen ender 6rneklerden biridir. (Flinders ve Quibell, 1895)

Kuzey Hindistan’da goriilen Kuzey Siyah Cilali Mal’1 olarak ifade edilen NBPW,
Avanos ¢omlekgiligine benzer bir tiir olarak goriilmektedir. (Sharmin&Okada, 2012)

Italya’da bulunan Bucchero, Etriisk uygarligina ait bir ¢dmlekgilik tiirii olarak

karsimiza ¢ikar. (GranAymerich, 1993).

Peru’da goriilen Chimu seramikleri, kiiltiirel faaliyetler ve ticaret baglantilariyla
etkilesim icinde olan bir bolgede goriilmektedir. Chimu adini, bolgenin isminden
almaktadir. Buradaki seramiklerin ikonografik figiirler icermesi ve siyah olmasi

onemlidir. (Sawyer R. A., 1954)

Amerika’nin bir eyaleti olan New Mexico’da Santa Clara Pueblo bdlgesinde
yapilan bir seramik tiirii olan “Pueblo Ceramic” karartma ad1 verilen pisirme teknigine

yakin olan tiirlerden biridir. (Schrader, J. A., 2005)

Kolombiya’da goriilen Tierra Negra seramikleri adindan da anlasilacag: gibi kara
toprak anlamina gelen bir seramik 6rnegidir ve geleneksel bir seramik tiirii olarak ifade

edilmektedir. (Schroder’den akt. Schrader, 2005)

Cin’de goriilen Longshan siyah seramigi, bolge i¢in nadir bulunan kiymetli

eserlerden olmugmaktadir. (Xinwei ve arkadaslari, 2011)
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Afrika’da goriilen Nulu seramigi, karartma pisirimi 6rneklerinden biridir. Bu tiirde
perdahlama ve bezeme bi¢imleriyle karsimiza ¢ikan karartma, siyah seramik drnekleri
arasinda Onemli bir yere sahiptir. Diinya’da bulunan siyah seramik Orneklerine

bakildiginda, bu tiire ekvator bolgesinde rastlandigi goriilmektedir. (Resim 2).

'. ; 3 « Avanos
« Santa Clara Pueblo « .NBPW
»Naqada :

Resim 2: Diinya’da Karartma Yapilan Bolgeler
2.1.1 Naqada

Nagada’nin Nabta Playa bolgesinde ortaya cikan seramik tiirleri, dénemsel
cografi degisikliklerden etkilenmistir. Bu cografi degisiklikler tamamlandiktan sonra
bu bélgede insanlarin yasamasi miimkiin olmustur. Diinya Geng Dryas® olarak bilinen
bliyiik iklim degisikligine tanik olmustur. Misir'in Bat1 Colii'ndeki Nabta Playa bolgesi
bu degisikliklerden etkilenmistir. Bu siirecin sonucunda olusan iklim degisiklikleri,
bolgede gollerin ve su kaynaklarinin olugmasini saglamistir. Gl birikintileri ile ilgli
arkeolojik calismalar yapilmistir. Bu bolgeler uygarlik tarihi agisindan 6neme sahiptir
ve gelisen topluluklarin gelistirdigi ¢omlekler giiniimiizde arkeolojik kazilarda ve

bilimsel ¢aligmalarda bulunmaktadir. Bahsi gegen aragtirmalarda bolgede radyokarbon

3 Geng Dryas, Geg Buzul déneminden sonraki jeolojik dénemdir.
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tarihlerinin kombinasyonundan gelistirilen bir seramik dizisinden bahsedilmektedir.
Su kaynaklarina yakin yasayan insan topluluklar1 bolgede cesitli toprak tiirleriyle
farkli renklerde ve farkli formlarda seramik pisirmis ve kullanmiglardir. (Flinders ve

Quibell, 1895:12)

Misir’da bulunan tarim topluluklarinda M.O. 40001i yillarda ortaya ¢ikan Naqada
siyah pisirimi, ilkel pisirim teknigiyle yapilan siyah pisirimlere 6rnektir. Bu pisirim el-
Badari bolgesinde ortaya ¢ikmms ve Nagada bolgesinde M.O 3200 yillarinda
gelistirilmigtir. Naqada II bolgesinde tetkik edilen pek ¢ok formda da siyah agizli
kirmizi seramikler ve tamamu siyah pisirimler bulunmaktadir. Bu bilgiler sayesinde
Misir’da bulunan bélgelerin hangisinde siyah ¢omlekgiligin yapilmis oldugunu tespit
edebilmekteyiz. “Siyah tepeli canak ¢comlek, ¢ok bilinen bir tiir olan Badarian ile baslar
ve Yukar1 Misir Predinastigi ile baglantisiyla bilinir.” (Friedman’dan akt. Nelson &

Khalifa, 2010: 136)

Nagada’nin Nabta Playa bolgesinde yapilan kazilar ve incelemeler sonucunda
bolgede ilkel pisirimin kullanildig gortilmektedir. Seramiklerin agiz kismi siyah, geri
kalan kismi1 yogunluklu olarak kirmizi renk almaktadir. Milattan 6nce 3200 civarinda,
genigletilmis oval govdeli, genis agizli ve diiz tabanl bir tiir olarak kargimiza ¢ikan
siyah agizli kirmizi form yapilmaktadir. Bu form, farkli pisirme teknikleri denenerek
ve formun bdlgelerinin farkli derecelerde pisirilmesi saglanarak dayanikli bir seramik
tiriin elde edilmektedir. Bu dayaniklilik vitrifikasyonla saglanmaktadir. Pisirme
derecelerinin bilinmedigi bu seramikte farkli renklerin elde edilmesi hem dereceyle
hem de karbonizasyonun saglanmasiyla miimkiin olmaktadir. “...Ge¢ Neolitik donem
canak ¢omlegi ya Erken ya da Orta Neolitik doneme gore daha yiiksek sicakliklarda
ateslenir, bu da kil gdvdesinin daha fazla vitrifikasyonu ile sonu¢lanir ve bu nedenle
daha sert, daha dayanikli lirtinler ortaya ¢ikar.” (Nelson & Khalifa, 2010: 138-139) Bu
durumun yanisira eski déneme ait bulgular ve arastirmalardan birinde de vitrifikasyon
ve sicaklik dereceleriyle ilgili detayli bilgiler bulunmaktadir. Bu arastirma, Naqada
seramiklerinin hangi derecelerde pisirildigini ve siyahliklarin pisirme esnasindaki
durumunu dikkate almistir. “...Hoylk A'nin temel kazisindan elde edilen samanla
temperlenmis, tavlanmamis (siyah-iist iiste ve kirmizi cilalanmis), sist-temperlenmis

ve marn kumaslarindan ve ayni zamanda MA Hoffman'in sitenin ¢esitli alanlarindan

19



yaptig1 koleksiyonlardan da olusan 35 parcadan meydana gelmisti.” (Masahiro, 2009:
3) Burada goriilecegi tizere bolgeden alinan toprak numunelerinin ayni sonucu nasil
verdigini bulabilmek Onem arz etmektedir. Naqada bolgesinde ¢omlekgilik
bakimindan pek ¢ok ornek karsimiza ¢ikmaktadir. Bu Orneklerden siyah pisirimle

yapilmis olanlar seramik tarihi i¢in ayr1 bir 6neme sahiptirler. (Fotograf 16).

Fotograf 16: Siyah Agizh Kirmizi Form

Nagada II boélgesi icin yapilan kazi ¢aligmalarinda bes farkli ¢ukur firinin
bulundugu, bu firin tiirlerinden birinin yaninda kdmiir, kiil gibi nesnelerin bulunmasi
karartmanin o donemde de yapildigina isaret etmektedir. Burada goriilen bir farklilik
olarak seramik vazolarin bir kisminin topraga gomiilerek oksidasyonun saglandigi
sOylenebilir. Cukurlar ortalama 60-70 cm capindadir ve komiir, kiil, tas levhalar, ¢anak
¢omlek pargalart ve yanmis camur molozlar1 dahil olmak {izere firin dokiintiileri ile
doldurulmustur. Parcalarin ¢ogu, yap1 malzemeleri olarak kullanildigini belirten son

derece yanmis camurla ateslenmistir. (Nelson & Khalifa, 2010: 136)
Siyah pisirimin Misir’da ilkel bir pisirim yontemiyle yapildig1 agiktir; ancak
hangi firmla pisirildigini bilmek de onemli olacaktir. Firin veya pisirim seramigin

ozellikleri bakimindan degisikliklere ugramasina neden olmaktadir. Bu nedenle hangi

firinla ya da nasil bir pisirim yontemiyle pisirildigi 6nemli olmaktadir.
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“Firin tipini ayirt etmek amaciyla, ¢omleklerin dig ytizleri,
atesleme sirasinda havanin esit olmayan dagilimindan kaynaklanan
farkli siyah lekeler veya "alev bulutlar1" incelenmistir. Bu leke 28
comlegin 14'linde gozlenmistir, bu nedenle toplamin %50'si. Bu
tirdeki lekeler, genellikle, yakit ve ¢omlekler yakin temas halinde

oldugu i¢in goze ¢arpan yerlerde goriiliir..” (Masahiro, 2009: 6)
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Resim 3: Naqada Seramiginde Goriilen Siyah Bolgeler (Masahiro, 2009: 17)

“Comlekler genellikle bireysel olarak degil de bir grupla pisirilir. Kaplar bir
firinda birbirine yakin temas halinde yerlestirildiklerinde, temas ettikleri yerlerde
kiiciik lekeler olusur.” (Masahiro B, 2009: 6) Bu nedenle yakin temas eden
seramiklerin hepsinde siyah lekelenmelerin mevcut olmasi gerekmektedir. (Resim 3).
Misir’da bu bolgede yapilan pisirimde, bir cukur firini igerisinde pisirilen seramiklerin
birbirleriyle temas halinde ve toplu bir sekilde pisirilmeleri dikkat ¢ekicidir. Kaplarin
temasi1 oksidasyon ve rediiksiyonun saglanmasini kolaylastirmaktadir. “Kenarlarinda
yatay olarak yerlestirilen kaplarin, dis tarafin asag: tarafinda belirgin bir siyah leke
(yangin bulutu) olugsma olasiliklar1 daha yiiksektir.” (Masahiro, 2009: 6)
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Naqada seramiginde agiz kisim, siyah kisim bdlge seramigi agisindan
Oonemlidir. Siyah tepeli ¢anak ¢omlek, temperlenmis veya tavlanmamig bir hamurdan

elde edilir ve ayirt edici bir siyah agiz ile karakterize edilir. (Resim 4).
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“Her ¢omlegin ana kismi kirmizidir, genellikle yuvarlak kenarh
bir siyah bant1 vardir. Iyi yapilmis ve piiriizsiizce
perdahlanmiglardir; fakat siyahlar kirmizidan ¢ok daha parlaktir.
...Siyahin, pisirme isleminde havanin erisimi sinirlanir, elde edilen
sey demir igeren siyah peroksit olmalidir. ...Canak ¢omleklerin
tamami gozenekliydi, gercek bir sir yoktu ve kirik kenarlar, siyah
rengin bilinyenin i¢inden gectigini ve yiizeye hapsolmadigin

belirtti.” (Flinders ve Quibell, 1895:12)

Pit

1: Plan

0 (.5m
[ |

2: Profile
Resim 5: Naqada Bolgesine Ait ilkel Cukur Firim Ornegi (Masahiro, B., 2011, 21)
Bu durum, karartmayla benzer 6zellikler tasimaktadir. Giiniimiizde varligini
sirdiiren karartma, Nagada gibi bolgelerde ge¢mis donemde de yapilmaktaydi. Pigirim
esnasinda olusan rediiksiyon, firin atmosferinin de degismesiyle siyah pisirimin

yapilmasini olanakli kilmaktadir. (Resim 5).

Bat1 Colii'nde bulunan bir¢ok kiiltiiriin bir gostergesidir. Siyah agiz olarak ifade

edilen kisim karartmanin oldugu kisimdir. Daha once de belirttigimiz iizere
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karartmada pisirme yontemi onem arz etmektedir. Oksidasyonun ve rediiksiyonun
saglanmasi, ¢omleklerin birbirine degmesi sonucu ortaya ¢iktigindan bu tiirden siyah
pisirim karartmayla benzerlik gostermektedir. Karartmada ise kapali bir pisirim
yapilmasi gerekmektedir. Kapali pisirim yapilirken seramiklerin i¢inde bulundugu
atmosferin seramigin biinyesine islemesi, siyah pisirimin biinyede de mevcut
oldugunu gostermektedir. Bu Nagada 6rneginde ise seramiklerin birbirine degmesi
sonucunda ortaya ¢ikan durum firin atmosferini degistirdiginden kararan bolgelerin

olmasi dikkat c¢ekicidir.
2.1.2 Kuzey Siyah Cilalh Mal (NBPW)

Kuzey Siyah Cilali Mal olarak gecen bu seramik tiirii Kuzey Hindistan’da
bulunmaktadir. Yunan seramigine benzeyen bir tiir olarak adlandirilir. Bunun nedeni
ince ve parlak bir cilaya sahip olmasidir. Bu seramik tiirinde siyah, gri ve metalik
renklerle birlikte kirmizi kahverengi yamalar da goriilmiistir. NBPW kisaltmasiyla
karsimiza ¢ikan bu seramik tiirii perdahlanmig bir seramik oldugundan hem
doneminde dikkat ¢eken bir seramik olmus hem de arastirmalarda dikkat ¢ekici neme
sahip olmustur. “NBPW ince taneli kilden hizli dondiiriilen bir el tornasi {lizerinde
yapilmistir ve ¢ok az temperleme materyali ile iiretilmistir. Son derece parlak bir
ylizeye sahiptir ve bu da Tlretim tekniginin kalitesine gore kolayca ayirt
edilebilmektedir.” (Haque ve ark., 2001: 11-40). T.N. Roy (1983) NBPW'in
dokusunu bes ana gruba ayirmistir (Agrawal, 2009). NBPW, Banglades, Hindistan,
Pakistan, Nepal ve Sri Lanka'nin ¢esitli bolgelerinde kesfedilmistir. NBPW'nin en
kuzey bolgesi Pakistan'da Udegram, en giineydeki Sri Lanka'daki Anuradhapura, en
batidaki yer Hindistan'daki Prabhas-Pathan ve en dogudaki bolge ise Banglades'teki
Wari-Bateshwar'dir (Haque ve ark., 2001: 11-40).” (Sharmin&Okada, 2012: 49) Bu
bolgelere bakildiginda siyah pigirim 6rneklerine ve ¢esitlerine rastlanmaktadir. Renk
skalasinin genis oldugu NBPW pisirimlerinde gri ve koyu griden siyaha gecis dikat
cekicidir. Bu siyahligin nasil oldustuguna deginmek dikkat ¢ekecektir. “NBPW ile
ilgili birgok hipotez arasinda, iki ana hipotez vardir, NBPW yiizey parlakligindan

sorumlu ana bilesen olarak demir veya karbon igerir.” (Sharmin&Okada, 2012: 51)

24



Siyah pisirimlerde demir oraninin yiiksek olmasi renk bakimindan daha iyi sonuglar

elde edebilmeyi kolaylastirmaktadir.

o

pa——

L1
Resim 6: NBPW Bolgeleri (Sharmin&Okada; 2011, 51)

NBPW olarak gecen seramikler konusunda arastirma yapan isimlerden Ulah
ve Hedge demir bilesiklerinin olmasinin siyah rengin olusmasini sagladigini sdylerken
Mitchell gibi arastirmacilar da karbonun daha etkili oldugunu sdylemektedir. Bu
goriisleri degerlendirmek gerekirse karartma adi verilen siyah pisgirimin olusabilmesi
icin her ikisinin de 6nemli oldugunu sdylemek gerekecektir. “Sana Ullah (1946) ve
K. T.M. Hedge, NBPW'nin siyah renklendirmelerinin malzemede mevcut demir
bilesikleri, B.B. Lal (1955-1956), H.C. Bhardwaj (1979) ve Mitchell (1979) karbonun
NBPW'de baskin siyah renklendirici oldugunu idda etmistir (Gillies ve Urch, 2007:
29-44).” (Sharmin&Okada, 2012: 51)

Ince kilden yapilmis olan genellikle gri, bazen kirmizimsi olan parlak bir yapiya
sahip zaman zaman kirmizimsi kahverengi yamalari olan sir jet siyahindan griye ve

metalik bir ¢elik mavi rengine kadar araliklarla degisiyordu. Sir tiirlerinin olmasi
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seramik tiirleri i¢in 6nemlidir. Bolgede gelismis bir seramik yapiminin oldugu ¢ikan
kazilarda da goriilmektedir. NBPW o6rnekleri, Kuzey Hindistan’da kiy1 seridine
yayilmis olarak goriilmektedir. (Resim 6).

AL

Fotograf 17: Kuzey Siyah Cilah Mal

NBPW’nin demir oksite sahip oldugu ve perdahlandigi incelemelerde ortaya
koyulmustur. Bunun yanisira Kuzey Siyah Cilali Esya’nin perdahlanmasi ve

parlatilmasi durumu da s6z konusudur. (Fotograf 17).

“H.C. Bhardwaj, ¢cekirdegi kimyasal analizle izole etmeyi denedi
ve kayganlagsmanin, rafine edilmis kil ve organik s1v1 (bitki suyu) ile
kurutulmus  tencerelere iyi  sliriilmiis bir  emiilsiyonun
uygulanmastyla yaratilabilecegini 6ne siirer. Kuruduktan sonra, {iriin
indirgeyici kosullar altinda pisirildi. Kayganlastinlan organik
madde, yanmaya yol agmadan komiirleserek, tekdiize parlak bir
siyah yiizeye neden olmustur (Sinha, 1997: §89-101).”
(Sharmin&Okada, 2012: 50)

Burada goriildiigli {izere, organik materyallerin kullanilmasi komiirlesmenin
etkisiyle karartmanin olusmasit miimkiin olmustur. Bu kararmanin parlak bir renge

sahip olmas1 da bu sekilde miimkiindiir. Bu tekniklerin yanisira uygulanan bir teknik
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bulunmaktadir. Aga¢ kabuklarinin ve organik maddelerin kullanildig1 seramiklerde
ortaya ¢ikan firin atmosferiyle birlikte yiiksek sicakliklara ulasmasi sonucunda ortaya
¢ikan Kuzey Siyah Cilali Mal, i¢ ve dis bolgelerinde de mevcut olan ve meydana gelen
rediiksiyon sayesinde koyulagmaktadir. “Ote yandan, Nizamabad deneyinde, demir
zengini toprak, mango agacinin kabugu, babul agacinin kabugu (Hint otu i¢in baska
bir isim) olan “Kabiz”dir. Agag, akasya arabica, bambu yapraklar1 (yesilimsi renkte
gerekli ise), arasa (Ficus religiosa) yapraklari, kostik soda ve reh suyu giineste

kurutulmug seramigin etrafi kaphdir...” (Sharmin&Okada, 2012: 51)

Bolgedeki firin tiirleri endiistriyel faaliyetlerin oldugunu goéstermektedir.
Atranjikhera bolgesinde farki tiirleri olan firinlar su sekildedir: ¢omlek firinlari, kil
ocaklari, kiil, demir aletler ve kil konileriyle dolu dairesel ates ¢ukurlari, siyah demir
ocagl firmi. Firinlarin kanitlarinda firin tiirleri gesitli endiistriyel aktivitelere isaret
eder. Atranjikhera’nin ge¢ fazinda farkli seviyelerdeki ¢omlek firinlari, kil ocaklari,
kiil, demir aletler ve kil konileriyle dolu dairesel bir ates ¢ukuru bildirilmistir. Benzer
sekilde Matura’da ge¢ NBPW fazinda siyah bir demir ocagi firin1 rapor edilmistir.
Buradan da anlasildigi gibi seramik yapiminin gelismesi, firin tiirlerinin
gelistirilmesinde etkili olmustur. Siyah seramigin yapiminda demir ocagi firminin
etkili oldugu goriilmektedir. Bu da diger firinlarin ortaya ¢ikma zamaniyla demir ocagi
firmmin farkli olmasiyla iligkilidir. NBPW, Kuzey Hindistan’da pek ¢ok bolgede
goriilmektedir. Ahichchhatra, Hastinapur, Kausambi ve Batesvara bolgelerinden
alian orneklerde de gri ve siyah seramik 6rnekleri bulunmaktadir. (Kenoyer, 2006:

42) (Sharmin&Okada, 2012: 49)
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Fotograf 18: NBPW i¢ ve dis yiizeyi

NBPW, tiir olarak hem astarli hem de karartmanin uygulandig1 bir siyah pisirim
olmaktadir. Bu nedenle bitkilerle ve kurutulmus organik maddelerle pisirilmesi ve yag
kullanilarak perdahlanmasi durumu s6z konusu olmaktadir. ince bir cila ile cilalanan
seramiklerin pisirim esnasinda oksidasyon ve rediiksiyona ugramasi durumu soz
konusudur. Pisirim esnasinda olusan firin atmosferi belirleyicidir. Parlak ve siyah bir
seramik elde edebilmenin demir ve sodyumla baglantili oldugunu soéyleyen
arastirmalarin yanisira seramiklerin i¢ ve dis kesitlerine bakildiginda i¢ yiizeye de
isleyen ve dis ylizeyde de mevcut olan durumu goérmek miimkiindiir. Bu nedenle,

NBPW karartma yani siyah pisirimle 6nemli benzerlikler igermektedir. (Fotograf 18).
2.1.3 Bucchero

Bucchero, ¢omlekgiligin gelistirildigi zamanda Etrurya adi verilen bir bolgede
yapilan siyah bir seramik tiiriidiir. Bu bodlge, Italya’da bulunmaktadir ve bdlge adim
Etriisk ad1 verilen bir topluluktan almustir. Bu topluluk M.O. 7 ve 3. yiizyillar arasinda

yasamistir.
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Bucchero, Etriisklere ait bir seramik tiirii olarak gelistirilmistir. (Resim 7).
Bucchero genellikle Etriisklerin ulusal seramigi olarak tanimlanmaktadir Bu ¢dmlek
tiirii, ¢cekirdekten yakilan, oldukga parlak, tekdiize bir siyah ylizeye sahiptir. Bucchero
terimi i¢in Gran Aymerich ¢alismalarinda sadece siyah ¢omlekgiligin yapimini ifade
etmesi i¢in ‘Bucchero nero Etrusco’® adli bir oneri getirmistir; ancak bu 6neri
sonralarinda kabul gérmemistir, ¢linkii bagindan beri bu terim siyah seramigi ifade

etmek i¢in kullanilmistir. (GranAymerich’ten; 1993, 36,72 akt. Perkins 2007).

0 50 miles
[ S

—
0 50 kilometers

I:l Etruria |:|;‘\tuas of Etruscan expansion
Resim 7: Etriisk Haritas1 (Perkins, 2007: 2)

4 Siyah Etriiscan Bucchero

29



Etriisklerin bucchero iiretiminde kronolojik bir siralama bulunmaktadir. Ancak bu
siirec ve siralama beklenenden farklidir. Etriisklerde ilk donem yapilan seramikler son
dénem yapilan seramiklerden daha ince ve daha iyi olarak ifade edilmektedir. Erken
donem seramikleri daha incedir ve iyi islenmistir. Sonraki donemdeyse daha agir
buccherolar yapilmistir. (Fotograf 19). Erken donem mallar1 ¢ok daha ince duvarlara
sahip ve daha dikkatli bir sekilde yapilmistir. Bunlar sottile (ince) olarak bilinir. Daha
sonra, mallar pesante (agir) olarak tamimlandiginda, son bir asamadan Once
transizionale (gecis) olarak bilinen bir ara asama vardir. 5. Yiizyila gelindiginde
bucchero yerini siyah ve kirmizi sirli eserlere birakmistir. Bunda go¢cmen

c¢omlekgilerin, donemin kosullarinin da etkisi vardir. (Perkins, 2007:7)

Fotograf 19: Bucchero

Bucchero hakkinda kapsamli bir ¢alisma yapan Gran Aymerich, buccherolarin
yapilarini, donemin tarihsel gelisimi de incelemistir. Bucchero’nun siniflandirmasinda
aslinda tigten fazla kriterin hakim oldugunu ifade etmistir. Belirlenen tipolojilerin
bucchero iiretimlerinin tamamini kapsamadigini da belirtmistir. Bucchero ile ilgili
goriilmesi gereken sudur: Etriisklerde ilk donem yapilan seramikler ve son donem
yapilan seramikler kiiltiirel etkilesimin de etkisiyle degismistir. Daha iyi pisirim

yapmak ve Yunan modellerini 6rnek almak seramiklerin degigsmesini ve ddneme uyum
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saglamasini gerektirmistir. “Bucchero ¢omlekgiligi, genellikle Etriisk seramigi olarak
kabul edilir, perdahlidir ve indirgeyici bir atmosferde pisirilir, boylece yiizey ve i¢
macun kisimlar siyah olur. Bu, ince 6giitlilmiis kilden meydana gelir.” (Layton, 2006:
3) Buradan da goriilecegi lizere Buccherolar indirgeyici bir atmosferde pisirilmektedir.
Indirgeyici atmosfer esnasinda gergeklesen rediiksiyon ve oksidasyon sayesinde siyah

bir goriiniim kazanmaktadir.

Bucchero, yapisi, rengi ve pek c¢ok o0zelligi bakimindan seramiklerden
ayrilmaktadir. Bu nedenle Buccherolar literatiirde farkli bir yer edinmektedir. Antik
donemlerdeki seramikler incelendiginde gri tonlarinda ve koyu renkli seramiklerin
oldugu goriilmektedir. Yine de Buccherolar kadar rengi parlak ve cilali bir yapiya
sahip degisdirler. “Prehistorik devre ait seramik daha ¢ok acik renklere meyyaldir, gri
Bucchero ise daha ¢ok koyuya bakmaktadir. Hatta gec devirlere gittikge hem perdah
giizellesmekte hem de renk koyulagsmaktadir.” (Akurgal, 1950: 14)

Buccherolar indirgeme atmosferinde yapilmis seramiklerdir. Bu nedenle
biinyelerine isleyen firin atmosferinin etkili olmasi olagandir. “Siyah astarin
taninmasindan 6nce Etriiksler BUCCHERO diye bilinen siyah kaplarin tiretiminde
kontrollii bir pisirme teknigi uygulayarak govdenin tiimii siyah olan kaplari
tiretmiglerdir. Bu tiir kaplarin yapiminda 800°C civarinda indirgen atmosferde pisirilen
demirli killer kullanmiglardir.” (Cizer ve Mete, 1991: 411) Rediiksiyon esnasinda

meydana gelen durumlar karartmay1 etkilemektedir.

Bucchero, doneminde rediiksiyon ve firin atmosferinin kontrol edildigi bir
seramik tiirii olarak gecmektedir. “Rediiksiyon pisirmenin en zor asamasidir. Hatalarin
cogu, bu evre ile baglantihidir, yani, siyahin amaglandigi ve son fazda asir
oksidasyonun neden oldugu kirmizilik veya islemin indirgeme safhasinda yetersiz
rediiksiyona maruz kalan veya "korunan” alanlardir.” (Naude, 1959: 112) Rediiksiyon
asamasinda meydana gelen hatalarin az oldugu durumlarda rediiksiyona maruz kalan
seramigin firin atmosferini daha ¢ok ¢ekmesi ve seramik biinyesine tamamen islemesi
halinde daha siyah {iriinlerin ortaya ¢ikacaktir. “Schumann, ..., firinin en altinda hava
akisini engellemek suretiyle saglandigi bir islem olan pisirmenin indirgeme asamasini

ortaya koyduguna inanmaktadir.” (Naude, 1959: 112-113)
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Dumanin ¢ikisinin engellenmesi firin atmosferinde kalan dumanla birlikte
seramiklerin biinyesine islenmesini saglamaktadir. Bu nedenle seramiklerin hem i¢
yilizeyinde hem de dis yiizeyinde bulunan siyahliklar, siyah pisirim sonucu elde edilen
Buccherolarin varligin1 simgeler. “...Cizimlerdeki firminin atesleme isleminin ilk
asamasina ait oldugu ve ikinci ve imponam faza gegisin nasil gergeklestigi, bu sirada
da esyalarin dumanli bir atmosferde boguldugu gosterilmektedir. Kuskusuz karbon
monoksit, ya da tiim olaylarda bir gaz olan onlar1 karartma gorevi, ama ¢omlekci
bunun farkinda degil.” (Naude, 1959: 112-113) Buccheronun pisirimi esnasinda
firnda oksidasyon isleminin yapilmasi onemlidir. Oksidasyon saglanan firinda
seramigin i¢ ve dis dokusuna isleyen bir siyahliktan s6z etmek gerekecektir. Firinda
oksidasyon igleniminin kullanilmasi, tutarli ve ayirt edici parlak koyu griden siyah

cilaya yani kilin kirmiz1 demir oksidi siyah demir oksit haline getirilir.
2.1.4 Chimu-Mochica

Peru’da pek c¢ok kiiltiiriin yasadig: bir bolge olan Kuzey Peru’da bulunan Chimu
bolgesi farkli seramik ¢aligmalarinin bulundugu bir bolgedir. Bolge kiiltiir, gelenek ve

sanat bakimidan zengin topluluklara, gelismis uygarliklara ev sahipligi yapmustir.

Antik donemde Peru’da ikonografik seramik calismalar bulunmustur. Bu

calismalarda bulunan siyah seramik 6rnekleri de vardir. (Fotograf 20).

Mepreasenta
pesca

‘‘‘‘‘

Chimu bolgesinde Mochica adi verilen bir tarzda iiretilen seramikler,
aragtirmacilar tarafindan incelenmistir. Bu incelemelerde oksidasyonun nasil

saglandigindan, pisirim yontemlerinden de bahsedilmistir. Mochica Seramikleri,
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Larco-Hoyle tarafindan donemlere ayrilmistir. Her ne kadar bu smiflandirmalar
Chicama vadisi i¢in gecerli olsa da Moche ve Santa vadilerinden gelen erken
seramikler 6nemli ¢esitlilik gostermektedir. Bu sebeple, Larco-Hoyle el kitabinda {i¢
donemi "Erken Mochica” adli bir baslik altinda toplanmistir. Dordiincii donemdeki
nesneler “orta” olarak besinci donemdekilerse donem “Bazi Mochica seramiklerinde
ozellikle de erken ve gec periyotlarda, pisirimde eksik oksidasyondan kaynaklanan
viicut renginde grinin tonlarin1 gosterir. Erken parcalarda, bu gri genellikle ¢ok
tiniform ve muhtemelen kasitli olarak uygulanmig olabilir. Geg¢ oOrneklerde, gri

diizensiz dagilmis ve hatali pisirmenin bir sonucudur.” (Sawyer, 1954: 17)

Chimu i¢in 6nemli olan her ne kadar form da olsa pisirilen seramiklerde oksijensiz
bir ortamin varlig1 s6z konusudur. Bu durumda indirgeyici bir atmosferde pisirilen
seramiklerin kilin i¢inde bulunan bilesiklerin siyaha donilismesi sayesinde siyah
pisirimler elde edilebilmektedir. Andean bolgesi seramikleri agisindan bir ifade bigimi
olan blackware® kullanilmaktadir. Seramiklerin oksidasyon ve rediiksiyona maruz
kalmas1 karartma adi verilen pisirim ydntemine benzedigi anlamina gelmektedir.
Karartmada, siyah pisirimler sonucunda elde edilen seramiklerin hem i¢ hem de dis
ylizeyinde meydana gelen siyahlik 6nemlidir. Burada seramiklerin biinyesine isleyen
bir kararmanin olmasi gerekmektedir. Chimu seramiklerinin pisirilme islemine de

bakilacak olursa karartmaya ait bir tiir oldugunu sdylemek gerekir.
2.1.5 Santa Clara Pueblo

Ispanyol kasifler, giinmiizde New Mexico olarak gecen bdlgeye geldiklerinde
Hintlerin pek ¢ok kabilesine ev sahipligi yapmis bir yer bulmuslardir. Burada Pueblo
Kizilderilileri bulunmaktaydi ve ciftcilik, avlanma ve ticaret i¢in ¢dmlekgilik yapimini
gelistirmislerdir. (Resim 8). Ispanyol kasifler buray1 kesfettiginde Santa Clara
bolgesinde yasayan Zuni Kizilderilileri yiizyillardir tencere yapiyorlardi. Pueblo
comlekeiligi, Arizona, New Meksiko, Utah ve Kolorado’da var idi; ancak ilk olarak

700 civarinda Rio Grande Vadisi’nde bulunmustur. Pueblo seramiklerinin yapimiyla

> Siyah Seramik
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ilgili bilgiler ve teknikler kusaktan kusaga aktarilmistir. Seramik yapimu siirecinde pek

cok element gerekmektedir.

Kil toplanir, hazirlanir, kase-tas modellenir, sekillendirilir, zimparalanir ve
diizeltilir ve boylelikle ¢omlekeilik yapimmi siireci gerceklesir. (Schroder’den akt.
Schrader, 2005: 27)

Resim 8: New Mexico Haritasi

Fotograf 21: Santa Clara Pueblo Ornegi 1

Siyah ¢omlekgilik Santa Clara Pueblo’da olan geleneksel bir ¢comlekeilik tiirtidiir.

Bu ¢omleklerde perdahli ve perdahsiz olanlart mevcuttur. Bu ¢omleklerin yapimi
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esnasinda meydana gelen pisirim silireci esnasinda gerceklesen oksidasyon ve
rediiksiyon sayesinde biinyeye isleyen bir siyah pisirim elde edilmektedir. Kimisinde
astar tekniklerinin de kullanildig1 bir tiir olarak Pueblo ¢omlekg¢iliginde biinyenin siyah
olmasi dikkat ¢ekicidir. “Siyah {istline siyah ¢omlek, bir gdlgenin ¢ok parlak ve diger
mat veya mat olan iki siyah tonu ile karakterize edilir.” (Schrader, 2005: 32) Bu
nedenle Pueblo ¢omlekciliginde pisirme esnasinda meydana gelen renk degisimi
seramigin karakterini ortaya koymaktadir. Glinlimiize kadar gelen bulgular sayesinde
o doneme ait ¢omlekg¢ilik esnasinda ne tiirden pisirim teknikleri ve yontemlerin

kullanildigin1 gérebilmekteyiz. (Fotograf 21).

1918-1919 yillarinda Julian ve Maria Martinez New Meksika, San lldefonso
Pueblo da tesadiifen Santa Clara tipinin aynisi olan siyah ¢comlekgiligi buldular. Yalniz
Julian ve Maria Martinez kaplarin parlak yiizeylerini donuk siyah desenlerle
dekorlamiglardir. Bunun i¢in sdyle bir yol izlemislerdir: Kaplar sekillendirildikten
sonra perdahlanmis mat bir yiizey olusturan astar kili kullanarak desen cizilmistir.
Pisirme sirasinda once oksidasyon sonra rediiksiyon uygulanarak gévdenin parlak
siyahina karsilik koyu mat siyah desenli sonuca ulasilmistir. Bu yontem giliniimiizde
hala San Ildefonso Pueblolarinca uygulanan siyah iistiine siyah ¢omlekgilik teknigidir.
Bunun yanisira Pueblo ¢omlekgiliginde perdahlama ve oOnceden hazirlanan bir
malzemeyi kullanma durumu s6z konusudur. Bu malzeme bitkilerden elde edilen
macun seklinde olmaktadir ve bu macun pisirme esnasinda suyla karistirilarak bir astar
gibi uygulanmaktadir. Pigirimlerde 1940'da Hill siyah kaplar i¢in gerekli boyay1 guaco
(Tropikal bir bitki) adl1 bir bitkiden elde edilmistir. Hill yontemi s6yle 6zetlemektedir:
Bitkiler su ile karisim melas yogunluguna ulasincaya kadar kaynatilir, elekten gegirilir.
Elde edilen macunumsu kiitle el ile tugla seklinde bi¢cimlendirilir. Bu kiitle kil gibi
sertlesir, Gerektigi zaman pargalar halinde koparilarak su ile karigtirilir. Kap bu sivi
ile boyandiktan sonra kurumasi i¢in 1-1,5 saat bekletilir. Firinlamadan sonra bu boya

grimsi siyah bir renk verir. (Cizer ve Mete, 1991: 414)
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Fotograf 22. Santa Clara Pueblo Ornegi 2

Seramikler birka¢ asamadan ge¢cmektedir. Pisirme esnasinda kil kaplar
kimyasal ve fiziksel degisimlerden gecer. Su icimi adi verilen ilk asamada
gozeneklerde kalan su disar atilir. Firmin sicakligr yiikselmektedir. Kilde 563 °C’de
kimyasal kuvars inversiyonu meydana gelir. Bu yapisal bir degisliktir. Kildeki kuvars
kristali seklindeki yapi, sicakligin etkisiyle degisir. (600°C) Pisirme ig¢in sicaklik
araligi 625°C ve 950°Cdir. Comlekgiler atesi yaklastirir ve gerekirse daha fazla yakit
eklenir. Comlekciler deneyim sayesinde pisirmenin tamamlanma siiresini bilirler.
Santa Clara ve San Ildefonso taslardaki parlak siyah yiizey pisirme sonucunda olusur.
Ancak pisirmenin sonuna dogru at kuyrugu ile atesi bogma islemi yapilir. Bu da

oksidasyonu saglamaktadir. (Schrader, 2005: 34)

Santa Clara Pueblo ¢omlekciliginde bahsi gecen siyah pisirimler, pisirim
esnasinda firin atmosferine maruz kalan seramikler sunmaktadir. Bu siyah ¢dmleklerin
oksidasyon ve rediiksiyonla pisirilmesi, bu bolgede pisirilen seramiklerde karartma adi

verilen siyah pisirimle yontem agisindan benzerlikleri bulunmaktadir. (Fotograf 22).
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2.1.6 Tierra Negra

Tierra Negra Kolombiya’da 700 yillik bir gelenegin bir parcasi olarak karsimiza
cikmaktadir. Andes’de yapilan bu ¢omleklerin yapimi konusundaki bilgi kusaklar

arasinda aktarilan bir kiiltiire aittir. (Fotograf 23).

Fotograf 23: Tierra Negra

Seramik icin hazirlanan hamur elle sekillendirilmektedir. ~ Perdahlama,
sekillendirme islemi i¢in bambudan yapilmig bir parca tahta gibi basit aletler
kullanilmaktadir. Gri olarak hazirlanan hamura kirmizi terra sigillata astari
stiriilmektedir. Astar siiriildiikten sonra da kaplan gozii adi verilen bir tas ile
perdahlama islemi yapilmaktadir. Hazirlanan seramikler sagar adi verilen metal
tenekeler yardimiyla yuvarlak bir firmin igide pisirilmektedir. 800-900°C derece
oldugunda sagar tenekeleri firinin disina cikarilmaktadir. Firmmin disina ¢ikarilan
tenekeler kurumus bitkilerle, kumla veya kurumus ¢imlerle sondiiriilmektedir. Bu
nesneler daha hizli yanarak yiizeyde demir oksit olmusmasini1 saglamaktadir. Pisen

seramigin rengi degismemektedir, yani siyah kalmaktadir. (Columbus S, 2015)
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2.1.7 Longshan

Taershan Tepesinin bati eteklerinde yer alan Taosi bolgesindeki Longshan Yellow
River vadisinde yer alan biiyiik bir sehir sitesi i¢in uzun yillar boyunca yapilan
caligsmalarda erken ve orta donem kentleri bulunmustur. (Resim 9). Milattan 6nce 3000
ve 1900’e kadar uzanan Geg¢ Neolitik donemden kalma bu bolge eserleri i¢in ‘Siyah
Comlek Kiiltiirti’ adi kullanilmaktadir. Longshan bolgesindeki Taosi sitesindeki
comleklerin ayirt edici bir 6zelligi vardir: siyah ¢omlekgilik. Siyah c¢omlekler
karbiirlestirme araci olarak kabul edilmistir. Bu ¢omleklerin ¢ok parlak siyah bir

ylizeye sahip olmasi dikkat ¢ekmektedir. (Xinwei ve arkadaglari, 2011: 1708)
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Haidai bolgesinde, Neolitik donemde Longshan dénemi 600 yil stirmiistiir.
Shang, Zhou ve Han donemlerinde uygulanan farkl bir seramik teknolojisi vardir. Bu
teknolojide ince dokulu bir kil bulunmaktadir ve yiiksek derecelerde pisirilen yumurta
kabugu inceliginde siyah ¢omlekler bulunmaktadir. Bu seramikler donemine gore
farklidir ve aslinda giinlimiizde de bu incelikte bir iiretimin olmadign soylemek
miimkiindiir. Shandong Longshan kiiltiirleri metaliirji (bakir eritme) ve teknik olarak
sofistike ¢cdmlek ve kuvars firinlar1 vardir. Bu durum, ¢comlek firin1 gelismeleri ve artan
pisirme sicakliklar ile miimkiin olmustur. (M.O 7000-5000'de 850-5000 ° C'den 900-
1000 ° C'ye ve bazen Yangshao ve Longshan'da 1050 ° C'ye kadar) (Reiner ve
Bavarian, 2007: 9)
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Longshan bdlgesine ait bu ince seramik inceligi bakimindanince gdvdesi ve
yuksek iscilik diizeyi ile siyah yumurta kabugu, sasirtici bir sekilde “zarifce
sekillendirilmis™ ve yiiksek kaliteli bir kil karisimi kullanmistir. “Yumurta kabugu”,
kagit incecik bir milimetreden daha az (Sekil 9), incecik ince cidarl seramikleri ifade

eder. (Reiner ve Bavarian, 2007: 9)

Longshan dénemine ait seramiklerde koyu renkli iiretilenler giindelik yasamda
kullanilmak {izere {liretilen temel esyalardandir. Bu seramiklerin iiretiminde firin
atmosferinin kontrol edilmesi sonucunda ortaya ¢ikan renkler dikkat ¢ekicidir. “Gri
canak ¢Omlek giinlik kullanim i¢in ana ¢omlek esyasiydi (Qjjia kiiltiirii harig).
Degisken renkli comlekler (gri, siyah ve kirmizi gibi) firinin i¢indeki atmosferi kontrol

ederek tretildi.” (Reiner ve Bavarian, 2007: 9)

Fotograf 24: Longshan Siyah Seramigi

Shandong ¢omlekgileri tarafindan kullanilan hizli ¢omlek carklari, yumurta
kabugu inceliginde en iyi ¢omleklerin yapimi i¢in kullanilmistir gibi goriiniiyor.
Toprak altt govdesinin inceligi, siyah bir ylizey olusturan azaltilmis oksijenle
pisirilmis ve karbonizasyonla dayanikli hale getirilmistir. Sar1 Nehir bolgesinde
bulunan Longshan kiiltiirlerine ait siyah ince ve narin esya saplari, kavanozlar ve

vazolar bu yontemle pigirilmisti.

Longshan boélgesinde yapilan ¢omleklerde pisirme esnasinda karbonizasyon
teknigi kullanilmistir. Bu kiiltiire ait siyah ¢omlekgilik, donemine 6n plana ¢ikan bir
ozelliktir. Bu ¢comlekler zarif, giizel ve biiyiileyici bir tarza sahiptir.(Fotograf 24).

Longshan siyah ¢omlekgiliginin kalinligi 0.2 mm ve 0.5 mm olmaktadir. Bu, agustos
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boceginin kanadi kadardir. 4000 yildir Yellow River bolgesinde yapilan bu siyah
¢omlek, diinya iizerinde en sade ve en karmasik ve en zarif seramik teknigidir. Neolitik
donemden giinlimiize kadar gelmistir. Glinlimiizdeki ad1 “eggshell black pottery cup”
(yumurta kabugu inceliginde siyah kase) olarak ge¢mektedir. Nehirlerde ve gollerde
tortulagan ince toprakla iglenip yogrulan ¢amurla yapilmistir. Pisirme teknigi, karbon
olusumunu saglayan yalitilmig bir tekniktir. Bu teknik uygulanirken karbon
gozeneklerin i¢ine sizmaktadir. Tamamu siyah bir yiizeye sahip olan bu seramiklerin
bazi kisimlarinda metalik parlak bir goriintii olusur. Bu nedenle karartma teknigi
olarak ifade edilen siyah pisirimlerle benzerlik gdsteren bu ¢omlekgilik tiirii, firin
atmosferinin kontrol edilmesiyle ortaya ¢ikmistir ve diinyada nadir goriilen bir inceligi

vardir.
2.1.8 Bantu- Zulu- Nala

Giliney Afrika’nin kabilelerinden olan Zulu ve Nala kabilelerinde yapilan bir
comlekeilik tiirli olan siyah ¢omlekgilik 6rnekleri bulunmaktadir. Bu tiirler de
karartmayla benzerlik gostermektedir. “Comlekler pisirildikten ve sogutulduktan
sonra ya kiiciik bir ¢ime ya da fircayla atese konurlar ya da topraga yerlestirilirler ve
etraflarinda toplanan yanan ot yiginlart dumanin tencere ile temas ettigi bir sekilde
durur. Comlek, siyah bir kaplama sayesinde karbon pargaciklarini korur.” (Lawton,

1965: 36-37)

Fotograf 25: Zulu-Nala Siyah Seramigi
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Comlekler indirgeyici bir atmosferde pisirilmektedir. Bu pisirimde kullanilan kilin
demir i¢ermesine dikkat edilmektedir. (Fotograf 25). Yoresel ve geleneksel formlarin
yapildig1 bu bolgede siyah pisirim iki farkli yontemle elde edilmektedir. Birisi
comlekler 1sindiktan sonra ¢ok ince tozlu bir giibreyle ¢omleklerin bogulmasi
yoluyladir. Comlekgiler bu durumun ¢omleklerin birbirine degmesiyle baglantili
bulmaktaydilar. Bu durum ¢omleklerin rediiksiyona ugramasi nedeniyle meydana
gelmektedir. “Comlekei, demir igeren bir kil kullantyordu ve atesi bogarak, indirgeyici
bir atmosfer yaratti. Searle'a (1949) gore, indirgeyici bir atmosferde ateslenen demir
bilesikleri igeren killer, yani, miimkiin oldugu kadar az hava, daha az oksitlenmis

demir bilesikleri olusumu nedeniyle siyahlasir.” (Lawton, 1965: 37)

Ikinci yontem olarak Mabaso ¢omlekgisi, ¢dmlek ¢ok sicak hale geldikten sonra
¢omlek cok ince tozlu giibre ile bogulur ve bu da tencerelerin siyaha doniismesine
neden oldu. Bu durum ¢omlekgiye gore dumanin tencere ile temasindan
kaynaklanmistir. Bu durumda kilin niteligi 6nem arz eder. Pisirme esnasinda alevin
bogulmasi indirgeyici bir atmosfer olusturur. Searle'a (1949) gore, indirgeyici bir
atmosferde ateslenen demir bilesikleri iceren killer, yani, miimkiin oldugu kadar az
hava, daha az oksitlenmis demir bilesikleri olusumu nedeniyle siyahlasir. (Lawton,

1965: 37)

2.2 Anadolu’da Ilkel Pisirim Yapan Yerler ve Firinlari
2.2.1 Avanos

2.2.1.1 Avanos’un Cografi Konumu, Tarihi ve Toprak Yapisi

Avanos’un tarihi 4000 yila dayanir. Anadolu’da yapilan arkeolojik kazilar,
Neolitik Cag’dan beri bu deltada seramik {iretildigini kanitlamaktadir. Hititliler,
Romalilar ve Osmanlilar tarih boyunca bir¢cok devlet Avanos topraklarinda hiikiim
stirmiis ve birgok ticaret yollarina ev sahipligi yapmustir. Kizilirmak deltasinda,
Ozellikle de Avanos il¢esinde seramik sanati 6n plandadir. Comlek ustalarinin
yaptiklari lirtinler zaman agimina ugramadan giiniimiize kadar bir kiiltiir miras1 ¢atisi
altinda uygulanmaktadir. Yore halkinin bugiine kadar kullanmis oldugu ¢omlek yapim
ve pigirim tekniklerini nitelikli olarak islemektedir. Nevsehir iline bagli Avanos ilgesi

de bu kiiltiirlin giinlimiize aktarabildigi nadir {iretim merkezlerinden biridir.
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Resim 10: Nevsehir Haritasi

Resim 10’da da goriildiigii lizere Avanos ilgesi Kizilirmak nehrinin kuzey ve
giiney kiyilarinda yer almakta olup kuzeyinde %35 egimli kayalikli Kapadokya
bolgesiyle giineyde de Nevsehir-Urgiip otoyolu sehrin dogu-bati sinirlarinda bag-

bahgelik alanlarla ¢evrilmektedir.

Avanos bolgesi toprak yapist bakimindan 6nemlidir. Bu bolgede genellikle i¢
puskiirik kayalar vardir. Avanos bdlgesi, toprak karakteri bakimindan volkanik
ozellikler icermektedir, bolgenin tamaminda ayni 6zellikte topraklar yer alir. Bolgede
comlekgeilerin iirettikleri seramikler icin toprak aldiklar1 yerler vardir. “...Cinderesi’nin
kuzeyinde kirmizi, giineyinde Gok ve Kiziloz’de ise tim kirmizi renkli toprak

bulunur.” (Giirtanin ve Munsuz, 1970:13)

Avanos’ta Hititlerden beri ¢omlek yapildigi bilinmektedir. Bu el sanati
kavimden kavime, babadan ogula gecerek gliniimiize kadar gelmistir. Avanos'un
daglarindan ve Kizilirmak'in eski kil yataklarindan alinan yagl kil toprak elenerek ve
iyice yogrularak kullanilir hale getirilmektedir. Tezgdh adi verilen ve ayakla
dondiiriilen tezgah iizerindeki ¢gamurun maharetle sekillendirilmesiyle istenilen ¢anak
yapilmis olur. Isliklerde® iiretilen ¢anaklar 6nce giineste, daha sonra da golgede
kurutulduktan sonra saman ve talasla yakilan firinlarda 800 santigrat dereceden

baslayip 1200 santigrat derece sicaklik arasinda 6zenle pisirilir. (KK3, Nevsehir, 2017)

¢ Avanos’ta ¢dmleklerin iiretildigi atdlyelere verilen isimdir.
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Nevsehir’de volkanik tiiflerden olusan toprak tiirleri bulunmaktadir. Bu toprak
tiirlerinden bes tanesi ¢omlek yapiminda sik¢a kullanilmaktadir. Bu topraklar
kahverengi, regosal, kirmizi kahverengi ve aliivyal topraklardir. “Killer, Avanos’ta
ziyadesiyle gelismis olan bir seramik imalatinda hammadde olarak kullanilmaktadir.”

(Giirtanin ve Munsuz, 1970:10)

Kahverengi toprak, Anadolu’nun pek ¢ok yerinde bulunmaktadir ve Nevsehir’de
de en genis alana sahip toprak tiiriidiir. Ikinci sirada yer alan regosal topraklar, volkanik
karakter tasimasi nedeniyle canak yapimina uygundur ve ¢anak yapimi Avanos-
Nevsehir yoresinde de yaygin olarak goriilmektedir. Kirmiz1 kahverengi toprak da
Ozellikleri bakimindan kahverengi topraga benzemektedir; ancak sicak iklimin yol
actig1 oksitlenme nedeniyle kirmizimsi bir renk almaktadir. Bir diger toprak tiirii olan

allivyal topraklar bolgenin en verimli topraklaridir. (KK6, Nevsehir, 2017)
2.2.1.2 Avanos Comlegi’nin Yapim Asamasi

Avanoslu ¢omlek ustalar1 ¢omlegin yapimini nesiller boyu aktararak devam
ettirmistir. Ustalar kaliteli topraklar1 ¢omlek yapiminda kullanmak i¢in Avanos ve
cevresindeki cesitli kil yataklarindan yararlanmaktadir. Kil yataklart baglica Kiziloz,

Karadag, Kizilirmak deltasinda bulunmaktadir.

“Bir usta gilinde alt1 gaz tenekesi toprak ve bes testi su ile hazirlanmis
olan ¢amurdan 40-50 adet testi yapar. Yalniz testinin birim olarak
kullanildigin1 ifade etmek yerinde olur. Zira yapilan mamullerden 6
iizliik, 4 su ¢comlegi, 3 orta ¢omlegi, 2 bardak, 2 likliki, 2 ibrik, 2
kelle ¢omlegi , 2 eldesti yagdani, 2 tesi, 1 Aksaray ¢comlegi, 1 saks,
1 gebece ve 1 serni¢ 1 testiye bedeldir. ...” (Giirtanin ve Munsuz,

1970: 24)
2.2.1.3 Topragn Islenisi

Kisin yagan karlar ve baharda yagan yagmur sular1 ¢omlek yapimi i¢in toprak
alinan bolgelerde golekler olusturmaktadir. Yagmur sulari tarafindan tasinan toprak bu
goleklerde dogal ortaminda birikmektedir. Yagmur sulari tarafindan tasinan kayaglar

hacimsel olarak agir oldugu i¢in goleklerin tabanina ¢okmektedir. Topragin 6zli kismi
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ise goleklerin iist kisminda kalmaktadir. Yaz aylarinda sicakligin etkisi ile yagmur
suyunun buharlagsmasi sonucunda olusan ve gdleklerin list kisminda kalan topragin

0zIi kismi 15 cm derinlikten ¢ikarilip eleklerden gegirilerek hazir hale getirilir.

Avanoslu ¢omlek ustalar1 tarafindan toplanan toprak cuvallara koyularak
traktorlerle atolyelere tasiir. Atdlyelerde bulunan beton havuzlarda karigtirilmak
iizere bekletilen halapalara’ mil® ve 6zlii toprak eklenir. (Fotograf 26). Son olarak
havuzu kismen dolduracak sekilde su ilave edilir. Bu siire¢ topragin elde tutulur hale

gelene kadar karistirilmasiyla devam eder. (KKS5, Nevsehir, 2017)

Fotograf 26: Halapa o Fotograf 27: Silindir Makinasi

Olusan ¢amurdan ayrilmayan kiiciik tas pargalar1 silindir makinalarinda kagit
inceligine getirilir ve camuru kiigiik taglardan ayirma islemi gerceklestirilir. (Fotograf
27). Camur dinlendirilmeye birakilir. Camur ¢omlek yapmak iizere kullanilmaya hazir
hale getirilir. Toprak tamamen dogadan elde edilir. Ustalar, direnci olan ¢amurlar1 ve

yumusak camurlar1 ¢gikarmaktadir.
2.2.1.4 Comlegin Olusumu

Topraktan isleyip elle tutulur hale getirilen camur yogrulmak {izere tezgahlara
koyulur. Yogurma sekilleri ikiye ayrilir. Birinci yogurma seklinde iki elin arasindaki

camur boynuz sekli verilerek yogurulur ve havasi alinir.

7 Biiyiik toprak pargadir.

8 Camurun elenmemis halidir.
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Ikinci yogurma seklinde ise ¢amur iki ele alinir, alkis yapar gibi birbirine vurulur.

Yogurma islemi “uralik’ adi1 verilen ¢omlek tozlarinin tizerinde yapilir.

Fotograf 28: Camur Tutmak

Yapilacak form biiytikliindeki ¢amur ¢arkin ortasina konulur, konulan ¢gamur
iki el arasina alinir. Yukari-agsagi kuvvet uygulanarak merkeze alinir. Bu isleme
“camur tutmak” denir. (Fotograf 28). Camur, merkeze alindiktan sonra ¢amura
basparmak ile bastirilarak derinlik kazandirilir. Bu isleme “oyma” denir. Bu islemden
sonra camuru yukar1 dogru ¢ekmek igin igin “tahta”!® kullanilir. (KKS5, Nevsehir,
2017) (Fotograf 29). (Fotograf 30).

Fotograf 31: Semik

° Merkeze alinan camura sekil verebilmek icin parmak sokmaktir.

10 Camurun yukar1 dogru ¢ekilmesinde kullanilan bir aletin adidur.
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Formun isaret parmag1 ve basparmak arasina sikistirilmasi yontemiyle!! diger
parmaklarin yardimiyla desteklenerek yukariya dogru cekilir. (Fotograt 31). Buna
“ceki”!? denir. Objenin agiz ¢ap1 genisletilir ve ¢amurun kalimliginm objenin {ist
kisimda kalmasi saglanir. Bunun yapilmasinin nedeni {ist iiste konulan iriinlerin
kirilmamasi i¢indir. Forma istenilen sekil verilir, misina ile kesilerek tezgahtan alinir
ve yanalak'? denilen yere dinlenmeye birakilir. (Fotograf 32). Dinlenen form iizerine
kulp takilir. Tezgahtaki artan camurlara da cirginti' ad1 verilir. (Fotograf 33). (KK4,
Nevsehir, 2017)

Fotograf 32: Yanalak Fotograf 33: Cirgint1 -

! Forma sekil vermek igin kullanilan yontemin adi semiktir.
12 Merkeze alinmis camuru yukar: dogru gekme hareketidir.
13 Formun kurutulmaya birakildig1 yerdir.

14 Formdan artan ¢amura verilen addur.
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Cirgintilar kulp yapiminda kullanilir. Tamamen kurumadan demir parlak bir
yiizey'? ile cilalama'yapilir. (Fotograf 34). (Fotograf 35). Son olarak kurutma islemi

yapilir. Giinesli havalarda form disarida gélgede kurutulur, kotii hava kosullarinda ise

magara tarzi evlerde kurutulur.

E o

1 > i= O -AI Ty A
Fotograf 34: Mashat Fotograf 35: Cilalama

2.2.1.5 Yoresel Torna

“Ayak tornalari tahta, tag veya demirdendir ve yapilan torna tablasinin uzun bir
mille altta yer alan genis ¢arka birlesmesinden olusur. Tabanda yer alan ¢arka ayaklarla
hiz verilir ve bir mille iist kisminin donmesiyle sekillendirilmesi saglanir. (Cobanli ve

Canbolat, 2014: 161). (Fotograf 36).

Fotograf 36 :Ayakl Torna

15 Mashat ad1 verilen nesnedir.

16 Cilalama isleminin diger ad1 perdahtir.

47



Ayakli tornalar giiniimiizde en fazla Anadolu’da Nevsehir ili Avanos ilgesinde
kullanilmaktadir. Seramik birimlerden olusturulan torna yorede “tepme tezgah” olarak
da adlandirilir. Agagtan olan ayakli tornaya tezgih, camurdan olan ayakli tornaya ise
“cikrik” denir. (Resim 11). Camurun koyuldugu yere “cark” orta kismindaki yere
“bilye” ayakla vurulan kisma ise “tabla” denilir. Anadolu’nun bir¢ok merkezine
elektrigin gelmesiyle tornalara ilave edilen motor yardimiyla elektrikli tornalar

kullanilmustir.

-

Tabla
Resim 11.: Cikrik

2.2.1.6 Yoresel Firmmlama

Geleneksel Avanos kara firmlarinin “kisir’!’

ad1 verilen tuglalarla cevrilen
silindirik bir yapist vardir. (Fotograf 37). Govdesi kubbemsi seklindedir. Firinin
yapisina gore degisiklik gosteren baca genisligi kirik seramik pargalartyla ortiiliir. Firin
iki bolmeden olusur, altta “cehennemlik”'® bulunur, onun iistiinde ise {iriinlerin
dizildigi bir oda bulunur. Bu iki bdlme, iizerinde 5 — 6 cm capinda deliklerin agildig:

bir zeminle birbirinden ayrilir. Cehennemligin tavani kubbe seklinde Ortiiliir ve

cehennemlik firinin en sicak bolimiidiir. (KK1, Nevsehir, 2017)

17 Kara firinin yapildigi tagin adidur.

18 Frrinin alt kismidir.
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Fotograf 37: Kisi

sl ‘. Fotora 38: Kayacak

Firmin igine “yer tepesi”!® denilen yerden bakilir. Uriinlerin dizildigi odaya
acilan bir yerlestirme kapisi, diger tarafinda ise cehennemlige acilan kiigiik bir
atesleme kapist bulunur. Uriinler “kayacak™® denilen yerden dizilerek yerlestirilir.
(Fotograf 38). Uriinler, kalin kaba olanlar firinin altina aralarma da kiiciik iiriinler
dizilir. Zarif, kirilgan, hafif tirlinler iist kata yerlestirilir. Atesin yandig1 boliime “ocak”™
ismi verilmistir. Bu boliim topragin altinda kalir. “Bir firin, kurutulmus ¢ig mamiiliin
pisirilmesi i¢in istif edilen toprak iistiindeki ve “Kayacak” denilen yer ile yere gomiilii
ates yanan “ocak” olmak tizere iki kistmdan ibarettir. Bu iki kismi1 birbirinden ocagin
kemerli olan tavani ayirir.” (Giirtanin ve Munsuz, 1970: 27) Uriin piserken “tiitsiileme”
denen yontemle firin yaklagik 2- 3 saat boyunca yavas yavas isitilir. Objelerin
tizerindeki nem bu yontemle ¢ikarilmaktadir. Daha sonra talaslarla ates giiclenir, 4 ile
8 saat arasinda pisirim sonunda da “cing1” denen ates parcalari ¢ikinca pisirim
tamamlanmis olur. (Resim 12). Bu sicaklik Avanos ¢amuru i¢in yeterli bir sicakliktir.
Sogutma iglemi icin yaz aylarinda yapilan pisirimlerin kapis1 agik birakilir, kis
aylarinda ise hizli sogumay1 engellemek icin kap1 kapali tutulur. Firin agama asama

bosaltilir. Once iist kisim baca acilir iiriinlerin birazi alinir. Daha sonra doldurma

19 Firma yukaridan bakmayi saglayan kapak

20 slerin firina konuldugu kapidir.
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kapisin1 kapatan kapaklar teker teker alinarak iiriinler bosaltilir. (KK1, Nevsehir,
2017) (Fotograf 40).

Cingi

Saksilama

Ust Kapak

Kisir Tag

Kayacak

Cehennemlik

Resim 12: Yoresel Kara Firin Diizeni

Saman, iiziim ¢ekirdegi, at fiskisi*!, komiir, odun ve talas kullanilmaktadir.
Kismen siyah goriiniim elde etmek igin obje genis bir kaba konur. Istenilen bdlgeye
saman, iiziim ¢ekirdegi temas edecek sekilde yerlestirilir ve pisirmek iizere firina

konulur. (KK7, Nevsehir, 2017)

Bir sonraki asamada ise daha ¢ok siyah ve kismen siyah bolge elde etmek igin
saman, lizlim ¢ekirdegi, at fiskas1 kullanilmaktadir. Kismen siyah goriiniim elde etmek
icin obje genis bir kaba konur istenilen bdlgeye saman {iziim ¢ekirdegi vb. temas

edecek sekilde yerlestirilir ve pisirmek {izere firina konulmaktadir. (KK2, Nevsehir,

2017)

21 At diskisinin yoresel adidar.
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Fotograf 40: Yoresel Firin Diizeni

2.2.2 Sorkun
2.2.2.1 Sorkun’un Cografi Konumu, Tarihi ve Toprak Yapisi

Sorkun kdyii I¢ Anadolu bélgesinde yer almaktadir. (Resim 13). Eskisehir’e bagh
olan bu kdy, Mihaliccik ilgesine baghdir. Bu bolgede acik ateste pisirim teknigi
uygulanmaktadir. Bu teknigin yanisira ¢dmlekgilik ve seramik bakimindan Sorkun
Koyt ve kdyilin bulundugu bolgede milattan dnceki caglardan bugiine kadar gelmis

geleneksel bir aktarim s6z konusudur.
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Resim 13: Eskisehir Haritas1
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Sorkun’da ¢omlek yapimi, Neolitik donemden kalma bir yontemle siirdiiriilmekte
oldugundan geleneksel ve ilkel pisirimlere rastlamamiz miimkiin olmaktadir. Sorkun
koyii ¢omlekleri genellikle yore halkinin tarafindan siirdiiriilmektedir. “Gokgeayva ve
Sorkun koylerinde 140 kadar aile bu isle ugrasmaktadir. Bu ugrasin kdy ekonomisine

katkis1 kiiciimsenmeyecek 6l¢iide dnemlidir.” (Giiner,1988: 40)

Sorkun tarihsel agidan pek ¢ok uygarhifa ev sahipligi yapmis bir bolgede
bulunmaktadir. Frigyalilara ve Osmanlilara ait pek ¢ok eserin bulundugunu séylemek

miimkiin olacaktir.
2.2.2.2 Sorkun Comlegi’nin Yapim Asamasi

Sorkun Koyii’'nde c¢omlekler kirmizi ve beyaz topragin karistirilmasiyla
yapilmaktadir. “Gokg¢eayva ve Sorkun kdylerinde kaplar, kimyasal analiz sonucunda
yabanci maddelerle karigsmis ¢cogunlugu Talk(3MgO, 4Si02H20) oldugu anlasilan ve

2

“aktoprak™ adi verilen bir toprakla “kiziltoprak” adi verilentopragin 2/1 oraninda
kanistirilmasiyla elde edilen toprak karisimiyla yapilir.” (Giiner, 1988: 40) Bu
topraklar ¢ikarildiktan sonra kiziltopragin ayristirma islemi yapilir. Sonrasinda iki
toprak tiirii de elekten gegcirilerek topragin igindeki diger maddeler ayrigtirilmaktadir.
Bu islemden sonra hamur yogurulmaktadir. Yogurulan hamurlar sekillendirilmeye
hazir hale gelmektedir. Sekil verilen ¢omlekler kurutulur, perdahlanir, yoresel bir

yontemle sirlanir ve belli bir sayiya erisirince acik ateste pisirilmektedir.
2.2.2.3 Yoresel Firinlama

Acik ateste pisirim yontemi, bu koyde yapilan ¢omlekgilik Triinlerinin
pisirilmesi i¢in kullanilan geleneksel bir yontemdir. Bu yontemin kullanilabilmesi igin
acik ve giinesli bir havaya ihtiya¢ duyulur. A¢ik ve giinesli havada kuru bir toprak
zemin lizerinde pisirilen ¢omlekler sayr bakimindan g¢oktur, yapildik¢a biriktirilir,
kurutulur ve perdahlandiktan sonra odunla pisirilir. “Yaklasik 500 kadar ¢dmlegin bir
arada pisirildigi bu islemde; yere once kuru saman ve odun talasi serilir. Bunlarin
lizerine tek sira halinde ¢omlekler ters kapatilarak ve iclerine saman konularak yan

yana dizilir.” (Baskirkan, 2010: 28)
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tgraf 41: Sorkun el isiri

Comleklerin i¢lerine saman konulmasi ve iirlinlerin i¢ kisminda meydana gelen
siyahlagmadan s6z edilebilir. Bu siyahlagsma, seramigin biinyesine islemektedir.
Biinyeye islemis olan bu siyahlik, karartma adli pisirim tekniginin varligina
gostermektedir. “Pisirme islemi sirasinda ates, stirekli kontrol edilir. Pigirimin sonunda
triinlerin igleri siyahlasmaktadir. Bu siyahlagsma bir kimyasal olay sonucunda
meydana gelir ve {iirlin iizerinde sabitlenir.” (Bagkirkan, 2010: 28) Burada da
goriilecegi iizere Sorkun Koyii’nde uygulanan acik ateste pisirim esnasinda biinyeye
isleyen bir siyahlagsma ve siyah pisirimin olmas1 dikkat ¢ekicidir. Bunun yanisira

bolgede ¢omlekeilik yapimi eskiden giiniimiize aktarilarak gelmis bir etkinliktir.

2.2.3 Serinhisar

2.2.3.1 Serinhisar’in Cografi Konumu, Tarihi ve Toprak Yapisi

Ege bolgesinin Denizli sehrinde yer alan Serinhisar, sehir merkezine 43 km
uzakliktadir. (Resim 14). Bu bolgede yerlesmis bir seramik kiiltiirii bulunmaktadir.
Eski caglardan beri siis esyalari, testiler, toprak bardaklar, kiipler, saksilar ve vazolar
yapilmaktadir. Bu bolgede var olan kirmizi topraklar’?, seramiklerin de kirmizi

toprakla yapilmasini saglamaktadir.

22 Terra-Rossa: Ege ve Akdeniz bolgesinde goriilen kirmizi toprak tiirii.
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2.2.3.2 Serinhisar Comlegi’nin Yapim Asamasi
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Resim 14: Denizli Haritas1 -

Ege Bolgesi’'nde yer alan topraklar genelde kirmizi toprak oldugundan ¢ikarilan
killer de kirmizi kil olmaktadir. Cikarilan topraklar biiyiik parcalar halinde atolyelerin
bulundugu bolgelere taginmaktadir. Sekillendirmeye uygun olmayan bir topraga sahip
oldugundan {iriiniin ihtiyacina gore beyaz toprak eklenmektedir. Sonrasinda yoresel
ogitme islemleriyle Ogiitilmektedir. Bu islemden sonra, topraklar ¢amur haline
getirilmekte ve siizilmektedir. Sonrasinda dinlendirilen ¢amurlar havuzlarda veya
cukurlarda bekletilmekte ve sekillendirmeye uygun hale getirilmektedir. Elektrikli
tornayla sekillendirilen seramiklerde bezeme islemleri de mevcuttur. (Calisici, 2003:

69-70)
2.2.3.3 Yoresel Firinlama

Comlek yapimi, c¢omlek wustalari tarafindan siirdiiriilmektedir. Burada
kullanilan pisirme ve firnlama islemlerinde {istten ¢ekisli odun firinlar
kullanilmaktadir. Serinhisar bdlgesinde pisirim, Ege Bolgesi’nin pek ¢ok kisminda da
var olan Yunan bi¢imi iistten ¢ekisli firin aracilifiyla yapilmaktadir. “Ege Bolgesi’nde
Gokeylip, Esenkdy ve Kula’da ki tugla tiretimi pisirimleri haricinde biitiin yoreler
listten ¢ekisli firin kullanmaktadir. Genelde firinlarin hepsi “Gelistirilmis Ustten

Cekisli Yunan Firin1”48 formundadir.” (Calisici, 2003: 71)

Pigirim esnasinda yakit olarak ¢ogunlukla odun ve tezek kullanilmaktadir.

Seramiklerin pisirimde kullanilan tezekler kisin 1sinma ihtiyacini karsilamak i¢in de
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kullanilmaktadir. Bu pisirim genellikle birkag¢ saat siirmektedir. Pigirim, genellikle 6n

pisirim seklinde olmaktadir.

2.2.4 Karacasu

2.2.4.1 Karacasu’nun Cografi Konumu, Tarihi ve Toprak Yapisi

Karacasu Ege Bolgesi’'nde yer almaktadir. (Resim 15). Aydin iline baglh bir
ilge olan Karacasu’da ¢omlekg¢ilik tiretimi geleneksel yontemlerle devam etmektedir.
Bu bolgede ¢omlekeilik ayn1 zamanda 6nemli bir gecim kaynagidir. “Karacasu adi,
zamaninda yOreye gelen bir misafire ikram edilen kahveyi, karasu olarak tanimlamasi

sonrasinda ‘Karacasu’ olarak dile yerlestigi belirtilmistir.” (Calisici, 2003: 38)

Karacasu

Bozdogan

Resim 15: Aydin Haritas:
2.2.4.2 Karacasu Comlegi’nin Yapim Asamasi

Bolgede var olan kirmizi toprak, c¢omleklerin yapiminda kullanilmaktadir.
Hammadde bakimindan bu toprak yeterli olmaktadir. Bu topraklar belli bolgelerden
cikarilip havuzlara gotiiriilmektedir. Bu havuzlarda topraklar islatilip siiziiliir ve
gerekli kivama geldikten sonra genellikle elektrikli tornalarinda sekillendirilmektedir.

Sonrasinda astar uygulanir ve perdahlanir. Bu islemler bittikten sonra ¢omlek
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kurutulur. Kisa siirede gerceklesen kurutma catlamalara neden olabilmektedir. Bu

nedenle kurutma islemi kisa siirede gergeklesmemelidir.
2.2.4.3 Yoresel Firinlama

Biitiin islemler tamamlandiktan sonra tirlinler kurutulur. Kurutma isleminin hizh
yapilmamasi seramigin dayanikliligini artirmakta ve bozulmalarin 6niline gegmektedir.
Bu bolgede genellikle sirsiz iirlinler yapilmakta olup pisirim firin araciligiyla
tamamlanmaktadir. “Firin baglangicta 3-4 saat siire ile yavas yanma saglanarak 1sitilir.
Ates firm agzinda yakilir, kor haline geldikge igeri itilir. ilerleyen saatlerde recineli
odunda eklenerek yanma hizlandirilir.” (Cizer, 2011: 485) Firin pisirimi esnasinda
genellikle odun kullanilmaktadir. Karacasu firinlart 800 dereceye kadar
ulagabilmektedir; ancak {riinler yiiksek dereceli 1stya maruz kalmadan da

pisebilmektedir.

Fotograf 42: Karacasu Ilkel Pisirim
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2.2.5 Gokeyiip
2.2.5.1 Gokeyiip’iin Cografi Konumu, Tarihi ve Toprak Yapisi

Gokeylip, Manisa’nin Salihli ilgesinde yer almaktadir. (Resim 16). Bolgede
eski ¢caglardan bu yana yerlesimlerin oldugu ve yakin déonem i¢in yerlesik bir yagamin
izlerine Osmanli doneminde de rastlandig1 bilinir. Kiregsiz bir toprak yapisina sahip
olan bolgede kahverengi topraklar bulunmaktadir. “Gokeyiip kdyiinde ¢omlekgilikte
kullanilan hammaddeyi kumlu killi tin 6zelligindeki toprak ile kismen ayrismis bir
metamorfik kaya¢ olan muskovitsist meydana getirmektedir. Toprak, biinyesinde

%352.14 kum, %14.90 mil ve %32.96 oraninda kil igermektedir” (Baykal, F, t.y.: 68)

| Manisa
meckezi

Resim 16: Manisa’nin Siyasi Haritasi

2.25.2 Gokeyiip Comlegi’nin Yapim Asamasi

Gokeyiip’te toprak Sarisu tarafindan alinmakta olup traktorlerle evlere
taginmakta ve evlerde depolanmaktadir. Tasima islemi yorenin erkekleri tarafindan
yapilirken camur hazirlama, ¢omlekleri yapma kadinlar tarafindan yapilmaktadir.
“Kullanilacak toprak, 1slatilmadan once, ¢cok sert yumrular halinde oldugu i¢in kirilir,
icindeki yabanci maddeler ayiklanir ve “cukur” adi verilen ¢omlek topragindan
yapilmis biiyiik ve derin bir kap i¢ine konur ve iistiine ¢ikincaya kadar su doldurulur.”
(Baykal, F, t.y.: 68) Bu asamadan sonra bi¢imlendirme ydreye has yontemlerle yapilir.

Pisirme ise Uriinlerin kurumasina bagh olarak degisen bir asamadir.
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2.2.5.3 Yoresel Firinlama

Comleklerin pisirimi agik ateste pisirim seklinde gergeklesmektedir. Bu pisirimin
uygulamasi evlerin 6niinde yani avlularda yapilmaktadir. Comlekler kapaklart ¢ikmis
bir bicimde dizilmektedir ve odunlar c¢omleklerin etrafin1 saracak bicimde
yerlestirilmektedir. Riizgarli havalarda yapilan bu pigirim tiiriiniin yaklasik stiresi bir
bucuk saatir. Bu yoresel firinlamada ilkel bir pisirim tiirii olarak agik ateste pisirim

yapilmaktadir. (Baykal, F,t.y: 69)

Fotograf 43: Giikiiplel isirim |
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. BOLUM
3. KARARTMA TEKNIGININ UYGULANDIGI FIRIN TiPLERI,
KIRMIZI CAMUR VE TERRA SIGILLATA ASTARIYLA
YORUMLANMASI, KARARTMA TEKNIGINi KULLANAN
SANATCILAR
3.1.Karartma Tekniginin Uygulandig1 Firin Tipleri

Seramikte pisirme iglemi, farkli pisirme yontemleri ve farkli dereceler kullanilarak
yapilir. Bu derecelerdeki farkliliklar pisirilen seramiklere farkli etki eder ve zaman
icinde bu sayede bolgelere 6zgii teknikler ve ilk firinlarla birlikte firinlama yontemleri
gelistirilmistir. Gilinlimiize kadar ulagsmis geleneksel ¢omlekgilik yontemleri ve pisirme
tekniklerinden bahsetmek, giiniimiizde uygulanan tekniklerin daha anlasilir olmasini
saglayacaktir. Bu tekniklerden agikta pisirim, ¢ukur pisirimi odunla seramik pisirme

yontemlerinin basinda gelmektedir. (Resim 17).

Resim 17: Odun Firini: Cukurda Pisirim

Agcikta pisirim, en ilkel pisirme yontemi olarak ifade edilse de giinlimiizde de
orneklerine rastlanabilmektedir. “Halen glinimiizde agikta pisirim ydntemlerini
uygulayan ¢omlek¢i merkezleri bulunmaktadir. Ulkemizde bu ydntemin kullanildig
c¢omlekc¢i merkezlerinden bazilari: Eskisehir Mihalligik-Sorgun Kdyii, Manisa Salihli-
Gokeylip Koyti, Elazig Uslu Kdyii vb.” (Solenay, 2009: 66) Buradan da goriilecegi
lizere glinlimiizde de siirdiiriilen yontemlerden biri olan agikta pisirimin varligr 6nem
arz etmektedir. Bunun yanisira ilkel bir pisirim olan ¢ukur pisiriminin de giiniimiizde

siirdiiriilme durumu s6z konusudur. “Uriinler, topragin iistiinde veya s1g bir ¢ukurun
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dibinde yer alan, saman veya kuru otlardan olusan bir yatagin iistiine konur. Daha
sonra da iriinlerin iizerleri yerel kaynaklardan elde edilen saman, ince dallar, odun

veya glibre gibi herhangi bir yakat ile kapatilir.” (Georger, 2012: 5)

Acik pisirim ve ¢ukur pisiriminin uygulanmasindan sonra pisirim teknikleri daha
da gelistirilmis ve ilkel firinlarin ortaya ¢ikmasi miimkiin olmustur. (Resim 18).
Firinlamanin miimkiin olmasi seramikleri daha yiiksek derecelerde pisirebilmeyi
olanakl kilmistir. Yiiksek derecede pisen seramiklerde dayanikliligin artmasi, zaman
icerisinde yayginlasan seramiklerin firinlanarak pisirmenin agikta pisirime kiyasla
hata oranlarinin daha az oldugunu sagladig1 anlagilmigtir. Hata oranlarinin azalmast,
seramik tiretimini kontrollii bir bicimde yapmay1 olanakli kildigindan firinlarin da
yayginlasmas1 miimkiin olmustur. “ilkel firmlarm olusturulma gereksinimi, ‘seramigi
yayginlagmasi ile 6zel pisirim mekanlarina duyulan ihtiyagtan dolay1 agik pisirimde
goriilen hatalarin ortadan kaldirilmasi igin atesin, sicakligin ve pisirilecek tirtinlerin

kontrol altina alinmastydi.””’(Cizer’den akt. S6lenay, 2009: 83)

Resim 18: Acik Ateste Pisirim

3.2 Firin Yapim

Seramikte firmlar pek cok tlire ayrilmakla birlikte 1s1y1 ekonomik bir sekilde
muhafaza edebilmek ve kontrol altina alabilmek, tretilen iirlinlerin daha iyi
pisirilmesini saglayabilmek icin iiretilmislerdir. Firinlarin olusumu ve gelismesine

katkida bulunan agamalar mevcuttur. Seramigin pisirilirken atesle dogrudan temasinin
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kesilmesi ve yakilan atesin 1sisinin seramik biinyesine islemesinin firin atmosferi

olusturularak saglanmasi 6nemli bir faktordiir.

Firinlar kapali bir yapiya sahiptir; ancak yine de nefes alabilir bir yapida olmalar1
gerekmektedir. Bu durum, firin atmosferini kontrol altina alabilmek igin
gerekmektedir. Her firinin boliimleri bulunmaktadir. Bu boliimler yakitin konuldugu,
pisirilecek iirtinlerin konuldugu boliimlerdir. Yoresel, bolgesel ozellikleri farkli

olabilen firmlar, genellikle pisirme derecesi olarak da farkliliklar géstermektedir.

Tek odali firinlar bu ilkel firin tiirlerine 6rnek olabilmektedir. Tek odali firinlarin
insasinda 1sinin muhafaza edildigi yer tek bir bolgede birikmektedir. Yakilan yakitlarin
bulundugu bélme ise ayr1 olmaktadir. Seramiklerin konuldugu yer ile atesin bulundugu
yerin farkli olmasini bu firin 6rneklerinin hepsinde rastlanmaktadir. Firin yapiminda
kullanilan taslarin dayanikli olmasi, yliksek dereceli pisirimleri olanakli kilmaktadir.
Bu nedenle bolgesel farkliliklar olmakla birlikte dayanikli taglarin tercih edilmesi
gerekmektedir. Tek odali firmmlarin bigimsel olarak farkli olmasi da yine bulundugu

bolgelerin etkisinde gelisen bir durumdur.

[lkel firinlar, diisey ve yatay olmak iizere iki farkli baslik altinda degerlendirilirler.
Genel olarak tistten ¢ekisli ve alttan cekisli firinlar olarak ifade edebilecegimiz bu
firmlar Tiirkiye’de, Italya’da, Japonya’da ve pek ¢ok bolgede ge¢miste yaygin olarak
kullanilmislardir. Giinlimiizde de hala varligini siirdiiren bu firmn tipleri, Anadolu’da
kendi imkanlariyla seramik iiretmeye devam eden atolyelerde de kullanilmaya devam

edilmektedir.

3.3 Geleneksel Odun Firmlarimin Kirmizi Camurla Uygulanan Calismalar

3.3.1 Terra Sigillata Uygulamalar

Arastirmada, dort farkli regeteyle dort farkli terra sigillata astar1 denemesi
yapilmustir. Recete 1,2 ve 3 i¢in 1.5 kg plastik kirmizi ¢amur 3 litre saf su ile iyice
kanistirilip iki giin boyunca dinlendirilmistir. Dinlenme sonucunda olusan ii¢ adet
katman vardir. Bu katmanlardan orta kisimda kalan terra sigillata astar1 yani ikinci
katman almnip kullanilmaya hazir hale getirilmistir. Recete 4’te ise astar

dinlendirilmeden 6nce 200 mesh elekten gegirilmistir. Perdahlanan seramikler
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t23

mashat™ adi verilen bir nesne yardimiyla yapilmistir. Bu denemeler asagidaki

tablolarda ve agiklamalarinda detaylica anlatilmistir.

Gereken 200 Perdah Pisirme
Malzemeler Mesh Elekte | Durumu Derecesi
Recete 1 Siiziilme
Durumu
150 Elek Perdahlanmadi. 1040 C

mililitre saf su | kullanilmadi.

50 gram

camur

Tablo 1. Terra Sigillata Denemesi Recete 1

Tablo 1°de belirtildigi tizere 150 mililitre saf suyla 50 gram camur karistirilmistir.
Elek kullanilmamistir ve astar iki giin boyunca bekletilmistir. Perdahlanmadan

pisirilmis seramige siiriiliip 1040 derecede pisirilmistir. (Fotograf 44).

Fotograf 44: Recete 1’in sonucu

23 Avanos Comlekgilerinin kullandig1 bir perdah nesnesidir.

62



Gereken 200 Mesh Perdah Pisirme

Malzemeler Elekte Siiziilme | Durumu Derecesi
Recete 2 Durumu
100 mililitre Elek Perdahland. 1040 C
saf su kullanilmadi.

50 gram ¢camur

Tablo 2. Terra Sigillata Denemesi Recete 2

Tablo 2’de belirtildigi iizere 100 mililitre saf suyla 50 gram kirmizi ¢camur
karistirilmistir.Iki giin boyunca dinlendikten sonra dinlendirilen kaptaki ¢gamurun orta
katmanindaki dinlenen ¢amur alinmistir. Elekten gecirilmemistir ve astar pisirilmis
seramige iki kat siiriilmiistiir. Sonrasinda perdahlanip 1040 derecede pisirilmistir.

(Fotograf 45).

Fotograf 45: Regete 2°nin sonucu
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Gereken 200 Perdah Pisirme

Recete 3 | Malzemeler Mesh Elekte | Durumu Derecesi
Siiziilme
Durumu
150 Elek Perdahlanmadi. 1040 C

mililitre saf su | kullanilmada.

50 gram

gamur

6 mg
sodyum

silikat

Tablo 3. Terra Sigillata Denemesi Recete 3

Tablo 3’te belirtildigi tizere 150 mililitre saf suyla 50 gram kirmizi gamur ve 6
mg sodyum silikat karistirilmistir. Astarin siiriilecegi ylizey perdahlanmis ve
pisirilmistir. iki giin boyunca dinlendirilen ¢camur oldugu haliyle perdahlanan yiizeye
stiriilmiistiir. Elekten gecirilmemistir ve 1040 derecede pisirilmistir. Pigirildikten sonra

seramigin ylizeyinde catlaklar olugsmustur. (Fotograf 46).

Fotograf 46: Recgete 3’nin sonucu
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Gereken Malzemeler 200 Mesh Perdah Pisirme

Elekte Durumu Derecesi
Recete 4 Siiziilme
Durumu
150 mililitre saf su Elek Perdahlandi. 1040 C
kullanildi.

50 gram ¢amur

2 mg sodyum silikat

200mesh elek

Tablo 4. Terra Sigillata Denemesi Recete 4

Tablo 4’te belirtildigi tizere 100 mililitre saf suyla 50 gram kirmizi camur ve 2
mg sodyum silikat karistirilmistir. Astarin siiriilecegi pisirilmis seramik yiizeyi
perdahlanmistir. Malzemeler 200 mesh elekten gegirilip iki giin boyunca
dinlendirilmistir. Camur oldugu haliyle perdahlanan yiizeye dokiilmiistiir. Seramik
1040 derecede pisirilmistir. Pisirildikten sonra %60 oraninda bir parlaklik elde
edilmistir. (Fotograf 47).

Fotograf 47: Recgete 4’nin sonucu
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Fotograf 48: Bir Bucuk Kilogram Terra Sigillata Astar1

3.3.2 Terra Sigillata Yapimi

Eski Yunan ve Roma’da kirmiz1 ¢amurla yapilan seramiklerde terra sigillata adi
verilen astarlar bulunmaktadir. Bu astarlar seramiklerin kirmizi ve siyah renk almasini
saglamaktadir. Bu astar kirmizi kilden yapilmaktadir. Kirmzi kil bekletilir, biiyiik
taneli kisimlar bekletilen kabin dibine ¢okmektedir. Astarin biinyesinin akiskan olmasi
gerekmektedir. Bu durumda eski donemlerde sarap gibi asit igerigi olan bir madde

eklendikten sonra seramik astar1 hazirlanir.

Astar yapiminda kullanilacak olan kilin ince taneli olmasi gerekmektedir. Seramik

yilizeyindeki rengin farkli olmasi i¢in bu asamada farkli killer de karistirilabilir.
3.3.3 Terra Sigillata Tarihcesi ve Onemi

Terra sigillata, Klasik Dénemde M.O 4. Ve 5. Yiizyilda Yunanlilarin kullandig
bir astar tiirii olarak goriilmektedir. Biinyeye parlaklik ve su ge¢irmezlik 6zelligi
vermektedir. Bu ozellik, terra sigillatayr yapildigi donem i¢in 6nemli kilmaktadir.
Yunan ve Romalilarin gelistirdigi miihiirlii, bezemeli kaplara terra sigillata
uygulandigr goriilmektedir. Uygarliklar gelistikce daha da gelistirilen bir astar tiiri
olmustur, bunlarin Orneklerini Yunan ve Roma arkeolojik kazi1 c¢aligmalarinda

gormekteyiz.
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Terra sigillata terimi modern kaynaklarda yer alan bir seramik terimi olup Italya
ve Galya bolgesinde yapilmaya baslanmustir. Terra sigillata, Bati Roma imparatorlugu

boyunca iiretilip yaygin olarak dagitilan Roma tablolarinin arketipik®* siifidir. Uretim
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Resim 19: Roma imparatorlugunda Avrupa

Italya’da milattan 6nce 30 civarinda baslamis, sonrasinda giiney Gaul’da milattan
once birinci ylizyilin son ¢eyreginde yeni iiretim alanlar1 kurulmus ve milattan sonra
ylizyilin baslarinda Gaul’un merkezine ulasmistir. Bu bolgede iiretilen terra sigillata
donemi igin kiymetli olup siirekli liretim merkezlerinin oldugu bir tiir ticaret nesnesi
haline de gelmistir. Buradan, terra sigillatanin millattan 6nce 4. ve 5. Yiizyillarda ne
derece yaygin oldugu goriilmektedir. Ticari kaygilar, terra sigillatali seramiklerin
yayginlasmasint ve pek c¢ok yere ulagsmasini saglamistir. Bazi sigillata {iretim
tesislerinin erisimi ¢cok genisti: Giiney Gaul’de iiretilen tencere, ingiltere’ye ve Ren
boyunca uzanan ordu kamplarina gidiyordu. Terra sigillatanin kullanigh bir iiriin
ortaya ¢ikarmasi bu denli genis alana yayilmasini anlamli kiliyor. (Oyen A. V.; 2015,
281)

24 {1k 6rnek, asil numune
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Terra sigillata teriminin ortaya ¢iktigi kaynaklar farklilik gostermektedir.

5 adi verilen bir ¢dmlek tiirii ve ‘Samian’?® kavramlar1 terra sigillata

‘Arrentina’®
teriminin baslangi¢ noktalarini isaret etmektedir. Bergama, Italya, Hispania, Sorrento
gibi bolgelerde goriilen terra sigillatalar, tek tiir olarak degerlendirilmektedir. Bunun

yanisira cografi bolgelerde yapim bigimine gore farkl tiirler de bulunmaktadir.

Francesco Rossi ve Hans Dragendorff’un iizerinde c¢alistig1 terra sigillata
kavraminin etimolojik kokeni bilinmemektedir. Giovanni Pucci terra sigillata
kavraminin acik olmadigimi sdylemistir. Terimsel olarak Hellenistik ve Roma
doneminin geregleri anlamini tagimaktadir. Aslinda terra sigillata oyuk olmayan, diiz
kaplarin parlak bir yiizeye sahip olan kirmizi, turuncu ve siyah renkli seramik anlamina
gelmektedir. Kuzey Afrika ve Roma yollarinda yapilan ticarette arkeologlarin Afrika
kirmizis1 astarli esya olarak bildigi terra sigillata adi verilmis olan onemli sirh
seramiklerdi. Arkologlar bu ¢omleklerin farkindaydilar ve iyi ¢alisilmis terra sigillata
olarak liiks seramik smnifinda Italya ve Afrika’ya ulastilar. Terra sigillata iiriinleri,
renkli ¢comlekler donemi i¢in ticari dnem tasidigindan ticari hareketliligin ilk 6rnekleri
Galya, Italya ve Afrika olmaktadir. Bu bélgelere terra sigillatanin ilk baslangic
noktalar1 olarak bakmak gerekir. (Dyson S. L., 2006: 92)

Italyan terra sigillatalar1 ‘Dogu, Ispanyol, Kuzey-italyan ve Italyan’ terra
sigillatalar1 olarak ayrilmaktadir. Italyan terra sigillatass bambaska bir form
olusturuyor: Arrentine Ware. Bu tiir ince mallar uzun zamandir antik ¢agda {inlii
tiretim merkezi Arrentine’in adiyla Arrentine geregleri olarak biliniyordu. Gegtigimiz
son on yilda Italyan Sigillata olarak gecse de bu isim Arezzo bolgesinde goriilen terra
sigillatalara verilmektedir. Kronoloji tam olarak net, agik degildir: Ornegin,
Arezzo’daki banliyd?’ iiretim aktivitesinin kirsal Etrurya’dan daha erken gegtigini

sOylemek zordur. Soyleyebilecegimiz, cogu bolgede standart bir sigillata tiretiminden

25 Arretium adi verilen bir bélgede yapilan seramik tiirii.
26 Samian Ware, Samos gibi kavramlar o dénemde ¢ok kullanilmaktadir. Dogu terra sigillatalar:
i¢indir.

27 Kentin yakin gevreside yer alan kentle baglantis1 olan yerlesim yerine denir.
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once deneme siirecinin yapildigidir. Terra sigillatanin dagilim alani burdan da
anlasilmaktadir ve bolgeler i¢in bu tiir farkli uygulamalarin yapildigi goriilmektedir.

(Oyen A. V.;2015, 284)

Terra Sigillata, seramik tarihi bakimindan énemli bir kavramdir. Yunan ve Roma
donemine dayanan tarihi ve genis kullanim alaniyla seramikler i¢in 6nem arz eden bir
astar haline gelmistir. Bunun yani sira kirmizi ve siyah renkli astarlar karsiligini terra
sigillatada karsiligin1 bulmaktadir. Tarih ve kdken ve cografya bakimindan 6nemli
olan nokta ise Yunan ve Roma Dénemi’ne dayanmasidir. Seramik yapimini degistiren
terra sigillata antik donem igin bir tiir kaplama gorevi gérmektedir ve “Terra Sigillata
sozclgi Latince kokenli olup, ilk olarak Roma doneminde yapilmis miihiir bezemeli
ve pekismis parlak kirmizi astarla kaplanmis kaplar i¢in kullanilmistir. Zamanla bu
kaplarla, lizerindeki parlak astar 6zdesleserek Terra Sigillata astar1 olarak anilmaya
baslamistir.” (Ensan, 2008: 3) Buradan da goriilecegi lizere terra sigillataya benzer

ornekler de vardir.

Terra Sigillata Diinya’nin pek ¢ok yerinde kullanilan bir astar tiiriidiir. Dogu ve
Bat1 olmak fizere iki tiiri vardir. Bu tiirlerde bezemeli ve bezemesiz, kabartmali
ornekler de goriilmektedir. “Terra Sigillata olarak adlandirilan kaplar kirmizi astarls,
kalipla yapilmis, kabartma bezemeli veya bezemesiz olup Dogu ve Bati1 Sigillatalar
olarak iki grupta incelenmektedirler.” (Corbaci, 2016: 495) Oyle goriinmektedir ki,
terra sigillata seramikler i¢in 6nem arz etmektedir. Dogu ve Bati tiirlerinde goriiniim
birbirinden farklidir ve yapilan bolgeler bakimindan ayrilmaktadirlar. Bu bolgeler,
terra sigillatanin zaman i¢indeki degisiminde etkili olmustur. Bunun yani sira terra
sigillata kelimesinin nereden geldigine, seramik tarihinde neden bir 6neme sahip
olduguna da deginmek gerekecektir. “Terra sigillata ifadesi tam bir tarihlemeye izin
veren ¢omlekeiligin markalanmasindan ve kalip kase rolyeflerinin igleme tekniginden
gelir.” (Cobanli, 1996: 58) Buradan da goriilmektedir ki terra sigillata ¢omlekgilikte
uygulanan bir isleme teknigi olarak baslamis ve Avrupa, Dogu Akdeniz gibi
bolgelerde yayginlasarak uygulanmistir. Bir baska kaynakta da “Sozciik anlami
miihiirli torprak esya olan Terra Sigillata biinyeye sertlik ve yar1 parlaklik veren eski
Roma ve Yunanlilarin kullandig1 bir seramik astari tiiriidiir.” (Ensan, 2008: 2) seklinde

belirtilmistir. Seramik astar tiirii olarak terra sigillata, kirmiz1 ve siyah renge sahip olan
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seramik gereclerinin de ismi olmustur. Terra sigillata Avrupa’da yayginlasirken
Italya, Ingiltere gibi iilkeler sayesinde daha ¢ok gelistirilmistir. Baslangigta ticari
kaygiyla tiretimi hizlandirilan bu teknigin zaman igerisinde sanatsal bir anlam tasidigi
goriilmektedir. “Italya’ da M.S. 100 ile 300 yillar1 arasinda iyice gelisen terra sigillata
isleri yayginlasmaya basladi. M.S.2. yiizyilda merkez Gaul fabrikalari Ingiltere'nin
terra sigillata iirlin ihtiyacini saglamaktaydi.” (Cobanli, 1996: 58)

Terra sigillata astari, yilizeye plriizsiiz bir gorliinim kazandirilmasiyla
yapilmaktadir. Uretimde kullanilan ¢gamurun dinlendirilmesiyle elde edilmektedirler.
“Seramik astarlari, yiizeyi istenen renkte orterek, piiriisiiz bir goriiniim vermek ya da
bezemek amaci ile kullanilan, mat goriiniimlii kaplama malzemeleridir.” (Ensan,
2008:2) Bu astarlar s1v1 gecirgenligi az olan bir iiriin elde etmek i¢in kullanilmaktadir.
Astarin bir diger 6zelligi de ne tam olarak mat ne de cama benzer bir gdriiniime sahip
olmasidir. “Glinlimiizde az gozenekli olarak {iretilen seramikler ile benzerligi
bulunmaktadir. Uzerine kaplanan yar1 mat astar camsi tabaka dzelligi tasimamaktadar.

Perdahli olanlar ise sivilar az gecirme 6zelligi tasimaktadir.” (Ensan, 2008: 2)

Terra sigilata yapiminda kil kullanilmaktadir. Kil, ¢dmlek yapiminda kullanilan
temel malzemelerden biridir. Oyle olmasmin nedeni kilin 6zellikleri dolayisiyladir.
Kilin yapist ve Ozellikleri ¢omleklerin niteligini de belirlemektedir. Roma’da
comlekeiler farkli killeri kullanarak terra sigillata astar1 yapmiglardir. “Romali
comlekeiler farkli bilesimde killer kullanmamislardir. Sekillendirilen biinyenin
camurunu gerekli islemlerden gegirerek terra sigillata yapmislardir.” (Cobanli, 1996:
60) Comlek yapiminda ¢gamurun kivami ve igerdigi maddelerin inorganik olmasi 6nem
arz etmektedir. Bu nedenle kille harmanlanan maddelerin miktar1 ve niteligine dikkat

etmek gerekir.

Kil, icerdigi maddeler yani kil minerallerinden olusmasi nedeniyle her ne kadar
homojen bir goriiniime sahip olsa da homojen bir madde degildir. “Kil, bilindigi gibi
kimyasal olarak su ge¢irmeyen aliminyum silikat iceren en kiiciik kristallerden (kil
minerallerinden) olustugu icin plastiktir.” (Cobanli, 1996: 60) Kilin i¢cinde bulunan
maddelere dikkat etmek terra sigillata astar1 elde etmek i¢in, hatta kirmizi bir gériiniim
elde etmek i¢in 6nemlidir. Bu noktada demir oksitin niteligi de belirleyici olmaktadir.

Bunun yant sira kilde kire¢ bulunmamasinin 6nemli olduguna deginen Cobanli, terra
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sigillata astarinin su geg¢irmez niteligini ve parlaklifin1 nasil kazandigii soyle

anlatmaktadir:

“Terra sigillata astarlanar1 tirtinler genellikle 920C ile 1050C
arasinda istenilen parlakliga ulasip pekisirler. Su gegirmez hale
gelirler. ...Isty1 indirgemek i¢in kontrol deliginden firin i¢ine ince
cam agaci parcaciklart atilir. Boylece elde edilen indirgenmis
ortamda parlak siyah renk elde edilir. indirgeme sirasinda terra-
sigillata astariin ince ya da kalin uygulanmasi sonucu
etkilemektedir. Uriin yiizeyine ince siiriilen astar, kirmiziya

doniisiirken kalin siiriilen astar, kirmiziya doniismez ve siyah kalir.”

(Cobanli, 1996: 61)

Buradan da gorildiigii iizere terra sigillata astarinin siyah ve kirmizi
boliimlerinin olmasi ince veya kalin siiriilmesiyle alakalidir. Bu noktada da pisirim
derecesinin 6nemli oldugunu vurgulamak gerekir. Terra sigillata kirmizi siyah sonug
vermesi isteniyorsa ince taneli kirmizi kilden yapilmaktadir. Bu noktada oksidasyon

pisiriminde kirmizi olarak pisirilmesi Yunan seramigiyle bagdasmaktadir.

Terra sigillata ilk olarak Helenistik Yunan Ddnemi’nde goriilmiistiir. Klasik
Dénem M.O. 5.yy-4.yy. itibariyle iiretilen terra sigillata, Diinya’nin pek ¢ok yerinde
yapilmustir ve farkli bolgelerde degisiklikler yapilmistir. Terra sigillata gesitliligi bu
sekilde elde edilmistir. Terra sigilatta 6nemli ve yaygin kullanim alanina sahip bir astar
tiiridiir. Seramik yapiminda kullanilan kil, 6zellikleri nedeniyle terra sigilata astariyla
biitiinleserek sonu¢ vermektedir. Bu sonucta su gecirmez niteligi olan bir {iriin elde
etmek esastir. Uriiniin su gegirmez niteligini korumak ve iiriine parlaklik kazandirmak
nitelikli bir terra sigillata elde etmek i¢in 6nemlidir. Temel malzeme olarak Kkil,
homojen degildir; ancak seramik yapiminda iginde farkli bir madde olmadig: siirece

homojen bir sonu¢ vermektedir.
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3.4 Karartma Tekniginin Terra Sigillata Uygulamalariyla Yorumlanmasi ve

Bulgular

Karartma teknigi, deney plakalarina ve elle sekillendirilmis ve perdahlanmig
seramikler formlara uygulanmak {izere tezgaha dizilir. Aragtirma ve inceleme siirecine
1. asama olan terra sigillata astarinin uygulanmasiyla baslanir. Terra sigillata astar
uygulamasi asamasinda, farkli camur tiirlerinden hazirlanmis olan deney plakalar1 ve
kirmizi gamurla yapilan elle sekillendirilmis 6zgiin seramik formlar kullanilir. Ancak
bazi seramiklere astar teknigi yapilir, bazilarina ise astar teknigi yapilmadan karartma

teknigi uygulanir.

Fotograf 49: Deney Plakalan Fotograf 50: Deney Plakalar 2
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Tim Kisaltmalar: B=Beyaz torna ¢amuru, D=Dékiim Camuru, K=Kirmizi ¢amur,

Y= Yesil camur, A=Astarl, P=Perdahh

Tablo 5. Deney Plakalarinin Kodlanmasi

Deney plakalar1 kendi iglerinde bulunan malzemelere ve siralarina gore kategorize

edilmistir. Camurlar tlirlerine gore ayrilan deney plakalar1 ve formlar Tablo...’da

goriildiigii iizere verilen harflerle kodlanmis olarak ifade edilir.

Arastirmada, deney plakalar su siraya gore dizilir: 1BP, 2B, 3DP, 4D, 5KP, 6K,

7YP, 8Y. Ardindan elle sekillendirilen 6zgiin formlara ve kirmizi camurdan yapilmis

olan deney plakalarina terra sigillata astar1 dokme yontemiyle uygulanir. Astarlanan

deney plakalar1 SKP, 6K seklinde olup astarlama islemi uygulandigindan SKPA ve

6KA seklinde ifade edilir. Arastirmanin 1. Asamasi bu sekilde tamamlanir.
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Fotograf 51: Terra Sigillata Astar1 Uygulamalar: 1 Fotograf 52: Terra Sigillata
Astar1 Uygulamalari 2

Fotograf 53: Form 1 Fotograf 54: Form 2 Fotograf 55: Form 3
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Aragtirmanin 2. asamasinda krom nikel kap igerisine en alt katman olarak komiir
dokiliir. Komiiriin tistiine 1BP deney plakalari yerlestirilir. Her deney plakasi sirasi
konulduktan sonra kdmiir eklenerek katmanlar olusturulur. Bu islem su sirayla izlenir:
1BP, 2B, 3DP, 4D, SKPA, 6KA, 7YP, 8Y ve kirmizi ¢camurla yapilmis 6zgiin formlar.
Ardindan krom nikel kabin kapag: kapatilir. Boylelikle arastirmanin 2. asamasi da

tamamlanir.

Elle sekillendirilmis
— formlar

Komiir

— Elle sekillendirilmis

— formlar

Fotograf 56: Deney Plakalarinin Yerlestirilmesi Fotograf 57: Deney Plakalarindan
Sonra Ara Katman Olarak Komiir

Eklenmesi
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o Fotdgfzif _59: Nik

Fotraf 58: Krom Nikel a | abin Ka'pagmm

Kapatilmasi

Arastirmanin 3. asamasinda hazirlanmis olan nikel krom kap elektrikli firinin
igerisine yerlestirilir ve seramikler 900 derecede pisirilir. Pisirim esnasinda seramikler
once oksidasyona, sonra rediiksiyona ugramistir. 4. asamada ise firindan ¢ikarilan

krom nikel kaptan seramikler teker teker ¢ikarilmistir ve temizlenmistir.

Fotograf 60: Karartma Uygulanmis Form 1 Fotograf 61: Karartma Uygulanmis Form 2
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Karartma

Fotograf 62: Karartma Uygulanmis Formlar Fotograf 63:
Uygulanmis Deney Plakalar:
Sira Camu Ast Per X y z
r Tiirleri arh dahh
1. smra B - P
2. smra B . -
3. swa D - P
4. smra D - -
5. sira K A P
6. sira K A -
7. sira Y - P
8. sira Y - -
Tiim Kisaltmalar: B=Beyaz torna camuru, D=Dékiim Camuru, K=Kirmiz
camur,
Y= Yesil camur, A=Astarh, P=Perdahl

Tablo 6. Karartma Uygulamalarinda Deney Plakalari
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Pisirim sonucunda elde edilen bulgular su sekildedir:

1BP(x,y,z,t)> Yiizeyi yar1 parlaktir, araliklarla gri parlakliklar goriinmektedir.
Siyahtir.

2B(x,y,z,t)=> Yiizeyi mattir. Siyahtir.

3DP(x,y,z,t)=> Yari parlak yar1 mat bir goriiniime sahiptir. Ara ara turkuaz-mavi

renkli parlakliklar vardir. Siyahtir.
4D(x,y,z,t)=> Yiizeyi mattir. Siyahtir.
SKPA(x,y,z,t)=> Yiizeyinde kadifemsi bir parlaklik vardir. Siyahtir.

6KA(X,y,z,t)=> Astarsiz olan {iriiniin ylizeyi mattir. Siyahtir. Astarli olan iriiniin

ylizeyinde yar1 parlak bir goriiniim vardir. Siyahtir.

7Y(x,y,z,t)> Yiizeyinde gri parlakliklar bulunmakta olup bu parlakliklar mavi
yesil tonlarina da sahiptir. 7xYP, 7zYP yogun metalik gri renge sahiptir.

8Y > Yiizeyi mattir. Siyahtir.

7xYP, 7zYP yogun metalik gri renge sahiptir.

Fotograf 64: 7xYP Fotograf 65: 7zYP
3.5 Karartma Teknigini Uygulayan Sanatcilar

Karartma teknigi giiniimiizde de uygulanan bir teknik olup yakin donemde yer
almis ve glinlimiizde yer alan kimi sanatgilarin bu teknigi uyguladigi goriillmektedir.

Bu sanat¢ilarin uygulama bigimleri ve yaptiklari isler incelenecektir.

78



3.5.1 Deanne Sarita Smart

Sanatc1 yaptigi isleri ve seramikleri nasil yaptigina, hangi teknikleri uyguladigina
ve nasil pisirdigine iliskin bilgileri paylasmistir. Sanat¢1 Oncelikle isleri elle
sekillendirme metoduyla hazirladign biskiivi pisirimi yapilmaktadir. Ozellikle
Bulgarlara ait bir form tercih edilmistir, bu form 980 derecede biskiivi pisirimi
yapildiktan sonra firinda karartma uygulamasi i¢in hazirlanmistir. Uygulama
esnasinda komiir ve seker organik madde olarak kullanilmistir. Sekerler paketlenip
komiiriin tstiine gelecek sekilde firina yerlestirilmistir. Firinda 1siin yiikselmesiyle
hapsedilen atmosfer {rlinlerin kdmiirden ¢ikan havayr muhafaza etmeyi

kolaylastirmistur. Bu da rediiksiyona maruz kalan bir ortam sayesinde karartma

tekniginin uygulandigini gostermektedir.

Fotograf 66: Karartma C'allsmalarl 1
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3.5.2 Jo Ann Weldon

Jo Ann Weldon, New York’ta yasamakta olan bir sanatgidir. Bridgeport
Universitesi'nde lisans derecesin tamamlanmis olup yiiksek lisans derecesini The
College of Saint Rose’dan almistir. Sirsiz seramik calismalari konusunda
uzmanlagmay1 tercih eden Weldon, perdahlama yontemini kullanarak elle
sekillendirme tlizerine egilmistir. Sung hanedan1 Cin porselenleri ve Amerikan Sanat
ve El Sanatlar1 donemi sanatgist Adelaide Robineau’yu ilham kaynagi olarak gdren

Weldon kisisel ¢aligmalartyla 6n plana ¢ikmistir. (Weldon, A. J.)

Sanat¢1 odun firin1 kullanarak yaptigi eserlerde karartma teknigini kullanmistir.
Sanat¢1 perdahlamanin daha iyi bir parlaklik vereceginden bahsederek sececeginiz
kilin bunda etkisi oldugunu da vurgulamistir. Pigirilecek iirlinlerin kuru olmast,
pisirme esnasindaki atmosfere maruz kalabilmesi agisindan ve seramiklerin tek parca
halinde ¢ikabilmesi agisindan 6nem arz etmektedir. Pisirim i¢in bir metal kullanilmasi
gerektigini ve kumun 6nemli oldugundan bahseden Weldon pisirim asamalarini da
anlatmistir. Ardindan seramiklerde uygulanan karartma tekniginin neden siyah bir

sonug verdigini su sekilde agiklamistir:

“Bu tiir firnda pisirilen her canak ¢dmlek kararacaktir. Iste nasil
gergeklestigine dair hizli bir agiklama. Bu islemde, atesleme odasi,
kapal1 bir kap olarak goérev yapar. Mevcut olan tek oksijen, ates
yakildiginda kabin i¢inde ne oldugudur. Oday1 ¢evreleyen ates
yandiginda igerideki havanin sicakligi ¢ok 1sinir, nihayet odanin
icine yerlestirilen odun talaglarin1 ¢gomlekle ateslemek icin yeterince
sicak bir sicakliga ulasilir. Yandiklarinda, odadan ¢ikamayan duman
iretirler. ...mevcut tiim oksijen tiiketilene kadar yanmaya devam
ederek gercek bir indirgeme atmosferi olusturur. Sonug, kalin
dumanla dolu bir odadir. Sicaklik yiikselmeye devam ederken,
seramik atesleme sicakliina ulasir ve serbest karbon, sicak ¢omlek

ylizeyleriyle bir bag olusturan reaksiyona girer...” (Weldon, 2014)
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Fotograf 67: Karartma Calismalar: 2 Fotograf 68 Karartma Callsmalarl 3

3.5.3 Maria Martinez

Maria Martinez, bir kizilderili kabilesinde dogmustur. Kiigiikliiglinden itibaren
¢omlek yapimina ilgi duymasi onun giiniimiize kalan eserler vermesini saglamistir.
Julian Martinez ile evlenen Maria, 1904 yilinda St. Louis Diinya Fuari'nda
sergilemistir. 1908'de ise New Mexico Miizesi'nin direktorii Dr. Edgar Lee Hewett,
Maria'ya yakinlardaki arkeolojik alanlarda ortaya c¢ikarilan antik seramik
reprodiiksiyonlari ile ilgili ¢alisma yapmak istedigini ifade ettikten sonra bir is birligi
ile bu ¢alismalara agirlik verildi. Maria, siyah seramik {izerine kendine 6zgii siyah
tiretimi i¢in bir teknik gelistirdi. Julian 1943'te 6ldiikten sonra, diger aile iiyeleri Maria

ile galismaya devam etmistir. (Martinez, 11.09.2019)

Maria Martinez, Pueblo ¢omlekciligi olarak bilinen bir ¢omlekgilik tiiriiniin
bilinen bir ismidir. Onun eserlerinin ortaya ¢ikma hikayesi, 17. Yiizyildan kalma siyah
seramik pargalarinin bir antropolog tarafindan bulunmasi s6z konusudur. Maria
Martinez ise boya kullanmaksizin pisirimle elde edilen siyahli§in pisirme esnasinda
¢ikan dumani hapsetmekle ilgili oldugunu kesfetti. Eserlerinde kurutulmus inek
giibresi kullanan Martinez, Julian Martinez ile birlikte ¢aligmalarini dmiir boyu
stirdlirmiigtiir. Zamanla dersler vermis ve bu tiir ¢omlekgilikle ilgili ¢aligmalarini

bolgedeki insanlara da 6gretmistir. (Martinez, 11.09.2019)
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Fotograf 69: Karartma Calismalar: 4 Fotograf 70: Karartma Calismalari 5

Fotograf 71: Karartma Calismalar 6%

3.5.4 Magdelene Odundo

Odundo, Kenya’da dogmus olmasina ragmen 1971'de Ingiltere'ye gd¢ etmistir. Bu
gbcle birlikte dokunsal bir seyler yapmak istedigini kesfetmistir. Siire¢ igerisinde
okullara gitmis ve seyahatler etmistir. Dort tiniversiteden de dersler almis olsa da 1979
yilnda West Surrey Sanat ve Tasarim Koleji’'nde lisans derecesini almigtir. 1982'de
Kraliyet'ten mezun olmustur. (Londra'daki Sanat Fakiiltesi) Daha sonra, Yaratici

Sanatlar Universitesi'nden mezun olmustur.

Magdelene Odundo geleneksel pisirim yontemi olan karartmayr uygulayan
sanat¢ilardandir. Odundo’nun eserleri Diinyaca iinlii olmakla birlikte formlar1 da

dikkat cekicidir. Odundo seramik profesorii olarak gorev yapmaktadir. Pisirim

28 Maria Martinez Pottery Adli siteden alinmustir.
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esnasinda firin atmosferinin olugmasinin 6nemli oldugu vurgulanmistir. Bu da

Odundo’nun seramik tarihindeki gelenekleri yasattigini gosterir niteliktedir. (Odundo,

2019)

. — —
Fotograf 72: Karartma Calismalar1 7 Fotograf 73: Karartma Calhsmalar 8

Magdelene Odundo karartma ¢alismalarinda 6zgiin formlar yapmis ve onlari

kullanmistir. Bu ¢alismalarda siyah seramiklerin ince olmasi dikkat ¢ekicidir.

Fotograf 74: Karartma Calismalar1 9
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3.5.5 Eva Marie Kothe

Eva Marie Kothe, siyah seramik adi altinda da yer alana karartma teknigi
uygulayan nadir sanatcilardan biridir. Seramik geleneginin kdkenini yitirmeyen bir
bakis ac¢isiyla sanatina yon verdigini ifade ediyor. Bu nedenle siyah seramigin kendisi

i¢cin 6nemini vurguluyor. Calismalarinin sade olmasina dikkat eden Kothe, formlarinda

da ayn1 seye onem verdigini dile getiriyor. >’(Kothe, 2019)

Fotograf 75: Karartma Calismalar: 10

Fotograf 76: Karartma Cahsmalar 11

2% Eva Maria Kothe nin sitesinden alinmustr.
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3.5.6 Pierre Bayle

Pierre Bayle genellikle terra sigillata c¢alismalariyla bilinen bir seramik
sanatcisidir. Eserleri arasinda karartma tekniginin uygulandigi goriilmektedir. Bu
teknigin tuglalardan yapilan bi firinda, rediiksiyon ve oksidasyon atmosferi
yaratilmasiyla uygulandigini anlatan Bayle, bu siirenin 7 saat ile 12 saat arasinda

saglanabildigini soylemektedir. (Bayle, 12.09.2019)

Fotograf 78: Karartma Calismalar: 13
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3.5.7 Joy Bosworth

Joy Bosworth, karartma teknigini yorumlayan sanat¢ilardan biridir. Eserlerinde
farkli renklere ve metallere yer veren bu sanat¢1 ayni zamanda seramik alaninda dersler

vermektedir.

Fotograf 79: Karartma Calismalar 14

Fotograf 80: Karartma Calismalar: 15
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3.5.8 Erdem Aybar

Erdem Aybar, karartma teknigini giiniimiizde uygulayan sanatcilardan biridir.

Yoresel bir teknik olarak Avanos’ta kullanilan karartma teknigini terra sigillata astar

uygulamasiyla gelistirmistir.

Fotograf 81: Ozgiin Karartma 1 Fotograf 82: Ozgiin Karartma 2 Fotograf 83: Ozgiin

Karartma 3

Fotograf 84: Ozgiin Karartma 4 Fotograf 85: Ozgiin Karartma 5
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Fotograf 86: Ozgiin Karartma 6 Fotograf 87: Ozgiin Karartma 7

Fotograf 88: Ozgiin Karartma 8 Fotograf 89: Ozgiin Karartma 9

Fotograf 90: Ozgiin Karartma 10 Fotograf 91: Ozgiin Karartma 11
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Elle sekillendirdigi formlar1 karartma teknigini uygulayip 6zgilin caligmalar
ortaya konulmustur. Bu formlar 700 derece civarinda bir sicaklikla firin atmosferinde

rediiksiyonun saglandigi bir bicimde pisirilmistir.

-

Fotograf 92: Ozgiin Karartma 12 Fotograf 93: Ozgiin Karartma 13

Fotograf 94: Ozgiin Karartma 14
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YORESEL SOZLUK

Tezgah: Camurun sekillendirildigi, ayakla dondiiriilen yer

Islik: Avanos’ta atolyelere verilen ad.

Golekler: Golet, su biriken ¢ukur.

Halapa: Biiyiik parca, biiyiik toprak parca

Mil: Yagmur sularmin stiriikleyip getirdigi ¢gamurlagmis toprak karigima.
Uralik: Comlek tozlaridir.

Camur Tutmak: Camurun asagi1 yukar1 hareket ettirilip merkeze alinmasi iglemine

denir.

Oyma: Merkeze alinan ¢dmlek ¢amuruna derinlik kazandirma islemidir.
Tahta: Sactan yapilan perdahlama isleminde kullanilan alete denir.
Semik: Forma sekil vermek i¢in kullanilan yontemin adidir.

Ceki: Formun isaret parmagi ve basparmak arasina sikistirilmasi yontemi kullanilarak
diger parmaklarin yardimiyla desteklenerek yukariya dogru c¢ekilmesine

denilmektedir.

Yanalak: Forma sekil verildikten sonra formun dinlenmeye birakildig: yerdir.
Cirginti: Tezgahta artan camurlara denilir.

Mashat: Islerin cilalanmasinda kullanilan nesneye verilen addir.
Perdahlama: Cilalama isleminin yoresel adidir.

Tepme Tezgah: Seramik birimlerden olusturulan tornanin adidir.

Cikrik: Camurdan yapilan ayakli tornadir.

Cark: Tornada camurun konuldugu yere denir.

Bilye: Tornanin orta kisimina denir.

Tabla: Tornanin ayakla vurulan kismina denir.

Kisir: Avanos kara firinlarinda tugla olarak kullanilan 6zel bir tastir.
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Cehennemlik: Yoresel Kara Firin’da firinin en sicak kismau.

Yer Tepesi: Firinin i¢ine bakilan yerdir. Firinin {ist kisminda yer alir.

Kayacak: Kara firinda iiriinlerin yerlestirildigi yerdir.

Ocak: Kara firinda atesin yakildig1 boliime denir.

Tiitsiileme: Uriin piserken 2 veya 3 saat boyunca yavas yavas 1sitilmasina denir.
Kara Firin: Avanos’ta kullanilan firin.

Cing: 4 ile 8 saat boyunca piserken yanan atesten ¢ikan ates pargalarina verilen addir.

At Figkisi: Yakma esnasinda kullanilan at digkisina denir.
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DEGERLENDIRME ve SONUC

Aragtirmada vurgulanan kavram olarak karartma, seramik biinyeye isleyen bir
yapisiyla bahsi gecen teknigin adini olusturmaktadir. Biinyenin i¢ ve dis
gozeneklerinin tamamina hapsedilen siyah renk, pisirim teknigi uygulanirken
kullanilan firin atmosferinin etkisiyle olugsmaktadir. Bu atmosfer 700-800 derece
civarlarinda uygulanabilir olmaktadir. Bu teknigin i¢in agik ateste pisirim, ¢ukur
pisirimi veya diger ilkel pisirimler uygulanmasi uygundur. Uygulama esnasinda
oksidasyon ve rediiksiyonu saglamak, alinacak neticenin renk kararliligini etkiler.
Diger bir ifadeyle sonucun yogun bir siyahliga sahip olabilmesi firin atmosferinin
kararlihgina®® baghdir. Bu kararhilik arastirmada kapakli bir krom nikel kap ile

saglanmistir.

Diinya’nin pek ¢ok bdlgesinde yer alan, giiniimiizde de uygulanmaya devam
eden bu teknik, Tirkiye’de de vardir. Tiirkiye’de en belirgin ve teknige en yakin
uygulama Avanos’ta yapilmaktadir. Arastirma i¢in Avanos’a saha calismasina
gidilmis, veriler ¢omlek ustalariyla goriisiilerek tamamlanmistir. Uygulamali alanda
ise ¢comlek ustalartyla katilimli gézlem yapilmis, onlarin yaptiklari is sirasi, giin akigi
takip edilmigtir. Comlek ustalariin arasinda bu teknigi uygulayan ustanin son
temsilcisiyle goriisiilmiis, Avanos boliimii o sekilde olusturulmustur. Saha ¢aligmasi
esnasinda teknik uygulanirken teneke bir kutu ile uygulanmistir. Arastirmada ise bu
gelistirilmis ve kapakli bir krom nikel kullanilmistir. Bu gelistirme sayesinde teknik

elektrikli seramik firinlarinda uygulanabilir hale getirilmistir.

Sir kullanilmayan bu teknikte, perdahli objelerde veya terra sigillata astari
kullanilan objelerde farkli sonuclar elde edilmistir. Perdahli olan seramiklerde daha
parlak bir siyahlik elde edilmistir. Terra sigillata astarinin uygulandigi seramiklerde
ise daha yumusak ve parlak bir goriinlim elde edilmistir. Bulgularda farkli camur
tiirlerinde nasil sonuglar verdigine de yer verilmistir. Kimisinde daha mat, kimisinde

daha metalik gri tonlarinin da yer aldig1 bir renge biiriinmiistiir. Oyleyse seramigin

30 Bu noktada kararliliktan kast edilen firm atmosferinin muhafaza edilmis, kontrol edilmis bir

bi¢imde uygulanmasidir.
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yapilmis oldugu camur tiirii teknigin verecegi sonug¢lar bakimidan farklilik
gostermistir. Arastirmada sanatsal ¢alismalarin bulunndugu kisimda yer alan, en siyah
ve parlak sonucu veren camur ise kirmizi ¢camurdur. Kirmizi ¢amura yapilan

perdahlama sonrasinda terra sigillata astar yontemi uygulanmaigtir.

Teknik, gliniimiizde modern donem sanatcilart tarafindan yorumlanmakta ve
her sanat¢inin kendine has yontemleriyle perdahlama ve farkli organik iirlinlerin
kullanmast durumu vardir; ancak elde edilen sonug i¢ ve dis gozenekleri siyah bir

seramik olmaktadir.

Genel olarak bakildiginda hem ilkel hem de modern yontemlerle
uygulanabilecek bir tekniktir karartma teknigi. Sir kullanilmadan elde edilen sonucun
siyah bir seramik olmasi dogal bir seramik anlayis1 sunmaktadir. Gidaya uygunlugu
bakimindan 6nemlidir, yiyecek igecek kaplarinda da kullanilmasi miimkiindiir. Astar
ve perdah uygulanmis olan seramiklerin su gecirgenligi daha diisliktiir. Bu nedenle
astarli ve perdahli seramikler yiyecek igecek kaplari i¢in daha uygundur. Giintimiizde
varligimi siirdiiren bir teknik olmakla birlikte geleneksel yontemlerin uygulandigi
bolgelerde ender olarak rastlamak miimkiindiir. Bu durumun insanlar tarafindan tercih
edilmesi ile ilgili oldugu ve yeni ustalarin yetigmedigi bilinmektedir. Firin
atmosferinin 6nemi, ilkel bir pisirim yontemle uygulanmasi, kapakli krom nikel kap
sayesinde elektrikli firnlarda pisiriminin miimkiin olmasi, siyah seramik elde etmeyi

miimkiin kilan karartma teknigi adin1 verdigimiz teknigin temel 6zellikleridir.
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