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ONSOZ

Ulkemizin ekolojik yapis1 ve ozellikleri hayvancilik igin elverigli bir ortam
olusturdugundan gok eski tarihlerden itibaren hayvancilik Tiirk insan1 i¢in 6nemli bir
gecim kaynagi ve ugras alam olmustur. Bu 6nem bugiin de devam etmekte ve kdy
yagantisinin bir unsuru gibi gériinmektedir. Bunun sonucu olarak hayvanciligimiz
sayisal olarak diinya iilkeleri arasinda 6n siralarda yer almigtir. Hayvan varliginin bu
potansiyeli beraberinde en eski ve koklii sanayi dallarindan biri olan deri sanayinin
de gelismesine neden olmugtur.

Sahip oldugumuz hayvan varlifi igerisinde koyun yetistiricilifin ayn bir Onemi
vardir. Bu 6nem koyunun hem etinden, hem siitiinden, hem de yapagisindan aym
anda yararlanilabiliyor olmasindan kaynaklanmaktadir. Nitekim kirsal alanda bir
cok ciftci koyun yetistiriciligini hem bir kazang, hem de kendi ihtiyag¢lanni karsilama
vasitasi olarak gormektedir. Ulkemizde yaygin olarak yetistiriciligi yapilan koyun
wrklan arasinda Karaman, Dagli¢, Kivircik, Karayaka ve Merinos sayilabilir.

Deri sanayimiz iiretimde kullanacagi ham derinin bir kismim i¢ piyasadan saglarken
biiyiik oranda dig iilkelerden ithal ederek saglamaya ¢aligmaktadir. Deri sanayindeki
gelismeye paralel olarak yakin zamana kadar ham deri ihrag eden bir iilke iken su
anda 6nemli oranda ham deri ithal eden bir ililke durumuna geldik.

Deri sanayimizin bulundugu durumdan daha ileriye gidebilmesinde, gerekli AR - GE
calismalarimin yapilmasinin biiyiik katkis1 olabilir. Bu konularda yapilacak olan
caligmalar ile gilinliimiizde rekabetin en Onemli unsurlarindan biri olan Kkaliteyi
yakalayabiliriz.

Bu aragtirmada Afyon - Suhut bolgesinden elde edilen 1 - 2 yas aras1 yaz ve kis
dénemi Dagli¢ 1irki koyun derilerinin standart bir regete ile islendikten sonra fiziksel
ve kimyasal o&zelliklerinin giysilik deriye uygun olup olmadiginin tespiti
amagclanmaktadir.

3/11/1998
H. Hiiseyin CEYLAN
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OZET

Bu ¢alismada, Afyon - Suhut bilgesinden elde edilen 1 - 2 yag arasi, 10 adet yaz ve
10 adet kig donemi olmak iizere toplam 20 adet Dagli¢ irk1 koyun derisinin standart
bir regete ile islenmesinden sonra fiziksel ve kimyasal 6zellikleri tespit edildi

Aragtirmada, fiziksel testlerden kalinlik, kopma dayanmimi, uzama, yirtilma dayanimi,
dikis yirtilma dayanim, biiziilme sicakligi, kimyasal testlerden; rutubet, krom oksit
orani, yag orani, toplam kiil ve pH tayini yapilmigtir.

Elde edilen sonuglar T.S.E. ve Unido’nun degerleri ile karsilagtirildi. Daha iyi bir
iiretim i¢in bazi Oneriler sunuldu.

vi



ABSTRACT

In this work, twenty Dagli¢ - type sheep skins, which are between 1 - 2 years old and
have been obtained from Suhut region of Afyon, ten of the winter and ten of the
summer period, have been handled and processed by virtue of a standard formula.
Later, their physical and chemical properties have been identified.

In this research, physical tests, including thickness, tensile strength, elongation %,
tear strength, stich - tear strength, shrinking temperature and chemical tests such as
chrome - oxide, fatty substance, total ash, pH, moisture and the material itself have
been applied.

The results acquired have been compared with the result of T.S.E. and Unido.
Besides, further suggestions have been made for a better process.
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BOLUM I

1. GENEL BiLGILER
1.1 Giris

Diinya deri iiretiminin biiyiik kismi yakin zamana kadar gelismis iilkeler tarafindan
yapilirken, gevre konusundaki hassasiyetin artmasi, is giiciiniin nispeten daha pahalh
hale gelmesi ve getirisi daha fazla olan sektorlere kayilmasi gibi nedenlerden dolay:
bu iilkeler deri sektoriinden biiyiik oranda gekilmigslerdir. Bu bosluk heniiz tam ¢evre
bilincinin olugsmadig;, ig giiciiniin ucuz oldugu ve istthdam alanlarina ihtiya¢ duyan
gelismekte olan iilkeler tarafindan doldurulmustur.

Ulkemizde de, en eski sektorlerden biri olan deri sanayi SOl"l zamanlarda biiyiik bir
gelisim gostermis ve daha 6nce ham deri ihra¢ eden bir iilke iken su anda bilyiik
oranda ham deri ithal eden bir konuma yiikselmigtir. Deri sanayinin, emek - yogun
karakteri ve yan sanayileri ile genis istthdam alanlan yaratmasi ve daha ¢ok ihrag
iriinii olusu nedeniyle biiyiik doviz girdisi saglamasi1 iilkemiz sartlan
diigiiniildiigiinde 6nemini ortaya ¢ikarmaktadir.

Uretim kapasitemizdeki biiyiik artisa ragmen aym gelismeyi genel anlamda kalitede
sagladifimizi sGyleyemeyiz. Bunda, gerekli sermaye ve bilgi birikimine sahip
olmayan kiiciik isletmelerin teknolojiyi yeterince takip edememesi O6nemli rol
oynamaktadir. Diger 6nemli bir etken deri sanayinin heniiz tam olarak organize hale
gelemeyisidir. Hayvan  yetistiriciliginden  beslemeye, bakima, mezbaha
caligmalarindan, nakliye ve deri imalatina kadar bir ¢ok konuda koordinasyon
boslugu mevcuttur. Bu da kaliteyi olumsuz yonde etkileyen 6nemli bir faktdr olarak
ortaya ¢tkmaktadir.

Deri sanayi, iiriinlerinin biiyiik bir kismini ihrag¢ ederek degerlendirdigi i¢in uluslar
aras1 kalite standartlarim yakalamak zorundadir. Kaliteli iiretimin temel
unsurlarindan biri kaliteli ham maddedir. Diger iiretim sektorlerinden farkli olarak
deri sektoriinde standart bir ham madde kullanilamamaktadir. Ciinkii ham deri
ozellikleri gevre, yas, irk, beslenme kosullar1 ve cinsiyet gibi faktérler tarafindan
etkilenmektedir.

Tiirk deri sanayiinde degisik deri {riinleri iiretilmekle birlikte agirlikli {iretim ve
ihracat giysilik deri tizerinedir.  Nitekim Tiirkiye, giysilik deri lretiminde



Avrupa’nin ilk ii¢ iilkesi arasina girmektedir. Deri sanayiinde ham deri seg¢imi
uiretilecek mamul deriye gore yapilmaktadir. Bu baglamda giysilik deri iiretiminde
agirlikhi olarak koyun derileri kullamilmaktadir. Ancak bazi irklann derileri giysilik
deri iiretimine tam uyum gdsterirken diger bazi irklarda istenen standartlar acisindan
eksiklikler s6z konusu olabilmektedir.

Ulkemizde de degisik irkta koyun yetistiriciligi yapilmakta ama bunlar arasinda en
yaygin olarak iiretimi yapilanlar Karaman, Dagli¢, Kivircik ve Merinostur. Bu
¢aligmada, lilkemiz toplam hayvan popiilasyonu iginde % 17 oram ile 2. sirada yer
alan Dagli¢ irk1 koyun derileri incelemeye alindi.

Ancak ham deri Ozelliklerinin sadece ik faktoriine bagli olmamasi nedeniyle
aragtirma materyalini Afyon - suhut bdlgesinde yetistirilen, 1 - 2 yas aras1 10 adet
yaz derisi 10 adet de kis derisi olarak tespit ettik.



1.2 Literatiir Taramasi

MACIT VE ARK (1979), Akkaraman, Karayaka ve bazi onemli melez koyun
derileri {izerine yaptiklar bir ¢alismada giysilik deriye uygunluk olarak bu ¢ irk
arasindaki siralamayi, daha ¢ok anne 1rkin 6zelliklerint gosterdigi siirece Merinos,
Karayaka ve Akkaraman olarak yapmustir.

SIPAHI VE ARK (1980), hayvanlarin kesime kadar olan kusurlarini; derinin
yapisindan ileri gelen kusurlar (irklar aras: histolojik yap1 farkliliklar), beslenmeden
ileri gelen kusurlar, parazit invasyonlar ve kirkim hatasi, diken, tel gibi mekanik
kokenli kusurlar olarak siralamiglardir.

YAKALI (1991), giysilik deri ve siiet igin en uygun derinin Kivircik derisi oldugu,
bunu Morkaraman ve Dagli¢ trki derilerinin takip ettigini arastirmasinda ortaya
koymustur.

ARTAN (1983), Akkaraman ve Dagli¢ ki1 koyunlarin degisik viicut bdlgelerine ait
epidermis kalinliklarinin ortalamalarim saptamis ve iki wrkin kalinlik ortalamalan
arasinda farkin 6nemli oldugunu ve Akkaramanlarda 21.2 mikron, Dagliglarda 12.7
mikron oldugunu tespit etmistir.

Yazar ayni ¢aligmasinda dermis kalinlif1 ortalamasinin Dagliglarda 1957 mikron,
Akkaramanlarda 2615 mikron olarak tespit etmistir.

SIPAHI VE ARK (1980), Coriumdaki elyafin baglantilanimin ¢ok dnemli oldugunu,
eger elyaf birbirine paralel veya paralele yakinsa derinin dayanakliginin g¢ok
azalacagim tersine olarak ag1 diklestikge dayamklilifin artacagim bildirmislerdir.
Aym caligmada dogal yag: ¢ok olan derilerin bos ve gevsek tutumlu olacaklanni,
¢iinkii bu yerlerin kimyasal maddelerle tam olarak doldurmanin miimkiin
olamayacagim belirtmiglerdir.

ONCU (1968), siki bir ag gibi lif dokusundan &riilmiis bulunan derinin retikiilar
tabakasinin, ham derinin, mamul deri haline getirildikten sonraki ¢ekme ve gerilme
direnci, esneklik, saglamlik ve dayanim 6zelliklerini sagladigin belirlemistir.

HARMANCIOGLU (1986), asinn beslenme kosullaninda derideki salgi bezlerinin
salg1 yapma gii¢lerinin arttigt ve bunun sonucu olarak deride fazla miktarda yag
biriktirdigi bildirilmektedir.

MACIT VE ARK (1979), ham deriyi en verimli sekilde degerlendirmek icin derilerin
bityiikliik, agirlik ve irklara gore standardizasyonunun yapilmasim 6nermektedirler.

ER (1995), OZHAN (1986)’nin dengeli beslenme, bir hayvanmin saghg dolayisiyla
deri kalitesi lizerinde 6nemli rol oynadigini, dengeli beslenen hayvanlarin tiim
dokularimin canli ve saglikli hiicrelerden olugmasinin, deri yapisimin iyi ve kaliteli



gelismesini sagladigini, bunun tersinin ise derinin yapisimin olugmasinda bazi
aksakliklarin olusmasina neden oldugunu bildirdigini nakletmistir.

MACIT VE ARK (1979), Akkaraman, Karayaka ve bazi dnemli melez koyun derileri
tizerine yaptiklan bir ¢caliymada; Akkaraman koyun derilerinin corium ve sir¢amin
Ozyap1 bakimindan gevsek, sirganin corium'a olan baglantisi zayif ve sirga yiiziiniin
diizgiin olmadigin1 tespit etmiglerdir.

Karayaka koyun derilerinde ise, yagli olmayan, olduk¢a kalin ve ¢ok az siki
oldugunu ve genellikle erkek giysilik deriye uygun oldugunu saptamiglardir.

Merinos melezlerini, daha yumusak tutumlu ve diizgiin sirgali ve daha ¢ok bayan
giysilik deriye uygun olarak tespit etmiglerdir. '

ONCU (1968), kiigik bas hayvan ham derilerinin ugradigi zararlar;
bakim - beslenme hatalar, nokra delikleri, kirkim yaralar, yagli boya ve katranla
isaretleme hatalan, dikenli tel yaralani, mezbahada kesim yaralann ve koti
konservasyon seklinde siralamaktadir.

GUSTAVSON (1958), ham derilerin biiziilme sicakhigmin 65 °C dolayinda
oldugunu, tabaklama ile derilerin biziilme sicakligmin yiikseldigini ortaya
koymugtur.

NAYUDAMMA (1958), bazifikasyon derecesinin biiziilme sicaklig: iizerinde etkili
oldugunu belirtmistir.

ONCU (1968), liflerin yaglanmasinda kullamlacak yagin miktarinin deri tiiriine gore
degistigini bildirmigtir.

YAKALLI (1975), bir arastirmasinda, Herfield tarafindan derinin mekanik 6zelligi ve
saglamliginda retikiiler tabakanin 6nemli rol oynadiginin belirtildigini bildirmistir.

ANON (1976), giysilik bir derinin % 4 — 10 arasinda yag igermesi gerektigi
bildirilmigtir.

THORSTENSEN (1976), baz1 aragtirmacilanin biiziilme sicakhigim su sekilde
Ol¢tiigiinii belirtmigtir. Cr ile tabaklanmis deriden bir parga kesilerek kaynayan suya

atilir, 3 dakika tutulur. Daha sonra deri ¢ikartilarak biiziilmeye bakilir. Bu test,
tabaklamada daha kesin sonug verir.

YAKALI (1982), ham derilerin mamul hale getirilmesinde tabaklama iglemi ile
bozulmazligin saglandigini, dolgu, yaglama ve mekanik etki gibi islemlerle de lif
Ozelliklerinin degistirilmesinin saglandigini belirtmistir.

OLIVANNAN ve ARK (1977), fiziksel ozelliklerin; genis Olglide derinin fibriler
yapisina bagh oldugunu belirtmislerdir.

DIKMELIK (1978), Mitton tarafindan, islenmis derilerin fiziksel 6zelliklerinin.



kollegen liflerinin fiziksel Ozelliklerine ve dokunus tarzina baghh oldugunun
belirtildigine deginmigtir.

DIKMELIK (1982), tabaklama islemi iizerine etkili olan faktdrlerin, pH, nétral tuz,
konsantrasyon, bazifikasyon ve nétralizasyon derecesi, ham deri ¢esidi, tabaklamada
deriye uygulanan islemler, tabaklama sicakligi ve tabaklama derecesi oldugunu
bildirmistir.

SHARPHOUSE (1983), tiim hafif derilerde, yapilacak olan tabaklama ile deriye
yumusaklik ve esneklik verilmesinin istendigini, bu yumusaklifin yaglamada yagin
deri igine sokularak, liflerin homojen bir sekilde yag ile kaplamiimas: ile
saglanacagini 6ngérmiislerdir.

SIPAHI VE ARK. (1980), giysilik olarak islenen Daghg rkinda % 9.18, Kivircikta
% 9.72 ve Morkaramanda % 9.61 oraninda yag oldugunu bildirmiglerdir.

MACIT VE ARK. (1979), nemli agirlik iizerinden Akkaraman irkinda % 5.35,
Karayakada % 5.10 ve Merinos melezlerinde ise % 4.77 oraninda krom oksit tespit
etmislerdir.

DIKMELIK (1986), deri islentisi sirasinda kiregligin asin yapilmasinin derinin
dayamiminin azalmasina neden olabilecegini bildirmistir.

SARI (1996), % 30’a dek derinin rutubeti arttifinda uzamanin da arttigini
bildirmistir.
MACIT VE ARK. (1979), giysilik olarak iglenen Akkaraman koyunlarinda % 71.6

ortalama uzama degeri bildirilmislerdir.

MACIT VE ARK. (1979), giysilik olarak islenen koyun derilerinden Akkaramanda
% 9.08, Karayakada % 10.31 ve Merinos melezlerinde ise % 11.02 oraninda yag
tespit etmiglerdir.

SIPAHI VE ARK. (1980), giysilik olarak islenen Dagliglanin % 63.6, Kivirciklarin
ise % 75.9 uzama degerlerine sahip olduklarini bildirmektedirler.



BOLUM I1

2. METARYAL VE METOD
2.1 Materyal

Aragtirma materyali olarak, Afyon - Suhut yoresinden elde edilen 1 - 2 yas aras1 10
adet yaz ve 10 adet kis, toplam 20 adet Dagli¢ irki tuzlu yas koyun derisi
kullanmilmgtir.

2.2 Metot

Kullamlan y6ntemler; arastirma materyalinin, standart bir regeteyle islenmesinden
sonra fiziksel ve kimyasal Gzelliklerinin tespiti olarak ele alinmistir. Kullanilan
yontemlerde T.S.E. ve Official Methods of Analysis baz alinmistir.

2.2.1 Derilerin Islenmesi
2.2.1.1 Islatma

Tuzlu yas olarak elde edilen deriler, budamalan yapilip agirhiklan tespit edildikten
sonra pervanede islatma iglemine alindilar. Deriler hareketsiz olarak bir siire
bekletildikten sonra banyoya gegen kan ve pislik gibi organik yapilanin neden
olabilecegi mikroorganizma faaliyetinin 6niine gegmek i¢in banyo bosaltilarak temiz
bir banyoya alindi. Islatmay1 hizlandirmak ve et yiizeyindeki yaglarin yumusamasini
saglamak i¢in bir miktar yiizey aktif madde ilave edildi. Bu ortamda derilere 1 saat
mekanik hareket verildi. Daha sonra deriler bir gece bu banyoda bekletildi.

Ertesi giin derilerin, tam olarak 1slanip islanmadifi kontrol edildikten sonra
pervaneden ¢ikarilarak sularinin siiziilmesi i¢in sehpalara konuldular.

Sulan siiziilen deriler kil giderme islemine alindilar. Bu amagla kullanilacak olan
badana ¢6zeltisi asagidaki sekilde hazirlandi.

20 deriye yetecek kadar su alinarak 6nce zirnikla 15 Be’ye, daha sonra kiregle 25
Be’ye getirildi ve kaolinle 28 Be’ye ulasildi.



Hazirlanan badana ¢ozeltisi, et yiizleri yukari gelecek sekilde istif edilmis olan
derilere tatbik edildi. Deriler katlanarak ve makul yiikseklikte istif edilerek
beklemeye alindi.

6 saat sonra yapilan kontrolde killarin yolunabilecegi tespit edilerek killar yolundu.
Daha sonra agirliklari alindi. Belirlenen agirhik etleme islemine kadar kullanilacak
kimyasal madde ve su oranlar i¢in baz olarak alinacaktir.

2.2.1.2 1. Kireclik

Deriler, % 400 oraninda ve 25 °C de su igeren flotteye, % 2.5 oraninda Na,S ilave
edilip yeterli karisim saglandiktan sonra atildilar. 45 dakikalik mekanik hareketten
sonra % 2 oraninda kireg¢ ilave edilerek 45 dakika daha mekanik hareket verildi.
Pervane saat bag1 5 dakika donecek sekilde otomatige ayarlandiktan sonra 1 gece
bekletildi.

Ertesi giin deriler yikanarak etleme islemine alindilar. Etleme ile derilerin et
tabakasinda bulunan lesler deriden uzaklastinlarak tabaklamaya kadar olan
islemlerde kimyasal madde ve su oranlan igin baz alinacak etleme agirlig tespit
edildi.

2.2.1.3 IIL. Kireclik

Deriler, 3 devir / dk'ya ayarli dolapta, % 1 kire¢ ilavesi ile hazirlanmus olan
% 200'iik flotteye atildilar. 15 dakika mekanik hareketten sonra dolap saat bagt 5
dakika donecek sekilde ayarlanarak bir gece dolapta bekletildiler.

2.2.14 Kire¢ Giderme - Sama

Ertesi sabah dolaptaki flotte siiziilerek 3 defa % 200 soguk suyla yikama yapildi. Bu
sayede deride bagl olmayan kireg fiziksel olarak uzaklastinlmis oldu. Daha sonra
derilerin 1sitiimas1 amaciyla deriler 37 °C'lik % 200 flotteyle 10 dakika cevrildiler.
Banyoda bulunan su siiziilerek % 150 oraninda 37 °C flotte alinip, % 0.7 organik asit
tuzu ile 10 dakika ve % 1.5 oraninda amonyum siilfat [(NH4)>SO4] ilave edilerek 30
dakika cevrildi. Fenolftalein ile yapilan kontrolde kesit renksiz oldugu igin, % 1
sama enzimi ilavesi ile sama islemine geg¢ildi. 30 dakika sonra balon testi ile yapilan
kontrolde samanin yeterli oldugu anlagildi ve deriler once 1lik, sonra soguk suyla
yikanarak enzim aktivitesi durduruldu.



2.2.1.5 Yag Alma

Dolap devir sayis1 7 devir / dk ayarlandi. Gaz yag: ilave edilmeden once deriler
sicak suyla yikanarak isitildilar. Daha sonra dolaptaki su tamamen bosaltild: ve %
10 gaz + % 2 yiizey aktif madde kanigimi dolaba verildi. 1 saatlik mekanik
hareketten sonra dolapta olusan s1vi bosaltilarak dnce % 3 tuz igeren flotte ile olmak
lizere % 200 1lik su ile 2 defa yikama yapildi. Daha sonra soguk su ile, su
berraklagincaya kadar yikama iglemine devam edildi.

2.2.1.6 Pikle

Hiz1 7 dev / dk olan dolaba % 100 su alind1. Tuz ilavesi ile bome 7'e getirildi. Once
% 0.6 oraninda formik asit (% 85°lik, 1:10 sulandirilmig) verilerek dolap 20 dakika
¢evrildi. Daha sonra % 0.7 oraninda siilfiirik asit (% 98°lik, 1:10 sulandinlmis ve
sogutulmus) 3 parti halinde ilave edilerek 90 dakika daha g¢evrildi. Ve deriler saat
bast 5 dakika donecek sekilde gece dolapta birakild.

Ertesi sabah pH kontrolii yapildi ve pH=3 olarak ayarlandi. Flottenin bir kism
stiziilerek flotte % 80’e getirildi.

2.2.1.7 Krom tabaklama

Isleme pikle banyosunda devam edildi. % 8 krom tuzu tartilip bu miktar 3'e
boliinerek 20 dakika ara ile dolaba ilave edildi. Son partinin ilavesinden sonra 4 saat
daha mekanik hareket uygulandi. Bu siirenin sonunda bazifikasyon islemine gegildi.
Bu amagla dnce % 0.6 Sodyum formiyat ile 20 dakika cevrildikten sonra, % |
Sodyum bikarbonat (NaHCO3) (1:10 sulandirilarak) yavag yavas dolaba ilave edildi.
2 saatlik bir mekanik hareketten sonra yapilan kontrolde pH=3.8 olarak tespit
edilerek dolap bosaltildi. Deriler sehpalanarak 2 giin dinlenmeye birakildi.

2 giin sonunda deriler sikmadan gegirilip tras islemleri yapildi. Agirliklan tespit
edildi. Daha sonraki islemlerde kullanilacak kimyasal madde ve su oranlan1 bu
agurlik lizerinden hesaplanacaktir. Trag isleminden sonra deriler % 0.5 yiizey aktif
madde ve % 0.1 formik asit ile % 200 flotte, 35 °C de 20 dakika siire ile yikandt.

2.2.1.8 Krom retenaj

30 °C sicaklikta, % 150 flotte alinarak icine % 3 krom ilave edildi ve 12 devir/dk
hiza sahip dolapta 40 dakika mekanik etki verilmistir. Daha sonra % 0.7 (1:10
sulandirilmis) sodyum bikarbonat (NaHCOs) ilavesi ile 25 dakika daha mekanik



hareket verildi. Siire sonunda pH=3.9 ' a ayariand..

2.2.1.9 Notralizasyon

Dolap devri 14 devir / dk, sicaklik 40 OC, flotte oram % 100.

% 0.6 Sodyum bikarbonat (NaHCO3) ve % 0.5 Sodyum formiyat (HCOONa) ilavesi
ile 1 saat mekanik hareket verildi. Siire sonunda pH=5.5 olarak tespit edildigi i¢in
dolap siizdiiriiliip deriler yikandi.

2.2.1.10 Boyama + Retenaj

Dolap devri 14 devir / dk, sicaklik 60 °C, flotte oran1 % 100

Dolap, % 1 amonyak ilavesi ile 15 dakika gevrildikten sonra % 2 oraninda regineli
tanen ilave edildi. 20 dakika sonra kesit boyama i¢in % 1 oraninda asit boya ilavesi
ile 15 dakika, daha sonra yiizey boyama i¢in % 1 oraninda direkt boya ilavesi ile 20
dakika daha cevrildi. Boyay: fikse etmek i¢in % 0.5 oraninda formik asit (1:10
sulandinlmg) ilave edilerek 20 dakika g¢evrildi. Daha sonra % 2 sentetik tanen
ilavesi ile 30 dakika daha mekanik hareket verildi.

2.2.1.11 Yaglama

Sicaklik 60 °C, flotte oran1 % 100

% 6 oraninda siilfite, siilfone ve siilfate yag karigim1 sicak suyla emiilsifiye edildikten
sonra dolaba verilerek 60 dakika gevrildi. % 1 oraninda formik asit (HCOOH)
ilavesiyle 20 dakika gevrilip pH=3.9'a getirildi ve soguk suyla soklamasi yapildiktan
sonra dolap bosaltilip sehpalandi.

e Deriler gélgede asilip kurutuldu.
e Tav dolabinda tavlamasi yapildi.
e Acki iglemi (turtir) yapildi.

» Gergi makinesinde gergi yapildiktan sonra budamasi yapilarak isleme
son verildi.

Daha sonra deriler, Pendik Dericilik Aragtirma Enstitiisiinde fiziksel ve kimyasal
analizlere tabi tutuldular.
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2.2.2 Analiz Yontemleri

2.2.2.1 Ornek Alma ve Analize Hazirhk

Omekler, Arastirma materyalinden T.S 4114’¢ gére alimmugtur.

Cc
> Pll& >
Ch=2 AR
AF=FD
3E=EH
SR D HL=1K
ped 4
.-'K \ HL=HN
B ﬂ L
-~ \v/‘

Sekil 2.1. Biitiin Deride, Fiziksel ve Kimyasal Analizler i¢in Ornek Alma Yerleri
(degerler mm olarak verilmistir)

Taranmig bolgelerden [HLMN] kimyasal analizler i¢in, [GIHK] ise fiziksel
analizler i¢in 6rnek olarak alinmustir.

2.2.2.2 Fiziksel Analizler

Ornekler, fiziksel testler, farkli sicaklik ve nem altinda farkli sonuglar verebilecegi
icin T.S.E. 4115’e gore kosullandinidilar.

2.2.2.2.1 Deri Kalinhg:

Deriler kullamim amaclanna gore farkli kalinliklarda islenirler.

Numunelerin kalinlik 6lglimleri igin deri kumpasi kullanildi. Numunelerden cilt
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yiizleri yukan gelecek sekilde 5 ayn yerden 0.01 duyarlilikla 6lgiim yapilarak
ortalamalar1 almdi ve bu deger, kalinlik degeri olarak tespit edildi
(T.S.E. 4117/ 1984).

2.2.2.2,2 Kopma Dayanim ve Uzama

T.S.E. 4114’e gore alinmis deri Orneginden, sablonla iki ayn 6rnek kesildi
(sekil 2.2). Deney numunelerinin kalinhig1 ii¢ ayr1 noktadan Olgiilerek ortalamasi
alindi.  Genislik ve kalinlik degerleri ¢arpilarak deney pargasinin kesit alani
hesaplandi.

Deney numunesi Mukavemet Olgme Aletinin geneleri arasmna yerlestirilerek, deney
numunesi kopana kadar 6lgme Aleti ¢aligtinnildi. Kopma aninda ulasilan kuvvet ile
uzama miktan okunarak, kopma dayanimi kgf / cm? ve uzama % olarak hesaplandi
(T.S.E. 4114/ 1984).

l L .1 L =90 mm
* L‘! . L| y I_,-; Al L|= 30 ram
L= 20 mm

\ﬁ. J Bi=10mm

Bl B'; B-!= 25 ram

d " R=35 mm

Sekil 2.2. Kopma Dayanimu I¢in Deney Ornegi ve Boyutlar

2.2.2.2.3 Yirilma Dayanmim

T.S.E. 4114°¢ gore alinmig numuneden 50 mm x 25 mm boyutlarinda par¢a alind:
(sekil 2.3). Kalinligi dlgillerek Mukavemet Olgme Aletinde yirtilma anindaki
kuvvet okunarak yirtilma dayanimi kgf / cm olarak belirlendi (T.S.E. 4118 / 1984).



12

&=
L =50mm
L 4 L, =35mm
L L < g Ly=20rmm
L=15mm

; R =5mm
PR BN PR N | L= 5

A L M-

Sekil 2.3. Yirtilma Dayanim I¢in Deney Ornegi ve Boyutlar

2.2.2.2.4 Dikis Yirtilma Dayanim

Bu tayin igin kullamlan sablon ile her deriden iki numune kesildi (sekil 2.4).
Kalmnlik tayini yapildi. $ablondaki deliklerden tel gegirilerek Mukavemet Ol¢me
Aletinde numuneler yirtilincaya kadar makine ¢alistinldi. Yirtilma sirasinda okunan
degerden yirtilma dayanimi kgf / cm olarak hesaplandi (T.S.E. 4138).

b r
L L =350 rm
—¥ 7 L, =25 mm
v i.}' L..=9.5mm
L,=6 mm
= L, & =2 mm
y L
"

Sekil 2.4. Dikis Yirtilma Dayamimi Icin Deney Ornegi ve Boyutlar
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2.2.2.2.5 Biiziilme Sicakhg

But ve omuz bélgesinden alman 5 x 50 mm boyutlarinda numuneler igerisinde
su - gliserin oram1 1 / 3 ve sicakhigi 65 OC olan bir beher igerisine atildilar. Sivi
sicakligr her 2 dakikada 2 °C yiikselecek sekilde artirilarak biiziilmenin bagladig
sicaklik biiziilme sicaklif1 olarak tespit edildi (T.S.E. 4120/ 1984).

2.2.2.3 Kimyasal Ozellikler
2.2.2.3.1 Rutubet Tayini

% 65 + 2 nispi rutubet ve 20 + 2 °C'de 48 saat yapilan kosullandirmanin ardindan
deney numunesinden 0.001 gram duyarlilikta 3 gram tartildi.

102 + 2 °C'deki etiivde, deri numunelerini sabit agirhga getirmek icin ugucu
maddeler deriden uzaklastinilir.

Numuneler desikatérde sogutulduktan sonra son tartim alinarak numunelerin icerdigi
rutubet miktar1 % olarak hesaplanir (T.S.E. 4127 / 1985).

2.2.2.3.2 Krom oksit (Cr,0; ) Tayini

Derilerdeki bagli tabaklama maddesi miktari, tabaklama ve deri kalitesi lizerine etkili
faktorlerden biridir. Derideki Cr,Os’lin tayin edilmesi amac ile Official Methods of
Analysis’de (1965) belirtilen yonteme gore analiz yapildi. Ve % Cr,03 olarak verildi.

Once deriler etiivde 102 + 2 °C 'de kurutuldular. Kurutulan numunelerden kiigiik
pargalara kesilen derilerden 0.5 gram tartilarak kaynama taslan ile birlikte 250 ml'lik
bir erlen i¢ine konuldu.

Daha sonra 5'er mL Siilfiirik asit (H,SO4) ve Nitrik asit (HNOs) ilavesi ile lizerine
bir huni yerlestirilerek 50 - 60 %C'de oksidasyonu sagland1 ve sogutuldu. _

Ornek sogutulduktan sonra 5 ml HCIO, ilave edilir. Daha sonra yesil renkli Cr**
tuzlan, turuncu renkli Cr*® tuzlarma déniigiinceye kadar numuneler kaynatildi.
Turuncu rengi elde edildikten sonra numune sogutmaya alindi.

Sogutulan numuneye 100 ml saf su ile eklenerek serbest halde bulunan kloriin
uzaklagmasi igin 15 dakika kaynatilip sogutuldu.

Numuneye 15 mL H3;PO,4 (1:1 seyreltilmis) ile 5 ml KI (% 10'luk) ilave edilerek 10
dakika karanlik odada bekletilir. Renk agilincaya kadar sodyum tiyosiilfat (Na;S,0-)
ile titre edilip daha sonra 5 ml nisasta ¢ozeltisi ilave edildi. Sodyum tiyosiilfat
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(NaS,05) ile titrasyona mavi renk sabit kalincaya kadar devam edildi. Titrasyon
verilerinden % Cr,Os; miktann bulunur (T.S.E. 4126 / 1985, Official Methods of
Analysis ).

2.2.2.3.3 Yag Tayini

Test i¢in alinan numuneler nce 6giitiiliip sonra etiivde 102 + 2 °C 'de kurutulduktan
sonra desikatérde sogutuldu. Ardindan 10 £ 0.1 gram duyarlilikla alinan numuneler
kartus igine konularak soxhlet cihazina yerlestirildiler. Coziicii olarak petrol eteri
kullanildi. Cihazda, 4 saat sonra yaglarin tamami ¢0ziildii.

Daha sonra ortamdaki eter evaporatérde damitildi. Kalan yag etiivde sabit agirhga
getirildikten sonra desikatdrde sogutulup tartim alindi ve yag miktann % yag olarak
bulundu. (T.S.E. 4124/ 1984)

2.2.2.3.4 pH Tayini

Once 6iitiiliip sonra etiivde 102 + 2 °C 'de kurutulan numuneler desikatorde
sogutularak sabit agirliga getirildiler ve 5 gram numune tartildi.

Deri numunesi genis agizli bir balona konularak iizerine 100 * | mL saf su ilave
edildi. Bir siire elde ¢alkalamadan sonra balon calkalama cihazina yerlestirilerek
islem 6 saat devam ettirildi. Eksrakt siiziilerek ¢ozetinin pH's1 pH metrede Slgiildi
(T.S.E. 4122/ 1984).

2.2.2.3.5 Toplam Kiil

Kiil finninda yakilarak sabit agirlifa getirilen kroze igine 5 gram numune tartild.
H,SO, ile. islatilan numuneler bunzen alevinde duman ¢ikisi bitinceye kadar
yakildilar.

Daha sonra 800 °C'ye 1sitilmus kiil firninda tam bir kiil elde edilinceye kadar yakilan
numuneler, desikatorde sogutularak % kiil miktar1 hesapland1 (T.S.E. 4125/ 1985).

2.2.2.3.6 Deri Maddesi Tayini g

Deri maddesinin hesaplanmasinda 6nce derinin azot igerigi bulunur. Derinin icerdigi
azot miktar1 Kjeldahl Yoéntemine gore bulundu. Bulunan azot miktan yaklasik bir
faktor olan 5.62 ile ¢arpildi.
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Burada ilke, deri numunesinin Kjeldahl metodu ile pargalanmasi sonucu agiga ¢ikan
amonyagin uygun bir metotla damitilmasi ve azot miktarinin H,SO; ile titrasyonuyla
hesaplanmasidir. (T.S.E. 4134/ 1985, Official methods of Analysis).
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3. BULGULAR VE TARTISMALAR

3.1 Fiziksel Ozellikler

Mamul deri &zellikleri, ham deri tiirtine, tabaklama maddesi tiirline ve isleme
teknigine gore farkliliklar gosterirr. Mamul derinin kullanim yerine gére farkli
fiziksel ozellikler gerektigi i¢in fiziksel dzelliklerin tespiti 6nemlidir.

YAKALI (1982), ham derilerin mamul hale getirilmesinde tabaklama islemi ile
liflerin bozulmazlhiginin saglanildigini, dolgu, yaglama, mekanik etki gibi islemlerle
de lif 6zelliklerinin biiyiik Sl¢iide degistirilmeye ¢aligildigimi belirtmigtir. Ayrica
derilerin kullanim sartlarina uygunlugunu, fiziksel 6zelliklerin belirledigi ve derilerin
kullanilirken devamli olarak rutubet, kuvvet, esneme vb. gibi fiziksel etkiler altinda
kullanilmasinin fiziksel 6zellikleri 6n plana ¢ikardifim s6ylemistir.

Tablo 3.1. Yaz Donemi Derilerinin Fiziksel Ozellikleri

.. - ] Maksimum | Minimum | Ortalama Standart
Fiziksel Ozellikler - - -
Deger Deger Deger Sapma
Kalinlik
1.18 0.62 0.78 0,1658
2
Kopma Dayamimu kef/ cm 130.56 83.76 122.14 14,989
% Uzama 64.34 48.09 53.46 4913
Yirtlma Dayanimt kef/ cm 37.89 25.65 29.35 4335
Dikis Yirtilma Day. Kgf/em | 5 ¢ 42.63 45.52 2,752
Biiziilme Sicakligt 115 110 112 2211
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Tablo 3.2. Kis Donemi Derilerin Fiziksel Ozellikleri

Fiziksel Ozellikler paksimum Viimum | Orialama | Standan
Deger Deger Deger Sapma

Kalinlik (mm) 1.04 0.61 0.72 0,118
Kopma Dayammu kgf / cm® 110.23 70.76 85.59 11,527
% Uzama 72.86 55.81 61.12 5,555
Yrrtilma Dayanim kgf/ cm 33.12 20.41 | 24.09 4,458
Dikis Yirtiima Day. kgf / cm 45.23 36.34 39.06 2,931
Biiziilme Sicakligi | 109 105 107 1,619
3.1.1 Kalnhk

Kalmhk degeri, kendi bagina bir kalite gostergesi olmamakla beraber diger analizler
sirasinda kullanildigindan bu ¢alismada tespit edilmigtir.

HARMANCIOGLU ve DIKMELIK (1993), hayvan derilerinin, dokusal 6zellikleri
birbirinden farkl gesitli tabakalardan olustugunu ve memeli bir hayvan derisi kesiti
incelendiginde, Epidermis, Dermis ve Hipodermis tabakalarindan olusmus
oldugunun goériilecegini bildirmislerdir.

MENTES (1990), Berkiin tarafindan deride kalinligin bir 6mek olmasim saglamak
icin, deride yarma ve tras islemlerinin yapildigim fakat kalnlik ayarlamak igin,
deriye yapilan her islemin, deride dogal yapmnn biitiinliigiinii bozarak cesitli
saglamlik degerlerinde diigmelere neden olacag bildirdigini ifade etmistir.

Bu ¢alismada kalinlik degeri yaz donemi deriler i¢in maksimum 1.18 mm, minimum
0.62 mm ve ortalama deger 0.78 mm olarak tespit edildi.

Kis dénemi deriler i¢in maksimum deger 1.04 mm, minimum deger 0.61 mm ve
ortalama deger 0.72 mm seklinde tespit edildi.

Elde edilen degerler diger ¢alismalarda elde edilen degerler ile karsilastirildiginda;

DIKMELIK(1986), giysilik olarak islenmis derilerin 0.6 — 0.8 mm, siiet giysilik
derilerde ise kalinligin 0.6 — 0.9 mm arasinda olmasi gerektigini belirtmistir.

SHARPHOUSE (1983), Ingiliz ve Alman standartlarinda, giysilik bir derinin
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kalinliginin 0.6 — 0.9 mm kalinliginda olmas: gerektigini belirtmisgtir.

SARKAR (1974), ciltli giysilik derilerin kalinlifinin 0.6 - 0.8 mm, ayakkab: yiizliik
derilerin kalinligin ise 1.2 - 3.5 mm arasinda olmas: gerektigini ifade etmistir.

MENTES (1990), ¢aligmasinda ortalama kalinlik degeri 0.98 mm, maksimum deger
1.19 mm ve minimum deger ise 0.70 mm olarak bulmustur.

MUMCUOGLU(1995), yaptigt bir ¢calismada giysilik derilerin kahnlik degerlerini
maksimum 1.89 mm, minimum 0.87 mm, ortalama olarak ise 1.15 mm olarak
hesaplamugtir.

Bu calismada elde edilen kalinlik degerleri standartlarda belirtilen degerlere
uygunluk ve diger ¢aligmalar ile uyum gostermektedir.

3.1.2 Kopma Dayanimi ve Uzama Yiizdesi

Kopma dayanimu iizerine dis etkenlerin etkisi oldugu kadar derinin kendi yapisal
ozelliklerinin de etkisi biiyiiktiir.

MACIT VE ARK (1979), derilerin kullanim sirasinda maruz kalacaklan cesitli
etkilere kars1 dayanimi hakkinda bilgi elde etmek amaciyla yapildigim1 ve kismen
deri kalinligina bagli oldugunu belirtmistir. Aymi ¢alismada deri kalinliginin boyun,
kuyruk ve etek bolgesinde aym olmasina ragmen kopma dayamimu degerlerinin
biiyiik farkliliklar gdsterdigini belirtmislerdir.

SARI (1996), kopma dayaniminin biitiin deri tiirleri i¢in 6nemli oldugunu ve kopma
dayaniminda tatbik edilen kuvvetin tiim deri kesiti iizerinde nispeten homojen olarak
yayildigim ve lif dokusunu bir biitiin olarak kavradigini belirtmistir.

AFSAR (1983), biinye dayaniminin bir gdstergesi olan kopma dayanimu ve o andaki
uzama yeteneginin, ham derinin bilesimine bagli oldugunu séyleyerek, derinin
biinyesinde bulunan rutubet ve yag miktarinin kopma dayanimi ve o andaki uzama
yetenegini olumlu yoénde etkileyecegini ilave etmistir.

THORSTENSEN (1976), derinin yirtilma, gerilme, kopma ve uzama gibi 6zellikleri
lizerine yag miktarinin etkili oldugunu agiklamstir.

MUMCUOGLU (1995), yaptizn bir arastrmada kopma dayamiminda diisiik
degerlerin, derinin esasim1 olusturan zincirlerin kopmasi yada kaymasindan,
konservasyon hatalar1 nedeniyle deriler heniiz isletmeye alinmadan 6nce biinyesinde
meydana gelen mikroorganizma faaliyetleri sonucu dayanim kaybi olmasindan ve
materyalin kendi 6zge¢misinden (beslenme ve bakim hatalari, hastaliklarin yarattig
olumsuzluklar) kaynaklanabilecegini belirtmistir.

DIKMELIK (1978), kopma dayanimi deneyinde kopmamn deri fibrilleri igindeki
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zincir kopmasi, ya da birbirine yakin zincirlerin kaymasi sonucu oldugunu, zincir
kopmasi yerine, kaymanin olmasi halinde dayanim degerlerinin diisiikk ¢iktigi, bu
sebeple de kopma dayanimi yaninda diger dayanim sekillerinden biri veya birkagi
tizerinde de durulmasi gerektigini belirtmiglerdir.

WILSON (1941), kopma dayammnin fiziksel yapt, kimyasal bilesim ve uygulanan
islemlerle ilgili oldugunu bildirmistir.

SARI (1996), derilerde meydana gelen hatalarin dayamimin azalmasina neden
oldugunu ve yas islemler, kullanilan tabaklama maddelerinin tiirii ve intensitesi,
kullanilan yaglarin tipi ve miktarinin dayanum iizerine etkili oldugunu agiklamigtir.
Aym sekilde tras islemi ve deride bulunan rutubet miktarinin da dayamima etki
ettigini, bu yiizden derilerin belirli oranda nem igermesi gerektigini aksi halde
kolayca yirtilabilecegini bildirmistir. |

Bu ¢alismada yaz dénemi derilerde elde edilen kopma dayanimi degeri maksimum
130.56 kgf / cm?, minimum 83.76 kgf / cm” ve ortalama 122.14 kgf / cm” olarak
bulunmugtur.

Kis donemi derilerde elde edilen degerler ise maksimum 110.23 kgf / cm? minimum
deger 70.76 kgf / cm? ve ortalama deger 85.59 kgf / cm? olarak bulunmustur.

Elde edilen degerler diger calismalarda elde edilen degerler ile karsilastirildiginda;

DIKMELIK (1982), yaptizn aragtirmada, giysilik kromlu derilerin kopma
dayammmin 64 +7.53 kgf / cm® oldugunu bildirmistir.

CETINKAYA (1997), yaptig1 calismada, tankrom AB ile tabaklanmis derilerde
kopma dayamimini 125.16 kgf/ cm? olarak tespit etmistir.

DIKMELIK (1978), yiizliik kegi derileri iizerinde yaptig1 bir calismada, bunlara ait
kopma dayanimu degerlerini 160 kgf / cm? olarak saptamugtir.

TEKIN ve ARK (1994), yaptiklan arastirmada, kromla tabaklanmis giysilik koyun
derilerinde kopma dayamminin en az 100 kgf / cm?” olmasi gerektigini bildirmislerdir.

MENTES (1990), ¢aliymasinda kopma dayanimi degerini % 63.7 olarak bulmustur.

SIPAHI VE ARK. (1980), giysilik olarak islenen Daglic koyunlarinin  72.6 kg /
cm?, Kavircik koyunlarnn ise 73.91 kg / cm? lik kopma dayanimina sahip olduklarin:
bildirmektedirier.

ANON (1976), giysilik derilerde, uzama degerinin en ¢ok % 80, kopma dayaniminin
ise en az 100 kgf / cm® olmas1 gerektigi bildirilmistir.

YAKALI VE ARK (1979), yaptiklan bir ¢aligmada giysilik deriler i¢in kopma
dayamminin 100 kgf / cm* olmasi gerektigini bildirmislerdir.
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‘Bu ¢alismada elde edilen kopma dayanim degerleri, Unido'nun verdigi degerler ile
karsilagtinlacak olursa, kis donemi derilerin giysilik deri i¢in gerekli olan kopma
dayanimini gdstermedigi goriilebilir. Bunun nedeni olarak, kis mevsiminde
hayvanlarin tiilye kagmalarindan dolayr derilerin zayif kalmasi gosterilebilir. Yaz
dbénemi derilerin ise, verdikleri dayanim degerleri ile giysilik deriye bu agidan uygun
olduklan sdylenebilir.

Derinin esnekliginin bir géstergesi olan % uzama, derinin kopma dayanimi aletinde
kopuncaya kadar ¢ekilmesi ve bu anda gosterdigi uzama olarak tespit edilir.

MACIT ve ARK (1979), yiiksek uzama yiizdesi derinin asin elastik oldugunu
gosterdigini ve bu degerin yiiksek olmasinin iyi kalite giysilik derilerde tercih
edildigini ve genellikle 50 - 90 degerleri arasinda oldugunu belirtmistir.

Bu ¢aligmada % uzama degerleri yaz donemi deriler ig¢in maksimum uzama % 64.34,
minimum % 48.09 ve ortalama % 53.46 olarak elde edilmistir.

Kis donemi deriler igin % uzama degerleri ise maksimum % 72.86, minimum
% 55.81 ve ortalama % 61.12 olarak elde edilmistir.

Elde edilen degerler, diger ¢alismalarda elde edilen degerler ile karsilagtinldiginda;

YAKALI VE ARK (1979), yaptiklan bir ¢alismada Izmir deri fabrikalarindan
topladiklan derilerde uzamay1 % 56.12 bulmuslardir.

CETINKAYA (1997), ¢alismasinda tankrom AB ile tabaklanmis derilerde uzama
degerini % 58 olarak bulmugtur.

MENTES (1990), yaptig1 ¢alismada, uzama degerini % 60.48 olarak bulmustur.

DIKMELIK (1982), kromlu giysilik derilerin uzama miktarimi % 54.25 olarak
bulmustur.

TEKIN ve ARK.(1994), calismalarinda kromlu giysilik koyun derilerinde uzama
yizdesinin en ¢ok % 60, ayakkabi yiizliik derilerin ise en fazla % 80 olmasi
gerektigini bildirmiglerdir.

Uzama degerlen her iki donem igin de belirtilen standartlara uygunluk
gostermektedir. Uzama degerlerinin yaz donemi derilerde daha diisiik ¢ikmasi bu
donemde elde edilen derilerin daha siki bir yapiya sahip olmalarindan
kaynaklanabilir. Elde edilen dayamim degerlerinin de bunu destekledigi
goriilebilmektedir.
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3.1.3 Yirtilma Dayanim

Derilerin gerek kullamm esnasinda gerekse konfeksiyonda gosterecekleri dayanim
tespit etmek agisindan dnem arz etmektedir.

ANON (1985), yetersiz notralizasyonun deride serbest asit biraktigi ve bu asidin
proteinlerin tahribati sonucu yirtilmaya neden oldugunu ifade edilmistir.

SARI (1996), yirtilma dayanimu ile, kireglikte deri yapisimn agilmasi takip ve tespit
edilerek, deri liflerinin kuvvetli hidrolitik etkiye maruz kalip kalmadigim1 anlamanin
ve kireglik siiresinin optimal ayarlanmasinin miimkiin olacagim belirtmistir.

SARI (1996), derinin yirtilma dayanimmnin derinin  kullamm amaglarinin
belirlenmesinde Onemli rol oynadigini, ¢iinkii yirtilma olaymin derinin timiiniin
dayanima kars1 gosterdigi total davranis oldugunu belirtmistir.

ANON (1985), mamul derinin dayamimu iizerine etkili olan faktdrlerden birinin de
islenti sirasindaki hatalar oldugunu, Grnegin; asit sigmesi ile olusan hatalarin daha
sonra diizeltilemeyecegi ve bunun yurtilma dayamminin tamamen kaybolmasina
neden olacag bildirilmistir.

SARI (1996), yirtilma dayanimini belirleyen 6nemli faktorleri su sekilde siralamustr;
derinin striiktiirel yapisi, konservasyon islemleri ve alt islenti asamalan. Ayrica yas
islemlerin iyi yapilip yapilmamasi da deri striiktiiriinii veya kollegen yapisini
etkilediginden derinin yirtilma dayanim: etkilenmektedir. Diigitk dayamim degerleri
genel olarak fibriler yapisinin zayiflamasindan kaynaklanmaktadir.

VAN VLIMMENER (1962), tabaklamamn yiiksek sicakliklarda gerceklestirildigi
zamanlarda derinin yirtilma dayaniminda de bir azalma olmadigint belirtmektedir.

SARI (1996), yirtilma dayaniminda ise tatbik edilen kuvvetin nokta seklinde yirtilma
yerinin iizerinde yoguniastigim ve her bir lif ve lif demetinin pes pese yirtildigina,
birbiriyle sik1 sikiya bagh olan liflerin daha yiiksek yirtilma dayammi verdiklerini
belirtmigtir.

Bu ¢alijmada yirtilma dayanimi degerleri yaz donemi deriler igin maksimum
37.89 kgf / cm, minimum 25.65 kgf / cm ve ortalama 29.35 kgf / cm olarak
bulunmustur.

Kis donemi derileri i¢in ise elde edilen degerler maksimum 33.12 kgf / cm, minimum
20.41 kgf / cm ve ortalama 24.09 kgf / cm seklinde bulunmustur.

Elde edilen degerler diger caligmalarda elde edilen degerler ile karsilastirnnldiginda:

ANON (1975), yirtilma dayaniminin giysilik bir deride en az 20 kgf / cm olmasi
gerektigini bildirilmistir.
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AFSAR (1983), Daglig irkt kiirk - siiet derilerinde 63.40 kgf / cm yirtilma dayanim
tespit etmigtir.

MUMCUOGLU (1995), Ege bélgesindeki fabrikalarda iiretilen deriler iizerine
yaptig1 caligmada ortalama yirtilma dayanimi degerini 25 kgf / cm olarak bulmugtur.

MACIT ve ARK.(1979), ¢aliymalarinda akkaraman koyun derilerinin yirtilma
dayanimini ortalama 6,3 kgf / cm olarak bulmuglardir.

MENTES (1990), izmir tabakhanelerinde islenen giysilik deriler iizerine yaptig
¢aligmasinda yirtilma dayanimini ortalama 2,30 kgf olarak bulmustur.

Bu ¢alismada elde edilen yirtilma dayanimi degerler, Unido'nun verdigi degerler ile
uyum gostermektedir.

3.1.4 Dikis Yirtilma Dayanimi

Giysilik derilerde aranan en onemli niteliklerden bir dikis yirtuma dayanmimdir.
Konfeksiyonda derilerin dikis yerlerinden yirtilmamalan ve kullamm esnasinda
yeterli oranda dayanim gdstermesi giysilik deriler igin arana 6zelliklerden biridir.

KANAGY (1965), giysilik ve ayakkab: yiizliik derileri gibi kullanim sirasinda dikis
yerlerine yiik binen deri iiriinlerinin dikim yerlerinden yirtilip yirtilmayacagmin
kontroliiniin mutlaka yapilmas: gerektigini ve bu kontroliin deriye uygulanan dikis
yirtilma dayanimu testi ile yapilabilecegini bildirmistir.

Bu c¢alismada dikis yirtilma dayanmm yaz donemi deriler i¢in maksimum
50.26 kgf / cm, minimum 42.63 kgf / cm ve ortalama 45.52 kgf / cm olarak
bulunmustur.

Kis donemi deriler igin dikis yirtilma dayamimi degerleri ise, maksimum
45.23 kgf / cm, minimum 36.34 kgf / cm ve ortalama 39.06 kgf / cm olarak
bulunmustur.

Elde edilen degerler diger ¢aligmalarda elde edilen degerler ile karsilastirildiginda;

ANONYMUS (1976), dikis yirtilma dayaniminin giysilik derilerde en az 25 kgf / cm
olmasi gerektigini belirtmislerdir.

AFSAR (1983), yapti1 bir arastirma Dagli¢ ki kiirk - siiet derilerinde dikis yirtilma
dayaniminmn 81.71 kgf / cm, Akkaraman irkinda 52.60 kgf / cm ve Kivircik irkinda
63.40 kgf / cm olarak belirtmistir.

MENTES (1990), Izmir tabakhanelerinde islenen giysilik deriler iizerine yaptig
arastirmada yirtilma dayanimini 45.76 kgf / cm olarak tespit etmistir.

MUMCUOGLU (1995), Ege bélgesindeki isletmelerde iiretilen giysilik koyun
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derileri {izerine yaptif1 bir c¢alijmada ortalama dikis yirtilma dayanimim
42.06 kgf / cm olarak bulmusgtur.

MUTLIGINGAM ve ARK (1977), yaptiklan bir ¢aliymada siiet giysilik kegi
derilerinin dikis yirtilma dayanimuni sirt ¢izgisine paralel alinmigs Orneklerde
136 kgf / cm olarak bulmuslardir.

YAKALI ve ARK (1979), caligmalarinda, yiizliik derilerin dikis yirtilma dayanimini
118.81 kgf / cm olarak bulmuglardir.

ESLIK (1990), giysilik yarma siiet derileri {izerine yaptig1 bir galismada; dikis
yirtilma dayanimum 63.102 kgf / cm oldugunu saptamugtir.

Bu c¢aligmada bulunan dikis yirtilma degerleri standartlarin istiinde olup, dikis
yirtilma dayanimi agisindan yeterli bulundugu séylenebilir.

3.1.5 Biiziilme Sicakhig)

Biiziilme, derinin ile reaksiyona girerek ¢apraz baglar olusturan tabaklamanin bir
fonksiyonudur. Tabaklama ne kadar iyi gergeklestirilirse elde edilecek biiziilme
sicaklig degeri de o kadar iyi olacaktir.

Biiziilme sicaklig1 tabaklama tiiriine gére de degisiklik gosterir. Omegin; biiziilme
sicakligi, krom tabaklama ile 100 °C, aliiminyum ve bitkisel tabaklanmis ile
70 - 80 °C civarinda olmaktadir.

DIKMELIK (1982), Muthulingam ve arkadaslarina atfen, gesitli hayvan ham
derilerinin 68 °C de biiziisme gdsterdigini, tabaklama ile bu derecenin yiikseltildigini
bildirmisgtir.

TOPTAS (1993), biiziisme temperatiiriiniin krom ilavesinden 6 - 7 saat sonra

90-95 °C'ye ulastifim ve tabaklamasi bitmig bir derinin, kaynama testinde % 5 den
fazla cekme gistermemesi gerektigini bildirmigtir.

SYKES (1974), bir ¢aligmasinda tabaklama isleminin genel kontroliinde biiziilme
sicakligina bakilmas: gerektigini ve basit olarak 100 °C’de kaynamakta olan suya
atilan kromlu deri O6rneginin 2 dakikalik siire i¢inde biizillmemesi gerektigini
bildirmigtir.

MENTES (1990), Nayudamma'ya ithafen sulu ortamda isitilan bir deri pargasinin
belirli bir sicaklik derecesinde, i¢inde bulunan baglarin kopmasi sonucu kendi
boyunun 1 / 3'ii kadar biiziistiigiinii ifade etmistir.

THORSTENSEN (1976), baz1 tabaklar tarafindan biiziilme sicakhigimin 94 — 97 °C
olmasinin ideal bulundugu bildirilmistir.
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Bu ¢aliymada biiziilme temperatiirii degerleri yaz donemi deriler i¢in maksimum
115 °C, minimum 110 °C ve ortalama 112 °C olarak bulunmustur.

Kis donemi deriler igin biiziilme temperatiirii ise maksimum 109 °C, minimum
105 °C ve ortalama 107 °C olarak bulunmustur.

Elde edilen degerler diger galigmalarda elde edilen degerler ile kargilagtirildiginda;

DIKMELIK (1982), valeks - aliiminyum kombinasyonu ile isledigi giysilik koyun
derilerinde biiziilme sicakligim 100.83 olarak bulurken, kromlu deride biiziillme
sicakligim 109.73 °C olarak bulmugtur.

MUMCUOGLU (1995), Usak’tan alman giysilik koyun derilerinin biiziilme
sicakligim 114 °C olarak bulmustur.

DIKMELIK (1978), kil kegileri iizerine yapti31 bir aragtirmada, biiziilme sicakliginin
ortalama 109.73 °C olarak bulmustur.

Bu ¢alismada bulunan degerlerin giysilik kromlu deriler igin Unido’nun verdigi
degerlere ve diger ¢aligmalara uygun oldugu séylenebilir.

3.2 Kimyasal Ozellikler

AFSAR (1983), islenmis derilerin kalitelerinin belirlenmesinde su, protein, yag ve
inorganik maddelerin birlesiminden olusan kimyasal yapinin da bilinmesinin gerekli
oldugunu ve derinin ana yapisini olusturan bu bilesenlerin miktarindaki oransizhigin
fiziksel yapiy1 etkileyerek kalitenin diismesine, bagka bir deyimle iiriiniin kullanim
amacina uygun olmamasina yol agtigini bildirmistir.

Aragtirmada, numunelerin bazi kimyasal Ozellikleri de incelenerek elde edilen
degerler giysilik deriler igin verilmis olan standartlar ve diger caligmalarda elde
edilen degerler ile kargilastinlarak giysilik deriye uygunlugu saptanmaya
calisilmugtir.
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Kimyasal Ozellikler Maksimum | Minimum Ortalama Standart
Deger Deger Deger Sapma
Rutubet (%) 13.67 9.46 12,51 0,877
Cry03 (%) 4.82 4.27 4.46 0,186
Yag (%) 12.73 8.50 10.03 1,579
Toplam Kiil (Cr,0O3 haric) 2.84 2.21 2.42 0,241
Deri Maddesi (%) 58.47 49.28 53.61 3,022
PH Degeri 4.34 3.92 4.27 0,062
Tablo 3.4. Kig Dénemi Derilerin Kimyasal Ozellikleri
. Maksimum |Minimum |Ortalama Standart
Kimyasal Ozellikler Deger Deger Deger Sapma
Rutubet (%) 13.56 8.94 11.26 1,730
Cr,03 (%) 5.14 4.63 4.78 0,167
Yag (%) 9.42 7.94 8.46 0,524
Toplam Kul (Cr;03 harig) 2.48 1.94 2.16 0,182
Deri Maddesi (%) 60.14 52.65 57.21 3,095
pH Degeri 441 3.84 4.35 0,124
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3.2.1 Rutubet

Derilerin igerdigi nem miktar iizerine, havanin bagil nemi yaninda islenti sirasinda
kullamlan kimyasal maddelerinde biiyiik etkisi vardir. Nem gekici 6zellige sahip
maddelerin fazla oranda kullanilmasi derinin nem ¢ekme Ozelligini artiracak buda
gerek fiziksel testleri yaparken gerekse mamul derinin kullanimi sirasinda degisik
olumsuzluklara neden olacaktir.

AFSAR (1983), % 40 - 70 aras1 bagil nemin aramilan 6zellikler i¢in en uygun
oldugunu ve bu degerler disinda kollegen liflerinin dayanimmn diistiigiinii, bu
nedenle de fiziksel ozelliklerden 6nce, Srnek derilerin- % 65 % 2 bagil nem ve
20 £ 2 °C deki standart atmosferde alinmasi gerektigini bildirmistir.

BILECEN (1991), ham derilerde protein bozulmasin énleyici bir 6zellige sahip olan,
islenmis derilerde kullamlan kimyasal maddeler ile dinamik bir dengede bulunan ve
belirli dl¢iilerde deriye tutum kazandiran rutubetin, deride serbest ve bagl su olarak
bulundugunu bildirmigtir.

Bu c¢alijmada yaz donemi deriler i¢in rutubet oranlart maksimum % 13.67,
minimum % 9.46 ve ortalama % 12.51 olarak bulunmustur.

Kis derileri igin rutubet oranlar1 maksimum % 13.56, minimum % 8.94 ve ortalama
% 11.26 olarak bulunmusgtur.

Elde edilen degerler diger ¢calismalarda elde edilen degerler ile karsilastirildiginda;

MENTES (1990), Izmir tabakhanelerinde islenen giysilik deriler iizerine yaptigi
aragtirmada rutubet miktarini maksimum % 15.70, minimum % 12.60 ve ortalama
rutubeti de % 14.19 olarak tespit etmistir.

MACIT VE ARK. (1979), baz1 koyun irklarnin giysilik deri yapimina uygun olup
olmadifin1 tespit etmek amaciyla yaptifi ¢alismasinda  rutubet miktarint
Akkaramanlarda ortalama % 13.53, Karayakalarda % 16.08,Merinos melezlerinde
ise % 14.98 olarak tespit etmiglerdir.

DIKMELIK (1982), bir derinin rutubet miktarinin dzellikle fiziksel 6zellikler iizerine
etkili oldugunu bildirdigi ¢alismasinda, Rutubet oranini, valeks - aliiminyumla
islenmis giysilik koyun derilerinde % 16.50, kromla islenmisierde % 14.10 olarak
bulmustur.

OLIVANNAN ve ARK. (1977), koyun derileri iizerinde yaptiklan1 bir ¢alismada
derilerin igerdigi nem miktarin1 % 14.00 olarak bulmuslardir.

ESLIK (1990), izmir deri fabrikalarindan alinan yarma giysilik siiet derilerinde
ortalama rutubet miktarin1 % 9.18 olarak bulmustur.
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AFSAR (1983), Akkaraman ki kiirk - siiet derilerinde rutubeti % 13.26 £ 0.13
olarak bulmustur.

SIPAHI VE ARK. (1980), yaz dénemi Daglig irki koyun derilerinde rutubet oranini,
% 16.8, kis déneminde ise % 11.9 olarak bulmuslardir.

MUMCUOGLU (1995), nemin ham derilerde denatiirasyonu 6nleyici bir etkiye
sahip oldugunu ve deride serbest, ortaklasmig ve bagh su olarak bulundugunu
bildirdigi ¢aligmasinda, Usak’tan aldig1 derilerde nem miktarin1 ortalama olarak
% 9.21 olarak bulmustur.

Bu ¢alismada bulunan rutubet miktar1 degerlerin standartlarda belirtilen degerlere ve
diger ¢alismalardaki sonuglara uygun oldugu sdylenebilir.

Rutubet miktar ortamin bagil nemi ile degisim gosterdigi icin etkin bir kalite unsuru
ve baglayici bir faktor olarak gériilmemektedir.

3.2.2 Krom Oksit (Cr;03)

Ham deri, organik yapisindan dolayr mikroorganizma faaliyeti sonucunda
bozulabilen, yiiksek sicaklikta deforme olan ve kurudugu zaman sertlesen bir yapiya
sahiptir. Tabaklama ile deriye; mikroorganizma faaliyetine ve sicakliga karsi
dayanim ve degisik Ozellikler kazandinlmaktadir.  Teoride bir ¢ok madde
tabaklayic1 maddeler igerse de bunlardan sadece bir boliimii pratik agidan 6nem
tagimaktadir.  Ucuzlugu, eldesinin kolay olusu, deride hafif renk olusturmasi
tabaklama stiresinin kisa olusu, yiiksek biiziilme sicaklig1 saglamasi ve hafif ve esnek
deriler vermesi gibi iistiinliikleri kromu en yaygin tabaklama maddesine olmasina
neden olmustur.

VON VLIMMEN (1962), Heideman ve Bresler'e atfen sicakligin artmast ile kromun
astirgensinin ve fiksasyonun arttigini bildirdigini ifade etmistir.

SHARPHOUSE (1983), krom tabaklamada deri proteinlerinin ancak 3*degerlikli
bazik krom tuzlan ile tepkimeye girerek baglar olusturdugunu ve krom oksit
miktarinin, kromla tabaklanms derilerde tabaklamanin bir gostergesi olarak kabul
edildigini bildirmistir.

YAKALI ve DIKMELIK (1994), sanayide + 3 degerlikli bazik krom tuzlari
kullaniidigini, indirgenmis olarak satilan toz formundaki + 3 degerlikli bazik krom
tuzunda % 26 oranda Cr,O; bulundugunu, derilerin tabaklanmasinda tola agirlig
lizerinden % 2.5 oraninda Cr,Oj3 verildigini bildirmiglerdir.

YAKALI ve DIKMELIK (1994), sicaklik yiikseldikge krom tabaklamada bazik
kompleks formasyonuna sebep olan protolizin kolaylasacagim ve kromun deri
proteinine baglanmasinin artacagini fakat baslangicta yiiksek sicakligin tabaklamada
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bozukluklara neden olacagim bu yiizden tabaklamaya 20 - 25 °C ile baglayip daha
sonra artinlmasinin ve 40 °C'i gegmemesini tavsiye etmistir.

Bu ¢alismada % Cr,O3; degerleri, yaz donemi i¢gin maksimum % 4.82, minimum
% 4.27 ve ortalama % 4.46 olarak bulunmustur.

Kis donemi deriler igin ise maksimum % 5.14, minimum % 4.63 ve ortalama % 4.78
seklindedir.

Elde edilen degerler diger ¢aligmalarda elde edilen degerler ile karsilagtirldiginda;

SIPAHI VE ARK. (1980), Dagli¢ koyun 1rki1 yaz dénemi ham derilerinde % Cr,0;
miktanni 4.2, kis déneminde ise 5.8 olarak tespit etmistir.

TOPTAS (1993), % 1 krom oksit ile kaynamaya dayanikl deri elde edilebilecegini
ancak derinin bosluklu, sert ve kirilgan olmaktadir. Bu nedenle pratikte en az % 1.5
(tola agirhign iizerinden )kullanilmakta oldugunu belirtmigtir.

YAKALI VE ARK.(1982), Izmir tabakhanelerinden topladiklan yiizlik derilerde
krom oksit miktarin1 % 3.48 giysilik derilerde ise % 5.58 olarak saptanmugtir.

DIKMELIK (1982), krom ve valeks - aliiminyumlu derilerin Kkarsilastiilmali
Ozelliklerini aragtirdig1 ¢aligmasinda kromlu derilerde krom oksit miktarinin % 4.44
oldugunu tespit etmistir.

ANON (1976), giysilik bir deride bulunmasi gereken en az % krom oksit miktar
% 2.5 olarak bildirilmistir.

MUTHULINGAN ve ARK (1977), yaptiklan bir ¢aligmada giysilik deride krom
oksit miktarim % 4.88 olarak bulmuglardir.

DIKMELIK (1978), yaptiit bir ¢alismada oglak derileri i¢in ortalama krom oksit
miktarimt % 2.25, ke¢i derileri igin ortalama krom oksit miktarini ise % 3.03 olarak
belirtmigtir.

TEKIN ve ARK.(1994), yaptiklan ¢alismada Merinos koyun derilerinde krom oksit
miktarim % 2.32, Akkaraman koyun derilerinde % 2.68, Ivesi melezi kuzu
derilerinde % 2.68 olarak bulmuslardir.

Bu ¢alismada elde edilen Cr,O; degerleri standartlarda belirtilen rakamiarin olduk¢a
iistiinde bulunmustur. Yalmz ¢ok yiiksek Cr,O; degeri elde etmek ¢ok kaliteli deri
anlamina gelmez. Derinin kullamm amacina goére Cr,O; miktarini optimal
ayarlayarak gerek kimyasal madde israfin1 gerekse c¢evreye verdigimiz atik
miktarinin artmasini 6nlemis oluruz.
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3.2.3 Deri Maddesi Tayini

Ham deriler, fibriler proteinler olan kollegen ve elastin ile bunlarin arasimi dolduran
ve sekilsiz bir yapiya sahip olan globiiler proteinlerden olusmaktadir. Derinin
islenmesi sirasinda, daha sonraki islemleri olumsuz sekilde etkileyecegi igin globiiler
proteinler deriden uzaklagtirilir. Islenti sonunda deride sadece fibriler proteinler kalir
ki bunlarin biyiik bir g¢ogunlugunu kollegen olusturmaktadir. Deri maddesi
tayininde bulunmak istenen de toplam azot miktar {izerinden kollegen miktaridir.

DIKMELIK (1982), yalmz deri maddesi yiiksekliginin yeterli bir kalite Sliitii
olamayacagim ¢iinkii iglemler sirasinda deriye verilen mineral maddeler, organik
tanenler ve yaglar gibi maddelerle deri maddesi oraninin diistiigiinii bu yilizden
Oonemli olanin kollegen molekiilleri arasindaki ¢apraz baglarnin varligi oldugunu
bildirmigtir.

Bu ¢aligmada, yaz donemi derileri i¢in deri maddesi maksimum % 58.47, minimum
% 49.28 ve ortalama % 53.61 olarak bulundu.

Kis donemi deriler i¢in deri maddesi ise % 60.14, minimum % 52.65 ve ortalama
% 57.21 seklinde bulunmugtur.

Elde edilen degerler diger ¢alismalarda elde edilen degerler ile karsilastinildiginda;

SIPAHI VE ARK. (1980), Daglic irki koyun derilerinde, deri maddesi miktarin
% 58.08 olarak bulurlarken bu oram, Kivircik irkinda % 54.32 ve Morkaramanda
% 52.40 olarak bulmuslardir.

DIKMELIK (1982), valeks - aliminyumlu derilerin deri maddesi miktarin
% 59.18 + 0.68 ve kromlu derilerin % 68.96 * 1.07 ortalama deri maddesi igerdigini
bulmusgtur.

OLIVANNAN ve ARK. (1977), koyun derilerinde deri maddesi miktarim % 59.40
olarak bulmuglardir.

DIKMELIK (1978), keci derilerinde deri maddesini miktarimt % 81.7 olarak
saptamistir.

MENTES (1990), daha 6nce adi gegen arastirmasinda kromlu giysilik derilerde deri
maddesi miktarini % 56.69 olarak bulmustur.

MUTHULINGAM ve ARK (1977), siiet giysilik kegi derileri {izerine yaptiklart
caligmalarinda, deri maddesini % 72.56 olarak bulmuglardir.

Bu ¢aligmada bulunan degerler standartlarda belirtilen degerlere uygun bulunmustur.



30

3.2.4 Yag Tayini

Derilerin igerdigi yag miktan fiziksel 6zellikleri etkiledigi igin 6nemlidir. Ham
derilerde miktari, hayvamin ik, beslenme kosullart ve yas Ozelliklerine gére
fakliliklar arz eden ham yag islenti asamasinda deriden uzaklastirilmalidir. Aksi
halde yagin hidrofob &zelliginden dolayr kullanilan kimyasal maddelerin deriye
niifuziyetleri zorlasacak ve kullanilan kimyasal maddeler deri vyiizeyinde
birikeceklerdir. Bununla birlikte islenti asamasinda, degisik yontemlerle emiilsifiye
olabilme ozelligi kazandinlmig yaglarin deri biinyesine kazandirilmasi sarttir.
Béylelikle deri esnek ve yumugak bir yap1 kazanmig olur.

BATTLES (1965), yag miktarimn ve dagiliminin, o derinin fiziksel 6zellikleri
tizerinde dnemli rol oynayacagini belirtmistir.

YAKALI (1975), Herfeld'e atfen, koyun derilerindeki kollegen liflerinin ince ve
gevsek olmalannin, ayrica aralaninda oldukga fazla miktarda yag hiicreleri ihtiva
etmelerinin, bu derilerin saglamligini azalttigim bildirdigini ifade etmigtir.

THORSTEN (1976), deri islentisi sirasinda kullanilan yag miktarinin derinin
yirtilma, gerilme, kopma ve uzama gibi 6zellikleri lizerine oldugunu ifade etmistir.

SHARPHOUSE (1983), tim derilerde yapilacak olan tabaklama ile deriye
bozulmazlik, yumusaklik ve esneklik verilmek istenildigini, bu yumusaklhigin
yaglama islemi ile yaglann deri i¢ine girmesi saglanarak ve liflerin homojen olarak
yag ile kaplanmasi ile saglanacagin ifade etmistir.

SENSES (1991), tabaklamadan sonra deriler yaglama iglemine tabii tutulmadan
kurutulurlarsa sert ve gevrek bir tutum verirler. Halbuki derilerde kullanim amacina
gore belirli oranda yumusaklik istenir. Bu yumusaklik ve esneklik derilerin yaglama

isleminde, deri liflerinin bir yag tabakas: ile sarilmast ile saglamir. Bu tabaka
sayesinde lifler birbiri lizerinden kayarak istenen esnekligi saglarlar.

Bu ¢aligmada, yaz dénemi derilerde yag orami maksimum % 12.73, minimum % 8.50
ve ortalama % 10.03 olarak bulundu.

Kis donemi derilerde ise maksimum % 9.42, minimum % 7.94 ve ortalama % 8.46
olarak bulundu.

Elde edilen degerler diger ¢alismalarda elde edilen degerler ile karsilagtinldiginda;

YAKALI VE ARK (1979), izmir tabakhanelerinden topladikiart giysilik derilerde
yag miktarinin % 12.93 olarak tespit etmislerdir.

DIKMELIK (1982), kromlu giysilik derilerde yag oranmnimn % 10.06 + 0.34 oldugunu
saptanmistir.
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SIPAHI VE ARK. (1980), Daghg irki kis donemi derilerde yag oranim1 % 8.9 olarak
tespit etmiglerdir.

MACIT ve ARK.(1979), nemli agirlik iizerinden giysilik akkaraman derilerinde yag
miktarim1 ortalama % 9.08, Karayakalarda % 10.31 ve Merinos melezlerinde
% 11.02 olarak bulmuslardir.

DIKMELIK (1982), ¢aliymasinda ele aldign kromlu giysilik derilerde yag orani
% 10.06 £ 0.34 olarak bulmuslardir.

MENTES (1990), c¢aligmasinda giysilik derilerde ortalama yag oranmm % 14.19
olarak bulmustur.

Bu caligmada elde edilen yag miktar1 degerlerin, standartlarda belirtilen degerler
icerisinde oldugu goriilmiistiir.

3.2.5 pH

Mamul derinin pH's1 islem sirasinda kimyasal maddelerin deriye baglanmas: igin
verilen asitlerin miktar ve tiirii ile baglantili olarak degisir. pH'nin ¢ok diisiik olmasi
hem derinin hem de dikim sirasinda kullanilan ipliklerin kullamm siiresi agisindan
olumsuz etki yapar.

TOPTAS (1993), noétralizasyonun etkisi zayif olursa derinin depolanmasi,
konfeksiyonu ve kullanimi sirasinda serbest asit olusarak derinin dayaniminin
azalacagini belirtmigtir.

Bu c¢aligmada pH degerleri yaz derileri i¢in maksimum 4.34, minimum 3.92 ve
ortalama 4.27 olarak bulundu.

Kig derileri igin ise maksimum 4.41, minimum 3.84 ve ortalama 4.35 olarak tespit
edildi.
Elde edilen degerler diger ¢caligmalarda elde edilen degerler ile karsilagtirildiginda;

ANON (1976), giysilik bir deride bulunmas:1 gereken en diisiik pH degerini 3.5
olarak belirtmistir.

TEKIN VE ARK 1994, finisaj uygulanmamis yart mamul biiyiikk bas derilerde
pH: 3.8 olarak bulmuglardir.

MENTES (1990), izmir tabakhanelerinde islenen giysilik derilerin fiziksel ve
kimyasal oOzellikleri iizerine yaptigi arastirmada pH degerini 4.07 olarak tespit
etmigtir

MUMCUOGLU (1995), Usak’tan aldign derilerde ortalama pH degerini 4.25 olarak
bulmustur.
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Bu galismada bulunan pH degerleri giysilik deriler i¢in istenen standartlara uygunluk
gostermektedir.

3.2.6 Toplam Kiil

Deride bulunan inorganik maddelerin tespiti amaciyla yapilan toplam kiil tayini,
islenti swrasinda kullanilan mineral maddelerin gereginden fazla kullamlip
kullanilmadigimin bir géstergesidir. Mamul deride bulunan mineral maddenin bir
kismi deri yapisindan gelirken bir kissu da verilen kimyasal maddelerden
gelmektedir.

BATTLES, (1965), ham derilerin kire¢ agirlig1 iizerinden yaklagik % 1 oraninda
baglica su mineralleri ihtiva ettigini bildirmigtir; potasyum, sodyum, kalsiyum,
magnezyum, fosfor, bakir, ¢inko, demir ve arsenik. Bunlar deride kloridler, siilfatlar,
karbonatlar ve fosfatlar halinde bulunurlar.

Bu ¢aligmada yaz donemi derilerde toplam kiil miktari (Cr,O3 hari¢) maksimum
% 2.84, minimum % 2.21 ve ortalama % 2.42 olarak bulunmustur.

Kis donemi derilerde ise maksimum % 2.48, minimum % 1.94 ve ortalama % 2.14
olarak bulunmustur.

Elde edilen degerler diger caligmalarda elde edilen degerler ile karsilastirildiginda;

TEKIN ve ARK.(1994), calismalarinda toplam kiil miktarim1 Merinos 1rkinda
% 4.83, Akkaramanda % 4.58, Ivesi melezinde % 4.85 olarak bulmuslardir.

OLIVANNAN ve ARK. (1977), koyun derilerinde krom oksit hari¢ toplam kiil
miktarin1 % 1.69 olarak saptamiglardir.

MACIT ve ARK.(1979), giysilik derilerde kiil miktarini nemli agirlik iizerinden
Akkaramanda % 7.6, Karayakalarda % 7.72 ve Merinos melezlerinde % 7.09
oldugunu belirtmislerdir.

MUTHULINGAM ve ARK. (1977), siiet giysilik keci derileri iizerinde yaptiklan
arastirmada toplam kiil miktarin1 % 8.22 olarak bulmuslardir. -

MUMCUOGLU (1995), yaptig1 ¢alismada ortalama kiil miktarmi % 2.78 olarak
tespit etmuistir.

ANON (1976), toplam maksimum kiil miktarin1 tabaklayict madde hari¢ % 2.0
olmasi gerektigini bildirmistir.
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DIKMELIK (1982), valeks - aliiminyumlu derilerde toplam kiil miktarmin
% 3.52 + 0.10 ve kromlu derilerde ise % 6.26 + 0.11 olarak tespit etmistir.

Bu caliymada bulunan toplam kiil degerleri standartlarda verilen degerlere uygunluk
gostermektedir.
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BOLUM IV

4. SONUC VE ONERILER

Giinlimiiz piyasa sartlarinda olusan rekabet ortaminda kalite, gok daha biiyiikk bir
onem kazanmistir. Kaliteli iiretimin en temel unsurlarindan biri de hi¢ kugkusuz
kaliteli bir hammaddedir.

Ulkemiz deri sanayinin gok biiyiik bir kisminda ham deri asamasinda asortlama
yapilmamakta ve partiler kangik (cinsiyet, yas, irk ve yore gibi 6zellikler agisindan)
bir tarzda olusturulmaktadir. Bu sekilde olusturulan partiler homojen bir 6zellik arz
etmedigi igin uygulanacak islenti de her deri igin farkli netice verecektir. Bunun
onlenebilmesi i¢in her seyden 6nce ham deri agamasinda deriler yas, cins, ik ve yore
olarak asortlanmali ve partiler aym 6zelliklere sahip derilerden olusturulmalidir.

Asortlama ile homojen bir parti olugturmanin yaninda elde edilen partiyi olusturan
ham derilerin 6zelliklerinin de bilinmesi biiyiik 6nem arz etmektedir. Ciinkii ham
derinin 6zelliklerinin bilinmesi uygulanacak islentilerde daha kaliteli bir deri igin
gerekli degisikliklerin yapilabilmesine imkan tanimaktadir.

Bu ¢aligmada, ele alinan derilerin standart bir regeteyle islenmesi ile elde edilen
fiziksel ve kimyasal ozelliklerin, gerek bu konuda verilen standartlarla gerekse daha
once yapilmis olan ¢ahigmalarla karsilagtirilmas: ile giysilik deriye uygun olup
olmadig tespit edilmeye ¢alisildi. Boylece hem bundan sonraki ¢alismalara hem de
bu bolgeden deri alan sanayicilere Dagli¢ rki koyun ham derileri hakkinda fikir
verilmesi amaglanmigtir.

Yaptigimiz ¢alismada, fiziksel ozelliklerden kopma, yirtilma ve dikis yirtilma
dayamimm degerleri yaz derileri igin standart degerlerin iizerinde bulunurken, kis
donemi deriler i¢in bulunan dayanim degerleri standartlardan asagida bulunmustur.
Bunda yaz déneminde hayvanlann daha iyi beslenme kosullarina sahip olmalan ve
kisin hayvanin soguktan korunmak amaciyla daha fazla yiine kagmasmin rol
oynadigini diigiiniilmektedir. Kis derilerinde gériilen bu diisiik degerler bu dzellikler
lizerinde dogrudan etkili olan islemlerde (kireglik, sama, yaglama ve retenaj gibi)
yapilacak degisikliklerle standart degerlere ulastinlabilir. Ozellikle kireclik ve
yaglama islemleri derinin durumu dikkate alnarak yapilirsa olumlu netice
alinacagim diigiiniilmektedir.

Fiziksel testlerden % uzama degeri, derilerde esnekligin ve yumusakligin bir
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gostergesi olarak kabul edilebilir. Caligmada uzama degerleri her iki donem i¢in de
Unido’nun vermis oldugu standartlara uymaktadir. Buna karsilik kis dénemi derileri
yaz donemi derilerine gore daha yiiksek uzama degerleri vermislerdir. Bu sonug, kis
doneminde elde edilen derilerin, yapisal olarak daha gevsek bir striiktiire sahip
olmalar neden olarak gosterilebilir. Belli bir orana kadar giysilik derilerde uzama,
istenen bir 6zellik iken bu oranin iizerindeki uzama degerleri deformasyona neden
olacagindan istenmez. Uzama iizerine etkili bir diger faktor ise kullanilan yag
miktar1 ve cinsidir. Yag miktarindaki artisin uzamada da artisa neden olacag:
diigiiniilmektedir.

Kullanilan tabaklama maddesine ve tabaklama derecesine goére farklilik gOsteren
biiziilme sicakligt degerleri standartlarin {istiinde bulunmustur. Nitekim elde edilen
krom oksit degerlerinin de bunu destekledigi goriilebilir.

Kimyasal o6zelliklerden krom oksit miktar1 verilen standartlarin biraz iizerinde
bulunmustur. Bu deri agisindan herhangi bir sakinca dogurmasa da gerek neden
oldugu ¢evre kirlenmesi gerekse maliyet artirici yonii nedeniyle kullanilan krom
oksit miktarinin azaltilmasinda fayda olacag diigiiniilmektedir. Ciinkii literatiirlerde
% 2.5 krom oksit oran1 giysilik deriler igin yeterli gériilmektedir.

Kimyasal ozelliklerden % yag miktari, yaz donemi derilerinde biraz daha fazla
bulunmustur. Derilerin iglenmesi sirasinda yagin biiyilk boliimii uzaklastirilsa da
belli oranda yag deride kalmaktadir. Yaglama isleminde deriye kazandirilan yag ile
birlikte deride kalan ham yag toplam yag1 vermektedir. Yaz dénemi derilerde yag
oraninin daha yiiksek ¢ikmasmin daha iyi beslenme kosullarindan kaynaklandig:
diigiiniilmektedir. Caligmamizda elde edilen yag oranlan standartlarda belirtilen yag
oranlarinin altinda bulunmustur.

Calismada bulunan rutubet degerleri standart degerlere uygun bulunmustur. Ancak
unutulmamalidir ki; rutubet degeri bir kalite unsuru olarak goériilmemektedir.
Bununla birlikte fiziksel 6zellikleri etkiledigi de goz ard1 edilmemelidir.

(Caliymada bulunan pH ve deri maddesi degerleri giysilik deriler i¢in istenen
standartlara uygun bulunmugstur. pH degeri, derinin kullanim 6mriinii belirleyen bir
faktor olmasi nedeniyle dikkate alinmasi gereken bir 6zelliktir.

% kiil miktar1 degerleri Unido'nun vermis oldugu degerlerin iizerinde bulunmustur.
Bunda islenti agamasinda kimyasal maddelerin fazia kullanilmasi ve yikamalarin
yeterli oranda yapilamamasinin etkili oldugu diisiiniilebilir. Bununla birlikte bulunan
degerler standartlardan gok fazla sapma gdstermemislerdir. Ayrica diger ¢caligmalarda
elde edilen degerlerin de oldukca altindadir.
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Bulunan fiziksel ve kimyasal ozellikler standartlarda giysilik deri igin verilen
degerlere yakin bulunmustur. Ozellikle yaz donemi derileri standartlar ile tam bir
uyum gostermektedir. Kig dénemi derilerin bazi 6zelliklerinde goriilen diigiik
degerler kis mevsimin ham deri Ozellikleri {izerindeki olumsuz etkisinden
kaynakladig diisiiniilmektedir.

Caligmada yapilan fiziksel ve kimyasal testlerin sonuglar bir ¢ok etkene bagli olarak
degisiklik gosterebilmektedir. Bu bolgenin inceledigimiz wrkim1 ham deri olarak
kullanacak sanayicimiz kendi sartlarini da dikkate alarak ideal regeteyi olusturabilir.
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Tablo 4.1. Fiziksel Testler i¢in Karsilasiirma Tablosu

Fiziksel Testler Kalinlik Kopma % Uzama | Yirtilma Dikis Biiziilme

(mm) Dayanimi Dayanim: | Yirtilma D. | Sicaklig:
(kgf / cm?) (kgf/cm) | kgf/cm) | ('C)

1. Aragtirmada | Yaz 0.78 122.14 | 53.46 29.35 45.52 112

elde edilen

degerler Kig 0.72 85.59 61.12 24.09 39.06 107

2. Afsar (1983) 63.40 81.71

3. Anon (1976) 100 60 20 25

4. Cetinkaya (1997) 125.16 58

5. Dikmelik (1978) 160 109.73

6. Dikmelik (1982) 64 109.73

7. Eslik (1990) 63.102

8. Macit (1979) 50-90 6.30

9. Mentes (1990) 0.98 63.7 60.48 2.30 45.76

10.Mumcuoglu (1995) 1.15 25 42.06 114

11.Muthulingam(1977) 136

12.Sarkar (1974) 0.6-0.8

13.Sharphouse (1983) | 0.6-0.9

14.Sipahi (1980) 72.6

15.Sykes (1974) 100

16.Thorstensen (1976) 94 - 97

17.Yakal1 (1979) 100 56.12 118.81
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Tablo 4.2. Kimyasal Testler i¢in Karsilasirma Tablosu

Rutubet Krom | Yag(%) | Toplam Deri pH

Kimyasal Testler (%) Olg::é:%) I?El_z(g‘; ) Me(l%?)eSi
haric)

1. Aragirmada |Yaz| 12.51 4.46 10.03 242 53.61 4.27
elde edilen
degerler Kig 11.26 478 8.46 2.16 57.21 4.35
2. Afsar (1983) 13.26
3. Anon (1976) 2.5 2.0 35
4. Dikmelik (1978) 1410 | 225 81.70
5. Dikmelik (1982) 4.44 10.06 6.26 68.96
6. Eslik (1990) 9.18
7. Macit (1979) 13.53 7.60
8. Mentes (1990) 14.19 14.19 81.70 4.07
9. Mumcuoglu (1995) 9.21 2.78 4.25
10.Mutlihingam(1977) 4.88 8.22 72.56
11.Nayudamma (1958)
12.0livannan(1977) 14.00 1.69 59.40
13.Sipahi (1980) 16.8 42 8.9 58.08
14.Tekin (1994) 2.68 3.8
15.Yakali (1982) 5.58
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