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Bu calizmada pratikie “lastik &rgi"™ diye bilinen ve drgu

mamiillerde yer alan, rib &rgisinin  karakterisztik ozellikleri

deneyzel  olarak arastirilmistir.

Calisma igerizinde 1x1 rib kumaslar incelenmistir. Orme

-sanaylinde en cok kullaralan pamuk, yin ve  akrilik ipliklerinden

tretilen 1x1 rib kumaslar. tizerinde, -deneysel calismalar vapilarak

elde edilen sonuglar, grafiklere dénustirtilerek sonuca
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ABSTEACT

In this thesis the characteristic properties of the rib
knitted materials knitted in the “elastic knitting” form are
investigated. " |

- This work cgncentrates onrrthg_”1x1_ fib Kp?t?}qg fabhics.
Thgsgvfabhics investigated include 1x1 rib knitting fabrics made
from cotton, wool and acrylic yarns. Which is used Qidely in ”;héﬂ
knitting.industry. | .

Re;ults obtained from experimental work expressed infgraphic

form and conclusions are drawn from these graphics.
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1. GIRIS

Ormecilik, tarihi ¢ok eski olan bir wujras dali olmasina
radmen Ormede mekanizazsyona geclis yakin Zamanda ol mustur.
Ormecilidgin Hizla gelismesi, yiksek Uretim hiza, dedisik tiur ve
dezenlerde ¢alismazi ve bunun yamninda da farkliy zevklere hitap
edebilmek gibi dzelliklere 2ahip olmasina badglanabilir.  Dokumaya

benzer dokular Ureten ¢bzgllil Orme, corap ve Ust giyim dokular:

ireien yuvarlak drme , kalin Ust giyim dokulary Ureten diz &rme

ile drmecilik endiistride genis kullanim alanlarina girmistir.”

Duiz Orme, Ormecilik tarihi i¢inde insanoglunun kullandig
materyal bakimindan ilk =zirayi alir. Onceleri elle c¢alistirilan
dilz érmebmakineleri'teknolojinin gelisimine paralel olarak mekanik
ve elektronik ak=zamlary Snemli Slglde gelistirilmistir. Boylece
retim hizi artms ve dedisik desenler Uretilmeye baslanmistair.

Ozellikle =on ddrt vyilda elekironik program destekli
CCAD-CAMY  mekine Uretlimine ydnelen firmalar dezenl endirmede
sinirs1z denebilecek kapasiteye yonelmislerdir. Ozellikle Japon
Shima Seiki we Alman Stoll firmalary amansaiz bir yaris igerisine
girip &alti sistemli genizs incelik aralikly makine Uretimine
yonelmizlerdir., Son iki  yilda Ulkemizde diz bfgﬁ plyasasi,
Avrupanin elinde kalmis eski Srgﬁ makinelerini toplamak yerine
artak akilecy yatairimlara yodnelerek bu yeni sistem makineleri
kullanmaya baglamizlardir. Bu makineler prodiksiyon yoniinden

-

skiye oranla daha yiksek ve desenlendirme olanaklara daha

T

fazladir.
Bu hizl: btivtiimeye temel olarak etki eden faktérlerin basinda

ihracat ve tesvikler gelmektedir. 1984 vilindaski tiretimin



icerisindeki ihracat orami % 15 seviyelerinde iken 1931 yilinda bu
oran % 41,5 seviyesine yukselmistir. Buradaki oransal degismenin
yanl sira dretim artisy da goz oOniine alindiginda  buglnkid  orme

sekitirinin lokomotifinin ihracat oldudgu ortayva gikmakiadir.

.

[




1.1. Ormeciligin Tamim ve Kapsam

Ormecilik bilimsel bir tanimla “Tek veya grup ipliklerin
igne ve yardimcl elemanlar: sayesinde temel Orgl haline getirilip
bunlarin enine ve bhoyuna badlanmasi sonucunda elde edilen tekstil
yidzeyidir.®

Tiirkce “Srme” karsilidr olarak Latince “triko"”, Almanca

"strick wve wirk“, Ingilizece “knitting", FrahclbLa mallle
devimleri ile diinvada tanlnmakta ve kullanllmdktadlr Buna
lla\ete Srmenin du&uma, L le;tlrmﬁ {Non Wowend, dikisli orme

{Hahirk), islemecilik vyizey ve dokusu olusturma tekniklerivyle

yakin iglem uygulamalary da bulunmakiadir. Genel olarak Odrmecilik

=~

bugiin ¢ol genis bir tabana yayilmis olup, 1i¢ giyim, dis giyim,

dekorasyon, karayolu ve c¢esitli teknik amaglar 1ile distan da
kullamilabilmektedir., (10

1.1.1. Ormeciligin Tarihi Gelisimi

Orme izleminin ve dolayisy ile odrme ylzeylerinin ortaya
gikmasl, insanlidin ilk ilkel teknik udrasamlary ile c¢addas
kokenli oldudu kabu ed‘lme.¥-u-r térme, dokusunun M.0. 5-8  YY.
arasinda Orta Asya Tirkleri ile Misarlalar tarafindan ayni
ramanlarda ortaya cakarildidr kaydedilmektedir. Daha sonralari  bu

znat, dalinin diger milletler topluluduna yayildidl

=%

1

ofrenilmekiedir. 20
El vardimivla kullanmilan ilkel araclarla varlidini  modern
dérmeme  ulastiran érmecilikte 1lk  kullamilan  aletler, oruci

elemanlar, ti1g, sis, mil, igne, mekik vbh., adlarla bilinmekteydi.

0y




Bu takimlarin ortict Uclarlda sivri veya cengelimsi sekillerdeydi.
18588 yilina kadar tium orme islemleri el-t1g ilisgkisi ile
gergeklestirilmistir. 1589 yilinda fngiltere’de Nottingham
vakinindaki Cul verten k&ylniin papaz:i olan William Lee tarafindan
bulundu. Ancak bu makine 19 YY. ortalarina  kadar orme igin
kullamlan tek mekanik szistem olarak kalmiz  wve 1849 yilinda,
11k mekanik makinenin icadindan geyrsk asir sonra bu makinenin

Uzerinde dedisiklik yapilarak makine drmecilidgi ¢afy baslamistir.
{2y

18533 wyilinda Matthew Towsend’in dilli-kancazli oSrme  idnesini

bulmas: ile drme teknclejisi ataga kalkmistir., Sonraki  yillarin,
arastirmacilary tarafindan 1867°'de bu igne ile donatilmig 1lk  duz
Orme makinesi ve 1878'de de aynl elemanlarla drme  yapan 1Llk

kancalyr wzlu

iy

vuvarlak érme makinesi gelistirilmistir. Czellikl
dilli ignelerin ve jakar prensibininde bulunusu ile taz  bir  kat
cdaha artnustir. Cesitli jakar duzenlemeleri ile dedgisik yuzey alma
imkanlar:y dodmustur.

Dogal olarak icinde bulundugunuz ytzyilin 2. yarisindan
sonra hiz kazanan elektronik sanayvisinin super  yenllikleri  wve
ortaya koydudu yvemi imkanlar ve gortis acilar: drmecilik  alan ada

btiytik yardimlar saglamis ve makineler ctomatik  kontrel cihazlar:
ile donatilmistir. Bdylece tretim, desenlendirme, makine duzeni ve
doku kalitesi yoninden gelismeler saglamnmistir. 1. Ddnya =savag:
villarindan sonra hizly bir gelisim gdstererek  Uretilen  yadsay
2lyaf ve ipliklerin etkisi ile d&rme mabkineleri, yenl <o me
teknikleri ile Srmecilik endustrisi izl bir gellisme
géstermistir.

Boylece teknolojik agidan doruk noktasins  ulasan Crmecilik
ilk zamandan beri dokuma ile olan rekabetine ek olarak simdi de

kendi binyesinde olan érme metodlaryl arasindaki amansiz  gekismaye

elverisli bir yaprya kavusmustur. (3D




1.2. Arastirmanin Amaci ve Onemi

Bu arastirmada pratikie "lastik orgi" ad: verilen ve oOrgi

mamiillerde yer alan rib {ribanad Srglisiniin karakteristlik
Aeellikleri deneysel olarak incelenmistir. Arastirma da 1xi Rib

kumaslar incelemes ka p,dmlna alinmstir.

Eib orglinin bmyuisal o"elllllerlnl arastirarak, Uretilecek
Srgulerde ne kadar iplige ihtiyag olacadr ve orgintin Snceden
planl anabi lmesi igin, Srglnin boyutsal ézellikleriﬂin
bilinmesi aereklidir.‘Boyuvaal oze lllklerln 1pl ik rmalzémésihaén

A s . B

ini obrebilmek icin, yin, akrilik ve pamuk olmak
lzere ic dedisik materyal kullamlmstir.
Bu calismsda amag;1xl Rib orginin boyutzal trelliklerinin Ug

egisik malzeme tipinden nas:il etkilendigini deneysel olarak

inceleyvip, sonuglarim sistematik olarak vermektir.

1.3. Yontem

Arastirmad kenu ile i lg‘ i literattirler taranmis ve deney

=0

(-7 g

iein kullamilacak uygun materyaller belirlenmistir. Bunlar; % 100
viin, % 100 skrilik ve %100 pamuk ipliklgri clarak =zaptarmisgtair.
Uygulama makinesi clarak, Marmara Universitesi Teknik Egitim
Fakiiltesi Tekstil Egitimi BSliminde bulunan STOLL YV vatakli diz el
Srme makinesi kullazmilmistir. Bu makine Uzerinde arastirma igin

rekli olan numunes dretimi yapilmstar. Bu numuneler Uzerinde

e
kuru, yas ve tam relaksasyon metodlarl uygulandiktan sonra




Sonug olarak yapirlan analiz degerleri tablolara
dontstiriilerek karakteristlik ozellik ortaya ¢lkarilmaya

calisilmigtair.
i1.4. Literatiir Ozeti

Orgti kumaslar tzerinde ilk sistemli callsma.1914 yllinda
Tompkins ile baslamistir. Tompkins arastirmalarim “The Science of
Fnitting” adli kitabinda yayvinlamistir. Tempkirs kitabinda  ilnek
ngunlugunun sabit  ve Dbunun kumas deformasyenundan bagLmsrz
oldugunu ayrica,diiz ve rib érgilerde en ile boy dlcumlerinin iplik

apeina bagl: oldujgunu belirtmistirc. (42
1.4.1. Deneysel Yaklasimlar ve Diiz Orgiide Benzerlik Teorisi

Doyle 1853 yilinda dedisik cins ve numarada ipliklercen

ormiiz oldugu dilz &rgitleri 3-4 ay  beklettikten sonra ilnek
iplik uzunlugu ve ilmek vogunluklarin: dlomiustir. Olgtimler

sonucunda ise ilmek yodunludgunun, ilmek iplik  uzunlugunun karesi

ile ters crantil: eldujunu bulmustur. Bu sonuc

K
s
T 210
Ez
1
matematiksel ifadesi ile verilmistir. Bucada:
)
S= Ilmek yodunlugu Cilmek sayisisom D

1= Ilmek iplik uzunlugu Ccmd

K_= Bir sabittir. (5D




b

Munden 19%59’da diz  orgliler tizerine daha ayrintili
arastirmalar yapmigtir. I1mek parametrelerini dlcmek ic¢in, kumasin
relakse olmasi gerektigini belirterek, kuru ve Yas rel aksasyon
clmak ilizere iki relaksasyon metodu tarmmlamistar.

Munden daha sonra, cojunludu yiinlii olan diiz Srgid kumaslar

jjzerinde yapltida deneylerds, yukarida  verilen rel aksasyon
duruml arandan birisi igindeki bir duz srginiin  om’deki sira

we cubuk sayilarinin,  ilmek iplik uzunlugu ile ters orantila

olduklarin bulmus ve Doyle’un verdigi denklem €10 izerine
agadidaki formilleri vermistir.
K - K
C W
cpeETTTTTTTTTT L =) wpe= e (3)
1 1
K
c
K = ....-..(4)
r
K
[

Burada:

.

cpe (course per cm. Y= cm’deki sira sayisi
wpe Cwales per em. Y = cm'deki cubuk sayisi

¥, ¥ = sabitler
C w
Kr= Bicim faktoru




Tablo:1 Munden’in yunli diz &rgller ic¢in buldugu K sabitleri

K dederleri Kuru Relakze Icin Yas Relakse Icgin
K 1¢.¢ 2l1.8
s
K 5.0 5.3
c
K 3.8 4.1
W , - .
K 1.3 1.3
r

Munden, sik ve seyrek &rgileri birbirinden ayirfak icgin
denklem (12 den vararlsnarak bir &rgl siklik faktérd tanimlamstir.

Bu faktér:

Birim &rgti dekusundaki iplik alam

Siklaik fakidriy =
Birim &rgti dokusu alan
d.1 d. 1. K_ d
= = = }{_’: .
145 12 1
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Burada; d= iplik cap1, KS= si1klik ve seyreklige hi¢ etkisi
olmayan bir sabittir. Bu ylizden K " yazilmayabilir. Ayrica iplik
capi (d>, Orgii iginde dedisken ve olculme31 zor oldugundan; bunun
yaminda iplik gapimin, iplik numarasinin  karakok ile orantil:
{d o ¥Tex ) oldudu bilindiginden, orgi siklik fakidrd K:

YTex

seklinde vazilabilir. Bu faktdr diz &rgtilerde K=11-20 arasinda
g
degigir. Normal sikliktaki bir didz érgtide ise K=18 dolayindadir. (8D

Munden ve arkadaslar: kuru wve vas relaksasyonlarin, orgti

kumaslarin tam relakse clmas: igin veterli clmadigin:
aciklamislard:r. Cinkii kuru ve vas relakse clmus grgiulerin

boyutlar: makine degiskenliklerine, siklik faktdrine ve ipligin

elastik d&zelliklerine bagl:dir. Bu ytzden arastirmacilar, orgi
kumagsin Lam relaksssyvonunu saglayvacak baska metedlar arama yoluna

gitmigslerdir.

Munden ve arkadaslari,4 sazatlik bir vikama sirasinda kumasta

“tamamlana ve kecelesme cekmeleri” ni  tesbit etmislerdir.
etmiglerdir. Munden 1G60°lardaki vazisinda c¢ekmeleri coyle

sintflandirmistir:

a) Crot kumssin statik olarak su icinde bekletilmesi sonucu

oclusan "relsksasyvon gekmesi
-~

B Yikamzs sirasinda ilk 20 dakikada meydana gelen

"tamamlayici relaksasyon ¢ekmesi®,




c) Sadece ylinde gorilen ve yikamarin daha sonraki bl Umdnde
meydana gelen "kecelesme cekmesi' (72

Munden ve arkadaslarinin (7Y, kuru relaksasvon ve as
y

bekletmenin, argli kumaslara téam relakse etmedigini
agiklamalarindan sonra, arastirmacilarain fﬁgu dedisik tam

relaksasyon metodlary onerip, benzerlik tecriszini deneysel  olarak

zl 11,

gv

1xl rib &rgilye uygulamayas calism

-l”l

Leaf ¢esitli materyallerin iki uclariny uekilde oldugu gibi
birlegtirerek, meydana getirdidl ilmek sekillerinin benzer ve bu
seklin materyallerin fiziksel dzelliklerinden baqimsiz oldudgunu .

bul mustur.

o
[

Sekil:t Leaf"in karsilastirmalyl ilmel sebli {

Munden, kendi deney scnuclari ve Leaf’in vukarida sézid edilen
yazisindan yararlanarak, bir benzerlik tecrisi ileri zurmustUP; Bu
teori:

“Biitun dl$ kuvvetlerden relakse ol mug bir cegit Srgu
yapisinda, ilmek sekilleri birbirine benzerdir e bu ilmek sekli
kullaralan ipligin fiziksel ézelliklerinden bagimsizdir. Orgd kumas

ilmedinin dogal sekli minimum enerji sartlarinds bulunur ve  ilmek

10




bu dogal sekline relaksasyon ile erismeye palisir.

bir &rgi kumasin biitiun boyutsal d&zellikleri sadece

zunlujunun bilinmesi ile bulunabilir.

Hepworth (83, Lezsf ve Munden’'in g¢alismalarinm

bu gériizlere s&yle bir estiri getirmigtir. " Gercek
gseklinde, ilmek ay llarlnlr sirlestigi verde, iplik
elksenler! asrasinds en az iplik ¢apr kadar bir ‘aciklik
Leaf, galigmalarinds birlesme yerindeki materyal

ihmal etmistir. Eger bu aciklik ihmal edilmeseydi, ilmek sekilleri
sadece l've degil, l-od've bagli olarak dedi sece&ti.v M&ndeﬁ,‘”
denevlerinde ilmek seklini sadece 1°ve bagl: clarak bulmussa bunun
nedeni dasha baska birsey de olabilir. @rnegin, ilmeklerin temas
nobitalarinds birbirlerine uvguladiklary, reaksivon kuvvetleri
bunun  sonucunda iplik caplar:, s1k ve seyrek éréﬁlerde
farkliliklar gosterir. "

Diiz drgd igin benzerlik teorisinin rii clmasina
ragmen,daha karmasik yvapidaki atky &rme kumaslarinin KS, KC, Kw ve
Kr dederlerinin azda olza siklak fakiorine ghre  dedgiztidi

goridlmidstur, (6D

=

ilmek

Relakse olmus

iplik

inceleverek,

ilmek
merkez

vardar.

kalinliklarina

Ve

Kurbak 1888°'de diz drgiler Uzerine yaptidl bazi arastirmalar
SonuCUnds, HMunden’in 1889°da  verdigi regresyon formiilleri  olan
lrsc=K_ ve lyu=Kw egitlikleri yverine diz d&rgd ilmek boyutlarina
daha hassas hesaplayan (1-lc 3-Cc-c 3'=K  ve C1-lw )/ (w-w )=K

o O C O O W

yon Tormillerini vermiztir., Daha sonra Kurbak, diz

orgi igin

verdidgl yenl regresyon formillerinin, ¢ift katly dengesli ve
dengesiz 16 gesit rib oOrglde, ilmekleri dizlemsel olan . harosa
orgide ve Orme sisteml Tarkli olan “baskl ayada'® Cpresserioot)
ixl rib Grgusinde olwsk Uzere toplam 18 ceéit atki. drgiisii ig¢inde

11




gegerli oldugunu bulmustur. Kurbak bu sonuglara varirken
kendisinin daha once yaptidi (Kurbak 1982) ve Yadgci’nin 1989'da

vaptid: deneylerin verilerini kullanmistir. Kurbak, vermis oldudu

regresyon denklemlerindeki lco,co,le ve w parametrelerinin
C < .

serbest. iplik g¢apiyla orantily KC ve K katsayilarimin da
w
rel aksasyon ve materyale badgla oldujunu belirtmigtir. (10D

1.4.2. 1x1 Rib Orgii Uzerine Yapilan Deneysel Calismalar

Calismalariny 1x1 rib yunlu kumaslar UzZerine yogunlastiran
Smirfitt Cl12,8rgid boyutlarim etkileyen faktdrleri arastirmistir.
Genig bir numara aralidindaki yiun ipliklerinden oritilen kumaslary
tam relakse etmek i¢in, S0 C sicakliktaki =uds 20 dakika
yrkadiktan sonra tamburlu kurutucuda kurutmugtuw . Smirfitt, bu
kumaslarda yaptigyr dlgtimlerden, 1x1 rib boyutlarinin da  duz
orgllerde oldudu gibi K dederi ile verilebilecedinl gdstermigstirc.

Munden, duz Orguler ig¢in  yiksel korelasyon katsayis:na
sahip,wpi 1le 1rs1 ve c¢pi ile 11 srazindsa si1firdan gegen
regresyon dogrular: elde stmigtir. Oysa ki Smirfitt, 1x1 rib igin

ayni regresyon dogrularinin,

seklinde bir denkleme zahip oldudunu ve dofrularin cpo veya
wpce ekzenlerini b dederinde kestidini, vani =zirirdan Jgecmedidind
gormistir. b dederi cpe ic¢in pozitif yénde ve Snemli bir  dederde,

wpe igin negatif yoénde ve oldukca &Enemli Bir degerdedir.




S=cpc x wpe icin b dederi digerlerine gére oldukg¢a dustiktiir. Ayrica

‘kesismelerin &nem derecesi, yas islemler ile birlikte artma

egilimindedir.
Smirfitt’in elde ettidi deney  sonuglar: tablo

verilmistir.

13
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Tablo: 2

Smirfitt'in 1x1 rib kumas parametreleri

Felaksasyon Durumuy

Regresyon Denklemi

Orifinden gecen en

ivi dogru denklemi

4.36 4.51
Kur-u (_~p'c= 1 + 0.7 cpes
4.96 4. 98
Su altinda életim cpe= 1 + O.08 cpe= .
4.79 4. R7
Yaz CpC= 1 + 0.8 cpo= N
6.48 5.28
Tamburlu kurutucuy epeETT) + 3.R5 epe =TT
3.3% .34
Kuru wpc= ! - 0.02 N
3.52 3.25%
Su altinda &lgtim wpc= N - 1.28 wpC= N
3.57 3.27
Yas wWpCE 1 ~ 1.44 wpe= L R
3.64 314
Tamburlu kurutucu wpc= | = 2.44 wpe = l‘—‘_‘
14.8 15
Furu S= " + 5.8 b:_,,.; ______
1 1
16.7 16.2
Sy altinda dlgim S= 5 - 11.3 S= 3
1 1
16.6 16.3
Yas S= > - 7.9 3=~*-'“""—2"”-— -
1 1
16.5 14.5
Tamburlu kurutucu S= > — - 0.3 o= '-—;”-*"—v-"
1 1




1x1 rib &zellikleri hakkinda bir diger c¢alisma, Natkanski (12D

tarafindan yapilmistir. Natkanski’nin rel aksasyon teknikleri
biraz farkl: olmasina ragmen Smirfiti’in deneylerine  benzer

eryler  yapmislir.,  Ancak (epe ile 110 ve fupe ile 110

7
arasindaki regresyon denklemlerinin kesisme ydnleri, Smirfitt’in
bulduklarinin tam tersine cikmstir. Bu sonuclary, kezismeler

riek olmayabilir diye, dodgru olmayan bir degerlendirme vyapan

gs
Halkanski 'nin deneyzel sonuclary tablo 3'de  wverilmistir.




Tablo: 3 Hatkanski "nin Alctiig ax1 1ibh Lumas parametrelen )

Felaksasyon

AIG AT T

Regreasyon

dodruzu

i jinden gocen en ivi

dodgru denktoemi

lurag

Tambn Ly

buratucu

[N
sl

[of Kb

4. 86

Cpc

4.0

Cpe T

o009

Yaz cpe=T" = 0.1083 cpex T -
5. 0904 5. 35
Yikama cpe :‘*—"I"———— +1.1818 cpe :.__.,._1..._.
3. 0026 3. 46
Fur wpe = i -+ 20194 R —
3.1%504
Tamburlu wpe = ] + 13518
kurutucu
3.1927 L
Yas wpc = 1 + 0.5948 wpe = ; e
30173 21k
Yikama wpe= + 0. 0201 wpes u‘ ——m
15, 5586 165, 1
Kuru Q= 5 + 10.3047 o _._:_- e
17 1
15, 8456 16,5
Tambur lu s= = + 14,3802 S= P
l [ 1 o
Lurubucu
16,0517 16,49
Yas L= o ~ + 6 61OA ‘,Zf=““"‘1"5"*"'
G
16. 55921 16,9
Yikama Sa—— 7" + 7. 3728 o e
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Knapton wve arkadaslari (132,¢rgi kumaslarda tam relaksasyonu
saglayan bir yontem ¢nermislerdir. Bu ydnteme gore

G*ﬂn kumas 2 al suda harekel etitirilmeden bekletildikten

t

l"]

[y

. . <y O .
zonra santrifijde kiza bir s=ilre s=akilar wve 70°C 31cakllktak1
tamburlu kurutucuda 1 =saat kurutulwur. KEnapton wve arkadagslary bu

ety

szel metodu, farkly gekimlerle orillen kumaslar: yas relakse edip,

[

18 dakikalak periyotlarla tamburlu kurutucuda kurutup 1 saat sonra

4

E_ e Kr defderlerinin Srme aminda wuygulanan ¢ekimden badimsiz
: liuqunu qérmeleri sonucy énermislerdir.

1

Munden tarafindan verilen formtilleri. bu relaksasyon
yéntem*‘uez sonra uygulayan Knapton ve arkadaslar:i, elde ettiklerd
Fegresyon dogrularinin géridlebilir kesisme yvapmadigin:

aciklamiglardir. S8z keonusu relaksasyon vénteminden sonra bulunan K

degerleri, asadids verilmistir.
K =18 8g
S
K = 8.30
c
K =301
W

.....

Ancak  Kurbak (140 4 farkly: c¢ekimle Orduddl 1xi rib kumaslar

dzerinde yaplirdy ¢alismada,Knapton wve arkadaslarinin onerdidgi

relaksasyon ydnteminin yinld kumazlary deforme eltidgini ortaya

.

Welfaardt (18, Enapton ve arkadaslarinan onerdidi tam

relaksasyon yontemind kullanarak 1x1 rib drgilerde K degerlerinin
zaklik ile nazil dediztigini arastirmistir ve deneyleri sonucunda
¥ deferinin kumazs siklidindan badimsiz oldudunu, ancak artan kumas
kligr ile KC degeri artarken, Kw dederinin azaldlglnl

gbzlemiziir,




Wolfaartt’in verdigi ortalama K degerleri sunlardir:

K_= 15.65

K = 5.35
C
K = 2.93
W
Knapton ve ng (168, viksek cekmezlik uygul anan vin

plikleri ile érilen 1x1 ribk kumaslarda, degisik bir relaksasyon

véntemi wygulamislardir., Bunlara gére kumas 10 defa yikanir ve her

amburlu kurutucuda kurutulurss tam relaksasyo

<

533

(o
D
e
VY]
U]
ot
oo
(o8
[V¥]
[WEN
0

t
saglanir ve su K deger Jeri elde edilir.

K_= 16
s
K= 5.55
C

1
K = 2.88
Y

1.4.3. Rib Orgiiler Ic¢in Yapilan Geometrik Modeller

GCecmetrik modellerin temeli, ilmek sekli hakkindski
gézlemlere dayanir. Bu gézlemler genellikle gercek ilmeklerin

mikreoskebik muaveneleri ile vapilir. Diiz drgl kumag ilmedi igin

cok savida geomeb 1L model olmasina karsin, rib kumaglar
{genellikle 1x1 ribd igin c¢ogunlukla dtiz Grgi ilmek

gecmetrisinden tiretilmisg "birkac ge ne%rlk model vardir.

32 Smirfitt in Geometrik Modell

Smirff (11, sekil 2°de verilen model ile ix1 rib kumas
paramsirelerini  belirlemistir. S0z konusu model sekil 3’de
gbsterilen ve 11k kez Leaf (172 tarafindan diz Orgid kumas ic¢in
orerilmiz olan iki elastika edrisinin, zekil & deki gibi

birbirlerine bajdlanmazi ile elde edilmiztir.

[
w




Smirfitt, kumasin ©&n ve arka yuzindeki ilmekleri badlayan
iplik pargasinmin, kumas dizlemine dik dogrultu ile e=2311ik acl

vaptidinda, bu geomeirik modelin verdigl sonuglar ile deneysel

sonuglarin  uyum gosterdidginl  saptamagsiir. Burada, aym Zira
boyunca vyer alan komzu ilmeklerin o Lemas etmecidi

varsayilmstir. Tamamiyle geometrik olan b model, birbirine zit

yonli iki kuvvel ile e=lde edilmigiir.

¥

Sekil:2 Smirfitt’in ixl rib ilwmeh modeld

14
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Sekil:3 Dz drme ilmek icin Leaf’in modell

by Hatkanzki'nin Geomstrik Modelleri

Hatkanski (1282, ix! rib &rgl i¢in &2 tane Ug bovutlu model
Grermistir. Bunlardan birisi sekil 3 a'da gdsterilen Leaf’in
kuvvet  sistemine davarmsktadir. Ancak & ve € nektalarindaki
kuvvetlere ek clarzk momentlerin de bulundugunu kabul etmistir.

d
Diger modelin temeli ise ilk kez Munden (182 tarafindan duz orgu

vapilar: icin &nerilen ve sekil 4'de verilen kuvvet sistemidir.

ro
o




o’

o

-

kil:

Sekil: 4 Duz orme ilmek icin Munden’in kuvvet si

5

¢

—— — — —— e —— 3

B/‘.

L

2

[=]

.—\‘

Natkanski’nin de boyutlu 1x1 rib ilmek modeli

o
[




Natkanski 1x1 rib ilmek modeli ig¢in su vgfsaylmlarda
bul unmustur:

13> Ayni c¢ubuk dzerinde bulunan iki komsu ilmekten birinin
en dar yeri, diderinin en genis yeri ile temas halindedir.

22 Aymr =ira ve aym  kumas yiziinde bulunan 1iki komsu
ilmel, birbirleri ile temas halindedir.

3D Kumazain ©On  ve arka yiziindeki ilmekleri badglayan iplik

parcasy, kumas duzleml ile dik agi yapar.
43 Ilmedin en dar yerinde, ilmek bacaklari arasinda iki

iplik cap:r kadar bir aciklik wvardir.
Hatkanski, Leal wve MNMunden’in kuvvel’ sistemlerinden.

vararlanarak ilmedin dedisik bdlUmlerinin seklini elde etmis ve

yukaridaki wvarsayimlari kullanarak iki boyutlu rib  ilmek
modellerind hezaplamigtar. Natkanski’nin farkly = kuvvet

zistenlerinde buldudu model parametreleri Tablo 4°de wverilmistir.

Tablo 4 Natkanski’ye gdre 1ki boyutlu modelin geomeirik

parametreleri

Model parametreleri| Leaf’in kuvvet sistemi Munden®in kuvvet
sistemi

K 12.0818 11. 0575

< ,

K 2. 6802 4.1601

c

K 3. 2661 . 658

W

Kr 1326 1.5847

l-d 19. 5Q00 15. 6538




NatkanSki, sekil S5'de gosterilen duzenr] emes ile iki
boyutlu ilmek modellerini ug boyutlu hale getirmigtir. Cozim, r/d

oranli dedistirilerek bulunmustur. Cr paramstresi  sgekil 5'de

o
]

verilmistir.D Bu  ¢dzim, deneysel sonuglarla karsilastirilarak,

L8

N

uygun olani segllmisz wve tablo 5’ de2 verlilen sonuglar 2lde

edilmistir.

Tablo: S Natkanski’nin tg boyutlu 1»1 rib ilmek

parametr=leri

Model parametreleri Leaf "in kuvvet © Munden’in kuvvet
sisteninde sistemide
¥ 16. 80 16. 90
K 4. 47 5.35
C
K 3.7 3.15
w
4 1.1a 1.7
r
t.d 4,80 4.930
1.7d 2. 24 1. 77
Natkanski,ayrica kumas kalinliklarim da ol omiis Ve
vikanarak relakse edilmis kumaslarda, kumas kalinligr CL2° nin

agaqrdaki ampirik formiilden hesaplansbilecegini ileri sdrmudstur.
t=C1.09..... 1,413 w
Ancak Matkanski’nin medeli, bu esitlik 1le uyusmamistir.
Natkanski’nin kullandidr kuvvet sisteninde, ilmek boynunda

bir M momenti kabul edilmistir. Ancak diiz orgiler ic¢in zorunlu



clan by moment  1x1 rib ilmeginde oldukg¢a kiucik bir degerde
clabilir.

-

=) Wolfaardt’in Geometrik Modelld

Wolfasrdi in ve Enapton (1527i1n, 1xi rib kumas igin
gelistirdikleri bu mcdelde, Leaf (172 tarafindan érerilen elastika
earisi hiciminde olan ilmek sekli kullamilmistir. Sekil 6'da

gérifldug gibi, elastika egrisinin uclarina esit ve zit  yo&nlu

iki  kuwvetin uygulanmas: ile & beyutlu ilmek sekli elde

edilmistir.

>

Sekil § wWolfaardt'in Ix1 rib ilmek modeli
Wwolfzardt, Matkanski'nin varsayimlarini ve bunlara ek

clarak, 3 bevutlu 1Ixt rib ilmeginin iki boyutlu bir edri

parcasinin  dért  kez tekrarlanmasiyls | meydana geldigini kabxul
etmistir. K_, K_, K ve Kr egrilerini legCl-sd} ye gére elde eden

szadrdaki ampirik voldan esas dederlerini segmistir;

Wolfsardl
1% Shinntin €16, &drme ipliginin gapyr ile lineer yogunlugu

arasindaki iliskiyl veren

d= 0. 00dd VYTex Cemdy formuld kullanilms,




VTex °

2) K= den pratik siklak

1
formiilti yazilmisg,

) R 1

3)Y¥Yukaridaki iki formulden

i

0L 0044 XK
4) Pratik saklik aralidimin K=11-15 oldudgu  ddsdnulerek,

hesaplanmis ve
tablo 6’da verilen ortalama model parametreleri hesaplanmistar.

Tablo: 8 wolfaardt’in geonetrik modelinin parametreleri

K 1-d K i K K
= i w T
11 14,08 16,35 5.9 | 275 2.1
16 20, 84 16 P 315 1.5
Ortalama 17,46 168,17 soo s, o8 1.8

dY Postile’'in Geometrilk Modelleri

Posttle(202, diz drqgil, ¢esgitli rib drgi yapirlary ve interlok
orgii vaprs: i¢in, maksimum Srime derecesine sabip sabit bir ilmek

seklini temel alan modeller kurmustur.

Posttle, ayni vapiya sahip tum yunlu bumazlar igin tam
relakse birim ilmek seklinin benzer oldudgunu varzaymigtir,
Posttle’in didz orgd ilmek sekli icin vaptidl varsayimlar

sunlardir:
13 Dz orgti ilmedinin alt ve ust parcgalary daireseldir.

CIlmeklerin birbirlerine takildiklari bélgelerin ortalarina kadar)




tLemas

2) Ilmegin bacaklari, sabit a yaricapli helis seklindedir.
3> Ilmeklerin takilma bolgelerinin ortasinda iplikler

halindedir. (Sekil 7’deki BB’uzakliginin,kumas diizleminde

iplidgin efektiifl gapina esit oldudu varsayllmistir.D

Model parametrelerini, sekil 7’de gosterilen o« ve f3

agilari cinsinden yazan Posttle, su sonuglari elde stmigtir.

oclarak

o

g i zina + {n/2-8
) — ,
© sincsa o~ 2 .
efs-tan e(f3-n22
3 sino + (2 - &2
K' =
W a
cos@ - sin o . cos (- n7Ed
& cose
i1rd = 3 sin o +{n/2 - &
=1 T = i a1 -
sin o . cosi {3 /22

Burada sin®= sina .sin (3- 7/2
tang= tana .sin {(f-n20
Ilmek parametrelerinin deneysel = sonuglardsn bajimsiz

elde edilebilmesi icin, ek olarak su varsayimlar da

vaprlmistir:

,:4«
o
fur
n

4y Ilmedin en dar yerinde, ilmek bacaklari birbiri ile
. . o
halindedir. Bu varsayimdan =37 olarak hesaplanmigtir.

W

n
Sy = kabul edilmistir.

'F:‘




“{e) -

Sekil:8 Postle’in Slgilere gore ¢izilmiz 1xi rib ilmek model;

EZ

oy




Diz ilmek sekli ig¢in model parametreleri soyle
tahmin edilmisgtir.

K =58.2

K'—N
s
K=1.3

r
l-d= 17.6 R

Yukarida hesaplanan diz &rgi ilmek model parametrelerinin,

derey scnuclarindan elde edilen gercgek degerlere cok yakin olmasi

nedeniyle Posttle, bu modeli c¢esitli rib @drglilere ve .interlok

Srgiistine de uygulamistir.

Hésaylamalar sirasinda, badglanti pargalarinin ayni -~ a
yvaricaply ve o helis agisina sahip oldugunu kabul eden
Fosttle, (mxnd dengeli ve dengesiz rib Aapilari  icin genel

esitlikler vermigtir.
Genel Cmxnd rib kumas parametreleri su formillerden elde
edilmistir:

E(m+n—-12 7 sina + (rs/2-ed+rm sina/Cm+n-12

.

N - - 4 »
¢ (mtndsinsa

¥

- [ "y -
2f-tan o . sinzZ (-2

.

B z=ina + (a/2-6d+r sina/{min-1D

¥ tana

- siny n={3 sin a.si
PR . n o~ P O : PEE————
{;055—51n ccos (fi-ms2l - + sinCfi-n/20 ~ 2




2Cmtn-1).cose

f3sina +ne

l/d=
Cm+nds

Dengeli

kumas parametreleri tablo 7

Tablo: 7
geometrik

B=3 ns4 icind

model lerinden elde

sy
L.

e
sin oL cosC3-ns

rib yapilari icginm, Posttle’in

Ll

de verilmistir.

Cm x m» Dengeli rib vapllar:

-8 +31na

bl dudu

icin,

edilen kumas parametreleri

Posttle’

ZCm+n-1)

boyutsal

tn

PP .
Cox=37 Ve

X K K _/K K

n rO‘ 1/d - K, = <
Ix1 ] 15.3 4.5 .4 1.3 15
2x2 53.8 16. 4 4.8 4.1 1.2 ]
3x3 96.7 16.8 4.9 5.7 Q.9 28
4x4 (125.8 17.0 5.0 8.5 Q.6 a2
5x5 {142.8 17.1 £.0 12 a.4 60

Ayni varsaylmlar ve egitliklerden dengesiz rib vapllary igin  de

hesaplamal ar

vapan Postile, “ilen

Tonuclary

bulmus Lur.




ttle’1in

o
37 ve f3

siz rils yapilari ic¢in Po

enge

D

m x n2

Tablo: 8

]

=3n/4

ve kumas parametreleriCa

geometrik dedgerler

verdidi

” W W W W oW W MO D W I
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NOT: Posttle, birim

farkly bir tanmim. kullanmistir.

dederler ile Postile’ln

dedgildir.

et Kurbak'in Geometrik

Kurbak (14, gézlemlerine dayanarak, basit

el eman

yazisinda

igin dider

<
P

Dolavy

20

l .

e

Model i

sekline daha uygun modeller gelistirmistirc.

Bu modelleri kurarken
seklinim minimum ener ji
edgilmig
azindan
minimum yvapmays ¢alisacaktir.

-,

sabit oldugu dusuniilirse

eqrilik varicap:r § ' nun maksimum

tarafindan Snerilen, edrilidl

S'da  wverilmistir.

sartinda
ip lik, drgiu i¢inde dodrusa

eqilme ener jisinl Uzerine esit

iplik

temel varssying.,

sekline

Eu  da,

egrili

ol masy &

il

sablit ddz Srgi
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1le,

bulunscagrdnr.

=00

arastirmacilardan

yukarida verilen

ilen dederler ayn:

ancak ilmek

relakse iomek:

Ilmek  sekl. nde

déreneveceginden . en
vavmaya ve  degerini

edl lme

wi}

midmik

rijitlidgunin

Tran sabltoow

iy

trmdir . Kurbak

ilmek modeli  sekil
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K ve K o kumas paraneireleri ile o ve J? model
W

parametirelerinin denevlier sSConuUcu bulunan degerleri table
dz verilmistir
Tableo: & Furbak’ in model paranmetreleri

. . )
K K o (f
< w
¥uru relzakze (Mundend 5.0 3.8 30. 863 1.4384
Y - LR 1 N g Xt - S <33 S 3 =f Yo
Yaz relakse  {Mundeno 5.3 .1 258, 5an 1.508
Tamburlu kurutucy {Knaptond | 5.8 4.13 =9, 282 1.542
i bal ? UL DL SN I . , TP, R 34 P =11
Kurbakin modelinde K = K dederleri, dider modellerin

C W

iplik gapindan bafimsizdir. Kurbak, bu modelden hareketle

n modell wnermistir.

P
x
faes
b
oot
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Ixl rib ilmek modell ic¢in Kurbsk’in varsayvimlar:

~asinin egriligl sabittir,

4]

1

ot

12 1x1 rib ilneginin ve
S Avmr sira ve aynl yiizde  bulunan ikl ilmek, en genis
verlerinde kirbirleri ile temas ederler.

Furbak, sekil @°daki BB” degrultusunu, disey ile » agis:
vapacak sekilde kumss kalinlidr yontnde egerek, daha d&nce elde

simis  oldufju  diz  OSrgi ilmek model ini ix1 rib ilmegine

)
L




uygulamistir. Kurbak modelinin, el=3n/2 olan bir

10°da verilmistir.
orgi ilmek modeli ile kaisal

Bu modeli, diz

107 a D yoninde bakarak) Kurbak, gergek ilmekle
rib ilmedinin Ust par¢asimin dairssele dah&
gormidgtir.

Kurbak'in sekil 10'dan elde ettidi
sunlardir c.e .3

1

h=9 .a.tana

1

TR

O
vl

~
v

w=cacosa (sin & —6&  cos

YO Sy T

t=Ca Sina.siny.Cel—e ;

2.

-,
[

t. 1

ilmek

=ine +zinet}+£acozv

ozel halli sekil
Csekil

1x1

astiran
gibi,
akin

Y ol dudunu

parametreleri

-Cos6E, o +d

Coose

¥ = =
c o Lano. cosy
P = -1
1 1
K = = . -
w w - o . N . .
ca.cos o (sin & —¢ cosa 2+d.cosa
M M M
a
r= -
[
cos o




s

Kumas parametrelerinin hesabinda kullamilan bazi faktérler ise

o

lineer interpolasyon ile sodyle bulunmustur.

=i no Cl—cosei)

tany= n e
sin &
1
- i 1
X - -
& 4 &
d - COEo Sin & -sin & —cos(Ce —& 2
[ M 1 M 1
7T om 7T on

={Zn- = 25 x + 3 C 2 -
s 4

& Cw=4dD

1
ve
Burada, 2 = o
4
W
X= X
d
Kurbak’in bu formidller yardimi ile vassilabilir ve
vassilamsz iplikler ig¢in buldugu kumas parametreleri, tablo

10 da verilmisiir. Bu hesaplamalar sirasinda ¢ok sik Cw=4dd ve

o+

zevrel (w 2642 kumsslar ds dikkaste alinmistar.

71
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Tablo: 10 Kurbak’in kumas parametreleri

Yassilamaz iplik
(=13
w=4d w=06d

Fumas

praaranetrelers

By
@ ©
© ©
S|
aoe

ats1e) o5, 931 13.165

1.dl 11,134 18. 945 13. 592

{ K‘j
A
s}
~3
1
W
=N
7

¥, 3 =2dn
E oL T 2.158 3.398 3.158
W

'—r-
£ N
&%
H
(97)
H

K.N 15 664 16. S50

word, cord, ted ve hd (=m0 nin l/d ve lineer olarak  badimla
oldugunu gdstermistiir. Ancak iplik  vassilmasi nedeniyle si1k ve
seyrak kumaslar icir ood, wed ve Lod ile 14 arasinda farkii
reqresyon denklemlar: olabilecedini ileri  sirmistir.  Kurbak, u

moadelden wpe ve cpe itle 101 arasindaski regresyon sabitinin gercgek

<
1y
’)

regatly vevs pozitif bir  degere  sahip oldugunu  gostererek,
Smerfitttin b keonudak: bulduklaring dogrulamistir. Kurbak, ayrica
kunas kalinlidginmin, bu modelin Natkanski'nin &lgtimleri ile ayni

scoaucy verdiginn gostermistir.

kot
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2. Orgi Makinelerinin Siniflandirilmas:

Orgii makineleri tekstil sektérUnae gok  genis bir  yere
sahiptir. Bu acidan gok dedizik =zimiflandirmalar vyapilabilir.
Bunlari genel olarak sdyle siralayabiliriz. ‘

ad) Iplik Verilis Durumuna Gore;

- Tek Iplikli
- Cozglld Iplikli

b) Makine Yapisina Gore;

- Diiz Orme _ .

15Tek plaka

2)Cift plaka

- Yuvarlak Orme

1351lindir idgneli

Z2)Kapak idneli
ol mak Uzere  iki ana grup altinda toplamak miimk dndiir .
Ancak, ormecilikte igne-iplik iliskisinl adzden wuzak tutmamak
gerekir. Bu nedenle &drmeyi:

c¢) Iplik-Igne Hareket Durumuna Gore;

-Igne Sabit-Iplik Hareketli

~Iane hareketli-Iplik sabit seklinde de

A5
T

gruplandirilabilinir.




Bu aciklamalara gére ¢rmeciligi su sekilde simiflandirabiliriz.
d> Ormeciligin siniflandirilmas:

SRMECTLIK

| i |

tek iplik sistemli Ltek iplik =sistemli PR m— T
T - ] T . tek ipl.sis. cozgld ipl.
gz Orme makinesi yuvarlak orme mak. , ,
N At , e siztemli
biiyik yuv. gorap orme coz.otof rase
Srme mak. malk . malk . mak.

dilz orme yuvarlak

O e
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s e
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interlok




Atkily Orme Sistemlerinin Temel Ilkeleri

vapilary baslica iki sekilde olusturulabilir. Bunlar:

104k Ormeciligl (Tek Iplikli Ormecilik:

Tek bir iplidl kullégarak ardarda ve sirasiyla hareket
eden ifnelerin, kumas enince olusiurduklar: ilmeklerin, kumas
boyunca birbirlerine badlanmalariyla meydana gelir. Iplik ignelere
tek bir bobinden verilir. -

}

2idzal Ormeciligi (Cok Iplikli Ormecilik)

Topluca harsket &jen wve c¢bzgi levendinden birbirlerine
paralel olarak werilen ipliklerle bezlenan ignelerin, kumas
hovunca  olusturduklary  ilmeklerin  kumas enince birbirlerine
baflanmalariyla meydana gelir.

Crme vaprlarinan en kiclk elemany olan ilmek, atk:
Grmeciliginde dért  tip igne kullanilarak meydana getirilir.

Sdrgiild igne

Cift taraf: dillil

1



Eznek uglu idgns Kancali idne

|

/Sﬁrga kanali

,__

)

E_—_—::: :C::&:_

]

-
|
&

2

1

T

Surgulid idne it tararla

il

Sekil: 1l Atky Srmecilidinde kullanilan 1d9n

Eznek uglu idgne bu galismanin disinda  kaldig

-

kancali idgne ile ilmesk olusumu  incelesnecskiir.  Kan

:L i
L

gdilli idgne

indan, sadece

call  idneler,




kilit denilen kamlar ile hareket ettirilirler. Makine dzerinde

acilmis vyataklara yerlestirilen igneler, avaklari ile kam
icerisindeki kanallara yakalanarak, kilit  hareketine dik yonde
hareket ederler

_r__%p— 3 e

r— == l\i

o~

Sekil 12 Kancal: ignenin kilit i¢indeki hareketi

Cijz  drme makinelerinde igne yataklar: sabit dururken,
kilitler makine enince hareketl ederler. Yuvarlak Grime
makinelerinde ise tersine,ignelerin didsey olarak yerlestirildidi
silindir dénerken, bu silindirin etrafinda bulunan kilitler sabit
durur. Ancak vuvarlak drme makinelerinde silindirin bir turunda

kilit savisy kadar ilmek sirasi meydana geldiginden, Uretim diiz

drme makinelerine gére cok ylksektir.
2.1.1. Temel OGrgtilerin Sinmiflandirilmas:

Cokuma  vizeyi atkr ve cézgll ipliklerinin belirli kurallar
dahilinde hirbirlerinin aralarindan gecirilerek elde edilir. Crme
vilzevleri ise ilmeklerden meydana gelmektedir. Crmecilikte 6rgﬁler
ilmeklerin vizey ogérintdstine gére ve makinedeki igne plakaél

\

bonumuns ve savisina gére adlandirilar.




Ana orgller esas olarak;

-Tek plakali orgii CRL orgi, siprem, single-jarsey)
-RR Crib orgt, lastik veya ribanad

“FR-Interlok (gift plakali orgid

-LL {Harose Srgid

zeres dort tanedir,

.

ol mak L
2.1.1.1. Diz Orgi (RL) Elde Etme Teknikleri
En ¢ok kullamilan atky Srme  tirudir.  Orginiddn on tarafa )
arka tarafin gorintisinden farklidir. Tek (dne plakasindan zlde
edildidgl igin ayni tek =sira yan wvana idnelerden Orilerek oilkan
dokunun bir ylzeyl FE  {szadd, didger vyizeyi de L <=zo0l)  olarak
goriiliur. Tek bir idne plakasindan olustukl=ri  igin ince  bir
yaprda olup ylzey ddzglnliidid ivi wve ilmek sikliidn  oldukga  ylikzek
olabilmekiedir. Ayrica esnsk bir YD sahiptir. Ser best
biarakilan siuprem dokularda kenar kiwvrilmalor:  wve  may  ddonmeleri
olabilir. Oldukga dengesiz olarak taramlanan oir Srgid tidrUddr.
Kullamilan 1iplik miktarl makine lnoellidgine ve iplik

noazr iplik kullanilan Srgudir. RBL Srgu

[

numaraszina gore dedisse de

dezsenlendirmeye uygun olmayip en ince Orgil olarak bilindr.

PR —

Sekil 13 Dlz orme makinesinde 1lmek olusumu

44




Duz érgilerde bir ilmek olusmasi i¢in yapilmasi gereken
hareketler su sekildedir.

1.pozisyon: Igne kilit kanalina girmeye baslamistir.

2. poziszyon: Kanal igine giren idgne ylkselmis ve ilmek, 1igne
dilinin dzerine inmistir

\’_.\_'J

.pezisyen: Igne en st konumda clup.ilmek igne g&vdesine
4. pozisven:  Igne kanal icinde asadiya dogru inerken,

5. pozisvon: Igne tamamen asadlya indiginde gévdedeki ilmek

;aﬂLé\l kapatarak, yenl yatirilan ipligin dzerinden azmis ve veni
Bir ilmek clusmustur.

Yan vana duran ignelerde ardarda  yinelenen bu islem ile




Sekil:14 Diz orgil yapisinin a) on yiiz bd arka yuz c-d)  kesit

gorintileri

46




Teknikleri
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Yuvarlak, diz ve cozgili orme makinelerinde karsilikla
ift plakali, kaydirilmg-gaprazlama idne dilzenli olarak elde
Ailirler. Kumasin bitmis gdrinimi her iki  taraftan da R ilmek

ghrinimindedir. Bir ylzeyde R varken dider yizde bunun yerinde L

3 mrmrd e P her Ali wiizde de bir hir Yy R
ilmek wardir. Orgid her 1ki yizde de bir L, bir R ilmek olarak

)

ilerler. Ormeden sonra bizilme olup L'ler kaybolur. EE, enden

Esraklardas bhel wve vaka lastigi, atlet .=, tur &Grau

Vadardir. Kenar kivrilmalar: ve ilmek ddnme oranil
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viiksek degildir. Bu nedenle dengeli bir &rgi clarak tammlanir.

EY

Sekil 18 V vatskly duz Srme makinesinin kesit gérinisu
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V yatakli diz érme makinesinde yataklar birbirlerine gore
ters V seklinde yerlestirilmislerdir. Her iki vyatakta bulunan
kilitler, bunlara bagli iplik kilavuzu 1ile birlikte hareket
ederler. Yataklara birbiri arasindan aecebl 1l ecsk sellilde .
yerlestirilen idgneler, birlikle yUkselir e iplik kllavuzundan

zirayla ayni iplidgi alirlar. Tekrar asafiya inerken, hem on hen de

M

1’

arka yatakta ilmek olusmasini  sajlarlar.

Yuvarlak rib Srme malkinelerinds 1.14ne zirasy dikey
konumdaki bir silindirin gevresine, Z.idne sirasi: 1se dairese’ bir
kapafin gevrezine radyal dogrultuda yerlegiirilmistir. Iki' igne
sirasy birbirleriyle ae” acr yapmaktadir., Genelllikle =silindir  ve
kapak hareketli, kilitler ve iplik kilsvuzlary  sabit otarak
calisir. Il mek ol usturmns srensibd, W vatakly ddz G me
nmakinelerinde oldugu gibidir.

Yukarida aciklandigr gibi, &n  ve arka vatakta biutun

i

iy

nelerin galismasiyla elde edilen temsl Srgl, 1x1 rib Srgudi-.

Sekil: 16 I1xl rib orgu raparu
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%Y

Sekil i ixt orib

2.1.1.3. Harosa Orgii (LL) Elde Etme Teknikleri

LL drgtler diz, yuvarlak ve  ¢ozgllu drme makinelerinde
elde edilmektedirler. Iki ucu kancali-dilli ignelerin bir ugtan
diger wca ilmek atmasi 1iki ray vatak arasy gidis ve gelis
hareketler: ile elde edilir. , . .

Kumasin her iki  tarafinda da L &rgi géridlidr. LL  &Groiler
bovdan en fazla espneyven dratlerdir. Birbiri ardina gelen ikl sira
birbirlerine gdre ters véne dodru birbkirlerinin icerisinden
gegirilerek &rilmislerdir. Codunlukla kazaklarda desen efekti igin

kullamilic. Adirlik ve diger Szellikleri supreme benzer.

49




Harcsa CLLY ¢&rgii elde etmek ig¢in birbirini  izleyen iki
ilmek sirssimn birinde ilmekleri bir yénde elde ederken digerinde

i

simek  gerekn
N ’

P
O

edir. Eu islemi

ilmekleori dJdiger yénde eld

Rl

mek
erceklestirmek icinm iki basli idneler kullaralarak iki igne

vatadr arasinda igne transferi saglanir.

H ~ g B L I N R I AR oo~ SERT -, - g R L N o . = AT 1
Igne transferivle dilz bir mskinede haroga Grgunin clusumuy dért

1» Igne sag vataktadir ve sol  kanca ile Grne
vapmaktadir. Igne strgll elemanimuin kancali ucu tarafindan

vakalarnmigstic ve iplik sol kanca agzins beslenir.



2) Igne sirgid elemanimin ¢ekilisi ile 2ag  yanln  en son
noktasina giderken yeni ilmek eski ilmek ig¢inden geger

32 Siirgl elemanly  idneyi Sad ugtan sola iterken  dil
agllaralk kanca kurtarilar, ilmsk idgnenin gdvdesine dodru kayar.

4> Zad yandakl surgiinidn itigi’ sdnucu 1gnen1n wol  kancasi
=0l slirgl elemany tarafindan yakalaﬁlr ve. cekilmeye  baglanir.  Bu
zirada sad surgl elemany  kuyruk  bdlimid  ascin .bastlrllarak sadl

ncazinl birakmigtir. Idnenin sola dodru hacskelinin tamaml anmasi

5
1‘1

ile ters yonli bir 1kinci ilmek olustururlar.
Diz makinelerde idgne harekestini  saglavan  sirgi elemanlart

ug taraflardaki ayaklarini etkileyen bir kam taratindan  kontrol

for?

irler.

o

Zah)
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Sekil: 19 Harosa orgi makinesinde iimek olusumu
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2.1.1.4. Interlok Orgti Elde Etme Teknikler:

Interlok ig¢ ige gecmis rib  oSrgldir. Daha c¢ok ig giyimde
kullanmyimaktadir. Bu dokunun meydana getirildidgl  interlok orgu

e s ‘ , S e
makinslerindes idne walzaklari, =silindl

r wve kapak 1idneleri iam

karzilikly gelecsk sekilde didzenlenmiziir. Bu  dizen inlerlok

N
Atizeri olarazk adl vy lay et 1k =ist Ao tazmaml ang
QLT ENRY Ol aral SARRCES TN AN PR O 1KY Sl suElnds aiaimianir
4 " o 14 ~eoate 1 Y- ~ 3 o ~ 3
12 Silindirdeki tek numarzlyl idneler ile kapakiaki cift

2% Zilindirdeki ¢ift numaral: igneler ile kapsktaki c¢ift

numaraly idgneler Ixl rib drerler. Dolayisiyla bu iki rib sirasa

Kapak

Silindir

-
~

l.sistem

ee-sese 2l.5istem

Sekil:20 Interleck drgi raperu

Iinterlok &rgd, boyub davaniklilidy nedeni ile erkek ic
=

n ideal bir orgudur. Bu ozellik orgiinin disgivyinmde
= J

o

camasirliary ig

ve Hzellikle kadin slbizelerinde kullamilmaszaina da =adglar. Bu

nedenle "Cift katly jarse” adi ile bilinen bir grup yinlu ve



rayon ya da sentetik kumasi bu orgide gdrebiliriz. Bu é&rgilerin
onemli bir ozellidgl sokilmesinin ya da halk arasindaki deyimiyle

“ilmek kacmasi“min sodz konusu olmamasidir.
2.2. Orgii Kumaslarin Relaksasyon Metodlara
2.2.1. Kuru Relaksasyon

Crme kumas, makineden cikarildiktan sonra kendi  halinde
dizgiin ve yatay bir konumda  birakilirsa  boyvutlary  yavas | yavas
dedgigir. Belli bir siure gectikten sonra bovutlar artik  dedismez,

vani drgif stabil hale gelir.

Tirm, akrilik ve pamuk ipliklerinden tretilen kumas
nunmuneleri, didz ve plrtdzstdz bir ddzlem  Jdzerinde  bir hafta

bekletildikten sonrs dlgtimler vapirlir.

2.2.2. Yas Relaksasyon

Yas relaksasyonu saglamak icin.kuwru relzsksasyvona birakilmis

sicakliktakl =zuca 24

3

b
)
)
-
1

numuneler 0,5 g1t 1slaticy katilmis, o

saat hig¢ hareket ettirilmedsn belkleblilmelidir. Ayrica suayun 24 saat
siresince oda sicaklidgina kadar sojumasina izin verilmelidir., Daha

onra diz ve plrlzsiz bir ylzey lzerine vyerlegtirilerek 1 hafta

n

bekletilmis ve bdylece kendi halinds burumasy sadglanmis  olan

numunelerin 1 hafta sonunda OlcUmlerl yapilmistir.




2.2.3. Tam Relaksasyon “

Tam relaksasyonu sadlamak icin biit Un numunel ere
uygun.oplimum  bir  vikama program hazirlanmalidir. Dikkate

gereken fakidrler ize sunlardar.

—&krilik iplikler yiksek zicakliklarda elastik

"

T . . v SN - P
Srelliklerinl kaybederler Bu nedenle vikama suyu sicaklidy B0 C de

X

~Fazlas hareketli ortam yvinde kecelesmeve neden oldudundan
vun vikams programr se lmel dir.
funden’e gére tamamlavici relaksasven ¢ekmesi yvikamanin

ilk 20 dakikas: icinde mevdans gelir. Dolayvis: ile vikama stresi 45

dakiks olarak belirlenmelidir

Numuneler wvikamasdan s diiz ve plrizsiz bir zemin tferinde
bir hafts bekletilerek kendi hallerinde kurumays barakilmalidir.
Gleotimlerse bhu stre zarfindas tanm kurums saglandiktan SOonra

yecilmelidir.

17

2.3. Hammaddelere Dayal: Bilgiler

2.3.4. Pamuk ‘ . ,

Famuk, keten ve vin ile birlikte tekstilde kullanilan en
eski elvaftir. PFamuk bhitkisi, Antartika disinda dinyanin her
verinde wyetisir., Eitki daha gok nemli ve sicak iklimi
sever., (zellikle Amerika kitasinda, FRusya, ¢Cin, Hindistan ve

Misir'da, az miktarda da TUrkiye ve Sudan’da yetl stlrllmektedlr

9]
&)




2.3.1.1. Pamugun Fiziksel Yapisi

boyundadar.

.’D

Yaklasik bir meir
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=110 gidn sonra  en yiksek boyuna eristidinde

. Bu

QL‘

azik pembeden kirmizaiyva kadar giden renklerde gigek  ac

cigekler kuruyup Gn}ulﬂUﬂunu¢ kidgik koyu vesil piramid seklinde ve

ceviz blylikluginde bir itohum zarfyl olusur. Bunun ig

v

nde 4-20 kadar
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erisinceyes kadar igerisindeki tohumlar izerinde uzun ince lifler

3 By -
O USTneEYE Danior
i UuDhaYa DaEFlal.

10 gin sonrada cekirdek etrafindaki wzun liflerin wvaninda
kisa tivler olusur. Bunlara "pamuk linteri” denir. Koza, olgunluda
siidgl anda ¢atlar wve pamuk Lohumlari yumusak bir elyal kitlesi

le kapl: oldudu halde acada cikar. Hava ile temas etlidl  anda

i .
elval su kaybeder; =silindirik halden bir tarafi gdomis ve bikilmids
hales geger.Bu durum pamudun  edirme kalitesini  artiran iyi  bir

2.3.1.2. Pamujun Fiziksel Ozellikleri

Famuk elyafi genellikle kremimsi ‘beyaz renktedir. Bu renk

iklim, toprak ve yvetisme kosullarina gére dedisir. Pamuk havadan

boelavlikls nem absorblar.  Fakat elle tutuldudunda kuru clarak
hissedilebilir. Bu &zellik bittin biyvik yizeyll madceler icin

taki nem miktar:i maruz kaldig:r havanin
remine ve isisina badlidir. Pamugun nem cekmesi  bazi fiziksel
drelliklerine etki eder. Bunlarin en dnemlisi dayaniklilidinda ve

uzamada arims géstermesidir. Dsyvanikliliktaki artma %5307a  cikar.
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eklindeki zari olgunluda.
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Ancak bu,

gecerlidir.

Pamuk elyaf 1slatildiginda

ceker, ticarette pamuk
edilir. Pamuk

ence gelmeler gori
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2.3.1.3.
Pamuk elyafinin
igindedir.
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Frotein
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Yiin =lvyaf: koyundan dedizik yontemlerle elde edilir.
Genellikle canli hayvanlardan kairkilmak suretiyle elde edilir. Bu
LUr yine “kirkim yUni" denir. Ticarl dederi didger yontemlerle elde

7 - T F

edilenlerden yiksektiir., Fazaplik hayvanlarain kezildikien sonra
N
“kazapbasi  yinid" denir. Herhangli bir nedenle olmis hayvanin

postundan elde edilen yin ise "post yapadiza" adima alar.

Zesitll kovun arklarindan farkli tipte  vin elde edilir.
b ot .

43 frossbred (=melez) yin tipl

(o

2.3.2.1. Yiniin Fiziksel Yapisi

Yiln =lyafi k1l kesesinin dibine gomiilmis kdklerden buylyen,

§or

epiderm, koriex (kabukd, medila kil &zid adly bélumlerden olusmus

*

([\

killardir. Epiderm wveva kttikul tabska elyafin en dig yizeyvidir.

Balik pullary ve damdski kiremitlere benzer gérintstedir. Testere
seklinde dizilmis boynuzsu pullardan yapilmistir.
Yiin elyafin Uzerindeki bu pullarin sekli ve dizilisgleri,

elvafin temel &zelliklerine etki eder. Ince yinde tek bir pul
elvafin bUtin etrafim sarar. Kalin yinde ise vani elvafin c¢am

sritikeas pullsrin ssyisida artar. FPullarin  bu dur umu ile

9]
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parlaklid arasinda da bir badinti wvardir. Parlaklik bir duz
yUzeyden 1si1din  yansimasidir. Yin elyafindaki pullar, elyafi

tamamen kapatacak sekilde ve daha az cakintili ise daha parlak

3o

olur. Uzun wve kaba yinlerde (Lincoln ve Leicesier Lipi) bdyledir.

Korteks, »in elyafinin ana parcasadir. Uzun kat kat iplik
seklinde hicrelerden ibaretiir. Yinin esneklidi wve davamiklilidn
ile boyanma Srellidinl elyaftaki bu korieks bdlgesi tayin eder.

hidcreleri ile gevsek olarak dolds urulmus bulunan dar bir  kanaldir.

Ince elvyvalita bu bir tek kanal halinde.kaba vyinlerde ise bkirbirine

£2.3.2.2. Yiinin Fiziksel Ozellikleri

TATLANMS YETENEGI: Bir tutam elvafin s:kistirildiktan sonra
basincin kalkmas: ile eski seklini almasina yaylanma yetenedi

denir. Hali, désemelik ve vatak vapilacsk viun elyarta bu yetenek

ESMEKLIK: Yiun elyafin en &nemli czelligidir. Devaml:
kullamims sonucu burusan yviunlt kumaslardan vaprlmis givsiler bu
Czelliginden dolayr bir middet askida durmskla yeniden dizelir.

KECELESME (CZELLIGI: Yin ve diger kil k&kenli hayvansal
elyafin gdsterdigi bu d&zellik bitkisel wve kimyasal liflerde

géridlmez. Si1caklik  ve nem  vin liflerini sisirir. Korteks

#]
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tabakasinda epiderm tabakasina nazaran bir cekme gorilir. Butun
bunlar elyaf ylzeyini kapayan pullarin acilmasina ve geriye dogdru

k1wrilmasina sebep olur. Orti hilcreleri birbirlerine kenetlenir ve

Tifler birbiri zerine dolanir,didgiimlenir. Bu olava yilnin
kecelesmesl denir. Baltaniye, foLr  gapkalar  yinlid  kumaslarin

adirlidimin yarisi  kadar  nem cekebilir. Bu nedenle, ticari
bakimdan ydrvw gakeceqi nem miktar: belirlenmistir. Bu oran %
B-18 arasindadir.

BICIMLEMME YETENEGI: Yun elyafi, sicaklik ve nem vaninda

basing altinda tutulursa istenilen sekli alir. Sircakia ve huharla

vapilan bu sekil verne iglemine "fikse cetme=dekatiir” denir.
IHCELIE: YUn elvafts incelik "8" derecesi seklinde ifade
edilir. En distik 32°S en ylksek 80°S clan bir =ira vapilmis ve

‘mikron mikron

G 18,8 50° S 30,5
?O’S iggs'? é_s#(‘- 38’6
Ba™ 5 x:.‘_),? , 4‘5 :)4’0
5O S 83’3 4 *< 36,,—,
B6'S 26,4 36°S 59,7

860



2.3.2.3. Yiuniin Kimyasal Yapisi ve Ozellikleri

Deri icersinde tesekkiil eden kil kBkiintin yaninda yad ve ter

berleri buluma Ter berleri deri ylzeyine salgl  yapar. Yad
herleri ize kil  kEdkine yad saldilar. Izglenmsmis yidn elyalin
- ST S S S s P B VAL S . - i S, -
yaprsindakl maddeleri % olarak sovle siralayebiliriz
.
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ASITLERIN "U%E ETKISI: Sevreltik ancrganik asid ¢
ile isleme tabi tutulan yunm Dbir miktsr asid abscrplar; bunun
1

reiri tdzerindeki bazik gruplarla Bor

[0

deni, protein z
ler ise yin, tzerinde bezundurucu  etki  yvapar
wlardsn nitrat asidi ksantopretein olusumundan delayl koyu sari

Bir renk wverir.
ALKALTLERIN  YUNE ETKISI: Sodyum ve potasyum karbonat,

.

ersiver scdyum fosfat, amonyak Ve ssbun  gibi zayif alkalilerin

-

~dreltileri yin elyafina etki etmez. Seyvreltik scodyum ve
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Lasyum hidrokeid « “”eltllp”l ise yini etkiler. ¥Etlik  sodyum

i

veyva potasyum midroksidle kaynatildiginds tamamiyle ¢éziuntr.

Isik etkisi yin elyafl kirilgan wve gevsek hale getirl
sffinitesini  azaltir. Yun elyafa si1caktan da etkilenir.

100-108°¢ de uzun stire  tutuldugunds hidrasyon suyunu (kimyasal
bagli sut kaybetmekten dolayr sert, gevsek ve dayvamksiz bir hal

slir. Yanan yinde ise boynuz kokusu barskteristiktir.



2.3.3. Akrilik

Akril asidi nitrili veya di ger adiyla akrilonitril
CH =CH CH, bir petrol krakingi urind olan =stilenoksidin BON’le.
reak iyonundan elde edilir. Akril asidi nitrili agka kir yénteﬁle
asetilene HCON'nin dodrudan katilmasy ile .de elde edilir. . Bunun
igin azetilen ve HUN gazlara 80°C de NHQCL ve  Cull’ in =zudaki
gozeltisi iginden gecirilir.

Poliakrilonitrilin. el yvar haline getirilmesinde
yumusak-egqirme uygun bir yontem degildir. Cunkid erime <sicaklidine
erismeden bhozunmaya baslar, rengi kovulasir.,  Yaz ve kuru-edlrme
vontemleri icin ise uygun bir c¢oztictt bulmak cldukca zordur.

Yag-edirme stapel veva kitik vapimak i¢in uygundur.
Filamentler kesilerek kesikli elwyar halins getirilir. Gunumiuzde bu
tir elvaf Crlon 42 ady altinda pilvasads bulummaktsdir. Kuru-egirme
ile elde edilen poliakrilonitril lifleri genellikle fllament

olarak tuketilir ve Crlon 81 adyr altinda plvasads bulunur.

2.3.3.1. Akriligin Fiziksel Ozellikleri
Akrilik elyafinin en dnemli Szelligl wicakta % 15-3C gerilim
verildiginde uzamanin dayvanikl: clmamas: ve buharlama vapirldidinda

tekrar gevgseyerek eski boyutunu almasidir. Hsava ve gunez 131d1na

kars: dayamiklidir, c¢ok  cabuk  kurur. Uzama Ve elastiklik
zeellikleri iyvidir*hafif ve vumusaktir. Kesikli elyaf halinde yine

cok benzer, gtive vyemez.Elektriklemnme ozelligl fazla oldudgundan

cabuk kirlenir.



Su alma dzellikleri diustuktur, bu nedenle ¢abuk kururlar, by
elyaf ve ipliklerden mamul kumaslar kolay yikanir ve lekelerden
kolavlikla arinirlar. Cekmezler, kecelesmezler, hemen hemen hic

kirismazlar.,  Akrilik iplik wve elvaflar, blziilebilen el yvafl

3

larindan ylksek hacimll yand kivarcak, buklell  wve
1

ebilirler. Yiin wve doda el yaf karistirilarak

2.3.3.2. Akriligin Kimyasal Yapis: ve Gzellikleri
Akrilik elvalfin ana hammaddesi propilen we amonyakiir. Bu
maddeler kimya kowplekslerin belli basli mamullerindendir.
Orlon, yaprsaindaky molekiller aras: cekim kuvvetinden dolayva

herhangl bir goziclde ¢dzindirilememesinin yanisira boyarmaddelere

Akrilik elysf nylon ve poliestere nazaran daha  ucuzdur.

Anorganik asidlere ve organik ¢dziiclilere kars: davaniklidir. Ancak
sirkac Gzel crganik g¢ézictide g¢dzinebilir. Kuvvetli alkalilerle
bozunur S;yreltik alkalilerde polimerlesme derecesi digerek
zararir. Kuvvetli 1sitildidinda sari kahverengl olur, 1sitma devam

t
eder=ze  sivahlasir., Akrilik elyafta ikinci derecedan  gecis
1

D

si1caklidr Celyafin 1s1 etkisi ile yumusayrp yari: p
1

- o O . .
1410 BO-12070  arazindadir. BOTC° nin altindaki

sicakliklar vikama esnasinda bir deformasyona sebep
olmaz. Kumasa kat veya sekil verme iglemleri ikinci mertebeden
gegls zrcaklidinin Ustlndekil sicaklaiklarda yapilabilir., Adartaica

maddelerden etkilenmer ancak dayaniklilidim biraz kaybeder. (Z1D

[£¥]



LUK 11

1: EATER"I s VE yOHTEM

B4



3. Kullanilan Makinenin Secimi -

Brme islemi, Stoll marka, 100 cm eninde 1iki wvatakl:i, E-5

—,

incelikie dijz el Srme makinesinde wapilmstir., Kumas ornekleri
heziriamrken, on ve arka yatakta 100%er idne secilmisz  ve Lim
Sroskler bu idne aralidginda oridl mistir.

T

2.4. Kullamilan Makinenin Teknik “zelllklerl

gecerilir. Kilit tertibata tizerinde bulunan mekik ile

lofru  giderek ¢rme’ bdlgesindeki ifgnelere

+ (3 - I3 13 * I3 -f
iki adet igne yatad:r vardir. Bu ki vatak V seklinde ™

sr. On ve arka yataktaki idneleri hareketlendiren &ayri Kam

vataklary vardir. frme hélgesinde bulunan ¢&n ve arka vataktaki
igreler hirbirinin arasindan gegerek vikselirler ve ayni iplik
klavuzundan gelen iplikle sirayla arkada ve d&nde ilmekleri

clustururlar.

Sekil: &1 Mskinenin genel gériuntsu

"]
&}




Nadelsenker

Sekil: 22 Makinenin kam sistemi

3.2. Kullamlan Lif ve Iplik Ozellikleri

anilan yin, akrilik
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secilmistir. Kullanmilacak makineye uygun iplik

rmistir. Arastirmada kullamilan ipliklerin, 1if

f

eri asadida verilmistir.



A) Yiun Ipliginin Lif Ozellikleri

7o

78.Q

Ortalama 1if uzunlugu §.8 mm

Ortalama 11f mukavemell 5.21 gr
Orialama 117 incelidi c 20,3 p Cmikron?
z) Iplik Ozellikle
o =80 T bilktmle 2871 Nm clarak tretilen
m
le iki katli hale getirilmis ve 282 Nm

rn Lif (Ozellikleri

Akrilik
talz

EX I*ﬁlzxzx ni

Cot xma 1if uzunlugu 123 mm

Crtalams 1if mukavemeti : 1.853 ar
A
Crtslama 1if inceligl 2001 @ Cmikron
Py Iplik Czellikleri
Akrilik ipligi ydn ipliginde cldugu gio
¢y Pamuk Ipliginin Lif Ozellikleri
Crtalama 1if uvzunlugu =4.8 mm

1if

1if Cmikrond

tzelliai

-~ 2
I ¥ 1
S

LR

m

=11

Mm (20-1MNed pamuk iplidgl

1}
3
-+

pligi elde edilmistir.
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3.3. Iplik Giris Gerginligi

Butiin numunelerin or il mesine imkan veren, iplik
ozelliklerine uygun optimum bir iplik giris gerginligi dederi
se¢ilmigtir. Tim numuneler bu gergirlilk: degeri dedizsiirilmeden

oril mistir.

3.4. Orgii Cekimi Degerleri

Kumasin oridlmesi esnasinda idne basina 1.9 ila 2 qre
aqirligqin uygun oldugu distntilerek, taragas 2 kg'lik adirlik

asilmigtir. Butun numuneler bu adgirlik degistirilmeden crudlmidstir.

3.5. Orgii Cinsi

Her «<ins iplikten, 6 dedisilk =1klikta 1kl rib gkl
Orilmistir. Orginiin raporu sekil  16°da, yapisi  sekil 17 de

gosterilmistir.

3.6. Orgii S1klik Araliklara

Kumas saikliklari, makine kilidi dzerindski bir ayar duimesi

ile ayarlanmaktadir. Kam derinlikleri belirli bir skala dederi ile

carmlarak, ayar dugmesi Uzerindeki ibrede gdosterilmektedir. Bu
skaladaki dederler, 0-20 arasaindadir. [lgik dederler daha si1k

orgu, biiylk dederler ise daha seyrek Srgi olusmasinl sadlar.
Eldeki ¢esitll ipliklerle en sik 10 ve en seyrek 15 olmak
lzere, 10-11-12-13-14-15 =1klik skala dederlerinde kumaslar

oridiebilmistir.

B3



n

telipldtichen .

Sekil: 23 Stoll V oyatakly diiz el orgd makinesi ziklik ayar unitesi

3.7. Numune Sekli

Kumas numuneleri &n ve arka yataklardszs 1007er igne uzerinden
driimdstir. Numune boyu ise 10C siradiv. Clgiumlerin kolay olmasi
icin 1QC siramin baslangre ve sonuna renkli  iplikle 1ki sira
ol arak

oriflmigtir. Sekil 247 de kumas numunesi  drnedl sematik

gosterilmistir.

! (50 S\fa)

LI T1 J‘IIIIIIIII/1[IIIIIIIJ[

A (lOO 3\(:,)

LA A A | Y AU AV /SR SR AN SRR S ARRY SRy A A SN AR N A A A

Sekil: 24 Kumas numunesi
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Bol iim c. 2. de anlatilan relaksasyon islemlerinden

kuru relaksasyon islemd  tim numunelerimiz  icin uygulanmistair

0

Humumelerimize kuru releksasyon izlemi uvgulandiktan ONr &

3. 8. Numune Olciim Metodlara

N
o
ot
=
fu

Dridlen kumnazslar dzerinde her o relakzasvyvon durumuandan

kumaz eni ve boyua Slolmleril ile zadece kuru relaksasyondan sonra

ilmek imiik uzunluagu Slgimil yaprlmstir., Swmirfitt €110, kuru ve
vaz relakze kumaslarda yaptidy Olgumler sonucu, yas relaksasyonla

ilmek iplik uzunludunda sadece X 1-3 ¢ekme oldugunu mtermisiir.
toa Kurbak (14D akrilik ipliklerden Oriilen 1x1 rib kumaslarda,
kuru ve yaz relakzasyonlardan sonra ilmek iplik  uzunludundaki
i gegmediﬂlﬁl belirtmistir., Bu nedenle vas beklelne

ve yikama izlemlerinden zonra ilmek iplik uzunlugu Slclimiine gerek

. .
gOridlmemisiir,

Arastirms sirasinda kumaslar lzerinde yapilan OSlgimler su

Ianabilir. . ; .

LY
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P
[
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Ilmek iplik miktar: tavini BS: S441°e gére yapilmistir. Orgi
kumasin bir sirasindaki iplik wuzunludu icin =DL CGBC HATRA kurs
boyu iplik Sleme cihazy kullamlmistair., Sekil 25°de cihazin  genel

ofrinimd verilmistir., Ilmek sirasinda iplik miktari tayini igin

Snce kumas lzerinde 20 cm eninde bir ilmek sirasy isaretlendr By
caradan Lemiz olarak bir ilmek cikartilabilecelk konuma gelirilip

70




Duvara monte edilmis olan Hatra cihazirda 100 cm. lik

géstergeye bagli olan tutucu mandala kumas uzerindeki ilmek iplik

ucy tuttourod o ¥umas lzerindeki i1lmek sirasa  hatra izerinde

takilir. Boylece

g

ik EE

ucuna 10 gram afarlidainda

ilmek kivrimlarinin Halra celwvelinde gbsterdidgl  uzunluk

Z kere yapirlarak ortalamazi alimr.
Orgil boyu (hd B1gimi:

bo
Bovyutlara

ol il ecek

numunezi oncelikle didz bir izerine,
herhangl bir kuvvele maruz kalmak=sizin

100 =iralzk kisimlarin  yilkseklikleri B
farkliy verden ceivelle Slcilerek orialamas:
orgid boyu (hd olarak alind:

) Orgli genislidl {h) Slcuml

Orgii genisligini  Slemek  igin, diz orgi
numunelerinde goridlen kenar kivrilmalar:

fazla kuvvel uygulanmadan agilarak,

zeye vayirldy ve orgil kumasin genisligi 6

cetvelle Blcilerek,

irasy iplik tayin cihazi

3

genizligl (b)) olarak alindi.




o]
G - -
dy Kumas m adirlidginmin bulunmasi:
Kumas adirlidinin bulunmasy ig¢in M & £ P85 standart:
kullamilmistir. Test igin SDL-239 Shirley Kumas Terazisi  ve  alan

73

kumas cikarima sablonlary kullamlmistir. Sekil 267 da  Kumas

terazisi wve sablonu gdrilmsktedir. Adirlid: bulunacak olan  kumas

gerilimsiz olarak masa iizerine birakilir. 10x10 om.  dlgulerindeki

S S B -, - - 3 -1 ¥ 1 — }yew ety h SRS - 3 . e -~
sablon arasina yerlestirilen kumas didzgin olarak kesilir Kesilen

dan dederi

L
=
]

al

&

fur

10x10 o 1ik kumss terszinin kancasina Lakilasrak

olctiltir.

Sekil: 268 Shirley kumas terazisi ve kumas sablonu

) Kumags kalinliginin bulunmasi:-.

2844%e  gér

U
iy

rastirmads  kumas kalinlig:r testleri E
vapilmistir, Testler F & B Kumas Kalinlik Cihaz: CJames H. Heal

Co. Ltd. X ile vaprlmistir., Sekil &87'de kumas kalinlik cihazinin

e




genel gorinistd verilmistir. Cihazin kalibrasyonu yap:ildiktan sonra
S0x80 mm. boyutlarinda kesilmis olan kumas, ©&rnekleri kiskacla

-
. 2, .
tutularak okuyucu cenelerin arasina sarkitilair. Ceneler 1 cm lik

. C . . se iy s o .
zlan lgerizinds kumasy dederlendirir. Cihazin Uzerinde bhuliunan
~13 1.7 o p -, ~ — O T ) NP BTN " Fe 3 P e e o o~ s Fa . = ame
dufme yavas yavas fevrilir, Bu izlems cihazZin lzerinde ul unan

= 7 = 7 = =

kirmaz: 1sidain yandidy ana kadar devam edilir. Isak yandady andaki
T .y
okunan deder kumazsan kalinlaidiny vermekisdir.

Araziirmada bu Lesl; tim rahatlamis kumas konumlariy Uzerinde

7
¢

2
P




3.10. Ilmek Parametrelerinin Hesaplanmasi

Orgii kumaslarda ilmek parametreleri uzunluk, yukseklik,

genislik olarak tanimlanmaktadir. Bu tanmimlamzlar sonucu  fikan

dederler sonuglarin dederlendirilmesi - bhdliimlinde mm. ol arak
verilmistir., Arastirmamizda kullandidgaimiz | ilmek parametreleri

tesbit yontemlerini sdyle siralayabiliriz:

ad Ilmek iplik uzunlugu (1D

Birim uzunlukta ki Orgi sirasinda bulunan ortalama iplik
uzunlugunun, © sirada bulunan ilm=k savisina bodlinmesi 1le bir
ilmedin ortalama iplik uzunludu hesaplanmiztir.

b) Ilmek yiksekligi (cd:

Olgimle bulunan birim yiksekliginin Cher numune igin esit h
mesafesi) sira sayisina boliund ile bulunmustur.

c) Ilmek genisligi C(w):

Bir ilmedgin genislidgi hesaplarmirken, sadece daha fazla

T

ilmege sahip rib hatlarirmin agildidr dikkate alinarak ortalama
orgii genisligi, bu rib hatlarinin olugsturdugqu &n ylztin bir
sirasinda bulunan toplam ilmek sayisina  bdlunerek, bir Ilmedin

genigsligi bulundu.




BALUM IV : ARASTIRMA SONUCLART VE ONERILER
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4. Grafiklerin Dedgerlendirilmesi

Bu arastirmayva iliskin vapilan deneysel c¢alismalar sonucu

-

elde edilen graliklerin dederlendir:imesi asafida verilmistir.

4.1. Kuru Relakse Konumunda cm’deki Ilmek Sayisi Ile Ilmek

Boyu Iliskileri

Cm'deki ilmek sayisy ile ilmsk boyu 111;&161 nam kumas

bir hareket

(f i}
p_a

ek
kenumunda lncelerdiginde, vin ve akr:iligin do ;

icerisinde asiry bir sapma gostermed:di grafik 1°de gdrulmektedir.

Pamugun dengesiz bir dadiliim igerisinde coldugu ve dogrunun
disinda bir harekel yaptigy izlenmekiedir. Aymi  degderler degisik
srkliktaki noktslar agisindan incelendiginde, pamugun 0.2

sevivesinde dogru olarak hareket ett:dgl, vin ve akriligin diusey

bir harekete yénelik hareket yaptid: grafik &'de gdrilmektedir.

rafik 1 ve £ ig¢in ortalams korelasyon katsayvis: 0,92654
delayindadir. o




Zz

KURU RELAKSE KONUMUNDA cm™DEKi iLMEK SAYIS! iLE iLMEK BOYU iLiSKiSi

(ORGU MAKINESI CIKISI HAM KUMAS KONUMUNDA)

i)

11 {cm)
1.4 -

i
* pAMUK —+—VUN XAKmLIK |
|

0.6

0.4

0 —p=== | T 1 T T 1 . T T ]

095 1.05 145 1.25 1.35 145 156 1.65 175 1.85 1.95 205 2.15
C (cm)

GRAFiK-1

PAMUK Ne 20/2, YON Nm 28/2, AKRILIK Nm 28/2

A )
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KURU RELAKSE KONUMUNDA cm*DEKi iLMEK SAYISI iLE iLMEK BOYU iLiSKiSi

(ORGU MAKINESi CIKISI HAM KUMAS KONUMUNDA)

1/1 (cm)

: = pAMUK ;
0.24 L von ;

K AKRiLIK

0.22

0.2}

0.18 {

0.16

0.14

0.12

0.1
095 1.05 115 125 1.35 145 155 165 175 1.85 1.95 2.05 215

C (cm)

GRAFIK-2

PAMUK Ne 20/2, YON Nm 28/2, AKRiLiK Nm 28/2

—————————— e



4.72. Kuru Relakse Konumunda cm’deki Ilmek Cubugu I1e Ilmek

Iliskileri

T3 oyl P W 3 1 s [ CRS T : I SN S, Yy e St d
Tlmek gubudu  ilmek  boyu 1213%K1S1 icerizinde 3 dedizik

yal incelendidinde, panugun dofiruszal bir harsket yaptidl  wve

ma gostermedigl izienmekiedir. Yin ve akrilikte kigikie

Ayvra numaradaki materyallerin aym relakse ortaminda farkli

ri grafikde izlenmektedir. Grafik & ve 4'de

7
i




OB

AURU RELARKSE KONUMUNDA cm "DER!I ILMEK CUBUGU ILE ILVIEN DU T U 1LIOIWL
(ORGU MAKINESi CIKIS| HAM KUMAS KONUMUNDA)

1/ (cm)
0.25

= PAMUK
‘*’YUN

K AKRILIK

0.2

0.15

01

0.05

1.14 1.34 1.54 1.74 1.94 214 2.34 2.54 2.74
W (cm)

GRAFiK-3

PAMUK Ne 20/2, YON Nm 26/2, AKRIiLiK Nm 28/2
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KURU RELAKSE KONUMUNDA cm*DEKi iLMEK CUBUGU iLE iLMEK BOYU iLiSKiSi

(ORGU MAKINESi CIKISI HAM KUMAS KONUMUNDA)

1/1 (cm)

0.24
0.22

0.2

= PAMUK |- |
—~+von i

K AKRILIK

0.18

0.16

0.14

1.14 1.34 1.54

PAMUK Ne 2072, YUN Nm 28/2, AKRiLIK Nm 28/2

1.74

1.94 2.14 234 254 2.74 f
W (cm)

GRAFiK-4




4.3. Kuru Relakse Yonumunda cm’deki Ilmek Yogunlugu Ile

Ilmek Boyu Iliskileri

Srafik © ve incelendidginde pamudun dengeli bir ilmek

LA

yodjunludu gisterdidl oriaya cikmaktadir., Fakat akrilik wve yinde

dofrunun disina sapmalar oldudu gdzlenmekiedir. Bununda nedenini

H
e E R R L Y )

direk olarak malzemsnin Szellidine badlamak mimiinddr.

f=Y A o
NS it S v J

Crafilk B owe B ioin gecerli olan orialama korel asyon
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KURU RELAKSE KONUMUNDA cm*DEKi iLMEK YOGUNLUGU iLE iLMEK BOYU iLiSKiSi

(ORGU MAKINESi CIKISI HAM KUMAS KONUMUNDA)

1/12 {cm)
0.06
= pAMUK
—|—YON
0.05 K AKRiLIK

0.04

0.03

. 0.02

0.01

1.08 1.58 2.08 2.58 3.08 3.58 4.08 4.58
CxW (cm)
GRAFiIK-5

PAMUK Ne 20/2, YUN Nm 28/2, AKRIiLIK Nm 28/2
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he

KURU RELAKSE KONUMUNDA cm*DEKi iLMEK YOGUNLUGU iLE iLMEK BOYU iLiSKiSi:

(ORGU MAKINESi CIKIS| HAM KUMAS KONUMUNDA)

—-von |

K AKRILIK \

1/12 (cm)
0.049 | o PAMUK
0.039 |
0.029
q.‘o‘19
0.009

1.08 1.68 2.08 2.58 3.08 358 408 458 5.08

PAMUK Ne 2072, YON Nm 2872, AKRILIK Nm 2872

CxXW (cm)

GRAFiK-6




4,4. Kuru Relakse Konumgnda C/zWw’nin Siklik Faktori Ile

Iliskileri

Tl T e b et ; Arv trm ] et ] e 1 rrel encdl Al nirie . Do 7
Siklak Fakidrid agisindan malzemeler incelendidinde  pamudun

! <
faril: bir Szellik gisterdidi, viun wve akrilidin birbirine yakin

Lir harekel igerisinde oldudu izlenmekiedir.

Fegresyon dodrusu Uzerinde tim numunelerde belirli bir sapma
oriava crkmekiadiy. Yaptidimiz denevler sonucunda kabul edilepilir

o
Gl
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KURU RELAKSE KONUMUNDA C/W'NiN SIKLIK FAKTORU iLE iLiSKiSi

(ORGU MAKINESi CIKISI HAM KUMAS KONUMUNDA)

< pAMUK
-}-Yfm

¥ AKRILIK

PAMUK Ne 20/2, YON Nm 26/2, AKRILiK Nm 28/2

GRAFiK-7

R




KURU RELAKSE KONUMUNDA C/W'NIN SIKLIK FAKTORU iLE iLiSKiSi

|

|

(ORGU MAKINESi CIKISI HAM KUMAS KONUMUNDA) |
- |

I

|

8

147 217 3.17 417 . 517 6.17 7147 8.17 0.17

GRAFiK-8 q

PAMUK Ne 20/2, YON Nm 28/2, AKRiLiK Nm 28/2 | i

_



4.5. Sonuc

Bu galismada 1x1 rib orglistinin boyutsal ozellikleri., iplik

cinsl  we relakzazyon durumuna gore dedisimi deneysel  olarak
incelenmiciir

Toplam 18 sdet 1xl r;b Grgtstt degisik siklikta driilmis ve
gerekli karsilastirmslar: vapabilmek icin ek clarak duz drgit de

Kumasin boyubsal ézelliklerindeki iplik cinsinin etkisini

ipliklerivle kumas ilmek
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Kumas numuneleri, her iplik cinsi ig¢in, kullanilabilen en
sik ve en gevsek siklik sralidinds &Srilmustidr. Her iplik cinsi

drnek Sridlmustir.
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igin 6 dedisik si1klikts ol

Grgi tidrd, ilmek ytiksekligini etkileyen bir faktér olmadign
anlasilmigtir.
2 Ilmek genisligi icin elde edilen sonug;

Ilmek genisligi, 1plik cinsi we relaksasyon durumunun

vaninda drgld tiriine de  baglidair. Yapilan  T-testi, ilmek
genigliginin en fazls drgtt turidne bagli olarak degistigini

gistermigtir.
1x1 rib ¢rgii icin yapilms oOnceki deneysel c¢alismalarin
nuglary ile vaptigimiz  deneysel c¢alismada bulunan sonuclarla

karsilastirildiginds aralarinda azda clsa bir fark oldugu

hi

2

nan relaksasyon vonlemlerinin degisik oldugu

;..«

goridlmektedir. Uyvgu

(D

gdz online alinirsa, bu farklilik normal sayilabilir.
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