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OZET

KALITE FONKSIiYON YAYILIMI iLE RiSK DEGERLENDIRMESINDE
SUTUN AGIRLIGI BELIRLEMEK iCiN KULLANILAN YONTEMLERIN
RiSK HiYERARSISINE ETKiSiNiN DEGERLENDIRILMESI: BiR INSAAT
ISYERI ORNEGI
Mustafa KEREN
Yiiksek Lisan Tezi
Is Saghg Ve Giivenligi Anabilim Dah
Damisman: Dr. Ogr. Uyesi Murat BOSTANCIOGLU

2019, 69+xi sayfa

Insaat sektdriinde son yillardaki hizli artis is kazalarinda da etkisini gdstermektedir.
Bu nedenle Is Saghig ve Giivenligi (ISG) ve risk degerlendirmesinin énemi giderek
artmaktadir. Iyi bir risk degerlendirmesi ile yasanan kazalarm ve buna bagh can

kayiplarinin en aza indirilmesi miimkiindiir.

Kalite Fonksiyon Yayilimi1 (KFY) yontemi herhangi bir iiriin ya da sitemin tasarim
asamasindan baglanarak miisteri istekleri dogrultusunda sekillendirilmesini saplayan
bir analiz sistemidir. Yontem “Kalite Evi” adi verilen matris sistemi ile miisteri
istekleri v e bu istekleri karsilamak icin gerekli teknik 6zellikleri iliskilendirir. Bu
sayede hangi teknik 6zelligin oncelikli oldugu belirlenerek miisteri isteklerine daha

etkin bir sekilde cevap verilmesi saglanir.

Bu calismada bir ingaat firmasi i¢in risk analizi L Tipi Matris, Fine-Kinney ve Hata
Tiirti ve Etkileri Analizi (HTEA) metotlar ile yapilarak sonuglar KFY teknigi ile
karsilastirilmistir. Bu sayede risk analizi i¢in kullanilan analiz metodunun risk
hiyerarsisine etkisi arastirilmis ve ayni zamanda KFY yonteminin bir risk analiz
yontemiyle birlikte kullanilmasiyla, alinmasi gereken dnlemlerin 6nem derecelerine

gore siralanmasinin yapildigl yeni bir yontem onerilmistir.

Anahtar kelimeler: Risk Degerlendirme, Kalite Fonksiyon Yayilimi, HTEA, Fine-
Kinney, L Tipi Matris, is Saglhig1 ve Giivenligi
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ABSTRACT
EVALUATION OF THE EFFECT OF THE METHODS USED TO

DETERMINE COLUMN WEIGHT IN RISK ASSESSMENT WITH
QUALITY FUNCTION EXTENSION ON RISK HIERARCHY: A CASE
STUDY

Mustafa KEREN
Master of Science Thesis
Department of Occupational Health and Safety
Supervisor: Dr. Ogr. Uyesi Murat BOSTANCIOGLU
2019, 69+xi pages

The rapid increase in the construction sector in recent years also has an impact on
occupational accidents. Therefore, the importance of Occupational Health and Safety
(OHS) and risk assessment is gradually increasing. With a good risk assessment, it is

possible to minimize accidents and casualties.

Quality Function Deployment (QFD) method is an analysis system that determines
the shaping of any product or system from the design stage to customer
requirements. The method relates the matrix system called the “Quality House ile to
the customer requirements and the technical specifications required to meet these
requirements. In this way, it is ensured that customer requests can be responded more

effectively by determining which technical feature is the priority.

In this study, risk analysis for a construction company was made by using L Type
Matrix, Fine-Kinney and Fault Type and Effects Analysis (FMEA) methods and the
results were compared with KFY technique. In this way, the effect of the analysis
method used for risk analysis on the risk hierarchy was investigated and at the same
time a new method was proposed by using the PFM method together with a risk

analysis method and sorting the measures to be taken according to their importance.

Key words: Risk Assessment, Quality Function Deployment, FMEA, Fine-Kinney, L
Type Matrix, Occupational Health and Safety
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1. GIRIS

Is Saglig1 ve Giivenligi (ISG) kavrami Diinya Saglik Orgiitii (WHO) ve Uluslar Arasi
Calisma Orgiitii (ILO) tarafindan “Calisanlarin bedensel, ruhsal ve sosyal yonden
tam 1iyilik hallerinin korunmasi ve gelistirilmesi olarak tanimlanmistir. Tiirk
Standartlar1 Enstitiisii  (TSE) tarafindan 2008 yilinda yaymlanan TS18001
standardinda ise “Calisanlarin, gegici is¢i ve yiiklenici personelinin, ziyaret¢i ve
caligma alanindaki diger insanlarin saglik ve giivenligini etkileyen veya etkilemesi

muhtemel sartlar” olarak tanimlanmistir [1].

Kisaca ISG isin yiiriitilmesi sirasinda ¢esitli sebeplerle ortaya cikan, risklerin
ortadan kaldirilmasi veya kabul edilebilir seviyeye indirilmesi i¢in yapilan sistematik

calismadir.

ISG’nin genel amaci ¢alisana, yakinlarina ve isyerine gelebilecek sorumluluklarin

azaltilmasi ve boylece iilke ekonomisine gelecek zararin dnlenmesidir. [2]
ISG hizmetleri ydnetmeliginin 4. boliimiinde ISG’nin amac;

1. Tim calisanlarin ruhsal, bedensel ve sosyal iyilik hallerini saglamak ve
korumak,

Calisma kosullarinin olumsuz etkilerinden calisanlar1 korumak,

Is ve isci arasinda miimkiin olan en iyi uyumu saglamak,

Is yerindeki riskleri tamamen ortadan kaldirmak veya minimize etme,

Olusabilecek fiziki ve ruhsal olumsuzluklar1 engellemek,

AN

Calisanlarin performansini yiikselterek verimi artirmak,
seklinde 6zetlenmistir. [3]

Insanlarin calistiklar islere bagh olarak yasadiklari saglik problemlerine ilk isaret
eden kisi M.O. 2600°1ii yillarda antik Misirda yasamis, yaptig1 basamakli piramit ile
ilk mimar-miihendis olarak tarihe gecen rahip ve hekimlik de yapan Imhotep
olmustur. Piramitlerin yapiminda ¢ok sayida is¢inin 6lmesi ve calisanlarda ¢ok sik

goriilen bel problemleriyle ilgili tespit yapmustir. [4]



ISG hakkinda ilk yazili kaynaklar olarak, Hipokrat’m kursunun zararl etkilerinden
bahsetmesi, Heredot’un calisanlarin yiiksek enerji veren besinler tiikketmesiyle ilgili
sOylemi ve Aristo’nun gladyatorler ve kosucular i¢cin hazirladigi 6zel diyet tarifleri

gosterilebilir [5].

Bilimsel esaslara dayali olarak ISG’yi ele alan Dr. Bernardino Ramazzini 1713
yilinda yazdig1 meslek hastaliklari kitab1 “De Morbis Artificum Diatriba” ile modern
1s saghg ve glivenliginin kurucusu kabul edilmektedir. Kitapta kimyasal maddeler,
tozlu ortam, agir metaller, ergonomik riskler ve hastalik yapici diger ortam
etkilerinden bahsedilerek bunlarin ortadan kaldirilmast i¢in koruyucu onlemler
Onerilmistir. Ramazzini is ortamindaki olumsuzluklarin giderilmesi ile is veriminin

artacagini ifade etmistir [6].

Sanayi devrimi sonrasinda 1833 yilinda Ingiltere’de ¢ikarilan “Fabrikalar Yasas1” ile
ISG kavrami devletin sorumlulugu olarak kabul edilmis ve hukuki bir zemin

kazanmustir [5].

1919 yilinda ILO ve 1948 yilinda Birlesmis Milletler biinyesinde WHO kurulmasi ile

ISG kavram1 uluslararasi bir boyut kazanmustir [7].

Ulkemizde iSG ile ilgili ilk calisma Osmanli déneminde 1865 yilinda cikarilan
“Dilaver Pasa Nizamnamesi” ile komiir madeni iscileri icin yapilmistir. Takiben
1869 yilinda ¢ikarilan “Maadin Nizamnamesi” ile maden iscilerine ek diizenlemeler

yapilmistir. [8]

Cumhuriyetten sonra ilk yasal diizenlemeler 28.04.1921 tarih ve 114 sayili
“Zonguldak ve Eregli Havza-i Fahmiyesinde Mevcut Komiir Tozlarinin Amele
Menfa-i Umumiyesi Olarak Fiiruhtuna Dair Kanun” ve 10.09.1921 tarih ve 151 sayili
“Eregli Havaza-i Fahmiyesi Maden Amelesinin Hukukuna Miiteallik Kanun”
seklinde c¢ok riskli olarak goriilen komiir madenciligi ile ilgili olmustur. Aym
kapsamda 1930 yilinda ¢ikarilan “Umumi Hifzissthha Kanunu” ve 1936 yilinda

¢ikan Is Kanunu is saghigi ve giivenligi ile ilgili hiikiimler igermektedir. [9]



ISG ile ilgili asil ilerlemeler 1932 ‘de ILO’ya iiye olunmas1 ve 1946 yilinda Caligma
ve Sosyal Giivenlik Bakanligi’nin (CSGB) kurulmasi ile basglamistir. Bu kapsamda;

1949 da WHO’ya iiye olunmustur.
1964 yilinda Sosyal Sigortalar Yasast yayinlanmis
1971 yilinda 1475 sayil1 Is Kanunu yaymlanmis

YV V VYV V

2003 yilinda suan vyiiriirliikte olan 4857 sayili Is Kanunu yiiriirliige

girmistir. Bu kanun ile ISG’ye iliskin AB mevzuati ile uyum kapsaminda

caligmalar yapilmistir.

> 2004 yilinda ISG konusunda temel olan 155 ve 161 sayih ILO
sozlesmeleri yiirtirliige girmistir.

» 2006 yilinda yeni 5510 sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi

Yasas: yiiriirlige girmistir [9-11].

Son olarak 2012 yilinda 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu yiiriirliige girmis
ve tiim ¢alisanlar1 kapsayan, miistakil bir ISG kanunu halini almistir. Kanun proaktif
bir yaklasim benimseyerek is kazasi ve meslek hastaliklarint meydana gelmeden
onlemek amaciyla risk degerlendirmesini zorunlu hale getirmistir. Zorunlu hale gelen
risk degerlendirmesinin usul esaslar1 19.12.2012 tarihinde yiiriirliige giren “Is Saghg

ve Glivenligi Risk Degerlendirme Y o6netmeligi” ile belirtilmistir [12].

ISG kanununun temelinde isin tiim siireglerinin gdzden gegirilerek meydana
gelebilecek kazalarin 6ngoriilmesi ve bu kazalarin 6nlenmesi vardir. Kanun”, esas
amaciyla sorunu degil sorumluyu/sebebi bulma baglantili olarak “caligma ortaminda
bulunan risklerin 6nlenmesi ve/veya onlenemeyen riskleri asgari seviyeye indirerek
saglikli ve glivenli bir ¢alisma ortaminin saglanmasi” vurgusunu yapmaktadir. S6z
konusu durum ancak risk degerlendirmesiyle gerceklestirilebileceginden tiim

isletmeler i¢in risk degerlendirme ¢alismasi zorunlu hale getirilmistir [13,14].

Risk degerlendirmede temel amag¢ isyerindeki tehlikeleri belirleyerek ortadan
kaldirmak ve bu sayede is kazas1 ve meslek hastaligi olusumunu engellemektir. Bu
amagla riskler belirlenir ve derecelendirilerek kabul edilebilir diizeye indirmek igin
gereken ilave kontrol onlemleri belirlenir. Bu kontrol 6nlemlerinin riski istenilen
seviyeye indirip indirmedigi kontrol edilerek, risk kabul edilebilir seviyeye gelene

kadar bu isleme devam edilir.



Ingaat endiistrisi her yil ¢ok sayida 6liim ve yaralanma ile sonuglanan kazalarin
yasandig1 sektorlerden biridir. ILO’nun verilerine gore, insaat sektoriinde calisan
iscilerin diger sektorlere oranla gelismis iilkelerde 3-4 kat, gelismekte olan iilkelerde

ise 6 kat daha fazla kaza riskine maruz kaldiklar1 goriilmektedir [15].
Bu oranlar etkileyen ana faktorler;
+ Insaat islerinin acik havada ve her tiirlii iklim sartinda yapilmasi
+  Iscilerin siirekli degismesi

*  Calisma ortaminin degisken olmasi (yiiksekte ¢alisma, zemim seviyesi altinda

caligma vb.)

* Calisma alaninin dinamik olmast

*  (Calisma sahasinin genis ve daginik olmasi,

»  Farkl taseronlarla birlikte ¢aligma

* Kiigiik ve kurumsallasmamis firmalar olarak siralanabilir [16].

Sosyal Giivenlik Kurumu’nun 2016 y1l1 istatistikleri degerlendirildiginde, iilkemizde
268.068 15 kazas1 ve 597 meslek hastaligi vakast meydana gelmis, toplam 1.405
calisan hayatim kaybetmistir. Sektorel bazda incelendiginde ise kazalarin yaklasik
%17’s1 ingaat sektoriinde meydana gelirken, 6liimlii kaza sayilar1 ele alindiginda
toplam 1405 is kazasmin 496’sinin yani yaklasik 1/3’iiniin insaat sektoriinde

gergeklestigi goriilmektedir [17].

Is kazalar1 ve meslek hastaliklarinin &nlenmesinde risk degerlendirmesi biiyiik 6nem
arz etmektedir. Isin yapisma uygun ve dogru metotlarin secildigi bir risk
degerlendirmesi tehlikeleri belirleyecek ve riskleri dngorebilecektir. Bu sayede is
kazalar1 ve meslek hastaliklar1 onlenebilecek, her sene yiizlerce c¢alisan hayatini
kaybetmeyecek ve iilke ekonomisine agir bir yiik getiren is kazasi ve meslek

hastalig1 maliyetleri diistiriilebilecektir [18].

Giinltimiizde c¢esitli sektorlerde kullanilan bir¢ok risk analiz metodu bulunmaktadir.
Ancak uygulamasi yapilan risk degerlendirme ¢esitleri ne yazik ki olduk¢a siirhdir.
Ulkemizde cesitli sektdrler bulunmasma ragmen bu derece az risk degerlendirme

¢esidinin kullanilmasi profesyonelligin oldukca disinda bir durum sergilemektedir.



Ciinkii her sektoriin nasil tehlike ve riski farkli ise onlar i¢in uygulanan risk

degerlendirme cesitleri de birbirinden farkli olmalidir [19].

Isyerlerinde; dogru uygulanan risk degerlendirme calismalar1 sonucunda olasi
tehlikelerle ilgili tedbirler ve gerekli biitceler planlamali ve bu ¢aligmalar isyerindeki
caligsma kosullarinda iyilesme getirmeli, is kazasi ile meslek hastalig1 siklik oran1 ve

agirlik oraninda diisme saglanmalidir [14].

Risk degerlendirme icin kullanilan birgok yontem bulunmaktadir. Bu yontemler

kabaca kantitatif (nicel) ve kalitatif (nitel) olarak iki ana gruba ayrilir [2].

Kantitatif risk analizi, risk hesaplanirken sayisal yontemlere basvurur. Bu analiz tipi
kesin belirlemelere ihtiya¢ duyuldugunda kullanilan bir teknik olup analiz igin ¢esitli
kaynaklardan alinan veriler kullanilir. Sonugta, kayip, zarar gorme, dezavantaj ya da
kazang gibi c¢iktilar elde edilir. Kantitatif risk analizinde tehdidin olma ihtimali,
tehdidin etkisi gibi degerlere sayisal degerler verilir ve bu degerler matematiksel ve

mantiksal metotlar ile islem goriip risk degeri bulunur [2].

Kalitatif risk analizi, tanimlanan risklerin olasilik ve etkilerinin niteliksel analiz
metotlar1  kullanilarak degerlendirildigi bir siirectir. Genelde risk seviyesinin
belirlenmesinde kullanilir. Kalitatif risk analizi, riski tanimlamak i¢in yapilan eleme
caligmasinda veya kantitatif analizde ihtiyag duyulan miktarda sayisal veri

bulunmadiginda yapilir [2].

1. Literatiirde Siklikla Kullanilan Kantitatif (Nicel) Yontemler:

a. Fine-Kinney Risk Analizi

b. FMEA(HTEA)- Olas1 Hata Tiirleri ve Etkileri Analizi
c. L Tipi Matris

d. X Tipi Matris

2. Literatiirde Sikhikla Kullanilan Kalitatif (Nitel) Yontemler
PHA- On Tehlike Analizi

a.

b. HAZOP- Tehlike ve isletilebilme Yontemi
c. What if- Olursa Ne Olur

d. Neden Sonu. Analizi

e. FTA-Hata Agaci Analizi

f.  HTA- Hiyerarsik Gérev Analizi



Yukarida siralanan yontemler ile ilgili degisik sektorlerde yapilmis pek ¢ok ¢aligma

literatiirde yer almakta olup bunlardan bazilar1 asagida kisaca 6zetlenmistir;

Cakmak (2014), atolye tipi liretim yapan sanayi isletmelerinde risk degerlendirilmesi
amaciyla yaptig1 ¢alismasinda L Tipi Matris, Fine-Kinney ve HTEA metotlarinin

yant sira 3T metodunu kullanmis ve agsagidaki sonuglara ulagsmistir;

. Fine-Kinney ve HTEA metotlar1 risklerin biiyiikliiklerinin belirlenmesinde
daha siibjektiftir.
. 5x5 L Tipi matris yonteminde risk degerlendirme aralifinin dar olmasi ve

yontemin degisken derecelerinin net olarak tanimlanmamasindan dolay1 yapilan
degerlendirme analistin tecriibe ve bilgisine bagli olarak yiiksek degiskenlik

gostermektedir [7].

Aytekin ve arkadaslarinin (2015), yap1 islerinde uygun risk degerlendirme

metodunun belirlenmesi ile ilgili yaptiklar1 ¢alismada;

. Gegmis kaza istatistiklerinin oldugu ve bu kayztlar ile kazalarin frekanslarinin
belirlenebildigi durumlarda Fine-Kinney metodunu 6nermislerdir.

. Is kaleminin fazla oldugu ve analizin bir ekip tarafindan yapilacagi ve
kazalarin fark edilebilirliginin belirlenebilecegi durumlarda HTEA metodu
kullaniminin uygun olacag belirtilmistir.

. Ulkemizde insaat firmalarinda gegmis kaza kayitlarinin olmamasi ve analizin
tek kisi tarafindan yapilmasi sebebiyle, kaza istatistiklerine ihtiyag duymayan ve
uygulamasi kolay olan L Tipi Matris metodu yaygin olarak tercih edilmektedir [21].
Saat (2009), nitel bir yontem olan kontrol listesi ve nicel bir yontem olan matris
metotlarini1 birlikte kullanarak bir ingaat santiyesinde yaptigi risk degerlendirme
calismasinda; kontrol listesi ile ISG yasal sartlarina uygunlugu denetlemis ve matris
metoduyla da sahadaki tehlikeleri belirlemis ve riskleri degerlendirmistir. Bu sayede
kontrol listesi metodunun risk grubu yiiksek sektorlerde sahadaki tehlikeleri
belirlemedeki eksikligini gidermis ve matris metodunun risklere verdigi sayisal
degerlere gore bazi yasal gerekliliklerin kabul edilebilir, bazilarinin da kabul

edilemez ¢ikmasi gibi metotlarin kendilerine has eksikliklerini gidermistir [18].



Eker (2013), 1sitma ve sogutma sistemleri liretimi yapan bir isletmeye L tipi matris
yontemiyle risk degerlendirme yapmustir. Calismasinda isyerindeki faaliyetleri
gruplara ayirarak ayri ayri risk degerlendirme yapmis ve alinmasi gerek dnlemleri
belirlemistir[14].

Cetinkaya Uzun (2016), bir elektro metal kaplama isletmesinde HAZOP risk
degerlendirme metodunu uygulamistir. Metodun beyin firtinasina dayali olmasi ve
kullanilan parametre ve kilavuz kelimeler sayesinde heniiz ortaya c¢ikmamis
tehlikelerin belirlenmesini ve nasil 6nlem alinmasi gerektigini belirlemede faydali
oldugunu soylemistir [19].

Semerci (2012), metal sektoriinde risk degerlendirmesi i¢in yaptig1 ¢alismada Fine-
Kinney, HTEA ve On Tehlike Analizi (PHA) yontemlerini kullanmis ve risk
degerlendirme siirecine iscilerin etkin sekilde katilmasinin énemini vurgulamistir
[20].

Oturaker (2017), klasik Fine-Kinney yonteminden yola ¢ikarak bulanik mantik
cercevesinde yeni bir yaklasim gelistirerek bir insaat santiyesinde yaptigi risk
degerlendirme c¢alismasinda kullandigr yeni yontem sayesinde uzman goriisiindeki
farkliliklar1 azalttigin1 ve bu sayede risk puani belirlenmesinde hassasiyetin arttigini
sOylemistir [35].

Tasan (2006), otomotiv yan sanayi isletmesinde risk degerlendirmesi i¢cin HTEA
yontemini uygulamis ve metodun uygulamasinin belirli bir deneyim ve bilgi birikimi
gerektirdigi icin zor olsa da, ¢iktilarin kullanilabilirligi agisindan giivenilirligin
arttirtlmas1 amaciyla kullanilan diger metotlarin 6niine gegtigini sdylemistir [36].
KFY ilk olarak 1970’li yillarin baglarinda Japonya’da Mitsubishi’nin Kobe
tersanesinde gemilerin tasariminda kullanilmistir [22]. Daha sonralar1 metot
Japonya’da otomotiv, elektronik, tarim makineleri gibi bir¢cok sektorde treticiler
tarafindan kullanilmigtir. Hatta aligveris merkezleri ve yeni apartmanlarin yerlesim
planlarinin hazirlanmas: gibi bir¢ok alanda KFY’den faydalanilmistir. Yontem
1980’lerin sonlarina dogru Amerika Birlesik Devletleri (ABD)’de yogun olarak

kullanilmaya baglamistir.

KFY miisteri ihtiyag ve beklentilerini belirleyerek bu ihtiyaglarin  nasil

karsilanacagini gosteren bir ¢izgisel analiz teknigidir [23].



KFY iirlin gelistirme asamasinda miisteri beklentilerini belirleyip analiz ederek en iyi
sekilde karsilamay1 ve bunun ilerisine gegcmeyi amaglar. KFY nin asil fonksiyonu
iriin gelistirme, kalite yOnetimi ve miisteri istekleri analizi olmasina ragmen
sonralar1 yontem genisletilmis ve tasarim, planlama, miihendislik, kara verme,

yonetim, zamanlama ve maliyet gibi fonksiyonlarda da kullanilmaya baslamistir

[24]. Ornek olarak;

Savas ve Ay (2005), bir iiniversite kiitliphanesi tasariminda KFY yoOntemini
kullanmistir. Caligmasinda kiitiiphanenin siirekli kullanicilar1 arasinda yaptig1 saha
arastirmasi sayesinde kullanicilarin oncelikli isteklerini belirlemistir. Bu sayede bir
kiitiiphanede olmasi gereken temel Ozellikleri kullanict isteklerine goére siralayarak

tasarimini sekillendirmistir [41].

Yayla (1998), dizayn kalitesinin saglanmasiyla ilgili yaptigi calismada KFY
yontemini detayli olarak ele almis olup, oto lastik iiretimi yapan bir firma igin
uygulamistir. Ayrica iilkemizde KFY yontemini kullanan 6nemli firmalardan
ornekler vererek KFY metodunu uygulayan firmalarin miisteri tatminini kisa siirede
artirarak rekabette One gectigini ve pazara katki saglamayan iiriin dizaynindan

kagimarak zaman ve maliyet kaybinin engellendigini vurgulamistir[38].

2005 y1l1 ve sonrasinda yapilan KFY yontemiyle yapilan bazi ¢caligmalar ve kullanim

amaglar1 Tablo 1.1 de verilmistir.



Tablo 1.1 2005 yil1 ve sonrasi ¢aligmalarda KFY kullanim alanlar1 ve amaglari [25]

Kullanim Alan

Kullanim Amaci

Wang ve Ark, 2012

Lisansor Se¢imi

Patent pazarinda karar verme problemlerinin ¢oklu kriterlerinin
iistesinden gelmek ve karmagik lisans segimleri i¢in optimal bir
¢Oziim bulmak

Yang, 2011

Cevresel Performans
Degerlendirme

Ana gostergelere kara vermek ve gevresel performanst
degerlendirmek

Liu, 2011
Chen ve ark, 2010
Alvarez ve ark. 2010

Yeni iiriin gelisimi, iirlin tasarmi

Miisteri tatminini artirmak

Jia ve Bai, 2011

Imalat stratejisi gelistirme

Imalat karar kategorileri ile rekabetcileri birlestirmek

Yousefe ve ark, 2011

Kalite Yo6netimi Avrupa Vakfi
i¢in etkin yonetim segimi

Etkin Yonetim araglar ile Kalite Y&netimi Avrupa Vakfi
muktedir kriterlerini degerlendirmek

Chen ve Chou, 2011

Kiitiiphane hizmet kalitesini
gelistirme

Okuyucu ihtiyaglari ile hizmet gelistirme tekniklerini
degerlendirmek

Bhattacharya ve ark, 201

Eszamanli mithendislik
yaklagimi

Coklu geliskili bir ¢cevrede tedarikgileri maliyet faktor dlgegine
gore siralamak ve akabinde segmek

Hassan ve ark, 2010

Kavramsal siire¢ planlama

Siireg alternatiflerini segmek

Lin ve ark, 2010

Cevresel iiretim gereksinimleri

Cevresel iiretim gereksinimleri ile siirdiiriilebilir iiretim
gostergelerini degerlendirmek

Sun ve Liu, 2010

Yazilim siire¢ gelistirme

Siireg gereksinimlerini kapasite olgunluk modeline eslestirmek

Celik ve ark, 2009

Ham petrol tanker pazarinda,
tagimacilik yatirim karari

Kalite evi prensiplerini tagimacilik yatirim siirecine genisletmek

Utne, 2009

Baliket filosu ¢evresel
performans geligimi

Paydas ihtiyaglarini detayli sistem gereksinimlerine ¢evirmek

Liu ve ark, 2009

Omuz sagligi

Ana aksiyal kodlama ile belirtilerin nedenlerini degerlendirmek

Greenough ve ark, 2008

Imalat otomasyon sistemi segimi

En uygun imalat otomasyon alternatifini belirlemek

Bottani ve Rizzi, 2006

Lojistik hizmetlerinde stratejik
yonetim

Hizmet faktorleri ile stratejik faaliyetleri birlestirmek

Bavilacqua, 2006

Tedarikgi sec¢im siireci

Firma ihtiyaclari ile tedarik¢i degerlendirme kriterlerini
birlestirmek

Marsot, 2005

Ergonomi

Bigak tasarimi ve karsilasilan zorluklart vurgulamak

Dikmen ve ark, 2005

Insaat endiistrisi

En iyi Pazar stratejisine kara vermek

Literatiirde 2000’li yillardan sonra KFY yontemi ISG sistemiyle kullanilmaya

baslamistir [25].

Simsek yaptig1 caligmada kalite evinin miisteri istekleri kismina sirktin finansal ve

kiiltiirel beklentileri ve ISG konusundaki gereksinimlerini; teknik 6zellikler kismina

ise bu beklenti ve gereksinimlere ulagsmak i¢in yapmasi gerekenleri ekleyerek KFY

analizinden sadece hedefler ve gereksinimler konusunda yararlanmis, dogrudan ISG

yonetim sistemine yer vermemistir [26].




Benzer bir ¢alismayla Bagdatlioglu (2012), ISG yénetim sistemi eksikliginin isveren
lizerindeki olumsuz etkilerini miisteri istekleri kismina; ISG ydnetim sistemi
unsurlarint ise teknik o6zellikler kismina yazarak iligkilendirmistir. Bu sayede
isverenin ISG yonetim sistemi eksikliginden dolay1 karsilastigi olumsuzluklari

gidermek icin hangi unsurlara daha fazla 6nem vermesi gerektigini belirlemistir [25].

Toptanct ve Ergineli (2017); HTEA ve KFY yonteminin birlikte kullanildig
biitiinlesik bir risk analizi metodunu bir insaat igyerinde uygulamistir. Bu yontemle
hangi tehlike tiiriine daha fazla Onem verilmesi gerektiginin belirlenmesi ve
tehlikelerin Onlenmesi amaciyla alinacak oOnlemler arasinda iligkiler kurularak
oncelik siralar1 belirlenmistir. Onlemler uygulamaya gegirilirken Risk Oncelik Skoru
(ROS) degerlerinin yaninda oncelik dereceleri de dikkate almarak oncelik degeri
yiiksek olan onlemlere oncelik verilmesinin daha faydali olacagini sdylemislerdir

[27].

Bu ¢alismanin temel amaci is kazalar1 ve meslek hastaliklarinin en sik meydana
geldigi sektorlerden birisi olan insaat sektoriinde Oncelikli riskler i¢in alinmasi
gereken Onlemlerin KFY kullanilarak siraya dizilmesidir. Bu amagla iizerinde
calisilan insaat santiyesinde riskler L tipi matris, Fine-Kinney ve HTEA yontemleri
ile degerlendirilmis ve her bir risk degerlendirme yontemindeki yiiksek risk skoruna
sahip olan riskler i¢in alinmasi gereken Onlemler belirlenerek bu onlemler KFY
yonteminde goreli Onem derecesine gore siralanmistir. Bilinmektedir ki risk
degerlendirme yontemleri riskleri 6nem derecesine gore siraya dizmektedir ancak bir
risk i¢in alinacak bir¢ok onlemden hangisinin daha once yapilmasi gerektigi veya
bagka bir deyisle 6nlemlerin hangi sirayla alinmasi gerektigi risk degerlendirmenin
konusu degildir. Bu c¢alisma risk degerlendirme siirecine, Onlemlerin sirasini

belirleyerek yaptig1 katki ile onem kazanmaktadir.
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2. RISK DEGERLENDIRME

[SG’nin temel diregini olusturan “Risk Degerlendirmesi” yeni bir kavram olmakla

beraber kullanilan yontemler ve icerigi yeni degildir. [2]
Risk degerlendirmesinde kullanilan baslica tanimlar 6331 sayil1 iISG Kanununda;

Tehlike: Is yerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisan1 veya isyerini

etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyeli

Risk: Tehlikelerden kaynaklanan kayip, yaralanma ya da bagka zararli sonug

meydana gelme ihtimali

Risk Degerlendirme: Isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donlismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden
kaynaklanan risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin

kararlastirilmasi amaciyla yapilmasi gereken c¢aligsmalar

Kabul Edilebilir Risk: Yasal zorunluluklara ve isletmenin kendi ISG politikalarina

gore tahammiil edebilecegi diizeye indirilmis risk
seklinde tanimlanmistir [ 1, 28].

Risk degerlendirmesinin temel amaci is kazasi ve meslek hastalilarina sebep
olabilecek tehlikeleri olusmadan tahmin ederek onlem almaktir. Bu amagla risk

degerlendirme Sekil 2.1°de gosterilen dongiide gergeklestirilir [14].
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5. Adim - . 1. Adm

Denetim, izleme, Tehlikelerin
gozden gecirme belirlenmesi

4. Adim

Kontrol 2. Adim
onlemlerinin Tehlikelerin
uygulanmasi degerlendirilmesi

3. Adim
Risklerin
derecelendirilmesi

Sekil 2.1 Bes adimda risk degerlendirme dongiisii [30]

Risk degerlendirmesi Sekil 2.1°de gosterilen 5 temel adimdan olusmaktadir. Bu 5
adim Deming’in Toplam kalite yonetimi i¢in belirttigi “PUKO Dongiisii” olarak
bilinen Planla, Uygula, Kontrol et ve Onlem al islemlerinin ISG’ye uyarlamasidir

[29].

1. Adim: Tehlikelerin Belirlenmesi: Bu adimda isyerindeki riskler 3 asamada

belirlenir;

a) Gegmis kayitlarin incelenmesi
b) Mevcut durumun tespiti

C) Mevzuat ve literatiir incelenmesi

Isyerinde gegmiste meydana gelen kazalar ve vyiiriitiilen ISG faaliyetlerine iliskin
raporlar incelenir. Mevcutta yapilan isler ve kullanilan ekipmanlarla ilgili bilgi
toplanir ve tehlikeler belirlenir. Kullanilacak risk degerlendirme yontemine karar

verilir. ISG ile ilgili yasal sartlar incelenerek bu sartlara uygunluk denetlenir [14].
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2. Adim: Risklerin Derecelendirilmesi: Tehlikeler belirlendikten sonra her bir
tehlikeden kaynaklanan riskler belirlenir. Belirlenen risklerin zarar verme dereceleri
secilen risk degerlendirme yontemine gore hesaplanarak risklerin derecelendirmesi
yapilir. Riskler alinacak 6nlemlerde goz oniine alinarak yiiksek, orta ve diisiik olarak

gruplandirilir.
Yiiksek Risk: Derhal miidahale gerektiren riskler
Orta Risk: Miimkiin oldugu kadar ¢abuk 6nlem alinmasi gereken risk

Diisiik Risk: Acil 6nlem gerektirmeyen ancak kontrol gerektiren riskleri ifade eder

[30].

3. Adim: Kontrol Tedbirlerinin Belirlenmesi: Bu adimda risklerin ortadan
kaldirilmasi veya kabul edilebilir seviyeye indirilmesi i¢in gerekli tedbirlere karar

verilir [18].

4. Adim: Kontrol Tedbirlerinin Uygulanmasi: 3. Adimda belirlenen kontrol
tedbirleri risklerin derecelerine gore uygulamaya gecirilir. Yiiksek riskler ig¢in
gerekirse i durdurularak acil bir sekilde risk kontrol altina alinir. Orta dereceli
risklerde belirlenen 6nlem vakit kaybetmeden uygulamaya baglanir. Diisiik riskler ise
kolay ve diisiik maliyetli yontemlerle ortadan kaldirilabiliyorsa ¢calisma yapilabilir ya

da riskin artmamasi i¢in kontrol uygulanir [14].

5. Admm: Uygulamamin Izlenmesi: Son adimda planlanan tedbirlerin
uygulanabilirligi, uygulanan tedbirlerin etkinligi, riskleri kabul edilebilir seviyeye
indirip indiremedigi incelenerek gerekli revizyonlar yapilmali ve siire¢ en dogru

¢Oziim bulunana kadar tekrarlanmalidir [30].
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2.1 L Tipi Matris Metodu

5x5 matris diyagrami olarak da bilinen L tipi matris metodu 6zellikle sebep-sonug
iliskilerinin degerlendirilmesinde kullanilir. Metot basit ve kolay uygulanir olmasi
nedeniyle ¢ok tercih edilmektedir. Az tehlikeli sinifta yer alan islerde ve isyerlerinde
kazalarin az olmasi ve gegmis kaza kayitlarinin olmamasi nedeniyle diger sistematik
yontemlere gore daha kolay ve saglikli sonu¢ verir. Ancak ingaat sektorii gibi
degisik islemler iceren isler igin tek basina yeterli olmamaktadir. Bu tiir igslerde metot
sadece acil olarak Onlem alinmasi gereken risklerin neler oldugunun tespit
edilmesinde kullanilmalidir [2].

Bu metotla ilk olarak olayin gerceklesme olasiligi (Tablo 2.1) ile gerceklesmesi
durumunda olusacak zararin siddetinin derecelendirilmesi (Tablo 2.2) yapilr.

Olasilik ve zararin siddetinin ¢arpilmasiyla risk skoru (Tablo2.3) elde edilir.

Tablo 2.1 Bir olayin ger¢eklesme olasiligi

Gerceklesme Olasihg i¢in
Olasihk Puan
Derecelendirme Basamaklari

Cok Diisiik Hemen hemen hig 1
Diisiik Cok az (yilda bir kez) 2
Orta Az (yilda birkag kez) 3
Yiiksek Siklikla (ayda bir) 4
Cok Yiiksek Cok sik (Haftada bir, her giin) 5

Tablo2.2 Ortaya ¢ikacak zararin siddeti

Zararm
Derecelendirme Puan

Siddeti

Cok Hafif Is saati kayb1 yok, Ik Yardim Yeterli 1
Is giinii kayb1 yok, Ik Yardim ve Tibbi Tedavi
Hafif . 2
Gerektiren

Orta Is giinii kayb var, Hafif Yaralanma, Tedavi Gerekir 3
Ciddi Oliim, Uzuv Kayb1, Agir Yaralanma, Meslek Hastalig1 4
Cok Ciddi Coklu Oliim 5
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Tablo 2.3 Risk skor matrisi (L tipi matris)

Zararm Siddeti
. Cok Hafif Orta Ciddi Cok
Ihtimal
Hafif 1 2 3 4 Ciddi 5
ok Diisiik
¢ ; 1 2 3 4 5
1
Diisiik
2 4 6 8 10
2
Orta
3 6 9 12 15
3
Yiiksek
4 8 12 16 20
4
Cok Yiiksek
5 5 10 15 20 25

Yukaridaki tablodan elde edilen degerler risk degerlendirme tablosuna (Tablo 2.4)

aktarilarak en biiyiik degerli riskten baslayarak gereken 6nlemler alinir.

Tablo2.4 Risk skoru kabul edilebilirlik degerleri

Risk Skoru Yapilacak Calismalar
Kabul Edilemez Risk:
16, 20, 25 Risk kabul edilebilir seviyeye ¢ekilmeden
Yiiksek caligma yapilamaz, ¢calisma varsa durdurulur.
Bu risklere acil olarak 6énlem alinmalidir.
Dikkate Deger Risk:
9.10,12,15 Bu risklere miimkiin oldugu kadar ¢abuk
Orta miidahale edilmeli ve ilave tedbirler alinarak
kontrollii ¢alisilmalidir.
Kabul Edilebilir Risk:
1,2,3.4,5.6,7,8
Acil tedbir gerekmeyebilir, ancak tedbir
Diisiik
diistintilmeli ve iyilestirmeye devam edilmeli
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Onlemlerin yerine getirilmesinden sonra risk skorlar1 yeniden belirlenerek matris
yeniden olusturulmali ve tim riskler kabul edilebilir seviyeye gelene kadar

tyilestirmeye devam edilmelidir.

2.2 Fine-Kinney Metodu

Kisaca Kinney metodu olarak adlandirilan yontem ilk olarak 1971 yilinda G. F.
Kinney tarafindan onerilmistir. 1976 yilinda Kinney ve Wiruth tarafindan tekrar ele
aliarak ayrintili bir risk analiz yontemi halini almistir. [31,32]

Yontem Ozellikle Avrupa’da insaat ve c¢imento sektorlerinde yaygin olarak

kullanilmaktadir. [33,34]

Is yerinde daha dnce gerceklesen olaylarin istatistiklerinin kullanilmasiyla uygulanan
kullanim1 kolay bir yontemdir[8]. Olasilik (O), Frekans (F) ve Siddet (S) olmak

lizere ii¢ parametreden olusur.

Yontem daha dnce meydana gelen ve gelecekte de meydana gelmesi muhtemel olan
olayr “Yiiksek Kuvvetli Thtimal” olarak tanimlar ve olasiligina 10 atamistir. Ayni
sekilde “Diisiik olasilikla miimkiin” olaya ise 1 ve gergeklesmesi “Neredeyse
Imkansiz” olay igin 0.1 degerlerini atamustir. Ara degerler ise tecriibeye bagli olarak

azalan sekilde Tablo 2.5 te gosterildigi sekilde belirlenmistir. [35]

Tablo 2.5 Fine-Kinney olasilik skalas1

Olasihk Deger

Beklenir, kesin 10
Olduk¢a miimkiin 6
Seyrek ama olasi 3
Diisiik olasilik ama miimkiin 1

Cok diistik olasilik 0,5

Pratik olarak imkansiz 0,2

Neredeyse imkansiz 0,1

Ayni sekilde frekans degerleri i¢in olayin meydana gelme sikliklan saatlik, aylik,
yillik gibi zaman periyotlarina ayrilarak puanlama yapilmis ve Tablo 2.6 da

gosterilmistir.
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Tablo 2.6 Fine-Kinney frekans skalasi

Frekans F Frekans Degeri
Stiirekli 10
Sik (Giinde bir defa) 6
Ara Sira (Haftada bir defa) 3
Sik Degil (Ayda bir defa) 2
Cok seyrek (Yilda bir veya daha seyrek) 0,5

Siddet skalas1 Tablo 2.7°de gosterildigi sekilde risk sonucunda olusan hasar ve

maliyet g6z Onilinde bulundurularak olusturulmustur.

Tablo 2.7 Fine-Kinney siddet skalasi

Siddet S degeri
Toplu Oliim 100
Birden fazla Oliimlii Kaza 40
Oliimle Sonuglanabilecek Cok Ciddi Yaralanma 15
Uzuv kayb, kalic1 saglik problemleri, is géremezlik 7
Onemli yaralanma (tibbi miidahale) 3
Kiigtik yaralanma ilk yardim 1

Yontemde risk skoru bu ii¢ parametre; Olasilik (O), Frekans (F) ve Siddet (S)

carpimiyla denklem 2.1°de gosterildigi sekilde elde edilir.
R=FxOx$ 2.1)

Belirlenen risk skoruna gore hangi risklere acil olarak onlem alinmasi gerektigi

belirlenir. (Tablo2.8)
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Tablo 2.8 Fine-Kinney risk degerlendirme tablosu

RISK DEGERI . y .
RISK DEGERLENDIRME SONUCU
SKORU
Tolerans Gosterilmez Risk
400 <R Gerekli 6nlemler hemen alinmali / veya isin durdurulmasi, tesisin,

binanin kapatilmasi vb. diisiiniilmelidir.

Esash Risk
200 <R <400 Risk hemen Ortadan Kaldirilmali. Kisa donemde iyilestirilmelidir

“birkag ay igerisinde”

Onemli risk

70 <R <200
Riskin azaltilmas1 gerekmektedir.
Olasi risk
20 <R <70 Dikkat Gerektiren Risk. Gozetim altinda uygulanmalidir, Kontrol
Yontemleri Gelistirilmelidir.
Onemsiz risk
R <20

Dikkat Gerektirmez. Onlem 6ncelikli degildir.

2.3 Hata Tiiri ve Etkileri Analizi (HTEA)

Hata Tiirii ve Etkileri Analizi (HTEA) 1950’11 yillarda ABD ordusu tarafindan
gelistirilmis ve sistem ve donatim hatalarinin belirlenmesi i¢in kullanilmigtir [2].
HTEA riskleri onceden belirleyerek hatalari Onlemeyi amacglayan bir analiz

yontemidir. Metot kullaniminin kolay olmasi1 ve genis bir teorik bilgi gerektirmemesi
sebebiyle teknoloji agirlikli sektorler ile uzay, kimya ve otomobil sektorlerinde

siklikla tercih edilmektedir [2].

Omek bir HTEA siirecinde ilk olarak siire¢ tiim asamalariyla tanimlanir. Siireg
boyunca meydana gelebilecek olasi hatalar tanimlanir ve bu hatalarin sebepleri
belirlenir. Gegmis olaylardan faydalanarak hatalarin meydana gelme olasiligi
belirlenir. Hata meydana gelmesi sonucunda olayimn siddetinin ne olacagi belirlenir.
Hata tiirli veya bu hata tiirliniin nedenini kesfetmek i¢in kullanilacak olan yontemler
g6z Oniine almarak hatanin kesfedilebilirlik puanlamasi yapilir. Herhangi bir hata
tiirii icin ROS degeri; siddet, olasilik ve kesfedilebilirlik degerleri ¢arpilarak elde
edilir. Bu deger hatanin goreceli dnem degeri olarak da tanimlanabilir ve hangi

hatanin daha 6nemli oldugunun belirlenmesinde kullanilir [36].
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Siddet (S), potansiyel hatanin meydana gelmesi durumunda olusturacagi zararin

derecesidir. Hatanin olugmast durumunda meydana gelebilecek en kotii durum goz

oniinde bulundurularak Tablo 2.9°da verilen HTEA siddet degerlendirme
tablosundan siddet puani belirlenir.
Tablo 2.9 HTEA siddet degerlendirme tablosu
HTEA (S)
Etki Siddetin EtKisi Derece

Uyarisiz Gelen

Felakete yol agabilecek etkiye sahip uyarisiz gelen potansiyel

Yiiksek 10
hata
Tehlike
Uyarisiz Gelen | Yiiksek hasara ve toplu oliimlere yol agabilecek etkiye sahip ve 9
Tehlike uyarisiz gelen potansiyel hata
Sistemin tamamen hasar gormesini saglayan yikici etkiye sahip
Cok Yiiksek ' 8
ve uyarisiz gelen potansiyel hata
Ekipmanin tamamen hasar gérmesine sebep olan ve dliime,
Yiiksek zehirlenme, 3. derece yanik, akut 6liimciil hastalik vb. etkiye 7
sahip hata
o Sistemin performansini etkileyen, uzuv ve organ kayb1 agir 6
rta
yaralanma, kanser vb. yol agan hata
Kirik, kalici kiigtik 15 géremezlik, 2. derece yanik, beyin
Diisiik ' ‘ 5
sarsintis1 vb. etkiye sahip hata
Incinme, kiiciik kesik ve siyriklar, ezilmeler vb. hafif
Cok Diisiik _ ' 4
yaralanmalar ile kisa stireli rahatsizliklara neden olan hata

Kiigiik Sistemin ¢alismasini yavaglatan hata 3

Cok Kiiciik Sistemin ¢aligmasinda kargasaya yol acan hata 2
Yok Etki yok 1

Olasilik (P): Hatanin olusma olasilig1 olarak tanimlanabilir. Olasilik degeri hatanin

bir veya birka¢ nedeninin ortada kaldirilmasi veya kontrol altina alinmasi ile

diistiriilebilir.

Olasilik degerleri tablo 2.10°da verilmistir.
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Tablo 2.10 HTEA olasilik degerlendirme tablosu

HTEA (P)
Hata Olasilig1 Hatanin Thtimali Derece
1/2’den fazla 10
Cok yiiksek: Kaginilmaz Hata
1/3 9
1/8 8
Yiiksek: Tekrar Tekrar Hata
1/20 7
1/80 6
Orta: Ara Sira Olan Hata 1/400 5
1/2000 4
1/15000 3
Diisiik: Nispeten Az Olan Hata
1/150000 2
Pek Az: Olas1t Olmayan Hata 1/150000'den kiigiik 1

Kesfedilebilirlik; silirecin tamamlanmadan veya kaza meydana gelmeden hatanin

bulunabilme olasiligidir. Yiiksek kesfedilebilirlik puani kesfetme yeteneginin diisiik

oldugu anlamina gelir. Kesfedilebilirlik puaninin diisiiriilebilmesi i¢in mevcut

kontrol 6nlemleri artirilmali veya ilave tedbirler uygulanmalidir.

Kesfedilebilirlik degerleri Tablo 2.11°da verilmistir.
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Tablo 2.11 HTEA kesfedilebilirlik degerlendirme tablosu

HTEA (D)

Fark

Fark Edilebilirligin Olasihig1 Derece
edilebilirlik

Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin
Fark Edilemez 10
kesfedebilisi miimkiin degil

Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin

Cok Az o 9
kesfedebilisi cok uzak
A Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin .
z
kesfedebilisi uzak
Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin

Cok Diisiik o 7

kesfedebilisi diistik

Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin
Diistik e 6
kesfedebilisi ¢ok diisiik

o Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin 5
rta
kesfedebilisi orta

Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin
Yiiksek Ortalama o 4
kesfedebilisi yiliksek ortalama

Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin
Yiiksek . 3
kesfedebilisi yiliksek ortalama

Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin
Cok Yiiksek o 2
kesfedebilisi ¢ok yiiksek

Hemen Hemen | Potansiyel hatanin nedeninin ve takip eden hatanin

Kesin kesfedebilisi hemen hemen kesin

ROS degeri; kesfedilebilirlik, siddet ve olasilik degerlerinin ¢arpilmasiyla elde edilen
hatalarin 6nem dercesine gdsteren bir degerdir. ROS degerleri biiyiikten kiigiige
dogru siralanarak oncelikli olarak onlem alinmasi gereken hatalar belirlenir. Kontrol
tedbirleriyle bu hatalara ait siddet, olasilik ve kesfedilebilirlik degerlerinden bir veya
birkac1 azaltilmaya calisilir. ROS degerlendirmesinde kullanilan parametreler Tablo

2.12 de gosterilmistir.
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Tablo 2.12 ROS degerlendirme tablosu

RiSK DEGERI SKORU | RiSK DEGERLENDIRME SONUCU

Tolerans Gosterilmez Risk

250 <R .
Isi durdur hemen 6nlem al sonra ¢alisilmasina miisaade et
Esash Risk
100< R <250 . o .
Oncelikli olanlardan baslayarak énlemleri planla ve al
Onemli risk
40<R <100 ) .. . o
Kontrol sistemlerini gdzden gegir ve egitim ver
Olasi risk
20 < R < 40 . . o, . . .
Kontrolleri ve igsbas1 egitimlerini arttir
Onemsiz risk
R<20

lgililere durumu bildir.
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3. KALITE FONKSiYON YAYILIMI

KFY, herhangi bir iirlin veya hizmet gelistirilmesinde, miisteri ihtiyaclarinin ve bu
ihtiyaglarin Oncelik siralarinin belirlenerek, tasarima asamasinda en etkin sekilde
karsilanmasini saglayan sistematik bir analiz yontemidir [10]. KFY temel olarak
iirlinli veya hizmeti tasarim asamasinda baslayarak tiim siirecler boyunca miisterinin

isteklerine gore diizenleyen bir analiz sistemidir [25].
KFY’de kullanilan baslica tanimlar;

Kalite evi: KFY’nin temelidir. Miisteri istekleri ile bu istekleri karsilayacak teknik

karakteristiklerin iliskilendirildigi matris sistemidir.

Miisteri sesi: KFY ’nin baglangi¢ noktasidir. Miisterinin istek ve beklentilerini temsil
eder. Miisteri sesinin dinlenmesi ve isteklerin karsilanmasi i¢in alinan énlemler KFY

stirecini belirler. [37]

KFY sayesinde firma degisen miisteri beklentilerini stirekli takip ederek bu

beklentilere gore siirekli bir yenilenme ve geligsme igerisine girer.

3.1 Kalite Evi

KFY’nin temel dizayn araci olan kalite evi; miisteri beklentileri (NE’ler) ile bu
beklentileri karsilayacak teknik 6zelliklerin (NASIL’lar) iliskilendirilmesine yarayan

bir matris sistemidir [37].

Kalite evi miisteri ihtiya¢ ve beklentilerinin siralanarak aralarindaki iligki, 6nem

derecesi ve basari Olgiitlerinin gosterildigi bir matris sistemidir [38].
Kalite evi olusturulurken asagidaki sorulara cevap aranir;[39]

o Miisteri beklentileri nelerdir?

o Beklentilerin 6nem dereceleri aynt midir?

o Beklentileri karsilamak {iriine bir katki saglar m1?
o Uriinde nas1l degisiklik yapilabilir?

o Bir teknik 6zelligin degisimi diger 6zellikleri nasil etkiler?
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Korelasyon matrisi

Iligki matrisi
Kalite
karakteristikleri
NASIUlar

Masteri Istekleri
NE'ler

N

Teknik
oncelikie =
vel T
kryaslama Planlama Matrisi

Sekil 3.1 Kalite evi

Kalite evi Sekil 3.1°de goriildiigi iizere 6 kisimdan olugsmaktadir. Bunlar;

Miisteri istekleri (NE’ler)

Kalite Karakteristikleri (NASIL’lar)
Mliski matrisi

Korelasyon matrisi

Teknik Ozellikler ve Kiyaslama

A o

Planlama Matrisi

Miisteri Istekleri: Kalite evinin ilk adimi miisteri beklentilerinin (NE’ler)
belirlenmesidir. Bunun icin yiiz yiize goriisme, anket, pazar arastirmalari gibi
yontemlerle miisterilerin iiriinden beklentileri saglikli bir sekilde belirlenerek

matrisin NE’ler kismina yazilir.

Miisteri istekleri bazen birbirleriyle catisir durumda olabilir. Bu gibi durumlarda
tasarimci basarili bir ¢oziimle iki istegi de karsilayabilir ya da isteklerden birini
digerine tercih etmek zorunda kalabilir. Boyle bir zorunlulukta hangi istegin tercih
edileceginin belirlenmesi icin istekler “Géreli Onem” siitununda yiizdelik olarak
derecelendirilir. Bu derecelendirme tecriibelere ya da dogrudan miisteri isteklerine

dayanarak yapilabilir.
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Kalite Karakteristikleri: Kalite evinin amacit miisterilerin beklentilerini

karsilayacak {irlinii tasarlamak ya da mevcut iriinii miisterilerin istekleri
dogrultusunda gelistirmektir. Bunun i¢in miisteri isteklerinin teknik tanimlara
(NASIL’lar) dontstiiriilmesi gerekmektedir. Bu tanimlar kalite evinin ikinci katini

olusturur.[37]

Miisteri istekleri tasarimciya ne yapmasi gerektigini gosterir, kalite karakteristikleri
ise bunu nasil yapilacagini agiklar. [38] Her bir kalite karakteristigi bir veya daha
fazla miisteri istegini etkilemektedir. Bu etki bazen olumsuz yonde de
olabilmektedir. Kalite karakteristiklerinin belirlenmesi bir takim ¢aligmasidir. Tiim
beklentilerin karsilanmasi ancak farkli deneyim ve fikirlerin birlikte caligmasiyla

mumkun olabilir.

Iliski Matrisi: Bu alanda kalite karakteristiklerinin, her bir miisteri istegini nasil
etkiledigi gosterilmektedir [40]. Yapilan isleme kalite karakteristiklerinin miisteri

isteklerini ne kadar karsiladiginin sayisallastirmasi denilebilir [37].

Iliski matrisinin olusturulmasinda amag her bir miisteri beklentisini karsilayacak

teknik 6zellikleri belirlemek ve 6nem derecelerine gore liretime yansitmaktir [41].

Ekip matrisi olustururken deneyimlerinden, miisteri goriislerinden, anket ve istatistik
caligmalardan veya kontrollii deneylerden faydalanabilir. Degerlendirmede semboller

veya rakamlar kullanilabilir (Tablo 3.1) [42].

Tablo 3.1 Kalite evi iliski sembol ve anlamlari

. Amerikan Sistemi | Japon Sistemi
Iliski Derecesi Sembol
Puanlama Puanlama
Giiclii Tliski 9 5 ®
Orta Iliski 3 3 O
Zayif liski 1 1 A

Tablo 3.1°de goriildiigii tizere iliski diizeyine gore puanlama yapilarak bu puanlar
yardimiyla dnem derecesi hesaplanir. Onem derecesi, teknik &zelligin iliskili oldugu
her bir miisteri beklentisinin 6nem derecesi ile iliski diizeyleri ¢arpilarak toplanmasi
ile 6nem derecesi belirlenir. Bu degerin normalize edilmesiyle goreli onem dereceleri

belirlenir. Bu sayede hangi 6zelligin daha fazla istege karsilik verdigi belirlenmis

25



olur. Matriste herhangi bir puan veya sembol bulunmayan hiicreler teknik 6zellik ile
misteri istegi arasinda bir iligki olmadigint gosterir. Teknik ozellikler ile miisteri
istekleri arasinda giiclii bir iliski olmamasi miisteri beklentilerinin karsilanmadigini
gosterir. Ayni sekilde herhangi bir beklentiyi etkilemeyen teknik Ozelligin de

gereksiz oldugu ve g6z ardi edilebilecegi anlasilir.

Korelasyon Matrisi: Kalite evinin catisin1 olusturan korelasyon matrisi teknik
Ozelliklerin birbirlerine olan olumlu veya olumsuz etkilerini gostermek icin
kullanilir. Teknik o6zellikler ¢ogu zaman birbirleriyle iligski igerisindedir. Yani bir
teknik Ozellikte iyilesme saglanmasi diger 6zellikleri olumlu veya olumsuz sekilde
etkileyebilir. Bu etkinin gosterilebilmesi i¢in “korelasyon matrisi” ya da diger adiyla

“cat1 matrisi” kullanilir [37].

Bir teknik o6zellikte yapilan iyilestirmenin diger bir¢ok o6zelligi olumsuz ydnde
etkilemesi durumunda bu iyilestirmeden vazgecilmesi giindeme gelebilir. Bu sebeple
iliskilerin dogru bir sekilde belirlenmesi olduk¢a 6nemlidir [38]. Bu iligkilerin
gosterilmesinde iliski matrisinde de oldugu gibi semboller veya rakamlar kullanilir.

(Tablo 3.2)

Tablo 3.2 Korelasyon derecesi sembol ve anlamlari

Korelasyon Derecesi Say1 Sembol
Giigli 9 C
Orta 3 O
Zayif 1 A

Planlama Matrisi: Planlama matrisi ile firma kendi {iriinii ile rakipleri arasinda

kiyaslama yapar. [37]

Kalite evinin sag tarafinda yer alan planlama matrisi ile firma kendisinin ve

rakiplerinin miisteri isteklerini karsilama durumlarimi degerlendirir. [41]

Asagida Tablo 3.3’te 6rnek bir planlama matrisi verilmistir.
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Tablo 3.3 Planlama matrisi [43]

Miisteri Istekleri Onem | 2 | | [ |, |[= |2 &
Derecesi é _25- _? % _? % ‘é ; -‘g‘
= = = = = Ju < -
Kapagin kolay acilmasi 8 4 3 3 4 1 1 8 7
Saglikli olmasi 10 S 4 5 5 1 1.5 15 13
Uriiniin goriiniir olmasi 7 4 5 4 4 1 1 7 6
Dayanikhilik 3 4 5 5 1.7 | 1.2 [ 1632 | 14
Temiz iiretim 10 5 5 4 5 1 1.2 12 11
Kiiflenme I 1 2 3 3 1 24 | 21
Sal¢a kivami 7 4 3 3 4 1 1 7 6
Renk 7 3 5 4 4 1.3 1 0.1 8
Tat ve koku 10 3 4 4 4 1.3 | 1.2 | 1560 | 14
Toplam 114.02| 100

“Firma Bugilin” siitunu iiriiniin miisteri tarafindan her bir istegin nasil algilandigini
gosterir. [25] Ornekte degerlendirme kriteri olarak “5: En iyi”, “1: En Kotii” seklinde

ifade edilmistir.

Rakip A ve Rakip B siitunlar1 ayn1 miisteri beklentisinin en iyi rakiplerin miisteriler

tarafindan nasil algilandigin1 géstermektedir.

“Hedef” firmanm herhangi bir beklentide firmanin nasil algilanmak istedigini
gosterir. Hedef belirlenirken rakiplerin nasil algilandigina ve ilgili misteri

beklentisinin 6nem derecesine bakilir [44].
“Ilerleme Oram1” hedef siitunundaki degerin bugiin siitununa oranini ifade eder.

“Satis Noktas1” herhangi bir miisteri beklentisinde yapilan iyilestirmenin iirliniin

pazarlamasina katki yapip yapmadiginin gostermektedir [44].

“Onem Puani” siitunu 6nem derecesi ile ilerleme oran1 ve satis noktasi degerlerinin
carpilmastyla elde edilir ve bu degerin normalize edilmesiyle “Yiizde Onem” siitunu
olusturulur. Boylece her bir miisteri isteginin yiizdelik olarak énemi belirlenmis olur

[44].

Planlama matrisi isletmenin iirliniiniin piyasadaki yerini gormesi acisindan énemlidir

[37].

Teknik Ozellikler ve Kiyaslama: Teknik gereksinimlerin piyasadaki farkl iiriinler

iizerindeki etkisinin belirlenmesi i¢in olusturulan boliimdiir. Planlama matrisinde
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oldugu gibi teknik oOzelliklerin rakiplerle kiyaslanmasi, kendi aralarinda

onceliklerinin belirlemesi ve hedeflerin belirlenmesi amaciyla olusturulur [41].

Kalite evi olusturulurken yukarida anlatilan biitlin boliimlerin  kullanilmasi
gerekmeyebilir. Hangi boliimlerin olusturulacagina harcanacak zaman ve para

sonucu yapilacak calismanin getirecegi yarar karsilastirilarak karar verilir [44].
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4. KALITE FONKSIiYON YAYILIM YONTEMININ RiSKLERE ALINACAK
ONLEMLERI BELIRLEMEK AMACIYLA KULLANIMI

Bu tez ¢alismasi kapsaminda alt yap1 ve iist yapi isleri yapmakta olan orta 6lgekli bir
ingaat firmasinda HTEA, Fine-Kinney ve L Tipi Matris metotlariyla risk
degerlendirme yapilmaistir.

Risk degerlendirme kapsaminda ilk olarak yapilan isler; egitim ve idare, saglik,
yonetim, acil durum ve insaat olarak 5 ana gruba ayrilmistir. Firmadaki ISG
uzmanini da yardimiyla her faaliyet grubu i¢in riskler belirlenerek analiz edilmistir.
Her bir risk analizinde elde edilen sonuglara gore riskler en yiiksek risk skoruna
sahip olandan baglayarak siralanmis ve risk gruplarma ayrilmistir. Yapilan risk
degerlendirme caligmalar1 Tablo 4.1, Tablo 4.2 ve Tablo 4.3’ te verilmistir.
Toplamda belirlenen 94 riskten; HTEA metoduna 27, L tipi matris metodunda 33 ve
Fine-Kinney metodunda 27 adet risk 1. ve ya 2. derece olarak tespit edilmis ve kalite
evi matrisinin miisteri istekleri (NE’ler) kismina tehlike tiirleri ve kalite
karakteristikleri kismmna da (NASIL’lar) alinmasi gereken Onlemler yazilarak
aktarilmastir.

Siitun agirlig1 kismina risk analizlerinden elde edilen ROS degerleri yazilmis ve her
bir tehlike tiirline ait 6nem derecesi formiil 4.1 de gosterildigi sekilde hesaplanmistir.

- ROS;
OD; = e
[4.1]

x 100

Formiilde ODj; i. Satirda yer alan riske ait onem derecesini, ROS; ise ayni riske ait
ROS degerini belirtmektedir.

Iliski matrisi kisminda her bir satirda yer alan tehlike, her bir siitunda yer alan énlem
ile ayr1 ayr iligkilendirilerek, aralarindaki iliski giiclii (9), orta (3) ve ya zayif (1)
seklinde gosterilmistir. Iliski matrisinde bos kalan kisimlar karsilik geldikleri satir ve
stitunda yer alan tehlike ile alinacak 6nlem arasinda bir iligski olmadigini gosterir.
Iliski matrisinin alt kisminda yer alan 6nem derecesi satir1 alinacak onlemlere ait
onem derecelerini gdsterir ve o siitunda yer alan onlemin iliskili oldugu tiim risklere
ait iliski derecelerinin riske ait 6nem derecesi ile ¢arpilarak toplanmasi ile formiil
4.2’ de gosterildigi sekilde hesaplanir.

0D, = Y ROD; x IDy; +ROD; x iD;;
[4.2]

Formiilde OD; 1. Siitunda yer alan onleme ait 6nem derecesini, ROD; i. Satirda yer

alan riske ait dnem derecesini ve ID;; i. Satir ve 1. Siitunun kesisiminde yer alan iliski
derecesini ifade etmektedir.
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Matrisin son satirinda yer alan goreli 6nem derecesi degeri formiil 4.3’te gosterildigi
sekilde hesaplanir.

GOD, = ;% x 100
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Tablo 4.1 HTEA risk degerlendirme matrisi

g o _ PLANLANAN AKSIYON o
| | M i [72) ~
é E = a 2 é DEGERLENDIRME é E = a
L L
0 a = N a
AR . 2E2| 2
o é @ E O A ALINACAK ONLEMLER ol=|* EJ
Kazi O;tzargli 11;;ii0\/g§ ! Patlama. vanein Kazi islerinin yapilacagi noktalardaki tesisatlarla
78 | INSAAT £az, - na, yangin, Calisanlar 7 8 | 10 | 560 ilgili yetkililerden bilgi alinmali ve tesisatlarin 2 |2 |10] 40
gahigmalan tesisatlarin ek risk clektrik garpmast yakininda kazi yapilirken dikkat edilmelidir
olusturmasi )
Yiiksekte Emniyet kemersiz ¢aligilmamasi, daha etkin saha
22 | INSAAT Cahsma Yiiksekten diisme Yaralanma, 6lim Calisanlar 10 7 7 1490 kontrolii yapilmasi, yiliksekte ¢aligma egitimi, 5 3 7 1105
? cezai islem
Gerekli is sagligi ve
EGITIM giivenligi Bilgisizlik sebebiyle Caliganlara periyodik olarak ig saglig1 ve
! VE IDARE Genel egitimlerinin yasanacak kazalar Calisanlar 10 6 8 | 480 giivenligi egitimleri verilmelidir. 2|28 ®
alinmamis olmasi
Calisanlarin sahada
tespit ettikleri
. ) tehlikeleri vb. Zamaninda miidahale Calisanlar ve Calisanlarin sahada tespit ettikleri tehlikeleri vb.
14 | YONETIM Genel durumlar st edilememesi sonucu i :re tciler 5 9 | 10 | 450 durumlart iist yonetime iletecekleri kayitlt bir 2 12|10 40
yonetime iletecekleri 6liim, yaralanma yarelg sistemin olusturulmas: saglanacaktir.
kayitl bir sistemin
olmamasi
Kals Sokiim yapilan Sokiilen pargalarin Kalip sokiim alaninin tespit edilerek
23 | INSAAT Sékﬁrlrju'i alanin gegislere calisanlarin {izerine Calisanlar 8 7 8 | 448 smirlandirilmasi ve sokiilen pargalarin diizenli bir | 4 | 3 8 | 96
kapatilmamasi diismesi sekilde istiflenmesi
Lo . 1. ise baslamadan 6nce her galisana isleyis,
i Isgilere yapilan g ve S . gorevi, acil durumlar prosesi gibi konularda bilgi
2 EGITIM Genel kullantlan Bilgisizlik scbebiyle Calisanlar 10 5 8 | 400 verilmelidir, 212 8] 32
VE IDARE ekipmalarla ilgili yasanacak kazalar P . :
bilei verilmemesi 2. Isyeri igin ¢aligma talimatlar1 hazirlanmali ve
gy gerekli yerler asilmalidir.
Risk Analizinin Risklerin
12 | YONETIM Genel yapilmamas1 ve tammlam?.qa}.maa Cahsanlar ] s | 10 | 400 Risk Analizi yap_ﬂaral; Q_ahsanlara bilgi 212 110/l 40
calisanlara sonucu Olim, verilmelidir.
anlatilmamast yaralanma
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Tablo 4.1 HTEA risk degerlendirme matrisi (devam)

; Kalip Sokiimiin sistemsiz pralibin hep it . S .
24 | INSAAT Sokiimil I it ¢okmesi sonucu Calisanlar 7 8 1392 Kalip sokiimii sistemli bir sekilde yapilmali 8 | 72
yaralanma
Kal 1zKahlp ini Galisanlarin lik burunl lik tabanli ayakkab
25 | INSAAT Sél?ﬁlrlrjlii ma .e.T S uzuvlarina ¢ivi Calisanlar 10 4 {320 Gelik burun ukveilc;e 11 al anti ayakiabr 4 8
givilerinin batmad) ullaniimal
sokiilmemesi
Uzuv . .
) I et sot takilmast/arpmast i) Calisma alanina gld?rken, calisma es_nasmda ve
20 | INSAAT Genel dikkatsiz davranmak | ve/veya denge kaybi Calisanlar 10 7 1280 Qa!l_sma aljm}mdan donerken acele ed1!mem§51 7 | 84
sonucu yaralanma ii) Tespiti durumunda miidahale edilmesi
El aletlerinin . . .
34 | INSAAT | EI Aletleri bakimsiz veya Elektrik garpmast Caliganlar | 8 7 | 280 Aletler kullanimdan &nce kontrol edilmeli ve 7|28
yipranmis olmas! periyodik olarak bakilar1 yapilmalidir.
Yiiksekten diisme,
Beton dokiimii diger iscilerin iizerine P .
85 | INSAAT Dl.zig);ﬁ sirasinda kalibin diisme, malzemelerin Calisanlar 4 10 | 280 Beton domm;)ﬁ?;;?;ﬁi?eg?ce kaliplarin 10 | 60
acilmasi diger iscilerin iizerine
diismesi
Tiim uyan 1. Acil durum toplanma boélgeleri ve kagis yollari
) . Acil durum uyari ve isaretleri isaretlenmelidir. 2. Bolgelerdeki risklere uygun
18 ACIL Uyar ve Ikaz ikaz isaretlerinin Calisanlar riskleri anti Calisanlar ve 4 s | 256 uyari isaretleri asilmalidir. 3. Kagis giizergah, s | 48
DURUM Isaretleri uygun veya yeterli goérememesi santiye ziyaretgiler toplanma alanlari, yangin sondiirme cihazlar1 ve
olmayisi ginsine ilk yardim dolaplarmin yerlerinin gosterildigi
asilmis . . P
igyeri plan1 goriiniir bir yere asilmalidir.
TN Calismaya baglamadan 6nce toz ve gaz
41 | INSAAT C;?};Z;aﬁ;n biriﬁint};(;lileerg;zlar Somr;:gilggzilmgl Calisanlar 7 9 [252 6l¢timleri yapilmali ve uygun maskeler temin 9 | 36
edilmelidir.
i) Merdivenlerin 1/4(zemin/yiikseklik) oranma
. Merdivenlerde .. . uyulgrak yerlestirilmesi o
80 | INSAAT Merdiven uygun olmayan Yiiksekten diigme Calisanlar 9 7 1252 ii) .Merdlvenlerm kaymasnunn engell.eneceg{ 7| 42
kullanimi | sekilde yukardan ya da asagidan sabitlenmesi
galiyma iii)Kenarda yapilan ve uzun siireli iglerde
merdiven yerine ¢aligma platformu kullanilmal
. skele Sokiimiin bilingsiz Clli‘;ﬂ;e“s? ?iagge‘r Iskelelerin kurulumu ve sokillmesi yetkili
32 | INSAAT Sokiimil yapilmasi sonucu iscilerin 1’1 zerine Calisanlar 5 10 | 250 personel tarafindan sistematik bir sekilde 10 | 40
iskelenin ¢okmesi diigme yapilmalidir.
Calisma alanlarinda toz 6l¢iimii yapilacaktir ve
6l¢lim sonuglarma gore sinirlarm asildigr yerlerde
24 | SAGLIK Toz Ortamin tozunun Meslek hastalig Caliganlar ve ] 6 | 240 oncelikle toz kaynaginda yok edilecek veya tozlu 6 | 54

calisanlar etkilemesi

ziyaretgiler

bolim ¢alisanlarm oldugu boliimden ayrilacak
bunlar miimkiin degilse ¢aligmaya ve toza uygun
toz maskesi kullandirilacaktir.
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Tablo 4.1 HTEA risk degerlendirme matrisi (devam)

Calisanlarin isini yaptig1 yerde rahat hareket

Manhbhollerin ¢ok . A : e
; Altyap1 dar olmasi. Iskelet ve kas sistemi edeb11.m'e51 tom yeterli serbest alan l?ulunur, lsin
42 | INSAAT . 3 Calisanlar 10 240 ozelligi nedeniyle bu miimkiin degilse ¢aligma 54
Calismalar1 | ergonomik olmayan rahatsizliklar " .
ahgma oftamt alaninin yaninda serbest hareket edecegi alan
i olmasi saglanir.
Beton .. zeIr(igtljoerllzikimsinin Isginin dengesini i) Kolon/kiris etrafina korkuluk yapilmasi
88 | INSAAT Dékiimii gmni ot keniirsiz kaybederek asagiya Calisanlar 8 224 it) Korkuluklu iskelede ¢alisma yapilmasi 28
}:)lmas1 diismesi iii) Emniyet kemeri kullanarak ¢alisma yapilmasi
) Beton Beton dokiimiinde Bomun iscive Beton pompast ehil kisiler tarafindan kontrol
89 | INSAAT Dékiimii pompa bomunun a ngly Calisanlar 8 224 edilmeli ve ¢alisma sirasinda tehlikeli 42
hareketi sarp hareketlerden kagimilmahdir.
ACIL Acil durum planimnin Panik veya Cahsanlar ve 1. Acil durum planlarinin hazirlanmasi ve plan
15 DURUM Genel hazirlanmamis miidahalede gecikme, i Zret iler 3 216 hakkinda ¢alisanlarm bilgilendirilmeli ve plan 36
olmasi yaralanma, 6lim yarete uygulamaya konmalidir.
ACIL Acil durum Panik veya Cahsanlar ve Acil durum ekiplerinin belirlenmesi ekip listesi
16 DURUM Genel ekiplerinin miidahalede gecikme, i Zret iler 3 216 igletmenin herkes tarafindan goriinebilecek 36
belirlenmemesi yaralanma, 6lim yarete panosuna asilmasi gerekmektedir.
Bir adet
- 6'kglik 1.Her bir béliim i¢in uygun tipte ve sayida yangin
; Yii?ﬁiﬂ;ﬁiﬂ? . ABC tipi sondiiriicii temin edilmeli ve periyodik bakimlar
17 ACIL Yanem u Iljm ve calisir Yanma, yaniklar, KKT Calisanlar ve 3 216 yapilmali 36
DURUM g ygvazi e(t;te s igyerinde maddi hasar yangin ziyaretgiler 2. Yangin sondiiriiciiler yerden en fazla 90 cm
bulunn};amam sondiirticti yiikseklikte kolay almabilir sekilde konulmali ve
temin uygun sekilde isaretlenmelidir.
edilmistir.
1) Kazi islerinde, yukaridan asagiya dogru ve
79 | INSAAT Kazi Kazi alanina uygun | Kazi alaninda toprak Cahsanlar 6 216 topragin dayaniklilifi ile orantili bir sev verilmesi 36
caligmalari sev verilmemesi kaymas1/¢okmesi 2) Seve egim verilemiyorsa payanda ve iksa ile
desteklenmesi
1) Titresim yapan aletlerle ¢alisacak is¢ilerin, ise
alinirken, genel saglik muayeneleri yapilacak,
ozellikle kemik, eklem ve damar sistemleri
incelenecek ve bu sistemlerle ilgili bir hastalig
Titresim vapan veya arizasi olanlar, bu iglere alinmayacaklardir.
5 24 Titresim sim yap Meslek hastalig Calisanlar 7 210 Titresim yapan aletlerle ¢alisan is¢ilerin, 54

aletlerle ¢alisma

periyodik olarak, saglik muayeneleri yapilacaktir.
2. Titresim yapan aletlerle ¢alismalarda
Calisanlarm Titresimle flgili Risklerden
Korunmalarina Dair Y&netmelik hiikiimlerine
uyulacaktir.
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Tablo 4.1 HTEA risk degerlendirme matrisi (devam)

Manbholelere giris

Manholelerin iizerine ¢ikis ve iniglerde yeterli

40 | INSAAT Altyapt ¢ikislarda merdiven Yiiksekten diisme Calisanlar 10 7 1210 yiikseklikte ve uygun standartlarda merdiven 7| 28
Calismalart
kullanilmamasi kullanilmasi
90 | INSAAT izolasyon Yanict membran Menl s tilirkeg Calisanlar 5 7 1210 IZOlas“y on 1$lem{ sirasinda hazirda yangin 3| 45
alev almasi sondiirme cihazi bulundurulmasi
Manevract Aracin iscilere i) Siriictiniin manevraci yardimu ile hareket
62 | INSAAT | Is Makineleri ¢ carpmasi / kaza Calisanlar 7 7 |196 etmesi 7| 42
bulundurulmamast e
yapmast ii) Iscilerin araca yaklastirilmamasi
- . Yanlis kullanimi . . e
63 | INSAAT | Is Makineleri Operatériin chil sonucu is kazasi Calisanlar 7 7 | 196 Operg tor_belge& bulunmayan kisilerin 15 7| 28
olmamasi . makinesi kullanmalarimn engellenmesi
meydana gelmesi
Santiye Uciineii sahislarn is kazalarina maruz 1) Is sahasina izinsiz girisler énlenmeli
74 | INSAAT Giivenligi salfa a izisnsiz s $ Kahnmast Calisanlar 7 7 1196 2) Ziyaretgilere ISG konusunda bilgi verilmeli ve 7 | 28
Faaliyeti y &y gerekli KKD’leri kullanmalari saglanmalidir.
; . El aletlerinin s
35 | INSAAT El Aletleri Jorlanmast Parga firlamalari Calisanlar 8 6 | 192 Siperlikli baret kullanilmasi 4 | 64
Altvan Manbhole'lerin Beton yiiksekligi 100 cm'den fazla olan manhole
39 | INSAAT yap tizerinin agik Yiiksekten diisme Calisanlar 9 7 | 189 agizlarm diismeye kars1 kapatilmasi ve 7 | 28
Caligmalar . . -1
birakilmasi manholelerin etrafi ¢evrilmelidir.
Tiiplerin dolu-bos ayirimu yapilarak iistii kapal
47 | INSAAT | Kaynak Isleri Tiplerin agikta Yangin ve Patlama Caliganlar 9 10 | 180 demir Kafeslerde depolanmasi, atesle yakl asma 10 | 60
depolanmasi uyari levhalari asilmasi, yangin tiipii
bulundurulmas:
Iskele Seyyar iskelelerin : .. . -
31 | INSAAT Uzerinde frenlerinin Yiiksekten diisme Calisanlar 5 7 175 Iskeleye gikmadan nce fr.e nleqn kapal oldugu 7| 42
kontrol edilmeli
Calisma kapatilmamasi
KKD Calisanlara yaptiklart i n ve TSE belgeli
24 | INSAAT Genel kullanilmamasi veya Yaralanma, 6liim Calisanlar 8 7 | 168 $ ayap $C uygun ve olee 7| 56
KKD verilmeli ve kullanilmasi saglanmalidir.
uygun olmamast
Istifleme alaninin Malzemelerin Malzeme istif alanlarinin ¢alisma alani disinda
55 | INSAAT Depolama caligma alani Iscilerin Uzerine Calisanlar 8 7 | 168 . sals s 7| 28
A . . .. . belirlenmesi
icerisinde secilmesi Diismesi
. Merdivenin yapildigi . .. <
82 | INSAAT Merdiven malzemenin kaygan Kayma, diisme Calisanlar 6 7 | 168 Merdiven malzemesmm kaymalara kargt dogru 7] 28
kullanimi segilmesi
olmasi
: Merdiven Merdivenlerde . . -
83 | INSAAT Kullanimi Korkuluk olmamas Yiiksekten diisme Calisanlar 8 7 | 168 Her merdivene korkuluk yapilmasi 7| 28
44 | INSAAT | Kaynak Isleri Kaynak 1gimnlart Goze zarar, viicut Calisanlar 9 6 | 162 Kaynak maskesi ve is elbisesi kullanimi 6 | 24

yaniklart
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Tablo 4.1 HTEA risk degerlendirme matrisi (devam)

Gaz maskesi kullanilmasi, aspirasyon sistemi

45 | INSAAT | Kaynak Isleri Kaynak gazlari Gazlarin solunmast Calisanlar 9 6 | 162 yapilmast 6 | 24
Mobil Vin Periyodik :{?:;r?ni?;l ts;rllsacg Periyodik kontrollerin yetkili bir makine
67 | INSAAT ¢ kontrollerin b 3 Calisanlar 5 8 | 160 mithendisi yada teknik servis tarafindan 8 | 32
kullanimi malzemelerin
yapilmamasi devrilmesi yapilmasi ve raporlanmasi
Caligma alanlarinda giiriiltii 6l¢timii yapilacaktir
ve Ol¢lim sonuglarina gore sinirlarin agildigi
, Oran Gurisinin —— sl gl fomatnd ok
7 | SAGLIK Giiriiltii | yitksek olmast sebebi | Meslek hastalig: S N 10 5 1150 A (51/ gu arek sl s dﬁ 20 5130
ile isitme kaybt ziyaretgiler oldugu boliimden ayrilarak giir ti izeyi 80 dB
altina indirilecek bunlar miimkiin degilse uygun
kulaklik temin edilerek ¢aligsanlara teslim
edilecektir.
1. Baglantilar siirekli kontrol edilerek
28 | INSAAT | iskele Kurma Baglantlarin uygun Iskelenin ¢okmesi Caliganlar 5 10 | 150 raporlanmal 2. Tijlerle cep he baglantist 10 | 40
yapilmamasi yapilmali 3. Bozuk ve kirtk imalatli pargalarin
kullanilmasina izin verilmemeli
Iskele . . . . T
29 | INSAAT | Ugzerinde Iskelenin fazla fskelenin ¢okmesi Calisanlar | 5 10 | 150 Iskelenin tasima kapasitesi goriiniir bir yerine 10 | 40
yiiklenmesi asilmal ve fazla yiiklenmemelidir.
Calisma
iskele iskelelerin (Iiimrl:;:srll Zsﬁilr
30 | INSAAT Uzerinde standartlara uygun ; i?erin 1,1 zefine Caliganlar 5 10 | 150 TSE belgeli uygun iskeleler kullanilmali 10 | 30
Calisma olmamasi serier!
diisme
Caliganlarn ige giris
saglik muayeneleri
ve ozlik
EGITIM dosyalarinin Acil durumlarda Tiim ¢alisanlarin ise baglamadan once ve
4 VE IDARE Genel olmamasi, meslek evraklarina Caliganlar 7 3 | 147 periyodik saglik muayeneleri yapilmal ve 6zlik 3127
hastaliklarinin, ig ulagilamamasi vb. dosyalar1 diizenli sekilde tutulmalidir.
kazalarmm
kayitlarinin
tutulamamast
Santiye Hiz . . o T
64 | INSAAT | is Makineleri Limitlerine Is¢ilere Carpmasi / Calisanlar 7 7 | 147 Santiye Sahasinda Belirtilmis Hiz Limitlerine 71 s6
Kaza Yapmasi Uyulmasi
Uyulmamast
. Merdiven . .
81 | INSAAT Merdiven basamaklarinin Yiiksekten diisme Calisanlar 7 7 | 147 Merdivende kullanilan ahsap ma.l Zem(?lerm 7| 42
kullanimi e hasarsiz malzemelerden segilmesi
kirilabilir olmasi
El aletlerinin calisir Diger calisanlarn Aleti kullanan isgilerin bilinglendirilmesi,
36 | INSAAT El Aletleri ere cals ger cals Calisanlar 8 6 | 144 kullanimdan sonra ekipmanin tertibinin 6 | 24

vaziyette birakilmasi

yaralanmasi

saglanmasi
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Tablo 4.1 HTEA risk degerlendirme matrisi (devam)

Makinelerin hareketli kisimlarina siperlik

37 | INSAAT El Aletleri Hareketli kisimlar Uzuv kesilmeleri Calisanlar 8 6 | 144 yapilmah ve cahignalar bilgilendirilmelidir. 6 | 36
Kirlan veya kesilen Géze canak isabet
38 | INSAAT El Aletleri malzemeden ¢apak (e;tnrfl ; Calisanlar 8 6 | 144 Siperlik ve koruyucu gozliik kullanilmasi 6 | 36
sigramast °s
v Agir ve dengesiz . . L .
70 | INSAAT Mobil Ving malzemelerin Mal%emele.:rln Calisanlar 4 9 | 144 Ving tagima kap.a51.tevsm1 asI}layacak §ek11de ve 9 | 36
kullanimi diismesi dengeli bicimde yiiklenmeli
taginmasi
Personellerin
EGITIM mesleki yeterlilik Bilgisizlik sebebiyle Tehlikeli ve ¢ok tehlikeli isyerlerinde ¢alisanlarn
3 VE IDARE Genel belgelerinin yasanacak kazalar Calisanlar 3 7| 140 mesleki egitimlerinin tamamlanmasi 7|28
olmamasi
R . Sapanin kopmasi Kaldirma/tasima isleminden 6nce, sapanlarin
72 | INSAAT Mobil Ving Eski/yipranmig sonucu kaldirilan Caliganlar 4 8 [ 128 kontrol edilmesi ve yipranmus olanlarin 8 | 32
kullanim1 sapan kullanilmasi - . S .
malzemenin diismesi degistirilmesi
1.Sirket yetkilisi ziyaret¢inin girecegi alanda
Ziyaretgilerin KKD kullanilmasi gereken KKD leri temin ederek
13 | YONETIM Genel lqum kuuanr.ne.ldan Oliim, yaralanma Ziyaretciler 6 7 | 126 z lyaretgiye tes_llm etn.leh.ve k.ullanplasm.l. 7] 28
isletme igerisine saglamalidir.2. ziyaretgiye isyeri tehlikeleri ile
girmeleri ilgili bir egitim verilmeli ve girmemesi gereken
boliimler tanimlanmalidir.
; N Elektrot kaynagi .
46 | INSAAT | Kaynak Isleri akim iiretecleri Elektrik carpmast Caliganlar 7 6 | 126 Topraklamalarin yapilmasi 6 | 24
Yayalarin kaldirmmi
: Yaya kaldinm veya kullanamamalarindan Caliganlar ve Malzemelerin santiye alaninda belirlenmis uygun
57 | INSAAT Depolama yol kenarma . . 7 6 | 126 . . 6 | 24
. dolay: trafik yoluna ziyaretgiler noktalarda istiflenmesi
istifleme yapilmasi
¢ikmasi
. Malzem(’ileru} i) Dikey istifleme yapilmamasi
insanlarm tizerine . . .
devrilmesi veva ii) Kolay havalanabilecek malzemelerin
59 | INSAAT Depolama Siddetli riizgar 1 vey Caliganlar 3 7 1126 baglanmasi yada tizerine agirlik konulmasi 7 | 28
havalanarak insanlara . P
iii) Malzemelerin sandik/kutu vs. Igerisinde
garpmasl sonucu o .
istiflenmesi
yaralanma
: ; Yaralanmalara Ilk yardim dolab1 temin edilerek igerisine
19 ACIL Ik Yardim Il yardim dolabt miidahale Ca'hsanla'r Yel 10 4 | 120 yonetmelikte belirtilen malzemeler konulup 4 | 16
DURUM olmamasti . . ziyaretgiler .
edilememesi muhafaza edilecek
i) Bomun hareket alani icerisinde, iskelede
R Vincin goriis . ¢alisma yapilmamasi
71 | INSAAT Mobil Ving alaniin smirh Bpmun binaya yada Calisanlar 4 10 | 120 ii) Telsiz ile veya isaretli haberlesme 10 | 40
kullanimi iskeleye carpmasi

olmasi

yontemlerini bilen manevraci yardimi ile
kaldirma-tagima yapilmasi
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Tablo 4.1 HTEA risk degerlendirme matrisi (devam)

Santiye . Santiyedeki olaylara .. oy . .
76 | INSAAT Giivenligi i 1Q1n§e ... | kisa siirede miidahale Calisanlar 120 Givenlik birimi ?E.ll.l sanlgnna t§151z verilerek 24
2 haberlesme eksikligi konu hakkinda egitilmesi, tatbikat yapilmasi
Faaliyeti edememe
Peryodik Ariza sonucu, is L e
65 | INSAAT | Is Makineleri Kontrollerinin kazasi, yaralanma, Calisanlar 112 Pompanin Perlyo;l;k fl(li)lr:rlollermm Diizenli 28
yapilmamasi oliim P S
Merdiven Merdivenin galigma Denee kavbi sonucu Uzun siirecek ve dikkat gerektiren islerde
84 | INSAAT platformu olarak ge kay Calisanlar 112 merdiven yerine iskele veya ahsap/metal ¢alisma 28
kullanimi diisme
kullanilmas1 platformlarinin kullamlmasi
92 | INSAAT Izolasyon Tip lerm_ 51calfta Patlama ve yangin Caliganlar 112 Tiipler serin noktalarda beklemelidir. 28
bekletilmesi
Caliganlarin igyeri Calisanlarin is ile ilgili kararlara katiliminin
3 Psikososval hakkindaki Mutsuzluk, saglanmasi, gerekli goriildiigi durumlarda ¢alisan
8 SAGLIK SLXOSO8Y; kararlarda konsantrasyon Calisanlar 108 temsilcilerinin aracilik yapmasinin saglanmasi 12
Etmenler U S qixe s o . .
goriislerinin eksikligi, isteksizlik gerekir. Ayrica ¢alisanlarin is programlari
alinmamast iizerindeki kontrolleri arttirilmalidir.
R Vincin sabitlendigi S - L
69 | INSAAT Mobil Ving noktada uygun Vincin yikilmasi Caliganlar 108 D Vl ncmﬂkurulacagl algmn .tes'v1yesm1n yapllmas1 18
kullanimi . ii) Saglam takozlar ile vincin desteklenmesi
tesviye yapilmamasi
) ) Kavnak sirasinda Capaklar ¢ekig ile
53 | INSAAT | Kaynak Isleri yn uzaklastirirken goze Caliganlar 105 Koruyucu is gozliigii kullanilmasi 30
olusan ¢apaklar
capak kagmasi
Giivenli ¢alisma Gorevli olmayan
68 | INSAAT Mobil Ving tjolgesl,lvr.ur.l kisilerin ving calisma Calisanlar 105 Vincin ¢alisma alani belirlenerek girigler 8
kullanimi giivenliginin sahasina girerek smirlandirilmalidir.
saglanmamasi kazaya sebep olmalari
1) Yikim alaninda, en az yikilan yap1
; Yikma/kirma Yikim sirasinda Firlayan pargalarin yiiksekliginin iki katina esdeger giivenlik alani
77 | INSAAT P pargalarin etrafa . Calisanlar 105 28
Isleri insanlara ¢arpmast olugturulmasi
firlamasi ..
ii) alanin etrafinin kapatilmasi
Pompanin Beton
: Beton Alan Kazaninin Is¢inin Kazana .
86 | INSAAT PO . .. . Calisanlar 105 Tiim Kazanlarda Korkuluk Olmasi 28
Dokimi Korkulugunun Diismesi
Olmamasi
Iskelenin Iskelenin Tekerleksiz I;i‘;féﬁigéfg??g Isi Bittikten Sonra Tekerlegi Olmayan iskelelerin
33 | INSAAT Baska Yere Siiriiklenerek alzemetern Lig Calisanlar 98 $ e g ¥ 42
Is¢ilerin Uzerine Sokiiliip Tekrar Kurulmasi
Tasimmast Tasimmast
Yikilmasi
; Mobil Vin Kanca ucunda Sapanin kancadan Emniyet mandali bulunmayan kanca ile
73 | INSAAT ¢ emniyet mandalinin kurtulmasi sonucu Calisanlar 96 Y Y 16
kullanimi kaldirma/tagima yapilmamasi

olmamasi

malzeme diismesi
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Tablo 4.1 HTEA risk degerlendirme matrisi (devam)

Her bir personel i¢in Rol belirsizligi veya rol

B Psikososval Mutsuzluk, catigmalari ile insanlara iliskin sorumluluklar
9 SAGLIK Y Rol belirsizligi konsantrasyon Caliganlar 2190 konusunda tatminsizligin olup olmadig1 2] 12
Etmenler o) < A S S L by
eksikligi denetlenerek gerekli goriilen kisilerde gorev
degisikligi yapilmalidir.
Yagli el veya
; A eldivenle oksijen Yagl el veya eldivenle tiiplerin kullanilmamasi,
48 | INSAAT | Kaynak Isleri tiiplerinin Patlamagggngm Calisanlar 101 90 bu konuda gerekli bilinglendirilmenin yapilmasi 101 40
kullanilmasi
Kavnak Yanici ve yakic tiiplerin ¢ikiglarinda ve saloma
49 | INSAAT | Kaynak Isleri o Patlama ve yangin Caliganlar 10 | 90 girislerinde birer adet alev kesici ventil 10 | 40
hortumlarinda yanma
bulundurulmasi
Oksi-asetilen
; — tiplerin basing Yiiksek basingla .« . S .
52 | INSAAT | Kaynak Isleri Jh . Calisanlar 6 | 90 Basing gostergelerinin tamir edilmesi 6 | 36
gostergelerinin caligma
bozuk olmasi
; Istiflenen malzemeyi Istiflenen malzemelerin bilgilerinin malzeme
56 | INSAAT Depolama | tanimlayan bilgilerin | Patlama ve yangin Calisanlar 10 | 90 . g 10 | 40
iizerinde yer almasi
olmamasi
Beton mikseri ve Beton dokiilmesi esnasinda alana girecek yetkisiz
87 | INSAAT l?etf)n ) pompast gevresinin Yaralanma Calisanlar 6 | 90 kisilerin girmesini e.:ngellemek i¢in gqve.nl.lglmn 6 | 24
Dokimi giivenliginin emniyet seridi yada alan perdesi gibi
saglanmasi malzemelerle ¢evrelenmesi.
91 | INSAAT izolasyon Tiipler ve hortumlar: Tuplert(i;;lll:;/iln gen Calisanlar 6 | 90 Alev geri tepme ventil konulmalidir. 6 | 36
94 | INSAAT izolasyon Isttrlan membran Calisanlarmn ellerine Calisanlar 5 | 90 Izolasyon gahsanlarln? korl_Jyucu eldiven temin 3|18
yapismast edilmesi
Diisme, ({arp ma | Demirler miimkiin oldugunca makinler
: NI Demirin is¢iler sonucy yaraianma, cie yardimiyla tagmmali. Iscileri icin tasima
26 | INSAAT Demir Isleri ve parmaklarin Calisanlar 4 | 84 . N 4 | 24
tarafindan taginmasi . talimatlar1 hazirlanmali, tagima sirasinda galisma
sikigmas, iskelet ve alanmin giivenligi saglanmali
kas rahatsizliklar g st sag
Tipler i¢in tagima Insan giicii ile
50 | INSAAT | Kaynak Isleri arabalarmin taginmasi sonucu Calisanlar 4 | 84 Tasima arabalar1 temin edilmesi 4 | 24
olmamasi devrilme
54 | INSAAT Depolama Agir ma!ze'melerln . Caliganlar tizerine Calisanlar 7| 84 Istifleme alanlarmim devrilme bolgesi kadar 7| 28
dengesiz istiflenmesi yikilma smirlandirilmast
58 | INSAAT Depolama Yuk}f;f;:;fslleme Istif devrilmesi Caliganlar 7 | 84 3 metreyi agmayacak sekilde istifleme yapilmasi 7 | 28
: : o .| Yanict maddelerin . <
43 | INSAAT | Kaynak Isleri yakininda galigma Yangin ve patlama Calisanlar 10 | 80 Yanict malzemelerin oldugu alanlarda ¢alismama 10 | 20
; N Tiiplerin . Tiiplerin tehlike aninda hemen ¢6ziilebilecek
51 | INSAAT | Kaynak Isleri baglanmamast Devrilme Caliganlar 3163 sekilde baglanmast 3118
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Tablo 4.1 HTEA risk degerlendirme matrisi (devam)

Yanici malzemelerin

Yanict malzeme istiflerinin yaninda yangin

60 | INSAAT Depolama istiflenmesi Yangin g sanlar 3 63 hidrandi, yangin séndiirme tiipii bulundurulmasi 4
; ; Tiplerin ellerde . Tiiplerin tiip arabalar ile tasinmasi ¢alisanlarin
93 | INSAAT Izolasyon taginmasi Diispatlama Gl 3 63 kas ve iskelet sistemleri i¢in gereklidir. 28
27 | INSAAT Demir Isleri D“T“?‘““ veya bag Yaralanma Caliganlar 10 60 Iscilere elleCI} verilmeli ve kullanimi 12
telinin ele batmasi saglanmalidir
; SR Yagislt hava Isgilerin kaygan
66 | INSAAT bolimlerde . - . Caliganlar 3 45 Yagisl hava kosullarinda ¢alisma yapilmamasi 5
kosullari zeminde diismesi
calisma
61 | INSAAT Depolama K}rr}yasallar{n Blr_blrlerl 1_le Calisanlar 5 4 Kimyasallarin giivenlik bilgi formuna gore ayr1 14
istiflenmesi reaksiyona girme depolanmasi
Bu tiir olaylar kargisinda ¢alisanlar, miidahil
Miisteri ziyaretgiler olmaktan kaginarak derhal igverene haber
B Psikososval tarafindan gelecek Calisanlarin maruz vermeleri konusunda bilgilendirilmistir.2.
10 | SAGLIK Y olumsuz tepkiler ve | kalacaklar olumsuz Calisanlar 2 36 Caliganlara gérev ve sorumluluklari disinda bagka 8
Etmenler L . . - . .
diger psikososyal davraniglar gorev verilmeyecektir.3. Calisanlar; yetki,
etmenler sorumluluk ve galigma hedeflerini net olarak
bildirilecektir.
Calisma ortaminda kullanilan ekipmanin isi
B Psikososval Cevre ve ekipmanin Mutsuzluk, yapmaya yetecek yeterlilikte olmasi saglanir.
11 | SAGLIK Etmenlzr yetersiz veya konsantrasyon Calisanlar 2 36 Caligma ortami kosullarinin (yetersiz mekan, 8
olumsuz etkileri eksikligi, isteksizlik aydinlatma ve giiriiltii gibi olumsuz fiziksel
ortam) yeterliligi saglanmalidir.
Santiye . . . . - . A . .
75 | INSAAT Giivenligi Gece yasanabilecek Santiyeye sabotaj Calisanlar 2 14 i) Bekgi/; gqyenhk persopeh istihdam edilmesi 7
Faaliyeti olaylar yapilmasi ii) Gece devriye atilmasi
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Tablo 4.2 L Tipi Matris risk degerlendirmesi

PLANLANAN AKSiYON DEGERLENDIRME

| = X7 o
EEEEE IIEE
7 d . 7
< |2|22|S E ALINACAK ONLEMLER < | 8|22
- |7 B Z= - | ‘7 7))
o C a o
. ; Risk Analizinin tamlr:lsal;lﬁ;;am
12 | YONETIM Genel yapilmamasi ve sonucu Slim Caliganlar | 5 |5 Risk Analizi yapilarak ¢aliganlara bilgi verilmelidir. 31515
¢aliganlara anlatilmamasi ?
yaralanma
i Gerekli is saglif1 ve G . L c . R
EGITIM - e o - Bilgisizlik sebebiyle Caliganlara periyodik olarak is saghgi ve giivenligi
! VE IDARE Genel glivenligi egitimlerinin yasanacak kazalar Calisanlar | 4 | 5 egitimleri verilmelidir. 2510
alinmamig olmas
o iscilere vapilan is ve 1. ise baslamadan 6nce her galisana isleyis, gorevi, acil
EGITIM 8¢ yapran is Bilgisizlik sebebiyle durumlar prosesi gibi konularda bilgi verilmelidir.
2 ; Genel kullanilan ekipmalarla Caliganlar | 4 |5 B . . 2 15|10
VE IDARE e . . yasanacak kazalar 2. Isyeri igin ¢alisma talimatlar1 hazirlanmali ve gerekli
ilgili bilgi verilmemesi
yerler asilmalidir.
21| INSAAT Genel KKD kullanilmamasi Yaralanma, 6lim Calisanlar | 5 | 4 Cahsanlar_a yaptlklarl ise uygun VeVTSE belgeli KKD > s 1 10
veya uygun olmamasi verilmeli ve kullanilmasi saglanmalidir.
22 | INSAAT Yiiksckte Yiiksekten diisme Yaralanma, 6lim Calisanlar | 5 |4 Emniyet kemer51z" gahigilmamast, dilh? eka sa_h_a kontroli 2|5 10
Calisma yapilmasi, yiiksekte ¢alisma egitimi, cezai islem
g Sokiilen pargalarin i L
23| INSAAT {(a.lllp i So}(um yapilan alanmn cahisanlarmn izerine Calisanlar | 4 |5 Kah? s.f)kum alaninin te“splt e_dllprek _smlr!ar}dlrllmas_l ve | 5 |y ]
Sokiimii gegislere kapatilmamasi ditsmesi sokiilen parcalarin diizenli bir sekilde istiflenmesi
Kaly Sokiimiin sistemsiz Kalibin hepsinin
24 | INSAAT pap umu ¢okmesi sonucu Calisanlar | 4 |5 Kalip sokiimii sistemli bir sekilde yapilmali 2| 4 8
Sokiimi yapilmasi
yaralanma
Baslantilarn n 1. Baglantilar siirekli kontrol edilerek raporlanmali 2.
28 | INSAAT | iskele Kurma & uygu Iskelenin ¢okmesi Cahganlar | 4 |5 Tijlerle cephe baglantist yapilmali 3. Bozuk ve kirik 2 5] 10
yapilmamasi . L. . .
imalatl pargalarin kullanilmasina izin verilmemeli
I Isgilerin asag:
: iskele Sokiimiln bilingsiz diismesi, diger Iskelelerin kurulumu ve sokiilmesi yetkili personel
32 | INSAAT e yapilmasi sonucu Lo S Calisanlar | 4 |5 . S . 2 | 4 8
Sokimii : L . isgilerin tizerine tarafindan sistematik bir sekilde yapilmalidir.
iskelenin ¢okmesi ..
diisme
Manhhollerin gok dar ) . . . Qahsanlgrm isini yaptig1 yerde ga}.lat"harellfe.at edebl.lme51
; Altyap1 . Iskelet ve kas sistemi icin yeterli serbest alan bulunur. Isin 6zelligi nedeniyle bu
42 | INSAAT olmasi, ergonomik Caliganlar | 5 |4 LT o 312 6
Calismalart rahatsizliklar miimkiin degilse ¢calisma alaninmn yaninda serbest hareket
olmayan ¢alisma ortami < <
edecegi alan olmasi saglanir.
Ortamdaki dogal gaz, Kazi islerinin yapilacagi noktalardaki tesisatlarla ilgili
; Kazi . . Patlama, yangin, s R .
78 | INSAAT elektrik vb. tesisatlarin ek . Calisanlar | 4 |5 yetkililerden bilgi alinmali ve tesisatlarin yakinindakaz1 | 2 | 5 10
calismalari elektrik carpmasi

risk olusturmasi

yapilirken dikkat edilmelidir.
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Tablo 4.2 Tipi Matris risk degerlendirmesi (devam)

1. Acil durum toplanma bolgeleri ve kagis yollar:

. ’ Tiim uyar1 isaretlenmelidir. 2. Bolgelerdeki risklere uygun uyart
: : Acil durum uyari ve ikaz . . . . Calisanlar : . .. R
ACIL Uyar ve Ikaz | . .. Calisanlar1 riskleri isaretleri isaretleri asilmalidir. 3. Kag1s giizergahi, toplanma
18 f . isaretlerinin uygun veya . . B L. . ve 16 R . . 8
DURUM Isaretleri : gorememesi santiye girisine | _. . alanlar1, yangin sondiirme cihazlar ve ilk yardim
yeterli olmayis1 ziyaretgiler e o
asilmig dolaplarmin yerlerinin gosterildigi igyeri plani goriiniir bir
yere astlmalidir.
34 | INSAAT El Aletleri El aletlerinin bakimsiz Elektrik arpmast Calisanlar 16 Aletler kullanimdan 6nce kontrol edilmeli ve periyodik ]
veya yipranmis olmasi olarak bakilar1 yapilmahdir.
35| INSAAT El Aletleri El aletlerinin zorlanmasi Parga firlamalar Calisanlar 16 Siperlikli baret kullanilmasi 8
36 | INSAAT El Aletleri El jaletlerlmn calisir Diger ¢alisanlarin Calisanlar 16 Aleti kullanan 1$911enn blllng.lepc?1rlln1~e51, kullanimdan 8
vaziyette birakilmasi yaralanmasi sonra ekipmanin tertibinin saglanmasi
37 | INSAAT | EI Aletleri Hareketli kisimlar Uzuv kesilmeleri Calisanlar 16 Makinelerin harcketli kisimlarina siperlik yapiimali ve 8
caliganlar bilgilendirilmelidir.
Altvans Manhole'lerin fizerinin Beton yiiksekligi 100 cm'den fazla olan manhole
39 | INSAAT yap Yiiksekten diigme Calisanlar 16 agizlarim diismeye kars1 kapatilmasi ve manholelerin 8
Calismalan acik birakilmasi . L
etrafi ¢evrilmelidir.
Manbholelere giris s . - .
40 | INSAAT Altyapt erkislarda merdiven Yiiksekten diisme Calisanlar 16 Manbholelerin iizerine ¢ikis ve 1n1$1§rde yeterli yiikseklikte ]
Calismalan ve uygun standartlarda merdiven kullanilmasi
kullanilmamas1
i Malzemelerin .
55| INSAAT Depolama Istlﬂel_ne glgmmn Qghgmg tsgilerin Uzerine Calisanlar 16 Malzeme istif alanlapmn g:ah_sma alam disinda 8
alani igerisinde secilmesi - . belirlenmesi
Diismesi
1) Kaz1 islerinde, yukaridan agagiya dogru ve topragin
79 | INSAAT Kazi Kazi alar.nna uygun sev Kazi alanmc'l.a toprgk Calisanlar 16 dayaka'1111g1 1}e Or?.ntlll bir sev ver11rr}es1 ) 8
calismalar verilmemesi kaymasi/¢okmesi 2) Seve egim verilemiyorsa payanda ve iksa ile
desteklenmesi
i) Merdivenlerin 1/4(zemin/yiikseklik) oranina uyularak
yerlestirilmesi
80 | INSAAT Merdiven Merdivenlerde uygun Yiiksckten diigme Cahsanlar 16 ii) Merdivenlerin kaymasn}m engell_enecegl _sekllde 8
kullanimi olmayan ¢alisma yukardan ya da asagidan sabitlenmesi
iii)Kenarda yapilan ve uzun siireli islerde merdiven yerine
calisma platformu kullanilmali
Beton Kolon/kirig tizerindeki Isginin dengesini i) Kolon/kirig etrafina korkuluk yapilmasi
88 | INSAAT O, iscinin emniyet kemersiz | kaybederek asagiya Calisanlar 16 ii) Korkuluklu iskelede ¢alisma yapilmasi 8
Dékiimii - : . .
olmasi diismesi iii) Emniyet kemeri kullanarak ¢alisma yapilmasi
1.Sirket yetkilisi ziyaret¢inin girecegi alanda kullanilmasi
] ) Ziyaretgilerin KKD’leri gereken KKD’leri temin ederek ziyaretgiye teslim etmeli
13 | YONETIM Genel kullanmadan isletme Oliim, yaralanma Ziyaretciler 15 ve kullanmasini saglamalidir.2. ziyaretgiye isyeri 10

icerisine girmeleri

tehlikeleri ile ilgili bir egitim verilmeli ve girmemesi
gereken boliimler tanimlanmalidir.
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Tablo 4.2 Tipi Matris risk degerlendirmesi (devam)

Calisanlarin sahada tespit

] ) ettikleri tehlikeleri vb. Zamaninda miidahale Calisanlar Calisanlarin sahada tespit ettikleri tehlikeleri vb.
14 | YONETIM Genel durumlart iist yonetime edilememesi sonucu ve 15 durumlari iist yonetime iletecekleri kayitli bir sistemin 10
iletecekleri kayith bir Oliim, yaralanma ziyaretciler olusturulmasi saglanacaktir.
sistemin olmamasi
ACIL Acil durum planinim i Panik veya Caliganlar 1. Acil durum pla_nlz}rmlq 1_1a21r1.anma51 ve plan hakkinda
15 Genel miidahalede gecikme, ve 15 calisanlarin bilgilendirilmeli ve plan uygulamaya 5
DURUM hazirlanmamig olmasi A . .
yaralanma, 6liim ziyaretciler konmalidir.
ACIL Acil durum ekiplerinin i Panik veya Caliganlar ) Acil Qumm ekiplerinin behfl?nme_m ekip listesi
16 Genel . - miidahalede gecikme, ve 15 isletmenin herkes tarafindan goriinebilecek panosuna 4
DURUM belirlenmemesi A . . .
yaralanma, 6liim ziyaretciler asilmasi gerekmektedir.
Bir adet
Yangmla miscadele 6 lfg!lk ABC 1.'Her"b.1'r E)olun? icin uygun tipte ve sa.lylda yangin
; . tipi KKT Caliganlar sondiirticli temin edilmeli ve periyodik bakimlart
ACIL ekipmanlarinin uygun ve Yanma, yaniklar, e
17 Yangin . N . yangin ve 15 yapilmali 2. Yangin sondiiriiciiler yerden en fazla 90 10
DURUM calisir vaziyette isyerinde maddi hasar e . . - - - :
sondiirticti ziyaretciler cm yiikseklikte kolay aliabilir sekilde konulmali ve
bulunmamasi . L o
temin uygun sekilde isaretlenmelidir.
edilmistir.
; - 1sk§le Iskelenin fazla ; . . Iskelenin tasima kapasitesi goriiniir bir yerine asilmali ve
29 | INSAAT Uzerinde - . Iskelenin ¢okmesi Calisanlar 15 - - 10
yiiklenmesi fazla yliklenmemelidir.
Calisma
41| INSAAT Altyap1 Manbholelerde biriken toz Solunun_l yetersizligi Calisanlar 15 Calismaya baslamadan 6nce toz ve gaz olqum_lerl 8
Calismalan ve gazlar zehirlenme yapilmali ve uygun maskeler temin edilmelidir.
; A Yanic1 maddelerin . <
43 | INSAAT | Kaynak Isleri yakinnda caligma Yangin ve patlama Calisanlar 15 Yanict malzemelerin oldugu alanlarda ¢aliymama 8
) ) Tiiplerin acikta Tiiplerin dolu-bos ayirimi yapilarak iistii kapali demir
47 | INSAAT | Kaynak Isleri P N Yangin ve Patlama Calisanlar 15 kafeslerde depolanmasi, atesle yaklagma uyari levhalart 8
depolanmasi P
asilmasi, yangin tiipii bulundurulmas:
; Istiflenen malzemeyi Istiflenen malzemelerin bilgilerinin malzeme iizerinde yer
56 | INSAAT Depolama tanimlayan bilgilerin Patlama ve yangin Calisanlar 15 aﬁn asi y 8
olmamasi
Yiiksekten diisme,
R diger isgilerin tizerine e N
85 | INSAAT ]%et"on i Beton dokiimii sirasinda diisme, malzemelerin Calisanlar 15 Beton dokiimii yapllmaflan once kaliplarin kontrol 6
Doékiimii kalibin agilmas1 edilmesi

diger is¢ilerin tizerine
diismesi
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Tablo 4.2 Tipi Matris risk degerlendirmesi (devam)

EGITIM

Calisanlarin ise giris
saglik muayeneleri ve
ozlik dosyalarmin

Acil durumlarda

Tiim ¢aliganlarin ige baglamadan 6nce ve periyodik saglik

4 VE iDARE Genel olmamasi, meslek evraklarina Calisanlar 12 muayeneleri yapilmali ve 6zliik dosyalari diizenli sekilde
hastaliklarinin, ig ulagilamamasi vb. tutulmalidir.
kazalarmm kayitlarmim
tutulamamast
1) Titresim yapan aletlerle ¢calisacak is¢ilerin, ise
alinirken, genel saglik muayeneleri yapilacak, 6zellikle
kemik, eklem ve damar sistemleri incelenecek ve bu
5 Titresim yapan aletlerle sistemlerle ilgili bir hastalig1 veya arizasi olanlar, bu islere
5 SAGLIK Titresim 1 Meslek hastaligi Calisanlar 12 alinmayacaklardir. Titresim yapan aletlerle ¢alisan
gahyma iscilerin, periyodik olarak, saglik muayeneleri
yapilacaktir. 2. Titresim yapan aletlerle ¢aligmalarda
Calisanlarin Titresimle lgili Risklerden Korunmalarina
Dair Yénetmelik hiikiimlerine uyulacaktir.
Calisma alanlarinda toz 6lgiimii yapilacaktir ve 6lgiim
3 Ortamin tozunun Calisanlar sonuglarma gore sinirlarin asildigi yerlerde 6ncelikle toz
6 SAGLIK Toz hsanlar etkil . Meslek hastaligi ve 12 kaynaginda yok edilecek veya tozlu béliim c¢alisanlarin
ganganiart eteriemest ziyaretciler oldugu boliimden ayrilacak bunlar miimkiin degilse
caligsmaya ve toza uygun toz maskesi kullandirilacaktir.
Calisma alanlarinda giiriiltii 6l¢iimii yapilacaktir ve 6lgiim
Ortam Giiriiltiisiiniin Calisanlar S0 r}uglarlna gjire 51n1rlarlq agildign yerlcirqe {)n"cel.i.k}e
7 SAGLIK Giiriiltii yiiksek olmasi sebebi ile Meslek hastaligi ve 12 glirtilti kaynaglfl da Y (.).k edilecck veya g}.m:llt}.llu"b olu.m
igitme kayb1 Ziyaretiler calisanlarin qldggu boliimden ayrullara}( guril.ltu diizeyi 80
dB altma indirilecek bunlar miimkiin degilse uygun
kulaklik temin edilerek ¢alisanlara teslim edilecektir.
Calisanlarin is ile ilgili kararlara katiliminin saglanmasi,
5 Psikososyal Caliganlarmn igyeri Mutsuzluk, gerekli goriildiigii durumlarda ¢alisan temsilcilerinin
8 SAGLIK FEtmenlor hakkindaki kararlarda konsantrasyon Caliganlar 12 aracilik yapmasinin saglanmasi gerekir. Ayrica
goriislerinin alinmamasi eksikligi, isteksizlik calisanlarin ig programlar iizerindeki kontrolleri
arttirlimalidir.
19 ACIL ik Yardim [lk yardim dolab1 Yar?ilizr;?;?ra Callsznlar 12 [lk yardim dolab1 temin edilerek igerisine yonetmelikte
DURUM olmamast cdilememesi siyaretgiler belirtilen malzemeler konulup muhafaza edilecek
Uzuv . .
i) Caligma alanima giderken, ¢alisma esnasinda ve ¢alisma
20 | INSAAT Genel dAcele F:tme sonucu takilmasi/garpmast Calisanlar 12 alanindan donerken acele edilmemesi
ikkatsiz davranmak ve/veya denge kayb1

sonucu yaralanma

ii) Tespiti durumunda miidahale edilmesi
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Tablo 4.2 Tipi Matris risk degerlendirmesi (devam)

Demirin isgiler tarafindan

Diisme, ¢arpma
sonucu yaralanma, ele

Demirler miimkiin oldugunca makinler yardimiyla

26 | INSAAT Demir Isleri ve parmaklarin Calisanlar 12 tasinmali. Iscileri i¢in tagima talimatlar1 hazirlanmals,
taginmasi . . Y.
stkigmast, iskelet ve tagima sirasinda ¢aligma alaninin giivenligi saglanmali
kas rahatsizliklari
Iskele Seyyar iskelelerin iskeleye ¢ikmadan 6nce frenlerin kapali oldugu kontrol
31 | INSAAT Uzerinde yyar 1skele’e Yiiksekten diisme Calisanlar 12 skeleye ¢ once trenier pait oldugu kontro
frenlerinin kapatilmamasi edilmeli
Calisma
Kirilan veya kesilen Géze capak isabet
38 | INSAAT El Aletleri malzemeden ¢apak gtrlrjlesi Caliganlar 12 Siperlik ve koruyucu gozliik kullanilmasi
sigramasi
44 | INSAAT | Kaynak isleri Kaynak 1gimlart Goziljsfﬁlr;:;uCUt Calisanlar 12 Kaynak maskesi ve is elbisesi kullanimi
45 | INSAAT | Kaynak Isleri Kaynak gazlar1 Gazlarin solunmasi Calisanlar 12 Gaz maskesi kullanilmasi, aspirasyon sistemi yapilmasi
46 | INSAAT | Kaynak isleri Elektr?jtr(l;z}éT:rgil akim Elektrik carpmasi Caliganlar 12 Topraklamalarin yapilmasi
Capaklari gekig ile
53 | INSAAT | Kaynak Isleri Kaynak s;raasliilra olusan uzaklastirirken goze Calisanlar 12 Koruyucu is gozligii kullanilmasi
ap capak kagmasi
54 | INSAAT Depolama Agir rpal.zqmelerln . Calisanlar iizerine Cahsanlar 12 Istifleme alanlarinin devrilme bolgesi kadar
dengesiz istiflenmesi yikilma sinirlandirilmasi
Malzemelerin
insanlarin {izerine i) Dikey istifleme yapilmamasi
59 | INSAAT Depolama Siddetli riizgar devrllmes.l veya Calisanlar 12 ii) Kolay havalaflabl_leceli malzemelerin baglanmasi yada
havalanarak insanlara tizerine agirlik konulmasi
¢arpmasi sonucu iii) Malzemelerin sandik/kutu vs. Igerisinde istiflenmesi
yaralanma
60 | INSAAT Depolama Yampl Tnalzemglerm Yangm Cahsanlar 12 Yanici malzeme" 1st1ﬂer1n1.1.1 }:anmda yangimn hidrandi,
istiflenmesi yangin sondiirme tiipii bulundurulmasi
Aracn iscilere N Qi i . .
62 | INSAAT | is Makineleri Manevraci carpmast / kaza Cahsanlar 12 i) Sul’uC.L'll’ll.ln manevraci yardimi ile hareket etmesi
bulundurulmamasi it) Iscilerin araca yaklastirilmamasi
yapmasi
Yanlis kullanim Operator belgesi bulunmayan kisilerin is makinesi
63 | INSAAT | Is Makineleri | Operatoriin ehil olmamast sonucu ig kazasi Calisanlar 12 P g Y $ s
. kullanmalarinin engellenmesi
meydana gelmesi
Periyodik Kontrollerinin Ariza sonucy, i
65 | INSAAT | Is Makineleri yyapllmama51 kazasi, yaralanma, Caliganlar 12 Pompanin Periyodik Kontrollerinin Diizenli Yapilmas1
6lim
; Acik/dig Isgilerin kaygan
66 | INSAAT boql;llrlr;;;de Yagsl hava kosullari zeminde diismesi Calisanlar 12 Yagish hava kosullarinda ¢alisma yapilmamasi
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Tablo 4.2 Tipi Matris risk degerlendirmesi (devam)

Ving arizast sonucu

67 | INSAAT Mobil Ving Periyodik kontrollerin vincin yada ta§1nan Calisanlar 12 Perlyod}k kont.rollerln yetkili bir makine miihendisi yada
kullanimi yapilmamasi malzemelerin teknik servis tarafindan yapilmasi ve raporlanmasi
devrilmesi
GigtRWalsma Gorevli olmayan
68 | INSAAT Mobil Ving bolgdkinin giivenligidin kisilerin vaVQahsma Cahsanlar 12 Vincin ¢alisma alani belirlenerek girisler
kullanimi " sahasma girerek smirlandiriimalidir.
saglanmamasi
kazaya sebep olmalari
; Mobil Ving Vincin sabitlendigi i) Vincin kurulacagi alanin tesviyesinin yapilmasi
69 1 INSAAT kullanimi noktada uygun tesviye Vincin yikilmast Calisanlar 12 ii) Saglam takozlar ile vincin desteklenmesi
yapilmamasi
70 | INSAAT Mobil Ving Agir ve fiengesm Malfemele.rm Calisanlar 12 Ving tagima kapa51.t§sm1 asr"nayacak §ek11de ve dengeli
kullanimi malzemelerin taginmasi diismesi bi¢imde yiiklenmeli
I . Sapanin kopmast . . .
72 | INSAAT Mobil Ving Eski/yipranmis sapan sonucu kaldirilan Cahsanlar 12 Kaldlgna/tqslma isleminden 6nce, sapevipla.rl.n kor}trol
kullanimi kullanilmasi s . edilmesi ve yipranmis olanlarin degistirilmesi
malzemenin diismesi
ot . Sapanin kancadan . .
73 | INSAAT Mobil Ving Kanca ucunda emniyet Kurtulmas sonucu Calisanlar 12 Emniyet mandali bulunmayan kanca ile kaldirma/tasima
kullanimi mandalinin olmamasi . . yapilmamasi
malzeme diigsmesi
i) Yikim alaninda, en az yikilan yapi yiiksekliginin iki
77 | INSAAT Y1k1}1a/k} ma Yikim sirasinda Elrlayan pargalarin Calisanlar 12 katina esdeger gilivenlik alani olusturulmasi
Isleri pargalarin etrafa firlamasi insanlara ¢arpmasi .
ii) alanin etrafinin kapatilmasi
81 | INSAAT Merdiven Merdiven bqsamaklarlmn Yiiksekten diigme Calisanlar 12 Merdivende kullanilan ahsap ma}zem;lerln hasarsiz
kullanimi kirilabilir olmasi malzemelerden segilmesi
) Merdiven Merdivenin yapildig1
82 | INSAAT Kullanimi malzemenin kaygan Kayma, diisme Calisanlar 12 Merdiven malzemesinin kaymalara kars1 dogru segilmesi
olmasi
83 | INSAAT Merdiven Merdivenlerde korkuluk Yiiksekten diisme Calisanlar 12 Her merdivene korkuluk yapilmasi
kullanimi olmamasi
Beton Pompanmn Beton Alan Is¢inin Kazana
86 | INSAAT PO Kazaninin Korkulugunun semn . Calisanlar 12 Tiim Kazanlarda Korkuluk Olmasi
Dokiimii Diigmesi
Olmamasi
Beton mikseri ve pompast Beton dokiilmesi esnasinda alana girecek yetkisiz kisilerin
¢ Beton T e . .. L. O . Ty
87 | INSAAT Dékiimii ¢evresinin giivenliginin Yaralanma Calisanlar 12 girmesini engellemek i¢in giivenliginin emniyet seridi ya
saglanmasi da alan perdesi gibi malzemelerle ¢evrelenmesi.
90 | INSAAT izolasyon Yanici membran Membran 1sitilirken Calisanlar 12 Izolasyon islemi sirasinda hazirda yangin sondiirme cihazi
alev almasi bulundurulmasi
91 | INSAAT izolasyon Tiipler ve hortumlari Tiplerde alevin geri Calisanlar 12 Alev geri tepme ventili konulmalidir.

tepmesi
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Tablo 4.2 Tipi Matris risk degerlendirmesi (devam)

Personellerin mesleki

3 EQIT]NI Genel yéterlilik belgelerinin Bilgisizlik sebebiyle Cahsanlar 10 Tehlikeli ve gok‘t'ehhkel'l {syerlerlnde ¢alisanlarin mesleki
VE IDARE yasanacak kazalar egitimlerinin tamamlanmasi
olmamasi
Kaly Kalip malzemelerinin rahizanizgg
25 | INSAAT DA Saup maizemete . uzuvlarina givi Calisanlar 10 Celik burunlu ve gelik tabanli ayakkabi kullanilmali
Sokiimii ¢ivilerinin sokiilmemesi
batmast
27 | INSAAT Demir Isleri Demm:lgi};?nt:;i e Yaralanma Calisanlar 10 Iscilere eldiven verilmeli ve kullanimi saglanmalidir
Iskele Iskelelerin standartlara ;Sglrlr(:rlrll 2:ﬁziglr
30 | INSAAT Uzerinde skeleferin § dusmest, dige Caliganlar 10 TSE belgeli uygun iskeleler kullanilmali
uygun olmamasi iscilerin lizerine
Calisma dii
iisme
Yagl el veya eldivenle - . W
48 | INSAAT | Kaynak Isleri oksijen tiiplerinin Patlama ve yangin Caliganlar 10 Yagh el veya eldllvepl.e tup le.rlp kullgnllmamasg bu
konuda gerekli bilinglendirilmenin yapilmasi
kullanilmas1
; _— Kaynak hortumlarinda Yanici ve yakict tiplerin ¢ikislarinda ve saloma
49 | INSAAT | Kaynak lsleri yanma Patlama ve yangin Calisanlar 10 girislerinde birer adet alev kesici ventil bulundurulmasi
i) Bomun hareket alan1 igerisinde, iskelede ¢aligma
; Mobil Ving Vincin goriis alaninin Bomun binaya yada yapilmamasi
711 INSAAT kullanimi sinirli olmasi iskeleye carpmasi Calisanlar 10 ii) Telsiz ile veya isaretli haberlesme yontemlerini bilen
manevracl yardimi ile kaldirma-tagima yapilmasi
Her bir personel igin Rol belirsizligi veya rol gatigmalari
. Mutsuzluk, L S
= Psikososyal NPT ile insanlara iliskin sorumluluklar konusunda
9 SAGLIK Rol belirsizligi konsantrasyon Calisanlar 9 L - R
Etmenler el tatminsizligin olup olmadig1 denetlenerek gerekli goriilen
eksikligi S, - R
kisilerde gorev degisikligi yapilmahdir.
Bu tiir olaylar karsisinda ¢aliganlar, miidahil olmaktan
Miisteri ziyaretgiler Calisanlarin maruz kaginarak derhal isverene haber vermeleri konusunda
= Psikososyal tarafindan gelecek s bilgilendirilmistir.2. Calisanlara gorev ve sorumluluklar
10 | SAGLIK . . kalacaklart olumsuz Calisanlar 9 . . . ) .
Etmenler olumsuz tepkiler ve diger disinda baska gorev verilmeyecektir.3. Calisanlar; yetki,
. davraniglar L.
psikososyal etmenler sorumluluk ve ¢aligma hedeflerini net olarak
bildirilecektir.
' Cevre ve ckipmanin Mutsuzluk, Calisma 011am}r}da kullanllanweklpmamn isi yapmaya
= Psikososyal . yetecek yeterlilikte olmasi saglanir. Caligma ortami
11 | SAGLIK yetersiz veya olumsuz konsantrasyon Caliganlar 9 . e
Etmenler T e . kosullarinin (yetersiz mekan, aydinlatma ve giiriiltii gibi
etkileri eksikligi, isteksizlik . e o
olumsuz fiziksel ortam) yeterliligi saglanmalidir.
58 | INSAAT Depolama Yul;s;}l)(llll:;fslleme Istif devrilmesi Caliganlar 9 3 metreyi agmayacak sekilde istifleme yapilmasi
64 | INSAAT | Is Makineleri Santiye Hiz Limitlerine Isgilere Carpmasi / Calisanlar 9 Santiye Sahasinda Belirtilmis Hiz Limitlerine Uyulmasi
Uyulmamasi Kaza Yapmasi
Santiye e ; 1) Is sahasina izinsiz girisler 6nlenmeli
74 | INSAAT Giivenligi U(;uncg .sah.lsla.rl.n .sahaya Is kazalarina maruz Calisanlar 9 2) Ziyaretgilere ISG konusunda bilgi verilmeli ve gerekli
L2 izinsiz girisi kalinmasi o >
Faaliyeti KKD'leri kullanmalari saglanmalidir.
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Tablo 4.2 Tipi Matris risk degerlendirmesi (devam)

Santiye . Jl Santiyedeki olaylara . S . .
76 | INSAAT Giivenligi Santiye 1Q1n§e 'hvabberlesme lsa siirede miidahale Calisanlar Giivenlik birimi ggl}sanlgnna t'els1z verilerek konu
2 eksikligi hakkinda egitilmesi, tatbikat yapilmasi
Faaliyeti edememe
; Beton Beton dokiimiinde pompa Bomun is¢iye Beton pompas: ehil kisiler tarafindan kontrol edilmeli ve
89| INSAAT Dokimi bomunun hareketi garpmasi e caligma sirasinda tehlikeli hareketlerden kaginilmalidir.
; ; Tiiplerin sicakta . . L
92 | INSAAT Izolasyon bekletilmesi Patlama ve yangin Caliganlar Tiipler serin noktalarda beklemelidir.
94 | INSAAT Izolasyon Isitilan membran Cahs;;l}liglrrlllzslierme Calisanlar Izolasyon galisanlarma koruyucu eldiven temin edilmesi
iskelenin ] Iskelenin Uzerindeki _ _
33 | INSAAT Baska Yere [slielemn Tekerleksiz Malz_emgle{m Dlger Calisanlar Isi Bittikten Sonra Tekerlegi Olmayan Iskelelerin Sokiiliip
Siiriiklenerek Taginmast Iscilerin Uzerine Tekrar Kurulmasi
Taginmasi
Yikilmasi
Oksi-asetilen tiiplerin Yiiksek basincla
52 | INSAAT | Kaynak isleri basing gostergelerinin alisma ¢ Calisanlar Basing gostergelerinin tamir edilmesi
bozuk olmasi gany
Yaya kaldirim1 veya yol Yayalarin kaldirim Caliganlar . . . .
; - kullanamamalarindan Malzemelerin santiye alaninda belirlenmis uygun
57 | INSAAT Depolama kenarma istifleme ve . .
dolay1 trafik yoluna . . noktalarda istiflenmesi
yapilmasi ziyaretciler
¢tkmast
61 | INSAAT Depolama | Kimyasallarn istiflenmesi B1r'b1rler1 l.le Calisanlar Kimyasallarin giivenlik bilgi formuna gore ayrt
reaksiyona girme depolanmasi
. Merdivenin galigma Uzun siirecek ve dikkat gerektiren islerde merdiven yerine
. Merdiven Denge kayb1 sonucu .
84 | INSAAT platformu olarak .. Calisanlar iskele veya ahsap/metal ¢alisma platformlarmin
kullanimi diisme
kullanilmasi kullanilmas1
93 | INSAAT izolasyon Tiiplerin ellerde taginmasi | Diisme ve patlama Calisanlar Tiiplerin tiip arabalari ile taginmas: galisanlarin kas ve
4 P s $ p § iskelet sistemleri i¢in gereklidir.
Tiipler i¢in tasima Insan gicil ile
50 | INSAAT | Kaynak Isleri pier 1¢ 3 taginmasi sonucu Calisanlar Tasima arabalar1 temin edilmesi
arabalarinin olmamasi .
devrilme
51 | INSAAT | Kaynak Igleri | Tiiplerin baglanmamasi Devrilme Calisanlar Tiiplerin tehlike amnt()i awhemen goziilebilecek sekilde
aglanmasi
; Santiye Gece yasanabilecek Santiyeye sabotaj i) Bekgi/giivenlik personeli istthdam edilmesi
75 | INSAAT Giivenligi Calisanlar .. .
Faaliyeti olaylar yapilmasi i) Gece devriye atilmasi

47




Tablo 4.3 Fine-Kinney risk degerlendirmesi

2= PLANLANAN AKSIYON =
%) . %)
E E ; é é é DEGERLENDIRME E E E é
) o
ﬁ E (% % 4 E ALINACAK ONLEMLER ﬂ E % %
Q| = 5 O a O | = 2
Gerekli is sagligi ve
EGITIM giivenligi Bilgisizlik sebebiyle Calisanlara periyodik olarak is saglig1 ve
! VE IDARE Genel egitimlerinin yasanacak kazalar Calisanar 61 6 15540 giivenligi egitimleri verilmelidir. L 20115730
alinmamis olmasi
fscilere yapilan is ve 1. Ise baslamadan 6nce her galisana isleyis,
EGITIM kullanilan ekipmalarla | Bilgisizlik sebebiyle gorevi, acil durumlar P rose.51.g1b1 konularda bilgi
2 VE IDARE Genel iloili bilei asanacak kazalar Calisanlar 6 | 6 | 15540 verilmelidir. 1 12,0[15] 30
ve rgilmem%: si yas 2. Isyeri igin gahisma talimatlar1 hazirlanmal
ve gerekli yerler asilmalidir.
Risk Analizinin Risklerin
12 | YONETIM Genel yapilmamas1 ve tammlanr'r.latmam Cahganlar 6 | 6 | 151540 Risk Analizi yap.llaral? gahsanlara bilgi 0505/ 15 |3.75
caliganlara sonucu olim, verilmelidir.
anlatilmamasi yaralanma
Tiim uvari 1. Acil durum toplanma bolgeleri ve kagis yollar
) ) Acil durum uyari ve ; aretl}(; G isaretlenmelidir. 2. Bolgelerdeki risklere uygun
13 ACIL Uyar ve Ikaz ikaz isaretlerinin Calisanlar1 riskleri Santi o Calisanlar ve 6 | 6 |151540 uyarl isaretleri asilmalidir. 3. Kagis giizergahi, 1 los|is | 75
DURUM Isaretleri uygun veya yeterli goérememesi $iri iie ziyaretciler toplanma alanlari, yangm sdndiirme cihazlar ve ’ ’
olmayisi gins ilk yardim dolaplarmnin yerlerinin gosterildigi
asilmig . . S
igyeri plani goriiniir bir yere asilmalidir.
21 | INSAAT Genel | XKD kullanmamasi |y, oy 1iim Calisanlar | 6 | 6 |15 | 540 Calisanlara yapuiklar ise uygun ve TSE belgeli | 51 5 o | 15| 15
veya uygun olmamasi KKD verilmeli ve kullanilmasi saglanmalidir.
) Yiiksckic Emniyet kemersiz ¢alisilmamasi, daha etkin saha
22 | INSAAT Calisma Yiiksekten diisme Yaralanma, 6liim Calisanlar 6 | 6 | 15540 kontrolii yapilmasi, yiiksekte ¢alisma egitimi, | 0,2 0,5| 15| 1,5
§ cezai islem
; Kalip Sokiimiin sistemsiz Kalibin hepsinin
24 | INSAAT SEkiimi aptlmasi ¢okmesi sonucu Calisanlar 6 | 6 | 15540 Kalip sokiimil sistemli bir sekilde yapilmali 02105151 1,5
umu yap yaralanma
) Altvans Manbhole'lerin Beton yiiksekligi 100 cm'den fazla olan manhole
39 | INSAAT Cal anflan tizerinin agik Yiiksekten diisme Caliganlar 6 | 6 | 15540 agizlarmin diismeye kars1 kapatilmasi ve 02105151 1,5
§ birakilmasi manbholelerin etrafi ¢evrilmelidir.
Altvans Manbholelere giris Manbholelerin tizerine ¢ikis ve iniglerde yeterli
40 | INSAAT Cal anflan ¢ikislarda merdiven Yiiksekten diisme Calisanlar 6 | 6 | 15540 yiikseklikte ve uygun standartlarda merdiven 1 12015 30
§ kullanilmamas1 kullanilmas1
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Tablo 4.3 Fine-Kinney risk degerlendirmesi (devam)

Kolon/kirig — .. 1) Kolon/kiris etrafina korkuluk yapilmasi
: Beton tizerindeki is¢inin LsginiplipECsini i) Korkuluklu iskelede ¢alisma yapilmasi
88 | INSAAT PN . . kaybederek asagiya Calisanlar 6 15 | 540 . . 0,512,015 15
Dokimi emniyet kemersiz diismesi iii) Emniyet kemeri kullanarak ¢alisma
olmasi usmes yapilmasi
) Kaz Onan;fl ﬁiiiofs 1 g2z, Patlama. vanemn Kaz islerinin yapilacagi noktalardaki tesisatlarla
78 | INSAAT . t. na, yangin, Calisanlar 4 40 | 480 ilgili yetkililerden bilgi alinmali ve tesisatlarm | 0,5 [ 2,0 [ 10 | 10
calismalari tesisatlarin ek risk elektrik garpmast . . g
yakininda kazi yapilirken dikkat edilmelidir.
olusturmasi
1. Baglantilar siirekli kontrol edilerek
28 | INSAAT | iskele Kurma | Doglanlarmuygun o oo cokmesi Calisanlar | 6 40 | 480 raporlanmali 2. Tijlerle cephe baglantist 05]05| 40| 10
yapilmamasi yapilmali 3. Bozuk ve kirik imalatli pargalarin
kullanilmasina izin verilmemeli
Kals Sokiim yapilan alanin Sokiilen pargalarin Kalip sokiim alaninn tespit edilerek
23 | INSAAT 2Ap gegislere calisanlarin iizerine Calisanlar 10 15 | 450 sinirlandirilmasi ve sokiilen pargalarin diizenli | 0,5 [ 2,0 | 15 | 15
Sokiimi - . . . .
kapatilmamasi diismesi bir gekilde istiflenmesi
Calisanlarin sahada
tespit ettikleri
tehlikeleri vb. Zamaninda miidahale Calisanlar ve Calisanlarin sahada tespit ettikleri tehlikeleri vb.
14 | YONETIM Genel durumlar iist edilememesi sonucu risanta 3 40 | 360 durumlar iist yonetime iletecekleri kayith bir | 0,2 | 2,0 | 40 | 16
PR . o ziyaretciler . . -
yonetime iletecekleri oliim, yaralanma sistemin olusturulmasi saglanacaktir.
kayitl bir sistemin
olmamasi
; . Panik veya 1. Acil durum planlarinin hazirlanmasi ve plan
15| ACIL Genel Acil durum planinmn | o ojede gecikme, Calisanlar ve | 5 40 | 360 hakkinda gahsanlarmn bilgilendirilmeli veplan | 1 |0,5| 40 | 20
DURUM hazirlanmamig olmasi e ziyaretciler
yaralanma, 6liim uygulamaya konmalidir.
; Acil durum Panik veya Acil durum ekiplerinin belirlenmesi ekip listesi
ACIL . . . Calisanlar ve X . P
16 Genel ekiplerinin miidahalede gecikme, . . 3 40 | 360 igletmenin herkes tarafindan goriinebilecek 1 10540 20
DURUM . . A ziyaretgiler .
belirlenmemesi yaralanma, 6lim panosuna asilmasi gerekmektedir.
iskele Sokiimiin bilingsiz (Iiiclrlr(l::srll i\si%%:lr Iskelelerin kurulumu ve sokiilmesi yetkili
32 | INSAAT R yapilmasi sonucu ausmest, dig Calisanlar 3 40 | 360 personel tarafindan sistematik bir sekilde 0,5/05(40 | 10
Sokiimii : S . ig¢ilerin lizerine
iskelenin ¢okmesi . yapilmalidir.
diisme
.. e Calismaya baslamadan once toz ve gaz
41 | INSAAT Altyapt Manholelerde biriken Solunurr} yetersizligi Calisanlar 3 40 | 360 Ol¢timleri yapilmali ve uygun maskeler temin 1 10540 20
Caligmalar toz ve gazlar zehirlenme . 72
edilmelidir.
43 | INSAAT | Kaynak Isleri Yanic1 maddelerin Yangm ve patlama Cahsanlar 3 20 | 360 Yanici malzemelerin oldugu alanlarda 0.1]05]40] 2

yakininda ¢aligma

¢alismama
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Tablo 4.3 Fine-Kinney risk degerlendirmesi (devam)

Tiiplerin dolu-bos ayirimi yapilarak istii kapali

47 | INSAAT | Kaynak isleri Tiplerin agikta Yangin ve Patlama Calisanlar 3| 3|40 (360 demir kafeslerde depolanmass, atesle yaklasma 02]05[40| 4
depolanmasi uyari levhalari asilmasi, yangin tiipii
bulundurulmast
1) Kaz1 islerinde, yukaridan asagiya dogru ve
topragin dayanikliligi ile orantili bir sev
79 | INSAAT Kaz Kazi alanma uygun | Kaz alaninda toprak Cahsanlar | 3 | 3 |40 |360 verilmesi 1120] 9] 18
calismalari sev verilmemesi kaymasi/¢okmesi .. o I
2) Seve egim verilemiyorsa payanda ve iksa ile
desteklenmesi
Yiiksekten diisme,
Beton dokiimii diger iscilerin tizerine e ..
85 | INSAAT l?ret"on . sirasinda kalibin diisme, malzemelerin Calisanlar 3 | 3 |40]360 Beton dokiimi yapllmafian onee kaliplarin 02]05(40| 4
Dokiimii LT kontrol edilmesi
acilmasi diger iscilerin iizerine
diismesi
Manhhollerin gok Cal.lsanlgr.m' isini yaptlgl yerde rahat harek'et.
; Altyap1 dar olmas. iskelet ve kas sistemi edebll.m'em lem yeterli serbest alan bulunur. Isin
42 | INSAAT . > Calisanlar 10| 10 | 3 |300 ozelligi nedeniyle bu miimkiin degilse ¢aligma | 0,5 [ 2,0 [ 3 3
Calismalan ergonomik olmayan rahatsizliklar *.
ahgma ortamm alaninin yaninda serbest hareket edecegi alan
§ olmasi saglanir.
El aletlerinin .. . .
34 | INSAAT | ElAletleri bakimsiz veya Elektrik arpmast Cahisanlar | 6 | 3 | 15270 Aletler kullanimdan nce kontrol edilmeli ve 1 515 o 1 15| 5
periyodik olarak bakilar1 yapilmalidir.
yipranmis olmast
35| INSAAT | El Aletleri Ezloillzif;g;n Parga firlamalar: Calisanlar | 6 | 3 [ 15270 Siperlikli baret kullanilmas: 300515225
El aletlerinin calisir Diger calisanlarn Aleti kullanan isgilerin bilinglendirilmesi,
36 | INSAAT | El Aletleri . gans ger galy Calisanlar | 6 | 3 | 15 |270 kullanimdan sonra ekipmanin tertibinin 0210515 1,5
vaziyette birakilmasi yaralanmasi <
saglanmasi
Istifleme alaninin Malzemelerin Malzeme istif alanlarinin ¢aligma alani disinda
55 | INSAAT Depolama caligma alant Isgilerin Uzerine Calisanlar 6 | 315|270 rinn gats $ 02]05[15]| 1,5
Lo . . . . belirlenmesi
igerisinde se¢ilmesi Diigsmesi
Kalip malzemelerinin Calisanlarin . .
25 | INSAAT Kalp givilerinin uzuvlarma givi Calisanlar | 10 | 6 | 3 | 180 Gelik burunlu ve gelik tabanh ayakkabt 05(60] 3| 9
Sokiimii o . kullanilmali
sokiilmemesi batmasi
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Tablo 4.3 Fine-Kinney risk degerlendirmesi (devam)

SAGLIK

Titregim

Titresim yapan
aletlerle ¢alisma

Meslek hastalig

Calisanlar

135

1) Titresim yapan aletlerle ¢alisacak isgilerin, ise
alinirken, genel saglik muayeneleri yapilacak,
ozellikle kemik, eklem ve damar sistemleri
incelenecek ve bu sistemlerle ilgili bir hastalig1
veya arizasi olanlar, bu islere alinmayacaklardur.
Titresim yapan aletlerle ¢aligan isgilerin,
periyodik olarak, saglik muayeneleri
yapilacaktir. 2. Titresim yapan aletlerle
caligmalarda Calisanlarin Titresimle Ilgili
Risklerden Korunmalarina Dair Y6netmelik
hiikiimlerine uyulacaktir.

1,0

15

15

SAGLIK

Toz

Ortamin tozunun
¢aliganlari etkilemesi

Meslek hastalig

Calisanlar ve
ziyaretgiler

135

Caligma alanlarinda toz dlgtimii yapilacaktir ve
6l¢lim sonuglarma gore sinirlarm asildig:
yerlerde oncelikle toz kaynaginda yok edilecek
veya tozlu boliim caliganlarin oldugu béliimden
ayrilacak bunlar miimkiin degilse ¢alismaya ve
toza uygun toz maskesi kullandirilacaktir.

0,5

1,0

15

7,5

SAGLIK

Giiriiltii

Ortam Giiriiltiistiniin
yiiksek olmas1 sebebi
ile isitme kayb1

Meslek hastalig

Calisanlar ve
ziyaretgiler

135

Calisma alanlarinda giiriiltii 6l¢timii yapilacaktir
ve Ol¢lim sonuglarina gore sinirlarin agildig
yerlerde 6ncelikle giiriiltii kaynaginda yok
edilecek veya giiriiltiilii boliim ¢alisanlarin
oldugu boliimden ayrilarak giiriltii diizeyi 80 dB
altina indirilecek bunlar miimkiin degilse uygun
kulaklik temin edilerek ¢aliganlara teslim
edilecektir.

0,5

0,5

15

3,75

SAGLIK

Psikososyal
Etmenler

Caliganlarin igyeri
hakkindaki kararlarda
goriislerinin
alinmamast

Mutsuzluk,
konsantrasyon
eksikligi, isteksizlik

Calisanlar

15

135

Calisanlann is ile ilgili kararlara katiliminin
saglanmasi, gerekli goriildigii durumlarda
calisan temsilcilerinin aracilik yapmasinin
saglanmasi gerekir. Ayrica ¢alisanlarm is

programlar iizerindeki kontrolleri arttirilmahidir.

0,5

2,0

15

15

13

YONETIM

Genel

Ziyaretgilerin
KKD’lerini
kullanmadan isletme
igerisine girmeleri

Oliim, yaralanma

Ziyaretciler

15

135

1.Sirket yetkilisi ziyaret¢inin girecegi alanda
kullanilmasi gereken KKD’leri temin ederek
ziyaretgiye teslim etmeli ve kullanmasini
saglamalidir.2. ziyaretgiye isyeri tehlikeleri ile
ilgili bir egitim verilmeli ve girmemesi gereken
boliimler tanimlanmalidir.

0,5

0,5

15

3,75
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Tablo 4.3 Fine-Kinney risk degerlendirmesi (devam)

Bir adet
6’kglhk 1.Her bir boliim i¢in uygun tipte ve sayida
Yanginla miicadele ABC tipi yangin sondiiriicii temin edilmeli ve periyodik
17 ACIL Yanen ekipmanlarinin uygun Yanma, yaniklar, KKT Calisanlar ve 15 | 135 bakimlarn yapilmali 2. Yangin sondiiriiciiler 1 los|is] 75
DURUM & ve ¢aligir vaziyette igyerinde maddi hasar yangin ziyaretciler yerden en fazla 90 cm yiikseklikte kolay ’ ’
bulunmamasi sondiirtict alinabilir sekilde konulmali ve uygun sekilde
temin isaretlenmelidir.
edilmistir.
54| INSAAT Depolama Agir ma!zgmelerln _ Caliganlar tizerine Calisanlar 151135 Istifleme alanlarmim devrilme bolgesi kadar 02]05] 15| 1.5
dengesiz istiflenmesi yikilma smirlandiriimasi
. Malzemeilerlr} i) Dikey istifleme yapilmamasi
insanlarin izerine .. . .
devrilmesi veva i) Kolay havalanabilecek malzemelerin
59 | INSAAT Depolama Siddetli riizgar M 81 vey Calisanlar 15 | 135 baglanmasi ya da iizerine agirlik konulmasi 0,105 150,75
havalanarak insanlara X P
iii) Malzemelerin sandik/kutu vs. Igerisinde
garpmasl sonucu - .
istiflenmesi
yaralanma
; Yanict malzemelerin Yanict malzeme istiflerinin yaninda yangin
60 | INSAAT Depolama istiflenmesi Yangin Caliganlar 151135 hidrandi, yangin séndiirme tiipii bulundurulmasi 020,51 15 | 1,5
Manevract Aracin is¢ilere 1) Siiriiciiniin manevraci yardimi ile hareket
62 | INSAAT | Is Makineleri carpmasi / kaza Calisanlar 15 | 135 etmesi 0,512,015 15
bulundurulmamasi i
yapmast ii) Iscilerin araca yaklagtirilmamasi
- . Yanlis kullanimi .. . S
63 | INSAAT | Is Makineleri Operatoriin ehil sonucu is kazasi Calisanlar 15 | 135 Op ora tor'belge51 bulunmayan kisilerin 1§ 0,512,015 15
olmamasi . makinesi kullanmalarimin engellenmesi
meydana gelmesi
Periyodik Anza sonucu, i Pompanin periyodik kontrollerinin diizenli
65 | INSAAT | Is Makineleri Kontrollerinin kazasi, yaralanma, Calisanlar 15 | 135 P P yYa lmast 0,505 153,75
yapilmamasi oliim P
Acik/dis Isgilerin kaygan
66 | INSAAT boliimlerde | Yagish hava kosullart set aygan Calisanlar 15 | 135 Yagish hava kosullarinda ¢alisma yapilmamas: | 0,1 [ 0,5 | 15 | 0,75
zeminde diismesi
calisma
Ving arizasi sonucu L . s .
[ L . L Periyodik kontrollerin yetkili bir makine
67 | INSAAT Mobil Ving | Periyodik kontrollerin | - vincin yada tastman Calisanlar 15 | 135 mithendisi yada teknik servis tarafindan 0,510,515 (3,75
kullanimi yapilmamasi malzemelerin
. . yapilmasi ve raporlanmasi
devrilmesi
Giivenli galisma Gorevli olmayan
68 | INSAAT Mobil Ving lgolgeglvr.nr_l kisilerin ving caligma Calisanlar 151135 Vincin ¢alisma alani belirlenerek girisler 02]05] 15| 1.5
kullanimi glivenliginin sahasina girerek smirlandiriimalidir.
saglanmamasi kazaya sebep olmalar1
Mobil Vin Vincin sabitlendigi i) Vincin kurulacagi alanin tesviyesinin
69 | INSAAT kflllanlmlq noktada uygun tesviye Vincin yikilmasi Calisanlar 15 | 135 yapilmasi 02105151 1,5

yapilmamasi

ii) Saglam takozlar ile vincin desteklenmesi
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Tablo 4.3 Fine-Kinney risk degerlendirmesi (devam)

Agir ve dengesiz

70 | INSAAT Mobil Ving malzemelerin Mal%emele?rln Balsanlar 151135 Ving tagima kap.a51'te.sm1 asI}layacak §ek11de ve 02]05| 15| 15
kullanimi diismesi dengeli bigimde yiiklenmeli
taginmasi
g . Sapanin kopmast Kaldirma/tagima isleminden 6nce, sapanlarmn
72 | INSAAT Mobil Ving | Eski/ytpranmis sapan sonucu kaldirilan Calisanlar 15 | 135 kontrol edilmesi ve yipranmis olanlarin 02]05(15| 1,5
kullanimi kullanilmast . . T .
malzemenin diismesi degistirilmesi
I Kanca ucunda Sapanin kancadan . .
73 | INSAAT P g emniyet mandalinin kurtulmasi sonucu Calisanlar 15 | 135 Emniyet mandali bulunmayan kanca ile 02]05(15| 1,5
kullanimi , . kaldirma/tagima yapilmamasi
olmamasi malzeme diigmesi
; Yikma/kirma Yikim strasinda Firlayan pargalarin yuksgdﬁl{glﬁiﬁ ialieinll(l;?r?;i eersldaezgzlrkgll!ia\tlezlaiIll1 alani
77 | INSAAT P pargalarin etrafa . Calisanlar 15 | 135 0212015 6
Isleri insanlara ¢arpmast olugturulmasi
firlamasi ..
ii) alanin etrafinin kapatilmasi
i) Merdivenlerin 1/4(zemin/yiikseklik) oranma
uyularak yerlestirilmesi
80 | INSAAT Merdiven Merdivenlerde uygun Yiiksekten diisme Calisanlar 15 1135 i) .Merdlvenlerm kaymam{nn engell.enecegl. 1 |os|1s] 75
kullanimi olmayan ¢alisma sekilde yukardan ya da asagidan sabitlenmesi
iii)Kenarda yapilan ve uzun siireli islerde
merdiven yerine ¢aligma platformu kullanilmal
: Merdiven Merdiven Merdivende kullanilan ahsap malzemelerin
81 | INSAAT basamaklarinin Yiiksekten diisme Caliganlar 15 | 135 . . 1 105(15| 75
kullanimi e hasarsiz malzemelerden segilmesi
kirilabilir olmasi
. Merdivenin yapildigi . - <
82 | INSAAT Merdiven malzemenin kaygan Kayma, diisme Calisanlar 15 [ 135 Merdiven malzemesm.ln kaymalara kargi dogru 0,520 15| 15
kullanimi secilmesi
olmasi
; Merdiven Merdivenlerde .. . .
83 | INSAAT Kullanimi Korkuluk olmamas Yiiksekten diisme Caliganlar 15 | 135 Her merdivene korkuluk yapilmasi 02105151 1,5
Pompanin Beton Alan )
86 | INSAAT Beton Kazaninin Is¢inin Kazana Calisanlar 15 | 135 Tiim Kazanlarda Korkuluk Olmast 02]05]|15] 1,5
Dokiimii Korkulugunun Diismesi
Olmamasi
Beton mikseri ve Beton dokiilmesi esnasinda alana girecek
87 | INSAAT Beton pompast gevresinin Yaralanma Calisanlar 15 | 135 yetkisiz kisilerin girmesini engellemek igin | 5| 5 | 15| 5
Dokimi giivenliginin giivenliginin emniyet seridi ya da alan perdesi
saglanmasi gibi malzemelerle ¢evrelenmesi.
90 | INSAAT izolasyon Yanict membran Membran sitilirken Calisanlar 15 | 135 Izolas"y on 1slem1. srasinda hazirda yangm 0,512,015 15
alev almasi sondiirme cihazi bulundurulmas:
91 | INSAAT izolasyon Tiipler ve hortumlar: Tip lert(i:;::;m gen Calisanlar 15 | 135 Alev geri tepme ventili konulmalidir. 02]05(15| 1,5
Acele etme sonucu takllm;ilz/u: mast i) Calisma alanma giderken, ¢aligsma esnasinda
20 | INSAAT Genel . . varp Calisanlar 7 | 126 ve ¢aligma alanindan donerken acele edilmemesi | 1 | 2,0 | 7 14
dikkatsiz davranmak | ve/veya denge kaybi

sonucu yaralanma

ii) Tespiti durumunda miidahale edilmesi

53




Tablo 4.3 Fine-Kinney risk degerlendirmesi (devam)

; - Iskele Sogigpcielerin Iskeleye gikmadan énce frenlerin kapali oldug
31 | INSAAT Uzerinde frenlerinin Yiiksekten diigme Caliganlar 6 | 371|126 yee Kontrol edilmeli P gu 0,105 6 |03
Calisma kapatilmamasi
37 | INSAAT El Aletleri Hareketli kisimlar Uzuv kesilmeleri Caliganlar 6 | 3| 7126 Makinelerin hareketli kl.sn.nlam.la. S1P e'rll.k 02105 7 |07
yapilmali ve ¢alisanlar bilgilendirilmelidir.
Kirlan veya kesilen Géze capak isabet
38 | INSAAT El Aletleri malzemeden ¢apak gt é’l esi Calisanlar 6 | 3| 7126 Siperlik ve koruyucu gozliik kullanilmasi 0,105 7 |0,35
sigramast
_ Iskele Iskelelerin (Iifflrlrf:srll ZSia“ilr
30 | INSAAT Uzerinde standartlara uygun ausmest, dig Calisanlar 3 1 |40 120 TSE belgeli uygun iskeleler kullanilmali 02[05(40| 4
Calisma olmamas ig¢ilerin lizerine
diisme
Calisanlarin ige giris
saglik muayeneleri ve
EGITIM zﬁgﬁﬁ;:lyifégi Acil durumlarda Tiim ¢alisanlarin ise baglamadan once ve
4 VE iDARE Genel has tahkle;rmm ; evraklarina Calisanlar 6 | 6 | 3 |108 periyodik saglik muayeneleri yapilmal ve 6zlik | 1 | 3,0 7 | 21
kazalarlmn’ 3 ulagilamamasi vb. dosyalar1 diizenli sekilde tutulmalidir.
kayitlarinin
tutulamamast
44 | INSAAT | Kaynak Isleri Kaynak 1sinlar1 Gozc;azzlrleg;r\iucut Calisanlar 6 | 6 | 3 (108 Kaynak maskesi ve is elbisesi kullanim1 0220 7 | 2,8
45 | INSAAT | Kaynak Isleri Kaynak gazlar Gazlarin solunmasi Calisanlar 6 | 6 | 3 (108 Gaz maskesi kulla;lalll)rﬁzf:;splrasyon sistemt 05120 7 7
; ; Kaynak sirasinda Gapaklan geki ile
53 | INSAAT | Kaynak Isleri olznan apaklar uzaklastirirken goze Calisanlar 6 6 3 1108 Koruyucu is gozligii kullanilmasi 02120 3 1,2
san gap capak kagmasi
; Sio Demirin veya bag Isgilere eldiven verilmeli ve kullanimi
27 | INSAAT Demir Isleri L. Yaralanma Calisanlar 101 10| 1 |100 - 3 13,0( 1 9
telinin ele batmasi saglanmalidir
iskele ; . : . PRI .
29 | INSAAT Uzerinde ISk? ll(eimn faz}a Iskelenin ¢okmesi Calisanlar 1 2 |40 | 80 Iskelemrll tasilma lf<apla51t'§lii gorunurlbg yerme 0,5/05(40 | 10
Calisma yiiklenmesi asilmali ve fazla yiiklenmemelidir.
Yagli el veya
: A eldivenle oksijen Yagl el veya eldivenle tiiplerin kullanilmamasi,
48 | INSAAT | Kaynak Isleri tiplerinin Patlama ve yangin Calisanlar 1 2 |40 | 80 bu konuda gerekli bilinglendirilmenin yapilmas1 1 12,0(40 | 80
kullanilmas1
Kavnak Yanici ve yakic tiiplerin ¢ikiglarinda ve saloma
49 | INSAAT | Kaynak Isleri o Patlama ve yangin Calisanlar 1 2 (40| 80 girislerinde birer adet alev kesici ventil 0210540 4

hortumlarinda yanma

bulundurulmasi
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Tablo 4.3 Fine-Kinney risk degerlendirmesi (devam)

Istiflenen malzemeyi

Istiflenen malzemelerin bilgilerinin malzeme

56 | INSAAT Depolama tamimlayan bilgilerin Patlama ve yangin Calisanlar 40 | 80 tizerinde yer almast 02105(40 | 4
olmamasi
i) Bomun hareket alani igerisinde, iskelede
. A . . . galisma yapilmamasi
71| ingaAT | Mobil Ving | Vincin gorils alaninin | Bomun binaya yada Calisanlar 40 | 80 ii) Telsiz ile veya isaretli haberlesme 010540 2
kullanimi sinirl olmasi iskeleye ¢arpmasi . R .
yontemlerini bilen manevraci yardimi ile
kaldirma-tagima yapilmasi
Her bir personel igin Rol belirsizligi veya rol
3 Psikososval Mutsuzluk, catigmalari ile insanlara iligkin sorumluluklar
9 SAGLIK Y Rol belirsizligi konsantrasyon Calisanlar 7 | 63 konusunda tatminsizligin olup olmadig: 0205 7 |07
Etmenler P S S - y
eksikligi denetlenerek gerekli goriilen kisilerde gérev
degisikligi yapilmalidir.
Bu tiir olaylar kargisinda ¢aliganlar, miidahil
Misteri ziyaretgiler olmaktan kaginarak derhal igverene haber
3 Psikososval tarafindan gelecek Calisanlarin maruz vermeleri konusunda bilgilendirilmistir.2.
10 | SAGLIK Y olumsuz tepkiler ve kalacaklar1 olumsuz Calisanlar 7| 63 Calisanlara gorev ve sorumluluklari diginda 02102 7 (0,28
Etmenler L . . X . .
diger psikososyal davraniglar baska gorev verilmeyecektir.3. Calisanlar; yetki,
etmenler sorumluluk ve ¢aligma hedeflerini net olarak
bildirilecektir.
Calisma ortaminda kullanilan ekipmanin isi
3 Psikososval Cevre ve ekipmanin Mutsuzluk, yapmaya yetecek yeterlilikte olmasi saglanir.
11 SAGLIK Etm nlyr yetersiz veya olumsuz konsantrasyon Calisanlar 7| 63 Calisma ortamu kosullarinin (yetersiz mekan, 02120 7 | 2,8
e etkileri eksikligi, isteksizlik aydinlatma ve giiriiltii gibi olumsuz fiziksel
ortam) yeterliligi saglanmalidir.
Diigme, garpma Demirler miimkiin oldugunca makinler
; Ci Demirin isgiler sonucu yaralanma, ele yardimiyla tasinmali. Isileri igin tagima
26 | INSAAT Demir Isleri ve parmaklarin Calisanlar 7 | 63 . ) 11207 14
tarafindan taginmasi . talimatlar1 hazirlanmali, tagima sirasinda galisma
sikigmasi, iskelet ve alanimnin giivenligi saglanmali
kas rahatsizliklari Buvenlgt sag
Yayalarin kaldirmmi
; Yaya kaldirimi veya kullanamamalarindan Calisanlar ve Malzemelerin santiye alaninda belirlenmis
57 | INSAAT Depolama | yol kenarina istifleme . . 7| 63 . . 02105 7 |07
dolayi trafik yoluna ziyaretgiler uygun noktalarda istiflenmesi
yapilmasi
¢ikmasi
58 | INSAAT Depolama Yul;s;;fs:;fslfme Istif devrilmesi Calisanlar 7] 63 3 metreyi agsmayacak sekilde istifleme yapilmas1 | 0,2 0,5 7 | 0,7
Santiye Hiz . . T N
64 | INSAAT | is Makineleri Limitlerine Iscilere Carpmast / Cahsanlar 7 1 63 Santiye Sahasinda Belirtilmis Hiz Limitlerine 05|20 7 7
Kaza Yapmasi Uyulmast
Uyulmamast
Santiye Uciineii sahislarm is kazalarina maruz 1) Is sahasina izinsiz girisler dnlenmeli
74 | INSAAT Giivenligi salfa a izi$nsiz s $ Kahnmast Calisanlar 7 | 63 2) Ziyaretgilere ISG konusunda bilgi verilmeli |02 (05| 7 | 0,7
Faaliyeti y gmns ve gerekli KKD'leri kullanmalar1 saglanmalidir.
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Tablo 4.3 Fine-Kinney risk degerlendirmesi (devam)

Santiye o . Santiyedeki olaylara .. o . .
76 | INSAAT | Giivenligi HEe icinde R o sireddiitnhale Calisanlar | 3 | 3 | 7 | 63 Gvenlik birimi cahisanlarina telsiz verilerek | |} 51 7 | 35
2 haberlesme eksikligi konu hakkinda egitilmesi, tatbikat yapilmasi
Faaliyeti edememe
) Beton Beton dokiimiinde Bomun iscive Beton pompast ehil kisiler tarafindan kontrol
89 | INSAAT Dékiimi pompa bomunun SoLy Caliganlar 3 3|7 |63 edilmeli ve ¢alisma sirasinda tehlikeli 02(105( 7 |07
O hareketi carpmast hareketlerden kagimnilmalidir.
92 | INSAAT izolasyon Tiillflréglil_lci;m Patlama ve yangin Caliganlar 313|763 Tiipler serin noktalarda beklemelidir. 02105 7 |07
94 | INSAAT izolasyon Isitilan membran Calisanlarm ellerine Calisanlar 3 3 71 63 Izolasyon Qahsanlarm'a kon}yucu eldiven temin 3 (05| 7 105
yapigmasi edilmesi
: : Yaralanmalara flk yardim dolabi temin edilerek igerisine
19 ACIL Ik Yardim Il yardim dolabt miidahale C{illsanlqr ve 6 | 3|3 |54 yonetmelikte belirtilen malzemeler konulup 6 105 6 18
DURUM olmamasi . . ziyaretgiler .
edilememesi muhafaza edilecek
46 | INSAAT | Kaynak Isleri Elektr%tr;agg;gil akim Elektrik ¢carpmast Calisanlar 3 6 3| 54 Topraklamalarin yapilmasi 05105 7 (1,75
op— Personellerin mesleki S . S o .
EGITIM o1 .. Bilgisizlik sebebiyle Tehlikeli ve ¢ok tehlikeli isyerlerinde
3 VE IDARE Genel yeterll(illl;l:ﬁ}lizierlnln yasanacak kazalar Calisanlar ! 2 | 1530 ¢alisanlarin mesleki egitimlerinin tamamlanmasi 0.21 1,015 3
Iskelenin | Iskelenin Tekerleksiz Ilf/}(;fngl 1U ifllg?etlfrl isi Bittikten Sonra Tekerlegi Olmayan
33 | INSAAT | Baska Yere Siiriiklenerek 12 Zetme et 18 Cahsanlar | 1 | 2 [ 15| 30 ) o TR el Ay 0110515075
Is¢ilerin Uzerine Iskelelerin Sokiiliip Tekrar Kurulmast
Tasimmast Tasimmast
Yikilmasi
Merdiven Merdivenin ¢aligma Denge kavbi sonucu Uzun siirecek ve dikkat gerektiren islerde
84 | INSAAT platformu olarak ge kay Calisanlar 1 2 |15 30 merdiven yerine iskele veya ahgap/metal ¢alisma | 0,2 | 0,5 | 15 | 1,5
kullanimi diisme
kullanilmas1 platformlarinin kullanilmasi
; ; Tiiplerin ellerde . Tiiplerin tiip arabalar ile taginmasi ¢alisanlarin
93 | INSAAT Izolasyon Diisme ve patlama Calisanlar 1 2 | 15] 30 - . J. g 02105151 1,5
taginmasi kas ve iskelet sistemleri igin gereklidir.
Oksi-asetilen tiiplerin Viiksek basincla
52 | INSAAT | Kaynak Isleri | basing gostergelerinin SZh msa ¢ Calisanlar 1 1 [15| 15 Basing gostergelerinin tamir edilmesi 02105151 1,5
bozuk olmasi cals
61 | INSAAT Depolama I('lrr}yasallarl.n Blr.blrlen 1'le Cahsanlar 1 11151 15 Kimyasallarin giivenlik bilgi formuna gére ayr1 02]05| 15| 1.5
istiflenmesi reaksiyona girme depolanmasit
Téivler icin tasima Insan giicii ile
50 | INSAAT | Kaynak isleri uplerig $ taginmasi sonucu Calisanlar 3 3 1 9 Tasima arabalar1 temin edilmesi 0,1105( 1 (0,05
arabalarmin olmamasi .
devrilme
51| INSAAT | Kaynak isleri :Fuplerln Devrilme Cahsanlar 3 3 1 9 Tiiplerin tehlike .amndavhemen ¢oziilebilecek 01005 1 |005
baglanmamasi sekilde baglanmast
Santiye . . . . - . - . .
75 | INSAAT Gilvenligi Gece yalsar;abllecek Santlyeyle sabotaj Calisanlar 02105 7 o7 i) Bekgi/ ggyenllk pgrsopeh 1st11hdam edilmesi 0105|7035
Faaliyeti olaylar yapilmasi ii) Gece devriye atilmasi
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Almacak Onlemlerin Oncelik sirasi kalite evi matrisinin son satirinda elde edilen
goreli onem dereceleri biiyiikten kiigiige siralanarak belirlenmis ve Tablo 4.4’ te

gosterilmistir.

Tablo 4.4 Goreli onem derecelerine gore alinacak onlemler

HTEA Fine-Kinney L Tipi Matris
. ("}iireli . QBreli . (_;iirdi
Alimacak Onlem Onem Alinacak Onlem Onem Alimacak Onlem Onem
Derecesi Derecesi Derecesi
o oo . Egitim ve o oo .
Egitim ve bilgilendirme 13,06 bilgilendirme 10,10 Egitim ve bilgilendirme 12,26

Korkuluk, giivelik ag1 vb.

Caligma talimat1 ve Caligma talimat1 ve

sistematik ¢aligma 10,61 sistematik ¢aligma 9,53 toplu koruma gnlemleri 12,23
alinmali
Saha denetimi ve Ortam Risk analizi Caligma talimat1 ve
1 e . 8,81 9,21 . . 11,31
olciimleri yapilmasi sistematik ¢alisma
Korkuluk, giivelik
Risk analizi yapilmasi 8,14 ag1 vb. toplu koruma 9,06 Risk analizi yapilmasi 8,90
onlemleri alinmali
Uyar ve ikaz isaretleri 7,37 KKD kullanilmasi 8,53 Uyar ve ikaz isaretleri 8,71
Caligma alaninin Tehlikeli
sinirlanmasi ve istif 7,13 davraniglardan 7,69 KKD kullanilmasi 8,34
alanlar1 olusturma kaginma
Korkuluk, giivelik ag: Saha denetimi ve Calisma alanmnin siirlanmasi
vb. toplu koruma 6,96 e . 7,49 W 7,36
.. . Ortam ol¢timleri ve istif alanlar1 olusturma
6nlemleri alinmali
KKD kullanilmas 6,85 Uyan gl 7,12 SahZ R v© ortam 6,85
isaretleri Olgtimleri
Acil durum plani Calisma alaninin Acil durum plani
hazirlanmasi ve Yangin 6,47 sinirlanmast ve istif 5,97 hazirlanmasi ve Yangin 6,54
sondiiriicti bulundurma alanlar1 olugturma sondiiriicti bulundurma
Acil durum plani
Periyodik kontrol ve 5.04 ha21rlan.1.nas;1 ve 5.20 Periyodik kontrol ve 421
bakimlar Yangin sondiiriicii bakimlar
bulundurma
Merdiven veya Calisma 6;2221131 ag 111rrille:: dﬁnili Kaz1 yapilmadan once alt
platformu uygun 4,57 yap g 4,40 yapi ile ilgili bilgi alinmasi 3,29

bilgi alinmasi ve

kullanimi ve sevli kazi ¢aligmasi

sevli kazi yapilmasi

Tehlikeli Ise giris ve periyodik Merdiven veya galisma

davraniglardan kaginma 4,46 saglik muayeneleri 3,77 platformu kullanma 2.93
Kaz1 yapilmadan 6nce .
alt yap ile ilgili bilgi Merdiven veya Ise baglamadan alet ve
. 3,73 Calisma platformu 3,77 . .. 1,95
alinmast ve sevli kazi ekipman kontrolii
uygun kullanim
yapilmasi
Kayit sistemi 2.80 Periyodik kontrol ve 2.46 Ergonomllf caligma ortami1 1.83
olusturulmasi bakimlar saglanmali
Ise girig ve p erlyodl.k 1,50 Ise bfislamadan aleg 2,25 Kayit sistemi olugturulmasi 1,37
saglik muayeneleri ve ekipman kontrolii
Ise baslamadan alet ve Kayit sistemi Ise giris ve periyodik saglik
. . 1,35 1,88 . 1,07
ekipman kontrolii olusturulmas muayeneleri
Ergonomik ¢alisma Ergonomik ¢alisma Tehlikeli davraniglardan
- 1,15 < 1,57 0,85
ortami saglanmali ortami saglanmali kaginma

Risk hiyerarsisi birden ¢ok kalemin oldugu ingsaat sektorii gibi karmasik sektorlerde
risklerin fazla olmasi alinacak onlemlerin aciliyeti ve isin siiresinin kisitli olmasi gibi
nedenlerden dolayr oncelikli olarak alinmasi gereken Onlemlerin belirlenmesinde

olduk¢a 6nemlidir.
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Yapilan risk degerlendirme calismalarinda riskler 1. Derece, 2. Derece vb. sekilde
siralanmig olsa da, 6zellikle L Tipi Matris metodunda risk degerlendirme araliginin
dar olmasindan dolayi, ayn1 derecedeki riskler arasinda bir Oncelik siralamasi
yapilamamaktadir. Bu sebeple hangi Onlemin acil olduguna karar vermek

zorlagsmaktadir.

Kalite fonksiyon yayilimi metodu ile alinacak onlemin tek bir riske degil tiim risklere
olan etkileri de goz oniine alindigindan ayni derecedeki riskler icin siralama yapma
imkan1 vermistir. Bu sayede hangi 6nleme oncelik verilecegi daha rahat bir sekilde

belirlenebilir.
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5.SONUCLAR VE ONERILER

Bu tez calismasi kapsaminda is kazalarinin en ¢ok goriildiigii sektorlerden biri olan
insaat sektoriinde faaliyet gdsteren orta Olgekli bir insaat firmasi i¢in risk analizi {i¢

farkli metotla yapilmis olup sonuglar ayr1 ayr1 KFY ile degerlendirilmistir.

Literatiirde siklikla kullanilan Fine-Kinney ve HTEA gibi ¢ok degiskenli metotlarda
risk hiyerarsisi saglikli bir sekilde belirlenebilirken L Tipi Matris metodunda risk
degerlendirme aralig1 dar oldugundan uygulamasi daha kolay olmasina ragmen bu

konuda diger yontemlerin gerisinde kalmaktadir.

Ingaat sektorii gibi karmasik sektorlerde bu eksikliginden dolay: kullanilmasi tavsiye
edilmeyen L Tipi Matris yontemi KFY yontemi ile birlestirilerek kullanilmasi
durumunda alinacak Onlemler arasinda Oncelik siralamasi daha etkili bir sekilde

yapilarak daha saglikli sonug alinabilecektir.

Ayni seklide diger yontemlerde KFY yontemiyle birlikte kullanilmasi durumunda
onlem alinirken risk skorunun yani sira alinacak tedbirin 6nem derecesine de

bakilarak 6nlemlerin 6ncelik siralar1 daha saglikli bir sekilde belirlenebilmektedir.

Dogru bir sekilde yapilan bir risk analizinde yontem ne olursa olsun KFY metoduna
da iyi bir sekilde aktarilirsa risk hiyerarsisi saglikli bir sekilde belirlenmis olacak ve

bu sayede onlemlerin hangi sirayla alinacag belirlenebilecektir.
KFY metodu risk degerlendirme metotlariyla birlikte kullanilan biitiinlesik bir

yontem olarak risk degerlendirmede kullanilabilir. Yontem farkli risk analiz

teknikleriyle birlikte kullanilarak gelistirilebilir ve farkli sektorlerde uygulanabilir.
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Kazi Ortamdaki dogal gaz, elektrik vb. tesisatlarin ek Patlama, yangin, elektrik
. 560 6,82 1 1 3 9
caligmalari risk olusturmasi carpmasi
Yiiksekte Yiiksekten diisme Yaralanma, 6liim 490 5,97 1 1 3 1 3 3 9 3 9 9 9
Calisma
Genel Gerekli is saglig1 ve giivenligi egitimlerinin Bilgisizlik sebebiyle 480 5.85 9 9 3 3
alinmamis olmasi yasanacak kazalar
S . L Zamaninda miidahale
Genel Cah;anlarm tesplt ettlkle.rl te':hllke?len ust yonetime edilememesi sonucu dlim, 450 5,48 3 3 3 3 9
iletecekleri kayith bir sistemin olmamasi
yaralanma
Kalip Sokiimii Sokiim yapilan alanin gecislere kapatilmamasi Sokuler}. par'(;alar.l.n q:ah§ anlarin 448 5,46 1 1 1 9 1 3 9
iizerine diismesi
Genel Is¢ilere yapilan is ve kul}amlan e_klpmalarla ilgili Bilgisizlik sebebiyle 400 487 9 9 3 3
bilgi verilmemesi yasanacak kazalar
Genel Risk Analizinin yapilmamasi ve ¢alisanlara Rlsklerm"tz.i.nlmlanmamaa 400 487 9 3 9 3 3
anlatilmamasi sonucu 6liim, yaralanma
Kalip Sokiimii Sokiimiin sistemsiz yapilmast Kalibin hepsinin ¢okmesi 392 4,77 3 9 1 3 1 1 3 1 9
sonucu yaralanma
Kalip Sokiimii Kalip malzemelerinin ¢ivilerinin sdkiilmemesi Cahsanlartl)r; tLIln z;l:llanna S 320 3,90 3 1 9 3
Uzuv takilmasi/carpmasi
Genel Acele etme sonucu dikkatsiz davranmak ve/veya denge kayb1 sonucu 280 3,41 3 3 1 1 9
yaralanma
El Aletleri El aletlerinin bakimsiz veya yipranmis olmasi Elektrik carpmast 280 3,41 3 9 9
Yiiksekten diisme, diger
Beton Dokiimii Beton dokiimii sirasinda kalibin agilmasi iscilerin e dF‘SIT‘e’. 280 341 1 3 1 3
malzemelerin diger is¢ilerin
iizerine diigmesi
Uyari ve Ikaz | Acil durum uyari ve ikaz isaretlerinin uygun veya Caliganlar riskleri
# . . e . 256 3,12 3 3 3 9 3
Isaretleri yeterli olmayis1 gorememesi
Altyap1 . Solunum yetersizligi
Manbholelerde biriken toz ve gazlar . 252 3,07 3 3 1 3 3 3 9
Calismalart zehirlenme
Merdiven . . .
Kullanimi Merdivenlerde uygun olmayan ¢alisma Yiiksekten diisme 252 3,07 3 3 3 3 1 3 9
fskele Sokiimii Sokiimiin bilingsiz y.z.ipllme}s1 sonucu iskelenin Isg;l_ler.m asagl dl:l$me§l, diger 250 3.04 3 3 1 9 1 3
¢Okmesi is¢ilerin lizerine diisme
Toz Ortamin tozunun ¢alisanlari etkilemesi Meslek hastalig 240 2,92 3 3 1 3 9 3 3 3
Altyap1 Manhbhollerin ¢ok dar olmasi, ergonomik olmayan Iskelet ve kas sistemi 240 2.02 3 1 3 1 9
Calismalart calisma ortamu rahatsizliklari
Beton Dékiimi Kolon/kiris tizerindeki is¢inin emniyet kemersiz Is¢inin dervlgesm} kaybpderek 224 273 1 1 1 3 3 3 3 3
olmasi asagiya diismesi
Beton Dokiimii Beton dokiimiinde pompa bomunun hareketi Bomun is¢iye ¢arpmast 224 2,73 1 1 1 3 3
Genel Acil durum planinin hazirlanmamis olmasi Pa.mk veya mudahal? de 216 2,63 3 1 9
gecikme, yaralanma, 6liim
Genel Acil durum ekiplerinin belirlenmemesi Pa_mk veya mudahal'c? de 216 2,63 3 3 9 1 3
gecikme, yaralanma, liim
Yangn Yanginla mucadelle ekipmanlarinin uygun ve Yanma, yanlklar, igyerinde 216 2.63 3 3 9 9
caligir vaziyette bulunmamasi maddi hasar
Kazi . . Kazi alaninda toprak
calismalar Kazi alanina uygun sev verilmemesi kaymasi/cBkmesi 216 2,63 3 9
Titresim Titresim yapan aletlerle ¢aligma Meslek hastalig 210 2,56 3 3 1 3 9 1 1 1
Altyap1 Manbholelere giris ¢ikislarda merdiven Yiiksekten diisme 210 256 3 3 3 3 9
Calismalart kullanilmamasi
izolasyon Yanict membran Membran isitilirken alev 210 2,56 3 3 9
almasi
8212
ONEM DERECESI 297,83 241,89 185,53 34,24 147,61 200,85 63,93 85,05 167,97 156,33 101,70 158,72 115,05 104,34 30,69 26,30 162,57
GORELI ONEM DERECESI 13,06 10,61 8,14 1,50 6,47 8,81 2,80 3,73 7,37 6,85 4,46 6,96 5,04 4,57 1,35 1,15 7,13
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EK 2 L Tipi Matris-Kalite Evi Matrisi
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Genel Risk Analizinin yapilmamasi ve ¢alisanlara Rlsklerlrl..t?nlmlanmama51 25 442 9 3 9
anlatilmamasi sonucu 6liim, yaralanma
Genel Gerekli is saglig1 ve giivenligi egitimlerin Bilgisizlik sebebiyle yasanacak 20 3.53 9 9 3
alinmamig olmasi kazalar
Genel Is¢ilere yapilan is ve kul.lamlan e_klpmalarla ilgili | Bilgisizlik sebebiyle yasanacak 20 3.53 9 9 9
bilgi verilmemesi kazalar
Genel KKD kullanilmamasi veya uygun olmamasi Yaralanma, 6liim 20 3,53 3 3 3 3 9
Yiksekte Yiiksekten diisme Yaralanma, 6liim 20 3,53 1 3 1 3 1 9
Calisma
Kalip Sokiimii Sokiim yapilan alanin gegislere kapatilmamasi Sokuler{ par.c;alar.l.n q:a11§ anlarin 20 3,53 3 3 1 9
iizerine diismesi
Kalip Sokiimii Sokiimiin sistemsiz yapilmasi Kalibin hepsinin ¢okmesi sonucu 20 3,53 9 9 1 3 1 3 9
yaralanma
Iskele Kurma Baglantilarm uygun yapilmamasi Iskelenin ¢okmesi 20 3,53 3 3 3 1 3 9
fskele Sokiimii Sokiimiin bilingsiz y.z.zlpllme}m sonucu iskelenin Isg;l_ler.m asagl dl:l$me§l, diger 20 3.53 3 3 3 1 3 9
¢Okmesi is¢ilerin lizerine diisme
Altyap1 Manhbhollerin ¢ok dar olmasi, ergonomik Iskelet ve kas sistemi 20 3.53 1 3 9
Caligmalari olmayan c¢aligma ortami rahatsizliklari >
Kazi galimalars Ortamdaki dogal.gaz, elektrik vb. tesisatlarin ek Patlama, yangin, elektrik 20 3.53 1 1 9 3
risk olusturmasi carpmasi
Uyari ve Ilfaz Acil durum uyari ve 1kgz isaretlerinin uygun veya Gl -, isicl ot M ernomesi 16 2.83 9 9
Isaretleri yeterli olmayist
El Aletleri El aletlerinin bakimsiz veya yipranmig olmasi Elektrik ¢carpmasi 16 2,83 3 1 9 9
El Aletleri El aletlerinin zorlanmasi Parga firlamalari 16 2,83 3 3 1 3 1 3
El Aletleri El aletlerinin ¢alisir vaziyette birakilmasi Diger caliganlarin yaralanmasi 16 2,83 9
El Aletleri Hareketli kisimlar Uzuv kesilmeleri 16 2,83 3 3 9
Altyapt Manhole'lerin iizerinin agik birakilmasi Yiiksekten diisme 16 2,83 1 3 9
Calismalari
Altyap1 Manbholelere giris ¢ikislarda merdiven Yiiksekten diisme 16 2.83 1 3 9
Calismalart kullanilmamasi
Depolama Istifleme alaninin Qé.l11$m’fl alan1 igerisinde Malzemelerlr.l. Isg:lle_rm Uzerine 16 2.83 1 9
secilmesi Diigmesi
. . Kazi alaninda toprak
Kazi ¢aligmalart Kazi alanina uygun sev verilmemesi kaymasi/gokmesi 16 2,83 3 9 1
Merdiven . . .
Kullantmi Merdivenlerde uygun olmayan ¢aligma Yiiksekten diisme 16 2,83 3 3 3 3 9
Kaz gahigmalar: Kolon/kiris tizerindeki is¢inin emniyet kemersiz Is¢inin dervlgesm} kaybpderek 16 2.83 1 9 9
olmasi asagiya diismesi
Genel Ziyaretgilerin KKD .1er1n} kullan.madan isletme Oliim, yaralanma 15 2,65 9 9
icerisine girmeleri
Caliganlarin sahada tespit ettikleri tehlikeleri vb. Zamaninda miidahale
Genel durumlar Gist yonetime iletecekleri kayith bir edilememesi sonucu dlim, 15 2,65 1 1 9
sistemin olmamasi yaralanma
Genel Acil durum planinin hazirlanmamis olmast PaI.llk veya mudahale"d en 15 2,65 1 3 9
gecikme, yaralanma, 6liim
Genel Acil durum ekiplerinin belirlenmemesi Par}lk veya mudahale"d en 15 2,65 9
gecikme, yaralanma, 6liim
Yangin Yanginla mucadelp ekipmanlarinin uygun ve Yanma, yanlklar, isyerinde 15 2,65 9
caligir vaziyette bulunmamasi maddi hasar
Iskele Uzerinde Iskelenin fazla yiiklenmesi [skelenin ¢dkmesi 15 2,65 1 3 9 1 3 3
Calisma
Altyap1 .. T .
Manholelerde biriken toz ve gazlar Solunum yetersizligi zehirlenme 15 2,65 3 9 3
Caligmalart
Kaynak Isleri Yanic1 maddelerin yakininda ¢alisma Yangin ve patlama 15 2,65 1 3 3 9
Kaynak Isleri Tiiplerin agikta depolanmasi Yangin ve Patlama 15 2,65 3 1
Depolama Istiflenen malzemeyi tanimlayan bilgilerin Patlama ve yangin 15 2,65 1 9
olmamasi
Yiiksekten diisme, diger isgilerin
Beton Dokiimii Beton dokiimii sirasinda kalibin agilmasi lizerine diisme, malzemelerin 15 2,65 9 1 3 3
diger iscilerin iizerine diismesi
TOPLAM 566
ONEM DERECESI 213,07 | 196,64 | 154,77 18,55 113,78 | 119,08 | 23,85 57,24 151,41 | 145,05 14,84 212,54 73,14 50,88 33,92 31,80 | 127,92
GORELI ONEM DERECESI 12,26 11,31 8,90 1,07 6,54 6,85 1,37 3,29 8,71 8,34 0,85 12,23 4,21 2,93 1,95 1,83 7,36
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EK 3 Fine-Kinney — Kalite Evi Matrisi
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Genel Gerekli is saglif1 ve giivenligi egitimlerinin Bilgisizlik sebebiyle yasanacak 540 472 9
alinmamis olmasi kazalar
Genel Isgilere yapllé_ir} is ve kul_lamlan e_klpmalarla Bilgisizlik sebebiyle yaganacak 540 472 9 9
ilgili bilgi verilmemesi kazalar
Genel Risk Analizinin yapilmamasi ve ¢alisanlara Rlsklerm"t?mmlanmamam sonucu 540 472 3 9
anlatilmamast 6lim, yaralanma
Uyar1 ve Ikaz Acil durum uyari ve 1kgz isaretlerinin uygun Cahsanlan riskleri gorememesi 540 472 3 3 9
Isaretleri veya yeterli olmayist
Genel KKD kullanilmamasi veya uygun olmamasi Yaralanma, 6lim 540 4,72 3 3 1 1 9
Yiiksekte Calisma Yiiksekten diisme Yaralanma, 6liim 540 4,72 3 1 1 3 9 9 3
Kalip Sokiimii Sokiimiin sistemsiz yapilmasi Kailrhepsinin gilgesi sonucy 540 4,72 3 9 1 3 3
yaralanma
Altyap1 Calismalari Manhole'lerin tizerinin agik birakilmasi Yiiksekten diisme 540 4,72 9
Altyap1 Calismalari Manholclgigiiris gigierda merdiiey Yiiksekten diigme 540 4,72 3 3 9
kullanilmamasi
Beton Dékiimi Kolon/kirig uzerlndekl is¢inin emniyet Is¢inin der}gesm} kaybederek 540 472 3 9 3
kemersiz olmasi asagiya diismesi
Ortamdaki dogal gaz, elektrik vb. tesisatlarin .
Kaz galismalari ek risk oliigturmas Patlama, yangin, elektrik ¢arpmasi 480 4,20 9 1 9 3
Iskele Kurma Baglantilarin uygun yapilmamasi Iskelenin ¢okmesi 480 4,20 3 3 3
Kalip Sékiimii Sokiim yapilan alanin gegislere Sokuler'l. par.(,:alal?.n Qa11§anlar1n 450 3,04 3 1 1 3 9
kapatilmamasi tizerine diigmesi
Calisanlarin sahada tespit ettikleri tehlikeleri . . .
Genel vb durumlar iist yonetime iletecekleri kayith Zamaninda n}uflahale cdilememesi 360 3,15 1 3 9 1
. . sonucu dliim, yaralanma
bir sistemin olmamasi
Genel Acil durum planinin hazirlanmamis olmasi Panik veya mudahal.(.: de gecikme, 360 3,15 1 1 9
yaralanma, 6liim
Genel Acil durum ekiplerinin belirlenmemesi Panik veya mudahalf de gecikme, 360 3,15 1 1 9
yaralanma, 6liim
; e Sokiimiin bilingsiz yapilmasi sonucu Iscilerin asag: diismesi, diger
Iskele Sokiimii R L X A Iy 360 3,15 3 9 1 1 3 3
iskelenin ¢okmesi iscilerin lizerine diigme
Altyap1 Calismalari Manbholelerde biriken toz ve gazlar Solunum yetersizligi zehirlenme 360 3,15 9 9 3 3
Kaynak Isleri Yanict maddelerin yakininda ¢alisma Yangin ve patlama 360 3,15 1 1 1 3 3
Kaynak Isleri Tiiplerin agikta depolanmasi Yangin ve Patlama 360 3,15 1
. . Kaz1 alaninda toprak
Kazi ¢aligmalari Kaz1 alanina uygun sev verilmemesi kaymast/gokmesi 360 3,15 9
PO P Yiiksekten diisme, malzemelerin
Beton Dokiimil Beton dokiimii sirasinda kalibin agilmast LT .. . 360 3,15 9 1 3
diger is¢ilerin lizerine diigmesi
Altyap1 Calismalari Manhhollerin ok dar olmasi, ergonomik Iskelet ve kas sistemi rahatsizliklar1 300 2,62 9 3 9
olmayan galigma ortami
El Aletleri El aletlerinin bakims1z veya yipranmis Elektrik garpmasi 270 2,36
olmast
El Aletleri El aletlerinin zorlanmasi Parga firlamalar 270 2,36 1 3 9 9
El Aletleri El aletlerinin ¢alisir vaziyette birakilmasi Diger ¢alisanlarin yaralanmasi 270 2,36 3 3
Depolama Istifleme alaninin g'flllsm? alani igerisinde Malzemelerlr.l' Isg:lle_rm Uzerine 270 236 9
secilmesi Diigmesi
11430
ONEM DERECESI 151,97 130,71 138,58 56,69 78,22 112,60 28,35 66,14 67,72 118,90 115,75 153,54 37,01 56,69 12,60 | 23,62 89,76
GORELI ONEM DERECESI 10,56 9,08 9,63 3,94 5,44 7,83 1,97 4,60 4,71 8,26 8,04 10,67 2,57 3,94 0,88 1,64 6,24
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