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SUMMARY

This study deals with the problems about the act of
excretion in public toilets and contains three main

chapters and a conclusion.

In the first chapter, the concept of sanitary wares is
studied under such titles as Historical Development of
Wares, Technical Details, Adaptation to Structure and
Sanitary. The examples in the text are especially chosen
from the sanitary products made in Turkey because the
study is directed only towards the Turkish public.

Second chapter is mostly devoted to the study of the
"A La Turca"squatting bowls by pointing out the positive
and negative aspects of the sanitary products in Turkey.

In the third chapter, a new design is introduced as an
alternative to the traditional squatting bowls by
comparing the both and a new approach is brought to
the problem.

In the conclusion part the matters handled in the three
chapters are reevaluated so that the targets and what
has been reached so far can be stated more clearly.

In the last analysis, what is emphasised is that this
study stands as the first step for further researches
on the same area which is so wide and needs to be

considered as a social phenomenon.
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ONSOz

Hi¢ dlislindinliz mii? Aramizdan kag¢ kigi, beslenme eylemimizin
son agamasinda kullandigi arinma elemaninin segimini kendisi
yapiyor? Oysa beslenmeleri  s6z konusu oldujunda ayni kigiler
son derece segici davranmaktadirlar. Bir segimin oldudunu
vurgulayanlar ¢ikabilir. Bu takdirde de segimin hangi

kriterlere gbre yapildigini sormak gerekir.

Yukarida anlatilmak istenilen ana fikir, insan sagligi
acisindan ¢ok bliylik bir Snemi olan arinma eyleminin kigiler
tarafindan gerektigi kadar Snemsenmedigi gergedini ortaya
cikartmaktir.

Bagka bir bakigla, insanlarin beslenme i¢in harcadiklari
caba ve olugturduklari cegitleme hayret vericidir. Difer
ilging bir nokta da beslenme iglemi t&ren boyutlarina
varabildigi halde t®renin bitigi, bagka hi¢ bir insan
davraniginda olmadigi kadar kendine &zel bir gekilde
olmaktadir. Insanlar, beslenirken genellikle beraberlerinde
bagka insanlarin bulunmasindan bliylik bir haz duyarlar,
ancak arinma iglemlerini bliylik bir gizlilik iginde
gergeklestirirler. Bu nedenle insanlardan saklanmalari,
kendilerini bu iglem ig¢in 6zellegtirilmig mekanlara

kilitlemeleri hi¢ garip karsgilanmaz.

Bu gizlilik duygusu iginde, kullandigamiz tiim bu elemanlar
sadece bigimsel olarak ele alinmig, OSzline iligkin calismalar
yok denecek kadar az yapilmigtir. Dolayisiyla her zaman
elemanin formu, rengi, silislemesi gibi bigimsel &Feleri

on plana ¢ikarilmis ve bu durum bir prestij unsuru haline
getirilmigtir. Sonug¢ olarak bu konuyu segip incelememin
nedeni, adi gegen elemanlarin, hangi parametrelere gdre
tasarimlandigil ve Uretildigidir. Aragtirmamiz, Szellesmis
gevrelerden ¢ok kamusal gevfelerde yogunlagacak ve
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sonuglandirilacaktir.

Kamusal gevrenin segilmesinin sebebi, kullanilan elemanlarin,
bireylerin befenileri diginda yalniz kullanima ySnelik,

her cins, her yasg ve her kililtiirden bireyin herhangi bir
problemle kargilagmadan kullanabilmesine imkan taniyan
elemanlarin bulundudu mekanlar olmasi gerektigi igindir.

Oncelikle adi gegen gevredeki elemanlarin, olumlu ve olumsuz
yonleri ele alinip buna kargi yeni bir eleman tasaraimi
olugturulacaktir. Daha sonra bu iki fikir karsgilastirmali
olarak ele alinacak ve bir sonuca ulagilmaya galigilacaktir.

Yukaridaki paragrafi daha detayli anlatmak gerekirse;
Aragtirmanin birinci bdlimii, hali hazirda bulunan sihhi
tesisat gerecglerinin incelenmesine ayrilacak. fkinci b31ltim,
kamusal gevre iginde kullanilan sihhi tesisat gereglerinin
incelenmesine, Ucglincli b8liim, aragtirmanin &zind olugturan
yeni elemanin incelenmesine ve sonugta, bu iki fikrin
yukarida da belirtildigi gibi kargilagtirilmasi yapilarak
aragtirmamiz, bir bagka aragtirmanin basglatilabilmesi igin
sonuglandirilacaktir.



GIRig

Insanin fizyolojik bir gereksinimi olan arinma eyleminin,
olmasi gereken sihhi ortamin tanitimi ve savunusu niteligini
tagiyan bu tezde; konular, mimkiin oldujunca hedeflenen
noktalara, en kisa yollardan varilabilecek gekilde ele
alinacaktair.

Bu tezin amaci, yeni bir anlayisla yapilan alaturka hela
taginin &zelliklerini irdelemek, kullanimda olan diJer

hela taglariyla karsilagtirarak, olumlu ve olumsuz ydnlerini
ortaya gikartip somut bir sonuca ulagmaktir.

Aragtirmamizda izledigimiz yol, &ncelikle konuya iki ayri
agidan bakmak sekliyle oldu. Bunlari kullanimda olan ve
yeni tasarimlanan hela taslarinin insan ile uyumu ve yapi
ile uyumu bagliklari altinda inceledik. Bunlarla birlikte
yeri geldikge tanimlara yer verildi, tanimlari giiclendirmek

igin teknik gizimlerden de yararlanildi.

Bu kavramlari gemalar yardimi ile incelemeye devam edelim.
Inceleyecegimiz gemalar, bir Urlntn Uretimi agamasinda
vyapilacak planlari ve izlenecek yolu daha belirgin hale
getirecektir. %

Urtin Planlamasi
——
URUN TASARISI

|

URUN TASARISI

!
%

| _ — - |

% Sema: 1-5, GEYER Erich, "URUN PLANLAMASI"

Cev.: FIRILDAK Tlhan, Yapi 4/1974
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Birinci gemada, tasarimlanan yeni {rlinlin bir kurum ici
galigmasi oldudu ve anafikri nedeniyle pazar sgartlari
disinda tutuldufu gbriilmektedir.

Uriin Planlamasa : |
b ———
SORULAR

I —
I Ne? —I [ Nasal? ]
I r i I
(o] frepe] SRR

111
| gmm |

ikinci gemada, Uriinle ilgili sorulara cevaplar aranmaktadir.
Burada, tasarimlanan yeni {lirlinlin ne gekilde liretilecegi ve

kim igin Uiretilecedi sorulari incelenmekte ancak yeni tasarimin
iretim stireci dikkate alinmamaktadir. Bunun sebebi

caligmanin Sncelikle bir fikir galismasi olmasidir.

irtin Planlamasi
ASAMALAR

Diigiince | P:g'o;]e ' | Urtin .
rArhst:erQlar I I Segim I Geligtirme J Ezarlhma l
9 \ N
| NI
e PEEEzET REa Ry

nerisi i\{j\‘\\\\\\

.

Ity

A N
\

B \\\ NI

Uclincli sema, yapilacak agamalari irdelemekte, buna gbre
tasarim dislnce agamasindan, projelendirme prototip
asamasina kadar getirildigi belirtilmektedir.
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| TASARIM ETMEWLERL
.

| I GELISTIRNE N2
TEMEL DEYERLER ETKEN DESERLER
Y
TASARTH L Amag tglev Strifichiir) §g§f‘m -7 %

T
__.._.

Ddrdincii sema, tasarim etmenlerini irdelemekte, Bu konu

kapsam1 iginde, amag, iglev, insan verileri, stiliriktiir,
yapim ySntemi gibi bagliklar incelenmekte ve yeni
iretilen bigimin ayrintilari iizerinde durulmaktadir.

\\;@\&\\3\\\\\\\\ __a,O,OTd \\\\\\\\\\
;\\\\\\\"\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
s
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Son gemada, Urtn aragtirmasi, geligtirme ve tasarim
aragtirmalari model geligtirme ve prototip yapimi irdelenmektedir.

Yapilan aragtirmanin bu gergeve iginde ylriitiildigint bilmek

sonuglari daha somut hale getirecektir.

Dojal olarak pek gok
dnemlileri, kaynakga konusunda oldu. Konu ile ilgili, yok

denilecek kadar az yazili galigma yapilmig olmasi, hem
sasirtici hem de blylik bir sorun oldu. Kaynakca

olusturmak amaci ile, bu konuda da hizmet veren "TUBITAK"nun
blinyesinde faaliyet gdsteren "TURKIYE BILIMSEL VE TEKNIK
DOKUMANTASYON MERKEZI (TURDOK)" ile yapilan yazigmalar
sonunda yapilan kaynak taramasinda da olumlu netice
alamadik. Bagka bir zorluk da tasarimlanan yeni elemanin
gergek hayatta kullanima sokulmasinin belirli miktarlarda
finansi ve belirli slirecler iginde denekler tarafindan
denenmesini elde edilen sonuglarin da deferlendirilmesinin

gerekiyor olmasiydi.

Bu sartlaril olugturacak maddi imkanlara sahip olmayigimiz,
bazi konularin, dnceden sahip oldugumuz tecriibeler ve
varsayimlar yardimi ile ¢dziilmesini zoruniu kilmaktadir.

Gelecekteki galigmalar igin bir basamak niteligi tagiyan
caligmamizin, karsilasilan zorluklarin yanisira, hedefledigi
noktalara bliylik 8lglide ulagabilmig olmasi da, ortaya konan
gayreti dodrular nitelikte oldufu kanisindayim.
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Birinci BOLIM

1. TURKIYE'DE URETILEN SAGLIK GEREGLERI

1.1. Tiirleri

Tlirkiye'de liretilen saflik gereglerini Uretildikleri
malzemeler gdztniinde bulundurularak iki kisimda incelemek

tezin kapsami agisindan dogdru olacaktir.

1.1.1. Seramik Saglik Geregleri

Bu geregleri li¢ ana grupda inceliyebiliriz. Bunlar, kati ve
sivl digkilarin, kigi ve gevre agisindan sadlikli bir
sekilde tasfiye edilmesini sa¥liyan geregler. Kigilerin
bedensel temizliklerini yapabilmelerini safliyan geregler
ve tiim bu gereglerle ayni mekanlarda kullanilan yardimci
pargalari sayabiliriz.

Kati ve sivi digkilarin tasfiyesinde kullanilan gereglerden,
gevre sagligini korumak, cirkin koku ve goriintiileri bertaraf
etmek amaci ile kanalizasyon veya foseptiklere verebilmek
igin yapilmig, kolay temizlenebilen, mikrop veya bakteri

liremesine uygun olmayan saglik gereclerini anliyoruz.

Bu geregler, alafranga hela taglari, alaturka hela taglari

ve pisuarlardir.

Alafranga hela taglari, insanlarin, "oturarak" sivi veya

kati digkilarindan arinmalari amaciyla yapilmig gereglerdir.
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Alaturka hela taslari, alafranga hela taslariyla ayni
amaca hizmet etmekde fakat, oturarak dedil, "gOmelerek"
kullanilmaktadir.

Pisuarlar, erkeklerin, "ayakta" sivi digkilardan arinmak
icin kullandiklari sihhi gereglerdir.

Insanlarin bedensel temizliklerini yapabilmeleri amaci ile
kullandiklari geregler, yukarida sozli edilen gereglerin
tim fiziksel &zelliklerine sahip ancak digki tasfiyesi

igin kullanilmayan gereg¢lerdir.

Bu geregler, lavabolar, eviyeler, bideler, kurnalar,

dus tekneleri ve kilivetlerdir.

Lavabolar, genellikle el, yliz yikamada kullanilan ve
musluklardan akan sularin gevreyi islatmasini ve kirletmesini
Onleyecek gekilde ve kirli sularin kanalizasyona ulasmasini

safliyan gereglerdir.

Eviyeler, genellikle sofra esyasi veya gesitli arag ve

gere¢ v.b. yikamada kullanilan gereglerdir. Daha &Snce
yvaptigimiz tanimin diginda kalan bu geregler, dijerleri ile,
ayni malzemeden yapilma ve sihhi olma 8zellifini
tagimalarindan dolayl bu gruba dahil etmeyi uygun gdrdim.
Eviyelerin, lavabolar gibi kullanildigini da g8rebilmekteyiz.

Bideler, kadinlarin iligki sonrasinda perinal bdlgelerinin
temizligi ve belirli Slglilerde gebelifin Snlenmesi amaca
ile kullanilmig, ilk Onceleri kiiclik bir lefen bu temizlik
igi igin kullanilirken, daha sonralari binalarin
tesisatina badlanarak sihhi tesisat geregleri arasina

girmistir.
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Bu zaman siireci iginde bigimleri dedigmig, kadin ve
erkefgin her tiirlil perinal bdlge temizliginin yapilabildigi
geregler haline gelmiglerdir. Ancak temizlik ilkeleri
Islami temizlik ilkelerine uymadidi igin tilkemizde sinirli

bir gevre iginde kullanilmaktadir.

Kurnalar, banyo mekanlarinda insanlarin viicutlarini
temizlemek amaci ile ig¢ine su doldurarak, ancak igine
girmeden kullandiklari saglik gerecleridir.

Dug tekneleri, banyo mekanlarinda insanlarin vicutlarini
temizlemek amaci ile ayakta durmak suretiyle igine girilip
yikanilan, ayakla basilan ylizeyin kir tutmayacak ancak
kaymay1l &nliyecek sekilde dokulandirildifa tiirden saglik

gerecgleridir.

Klivetler, banyo mekanlarinda igine su doldurulmak suretiyle
ve igine girilip uzanir konumda yikanilan sadlik
geregleridir. Uretimindeki teknik zorluklar nedeni ile

seramik malzemesinden vazgegilmeye baglanmigtir.

Yukarida stzll edilen elemanlarla birlikte kullanilan
yardimcl elemanlar, tanima gerek birakmayacak gekilde
isimlendirilmis bu geregler; Sabunluklar, Askilar,
Etajerler, Ayna gergeveleri, Tuvalet kagitliklarai,
Dig firgaliklari olarak sayilabilirler.

Konut kapsaminda ve kamusal gevrede kullanilan bu gereglerin
disinda, 6zel amaglarla liretilen sihhi tesisat malzemeleri
vardir bunlar, gemi, ugak, tren gibi hareketli mekanlarda

kullanilan gereglerdir.



Ayrica hastahaneler ve sakatlar igin de sihhi tesisat
geregleri {liretilmektedir.

1.1.2. Seramik Olmayan Saglik Geregleri

Ulkemizde, liretilen sadlik gereglerinin bir kismi, gelik
lUzeri emaye dokiim kapli demir, sert plastik veya cam
takviyeli plastik, mermer ve mozaik tag olarak bilinen
beton gibi malzemelerden liretilmektedirler. Bu malzemelerden
celik ve ddkim demir olanlar aranilan nitelikleri
sagliyabilmekte ancak bu malzemeyle lavabolar, alaturka
hela taglari, eviyeler, dug tekneleri ve kiivetler
{iretilebilmektedir. Difer saydigimiz malzemeler ya
baglangicta yada zaman iginde sihhi olma &zelliklerini

yitirip sadliksiz geregler haline ddniigmektedirler.

1.2. sajlik Gereglerinin Tarihi Geligimi

Sihhi tesisat kavrami, insanlarin organize yagama
gegmesiyle baglamig ve bu kavramin olugmasinin dofu
Ulkelerinden bagliyarak dlinyaya yayildi@ni eldeki veriler
sayesinde anliyabilmekteyiz. Ilk &rneklere, Van ili
gevresindeki Urartulara ait kalelerde buglinkli anlamda
yapilmigs alaturka hela taglari olarak rastlamaktayiz
(M.b6. VIII. bin).
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Daha sonralari Girit'te de
baz1 &rnekler g&riilmis,

bunlar Girit Kral Saraylari'nda
giderleri akarsulara verilerek
¢ozlimlenmis tuvaletlere
rastlanmigtir. (Resim 1)x

(M.06. 2800). Romalilar'da

bu kavramla ilgilenmig ve bu
kavram dahilinde oldukga
ilging sayilacak g¢dzimler bulmuglardir. ILejyonerlerin

Resim 1

ihtiyacglarina gevap verecek gekilde ve toplu olarak
kullanilabilen, bir bakima ilk genel tuvaletler
diyebilecegimiz mekanlari olugturmuslar ve kullanmiglardir.
"Tatrina®™ adini verdikleri bu tuvaletler ayni anda 25
lejyoner tarafindan kullanilmaktaydi. M.S. 200 yillari
sirasinda Kuzey Afrika'da "Leptis Magnada" mermerden
yapilmig tuvaletler kamusal gevrede kullanilmaktaydilar.
(Resim 2)%Orta Gaj'da olusan asiri din baskisi sihhi
tesisat kavraminin ortadan kalkmasinada neden olmus,

erkek ve kadinlarin ortak olarak kullandiklari, her tlirli
sa@lik ve hijyen 8lglitlerinden uzak tuvaletler kullanilmigtir.

i

Resim 2 Resim 3

% Vom Steingut Geschirr - Zur Samitdr Keramik,
Duravit Hornberg
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1800'1l yi1llarda Endlistri Devriminin baglamasiyla bu konuda
Onemli geligmeler kaydedilmig ve mobilya tanimina
sokabilecedimiz alafranga hela taglarli yapilmaya baglanmig

ve bunlara kendini yikama donanimlari ilave edilmigtir.
Endiistri Devrimi ile seramik kaliplama ydntemleri geligtirilmig
ve bu ig igin porselen kullanilmaya baglanmig ancak daha
sonralari bu malzemeden vazgegilmig daha ucuz ve porselen

ile ayni fiziksel &zelliklere sahip olan "Vitreous-China"
kullanilmaya baglanmigtir.

Ulkemizde ilk olarak, 1942 yilinda, Istanbul, Kartal'da
6zel sektdre ait bir fabrikada tiretilmeye baglanmg,
baglangicgda kiiclik bir firin ve sekiz kigilik bir kadro ile
faaliyete gegen bu sektdr glinlimizde Ugl dzel sektdre biri
devlet sektdriine ait dort firma olarak liretim yapmaktadir.

1.3. Sagylik Gereglerinin Uretim Yontemleri ve Ozellikleri

Seramik sadlik gereglerinin liretiminde karsilagtigimiz,
6zellikler, liretim teknolojisi, tasarim Olciitleri,
firmalarin satig politikalari olarak kargimiza g¢ikmaktadir.
Bu iligkiler, birbirleriyle paralel veya gaprazlama
olusabilmektedir. Ornek vermek gerekirse, yeni tasarimlanan
bir lirtin, Sncelikle o igletme liretim bantina uyum saglasin,
mamul olarakta ucuza mal olsun ve piyasa taleplerine

cevap versin. Burada en biiylik gbrew tasarimcilarin lizerine
dlismekte. Nedeni, tasarimini yaptidi form, cgafdag, lUretime
uygun, piyasada talep olugtursun ve diger firmalar igin

rekabet unsuru olsun.



1.3.1. Uretim Teknolojisi Agisindan Ozellikleri

Seramik sihhi tesisat malzemeleri, "Dolu-Bog" ddkiim teknigi
ile "Algi" kaliplarla iiretilir. Al¢inin su emme &zelliFine
bagli olarak geligen bir ySntemdir.

Seramik endiistrisindeki gekillendirme y&ntemlerinden biri
olan, algi kaliplara dtklim ydntemi, sihhi tesisat endlistrisi
icin en yaygin hatta tek geger yontemdir. Son yillarda
geligtirilen ve plastik teknolojisindeki enjeksiyon kaliplama
ydntemine benzeyen bir ydntem ile liretilmekteysede, bu y&ntem
gok yenidir ve heniiz bir genelleme tegkil etmez. Bu

yontemin eskisine olan farki algi kaliplar yerine metal ve

plastikten yapilmig kaliplar kullanilmasidir.

Dokiim yontemi ile gekillendirmede, akigkanlik kazanmig
olan seramik gamurunun, algi kalibin igine dtkiilmesi ve
kalibin geklini almasi, algi kalibinda sivi haldeki gamurun
suyunu emerek geperlerinde belirli bir stire iginde,

belirli bir kalinlikda bir kabuk olugturarak, istenilen
formda lirtinler elde etmek lzerine kurulmug bir sira takip
edilir. Karigik gdriinen bu yontem uygulamada higte karigik
degildir. Kaliba sivi halde gamur dokiililr, formun ve
camurun niteligine gbre Snceden saptanan slire kadar iginde
bekletilir. Bu silire, camurun &zelliklerine gtre, kalip
iginkullanilanalginin cinsine yani fiziksel &zelliklerine
gbre ve liretilen formun blylkliigline, kliclkligline veya

form igin uygun olan kesit kalinligina gbre degisiklik
gOsterir bu nedenle kesin bir zaman dilimi vermek
olanaksizdir. Tayin edilen stirenin bitiminde, kalip igindeki
fazla camur tekrar geriye bogaltilir, kalip geperlerine
yapigip kalan deri sertligindeki kabuk liretilmek istenen
formdur.
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Bir slire kalipta veya "Ceket" adi verilen ve algidan
yapllan yataklarda kendi bagina ayakta durabilecek hale
gelinceye kadar bekletilir, daha sonra kurutma raflarina
alinarak kurumaya birakilir.

Seramik endlistrisinde dotkiim ¢ ayr:i gekilde yapilmaktadir.
Bunlar, bog ddkim, dolu dtkiim, dolu-~bog ddkim olarak ige
ayrilir. Kisaca bu teknikleri agikliyacak olursak;

Bog dokiim, dtkim yapildiginda, kalip geperlerine yapisan
gamurun olusgturdudu profilin arasinda hava bogludu
kaliyorsa, bu gekilde yapilan dokiimlere bog ddkiim deyimini
kullaniyoruz. Bu ySntemle, rezervuarlar, cgaydanliklar,

vazolar gibi ig¢i bog olan formlar Uiretilmektedir.

Dolu dokiim, kalibin igindeki camurun olugturdudu profil
masif ise ve hig¢ hava boglufu kalmiyorsa, bu sekilde
yapilan ddkiimlere dolu ddkim deyimini kullaniyoruz.
Dairesel olmayan tabaklar, sid kablar bu ySntemle
Uretilmektedir

Dolu-bog dskiim, adindan da anlasgilabilecedi gibi, her iki
ybntemin beraber uygulandiyi bir yontemdir ve sihhi tesisat
malzemelerinde oldufu gibi karmagik seramik formlar bu

ybntemle gekillendirilir.

DSklm iglemini kisaca anlattikdan sonra, sihhi tesisat
endlistrisindeki kaliplara dejinmek yerinde olur.

Endistrilerde en 6nemli fakttrlerden biri liretim
maliyetlerinin diistik tutulmasidir. Bu nedenle harcamalar

her zaman dliglik tutulmaya galigilir.
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Seramik fabrikalari igin en 8nemli harcama kalemlerinden
biri olan ig kalibi lretiminde de maliyetlerin diistik
olmasina biiylikk 6zen gdsterilir. Bu nedenle liretilen
formlarin mimkin olduju kadar az sayida pargadan olugan
kaliplar ile liretilmesine dikkat edilir. Aksi taktirde,

her kalip pargasi ig¢in bir teksir kalibi yapilmasi,
gereginden fazla algl tiikketimi, beraberinde fazla isglicii
kayb1l hep maliyeti etkileyici faktdrler olarak kargimiza
¢ikmaktadir. Ancak sihhi tesisat gereglerinin formlarinin
karmagik yapisindan dolayl kalip parga sayilari fazla
olmaktadir. Bu kaginilmaz teknolojik zorunluk karsisinda
tretici firmalar batarya kalip sistemini geligtirmiglerdir.
Fakat bu kalip sisteminin igleyig bigiminden dolayi her
formu Uretmek mimkin olmamaktadir veya formlarain
tasarimlarina miidahale edilmek suretiyle sisteme uydurulmaya
caligilmaktadir bu da bagka sorunlari beraberinde
getirmektedir. Bu nedenden dolayi isletmeler, bu iki sistemi

bir arada kullanirlar.

Batarya kaliplar, ®zel isitmali bir tilinel veya odalar iginde,
biribirine baglantili ve ardarda eklenmig kaliplardan olusur.
Dizilig, yanyana veya Ustliste olabilir. Burada amag ayni
anda ¢ok sayida liriin elde etmektir.

Kaliplar lizerinde kisaca durduktan sonra, bir seramik

sihhi tesisat fabrikasinin igleyigini inceliyelim.

Seramik sihhi tesisat fabrikasinda pek cok tinite birlikte
caligmaktadir.

o/
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Bu tUniteler, model atelyesi, algi~kalip, hammadde hazirlama,
dsklimhane, sirlama, firinlar, kalite kontrol, ambalaj ve
laboratuvar gibi yardimci liniteler ile idari kisimdan
olugmaktadir.

Uc ayri koldan bagliyan liretim, mamul liretimi sirasinda
birlesir ve satisa kadar tek bir koldan ylrir. Bu lretim
kollarina yakindan baktifimizda, ikisinin hammadde
hazirlama digerinin ise is kaliplari liretme oldufunu
goriiriiz.

igletme sahalarindan getirilerek depolanan
hammaddeler, regetelerine uygun olarak
harmanlanirlar. Plastik olmayan hammadeler,

bilyali degirmenlerde istenilen tane inceligine
gelinceye kadar &glitiilirler. Plastik olan
hammaddeler ile birlikte, karigtirma ve acma
havuzlarina alinirlar. Buradan belirli standartlardaki
mekanik ve manyetik eleklerden gegirilerek elenen
hammadeler, yari mamul hammadde &zelligi kazanarak
ana stok havuzlarina toplanirlar. Artik dSklm camuru
veya sir olarak kullanilmaya hazirdirlar. Sirlarin ve
dkiim gcamurunun, yari mamul hammadde oluncaya kadar

gegirdikleri evreler hemen,hemen aynidir.

Bu arada sihhi tesisat Uretiminde kullanilan hamurlar
hakkinda bilgi vermek konunun anlasilmasl agisindan yararli
olacaktir kanisilnidayim. Sihhi tesisat liretiminde yaygin
olarak "Vitreous-China" kullanilmakla beraber, "Porselen",
"Saniter Earthtenware", "Saniter Fireclay", "Saniter
Stoneware" gibi hamurlar kullanilmaktadir. Bunlardan
"Fireclay" Ozellikle kiitlesi bliytik olan, dug teknesi,
Rtvet, pisuvar panelleri gibi mamullerin lretiminde tercih
edilmektedir.
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Yaygin olarak kullanilan "Vitreous-China" konusunda

biraz daha detayli bilgi vermeyi uygun gbrmekteyim.

Belirli oranda camlasmig bir yapi olusturmalari nedeniyle
su gegirimi, %1l'den az olan son derece dayanikll bir yapilya
sahip lirtinlerdir.

Hammaddesi, kaolen, ball clayﬂkkuvartz kumu, feldspat ve
gamottur. Alca kaliplara ddkiim yontemi ile gekillendirilirler.
Mamul kalinligi ihtiyaca gdre, 07 mm ile 1} mm arasinda
olabilir. Kurutulma ortamina gdre beg glin ila, 12 saat
arasinda kururlar ve pigirilecek hale gelirler. Pigirme,

tek pigirim veya bisklivi ve sir pisirimi olmak lzere iki
pigirim geklinde olabilir. Pigirim saicakligi, tek pigirim
veya biskiivi pigiriminde 1280-1300°C, sir pigirimi ise

1180°C yapilir. Pisirim tiinel firinlarda 48-120 saat arasinda
tamamlanir. Sir pigirimi ortalama 45 saatte yapilir.

Yiiksek derecede pigirilmesinden dolayl pargalarda deformasyonlar
goriilebilir. Bu nedenle modeller defarmasyonlara kargi tashih
edilerek yapilir. Pigirim sonunda, parcalarin temas

ylzeyleri gerekiyorsa tasglanarak tesfiye edilir.®

Algi-kalip ilinitesi, geligtirilen formlarin model
kaliplarinin tek tek pargalarinin kaliplarini yaparak
teksir kaliplari yapilir, bu kaliplar {iretim yodunluguna
gbre algl veya "epoksi" tiirlli sentetik malzemelerden

yapilirlar. Teksir kaliplarindan lretilen ig kaliplari 45°
kurutulup dtklmhaneye sevkedilerek iiretime sokulurlar.

DSkiim iglemi tamamlandiktan sonrakurutulan parcalar sirlanarak
pigirilmek lizere firin vagonlarina yiklenirler.

1250~1300°C"de tek seferde pigirilen seramikler, kalite
kontrolunden gegtikden sonra ambalajlanarak ana depolara,
oradan da satigsa sunulur.

# SINGER Felix, SINGER Sonja,
"INDUSTRIAL CERAMICS", London, 1970, S. 1084-1088.

e



Bu akig, Sema 1 ile (S. 36) ¥ bakarak agiklanabilir.

1.3.2. Tasarim ve Tasarimcil

Ulkemizde, saflik geregleri iiretimi, yurt disindan
getirilen ustalar ve formlarla baglatilmsg. Daha sonralari
gelen ustalarin yetistirdigi kigilerin, getirilen formlarin
benzerlerini yapmalariyla devam etmistir. Ancak glntimiizde
bu konuda efitim veren kurumlarin konuya gdsterdikleri
duyarlilik sonucu tasarimcilar yetismis ve bu tasarimcilar
firmalarin tasarim birimlerini olugturarak konuya farkli
bir boyut getirmiglerdir.

Her ne kadar yeni bir boyut getiriidiyée de, yapilan
tasarimlari &zglin tasarimlar olarak kabul etmek zordur.
Glnkl bunlar, yurt diginda liretilen formlarin {ilkemiz
gartlarina uyarlanmasi geklinde yapilan galigmalar
bigiminde karsimiza ¢ikmaktadir.

Glnlimiizde sihhi tesisat fabrikalarinin saylsinin artmasiyla
i¢ pazarlarda rekabet artmis ve firmalari form
aragtirmalarina y®neltmistir, ancak liretilen formlarin
blylk bir gojunluju yabanci formlarin uyarlamalarz:,

nadiren de yeni formlar olmaktadir ve bu formlarin tlimli
banyo takimlari ydniinde olmaktadir. Konutlar gbzdniinde
bulundurularak liretilen bu formlar kamusal gevrede de
kullanilmakta ve salt kamusal gevre igin "pisuarlar"
Uretilmektedir. Dinyada da ayni paralel de tiretim yapilmakta
ve kamusal gevre igin elemanlar kisitli sayida
yapilmaktadir.

*x Vitr&iﬁ.s,
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Bunlar ugaklar, gemiler, trenler gibi Szellesmis mekanlar
veya spor kompleksleri,okullar icin yapilmaktadirlar.

1.3.3. Firma Satig Politikalari

Firmalar satig politikalarinda, ilk Snce k8r etmeyi
dlistintirler ve biitlin galigmalar, liretim programlari bu fikir
tizerine kurulur. Burada ama¢ mallari olabildiJince ucuza
firetmek, liretimin kaliteli olmasi firmadan, firmaya
degisen bir durumdur. Satigta ise talebin kaldirabilecedi
en yiksek fiyati uygulamak olarak karsimiza ¢ikmaktadir.

i¢c pazarlar ig¢in hakim olan bu gotris, dis pazarlar
sz konusu oldujunda Uretim titizlikle uygulanmakta,
fiyatlar ise dig pazarda yer edinebilmek igin talep
standartlarinin altina gekilebilmektedir.

Amacglari salt kar olan firmalarin, 6zgin formlar yerine
satisi garanti olan formlari tercih etmelerini do3al
kargilamak gerekir.

1.4. Yapiya Uyarlama Sorunlari

Ulkemizde bu konudaki en bliyik problemlerden biri liretilen
formlarin kullanilacaklarl yerlere montajlari sirasinda
meydana gelen aksakliklardir. Bunun belli bagli nedenleri
arasinda kalifiye tesisatgilarin olmamasi, ki firmalar

bu konuya ciddi olarak e¥ilmektedirler ve konu ile ilgili

yaygin kurslar diizenlemektedirler.

Adi gegen nedenlerden bir bagkasl ise Ulkemizde standart
kavraminin yeterince olugmamasidir. Konuyu daha iyi
anlamak icin, daha 6nce tanimi yapilan elemanlarin teknik
¢izimlerini ve olmasi gereken montaj detaylarini incelemek
yverinde olur kanisindayim.

of e
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1.4.1. Teknik Resimler ¥ 16
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1.4.2. ontaj Detaylari¥
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Lavabo Montaji

Ankraj Delikli ILavabolarin Duvara Tesbiti
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Bu tip lavabolar

duvara ankraj civatasi
veya konsol ile tespit
edilir.

Konsola tespitte, daha
dnceden duvara tespit
edilen konsol demirinin
lizerine takili olan
plastik pabuglarin
uglara,lavabonun alt
dliz1Uglindeki deliklere
ayarlanarak takilmasiyla
montaj tamamlanir. Bu
tip montaja ait
blcglilendirmeler,
sekilde gbsterilmigtir.
Ankraj vidasi ilemontaj,
asafida detay1l

verilerek anlatilacaktir.

Ankraj deligi bulunan
lavabolarin duvara
tesbiti, 1/2" ankraj
civatasi ile, gekilde
gosterilen Slglilerde

yapilmalidir, bunun

igin lavabolarin

arkasinda bulunan

ankraj deliklerinin
eksen araliklari
Ol¢tliliir, ham duvara
igaretlenerek delikler

agilir.

of oo
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Lavabo Montaji -
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Civatalari Olgli ve terazisinde tesbit ederken, 50 mm'lik
digli kisimin fayansin disinda kalmasina dikkat edilmelidir.
Fayans dogendikten sonra, lavabo, lastik conta ve rondela
sirasiyla yerlerine konur, somunlar 19'luk takim anahtar:
ile 6zenle sikilir ve montaj tamamlanir.

Yukaridaki resimlerde, konsol ile tespit yapilan lavabolardaki
temiz su giriglerine ait Olg¢lilendirmeleri g&rmekteyiz.
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Duvara Kanca Ile Tesbit Edilen Lavabolar : Bu tip lavabolar,
duvara yukaridaki gekilde(K) gbriilen kancalar ile tespit
edilirler. Kancalarin tespit iglemlerinde sari veya nikel krom
kapli vidalar kullanilmalidir.

Lavabolarda musluk, lavabo {izerine veya duvara takilir. Musluk
lavabo lizerine takilmak istendiginde lavabonun arka say
kbgesinde bulunan ve kapali olan musluk delik yeri kirilarak
agilir ve musluk monte edilir.

Duvardan musluk baflanmak istenilirse, kisa musluk tercih
edilmelidir.
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Universal Klozet Montaji

Oval ILavabo (Hilton tipi) Montaji (Ankastre Montaj): Oval
lavabolar gekilde gériildaigti gibi, su yalitim detaylari 6zellikle
dikkate alinarak montaji yapilmalidir. Oval lavabolarin lst
tablalari, mermer, ahsap, vb. malzemelerden yapilabilir, ancak
tezgah Ustii yliksekligi, bitmis dbsemeden opt. 85 cmylikseklikte
olmalidir.

Universal Klozet Montaji: Universal klozet, agik g¢ikigli, yatay
eksenli klozet tipi oldujundan, klozetin sifon borusu ile pis
su tesisitasi arasinda gizimlerde gtriilen gekilde baglantilar
yapilir.
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I- 90°'1ik Bzel plastik dirsek ile yapilan dligey eksenli
baglanti geklidir. Klozet bu gekilde plastik dirsek bajlantisi
ile "alttan cikisli klozet" haline ddnligtiiriiltir. Pis su
borusu, kat dSgemesinin altindan veya iginden geger.

II- Ozel plastik klozet adaptorli (Kada) ile yatay eksenli
baglanti geklidir. Bu gekildeki baglanti ile, klozet "yandan
¢ikigli klozet" haline ddnilisiir ve pis su borusu, tesisat
bacasi veya aydinliktan gegirilir.

III- 90°'1ik &zel plastik dirsedin gegitli agilarda sada veya
sola gevrilmesiyle yapilan badlanti geklidir. Plastik dirsek
baglantisi ile "sifon borusu sada, sola doniik klozet"

gekline donliglir. Pis su borusunu kolonun geg¢tifi ySne gdre
klozetin yonli defismeden baglanti yapilabilir.

Montajlarda dikkat edilecek diger hususlar :
a—- Pis su borusu ile bitmig duvar arasi 100 mm'dir.
b~ Klozet ile bitmig duvar araligi 140 mm'dir.

c- Ozel plastik dirsefe bajlancak pis su "mufu"nun yerden
yiksekligi 60 mm'dir.
d—- Klozetin temizligi, yiliksek seviyeli rezervuar veya

otomatik rezervuar ile sadlanir.

e— Klozetin yikayicl borusu ile baflanti deligi
birlegtirilmesinde lastik adaptSr kullanilir.

f- Klozetin dtgemeye montaji gekilde gdriildigli gibi olmala,
kesinlikle ¢imento harci kullanilmamalidir.
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Alttan Giikisli Klozet iontaji

Gizli gikisli (alttan)
diisey eksenli, ajzi

dégemenin lizerinde kalan
rezervuarsiz klozet
tipidir. Klozetin pis

su borusuna bajlantisi,
kat dbgemesinin altindan

veya dliglik dSgemenin

iginden geger.
Bu baglanti gekli,

dirsek ilavesi ile,

tesisat bacasina

gevrilir.

Montajda dikkat edilecek

hususlar: Klozetin pis

su borusu ile bitmig
duvar araligi Slgiisl
180-230 mm arasi
birakilmalidir. Sifon

“GlzLT Gl Y EKSENLT AGZ]
MENIN L&I" TTAN
AARRARGA  HEC ALt

borusu ile pis su
tesisatinin

birlegtirilmesinde

si1zdirmazlifyin saglanmasi igin 6zel plastik klozet adaptSri
(kada) kullanilmali ve adapt&r bitmig dSgemeden 50 mm
yvilkkseklikte olmali, pis su borulari ile havalandirma
borularininda gaplari da, 100 mm'den kiiglik olmamalidir.
Klozetlerin duvar koselerine gelecek sgekilde yerlestirmek
sakincalidir. Klozette temizlik ig¢in yikayici borularin iyi
segilmesi, dirsek ve eta] yapilairken boru gaplarinin
daraltilmamasina dikkat edilmelidir. Klozet montaji difer
klozetlerde oldufu gibi ¢imento harci konulmadan yapilmali

ve buna &zen g8sterilmelidir.

of oo



32

) &7
i Y xs St (1

Sih g S ket - e
N

~TESISAT BACAS! viya AYONLK-

| TURKA HELA TASININ YARIM
DUSUK DOSEMEDE, SIFONU ACIKTA MONTAJ!

NN
- N N RN
l R N N\ A

B [P

Hela Tagi Montaji (temiz su girigi tistten ve arkadan) :

e e¢

Hela taglari resimlerde g&riildigli gibi temiz su girisi tistten
veya arkadan olmak lizere iki tilirde tiretilirler. Kat dSsemelerinde
hela taglarinin sifonunun ("S")'in gizlenmesi igin diistik

dbgeme, agikta birakmak igin yarim dlistik dSseme birakilmalidir.
Hela taglarinin tabani pis su delifine dogru ejimli oldugu

icin dbgemeye terazisinde ddgenir. Rezervuarin yikayici

borulari dSgenirken boru g¢apinin ezilmemesi, daraltilmamasina
itina g&sterilmelidir.
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Pisuar Montaji :

Pisuarlar tek veya grup olarak monte edilirler. Pis su borulari,
havalik borulari, sifonu, temizlik, saflik kurallarina

uygun, su ve hava sizdirmaz bir gekilde yapilmalidir.
Pisuarlar, fayans kapli duvarlara kanca ile tespit edilirler,
tespit iglemlerinde sari veya nikel-krom kapli paslanmaz
vidalar kullanilir. Bunlara ait 8lglilendirmeler resimlerde
gbsterilmigtir.

Grup montajlarda pisuarlarin yerden ytikseklikleri gegitli

yag ve boy gruplarina gtre farkli yliksekliklerde yapilabilir.
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1.5. Hijyen Faktdri

Tlm bu sistemin geligmesi, fabrikalar kurulmasi, bunca
vatirimin yapilmasi insanlarda hijyenik ortamlarda yasama
ihtiyaglarinin olugmasina bagdli olarak ortaya g¢ikmigtir.
Onceleri salt ihtiyagtan kaynaklanan iiretim glinlimtizde, bu
sektdre ait pazarlarda en list siralari iggal etmektedir.
Firmalarin lirUnlerini satmak ve bliylkk kazanglar elde etmek
istemeleri sonucu, insan sadligi igin son derecede Snemli
olan bu gereg¢ler yayginlagmig ve insan yagsaminin vazgecilmez

parcalari olmuglardir.

Bu tlir gerecglere gereksinme, insanlarin toplu yagamin en
ileri olugumu kentlegmenin glindeme gelmesi ve kentlerin
sorunlarindan biri belki de en 6nem1i sorunlarindan olan
insan digkilarinin ve organik ¢Splerin insan sagligini tehdit
eden boyutlara ulagmasi ile glindeme gelmistir. Avrupa
kitasinda yagiyan insanlar, ylizyillar boyu adi gegen
sorunlardan dolayl salgin hastaliklarin tehtidi altinda
kalmiglar, hatta gehirlerin yok oldufunu gbrmiglerdir.

Saglik geregleri aranilan standartlar geregi kolay temizlenen
mikrop ve bakteri tutmayan, olugumuna izin vermeyen ylizey
yapilarina sahip tlirden malzemelerden yapilirlar. Bu
malzemeler, paslanmaz celik, vitrifiye seramikler ve emaye
kapli demir ddkimdiir. Ancak bu Szellikleri  diizenli
temizlikleri ile miimkiindlir. Bati insaninin bliylikk 8lglide
lstesinden geldigi bu sorunlar iilkemizde ve O6zellikle kamuya
agik kullanim alanlarinda, saglik yonilinden faciaya
donligmektedir.

Her nasilsa, toplum olarak bu soruna ¢dzim bulabilmig
degiliz.



Konumuz dodrudan kamusal gevreyi ele aldifi igin afirlikli
olarak bu gevredeki sorunlara dedinmek yerinde olacaktir.

kanidisindayim.

insanlarin toplu olarak kullandiklari ve slirekli
konaklamadiklari mekanlarda kullanilan tuvaletler ve bunlarda
kullanilan geregler, kullanim gekilleri birer problem

olarak kargimiza ¢ikmaktadir. Klozetlerin oturma yerlerine
basarak kullanma, pisuvarlar yerine duvar diplerine ve
agaglari tercih etmelerinin sebebleri mutlaka aragtirilmalidir.
Arinma iglemi sonunda rezervuar kullanma a11§kan11§ivhemen
hemen yok gibidir, bu nedenlede olanlarin pek goguda
caligmamaktadir.

Bu mekanlarda hijyen agisindan asgari standartlara uygun
elemanlarin kullanilmasina kargin hala saflik problemleri
ortaya cikiyorsa ve bu problem gdzardi edilemiyecek kadar
ciddi boyutlara ulagiyorsa, yapilacak ig toplumu bu konuda
egitmek kadar onlarin benimseyip kullanacaklari yeni
formlar {iretmek ve sunmak olacaktir kanisindayiz.
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1.3.1. Seramik Sihhi Tesisat Malzemeleri Uretim Semasi
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2. KAMUSAL CEVRE ICINDE KULLANILAN SIHHI TESISAT GEREGLERI

2.1. Ulkemizde, Kamusal Cevre Iginde Kullanilan Sihhi

Tesisat Geregleri

Ulkemizde, kamusal cevre veya kamu kavramlari, garpik
kentlegmenin baglamasiyla gerilemigtir. Bu ddnemin, Ikinci
Dlinya Savaginin bittigi yillara rastladi§il s®ylenebilir,
dolayisiyla, konuya iligkin hig¢ bir tasarim

yvapilmadigi gibi sihhi tesisat gereglerinde de herhangi
ciddi bir caligma yapilmamigtir.

Kamusal cgevreye Ozgli tasarimlar yalnizca pisuvarlar {izerinde
yapilmig, daha sonralari ki, bu sonu on yi1li igine alir,
cocuk klozetleri yapilmigtir. Ancak bu elemanlar yeteri
kadar yayginlagsamamigtir. Hali hazirda kamusal gevre

arinma mekanlarinda konutlar ig¢in tretilmig standart mamuller
kullanilmaktadir.

insan sagligi agisindan son derece &nemli olan bu konu
hayret verici bir gekilde hig¢ ele alinmamig durumdadir.
Biitlin bu olanlarin yanisira gok ilgin¢ uygulamalarda
yapilmaktadir. Blinyelerinde kuaftr, televizyonlar bulunan
tuvaletler sihhi bakimdan ne kadar yeterli oldufu tartigma

konusudur.

2.1.1. Uretildikleri Malzemeler

Bu elemanlarin kullanima girmesi dSrt ayri yolla olmaktadir :
a- Fabrikasyon irilinlerin kullanilmasi.
b- Cok sayida elle iiretilen lirlinlerin kullanilmasi.

c- Kigilerin kendi kendilerine yaptiklari elemanlarin

kullanilmasi.
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d- Hig¢ kullanilimamasi.

Sihhi tesisat elemanlarinin lretildikleri malzemeler
tliketicinin talepleri do¥rultusunda gegitlenmektedirler.
Biz bu cegitlemeyi Uretici sektdriin yapisina gdre
sinmiflandirmayl uygun g&rmekteyiz. Buna gdre;

Fabrika Uretimi kapsami ig¢inde Seramik, Pres dokiim (emaye)
ve Paslanmaz gelik kullanilmaktadir. Bunlarin iginde en
zgngin tirlin skalasinl seramik malzemeyle iliretilen lriinler
olusturmaktadir. Difer bir sektdr de, kiiglk atdlyelerden
olusan ve belli bir sosyo—ekonomik seviyenin altaindaki
talepleri kargilayan lrtinleri liretmektedir. Bu liretimde
kullanilan malzeme "mozaik" olarak adlandirilan betondur.
Ancak ayni tiir yapilagma gdstermelerine radmen, son derece
1liks; Uretim yapan atelyeler de vardir. Kullandiklari
malzemeler, CTP (Cam takviyeli plastik) mermer ve benzeri

malzemeler olabilir.

2.1.2. Kullanim Sekilleri

Yukarida saydidimiz ve gesitli gekillerde liretilen bu
elemanlarin kullaniminl mimari ile uyumu ve insan sadligi
yoniinden olmak lizere iki ayri baglik altinda incelemenin
dofru olacadi kanisindayim.

2.1.2.1, Yapiya Uyum Yo&niinden

Ulkemizde ince yapi kavrami mimari kavramdan ayri tutuldugdu
igin, adi gegen bu elemanlarin mimariye uygulanmasi da
tamamiyle hatali olmaktadir. Ornek vermek gerekirse, halen
bu galigmayi yapmakta oldujum. M.S. Universetisinin

umumi tuvaletlerinde tesadiifen dodru monte edilmig bir kag
adet eleman kaydedilebilmigtir. Bunlarin disinda kalanlarin

hepsi yalnis monte edilmigtir.
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Isin ilging yani adi gegen kurumun, Tilirkiye'nin sayili ve en
6nde gelen sanat kurumlarindan biri olmasi ve bilinyesinde
gene 6n siralarda yer alan bir mimarlik fakliltesi
bulundurmasidir. Hal bSyle olunca karsimiza cok ilging bir
tablo gikmakta. Ozel gartlar, bir i¢ mimarin veya ince yapi
konusunda uzmanlagmig tiniteleri blinyelerinde bulunduran
mimari firmalarin miidahaleleri diginda bu konuda hig bir
caligma yapilmamaktadir. Bu konuda yapilan en somut galigma,
seramik sihhi tesisat malzemesi lireten firmalarin yaptigi
montaj ile ilgili ustalik e¥itimini amaglayan kurslardir.
Ancak yapilan bu caligma kurs dlizeyinde kalmakta ve
gerektigi kadar yayginlagsamamaktadir. Montaj sirasinda
insan faktdri kadar, firmalarin, her ne kadar lizerilerinde
T.S.E.K. mihiirti bulunsa da standartlara uymayan lUretimleri
nedeni ile, konuya iligkin sorunlar dogmaktadir.

2.1.2.2. Insan Sajligi Ag¢isidan

Uretilen biitlin birimler konut sartlarina gdre tasarimlandidi
igin kamuya ag¢ik yapilarda temizlik ve dolayisiyla saglik
problemleri s®zkonusu olmaktadir. Aslinda bu gibi

mekanlarin temizliginin g¢ok basit ve cabuk olmasi gerekmektedir.
Ozellikle alafranga hela tasglarinin oturularak

kullanilmasindan dolayi direk temas olugmakta, her hangi

bir mikrobun veya bir parazitin kisiden kisiye gecmesi

ig¢in en uygun ortam sagjlanmis olmaktadir.

Direk temasin yanisira, toplumumuzda kabul gdren arinma
pozisyonundan dolayi bu tip hela tasglari amaglanan kullanim
bicimleri diginda kullanilmaktadir.

Toplumumuzda yaygin olan arinma pozisyonu, ¢melerek
arinmadir.
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Tibben de en saflikli konum budur, ancak batililagma
hareketleriyle beraber, bu konudaki aliskanliklarimizi
belli bir sosyo-kiiltlirel gevre olarak dedistirmig
bulunmaktayiz. Daha da garip olan yani, c¢Smelerek arinma
bazl kesimlerce ayiplanmakta ve geri kalmiglik olarak
nitelendirilmektedir. Ancak ayni kigilerin, alafranga hela
taglarimi gBmelerek kullanmalarida ayrica hayret vericidir.

Kamusal Ozellik tagiyan arinma mekanlarinda kullanilan
elemanlarin, kullaniciyla temasinin en az diizeye indirilmesi,
ozellikle deri temasinin hi¢ olmamasl gerekmektedir.

Byle bir durum s&zkonusu oluyor ise, her kullanimdan sonra
mutlaka bir tecrit elemani kullanilmalidir. Ancak

ilkemizin sosya-ekonomik yapilsinin yetersizligi gdz dnline
alinirsa birakin &zel techizatlari olan tuvaletleri sagliklai,
temiz ve glivenilir tuvaletleri yayginlastirmak bile uzak
gdzlkmektedir. Ayrica llkemizin sosyo-kiiltiirel yapisindan
kaynaklanan ve son derece yalnig olan temizlik kavramlari

ve aligkanliklarindan dolay1l da pislik c¢ok bliylik bir

sorun olarak kargimiza c¢ikmakta ve yalniz az geligmig
tilkelerde rastlanan ve sebebi kontrolsuz pislik olan

pek ¢ok bulagici hastalik insan sadligl ve hayatini tehdit
etmektedir. Dolayisiyla diyebiliriz ki lilkemizdeki kamusal
tuvaletler tamamen tehlikelidir ve kesinlikle
kullanilmamalidir. Bu tuvaletlerin insan sagligi ile

uzaktan yakindan hi¢ bir ilgisi yoktur.

2.2. Ulkemizde Uretilen Alaturka Helataslari

Sihhi tesisat liretimi yapan seramik fabrikalarinin yanisira
ufak atSlyeler, emaye ddklim pres-cgelik egya lireten
fabrikalarin Uretim skalasi iginde yer alan atSlyeler bu

elemanlari liretmektedirler.



T.S.E.K. kriterlerini g&ztnline alarak  inceledigimizde

tilkemizde iki ayri tip hela tasi liretildigini gbrebiliriz.

a- Direkt yikamali
b- Cevre yikamali

Ancak betondan yapilan alaturka helataglari hig¢ bir
standart icermemekte ve lretici kiginin keyfi
8lclilendirmesiyle liretilmektedir. Bu tiir hela taglarinin
rezervuar tertibati yoktur. Haricen su doékiilerek

temizlenirler.

Hi¢ bir firma kamusal gevreye 6zgi Uretim yapmamaktadir.
Ancak kamusal gevre ig¢inde bulunan arinma mekanlari,
kullanim acisindan blylk farkliliklar g8stermektedir.
Glin boyu pek cok kisi tarafindan kullanilan mekanlarin
temizliginin saflanmasi ise imkansiz denecek kadar

zordur.

2.2.1. Yap1 Ile Uyumu

Alaturka hela taglari, genellikle yapiya getirdigi
yukiimliiliklerden dolayi katli yapilarda pek tercih
edilmemesine karsgin yine de kullanilmaktadir. Alaturka
hela taglarinin yapiya getirdidi en Snemli yiiktmliilik,
monte edilebilmesi igin d¥gemenin gerekli alanlardan
belirli kodlarda diiglirilmesidir. Bu iki gekilde
uygulanmaktadir. "S" borusu ayni katta kalmak suretiyle
yapilan monta] vardir ki biz buna "Dlislik DSgeme" adini
veririz. Sayet "S" borusu bir alt kata verilerek montaj
yapilirsa, bu gekildeki uygulamaya "Yarim Diiglik DSseme"

adinl veririz.
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2.2.1. KULLANIMDA OLAN HELATASI

. DUVARLARA OLAN MESAFEIFER YANLIS

. YIKAMA YETERLI DEGIL
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2.2.1 KULLANIMDA OLAN HELATASI

- AYAK BASMALAR, DOSEME SEVIYESINE DUSURULDUGU I1CIN, DOSEME
MALZEMESI IIE HELATASI ARASINDAKI DERZ DUZENS1Z. BU NEDENLE
TUM HIJYENIK SARTIAR ORTADAN KALKMIS DURUMDA

. AYAK BASMATAR TEMIZLENMEYE UYGUN YAPIDA DEGIT,
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KULLANIMDA OLAN HELATASI

2.2.1.

. MODULER YER KAPLAMATARI ILE UYUMSUZLUK

. DUVARLARIA OLAN MESAFELER YANLIS
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Her iki halde de dbseme, montajin yapilabilmesi igin,
30-50 cm dislirlilmesi zorunludur. Aslinda bu uygulama
estetik kaygilardan kaynaklanan bir durumdur. Ayrica katlii
yapilara dzgli olan bu estetik problem kamusal arinma
mekanlarinda s®z konusu dedildir ve olmamalidir. Clinkii

bu gibi mekanlarda problemler ¢ok farkli boyutlardadir.

Bagka bir ylklimliilik de bitmig dSgsemede kullanilan malzeme
ile uyumudur. Hayret verici olan, uyumsuzludun, modiiler
kaplama malzemeleri kullanildidinda ¢ikmasidir. Bagka bir
problem, ayak basmalarin dSgeme seviyesinin Ustiin de
yapilmasindan dolayl, ¢ofunlukla ayak basmalar dSseme
seviyesine indirilmek suretiyle montaj yapilir ki,kullanilan
elemanin tiim hijyenik fonksiyonlari ortadan kaldirilmig

olur.

Aslinda tamamen yaplya uygun olarak yapilan bu elemanlar,
mimari uygulamalarin kotdliiglinden, sektdrde calisan
ustalarin ve iggilerin yetersizliginden ve yapl mevzuatinin
gerektigi sekilde uygulanmamasindan yapiya uygun olmayan
elemanlar olarak kargimiza ¢ikmaktadir.

2.2.2. Insan Sajligi Agisindan ve Insana Uyum

‘Daha rahat olmasi ve aynl zamanda batili olmasi nedeni ile
yagantimiza giren alafranga hela taglari, sadlik agisindan
oldukga sakincalidirlar. Oncelikle oturarak arinmak dofal
arinma pozisyonu olmamasina radmen pek gok kisi tarafindan
keyif haline sokulmaktadir. En basit &rnedi pek ¢ofumuz,
tuvalette gazete okumaktan bliylik bir haz duyariz.
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Evet alaturta tuvaletler bu konuda tartigmasiz dofru ¢dzlmdiir
ancak glintimlize kadar yapilmig uygulamalarin insan &Slgiilerine
uygun olarak yapildidi muhakkaktir ancak yanlig kullanildigida
bir gergektir. Bu arada bir hatirlatma yapma ihtiyacini
duymaktayim, sdzlini ettifimiz tiim davraniglarin ve mekanlarin
kamusal gevreyi igerdigini, hatirlatmakta yarar vardir.

Calismayil kisaitlayan fakt®rler, insanlarin arinma eylemlerini
difer davraniglarinin aksine gizli olarak gergeklestirmeleridir.
Bu nedenle davraniglarin nitelidi ve gegitliligi hakkinda

bilgi edinmek de imkansiz denecek kadar zordur. Glinki

kimse bu konuda konugmaktan hoglanmaz, dolayisiyla denekler
tizerinde caligmalar yapilsa bile eide edilen bilgilerin
saflikli olacadi sSylenemez ve yalniz o deneklere ait

olacaktir ayrica bu kadar &zel bir eylem igin ne kadar

diirlist davranacaklarida bagka bir konudur.

Kanimca bu tip mekanlar olugturulurken, kullaniciya segenek
tanimadan, yalnizca amaca ySnelmis ve gligli bildirisimlerle
desteklenmis ve kullaniciyi kayitsiz olarak ySnlendirecek
gbzlmlere gitmek gerekir. Clnkd bir insanin konfor anlayisi,
kendisinden sonra gelen kiginin felaketi olabilmektedir.
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3. ONERIIEN YENI BICIM

3.1. Neden Yeni Big¢im

Arastirmamizin bir Snceki bSlumiinde aktarilan sorunlari
ortadan kaldirmayi amaglayan yeni bir eleman tasarimi,
caligmamizin temelini olugturmaktadir. Yapilan yeni tasarim
amacina iki yolla ulagmayl hedeflemektedir. Birinci yol
insanla uyumu ve insan safli¥i agisindan gerekli olan
detaylarin yeniden incelenmesidir. Ikinci yol ise yapiyla
olan iligkisinin incelenmesidir. Burada amag¢ montajda
kigilerin yapabilecekleri hatalari en az seviyeye
diiglirmektir.

Yapilan tasarim bir tir "Alaturka Hela Tagidir". Kamusal
gevre iginde kullanilacak olan bu elamanin formunu
belirleyen en Snemli faktdr, ctmelerek arinmanin en dodal
sekil olmasi, toplumumuzun sosyo-kiiltiirel yapisinin bu
gekilde arinmay:r benimsemis olmasi ve son olarak da insanla
eleman arasindaki en zararsiz temasin alaturka hela

taglarinda olmasidir.

Yeni tasarimin, alaturka hela taglarinin prensiplerine
gbre yapilmasina karar verildikten sonra aligilmigin
digina ¢ikip farkli bir form anlayigi ve bakig agisi ile
konuya yaklasildi. Buna gdre olugturulan eleman, gdrsel
olarak daha &nce Uretilenlerden gok farkli oldu. Bu farki
plan dizleminde agiklamak dofru olur kanisindayim.
Dikddrtgen planli elemanlar yerine dairesel planli bir
eleman tasarimi yapildi ve dairesel plan ile ilk basgta
ayak basmalar ve temizlik agisindan blylk bir avantaj

saflandi. Bunun yani sira, kullanicinin daire planli
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3.1. TASARIMIANAN YENI ATATURKA HETATASI
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3.1. USTTEN GORUNUS



58

alaturka tuvalete, g¥sterecefdi tepkiyi Snceden bilememek
tasarim agisindan bliylik bir dezavantaj olugtﬁrmakta.
Kargilagacagimiz tepkinin sonug¢larini ancak eleman Uretilip
insanlar tarafindan yaygin olarak kullanildiktan sonra
Sfrenebilecegiz. Maket lizerinde yapilan 6n denemeler olumlu
sonuglar vermesine radmen bu konuda endigelerimiz hala

vardir.

3.2. Eski ve Yeni

Yapilan yeni elemanin tanitimini, daha 6nce yapilmig olan
Urtinlerle karsilagtirmali olarak yapmanin tanitimi daha
glclli yapacadl kanisindayim. Konu bu dlislince 15181 altinda

alt bdlimlerde incelenecektir.

3.2.1. Insana Uyum

Yeni elemanin eski elemana olan en belirgin farki ayak
basma ylizeylerinde ortaya ¢ikmaktadir. Yeni elemanda,

ayak basma ylizeyleri eskilerine gdre c¢ok farKi bir dlisiince
bicimi i¢inde yeniden ele alinarak de¥igtirilmistir.

Eski bigimlerde olan sinirlandirilmig ayak basma ylizeyleri
yerine, kullanicinin dSgeme seviyesinde bulunan, elemana
ait her ylizeyi rahatlikla kullanabilme imkani verilmigtir.
Burada amag¢ tek yonlii simetriye bagli olan eski hela
taglarindaki yanlig kullanim olasiligini ortadan
kaldirmaktadir. (ters ySnde ¢dmelme gibi). Ayni zamanda
yon kavraminil ortadan kaldirmak suretiyle mimariden veya
montajdan do¥an hatalari belirli Olglilerde ortadan kaldirmak
yva da bagka bir deyigle kullaniciya aksettirmemek miimkiin
olabilmektedir. Ornek vermek gerekirse; duvarlardan birine
veya kesigen iki duvara olmasi gerektifinden daha yakin
monte edilmesi halinde, veya tahret musludunun arinma
gevresinde yanlig yere monte edilmesinden dolayi meydana

gelen kullanim zorluklari gibi.
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. Bski alaturka hela taglarina ait blitiin standartlarin
korundudu yeni eleman, kullanicilara ergonomik olarak da
yliktimliilik getirmemektedir. Bunun anlami kullanim konusunda

herhangi bir 8Jretiye de gereksinim yoktur.

Ayni zamanda bildirigim gdrevi yapmakta olan ayak basma
ylizeyinin dokusal 6zellikleri aynen korunmusg ancak su akig
y&nl mutlak olarak tahliye delidi yoniinde merkezden 1ginsal
olarak yapilmigtir. Dokusal 8zelliyi korumanin amaci,
kullanicinin daha &nce kazanmig oldufu aligkanliklarina

¢cagrigim yapmaktir.

Maket Ustinde yaptifimz deneylerde insanlarin ige dofiru
egimli bir ylizeyde diiz bir ylizey basmasina gdre, daha rahat
intibak etmesi ve daha az yoruldudu ortaya ¢ikti. Bu nedenle
ayak basma yiizeyine 05°'1ik bir efim verildi. Ayni efimin
haliyle su akigina da yardimcl olacadi bir gergektir.

3.3. Insan Sajli¥i Agisindan Ozellikleri

Kamusal gevre arinma mekanlarinda kigi sagligini en gok

- ortamin temizligi etkilemektedir. Bu nedenle yaptidmiz
tasarimin en Snemli unsurlarindan biri elemanin g¢ok kolay
ve hizli temizlenebilir olmasiydi. Dairesel planin
secilmesinin sebeplerinden bir de dairesel yapiya sahip
olan objelerin dierlerine gtre daha kolay temizlenebilir
olmasiydi. Bu gorilisten yola ¢ikarak haznenin temizlenmesi
de gevre yikama sistemi kullanilarak ¢Szlimlendi.
Rezervuardan gelen suyun dairesel hareket yardim ile
diferlerinde oldugundan daha iyi ve hizli olarak mutlak
gekilde hazne hazne temizlidi saflandi. Rezervuarin
olmadigir durumlarda ki bu ¢ok sik rastladigimiz bir
durumdur,temizlik, harici yikama ile yapilmaktadir. Bu

durumlarda da eleman dairesel olmasi ve dSgeme seviyesinin

/e
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listlinde herhangi bir pargasi olmamasindan dolayil temizligi
yapan kigilere biiylk bir kolaylik getirmektedir. Dkiilen
su hig bir engelle kargilasmadan ve ayak basma ylizeyinin,
hazneye dodru 05°'1ik bir ejim ve bu ylizeydeki oluklarin
tahliye deligine dogru ydnlendirilmesinden elemanin tlim
temizligini yaparak kanalizasyona ulagmaktadir.

Eski elemanlara gbre farkli olarak yapilan baska bir detay,
haznenin daha derin yapilmasiydi. Standartlarin imkan
tanidigi Slglilerde derinlegtirilen hazne, bize iki agidan
kullanim kolayliklari getiriyordu. Birincisi, rezervuardan
gelen suyun tahliye deligine daha basingli olarak akmasini
sagliyordu. Ikinci kolaylik, arinma sirasinda sivi ve

kati atiklarin hazne duvarlarina garpmasindan olugan
sigramalarin kullaniciya ulagmasinin Snlenmesiydi. Ayrica
tahliye deliginin elemanin merkezine alinmasi, kati
atiklarin direkt olarak, tahliye delifinde biriken sifon
suyuna (su sifon iginde koku tecridi igin depolanir.)
dligsmesinden olugan sigramalarl engellemektedir. Detayin bu
sekilde ¢Ozlilmesi ayni zamanda kalip teknolojisine yardimci
olmaktadir.

3.4. Yap1 ile Uyumu

Tasarimi yapilan yeni elemanda yaplya uyum agisindan eski
elemanlardanda farkli olarak. yeni hig¢ bir detay
kullanilmamigtir. Bu nedenle, yapiya uyarlamada herhangi
bir problemle karsgilagilmamaktadir, ancak haznenin difer
elemanlara g&re daha derin olmasi dliglik dSseme seviyesini
bir miktar daha diglirmeyi gerektirebilir ki bu deigiklik
yapinin stiirtiktlirline hi¢ bir sorun yaratmaz. Estetik
kaygilara neden olan diiglik dSgeme, genele agik arinma
mekanlarinda hi¢ sorun olmamalidir gilinkli bu noktada halk
safgligl Snem kazanmaktadir.

e
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3.2, 3.3., 3.4. YENI HELATASINA AIT KESIT GORUNUS KESITTE CEVRE YIKAMA KANALI
VE DELIKIERI GORULMEKTEDIR.



Dgeme {istli kaplama ydntemlerinde de her hangi bir

dedisiklik gBstermeyen yeni eleman, bu konuda eskilerinden,
uygulama ydniinden farkli degildir. Bitmig dSsemenin kotundan
yliksekte bir parcasi olmamasl bir avantajdir. Modiiler

kaplama elemanlari ile uygulandiyi zaman iki elemanin sinirinil
olugturan bitig ylizeyleri arasinda derz problemleri olmaktadir.
Ancak bu problem difer elemanlar igin de aynen gegerlidir.

Bu problemin ¢dzlimii, seramik yer kaplamasi ve sihhi tesisat
lreatimi yapan firmalarin birlikte calisarak g¢dzebilecekleri
bir problemdir.

3.5. T.S.E.K. 'na Uygunluk

Yapilan yeni tasarim eskileri gibi, T.S.E.K. Slglitlerine
tamamen sadik kalinarak tasarimlanmigtir. Konuya iligkin
T.S.E.K. f&yleri ekte sunulmaktadir.
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3.5.'e Ait Fkler
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1S 793/Kasum 1975

UDK 696.141
I. Bask

TURK STANDARDLARI

ALATURMA HEcd TASLAR!

( Seramikten ve Dokme Demirden )

SQUATTING WC - BOWLS
( Made of Ceram’c and Cast Iron

TO3RK STANDARDLAR! ENSTITO30 <

NECATIBEY CADDES! NU: 112 - BAKANLIKLAR - ANKARA
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1 Standard, Tiirk .‘tandardlan Enstitiisii'niin [nsant Hazirlik Grubu'nea kurulan Hgili Teknik  Komite |
wrafindan hazirlanms ve Grupta son sekli verildikten sonra, TS Te' nik Kurulumun 13 Kasim 1976
wihli toplantisinda kabul edilerck yaymmina karar verilmistir,

ok

eknlk Kurul, ayrica, bu. Standardin mechuri yuv.irlitge konulmasim uygun bularak, Bakanlar Kurulu™
a oncrilmesint kabul ctmistir. _

u Standardin 1969 tarihinde yaymlanmug c-alunan birine baskisi gecersizdir,

direvll Teknik Womite calismalarmca, bilimsel Lorataslar, dircfed, yapiner, satier ve (ikotiel Curn.
wundaki {lgitilerle gerekli isbirligi vapumakla beenhor; bazirlannug olan tasary, <o Kk s!'madan
nce, goriislerinl saglomak Gizere 46 yere ginderilnistir,

TURK STANDARDLARININ
'AYIN HAKLARI MAHFUZDUR.

TURK STANDARDMRINA UYGUN MADDE VE MAMOLL=R UZERINE

TURK STANDARDLARI ENSTITUSU'NDEN TALIMATINA GORE 1ZIN  ALMAK
SARTI 1LE @ MARKASI KONULABILIR.

aaliyctleri ve standardizasyon hakkinda ~ TSE MARKASI NEDIR?

enis bilgi i¢in su yayinlardan yararlanila- »
Standardlara uygunlugu belirtilen TSE Marka-

si'm kullanma yetkisinin »asil alindiim ve
Marka’'nin imal&tgilarla ¢fiketicilere sagladifa
yararlart agiklamaktadir. Ucretsizdir.

STANDARDLARI KATALOGU
J

1 Mayis ayinda yayimlanir. Tiirk

rdlar’min tamammn  tamtiimakta
kat. log, Enstitiimiizden {icretsiz te- JFAA LIYET RATORU (Yillik)

edilebitir. “TISE’nin, her y1l Mayis ayinda Genel Kurul'a
ALMA REHBER! (Yillik) sundugu, bir willik faaliyetlerini ayrnntih

farkasi Sozlesmesi yapan firmalan ve o olarak veren rapordur.

n mamiillerinin tamtilmakta oldugu |
her yil Ocak ayinda yayimlanir ve is STANDARD OEGRGISE

rerkese iicretsiz olarak verilir. . TSE'nin ayhk yayin orgam olan ve 1962 »n-

] lindan beri vayimlan-n Dergi, Tiirk Standard-
)ARD NEDIR? (Brosiir) ’ lanna iliskin tiim gclismelerle, standardizas-
stirde, standardizasyon hakkinda temel yon alammdaki Lior tiicli vurtici ve yurtdist
. verilmektedir. Ucretsizdir. calismalart vansitir. Yillik abone olunulabilir.
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I'URKE STANDARDLARI

IS 799/Kasim 1976

UDK 696.141

LATURKA HELA TASLARI

Seramikten ve Dikme Demirden )

QUATTING WC - BOWLS
Made of Ceramic and Cast Iron

~ KONU, TARIF, KAPSAM

— KONU

standard, alaturka held tuglariun tarifine, sinif-
Iirma ve ozeliklerine, muayene ve deneylerine,
1saya arz sekli ile denetleme esaslurina dalrdir.

— TARIFLER

. — Alaturka Helll Tay1

surka held to,., heldlurda ¢8melerek aptes yap-
; icin kullamlan, sidik ve cdugkiyr kanalizasyon
1suna gonderen bir tesisat elemanidir,

— KAPSAM

o

standard, bhinalarda kullanilan, seramikten veya
me demirden yapilmis, boyutlart ve bigimleri els- ¢

Sylerde belirtilen alaturka helf taslarinu kapsar, ™,

ta malzemelerden yapinus held taglarim  kap-

K4

o

1 — SINIFLANDIRMA VE OZELIKLER

11 — SINIFLANDIRMA

1Ll — Smiflar

1.1.1.1 — Boyut ve Bicimlerine Gére 0

Alaturka held tasglary;

Tip-1 Held tasi1 — Direkt yikamali (tsarett : Tip 1)
(Fiy-1)

Tip-2 Held taj1 — Cevre yikamali (lsareti : Tip =)
(Foy -2)

olmak izere iki siufa,

1.1.12 — Girlinyg Oziirlerine Gére ,

Alaturka held taslar;

— Birinci smf held toy. (fsareti : 1.8) (Clzelge-2),
— Ikinei simf heis tasy (Isareti : 2.S) (Cizelge - 2)
— Uglinclt sumf hela tagt (Isaret! : 3.8) (Clzelge-2)
olmak {izere UQ;qua,

1.1.1.3 — Malzeme Cinslerine Gtre é
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@ TURK STANDARDLARI

TS 7%99/Kasim 1976
UDK 696.141

rka held taglan;

ramik helf taglan,
ikme demir held taglan
; lizere ki simfa,

I
— Reniderine Gore ¢

‘ka held taslan;
yaz helfl taglan

nkli held taglan
. {izere iki stmifa,

lar.

- Tipler
— Boyut ve Bicimlerine Gore

ka held taglan;

41k held tas: (Isareti : Kilciik) (Fdy-1.2)
a held tagi (lsareti : Orta) (Fdy-12)
Uk held tas::1 (Isareti : Blylk) (F8y-1-2)
{izere {i¢ tipe,

— Malzeme Cinslerine Gbre

k helft taslan; |

iotlu ¢ini hela taslan (Isareti : SAM),
ni held taglan (tsareti : AK)

lagmg c¢ini helA taslan (Isareti : CAM)
izere (i¢ tipe ayrilir,

demir hel taglari;

yesi aside dayamikli held taglann (Isareti :

)

)
\zere iki tipe aynlir.

ZELIKLER
Yapihy Ozeliklert

- Boyutlar

yesi aside dayaniksiz held taglar1 (Isareti :
1

Alaturka held taslarinin boyut ve toleranslamr ekl
foyle: .le belirtiimigtir.

Alaturka held  tasla:.nin tabam kanalizasyon delig:
ne dogru egimli olmali ve herhangi bir yerinde su
birtkmemelidir.

Ayak basacak yerleri scramik alaturka held taglarn-
da en 2z § mm, d8kme demir alaturka held taglann.
,da en az 3,5 mm derinliginde ¢apraz veya enine oluk-
1u veya izgarall olmalidir.

! 12.1.2 — Et Kalinliklan

Held taglarinin et kalinliklari, sir veya emay dahil,
hela tasimin her yerinde en az Cizelge - 1 de bildiri
lon degerler kadar olmalidir,

o CIZELGE — 1 Alaturka Held Taglannmn En Az Et

Kalintklar:
Alaturka Held Tasimun
Cinsi Et Kalmhiz (mm)
Samotlu ¢1r;i y . 169
Ak ¢ini 85
| Camlasmls—;lni 50 ' »:
Dékme Demir 50

122 — Goriiniig Ozellklert

Helf taslarimin kullanilmalan sirasinda suya dege-

 _bllen bitiin ylzeyleri sir veya emayla kaplanmig ol-
° mahdir. Pis su sifonunun baglanacafn kKisimlar sir-

‘Stz ve emaysiz olmalidir,

Dbkme demir held taglarinin emayla kapli olmayan

ylizeyleri boya, bitiim, zift vb. gibi paslanmaya engel
“olacak bir madde ile Brtiilmiiy olmahdir,

Madde
2212 deki muayene uygulandifinda gorilebilecek
8ziirlerden, alaturka helf taglarinda bulunabilecek
olaniar Cizelge - 2 de belirtilmigtir,

67
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9 TURK STANDARDLARI

]

TS 799/Kasim 1976

UDK 696.141
*
LGE — 2 Alaturka Held Tuslanmn Gdérilnily Ozilrlert
L St Held 2, Siuf Held 3, Simif Held
Osdrier Tag T
ilebilen ylizeyde catlaklar Bulunmamal: Bulunmamal Bulunmamal
]

Ust ylizeyde bulunma- | Ust ylizeyde bulunma-
ilebilen yiizeyde kopmug ki- Bulunmamali mah, Alt ve yan yii- | mah. Alt ve yan yi-
ar, ezikler zeylerde toplam ola- | zeylerde toplam ola-

rak en ¢ok 0,5 cm? bu- | ralg en gok 10 cm?

lunabilir. bulunabilir,
s a2l hd
. Ust ylizeyde bulunma-
. Bitlin yiizeylerde, &
im Sziirlerinden olma g¢izgl Bulunmamalt malll .rdalt ve yan cyxi!ll or cm umn‘;ugu e
atmerler ey erce ser memek lizere, toplam
uzunlugu = gegmemek |\ v en cok 5 tane
lizere, en gok § tane bulunabilir

bulunabilir. R
armu§ kisimlar veya ¢ukurlar Bulunmamah 2 ser cm?/yl gecme- | 4 er cm? yi gecn_xemeE

B mek {izere en ¢cok | {izere en gok 1U

5 tane bulunabilir, bulunabilir.
.

veya emayda kiiclk nokta ‘ Bulunmamali Toplam olarak en ¢ok| Toplam olarak en ¢ok
inde delikler kabarciklar ve- 10 tane bulunabilir, | 20 tene bulunabilir.
mrtu_lx)er. r
veya emayla kapli olmast Bulunmamal Ust yilzeyde bulunma- | Biitlin yiizeylerd:, top-|
ken ylizeylerde sirsiz veya mal, Alt ve yan yil- | lam olarak en ¢ok 0,50
ysi1z veya em:'vsiz kalmig k- zeylerde toplam ola- | cm? bulunabilir.
lar, rak en ¢ok 0,256 cm?

“ bulunabilir, ;

Ust ylizeyde bulunma- I
la veya emayda iyl erimemis Bulunmamali

uk kalmig kisumlar.

r

mali. Alt ve yan yi-

. zeylerde toplam olarak

en ¢ok 10 cm? bulunu:
bilir,

Biitiin ylizeylerde, top-
lam olarak en ¢ok
20 cm? bulunabilir.

a veya emayda lekeler

Kuglik nokta -séklinde
en ¢ok 10 tane Baluna-
bilir, ’

Kictik nokta geklin-
de bulunabilir, Bliyiik
lekeler toplan olarak
en ¢ok 10 cm? bulu-
nabilir,

Kiiclik nokta seklin-
de bulunabilir. Biiylik
lekeler toplam olarak
en ¢ok 20 cm? bulu-
nabilir.

¥
NOT — 2. Simf helft taglarinda 5 cegitten ¢ok 8ziT bir arada bulunmamahdir.
3. Sumf helf taglarinda bulunmasina mijsaade edilen Szlrlerin hepsi bir ararda bulunabilir,

i e ey o

G S T S G
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o ) TS 799/Kasim 1976
TSE> [TURK STANDARDLARI UDK 696.141
13 — Malzeme Ozelikleri - *I\’¢ 1238 — Seramik Held Tasglanmn Su Emme Oram
31 — Yuzey Sertligi | Madde 2226 daki deney uygulandifinda, samotlu ¢i-

ni held taslarinin su emme orani en ¢gok % 18, ak
¢ini held taslarinin su emme orani en cok % 12 ve
camlasmig cini held taslarimin su emme ornjt en

wde 2221 deki deney uygulandiginda sirha yik )
é cok % 1 olmalidir,

rler, Mohs cetvelinin 4 numarali eleman1 olan fluo-

minerall indan c¢izilmeyecek sertlikte olma-
Ir. . ‘ f 0

) - v, 8 1237 — Ceramik Held Tasloermun Simmn  Zamanla
13y kaplanmig ylizeyler ise, Mohs cetvelinin 5 nu- Catlama Ozeligi $
rali elemam olan apatit mineral{ taralindan ¢i-
neyecek sertlikte olmalidar’

Madde 2227 deki deney uygulandiginda, seramik
W . held taglarimin sir1 4 kg/cm? basingli buhar iginde
33 — Carpmaya Dayamm , catlamamahdir,

dde 2232 deki deney uygulandifinda, held tas: ' }', 1238 — Dbkme Demir Held Taglariuin Mekanik
rinde meydana gelen milrekkep lekesinin ¢ap1 ve- . Ozeliklert

¢atlajin boyu 5 mm den gok olmamalidir. Dikme demir held taslan, TS 552!) ye giire en az

«DDL-15» smmifimin mekanik &zeliklerine uygun ol-

13 — Deterjank Dayarum L A 12
Mde 2223 deki deney uygumndzgmdaw tas- - =
mn ylzeylerine kaplanmuis olan sir veya emay, 2 — HAZIRLAMA VE YAPIMLA ILGILL
rjaniara dayamkl olmahdir. MUAYENE VE DENEYLER

4 — Seyreltik Aside Dayarum 2.1 — NUMUNE ALMA

de 2224 deki déﬁéy uygulandiphnda, held tas- Bir seferde muayeneye sunulan aym simf, tip, tlr
un ylizeylerine kaplanmug olan sir veya emay, _  ve boyutlardaki alaturka held taglam bir partl say-
eltik asite dayamkhi olmiadir. Asite dayamksiz ~ lir. Partilerden alinacalr numune (h'.lq-tasx SRYIS]

taglarinde ssite dayanim sranmas. Cizelge -3 de bildirilmistir. AT
!
Seyre Alkalty yamm Numuneler partiden geligigiizel alimir. )
T e ® e Cizelgede belirtilen sayidaki numuneler bir takim
e 2225 deki deney uygulandifinda, held tas sayilir.

in ylizeylerine kaplanmis olan sir veya emay,
dtik alkaliye dayanikli olmalidir.

L]

yayim tarihleri bu metnin sonunda verilmigtir.

1) Atif yapilan Tirk Standardlarimin numaralan ve
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TURK

STANDARDLARI

TS 799/Kamm 1976
UDK 698.141

“

me demir held tasluriun ¢ekme dayaumimn tayi
sin, dokilm parcasing yapisik olarak Cizelge-4 de
erilen dokilm pargasi, et kalinlifin.. uygun olarak

v

-

Efme deneyi igin dokiim parcas: et kanhfina uygun
olarak, ddkiimiin yapildifa potadan yuvarlak deney '
pargasi ve yedekleri de beraber dtkiilir (Cizelge-4 e

an, cubuk, dikddrtgen kesitli veya plaka halindeki
sy parcas: ve yedekleri de beraber dkilliir,

CIZELGE — 3 Alaturka Held Taslaruun
Numune Sayis1

balamz).

Muayenes] i¢in Partilerden Alinacak

Spartideki HMcld Tus1 Sayist
En Az - B

Alm;wak Numune Sayis:

200 e kadar:

4

1

| 201-500 arasmda her 100 veya dcha
e az icin

+

1 Held tast ildve edilir.

501 ve yukans: icin her o

2 Hel4 tag1 ilave edilir.

500 veya dalia azinda

ILGE — 4 Dikme Demir El“_'{agl.zrmm Cekme ve Egme Deneyl I¢in Deney Pargalan

Ll Pareas . s Efme Deneyl I¢in Ayr Dk«
tim Pargast EL Cekime Ueneyl I¢in Deney Pargast F yi Igin Aym
KolinkiZ 4) Deney Pargast
inm J‘
Dikiim Pargasa Ham iylenmig Parcamn Cam Boya Mesnet
o Capa veya Kalmlig Anma Cap Aqkhj
B mm mm mm mm
i - - —
]
5—8¢*) 13 8 13 300 250
{ .
) Et kalinh@ olarak held tasinin govde kisrmmn et kalinliygt alimr,
) Birinc: sayidan fazla, ikinei sayiya kadar anlasxlxgg.hd.u‘. ’

70
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Jirtrnxi STANDARDLARI

ly > R

TS 263/Nisan 1977 -
UDK 677.06

OT — Piyasadan miinferit ofarak alinacak dtkme

- damir held ta;m numunelerinde beraber dd-
killmily deney parcgalarn bulunmadifindan,
bu gibi held taslarinin muayenesinde cek-
me ve efme” deneyleri yapilmaz.

E — MUA VE DENEYLER

%1 — Musayeneler

111 — Yapilig Ozelikle

yyutlarmm 8lciilmesinde ’
ubr ve 8iciiliir 1 mm duyarlikla yapiir. Hela tag-
‘min boyu, eni ve yiikseklifi dlciillirken digtan di-
olan uzakbklar esas aliur, smirh kicilk cikin.
ar veya kabarikhkl:r hesaba alinmaz. 100 mm
n klicik boyutlar, 0,0 mm ye kadar duyarlkla
tebilen kompasla saptamr.

13 taglarmin :et kalinliklar1 uzun kolly.mikromet-
fle ve 0,1 mm duyarhkia Slciliir. T

tkly deflerler verebilecek olanm boyutlar & az iki
1 yerden Olcillir. Her dicUniin sonucunun, f5y-
ie ve Madde 121 de verilen deferlere uygun o-
v olmadigina balahr. Olcliler uygunsa, raporda

v

rutun Slclilerinin ortalamas: bildirilir.

18 veya emaysiz kalmig lisumlar, kopmug kisim-
ezikler, kabarciklar, iyi erimemis, donuk kal
kisimlar varsa, bunlarin kenarlan kalemle isa-

mir ve Uzerine saydam milimetrik kgt konu-

k 8zlirlll lnsimlarin alanlarr Siciltr.

fyde bulunan kiiclik nokta seklinde delikler, ka-
iklar, piirtiikler, lekeler, cizgl ve katmerler he-

§indan 60 cm uzaktan bakilinca fark edilemi- ©

b Ozr sayllmaz. Muayeneyl yapacak kontrolé::

beyaz kifida daktilo makinesi ile yazmlmig nok: -
L, ayn1 151k keosullarinda 180 cm uzakliktan fark: -°

it kadar girme gliciinde olmasi gerekir.

taglarmda catlak olup olmadifim anlamak iqk_lr’i =
wrafindan tutulup havaya kaldirilan hela tagimin .
I yerlerine cekicle vurulur, Tinlayan bir ses
asnm catlak olmadifimi, bofuk bir ses ise cat-
dufrmu bildirir,

>

Sir veya emaymn catlak oldugu sliphe edilen yerlerlne
rUrekkep damlatiir ve bir bezle silinir, Catlak var
sa milrekkebin biraktifa i3 kolayca gorilliir,

Muayene sonuclarimn Cizelge-2 ye uygun olup ol

‘® 222 — Deneylér

[ .
2221 - Ylzey SertliEi Deneyi

Deney TS 605'de belirtilen yontemlere gire yapilir.

2222 — Carpmaya Dayamum Deneyl

Deney TS 605'de belirtilen yontemlers gire yapilr, i
‘22.2.3 — Deterjana Dayanum Deneyl

Deney TS 605'de belirtilen yntemlere gére yapilir.
2224 — Seyreltik Aside Dagarum Deneyi

Deney TS 605'de belirtilen yontemlere gire yamhr.
2225 — Seyreltik Alkaliye Dayamm Dene;i

Deney TS 605'de belirtilen yontemlere gire yapilit.

2226 — Seramik Hels Taglanmn Su Emme Oranr-
_ hin Tayini Deneyi :

- . Deney TS 005'de belirtilen yintemlers gbre yapibr,

32227 — Seramik Hela Taglanmn Sirnin Zamanla
Catlama Deneyt

nt

Deney TS 605'de belirtilen ybntemlere .g'tira yapilir,

~ 'T:' .

Sonuglarin Madde 1.2.3% uygun olup olmadifing ba.
kilir,

2228 — Dékme Demir Held Taslammin  Mekantic
Ozeliklerinin Tesbiti Deneyi

Deney TS 552'de belirtilen ybntemlere glre yapilir,

23 — DEGERLENDIRME

Numune takimim olugturan alaturks hela taglarmn
her: biri tizerinde muayene ve deneylerin hepsi uygu.

lanir; Held taslarinin iki veya daha fazlas: {izerinde
yapilan muayene ve deneylerin sonuglar: bu stan-
darda uymadifn takdirde parti reddedilir. Olumsuz -
sonug, sadece bir held tagindg alinmigsa, partiden
Yeni bir takim numune alinarak, muiyene ve deney-
ler tekrarlamir. Bu ikinei numune* takiminda aling.
cak herhangi bir olumsuz Sonug partinin standarda
aykin: olduffunu g8sterir.
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-

AYENE VE DENEY. RAPORU

yene ve deney raporunda en az asafidaki bilgi-
wunmalidir :

uayenenin ve deneyin yapidiia yerin ve .abora-
varin, muayene ve deneyl yapan:n ve/veyn ra-

yru imzalayan yetkililerin adlam, géirev ve mes-
o,

uayene ve deney tarihi,
Jmunernin tamt:!m?xsx,

layene ve deneyde uygulanan standdrdlariiiﬁ nu-
aralari,

muglarmn gisterilmes:

1ayedé ve gleney sonuglarim dedistirebilecek et-
cierint salinecalurier Enlemoek iizere ahinan ted-
rler,

sulanan muayens ve Joney meioliurinda belir-
msyen veya zorunlu giriilmeyen fakat muaye-
ve dencyde yer alnusg olan islemler,

:ndarda uygun olup olmadif,

£or tarih ve numaras:.

PIYASAYA ARZ
IS\RETLEMD

il tasimn uygun bir yerinde kolaylikla ~oku-
cek ve silinmeyecek bir gekilde, agagidaki bil-
jazilmal veya basiimahdar ;.

mamn ticaret iinvam veya kisa adi,

udresi,
*sa tescilli markasi, )

3 giriints Ozticl rine gére aynmldigr sum?

Sunf held o ada » 1085 » igareti,

5iny held toglarnda » 2. S » isuredd, v
St held taslarinda » 3. S » isareti,

Izeme cinslerine giire ayrildift sinif,

ntolu ¢ini hela taglarinda ¢*AM» isicotd,
jini hel taslaninda «AK» isereti,

nlagms cini held taslarinda «CAMD» isureti,

ayesi aside dayamiksiz held taslarinda «ADR»
"edl,

— Bu standardin igaret ve numarasi (TS 799 gele-
linde),

o2 — AMBALAJLAMA

Held taglan kafes bigiminde ahgap sandiklar veya
oluslu mukavva kutular icinde piyasaay arzedilir
istek halinde, ambalajsiz da teslim edilebilir,

Held taglarimn ¢izilmesi miimkiin olan yuzeylerine
kifgit yapigtinhr, Kullamilan zamk suda ¢zlinebil-
meli, 1slak. bezle silinice yapistirilan kiftlar held
taglarindan kolayea ayriimalidir,

Sandikle satidifs takdirde, ahgap elemanlann kuru
ve saglam kercsteden yapilmig olmalidsr,

IHeld taglariun sallanmamalar: icin gerekirse amba-

Iaj igine kuru ot, kigit tala: vb, sikistiriimahidar,
214 taglarin {izerinde yazih olan igaret ve yazilar

aynen sundik veya kutu {izerinde de bulunmaldir.

4 — CESITLI HUKUMLER

4.1 — Yapimet veya saticy, bu standarda uygun olarake’
imal edildigini beyan ettigi mallar icin istenc. s
standarda uygunluk beyannamesi vermeye veya gd&
termege mecburdur. Bu beyannamede satiy konusu
mahn, g

4) 1. Bolimdeki Ozeliklerde oldugunu,

b) 2. Bilimdeki muayen: ve deneylerin yapilinug ve
Lelirtitmesi gerekir.

42 — Bu standarda gbre yapilacak mal lizerinde Mad-
de 3.1 de belirtilen Tiirkge bilgiler yabane: dilde de ya-
zilabilir.

[54]
I

TURK STAMNDARDLATININ UYGULAN-
HIASI HAKKINDA TUZUK HUKUMLE-
RINE GORE YAPILACAK iSLEM

5.1 - Bu standardin kapsamna giren mallar fizerin.
de denetleme girevi gozle ve 8lgme yoluyla muayene
edilmek, gerektiginde deneyler yapilmak veya yapti
nimak suretlyle yerine getirilir.

o — Denetlere gorevi yapilirken bu standardu: 2.1
...addesinde gsterilen usul ve gekilde ayrilan numu-
nelerden 4 takim almur ve Tiztiglin bu yodne liskin

ayesi aside dayaniksiz held taslarinda «ADZ» . hilkiinleri yerine getirtiir.
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Bu Standard Metninde Atif Yapilon Difer Tirk

Standardlan

Tarihi

Nisan 1976

Nisan 1977
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| ] TS 799/Kasum 1976
TSE TURK STANDARDLARI UDK 696.141 »

ALATURKA HELA TASLARI TIP ¥
DIREKT YIKAMALI

SQUATTING W.C. BOWIS, TYPE 1

1

Otgiler mm dir.

Belirtilen boyutlara uymak saort: ile hela tasiorimin sekilleri dedisik olabilir,

A-A KESIT{

b4
-
-
-
-

Sty

PR T v

| I5210

F 10523

Kanalizasyon
deligi

Yikayict borusu
_ badglanti_deligi_®

. R .
SINIFI a ~ b L e
Tip 1 - Kiglk Held Tayt | 5oo_-a_»,m | oo+ 200 = 10
Tip 1 - Orta Hela Tast 550267, | 65020 220 -+ 10
Tip1-Buylk Hela " 1 | 60020 700 + 20 20 = 10
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TORK STANDARDLARI UDK 6906.141 «

[

. ALATURKA HELA TASLARI, TIP-2
CEVRE YIKAMALI

SQUATTING W.C. BOWLS, TYPE 2

Olgiiar mm dir

Belirtilen boyutlara uymak sartt ile hela taslarinin sekilleri dagistk olabilir,

A-A KESITI

F X' K]
\
-
d
B R R L L1 T Sty Sy -
-
-~ Y i
B
e
g105¢8 -
ELLLAL) -
-y
e 21825

|

1 .
T Kanalizasyon

/ d‘”yf S

Yikayics bc;rusu
""" badiant deligi

P

T

v
i
i
&
i
)
1

4,. -,
\‘g ’
' b
SINIFI a . b c
Tip 2 - Kiglik Hela Tag1. | 50020 600 - 20 200 =+ 10
Tip 2 - Orta Held Tas: 550 20, 650 =+ 20 220 = 10
Tip 3 - Bliylk Held Tap 600+20 - | T00+20 2401—10’r -
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SONUG

Ulkemizde c¢ok bliylik boyutlara ulagmig olan kamusal gevre
kapsaminda arinma eylemi sorununu inceledigimiz bu

arastirmanin sonunda ¢ozimiin, varolanlari deferlendirmek
yerine, sorunu yeniden ele alip incelemek ve konuyu, elde

edecedimiz sonuglarin 15131 altinda ydnlendirme yoluna
giderek olugturulabileceji karari ile caligmaya bagsladik

Galigmamizin ¢ikilg noktasini, yeni bir elemanin tasarlﬁl
fikri olusturdu. Bugline kadar dlizeltilememis olan bir sorunu,
aynl sorunun pargasi olan elemanlarla ¢dzmeye caligmanin
yersiz oldufunu kabul etmemiz yeni eleman tasarimi savimizl
daha da gliglendirdi.

Ancak yeni eleman arayigi bizi hig bir zaman eskiden
uzaklagtirmadi. Temel ilkelerin tamamen korundudu yeni
tasarim, insanlarin dofal davraniglari ve ililkemizin
toplumsal yapisinin olusturdugu kriterlerden yola gikilarak

tasarimlandi.

Toplumsal yapimizca kabul edilen ve ayni zamanda en sihhi
arinma gekli olan ¢tmelerek arinma konumunda kullanilabilecek
bir elemanin en dogdru ¢dzlim olduduna karar verdik.

Tasarimini yaptifimiz form gérsei olarak eskilerinden

gok farkli olmasina ragmen temel ilkeler agisindan
eskilerinden farkli olmayan yeni bir alaturka hela tagiydi.
Plan dlizleminde dairesel bir yapi olugturan-ve bu sayede
kullanimda pek ¢ok kolayligl da beraberinde getiren yeni
tasarim, kuram olarak ve kafit ilizerinde aradigimiz her
bzelliBe cevap vermesine karsin pratikte pek ¢ok sorunu da

beraberinde getirdi.

Yeni elemani denemeye agtifimizda kullanima girmesiyle kargilagabilecegimiz
en 6nemli sorunlardan birisi, kullanicilarin psikolojik

of oo



78

tepkileri olacaktir. Bu sorunlari siralarken, daha Once
edindigimiz tecriibelerin 1g1gi altinda, yaptigimiz
varsayimlara dayanarak sonuglar elde edebilmekteyiz. Glinkd
yeni elemanin gergek hayatta denenmesi belirli bir finansi

ve zamanl gerektirmektedir.

Gelistirilen prototipler ile yapilan denemelerde
varsayimlarimizi dodrular nitelikte sonuglar elde edilmigtir.
Kargilagtigimiz en ilging sorun, elemanin kigiler tarafindan
tanimlanamayigiydi. Psikolojik nedenlere bagli olan bu

tepkinin ayni zamanda elemani yanlig tamitmamizdan kaynaklandigi
kanisindayim. Ayrica bu davranisi eski elemanlarin formlarina
olan gartlanmadan kaynaklanan dodal bir tepkiydi. Her yeni

lirtin gibi yapilan yeni tasarimin da kamu tarafindan
benimsenmesi zamana badli bir olgudur.

Hedefledigimiz noktalarin blylik bdlimine ulagmig olsakta,
yapilan yeni tasarimimiza bitmig gdzii ile bakamayiz.
Ozellikle modiiler kaplama elemanlariyla olan uyumsuzluk
¢SzUmi gerektiren noktalardan birisidir.

s e T

Arastirmanin amaglarindan biri de kamuya konunun saklanacak
degil aksine lizerine gidilmesi gereken bir konu oldudu

bilincini vermesidir.

Son olarak, bu caligma konu lizerinde yapilan veya yapilmasi
gereken aragtirma ve galigmalarin ancak kliglk bir dilimini
yada bagka bir bakig agisi ile basamadini olugturmaktadir .

of o
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