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ONSOz

Baslangi¢ olarak ¢ok uzun senelere dayanan deri kullanimi, sahip oldugu
gecgmisinden ve glnimuizde ulasilan glclinden anlasildigi gibi, diinya modasi
icerisinde gcok dnemli bir konumdadir. Deri Uriinlerdeki Bitim islemleri ve Ayakkabi,
Saraciye, Giysi Uriinlerindeki Kullanimi baslikli tez galismamin konusu; deri ve deri
bitim iglemleri ile ilgili yapilan arastirmalardir. Ayrica, giniumuzde bu kadar degerli,
yasayan bir malzeme olan deriye tasarim agisindan yaklasarak malzeme Uzerinde
farkll ylzey tasarimlari olugturulabilmesinde etkili olan fiziksel ve kimyasal islem
basamaklarinin ayrintili olarak ele alinigi anlatiimaktadir. Konuyu se¢gmemin amaci;
deri sektérinun gunumuze kadar gecirmis oldugu bitim islemleri ile ilgili asamalari
tasarimsal acidan 6zimleyip, ginimuizde kullanilan yontemlerle bu alanda

degerlendirmeler yapabilecek yetkinlige erismek isteyisimdir.

Bu amag¢ dogrultusunda calismamda deri ve deri Urlnleri genel olarak
incelenmis, bitim islemlerinin genel tanimlari ve amaglari ile ilgili konulara yer
verilmistir. Tasarim ve tasarimci agisindan deri bitim islemleri degerlendirilmis olup,
son donemde deri sektérind, tasarimi ve tasarimciyi 6n plana ¢ikarmakla ilgili yapilan
tasarim yarismalarini ve bunlarin sonucunda Uretilerek dereceye giren tasarim

gorsellerine yer verilmigtir.

Tezimin olugum sureci igerisinde bana yol gdstererek destegini esirgemeyen
degerli hocam ve tez danismanim Sayin Prof. Dilek ALPAN’ a, guincel deri bitim
islemleriyle ilgili yapilan Uretimler hakkinda gorsel veri toplamam konusunda bana
yardimci olan Kuzey Deri San. Ve Tic. A.S. 'ye ve Uretim genel sorumlusu Sayin
Fahrettin BAKI’ ye, Detay Desen Deri Pazarlama LTD. S.T.I. 'ye, Istanbul Tekstil ve
Konfeksiyon ihracatci Birlikleri Genel Sekreterligi, ITKIB Deri Sektdr Subesi, Sube
Yetkilisi Sayin Olgu BOYLU' ya, Ege Ihracatgilar Birlikleri, Sanayi ve Maden
Sektorleri Uzmani Sayin Haldun SAY/I’ ya, desteklerini her zaman hissettigim sevgili

esim ve aileme tesekkurlerimi sunarim.

istanbul, Mayis 2019 Secil TEREN



OZET

“Deri Uriinlerdeki Bitim islemleri ve Ayakkabi, Saraciye, Giysi
Uriinlerindeki Kullanimi” baslikli tez calismasinda deri ve deri uriinlerinin genel
bilgilerinin verildidi, tez icerisindeki anlatimlarla ilgili genel agiklamalarin yapildigi giris

boélimuUyle baslamaktadir.

Tezin birinci bélimunde deri ve deri Urlnleri genel olarak incelenmis olup,
derinin tarihgcesi arastiriimig, yapisi ve kullanimiyla ilgili genel bilgiler verilmigtir. Elde
edildigi hayvan cesitlerine gére siniflandiriimig, kullanim alanlarindan ayakkabi,

saraciye, giysi Urtinlerindeki kullanimi konusunda ayrintili bilgi verilmigtir.

Tezin ikinci bdliminde, deri ve deri Urlnlerinin tasarim sirecini dogrudan
etkilemekte olan bitim iglemlerinin tanimlamasi ve yapilma amaci konusunda
aciklamalar yapilmistir. Bitim sureci agamasinda deri ylizeyine uygulanmakta olan
bitim islemleri; tlrlerine, teknigine ve gérinimune goére ayrintili olarak incelenmis,
islem surecini tamamlamis olan derilerde farkli yuzeyler elde etmek amaciyla yapilan
ve fiziksel yontemler kullanilarak olusturulan derilerdeki ylzey tasarimlari ayrintili bir

sekilde incelenmisgtir.

Tezin tGglncu bolimunde deri bitim islemleri tasarim ve tasarimci agisindan
ele alinmis olup, deri bitim islemlerinde tasarimi etkileyen faktérler, ginimuz deri
Uretiminde tasarim ve farkllasma konusunda yapilan c¢alismalar hakkinda bilgi
verilmistir. Yeni Uretim ve tasarim anlayisla alakali yapilan ¢alismalardan, Ege Deri
Mamulleri ihracatgilari Birligi ve istanbul Deri Mamulleri ihracatgilari Birligi’ den alinan

gorsellerle desteklenmistir.

Sonu¢ boéliminde ise yapilan calismalarla ilgili bulgular o6zetlenerek
aciklanmig, deri Grin ve ylzey tasarimlarin olusturulmasinda tasarimin ve

tasarimcinin énemine dikkat ¢ekilmistir.



SUMMARY

In the thesis study of topic title “Finishing Processes on the Leather
Products and its Usage on Shoe, Saddlery and Garment Products” has been
given general information of the leather and leather products and the thesis starts with

introduction section where general explanations.

In the first part of the thesis, the leather and leather products have been
investigated in general, has been researched its history and given the general
information about structure and usage of the leather. Detailed information about
function of shoe, saddlery and garment products from the areas of usage is given and
categorized according to type of animals which it was obtained.

In the second part of the thesis, explanations about the purpose and the
identification of the finishing processes, which directly affect the design process of
leather and leather products, were made. Finishes which applied on the leather,
surface at the stage of finishing process; species, technique and appearance were
examined by types in detail, in order to obtain different surfaces in the leather which
has completed the process surface design in the leather which are formed by using

physical methods are examined in detail.

In the third part of the thesis, information about design and differentiation
studies in today’s leather production have been given and factors affecting the design
of leather finishing processes are dealt with in terms of design and designer. Some
studies related new production and design have been corroborated with some visuals
are taken from Ege Leather and Leather Products Exporters’ Association and istanbul

Leather and Leather Products Exporters’ Association

In the conclusion section, it has been pointed out the importance of design and
designer in the creation of leather product and surface design, has been summarized

the findings related the studies which are made.
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VI

GiRiS

insanoglunun var olus sireci ile birlikte hareket eden deri kullanimi, tas ve
agactan sonra en c¢ok kullanilan dogal kaynaklardandir. Form o&zellikleri
kazandirilabilmesi, islenebilmesi ve daha uzun seneler kullanabilme 6zelligi
kazandiran tabaklamayi 6grenmesi ile birlikte 6nceleri saglam yapisindan dolayi
islevsel UrUnlerde kullanilan deriye, zamanla estetik dederler kazandirarak, derinin
kullanim alanlarinin genisletiimesi saglanmistir. Normal sartlarda derinin kurumasi ve
kirilganlasarak bozulmasi s6z konusuyken basta tabaklama olmak izere ham deriye
yapilan gesitli kimyasal ve mekanik islemler sonucunda gunlik hayatta kullanmakta
oldugumuz derinin yapisal 6zelliklerine ulasmaktadir. Bu haliyle ara trln olan deri
islenerek gundelik hayattaki ayakkabi, saraciye, giysi gibi ¢ok c¢esitli deri Grlnlerine

donusttrilmektedir.

insanoglunun yaradilisiyla baslayan siisleme ve sislenme arzusu yasadigi
doneme ve sartlara gore sekillenmig, zamanla giysilerini, evlerini, kullandiklari
esyalari susleyerek, bunu bir sanat haline dénustirmustir. Gegmisten giinimuze her
doénemde karsimiza ¢cikmakta olan deri kullanimi, ¢esitli kultarlerde kullanim alanlari,

kullanim sekli ve sembolik degerler bakimindan farkhliklar gostermistir.



1. DERI VE DERI URUNLERINE GENEL BAKIS

Gecgmisten glinimize deri her donemde ¢esitli kilttrlerde kullaniimistir. Fakat
kullanim alanlari, kullanim sekli ve tasimakta oldugu sembolik degerleri agisindan
degisiklikler géstermektedir. En énemli kullanim sebebi derinin sahip oldugu saglam
yapisi iken, daha sonraki zamanlarda yasanmis olan cgesitli etkilesimler, deri
kullaniminin farkh amaglarla kullaniimasina zemin hazirlamistir. Ancak daha
sonralari, cesitli etkilesimlerden dolayl daha genis alanlarda farkli sekillerde
kullanilmaya baglamistir. Mamule dénistirme amach olarak yapilan deri tretiminde,
kullanilan ham deri yapisi, dokusu, kimyasal bilegimi ve diger 6zellikleri bakimindan
kendine has olan dogal bir Urinddr. Deri, canli hayvan vicudunda c¢ok cesitli
fonksiyonlari yerine getirmektedir. Et Gretimi sonrasinda yan (rln olarak elde edildigi

icin Uretim miktari et Uretimi ile sinirhdir.

1.1. Derinin Tarihgesi

ilk caglarda gbécebe olarak yasayan ve avcilik yaparak hayatlarini siirdiiren
insanlar, avladiklari hayvanlarin kemiklerinden aletler yapmis, soguktan korunmak
icin postlarini kullanmiglardir. Deriyi kullanmaya bagladiklari andan itibaren cabuk
bozulma 6zelligini dnleyici tedbirler i¢in arastirmalar yapan insanlar, bu arastirmalar
sonucunda, ham deriyi bitki ve yaglarla isleme tabi tutarak, istedikleri 6zellikte deri
elde etmeyi basarmiglardir. Derileri tabaklama yontemlerinden biri olan “yagla
sepileme” metodunun uygulanmasini M.O. 8000’li yillara kadar gétirmek
mumkindir. Yukari Misirda yapilan kazilarda tarihin ilk tabakhanesi bulunmustur.
Yine kazilar sirasinda M.O. 5000 yilina ait deri pargalari, yari mamul deriler, bir
tabaklama atoOlyesi, deri isleme aletleri ve sepileyici bitki kalintilari ortaya

cikariimistir?,

Deri islenebilme, daha uzun kullanilabilme ve istenilen forma sokulabilme

Ozelliklerini elde etmis oldugu tabaklama iglemi ile birlikte ilk zamanlarda kullanimina

! Gokgesu Z., “Deri Teknikleri”. YA-PA Yayinlari, Sayfa 13-14. istanbul. 2002.



sebep olan saglam yapisal 6zellikleri, yerini estetik degerleri de eklenerek derilerin

kullanim alanlarinin daha da genigletiimesi saglanmistir.

Deri, hayvan vicudunu tay, kil ve pulla kaplayan oértidir. Hayvanin vicudunu
dis etkilere karsi koruyan deri; irk, cins, yas, mevsim, beslenme ve bakim sartlarina
gore yapisinda degisiklikler gosteren bir 6zellige sahiptir. Hayvanlardan ylzilen ve
tabakhanelerde islenmeye hazir olan bas, kuyruk ve bacaklarla birlikte bir bitin
olusturan deriye “ham deri” belli bir amag igin islenerek kullanilir duruma getirilen ham

deriye ise “mamul deri” adi verilmektedir?.

Gecmisten gunumuze deri mamullerinin ve kullanim alanlarinin yayginlasmasi
konusunu inceledigimizde, bu konuda biylk énem tasiyan sebeplerin baginda I.
Dinya Savasindaki savas ucgagi pilotlari gelmektedir. Pilotlar ugus sirasinda
ergonomik &zelliklerinden dolayi deri mont kullanmiglardir. Onciligini ingiltere
ordusunun yapmis oldugu deri pilot montlari c¢esitli Ulkelerin ordularinda da

kullaniimistir.

Deri kullanimini Osmanl déneminde ele aldigimizda da savas ugagi pilotlarinda
da deri mont kullanimini gérmek mumkindur. I. Cihan Harbi’'n de Sam’dan Kudis’e
yapilan ucgus sirasinda sehit olan Yizbasi Fethi ve Resit Sadik, daha sonra kaza
enkazinin toplanmasi sirasinda Fethi Bey'in deri ceketine ulasiimistir. Sehit Yizbasi

Fethi Bey'in deri ceketi Yesilkdy Havacilik Mizesinde sergilenmektedir.

2 Gokgesu Z., “Deri Teknikleri”. YA-PA Yayinlari, Sayfa 1. istanbul. 2002.



Resim 1: Sehit Yiizbag! Fethi Bey?

Sabiha Gékgen ile ismet indni’'niin esi Mevhibe Hanim (lkemizde deri ceket

kullanimina énculik eden ilk Turk kadinlarimizdan olmuslardir.

Resim 2: Deri ceketi ile ilk kadin askeri pilotumuz Sabiha Gokgen*

3 Yesilkdy Havacilik Miizesi, istanbul. https:/tr.wikipedia-on-ipfs.org/wiki/Tayyareci_Fethi_Bey.html adresinden
alindi.
4 Hasan Yelmen, Tiirk Dericiligi 2400 Yasinda, Kesisim Yayincilik ve lletisim Hizmetleri, istanbul, 2005, s.287



ingiltere’ den getirtilen siiet deri ceketi ilk kullanan kisi Atatiirk’tiir. Bu ceket

ginimiizde Ankara’ da Anitkabir’ de sergilenmektedir®.

Resim 3: Atatlirk kullanmig oldugu suet deri ceketi®

Deri kullanimini dlkemiz acgisindan ele aldigimizda ise Alman-Rus savasi
sirasinda Ulkemize yerlesen terzi ustasi Timogenko, Alimanlarin deri montlarini gérup,
Ulkemize vyerlestikten sonra kamyon sofdrlerine ve gemi tayfalarina mesinden

yapilmis deri ceketler dikerek satmaya baslamistir’.

Timocgenko ile hizla yayginlasmaya baglamig olan deri ceket modasi zamanla
deri ceket Uretimi ve satigi yapan yerlerin artmasiyla devam etmistir. Genel olarak
kahverengi ve ardindan siyah deri kullaniminin s6z konusu oldugu bu ceketler,
zamanla bayanlarinda bu modaya uymalarinin sonucu olarak model ve c¢esitlilik

konusunda ivme kazanmigtir.

5 Hasan Yelmen, Tirk Dericiligi 2400 Yaginda, Kesigim Yayincilik ve !'Ietisim Hizmetleri, _istanbul, 2005, s.290
5 Hasan Yelmen, Tirk Dericiligi 2400 Yasinda, Kesisim Yayincilik ve lletisim Hizmetleri, Istanbul, 2005, s.310
7 Hasan Yelmen, Tirk Dericiligi 2400 Yasinda, Kesisim Yayincilik ve iletisim Hizmetleri, Istanbul, 2005, 5.291



Ulkemizdeki Tirk deri giyimi konusunda, endistriyi dnemli dlgiide etkileyerek
gelisimine katki saglayan bir diger 6énemli faktér de turistler olmuslardir. Kendi
Ulkelerine oranla daha makul fiyatlara edindikleri deri Grtnlerin, Ulkelerinde ragbet
gbrmeye baslamasi ile birlikte tGlkemizde deri ve deri mamul Uretimi konusunda yeni
adimlar atilma ihtiyacini dogurmustur. istemis olduklari modelleri konuyla ilgili
donanima sahip olan teknik elemanlarini gondererek dikis konusunda yenilikgi
yaklagimlarin gergeklesmesi saglanmistir. 1970’li yillarda Avrupa’ da Hippi modasi ile
giindeme gelen kirk kullaniminin artmasi, ispanya’ da kullanilan kiirklerden daha
ucuz olmasi sebebiyle Ulkemizden biylk ol¢clde ihracatlar yapilmasina sebep
olmustur. Talep artisi sayesinde kuglk atdlye olarak ¢alisan Ureticilerin, sanayileserek
biiyiimelerine, istanbul Zeytinburnu bélgesinin deri dikim ve (riin pazarlama

konusunda diinya pazarlarina hitap edebilen bir konuma gelmesine sebep olmustur

1812’ de ordunun ayakkabi ihtiyaglarini temin etmek icin kurulan Beykoz
fabrikasi, 1970’li yillara kadar ayakkabinin seri Uretime gegmeden geleneksel
yontemlerle Uretiimesinden dolayi, baslangigta hedeflemis oldugu seri Uretimi
saglayamamistir. Daha sonrasinda ileri teknoloji imkanlari saglayan makinalarin
Uretime dahil edilmesi sonrasinda ayakkabi sanayiinden bahsetmek mumkindur. Bu
sanayi kuruluglarinin artmasi sonucunda Beykoz' da 1980 yilinda Ayakkabi

Sanayicileri Dernegi kurulmustur.

Giyim ve ayakkabidan sonra deri uretimi agisindan bir diger énemli sektor
saraciyedir. Kultrlere gore cesitlilik gosteren saraciye alant hemen hemen her
kiltirde karsimiza cikmakta olan en eski mesleklerdendir. Savas sirasinda kullanilan
egyalar, at kullanimi sirasinda gerekli olan egyalarin yapimi saraglar tarafindan
hazirlandidi icin saraglik itibar gerektiren mesleklerden olmustur. Kalitesi ile dnemili
bir konumda yer almakta olan Turk saraciyesi 6zellikle 1950 ve sonrasinda hizla
degismekte olan moda akimlarinin etkisiyle ana malzeme olarak deri kullanimindan
uzaklasarak, daha ucuz maliyetlerle olusturulabilecek tekstil, plastik vb. malzemeler

kullaniimistir.



1.1.1. Derinin Yapisi ve Kullanimi

Deride doku ve tabakalar bulunur. Bu dokular epitel doku, bag ve destek
dokusu, kas dokusu ve sinir dokusudur. Epitel doku, bedenin hava ile temas eden st
ylizeyini ve etle yapisik olan i¢ ylzeyini kaplar. Bag dokusuna benzer alt tabakadan
gecen kan damarlarinca beslenen hiicrelerden olusmustur. Ust deri cok katl epitel
dokulardan meydana gelmistir. Gelisimini tamamlamis hayvanlarda en Ust epitel doku
hicreleri boynuzlasarak saglam bir koruyucu tabaka haline gelir. Bag ve destek
dokusu, deride en kalin tabakay! olusturur. Bircok protein cesitlerinden meydana
gelmigstir. Bunlardan kolegen, keratin ve elastin fazla miktarda bulunan proteinlerdir.
Kas dokusu, kil kasl, yag ve ter bezleri cevresindeki kaslardir. Kil kasi kilin hareketini
saglar ve yag bezlerinden yagin bosalmasina yardimci olur. Killar kil koku ve sircaya
elastin lifleri ile tutunmuslardir. Kil kaslari yapilanmis proteinden olusmuslardir.
Kireglik ve sama isleminden etkilenmez. Sinir dokusu, sinir hiicrelerinden meydana
gelir. Deri tabakasinin en Ustinde bulunurlar. Miktar olarak ¢ok az ve ince bir yapida
dagimislardir. Deri Uretimi agisindan 6nemsizdir. Diger dokular gibi deri de cesitli
hicre birimlerinden olusmustur. Derinin yapisi incelendiginde genel olarak Ust deri
(epidermis), 6z deri (corium), alt deri (subcutis) olmak Uzere Ug tabakadan olustugu

gOrulmektedir.
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Resim 4: Deri kesiti®

Ust Deri (Epidermis); Genel olarak toplam deri kalinhginin %7’ini
olusturmaktadir. Ust tabaka, kiirklii deri yapilmayacaksa derinin islenmesi sirasinda
atilir. Oz Deri (Corium); Ust derinin altinda yer alir ve genel deri kalinhiginin %85'ini
olusturur. Orta tabaka olan 6z deri, deri imalatinda yararlanilan ve lif demetlerinden
olusan kuvvetli bir bag dokudur®. Alt Deri (Hypodermis); “Hypodermis derinin en alt
tabakasidir ve derinin %15’ ini olugturmaktadir. Gevsek 6rgulu bir bag dokudan

olusan bu tabaka kullanilmamaktadir. Tutkal ve hayvan yemi olarak degerlendirilir®.”

Cok eski gaglardan beri kullanilan deri; hayvanin atik Griininin bozulmaz forma
dénustirilmesi sebebiyle kiymetli bir zanaattir. ik insanlar avladiklari hayvan
derilerinin ve postlarinin kendileri igin iyi bir koruyucu oldugunu kesfetmigler ve
bdylece deri, ilkgaglarin baglamasiyla birlikte hayatini sirdirmekte olan insanogluna
tasin ve agacin sonrasinda yasamlarinda var olan en dnemli dogal kaynaklardan birisi

konumuna gelmistir.

8 URKMEZ, B. (2013). "Laboratuvardan Yaralarin Uzerine: Yapay Deri". Acik Bilim Dergisi. Agik Bilim Dergisi.
S TOPTAS, A. (1993). Deri Teknolojisi. Istanbul: Sade Ofset Matbaacilik. S. 12
10 GOKCESU, Z. (2002). Deri Teknikleri. istanbul: YA-PA Yayinlari. S.16



Siislenme ve susleme arzusu insanoglunun yaradilisi ile baslamistir. insanda
var olan bu istek yasadigi déneme gére gesitlilik géstererek siiregelmistir. intiyaglarini
giderme gudust ile yola ¢ikan insanoglu zamanla giysilerini, evlerini, kullandiklari
esyalari susleyerek bunu bir sanat haline dénustirmstir. insanlik tarihi kadar eski
bir kullanim egyasi olan deri, insanlarin tas ve agactan sonra ilk ve en ¢ok kullandiklari

dogal kaynaklardandirt?,

Derinin dogal yapisi nedeniyle ¢cok gabuk bozulabilir olmasi, insanlari daha
dayanikli deri elde etmek amaciyla yeni arayislara yoneltmis, kalici ve saglam hale

getirmek igin gesitli ydntemler gelistirmislerdir.

1.2. Derinin Gesitlerine Gore Siniflandiriimasi

Ham derilerin dnemli bir kismi, insanin et ihtiyacinin karsilanmasi igin beslenen
hayvanlarin kesimi sonrasi yan urun olarak ortaya cikmigtir. Deri Uretimi, dinyada
agirhkh ham deri kaynagi olarak ¢cogunlukla sigir, koyun gibi insanlarin beslenmesi
amaci ile yetistirilen hayvanlarin yani sira, az miktarlarda sirtingenler, baliklar ve
kuslarin derileri kullanilarak da yapilmaktadir. Ham deri dretiminin tek kaynagi
hayvancilik oldugu icin, hayvan varligi ve hayvanciliktaki gerilemeler bu sektoru
dogrudan etkilemektedir. Deri gesitlerine gore siniflandirilirken, ilk olarak elde edildigi
hayvanin cgesitlerine gére, daha sonra ise uygulanmakta olan kimyasal islemlerin
sonucu goére sahip oldugu doku, renk, form Ozellikleri bakimindan
siniflandiriimaktadir. Bu siniflandirma sonucunda deri istenilen mamule uygun olup

olmama, tamaminda ya da bir kisminda kullaniima gibi durumlara etken olmaktadir.

“Deri gesitleri, yapilacak olan Griiniin 6zelligine gére secilmektedirler. Ornegin
kemerde sert, cantada daha yumusgak, ayakkabida modeline gore degigen incelik ve
sertlikte deriler kullaniimaktadir. Deriler hazirlanis ve gérunuslerine gore 6zel isimler
almaktadirlar. En ince deriler, glase, slet gibi adlar alirken, parlak olanlarina rugan,

kalin olanlarina ise vidala denilmektedir!?.”

L KANBAY, H. (1993). "Derinin Oykiisii". Art Dekorasyon ve Sanat Dergisi (7), 82-88.
12 OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmisten Giinimiize Dericilik. Ankara: T.C. Kdltir ve Turizm Bakanligi
Yayinlari. S. 79



Deri cesitlerini elde edildigi hayvanlar ve o6zellikleri bakimindan; bulylkbas,

kigukbas, kurkll, surlingen ve suni deriler olmak izere bes grupta inceleyebiliriz.

1.2.1. Biiyiikbas Hayvanlardan Elde Edilen Deriler ve Ozellikleri

Bu grup, sigir derileri (dlive, inek, dana, boga, 6kiz) manda, at, tay, malak, deve
vb. hayvanlar olusturmaktadir. Bunlar arasinda en c¢ok yetistirilerek derisinden
yararlanilan hayvanlar siglardir. Sigirlarin deri yapisi, inek ve dana derileriyle
kiyaslandiginda benzer o6zellikler tasimaktadir. Fakat irk, bUyUklik ve kalinlik
acgisindan farklilk goéstermektedir. Yapisal o6zellikleri bakimindan kalin olmasi
kullanim alani olarak daha c¢ok ayakkabi ve saraciye Urunleri icin uygundur. Sigir
derilerinden elde edilen mesin, tim deriler arasinda en saglam yapiya sahip olandir.
Deri tiras ve ciltlere ayirma islemi sonrasinda giysi i¢cinde kullanilabilmektedir. Genis
ebatlara sahip olusu, bir giysinin tamamini olusturmasi konusunda énemlidir. Tim bu
dzelliklerinden dolay ddésemelik olarak da kullaniimaktadir. Uretilen Grindn tamami
ayni tabaka deriden kesildidi icin renk ya da doku goériinimi homojenlesmektedir.
Sigir napa, birinci kalitede bir deridir. Deriler yumusak ve dizgln bir krom tabaklama
gorirler. Sigir suet, et yuzi zimparalanmistir, sirca yizu kullanilmaz. Formu kalici
olmadigindan Uguncu tur bir deridir. Sigir nubuk ise krom tabaklamasi yapiimis geng
sigirlarin derileri kullanilir. Bunlarin sirga yuzleri hafifce zimparalanmisg, ince ve
yumusak derilerdir. Duveler hentz buzagilamamis geng disi sigirdan elde edilen ve
deri kalitesi gayet iyi olan homojen ve ¢ok ince bir kolagen yapisina sahip derilerdir.
inek derisi gogunlukla buzagilamig yash sigir derileridir. Cok fazla gebelikten dolayi
karin ve yanlarda esnemeler ve genislemeler gorulir. Bundan dolay! deri kalitesi
dusuktir. Dana derisi ise hayvanin yasindan dolayi sidir derilerine gére daha ince ve
daha kugUktlir. Doga sartlarindan daha az zarar gérmekte olan dana derilerine
uygulanan kimyasal islemler sonucunda drinlerde farkli renk ve doku efektleri
kazanmalarini saglamaktadir. Dana napa, ince gézenekli ve yarma islemi uygulanmis
sut danasi napasi ve kaba sirgall yarma iglemi uygulanmig besi danasi olarak ikiye
ayrilir. Kromla tabaklanmis optikge sik, yumusak, esnek, kalici bir formu ve
mukavemeti olan ¢ok kiymetli bir deridir. Dana suet, et yluzinde ince ve hafif parlak
bir slet zimparasina sahiptir. Yumusak tutumlu ve kullanim &zelligi fazla olan bir
deridir. Boga bir yasindan buyik damizlik olarak secilen erkek sigirlarin derileridir. Bu

nedenle deri dokusu daha kot durumdadir. Okiiz derisi yetiskin, gelismis ve
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kisirlastiriimis erkek sigir derisidir. Genellikle siki bir dokuya sahiptir. Boga derisine
gore daha ince lif ve sirga ylizeyine sahiptir. Manda derileri kalin ve sert yapiya sahip
olmalarinin yaninda daha az yag oranina sahiptirler. Derileri siyaha yakin renklerde
olan manda derileri daha ¢ok kdsele yapiminda kullaniimaktadir. At ve tay derileri ise
sahip olduklari kil yapisindan dolayi parlak bir gérinimdedir. Deri giysi tasarimlarinda
¢okga kullaniimaktadir. Deri tabakasinda renk ve kil yapisi bakimindan tim ylzeyde
esit bir dagilim gostermesi deri giysi tasarimlarinda farkh etkilerin elde
edilebilmesinde imkan saglamaktadir. Fakat deri giysilerin Gretim asamasinda at ve
tay derilerinin Uzerinde yer alan killarin yéna parlaklik ve doku agisindan farklilk
gbstermemesi icin ayni olmalidir. Elde edilis bakimindan pahali bir malzeme olusu,
giysinin tamaminda kullaniimak yerine, sadece belirli bolgelerinde kullaniimasina

sebep olmaktadir.

1.2.2. Kiigiikbas Hayvanlardan Elde Edilen Deriler ve Ozellikleri

Klgukbas hayvan grubu olarak adlandirabilecedimiz koyun, kuzu, kegi, oglak
gibi evcil hayvanlar ve tilki, domuz gibi yabani hayvanlardan olusmaktadir. Ozellikle
giysi uretiminde kullanilmaya uygun olan koyun ve kuzu derilerine, kimyasal islemler
sonucunda c¢ok cesitli 6zellikler kazandirilabilmektedir. Hayvanlarin irki, yasi ve
yetistigi bolgesi gibi farkli 6zelliklere sahip olan koyun derisi, Uzerinde yer alan yin ve
kil yapisindan arindirilarak kullanila bilindigi gibi ayni zamanda yun ve kil kismi ile

beraber tiraslanmadan da kullanilabilme imkani vermektedir.

Tdm evcil hayvanlar arasinda kullanim ydninden ikinci sirayl koyun derileri
almaktadir. Koyun ve kuzularin az bir bolumu kurkgulikte kullaniimaktadir. Avustralya
ve Yeni Zelanda en fazla koyun postu ihrag eden ulkelerdir. Koyun ve kuzularda yun
yapisi ne kadar ince ve kivrimli ise, deri dokusu o kadar gevsek olur. Kil koyunlarinin
derileri yin koyunlarina oranla daha siki bir yapiya sahiptir. Kegi ve oglak derisinin
daha ¢ok bulundugu Ulkeler Hindistan ve Cin’dir. Bunlari Turkiye, Brezilya, Etiyopya,
Kuzey Afrika ve Asya Ulkeleri izlemektedir. Bag dokusundan ve Ust yuzeyindeki
karakteristik sirga deseninden dolayl gen¢ kegi ve oglaklardan kaliteli deri elde
edilmektedir. Ozellikle giysi gibi genis ylzey kullanimi isteyen Griinlerde koyun derisi
elde edilis bakimindan didnyanin her yerinde yetistirilebilir olmasi ve bu sebeple daha

ucuz fiyatlara alinabilmesi, kullanildigi Grtin grubunu direk olarak etkilemektedir. Giysi
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Uretiminde hazirlanan kaliplar derinin esneme 6zelliginden dolay! diz biz zemin

Uzerinde makas yerine 6zel bigaklar kullanilarak kesim islemi yapiimaktadir.

Giysilik deri kullaniminda énemli yer tutan bir diger hayvan grubu da kegi ve
oglak derileridir. Yapisal olarak islenebilmesi agisindan siet ve nubuk Gretimine ¢ok
elveriglidirler. Stet ve nubuk derileri havlarinin kisa olmasindan, ylzey Uzerindeki
birlestirmelerle yon ayirmaktadirlar. Bu derilerin kullanimi sirasinda renk ve doku
gorunimdndn  bozulmamasi igin hav yonune goére birlestiriime yapilmasi
gerekmektedir. Ayakkabilik deri tretiminde de kullaniimakta olan kegi derileri koyun

derilerine oranla daha yagli bir yagiya sahip oldugu i¢in, daha esnek ve yumusaktirlar.

Kuzu napa, hentiz yaglanmamis ve ¢ift kathlik 6zelligi géstermeyen bir yasina
kadar olan koyunlardir. lyi bir saglamliga ve form dayanikliligina sahiptir. Koyun napa,
yumusak kromla tabaklanmis ve gevsek bir sirga tabakasina sahiptir. Hayvan ne
kadar yasliysa derinin bag dokusundaki yaglanma da o kadar fazladir. Bu da derinin
dayanikliiginin azalmasina neden olur. Gen¢ hayvanlardan bunun tam aksine
dayanikli ve degerli bir deri elde edilir. Koyun suet, krom tabaklama uygulanmis bu
derilerde et yuzu suette oldugu gibi zimparalanir. Kil koyunu krom tabaklama islemi
yardimi ile degerli, dayanikli, hafif ve yumusak deriler elde edilir. Cok kullanishdirlar.
Keci napa dayaniklihgi form kalciligi ve rahat kullanimi ile de@erli bir deridir, siki ve
tanecikli bir sirgaya sahiptir. Saglam bir deri yapisina sahip olan kegi slet, et yuzinde
ipegimsi bir zimpara yapilarak gercek av hayvanlari derisine ¢ok benzeyen bir deri

elde edilir. Damar izleri bu derinin en tipik 6zelligidir.

Domuzlar, kugukbas hayvanlardan elde edilen deriler igerisinde en kalin deri
yapilarina sahip olan, tiknaz ve kisa bacakli bir hayvandir. Hizli gelisebilen ve gabuk
Ureyebilen bir yapidadir. Kil yapisi seyrek ve kil kdkleri kalindir. Kil kékleri derinin et
ylzinden gdriinecek kadar derindir. Karin bélgeleri ¢cok ince ve gevsek bir yapidadir.
Domuzlar elde edilen deri ebatlari bakimindan koyu derilerine goére yaklasik 1,5 kat
bayuktir. Cesitli yerlerde yetistirilebilmektedirler. Bu ylzden fiyati daha uygundur.
Domuz derileri, astarlik ve yuzlik deriler olarak ayakkabilarda, ¢antalarda, giysilerde
hatta mobilyalarda kullaniimaktadir. Domuz napada killar sert yapilarindan dolay! et
yluzinden bile gorilebilecek bir sirga deseni olustururlar. Sirga hatalari sir¢a

yluzinden zimparalanip temizlenerek domuz nubuk olarak kullaniimaktadir. Domuz
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suetlerde et yluzi zimparalanmis derilerde tipik bir 6zellik olarak killarin meydana
getirmis olduklari delik izleri gérilmektedir. Bu derideki 6zgul agirlik dana, koyun,

metis ve kegi stietlere oranla daha fazladir.

1.2.3. Kiirklii Hayvanlardan Elde Edilen Deriler ve Ozellikleri

Hayvanlarin kil yapisi, bulunduklari boélgedeki iklim kosullarina bagh olarak
cesitlilikler gostermektedir. Hayvanlarin irkina gbre degismenin yani sira yaz ve kis
mevsimlerinin etkisiyle de degisebilmektedir. Genel olarak kis mevsiminde, kil értusi
en iyi ve makul bir yapiya ulasmaktadir. Kis mevsiminde lifler sikilasmistir. Bu haliyle

deri yapisi igslenmesi igin en elverigli doku niteligine erismis olmaktadir.

Bu gruptaki hayvanlardan en onemli olani tilkidir. Ortalama olarak 130 cm
boylarinda, uzun ve yogun kil yapisindan olugsmakta olan kuyruk kismi, deri Uretimi
icinde Ilks drin dretimi alaninda onemlidir. Genellikle ceket, manto yapiminda
kullaniimakta olan tilki kdrkleri diinyanin gesitli yerlerinde yetisebilmektedir. Renk
acgisindan da farkli 6zelliklere sahip olan tilki kirku, dikkatli bir sekilde yuzulip

gerilerek ylzeyinin genigslemesi elde edilmektedir.

Kdrkinden yararlanilan diger bir hayvan olan tavsanlarin cesitli renkleri
bulunmaktadir. Fakat tavsan kirkleri ebatlarinin kugukligunden dolayi 6ncelikle
patchwork teknigiyle birlestirilerek, genis yuzeyler olusturularak kullaniimaktadir. Bu
birlestirme sonucunda yuzeyde olugsmakta olan dikis izleri, killarin 6zel taraklarla
taranmasi sonucunda giderilebilmektedir. Bu islem igin kil yonlerinin ayni olmasina
dikkat edilmeli, kurklerin birgogunda oldugu gibi tavsan kurklerinde de kil boylari gesitli
yontemlerle kisaltilarak yuzeydeki butunlik gorinimu korunmalidir. Yapilan kisaltma

islemi tercihe gore yeni doku elde edilebilmesi iginde kullanilabilmektedir.

Karagul koyunun dogmamis veya yeni dogmus kuzularindan elde edilir. Karagul
postunun degeri kendi has olan buklelerinin durumuna goére tayin edilir. Buklelerinin
bulunmayisi veya acgilmis olmasi, postun ticari ydnden degerinin dismesine neden
olur. Koyunun kirk piyasada kullanilan adi mutondur. Kuzu kirkiinden kunduz ve fok

taklidi kurkler yapilmaktadir. Vizonun ise postunun rengi gri veya koyu gridir. Vagagin
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acik kahverengi benekli postu vardir. Tlyleri kisin daha da koyulasir. Leopar Kirli
sariya yakin postunun Uzerinde siyah benekler bulunur. Yavru leoparin kirk giyim
esyasl yapmaya elverislidir. Blyuk leoparin derisi 4-5cm kalin oldugu icin dikise
elverigli degildir. Samur, kumralca, sari renkte, cok yumusak, ince taylu kirkl olan
hayvandan alinir. Fok Ustin kaliteli kurkler arasindadir. Kangurular Avustralya’da
yasayan postundan ve kul rengi kirkinden faydalanilan bir hayvandir. Kurt tayleri
kahverengi veya gri renktedir. Sansar kiurku zerdevadan daha az makbuldir. Bundan
zerdeva taklidi kurk yapilir. Kdstebek etol ve manto yapiminda kullanilir. Gri, sari ve
beyaz renkte olanlari vardir. Kokarca kurku dayanikliligi olan esmer siyahimsi kil
yapisina sahiptir. Cingila, su samuru gibi hayvanlarda kurklik deri Uretiminde
kullanilmaktadir. Fakat nadir bulunusu ve deri ebatlarinin kiglk olusu gibi
sebeplerden dolayi ¢ok tercih ediimemekle beraber, kullanim alanlarinda oldukga
kisithdir.

1.2.4. Siiriingen Hayvanlardan Elde Edilen Deriler ve Ozellikleri

Genellikle yabani av hayvan derilerinden elde edilirler. Kolagen lifleri tipki bir
kumasta oldugu gibi homojen 6riimuUstir. Bu sebeple uzama yetenekleri azdir. Elde
edilen deriler, suringenlerin fiziksel 6zelliklerinden dolay! ince, uzun bir yapiya
sahiptir. Deri tlriine gore surtiingen derileri; timsah derileri, kertenkele derileri, yilan

derileri olarak gruplandirilabilirler.

Kullanim alanlari ¢ok sinirli oldugundan pahalidirlar. Kusursuz ve hatasiz
derilere seyrek rastlanmaktadir. Bu derilerin elde edilisi sonrasinda hayvanin viicudu
cogunlukla degersiz olmaktadir, bu nedenle meydana gelen masraflarinin tim, fiyata
yansimaktadir. Tabaklama, bitim ve benzeri tim iglemler diger derilerin islenti

basamaklarina oranla ¢ok daha zorlayici bir suregtir.

Yilanlarin derilerinin Ust kismi pullarla kaplidir. Pullar renkli gérinimlerinden

dolay! dogal guzellikte bir gorinti olusturmaktadirlar. Oldukga yumusak fakat ¢ok
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dayanikh bir yapidadirlar. Ozellikle tabaklama isleminden sonrasinda kiriima,

blizilme ve aginmalara kars! direng kazanmis olmaktadirlarts,

Siringen grubu icerisinde timsahlar, diger suriingenlere gore fiziksel 6zellikleri
bakimindan en iri yapili olanlaridir. Ortalama boylari 4 metre civarinda gelmektedir.
Cogunlukla Misir, Sudan ve Hindistan’ da yetisen timsahlarin, deri ylzeyleri sert
pullarla kaplidir. Timsah derileri yuzuldukten sonra gérinum olarak kotadur. Fakat
tabaklama islemi sonrasinda guzel bir gérinum kazanan bu deriler cilalanmaya da
uygun bir yapidadirlar. Timsah ve yilan derilerinin dederli olmasi, kolay elde edilebilen
diger deri gruplar icerisinde de sicak baski yontemiyle yilan ve timsah derisi

g6rinima kazandirilabilmektedir.

1.2.5. Suni Deriler ve Ozellikleri

GorunUs olarak dogal derilere benzer. Suya dayaniklidir. Cesitli esya yapiminda
kullanilir. Suni deri yapiminda hammadde olarak pamuklu dokumalar, bitkisel lifler,
atik derilerin talaglan kullanilir. Hint yagi ve boya maddesinden meydana gelen
karisim alkolli eriyik de hammadde donana kadar bekletilir. Daha sonra sicak
preslerde duzlestirilir, deri deseni verilir. Piyasada cesitli isimlerde satilir, hakiki deri
kadar kullanigh degildir. Vinilex adini hamuruna katilan plastik maddelerin bas
harflerinin birlesmesinden alir. Plastik madde ve boyalardan meydana gelen karigim
Ozel olarak hazirlanan pamuklu kumaglara sdrulir. Kumas 6nce iyice gerilmelidir.
Uzerine dokilen karigim belli bir kalinlikta presten gegirilerek yayilir. Sicak tiinellerde
kurutulup desen verilir. Sonra cilalanip piyasaya suralir. Karisim kalin olarak

dokulurse plastik yer musambalari elde edilir.

Bazi derilerin ticari olarak bilinen adlari vardir. Bunlar; glase, oglak ve kuzu
derilerinden yapilmaktadir. Genel olarak eldiven ve yumusak kadin ayakkabilari
uretiminde kullaniimaktadir. Krom tuzlariyla sepilenerek elde edilen bu deriler

piyasada ylzluk olarak da adlandirilan ince zarif derilerdendir.

13 HARMANCIOGLU, M., & DIKMELIK, Y. (1993). Ham Deri Yapisi, Bilesimi, Ozellikleri. izmir: Ozen Ofset. S. 127
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Astarlik deriler, ham koyun ve kegi derilerinin tarli yontemlerle sepilenmesi
sonucu elde edilen, dogal renklere boyanmis olan ince, yumusak ve sir¢ca tarafi

perdah yapilarak dizgunlestiriimis olan elastiki derilerdir.

Rugan, katran ve beziryagdi kullanilarak Ust Uste cila yapilan deriye firinlanarak
kurutma islemi yaptiriimasi sonu elde edilir. Kiglk ve buylk bas hayvan derilerinden
yapilir. Cok parlak ve yumusak olan bu deriler ayni zamanda suyu gegirmezlik
acisindan énemlidir. Uzerine kat kat kurutularak atilan kimyasal islemler sonucunda
¢atlama yapmamasi en ¢ok beklenen 6zelliklerindendir. Ayakkabi, portfdy, ¢izme,

kemer ve hazir giyim sanayinde sik¢a kullaniimaktadir.

Slet, sigir, dana, malak derileri, keci, oglak, koyun ve kuzu derilerinin kromlu
tuzlarla sepilenmesi sonucu elde edilir. Derilerin tersi 6zel makinelerle firgalanarak
thylendirilip istenilen renge boyanir. Kirk siet adi verilen deri cinsi ise koyun
postlarindan elde edilmektedir. Derinin ¢ift yuzinde de ayni anda tabaklama iglemi

yapilhr, ¢ift yénll kullanim olarak degerlendiriimektedir.

Maroken, kigiikbas hayvan derilerine bilhassa keci derisine krom veya tanen
(sumak) sepisi uygulanmasiyla elde edilir. Sepilenmeden sonra ¢ok agik renk
aldigindan istenilen renge boyanabilme imkanina sahiptir. En 6nemli 6zelligi taneli

gOrunusudur. Yuzeyinde baski ile girinti ¢ikintili baski elde edilir.

Domuz derileri, yapisal 6zellikleri bakimindan ¢ok saglam olan domuz derileri,
kendinden desenli, liks kullanima elverigli, suet, elbiselik hatta bavul ve c¢anta
Uretiminde dahi kullaniimaktadir. Kil kdklerinin gézenek yapisi sebebiyle ayakkabi ve

eldivenlerin astarlarinda da kullaniimaktadir.

Guderi, sirgasiz, geyik, koyun, kuzu ya da kuzu suet yarmasi olarak kullanilan
derilerin yag ile sepilenmesi sonucu elde edilmektedir. Yumusak, esnek ve mat
gorunimde olan bu deriler, ¢cok su emen bir yapiya sahiptir. Giysi ve eldiven

yapiminda kullanilir.
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Sahtiyan, keci derilerinde bitkisel tanenlerle sepilenme islemi sonucu elde
edilerek, dogal ya da renklendirilerek kullanilabilen yumusak, islenmis ince ve cilali
derilere verilen addir. Ayakkabi ve cizme yapiminda c¢ok kullaniimistir. Ozellikle
Osmanli dénemine ait sahtiyandan uretilmis pabuclar gliinimizde Topkapi sarayi

pabug koleksiyonunda sergilenmektedir.

Kdsele, buyikbas hayvan derilerinin sepilenmesi sonucu elde edilen sert, siki
tutuma sahip dogal renkteki mamul derileridir. Kendi i¢cinde sabunlu, kayisli, kromlu
ve suni kosele gibi isimler almaktadir. Sabunlu késele, belirli bir oranda yaglanarak
ve yuz tarafi perdah islemi yapilmis olan dogal renkte, yumusak tutuma sahip, elastiki
bir kosele ¢esididir. Boyanarak renklendirilebilir. Kayigl kosele 6zel olarak yaglanarak
elde edilen krupon halinde, tabii renkte ve siki tutuma sahip kdéselelerdir. Kromlu
kosele yagli ya da yagsiz olarak Uretilen beyaza yakin renkte, bikulebilir bir kdseledir.
Suni késeleler ise kromlu deri pargalari ile krom talagi ve kdsele kirpintilari gibi daha
¢ok artik olan dogal maddelerden yapilan yardimci bir maddedir. Taban astari

uretiminde kullaniimaktadir.

Krokodil, timsah ve dezar (buyuk kertenkele) derilerine verilen addir. Canta,
ayakkabi, kemer, kadin giyim esyasi gibi gesitli Grlnlerde kullanilmakta olan pahal

bir deri cinsidir.

Mesin, bitkisel sepilemeyle hazirlanmis olan kalin koyun derileridir. Ayakkabi
astari yapiminda, maroken ve saraglik iglerinde kullaniimakta olan, dogal renkte veya

boyanan ince, yumusak, elastiki derilerdendir.

Napa, kuguk ve buylkbas hayvan derilerinden genellikle krom tuzlariyla
sepilenerek elde edilir. Sirgasi duzgin ya da tanecikli yapida, ince, yumusak, esnek
ve mukavemetli farkli renkleri elde edilebilen derilerdendir. Kuzu, koyun, kegi, dana,

sigir, domuz napa gibi ¢esitleri bulunmaktadir.

Nubuk, stiete benzer gériiniimde olan, sigir derilerinin kromla sepilenmesinden
sonra ince ve yumusak tutuma sahip derilerin genel adidir. Sirga yuzeylerinde hafif

zimpara yapllarak elde edilmektedir.
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Vaketa ince mesin olarak da adlandirilan bu deriler, biylkbas hayvan derilerinin
sepilendikten sonra yaglamak ve sirga tarafini perdahlamak suretiyle elde edilir. Tabii
renkte ya da sirgadan boyanan yumusak tutumlu derilerdendir. Catlamama ve su
gecirmeme kazanimlari verilen bu deriler, bot ve asker postallari yapiminda, ayakkabi

yuzlikleri yapiminda kullaniimaktadir.

Vidala, buyukbag hayvan derilerinin krom tuzlari ile sepilenmesinden elde edilen
sirga tarafindan bitim gérmus trll renklerde ve sert tutumlu derilerdir. Canta, kemer,

ayakkabi yapiminda kullaniimaktadir4.”

1.3. Derinin Kullanim Alanlarina Gore Siniflandiriimasi

“Dericilik, ilkcaglarda insanlarin tabiat sartlarina karsi koymak amaciyla,
ortinme ve barinma ihtiyaglariyla ortaya ¢ikmistir. Derinin sanat Grind olma &zelligi
ise insanlarin deriyi isleme kesfiyle baslamistir. Bdylece deri Urlnler insanoglunun
evrimine paralel olarak giyimden c¢adira, dekorasyondan sanat eserlerine kadar

sayisiz alanda yerini almigtir’®.”

GUnumuz deri iglemesi, ayakkabi, giysilik, désemelik, karklik, saraciye gibi
cesitli kollarin tedarik ihtiyacini kargilamak icin tabakhanelerde yapilmaktadir. Bu
islenti, uzun prosesler silsilesi, mekanik etki, suyun ve ¢ok cesitli kimyasallarin etkileri
ile gerceklestirimektedir. Prosesler genel olarak; 1slatma yumusatma, kil giderme
kireglik, etleme, kire¢ giderme, sama, yag giderme, pikle, tabaklama, bazifikasyon,
istifleme, sikma, tras, nétralizasyon, boyama, yaglama, retanaj, acki-sikma, kurutma,

tavlama, mekanik igslemler, kuru dolap, finisaj, (itl, desi olarak siralanmaktadir®.

Normal sartlar altinda kolaylikla bozulan, kurutuldugunda kirilganlagsan ham
deri, basta “tabaklama” olmak uUzere bir dizi kimyasal ve mekanik iglemlerden

gegcirildikten sonra, gunlik hayatta kullanmakta oldugumuz derinin fiziksel

14 OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmisten Giiniimiize Dericilik. Ankara: T.C. Kiiltiir ve Turizm Bakanlig
Yayinlari. S. 79-81

15 Kanbay, H., “Derinin Oykis(". Art Dekor Aylik Dekorasyon ve Sanat dergisi. Say1:7. 82- 88. 1993

16 TOPTAS, A. (1993). Deri Teknolojisi. Istanbul: Sade Ofset Matbaacilik.



18

Ozelliklerine ulasir. Bu haldeki deri, bir ara uriin olup, islenerek ayakkabi, canta, giysi

gibi deri mamullerine donusur.

Deri Grin gruplari kullanim alanlarina goére giysilik- eldivenlik, saraciyelik-
cantalik, ayakkabi yuzlik ve tabanlik, suriingen ve egzotik, dosemelik, astarlik olarak
ana basliklar altinda toplasak da konfeksiyondan seyahat esyasina, mobilya
kaplamasindan, kosum takimlari ve futbol topuna kadar c¢ok c¢esitli egyalarin
uretiminde ana malzeme olarak kullaniimaktadir. Uretilen ham derinin islenmesi ve
esya haline donustirilmesi genis bir istihdam sahasi ve katma deger yaratmakta

olup, deri mamullerinin ihracati ile de énemli bir doviz kaynagi yaratmaktadir.

1.3.1. Ayakkabilar

Ayakkabi bir giyim egyasi ve aksesuari olmasinin étesinde pek ¢ok disiplini
binyesinde barindirmaktadir. Ayakla dogrudan iligkili olmasi sebebi ile saghgin,
yapisi ve teknolgjisi itibariyla mihendisligin alani icindedir. Diger taraftan tasarimi ile
sanati, toplumsal dézellikler tasidigi icin kultart ilgilendirir. Temel tiketim maddesi
olmasi nedeniyle pazarlamadan, surekli yeni arayiglara imkan verdigi icin bilim ve
endustri ile de i¢ icedir. Ayakkabi ilk olarak koruma amagl kullanilirken, sonralari eski
Yunan, Roma ve Avrupa’da bir stati gdstergesi haline gelmistir Yunan ve Roma
doéneminde kullanilan sandaletler, 8. ylzyilda ihtiyag ve liks kavramini yeniden

sekillendiren Hiristiyan dininin etkisiyle ayaklari kapatan ayakkabi seklini almigtir!’.

Ayakkabi modasi, gelisimi ve kullanim bigimi tarihsel sure¢ icerisinde degisim
gostermistir. 13. ylizyillda ayaklar ssleme amaci ile sariimistir'®. “Ayakkabi, ayagi
saran ve dig cevre kosullarina kargi koruyan bir giyim esyasidir. Adindan da
anlasildigi Gzere, ‘kap’ muhafaza eden anlamina gelmektedir'®.” Ayakkabinin ilk
kullanimi doga kosullarina karsi korunma amaciyla ortaya c¢ikmistir. Ayakkabi

yapiminda ise agac¢ kabugu, sert yapraklar gibi dodal malzemeler kullanilimigtir.

7 Tirkoglu, S. (2002). Tarih Boyunca Anadolu’da Giyim Kugam. istanb_yl: Garanti Bankasli Yayinlari.

18 Marangoz, S. ve Aksoy, M.C., (2009). Cocuklar igin Uygun Ayakkabi Ozellikleri. Ankara: Hacettepe Tip Dergisi. 40:
199-204.

9 ZIREK, S., & OZCOMERT, M. (2003). Ayakkabi Sektdr Arastirmasi. Istanbul: Istanbul Ticaret Odasi.
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Ayakkabinin gelisiminde iklim sartlari, yasam sekli, din, tarihi olaylar, toplumsal ve

teknolojik gelisimler gibi etmenler dnemli rol oynamistir.

Ayagi saran deri ve ilkel sandalet gibi antik ayak giyiminin temel bigimleri
milattan onceki doénemlere dayanmaktadir®®. Yapilan c¢alismalar sandaletin
temellerinin Antik Misira dayandigindan bahsetmektedir. Bu dénemde islak kumlar
ile kalip c¢ikararak, yaprak ve benzeri dodal malzemelerle yapilan sandaletlere

ayaklarin korunmasi amaci ile topuk eklenmistir?®.

Tarihte bilinen ilk ayakkabi sekli, duzlegtirilmis ot veya kaba derinin ayaga ilkel
iplerle baglanmasindan olunmaktadir. Mevcut kaynaklara gére ayakkabiya ait ilk
bulgulara Avrupa (ispanya, Fransa, italya) " daki magaralarda rastlanmaktadir: M.O.
12000-15000 yillarinda ispanya® nin dogusundaki Paleolittk magara resimlerinde
erkeklerin deri, kadinlarin kurk ¢izme giydikleri gorulmektedir. Asirlar boyu kullanim
alaninin genigligi ile deri her alanda karsimiza c¢ikar. Ayakkabinin tarihini
inceledigimizde o6nemli degisikliklerle karsilasmaktayiz. Asirlardan beri birgok
uygarlikta deri; hikimdar, din adamlari, yoneticiler ve onlarin aileleri tarafindan
kullanilabiliyorken; Asurlular zamaninda bu tamamen degismistir. Deri ayakkabi,
gizme ve sandalet artik tim halk ve Ozellikle askerler tarafindan da kullanilabilir
duruma gelmistir. "Y" bigimli ve "T" bigcimi baglantili ve sag sol ayrimli ilk sandaletler
Misir kokenlidir. Hakiki deri ve kdselenin yani sira yaprak ve papirusten ordlmus
olanlarini da gérmek mumkindur. Bu sandaletler, dunyanin birgcok muizesinde
sergilenmektedir. Bes bin yillik Misir Uygarligi ilklerin yasandidi bir toplum olmasi
sebebiyle ¢ok 6nemdir. Tarim, sanat, sanayi, yazin, heykelcilik, resim boyama,
sehircilik, bayuk tapinaklar, din gesitliligi, tek tanricilik gibi daha pek ¢ok yapit, islem,

islev 6ncelikle misirda bagladigi gorilmuastir.

20 McDowell, C. (1989). AYAKKABIDA EGILIMDEGISIMLERININ GORSEL ANALIZI: HOTIC ORNEGI. (N. ERTURK,
E. VAROL, & D. MERIC, Dii) https://dergipark.org.tr/download/article-file/112082 adresinden alindi

2L O'Keeffe, L. (1996). AYAKKABIDA EGILIMDEGISIMLERININ GORSEL ANALIzI: HOTIC ORNEGI.
https://dergipark.org.tr/download/article-file/112082 adresinden alindi
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Resim 5: Sandalet imalathanesi, Theb bélgesinde on sekizinci silaleye (tahminen isa'dan bin
bes yiiz 6ncelere) ait freskleri (M.0.1500)%2

Hasan Yelmen, 'Kazligesme'de 50. YII' adh kitabinda ilk sandalet atdlyesi ile
ilgili su bilgileri bize sunmaktadir; "Firavun mezarlari duvar resimlerinden, deri ve
deriden egya uretimi ile ilgili pek ¢cok belge ilk defa I. ROSELLINI tarafindan

bulunmustur.

Fresk tam anlamiyla bir sandalet imalathanesini betimlemektedir. Kesimden,
dikime, boyamaya degin pek ¢ok islemi bir arada gosterilmektedir. Bu resimle, tarihin
ilk sandalet atolyesini belgelenmis olmaktadir. Ug bin bes yiiz yillik bu atélyeden énce
sandalet atdlyeleri olabilir, amma bu ilk belgedir denilebilir. Misir'da dericilik bir imalata

ve kiglk 6lgekli sanayiye donismustiir?.

Ayakkabi kullanimi ve slsleme cgesitleri konusunda diger uygarliklari
inceleyecek olursak; Hititlerin deri isleme ve deriden Urlin yapiminda ne kadar ileri
oldugunu goérmekteyiz. Ayni zaman da Hititler, 6zellikle burunlari kalkik ayakkabilari

ile GnltGdUrler?.

Yasam seklinin farkligi ve ata binme kultirinin etkisi ile Asurlular basta olmak

lizere diger Mezopotamya medeniyetleri uzun konglu deri gizmeler giymistir. ilk dkgeli

22 YELMEN, H. (1992). Kazligegsme’'de 50 Yil- 1. !stanbul: Ezgi Ajans Yayinlari. S. 147
B YELMEN, H. (1992). Kazligesme'de 50 Yil- 1. Istanbul: Ezgi Ajans Yayinlari. S. 150-151
24 DAGTAS, L. (2007). Anadolu'da Dericilik. MAS Matbaacilik, Istanbul s. 9
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ayakkabilar Asurlularda goérilmus olup, Ustten bagcikl ayakkabilar da yine Asurlarin
bulusudur. Stimerler; Misir sandaletlerine benzer sandaletler kullanmiglardir. iO. I1.
Binden sonra ayaga bantlarla baglanan sandaletler yayginlagsmistir. i.O. lll. Binden
itibaren deriyi islemeye baslayan Mezopotamya'da, kirmizi sahtiyan derisinden
yapilan ayakkabilarin giyildigi bilinmektedir. Bu ayakkabilar kayiglarla kapanabilen,

susli, topuklu ve topuksuz olarak Uretilmislerdir.

Eski dinya devletlerinden Romalilarin kirmizi deriden yapilmis ayakkabilari
giymeyi ¢cok sevdikleri ve o zaman da yuksek tabakada bulunanlarin giydikleri luks
ayakkabilarin yapildigi en iyi cinsten derilerin de sarktan getirildigi hakkinda

literatiirde sik sik tesaddif olunan tarih bilgisi akla gelmektedir?.

Roma tarihgilerinden Plinius, Beotia'll (Hyle) Tykhios' u, dericiligin mucidi olarak
gosterir. Tykhios, ayni zamanda deri isciliginin yani sira ayakkabi yapimcisidir.
Plinius, Tykhios' u, deriden esya 6zellikle ayakkabi yapiminda usta olarak yazar.
Ovidius'da, yine Hyle' li Tykhios' tan '...hi¢ kimse Tykhios' tan daha yetenekli degildir

ve o kadar iyi ayakkabi yapamaz diyerek soz eder?®.

Eski Yunan® da ise bildigimiz sandaletlerin yani sira, bot tipi ayakkabilar da
giyilmigtir. Yunan ayakkabilari U¢ ¢esittir: Kayiglarla baglanmig basit bir tabandan
ibaret olan sandal, ayrica bir tabani olmayan aba ayakkabi ve kothornos adi verilen

devrik konglu bir ¢esit potin.

Ayni tip ayakkabilari Romallar da kullanmiglardir. Romalilar da ayakkabi
modelleri giderek zenginlesip ¢esitlenmeye basglamistir. Eski Yunan ve Romalilar da
M.O. 500" ler de sahnede boyu uzun géstermek igin dkgenin yerini tutan, yliksek

mantar tabanli ve konglu “kothurnus” modeli ayakkabilar, trajedi aktorlerince

giyilmistir.

Ayakkabi, cizme ve sandalet; deri Uretimini yayginlasmasi ve tabakhanelerin

kurulmasiyla birlikte belli bir zimrenin kullandigi bir malzeme olmaktan ¢ikarak, halka

= DA(:3TA$, L. (2007). Anadolu'da Dericilik. MAS Matbaacilik, !stanbul s. 10
% DAGTAS, L. (2007). Anadolu'da Dericilik. MAS Matbaaclilik, Istanbul s.12-13
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inmistir. Halkin kullanim alanini belirledigi ve goérsel anlamda eksiklikleri gidermek
amaciyla el isciligine yogunlasmiglardir. Degisik kayislarla, yeni formlar
kazandirilarak topuklu veya topuksuz, rahat ve dayanikli ayakkabilar Gretiimeye

baslanmistir.

Gulnumuzde gelinen noktada derinin kolay ulasilabilir olmasi, ¢cok farkl
tekniklerin bulunmasi ve insan ihtiyacinin yani sira farkl tasarim urunlerinde
uygulanmasi ayakkabi sektdérinin gelismesine sebep olmaktadir. Bugln
ayakkabiciligin geldigi noktada sanayi devriminin etkilerinin, el is¢iliginin yerini aldigi
gorilmektedir. Sanayi devrimi; Uretimi artan, bu alanda gérsel ve dokunsal anlamda
daha farkh mamul Uriin Gretmeye olanak saglarmistir. Ayakkabilik deriler; koyun, kegi,
sigir ve dana vb. hayvanlardan elde edilerek Uretilir. Dana ve sigir derileri; yapilari
geregi ayakkabi yiizliik deri Giretimine oldukga uygundur. ince bir yapiya ve siki bir
cilde sahiptirler. Ayni zamanda daha esnektirler. Kegi derileri; kegi derilerinin histolojik
yapilari dana derileri ile koyun derileri arasinda yapisal bir dzellige sahiptir. Koyun
derilerine gore daha az yag igerirler. Ayakkabi yuzluk derisi Uretimi icin oldukca
uygundur. Koyun derileri; bu deriler giysilik, fantezi, kitap ciltik ve astarlik deri
yapilmaktadir. Daha siki strikturli olanlar chevrette denilen ayakkabi yuzlik
yapiminda ve kuguk deriler ise eldivenlik deri yapiminda kullanilirlar derinin daha sert
ve koruyucu olmasi igin bazi igslemlerden geger ve dayanikhhgi artirilir. Koyun ve kuzu

derilerinin bayuk bir kismi kirk stet Gretiminde kullanilir.

1.3.2. Saraciye Urinleri

Saraciye; deri, tekstil, musamba gibi ¢esitli malzemelerden Uretilen bavul, ¢canta,
clizdan, kemer vb. Urlinlere verilen isimdir?’. Ayakkabi ve giysi disinda kalan, gesitli
kullanim amagch urin ve slUs esyasi Ureten sanayi dalidir. Saraciyelik deri ise bu

alanda kullanilan ana malzeme olan deriye verilen isimdir.

Saraciye Uretiminin kdkeni, binek hayvanlari igin kosum takimi Gretimine
dayanmaktadir ve gec¢miste; Sarachane'deki dikkanlarda kosum takimlari, askeri

alanda kullanilabilecek; silahlik, matara, su kirbalari, kilig, silah kiliflari, eyer takimlari

27 S6zIUk. (2019). 2019 tarihinde Tirk Dil Kurumu: http://sozluk.gov.tr/ adresinden alindi
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gibi deri Urunlerin yapildigi bilinmektedir. Zamanla bir sanata doéntsen deri
islemeciligi; kendini bircok alanda goésterdidi gibi saraciye alaninda da gostermeye
baslamistir. Gegmisten glinimuize stsleme amaclarindan dolayi c¢esitli malzeme ve

teknikler bir arada kullaniimaya baslanmistir.

insan hayatinda ihtiyaglarini karsilamak amaciyla ortaya ¢ikmis olan el
sanatlari, bulunmus oldugu toplumun yasayis 6zellikleri ve doga kosullarina uygun

gelismeler gostererek belirli bir kiltirlin 6zelliklerini yansitir hale gelmistir?.

Osmanli imparatorlugu zamaninda deri lizerine siisleme sanati; Kur’an kaplari,
deri heybeler, kalkanlarin yani sira, iglevi gesitli evraklari saklamak olan mektupluklar,
evrak cantalari, para keseleri ve clizdanlarin kullaniminin siklikta oldugu deri Grtinler
arasinda yer almaktadir. Bu ¢antalar sisleme teknikleri bakimindan dival isi, tel sarma

gibi teknikler kullanilarak olusturulmustur®.

Bugln bircok mizede karsimiza gikan ve gesitli tekniklerle Uretilmis olan
saraciyelik Urtnlerin, gecmis dénemlerden bu zamana gelerek bu alanda ne kadar

gelismis olduklarini ispat etmektedir.

Topkapi Sarayi Muizesi'nde sirma islemeli veya degerli taslar ve altin
plakalardan yapilmig suslu egerler, altin, gumus plakalar, micevherlerle susli kosum
takimlari bulunmaktadir. Mlcevherli ve sirma igslemeli ok ve yay torbalari, deri aplike
isciligi ile yapilmis su kaplari, sirma ile islenmis bardak, defter, evrak ¢antalar ile para
keseleri gecmis donemlerde deri sanatinin ustalikla yapilmig sanat eserlerini géormek

mUmkindir®.

Saraciye Urunler incelendiginde, genelde kiymetli kabul edilen esyalar
muhafaza etmek veya tasimak icin Uretilen esyalarin genelini kapsadigi

gorulmektedir. Saraciyelik Grunlerin imal edildidi derinin ince, saglam ve gorsel agidan

2 DAGTAS, L. (2007). Anadolu'da Dericilik. MAS Matbaacilik, Istanbul. S. 21

29 OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmisten Giiniimiize Dericilik. Ankara: T.C. Kiiltiir ve Turizm Bakanhg
Yayinlari. S. 15

30 OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmisten Gunumduze Dericilik. Ankara: T.C. Kiltir ve Turizm Bakanligi
Yayinlari. S. 100
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kullaniciy! tatmin etmesi gerekmektedir. Saraciyelik esyalarin genellikle tasima ve

muhafaza etme niteligi tasimasi sebebiyle bu 6zellikleri tagiyor olmasi gerekmektedir.

Deri saraciye Urlnleri kullanimi, gegmisten glinimuze ¢esitli sekillerde gelerek,
glinimuzin 6nemli aksesuarlari konumuna gelmistir. Bu aksesuarlarimizin basinda

g¢antalar gelmektedir.

Farkli tirde esyalari muhafaza etmek ve tasimak amaciyla kullanilan kaplara
¢anta, kese, ciizdan, heybe, kubur, torba vb. adlar verilmistir. “Deri, bez, plastik gibi
degisik maddelerden degisik bicimlerde yapilan buydklllerine gbre para, evrak,

yiyecek gibi nesneleri korumaya ve tagimaya yarayan kap®..”

Tarihte cantalari hem kadinlar hem de erkekler kullanmiglardir. Cantalarin
daha zarif ve iglemeli olanlari genellikle kadinlar tarafindan tercih edildigi gorulurken
erkeklerin islevselligi tercih ettigi gézlenmistir. Cantalarin adlari ve bigimleri tasidiklari
siniflandirma sekline gore degisiklik gostermektedir. Kol ¢antasi, doktor gantasi,

¢ocuk cantasi, gitar gcantasi gibi gesitli isimler almaktadir.

Cantalar c¢aglar boyunca, ¢ogu dogal olmak Uzere cgesitli materyaller
kullanilarak Gretilmistir. Bunlarin iginden en ¢ok deri ve dokuma tercih edilmigtir.
Maalesef organik oOzellikte olan bu malzemeler uygun koruma sartlar
saglanamamasindan dolayl zamana yenik dusmustur. Bu nedenle ginumuze ¢ok az
ornegi bulunmaktadir. Bu olumsuzluga ragmen edinilen yazili ve gorsel kaynaklar

sayesinde ge¢miste kullanilan ¢antalar hakkinda fikir yuratebilmektedir.

Tarihin her doneminde ¢anta yapiminda tercih edilen ana malzeme deridir.
Hem erkek hem de kadinlarin kullanmis oldugu cantalarin derileri, ¢esitli hayvan
derilerinin tabaklanmasi ve iglenmesi sonucu Uretilen bir malzemedir. Cesitli kliglk ve
blylkbas hayvanlardan Uretiimekte olan bu deriler, eti igin tiketilen bir hayvandan,
maksimum fayda saglamak amacl kullaniimaktadir. Stet, nubuk, rugan vb. sekillerde
Uretilen derilerin Gzerine uygulanabilen cesitli finisaj yontemleri ile cesitli etkiler

yaratmak mudmkindir. Genellikle napa deri; evrak cantalari, portfdy ve clzdan

31 Marry Stewart, Launching the Imagination, Published by McGraw Hill Higher Education, New York, 2002, s.15
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yapmak icin kullanilirken, vejital ile yapilan sivama ¢antalar tok bir gérinim verir,
seyahat ¢antalari, omuz ¢antalari, okul ¢gantalari, evrak ¢antalari ve gunlik kullanima
yonelik cantalar gibi yaygin olarak kullanilan ¢anta gruplarinin derileri ise daha ince

ve yumusak deriler kullanilarak yapiimaktadir.

Literatirde, torba sbézcugu ilk defa XIV. yulzyilda kullaniimaktadir. Misir
hiyerogliflerinde torbalar, belde tasinan ¢antalar olarak resmedilmislerdir. Misirlilarin
farkli muicevherlerini tagiyan bu torbalar da tipki giysilerin, ayakkabilarin,

micevherlerin oldugu gibi, sosyal stati géstergesi konumundadir.

“Yunan Kiltirinde, ¢anta ki¢uk deriden yapilmig, genellikle kemere asilarak
tasinan ve igerisine para konulan tulum seklinde bir kesedir. icine elbise ve diger
esyalarin konuldugu daha biylk boyda olanlari da vardir. Kaynaklarda para kesesi
olarak gegen balanetione c¢antalar deriden yapilmis kigik torbalar idi ve Ust

kismindaki bogluktan gegirilen bir kordon veya bir dil araciligi ile sikistiriliyordu32.”

Romalilarda kiguk boyutta olan ve paralarin konuldugu ¢anta ve keselerin farkh
turlerinin oldugu da belirlenmigtir. Pascelous deriden yapilmig, kiguk, kemere asilan

ve icinde para tasinan bir canta olarak tarif edilmistir.

Spor yapan kisilerin, hamam ve gymnasiumlarda, gamasirlarini koymak igin
kullandiklari torba ve guvallar derinin yani sira kumas ve kegi kili gibi malzemelerden
de uretilmigtir. Ayrica aligverise giden koyluler bu torbalar tasidiklari gibi gunlik

islerde de her c¢esit esyalar bu torbalarla ilkel cantalarla taginmistir.

XVI. ve XVII. yuzylllarda ise, elbiselerin genislemesiyle birlikte kadinlar,
esyalarini eteklerinin icine saklamaya baslamis ve bdylece ¢anta 6nemini
kaybetmigtir.” Hem erkek hem de kadin torbalari belirgin kullanimi reddedilip, etek ve

pantolon altinda uzun islemeli ipli ¢antalarla asilarak kullaniimistir. Cantalar sadece

32 Anne Johnson, Handbags the Power of the Purse, United States of America, 2002, s.3
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fonksiyonel degildir ama onlar da genellikle bu tir para, parfim, mucevher gibi

hediyeler igin géze garpan dekoratif kaplar olarak kullanilmiglardir®.”

1820’lerde bayanlar mendil, parfum vb. egyalarini tagsima amacgli kumastan
askili canta ya da kese kullanmiglardir. Sadece birkag¢ sene igin kullanilan bu ¢antalar
1830’dan sonra islenmis kese ve isli torba halini almistir. 1840 civarinda ise igine cep
dikilmis etekler moda olunca cantalar ikinci plana dismustir.1850 sonrasi ise
trenlerin gelismesi ile daha ¢ok yolculuklara ¢ikiimaya baslanmis, buda &6zellikle
kadinlarin manikir aletleri, parfimleri, kimlik, para ve bilet gibi esyalarini tagiyabilecek
¢anta ihtiyacini dogurmustur. Bunlar 1865'te 6zel seyahat ¢antasi yapilincaya kadar
¢ok kiclk cantalarla taginmistir. Canta zaman iginde kullanim alanlarinin gogalmasi

ile sekil, renk ve malzeme agisindan degisime ugramistir.

Toplumlarin farkli yapilar ve ihtiyaclarindan dolayi, farkli amaglarla ortaya ¢ikan
¢antalar bugine gelinceye kadar bircok evrim gecirmistir. Baslangigta islevsel

gereksinim sonucu ortaya ¢iksa da glinimuz toplumunda modanin etkisi altindadir.

1910’larin bele oturan ince hatli giysileriyle ince, deri el ¢antalari gok popdiler
olmustur. Cantalar, Birinci Dinya Savasi'yla birlikte yepyeni bir fonksiyon kazanmistir.
Kadinlar, icinde bir mendil ya da bir esans sisesi olan zarif keselerin yerine,
muslukcularin ya da askerlerin cantalari gibi sert, ise yarayan ve saglam

malzemelerden yapilmig ¢antalar kullanmiglardir.

“Savas sonrasinda baglayan turizm; trenlerle, gemilerle yolculuklarin yapilmasi,
cantada yeni arayiglara sebep olmustur. Artik kadinlar da erkekler de daha konforlu,
iyi derilerden yapilmis iyi kesimli valizler, kutular ve el cantalari arzulamiglardir.
Seyahat c¢antalari seyyahlarin en énemli aksesuarlari konumuna gelmistir. Louis
Vuitton, Hermes, Gucci ve Lancel gibi bugiin de bu sektériin en buyuk isimleri olan

markalar dogmustur.1920 yilinda, Kanadali askerlerin c¢adirlarini ilham alan

3 Foster Vanda, Ganta ve Cantalar, BT Batsford Ltd, Londra, 2005. s.25
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Hermes'in fermuar kullanmaya baslamasi canta sektorinde gercek bir cigir

agmigtir34.”

Cantada bir bagska donim noktasi da Ikinci Dinya Savasi sonrasinda,
modadaki degisimle birlikte yasanmistir. Canta, sadece bir seyler tagsimaya yarayan
bir kap degil, kadinin siluetini tamamlayan bir moda objesi konumuna gelmistir.
Christian Dior, Fendi, Chanel, Prada gibi markalar klasiklesen modelleri yaratmaya
baslamiglardir. Canta, bugin belki de liks kavraminin en u¢ noktalarindan birisi
konumuna gelmistir. En iyi derilerden, en pahali micevher taslariyla kombinlenen

¢antalardan s6z etmek mimkuindur.

1920’ lerde Tutankomon’ un mezarinin ortaya c¢ikmasi ile modada Misir
rizgarlari esmistir. Cikarilan bulgularda bezeme, boncuk isli ve kanath sfenks dekorlu
Misir cantalari ortaya c¢ikmigtir. Klguk, ele alinan gantalar, kurdele ile bilege
gegirilmigtir. 1930, bugtn kullanilan torbalarin gogu bu dénemde ortaya ¢ikmistir.
1930’da soyutlama desenler, plastik fermuarlar gibi yeni endustriyel malzemelerle
olusturulan ¢antalar, Art Deco tarzi yansitmaktadir. 1940’larda ikinci Diinya Savasiyla
birlikte suslemeden uzak, daha blylk ve pratik c¢antalar kullaniimistir. Gaz

maskelerinin kullanimi, onlari tagiyabilecek yeni ¢anta ihtiyaglarini dogurmustur.

1950’ler, 1947’ Christian Dior’'un yaratmis oldugu “The New Look” adli akimin
devaminda, askeri tarza karsilik olarak kadinin zarifligini klclk, sik cantalarla

tamamlamistir.

1980'lerde ganta, saglik ve spor alaninda da kullaniimaya baslanmigtir. 1985

yilinda, Prada, ilk defa tamamen unisex ¢antalar uretir hale gelmigtir.

Baslangicta tagsima amagli kullanilan torbalar olarak adlandirdigimiz ¢antalara,
zaman ve teknolojinin ilerlemesiyle birlikte yeni alanlarda ihtiya¢ duyulmus, yeni,

islevsel ¢anta tasarimlari ortaya ¢cikmistir. 2000’lerden sonra cep telefonu, fotograf

34 Wilcox, Clair, Canta, V & A Yayinlari Londra, 1999, s.52
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makinesi, tablet gibi teknoloji trlinlerinin gelisimi sonrasi, ihtiyaca cevap veren ¢anta

tasarimlari teknoloji ile farkh bir boyut kazanmistir.

Bununla birlikte ¢esitli boncuklar, taslar ve degisik materyaller ile sitslenerek
estetik acidan da tercih edilen bir aksesuar konumuna gelmistir. Ozellikle bayanlarin
guindelik yasamda kullandiklari ¢antalar, islevsel amacini bir kenara birakip, moda ile
ayrilmaz bir butin haline gelerek sikhdini tamamlayan bir aksesuar konumuna

gelmistir

Moda ile birlikte c¢antalarda, yeni renkler, yeni dokular, yeni malzemeler
kullanilmistir. Farkl kigiler tarafindan, farkli renkler begenilmis, bu begeniler sonucu
yeni stiller ortaya ¢cikmistir. Artik tek kalip bir ¢anta bile, Gzerindeki doku efektleriyle,
renk segenekleriyle, kullanilan malzeme ve malzeme kalitesiyle ¢ok farkl kitlelere

hitap edebilen konuma gelmigtir.

1.3.3. Giysi Uriinleri

Deri her donemde c¢esitli kiltlirlerde kullaniimig olmasina ragmen, kullanim
alanlari, kullanim sekli ve sembolik degerleri bakimindan farkhlklar géstermistir.
Saglam yapisindan dolayr en énemli kullanim sebebi olmus ancak daha sonralari,
cesitli etkilesimlerden dolayl daha genis alanlarda da farkh sekillerde kullaniimaya
baslamis, O6zellikle de giysilerde farkli ideolojik goéruglerin semboll olarak

kullaniimistir.

Giysi icin kullanilan derilerin iglenmesi eskicaglara dayanmaktadir. Hun
topluluklarinda oOzellikle deri pantolonlar 6nemli bir giyim egyasi olarak
kullaniimaktaydi. Derinin tercih edilme nedenlerinden en 6nemlisi; materyal olarak
dayanakli olmasidir. Hun topluluklari deri pantolon ve deri ¢izme kullaniminda en

onde gelen topluluklardan olmuslardir.

Bunun yani sira Sumer toplumunda; askerlerin giydigi deri giysilere (Aguhhu),

yine Sumerlerin giydigi etek ve deri giysiler (kaunakes), Asurlar déneminde giyilen
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genis, kolsuz paltolar (quffas); Mezopotamya Uygarligi ddneminde var olan deri giyim

Urunleridir.

Deri Urtinler yasadigimiz cografyanin ikliminden dolayi ginimuze ¢ok az sayida
ulasmis Urlnlerdir. Glnimizde bu eserlere sadece mizelerde veya duvar

resimlerinde rastlamaktadir.

Louvre Mizesi'nde bulunan Zannatum Steli' nde (i0. 2440) deri giysi, yine ayni
Mizede yer alan Akad Krali Naramsin' in Stelinde (i0. 2270-2233) deri giysi
oldugundan hareketle, Stimerler ve Akadlar dénemlerinde, iO. lIl. Bin yilinda deri

giysilerin giyildigi sdylenebilir.

Catalhéyuk' te bulunan bir tapinagin duvarinda; kimileri bellerine dedin leopar
derisine sarinmig, dans eden bir grup resmedilmistir. Pismis topraktan kadin figUrleri,
tapinaklardaki ana tanrica heykelleri, kutsal av alaninin dogu ve kuzey duvarlarinda
yer alan silahli erkek figurleri siyah benekli, pembemsi leopar derisinden giysiler
giymiglerdi. Akrobasi ve dans sahnelerindeki kisiler ile ritiel sahnelerdeki rahipler de
leopar, aslan ve geyik derilerinden acik sari renkli baglik ve elbiseler ile tasvir

edilmisglerdir®®,

Galatlar, Anadolu'da Galat Yaylasina geldiklerinde, buradaki yerli halkin,
kunduraciligi ¢ok iyi bildiklerini gormuslerdir. Ege ve Yunan Tarihinde; Akhalarin,
bazen hayvan postundan yapilmis uzun paltolar giymekte olduklari ve tahta cergeve
Uzerine gerilmis birka¢ kat sigir derisinden ibaret kalkanlar kullandiklarindan

bahsedilmektedir.

Deri giysilerin  “moda” c¢ercevesi icinde ele alinmasi 1960'h vyillara
dayanmaktadir. O yillarda yeni kesifler pesinde olan italyan moda giysi tasarimcilari,

deri Ureticilerine yon gdstererek giysilerde kolaylikla kullanilabilecek deri tretimlerinin

3% DA(:3TA$, L. (2007). Anadolu'da Dericilik. MAS Matbaacilik, Istanbul. S. 16
3 DAGTAS, L. (2007). Anadolu'da Dericilik. MAS Matbaacilik, Istanbul. S. 16
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yapilmasini saglamiglardir. Ve bdylece deri, diinya moda sahnelerinde yer edinmeye

baslamistir.

insanlarin bilgisini ve uzmanhgini arttirdiyi paralelde derinin islemesi ve
Uretiminde de baslarda gereksinimler dogrultusunda bir malzeme, sonralari ise
gelisen teknoloji ve iletisim araglari ile birlikte ayni zamanda genis kitlelere ulasan
estetik kaygilarinda 6ne ¢iktigi bir moda akimi olmugtur. Dinyanin farkli noktalarinda
meydana gelen sosyo-kulturel gelismeler de deri Grunlerine gesitli sembolik anlamlar

yuklenmesinde etkili olmustur.

Amerika’ da kullanilan deri kovboy kiyafetleri, vahsgi batinin deri giysi tarihinde
onemli bir konuma sahip olmasina vesile olmustur. Levi Strauss hi¢ kuskusuz bu
konuda 6nculuk etmis bir isimdir. Kanvas pantolonlar ile kisa deri ceketler giyerek bu
yeni akimin olugsmasinda ve yayllmasinda etkin olmustur. Kovboylar siklikla atlarin
Uzerinden distigu igin, kalin halatlar kullanarak kendilerine zarar gelmesini dnlemis
ve bu sebeple kot pantolonlarinin Ustiine kalin deriden yapilmis “chap” giymisler.
Kegi, geyik veya at postundan eldivenler takmig, puskulli ceketler kullanarak at

Ustundeki hareketleri dogrultusunda gorsel bir etki yaratmiglardir.



31

Resim 6: Deri giysi ve aksesuarlariyla donanmis bir kovboy?’

1900’0 yillarin baglarinda askeri Gniformalarda da 6zellikle ddnemin sartlarinda
kullanilan ucak kokpitlerinin agik olmasi sebebiyle pilotlar deri giysiler kullanarak
ruzgardan korunmuslardir. Derinin koruyucu 6zelliginin yani sira esnekliginden dolay

rahat hareket imkanina da sahip olmuglardir.

37 Anne-Laure Quilleriet, The Leather Book, Assouline Publishing, USA, 2004, s.80



32

Resim 7: 1931 yilindaki ugus kiyafetiyle Pilot Dumesnil®®

Alman Ordusu I. Dinya Savas! esnasinda pilotlar igin 6zel olarak tasarlanan
deri ugus giysilerini tanitmasiyla, yeni bir modanin baslamasina zemin hazirlanmistir.
Bele oturarak ergonomik kullanimin énemsendigi bu giysilerde blyuk kurk yakalar,

kol ve etek uclarinda darlastirilip gevsetiimeye yarayan aksesuarlar kullaniimistir.

1920’li yillarin hemen 6éncesinde, Birlesmis Devletler Kolordusu -75 derecenin
altina inen hava sartlarina karsi 1sinabilen Uniformalar yaptirmiglardir. Bunlar ugakta

bir prize takilarak isitilip kullaniimistir.

Deri giysilerin adina yapilan bir diger énemli gelisme de fermuarin ilk kez icat
edilip 1928’de deri ceketlerde kullaniimasidir. Efsane olarak gortilen A2 ugus ceketleri
Hava Kolordu Laboratuvarr’'nda Eylul 1930’da tasarlanmis olup, basing farkliliklari ve
mevsim Ozellikleri dikkate alinarak Uretilmigtir. Sert ve fonksiyonel A2 ceketleri

Kahverengi at postlarindan  Uretilmigtir.  Ordunun  bu ceketleri rahat

38 Anne-Laure Quilleriet, The Leather Book, Assouline Publishing, USA, 2004, s.89
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kullanilabilmesinden dolayi Il. Dinya Savasi dncesi Amerika Huikimeti 200.000
fermuar siparis ederek, 1935 — 1944 yillari arasinda Birlesik Devletler’ de Uretilmigtir.

Ozellikle 1I. Diinya Savasi’nda A2 ceketler, kahramanlik sembolii olarak gérilmustir.

Orduda deri Uniformalarin kullaniminin artmasi, toplum icinde de etkisini
gostererek, kahramanlk semboli olarak gérilen deri ceketlerin halk tarafindan da
kullaniima istegiyle karsilasiimis olmasi, Uretimini yapan firmalari harekete gecirerek

benzer ceketlerin hizla sokaklarda kullanilir hale gelmesine sebep olmustur.

Norton, Triumph, Vincent gibi efsanelesmis motor yapimcilari, 20 yuzyilin
baslarinda gérilmektedir. Motorlu tagitlarin ortaya gikmasi trafigin karismasina sebep
olmus, sonrasinda iki tekerlekli motorlar Gretiimeye baslamigstir. Motosiklet ilk
Uretildiginde kullanan kisilerin Ustlerinde takim elbise bulunmaktadir. Daha sonralari
rizgar ve soguktan korunma amacli olarak deri ceket kullanmiglardir. Kullanilan bu
ilk deri ceketler de kahverengi olup at derisinden uUretilmistir. Beli kemerli ve uzun
paltolar seklinde tasarlanmis olan bu UGrlnler uzun eldivenlerle birlikte kullanilmistir.
Zamanla motor kullanicilarinin sayisinda artis olmasi, yeni bir sektorin dogmasini
saglayarak motor malzemeleri, aksesuarlari ve motor kullananlara 6zel deri giysiler

satis1 yapan isyerleri Amerika’nin farkh sehirlerinde acilmaya baslamistir.
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Resim 8: 1892 yilinda Madrid'de agilan “Loewe” magazasi®®

ilerleyen zamanlarda motor kullanan kisilerin, binici deri pantolonlari, botlari ve
arkasinda sahin resmi bulunan deri ceketleri, asilik ve isyankarlik semboll olmustur.
Motorcu getelerin artmasi Temmuz 1947’ yilinda bazi Amerikan vatandaslar
tarafindan protesto edilerek deri giysileri “motorcu getelerin Uniformalar’” oldugu
dUsunudlmuas ve bunlarin kullaniimamasi yéniinde karar almiglardir. Uzun bir sire kot
pantolon ve deri ceketler gbzden dislrilmis olmasina ragmen, arkasindan degisen

moda anlayisglari sayesinde tekrar populerligini korumustur.

Giysiden sonra motor kullanicilar tarafindan kullanilan dnemli bir aksesuar da
basliklardir.1950’li yillar sonrasinda Harley Davidson ve Buco firmalarinin dnculuguni
yapmis oldugu basi koruyan sert materyallerden yapiimis olan basliklar Gretilmigtir.

Bunlar firma kataloglarinda yerlerini almiglardir.

3% Anne-Laure Quilleriet, The Leather Book, Assouline Publishing, USA, 2004, s.126,127
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1970’li vyillarda cinsiyet ayrimini ve cinsiyetin giysilerle ayristiriimasi
dusuncesini redderek, karsi koyus bicimi olarak adlandirabilecegimiz punk akimi
ortaya ¢cikmistir. Dawid Bowie sahne kostliimlerinde ve medya karsisinda metal
civilerle stslenmis siyah deri mont, yirtik blue jean ve cesitli sloganlar igceren t-shirtler
giymis ve bu konuda oncillik edenlerin basinda gelmistir. Yine sira disi renkli
peruklarla birlikte yaptigi yiz makyajiyla ¢gok konusulmus ve kisa sirede bu akimin

yayllmasinda etkili oimustur.

Sinemalarda ve sahnelerdeki UnlU isimlerin surekli deri giysi kullanmalar, deri
Urdnlerinin popdlerliginin artmasindaki énemli sebeplerdendir. Géz 6nlndeki kigiler
tarafindan kullaniimakta olan deri giysiler halk ve geng nesil tarafindan 6zenilerek

onlar gibi gériinme amaci ile satin alinmis ve satislarin artmasina sebep olmustur.

Batin bunlardan da anlasilacagi gibi deri giyim drlnleri ¢aglar boyunca
insanlarin vazge¢cemedigi bir Griin olmustur. Ginimuzde de deri giyimi ¢esitli sts ve
aksesuarlarla desteklenerek insanlarin begenisine sunulmaktadir. Giysilik deriler;
koyun, kuzu, oglak, egzotik deriler (yilan, timsah), kirk hayvanlar (tavsan, tilki,
sincap, rakun, vizon) gibi hayvanlarin derilerinden Uretilmekte olup, arz ve talebe goére

sinir tanimayan gorsellikte uygulamalar yapilarak islenmeye devam etmektedir.
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2. BiTiM iISLEMLERININ GENEL TANIMI VE AMACI

Yas (alt kat) islemlerinin bitirilerek, gorsel 6zelliklerinin iyilestiriimesi icin yapilan
mudahalelerin tamamina “finisaj” denir. Deri finisaji, deri Gretim slirecinin son asamasi

olup bitim islemleri olarak da adlandirilir.

Finisaj; Fransizcadan dilimize giren bir kelime olup ve kelime kdkeni olarak
terbiye anlamina gelmektedir. Finisaj' in bugin kazandigi anlam ise deri igslemenin
son agamasi olan bitim islemidir. Derinin bir anlamda makyaj iglemidir. Bitim iglemi
gbrmemis bir deri tam olarak mamul hale gelmemistir. Yas isleme asamalari
yapilmamig olan, ham adi verilen deriler mamul deriye dénlismesi amaciyla gesitli
islemlerden geg¢mektedir. Bu islemler dncelikle derinin hazirlanmasi asamasiyla
baslar, Tabaklama (sepileme) islemiyle deriye elastikiyet, dayaniklilik, kokusmama ve
su gecirmezlik gibi karakteristik 6zellikler kazandirilarak devam eder ve son olarak

bitim islemiyle son bulur.

Bitim islemlerinde boyarmaddeler olan pigmentler, polimer emilsiyonlari veya
protein igerikli binderler, vakslar, vb. deri yuzeyinde film olusturarak son rengi,
gérinime ve hashga ulastiriima amacl birgcok kimyasal islemler uygulanmaktadir.
Yuzeyi bozuk olan derilerde hatalari kapatmak igin yogun kimyasal karigimlari ile roll-
coat makineleri tercih edilir iken napa gibi derinin dogal cilt goérGnimudnin
kaybedilmesinin istenmedigi bitim islemlerinde; pistole makinelerinde spreylenerek
ince katlar halinde atiimaktadir. Bitim islemleri esnasinda katlarin birbirine
yapismamasi igin sicaklik ve basincin etkisi ile Gtl pres, roto pres makinesinden
yararlaniimaktadir. Bitim iglemi 6ncesinde derinin bitim islemine uygun hale
getirilmesi i¢in; zimpara, toz alma, gergi kurutma, vakum kurutma, tavlama, pat pat

gibi ¢esitli makinelerden yararlaniimaktadir.

Bitim iglemleri ile deri gérinumleri kismen veya tamamen degistirilebilmektedir.
Deri durumu beraberinde bitim islemlerinin kalitesini de belirlemektedir. Bitim islemi,
talebe ve derinin durumuna goére uygulanmaktadir. Bu uygulamalar sonucunda

kullanim 6zellikleri daha da iyilestirilip farkli gérinum, parlaklik, tutum ve desen elde
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edilmektedir. Bitliin bu islemlerin sonucunda deri kullanim &zellikleri agisindan

artinlmis olup daha dayanikl hale gelmektedir®.

Bitim islemleri; deriyi kullanilabilir ve nihai mamul dretimine uygun hale getirme
amaci tasimaktadir. Yas islentisi yapilan deri; kullanilabilme 6zelligi kazanmis
demektir. Kullaniima 6zelli§gi kazanmis deriyi daha kaliteli hale getirebilmek icin cesitli
igslemler uygulanir. Birgok farkli 6zellige sahip kimyasal ve fiziksel iglemler ile derinin
yuzeyinde buyuk dl¢ide veya tamamen degisikler yapilabilir. Bu deriye farkh gérsel
ve kimyasal 6zellik kazandirmanin yaninda dis etkenlere karsi dayanikli hale
getirmeyi de saglamaktadir. Clnku deri bir ham maddedir ve ham derinin Uriin haline
gelinceye kadar gegirdigi sUrecte bircok farkl 6zellik kimyasal veya fiziksel yollar ile
deriye kazandirlir. Bitim iglemleri, gesitli araclarla deri ylzeyine uygulanir. Bu
islemlerle deri ylizeyini tamamen veya kismen degistirmek mimkindir. Ornegin;
Bitim islemleriyle deriye farkli renk tonlari, parlaklik, desen, kabartma, mumsu ylzey
ve renk homojenligi gibi 6zellikler kazandirilabilir. Bu islemlerin kimyasal bazli
uygulamalari icin pistole makineleri ve basingli el tabancalari kullanilir. Bu islemler

teknolojik islemler ve el isciligi ile sekil kazanir.

Bitim islemleri ylzeyi gorsel olarak iyilestirmenin yaninda derinin Uzerindeki
hatalari kapatici bir teknik olarak da gorulebilir. Bitim islemi yapilmig deri yuzeyi daha
az i1slanir, daha az su gegirir ve daha kolay temizlenir. Deri ylzeyinde yapilan asorti
islemi ile renk farklihgi ve sekil bozuklugu gosteren deri ylzeyleri birbirinden ayrilir ve
bu ylzeyleri ayni renk tonlari ile birbirine yaklastirmak igin tekrar bitim islemi
uygulanir. Homojen renk dagilimi, renk uyumu ve sirga hatalari kapatmak igin de yine

bitim islemi uygulanmaktadir.

Bitim islemleri sirasinda en blylk hatalardan biri deriye uygulanan iglemlerin
deride kalinlik yaparak, derinin tabii tutum o6zelligini yitirmemesidir. Deri yuzeyi
Uzerinde su gecirmez dzelligini tagimalidir ctinku lif yapisi sebebiyle fazla miktarda su
almaya yatkindir ve Urun haline gelene kadar ylUzeyinde olusabilecek her turlu
olumsuzlukla kargilasilacag dusinilerek bitim islemleri yapiimalidir. Ornegin; deri

ylzeyi herhangi bir kesim isleminde, katlanma ve dikim sirasinda zarar gérmemelidir.

4 ACIKEL, S. M. (2017). Deri Teknolojisi. Karaelmas Is Saghgi ve Giivenligi Dergisi, 27-36.
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Bitim islemleri; deri ylizeyine uygulanan baglayicinin disaridan gelecek herhangi bir
baska baglayici ile etkilesime girmesini engelleyecek sekilde yapiimalidir. Organik
cozicllere karsi dayanikli olmalidir. Ornegin; Uriin haline gelen derinin maruz kaldig!
kuru temizleme ilaglari, boya incelticiler, deterjan, parfim ve aseton gibi organik

¢dzlculere uygun olarak bitim islemi yapiimalidir.

Bitim iglemlerinin deri yuzeyine kazandirdigi Ozellikler ile tutumun derinin
kullanilacagi alana goére ayarlanabilmesi gerekmektedir. Ter hashgi, surtinme ve
asinmaya karsi dayanikhlik, sicakliga maruz kalinmasi durumunda derinin seklinin
bozulmamasi, uygulanan baski 6zelligini koruyabilmesi ve baski alabilir duruma
getirilmesi, goérunumde istenen renk ve parlakligin uygulanabilir olmasi, maruz
kalinan kimyasallara (deterjan, parfim) karsi dayaniklilik gdstermesi derinin bitimi
sonucunda beklenen ozelliklerindendir. Ayrica derinin gérGnimunde ve hatalari
konusunda iyi bir kapatici olmasi unsuru da deri bitiminde beklenen &nemli

sonuglardandir.

2.1. Bitim islemlerinin Tiirleri

Bitim iglemleri sonrasinda hazirlanan deriler, yapilacak olan deri Grtnlerinin
malzeme ihtiyacini karsilamaktadir. Bitim islemleri tamamlanmis derilerde ayakkabil,
saraciye, giysi gibi ¢esitli mamuller olusturulmaktadir. Deri hangi alanda kullaniimak
icin Uretildiyse, o alana gore derinin yapisal 6zellikleri iyilestiriimektedir. Kullanim
amagclarina gore derilerden farkh o6zellikler beklenmektedir. Bu o6zellikler bitim
islemleriyle deriye kazandirlir. Bitim islemi ile deriye renkli ve guzel bir gérinim
veriimelidir. Bu asamada yuzeye uygulanan kimyasal tabaka deriye saglam
baglanmis olmali ve deri ylzeyinde sureklilik gdstermelidir. Deri ylizeyinde uygulanan
her kat esit gérunmeli, deri ylzeyinde hizli kuruyarak ara islemler esnasinda ve
istifleme sirasinda birbirlerine yapismamalidir. Uygulanan her kat birbirleriyle uyum
icinde olmalidir. Derilerin bikilme ve esneme durumu oldugunda asla kirilma
yapmamali, derilerin dogal goérinimiu bozulmamalidir. Yapistirici maddelere ve
organik c¢ozlculere karsi direngli olmalidir. Renk degisimi ve sertlesmeler
yasanmamalidir. Derinin hava ile birlikte su buhari gecirgenligi yeterli olmali, sicak ve
rutubet s6z konusu oldugunda ytizey genislemeleri geri donUsli olmalidir. Kalici sekil

lerde degisiklikler meydana gelmemelidir. Geligtirilmig bir bitim sekli ile ulagilan kalite
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seviyesinin devam edebilmesi igin, alt isleme basamaklarindan bitim islemleri
asamasina gelinen slre¢ arasinda sorumlu ve siki bir is birligi kurulmasi

gerekmektedir.

Bitim islemlerinde sir¢al olup islenecek ya da zimpara yapilacak deriler de az
veya cok pigment kullanilacak deriler, acik ve koyu renge boyanacak deriler olarak
gruplandirilmasi ile baslamaktadir. Bitim iglemlerine hazir derilerin tasnifinde, alt
isleme bigcimlerinin dikkate alinmasi gerekmektedir. Uygulanan kireclik, sepileme, son
sepi ve yaglama igslemlerinin lif yapisini nasil etkiledigi, yizeyin su itici, asiri yaglanmig
ya da asiri derecede su emici olup olmadigi belirlenmelidir. Krom sepi ile yaglamanin
bicimine gore deri yuzeyinin emiciligi farkhlik gdstermektedir. Deri yuzeyi fazla
yaglanmigsa bitim tabakasinin deriye baglanmasi zorlagir ve yuzeyin temizlenmesi
gerekir. Derinin hidrofil/ hidrofob 6zellikleri dengeli olmalidir. Yani derinin islatiimasi

zor olmamali ayni zamanda deri fazla su emmemelidir.

Bitim katlarinin uygulanmasi esnasinda temel prensip olarak alt kat yumusak
ve esnek olmasi gerekirken, diger katlar gittikce sertleserek daha dayanikli hale
gelmelidir. Bu agsamada bitun katlar tamamen uygulanmayabilir. Kat uygulamalari
icin bitim islemlerinden 6nce derinin yizeyi incelenmelidir. Deri ylzeyi iyi gérunimli
ve hatasiz oldugunda, bitim katlarinin orani o kadar azaltilir. Apre kati veya apre kat

yerine gegecek olan tabaka her zaman uygulanmaktadir.

Astar kati (dolgu kati); yumusak ve esnek olmalidir. Deri ylzeyine yumusak
ve ince film etkisi vermelidir. Ancak zimparalanmis veya yarma derilerde dolgu kati
daha kalin ve deri ylzeyini dolduracak sekilde olmalidir. Astar kati atilarak ylzeye
atilacak sonraki bitimin ylzeye baglanmasi, hem de boyanin ylzeyde homojen olarak

dagihmi saglanir.

Boya kati (pigment kati); sert ve daha dayanikl olmalidir. Homojen bir ylzey
kazandirilan deri ylzeyi; boya kati ile renklendirilir, sirtinme dayanimini arttirir ve dis
etkenlere karsi deriyi dayanikli hale getirir. Boya kati, astar (dolgu) katindan daha sert

bir gériinim olusturarak alt katmandaki astar katini érter.
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Apre kati (ust kat); her zaman uygulanmak zorundadir. Apre kati ile deri
ylzeyine son gorinim kazandirilir. Deri ylzeyindeki parlaklik, matlik, dizgunlik,
tutum, suya ve surtiinmeye karsi dayaniklilik ve diger dis etkilere karsi dayanikhlik bu
tabaka tarafindan belirlenir. Apre ile Gtlye, yapistiricilara, temizleme ve bakim
maddeleri gibi islemlere 6nemli Olcliide dayanikliik kazandirihr. Apre kati son
asamada uygulanan en ince bitim tabakasidir. Dis mekanik etkilere karsi bu tabaka
sert ve surtinme hasligi iyi olmahdir. Apre tabakasinin ince olusu ile toplam bitim
tabakasinin elastikiyeti muhafaza edilmis olmaktadir. Apre; kalin termoplastik tabaka
ylzeyine uygulandiginda bitim igleminin strtinme hashgi ve kazinma mukavemeti
yetersiz kalir. Clnkl termoplastik tabaka surtinme etkisi ile ok yumusar ve apre filmi
yirtilir. Boya tabakasi fazla su almaya yatkin ise bitim igleminin yas surtiinme hasligi
azalmaktadir. Apre kati daha dnceki kata iyi baglanmaz ise strtinmeye ve bikilmeye
(fleksometre) karsi dayanimi azalmaktadir. Cunku ince apre tabakasi tek bagina dig
etkilere kargi yeterli dayanimi sadlamaz. Apre tabakasinda yeterince madde
kullanilmazsa (sprey seklinde uygulama) bu kattan beklenen fiziksel 6zellikler

saglanamaz*'.

Bitim islemlerinde kullanilan maddeler kimyasal bilesimi oldugu kadar
uygulandiklari deri ylizeylerine bagli olarak da degiskenlik gostermektedirler. Belli bir
deri cinsi icin hazirlanan regete bagka bir deri cinsi igin uygun olmayabilir. Derinin
kullanim yerine ve amacina gore deriye kazandirilacak o6zellikler ince tabakalar
halinde deri yuzeyine uygulanir. Bitim islemlerinde kullanilan maddelerin degisiklik
gOsteren kimyasal ve fiziksel yapilarindan dolayi birgok bitim islemi uygulamasi
meydana gelmektedir. Bitim islemlerinin yapisi derinin ylzey 6zelikleri ve Uretilecek

deri cinsine gdre belirlenmektedir.

Bitim iglemlerinin tdrleri; deri Uzerinde uygulanan kimyasal islemlerin
siniflandiriimasi sonucunda kullanilan baglayici maddelere gére, bitim teknigine gore

ve derinin gérinimine gére olmak Uzere U¢ ana gruba ayrilmaktadir.

41 TOPTAS, A. (1993). Deri Teknolojisi. istanbul: Sade Ofset Matbaacilik. S. 477
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2.1.1. Baglayici Maddelere Gére Gruplandirma

Kazein: Baglayici madde olarak kazein kullanilan bitim islemlerinde, deri
ylzeyinde natlrel bir parlaklik elde edilir. Daha ¢ok oglak, ke¢i ve dana derilerine
uygulanmakta olan kazein, perdahlama yontemi ya da pistole yardimiyla deriye
uygulanmaktadir. Yuzlik derilerde ise Gt islemi asamasinda ylzeye

uygulanmaktadir.

Binder: Yarma derilerde kalin bir termoplastik dolgu kati tizerine fantezi baski
deseni uygularken, zimparalanan sigir derilerine rugan goérinimi vermek igin

uygulanan bitim islemlerinde termoplastik binder kullaniimaktadir.

Nitro Seliiloz (Kolodyum): Sirgcali deri Uretiminde, deri ylzeyinde ince bir
tabaka meydana getiren “nitrosellloz” 6nem kazanmaktadir2. Deri ylizeyinin
surtinme ve asinmaya karsi mukavemetini arttirmak icin yapiimaktadir. Pistole ile
ince tabakalar halinde deriye uygulandigi takdirde deri ylzeyinde esnek bir film

olusturur. Genel olarak buytikbas derilerde kullanilir.

Poliuretan: Sentetik polimerlerle deri Gzerinde 1s1 yardimiyla dizgin film
olusturmak amaciyla uygulanmaktadir. Secgilen maddeler ve oranlari ve reaksiyon
sekline gore farkh sertlik, esneklik, sirtinme ve bukulme &zelliklerinin olusumu
poliiretan bilesiklerden elde edilmektedir. Polidretanlarin filmleri ¢ok degisik

Ozelliklere sahip oldug@u icin ¢cok yonli kullanima imkan vermektedir.

Rugan: Sert, ortlicii ve daha parlak bitim islemi ile sonlandiriimak istenen
derilerde baglayici olarak kullaniimaktadir. Kazein kullanimi sonucu elde edilen

naturel gorinim ruganda yoktur. Soguk cila iglemi ile Uretiimektedir.

42 TOPTAS, A. (1993). Deri Teknolojisi. Istanbul: Sade Ofset Matbaacilik. S.488
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2.1.2. Bitim Teknigine Gore Gruplandirma

2.1.2.1. Perdah Teknigi

Deri ylzeyinde slrtme hareketiyle basing uygulanarak duizglnlestirilip
parlatiimasi esasina dayanan islem perdah makinesi ile yapilmaktadir. Deriye
uygulnan sirtme hareketi sonrasinda 1s1 meydana ¢iktigi icin termoplastik olmayan
baglayicilar bu bitim islemi i¢in uygundur. Termoplastikler, i1s1 ve basing etkisiyle
degistirilip deforme olduklarindan perdah kullanimi i¢in uygun degildir. Perdahlama
teknigi baglayici madde olarak kazein kullanilan bitim igslemlerinde 6nem kazanmistir.
Kazein ince bir tabaka teskil edecek sekilde uygulanmaktadir. Deri sir¢a yapisi
bakimindan siki bir yapiya sahip olmalidir. Bu teknik genellikle oglak, kegi ve dana
derileri i¢in kullaniimaktadir. Suringen hayvan derileri, kemerlik deri igin perdah
yapilmaktadir. Sirtme ve basingla ylzey dizlenerek basiimis bir gérinim almasi
saglanmaktadir. Ayni zamanda sir¢a tabakasindaki lif yapisi daha da sikilagsmaktadir.
Dizguinlesmekte olan yiizey parlak gorinmektedir*®. Bu teknik, parlak renklere sahip
canh anilin kullanilarak Gretilen derilerde ideal sartlara sahiptir. Sirca ve et tarafindaki
deri hatalari gok bariz hale gelmektedir. Striingen hayvanlarin derilerinin desenleri bu

teknik ile daha da belirginlesmektedir.

Resim 9: Roto-pres makinesi deri' ye iki duz silindir arasinda basing ile strtinme olayinin
uygulandi@i, derinin diizgtinlestiriimesi ve Utlilenmesi ve parlatiimasi esasina dayall olan makinedir#4.

43 TOPTAS, A. (1993). Deri Teknolojisi. Istanbul: Sade Ofset Matbaacilik. S. 493
4 Kuzey Deri Sanayi ve Ticaret A.S. Roto-Pres Makinesi (Istanbul:2019)
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Resim 10: Roto-pres makinesinden gegcisi 6ncesinde ve sonrasinda derinin goriiniimii*®

2.1.2.2. Utii (Plaka) Teknigi

Deriye 1s1 ve basing iglemi uygulamasi sonucunda saydam bir ylzey elde
edilmesi amaglanir. Perdah tekniginin aksine basing buyuk bir yizeye dagitiimaktadir.
Deri ylUzeyinde daha az saydam goérunum s6z konusudur. Sirga kismi daha az
belirginlesir, parlaklik azalir, homojenlik artar. Utli tekniginde termoplastik baglayici
kullanilmalidir. Isi ve basing etkisi ile termoplastik binder yumusayarak basing
yonunde sekil alir. Bu suretle esit, duzgln ve parlak bir yizey meydana gelmektedir.
Utlleme islemi presle ya da silindir seklindeki Gt makinesiyle (roto-pres)
yapilmaktadir. Presle Utllemede deri roto prese gbére daha uzun slre basing ve
sicakliga maruz kalmaktadir. Presle Utllemede parlatiimis olan diiz ya da desenli
plaka kullaniimaktadir. Diz plaka yerine desenli plaka kullanilarak deri yiizeyinde

desen meydana getiriimektedir®.

“ Kuzey Deri Sanayi ve Ticaret A.$. Roto-Pres Makinesi (Istanbul:2019)
4 TOPTAS, A. (1993). Deri Teknolojisi. Istanbul: Sade Ofset Matbaacilik. S. 493
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Resim 11: Deri'ye iki diz plaka arasinda basing ile strtinme olayinin uygulandigi derinin
dizgunlestiriimesi ve Gtllenmesi esasina dayall olan makinedir?’.

2.1.2.3. Perdah-Utii Teknigi

Bu birlesim blylk ebatlara sahip olan dana ve sigir derilerinde
uygulanmaktadir. Deriye termoplastik olmayan binder ile dolgu kati uygulanarak
perdah yapilmaktadir. Termoplastik binder iceren boya kati arkasindan apre kati ve
daha sonra utu yapilmaktadir. Bu metotta, sadece perdah teknigine gére damarlarin
gorunimul daha az belirgindir ve bitim uygulamalarinda eteklerde meydana gelen

grilik gorinima azalmis olur®.

2.1.2.4. Kadife veya Firga Teknigi

Bu uygulamalarda bitim i¢in hazirlanan flote yumusak bir firca ya da kadife ile
deri yuzeyine surtulerek yedirilir. Esit bir dagilim ile deriye siki baglanmis bir film elde
edilir. Uygulanan bu teknikte karisim, ylzeye fiziksel ydontemlerle uygulandigindan
deriye daha iyi nifuz etmekte ve cilt bozukluklarini daha kolay kapatmaktadir. Fazla
miktarlarda kullanilan maddeler kalin bir bitim tabakasi olusturulabilmektedir. Yarma
derilerde sert fircalar kullanilirken, dana ve keci derilerindeki dolgu Kkati

uygulamalarinda yumusak firga, zimparalanmis sigir derilerinde ise kadife

“ Kuzey Deri Sanayi ve Ticaret A.$. Ayna Pres Makinesi (istanbul:2019)
“8 TOPTAS, A. (1993). Deri Teknolojisi. Istanbul: Sade Ofset Matbaacilik. S. 496
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kullanilmaktadir. Bu calisma seklinde, el isciligi fazla oldugundan genellikle makine

tercih edilerek galisiimaktadir®.

2.1.2.5.Tabanca (Pistole) Teknigi

Bitim islemlerinin bu tekniginde hazirlanan ¢oézelti basingla kicik deliklerden
gegcirilip, deri yuzeyine puskurtilerek uygulanmaktadir. Yizeyde esit dagilim
saglanmaktadir. Kullanilan madde miktari istenilen gsekle gére ayarlanabilmektedir.
Cok adetli derilerde pistole makineleri, hareket sekli dairesel olacak sekilde deri
ylzeyine uygulanmaktadir. Havali, havasiz ve ylksek hacim disik basingli pistoleler
kullaniimaktadir. Pistole uygulamasi yapilirken ayni zamanda kurutma da kontrollG
olarak gergeklestiriimektedir. Pistole makinesinde boyanacak deriler tavandaki
pistolelere paralel olacak sekilde makineye dizilmektedir. Alt zeminde hareket eden
tellere dizilen deriler makinede ilerlemektedir. Bu sirada hareket eden pistole
tabancalari hazirlanan karigimi paralel sekilde hareket eden deri ylzeyine
puskurterek derinin boyanmasini saglamaktadir. Yuzeyi boyanan deri ayni paralellikte
hareket eden teller yardimi ile makinenin kurutma sistemi icinde hareket etmeye
devam etmektedir. Kurutma sistemi igindeki isiticilarin yardimi ile hareket eden
derilerin makineden ¢ikana kadar kurumasi saglanmaktadir. Pistole makinesine giren

deri boylece boyanmis ve kurumus olarak makineden alinmaktadir.

49 TOPTAS, A. (1993). Deri Teknolojisi. istanbul: Sade Ofset Matbaacilik. S. 496
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Resim 12: Pistole makinesine derinin yerlestirime, boyanma ve kuruma asamasi®°.

Deri yuzeyinde deneme yapilacaksa veya az adetli deriler boyanacaksa, el
pistolesi ile kullaniimaktadir. Bitim icin hazirlanan flote el tabancasi kullanilarak
hareket etmeyen, sabitlenmis deri ylzeyine uygulanmaktadir. Bu uygulamada deriler
Uzerinde ¢izgi izleri meydana gelmez. Boyanan deri ylzeyi kurutmak icgin ylzeye

sanayide kullanilan el tipi kurutma yontemleri uygulanmaktadir.

Resim 13: El pistolesi (tabancasi)>*

Havali pistole: Bitim igin hazirlanan karigimi etrafindan basingh hava gegen bir
memeden emilerek pllverize (klglk pargacik) edilerek ve bu hava tarafindan

%0 Kuzey Deri Sanayi ve Ticaret A.S. Pistole Makinesi (istanbul:2019)
51 Kuzey Deri Sanayi ve Ticaret A.S. El Pistolesi (Istanbul:2019)
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tasinarak ylzeye uygulanmaktadir. Hava basinci ve yaklasik 30-50 cm mesafeden

puskuirtme ile yapiimaktadir.

Havasiz pistole: Karisim yiksek basingla 6zel bir pullverizasyon memesine
verilmekte ve basing yardimiyla plilverize olarak ylizeye tasinmaktadir. Bu sistemde
daha az kayip yasanmaktadir. Otomatik pistole olarak adlandirilan seri ve kurutma

firinlarinda bu tir tabancalar kullaniimaktadir.

2.1.2.6. Silindir Boyama (Roll-Coat) Teknigi

Roll- Coat makinesi bitim isleminin deri ylzeyine daha homojen, hata orani
daha az ve daha kisa zamanda yapilmasini saglayan, verimi yuksek onemli bir
makinedir. GuUnumuzde en gelismis ve en ekonomik kaplama metodu olarak
kullaniimaktadir. Ug adet silindirik rulosu olan ve rulolarinin gézenek buyikligu farkli
olan bu makine, hidrolik sistemle ¢aligmaktadir. Kullanim durumuna goére hangi rulo
kullanilacaksa yanlarda bulunan yataga rulolarin ayag yerlestirilerek kullanima hazir
hale getirilir.

Resim 14: Roll-coat makinesi ile yapilan transfer baskilar?

52 Kuzey Deri Sanayi ve Ticaret A.S. Roll-Coat makinesi (istanbul:2019)
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Cok dizgun ve kusursuz bir cilt deseni elde etmek icin derinin butin alani
Uzerinde esit bir kalinliga sahip olmasi gerekmektedir. Cogunlukla yarma derilerde
kullanilan bir ydntemdir. Taban katlarinin uygulamasinda ve moda efektlerini elde

etmek kullanilir.

2.1.2.7. D6kme (Perde) Teknigi

Bu teknik deri aralarindaki agiklik bulunarak itici ve ¢ekici bant tGzerinde yatay
hareket eden hazneden flotenin perde geklinde akmasinin saglanmasiyla seklinde
yapilmaktadir. Deri bant Gzerinde yatay hareket etmekte olan flote bdylelikle deri
yuzeyine aktariimig olmaktadir. Bu teknik, ayni zamanda yuzeye fazla miktarda

madde uygulamasi yapilmak istenen durumlar i¢cinde uygundur.

2.1.2.8. Baski Teknigi

Deri yapisal dzelliklerinin durumuna goére basing uygulayarak gegirilmekte olan
farkh dokulardaki baski silindirlerini kullanarak, cesitli tekniklerle degisik desenler
olusturulabilmektedir. Baskilar deri ylzeyinde bulunan kétlu gorintliyld kapatmak,
gorsel anlamda yenilik yaratmak ve modaya uygun olmak gibi kazanimlari elde etmek
amaciyla yapilmaktadir. Deri nakilini gerceklestiren bant araciligiyla, Gst kismi boya
baski silindiri, alt kismi cekici ve pres silindiri olan baski makinesinden gegirilerek

boya baski silindirindeki desenin deri ylzeyi Uzerine aktariimasi saglanmaktadir.
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Resim 15: Roll-coat makinesinde diiz silindirden gegirilerek olusturulan baski®3
Baski yapan desen silindirlerinin maliyetli olmasi, baski yapilmig derinin dogal

gérinimand kaybetmesi ve giysilikte kullanilan yumusak ya da esnek derilerin

baskiya elverigli olmamasindan dolayi giysilik derilerde daha az tercih edilmektedir.

Resim 16: Plaka ile yapilan sicak baski sonrasinda talebe gore deri tiras makinesinden
gegirilerek deriye daha dogal bir gériinim veriliyor®4.

Desenin daha belirgin olmasi ve derinin mukavemetini kaybetmemesi igin bu

metot daha ¢ok ayakkabilik ve saraciyelik derilerde kullaniimaktadir.

52 Kuzey Deri Sanayi ve Ticaret A.S. Roll-Coat makinesi (istanbul:2019)
%4 Kuzey Deri Sanayi ve Ticaret A.S. Tirag makinesi (istanbul:2019)
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Baski teknidi ile ylizeyde renk, desen, boyut ve diger gorsel etkileri kazandirmak
mumkindir. En ¢ok kullanilan baski teknikleri; Plaka baskilar, kagit baskilar, lazerli
baskilar, serigrafi yontemi ile uygulanan baskilar ve farkli baskilarin ayni ylizeyde
uygulanmasidir. Bu baski cesitleri kendi aralarinda bir¢ok alt kola ayrilmaktadir. Bu

alt basliklar firmalara gore degisiklik gostermektedir.

Plaka Baskilar: Genellikle bozuk derileri degerlendirmek veya ylzeydeki
kusurlari 6rtmek igin kullanilan bir baski ¢esididir. Plaka baski i¢in deri ylzeyinin hazir
hale getiriimesi gerekmektedir. Derinin ylzeyine 1 kat su gegirmez uygulanir. Su
gecirmez Ozelligi kazandirllan deriye bir sonraki asamada 4 kat silki karigimi
uygulanir. Bu karisim cilt olugturulacak her yuzeye uygulanmaktadir. Silki atilan deri
ylzeyine istege bagli olarak mat veya parlak cila (hidrolak) uygulanir. Ciladan sonra

deriye plaka baski yapilarak iglem bitirilir.

Resim 17: Hidrolik pres makinesinde sicak plaka ile yapilan baski uygulamalarinda gantalik ve
ayakkabilik deriler igin daha yiiksek basingli makinalar kullaniimaktadirs®.

istege gore plaka baskidan sonra boyut alan ylizeye sedef ve rugan ile farkli
gorsel etkiler de kazandirilabilmektedir. Bu iglem roll-coat da belli bir sicaklik ile
uygulanmaktadir. Plaka baski uygulanan deri ylzeye istenildigi takdirde bagka baski
uygulamalari da yapilabilmektedir. Bu baski ¢esitleri mekanik islemler veya elle
midahalelerle ylizeye kolayca uygulanabilmektedir. Ornegin, plaka baski yapilan

ylzeye kagit baski, silindir, serigrafi baski ve dijital baski yapilabilmektedir.

55 Kuzey Deri Sanayi ve Ticaret A.S Hidrolik Pres Makinesi (Istanbul:2019)
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Resim 18: Hidrolik pres makinelerinde sicak baski yontemiyle kullanilan farkli dokulu
plakalar®®

Utl ve plaka baski igin kullanilan makineler, basing ve Isi sistemine dayalidir.
Uygulama sekli; deri zemine yayilir, kullanilan deriye uygun olan bir sicaklik ve basing
ile sikigtirilarak derinin yuzeyi diz plaka ile Gtllenir veya baskili plaka ile desen

uygulamasi yapllir.

Resim 19: Hidrolik pres makinesinde sicak plaka ile yapilan baski uygulamasi®”

Kagit Baskilar; stet ylzey Gzerine hidrolik pres makinelerinde uygulanmaktadir.
Deri ylzeyine ilk olarak 1 kat baglayici (RE 2350) kat uygulanir ve bdylece deri ylzeyi

% Kuzey Deri Sanayi ve Ticaret A.S. (Istanbul:2019) )
57 Kuzey Deri Sanayi ve Ticaret A.S. Hidrolik Pres makinesi (Istanbul:2019)
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kagit baskiya uygun hale getirilir. Uygun hale getirilen deri sicak silindirde; kagit tstte
deri altta kalacak sekilde makineye yerlestirilir. Rulolar arasindan belli bir 1s1 ile gegen
kagit, derinin ylizeyine yapisarak makineden ¢ikmaktadir. Makineden ¢ikan deri etek
kisimlarindan siyrilarak hizl bir sekilde kagittan g¢ekilerek ayriimasi saglanir. Kagittan
ayrilan deriye desen transfer olmustur. Fakat pres makinelerinde ylzeye farkli
islemler uygulanmaya devam edilebilir. Ornegin; lzerinde hem kagit hem de plaka
deseni uygulanabilir. Bu iglem, plakanin altina yerlestirilen kagidin derinin yuzeyine
belli bir sicaklik ve basin¢la uygulanmasi seklinde saglanabilir. Kullanilan transfer
isleminden sonra, Uzerine uygulama yapilan deri sogumaya birakilir. Bunun yani sira
uygulanan teknikler arttirilabilir. Ancak bunu dezavantajlari da olabilir. Nitekim ¢ok
fazla teknige maruz kalan derinin deri 6zelligini kaybetmemesi, sertlesmemesi ve

gorsel anlamda bizi rahatsiz etmemesi gerekmektedir.

Resim 20: Kagit transfer makinesinde uygulama asamasi®®

%8 Kuzey Deri Sanayi ve Ticaret A.S. Kagit Transfer Makinesi (istanbul:2019)



53

Resim 22: Kagit baski uygulandiktan sonra kesme iglemi uygulanan deri yiizeyi®®

Serigrafi Baskilar; Serigrafi makinesinde uygulanan baski ¢esididir. Bu yontem
ile deri ylzeyine, suet ylizeye ve kirk ylzeye desen transferi yapilabilir. Deri ylzeyine
uygulanacak desen ipek cergevelere gerilerek kalibi hazirlanir. Uygulamanin
yapilacagi serigrafi makinesine vyerlestirilen derinin (zerine ipek c¢ergeve

yerlestirilerek sabitlenir.

%9 Kuzey Deri Sanayi ve Ticaret A.S. Kagit Transfer Makinesi (ist'anbul:201 9)
60 Detay Deri San. Tic. Ltd. Sti. Deri Kesme ve Delme Makinesi (Istanbul:2019)
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Resim 23: Serigraf baski igin hazirlanmis ipek cergeveler®!
Derinin Uzerine, daha 6nce hazirlanan renklendirilmis veya seffaf kimyasal
karisim dokulerek 4 veya 5 el ragle gekilmektedir. Cekilen ragle ile desen derinin

yuzeyine transfer edilmektedir.

Resim 24: Serigraf baski uygulamasi®?

Serigraf baski uygulamasi yapildiktan sonra kullanilan derinin, durumuna gére
dogal yontemlerle ya da kurutma bandindan gecirilerek daha hizli bir sekilde
kurutulmasi saglanmaktadir. Bu yéntemle kirk igin kullanilan derilerin tly yuzeyine
de serigrafi ydontemi uygulanarak istenilen desen transferi yapilabilmektedir. Fakat tiy

ylzey icin farkh kimyasal boyalar kullaniimaktadir.

5. Kuzey Deri Sanayi ve Ticaret A.S. ipek Gergeve Omegi (istanbul:2019)
62 Kuzey Deri Sanayi ve Ticaret A.S. Serigraf Baski Makinesi (Istanbul:2019)
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Resim 25: Kurk yiizeyinde serigraf baski uygulamalari ve kiirk yiizeyinde serigraf baski
uygulamali ganta®?

Makineye vyerlestirilen kurk, makineye sabitlenirken daha az sikilikta ipek
cerceve yerlestiriimektedir. Clnkd tayler farkh ydnlere yatabilir ve desende bozuk
goriintii ortaya gikabilir. Uzerinde hareket eden raglenin de deriye gére daha az
kuvvetle gekilmesi gerekmektedir. Ty kismina serigraf baski yapilan kirkin siet

yuzeyinde baski yapilabilmektedir.

Resim 26: Kirk ylzeyinde serigraf baski uygulamalari yapilan kirklerin stiet ylizeyine de
baski yapilabilmektedir64,

83 Kuzey Deri Sanayi ve Ticaret A.S. (istanbul:2019), Gallery Calendar Handbags, Workman Publising Company, New
York, 2006
8 Kuzey Deri Sanayi ve Ticaret A.S. (istanbul:2019)
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Ornegin; siiet ylizeye plaka efekti vermek igin cilt Gizerine kimyasal karisim (silki)
uygulanir. Uygulanan kimyasal karisimdan sonra secilen deseni ylzeye
uygulamadan 6nce mat cila atilir. Daha sonra uygulanmasi istenen desen plakalardan
secilerek ylzeye uygulanir. Plakadan sonra boyut alan yizeylere zimpara yapilir. 10

dakika kuru dolap ve tlytne Ut yapilarak islem sona erdirilir.

Resim 27: Deri ylzeyine yapilan bitim islemleri sonrasi deri dogal bir gériinim almasi i¢in
kuru dolaplarda dénddrdiliir®,

Lazer Baskilar; lazer makinelerinde mekanik islemlerle ylizeye uygulanan baski
cesididir. Lazer baski, deri yuzeyini bogaltmanin yani sira deri ylzeyinde cesitli
desenler olusturmak icinde kullaniimaktadir. Lazer isleminin uygulandigi ylizeylerde
istenilen desenler, yuzeye yakilarak veya kesilip i¢i bosaltilarak uygulanabilir. Lazer
uygulamasi yapilan deri (izerinde farkli uygulamalarda yapilabilir. Ornegin; Lazerli
deriye laminasyon iglemi, baski islemi ve fiziksel igslemlerle uygulanan yluzey sisleme
teknikleri de uygulanabilir. Bunlar; birlestirme teknigi, isleme teknidi, dikis teknidi,
aplikasyon teknigi vb.dir.

% Detay Deri San. Tic. Ltd. Sti. Kuru Dolap Makineleri (Istanbul:2019)
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Resim 29: Lazer baski makinesinde ylizey yakilarak olusturulmus desen numunesi®’
Dijital Baskilar; Turkiye’de deri sektériine son yillarda giren, bir diger desen

transfer uygulamasi da dijital baskidir. Bu baski tarzi, moda sektdriinde kendine yer

bulmaya calismaktadir. Gelisen teknoloji moda sektérinde yenilik arayiglarini

% Kuzey Deri Sanayi ve Ticaret A.$. (istanbul:2019)
57 Kuzey Deri Sanayi ve Ticaret A.S. (Istanbul:2019)
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hizlandirmaktadir. Buna paralel olarak dijital baskilarin deri sektériine girmesi ile

baski kalitesinin artmasi ve daha hizli tGrin alinmasi hedeflenmektedir.

Resim 31: Dijital ortamda hazirlanan desen 6zel seffaf kagitlarla deri Gzerine roll- coat

makinesi ile transfer edilir®®.

% Kuzey Deri Sanayi ve Ticaret A.S. (istanbul:2019) )
89 Kuzey Deri Sanayi ve Ticaret A.S. Dijital Baski Makineleri (Istanbul:2019)
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Resim 32: Dijital ortamda hazirlanan desen, ylzeye sabitlenen deri (izerine transfer edilir?.

2.1.2.9. Kopiik Kaplama Teknigi

Yarma derilerde gelistirilen 6zel bir bitim sekli olan polimerizat dispersiyonlar,
kopuk yapan maddelerle birlikte kullanilarak ylzeye uygulanir. Isinma etkisiyle
bozulan maddenin kdpuk yapmasi sonucunda deri ylzeyinde por6z bir kdpuk
tabakasi meydana getirmektedir ve bu tabaka preslemeyle elde edilen basing sonucu
dizeltiimektedir. Yapilan presleme islemi ile ayni zaman da desen verilebilir ve farkl
gorunumler kazandirilabilmektedir. Bu sekilde deri yuzeyinde desen olusturularak
kullanim saglanmaktadir. Ozel polimerizat (reaksiyon verici) kullanilarak esnek ve

bikilmeye dayanikl tabaka elde edilir.

Foli Kaplama Teknigi: Ozel amaglar igin deri ylzeyine foli yapistirilarak
uygulanan bir bitim teknigidir. Poréz veya siki yapili polivinil klortr esasl foli deri
ylzeyine yapistirilimaktadir. Bu tabaka termoplastik oldugu igin i1sI ve basing altinda
presleme ile desen verilebilmektedir. Bu sekilde deri ylzeyinde harf, rakam, desen,
rozet olusturulur ve deri UrUnlerinde aksesuar olarak kullanilir. Kaplama tekniginde
mikro por6z politretan foli kullanilarak gelisme saglanmistir. Yarma derilere kaplanan
bu tabakanin hava ve su buhari gecirgenligi oldugu icin daha sihhidir. Kaplama

tekniginde diger bir imké&n cikartma (transfer) metodudur. Burada tabaka ters

7 Detay Deri San. Tic. Ltd. Sti. Dijital Baski Makineleri (Istanbul:2019)
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uygulama ile hazirlanir. Once poliliretan veya nitroseliiloz apre kati, sonra boyaértii-
veya efekt kati dolgu kati tasiyici foli Gzerine uygulanir. Bu sekilde hazirlanmis olan
foli, polimerizat dispersiyonu ile deri ylzeyine yapistirilir, 1s1 ve basing altinda
preslenir, tasiyici foli uzaklastiriir, uygulanan tabaka deri yuzeyinde kalir. Foli
kaplama kolay ve basit bir uygulama olmasina ragmen, derinin 6zel sekli nedeniyle

folinin 1/3'G zayi olur ve maliyet artar.

Resim 33: Plaka baski ile olusturulmus desen Uzerine yapilan foli kaplama teknigi’.

Foli kaplamada diger bir uygulama deri yuzeyinde altin ve gimus parlakhginda
bir goérinum olugturulmasidir. Bu renkler elde edilirken aliminyum bronz foli
kullaniimaktadir. Bakir bronz kullaniminda alinabilen altin parlakligi istenmeyen bir
sonu¢ olarak zamanla yesil renge dénmektedir. Kaplama sayesinde elde edilen
go6rindm polivinil klordr ile deri ylzeyinde olusturulabilmektedir. Deriye, baglanmayi
saglamlastiran bir dolgu kati uygulanirken, bu tabakanin Ustinde pigmentle
renklendirilerek, yumusatici igeren polivinil klorlr tozu ya da pastasi surilir. Bu

tabaka 6zel bélimlerde 1si kullanilarak film haline getirilmektedir.

™t Kuzey Deri Sanayi ve Ticaret A.S. (istanbul:2019)
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2.1.3. Derinin Goriniimiine Gore Gruplandirma

Ortiicii Bitim islemleri

Deri ylzeyinin homojen, kalin bir tabaka ile kaplanmasi seklinde uygulanan bir
bitim seklidir. Ozellikle yarma deri ve zimparalanmis deride uygulanir. Sigir
derilerinde sirgca hatalarini gidermek icin ylzeysel veya derin zimpara yapilir. Bu
islemle homojen gorunume getirilen deri yuzeyi lifli bir yapiya sahiptir. Zimparalanmis
veya yarma derilerin ylzeyi, ylUksek oranda anorganik pigment ihtiva eden
dispersiyon polimerizatlarla kapatilir. Deri ylzeyi ile bitim tabakasinin saglam
baglanmasini temin etmek igin, sirca sabitlestirici bir emprenye (dolgu) yapilir. Bu
igslemle deri yuzeyinde lifler arasindaki bosluklar kismen doldurulur ve derinin
emiciligi, daha sonra uygulanan dolgu ve ortu katinin kesite iglemeden sikica
baglanacag sekilde azaltilir. Emprenye binderi retikular tabakaya kadar inerek sir¢a
tabakasi ile retikular tabakay! birbirine baglamalidir. Emprenye uygulamasi ile sir¢a
boslugu ortadan kaldirilir. Uzerine nitroseliiloz lak veya emdilsiyonu ve poliliretan lak
veya dispersiyonu apre olarak uygulanabilir. Deri ylzeyi Utl ile duzeltilebilir veya

presleme ile desen basilabilir.

Anilin ile Yapilan Bitim islemleri

Anilin ile yapilan bitim islemleri ylzey kalitesi yuksek derilere uygulanir. Deri
yuzeyinin tabii gérinimU muhafaza edilir, sirga tanecik yapisi agik ve koyu renk
tonlari halinde daha belirgin hale gelir. Derinin sirca kisminda ince bir film meydana
gelecek sekilde uygulanir. Sirgali deride saydam boya ve apre katindan olusur. Renk
tonu, boya ¢dzeltisiyle veya organik pigmentlerle homojen hale getirilir. Genellikle agik
renk taban Uzerine, daha koyu bir ton tabanca boyama ile uygulanarak anilin deri igin

karakteristik olan daha canli, parlak bir boya efekti olusturulur.

Anilin ile yapilan bitim iglemlerinde parlak ve canli gérinum mat bir apre kati ile
elde edilemez. Renksiz mat apre kati bulanik bir gériinime, boyali apre kati ise mat-
cansiz bir gérinime sebep olmaktadir. Gerekli hallerde sirga sabitlestirici bir dolgu

kati uygulanmalidir. Anilin boya kati; polimerizat, nitroseliiloz, polilretan, kazein
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kombinasyonlarindan meydana gelmektedir. Yizeyin dizgunlestiriimesi ve parlaklik
verilmesi icin perdah ya da Gtu kullanilabilir, Gtlileme ile renk tonu daha iyi muhafaza
edilirken perdahta renk koyulagsmaktadir. Perdahlama ile daha parlak ve daha canl

anilin efekti alinabilmektedir.

Semi Anilin ile Yapilan Bitim iglemleri

Semi Anilin, genellikle hafif zimpara ile sirca yapisi dizgunlestirilen derilerde
uygulanmaktadir. Sir¢a sabitlestirici bir dolgu kati Gzerine az veya ¢ok ortiicl bir boya
kati uygulanmaktadir. Utli ve pres sonrasinda desen, baski ile ylizeye uygulanarak
homojen gorunimlu bir hale getirilir. Renksiz veya renklendirilmig apre kati tatbik
edilir. Anilin ile yapilan bitim iglemlerinde oldugu gibi agik zemin Ustine daha koyu bir
boya tabakasi uygulanarak daha iyi bir gérinim elde edilebilmektedir. Sir¢ca yapisi
ne kadar dizgin ve ince taneli ise, o oOlcide az Ortucu ve ince film tabakasi
olusturulur. Sirca yapisi kétillestikge uygulanan filminin drticiligu ve kalinhgi
artmaktadir. Sirca kaba goérinimlU ise ve surtiinme ile asinmig boélgeler varsa, sirga
polisajla dlizglin hale getirilir. Polisaj kati boya ¢ozeltisi veya pigmentle renklendirilir.
Deride sirga zedelenmesi ve kil dipleri varsa zimpara yapilir, 6n boyama ile sirga
sabitlestirici emprenye kati, pigmentli dolgu kati, boya ve apre kati uygulanir. Sirca

kalitesi azalirsa, bitim islemlerinin katlarinin sayisi artmaktadir.

Lak ile Yapilan Bitim islemleri

Deri yuzeyinde kalin bir lak tabakasi kullanilarak kaplanan bitim seklidir. Derinin
karakteristik deri tutumu ve dogal gérinum &zellikleri kaybolmaktadir. Plastik tutum
ve gorinimde, yuksek parlaklikta, cok dizgln bir deri elde edilmektedir. Lak deride
(rugan) yuksek parlaklik ve canlilik temin etmek icin dolgu katilarinda daha gugcli
pigmentler kullanilir. Lak kati seffaf olarak uygulanmaktadir. Bu asamada beyaz renk
sari renge yakin géruneceginden istisnadir. Klasik rugan bitim rengi siyah oldugundan
dolgu kati renklendirilirken siyah pigment kullanilir. Bu kat Uzerine az pigmentle
renklendirilmis lak uygulandiktan sonra, son katta organik c¢ozuculerde c¢6zinen

boyalarla renklendirilmis lak uygulamasi yapilmaktadir.
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Renk tercihinde ise viyole ve yakin renkler tercih edilerek boyanir. Cesit ¢esit
efektler yaratilabilecegi gibi, 6rnedin suda ylzen petrol ve mineral yadlarinin
olusturdugu 1s1gin goruintlsini elde edebilmek icin siyah renkteki lak derilerin Gzerine
bizmut oksi klorlr serpilerek islak olmayan bir bez veya kumas yardimiyla ovulmasi
sonucu elde edilir. Baska bir moda efektinde ise; islenmis deriden yuksek parlaklik
elde edilmesi i¢in son katta atilan lak tatbiki ile sonrasinda kurumaya alinir. Daha
sonra deri iyice kirigtirihir ve hazir tahta cerceveler arasinda sikistirihr. Tama
sertlesinceye kadar sicak iglem uygulanir, son asamada katlari acgilarak diz hale

getirilen derinin kat yerlerindeki kalici desen olusturulmus olmaktadir.

Yaglar ile Yapilan Bitim islemleri

Saraciyelik ve ayakkabilik “yagh deriler” olarak tabir edilen (Pull-Up, Crazy
Horse ve Timberland gibi) derilere efekt goruntulerinin iyi olmasi i¢in guglu bitkisel ve
sentetik retenaj yapilmis olmasi gerekmektedir. Bu islemleri géren kromlu derilerin
genellikle anyonik yaglar ile dis yuzeylerinin yetersiz yaglandigi séylenebilmektedir.
Bu sebepten dolayl kuruyan ve catlama yapan bu dis yuzeylere, katyonik ylzey
yaglama yapilarak yumusaklik ve elastikiyet saglanmaktadir. Kromlu derilerin bitkisel
sentetik retenaj gorenlerine son yaglama asamalarinda ilave olarak katyonik yag
eklenmesi uygundur. Cunku katyonik yad, anyonik yaglarin ylzeye olan etkisini
tamamladigindan genellikle anyonik yaglardan sonra ilavesi saglanmalidir. Baglica

yagh deri tipleri; crazy deri, pull-up deri ve antik deridir.

Crazy Deri: Kadife veya pistole kullanilarak uygulanir. Gece kurumaya alinan
deriler iyice kendilerini gekmeleriyle fazlaca olmayacak sekilde sicak pres yapilir.
Crazy horse yagi ile istenirse ciltli vidala deriler Gzerinde de ayni bigimde uygulama

yapilabilmektedir.

Pull-Up Deri: Gériinimu yagh olan bir deri ¢esididir. Deriler, yumusak, yagl ve
kaygan tutumludur. Yagi uygulandiktan sonra bir gece bekletiimekte ve ertesi gin
preslenerek asiri yaglanma énlenmektedir. Deri yavasca agildiginda istenilen bir

beyazlama belirmektedir.
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Antik Deri: Antik deride de Pull-Up deriler gibi yagh goérinimde olan deri
cesididir. Antik deriler de yumusak ve kaygan tutumludur. Derilere yag uygulandiktan
sonra (50-70)0C’ de pres yapilir ve biraz karartma ile deri ylzeyi parlak bir tutum

kazanmis olmaktadir.

2.2. Deri Uriinlerde Kullanilan Fiziksel Yiizey Olusturma Teknikleri

Deri UrGn tasarimlarinda gizgiler, dokular, desenler, bosluklar, renkler, sekiller
en iyi sonucu alabilmek igin kullaniimaktadir. Bunlar doku, desen, renk, bosluk, ¢izgi,
sekil, form, i1siktir. Basaril bir tasarim igin tim bu 6gelerin dogru olarak kullaniimasi
gerekmektedir. Tasarim égeleri temel olmakla beraber tek baslarina kullanildiklarinda

etkili bir sonug alinamaz, birbirleriyle var olurlar.

Gunumuzde deri esya ve aksesuarlari, el yapimi ve fabrikasyon olmak tzere iki
boyutta degerlendiriimektedir. Fabrikasyon Urlnler, konfeksiyon, ayakkabi, kirk ve
saraciyeden den olusan blyUk bir sektdre sahiptir. EI yapimi Urlnler ise, gegmisten

gunimuze uzanan bir zanaat dali iken, simdi surdurebilir 6zelligini kaybetmektedir.

2.2.1. Aplikasyon (Birlestirme) Teknigi

Deri yuzey suslemelerinde pek cok teknik kullaniimigtir, bunlardan biride
aplikasyon teknigidir. Aplike Fransizca bir kelime olan “applique” kelimesinden

gelmektedir. Ust Uste koyarak birlestirme, uygulama anlami tagimaktadir’.

Deri UrUnlerinin birlegtiriimesinde yapistirmalar, elde veya makinede dikis
yontemiyle olusturulan birlestirmeler, zimba ile olusturulan birlestirmeler olmak Uzere
dort farkli teknik uygulamasi s6z konusudur. Elde dikis ydntemiyle birlestirme

tekniginde flos, keten, pamuk vb. ipliklerin yani sira, makine kayigi vb. geregler ile

2 OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmisten Glnumuze Dericilik. Ankara: T.C. Kiiltir ve Turizm Bakanlidi
Yayinlari. S.100
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cesitli 6rgu ve dikis teknikleri birlikte kullaniimaktadir. Ayrica, bu tekniklerin bazilari

slisleme tekniklerinde de uygulanmaktadir.”

Resim 34: Hun Turkleri'ne ait deri aplike islemeli at eyer ortlisti’*

Aplike tekniginde yapilis bakimindan acik ve kapali aplike olmak Uzere iki ¢egit
uygulamasi vardir. Acik aplike hazirlanan motifin zemindeki malzeme Uzerine
yerlestirilip dikis tekniklerinden birisi ile birlestirilip, motifin sinir gizgilerinden kesilerek
olusturulmasidir. Kapali aplike ise hazirlanan motifin sinir gizgilerinin u¢ kisminda
birakilarak payin arasindaki bolumuan 6ncelikle makas ile ¢itlatilip daha sonra igine
dogru kivrilarak, gizli dikis kullanilip zemindeki malzemeye tutturulmasi sonucu
olusturulmaktadir. Bu yontem daha ¢ok az girintili bUyUk sekillerde kullaniimaktadir.
Gecgmis doénemler icerisinde ¢ogunlukla eyer ortilerinin ince ve renkli derilerinden
olusan desenlerini kegi Uzerinde birlestirme amaciyla olusturulmus olan teknik
orneklerini bugiin Topkap! Sarayl mizesinin sergilenmekte olan eserleri igerisinde
gbérmek mUmkindur. Bu eserler; kaftanlar, gizmeler, pabuglar, vb. gibi pek ¢ok deri
egya uzerinde kullanildigi1 gértulmektedir. Bu teknik ginimuzde dekoratif ev ve giyim

esyalarinda, aksesuarlarda sikga karsimiza ¢ikmaktadir’.

3 OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmigten Giiniimiize Dericilik. Ankara: T.C. Kiiltiir ve Turizm Bakanlg
Yayinlari. S116-152

7 DAGTAS, L. (2007). Anadolu'da Dericilik. MAS Matbaacilik, istanbul. S. 8

s OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmigten Giiniimiize Dericilik. Ankara: T.C. Kiiltiir ve Turizm Bakanlg
Yayinlari. S. 101
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2.2.2. Kabartma (Rolyef) Teknigi

“Kabartma (Rolyef) terimi italyanca “relievo” sézciigiinden gelmektedir’.”

“Deri tGzerine hazirlanan kaliplar preslenerek baski yapilir. Mukavva veya tahta
kaliplar kullanilir. Bu islem Osmanlilarda deve derisinden kaliplarla uygulanmistir.
Son yillarda kabartma islemi degisik desenlerde hazirlanmis sekillendirme zimbalari

ile nemli kosele deri lizerine tokmak vurularak da yapilabilmektedir’”.”

Ylzey Uzerindeki seviyelerde oyma islemi sonucunda, ylzey Uzerinden
eksiltmeler yaparak bir bicim ortaya ¢ikarmak amaciyla kullanilan bir tekniktir.
Eksiltmeler sonucunda olusan bi¢im hafif ¢cikintilara sahip ise algak, belirgin ¢ikintilara
sahip ise yuksek kabartmalar olarak adlandiriimaktadirlar. Dericilikte, 6zellikle
ciltgilikte yogun olarak goérilen kabartmalar, cilt Gzerinde olusturuldugu algak ve

ylUksek bolimlere seklinde belirginlestiriimektedir’®.

Resim 35: Kabartma teknigi kullanilarak ile galigiimig pano

6 OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmisten Giiniimiize Dericilik. Ankara: T.C. Kiiltiir ve Turizm Bakanligi
Yayinlari. S. 106

7 KATLI, T. (1998). I¢ Anadolu Etnografya Miizelerinde Bulunan Deri Uriinlerin Siisleme ve Kompozisyon Ozellikleri.
Ankara: Gazi Un. Sosyal Bilimler Ens. Basiimamis Doktora Tezi.

8 OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmisten Giiniimiize Dericilik. Ankara: T.C. Kiiltiir ve Turizm Bakanhg
Yayinlari. S. 106

 OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmisten Giiniimiize Dericilik. Ankara: T.C. Kiiltiir ve Turizm Bakanligi
Yayinlari. S. 111
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2.2.3. Oyma (Kat’ 1) Teknigi

“Oyma: kagit, karton, deri, tas ya da mermer gibi kazima kesme islemi
yapilabilecek, islenebilen yapidaki maddeler Uzerine cizilerek bir desenin ortaya
cikarilisidir. Kesici aletlerin kullanimi sonucunda olusturulan bu desenler kabartma ve
aplike teknigi ile beraber kullaniimaktadirlar. ince, glizel fakat zahmetli bir siisleme
teknigidir. Bu teknik ginimuzde deri egya ve aksesuar yapiminda sikga karsimiza

cikmaktadir®.”

Resim 37: Oyma teknigi ile yapilmig deri yastik®2,

8 OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmisten Giinimiize Dericilik. Ankara: T.C. Kiiltir ve Turizm Bakanlii
Yayinlari. S. 112
81 OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmisten Giiniimiize Dericilik. Ankara: T.C. Kiiltiir ve Turizm Bakanhgi
Yayinlari. S. 114
8 OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmisten Giinimiize Dericilik. Ankara: T.C. Kiiltir ve Turizm Bakanligi
Yayinlari. S. 114
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Resim 38: Oyma teknigi ile yapilmis deri cilt (Stleymaniye Kitliphanesi)®3

2.2.4. Kakma (Gomme) Teknigi

Duz bir ylzey Uzerine agllarak tasarimda kullanilacak olan desenin
olusturulmasi icin agilan oyuklarda, tag, maden, cam v. b. ¢esitli materyaller ile deri
icerisinde sikistirilip oturtulmasi sonucunda olusturulan bu teknige kakma (gémme)

teknigi adi verilir.

Ozellikle ciltgilikte oyma teknigi desene boyut kazandirmak igin yapiimaktadir.
Oyulmus yuzeyler icerisinde ¢esitli materyaller gémulebilmektedir. Maden, tas, cam,
ahsap sanatlarinda da sikga kullaniimakta olan bu teknigin, ézelikle Selguklular
donemindeki maden sanati tarihine baktigimizda 6éncesinde goérilmemis Olgiude

geligtirildigi bilinmektedir.

8 OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmisten Giiniimiize Dericilik. Ankara: T.C. Kiiltir ve Turizm Bakanhg
Yayinlari. S. 115
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Resim 39: Kakma teknidi ile yapiimis deri Kur'an muhafazasi (Topkapi Sarayr Mizesi-
Istanbul)®*

2.2.5. isleme Teknigi

ipek, yiin, keten, pamuk, metal, vb. iplikler kullanilarak, cesitli ignelerle ve
uygulama bigimleriyle kece, deri, dokuma vb. malzemelerin Uzerine yapiimakta olan
bezemelere verilen isimdir. Deri ylizey Uzerinde isleme teknigi olarak ise ¢ogunlukla
ince deriler Gzerinde kullanimi ise desenin sim, sirma, ipek, iplik, inci ve boncuk gibi

malzemelerin islenmeleriyle elde edilmektedir.

16. ve 18. yuz yilarda Osmanh Sarayinda kullanilan ayakkabilarin yapiminda
sik rastlanan bir sisleme olan isleme teknigi, 6zellikle bu donemde deri, kadife, atlas
Uzerine gimis ya da altin sim ile kilaptan isi yapilarak kullanilmistir. Burada
kullaniimakta olan simler madendendir ve iginde higbir yabanci madde
bulunmamaktadir. Sim ve sirmanin yaninda renk renk ibrigsim ve pamuk iplikler
kullaniimistir. Kilaptan isi sarma seklinde olup, daha c¢ok cizmelerde, terliklerde ve
cantalarda kullanilmistir. isleme yapilirken inci, pul ve mercan gibi taneciklerle yer yer
birlikte kullanilimistir. Ayrica bazen terliklerde karsilasilan yaldizli hasirdan bordurler
kullaniimig, hasir isi dokumalarla isleme teknigi beraber kullaniimistir. Bu teknik
kullanilarak yapilmis eski deri esya o6rneklerini glinimizde Topkapi Sarayi

Muzesi’nde gérmek mimkunddr.

8 OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmisten Giiniimiize Dericilik. Ankara: T.C. Kiiltir ve Turizm Bakanligi
Yayinlari. S. 118
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Resim 40: Siyah deri kaplama Uzerine gumus sirma iglemeli deri tirkes ve detayi (Askeri Muze
Koleksiyonlari)8®

Resim 41: Sirma iglemeli deri terlik (Sabiha Tansug Koleksiyonu)8®

8 OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmisten Giiniimiize Dericilik. Ankara: T.C. Kiiltiir ve Turizm Bakanhgi
Yayinlari. S. 124
8 OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmisten Giiniimiize Dericilik. Ankara: T.C. Kiiltiir ve Turizm Bakanhg
Yayinlari. S. 126
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Resim 42: islemeli deri yastik8’

2.2.6. Dikis Teknigi

Deri yUzey uUzerine dikis tekniklerinden gesitli uygulamalar yapilarak olusturulan
yluzey suUslemelerinin genel adidir. Degisik iplikler, sirim, sicim vb. malzemeler
kullanilmaktadir. Lastik, makine, fitil gibi blzgl ¢esitleri, pili, nervir, biye vb. gibi dikis

teknikleri kullanilarak degisik suslemeler yapiimaktadir.

Dikis teknikleri, ylizey suslemelerinde kullanilan tekniklerin disinda, aplikasyon
tekniklerini olusturma amaciyla kullanilan yontemlerde de kullaniimaktadir. Bunlar
arasinda, teyel, kenar temizleme, baski vb. gibi dikis teknikleri ile makinede yapilan
dikis suslemeleri gibi teknikleri kapsamaktadir. Ayrica dikisler bazen ¢arkli zimba ya
da farkh kullanim aletleri ile delinen bosluklar arasindan iplik, sirim, sicim gibi

malzemeler kullanilarak degisik dikis teknikleri uygulanmalari olusturulmaktadir.

Dikis teknigi de diger teknikler gibi bir arada kullanilarak olusturulabilmektedir.
Aplikasyon, igleme vb. gibi yUzey suslemelerinde dikig tekniginden yararlaniimaktadir.

87 OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmisten Glnumdize Dericilik. Ankara: T.C. Klltur ve Turizm Bakanligi
Yayinlari. S. 126
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Resim 43: Dikis teknigi ile yapilmis, guval deri karigimi yastik®®

Dikis birlestirme iglevinin yaninda sisleme unsuru olarak kullaniimistir.

2.2.7. Yakma (Daglama) Teknigi

Elektrikli yakma aletlerindeki kizgin demir uglarinin deri ylzeyindeki yakiimasi
sonucu meydana gelen desenlerden olusmaktadir. Farkli boy ve bigimlerde
kullanilarak ylzeyde istenen etki saglanmaktadir. Yakarak yapilan suslemeler u¢
farkli sekilde yapilmaktadir. Bunlardan ilki yakma makinesiyle yapilmaktadir. Bu
teknik hazirlanan desenin ylzeye gegirilip desen 6zelligine gére yakma makinesinin
kizgin uglariyla noktalar halinde ¢izgi olusturarak ya da daireler gizerek yanma sonucu
yapiimasidir. ikinci yéntem ise kizginlastirilmis sivri uglar kullanilarak olusturulan
desenlerdir. Bigak, biz, burun ttusu gibi sivri ve keskin uglarin isitilip deri ylzeyine
bastiriimasi ve desenin olusturulmasi amaglanmaktadir. Uglincli ve son ydntem ise
alevde yakma igleminin uygulamasidir. Kesilmis olan deri parcalar aleve tutularak,
kenarlarinin  yakilmasi saglanmaktadir. Genis ylzeylerde belirli kisimlara
makinelerden alev puskurtilerek, yizeyde yaniklar olusturulmasi ile yapilan tekniktir.
Daglama yontemi olarak da bilinen bu teknik Selcuklu Turkleri ve Osmanlr’da daha
¢cok agac oymaciigi amaciyla kullanildidr bilinmektedir. Yakarak yapilan

suslemelerde istenilen desen ve renkler uygulanabilmektedir. Ayrica yakma teknigiyle

88 OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmisten Glnumdze Dericilik. Ankara: T.C. Kiiltur ve Turizm Bakanlidi
Yayinlari. S. 131



73

olusturulmus olan desen, boyandigi zaman diger boyama tekniklerine oranla daha

kalici olarak kullaniimaktadir.

Resim 44: Yakma teknigi kullanilarak yiizeyinde desen olusturulmus deri ¢émlek8®

2.2.8. Kalip Baski Teknigi

Baski teknigi kullanilarak olusturulan calismalarda baskiyi uygulayacak olan
kalip ve baskinin uygulanacagi diz bir yizey (kumas, deri, kagit vb.) gerekmektedir.
islem; tahta, metal, tas gibi dayanikli bir madde Uzerinde desenin c¢ikartimasiyla
baglamaktadir. Oncelikle kaliplar yiizeyin niteligine gére segilir. Baski teknikleri; diiz,
yuksek, cukur ve sablon baski olmak Uzere dort sekilde uygulanabilmektedir. Diz
baskilarda; baski plakasi Uzerinde yukseklik ve g¢ukur bulunmadan yulzeyi
hassaslastirip boya alici bélimler olusturarak yapilmaktadir. Cinko, bakir, aliminyum
ve tasin kullanildigi bu baskilarda baski ylzeyde yukseklik farki yoktur. Plakalar
Uzerine yagli kalem ya da yaglh mirekkep ile desen c¢izilip ¢galisma kuruduktan sonra
Uzerine sulu Arap zamki ve nitrik asit karisimi sivi surtlur. Baski yapilacak ylzeye
pres araciligi ile transfer edilir. YUksek baski ise linolyum ve agac ustine yuksek
yerlere boya surlllp yapilan baskilardir. Baski digi kalan yerlerin oyularak algaltiimasi
esasina dayanmaktadir. Cukur baski teknigi metalin gukurlastiriimis yerlerine boya
doldurulmasi sureti ile yapilmaktadir. Bu teknikte baskiyi yapan metalin gukur

ylzeyleridir. Sablon baski tekniginde ise boya gegirgen ve gegirgen olmayan ylzeyler

89 OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmisten Glnumdize Dericilik. Ankara: T.C. Klltur ve Turizm Bakanligi
Yayinlari. S. 132
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temel alinarak yapilmaktadir. Karton veya metal parcalar kesilip sablon parcalari
baskinin ana yapisini olusturur. Maskeleme yéntemiyle ya aralari boyanir ya da
parcalara boya verilerek baski islemi yapilir. Dericilik alaninda klise baski, yaldizli
baski, boyall baski ve kabartma baski teknikleri de kullaniimaktadir. Fakat en ¢ok
kullanilani metal baski teknigidir. Metal kaliplarin boyanarak, kizdirilarak basiimasiyla
yapilan desenlemelerdir. Eskiden daha ¢ok pabug ve cizmelerde kullanilan baski
tekniklerindendir. Ayakkabi dikilmeden 6nce hazirlanarak uygulanmaktadir. Sicak
baski izleri ayakkabi ve gizmelerde ¢ok kullaniimistir. Ginimuzde ise metal kaliplar
kullaniimamaktadir.

Resim 45: Sultan IV. Murad'in kullanmis oldugu sari sahtiyan tizerine baski desen kullanilarak
olusturulmus mest pabucu®®

% OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmisten Giiniimiize Dericilik. Ankara: T.C. Kiiltir ve Turizm Bakanligi
Yayinlari. S. 134
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Resim 46: Yildiz Sarayl Mizesi’'nde bulunmakta Olan Sultan Abdiilhamit' in baski desenli
eyeri®t

2.2.9. Boyama Teknigi

Deri ylzey suslemelerinden biri olan boyama teknigi genel olarak anilin, akrilik,
kumas, deri ve gigek boyalari kullanilarak olusturulmaktadir. Anilin boya en ¢ok tercih
edilen boya turlerindendir. Boyama islemi genel olarak acik renk derilerde
uygulanmaktadir. Piyasada toz halinde satiimakta olan anilin boyalar, etil alkol ile
eritilerek deriye uygulanmasi sonucunda yuzeyde kalici bir etki saglamaktadir.
Kumas, deri ve cicek boyalari da su ya da ispirto ile agilarak olusturulmaktadir.
Bunlarin diginda kullanim yerlerine gére guas boyayla renklendirilebilen deri Grunleri
de bulunmaktadir. Ayrica hazir sprey boyalari ve puskirtme ydntemleriyle de
renklendirmeler elde edilebilmektedir. Boyama tekniginde kullaniimakta olan ve
geleneksel sanatlarimizdan olan ebru ve batik uygulamalari da bagh basina bir sanat
ve teknik sayllmaktadir. Ozellikle batik uygulamalarinda kullanilan deri, ince ve kolay
sekil alabilmesi acisindan dnemlidir. Bu 6zelliklerinden dolay! en ¢ok tercih edilen

deriler ise davul derileridir.

91 OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmisten Glnumdize Dericilik. Ankara: T.C. Klltur ve Turizm Bakanligi
Yayinlari. S. 135
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Resim 47: Boyama teknigi ile yapiimig deri tablo®%

2.2.10. Keserek ve Linol isleme

Keserek isleme teknigi, deri ylizeyinde desen olusturmak icin girift kisimlarin
kesilerek belirginlestiriimesi esasina dayanmaktadir. istenilen desen deri iizerine
¢izilip desenin Ustinden kesim bigadi kullanilarak yavasga kesilir. Linol islemede
kullanilacak desenin 6zelligine gore farkli uglari bulunan linol bigagi ile kazimak sureti
ile ylzey dnce nemlendirilerek uygun ug ile kazinarak olusturulmaktadir. Bu teknik
genellikle diz hatlar elde etmek ve konturlamak icin kullanilir. Keserek islemeye gore
linol islemede ylzeyde daha genis hatlar meydana gelir. Bu teknik kullanilarak cesgitli

tablolar, ¢anta, taki, kemer vb. gibi ev ve giyim aksesuari yapiimaktadir.

92 HZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmisten Glnumdze Dericilik. Ankara: T.C. Kiiltur ve Turizm Bakanlidi
Yayinlari. S. 137
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Resim 48: Keserek igsleme teknigi kullanilarak olusturuimus deri tabak®3

2.2.11. Islatarak Sekil Verme

Deri son yilarda, plastik sanatlardan ézellikle heykel alaninda ¢ok tercih edilen
malzemelerden birisi konumuna gelmektedir. Bunun nedeni ise istenilen sekle
kolaylikla girebilmesi, dayanikl bir malzeme olmasi gibi 6zellikleri tercih sebebinde
blyUk etki yaratmaktadir. Bu teknik su ile 1slatilarak yumusatilan derinin elde istenilen
forma sokulmasiyla olusturulan tekniktir. Mask ve rdlyef ¢calismalari, sivama teknigi

ile olusturulan g¢antalar bu yontemle olusturulmaktadir.

Resim 49: Islatarak sekil verme teknidi ile yapilmig masklar®*

Sivama teknigi kullanilarak olusturulmus olan cantalarda sadece bitkisel

sepileme ydntemiyle Uretilmis vejital deriler kullaniimaktadir. Uretim slrecinde énce

9% OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmisten Giiniimiize Dericilik. Ankara: T.C. Kiiltiir ve Turizm Bakanhgi
Yayinlari. S. 137
9 OZDEMIR, M., & KAYABASI, N. (2007). Gegmisten Giinimiize Dericilik. Ankara: T.C. Kiiltir ve Turizm Bakanligi
Yayinlari. S. 149
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tasarima gore 6zel bir ahsap kalip hazirlanir, deri islatilarak kalip Gzerine sivanir. Deri
kuruyup, kalip seklini alincaya kadar bekletilir, daha sonra dikkatlice kaliptan ¢ikartilir,

kesilir, dikilir ve sonlandirma islemi yapilir.

Resim 50: Sivama Cantalar®®

% Deri Urlinleri Tasarm Yarigmasi “Saraciyede Arayislar Kategorisi Tirkiye Uglincliligii” Tasarimci: Canan
Erdénmez 1997
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3. TASARIM VE TASARIMCI ACISINDAN BiTiM iSLEMLERI

Deriye yapilan alt islemler sonrasinda tasarimcinin ve tasarimin devreye
girdigi bitim islemleri hic kuskusuz deri tzerinde farkhliklarin olusturulmasi agisindan
yapilan en 6énemli asamalardan birisidir. Bu asamada Uretilecek olan derinin hangi
alanda kullanilacagi, kullanilacagi alandaki durumu gibi etkenler deri mukavemeti
konusunda c¢ok Onemlidir. Deri, yapisal 6zellikleri bakimindan kullaniimakta olan
malzemelerden farkli 6zelliklere sahiptir. Canli ve dogal bir malzeme olan deri bu
farkindan dolayi deri, tGrln tasarimlarinin olusumunda oldukga etkilidir. Bunun disinda
surekli degisen moda ve trend ongoérileri deri Griin tasarimlarindaki belirleyicilik

konusunda etkinligini gostermektedir.

Tasarimin uygulanmasi asamasinda derinin tasarima uygunlugu, bitim
islemlerini kaldirabilecek dayaniklilikta olmasi bu asamada dikkat edilmesi gereken
en 6nemli hususlardandir. Deri Gzerinde uygulanmakta olan her trll kimyasal islem,
derinin gérinimunl etkilerken ayni zamanda dogal yapisi Uzerinde dedisimlere
sebep olmaktadir. Elde edilis sekli bakimindan dogal, yasayan bir malzeme olan
derinin sahip oldugu bu en 6nemli 6zelligini kaybederek yapay bir gérunum almasi,

tasarimci, Uretici ve hedef kitle bakimindan istenilmeyen bir neticedir.

Gegmis doénemlerde nesilden nesile aktarilarak olusturulan deri
islemeciliginde, tasarimcidan bahsetmek pek de mumkin degildir. Geleneksel
yontemlerle islenen deriler 1980’li yillar sonrasinda llke pazarina yonelik bir sektor
olmaktan c¢ikarak yatirirm ve Uretim &lgeklerini dinya pazari boyutlarina ¢ikarmayi

basaran bir sektor haline gelmistir.

3.1. Deri Bitim iglemlerinde Tasarimi Etkileyen Faktorler

Deri ylzey tasariminda 6ncelikle dikkat edilmesi gereken faktérler derinin

yapisi, hedef kitle, moda trendleri ve teknolojinin beraberinde getirdidi yeniliklerdir.
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Deri yapisi hangi tur hayvanlardan elde edildigine, hayvanlarin yetistirildigi
bélgelere ve uygulanan kimyasal islemlere gore farkhliklar gostermektedir. Ebatlari
bakimindan da Urdndn tamamini olusturmakta zaman zaman yetersizdir. Ayni
Ozelliklere sahip derilerin belirlenebilmesi icin deri asortlama islemi yapilmaktadir.
Asortlama, bir Grinl olusturmada yer alacak olan benzer 6zelliklerini tasiyan farkl
derilerin belirlenerek bir arada islem yapilmasini saglamaktadir. Derilerin sinirli ebat
Ozellikleri, 6zellikle giysi tasarimlarinin ¢esitli parcalardan olusumuna sebep olmakta,
dolayisiyla tasarim asamasinda Uzerinde durulmasi gereken bir konudur. Bélimleme
seklinin Urin tasarimina gore nerelerinden, hangi sekillerde yapilmasi gerektidi,
tasarimda verilmek istenen gérinimua direk olarak etkilemektedir. Hatta eklenme
bicimi bu 06zelliklerinden dolayr deri giysilerde tasarima dahil edilerek
vurgulanmaktadir. Deride uygulanan bitim islemi tasarimin kullanilacagi alana goére,

yapilacak olan eklenme iglemlerine de uygun olmasi gerekmektedir.

Deri tasarimlari olusum sirecinde hedef kitlenin blyiik dnemi vardir. Uretici
firmalar, Urdnlerini pazarlayacaklari bolgelerin; iklim kosullar, kultirel yapilari,
tasarim anlayislari ve gelir dagihmlari gibi durumlarini géz 6nunde bulundurarak,
hedeflerinde  olusturmus olduklari  kitleye hitap edebilen koleksiyonlar
hazirlamaktadirlar. Hazirlanan koleksiyonlarda farkl gizgiler, renkler, Grin gruplari
gormek s6z konusudur. Hazirlanan koleksiyonlarda malzeme, tasarim, fiyat politikasi
gibi kriterler buyuk 6nem tasimaktadir. GUnimuzde birgok firma bu sebepten dolayi

bunyelerinde Arastirma—Gelistirme (AR-GE) departmanlari bulundurmaktadir.

Her donem yenilenen trendlerle birlikte deri bitim islemleri Gzerinde uygulanan
yontemlerde de degisik uygulamalar yapilmaktadir. Trend olan renkler, dokular,

teknikler deriye bu asamada uygulanmaktadir.

Yenilenen Trendlerle birlikte gelisen teknoloji de deri bitim iglemlerini etkileyen
onemli faktorlerdendir. Geligtirilen kimyasallar, Uretimi daha ileri seviyeye tagimakta
olan teknolojik makinalar tasarimda sinirlarinin kaldiriimasi konusunda genis

imkanlar sunmaktadir.
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3.2. Giiniimiiz Deri Uretiminde Tasarim ve Farklilagsma

Tarkiye’nin uluslararasi rekabetciliginin fiyat ekseninden cikarak kalite ve
yenilik¢ilik temelinde ylkselmesi tim ihracatcilarin tartismasiz olarak Uzerinde
hemfikir oldugu ortak bir vizyon haline gelmistir. Bu dogrultuda tlkemizde deri ve deri

Urun tasarimlari konusunda cesitli ilerlemeler kaydedilmektedir.

Deri drin tasarimi ile alakal olarak Universitelerde tekstil moda tasarim
bdélimlerinde konu ile alakali derslere yer verilmis, ayakkabi, giysi, saraciye Urinlerin

tasarimlariyla ilgili bélimler agilmigstir.

izmir Ege Universitesi, Mihendislik Fakdltesi, Deri Muhendisligi Balumu,
Ulkemizde lisans egitimini veren ilk, dinya Uzerinde ise bu alanda egditim veren birka¢
akademik kurumdan birisi olmustur. Ulkemizde ve diinyada deri ve deri Grinleri
sektorindn ihtiyaci olan ylksek standartlara sahip deri mihendisleri yetistiren bolim,
editim ve arastirma faaliyetleriyle Turk deri ve deri Urunleri sektorindn uluslararasi
rekabet giclne katkilar saglayan ve ulusal ve uluslararasi diizeyde lider bir egitim ve

arastirma kurumu olma yolunda ilerlemektedir.

Bu cerceve igerisinde deri konfeksiyon, saraciye ve ayakkabi sektori icin
tasarim farkindaligini vurgulamak ve sektorin ihtiyag duydugu geng tasarimcilarin
yetismesini saglamak amagclariyla uygulamaya gegirilen faaliyetlerden biri de Deri
ihracatgilar! Birlikleri tarafindan diizenlenen, deri yiizey ve deri riin tasarimi ile ilgili

tasarim yarismalaridir.

izmir Dokuz Eylul Universitesi, Glizel Sanatlar Fakiiltesi, Tekstil ve Moda
Tasarimi Bélimi, izmir Ege Universitesi, Miihendislik Fakiiltesi, Deri Muhendisligi
Bolumu ayni zamanda sanayi ile 6grencileri bir araya getiren gesitli organizasyonlar
yapmaktadir. “Deri’n Fikirler” Deri Tasarim ve Uretim Yarigmasi, Ege Deri ve Deri
Mamulleri ihracatgilari Birligi'nin (EDDMIB) diizenlemis oldugu yarismada sektére ait
yalnizca pratikte Ogrenilebilecek bir¢cok teknigi deneme ve 6grenme sansi elde

edilmektedir.
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Deri konfeksiyon, saraciye ve ayakkabi sektérl icin tasarimin dnemini
gOstermek ve sektérin ihtiyag duydugu geng tasarimcilarin yetismesini saglamak
amaclyla uygulamaya gegirilen faaliyetlerden bir digeri de istanbul Deri ve Deri
Mamulleri ihracatcilari Birligi (iDMiB) diizenlemekte oldugu ‘Detay Deri Uriinleri

Tasarim Yarismasr'dir.

Sektérin geleceginin tasarim konusunda kitlesel farkindalik yaratmaktan
gectigine inanan yenilikgi bir anlayisla hayata gegiriimekte olan bu yarigsmalar,
tasarimcilarin, deri konfeksiyon, saraciye ve ayakkabi kategorilerinde tasarimlarini
sunma imkani bulduklari, genis kitleleri sektorle dogrudan temasa gegiren bir tasarim

senligi havasinda surdurilimektedir.

3.3. Giiniimiiz Deri Uretiminde Yiizey Tasarimlari ve Mamul Olarak

Kullanildiklari Uriin Gorselleri

Deri Uretiminde, bitim islemleri sirasinda olusturulan yluzeyler, Uretilecek olan
mamul tasarimlarinin beklentilerine gore hazirlanmaktadir. Bu gekliyle ara trtn olan

deri, mamul hale dénUsturuldikten sonra gergcek formuna kavusmaktadir.

Resim 51’de blylkbas hayvan derisinden Uretilmis, pres baski uygulamasi
yapilarak ylzey olusturulmus, cesitli islevsel metal aksesuarlarla desteklenerek
olusturuimus canta tasarimlari goérsellerine yer verilmistir. Mimar Sinan Guzel
Sanatlar Universitesi, Giizel Sanatlar Enstitiisti, Tekstil ve Moda Tasarimi Anasanat
Dali, Tekstil ve Moda Tasarimi Programi 6grencisi olan Berk Gumusterazili tarafindan
hazirlanmis olan bu koleksiyon, 2017 yilinda Manumental temasiyla 4. Detay Deri
Uriinleri Tasarim Yarismasr’'nda saraciye kategorisi birincilik diline layik

gorulmustar.
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Resim 51: 4. Detay Deri Urinleri Tasanm Yarigmasi Saraciye Kategorisi Birincisi Berk
Glmusterazili Mimar Sinan Giizel Sanatlar Universitesi, Glizel Sanatlar Enstitlisti, Tekstil ve Moda
Tasarimi Anasanat Dali, Tekstil ve Moda Tasarimi Programi égrencisi 2017
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Resim 52'de kiglkbas hayvan derileri grubundan, yumusak giysilik koyun
derisi Uzerine pistole ile renk verme ve rota pres uygulamasi yapilmasinin ardindan,
metal iskelet yardimi ile desteklenerek form olusturulmustur. Yilzeyinde fiziksel
mudahalelerle yeni bir doku diizenlemesi olusturulan bu koleksiyon Deep Sea
Creatures temasi ile Mimar Sinan Giizel Sanatlar Universitesi, Giizel Sanatlar
Enstitist, Tekstil ve Moda Tasarimi Anasanat Dali, Tekstil ve Moda Tasarimi
Programi 6grencisi Esra Ayse Akkaya tarafindan hazirlanmig olup, 2017 yilinda 4.
Detay Deri Uriinleri Tasarim Yarigmasi, konfeksiyon kategorisinde birincilik édiliine

layik géralmustar.
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Resim 52: 4. Detay Deri Ur[]n!gari Tasarim Yarismasi Konfeksiyon Kategorisi Birincisi Esra Ayse
Akkaya Mimar Sinan Giizel Sanatlar Universitesi, Glizel Sanatlar Enstitlisti, Tekstil ve Moda Tasarimi
Anasanat Dali, Tekstil ve Moda Tasarimi Programi 6grencisi 2017
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Resim 53'de kiiglikbas giysilik koyun derisi (izerine sirasiyla pistole ile renk
verme, dijital baski ile olusturulmus olan renk diizenlemesini deri Uzerine transfer
etme ve rota pres uygulamasi ile baskinin sabitlenmesinin ardindan, tasarim
uygulamasi i¢in olusturulmus olan kaliba gore kesilmis ve Uretim asamasi
tamamlanmistir. Teritorial Durum temasi ile Mimar Sinan Giizel Sanatlar Universitesi,
Guzel Sanatlar Enstitisu, Tekstil ve Moda Tasarimi Anasanat Dali, Tekstil ve Moda
Tasarimi Programi égrencisi Fatih Ugur tarafindan hazirlanmis olan bu koleksiyon,
2017 yilinda 4. Detay Deri Uriinleri Tasarim Yarismasi, konfeksiyon kategorisi ikincilik

odultine layik géralmagtir.
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Resim 53: 4. Detay Deri Uriinleri Tasanm Yarigsmasi Konfeksiyon Kategorisi ikincisi Fatih Ugur
Mimar Sinan Glizel Sanatlar Universitesi, Glizel Sanatlar Enstitlisti, Tekstil ve Moda Tasarimi Anasanat
Dali, Tekstil ve Moda Tasarimi Programi 6grencisi 2017
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Resim 54 buylkbas dana derisi kullanilmig, Gzeri pistole ile renklendirilmistir.
Daha sonra kaliba goére kesim islemi tamamlanip, tasarimda kullanilacak olan
aksesuarlar ile birlestirilerek Uretim asamasi tamamlanmistir. Navajo temasi ile
Marmara Universitesi, Glizel Sanatlar Fakiiltesi, Endiistri Uriinleri Tasarim Bolimi
dgrencisi Sena ilkyaz tarafindan hazirlanmis olan bu koleksiyon, 2017 yilinda 4.

Detay Deri Uriinleri Tasarim Yarigmasi, saraciye kategorisi ikincilik édiline layik
gOralmistar.

Resim 54: 4. Detay Deri Uriinleri Tasarim Yarismasi Saraciye Kategorisi ikincisi Sena ilkyaz
Marmara Universitesi, Giizel Sanatlar Fakiiltesi, Endiistri Uriinleri Tasarim Bélimii égrencisi 2017
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Resim 55 de kiglkbas koyun derisi kullanilarak, Uzeri pistole ile
renklendirilmistir. Daha sonra sicak baski uygulamasi ile deriye G¢ boyutlu ylizey
kazandiriimig, yer yer kirk kullanilarak tasarim gugclendirilmistir. iz temasi ile
tasarimci Miige Tugrul ve mithendis Ozden Canséz tarafindan hazirlanmis olan bu
koleksiyon, 2016 yilinda Deri'n Fikirler Deri Uretim ve Tasarim Yarismasr’nda birincilik

odultine layik gérilmaglerdir.

Resim 55: 6. Deri'n Fikirler Deri Uretim ve Tasarim Yarigmasi Birincisi Tasarnimci Mlge
Tugrul, Mihendis Ozden Cans6z®®

9 6.Derin Fikirler Deri Uretim ve Tasarim Yarigmasi, Ege Deri ve Deri Mamulleri ihracatgilari Birligi, 2017
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Resim 56 da 2017 yili 4. Detay Deri Uriinleri Tasarim Yarismasi’nda, izmir
Dokuz Eyliil Universitesi, Glizel Sanatlar Fakiiltesi, Tekstil ve Moda Tasarimi Balim,
Moda Aksesuar Tasarimi Anasanat Dali 6grencisi Bektas Sahin, Post Apocalyptic
temasi ile saraciye kategorisi Uclincisu olmustur. Koleksiyonda buylkbas derileri

kullanilarak renk kombinleri yapilmis, yer yer deriye sivama teknigi ile sekil verilmigtir.

Resim 56: 4. Detay Deri Uriinleri Tasarim Yarismasi, Saraciye Kategorisi Uglinciisii izmir Dokuz Eyliil
Universitesi, Glizel Sanatlar Fakiiltesi, Tekstil ve Moda Tasarimi Bélimii, Moda Aksesuar Tasarimi

Anasanat Dall 6grencisi Bektas Sahin 20177

97 Detay Deri Uriinleri Tasarim Yarigmasl, istanbul Deri ve Deri Mamulleri ihracatgilari Birligi, 2017, Resim: 51, 52,
53, 54, 56
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Resim 57 de glase adi verilen oglak ve kuzu derilerinden yapilmis deri, lazer
tarama ve bosaltma teknigi kullanilarak ayakkabinin saya kisminda kullaniimistir.
Tasarim, pleksiglas, tel gibi farkli malzemelerle desteklenmistir. Bu tasarimiyla Safa
Sahin 2012 yili Detay Deri Uriinleri Tasarim Yarismasr’nda, ayakkabi kategorisinde
birincilik elde etmistir.

Resim 57: 2012 Detay Deri Uriinleri Tasarim Yarismasi Ayakkabi Kategorisi Birincisi Safa
Sahin Marmara Universitesi, Glizel Sanatlar Fakultesi, Resim Bolimu
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Resim 58 de rugan deri ile Uretilen tasarimda, katran ve beziryadi kullanilarak
Ust Uste soguk cila yapilip, firinlanarak kurutma islemi yapilmasi sonucunda elde
edilmistir. Kiglk ve blylk bas hayvan derilerinden yapilabilen bu deriler ¢cok parlak
ve yumusaktir. Bu tasarim ile Ozlem Koca, 2012 Detay Deri Urlinleri Tasarim

Yarismasi, deri konfeksiyon kategorisi birincisi olarak édullendirilmistir.

Resim 58: 2012 Detay Deri Uriinleri Tasarim Yarigmas! Deri Konfeksiyon Kategorisi Birincisi
Ozlem Koca, Marmara Universitesi, Glizel Sanatlar Fakiiltesi, Tekstil Bolimui
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Resim 59 da guderi ile Uretilen giysi tasarimda, yumusak kli¢gikbas hayvan
derilerinden Uretilmis, yer yer kirk ve dikis teknikleriyle elde edilen ylzeylerle
desteklenmis, stiet uzun eldivenlerle kombinlenmistir. Bu tasarimi ile Ayca Pelvanlar,
2012 Detay Deri Urlinleri Tasarim Yarismasi, deri konfeksiyon kategorisi ikincisi

olarak édullendirilmistir.

Resim 59: 2012 Detay Deri Uriinleri Tasarim Yarismasi Deri Konfeksiyon Kategorisi ikincisi
Ayca Pelvanlar
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Resim 60’ta ise giysi tasarimda, deriden kesilen seritler dikis teknigiyle
birlestirilerek gérsel bir diizenleme olusturulmustur. Bu tasarim ile Figen Oner, 2012
Detay Deri Urlinleri Tasarim Yarismasi, deri konfeksiyon kategorisi t¢tinciisti olarak
odullendirilmigtir.

) Resim 60: 2012 Detay Deri __Url'JnIeri Tasarim Yarigmasi Deri Konfeksiyon Kategorisi
Ucglncisu Figen Oner, Marmara Universitesi, Glizel Sanatlar Fakdltesi, Tekstil BOIim
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Resim 61'deki canta koleksiyonunda, siyah suet deri, dikis ve slsleme
teknikleriyle birlestirilerek goérsel bir diizenleme olusturulmus, ikinci bir renk olarak
siyah suetteki mathga zit olarak foli kaplama teknigi ile olusturulmus aliminyum bronz
foli kullaniimistir. Bu tasarim ile ipek Cetinkaya, 2012 Detay Deri Uriinleri Tasarim

Yarismasi, deri saraciye kategorisi birinciligine layik gértlmastr.

Resim 61: 2012 Detay Deri Uriinleri Tasarim Yarismasi Saraciye Kategorisi Birincisi ipek Cetinkaya
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Resim 62’deki koleksiyonda, deri, bedensel bir aksesuar olarak karsimiza
cikmaktadir. Metal aksesuarlarla birlestirilen bu tasarim ile Ece Akhravi Matin

tarafindan, 2012 Detay Deri Urlinleri Tasarim Yarismasi’'nda, deri saraciye kategorisi

ikinciligi elde etmistir.

Resim 62: 2012 Detay Deri Uriinleri Tasarim Yarismas! Saraciye Kategorisi Ikincisi Ece Akhravi Matin,
Marmara Universitesi, Giizel Sanatlar Fakiiltesi, Tekstil Bolimii %

% Detay Deri Uriinleri Tasarim Yarismasi, istanbul Deri ve Deri Mamulleri ihracat(;llarl Birligi, 2012, Resim: 57, 58,
59, 60, 61, 62
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SONUG

Deri formundan dokusuna, kullanim alanlarindan uzun sire kullanilabilirligine,
elde edildigi hayvan cinslerinden, icermekte oldugu sembolik dederlerine, lizerine
uygulanmakta olan bitim islemlerinden, yenilik¢i yaklagsimlarla olusturulan tasarim
anlayisina kadar bir¢cok alanda farkhlik gostererek ginimize ulasmaktadir. Tas ve
agacin insanoglunun hayatindaki 6neminin kesfedilmesinin ardindan bir diger 6énemli
dogal kaynak olarak en ¢ok karsimiza ¢ikan deriler form 6zellikleri kazandirilabilmesi,
islenebilmesi ve daha uzun seneler kullanabilme 6zelli§i kazanmis oldugu
tabaklamayl 06grenmesi ile birlikte hayatimizdaki varhgini git gide arttirarak
surdiirmeye devam etmistir. Onceleri saglam yapisinin elverigliligi sebebiyle islevsel
amaclarla kullanilmakta olan deriler, zamanla estetik deger kaygilariyla derinin
kullanim alanlarinin genisletiimesi saglanmistir. Kullanim alanlarinin artmasi ile
birlikte insanogluna yaradiligiyla beraberinde gelen susleme ve sislenme arzusu
yasadigi déneme ve sartlara gore sekillenerek giysilerini, evlerini, kullandiklari
esyalari suslemeye devam etmiglerdir. Geg¢misten glunimuze her ddnemde
kullanildigini bildigimiz ve yapilan ¢alismalar sonucunda sik¢a karsimiza ¢ikmakta
olan deriler, gesitli kiltirlerde kullanildiklari alanlar, kullanim sekilleri ve sembolik

degderleri bakimindan farkliliklar géstermektedir.

Basta tabaklama olmak Uzere derinin elde edilisinden, yapilan ¢esitli kimyasal
ve mekanik iglemler sonucunda kazandiriimis oldugu su gecirmezlik, dayanikhlik,
yumusaklik vb. ozellikleri, derinin gérunumuinde ve kullaniminda onemli bir etki
saglamaktadir. Bitim islemleri asamasi ve bu asamada yapilan islemler derinin
kullanim mukavemetinin arttirlmasinda 6nemli hassasiyetleri de beraberinde
getirmigtir. Bu haliyle ara Urun olan deri iglenerek glindelik hayattaki ayakkabi,
saraciye, giysi, déseme, kirk, astar gibi cesitli kollarin tedarik ihtiyacini kargilayan

onemli hammadde kaynagi olugturmaktadir.

Buyukbas, kuglukbag, surtingenler, kirk hayvanlari ve suni olarak elde edildigi
hayvan guruplarina gore kullanim alanlari belirlenen derilerde yapilan iglemler
sonucunda ayakkabi, giysi, saraciye vb. alanlarda kullanilacak olan deriler
belirlenmektedir. Uygulama yapilacak olan kullanim alani derinin sahip olmasi
gerektigi islemleri belirlemede en dnemli unsurdur. Giysi Gretiminde kullanilan bir kegi

derisiyle, ayakkabi yapiminda kullanilacak olan keci derisinden ayni yapisal 6zellikleri



96

beklemek mumkin degildir. Batin bu kazanimlar deriye alt islenme asamalari
sonrasinda ¢ogunlukla bitim adi verilen son asamada verilmektedir. Deriye yapilan
makyaj olarak da adlandirabilecegimiz bu asamalarda, derinin son gérinimu elde
edilmektedir. Cesitli kimyasallarin kullaniimasi ile birlikte deriye uygulanan ve derilerin
gbérinimind degistiren boyama, baski, perdah, Gtl gibi islemler sonucunda deri
gorunumu tasarimi yapilacak uUrinlerde kullanilmaya hazir hale getiriimektedir. Bu

haliyle ara Urun olan deri, islenmesi sonucunda mamul haline gelmektedir.

Ara Urln olarak kullanilan derilerin mamul hale getirilebilmesi icin gesitli fiziksel
teknikler kullaniimaktadir. Bu asamada bitim iglemleri ile ylzeyde kullanilan
kimyasallar sona erdirilmis olup, fiziksel olarak olusturulan islemler sonucunda
Uretiimektedir. Geleneksel ya da seri Uretime dayali Uretim yontemleri ile
olusturulabilen deri mamullerinde tasarimini desteklemek amaciyla aplikasyon,
kabartma, oyma, kakma, isleme, dikis, yakma, baski, boyama, kesme ve linol isleme,
islatilarak sekil verme gibi derinin gérinimuinde etkili olan fiziksel midahalelerle

yapilan ylzey olusturma teknikleri de kullaniimaktadir.

Gelisen teknoloji ve guglu iletisim aglarinin hayatimizda var olma slrecinin
artmasiyla, beraberinde getirmis oldugu ani yakalayabilmek ve glincel kalabilmek igin
elde edilen imkanlar sayesinde, kullanilan her tirlt yenilik olarak adlandirilabilecek
tekniklere ulagabilmek mumkundur. Teknolojik gelismeler ile birlikte deri Uretimi ve
tasarimi alaninda yapilan galismalar sayesinde, deri mamul Gretiminin gelistiriimesi
konusunda genis imkéanlar saglanmaktadir. Gin gegtikge yenilikgilik anlayisina
katkida bulunmak adina yapilan yeni ¢calismalar, yeni tasarim ve tasarimci anlayiginin

hayatimizda varligini kabul ettirir seviyede oldugunu ispat eder niteliktedir.

Uluslararasi rekabetciliginin fiyat ekseninden c¢ikarak kalite ve yenilikgilik
temelinde ylkselmesi tim ihracatgilarin tartismasiz olarak tzerinde hemfikir oldugu
ortak bir vizyon haline gelmektedir. Bu dogrultuda Ulkemizde deri ve deri Urln

tasarimlari konusunda ¢esitli ilerlemeler kaydedilmektedir.

Deri urln tasarimi ile alakal olarak Universitelerde tekstil moda tasarim
bdélimlerinde konu ile alakali derslere yer verilerek, ayakkabi, giysi, saraciye Urtnlerin

tasarimlariyla ilgili bolimler agiimaktadir.
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izmir Ege Universitesi Mihendislik Fakiiltesi, Deri Muhendisligi Balimd,
Ulkemizde lisans egitimini veren ilk, diinya Uzerinde ise bu alanda egitim veren birkac
akademik kurumdan birisi olarak, Ulkemizde ve dinyada deri ve deri Urlnleri
sektorindn ihtiyaci olan ylksek standartlara sahip deri mihendisleri yetistirmektedir.
Egitim ve arastirma faaliyetleriyle Tlrk deri ve deri trlnleri sektérinin uluslararasi
rekabet giclne katkilar saglayan ve ulusal ve uluslararasi dizeyde lider bir egitim ve

arastirma kurumu olma yolunda ilerlemektedir.

Bu cercgeve igerisinde deri konfeksiyon, saraciye ve ayakkabi sektord igin
tasarim farkindaligini vurgulamak ve sektorun ihtiyag duydugu geng tasarimcilarin
yetismesini saglamak amaglariyla titizle planlanarak uygulamaya gegirilen
faaliyetlerden biri de Deri ihracatgilari Birlikleri tarafindan, deri yiizey ve deri Griin

tasarimi ile ilgili yapilan tasarim yarismalaridir.

izmir Dokuz Eyliil Universitesi Glizel Sanatlar Fakiiltesi Moda Tasarim Bélimii
ve izmir Ege Universitesi Miihendislik Fakiiltesi, Deri Mihendisligi BoIimU’ ndn ortak
yurittikleri “Deri’n Fikirler” Deri Uretim ve Tasarim Yarismasi’, Ege Deri ve Deri
Mamulleri ihracatgilari Birligi tarafindan diizenlenmektedir. Sektére ait yalnizca
pratikte ogrenilebilecek birgok teknigi deneme ve 6grenme sansi elde edildigi bu
yarigmada yeni yuzey tasarimlari ve drunlerde kullanimi konusunda calismalar

yapilimaktadir.

Deri konfeksiyon, saraciye ve ayakkabi sektorlu igin tasarimin 6nemini
gostermek ve sektorun ihtiyag duydugu geng tasarimcilarin yetismesini saglamak
amaciyla uygulamaya gegirilen faaliyetlerden bir digeri de istanbul Deri ve Deri
Mamulleri ihracatgilari Birligi (IDMIB) diizenlemekte oldugu ‘Detay Deri Uriinleri
Tasarim Yarigsmasi’'dir. Sektdriin geleceginin tasarim konusunda kitlesel farkindalik
yaratmaktan gectigine inanan yenilik¢i bir anlayigla hayata geciriimekte olan bu
yarismalar, tasarimcilarin, deri konfeksiyon, saraciye ve ayakkabi kategorilerinde
tasarimlarini sunma imkani bulduklari, genis kitleleri sektérle dodrudan temasa

gegiren bir tasarim senligi havasinda surduartlmektedir.
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