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genel bilgi ve kavramlar anlatilmig, geleneksel olarak kullamilan yapi malzemeleri ve
ozelliklerinin neler oldugu agiklanmustir. Ahgap malzemenin bolgede yéresel olarak islenme
sekillerinden bahsedildikten sonra giiniimiize kadar gelen geleneksel ahsap yapilarin gevre ve
dig etkilerle bolgelere gore sekillenisi ile sistemleri arasindaki farklilhiklar ve benzerlikler
anlatilmigtir. Bu bélimiin igeriginde bolgenin 6zellikle malzeme ve dogal gevre kosullariyla
biitiinliik gosteren kirsal kesimindeki geleneksel ahsap yapi sistemleri incelenmistir. Bu
incelemede ahsap yi1gma, ahsap karkas ve karma sistemlerin kurulug prensipleri, Dogu, Orta

ve Bati Karadeniz’deki dagilimi hakkinda bilgi verilmisgtir.

Ugiincii boliimde; Karadeniz bélgesinin sahip oldugu ve ahsap malzemenin hammaddesini
olusturan orman varliginin potansiyeli incelenmigtir. Birinci kisimda, genel olarak orman
politikas1 irdelenmis, kereste sanayii ve tiretimi hakkinda bilgi verilmistir. Ayrica ¢agdas
malzeme iiretim ySntemleri anlatilmigtir. Ikinci kisimda, bolgedeki ahsap malzemenin yerini
alan diger yap1 malzemeleri ve yapim yéntemlerinin genel durumlar1 hakkinda agiklamalar

yer almigtir. Ayrica bolge halkinin ahgap malzemeden uzaklagma sebeplerine deZinilmistir.

Dérdiincti boliimde; dis iilkelerin geleneksel ahsap yapim sistemleri hakkinda genel bilgiler
verilerek, iilkeler arasindaki benzerlik ve aynliklar agiklanmaya c¢aligilmigtir. Karadeniz
Bolgesinin segilen iilkelerden Ingiltere, Japonya, Orta Avrupa ve Kuzey Avrupa iilkeleriyle
ahsap potansiyelinin yogunlugu, iklim agisindan yakinligi ve ayrica Japonya ile de deprem
olgusu gibi ortak 6zellikleri bulunmaktadir. Japonya ve Ingiltere’nin de bir ada iilkesi olarak

_ geleneklerine son derece bagli olmasi da ayr bir ortak yandr.

Besinci béliimde; ¢agdas ahsap konut iiretiminde giiniimiizde kullanilan sistemler ve tasarim
kriterleri hakkinda bilgiler sunulmaktadir. Dikme-kiris sistemiyle baglayan, daha sonra 20.y.y.
baginda gé¢ler yiiziinden ortaya ¢ikan Amerika’daki konut agiinin kapanmasi igin geligtirilen
balloon gergeve sistemler, Ingiltere ve Iskandinavya iilkelerinde kullanilan platform cergeve
sistemler ile her iki sistemin karmasi olan modifiye gergeve sistemlerin sistem kuruluglar,
yapim kriterleri ve aralarindaki farklar bu kisimda anlatilmig, geleneksel sistemlere
uygunlugu ve seri lretimi konusundaki avantajlarindan bahsedilmigtir. Bu boliimde ayrica
Tiirkiye’de ¢ok az 6rnek olmasi nedeniyle ¢agdas ahsap yapim sistemleriyle ilgili bu konuda
sadece Istanbul, Beykoz’da yapilan iki uygulamadan bahsedilmistir.

Altinct Boliimde; geleneksel yerli ahsap sistemlerle, ¢agdas ahsap sistemler arasindaki
farklibklar, strikktiir, 1s1 yahtim, yangin ve dayamikhiik agisindan gozden gegirilmistir.

Sistemler irdelenerek yapilan degerlendirmede geleneksel yerli sistemlerin dogal ve gevresel
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kosullar altinda gosterdigi direncin ¢agdas sistemlere goére yetersizligi goézlemlenerek
anlatiimistir. Ahsap malzemenin en ¢ok tenkit edilen olumsuz tarafinin yangina direngsizligi
oldugunun agiklanmasina karsilik, ¢cagdas striiktiirlerdeki yangin emniyetinin bu konuyu da
¢Oziimledigi saptanmigtir. Dayaniklihk suni metodlarla (emprenye) ¢ok daha farkh sekilde

sunularak arttirtmagtir.

Yedinci boliimde su gergek vurgulanmugtir; Tiirkiye sartlarinda, ahsap striiktlir geleneksel
olarak olusumundan bugiine kadar gelisi sirasinda gosterdigi gelisimi ve geldigi tist noktay1
son dénemlerde diger yap: sistemlerine (kargir-betonarme) birakarak yok olma tehlikesiyle
kars: karsiya kalmigtir. Oysa Tiirk ailesinin biiyiik ¢ogunlugunun istedigi ve yagam tarzi
olarak 6zdeslestigi az katli, bahgeli evlerin yapiligina olanak taniyan ahgap striiktiir, ekonomik
olarak uygunlugunun yaninda iilkemizin biiyiik boliimiiniin i¢inde bulundugu deprem kugag
ve depreme dayamkh yapilar igin en uygun sistemdir. Bu olgudan hareketle iilkedeki ahgap
stiiktiir geleneginin modernize edilerek yerel kosullara yamt veren c¢agdas ahgap yapi

malzemeleri ve sistemlerinin gelistirilmesi ve 6zendirilmesi geregi ifade edilmistir.
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SUMMARY

The purpose of this thesis is to examine the changes and development of the traditional timber
building techniques widely used throughout Northern Anatolia (the Black Sea region) from
their beginnings up until today, and to investigate possible ways of a more efficient use of

timber as well as a technological adaptation suited to modern-day requirements.

The reason why this particular region was selected for the study is the wealth of examples for
traditional timber structures and the variety of woodworking techniques to be found in the
region, which have been shaped by the region’s culture, terrain, climate and socioeconomic

structure.

Efforts have been made to restrict this study to the structural design of the examined edifices,

and to determine the starting points of different construction systems.

Moreover, a comparative study of building practices in other countries with a strong tradition
of timber building (Japan, Great Britain, Central and Northern Europe) has been conducted,

and the main similarities and differences in building techniques have been established.

Another reason for selecting this topic was that timber is a natural and organic material very

flexible in use, easily adaptable to modern structures, and abundantly available in the region.

What further caused this study was that although timber as a material and as a building
technique today still plays an important role’ economically, there has not been a

comprehensive study of this subject-matter.

The program that has been drawn up for the evaluation of the data determined along these

lines consists of seven chapters.

In the first chapter, the aim and contents of this study are presented, along with an overview

of the relevant literature, and the necessity for such a study is expounded.

The second chapter is made up of two sections. In the first section, the physical and social
structure of the Black Sea region is investigated, and the stages of development this structure
underwent under the influence of the changing cultural groups inhabiting the region in the
course of history are laid out. This section included a review of the interdependencies

between the way the regional people settled and the natural terrain, climate and transport
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conditions prevailing in the region, a description of the resulting cultural differences, and an

overview of the economic opportunities available.

In the second section, general information on building in the region is given, basic building
concepts are explained, and the traditional building materials and their particular features are
dealt with. Local variances in the region’s traditional woodworking techniques and wooden
structures, caused by different environmental conditions and external influences, are
described with their differences and similarities. In particular, traditional timber building
systems in the rural areas are examined within the context of material availability and natural
environment, and different building principles such as massive wooden structures, structures
with a wooden skeleton, and mixed systems are presented together with information on their

distribution in the Eastern, Central and Western parts of the Black Sea region.

In the third chapter, the potential of the forests of the Black Sea region, which form the raw
material resource for timber building, is examined. The first section contains an overall view
of forestry politics, also providing fundamental data about the timber industry and production,
together with a description of modern production methods. The second section takes a look at
the other building materials that have replaced timber, and at the state of the general building
methods, giving clues on what led the regional population to abandon timber as a building

material.

In the fourth chapter, general information is given about the traditional timber building
systems we can find in foreign countries, and on their differences and mutual features. The
countries selected for examination, Great Britain, Japan, and the countries of Central and
Northern Europe bear resemblance to the Black Sea region in terms of the abundant
availability of timber, the climate, and — with respect to Japan — the seismic activity present.
Moreover, Japan and Great Britain resemble each other in being very attached to tradition due

to the fact they are island states.

The fifth chapter contains information on the systems and design criteria applied in modemn-
day timber house construction. Whereas at first a post-and-beam system was used, the
housing shortage in America following the immigration waves at the beginning of the 20™
century led to the development of the balloon framing. On the other hand, platform framing is
used in Great Britain and the Scandinavian countries. The differences between those systems
and their synthesis, the modified framing systems, in terms of structure and building criteria,

as well as their suitability to traditional systems and their advantages for serial production are



dealt with in this chapter. Since there are very few examples of modem timber building

systems in Turkey, only two applications in Istanbul — Beykoz are presented here.

In the sixth chapter, traditional local and modern timber building systems are compared in
terms of their structural design, thermal insulation, fire-resistance, and durability. The
assessment shows that the traditional local building systems are inferior to modern systems
when it comes to resistance to natural and environmental conditions. Whereas the most
criticized feature of timber used to be its vulnerability to fire, the problem of fire safety has
been solved in modern structures. The durability of wood has been vastly improved by using

synthetic methods such as impregnation.

The seventh chapter stresses the simple truth that under the conditions prevailing in Turkey,
traditional timber structures have long passed their zenith, and with the increasing
predominance of other construction systems such as masonry and reinforced concrete, timber
building has become all but extinct. Yet timber structures are most suitable for building low-
rise houses with gardens which most Turkish families would prefer and which would most
agree with their lifestyle, apart from their stability in the face of earthquakes that a large part
of Turkey is endangered by. Starting from this assumption, it is concluded that the timber
building traditions of our country need to be modernized, and modern wooden building

materials and systems adapted to local requirements need to be furthered and promoted.



1. GIRIS

1.1. PROBLEMIN TANIMI

Insanlar barinaklarini imkanlar ve ihtiyaglar oraninda gelistirmisler, ¢cevre kosullari, gelenek
gorenekleri ve kiiltiirleriyle biitiinlestirerek yasadiklar mekanlari ortaya ¢ikarmiglardir. Yani
bir anlamda konut tammi, ihtiya¢ ve imkanlarin gelenek, sosyo ekonomik yapi ve gevre

kosullar i¢inde sentezidir.

Insan, var oldugu siireden giintimiize kadar bulundugu ortamu yukarida belirttigimiz 6lgiide
ihtiyaclarina gére siirekli olarak degistirmistir. Dolayisiyla bu siirekli degisim konutlarimizin
lizerinde farkliliklar ortaya g¢ikarmig hatta zaman iginde hep ¢agdasi yakalama yoniinde

gelismeye katkilarda bulunmustur.

Ulkemizin insam da yiizyillar1 kapsayan birikiminin verdigi tecriibelerden yararlanarak kendi
yasayacagl mekan igin imkam Ol¢lisiinde ve elde edebildigi malzemelerle daha iyiyi ve
dogruyu yapma ugrasini vermistir. Bu da 6z kiiltiirtimiiziin ve geleneklerimizin aynasi olan

“Geleneksel Yap1” sanatin1 ortaya koymustur.

Endiistri Devrimi tim malzemelerde oldugu gibi, ahgapta da biiyiik degisiklikler giindeme
getirmis, malzeme ve islenmede seri ve temiz isgilik saglamugtir. Yeni liretilen ahsabin
organik yapismna yer yer yapilan miidahaleler bazen de katki maddelerinin ilavesi ile ahgabin
dayamkliligin1 ve fiziksel 6zelliklerini gelistirmistir. BOylece ahsabin Omriiniin uzamasi
saglanmig, bu malzeme diger malzemelerle basabas yarigabilecek hale getirilmigtir. Tabiidir
ki bu sayede kullanim alanindaki genisleme ¢ok biiyiik 6lgiide artmustir. Sunu belirtmek
gerekir ki tilkemizde yillik ahsap tiiketiminde endiistriyel ahgabin pay1 % 26 iken, Avrupa
Birligi iilkelerinde ise bu rakam % 67’lere ¢ikmaktadir. Ahsap malzemenin diger malzemelere
oranla ¢evre avantajlarinin her yoniiyle fazlalifi ve geligmis lilkelerin insan ve ¢evre sagligini
on plana almasiyla ahsap 20. yiizyilin son ¢eyreginde biiyiik 6nem kazanmis ve tiim gelismis
iilkelerde yeni ahsap arastirma merkezleri kurulmugtur. Bunu izleyerek yeni tiretim sahalari
agilmig ve prefabrikasyon olanaklari aragtinlmigtir. Bu islemler sirasinda iilkelerin sosyo
ekonomik sartlart 6n plana ¢ikmustir. Yeni ahsap aragtirma merkezleri Szellikle Ingiltere,

Finlandiya, Norveg, Almanya, Fransa ve Amerika’da kurulmus ve biiyiik etkinlik kazanmigtir.

Ulkemiz dikkate alindiginda zamanimizda orman iiriinleri sanayiinde ¢agdaglasma yolunda

her ne kadar biiyiikk adimlar atilmigsa da bu atilimlar bati1 ve gelismis iilkelerdekilerin gok



altinda seyretmektedir. Ayrica ormanlarin savurgan bir bi¢imde kullamlmasi ve bilingsiz
kesimler bu alanda olumsuz etki yapmaktadir. Bunlarin yaninda yeni ingaat malzemelerinin
ucuzlugu ve kullamm kolayhi, azalan ve az yetisen ahsap ustalann bu gerilemeyi
koriiklemistir. Varolan ahsap gelenegimiz de bununla birlikte yok olma noktasina gelmigtir.
Bu noktada “modernlik” ve “evrensel olma” giindeme gelmektedir. Gelismis iilkeler
geleneksel ahsap mimarilerini iyi gekilde analiz ederek ve Oziimseyerek metodlar iiretmis ve
bunlari tiim diinyaya ihrag etmigtir. Ancak iilkemizde bu ¢aligmalarin higbiri uygulanmams
ayrica bu konuda bir girisimde de bulunulmamigtir. Avrupa ve diger diinya iilkeleri bu
caligmalar1 ve konuyu gelistirirken geleneksel ahsap kiiltiirlerini bizden farkli yorumlar ile
kullanmaya baglamistir. Bu agamada kendi 6z kiiltiir ve geleneklerimizin 1s131nda ahsap konut

mimarisi alaninda ¢agdag ulusalligi yakalamak bu alana dogru ve yerinde bir katki olacaktir.

Arastlrma alam olarak segilen Kuzey Anadolu Bolgesinde ¢ok degisik kiiltiirlerin bulundugu
mozaik bir toplum yapisi, iklim ve topografyamn biiyiik farkliliklar géstermesi dolayisiyla
farkli yapida konstriiksiyon tekniklerinin bulundugu bir gergektir. Tarih boyunca olusan bu
geleneksel yap1 sanatini1 bugiinkii imkan ve sartlar i¢inde ele alarak kullanilir bigime sokmak
gerekmektedir. Geligmisligin temelinde yatan ¢agdashk olgusu geleneksel degerlerden yola
cikilarak evrensel olmakla es anlamlidir. Kiiltiir karsgihikli etkilesimlerin genislemesiyle
geligir. Kiilttir, “belirli bir toplumun maddi ve tinsel alanlardaki 6zgiin ihtiyag ve imkanlar:
cergevesinde o toplumun akil ve duygu dinyalart arasimdaki olusan uyum hali” olarak
tanimlanabilir (Turk Dil Kurumu, 1946, s.379). “Bir topluma ait duygularin algilanabilen
simgelere doniismesi” ise sanati tarif etmektedir. Buradan giderek sanat yapitinin kiiltiiriin
bigimlendirdigi bir duygusal simge oldugu ortaya ¢ikiyor. O halde gelenek-kiiltiir-sanat bir
toplumu ortaya koyan en 6nemli verilerdir. Mimari ise teknoloji ile sanatin sentezi olarak
anlagilir. Burada yapilmasi gereken gelenekselden yola ¢ikarak moderni ve evrenseli
yakalamak olmalidir. “Ev kavrami kuskusuz toplumun psikolojisi ve insan ruhu ile derinden
iliskilidir” (Kuban, 1995, s.12). “Yapt tekniklerinin gelismedigi biitiin sanayi Oncesi
ortamlarla geleneksel ev tipolojisi basma kaliptir. Bunun nedeni dis diinya ile iliskilerin

smrhilign ve gorsel gegitliligin yoklugudur “(Kuban, 1995, s.12).

Bugiin artik “mekanlarin g¢ok amagh kullamm geregi sonunda kazandiklar: yogunluk ve
esneklik ile mekanlar arasinda saglanmig olan siireklilik ise, organik bir diizen anlayisinin
yansimast” (Aksoy, 1963.5.67) olarak tarifini bulmaktadir. Modern toplumlarda mekanlarin
¢ok amagli kullamlmalari benimsenmistir. Giiniimiizde fonksiyonlarin yerine getirilebilmesi

icin mekanlarin ¢ok amagli kullamm alanlar1 saglamasi esnekligi diisiiniilmektedir. Yine



E.Aksoy’a gore (1963, s.49-68) “ahsap duvar esnek olmayi, biiyiimeyi, degiskenligi
saglamaktadir”. Yani ahsap iskeletli yapilar, sistemin 6zellifinden dolayi, bigime esnek olma
Ozelligi kazandirmaktadir. Geleneksel yapi sanatimiz topluluklarin asirlarca bir arada
yasayarak gelistirip olusturduklar1 bigimlerdir. Ancak bunun ¢agdaslastirilmasi ge¢mise sahip
¢ikarak c¢agdas malzeme ve yapi elemanlarmin giiniimiiz kogullarinda {iiretilmesi ile

gerceklesebilir.

1.2. AMAC VE KAPSAM

Bu c¢alismada zengin, geleneksel ve ozellikle ahgabin kullanildign konut mimarimiz
incelenmistir. Gegmisin 1s181nda giiniimiiz gartlarini da yerine getiren yapilardaki gelismenin
ve degisikligin ne sekilde ve nasil olabilecegi konusu galigmanin amaci olarak seg¢ilmistir.
Bunun i¢in geleneksel ahsap mimarinin 6zgiin bir bigim sergiledigi, degisime en az ugrayan
bolge olarak kabul edilen ve gok degisik varyasyonlarin geligtigi Kuzey Dogu Anadolu

bolgesi (Karadeniz) inceleme alani olarak almmugtir.

Endiistri Devrimi toplumlari yeni yasam bigimleri ile sekillendirmeye baglarken malzeme
kullanimi ve tiretiminde de biiyiik kolayliklar saglamigtir. Bu nedenle yerel yap1 gelenegini
gelistirerek c¢agdaglastirmak, mevcut potansiyele ivme kazandirmak ve yeni is alanlar
yaratmak ¢ok 6nemlidir. insanligm temel amaglarindan birisi de ¢agimizda bu sekilde
hareketle ¢evreye uyumlu yerel malzemelerin kullamilmasi ve bu iiriinleri tiretecek gagdas
teknolojilerin hizmete sunulmasidir. Béylece ulusal kaynaklar rasyonel ve ekonoemik kullanim
siirecine girecektir. Ayrica kalic1 ve stirdiiriilebilir bir birikimin yaratilmasi ile 6zgiin bir

senteze erigme olanag1 dogar. Bu olgu, tiretimin kiiltiirel boyutunu olugturur.

Giintimiizde ¢agdag ahsap sistemlerin kullanimi1 Amerika’da baglayip diger iilkelere yayilmis
durumdadir. Bunlar dort ana grupta toplanmigtir. Bu gruplar dikme-kiris, Balloon Cergeve,
Modifiye, Platform ve Voliimetrik sistemlerdir. Bu sistemler yapim agisindan zamandan ve
ig¢ilikten biiylik tasarruflar saglamakta, beraberinde verimli olmay1 getirmektedir. Giinlimiiz
teknolojisinin olanaklarim sunarken geleneksel sistemlerimizi analiz ederek bunlarla
aralarindaki farklilik ve benzerlikleri ortaya koymak gerekir. Esnekligi saglayan, ¢agdas
olmay1 gergeklestiren ve geleneksel yapt sanatimizi yadirgamayan sistem dogaldir ki tilkemiz

icin en gecerlisi olacaktir.

Karadeniz bélgesinde konut mimarisi iizerinde yapilan tiim ¢aligmalar geleneksel yap1 sanati

iizerinde hazirlanmistir. Bu g¢aligmada giiniimiiz kosullarinda yorum yapilmasina olanak



saglayacak bir nitelik amaglanmistir. Bu amag gergeklestiginde iiretimde kolaylik, malzeme
agisindan ¢agdas olma, iggilikten ve malzemeden tasarruf ve de en Snemlisi gorsel olarak
gevreye uyumlu konut yapma konularinda pozitif yonde katkilar saglayacaktir. Bugiinkii
malzeme ve iggilikle doganin tahribatindaki sorumsuzlugun bir parga 6niine gegilmesi ayn bir
yarar olarak disiiniilebilir. Problem g¢evre ve insan olduuna gére, her ikisine de uyan yap:
tarzinin se¢imi olumlu yonleri agir basan bir sistem olmalidir. Burada malzemenin elde
edilebilirligi ve ihtiyaglar hi¢bir zaman g6z ardi edilmemektedir. O halde dogru olan, tiim
sistemlerdeki karsilagtirmalarla pozitif ve negatif yonlerin ortaya konulmasi ve toplumumuza

uygun olanin sec¢ilmesi olacaktir.

1.3. CALISMANIN YONTEMI
Caligmada, belirlenen amaca yonelik olarak su adimlar izlenmistir.

* Caligmada problem olarak belirlenen Karadeniz Bélgesindeki geleneksel ahsap yapilar

incelenerek sorunlar ortaya konmustur.

*Ahgabin kaynak hammadde olarak kullanilma yeterliligini, kullanilabilirligini ortaya

cikarmak lizere, bolgedeki ahsap potansiyeli incelenmistir.

* Geleneksel ahsap yapim sistemlerinde giiniimiiz kosullar1 agisindan ortaya ¢ikan

problemleri ¢6zme dogrultusunda ileri yontemler gelistirmis olan iilkelerdeki geleneksel ve

. .c¢agdas sistemler incelenip, Karadeniz ahgap sistemleriyle karsilagtirilmig, benzer ve farkl

yonleri belirlenmigtir. Boylece Karadeniz geleneksel ahsap sistemlerin olumlu ve olumsuz

taraflar1 ortaya konmustur.

* Tiim bu saptamalarin ve irdelemelerin sonucunda Karadeniz geleneksel ahsap sistemlerinin
belirlenen olumsuz yonlerini iyilestirmek ve giiniimiiz kogullarinda uyarlanarak, sorunlara

coziimler getirecek Oneriler sunulmugtur.



2.GELENEKSEL AHSAP KONUT URETIMI ACISINDAN KARADENIZ
BOLGESI

2.1. GENEL BiLGIiLER

Bu boliimde 6nce bolgenin fiziksel kosullarim agiklayan bilgiler verildikten sonra bolgede
tiretilen geleneksel ahsap konut sistemleri agiklanmigtir. Bir bolgede iiretilen konutlarin o
bolgenin kogullari ile bagimli oldugu gergeginden yola ¢ikilarak Karadeniz bslgesinde de bu

iligkinin ana ¢izgileri belirtilmeye ¢alisiimgtar.
2.1.1. Bolgenin Fiziksel Yapisi

Karadeniz bolgesinin fiziksel yapist bu ¢aligmada incelenen konu itibar ile ti¢ ana bashk
altinda ifade edilebilir. Bunlar dogal (topografya), iklim ve bitki 6rtiisii ve ulasim kosullaridir.

Bu 6zellikler agagida incelenmigtir.
2.1.1.1. Dogal Yapi1 (Topografya)

Yaklagtk 141.000 km*ye varan yiizolgtimiiyle Tiirkiyenin %18’ini kaplayan Karadeniz
Bolgesi, dogudan batiya 1000 km.’lik bir kiy1 seridine sahiptir. Bolgenin genisligi Orta
Karadenizde 200 km.’yi bulmaktadir. Tiirkiyenin 7 bolgesinden 3. biiyiigii olan bu bolge
diizenli yerlesmelere en az elverisli olan bolgedir. Bolgede daglar genis yer kaplar. Doguda
ozellikle Rize kesiminde yaklasik 3900 m.’ye varan yiikseklik batiya gittikge azalir ve
yumugar. Kuzey Anadolu daglar1 denen bu daglar birbirine paralel uzanir. “Kuzey Anadolu
daglarindaki Onemli akarsular, Coruh, Kelkit, Devrez, Gokirmak, Ara¢ Cayi, Mudurnu-
Biiyiiksu'nun olusturdugu akarsu oluklarmin iginden Kuzey Anadolu Fay Kusag:”
geemektedir (Harita 2.1). Bu fay kusagi Erzincan Ovast’nin kuzeyinden baglamakta, Kelkit
Cay1 vadisi boyunca batiya dogru devam ederek, Tagova-Ladik iizerinden Amasya-Suluova
ve Merzifon havzasindan geger. Merzifon’da kuzeyde Vezirkoprii-Tagkoprii, glineyde ise
Kargi-llgaz-Cerkes-Gerede-Bolu hatti boyunca devam eder. Bolu’dan itibaren tekrar iki kola
ayrihir (Atalay, Mortan, 1997). Bolge sahil seridinde ve i¢ kesimde topografik yapisal -
ozellikler ve floraya tabi olarak yetisen bitki ortiisii toplulugu gézoniine alinarak 3 gruba
ayrilmaktadir (Ering, 1945).

Dogudan- Battya; 1. Dogu Karadeniz, 2. Orta Karadeniz, 3. Bat1 Karadeniz.
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1. Dogu Karadeniz; Daglar kiyida ve i¢ kesimde ¢ok ytiksektir. Rize daglari, Trabzon daglar,
Zigana daglan, Kiy1 daglan i¢ siralardan Coruh ve Kelkit vadisiyle ayrilir. Ordu’nun
batisindan baglayarak daglarin yiiksekligi azalir ve Orta Karadeniz bolgesine gegilir.

2. Orta Karadeniz Bélgesi; Bu bolgede genis diizlikler yer alir, Canik daglan adim
verdigimiz kiy1 daglar1 bu bolgeyi kapsar.

3. Bati Karadeniz Bélgesi; Daglar bu bslgede yeniden yiikseklik kazamr. Ug dag sirasi bu
boslgeyi sekillendirir. Kiyidaki siradaglara Isfendiyar veya Kiire daglan, ikinci siraya Ilgaz-
Bolu daglan, iigiincii siraya ise Koroglu daglari adh verilir. Isfendiyar ile Bolu daglar1 arasinda
Gokirmak (Kizihrmagin kolu) vadisi vardir. Devrez (yine Kizilirmagin vkolu) irmag ise
Koroglu ile Bolu daglarim birbirinden ayrr. Yiizey sekilleri kiyiya paralel oldugu igin sahil

fazla girintili ¢ikintili degildir.
2.1.1.2. iklim ve Bitki Ortiisii

Bolgenin iklimi denize ve kiy1 seridine paralel sira daglar dolayisi ile farkhiliklar

arzetmektedir.

Deniz, mevsimler arasindaki st farklarinin azalmasina, nem oraninin artmasina neden
olmakta; dag siralari ise sicaklik ve yags lizerinde etkili olmaktadir. Denize bakan yamaglarla
i¢ kesime bakan yamaglar arasinda farklilik bu yiizdendir.Kuzey Anadolu Bélgesinin dogudan

batiya 1000 km_lik bir uzunlugu kaplamas: dolayistyla farkl iklim yapisinda olmasi dogaldir.

Bat1 Karadeniz bolgesi; Balkanlardan gelen soguk hava dalgalarina agik olmas: dolayisiyla
doguya goére daha soguktur. Zira Tirkiye iklimi batidan gelen hava kosullarindan ¢ok
etkilenmektedir. Dolayisiyla batiya bakan sahiller en ¢ok yagis alan kesimlerdir. Dogu

Karadeniz Bolgesinde ise Kafkas daglar bu bolgeye soguk baskinlarini 6nlemektedir.

Iklimde asil fark kiy1 ile i¢ kesim arasinda olmaktadir. Kiy1 kesiminde mevsimler arasindaki
1s1 farki azalirken yagislar artmakta, i¢ kesimde ise yiiksekligin artmasiyla, kiglan soguk ve
sert, yazlar sicak ve kurak, mevsimler arasi farklarin yiiksek oldugu step iklimi ozellikleri

goriilmektedir.

Kiy1 seridinde y1llik ortalama yaklagik sicaklik 13°-15° C arasinda oldugu halde i¢ kesimlerde
bu deger azahr. “Kwyya paralel daglarin kuzey ve giiney yamaglarinda iklime bagli olarak
bitki ortiisii degismektedir. Bu farkhilik, dogal olarak kuzey yamaglarindan sahile kadar olan

ev tiplerinin gérsel biitiinliigiine de yansir” (Stimerkan, 1990, s.81).



Karadeniz ardi, Oluklar denilen Coruh, Kelkit, Gokirmak ve Devrez vadileri ise yar kurak,

yari nemli bir iklime sahiptir.

“Ahsap evierin bicimlenisinde ve yerlesim dokularmmin olusturulmasinda en onemli etken

iklimsel verilerdir” (Cobancaoglu, 1998, s.37).

Karadeniz bolgesinin bitki ortiistiniin simiflandirilmasi, dig goriiniis ve fizyonomi y6niinden
birbirine benzer veya uygun olan ve asag1 yukar1 aymt ekolojik ortami karakterize eden bitki
topluluklarina gore yapimigstir. Bitki topluluklarnn orman, ¢ali ve ot formasyonlarina gore
smmflandirilmigtir. Karadeniz bolgesi bitki cografyasinin giiney simirini dogu-bat1 yoniinde
uzanan dag swalarinin kuzeye bakan yamaglari olugturur. Giiney yamaglar ve daglar

arasindaki havzalar farkli ortamlardir.

Yaz déneminde kuzey yamaglar sis almaktadir. Bitkilerin ise biiyiik b6liimii nemci (higrofit)
veya nemi seven (higrofil) bitkilerdir. B6lgenin 1000 m.ye kadar olan sahalarinda yillik
ortalama sicakliin 10-14° C arasinda degistigi nemli 1liman ve kigin yapragim déken tiirlerin

yetigtigi ormanlar mevcuttur. Bu tiirler kayn, kestane, kizilaga¢ ve mesedir.

Yillik ortalamanin 6-10° C arasinda oldugu ve 1000 ile 2000 m. aras:1 yiikseklikte ise soguk
iklim ve nemli igne yapraklilarin yetistigi ormanlar mevcuttur. Bu tiirler ise ladin, géknar ve
sanigamdir. Daglarin sis alan ve kuzeyde kalan alt yamaglarinda genis yaprakhi ormanlar,

ylikseklerde igne yapraklilar, giineye bakanlarda ise kuru ormanlar yer almaktadir.
Karadeniz bolgesinin bitki ortiisiinii etkileyen faktorler;

¢ Orman formasyonu,

e Yiikseklik,

¢ Baki (yon) olarak siralanir.

Buradan yola ¢ikarak Karadeniz bo6lgesinin bitki Ortiisiinii {i¢ ana grupta toplamak
miimkiindiir. Bunlar;, orman formasyonu, c¢ali formasyonu ve otsu formasyonudur

(Atalay,Mortan, 1997).
Orman formasyonu:

Dogu Karadeniz bélimii: Bu bolgenin en 6nemli 6zellii dogu ladini ormanlarinin
mevcudiyetidir. Kaym ormanlarn 1700 m.ye kadar ¢ikar. Kizilaga¢ ile karigimin diginda
thlamur, kestane, akagac, karaagag, sapsiz mese ve giirgen diger tiirlerdir. Agagciklar ise

orman giilti, tiiyli kartopu, porsuk, iivez, findik ve karayemis olarak sayilabilir (Sekil 2.1).



Orta Karadeniz boliimii: Bu boliimde ise Fatsa’dan baslayarak kayin, i¢ kisimlarda mese,
glirgen karagam, 1000 m. iistiinde ise kayin, kestane ve ithlamurun kangik oldugu ormanlar,
daha ilerde ise mege, kayin ve sarigam mevcuttur. Agagciklar ise orman giilii, karayemis ve
¢oban (;ilégidir. Vezirkdprii tarafinda ise kizilgam, menemgi¢, karagali ve mese daha ig

kesimlerde karagam, giirgen, mege ve sarigam mevcuttur (Sekil 2.2).

Bat1 Karadeniz bolimii: Topografik yap: agisindan farkli bir bolge oldugu igin bu bélgede
farkl: bitki tiirleri ve ormanlar mevcuttur. Karadenizin etkiledigi kisimlarda nemli ormanlar,
i¢ kisimlarda ise kuru ormanlar yer almaktadir. Sinop’un batis1 kayn agirhkh kizilgam,
giirgen, kestane, 1thlamur ormani olmasina karsin, kayin 1000 m. dolaylarinda esas yetisme
ortamim bulur. G6knar ise, 800-1600 m. civarinda, daha yiiksekte sarigam, goknar ve kaym
mevcuttur. Agacgciklar ise ormangiilii, akgaaga¢, kizilcik, karayemistir. Amasra’da kayin,
kestane, thlamur, géknar ormanlari, Cide de ise simgir, iivez, giirgen, akgaaga¢ mevcuttur. Bu
bolgede saf kayin ormanlar1 da mevcuttur. Kastamonu’nun kuzeyinde sarigam ve goknar,
kaym ve kestane vardir. Genelde Bat1 Karadenizin batis1 kayin, giirgen, simsir agirhiklidir.

Agagciklar ise findik, tivez, defne, karayemis ve ormangiiliidiir (Atalay, Mortan, 1997).

Cah formasyonu: Bolgede agag tiirlerinin tahribatina dayah olarak ”Yalanci Maki” denilen
cali kokenli bitki tlirleri yetismektedir. Zengin ¢ah tiirleri, deniz etkisinin siirdiigii vadi
tabanlarina kadar devam eder. I¢ kisimlarda azalir. Maki esas olarak Akdeniz bitki rtiistiniin
vejetasyonu olmakla birlikte Karadeniz kiy1 gerisinde aym esdeger iklim kusaginda da

yetismektedir. Bolgelere ve vadilere gore siniflandirihirsa;

Coruh vadisi: Giirgen yaprakli kayacik, adi simsir, mor ¢i¢ekli orman giilii, yabani hurma,

sapsiz mese, ¢itlenbik, ak¢aagag, defne, tiiylii ladin, katran ardici,

Kelkit vadisi-Erbaa, Niksar havzasi: Kizilgam, kermez mesesi, ak¢akesme, sumak, tesbih,

karagali, menegic.

Karadeniz kiyilari: Defne, kocayemis, menegi¢, sandal funda, sumak, akga kesme, ladin,
kurtbage1, katran ardici, kayacik, goban piiskiilli, ormangiilii, findik, yetisme sahalardir

(Atalay, Mortan, 1997).

Otsu formasyonlar: Karadeniz bitki o6rtiisiinde otsu topluluklar orman iist sinirinda alpin
cayirlarda, tuzlu ve alkali karakterde (ki orman yetismesine miisait degildir) olan topraklarda

corakgil bitkiler ve antropojen stepler olarak yetigir.
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Kayn,giirgen (Fagus orientalis, Castanea orientalis)

Karagam (Pinus nigra)
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Kelkit
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Kizilagag, kayin, kestane,glirgen, orm.
Alnus barbata, Fagus orientalis,
Castanea sativa, Carpinus betulus

Ladin ormantar
Picea orientalis

Sarigam ormanlar
Pinus syvestris

Goknar ormanlar
Abies nordmanniana

Mesudiye
Koyunhisar
0]

Mege ormarian .
Quercus dschocherensis, Quercus iberica

Cal - agacgiklar (ardig, karagall)
(Palirus spina - chiristi, J. oxycedrus)

> Kizilcam
Y11 Pinus brutia

Alpin-subalpin cayiriar

Antropojen stepler

Sekil 2.2. Bat1 ve Orta Karadeniz Bolgesi Bitki Profilleri

(Kaynak: ibrahim Atalay, Kenan Mortan, 1997)
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2.1.1.3. Ulasim Kosullan

Ulasim Kuzey Anadolu’da 50 yil Oncesine kadar deniz yoluyla saglanmakta idi. 1950’1
yillarda kara tagimacilifina 6nem verilmis, tasimacilikta kullanilan tekneler bagka amaglarla
ozellikle balik¢ihikta kullamlmaya baglanmustir. Blge, dogal yapist nedeniyle i¢ kisimla olan
baglantisim giigliikle yapar. Bu baglantilar ancak belli yerlerden saglanabilir. Bunlar Trabzon-
Erzurum, Samsun-Sivas, Inebolu-Kastamonu-Cankiri ve Zonguldak-Gerede-Ankara
karayollaridir. Bunlarin disinda 2.derecede tali yollar bulunmakla birlikte siddetli kig
sartlarinda zorlukla kullanilir.

Demiryolu ise Zonguldak ve Samsun’da sahile iner, modern liman tesisleri ise Trabzon,

Samsun, Zonguldak, Hopa ve Eregli’de bulunmaktadir.

Hava ulagimindan ancak Samsun ve Trabzon yararlanmaktadir. Son yillarda Ordu, Giresun

arasinda ingaat1 devam eden bir havaalam mevcuttur (Atalay, Mortan,1997).
2.1.2. Bolgenin Sosyal Yapis1

Karadeniz Bélgesinin sosyal yapisi, niifus ve yerlesimler, kiiltiirel katmanlar ve ekonomik
durum agisindan incelenmis ve bunlara ait o6zellikler asagidaki bolimlerde kisaca

agiklanmigtir.
2.1.2.1. Niifus ve Yerlesimler

Sahil boyu ile yerlesimler, genellikle denize dik olan vadi ve yamaglarda, arazinin her yerinde
yapilmaya ¢alisiiimistir. Kiy1 seridine paralel yonde ise yamag ve tepeler yliziinden ulagim ¢ok
zordur. Riizgarin az oldugu tepeler yerlesim i¢in miisaittir. Ozellikle Dogu Karadeniz bélgesi
“dagimik koOy tipi” yerlesim gostermektedir. Evler genelde ekili alanlarin iginde bulunur,
Arazideki zor ulasim sartlan ve engebe gdzoniine alindifinda her tiirli yardim ve sosyal
iligkilerin ne kadar zor sartlarda yapilabildigini gérmek miimkiindiir. I¢ kesimlerde kdy
meydani olarak tammlanan mekan, cami, bog zamanlarin degerlendirildigi kahvehane ve

ditkkanlar ile simrlanmaktadir (S6zen, Eruzun, 1992).

Kéyler ekonomik ve glinlik gereksinmelerden kaynaklanan nedenlerle yakinlardaki
irmaklardan faydalanirlar. Bundan dolay1 akarsu ile koyler arasinda organik bir iligki
mevcuttur. Yerlesmelere ulasan yollar genellikle irmag:1 takip eder. Akarsu havzasi aym

zamanda bir yerlesme bigimi de saglar.

Kuzey Anadolu’da evler sahil seridine paralel alanlar1 kaplar, sehir ve kasabalar ise genelde

dag eteklerine serpilmislerdir.
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Sehirleri kurulug yerlerinin 6zelliklerine goére kiy1 kentleri ve i¢ kentler olarak ayirmak
miimkiindiir. Kiy1 kentleri genellikle kuzey bati riizgarlarindan korunmus koylarda kurulmaya
¢ahigilmistir (Samsun, Ordu, Unye, Fatsa). Baz1 kentler ise yarimadalar iizerine kurulmustur
(Giresun, Sinop, Amasra). Bazilar1 ise kiy1 taracalan {izerinde kurulmustur (Trabzon gibi). ig
kesimde ise bir vadinin iki yamacinda (Amasya, Tokat) veya vadi tabaninda (Giimiighane)

kurulmugtur (Atalay, 1994; Atalay, Mortan, 1997).
2.1.2.2. Kiiltiirel Katmanlar

Karadeniz Bolgesinde kiiltiirel katmanlar konusunda biiyiik farkhhiklar goze ¢arpmaktadir. En
dogusundan ele alarak batiya Istanbul Bogazi’na kadar asirlar boyu birgok Kkiiltiirleri
barindiran ve bu kiiltiirlerin senteze ulagtirdigr farkhi mozaik, bugiinkii geleneksel kiiltiirii
yaratmistir. Her dénem bir 6ncekinin etkisinde kalmis, her toplum kendine has, 6zgilin yagam

felsefesini devam ettirmek istemistir. Bu degisik kiiltlir mozaginin birbirini etkilemesi |

yadsinamaz.

Trabzon’un ilk tarihi M.O. 2000 yilina kadar dayanmaktadir. {1k sakinleri Kafkasyali, Beyaz
Soy’dan ve Alp kolundan oldufunu arastirmacilar bulmugstur. Hatta arkeolog C.Texier
“Karadeniz kiyilarindaki sehirlerin Asurlular’ca kuruldugu, bu denizlerde Rum gemicilerden
once Asurlular’in ve Finikeliler’in ticaret iligkilerinde bulundugu” sonucuna varmistir
(Horuluoglu,1983, s.15). M.0.8.y.y.’da Yunanl sémiirgeciler ilk defa Karadeniz’e gikmuslar;
ancak Amazon, [skit ve Kimmerlerden korkarak tutunamamiglardir. Daha sonra (M.0.625) de

bunu bagarmiglardir.

M.O. 298°de Pontus devleti kurulmus, Sinop bagkent olmustur. M.S. 705°te ise arap ordulan
Trabzon’a girerek miislimanhg: yaymiglar, 1058’de ise miisliimanlar tiim Karadeniz'i istila

etmislerdir.
“Tirkiye tarihinin yerli kaynaklarmda adi ilk once amlan Oguz boyu, muhtemelen

Cepniler’dir’ (Stimer, 1992, s.5).

Oguzlar’in 24 boyundan biri olan ve Anadolu’nun Tirkler’in yurdu olmasimi saglayan
“Cepniler” Giresun ile Batum arasinda, Dogu Karadeniz bolgesinde hakimiyeti ellerine

almislardir,

Atalan Oguz eli’nin Ugok kolundan, Oguz Han’mn alt1 oglundan birisi olan Gék Han’in

ogludur. “Cepni” kelimesi “nerede yag1 (diigman) goriirse hemen savagir” anlamindadir.



15

Cepniler’in itk bagaris1 Sinop’ta, Trabzon Rum devleti hilkkiimdan olan Giorgi ile denizde
yaptiklar1 savag ile belgelenmektedir. O yillarda Sinop ¢ok 6nemli bir ticaret merkezidir.
Trabzon Rum devleti de bu sehri almak i¢in Selguklular’in kendi aralarinda ¢ikardig: kavga
ve siyasi buhrandan faydalanmak istemistir (M.Th.Houtsma, 1902, Mufassal,1956).

“Cepnilerin, bundan sonra doguya ilerleyerek Ordu bolgesinde simdiki Bayramli’da, Bayram
bey’in idaresinde bir beylik kurduklar: diigiiniiliiyor. Onun oglu Sileyman bey ise Giresun’u
Sfethetmigtir. 14. y.y. in birinci yarisinda Yukary Kelkit vadisinde kalabalik bir Cepni toplulugu
yasiyordu” (Siimer,1992, s.13-14). ikinci yarisinda ise Tirebolu’nun dogusunda Harsit’te yurt
tuttuklan goriiliiyor. 15.y.y.’da ise Trabzon’dan Amasra’ya kadar Cepniler’in yasadifim
Bizans yazarlarindan Hakokondil yaziyor (Siimer,1992).

Dogu Karadeniz bolgesinin bu mozaik kiiltiirii ilk ¢aglardan itibaren baglamis, giliniimiize
gelmistir. “Once Kafkaslar’da yasayan Kimmerler M.O.8.y.y. da arkasindan da Iskitler bu
bolgeye gelmislerdir. Bu topluluklarda prototiirk kavimler olarak kabul edilmektedir. Daha
¢ok Rize ve gevresinde yerlesen bu gruptan sonra Karadeniz bolgesine Miletliler yerlesmis,
M.0.547de ise Pers hakimiyeti; M.0.301-M.S.117 yillarinda da Pontus devletinin hakimiyeti
stirmiistiir” (Karpuz,1991, s.6). Bagimsiz bir Trabzon-Rum devletinin kurulmas: ise

M.S.1204 yilina rastlar, 1461°de biter. Bundan sonra Osmanli hakimiyeti baglar.

Bolgede bu kadar medeniyetin yasamasinin elbette sosyal yasama, sanat ve edebiyata etkisi
biiyiik olmugtur. Dogudan batiya giderek Artvin’de Giircli etkisinin ¢ok oldugu, Ermeni,
Giircii ve Tirk gruplarimin bulundugu kiyilarda ise Lazlarin yerlestigi goriiliir. Cayeli ve
Rize’ye gelince Tiirkler’in agihigim goriiriiz. Of’tan itibaren mimaride de Rum etkisi
goriilmeye baglar. Farkli bir dik ¢ati ve plan semas: mevcuttur. Ermeni gruplar ise tagi
¢ogunlukta kullamr ve Cihannuma yapar. Trabzon Tiirk-Rum agirliklidir. Giresun ve Ordu’ya

gelince Tiirk-Giircii topluluklan agirhik kazanr.

Batiya gidildiginde Samsun, Danigmentliler déneminde baslayan Tirk sizmasindan evvel,
Hititler (M.0.1650-1200), Pontus Kralligr (M.0.302-71), Roma Imparatorlugu (M.0.71-
M.S.395) ve Bizans (395-1086) gibi eski ve ortacag devletleri hakimiyetinde kalmistir
(Darkot, 1977). Turkler’in gelisinden itibaren Canik’in tarihi Bizanshlar, Danismentliler,
Anadolu Selguklular ve Mogollar, Trabzon Rum devleti ve civardaki Tiirk beylikleri arasinda

cikan catismalardan etkilenmigtir. Bolge batiya dogru 4 ana gruptan olusur. Bunlar;
a. Bafra beyleri,

b. Kubadogullar1 Emirligi’nin idaresindeki Samsun-Kavak,
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c. Taceddinogullari’na bagh Terme, Carsamba,
d. Hact Emirogullarr’nin elindeki Unye, Satilmis (Ordu-Giresun).

“Samsun 14.y.y.’da iki ayr1 kissmdan olusmaktaydi. Bunlar miisliiman Samsun ile
Cenevizliler’e ait Simisso idi. 13.y.y.’da muhtemelen Rum Aminsos da iigiincii bir kistm
olarak mevcuttu. Samsun, Osmanhlar’in hakimiyetine IBayezid zamaminda gegmistir.
Valiligine ise bir bulgar (miislimanhigi kabul eden) getirilmistir” (Yolalic1,1998,s.12).
1424’lerde sehirde bir Ceneviz kolonisinin varhigindan hala bahsedilir (Bryer-Winfield, 1985)
1427°de ise Canit-i Gol (Carsamba-Terme) Osmanlilar’a gegmistir.

1280-1297 de, bugiinkii Unye, Fatsa (Satilmis), Ordu (Bayramli) ve Giresun ydresini
kapsayan topraklar Rum Pontus imparatorlugundan Hact Emirogullarinin (Tiirk) eline
gegmigtir. 1402 Ankara savagindan sonra Unye hristiyan bir vali tarafindan y&netilmigtir

(Dilcimen, 1940 ).

“Canik 14.y.y. boyunca beylikler hakimiyetinde kalmis ve bu durum bélgenin Osmanlilar
tarafindan nihai olarak alinmasina kadar (1420-28) boyle devam etmigstir. Batida
Candarogullary, doguda Trabzon Rum Devleti, giineydoguda Sivas emirleri (Eretna, Kad:
Burhanettin) bolgeyi etkileyen belli giiclerdir” (02,1999, s.8-9).

“Samsun niifusu 19.y.y. ortalarina dogru artmaya baglamig, Kafkas gogmenleri (Cerkes,
Karatay ahalisi) bu yorede yerlegmistir. Tiirkge konugan pekgok Avrupali, Rum ve Ermeni
tiiccar da buraya yerlegmigtir” (Yolalici, 1998,5.22). Sonugta Samsun ve havalisinde kiiltiir
olarak farkli gruplarin olusturdugu bir topluluk ortaya ¢ikms ve bélge sosyal bir senteze

ulagmistir.
2.1.2.3. Ekonomik Durum

Bélge DPT verilerine gére ekonomik gelismislik yoniinden 5.siradadir. Zonguldak ve Bolu
Tiirkiye ortalamasinin iistiinde yeralmaktadir. Bartin, Sinop, Ordu, Giimiishane ve Bayburt
bélgenin en geri kalan illeridir. Bu illerin arasinda sadece Bolu ili kendi dinamigi ile

gelismislik diizeyindedir.

Bélgede ¢alisan niifusun %70 kadarinin gegime dayal tarimda istihdam edilmesi gelismeyi
engellemektedir. Kirsal niifus bagina diigen tarimsal gelirin diigiik olmasi niifusu goce
zorlamaktadir. Ekonomik faaliyetin geriligi, ozellikle kirsal alanda kapali aile ekonomisi
yapisinda ve dig ticaret gdstergelerinde de goriilmektedir (Atalay, Mortan, 1997). Niifus
bagina ihracat degeri 273 ABD Dolan olan Tirkiye ortalamasi, bolgede 43 ABD Dolan
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seviyesindedir (DIE,1993). Aym durum ithalatta da gériilmektedir. Genel ithalat ortalamas:
323 ABD Dolar1 iken bu deger, Karadeniz Bolgesi’nde 32 ABD Dolar: seviyesindedir.

Karadeniz bolgesinin gayrisafi yurtigi hasiladaki pay1 %10 civarmdadir (DIE 1994). Refah
seviyesi agisindan bolge Tirkiye siralamasinda 5.dir. Sadece Bolu 2916 Dolar ile Tiirkiye

genelinde 2722 ABD Dolari olan gayrisafi milli hasilanin iizerinde yeralmaktadir.

Bolgedeki tarim alanlarinin azlifi ve yetersizligi tarimsal iiretimdeki gelismeyi onlemekte,
sanayideki yetersiz yapilasma alaninin varhig1 ve verimli olmamasi ise sanayiinin gelismesini

engellemektedir.
Karadeniz Bolgesi’ni diger bolgelerden ayiran 6zellikleri ise soyle siralayabiliriz:

1. Ozellikle daglarin kuzeye bakan yamaglari, illkemizin en yagish-nemli bolgesidir. Orman,
cali ve ot vejetasyonu yoniinden ¢ok zengindir. Ladin ormanlar1 sadece Dogu Karadeniz

boliimiinde bulunur.

2. Dag kusaklari, yiikselti basamaklarina gore farkli hayat kusaklarim ve dolayisiyla farkli
tarzda gegim ekonomisini olugturmugtur. Kiy:1 ve alt kusaklarda tarim ve balik¢ilik 6n plana
cikarken, daha st kesimlerde ve yiikseklerde ise hayvanciik ve yaylacihik egemen

olmaktadar.

3. Sahile paralel daglarin yamaglarinda yapilmak zorunda olan tarim, ge¢ime dayanan ve

daginik yerlesmeyi de meydana getiren baslica sebeptir.
4. Nemli-1liman iklim sartlari, findik, misir ve ¢ay liretimini 6n plana ¢ikarmaktadir.
5. Bélgenin kirsal kesimi siirekli gé¢ vermektedir.

6. Bolgenin ekonomisinin komsu iilkelerle birlikte alinacak ortak kararlar ve isbirligi ile

¢oziimlenebilecegi ve canlanabilecegi bir gergektir.

2.2. KARADENIZ BOLGESINDE GELENEKSEL AHSAP KONUT URETIMIi
2.2.1. Genel Yaklagim

Yerlesim Tipleri: Bolgedeki yerlesim tiplerinin iki grupta irdelenmesi olanagi mevcuttur.
Bunlar, siireklilikleri ve bulunduklan yer (kiy1 seridi, i¢ kesimi) itibariyle gruplandirilirlar.
Karadeniz bélgesinin dogusunda (Dogu Karadeniz) iki tiir yerlesme vardir. Bunlar “Stirekli”

ve “Gegici” yerlesmelerdir.

Siirekli yerlesmeler, sehir, kasaba ve kylerde goriilen yerlesmelerdir.
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Gegici Yerlesmeler, bu tiir yerlesmeler ise kirsal kesimde yasayan insanlarin yaz aylarinda
yiiksek kesimlerde cayir ve yaylalardaki ev ve barmaklarinin bulundugu yerlerdir. Insanlar
ilkbahardan sonbahara kadar bu yerlesmelerde kalirlar. Bunlar 1500 ile 2500 rakimlar
arasindaki bolgelerde bulunur. Bu tiir yerlesmelerdeki evde tek bir oda ve onun 6niinde genig
bir platform veya veranda mevcuttur. Veranda tastir ve giindiiz kullamlir. Temel yoktur. Evde
ise kenar duvarlarim olusturan kiitiikler dogrudan topraga oturur (Foto 2.1). Bugiin dahi Dogu

Karadeniz Bolgesi niifusunun bityiik bir ¢cogunlugu kirsal kesimde yasamaktadir.

Foto 2.1.Temelden ¢atiya ahsap malzeme kullanim: (Ardanug-Kutul Yaylast)

(Kaynak: Cengiz Eruzun)
Buralarda ayni plan tipi degisik malzemelerle uygulanmaktadir. Bir de mezralar vardir ki,
bunlar koy ile yaylalar arasinda bulunur. Yaylada havamin sogumastyla mezralara

inilmektedir (Ozgiiner, 1970).

Bolgede, ulasimdaki gii¢liikkler ve kullanilan mevcut malzemelerin uzun siire degismemesi
nedeniyle genel karakteri ve yo6resel mimariyi koruyan kisim genelde kirsal kesim ve
kéylerdir. Bunlarn da yine kiy1 yerlesmeleri ve i¢ kesim yerlesmeleri diye simiflandirmak

gerekiyor (Eruzun, S6zen 1992).

Kiyr Seridi: Sahil yerlesimlerinin 6zelliklerini belirleyici baslica Ggeler aile yagsam tarzi,

topografik durum, yetersiz yollardir. Evin ana &gesi mutfaktir. Odalarin 6lgiileri ise birbirine
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¢ok benzemektedir. Striiktiirel sistemi ise kirsal kesimden daha iyi diizenlenmigtir. Mutfak
¢ok biyiiktiir. Ciinkii, pisirme, oturma ve yeme eylemleri bu mekanda tamamlanmaktadir.

“Evcik” veya “Ashane” adi verilen bu kisim ¢ok islevlidir.

Bir baska 6ge ise Tiirk evi’nin genel karakterini belirleyen ve evin i¢inde 6nemli bir yere
sahip olan “Hayat™tir. Hayat degisik bolgelere gére eyvan, ¢ardak, divanhane, sergah ve sofa
isimlerini alir. Gorevi ise ev i¢i organizasyonlar saglamak, oturanlan bir araya toplamak, ev
ici gecisleri iyi saglamak, bulugma yeri olarak kullamilmaktir. Bir trafik noktas: niteligini

tagimaktadir. Bu 6ge Tiirk evini Avrupa tilkeleri evlerinden ayiran karakteristik 6zelligidir.

Hayat mekaninin durumu ve formu Tiirk evi plan tiplerinin gelisimini belirler. Kuzey
Anadolu’da da her bélgenin kendine 6zgii formlariyla plan tipleri gelismis ise de asil ayirici

6zellik ahsap malzemenin kullamlisinda ortaya ¢ikmaktadir (Eruzun, Sézen 1992).

Tiirk evinin bir diger 6zelligi ise servis alanlan ve sofadan (hayat) bagka “oda” dir. Odanin da
ana 6zelligi birgok amaca hizmet etmesidir. Her oda kendi bagina oturma, yeme, ¢aligma ve
uyuma fonksiyonlarim1 bir arada yasayabilecek sekilde tasarlanir. Oda bu esneklik iginde
genel bir alana agilir. I¢ diizenlemesi ise yasayan kimsenin sosyal, ekonomik ve Kiiltiirel

seviyesine gbre yapilir.

Pencereler de Tiirk evinin 6zelligini olusturan baglica 6gelerden biridir. Turk toplumunun
baghica degerlerine uygun olarak digari ile gorsel baglantinin (manzara) kurulmasim saglarlar.
Evin cephesindeki striiktiirel elemanlarin organizasyonunu etkileyen “cumba”nin olusumunu

bu gorsellige baglamak yanlis olmaz.

Tiirk evinde her oda da iki ana baglanti mevcuttur. Bunlar yatay ve diisey pargalardir. Yatay
parca yaklasik olarak 2.20 m. yiiksekligindedir ve kapi, pencere ve dolaplarin bittigi faydal:
alamin siuridir. Diisey elemanlar ise pencere ve kapi gerceveleridir. Her iki elemanin ¢ok iyi
bir orant1 ile organizasyonu ve duvarlarinin minimize edilmesi ile Tiirk evinin striiktiirii
ortaya cikmustir. Bu da ahsap kafes sistemin baslangici olarak gosterilmektedir. Iste bu
kavramdan giderek iklim ve topografyayi gozéniine alan, elde edilebilir malzemeyi ideal
sekilde kullanan, bunlan yoresel kiiltiir ile yogurup ihtiyag¢ ve imkanlarmn sentezinden gegiren

kendine 6zgii bolgesel mimari ortaya ¢ikmugtir.

Kiy1 kesiminde ulagim olanaklarinin daha kolay saglanmasi, yapt malzemelerinin islenmesi
ve yoreye intikalinin kolaylig1 ve bunlarin zaman igindeki degigimi ile striiktiirdeki degisiklik
ayricalikli olmaktadir. Burada Dogu Karadeniz bolgesinin etnik gruplarmm da gdzden uzak

tutmamak gerekir. Her donemde bu gruplar birbirlerini etkilemistir. Bolgede “Hayat”
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manzaraya bakar sekilde agik veya kapali olarak Ashane ve odalarla beraber organize
olmaktadir. Evler genellikle tag duvar {izerine ahsap konstriiksiyonlar bi¢iminde insa
edilmistir. Tag duvar, ahgaplar1 topragin rutubet ve neminden kopararak korumakta, hayvanlar
icin barinak olmaktadir.Evlerin iki katli olmasiyla birlikte diigey sirkiilasyon elemamni
merdiven ozelligine ve bulundugu yere gore sekillenir. K8y evinin iki katli olugu biraz da
koyliintin giinlik veya mevsimlik hayatimn topraga bagh olmadigin1 gésterir. Bu yénden

salonlu iki katl1 evler kentlesmenin bagladig1 bucak, ilge ve illerde goriiliir (Ozgiiner, 1970).

I¢ Kesim Yerlesmeleri: Buralarda ulasim yetersizligi nedeniyle yerlesmeler arasindaki iligki
minimuma indigi igin yap: sanatindaki etkiler azalmig, dolayisiyla plan tipleri degisik
olmasina ragmen yapi sisteminde biiyiik benzerlikler goriilmiigtiir. Bu da yerel malzemenin ve
ahgap igleme aletlerindeki benzerligin dogal sonucudur. Koyler birbirine ¢ok yakindir. Dogu
Karadeniz Bolgesi i¢ kesiminde yap1 sistemi kﬁselerivbogaz gecmeli ahsap yigmadir. Artvin
cevrelerinde hayvanlara ayrilan alt kat kaba kiitiikk yigma, iist kat ise islenmis ahsap yigma
sistemdir (Foto 2.2).

Ahsabin boylarinin yetmedigi yerde diisey elemanlar kullanilarak ekleme saglanmaktadir.
Tastyic1 diisey elemanlarin yapiya girmesiyle bina yigma-karkas sisteme doéniismektedir
(Eruzun, S6zen 1992).

Foto 2.2. Necati Kal Evi (Savsat-Artvin)
(Kaynak: Cengiz Eruzun)
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Bolgede evler ahsap striiktiiriin ¢esitli varyasyonlarindan ve ahsap ¢ergeve sistemlerden
olusmaktadir. Plan tipleri, odalar, sofa ve yikanma alanlartyla gevrilmis merkezi bir alandan
olugmakta, hayat veya sofa daima deniz veya vadiyi gérecek sekilde yerlestirilmektedir. “Plan
tipleri ise “T” ve “L” seklinde i¢ sofa veya kapali sofali olabilir” (S6zen, Eruzun
1992,5.122).

Bati Karadeniz Bolgesi: Bat1 Karadeniz Bélgesi plan olarak hayatli, a¢ik sofali, i¢ ve orta
sofali olarak gruplanmaktadir. Bunlar (¢at1 Ortlisii dahil) tamamen ahsap yapilmaktadir.
Boélgenin ev ozelliklerini siralamak gerekirse; dis sofali, cumbali, disardan merdivenli ve

genis sacakli olarak sayilabilir.

“En basit ornegi acik sofa ve bu sofaya agilan yan yana iki odadir. A¢ik sofa 18. y.y.
sonlarina kadar mevcudiyetini korumustur. Daha sonralart i¢ ve orta sofalt hale

dontismiistir” (Eruzun, S6zen,1992, s.139). Sagaklar yaklasik 60-80 cm’dir.

Boélgenin en tipik 6zelligi burada “Cant1” evlerin olmasidir. Cant1 ev “Ormanlik bolgelerde
agag govdeleri st iiste yigilarak yapilan “ev” diye tarif ediliyor” (Hasol,1975, s.103). Bu tiir
yapilarda c¢aplar yaklagik 15-20 cm. olan tomruklarin alt ve tistleri diizlenerek bunlar birbiri

tizerine yerlestirilir. Kogeler ise gegmeli olarak birbirine baglanir (Foto 2.3).

Foto 2.3. Bat1 Karadeniz’de Cant1 Ev
(Kaynak: Cengiz Eruzun-Metin Sozen)
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Bu bolgede de alt katlar hayvan barmnagi olarak kullamlmaktadir. “Canti evier de Dogu
Karadeniz bolgesindeki yigma ahgap striiktiirlerin giderek gelisme gostermesiyle ahsap
karkas sistem iizerine tahta kaplama yapilan tipler halini almigtir. Bu tiirler Sinop-Zonguldak

arasidaki kéylerde mevcuttur” (Sézen, Eruzun 1992, s.139).

Bat1 Karadeniz Bolgesinde 17.y.y.’a kadar giden Ornekler mevcuttur. “Bu eski tiplerde
“derbentli” adi verilen riizgardan korunmus giris ve planlama ézellik arzeder. Hemen hemen
her oda ve hatta sofa ocaklidir” (Eldem,1984, s.58). Bolgenin diger bir 6zelligi de duvar
ylzeylerinin dikmelerle teskili, hatta tahta kaplanmasidir. Bu 6zellik genellikle zemin katin

tagliklarinda ve sofalarda uygulanmigtir.

Cant1 evlerin gelisimi ahsap gerceve sistemin ve degisik dolgu malzemesinin kullamg ve
cesitliligine baghdir. Ciinkii cephedeki mimari g¢esitlilik bu malzemeler sayesinde
saglanmaktadir. Bélgenin 6zelligi ve ahsap malzeme teminindeki kolayliktan dolay: yapilarn
masif goriintisii ve topografyadan dolay: ¢ok katlt olugu bu yapilarin bir 6zelligidir. 20.y.y.
baglarinda tiim duvar sivanmaya baglanmig, bagdadi ve beyaz siva kullanilarak {izerine

bezemeler dahi yapilmstir (Eldem, 1987).

I¢ Karadeniz: Karadeniz bélgesinin kiy1 seridiyle, kiytya paralel siradaglarin arkasinda kalan
ve iklim olarak bolgenin etkisi altinda olan kisimlar i¢ Karadeniz olarak adlandiriimaktadir.
Yapisal farkliliklar olarak Merzifon, Amasya ve Tokat Dogu Karadeniz’in i¢ bolgesi, Cankiri,
Ankara ve Corum Orta Karadeniz’in i¢ bslgesi, Kastamonu, Safranbolu, Géyniik, Tarakli Bat1

Karadeniz’in i¢ kesimi olarak ayrilir (Sozen, Eruzun, 1992).
Bu bolgelerin kiiltiirel olarak kendine 6zgii yapist mevcuttur.

Ev tipleri agik ve i¢ sofali/hayat olarak planlanmig, ancak daha sonra 1sitma problemlerinden

dolay1 i¢ sofaliya donitigmiistiir.

Planlama tipleri genel olarak birbirine yakin olmakla beraber yapim sisteminde farkliliklar ve
farkli detaylandirmalar mevcuttur. Ankara evlerinin kiremit ortiilii ve ahsap ¢atkili olmas: bu
bolgeye Szgiidiir. Ancak kasaba ve k6y evlerindeki kerpi¢ malzeme kullanimi ise ormanlarn
yok olmasina baglanabilir (Eldem,1987). En belirgin 6zellikleri ise i¢ sofali olmalar, sade
detaylandirmalan, cumbalarinin kademeli bindirme ile tegkil edilmesidir. Cikma miktarlar 1-

1,5 m.’yi bulur. Cephede asagidan yukarniya dogru genisleyen bir striiktiir olugur.

Amasya ve Tokat’ta ise gatilarda ticgen alinhiklar 6zellik arzetmekte, bagdadi ve kitikli dig
stva cepheye 6zellik getirmektedir (Foto 2.4). Evler kerpi¢ dolgulu, ¢ikma destekleri diiz ve
kapali sofa plan tiiriindedir (Giinay, 1998).
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Safranbolu ise kapali ekonomi sonucunda tiim ailelerin kendi yiyecegini iiretme ugragisi,
bunlarin saklanmasi geregi ile diizenlenmis, lonca diizeni ile isleyen iiretim ve ticareti, her
konuya has pazarcilik ile zenginlesmig bir kenttir. Disa agilma zorlugu nedeniyle servetini
korumus, gelenek ve goreneklerini siirdiirmiistiic (Giinay, 1998). Béyle bir kentte de elbette
ozellik arzeden mekanlar ve depolar mevcut olmahdir. Aile genigligi nedeniyle oda sayisi

fazladir.

Foto 2.4. Amasya, Yesilirmak kiyismda yali, Hezarenler Konagi
(Kaynak: Reha Giinay)

2.2.2. Yap1 Malzemeleri

Mimarlik ve hayat tarzi; iklime, elde edilebilir yap1 malzemelerine, geleneksel hayat tarzinin

glicline bagh olarak degisir.
Karadeniz bolgesinde, geleneksel olarak kullanilan yap1 malzemeleri ahsap, tas ve kerpigtir.

Ahsap:

Ahsap ve tas her zaman birlikte kullanilan dogal malzemeler olmustur. Ahsap- tas ya da
ahsap- kerpig beraberligi baz1 yorelerde kendine 6zgii mimarhk ortamimn dogmasina sebep
olmustur. Ayrica yérelere gore ahsap degisik boyut, kesit ve teknikte bolca kullamlmig,

ozellikle 1.derecede deprem kusagi olarak belirlenen kuzey Anadolu’da en kullanigli malzeme
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olarak tercih edilmigtir. Ahsabin fiziksel ve mekanik o6zellikleri gézoniine alindifinda,

hafifligi ve kolay islenir olmasi tercih sebebidir.

“Tiirk evinin baglica tasiyict malzemesi olan ahsap, Tiirk evi cografi simrlarim da belirler.

Gergekten bu ev tipi ahsabin bolca bulundugu yerlerde gelismistir.” (Giinay, 1998, s. 30).

Ahgap malzeme, elde edilebilirligi kolay olan her bolgede kullamilirken, az olan bolgelerde de
striiktiirel olarak kullamilmis, cephe ve yiizey kuruluglarinda ise tag, kerpi¢ tugla ve toprak
dolgular yapilmistir. Anadolu’da % 60-75 arasindaki bir oranla en ¢ok kullamilan yapi

malzemesi niteligindedir.

Ahsap malzemeyi yapida kullanim alanlarina gore siniflandirma olanagi mevcuttur. Bunlar ;
e Striiktiirel eleman olarak ¢ati, doseme ve duvarlarda,

e Dolgu malzemesi olarak duvarlarda,

e (ikmalardaki destek eleman tasiyicilarda seklindedir.

Striiktiirel eleman olarak; Duvarlarda i¢ ve dista kullamlmaktadir. Dis duvarlarda
konstritkksiyon kurulusundan sonra ara malzemeler (kerpig, tas, tugla) dolgu olarak

kullamiimaktadir.

Catida ise c¢at1 konstriikksiyonu kurulusunda (Asik-mertek), kaplamasinda (hartama-padavra)

ve ¢at1 altinda tavan kaplamasinda kullaniimaktadir.

Dosemelerdeki kullanimi da kirigler ve latalar ile birlikte 2,5-3 cm. kalinhifinda ve istenilen

genislikte (20-25-30cm) kaplamalardir.

Dolgu malzemesi olarak ahgap ise en basit ve ilkel seklinde kiigiik kesitli agaclarin yatay ve
dikey olarak dizilmesiyle yapilan detaydir. Ayrica tespiti ve hafifligi ile ig¢iliginin kolaylig
avantaji olmasina ragmen 1st problemleri dezavantajdir. Baz1 bolgelerde ahsap dolgu iizerine
stva yapihir (Erig,1972). Bunlardan baska agag dallarinin 6rgiisii ile kurulan duvar dolgular da
mevcuttur. Bu dolgu sekilleri Ingiltere ve Japonya’daki geleneksel ahsap sistemleriyle de

benzesmekte ise de modiillerinde bazi farkliliklar mevcuttur.

Cephelerdeki hareket elemant olan cumba ve ¢ikmalarda payanda olarak yardimci eleman

kullanim: da mevcuttur.
Tas:

Tas malzeme ahgap malzemenin az oldugu yoérelerde kullamlmaya baslanmistir. Genelde

temel ve zemin kat duvarlarmimn 6riilmesinde kullanilan tas her bolgede bulunmasi imkam
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olan bir malzemedir. Tag’mn 6riilmesinde baglayic1 ara malzemesi yoresel olarak degisiklik
gosteriyorsa da geleneksel olarak ¢amur ve kire¢ karigimu har¢ kullamlmistir. Bolgede

kullanimi yalmiz bagina olmakla birlikte dolgu malzemesi olarak da miimkiindiir.

Tiirk evinin genel ilkelerinden yola ¢ikarsak topografya, iklim ve kiiltiir gozoniine alindiginda
topragin rutubetinden insan yasamim ve diger yap: malzemelerini (ahsap) uzak tutmak igin tas
yigma temel duvarlar daima kullanilmustir. Ozellikle dolgu malzemesi olarak sikistirma
teknigi ile (Bkz. G6z dolma) binada ahsap ile birlikte kullanildifinda mono blok tesir
yaratarak biiyiik bir rijidite saglar.

Kerpig:

Bu malzeme ¢ogunlukla ahsap ve tasin az bulundugu Orta Anadolu’da kullanilir. Burada da
temel yine tag duvardir. Malzeme toprak ve saman karigimindan elde edilir. Kullanilacak yer
ve yoreye gére 27x27x10-6,5 veya 14x27x10-6,5 cm. boyutlarinda hazirlanir. Kalinhigy ise
6,5-10 cm. arasinda degismektedir. iyi bir izolasyon malzemesidir. Cat1 konstriiksiyonu ise
yine ahsaptan hazirlanarak {izerine yuvarlak kavaktan sik kiriglemeler yapilir ve lizeri toprakla
ortiiliir. Dig1 ise gamur siva ile stvanmaktadir. Bu sivanin her yil yenilenmesi gerekir. Kerpig,

bagka bir yap1 sistemiyle desteklenmezse ¢ok zayiftir, direnci gok azdir.

Yasam tarzindaki mahremiyetten kaynaklanan haremlik-selamlik ayrimi, sokaga bakan

pencerelerin kafesi, i¢ diizenlemedeki detaylamalar bu diizenin sonucudur.

“Evin zemin kati y1gma tastandir; topografyaya uyarak ana kat olan iist kata temel olugturur;
iist katlar ahgap ¢atkilidir. Orta kat algak tavanh az sayida kiiciik pencerelidir. Ust kat ise bol
pencerelidir ve ¢tkmalarla hareketlidir” (Giinay, 1998, s.37).

Safranbolu evlerinde sofa (¢ardak ) 6nemli yer tutar. Tiim toplantilar (diigiin, kutlama vs)
burada yapilir. Dig, kése, orta, sofa ve eyvan olarak isimlendirilir. Cephedeki degisik
algilanma ve g¢ikma ist katlari destekleyen payandalar cepheyi ve kiitleyi dengeler.
Detaylandirmada sadelik 6n planda tutulmus, topografya ve deprem dolayisiyla evlerin
kurulmalarinda gabukluk ve rijitlik saglanmaya ¢alisilmistir. Ice kapalilik dolayisiyla uzun bir
siire fazla degisiklik olmamustir. Geleneksel yasamin bugiin de gegerli olusu nedeniyle bu

evler islevini halen siirdiirmektedir.
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Foto 2.5. Safranbolu’da Tagatarlar Evi
(Kaynak: Reha Giinay)

2.2.3. Ahsap Malzemenin Islenmesi

Agaglarin ormandan kesilerek kiitiik haline gelmesi kaba bir islemle gerceklegir. Bunlar taban
veya direk olarak kullamldig1 gibi, kiitik yigma ahsap binalarin yapiminda da
kullanilabilmektedir. Daha farkli olarak ise, asik, mertek, ¢ita ve tahta halinde
kullanilmaktadir. Bu elemanlar ise bir takim islemlerden gegirilerek kullamlabilir hale
getirilir.

Ahsabi bu islemlerden gegirebilmek i¢in birtakim alet ve tezgahlara ihtiya¢ duyulmaktadir.
Bu aletler ise kendi donemlerine gore agag isleme islerinde yer almaktadir. Endistri
devriminin gelistirdigi yeni aletler elde edilinceye kadar el aletleri her dénemde

kullamilmigtir. Geleneksel ahgap yapilarin ingasinda da bu el aletleri kullanilmagtir.

Bu aletlerin en ¢ok kullanilan ve ilklerinden olam balta (nagak) denilen alettir. Kaba
yontunun ve kesimin yapilmasinda kullanilir. Demir kisim ile ahsap saptan olugmaktadir
(Sekil 2.3). Satir veya kiirt baltas: denilen tirii kisa saph ve genis kesim kismina sahiptir.

Ahsabr tistten yontmak icin ise ayak keseri veya diiz ayak keseri denilen alet kullanilir.
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Sekil 2.3. Balta ve Nagak
(Kaynak: Ali Tal’at)

Keser, her zaman imalat ig¢ileri marangoz ve dogramacilar tarafindan kullamlan bir alettir.
Sert agagtan yapilmis sap ve bir tarafi keskin genis agz1 mevcuttur (Sekil 2.4.a). Arka kism
ise ¢ivi v.s. seyleri ¢akmaya yarayacak sekilde diizdiir. 500-700 gr. arasinda agirligi olan
aletin sap1 ise 37.5 cm.’dir. Demir kismin ortasinda bir tarafi delikli yarik ¢ivilerin

sOkiilmesine yaramaktadir,

Keser sapmm uzunlugu geleneksel ahgap yapiminda &nemli rol oynamaktadir. Ciinkii
dogramac1 ve marangozlar metre yerine keser sapinin boyunu olgii olarak kullanmaktadir.
Biyiik civilerin ¢akilmas1 i¢in ise, degisik afirhikta ve iki elle kullanilan veryoz
kullamlmaktadir (Sekil 2.4.c).
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Sekil 2.4. Keser (a), Hizar (b) ve varyoz (c)
(Kaynak: Ali Tal’at)

Testere, bﬁyiik ve kiigiik capli ahgabin kesilmesi ve tahta haline gelmesi igin kullanilir.
Degisik cinsleri vardir. Bunun ilki hizar veya bigki testeresi denilen alettir. Ahsap bir
cergeveye monte edilmis ince, bir tarafi digli gelikten yapilmis, ahsap st ve altta tutma yerleri
(kulp) olan bir bigki aletidir (Sekil 2.5).

Biiyiik boyuttaki tahtalarin bigilmesine yarar. Iki kisi tarafindan kullanilmaktadir. Ahsap,
sehpalarin iizerine yerlestirilerek kalinlik gizgileri belirlenir. Bir kisi iistte digeri altta olmak
lizere asag1 yukari hareket ettirilerek tahta kesilir. Testerenin digleri asagiya dogru olup,
biiyiikliikleri de agag tiiriine gore (sert-yumusak) degisebilir.
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Sekil 2.5. Hizar tezgahi
(Kaynak: Ali Tal’at)
Ikincisi biiyiik kol testeresi denilen testeredir. 1.15-1.80 m. uzunlugunda celik kismi ile 95-
110 x 115-180 cm. ahsap ¢ergeveden olusmaktadir (Sekil 2.6). Disler her iki tarafa dogrudur.
Biiyiik captaki kiitiikleri bigmeye yarar. Bunun bir de daha kiigiik ve tek kisinin kullanabildigi
tiirli vardir. Bu da kiiciik kol testeresi veya zivana bigkist adim alir. Bunlarda dikkat edilecek
. esas, gelik namlunun son derece gergin olmasidir. Bu gerginlik ¢ergevenin istiine ilave edilen
ip ve ortasindaki kama sayesinde saglanir. Daha sonra gelismis olanlarda ise ¢elik namlunun
ucundaki vida yardimiyla gerginlik saglandig: gibi her yoéne déndiirme imkam mevcuttur.
Bunlar da ayarl testere adini alir. Testerelerin sikigmasini 6nlemek i¢in dislerin her iki y6ne

agilmas1 uygundur.

Testerelerin dérdiinciisii ise el testeresi veya ingiliz testeresidir. Kalin bir kesici (namlu) ile
sert tahta saptan olugmaktadir. Bunlar el ile itilerek kullanilir. Her marangoz ve dogramacinin
kullandiga bu aletin degisik tiirleri vardir (Sekil 2.7). Genelde Tiirk iscileri tarafindan
kullanilan tiirii ise agagida gosterilmigtir. Kiigiik tahtalar1 kesmek ve islemek i¢in daha dar
namlulu testere kullamilir. Oymacilikta ise ¢ok ince sigan kuyrugu testere adi verilen,
parmaklik ve ¢ok ince iglerde kullanilan testere mevcuttur. Bunlar oymaci veya delik testeresi

adini alir,
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Sekil 2.6. Biiyiik kol testeresi
(Kaynak: Ali Tal’at)

Sekil 2.7. Testere
(Kaynak: Ali Tal’at)
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Bir de ¢ok¢a kullamlan biiyitk hizar veya bigki adi verilen alet mevcuttur ki, bu, agaglan
kesmeye ve bigmeye yarar (Sekil 2.8). Iki kisi tarafindan kullanilan bigkinin boyu 1.20-2.00
m. arasinda degisir. Her iki ugta ahgaptan tutamaklar1 mevcuttur. Kesici kismi ise yarim ay

bigiminde egimlidir.

Sekil 2.8. Hizar, bigk: aleti
(Kaynak: Ali Tal’at)

Dogramaci Tezgahi, marangozlar ve dogramacilarin ahgabi isleme ve kullanilabilir hale
gelmesi i¢in kullandiklar1 kahn tahtadan ve kalin ayakli sert agactan yapilmig masadir ($ekil
2.9). 1 m. yikseklikte ve 2-2.5 m. uzunlugunda yapilmaktadir. Uzerinde ise mengene
bulunmaktadir. Vidali ¢irak ve manivelahh ¢irak denilen tahtalarin sikistirdigi aletler
mevcuttur. Bir de tahtalarin kaymasim onlemek icin sert ve kalin ¢atal tahtalar gereklidir

bunlar ¢ivi veya vidali bulonlarla tezgaha tesbit edilir.
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Sekil 2.9. Dogramaci tezgahi

(Kaynak: Ali Tal’at)
Gonyeler, iglenilen tahtalarin kogelerinin agilanm diizgtin  bir sekilde kesmek ve
birlesmelerde kontrol etmek igin kullamlan elemandir (Sekil 2.10). Bir tarafi sert agagtan,
diger tarafi 35 cm. gelikten olusan gonyelerin, zemin gonyesi, agilir-kapanir génye olmak

lizere ¢esitleri mevcuttur.

A g

!

Sekil 2.10. Gonyeler
(Kaynak: Ali Tal’at)
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Burgular, ahsapta biiyiik ¢ivi ve vidalar, ahsap ¢iviler, bazen de demir bulonlar igin delik
agmak gerektiginde kullanilmaktadir. Ucu helezon seklinde dairevi burgu tig1 denilen
celikten, arkasinda ise ahgsap bir saptan ibarettir (Sekil 2.11). Kol burgusu, el burgusu gibi
tiirleri vardir. Kol burgusu 45-60 cm. boyunda, 10-30 mm. ¢apinda olabilir. El burgusu ise 3

mm. ¢aptan 15 mm. ¢apa kadar degisebilir.

Sekil 2.11. Burgular
(Kaynak: Ali Tal’at)

Matkap, marangozlarin ve yap: ustalarinin bazen kisa veya uzun ve degisik ¢aplarda delikler
agilmasi gerektiginde kullandiklari yapim aletidir (Sekil 2.12). Aletin ucuna burgu ucu veya
t13 denilen ¢elik delici yerlestirilir. Topuz kismu ile bastirilarak ve dénen pargas: el ile

cevrilerek burgu ucu istenilen deligi agar. Dolap matkabi, circir matkap gibi tiirleri vardir.

Iskarpila, zivana agmak, baz1 kogeleri diizeltmek ve pahlar kesmek igin, bazen yuvalan
agmak i¢in testere, rende ve keserin yapamayacag igleri yapmak igin kullanilan ¢elikten ucu

keskin alettir (Sekil 2.13). Uzerine ahsaptan ¢ekig ile vurularak kullamilir.

Dogramaci kalemi ise daha ince yuva ve zivanay: kolaylikla agmak igin kullanilir. Delik

demiri, Izmir kalemi, tornaci kalemi gibi tiirleri mevcuttur.



Sekil 2.12. Matkap
(Kaynak: Ali Tal’at)
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Sekil 2.13. Iskarpila
(Kaynak: Ali Tal’at)
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Torpii, celikten yapilan, tahta sapli, iizeri ¢entikli olan bu alet ahsap iizerindeki bozukluklar
diizeltmeye yarar (Sekil 2.14). Degi$ik sekilleri mevcuttur. Rende ile diizeltilmesi miimkiin

olamayan kirint1 ve gikintilari diizeltir.
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Sekil 2.14. Torpit
(Kaynak: Ali Tal’at)

Rende, bigkidan ve testereden ¢ikan tahtalart ve testere piiriizlerini temizleyerek diizeltmeye
yarayan marangoz aletidir (Sekil 2.15.a). Degisik tiplerdedir. Adi veya diiz rende, simsir,
kayin veya iivez agacindan yapilan bir gévde, kenari keskin celikten t1§ ve bunu gévdeye
sikistiran avcar denilen kamadan ibarettir (Foto 2.6). Rende iki el ile tahta {izerinde siirtiilerek

temizlik yapilir. Ayari ise zaman zaman ¢ekigle vurularak gergeklestirilir.

Palanya ise, t1§ agzinin genis olmasiyla daha genis yiizeylerde kullamlir (Sekil 2.15.b). Once
adi rende ile diizeltilen tahtalarda palanya ile daha diizgiin bir satth yaratilir (Foto 2.7). T1g
genisligi 48-100 mm. arasindadwr. Bir de birbiri iizerine binen iki kat tigla kullanilan
palanyalar mevcuttur. Tiglara 45°C ag1 verilirken bileme agisi ise 20-30°C’dir. Bunlara perdah

rende de denebilir.
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Tahtalarin kenarina lamba-zivana agmaya yarayan rende tiiriine giistere denir. Pencerelere
cam yuvasl agmaya yarayana ise macun giistere denir. Panatura, diiz taban rende, disli rende,

verev rende gibi ¢esitleri de mevcuttur.

Sekil 2.15. Palanya
(Kaynak: Ali Tal’at)



Foto 2.6. Rende
(Kaynak: Ilyas Terzi)

Foto 2.7. Palanya
(Kaynak: ilyas Terzi)
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Kerpeten, ¢ivi sékmeye yarayan kiigiik bir alettir (Sekil 2.16).

Nisankes, tahtalar tlizerinde silme istikametlerini, kesilecek, lamba agilacak cizikleri
belirlemeye yarayan alettir.

Iskence, tahtalar1 birbirine yapistirmak ve tutkal kuruyana kadar sikigtirmak ig¢in kullanilan
alettir. Demir veya tahtadan yapilabilmektedir. Kaymn ve simgir gibi agaglardan yapilabilir.
Acikl181 6-40 cm. arasindadir.

Sekil 2.16. Kerpeten
(Kaynak: Ali Tal’at)

2.2.4. Yap1 Sistemleri

Yapilarda ahsabin genel kullammu ii¢ tiirliidiir. Bunlar kalaslarla olusturulan tasiyici duvarlar
ve ¢ant1 evlerde goriilen y1gma sistem, ahsap iskelet veya gatma tabir edilen ve yaygin olarak
goriilen iskelet sistem ve her ikisinin karigimindan meydana gelen karma sistemlerdir. Tiim
bu ahsap sistemleri Kuzey Anadolu’da bulmak imkami mevcuttur. Batum’dan baslayarak
[stanbul Bogazi’na kadar yaklastk 1000 km.’ye yakin bu bolge bitki ortiisii, ekonomik
imkanlar1 ve kiiltlirii 6lgiisiinde bu sistemlerden kullanmigtir. Bu ahsap sistemlerin detaylh

olarak agiklanmasi asagida verilmistir (Erenman, 1973).
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2.2.4.1. Yigma Sistemler

Bolgede goriilen en basit diizlemsel kurulus yigma sistemde kendini gosterir. Bu sistemde
herhangi bir dikme kullanilmamgtir. Ahsabin kendi agirlig ile ayakta duran bu sistemde tiim
ahsap yapr malzemeleri biri digerinin iizerine gelecek sekilde yerlestirilerek kurulusg
tamamlanir. Sistem iki tiptedir.
e Basit Ahsap Yigma Sistemler (Ilkel Ahsap Konstriiksiyon)

- Kaba Bosluklu kiitiik yigma

- Yontulmus Kiitiik y1gma (Karabogaz)
e Geligsmis ahgap yigma sistemler

- Ahgap Blok Yigma
Kaba Bosluklu Kiitiik Yigma Sistem:

Bu sistem en basit kurulustaki yigma sistemdir. Kiitiikler dogrudan dogruya birbirinin tizerine
gelecek sekilde kullamlir. Bu sistem ahsap yigma sistemlerin baglangic1 olarak
gosterilmektedir. Kiitiikler arasinda bogluklar kaldig: i¢in genellikle hava almas diisiiniilen ot,

saman gibi hayvan yiyeceklerinin ambarlanmasinda kullanilir (Cizim 2.1).
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Cizim 2.1. Ardanug-Kutul Yaylasinda Yayla Evi, bosluklu kiitlik yigma sistem
(Kaynak: Cengiz Eruzun)
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Yontulmus Kiitiik Yigma Sistem (Karabogaz) :

Bir 6nceki bogluklu kiitiik yigma sistemin bogluklarinin giderilmesi ve yine ahgaplarin iistiiste
getirilmesiyle olusturulur. Ancak bu sistemde bosluklarin giderilmesi igin ahgapta bazi
islemlerin ve detaylandirmalarin yapilmast gerekmektedir. Bu tiir kiitik yigma sistemde
koselerin birlestirilmesi ‘karabogaz’ denilen bir ayrint1 ile saglandif1 i¢in sistem bu adla da
anmilmaktadir. Bélgede ahsabin yogun oldugu i¢ kesimlerde ve yaylalardaki gegici iskanlarda

bu sistem kullanilmigtir. Kurulug kolay ve basit aletlerle yapilabildigi i¢in tercih edilmektedir.

Bosluklu ve Karabogaz kiitiik yigma sistemler baz1 kereler karma olarak da kullanilmaktadir
(Cizim 2.2). Burada kullanilan bogaz teriminin ayr1 bir kullanimi daha vardir. “Dort birlesim
noktast bir hacim meydana getirdiginden bir yapidaki mekan sayisimi belirleyebilmek igin

dort bogaz, alti bogaz gibi terimler kullamilir” (Erenman,1973,s. 71) .

Cizim 2.2. Yontulmus kiitiik yi3ma bina
(Kaynak: Cengiz Eruzun)
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Gelismis Ahsap Yigma Sistemler:

Bu sistem yukarida agiklanan ‘ilkel ahgap sistemler’in detaylandirilarak iistiiste yi1gilmasiyla
elde edilir. Genelde Kuzey Anadolu Bolgesinin i¢ kisimlarinda kullanilan, yoreye gore ‘cantr’

“ad1 verilen bu sistemi iki grupta irdelemek miimkiindiir;

Tag duvar {izerine oturan ah§ap yigma sistem, dikmeler iizerine oturan ahsap yigma sistem,
tag duvar lizerine oturan ahgap yigma sistemde genelde 50 cm’lik moloz tas veya kesme tas
duvar lizerine yatay olarak yigma ahsap sistem oturtulur. Yapimmn tiim yliki her ahgap

tarafindan birbirine, daha sonra tag duvar vasitast ile zemine iletilir (Foto 2.10).

Ahsap dikmeler iizerine oturan ahsap yi1gma sistemde ise yap1 dikmeler iizerine alinarak bir
taban olusturulur. Bu taban iizerine yine 4-6 cm. kalinhiktaki ve 20-30 cm. genislikteki
tahtalar 6zel birlesme detaylariyla tist iiste yerlestirilir. Dikmeler vasitasiyla tiim yapin yiikii
noktasal olarak zemine aktarilir (Foto 2.14). Dikmeler yine bir moloz tag duvar veya biiyiikce
taglarin tizerine oturtularak taginir. Bunlarin en giizel 6rnekleri Dogu Karadeniz Bolgesine has
ozellikleriyle ‘Serender’lerdir (Foto 2.15). Yapinin bu sekilde yapilmasinin amaci islevinin
depolama ve koruma olmasi, iiriinii, topragin rutubeti, bécek ve farelerden korumasidir. Bu
yapilarin plan semalar1 kare veya dikdortgendir (Cizim 2.3). Direk ve kiriglerde kesinlikle ek
yapilmadig: gibi higbir baglayici ve birlestirici eleman kullanilmamakta, yapmin biitiinligii
tamamen Karadeniz Bolgesine 6zgii gegme kama ve ahsap ¢ivilerle saglanmaktadir (Foto
2.17). Sokiilmesi de gayet kolay ve pratiktir. Biyiikligii ve striiktiirii ailenin ekonomik
durumuna gore degismektedir. Bu yapilar kullamlan direk adedi ve modile gore
siniflandirilir. Dért  Direkli, Alti Direkli (Alt1 Direkli ki Gozlii), Sekiz Direkli, On Direkli
gibi.

Bu yapilarin modiiler olmast, sokiiliip takilabilir olmasi ve digarda hazirlanarak yerinde monte
edilebilmesi bunlarin ilk prefabrikasyon uygulamasi olarak kabul edilebilecegini gosterir.
Boélgede yasayan degisik gruplardaki halka goére bu yapilarin ‘Nayla’ (Rize-Cayeli) (Sekil
2.19), ‘Paska’ (Siirmene- Karacakaya Koyii) gibi isimler aldig: goriiliir (Foto 2.18).

Dikme tizerine ahsap yigma yapilar ve serenderler ayni zamanda ahsap karkas sistemin ilk
Onciisti ve karkas sistem ile yigmanin karmasidir. Bu yapilarda hava kosullan ve dis etmenler,
bolgenin bitki 6rtiisti g6zoniine alindiinda tiir olarak dayanikh, sert ve islenmesi kolay olan

tirler, 6zellikle kestane, ¢ok nadir olarak da ardi¢ kullanilir (Foto 2.19).
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Foto 2.8. Yesiltepe Koyii’niin Genel Goriiniigii
(Suat Cakir) !

Foto 2.9. Meyilde yerlesen konutlarmn arasindaki iliski ve manzaraya yonelmesi
(Suat Cakir)




43

Foto 2.10. Ahsap dikme ve tag temel
tizerine yapilan yima ahsap konutta
sagak ve balkon detay1

(Suat Cakir)

Foto 2.11. Yi1Zma ahsap sistemde kose detay:
(Suat Cakir)
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Foto 2.12. Kursal kesimdeki yagamtn pargalar1 (hayvan, yiyecek, yaka

cak,genis balkon vé kullanimi)

(Suat Cakir)

Foto 2.13. Depoda yakacak ve
hayvan yiyecegi, alt ise hayvan
barmagi

(Suat Cakir)
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Foto 2.14. Dégeme detay1 ve tastyict sistem iliskisi
(Suat Cakir)

Foto 2.15. Serender,
Findikh, Caglayan Koyii
(Suat Cakir)
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Foto 2.16. Serender (Paska), Stirmene, Karacakaya Koyil
(Suat Cakir)
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Cizim 2.3. Serender, Findikli, Caglayan Koyii
(Kaynak: Cengiz Eruzun)



Foto 2.17. Serender (Paska) Siirmene-Karacakaya Koyii
(Suat Cakir)
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Foto 2.18. Serender, bir bagka 6rnek
Suirmene, Karacakaya Koyt
(Suat Cakir)

Foto 2.19. Serender (Nayla), Cayeli, Yesiltepe Balik¢ilar
(Suat Cakir)
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2.2.4.2. iskelet Sistemler

Bu sistem, yapidaki yiiklerin ahsap dikmeler ve agiklarla bir konstriikksiyon olusturularak
temel duvarlarina aktarilmasi olarak aciklanabilir. Basit Ahgap Iskelet Sistemler, Gelismis
Ahgap Iskelet Sistemler olmak iizere iki gruba ayrilir. Bir de y1gma ve iskelet sistemlerin

karma olarak uygulandig1 yapilar mevcuttur.

ISKELET SISTEMLER

e Basit Ahsap Iskelet Sistemler
e Gelismis Ahgap Iskelet Sistemler

- Ahsap Dolma Sistemler (Taraba)

- Catma Sistemler (Gozli, Muskali, G6z Dolmasi)
e Karma Ahsap Sistemler

olarak siiflandirilabilir.

Basit Ahsap Iskelet Sistemler:

Bu sistemde ana kural, tiim yap: yiikiiniin temel duvarlarina ileten elemanlar olarak ahsap
yigma sistemlerin tersine diiseyde ahsap dikmelerin, yatayda ise ahsap kirislerin
kullanilmasidir. Yatay ve diisey tasiyicilarin birlikteligi ahsap gergeve sistemin olusumunu
géstermektedir. Ahgap sistemin kurulug yontemi ve yap: elemanlar dnceden belirlenerek
elemanlar yerli yerine oturmast igin hazirlamr. Boylece yapim sirasindaki herhangi bir
aksamanin Oniine gegilmis olur. Aym zamanda ig¢ilik ve zamandan da tasarruf edilir. Dolgu

malzemeleri olarak kullanilan tas, ahsap kerpic, tugla sisteme yardimci olmast igindir.

Iskelet sistemlerin 6zellikleri, tastyict sistemin kesitlerinin kiigiiltiilmesi, mimari ¢dziimiin
yigmaya gore daha esnek olmasi ve diger yapt malzemelerinin karma olarak kullanimina
olanak vermesidir. Bunlar sisteme bir ayricalik saglar. Bunlarin disinda yapmin hafifligi ve

kat adetinin artinlmasina olanak vermesi de bir bagka avantajidur.

“Yapim yinteminde ise genellikle temel, 50 cm’lik moloz veya kesme tas duvar olarak
yapildiktan sonra ilk orneklerde ana dikmelerin dogrudan 1.5 m. veya 2.5 m. araliklarla
diizgiin taglara oturdugu gorilir. Birinci taban bu dikmelerin iizerine gelir” (Eldem, 1987,
5.162). Diger bir sistemde ise 15x15 cm. kesitli taban agiklan tas duvarlarin iizerine yarim

.....

(Sézen, Eruzun, 1992) (Foto 2.20).
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Foto 2.20. Konagm yeni restore edilerek, tas yerine beton dolgu ile tamamlanmig cephesi
(Suat Cakir)

Gelismis Ahsap Iskelet (Cerceve) Sistemler:

Gelismis ahsap iskelet sistemler yoreye 6zgii Catma, Ahsap Iskelet, Ahsap Karkas gibi
isimlerle adlandirilmaktadir. Cephe kurulusu ve sistem olarak bu grubu iki ana baglik altinda
siniflandirmak miimkiindiir. Sirasiyla bunlar; Ahgap Dolma Sistemler (Blok Ahsap Dolgu),
Catma Sistemler (Catma Karkas) Sistemlerdir.

Ahsap Dolma Sistemler:

Ahsap dolma sistemlerin esasi, kdselere ve aralara yerlestirilen dikmelerin arasinda dolgu
malzemesi olarak yoreye gére 2.5 ile 6 cm. kalinhginda ve 30-40 cm. genigliginde sert

agaclardan elde edilen tahtalarin yerlestirilmesidir. Bu dolgu malzemesi yatay oldugu kadar



51

......

iist baghklarla dikmelere baglanmasiyla saglanir (Erenman,1973). Normal karkas ve gergeve
sistemlerde kullanilan payandalar bu sistemde yoktur. Sistemin biitiinliigii kesisme noktalar
arasindaki devamlihiga baghdir. Yapmn bir biitiin olarak (i¢ ve dig duvar) beraber insa
edilmesi gerekir. (Erenman,1973) Rize ve Artvin dolaylarinda i¢ kesimlerde daha gok
kullamlan bu sisteme y6resel olarak ‘Taraba’, iki, ii¢ ve dort kanath olarak yapilan sistemin
kose diregine ‘Armoz’ ad1 verilir (Erenman,1973). Pencere ve kap1 boslugu olugturulmasinda
ara dikmeler kullamilir. Bunlarin gérevi baglayiciliktir. Eski 6rneklerinde pencere sadece
kapaklar ile saglanirken son zamanlarda onarimlarla normal pencere yapilmistir. Sistemin,
kolayca ilave yapilabilme olasiligi saglamasi gibi bir 6zelligi de vardir. Bu 6zellik Dogu

Karadeniz bolgesinin aile yapisina gore, biiyiiyiip-kiigiilme olanaklan getirir.

Sekil 2.17. Ahgap dolma duvarlarm birlesim sekilleri
(Kaynak: Suat Cakir)

Catma Sistemler:

Catma Sistemlerde genel ilke olarak yiikler karkas sistem tarafindan taginmaktadir. Karkas
sistem 25-35 cm araliklarla yerlestirilen dikmelerin yatay elemanlarla birbirine baglanmasiyla
olusmaktadir. Bu baglama gegme ile oldugu kadar ¢ivilerle de yapimaktadir. Sistemin
ozelligi tastyic1 sistemin tamamen digariya yansimasidir. I¢ bolmelerin bitis noktasinda,
pencere ve kapt bosluklarinda diisey elemanlar mutlaka bulunur. I¢ kaplamalar ahgaptir.
Dikmeler arasindaki bogluklarm doldurulmasi ve duvar teskilinde yapiya ayricalik getirmesi
acisindan yapilan ¢aligmalarla degisik sistemler ortaya ¢ikmustir. Bunlar; Gozlii Sistem,

Gozdolmasi Sistem, Muskal: Sistem’dir.

Diisey Tastyici Elemanlarin (dikme) aralarinin yatay ahsap elemanlarla takviyesiyle ‘Gozlii’

denilen tip olusmaktadir. Dikmeler arast 25-35 cm’dir. Dikmelerin siklig1 nedeniyle boyutu
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narinlesmektedir. Kose dikmeler kare kesitli (12x12-15x15), normal dikmeler ise (7x14—
8x14) civarindadir. Bazen de 5x10 ebadina kadar diismektedir. Boyut tabiidir ki yapmin hangi
ekonomik kogullarda ve ne biiyiikliikte yaptlmak istendigine de baghdir. Bu sistemde sadece
i¢c ylizeyler ahsapla kaplanir. Dig ylizde bu agidan herhangi bir doku tegkili sézkonusu
olmamaktadir (Foto 2.21).

Foto 2.21. Gozlli sistem 6rnegi
(Kaynak: Ozer Erenman)

- 36zl sistemin cephe siitriiktiiriiniin, iklim ve doga kosullar1 karsisinda daha uygun bir ortam
olusturmasi i¢in doldurulmasiyla olusan sistem ‘Goz Dolmasy’ adi ile adlandirilir. Digerinden
farki cephenin gozlii sisteme nazaran daha kiigiik pargalara bélinmesidir (Foto 2.22). Daha
cok kiy1 kesimlerde ozellikle Siirmene ve yakin gevresinde bu sistemin ¢ok glizel 6rneklerine
rastlamak miimkiindiir (Foto 2.23-2.24). Artvin, Bor¢ka, Rize-Findikli da diger uygulama

alanlandir.

“Yapim sistemi olarak taban agaglary ile alt kasnagin kurulmasi, iist baglamalardan sonra

catimn oturtulmasi yigma ahgsap sisteme benzemektedir” (Eruzun, 1971, s.17).



53

FmEaa mmn
VL LRkl

o T e .

.t L
ET YLl L

' m e -.

F 7 ¥
o=t EEw” .« EERR
cEERE

T T L L L L

VAV . WA WA TR VR W W
W6 AR A W VWA L. e g WA THA WA WKL WR
O A VA W WA WL U . W L W W
- Sashasbaak LY
N \
T
A W WA W WA W
WL TR R WL W UL WA W W W W
T e . W W O W -

N < W -
M .
e e
1
———
e

a1

f

SRR ¢
SR L

6z dolma sistem (restore ediliyor)

i1, 99 pencereli koy konagi, g

Foto 2.22. Siirmene-Giiltepe(GuzaraJK 6y

(Suat Cakir)

esmesi

dolma teknigi ve kose birl

g6z

sy, ,

Foto 2.23. Siirmene-Karacakaya K

(Suat Cakir)



54

Foto 2.24. Siirmene-Karacakaya Koyii, goz dolma tekniginin bir baska 6megi
(Suat Cakur)

Dis duvarlarin teskilinde tastyict sistemin kurulusu dolgu elemanlarnnin yerlestirilmesi ile
beraber uygulanmaktadir. Derelerden toplanan taglarin yerlestirilmesi igin hazirlanan aralik ve
bosluklar 18x18 cm. veya 13x13 cm. ebadindadir. Ancak bunlarin boyutu yorelere gore de
degismektedir. “Diisey ve yatay konumdaki tiim ana ve ara tagiyicilarin olugturdugu bosluklar
17-20 cm. arayla once diisey elemanlara tespit edilen kii¢iik yatay par¢alarla yeniden
boliiniir’ (Eruzun, Sozen, 1992, s.123). Diisey ve yatay elemanlarin birbirine baglanmasi
gegmelerle saglanmaktadir, bosluklarin tagin haricindeki kismi ise kireg harci ile stvanmugtir
(Foto 2.25). Ancak o6rnekten de anlasilacagi gibi, restore edilen bazi biiyiik yapilarda
(Stirmene, 99 pencereli) bosluklarin igi kalipla beton dokiilerek doldurulmaktadir ( Bkz.Foto
2.20). Ancak burada ¢ok onemli bir sorun ortaya ¢ikmaktadir. Yapim sirasinda cephe
teskilinde striiktiirel elemanla taglarin beraberce uygulanmasindaki amag¢ tagin dolgu
malzemesi goérevinin disginda ahsap ile birlikte sikigarak monolitik ¢aligmasim saglamaktir.
Bugiinkii uygulanan teknikte kullamlan beton ise sadece dolgu malzemesidir. Diigey
dikmelerin (koselerin haricindeki) 7x14 cm. veya 5x10 cm. ebadinda yatay parcaciklarin ise
yaklagik 3-3.5 cm. kalinhiginda oldugu saptanmistir (Foto 2.26-2.27). Kullamlan ahgap tiir ise
genellikle kestanedir. G6z dolma tekniginin ortaya ¢ikmasi, bir baska agidan bakilacak olursa,
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yaygin halde bulunan ahsabin ve ormanin agin derecede plansiz kullanilmasindan dogan

eksikligin giderilmesi i¢in bir ¢oziim olarak yorumlanabilir.

Foto 2.25. Siirmene-Giiltepe Guzara Koyi, 99 pencereli kéy konagi,
Ahsap tas birlesmesi pencere detay:
(Suat Cakir)



Foto 2.26. Siirmene-Gilltepe!GuzarajKoyli, cephe detayn,
g6z dolma 17x17 cm.ebadindadir.
(Suat Cakir)
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Foto 2.27. Slirmene-Giiltepe Guzara Koyii, karkas sistemin bog olarak genel gbriiniisii
(Suat Cakir)

Muskali Dolma Teknigi:

Muskali Dolma Teknigi ise dikmeler arasindaki ¢apraz elemanlarin yaklasik 45°lik agilarla
dikmelere ¢ivi ve metal elemanlar kullamlarak tespiti ile ortaya ¢ikmaktadir. Dolgu ise yine
kiigiik dere taglarinin kireg harci ile yerlestirilmesi suretiyle saglanir. Sistemnin kurulusundaki
caprazlar ikinci payanda vazifesi gormektedir. Payandalarin boyle bir sistemde tiim cephede
biitlinliigii olusturdugu sdylenebilir (Foto 2.28). “Bu ¢apraz elemanlarin 45°'lik agilarla her
iki dogrultuda kullamimast sistemin kurulus prensibidir” (Erenman,1973. s.160). Sistemin
dikme araliklarnn 15 cm ile 22 cm arasindadir; hatta baz1 6reklerde 25 cm’ye kadar giktif
gozlemlenmistir (Foto 2.29-2.30). Cephe boliimlendirmesi muskaya benzerliginden bu isimle
anilmaktadir. Her ne kadar sistem, kurulus itibariyle payanday1 gerekli kilmiyor ise de, kose
baglantilarinin ahsap payandalarla giiglendirildigi gériilmektedir(Foto 2.31). Cogu zaman g6z

dolmasi sistem ve muskal sistem birlikte kullamlir (Foto 2.32).
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Foto 2.28. Siirmene, Hekimaga Konagi, muskali dolma teknigi
(Suat Cakir)

p 3

Foto 2.29. Surmene, Hekimaga Konag, kése perspektifi
(Suat Cakir)
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, kose ve tepe penceresi detayi

Foto 2.30. Ayni konagm taban

(Suat Cakir)

igi

Foto 2.31. Stirmene, Karacakaya K&yiinde muskalt dolma tekni

(Suat Cakir)
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Foto 2.32. Stirmene, Karacakaya Koyiinde karma sistem
(Suat Cakir)

Karma Ahsap Sistemler:

Karma sistemler farkli yap: sistemlerinin aym yap1 iizerinde kullanilmas: ile ortaya g¢ikar.
Burada y1gma kargir tag duvarin temellerde ve bodrum duvarlarinda, ahsap karkas sistemlere
ait alt gruplarin (G6z dolmasi- Muskal: dolma), ahsap dolma ve ahsap yi1gma sistemlerin de

iist katlarda birarada kullanildig1 birgok 6rnek mevcuttur.
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3. KARADENIiZ BOLGESINDE KERESTE URETIM SAHALARI

3.1. BOLGENIN KERESTE POTANSIYELIi
3.1.1. Orman Politikasi

Ulkemiz yﬁzﬁlqﬁmﬁnﬁn %26°st (20.2 milyon hektar) yasalarimiza gére ormanlik alan
sayilmaktadir. Ormanlarimizin ugras1 alam igerisinde de orman ¢ali ve agaglari, orman
icindeki dogal kaynaklar ve iginde yagayan insanlar bulunmaktadir. Ormanciligin bir dogal
kaynak yonetimi oldugunu ve lilkemizde heniiz iiretime sokulmamig genis bir orman topragi
bulundugunu goézéniinde tutarsak ormanlarimizdan iretilen iirlinlerin, bunlarin sanayi ve
~ ticarette kullamiminin, insanlarin orman ile olan iliskilerinin (ticaret- rekreasyon) bu sektriin
kapsaminda oldugu anlagilir. Orman sektoriiniin iilke kalkinmasinda da katkilan
azimsanmiyacak derecededir. Bunlar maddi degerdeki katkilar ve maddi olmayan katkilar

olarak ikiye ayrnlmaktadir.

Maddi katki olarak, orman {iriinlerinin tiretimi, gayri safi milli gelire katkisi, bolgeler arasi
farki azaltmasi, diger sanayi kollariyla baglantilar1 dolayisiyla onlarin kalkinmasmna etkisi

sayilabilir.

Maddi olmayan katkilar olarak ise iklim, toprak, su gibi dogal kaynaklarin korunmasi, yeralti
ve yerlsti su kaynaklarmin dengede tutulmasi, erozyonun Onlenmesi, rekreasyon

gereksiniminin karsilanmasi, saghk ve turizme katkisi sayilabilir.

Ormancilik prensiplerinin ve dogru politikalarin uygulanmasina yonelik 6zenin gerektigi
sekilde gosterilmedigi i¢in Tiirkiye’de orman kaynaklariyla ahgap kullanimi arasinda dengeli
bir iligki heniiz elde edilememistir. Konuyla ilgili bir bagka faktor ise endiistriyel faaliyetler
ile ahsapla ilgili (dogrudan veya dolayl) sanayiler arasinda bolgesel denge olusturmaya
yonelik agik stratejilerin belirlenmemis olmasinin dogurdugu etkilerdir. Bunun yamsira, ahsap
tirtinlerine olan talep, ahsap kullanan sanayilerin yapisi ve orman kaynaklarinin mevcudiyeti
gibi birbiriyle iligkili faktorler, bélgesel ve ulusal seviyede agik bir dengesizlifi ortaya
koymaktadir. Kesilmesine izin verilen toplam aga¢ miktarindan elde edilen endiistriyel agag
ile yakacak odun arasindaki orana ve degere bagli olarak ortaya ¢ikan iyi kalite kerestenin
eksikligi, kereste kullanan is kollarinin iiretiminde ©onemli dalgalanmalar dogurabilir.
Endiistriyel gelisimin planlanmasinda tilkenin ahsap kullanan sanayilerinin tlimiiniin dikkate

alinmasi gerektigi halde bu gercek goz ardi edilmektedir. Ciinkii bu is igin daha fazla paraya,
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daha fazla zamana ve yogun bir takim g¢aligmalara gereksinim vardir. Ahsap kullanan
sanayilerin tiimiine yetecek miktarda uygun kerestenin mevcut oldugunu varsaysak dahi, yine

de kereste kullamimina yonelik planlama i¢in bir modelin eksikligi s6z konusu olacaktir.

Hiktimetler beger yillik Gelisme Planlarinda ormancilikla ilgili olarak plan ve politikalari
gelistirmektedir.

Bu planlarda;

- Orman fiiriinleri sanayiinin maliyeti,

- Kalite ve standartlara iliskin sorunlar,

- Sanayinin ihtiyaci olan ham madde’de kapasite artigi,

- Kereste iiretiminde 6zel sektér ile devlet kuruluglarinin entegrasyonu ve teknolojik

eksikliklerinin giderilmesi konusundaki diizenlemeler gézoniine alinmaktadar.

Bu diizenlemeler mevcut kereste iiriinlerinin Kkalitesinin gelistirilmesinin yaninda, kendi
kullanim alanlarinda 6nemli avantaj saglayabilecek baska mallarin tiretiminin de baslamasini
saglayacaktir. Burada s6z konusu malzeme ve teknolojinin ekonomik agidan fizibilitisinin
yapilmas: 6nemli rol oynamaktadir. Ancak goriinen odur ki malzeme ve teknoloji agisindan

diinya standartlarindan iilke olarak geride kalmig bulunmaktayiz.
Prensip ve Politikalar:

Beser yillik kalkinma plam siiresince ele alinan lgonularl siralarsak 6nce ormancilik
endiistrisindeki yapisal yetersizliklerin giderilmesi gerekmektedir. Uretimin yiiksek kapasiteli
entegre tesislerin rasyonel ¢aligtirilmasina dayandirilmasi, diigitk maliyet ile yiiksek kalite
standardim hedefleyen bir politikamn giidiilmesi kaginilmaz olacaktir. Istisnai durumlar
disinda belirlenmis olan hedef, yeni tesislerin kurulmasindan daha ¢ok mevcut tesislerden
faydalanmay1 6ngoren bir programin uygulanmasiyla elde edilecektir. Sektérdeki yapisal
eksikliklerin giderilmesinde hammadde’ye gereksinim duyan sanayideki iliskilerin akilc1 bir

diizenlemeye tabi tutulmasinin 6nemi yadsinamaz.

Son hazirlanan yedinci bes yillik plan (1995-1999) déneminde bu sektor i¢in 6n goriilen

diizenlemeler;
-Yasal,
-Kurumsal,

-Teknik diizenlemeler,



63

olarak ii¢ ana baglik altinda toplanmaktadur.

Yasal diizenlemelerin kisaca igerdigi alt bagliklar ise, ormanlarin azalmasina ve daraltilmasina
olanak saglayan yasalarnin anayasal diizenleme ile yeniden gdzden gegirilmesi, ‘Orman’
tamminin gozden gegirilerek bunun ¢ok yonlii yararlarinin giindeme getirilmesi, orman
kadastro komisyonlarinin diizeltilmesi, ‘6zel orman statiisii’niin goézden gegirilmesi,
parcalanmis orman alanlarimn toplulagtirilmasi olarak siralanmaktadir. Ayrica Milli Parklar

konusu ve déner sermayenin verimlilifinin gézden gegirilmesi istenmektedir.

Kurumsal diizenlemeler, ‘kirsal kalkinma-agaglandirma’ projelerinin uygulanmasi, orman
isletmelerinin islevsel olarak siniflandirilmasi, temel ormancilik galigmalarmin giderlerinin

genel biitgeden saglanmasi olanag gibi alt baghiklar halindedir.

Teknik diizenlemelerle de orman alanlarmin smrlart kesin ve degismeyecek sekilde
belirlenmeli, orman sayilan alanlardan yararlanma amaglari iilkesel ve bolgesel olarak
organize edilmeli, ¢aligma programlan yararlamlan tekniklere uygun biiyiiklikte olmal,
agaclandirma ve erozyonu onleme galigmalarina iz verilmeli ve bunlarin 6zel ve tiizel
kisilerce desteklenmesi saglanmali, orman ag¢iginin kapatilmasi igin zl gelisen yerli ve
yabanci tiirler segilmeli, orman amenajman planlar1 ¢ok amagli planlama teknikleri ile
hazirlanmali, orta dereceli egitim ve meslek liseleri agilmali, teknik elemanlar egitimden

gegirilmelidir (7.Bes Yilhk Kalkinma Plami O.LK.).
3.1.2. Kereste Sanayi Tesisleri ve Uretim Kapasiteleri

Orman Bakanligi ve bu bakanliga bagh genel midirliiklerin ¢atisi altmda bulunan

Tirkiye’deki genel kereste sanayii ii¢ ana iiretim grubu iginde simiflandirilabilir.

1-Kereste sanayii, mamul plaka sanayii (kontraplak, sunta v.b.), kagit sanayiini igine alan

kereste (agag) liretim sanayii.
2-Parke, marangoz isleri, mobilya, kapi, pencere v.b. kereste kullanilan kereste sanayii.

3-Miizik aletleri, ayakkabi topuklar, ahsap oyuncaklar, kursun kalem sanayii gibi spesiyal

ahsap tiriinleri tiretimi. Bu stmifa da ‘Kiiiik Uretim Sanayii’ adi verilir.

Bizim ¢alismamizi kapsayan kisim kereste ve mamul plaka sanayicileri olarak adlandirilan
Birinci Sinif Kereste Uretim Sanayii’dir. Bunlann iginden de kagit sanayii goz ardi
edilmektedir. ‘Orman Uriinleri Sanayii Ozel Ihtisas Komisyonu® raporlarmn verilerine
dayanarak yapilan c¢aligmada endiistriyel odun arz agigmn 1995 yihnda 3.7 milyon m?

seviyesinde iken 1999 yilinda bu 4.3 milyon m*e ulagmas: beklenmekteydi. Bes Yillik
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Kalkinma Plam gergevesinde yine 1995 yilinda 4.7 milyon m* olan odun arz agig1 1999

yilinda 2.8 milyon m*’e inecektir.

Bolgesel Dagihm: Tiirkiye’nin sahip oldugu yedi farkhi bélgede orman yogunlugu, %29.5 ile
en yogun olan Karadeniz Bolgesinden % 7.5 ile en seyrek olan I¢ Anadolu Bélgesine kadar
farkliliklar gésterir (Harita 3.1). Bu rakamlar Akdeniz Bélgesinde %24.6, Marmara’da %14.3,
Ege’de %11.8, Dogu Anadolu’da ise % 7.5°tir. Karadeniz Boélgesinde yiiksek ormanlar,
tomruk pazarlari, kesilmis odun sanayii ile ilgili istatistik bilgileri ise goyledir (Tablo 3.1).

BATI KARADENIZ (%) DOGU KARADENIZ (%)
Ust Orman Alan1 19 16
Gelisen Orman 29 18
Verim Giicii 27 18
Izin Verilen Kesim 28 18
Izin Ver. Kes. Hazir 35 18
Talep Kesime Hazir 5 15
Kes. Oran Kapasite 17 12
Mevcut Kapasite 23 12

TABLO 3.1. Tiirkiye geneline gore yiizdeler
(Kaynak: Orman Genel Midiirliigii Istatistikleri)

Orman Uriinleri Endiistrisi, Cumhuriyet déneminde biiylik bir gelisme gdstermis ve bunun
imalat sanayii igindeki pay1 % 4’e yiikselmis, ihracat igindeki pay1 % 2.0, ithalattaki pay1 ise
% 2.1°1 bulmugtur.

Orman iiriinleri sanayi isletmelerinin % 98.3’1i kiigiik ya da orta biiyiiklikteki isletmelerden
olusmaktadir. Cok az sayidaki biiyiik isletmelerle uluslararasi rekabet miimkiin olmasina
ragmen, cogunlugu kapsayan kiigilk ve orta Olgekteki isletmeler ise diizenli gelisme

politikasindan uzak bulunmaktadir.



65

(DFNEDPOIA [SURD URULIQ :NeuAe)
1§1[tAe 4 UIULIB[URTLIO AIN], *]°€ BILIRH

000'009°¢ : ¥IHO

z i N 3 a A
anragy nfnennovs Mgy eyt W
WIRHEG 24 (0% X008 [T raysaw negnpy 260y wI
npnpoy ofonopngy Butad) nenpny 2
Enpry o§sumIY W0oE

nepnpay j 3 Al NS




66

Orman {iriinleri sanayiinde bugiin ¢aligan sayisi 157.539’dur. Bu say: toplam sigortal
sayisinin % 3.4’iinii kargilamaktadir (DIE,1993). Bu saymn disinda mevsimlik calisan ve
sigortasiz olanlar da mevcuttur. “Bu sanayi sektoriinde ileri teknoloji kullaniminin yetersizligi,
egitim, istihdam politikalarindaki diizensizlik sebebiyle, sanayinin yeterli ve istenen diizeyde
dinamik yapt tasidigim da séylemek miimkiin degildit” (Tank, Goker, Kurtoglu, Erdin, 1998,
s.472).

Kereste endiistrisi, Tiirkiye’deki orman iiriinleri endiistrisinin en eski koludur. Ulkemiz
genelinde en son orman sanayi envanteri ¢aligmalari 1981 yilinda yapilmigtir. Buna goére

kereste endiistrisi ¢ok farkli kapasitelerdeki atslye, fabrika, entegre tesislerden olugmaktadir.

“Bu envanterde ozel sektére ait 6.351 adet kereste tesisi tespit edilmis, bunlarin tek vardiya
iizerinden yillik kapasiteleri ise 9.262.000 m® tomruktur. Belli donemlerde ¢alisan 1609 kiigiik
kurulusun yillik kapasiteleri ise 1.402.000 m?® olarak belirlenmigtir. Toplam olarak ozel
sektore ait fabrika sayisi 7.960, kapasite ise 10.664.805 m?’'tir” (Goker, Kantay,
Kurdoglu, 1990, 5.473).

Daha sonraki yillarda tesis sayis1 8.887 adete ¢ikmistir. Bunlardan 27 adeti ise 20 kisiden
fazla isci ¢alistiran igletmelerdir. “Kamu ve dzel sektor kereste fabrikast kurulu kapasitesi
12.904.805 m*yu olarak hesaplanmustir. Kapasite kullamm oram ise %45.4 olarak
bulunmugtur” (Kurtoglu, Kog, Aksu,1998, s.473).

Kontrplak endiistrisi iilkemizde yarim asirlik bir gegmise sahiptir. [lk imalathane 1932 yilinda
Istanbul’da kurulmugtur. Bu konu ile ilgili fabrikalarin bityiik bir kism1 da Bati: Karadeniz ve
Marmara bélgelerinde toplanmistir. Devletin elindeki 5 adet fabrika da bugiin Ozellestirme

Idaresi tarafindan 6zellestirilmistir.

“Toplam kapasite ise 23.200. m¥yildir. Kapasite kullanimi ise %70’dir. Bu sanayinin orman
trtinleri dis ticaretindeki pay ise ihracaatta %0.8, ithalatta %l1.1°dir” (Kurtoglu, Kog,
Aksu,1998, s.474).

Levha endiistrisi ise yonga levha ve lif levha endiistrisi olarak ikiye ayrlir.

Yonga levha endiistrisi diger sektorlere gore daha fazla gelisme gostermistir. Hatta yabanci
iilkelere paralel bir gelisme seviyesine ulasmustir. “Ulkemizde 30 adet yonga levha
fabrikasimin toplam yillik kapasitesi yaklasik 1.839.000 m*’diir. Kapasite kullamm orani ise
%74’e yaklagsmaktadir. Bu endiistri kolunun kurulu kapasitesi kullamim oram 1979 lardan
sonra diismiistiir” (Goker, Kantay, Kurtoglu,1990, s.474).
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Lif levha endiistrisinin tilkemizdeki baglangici [zmir’de 1968’de kurularak ger¢eklesmistir.
Bolu ve Istanbul’da kurulan iki fabrika da yas sistemle ¢alismaktadir. ELKA’nin agtig1 kuru
sistem fabrika ile ilk 6zel fabrika kurulmugtur. Kamuya ait dért adet fabrikanin kurulu
kapasitesi yillik 85.000 m*’ii bulmaktadir.

“Tiirkiye de ilk defa MDF lif levha iiretimi ézel sektor tarafindan Ordu’da kurulmugstur. Yillik
kapasitesi ise 45.000 m*'tiir. Daha sonraki donemde 4 yeni lif levha fabrikast kurulmus, yillik
kapasite ise 550.000 m*’e ¢ikmugtr. Kapasite kullaminu ise %86°yr bulmugtur. Levha
sektoriiniin orman tirinleri dis ticaretindeki payr ihracaatta %35, ithalatta ise %5.8’i
bulmaktadir” (Kurtoglu, Kog, Aksu,1998, s.474).

Parke endiistrisinin orman iiriinleri endiistrisi i¢inde gelismesi son yillarda hizla yiikselmistir.
Ulkemizde 10 adeti kamuya ait 73 adeti 6zel sektore ait olmak tizere toplam 83 adet fabrika
bulunmaktadir. Orman iirtinleri endiistrisinin alt kolu olan bu sektdrde kurulu kapasite
8.500.000 m?, kapasite kullanim oram ise %53 tiir (Kurtoglu, Kog, 1996). Parke endiistrisinin

orman tirtinleri dig ticaretindeki pay1 ihracaatta %2.9, ithalatta ise %1.7’dir.

Kaplama levha endiistrisi de iilkemizde 50 yila yakin zamandir gelismesini siirdiirmektedir.
Bu sektorde de 40 adet fabrika mevcuttur. Bu fabrikalarin kurulu kapasitesi ise 89.740.000
m?’dir. Kapasite kullamm oram1 %38 civarindadir (Kurtoglu, Kog,1996). Dis ticarette bu
sektoriin pay1 ihracaatta %4.7, ithalatta ise %0.7°dir.

Tiirkiye’de orman iiriinleri endiistrisinde arz, talep dengesi ise asagida gosterilmektedir
(Tablo 3.2).

1990 1994
Uriinler Talep Arz Talep Arz
Kereste (m®) 5.818.000 5.832.000 6.770.000 6.400.000
Parke (m?) 2.833.000 2.833.000 3.512.000 3.512.000
Kontrplak (m®) 73.000 72.000 85.000 80.000
Lif Levha (ton) 45.000 45.000 70.000 75.000
Yonga Levha (m?*) 886.000 873.000 - 940.000 890.000
Kaplama (m?) 7.613.000 7.613.000 45.600.000 44.600.000
Lamine Levha (m?) 35.000. 9.120.000

Tablo 3.2. Orman tiriinleri endiistrisinde arz talep dengesi
(Kaynak: Orman Genel Miduirliigii Istatistikleri)

Bolgede orman iiriinlerine bagh sanayi kollar1 orman varligi ile orantili olarak gelisme

gosteriyorsa da bu gok sinirl ve azdir. Ciinkii niifusun bu kadar yogun oldugu bolgede sanayii
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tesisleri olarak Artvin’de lif levha sanayi, Ardesen, Cide, Kastamonu, Bolu, Devrek, Diizce,
Ayancik’ta kiigiik 6l¢ekte kereste fabrikalar mevcutsa da bunlar yeterli degildir. Caycuma ve

Giresun-Aksu’da kagit fabrikalari mevcuttur.

Ancak yaptigimiz bolge taramasinda bu tesislerin birgogu (kamu tesisleri) son yasal
diizenleme ile Ozellestirme idaresi tarafindan Ozellestirilince, bunlarin verimli olmadig
gerekgesiyle kapatilmig ve tiretimden gekilmis oldugu gozlenmistir. Ancak 6zel tesebbiise ait
sinirl sayidaki fabrika ve tesisler {iretime katkida bulunmaktadir. Ozellikle ekonomik olarak
ahsaba ve is giiciine ihtiya¢ duyulan Dogu Karadeniz bélgesinde bu durumun yasanmasi ayri

bir sorun tegkil eder.
Orman Alanlan ve Miilkiyeti

Son saymma gore Tirkiye topraklarinin % 26’s1 devlet ormanlik alani olarak ayrilmistir. Bu
oran yaklagik 20.2 milyon hektar alana tekabiil eder. Buna ilave olarak 6zel orman alanlarimin
kapladig alan yaklagik 17.000 Hektar.’dir. Asagida ormanlar ve orman tirtinleri ilgili bilgileri
igeren tablolar verilmistir (Tablo 3.3-3.4-3.5-3.6-3.7-3.8-3.9)

Igne Yaprak Kangik Toplam Cah Kiiciik Toplam
Agag

Alan 100 Ha 851.500 150.500 91.500 1.093.500 926.600 2.020.000
Verimli 456.400 100.700 60.600 617.700 268.000 855.700
Bozuk 395.100 49.800 30.900 475.800 658.500 114.300
Stok bin.m® 59.300 22.000 - 81.300 12.200 93.500
Ha. m¥Ha. 6.900 14.600 - 7.400 1.300 8.700
Verimli mil. m? 54.900 21.000 - 76.900 8.800 84.700
Bozuk Orman m* 4.400 1.000 - 5.400 3.400 8.800
Artim bin. m? 16.700 5.500 - 22.200 5.900 28.100
Ha. m*Ha. 1.900 3.600 - 2.000 600 2.600
Stok 2.800 2.500 - 2.700 4.800 7.500
Verim bin, m? 15.600 6.200 - 20.800 4.800 25.600
Bozuk 1.100 300 - 1.400 1.100 2.500

Tablo 3.3. Tiirkiye’de ormanlarin verimlilik kapasitesi
(Kaynak: Orman Genel Mudiirlitga Istatistikleri)

URETIM . : Bin. m®
Endiistri 7.178
Yakacak Odun 28.000
Uretim Yogunlugu M3/100 3.7

Tablo 3.4. Tirkiye’de ormanlarin iretim kapasitesi
(Kaynak: Orman Genel Midiirliigi Istatistikleri)
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islevsel Durum bin.ha 20.200
Uretim Ormani bin.ha 19.631
Koruma bin.ha 297
Milki Park bin.ha 211
Ozel Ormanlar Ha 17.00
Agaclandirma Ha. 692.985
Kes.Son.Agag. Ha. 668.040
Tablo 3.5. Tirkiye’de ormanlarin iglevsel durumu
(Kaynak: Orman Genel Midiirligi Istatistikleri)
Uretim Miktar

1988 1989 1990 1991 1992
Miktar (100m?®) 537.900 497.000 468.600 482.100 489.100
Uriin Maliyeti ($m®) 143 179 210 231 209
Satis Fiat1 ($m?) 214 206 300 262 282
Tablo 3.6. 1988-1992 yillan arasinda Tiirkiye’deki hammadde miktari
(Kaynak: Orman Genel Mildiirliigi Istatistikleri)

1989 1990 1991 1992
Toplam m? 35553 79498 131466 112460
Satis ($/1000 m?) 5977 11077 14740 9414
Tablo 3.7. 1988-1992 yillar1 arasinda Tiirkiye’deki hammadde ithali
(Kaynak: Orman Genel Miidiirliigii Istatistikleri)

1989 1990 1991 1992
Toplam m? 52914 53476 4404 22726
Satis ($/1000 m?) 92226 11359 10109 7353
Tablo 3.8. 1988-1992 yillan arasinda Tiirkiye’deki hammadde ihracati
(Kaynak: Orman Genel Miidiirliigii Istatistikleri)

1989 1990 1991 1992
Tiketim miktari 4.970.000 4.686.000 4.821.000 4.891.000

Tablo 3.9. 1988-1992 yillar1 arasinda Tiirkiye’deki islenmis kereste titketimi
(Kaynak: Orman Genel Miidiirliigii Istatistikleri)

Keresteye Olan Talep:

Tiirkiye’de keresteye olan talebin %75’i ingaat sektoriinden, %15’ mobilya sektdriinden ve

geri kalan %10’u da ambalaj sektoriinden gelir. Kisi bagina diisen yillik ortalama kereste

tiiketimi 0.075-0.085 m?’tiir, Tiirkiye’de 1993-1999 yillart i¢in yapilmis olan kereste talebi
tahminleri agagidaki tablodaki gibidir (Tablo 3.10).
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1993

1994

1995

1996

1997

1998

1999

5.580.000

5.590.000

5.720.000

5.850.000

6.000.000

6.140.000

6.280.000

Tablo 3.10. 1993-1999 yillar: arasinda Tiirkiye’deki kereste talebi tahminleri
(Kaynak: Orman Genel Miidiirliigii Istatistikleri)

Yillik endiistriyel kereste iiretimi 8.709.000 m* iken, yillik kereste tiiketimi 10.934.000
m?*’tiir. Bu rakamlar kisi basina 0.145 m*’liik yillik iiretim ve 0.182 m*'liik yillik tiiketimi
ifade eder. AB iilkelerindeki ortalama kereste iiretimi yillik 144.000.000 m* iken, yillik

tilketim 147.000.000 m®’tiir. Bu rakamlar kigi bagina 0.333 m*’likk yillik tretimi ve 0.335
m?*’liikk yillik tiiketimi ifade eder.

3.1.3. Ahsabin Yap: Malzemesine Déniisiimii ve Yontemleri

Ulkemizde agag malzemenin kullanildig: yerlerden en 6nemlisi yap1 malzemeleridir. Kullams
yeri ile ilgili olarak agaci yuvarlak halde kullanilan aga¢ malzeme, islenmis halde kullanilan
aga¢ malzeme olarak ikiye ayirmak miimkiindiir. Aga¢ hammaddesi modern ¢agda da en gok
kullamlan miihendislik ve endiistri amaglar igin Snemli bir hammadde olma niteligini

arttirarak devam ettirmektedir.

Aga¢ malzeme kullamiminda 6ncelikle bazi konularin dikkate alinmasi ve uygulanmasi

gerekmektedir. Bunlar;
1. Olgi, bigim ya da kalite bakimindan uygun aga¢ malzemenin kullamlmast,

2. Degisen atmosferik sartlar altinda boyutlarda meydana gelen farkliliklar nedeni ile

stabilizasyon {izerine olan etkilerin hesaba katilmas,
3. Ciiriikliik, bocek ve diger zararlilara kars1 yeterli korunma temin edilmesi,
gerekmektedir.

Aga¢ hammaddesinin kesimden sonra agagtan bir odun sinifinin ayrilmasinda o odun sinifinin
miimkiin mertebe fazla sayida kullams yerlerince talep edilen belirli ham odun 6zelliklerine

sahip olmasi esasina gidilmektedir (Bozkurt, Goker, 1996).

Kesilen aga¢ govdesinden odun siniflarimin ayrilmasinda ya ekonomik ve teknik bazi sebepler

ya da dogrudan dogruya ham odun 6zellikleri etkili olmaktadur.

Kullamilacak odun ile yakacak odun ayrildiktan sonra, 6zel kullamg yerlerine ait olan odun

siiflarimin ayrilmasinda da dikkatli olmak gerekmektedir.

Ulkemiz genelinde en gok kullamlan tiirlerde genel odun hacmine oranla kullanilacak odun

yiizdeleri asagidadir.
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Kayin Cam Mese Ladin
%36 % 80 %73 %95

Govdenin kisimlara ayrilmasi ise kullanim agisindan ve seg¢im yapilmasinda uygunluk
arzeder. Zira gdvdenin muhtelif kisimlari ham odun 6zellikleri bakimindan farkl oldugu igin,
bunlarin ayn1 kullamis yerleri mevcuttur. Kaymn agaci govdesinin iyi 6zellik igeren alt

kisimlarinin kerestelik olarak veya kontrplak endiistrisinde kullanilmasi gibi.

Insaatlarda kullamlan aga¢ malzemenin uzun olmasi (kiris-dikme) istenebilir. Igne yaprakh
afac malzemenin islendigi fabrikalarda gévde uzun birakilmalidir. Az budakly, dar yillik
halkal: ¢am kullans yiiksek degerlidir. Ladin, Goknar yonga levha hammaddesi olarak ayrilir.

Yash agaglarin uzun goévdelisi yap1 odunu olur.

Yaprakli agaglarda ise uzunluk igne yapraklilar kadar 6nemli bir rol oynamaz. Ancak
kesimden sonraki her enine kesit odunun ¢iirlimesine ve ¢atlamasma davetiye g¢ikarir.
Yapraklilarin Onemlileri kayin ve mege’dir. Kayin’in agaglik (kullamlabilir gen¢ aBag)

caginda olanlar1 yonga ve odun levha endiistrisi i¢in, yashlari ise kerestelik olarak ayrilir.

Ahsabin yap: malzemesine doniismesinde 6ncelikle ihtiyaglarin belirlenmesi ve bunlarin

1s1g1nda hammaddenin kullanilir hale getirilmesi gerekmektedir.
Yapilarda agag¢ malzeme;

1. Catilarda, ¢at1 makaslarinda- agik, mertek ve kiremit alt1 ortiilerinde,
2. Duvarlarin yapimminda,

- Tamamen y1gma olan tagima ve kaplama gérevi bir arada,

- Ahsap iskelet,

- Kaplama, masif lambri veya kontplak veya yonga levha,

3. Tavan ve dosemelerin yapiminda

- masif veya laminant parke ve tahta,

- kadronlar,

4. Kapt ve pencere dogramalarinda kullanilan tiir olarak iilkemizde ¢am, sedir, mese
pencerelerde, disbudak, karaagag, mese, sedir dis kapilarda, masif, kontrplak, lif levha i¢
kapilarda kullanilir.

Bu agiklamalardan sonra agag malzemenin yapilarda kullanihigini;
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- masif,

- kaplama levha,
- kontrplak,

- kontrtabla,

- yonga levha,

- lif levha,

olarak stralayabiliriz.
Bunlarin sirastyla yapida kullanilir hale gelmesi asagida incelenmisgtir.

Masif olarak, aga¢ malzeme kesildikten sonra ya hi¢ bir iglem gérmeden dogal veya kaba
yonu olarak kullamlabilir. Ugiinciisii ise islenmis halde kullammdir. Bunun yapilmast igin de

agac bigme endiistrisinin gelistirilmesi ve organizasyonu sézkonusudur.

Aga¢ bigme endiistrisinde kullanilan makinalar ise katraklar, serit testereler, daire
testerelerdir. Katraklarin ilk 6rnegi 14. y.y.’da ajagtan bir katrak gergevesine gerilmis dikine
yonde kesen tek testereli ve Venedik katrag adi verilen sekildedir. Bunlardan bugiin 10-20

veya daha fazla testeresi olan mevcuttur (Foto 3.1). Dikine ve yatay ¢alisan olarak iki tiirdiir.

Foto 3.1. Cift Dikine Serit Testere
(Kaynak: Yilmaz Bozkurt — Yener Goker)
Serit testereler ilk defa 1808 yilinda Ingiltere’de icad edilmistir. Bu makinalar, iki ucu
birlestirilmis devamh bir bant seklinde iist tiste yerlestirilen kasnaklar izerinde donen serit
testereleri ihtiva etmektedir (Foto 3.2). Kasnaklar deve boyunu adi verilen dokme demirden
yapih bir tertibata baglanmigtir. Alt kasnak volan vazifesi goriir ve motorla dondiiriilir. Ust

kasnak ise serbesttir ekseni etrafinda hareket eder. Birgok ¢esidi vardir.
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Foto 3.2. Serit Testere

(Kaynak: Yilmaz Bozkurt — Yener Goker)
Daire testereler, daire seklindeki gelik bir levhanin gevresine belli sayida disler agilarak elde
edilir (Foto 3.3). Daire testere bir mile tespit edilmis olup, ekseni etrafinda dénerek kesis
yapar. Ilk defa 1777°de Londra’da kullanilmistir. Liflere paralel veya dik yoénde bigen
testerelerin disinda yatik, silindir v.b. gibi tiirleri mevcuttur (Bozkurt, Goker, 1996).

Foto 3.3. Daire serit testere
(Kaynak: Yilmaz Bozkurt — Yener Goker) )
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Tomruk bigme sekilleri ise keskin kesis, prizma kesisi (Sekil 3.1), aynali kesig (Sekil 3.2) ve

diyagram kesisidir (Sekil 3.3).

Sekil 3.1. Kereste endiistrisinde keskin kesis, prizma kesisi anlatim semas1

(Kaynak: Yilmaz Bozkurt — Yener Goéker)
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Sekil 3.2 Kereste endiistrisinde ayna kesigi anlatim semasi
(Kaynak: Yilmaz Bozkurt — Yener Goker)
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Sekil 3.3. Kereste endiistrisinde diyagram kesisi anlatum semast
(Kaynak: Yilmaz Bozkurt ~ Yener Goker)
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Kaplama Endiistrisi

AgBa¢ malzemenin en iist diizeyde kullamldign bir yerdir. Ulkemizde halen 6 adet kaplama
fabrikas: vardir. Kaplama, agacin belirli kisimlarindan elde edilmis prizma veya yuvarlak
gdvde pargalarindan bigme, kesme veya soyma suretiyle elde edilen sabit kalinlikta ince
levhalardir (Sekil 3.4).

Sekil 3.4, Bigrhe, kesme ve soyma kaplama elde édilme sekli
(Kaynak: Yilmaz Bozkurt — Yener Goker)

Amag ise;
- Biiyiik yiizeylerin ortiilerek giizel ve simetrik goriintis elde etmek,

- Hafifligi dolayisiyla 6zellik isteyen ambalajlarda kullanilmak,
- Kontrplak veya ¢ok tabakali aga¢ malzeme elde etmek,
Sabit direng ozelligi olan, rutubetten az etkilenerek caligmasi azalan, sekil degistirme

sakincast en aza indirilen bir malzeme,
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- Kaliplar iizerinde dalgali ve kivrik yiizeyler elde etmek.

Kaplama yapiminda da teknikler yine bigme kaplama, kesme kaplama ve soyma kaplama
olarak ii¢ sekildedir. Kesme kaplama da yatik, dikine ve yarim daire geklinde kesme olarak

siniflandirilir,

Kontrplak endiistrisinin ortaya ¢ikmasinin amaci, masif agaglarin bazi kusurlu 6zelliklerini
degistirmek ve blinyesi yeknesak, biiyiik boyutlu malzeme elde etmektir. Aga¢ malzemenin
¢alismas: (organik bir malzeme) sonucu boyut stabilitesi saglanamadigi igin gesitli sakincalar
ortaya ¢ikmaktadir. Caligma liflere paralel, radyal ve yillik halkalara teget olarak gelisir. Bu
sakincalar1 ortadan kaldirma igin kontrplak endiistrisi geligtirilmig, bunun bugiin diinyadaki
cagdas ahsap yapim tekniklerine biiyiik katkilar1 olmustur.

Kontrplak yuvarlak odunun soyma makinalarinda digtan merkeze dogru soyulmasiyla elde
edilen soyma levhalarinin lifleri birbirine dik olmak iizere yapistirilmasi ve sicak preslerde

stkigtirilmasiyla elde edilen aga¢ malzemedir.

Bu malzemede bulunan 3,5,7 veya daha fazla sayidaki ince soyma kaplamalarda birbirini
takibeden tabakalarin liflerinin dik olarak konulmasi rutubet karsisinda c¢alismaya engel
olmak i¢indir. Boylece bu malzemenin masif aga¢ malzemeye karg1 bariz bir iistiinliigii ve
ozelligi ortaya ¢ikmaktadir. Kisacasi ¢alisma en diigiik seviyeye indirilmig, ahsabin cesitli
kusurlar kaldirilmig, direnci homojenlik kazanmig, odunun diger dzelliklerinden maksimum
fayda saglanmig, genis ylizeyli stabil malzeme elde edilmis ve renk hatalan giderilmig

olmaktadir.

Ulkemizde 11 adet kontrplak tesisi mevcuttur. Bunlarm maksimum kapasitesi ise 80.000
m®/y1l olmasina karsin yillik iiretim 40-45.000 m® civarindadir. Bu fabrikalarda %90 oraninda

kayin islenmekte, ¢am, kavak, kizilagag ve okaliptus da az miktarda kullanilmaktadir.
Kontrplak yapim safhalar1 sunlardir;

1. Tomruklarin 1slatilarak yumusatilmasi,

2. Kabuklarinin soyulmasi ve boliimlere ayrilmasi,

3. Soyma ile kaplama levhalarinin elde edilmesi,

4. Levhalarin kusurlardan temizlenmesi ve kurutulmasi,

5. Dar levhalarin temizlenerek yanyana getirilmesi,

6. Tutkal hazirlama ve tutkallama,
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7. Levhalarin tek sayida olacak sekilde biraraya getirilmesi,
8. Presleme ve kondisyonlama,

9. Boy kesme, yan alma

10.Zimparalama ve istif.

1- Tomruklarin soyma islemine hazirlanmasi igin bunlarin su buhari ile yumusatilarak egilme
kabiliyetini artirmak gerekir. Buhara Pektim ve Ligmin ¢6zeltisi ilave edilir. Bu iglem igin
buhar odalar1 ve buhar malzemeleri kullanilir. Odalar yaklagik 40-50 m*® malzeme alabilir.
Direkt veya endirekt buhar muamelesinde tomruklarin cinsi, boyu, ¢api, 6zgiil agirhig:, rutubet

derecesi, mevsim, yillik halka genigligi 6nem kazanmakta ve stireyi etkilemektedir.

2- Buharlanmig tomruklar standart uzunluklarda kesilerek (122 cm. genislikteki soyma

kaplama levhast i¢in 132 cm.lik tomruk kesilir) kabuklar1 soyulur.

3- Soyma suretiyle elde edilen kaplamalardan iyi bir tutkallama saglayabilmek i¢in yiizeyin
diizgiin ve temiz olmasi gerekir. Bunun igin de en iyi kaplama orta 6zgiil agirhiktaki

malzemelerden ¢ikar. Soymadan ¢ikan kaplamalar silindire sarilir.

4- Soyma kaplamalar1 giyotin makaslarla standart boylarda kesilerek kusurlu kisimlar

¢ikarilir.
5- Kontrplak yapim metodlar: ise yas ve kuru sistem olarak iki tiirdiir.

Yas sistem genellikle terkedilmis olmasna rafmen bu sistem ilkemizde hélen
kullanilmaktadir. Sisteme gore soyma kaplama levhalari bir kurutma iglemine tabi tutulmadan
otomatik makaslarla standart boyutlara ayrilarak tutkal ve presle imalat yapilir. Bu sistemle
elde edilen malzemenin direng 6zelligi diisiik ¢ikmakta, suya karsi dayaniksiz olmaktadir.

Hayvansal tutkallardan kan albumini kullanilir. Kuru sisteme gore daha ucuzdur.

Kuru sistem, diinyada kullanilan son sistemdir. Soyma kaplamalar %5-7 rutubete kadar
kurutulduktan sonra sentetik regine yapistirict maddelerle (iire formaldehit) tutkallamp
preslenerek kontrplak elde edilir. Kurutmadaki sicaklik derecesi ise levhamn cinsine,

kalinhigma, baglangi¢ rutubetine ve kurutucu tipine baghdir.
Kullanilan tutkal cinsleri kan albumini ve iire formaldehit’tir.
Tavsiye olunan karigimlar ise;

100 kisim kan albumini + 180 kisim su + 4 kisim amonyak ¢6zeltisi + 4 kisim kalsiyum

hidroksit
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2 kisim toz tutkal + 1 kisim su - % 67’lik tutkal sertlestirici + % 1°lik amonyak kloriir + %
5’lik tire + 1 1t. % 67’lik tutkal + % 10 sertlestirici olarak hazirlamr.

Kontrplak levhalar istenilen kalinlifa gelinceye kadar lifler y6niinde birbirine dik sekilde
prese hazirlanir. Iyi bir yapismanin olabilmasi igin presleme yapilir. Pres makinalarinda
otomatik olarak doldurma ve bosaltma iglemleri yapilir. Pres 14 ad. Basing levhas: ihtiva eder.
Levhanin 1sitilmast yiiksek kazan basinci altinda ve buharla yapilmaktadir. Ulkemizde

presleme siiresi levha kalinlig1 kadar (5 mm’ye 5 dk) yapilmaktadir.
Sonugta levhalar standart boyutlarda kesilerek hazirlanir (Berker, 1972).
Kontrtabla Endiistrisi

Ulkemizde halen 3 tesisin faaliyet halinde bulundugu kontrtabla endiistrisi diinyada 1867
yilinda baglamugtir.

Kontrtabla iiretiminde kullanilan en uyguh metodda tam boydaki tahtalar yiizeyleri
diizeltildikten sonra birbirleri ile regineli tutkallar vasitasiyla yapigtirilmakta ve
kontrtablalarin 6z kisimlar1 bu tutkalli bloklann testerelerle bigilmesi sureti ile elde
olunmaktadir. Diger sekilde ise kereste fabrikalarimin artik ve diisiik standarth tahtalarindan
elde olunan gitalarin yanyana tutkal vasitasiyla birlestirilmesi suretiyle kontrtablanin 6z kismm
olusmaktadir. Ulkemizde bu ikinci sekil kullanilmaktadir.

Oz kismi ¢itadan olusan kontrtablalarn yapim tekniginde hammaddeleri, yumusak agag
isleyen kereste fabrikalarimin III. ve IV. simif standart dist kisa, gesitli boy ve kalinhiktaki
keresteleri ile gesitli agag tlirlerinden soyma suretiyle elde olunan kaplama levhalari ve

degisik tipteki sentetik regineler teskil etmektedir (Bozkurt, Goker, 1996).
Yapimu ise baglica su islemlerden gegmektedir:

1. Tahta ve gitalarin rutubetleri 6nce %20-15’¢, daha sonra firinlarda %8’e indirilir. Béylece

tutkali emme 6zelligi artirilir.

2. Kurutulmus kerestelerin her iki ucu asma daire testereleriyle tam gonyesinde kesilir. Bu da

0z kisminda ¢italarin yanyana ve ucuca temasini saglamaktadir.

3. Bu gitalann alt ve iist yiizeyleri kalinlik makinalarinda iglenerek diizgiin ve paralel yiizeyler

elde edilir.

4. Kalinlik makinasindan her iki yiizii rendelenmis ayn1 zamanda ug alma daire testerelerinde

uglar gényesinde kesilmis olarak elde olunan tahtalar ¢ok sayili daire testerelerde en fazla 12
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citaya bigilmektedir. Cok sayili daire testere makinalarindan ¢ikan biitiin ¢italarin geniglikleri,
6z kisminin kalinhgma esit bulunmaktadir, Kusurlu ¢italarin hatali kisimlenn daire

testerelerinde kusursuz hale gelir ve digerleriyle birlestirilir.

5. Oz (orta tabaka) kismi 6zel yapistirma makinalarinda yan déndiiriilerek (a) yiikseklik, (h)
genislik olarak yanyana otomatik olarak yapigtirilir. Bu yapigtirma islemine kontrtabla
boyutlar1 olan 2300 x 1220 mm.’ye ulagincaya kadar devam edilir ve 90 °C sicaklikla da
kurutulur.

6. Yapistirma makinasindan ¢ikan 6z kismi tutkallama makinasindan gegirilmek suretiyle
bunun alt ve iist ylizeylerine iireformaldehit tutkali siiriiliir. Bundan sonra da 6z kisminin

liflerine dik olacak sekilde soyma kaplama levhalar yapistirilir.

7. Bu islemlerden sonra 15 adet kontrtabla biraraya getirilerek metal plakalar arasinda ¢ok

kath sicak preslere konur ve 10 kg/cm?’lik basingla 15 dk. preslenir. Is1 ise 100 °C’dur.

8. Presten sonra boy ve yan alma makinalariyla standart boylarda kesilir. Daha sonra zimpara
makinalarinda 1 defada alt ve iist ylizeyi zimparalanir ve kondisyonlanarak islem biter
(Bozkurt, Goker, 1996).

Yonga levha, odun veya odunlagmis diger lignoseliilozik bitkisel hammaddelerin kurutulmusg
yongalarinin sentetik recine tutkallari ile sicaklik ve basing altinda yapigtirilmasi ve

bigimlendirilmesi sonunda elde edilen levhalardir.

Kullanilan malzeme yuvarlak ve yarilmg haldeki kiigiikk boyutlarda gévde ve dal kisimlaridar.
Ozelligi ise levha igindeki liflerin gok degisik yonlere yerlesmesi nedeni ile levha

calismasinin minimuma indirilmesidir.

Hammadde temini agisindan oldukga avantajli olan bu dalda orman artiklar:, orman endiistrisi
artiklari, keten, sekerkamugi lifi artiklari, sentetik regine tutkallart ve katki maddeleri,
insektisitler, fungusitler, yangin Onleyiciler, parafin kullamlmaktadir. Yaprakli ve ifne
yaprakli aga¢ odunlarinin bityiik kismi bu sektérde degerlendirilmektedir. Ulkemizde imal
edilen 3 tabakali yatik yonga levhalarda yiizeylerde kavak, ortada ise kayin, bazen de biitiin

tabakalarda farkli boylarda ¢am, son zamanlarda ise kestane kullanilmaktadir.

Yonga levhamin kalitesini kullamlan odunun &zgiil agirligi ve pH’st belirler. Tercih edilen
ozgiil agirlik ise 400-700 kg/m* arasindadir. PH (asiditesi) belirli simirin tizerinde olunca

tercih edilmemekte, genellikle yumusak agaglar tercih edilmektedir (Oktem,1971).
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Odunda uygun bir yongalamanin saglanabilmesi igin rutubet miktarinin lif doygunlugu

rutubet derecesinin iizerinde olmasi gerekmektedir (Akers,1966).
Yurdumuzda 1 m?® yonga levha igin 1800-2000 kg. odun kullanilmaktadir.

Ug kath bir yonga levha iiretiminde orta tabaka tamamen yakacak odun karakterindeki
malzemeden, yiizeyler ise budaksiz, diizgiin lifli, dolgun ve yuvarlak tomruk veya sanayi

odunundan olusmaktadir.

Orta tabaka igin diizensiz yonga geometrisine haiz malzeme (10-20x30-60x5-10 mm.) spiral
tagtyicilarla silolara yollanir. Bu esnada 1slatilir, Yiizeylerde kullanilacak malzeme (yongalar)
ise 20-40x0.10-0.35 mm. ebatlarinda y1llik halkalara teget y6nde pargalanmaktadir. Bunlar da

ayn bir siloda toplanir.

Silolarin gorevleri, yongalar1 toplamak ve kurutmaya, ufalamaya veya tutkallamaya, hatta
tutkalli malzemeyi yayma makinalarina vermek, meydana gelecek kisa siireli arizalarda

kesintiyi 6nlemek, verimli ve tam kapasite ¢alismay1 saglamaktir.

Yiizeylerde ve orta tabakada kullamilacak yongalar ufalma makinalarinda daha kiigiik
boyutlara ayrlir. Ufalan yongalar %3-5 rutubete kadar kurutulur. Kurutulan malzeme elekten
gegirilerek boyutlanmaya tabi tutulur. Orta tabaka, sertlesme siiresi 2-2.5 dk., yiizey tabakalan

ise 4-4.5 dk. olan tutkalla ayr1 ayr1 muamele edilir. Kullamlan tutkalin bilegimi g6yledir:

YUZEY TABAKALARI ORTA TABAKA
70 1t % 55°1ik iireformaldehit 60 1t
2.2.gr. Amonyak 1.85 gr.
21t Sertlestirici 51t
111t Su 61t.

Sertlestirici ise 220gr. Ure + 10 gr nisadir + 70 gr su + parafin ve koruyucular

Tutkal miktar1: 5 kg kuru yonga i¢in %10’luk tutkal ilave etmek istersek % 43 kati sentetik
regine ihtiva eden tutkal ne kadar gr. ilave edilmelidir.
10 100

x 5000 x —— =1162 gr. ilave etmek gerekir.
100 43

Silodaki kuru yongalar banth tartma aleti ile dért boliime sahip olan makinamn 1.bélmesine
alinmaktadir. Yongalar celik ¢ubuklarla iyice kangtirilarak 2. bolmeye alinir. Depodan alinan
tutkal bu boliimde yonga ile kangtinilir. Daha sonra yine iyice kangtinlarak 3 ve 4. bdlmeye
almir. 100 kg. yonga i¢in 30 litre tutkal, orta tabakada 100 kg yonga igin 20 It. Tutkal

gereklidir. Tutkall1 yongalar iyice homojen hale gelmelidir.
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Dozaj makinalarinda yonga levhanin taslagimin olusumu en énemli kisimdir. Ciinkii fiziksel

ve mekanik 6zellikleri buradaki dﬁzenlemeYe baghdir.

Tutkalli yongalar dozaj makinasindaki bir bogluktan makinanin alt tarafindaki prese dogru
hareket eden sonsuz gelik bant tizerine hacim bakimindan kontrol edilmek suretiyle dokiiliir.
Makinanin ortasindaki bogluktan bir hava akim verilerek yongalar dagitilir. Bu esnada hafif
yongalar uzaga, digerleri ise gevreden merkeze dogru agirliklarina gére dagilir. Boylece biitiin

katlar tegekkiil eder.

Dozaj makinasimn altindaki gelik bant birinci harekette pres yoniinden belirli bir siiratle dozaj
makinasinin altina dogru ilerlemektedir. Bant tamamen geginceye kadar yonga levhasinin alt
tabakasinin tamam ile orta tabaka kalinlifinin yarisi firgal: silindirler yardimiyla gelik bant
lizerine yayilir. Ikinci hareketle gelik bant dozaj makinasimn altindan gegmek suretiyle prese
ilerler. Bu seferde de orta tabakanin diger kalinlig1 ile iist tabaka yayilir. Sonugta alt ve iist
tabakalar i¢in % 15’er, orta tabaka igin % 70 yonga kullanilmaktadir.

Levha bant kalinligim elde etmek iizere ince levhalarda hizli, kalin levhalarda daha yavas yol
alir. 32 kp/cm?’lik basingla 6n presleme yapilir ve 3710 x 1880 mm. boyutunda kesilir.

Ana preste ise 115-180 ° C de hafif levhalar i¢in 7 kp/cm?’, orta agirhiklar i¢in 7-25 kp/cm?,
agirlar i¢in 25-70 kp/cm?*’1ik basinglar uygulanir. Bu da 4,30 — 6,30 dk. civarinda olur. Presten
¢ikan yonga levhalar belli nem ve sicaklikta bir hafta dinlendirildikten sonra kenarlar:
kesilerek zimparadan gegirilir ve hazir hale gelir (ileri teknik i¢in Bkz. Berkel, 1972, Bozkurt,
Goker,1996)

Yonga levhalarin ¢ok genis kullanma alanlari mevcuttur. Yapilarda i¢ bélmelerde, kap1 ve
duvarda, konser ve tiyatrolarda akustik ve dekoratif olarak, doseme olarak &zel iiretimle ve
emprenye ile kirsal alan konutlarinin diginda kullamlmaktadir. En 6nemlisi ise prefabrike
evlerdir. Bir de dikey yongali levha iiretimi vardir. Bu da Okal sistemdir (Bozkurt, Goker,
1996).

Lif levha genellikle 1-5 mm.den daha kalin olup, lignoseliilozik liflerin gerek yapisma
ozelliklerinden gerekse de yapistirici maddeler ve bazi hallerde dier katki maddeleri
katilarak preslenmeden veya hidrolik sicak preslerde sikigtirilarak levha halinde
sekillenmesiyle elde edilen bir materyaldir. Almanya’da yilhik tiretim 247 000 m® iken
tilkemizde 65 000m>’diir.

Hammaddesi orman artiklari, ince yuvarlak ya da yarilmig govde kisimlari, kapak tahtalar ile

yan ve uc artiklardir. Gévdede gevreye yakin kisimlardan elde olunan materyal lif verimi
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bakimindan iyi olup aym zamanda ekonomiktir. Bu endiistride fazla budakli olmayan saglam

tlim odunsu kisimlarin degerlendirilmesi miimkiindiir.

Odunlarin taze olmasi liflerin aynlmasinda enerji sarfiyatim azaltir. Igne yaprakh agaglarnn

lifleri uzun oldugu i¢in kegelenir ve tercih edilir.

Tarimsal artiklar, saman, seker kamigi artiklan, keten ve kenevir lifleri ile tropik otlar,
bambu, kullamlmis kagit ana madde, parafin emiilsiyonu, talloil ve fenol formaldehit

regineleri ile demir siilfat ve siilfiiriikasit ara maddeler olarak kullamlir,
Bu levhalar izolasyon levhasi ve sert lif levha olarak iki gruptur.

Izolasyon lif levhanin 6z agirhigi 230-400 kg/m?, sert lif levhalarin 6zgiil agirhig: ise 1055
kg/m? tiir.

Yapim tekniginde ise kullamilan yuvarlak odunlarin kabuklari soyulinakta, 25 mm uzunlukta
yongalar haline getirilmektedir. Bunlar eleklerde biiyiik ve kiigiik boyutlara ayrilir. Biiyik
yongalar tekrar pargalanarak tiim yongalar silolarda génderilir. Rutubetin %50-60 olmasi

saglanir,

Lif ayirma iglemi Masonit (Amerika) veya Defibrator (Avrupa) metodlariyla yapilmaktadir.

Ulkemizde Defbratér metodu kullanilmaktadir.

Yongalar bir oluk igerisinde 8-15 kp/cm?’lik basing altinda bulunan su buhar ile islatilmig bir
kisma sevkedilmektedir. Burada lignin hidrolize olmaktadir. Daha sonra sicak haldeki
yongalar 6giitme disklerini ihtiva eden defibratér’e gonderilmektedir. Bu disklerden bir tanesi
sabit duruken, digeri ekseni etrafinda doner. Disklerin arasindan gegen yongalar liflerine
ayrilmaktadir. Lifler 6nce su ile kangtirilmakta, sonra Hollender’e sevk edilerek tutkal ilave
edilmektedir. 1.2-3.6 m. genislikteki ve 50-90 cm/dk. hizla hareket eden uzun elek

makinelerinde liflerden bir ke¢e meydana getirilmekte ve sicak presleme yapilmaktadir.

Presleme basinci levha tipine gére 60 kp/cm®ye kadar ¢ikmakta sicaklik ise 200°C’ye
yiikselmektedir. Presleme siiresi levha tipi ile ilgili olarak degigmekte 8-18 dk. arasinda
bulunmaktadir. Presten ¢ikan levhalarda %1-2 rutubet vardir. Bunlar klimatize edildikten

sonra 1.25 x 2.50 m. ebadinda kesilir.

Lif levha elde edilmesinde 2 ayr metod s6z konusudur. Bunlar yas ve kuru metodlardir Yas
metodda 1if kegesi fazla rutubetli oldugundan suyun atilmasi i¢in bunun tel elekler {izerinde

preslenmesi gerekmektedir. Kuru metodda ise eldeki odun lif levhalarinda her iki yiizey de
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parlak ve diizgiin oldugu halde yas metodla elde olunan lif levhalarin bir yiizii parlak
bulunmaktadir (Bozkurt, Goker, 1996).

Sicaklik, rutubet miktar: ve basing iyi bir sekilde kontrol edilirse kuru metodla elde edilen
levhalarda dogal ligninden ibaret olan yapigtirict lifleri birbirine baglar. Kuru metodla imal
edilen lif levhalar1 yas metoddan ¢ok daha az su sarf ettikleri igin daha ekonomiktir. Liflere
tolloil, sentetik re¢ine ve tutkallar, parafin emilsiyonu katilmakta,bdylece lif levhalarin
rutubete karsi direnci artmakta, stabilite saglanmakta ve mukavemet Ozellikleri
yiikseltilmektedir (Tablo 3.11).

v Kalmhk (mm.) Oz Agirhk (kg/m?)
[zolasyon lif levhasi (170x300 cm.) 6-20 150-400
Yari sert lif levhas1 (125x250 cm.) 4-6 400-800
Sert lif levha (124x250 cm.) 2-6 800-1800
Ekstra sert lif levha (125x250 cm.) 2-6 1200-1450

TABLO 3.11. Lif levhalarin 6zellikleri
(Kaynak: Orman Genel Miidiirliigii)

3.2. BOLGEDE AHSAP MALZEMENIN DEGERLENDIRILMESI
3.2.1. Ahgabm Yapi Malzemesi Olarak Kullammmindan Uzaklasiimas:

Karadeniz bolgesi, 6zellikle kiy1 kesiminde gok fazla niifus yogunluguna sahiptir. Bélgede
kirsal niifusun tarim alanlarina béliinmesiyle ortaya ¢ikan tarimsal niifus yogunlugu 122°dir.
Bolgedeki yerlesme kirsal kesim yerlesmesidir ve ¢ok dagimiktir. Sehir niifusu ise Doguya
gidildikge azalir. Artvin’de 3% niifus, kirsal kesimde yagamaktadir. Buna ragmen
kullanilabilen tarim arazisi ise ¢ok kisithdir. Arz-talep dengesi gézoniine geldiginde arazi
kiymet kazanmaktadir. Nifus artis1 ise binde 22 ile (Atalay, Mortan,1998) Tiirkiye geneline
esittir.

Bolge insanimin tarimm disinda 6zellikle gahigabilecegi sanayi tesisleri de son derece
diigtiktiir. Niifusun %71.33’4 tarimda, %20.97’si degisik hizmetler sektériinde, %7.70°i ancak

sanayi tesislerinde ¢aligma imkan1 bulmaktadir.

Bu oranlardan goriildiigii gibi topraktan azami derecede faydalanma imkanimin aranmasi,
bolge halk: i¢in ¢ok dogaldir. Kentlerdeki niifus yogunlugunun artmasi ve kirsal kesimden
sehire gdéglin arazi azhi nedeniyle tercih edilmesi, kentlesmedeki sorunlar1 ortaya

cikarmaktadir. Sinirli alanlara yerlesen kentlerdeki geleneksel yapilar, bu konuyu ve konut
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agifim ¢dzememekte, dolayisiyla yeni yapilagmaya gidilmektedir. Tek ve iki katli kent
konutlarinin koruma yerine yikilarak, ¢ok kath bloklarin yapilmas: tercih edilmektedir. Sosyal
yapmin bu gergeginin yaninda, bir bagka gergek ise, bélgenin ekonomik ve dogal yapisiyla

malzemenin elde edilebilirligidir.

Turkiye’'nin en fazla orman alanlarinin bulundugu Karadeniz bélgesinde bu sorunlar
yasanirken, hiikiimet politikalar yiiziinden orman alanlarinin ve ¢evresinde yagsayan orman
koyliistine tahsis edilen yakacak ve diger malzemelerin kisitlanmasi ile, normalde gii¢ geginen
k6yliniin bazi imkanlar1 da elden alinmis olmakta, dolayisiyla koyliiniin ahgabi satin alma

geregi ortaya ¢ikmaktadir.

Dar gelir yapisina sahip orman koyliisiiniin konut yapiminda, devletin ahsap yerine orman
koruma adi altinda kargir malzemeyi siibvanse etmesi ve ucuza vermesi geleneksel ahsap yapi
sanatina bir darbe vurmustur. Kalitesiz ve yetersiz de olsa kargir malzemelerin temin ve
yapimdaki kolayligi, ahsap ustalarinin yetismesindeki giigliikler, kargirde ucuz iscilik elde

edilmesi de ahgap malzemenin kullanilmasini ikinci plana itmigtir.

Bir bagka sebep ise, ahsap malzemenin koylii tarafindan tiiccardan temin edilme zorlugu ve

pahali olmasidir. Yapi ustalarinin gittikce azalmasi da ayri bir sebeptir.

Insan yasaminda beslenmeden sonra ikinci sirayr alan barinma ve konut ihtiyacimin
kargilanmas: en 6nemli sorundur. Yére insaninin uzun denemeler ve degisimler sonucu belli
bir olgunluga ulastirdifn ahsap yapi sanati, bolgede kullamlmaya baslayan tugla, demir,
¢imento gibi yapt malzemeleri dolayisiyla bir anda yok olmanin esiine gelmistir. Oysa
geleneksel yapr sanatlarnmizin ¢agdas malzemeler ile (kontrplak, lif levha, yonga levha)

cagdas kosullar uyarlanarak sistem aragtirmalarim gelistirmek daha dogru bir se¢im olur.

Karadeniz bolgesindeki sosyal yapinin asirlar boyu gelistirdigi ve doruk noktasina getirdigi
ahsap yap1 sanati, yeni yapim yontemleriyle yok olmaktadir. Geleneksel yapim yontemlerinin
bu gekilde yok olmasmnin baglica sebeplerinden birisi de 6zenti olabilir. Cevredeki yeni
yapilagma ile geleneksel konut arasinda yapilan mukayesede kargir ve betonarme yapilarin
ingaasinda ¢ok fazla bir Kkalifiye is¢ilige gerek olmamasi, hatalarin goéziikmemesi ve

malzemeler arasindaki farkin halk tarafindan yeterince 6ziimsenememesi rol oynamaktadir.

Yapt malzemelerinin ve yapim sistemlerinin disardan ithal edilerek bazi imkanlarin
saglanmasi, sahil kesimi igin belki gegici bir tedbir olarak uygun olabilir. Ancak bu ¢dziimiin
200 km. i¢ kesimlerde yasayanlar i¢in ulagim agisindan ne kadar doZru olabilecegi sorusu

giindeme gelmektedir.
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Bolgedeki yerlesmeler gostermektedir ki, kargir ve betonarme yapilar, fiziksel ve dogal
cevreyi de altiist etmektedir. Niifusu hizla artan bslgede daha ¢ok konut yapmak ve kiymetli
olan arsa payindan kisa stirede daha fazla rant elde etmek i¢in 6zellik arzetmeyen yiiksek

yapilar yapma egilimi devam etmektedir.

Bu olumsuzluklara ragmen ucuz ve niteliksiz konut yapiminin denetim yetersizligi de ayn bir
sorun getirmektedir. Bolgenin kalkinmasinin planli ve programli yapilmasi yerine, denetimsiz

kalmasi ve isteyenin istedigini yapma olgusu da olumsuzluklarin ayri bir sebebidir.

Bélge halkinin, tamamen kendi igine kapanip kalmadan ulagimi artik ¢agdas kosullarda
yapmasl, iletisim araglari vasitasiyla gorsel olarak degisiklikleri goriip Ozenmesi, sosyal
yasam ve giinliik sorunlarin arasinda estetik anlayisi ikinci plana atmasi da ahgabin yapi

sanatindan uzaklagmasinin sebeplerindendir.

Ahsap yapimin gelismesinde ulagimin malzemeye pozitif katkisi ve islenmesindeki
kolayliklarin sahil kesime daha gabuk ulagmasi gibi yeni yap: malzemeleri de kolaylikla sahil
kesime ulasmakta ve burada daha c¢abuk kendini gostermektedir. Anahtar ¢aligma ve ¢evre
aragtirmalannin  yapildig: gezide Ardesen’de karkas bir yapimin sadece 3.katim orerek
kullanmaya baglayan bir yash bayamn enteresan yaklasimi da sorunu tiim ¢arpikligi ile gézler

Oniine sermektedir. “Nigin boyle bir yerde oturmamn tercih edildigi” sorusuna “Biz kiiltiir ve

sanat1 6grenmeden once parayi kazandik. Cok pismamm, harcamaya yer aradik”.

Hig¢ degilse bugiin, ahgabin yagam tadimi ve estetik giizelligini tadan ve yasayan kugaklardan

bunlar1 6grenmek geg ama giizel olmalidir.

3.2.2. Ahsaptan Kargir Malzemeye Gegis Siireci

Kuzey Anadolu bélgesinde 6zellikle Dogu ve Orta Karadeniz’de orman agaglarinin yakacak
odun olarak kullanimi artrmg ve ormanlar hizla énce kiy1 kesimde yok olmustur, ayrica
niifusun bu bolgede kirsal kesimlerden kentlere gé¢ nedeniyle artmasi sirasinda gikan konut
agiginin kapatilmas1 gerekmistir. Onceleri yeterli ahsabin teminindeki zorluklar nedeniyle
striiktiirel sistem ahsap olarak kalmis, dolgu malzemesi olarak dere tast ve ¢akillar
kullanilmugtir.

Her ne kadar temel duvarlar ve zemin kat yigma tag duvar tekniginde yapilmakta ise de, bu
teknik, Karadeniz bolgesi ahsap yap1 geleneginin temelinde baslangigtan giintimiize kadar
gelen sistemdir. Bunun sebebi de ahgabin korunmas: ve topragin neminden uzak tutulma

isteginden kaynaklanmaktadir.
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Striiktiirel sistemdeki ilk farklilagma g6z dolma teknigiyle baslamus, bityiik taglar (15-22 cm.
arasinda degisebilen) ahsap yapim teknigiyle birlikte kullanilmaya baglamistir. Géz dolma
tekniginin bir sonraki asamasi olan muskali dolma teknigi ise elde edilebilen her ahgap
parcanin kullanimim ¢ivi ile birlikte saglamakta, yine dolgu malzemesi olarak dere gakili ve
taglar kullanilmaktadir. Daha sonraki donemlerde gézler biiyiiyerek gozlii sistemin ortaya
¢ikmasiyla gozlerin doldurulmasi kire¢ harci ve temin edilebilen taglarin 6riilmesiyle 20x25
veya 25x35 cm. ebatlarina kadar ¢ikmaya baglamigtir. Artik yavasg yavas ahsap malzemenin
kullanmim oram: yapida diismeye baglamaktadir.

G6z dolmasi, muskali dolma ve go6zlii sistem yavag yavas degisime ugramusg, sadece ahsap
karkas striiktiirleri olugturan dikme, alt ve iist taban, yatay kusak ve payandalar ahsap
malzemeye bagli kalmistir. Dolgu malzemesi olarak tas ve dolu tugla kullanilmaya

baglanmugtir.

Bir dénemde kargir malzemenin Gzenti haline gelmesi nedeniyle kdylerde dahi firinlar
kurularak dolu tugla iiretimi yerel yontemlerle gerceklestirilmis ve tugla ahsap

konstriiksiyonda dolgu malzemesi olarak kullanilmigtir.

Kargir malzemenin yap: sistemlerinde etkin olmaya baglamasi, tugla, ¢imento ve demirin
sanayi iiriinii olarak iiretimi ile bagslar. Ik ¢imento fabrikasinin Trabzon’da agilmasiyla
birlikte bolgede yayginlagmaya baslamigtir. Karabiik Demir Celik Fabrikasi’nin kurulmasiyla,
yapim sistemlerinde kargir malzeme donemi baglar. Belli donemlerden sonra kargir
malzemenin dolgu malzemesi olmaktan gikarak, kargir yigma sistemlere baglanmis, demir ile
birlikte de betonarme sisteme geg¢ilmigtir. Sistemin getirdigi kolayliklar sayesinde ¢ok kath
yapilarin ingaast hizla artmis ve hatta 6zenti haline gelmistir (Foto 3.4). Ancak, kullanilan
malzemelerle saglanan yapisal konstritksiyon ve ylizey kuruluslarinin, bolgenin dogal
kogullarina ve ¢evreye uygun oldugunu sdylemek zordur. Yorede yapilan bazi tespitler

farkliliklarin boyutunu gostermesi agtsindan ilgi ¢ekicidir (Foto 3.5).

iklim kosullari agisindan da kargir ve beton yapilarda bulunan nem fazlahii yogusma
nedeniyle hapis nem haline gelerek 1slak duvarlar olusturmaktadir. Bu olumsuzluk yapinin
Omriinii kisaltmakta, saghik agisindan da zararli olmaktadir. Bir de kargir yapida biriken radon
gazinin ahgaba oranla yaklagik 10 katina vardig: diistiniiliirse, olumsuzluk daha fazla ortaya
ctkmaktadir.

Ayrica yapilan bu uygulamalarin normal uyulmasi gereken standartlara ve normlara uygun

olarak yapilmayip, gelisigiizel ve planlamalarin tersi uygulamalarla gergeklestirilmesi, ¢evre
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ve dogayla uyumsuzlugu daha da arttirmakta, tahribata yol agmaktadir (Foto 3.6). Burada 50
y1l arayla yapilabilen tespit gostermektedir ki, bu tahribat zaman iginde ¢ok daha fazla
artmaktadir (Foto 3.7). O halde y6re halkini bilinglendirerek yeterli imkanlarin saglanmasiyla,
bazi olumsuzluklarin onarilmast da miimkiin olacak, daha yasanabilir bir ortam

yaratilabilecektir.

Foto 3.4. Arhavi, 1998
(Suat Cakir)
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Foto 3.5. Arhavi, 1948-50
(Kaynak:Anonim)

Foto 3.6. Findikls, 1995
(Suat Cakir)
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Foto 3.7. Findikly, 1947
(Kaynak:Anonim)
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4. DIS ULKELERDEKI GELENEKSEL AHSAP YAPI SISTEMLERININ
INCELENMESI ‘

4.1. GENEL YAKLASIM

Ahsap yapilarin ¢esitliligi ve geligimi, tilkelerin sahip oldugu iklim, kiiltiir ve malzeme temini
ile orantil1 olarak farkliliklar gostermekte ve bu malzemeye dayali degisik iislip ve sanatt

sergilemektedir.

Diinyadaki gesitli iklimsel kosullarda ve ¢esitli bolgelerde orman varlifina rastlanmaktadir,
Bolgelerdeki bu orman iirtinlerinin farkli yorumlarla kullanim, ¢esitli tipte ahsap yapilar ve
karakteristik anlatimlar ortaya ¢ikarmistir. Su da bir gergektir ki, ahsap yapilar, ona yasam.
veren cevresel kosullardan uzak kalarak varligini stirdiiremezler. Bu kogullar ise bolgelere
gore farkliliklar gosterir. Yapinin dogdugu ortamu olusturan topografya, dogal ¢evre, manzara,
vb. Faktorler mimari yaklagimi belirleyici onemli &gelerdir. Striiktiir yapimdaki temel

kavramdir. Mekan olusumunda ise boyut, stabilite ve uyum 6énem kazanmaktadir.

Bir tarafta bu cesitlilikten olusan farkli yap: tipleri, diger tarafta ise yeni olusumlarla ortaya

cikan eklektik yapi tipleri ile her an karsilagiyoruz.

[ste bunlarm 1s1ginda bu ¢alismanin amaglarindan biri, ahsap evler iizerine genel bir goriis
olanagint sunmak ve geleneklerdeki cesitliligi gozden gecirerek karsilagtirmali olarak
aralarindaki benzerlik ve ayriliklari saptamaktir. Bunlarin yeniden yorumuyla ¢agdas

sistemlere adaptasyona gidilebilir.

4.2. INGILTERE
4.2.1. Genel Bilgiler

Ingiltere’deki ahsap mimarinin tislup ve Kkarakterini anlatabilmek i¢in énce iilkenin genel
ozelliklerini incelemekte yarar vardir. Ulke olduk¢a yumusak, ¢ok yagish tipik okyanus
iklimine sahiptir. Kiglar yumusak, yazlar serin ve yagishdir. Yapragim doken tiirler
Ingiltere’nin her yerinde meveuttur. Ulkenin ikliminin olusumunda Okyanustaki Gulfstream
akintistnin ¢ok biiyilk etkisi vardir. Bati riizgan gok etkilidir, bu riizgar havanin degisken

olmasina yol agar (Hachette,1993).
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Ulkede ahgap malzemenin kullanimi ¢ok eskilere dayanmakla beraber, 13.yy.da lambri ahsap,
Windsor satosundaki yatak odasinda kullamlmasi ile 3.Henry déneminde Ingiltere’de
tanitilmigtir. Ayrica biiyilik Peterbarough bati kapisimin i¢ kisminda, daha sonra da York
Chapterehouse kapisinda ¢am kereste drnekleri kullamlmistir (Addy,1910).

14.yy.’da ise duvar lambri kaplama sistemi geligme géstermis, ilk 6rneklerde bunun sadece

yar1 ahsap konstriikksiyonlarin i¢ taraflarinda kullanildig: anlagiimaktadir.

Ahgap striktiir 6rneklerinde yapi sistemi, kalinliklari yaklagik 1 inch (2,54 cm.) olan
parmakliklar ve agir kaziklardan olusturulmugtur. Cergeve zivanali birlesmeyle ¢ivilenerek
uygun bir kalip yardimiyla hazirlanirdi. Ahgap lambriler ise ¢ergeve igine gegirilen
tahtalardan olugmaktayd:. 16. y.y.’in ortalarina gelindiginde ise gergeve sistemin boyutunun

genisledigi goriilmektedir.

Birgok arastirmaci Ingiliz ahsap dogramaciliginin ortagag agik salon tipi evlerinde zirveye
¢iktifim savunur. Ancak agik salonlu evlerin modasinin gegctigi 16.y.y. ikinci yarisinda
marangozlar ortacag ahsap dogramaciligimin OSzelliklerini iglemeli duvarlara olan talep

sebebiyle gozardi etmislerdir (Yeomans, 1992).

Ortagag evleri genellikle derebeyleri veya ¢ok Onemli lordlara aitti. 16 y.y.'dan itibaren
koylillere ait ¢iftlik evlerinde, 17.y.y.'da ise basit yapim yontemleriyle gegici evler yapan
toplumun biiyiik kesiminde daha kalici malzemeler kullanilmaya baslandi. Bugtinkii kirsal

goriintiiniin olusumunu saglayan bu degisime kralin "Biiyiikk Yeniden Yapilanmas1" denir.

Ahsap ¢ergeveli sistemlerin ilk 6rneklerinin gémlaﬁgﬁ Sakson evleri dairesel ve dikdortgen
planlar kullanilarak yapilan ilkel yap1 6rnegidir (Sekil 4.1). Asil tastyict sistem her kdseye
oturtulmus iki kutuplu cergeveden olusmus ve bunlar merkezde birlesecek sekilde
kurulmugtur. Ahsap, Kesilip sekillendirilmis, dzenle hazirlanmig baglantilar kullanmglar ve
kendilerine has metodlar gelistirmislerdir (Swindells, 1992). Tasiyici elemanlar (birakma
kirisi, mertekler, dikmeler) birbirlerine kutu geklinde baglanmis, kolay kaldirilabilir hale
getirilmigtir. Genellikle duvar iskelet sistemi yumugak ahsaplarla ve gegmelerle

birlestirilmistir. O donemde marangozlar bu élgiileri ¢ok titiz ve dikkatlice kullanmiglardar.

Bu metodun daha temel bigimi Britonlar tarafindan dairesel kuliibelere alternatif olarak
kullamlmmgtir. Birlestirmeler kabaca yapilmig ip veya agag seritlerle ¢ats {istline baglanmigtir.
Sistemin avantaji basit bir teknikle yapilabilmesi ve kolayca genisletilme olanagina sahip

olmasidir. Kutu gergeve sistemler yayginlagsmaya baslayinca bu metod da yok olmustur.
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Sekil 4.1. Sakson evlerinde bityiik ahsaplarda kurulmusg ilk sistem
(Kaynak: David Swindeils)

Saksonlarin biiyiik Kesitli ahsapla ¢alismasinin Ingiliz ahsap sistemine de etkisi biiyiik
olmustur. 1k dénemlerde, Avrupa’da “Bay” ad1 verilen aks 6lgiisiine sahip bir yap: sistemi
uygulanmaktadir. Sakson evleri de onceleri birgok agiklikla inga edilmis, 3,4 veya 5 yatak
odal1 idi.

[Ik ahsap cerceveli sistemler de 2,3 ve 4 agikhpa sahipti. Bu “agiklik” veya “aks” deyimi

planlarin anlagilmasi igin bugiin dahi kullanilmaktadir.
4.2.2, Tanimlar

Ingiliz geleneksel ahgap yapilarimn tanimlanmasinda bazi terim ve olugumlara dikkat ¢ekmek

gerekir. Bunlar Aks, Cross gergeveler ve ¢at1 baglantilaridir.

Ingiliz geleneksel ahsap yapilarinin tarih igindeki geligimini, tasarim ilkelerini, plan ve
striiktiirlerini anlamak, aks sisteminin varlifim tespit etmekle kolaylagmustir. Aks fikri

modern, ¢elik ve betonarme yapilarda ne ise katedral ve kiliselerde de aymdir. Aks sisteminin
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amaci striktiiriin yiikiini tasiyacak kolonlarin yerlerini tespit etmektir. Ahsap binalarda ise

baglantilarin yapilacag: agikliklar belirler.

Ortagagda ahsap binalar es uzunlukta olmayan 1-4 akstan olugmakta idi. Uzunluklar 1.5-6 m.
arasinda olan aks uzunluklarimn, Ingiltere'de kabul goren ol¢iisii ise 4.9 m'dir (Addy,1910).

Geleneksel Ingiliz ahsap yapilarimin tamimlanmasindaki bir diger olusum olan Cross
cergeveler ve bunlarin bir pargasi olan ¢ati baglantilarinin da irdelenmesi gerekmektedir.
Cross gerceve sistemlerin zaman i¢indeki geligerek deZisen dizayni yapimin hangi dénemde
yapildiginin bulunmasina yardimer olur. Irdelenmesinin bir baska nedeni de ¢at1 baglant1 ve

ortiilerinin yapinin yapildigi doneme ait bilgiler igermesidir.
Cross gergevenin yaygin ve en onemli gesitleri Direk (dikme) ve Baglama, Aisled® ve
Cruck™ur (Harris, 1993).

Dikme ve Baglama Cross Cergeve Sistemin en yaygin cesididir. Ana dikmeler, dis duvarlarda
duvar ytizeylerini destekler (yatay kirigler duvarin iist noktasint olusturur) ve sagaklarda bir

ana kirisle baglanir. Bu ¢ati baglamalarinin agiklara desteklenmesi igin bir temel olugturur.

Cati baglamalar1 cogunlukla bir ¢ift baglama merteginin binili olarak kiris ve kugaklara
baglanmasiyla olusur (Sekil 4.2).

Sekil 4.2. Dikme,kirig,baglant1 detay: Sekil 4.3. Agwr baglama mertekli ¢at1 baglantisi
(Kaynak: Richard Harris) (Kaynak: Richard Harris)

Cati baglamalant ve tasarimlart degisik donemlere gore cesitlilik gostermektedir. Bunlarin
siralamasi da asagidaki gibi yapilabilir:

* Agir baglama mertekle yapilan ¢ati baglantisi: Baglama mertegi ¢ok kalindir. Agiklar ve
mertekler gegmeli sekilde birbirine bindirilir (Sekil 4.3)

* yan gegigli.
* uzun egri, giftler halinde birbirine kusak ve kiriglerle birlestirilmis yerden itibaren desteklenen ahsap eleman.
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* Hafif baglama mertekle yapilan ¢at1 baglantisi: Baglama mertegi diger mertekle yaklasik
ayni boyuttadir. Kusak ve mertekler birbirine tutturulur, asik da birlesim noktalarinda baglanir
(Sekil 4.4).

* Crown dikmeleriyle yapilan cati baglantis1: Bu sistemde agik yoktur. Bir ana kirig ve
uclarinda crown dikmelerden olugmaktadir. Her bir mertek ¢ifti kugaklarla birbirine baglanir
ve crown dikmelerine oturturulur. Ortagagda asag Ingiltere’de yaygin olarak goriiliir (Sekil
45).

$ekil 4.4, Hafif baglama mertekli ¢at1 baglantisi Sekil 4.5. Crown dikmeli gat: baglantisi
(Kaynak: Richard Harris) (Kaynak: Richard Harris)

* Yan gegisli (Aisled): Geleneksel Ingiliz ahsap yapilarinda daha biiyilk plan semalarinda
ihtiya¢ duyuldugunda, ¢at1 baglamalar1 bu biiyiik agikliklar1 gegemezler. Bu durumda ortada
biiyiik, yanlarda ise kiigiik koridor veya gegitlerden olusan yeni bir stritktiirel sisteme gitme
geregi duyulur. Ortadaki biiyiikk ge¢idin (Aisled) ise ortadaki ¢ati baglamasinin uzantisina
yardimer gogiislemelerle desteklenerek olusmasi saglamir. iste bu sistemle olusan yap: tarzina
Yan Gegisli (Aisled) Yapi ad1 verilir (Sekil 4.6).

Ingiltere ve Galler’de, birgogu ortagagdan kalma ve biraz da degisime ugrayan doksana yakin
bu tiir yap1 mevcuttur.

Yan gegisli (Aisled) yapilarda orta dikmeler mekanlart boldiigii igin, ortagagda marangozlar
baz1 ¢areler arama yolunu segmisler, bunun i¢in 6nce egrisel biiyiik cruck kullanma yoluna

gitmigler (Sekil 4.6-c), daha sonra ise kii¢iik bir dikme iizerine yine bir bagka destek ve dikme
vasitasiyla ¢6ziim getirmeye ¢aligmiglardir (Harris, 1993) (Sekil 4.6-b).
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Sekil 4.6. Yan gegisli (Aisled)
(Kaynak: Richard Harris)

Sekil 4.7. Aisled, dikme-baglama, cruck sistem
(Kaynak: Richard Harris)

Yapida Baglanti:

Ingiliz ahsap yap: gelenegini incelerken, ahgablri birbiriyle olan baglantilarim irdelemek
gerekir. Zira geleneksel ahsap yapinin temelini bu baglanti noktalar1 saglar. Geleneksel ahgap
yap1 birbirine Lamba-Zivana (Tenon-Mortice), yarim bindirme (halflap) ve birbirine gegme
ile ekleme (scarf) seklinde baglanmaktadir.

Tenon-Mortice (Lamba-Zivana):

Bu baglant1 geleneksel ¢er¢evenin temelini olusturur. Bunlarin varolmasi bize binanin orijinal
detayda olup olmadifim anlatir. Bunlar her zaman mese ¢ivilerle saglamlagtirilir. Scarf

baglan ise keresteyi tek parca halinde baglar. Bu da istedigimiz uzunlugu elde etmeye yarar.
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Birde lap baglar1 vardir ki diger baglantilara goére daha az kullamlir. Ortagag yapilarinda
cokea kullamlmigtir. Lap baglarinin en uzun siireli kullamlam ve giizel detayr Lap-dovetail
(kirlangi¢ kuyrugu briton) detaydir ve 19. y.y'a kadar kullanilmistir. Bu detay ayrica Ingiliz
ahsap cerceve sistemleri igin temel olugturmaktadir. Bu bag yap1 tekniginde 6nemli bir detay:
olusturur (Sekil 4.8).
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Lamba-Z1vana

Sekil 4.8. Geleneksel ahgap birlesme detay1
(Kaynak: Richard Harris)

Bu ii¢ ¢esit baglantinin tiimii mevcut olan eski yapilarda kullamlmigtir. Lamba-Zivana
(Tenon-Mortice) ve yarim bindirme (halflap) baglar birkag ylizyil Oncesinden giiniimiize
gelmigtir. Ahgabin iglenerek g;erqeveleriﬁ olusturulmasi ve gergevelerinde bir araya getirilerek
montajinin yapilmasiyla ahsap iskelet sistemlerin birinci kismu tamamlanir. Birgok yapida
yap1 elemanlarinin biiyiik ¢ogunlugu gergevelerdeki baglarmn dikkate alinmasiyla ve énceden

hazirlanan 6zel bir sirayla tek tek monte edilir. Biitlin ahgap kiris ve dier yap: malzemeleri
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bir-iki kisi yardimiyla taginir, her kat ise bir sonraki kat i¢in montaj platformu olusturur. Ik
ahgap yapilarda ana direkler topraga saplanirdi. Ancak bugiin ayakta kalanlar yer iistiine insaa
edilmistir. Cergevenin en alt kismu ana ve diger desteklerin baglandign esik Kkirisidir.
Cergevelerin montaj1 esnasinda bu kirig gegici bloklar iistiine konmus olabilir. Ama bu bloklar

tas veya tuglalarla degistirilir (Harris, 1993).

Doldurma Panelleri

Geleneksel Ingiliz ahsap gerceve yapilarda gerceveler goriilecek sekilde disarida birakilirds.
Bunun haricinde dig cephenin alg1 ile kaplandigi bazi 6rneklere dogu Anglia'da rastlamak
miimkiindiir. D1 cephedeki ahgap gergevelerin aras1 degisik malzemelerle doldurulur. Bunlar;

e Orgii ve stvali Paneller: Diisey Orgii, Yatay Orgii.

¢ Dar ve Uzun Paneller: Mese dallar1 + Plastr dolgu, I¢i tag + Plastr dolgu, Balik sirt1 tugla
dolgu.

1. Orgii ve sivali paneller: Ulkenin birgok yerinde kullamlan bu tiirde, mese ¢ubuklar
gerceveye 30-45 cm. araliklarla yerlestirilir, lizeri findik veya mese agacinin dallariyla
oriildiikten sonra kil+giibre+saman karigimi ¢gamurla (Daub) sivanir. Dogu Anglia'da bu 6rgii

diisey (digerinin tersi) yapilir ve digbudak agacinin dallanyfa oOriiliir (Sekil 4.9).

N
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Sekil 4.9. Orgiilii ve sivali paneller
(Kaynak: Richard Harris)
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2. Dar ve Uzun Paneller: Burada kiigiik mese dalciklar gergevelerin yanlarindaki oyuklara
oturtulur. Miimkiin olan yerlerde uygun tas pargalan yerlestirilir, bazen de mese plakalar
konulurdu. 16 y.y.’dan itibaren giiney doguda kullamlan tugla, iyi bir yalitkan degildir.
Ayrica nemi tutar ve agirdir. Ancak 16.y.y.'dan sonra kullamlmaya baglanan tugla baz
bdlgelerde ahsap orgiilii sival panellerin yerine kullanilmaya baglanmistir. Bu uygulamalar,

iscilik yetersizligi ve malzeme teminindeki zorluktan kaynaklanmigtir (Sekil 4.10).

Mese Tas Tugla -

l

Sekil 4.10. Dar ve uzun paneller
(Kaynak: Richard Harris)

Cikmalar:

Geleneksel Ingiliz ahsap yapilarin en énemli 6zelligi ¢ikmalardir. Cikmalar daha gok zengin
¢iftlik evlerinde goriiliir. Cikmanin goriildtigii kat farkli iskeletten olugur ve ¢tkma tek olarak
inga edilir. 15. y.y.’da standart ¢tkma Olgiisii 525-600 mm. varhkli olmakla es anlam
tagimakta idi. Cikmalarin bulundugu yapilarda iist kat1 tasiyan déseme Kirigleri her zaman

¢ikmanin digina dogru tasar (Sekil 4.11).

Bu yiizdendir ki bu tiir yapilarda birbirleriyle diagonal olarak birlesen, dik a¢1 yapan ve
konsol kiris olarak bilinen kiris bulunur. Altindaki kose destegi de, basi iki tarafa
genisletilerek ve oymali dekorasyona olanak saglayabilecek sekilde konularak konsola destek
olur. Cikmalarin, mimari ézellikleriniﬁ yaninda bazi avantajlar1 da bulunmaktadir. Katta %10
-%20’ye varan bir geniglik saglayan ¢ikmalar 16.y.y. ve 17.y.y. binalarinda cephe boyunca

devam etmektedir.

Ahsap dogramacilifmin aragtirilmasi igin en giizel 6rnekler ¢iftlik evleridir. Bir ¢ok ev her ne
kadar degisime ugramigsa da, agillarda diizen ¢ok basit ve sade bir dekorasyon ile devam

etmektedir (Harris, 1993).
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Sekil 4.11. Cikma pencerelerin detayi

(Kaynak: Richard Harris)
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Cruck Konstriiksiyon:

Crucklar, uzun,egri, ¢iftler halinde birbirine, kusak ve kiriglerle birlestirilmis, yerden itibaren
desteklenen ahsap sistemlerdir. {lk olarak 12. y.y.’da Ingiltere yiiksek sosyete kesiminde usta

marangozlar tarafindan yapilmistr.

Cruck konstriiksiyonlarin ilk bilinen 6mekleri ise 14.y.y.’daki evlerde bulunmakta, bunlar

halen ayakta durmaktadir. 15.y.y.’da varlikli kéyliiler tarafindan kullanilmaya baglanmigtir.
Crucklarn tarihgesinde gézoniinde tutulmas: gereken 3 ana unsur vardir.

1.Statiilerindeki diisiis.

2.Bolgeler arasindaki degisim. (Bolgelerarasi kayma)

3.Yapisal bagari.

Bu ii¢ 6ge birbirleriyle iligkilidir.

Cruck yapilarimin ayirt edici elemanlar1 zemin seviyesinden tavana yiikselen ve g¢at1 kafesi

gorevi alan egik ahsaplardir. Cruck ahgaplan diiz ya da egik olabilir, bunlar "blades” (pala)

olarak bilinirler.

Yapusal sistemi ahsap denizlik, esik'den veya tas tabandan yiikseltilir, tavanda birlegebilir ya

da kesigebilirler. Bazen de daha agagida kiigiik bir boyunduruk tarafindan birlegtirilirler.
Genelde Cruck'lari ii¢ ana forma ayirmak miimkiindiir (Sekil 4.12) (Mercer, 1975).

1-Taban crucklart veya tim crucklar; yerden yiikselen ahsaplarla (pala) tavarin oldukg¢a
agagisindan budanarak ve uglan ¢atimin ana elemanlarimi tagiyan baglantilar tarafindan

birlestirilir (Sekil 4.12.a-b) ve crucklar birbirini destekler.

2-Yiikseltilmis crucklarda elemanlar tavanda birlegir. Ancak duvarin tizerinde herhangi bir

yerden baslar (Sekil 4.12.c).

3-Ust crucklar ise en az yaygin olanlardir. Bu tiirlerde elemanlar bir birakma kirigi veya sagak

altindan tavana yiikselir (Sekil 4.12.¢).

Bir de bunlarin arasinda orta veya yiikseltilmig tavan crucklar (Sekil 4.12.d) ve birlestirilmis

crucklar (Sekil 4.12.f) mevcuttur.

Bu formlar arasinda agik bir farklilik yoktur. Siniflandirma ise tamamen diistince tarzina gore

yapilmustir.
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:(a) Tam cruck

(e) Ustcruck - (f) Birlestirilmis cruck

Sekil 4.12. Cruck konstriiksiyon tiirleri
(Kaynak: Eric Mercer)
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Sekil 4.13. Ingiltere’de crucks dagilim haritas
(Kaynak: Eric Mercer)

Ahsap Yapilarda Cergevelendirme

Ahsap yapilarda gercevelendirme modelleri yapidaki ana dikmelere, duvar yiizeylerine, esas
orta basgliga ve denizliklere baghdir. Bu ana elemanlarin arasinda diisey ve yatay ahsaplar ve
kusaklar degisik sekillerde organize edilirler. Bu organizasyondan yola ¢ikarak ahsap
cercevelendirmeyi 6 ana kisima ayirmak mimkiindir (Sekil 4.14) (Mercer, E. 1975).

1-Genis Cergevelendirme

2-Kiiciik Cercevelendirme

3-Sik Dikmeli Cergevelendirme

4-Orta Kugakli Sik Dikmeli Cergevelendirme
5-Sik Panelleme

6-Siislii Panelleme
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Geni-s qerg:evelenciinne

Kemerli gergeve
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Basit gergeve

Stk panelieme

Orfa kusakli-sik dikmeli

Sk dikmeli

Kiigiik gergevelendirme
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Siislii panelleme

Sekil 4.14. Geleneksel Ingiliz ahgap gerceve tipleri
er)

(Kaynak: Eric Merc
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1. Genis Cergevelendirme:

Cerceve ¢ok az yardimci diigey bélmelerle miimkiin oldugunca agik birakilmigtir; uzun
kenarlart genellikle 6-7 ft. olan bu genis paneller daha sonradan degisik sekillerdeki
kusaklarla giiglendirilmis ve dekore edilmistir (Foto 4.1 - 4.2).

Foto 4.1. Genis gercevelendirme, Staffordshire
(Kaynak: Eric Mercer) ‘

Foto 4.2. Genis ¢er¢evelendirme, Kent
(Kaynak: Eric Mercer)
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2. Kiiciik (Kisa) Cergevelendirme:

Diisey ve yatay ahsaplarla cerceve kiigiik kare veya kareye yakin béliimlere ayrilmugtir.
Cesitliligi g6zonline alinirsa belki de biitiin ¢ergeve modellerinin en zor olamidir. Standart
orneklerinde kat yiiksekliginde iki panel veya ev yiiksekligi boyunca ti¢ panel bulunur (Foto
4.3). Her gergeve yaklasik olarak 2 ft. 6 ing'dir (76.20 cm.). Baz1 algak evler duvar yiiksekligi
boyunca iki panel ve bazi yapilar 3ftten 4 fte (91.44 cm. — 121.92 cm.) kadar genis
gergeveye sahiptir (Foto 4.4). Zaman zaman kugaklara rastlanabilir. Genis ¢ercevelendirmeye

nazaran daha az Snem tagimaktadir.

Foto 4.3. Kiiglik (kisa) cergevelendirme Foto 4.4, Cruck-konstriiksiyonla yapilmig
(Kaynak: Eric Mercer) kiigiik gergevelendirme

(Kaynak: Eric Mercer)
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3. Sik Dikmeli Cercevelendirme:

Bu sistemde gergeveler diisey dikmelerle dar panellere boliiniir.Paneller yardime: dikmelerden
daha genis olabilir, genelde nadiren dikmelerin 2 kati genisliginden fazladir. Yine kiigiik
cercevelendirmede oldugu gibi bosluklarin gérsel olarak pek 6nemi yoktur(Foto 4.5-4.6).

ulli
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Foto 4.5. Sik dikmeli ger¢evelendirme, Kent.
(Kaynak: Eric Mercer)

Foto 4.6. Sik dikmeli gergeve, Chester
(Suat Cakir)
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4. Ortakusakli-Sikdikmeli Cerc¢evelendirme:

Sik dikmeli g¢ergevelendirmedeki dar paneller ana dikmelerin aralarindan gegen yatay

elemanla iKi esit par¢aya aynlir ve daha seckin yardimci dikmeler kullamlir (Foto 4.7-4.8).

Foto 4.7. Orta kusakli-sik dikmeli gergevelendirme, Kent, Chiddigstonn
(Kaynak: Eric Mercer)
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Foto 4.8. Orta kusakh sik dikmeli cer¢evelendirme, Chester
(Suat Cakir)
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5. Sik Panelleme:

Kisa gercevelendirmede oldugu gibi gerceveler yatay ve diigey kiigiik karelere boliiniir. Kat
yiiksekliginde 3 veya 4 kare bulunur (Foto 4.9-4.10).

Foto 4.9. Sik panelleme, Chester Foto 4.10. Sik panelleme, Chester
{(Suat Cakir) (Kaynak: Eric Mercer)
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6. Siislii Panelleme:

Ana gerceve diisey ve yatay ahsaplarla kiiciik karelere ve dikdortgen cergevelere boéliiniir
(Foto 4.11). Bu bolmeler ¢esitli modellerdeki kugaklarla kii¢iik ve dekoratif olarak diizenlenir.
Bu sistem yine simetrik gruplar, baklava seklindeki diiz kusaklar, kirik gubuklar, dalgah

kusaklar, konkav kusaklari igerir (Foto 4.12).

Foto 4.11. Siislii panelleme, Chester
(Suat Cakir)

Foto 4.12. Siislii panelleme, Chester
(Kaynak: Eric Mercer)
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Dar dikdortgensel panellerdeki genis ¢ercevelendirme genis yerlestirilmis sik
gergevelendirilmenin igine ve seyrek yerlestirilen yatay bolmelerle genis ¢ercevelendirme kisa

cergevelendirmenin igine karigmigtir (Foto 4.13).

Foto 4.13. Karma gergeve sistem, Kent
(Kaynak: Eric Mercer)
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Itina ile yapilmug kisa gercevelendirme stk paneller icerisine kanigmustir (Foto 4.14).

Foto 4.14. Kisa gergeve + sik panel, Sussex
(Kaynak: Eric Mercer)

Ahsap ambarlarda ise gegme paneller mevcuttur. Daha sonraki donemlerde ise yalibaskis1 ve

tugla dolgular kullanilmigtir.
4.2.3. Striiktiirel Yapa

Cografi sinirlann kesin olmamakla birlikte Ingiltere'yi 3 ana gruba ayirmak miimkiindiir.
Bunlar; Algak Kesimler (Lowland) Dogu ve Giineydogu bdlgesi. Yiiksek Kesimler(Highland)
Orta-giiney ve Giineybati. Kuzey Yiiksek Kesimler (Highland).

Alcak Kesimler (Lowland)

Bu bélgede yapilann sistematik bir gelisimini yapmak zordur. Ancak belli bagh 6zelliklerini

siralarken gruplar olusturmak olasidir. Soyleki;
-Yakin Dikmeli Ahgap Iskelet.
-Wealden Evleri.

-Yan sahanlikli (Aisled) ambarlar ve evler.
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Yakin Dikmeli Iskelet Sistemde, dikmeler kat yiiksekliginde sik malzemelerden olugmakta,
dikmeler aras1 yaklagik 600 mm.’yi bulmaktadir (Sekil 4.15). Bu teknik 13.y .y.’a ait ayakta
kalan en eski ahsap duvar stilidir.Bu sistemin jhtiyac1 olan gapraz (diyagonal) destegin
goriinmesi cephedeki etkiyi bozacagindan, iskelet sistemin i¢ kismindan baglantilar yapilmis,
disardan sivali panellerle saklanmistir. Bu sistem en ¢ok Dogu Anglia'da bulunur. 15.y.y.'da
bu sistem varlikh kesim igin seckin bir Srnek olusturmus, 16.y.y.'da ise en gok talep edilen

sistem olmugtur.
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Sekil 4.15. Yakin dikmeli ahsap iskelet sistem gemasi

(Kaynak: Richard Harris)
iki iist yamnda odalarm bulunmas: ve merkezden ¢atiya agik olmast ile Wealden evleri,
Ingilterenin yiiksek kesimlerinde ortagagdaki kdy evlerinin genel ozelligini tasir (Sekil 4.16).
Bu evler algak kesimlerde ve kismi olarak Dogu Sussex ve Bati Kentte de bulunurlar. Bu tiir
evler ¢at1 altinda bulunan ¢ikmali oda veya odaciklar seklinde bir agik salon diizenlemesine
sahiptirler. Daha ¢ok Weald'da kullanilmasina ragmen Dogu Anglia ve Giineydogu'da da

rastlanmaktadir.
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Catiya kadar agik olan merkezi salon cephesi ¢ikmadir. Bu evler tek sira halinde "dam sagris1"

ile devam eder. Her iki oda lizerinde bir birakma kirisi mevcuttur. Bu, ¢at1 babalarim tagir.

Bu tiir evler en ¢ok 15. y.y.’da yaygindi. En uygun &rneklerinde iki agiklhikh bir salon ve her
iki yanda ¢ikmahi odalar bulunurdu. Wealden evlerinin bir ¢ogu bozulmadan ve degisime

ugramadan glinimiize kadar gelmisgtir.

Ortagagda Ingiltere’nin algak bolgelerinde Wealden salonlarn yanisira, Wealdenlerin
mimarideki kalitesini yansitan fakat yanlardaki ¢ikmali odalarin kullanilmadig: tiirde evler de
mevcuttu (Harris, 1993).

Sekil 4.16. Bir Wealden Evi’nin kurulug semasi
(Kaynak: Richard Harris)

Yan Gegisli (Aisled) Ambarlar ve Evlerin Kurulusu

Bu tiir yapilarin kullammi Ingiltere’deki marangoz okulunun temel prensiplerinden birini
yansitir. Olduk¢a genis kullamm sahasi mevcuttur (Sekil 4.17). Kent, Sussex, Surray,
Hampshire, Essex, Suffolk, Norfolk ve Cambridge koylerinde rastlamir. Bu yapilar ahsap
dogramacilifimin boélgesel devamu niteligindedir. Herefordshire gibi zengin bolgelerde ise
gorillmez. Kent ve Dogu Anglia da giiniimiize kadar gelmistir. Yan gegisli ambarlar bolgeye

ve zamana gore degisiklik gosterir.
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Sekil 4.17. Yan séhanlﬂ(ll (Aisled) evler
(Kaynak: Richard Harris)
Sahanlik (ya da yan gegit) tistiindeki ¢ati, aym1 dénemdeki normal sahansiz binalarla aym

6zelliklere sahiptir.

Bu tiir yapilarda damlalik asifina ve kisa bir birakma Kirisine baglanms duvar dikmesi
kullanilmig birakma kirisi ise ambarin igindeki ana arkat dikmesine kenetlenmistir. Bazen yan
gecitin (Aisled) Ustiinde birakma, mertek veya gogiislemeyle destekli agiklar bulunur.
Genelde normal mertekler arkatlardan damlalik agigina kadar uzanir. Bu tiir evlerin ingaasinda
asil degisiklik boyunduruk modellerinde goriiliir. 17.y.y.’a kadar en yaygin metod yan gegis
icindeki birakma kirisiyle ortalanmig, taban planlarindan arkat dikmesine kadar uzanan kavisli
elemanlar kullamlmasidir. Daha sonralar1 daha agik olan birakma kirigleri veya taban plakas

ve duvar dikmesi veya arkat dikmesi arasi iiggensel hale getirilmistir.

Ambarlarda yaygin olan 6zellik ¢ift taraflarinda gegis (Aisled) bulunmasidir. Bazi durumlarda

bu tek tarafta mevcuttur. Bu tiir ambarlara algak kesimlerde sik¢a rastlanir.
Orta Yiiksek Kesimler (Highland):

Bu bolgeyi kendi iginde Orta kesim, Giiney ve Giineybatiy1 kapsayacak sekilde ayirmak
miimkiindiir. Yapilarin (kuliibeler, ¢iftlik evleri ve ahirlar) cepheleri 750 x 900 mm. ebadinda
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kare panellerden olugmaktadir (Sekil 4.18). Ik zamanlarda bu paneller kerpi¢ veya siva ile
doldurulurdu. Evin 6n cephesi ise mal sahibinin sosyal seviyesine gére sik dikmeli, oyma ve
dekoratif gekillerde yapilirdi. Kare panellerin ilk ortaya gikmasi 15.y.y.'da Gloucestershire,
Herefordshire ve Salop'ta baglamig, 16. ve 17.y.y.’da ise genis bir bélgeye yayilim
gostermigtir (Sussex—Kent). Bu tiir binalarda ahsap kullanimiyla beraber yapinin ¢ekiciligi de

artmugtir.

Sekil 4.18, Orta yiiksek bblgelerdeki kare panel ve dekoratif gergeve sistemler
(Kaynak: Richard Harris)

Crucks ve Ge¢ Donem Catilar:

Orta ve Giiney Ingiltere'de (Highland) uygulanan cruck'lar ortagag donemine aittir. Cruck
Ingiltere’de ¢ok genis bir bolgede yaygmdir (Bkz. Sekil 4.13). En etkileyicileri Welsh,

Marches bolgelerinde goriiliir.

Cruck, ¢atmin yiikiinii tasir ve duvarlar da cruck 'larin saglamlifina gére bu yiikiin

tasinmasina ortak olurlar. Genelde yapiun konstriiksiyonunda cruck'un digina birlestirilmig
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dikmeler mevcuttur. Salonlarda fonksiyona bagli olarak konstritksiyon dizaymi degisebilir
(Sekil 4.19). Lordlann ve saygin kisilerin sahip oldugu cruck salonlar Ingiltere’nin algak
kesimlerinde prestij ifadesi olarak kabul edilmekte idi. Buna kars: alt sosyal grupta da cruck
salonlar sik¢a kullanilmigtir. Ancak bu gruba ait yapinin ¢ok az1 bugiine gelmigtir. 16.y.y.’dan
itibaren cruck yapilar azalmstir. Bunun sebebi, bu tiir ahsabin arttk gemi yapiminda

kullanilmaya baglamasidir.

45 52
fiyy

Cruck’ta i¢ birlesme
detayi

Sekil 4.19. Cruck konstritksiyonunu anlatan sema
(Kaynak: Richard Harris)

Birakma Kirigsiz Cat1i Makaslar::

Ust kath ortagag binalarinda genellikle tam yiikseklikte bir ikinci kat bulunmaktaydi.
Dolayistyla birakma kirigleri bir agiktan digerine gegiste engel olusturmazdi. Elemanlar
damlalik asigina gentiklenirdi (Sekil 4.20).



119

Ortagag oncesinde, kiigiik evlerde ana iskeleti bir kat veya yarim kat yiikseklikte yapmak
yaygindi. Bu durumda ¢at1 sagagi seviyesindeki birakma kirigleri iist kat1 sinirlardi. Bunun
i¢in 3 ana ¢6ziim iiretildi.

1-Birakma kiriginin ortasim atlamak, kalan uglarimi ana kiristen yiikselen dik elemanlara ve

yukaridaki ana merkeze veya gergi kirigine gegirmek (Sekil 4.20.a).

2- Bu sistemde ise diigey bir dikme yerine, duvar dikmesinden merte3e uzanan diagonal bir
eleman mevcuttur. Kisa bir birakma kirigi iggensel yapinin saglanmas: igin yeterlidir (Sekil

4.20.b).

3- Bir diger alternatif ist Cruck kullanmaktir. Bunun diger crucklardan fark: 1. kattaki enine

kirislerden yiikselmesidir. Cogunlukla Dogu Anglia’da goriiliir (Sekil 4.20.c)

Kirlangig kuyrug_u geeme A
s " %

Yﬁkseltilmis Cruck ve d
Elemanla duvara montaj

Sekil 4.20. Birakma kirigsiz ¢at1 makasi
(Kaynak: Richard Harris)
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Birakma kirigsiz biitlin bu ¢at1 iskelet metodlar tiim geleneksel yapilarda (tag-tugla, ahsap vs.)
kullanilmaktadir.

Gegmeli Crucklar:

Giineybati bolgesi ahsap binalar i¢in uygun bir bélge degildir. Kirsal kesimlerdeki birgok ev
tag ya da kerpi¢ duvarlidir. Ancak evin iginde ahsap bolca kullanilmigtir.

Cat1 ingaasinda ortagag ve sonrasi kerpi¢ ve tag duvarlar igine tam crucklar yapilmistir. En
yaygin olarak kullanilan ise "Birlestirilmis Crucklar" dir ki, bunlar cruck gibi sekil verilmek

amaciyla iki tahtanin tek bir eleman gibi ¢alismas igin birlestirilmesiyle olugur (Sekil 4.21).

Sekil 4.21. Cruck’lar ile perde panellerin birlesim detay1
(Kaynak: Richard Harris)

En ¢ok kullanilan uzun bir zivana deligi ve dilime sahiptir. Aynca pahlanmiy didikagz
gecme ve dikine mihlama gibi yontemler de kullanilir. Bu yéntemler 17.y.y. 18. y.y. sonrasi

kullanilmaya baglanmagtir.
Kuzey Yiiksek Kesimler (Higland)

Ingiltere'nin kuzey bolgesindeki ahsap dogramacilif: ve stili dogudaki algak, batidaki yiiksek
kesimlerden ¢ok farkhidir. 17.y.y. ortalarina kadar mertekli ¢atilar, kenetlemeli yan agikh

catilar, yan gecisli (aisled) salonlar ve ambarlar bulunmakta idi.

Giiney ve orta Ingiltere'deki karmasik ve gelismis Cruck ingaati, kuzey bélgede ¢ok daha
degisik goriiniim arzeder. Bu farkliliklar g5yle siralamak miimkiindiir (Sekil 4.22):
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-Kuzey bolgesinin sistemi harici bir tag duvara sahiptir,

-Birlesim bolgeleri kaba ve kesin degildir,

-Genelde kabaca birlestirilerek A sekli verilmek amaciyla yatay kirisle baglanmstr.

-Kirig "cruck” 'lann yiiziiyle yarilanmis, damlalik agigina destek olmasi amaciyla uzatilmistir.

-Eger tas duvarlar gomiilii degillerse "cruck"lar yastikbast veya bir siitun sekline konur.

i
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Sekil 4.22. Cruck gergeve sistem kurulugu
(Kaynak: Richard Harris)

17. ve 18. y.y.’da insa edilen diigiik kaliteli "cruck"lar genelde tag binalarin yaninda insa
edilirdi. Bat1 Yorkshire'daki ortagag salonlarinin g¢atilari genelde baba ile ¢6ziimlenmigtir,
Bina siislemelerden uzak ve sadedir. Salonlar gatiya kadar a¢ik olmasina ragmen duman ahsap
davlumbazin altindaki gsomineden digariya verilir. Duvar birbirine yakin dikmelerle
cergevelenmigtir. Bunlar birbirine paralel olmayan ¢ift siralar halinde yerlegtirilmistir. Ana
dikme biiylik temel taglarimin tizerinde bulunur ve agsik kirigleri bu dikmenin iizerindedir.
Baba kullanilmis ¢at1 sistemlerinde dikme birakma kiriginden ¢atinin en yiiksek noktasina
destek saglar. Birakma kiriginin iki yanindaki ana mertekler babaya yandan baglanir. Agiklar
ise genelde daha narin olup, ana direklerle baglanir. Daha dnceleri babali gatilar ¢ok az
bulunmasina ragmen, kuzeyde ortagag ve sonrasinda yaygindi, 18.y.y. ve 19 y.y.’” da iilkenin

diger bolgelerine de yayilmustir.

Yan gecisli (aisled) yapilarda da kuzey bolgeleri farklilik géstermektedir. Duvar gergevesi
genellikle birbirine yakin dikmeler ve kenar baglantilariyla olugsmaktadir. Yorkshire'daki
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yapilarda bu gegis tek taraflidir. B6ylece diger tarafta pencerelerin yiiksek yapilmas: ve daha

cok 151k almasi saglanmugtir.

Ahsap yapida ingaatin kalitesi yiiksek oldugundan maliyet artmaktadir. Insanlarin birgogu da
bu maliyet yiiziinden yetersiz yapilarda yagamak, hatta malzemelerin kullanimindan daima
tasarruf etmek zorunda kalmiglardir. Bu sebepten dolay: da ortagagdan giiniimiize ¢ok az

geleneksel ahsap yap1 kalmugtir.

17. ve 18.y.y.’larda ahsaba olan talep artmis, gemi yapiminda kullamilmaya baglayinca, iyi
malzemeler ancak Onemli binalarin ¢ati yapiminda ve dosemelerinde kullamlmigtir.

Cephelerde dolgu malzemeleri ve sivalara yer verilmigtir.

19.y.y.’da isteklerin degismesi ile kullanilan malzemeler arasinda da degisiklikler yagsanmaya
baglamistir. Endiistri devrimiyle birlegme detaylarinda da metal elemanlar kullanilir oldu. Bu
degisim giinlikk yasamdaki evlerde yavas yavas gergeklesti. Daha sonraki donemde ise yeni
gelisen teknikler ve malzemelerle geleneksel sistem yavag yavag terkedilmeye bagladi
(Yeomans, 1989).

4.3. JAPONYA
4.3.1. Genel Bilgiler

Japonya, sahip oldugu iklimin elverisliligi sayesinde biiyiik bir orman ¢esitliligine sahiptir. Bu
sayededir ki “estetik ozelliklerini degerlendirdikleri, ahsaba dayali essiz bir kiiltir
gelistirmiglerdir” (Suzuki,M.,1980, s.22). Ahsabin iglenmesini diizenlemisler, 6zenli teknikler
bulmuslar, sonugta da tiim sadeligine karsin soylu ve zarif gevre yaratmayi basarmislardir

(Suzuki, M., 1980).

Gegmiste Japon insanimin yagsami tamamen ahgabin egemenligine bagliydi. Yani kurallar
ahsabin boyutlarina gore belirleniyor, mobilya, renk ve kokular dahi onun etkisiyle
sekilleniyordu. Tiim yapilarda, tapinak, sunak ve kalici binalarin ttimiinde ahgap

kullanilmustir.

Sonugta Japon insam tamamen etkisinde kaldig1 bu malzemeye gereken 6zeni gdstermesini
bilmistir. Malzeme kullammu agisindan irdelendifinde ahsap evlerdeki mimaride halk

geleneginin saflifini aynen koruyabildigini goriiyoruz.

“Japon evi kesintisiz bir gelenegin sonucudur. Bu da bir yonden olgunluga degin stiren yavag

bir gelisimi, diger yonden ise yeniliklerin olmayigim agiklar” (Suzuki, M., 1980, s.23).
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Cografi konum itibariyla 366.500 km? olan yiiz6l¢iimiiyle 3400'e yakin adacik iizerine yayilan
tilke esas itibartyla 4 biiyiik adadan olugsmaktadir. Bu adalar Honshu (229.250 km?), Hokkaido
(78250 km?), Shikoku (18.500 km?) ve Kyuhsu (40.300 km?) ada grubudur. Bunlardan
Honshu'nun dogusundaki Japon denizi gukurunun (10.389 m.) ile belirginlesen biiyiik yer
kabugu cokiintiisii dolayisiyla iilkede sikga yer sarsintilani yasanmaktadir (Hacette,1993).
Ulkenin biiyiik kism1 dagliktir (%85).

Ulkenin konumu geregi, iklim 1lik ve nemli giiney-dogu musonunun etkisindedir. Yazmn bu
muson iklimi sicak ve agir tropikal yaz iklimi getirirken, kisin ise soguk ve kuru kuzeybati
riizgan ile bol kar yagisina neden olur. Kuzeyden giineye dogru iklimde biytik bir farklilik
mevcuttur. Bitki ortiisiindeki zenginlik iklimdeki gesitlilige ve yagmurlara baghdir. Ulkenin

%75’1 ormanla kaplidir. Bu da elbette ahgabin bolca kullanimini da beraberinde getirmektedir.

Ancak tarim ve endiistriye ayrilan alanlar, ikamete ayrilan alanlar tizerine, dolayisiyla konut

birimi alan standartlan tizerine agir bir baski getirmekte ve etkilemektedir.

Japon insaninin bir baska 6zelligi de, bu kadar sinirl arazi tizerinde dahi ‘tek katly’ evler

yapmuslardir, hatta cogu zaman merdiven yok sayilmig, minimum olgiilerde tutulmugtur.

4.3.2. Tammmlar
Olcit Birimleri

Japon ahsap yapim tekniginin en 6nemli 6zelliklerinden birisi diinyada hicbir modiile ve
standart Slgliye uymayan, adina "KEN" denilen modiiliin kullanimidir. Japon mantiginin bir
eseri olan ken hem oransal, hem estetik, hem de ekonomik degerler igin marangozlarin kesin
bir basanisidir. "Ken"e oOnceleri kyo-maken (metropol 6lgeginde kolon arasi) denmistir.
Onceleri sehir disinda (kirsal kesimde) ve sehirde farklilik gosterirken sonralan kesin ve tek
bir 6l¢ii halini almugtir. “Ortagag marangozlarimn kullamsi ile "Ken" geligmig ve 6,5 shaku
(1.970mm =6,51t.) olarak deger almigtir” (Engel, H. 1985, s.29).

Bir de Inaka-ma 6l¢iisiinde Ken (kasabadaki kolon aralign) = 6 shaku vardir. 6 shaku dlgii
birimi pratikte 6,5 shakudan daha kullamlir olmas: itibariyla, énce Japonya'nin kuzeyine

sonrada tiim iilkeye hakim olmusgtur.

"Ken"in avantaji; oda genisliginin 2 ken = 12 shaku'ya esit olmas1 ayrica 2,3 ve 4 rakamlarina

béliinebilmesidir.
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Mimaride ayn bir dl¢ii birimi olarak 10 shaku = j6 kullanilmaktadir. Halen Japonya’da bu iki

farkl 6l¢ti yani J6 ve Ken kullanilmaktadr.
Geleneksel Standart

Ortagagin ilk zamanlarmdan itibaren uzakdoguda (Hindistan, Cin, Japonya) &zellikle konut
mimarisinde standartlar biiyiik rol oynamigtir. Bunlarn arasinda sadece Japonya'daki standart
gliniimiize kadar stirmiigtiir. Cagdag batida ise bununla paralellik gosterecek higbir
modiilasyon sistemine rastlanmamaktadir. 300 yila yakin bir tarihe sahip modiilasyonun
bugiinkii modern standartlara 11k tutacak bazi kesin sonuglar1 vardir. Bunlari asagidaki gibi

siraliyabiliriz.

1-"Ken" sistemine bagli olarak, kanigikliklardan uzak, siirekli bir gelisim iginde olan bir

mekanin, formun yapisimin kurgu ve diizeyinde oynama olanag: tanimigtir.

2-Konut yapiminda Japon insanina profesyonel mimara ve yeni malzemeler ihtiya¢ duymadan

kendi ihtiyacim kargilama imkani saglamstir.

3-Prefabrikasyon sayesinde zaman ve isgilikten biiyilk ekonomi saglanmis, her malzeme

kolayca bulunabilir ve bozulan pargalar degistirilebilir hale gelmistir.

4-Marangozlar belli standart, form ve metodlart gelistirerek hizli yapim ve az malzeme ile

tiretim yollarim geligtirmisgtir.

5-Metodlarin hep aymi kalmig olmasi dolayisiyla konut, nitelikte ilkel ama performansta

miikemmellik gostermisgtir.

Japonya’da sadece Inaka-ma sistemi ¢izime dokiilmiis, kyo-ma ise karmagik halinde kalmstir.
Ciinkii gesitli dizayn metodlarina gore ¢ok farkliliklar gosterir. Standart birim 1/2 Ken’dir (3
shaku = 900 mm 3 ft).

Japon evinin ¢atisi iklimsel 6zelliklerden dolayt degisiklikler gostermekle birlikte modiildeki
degisiklikler ve oda 6lgiisiiyle de es orantihdir. Bu da, esnek ¢at1 6rtiisii yerine standartlan ve

kesin dlgiileri bilinen kaplamalarin ortaya konmasina yol agar (Engel, H., 1985).

Tatami

Geleneksel Japon evinin en 6nemli Ozelliklerinden biri, tavan ve ddseme ile, yapinin
yiikseklik ve bolmelerini belirleyen modiiliin "Tatami" olmasidir. Bu 6l¢ii bir modiil gibi islev

gormese de buradan sayilari ve diizenleriyle evin mekan biiyiiklikleri ortaya ¢ikmaktadir.
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“Tatami, Japonlarda bir alan birimi olarak kabul edilir. Mimarlikta, alana dayali bagka bir
birim bulunmamaktadir. Tatami Japon konut mekanlarinda, zemini kaplayan hasiwrlardir. Bu

aymi zamanda yatma faaliyetinin boyutu olarak belirlenmistir” (Onat, M, 1987).

Bu hasirlarin boyutlar da bolgelere gore farklilik gosterebilir. Ornegi;

Dogu Japonya'da (Tokyo) 176 cm. x 88 cm. (5.8 x 2.9 shaku)

Orta Japonya'da (Nagoya) 182 cm. x 91 cm. (6.0 x 3.0 shaku)

Bat1 Japonya'da (Kyoto, Osaka) 192 cm. x 96 cm. (6.3 x 3.15 shaku)

Tiim Japonya'da Tatami boyutunda uzunlukta 16, geniglikte ise 8 cm. sapma vardir.

Ortalama yaygin uzunluk 180 cm.'dir. Oran yaklasik 1/2 katidir. Ortalama 90 x 90'lik iki

karedir.
Biitiin bu 6lgiiler Japon konut mimarisinin kurallarini ortaya ¢ikarmaktadir.

Geleneksel Japon konutunda ii¢, dSrtbuguk, altt ve sekiz tatamilik odalar hakimdir. Buradan
giderek salondaki modiiler kurulug yapisal stritktiiriin de temelini olusturmaktadir. Her sey
Tatami 6lgegine bagl bir biitiindiir. Siirme kap1 panelleri, Tatami ile ayn1 boyutta (90 x 180
cm.) pencereler ise 1/2 veya 3/4 tatami genisligindedir. Tavandaki ¢apraz dikmeler dahi

tataminin genisliginin yarist kadar araliklarla yerlestirilmigtir (Sekil 4.23).

Cat1 ise disey baglant1 elemanlar1 ile tavandaki agiklara (kirislere) tutturulur, yiikseklik
degisiklikleri ise kolayca buna bagli olarak yapilir. Béylece tavan pargalan dikmelerin
pozisyonlarina gore diizenlenir. Dikmeler yaklasik 1/4 ken araliklartyla dagitilmakta, bunda
bazen ufak sapmalar olabilmektedir. Geleneksel sistemde bunun aligtirmasi kolayca

yapilmaktadr.

“Sistemde kullamilan tahta kesitleri, ekonomik nedenlerden dolay: 4 sun’dur (121 mm.) ve bu
da savag yapilarindan gelen "Kiu-Ari" den alinmugtir. Kiu-Ari'nin bu gorsel anlanum, raflar,

resim isleri, ¢alisma mekanlarinda gérmek miimkiindiir” (Engel, H., 1992, 5.32).
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Sekil 4.23. Japon evinin modiiler sistemi

(Kaynak: Heino Engel)
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4.3.3. Striiktiirel Yap1
Konstriiksiyon

Geleneksel Japon evlerinin yapisal striiktiiriinde, kurulug ve sistem itibaniyla higbir zaman

orijinal durumlar kaybedilmemis, ancak detaylarda sadelestirmeye gidilmistir.

1. ve 2.y.y.’da Taka-Yuka ad1 verilen yerden yiikseltilmis evler ilk defa goriilmiistiir (Sekil
4.24.b). Japon evlerinde yiikseltilmis ddsemeli ev, kronolojik bakimdan; Magara, Cukur ev,
Zemin diizeyindeki ev asamalarindan sonraki doérdiincii ilkel konut asamasidir. Sinto
tapinaklar da yerden yiikseltilmis dégemeleriyle Giiney Denizleri uygarligindan kaynaklanan
ilk geleneksel Japon konut prototipini olusturmaktadir (Ayverdi, A.,1984) (Sekil 4.25).
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Sekil 4.24. Geleneksel Japon ahgap yapilarmn ilk Srnekleri
(Kaynak: Heino Engel)

Geleneksel Japon evi bunlarla birlikte kendine has yapisal sistemini kazanmigtir. Japon
evlerinin yapisal farkliliklarimin tiimii Taka-Yuka adi verilen bu sistemde bulunmaktadir.

Daha sonraki donemlerde ¢ok énemli bir degisiklik olmamugtir.

Geleneksel Japon evlerinde, yapimn iskeletini ve ¢atisim olusturan eleman, Tate-Ana denilen
ve yerden yiiksekte egimli merteklerdir. Bu sistem yatay yiiklere karsi (deprem, bolgesel
tayfun) stabilitesinin yetersizligi dolayisiyla ¢ok ragbet gormemistir (Sekil 4.24.a).
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I L
Sekil 4.25. Sinto
(Kaynak: Aligiil Ayverdi)

Deprem ve riizgara dayamklihgin esnek bir ahgap karkas ile saglanmasi yoluna gidilmis, ¢ivi
yerine 6zenli detaylar ve gegmeler kullamlarak baglantilar yapilmigtir. Gegmeler de yapiya

esneklik getirmigtir.

Japon evlerinin yapisinda, formunda ve ekonomisinde kesinlige ulasan sadelesme ve
degisiklikleri gormek miimkiindiir. Yapisal detaylardaki bu sadelesme, sistemdeki kat1 ve
degismez kurallarca saglanmakta, marangozlann yaraticiligima birakilmaktadir. Asirlar boyu

da ¢ok az degisiklige ugramistir.

“Japon evinin iizerinde durulmasi gereken en Onemli ozelliklerinden bir tanesi de
“benzerlik’tir. Yapi benzesik ogelerden olusmaktadi”(Ayverdi, 1984, s.13). Geleneksel

Japon mimarhginda, giiniimiiz insanmin konut sorununa ¢6ziim olarak getirilen
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prefabrikasyon ve onun 6n sartt modiiler koordinasyonun belirtilerinin bulunmasi “benzerlik”

etkeninin sonucudur,

Yap1 sadece baglanti ve desteksiz dikme-kirig sisteminden olustugu i¢in, bu elemanlar
arasindaki duvar diizlemi sadece kendisini destekler ve temele ihtiya¢ duyulmaz. Sadece
gercek yapisal destek noktalarinda (dikme-kolon) yapinin iskeletini zeminden ayiran, basit

temel ve yontulmus taglarla mesnetlenmis esikler bulunur (Sekil 4.26).

"Haghira" denilen dikme elemanlann standart araliklarla yerlestirilmis ve yatay baglanti
elemanlariyla birlestirilmigtir. "Ashigatame" denilen doseme kirisleri ile birlikte diisey

iskeletler tamamlanir. Ozenli detaylarin olmamasina ragmen yapida belli bir stabilite goriiliir.

“Ozenli olmayan bu detaylar ¢at1 konstriiksiyonunda kendini gostermekte, agir ve islenmemis
kiitiik sacak kirislerinden merkezi kiriglere birakilmakta, ortadaki baglant: noktalarindan
birbirlerine yaslanmaktadir. Daha ¢ok mukavemet kazandirmak i¢in gévde segiminde
yontularak kemer seklini almig kiitiikler kullanilir. Son olarak aktarici kiriglerin tizerine agik

ve mertekler yerlestirilerek konstriikksiyon tamamlanir.
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Sekil 4.26. Tek katli bir Japon ahsap evinin Kesiti
(Kaynak: Heino Engel)
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Ik geleneksel Japon evleri "Béliim iistiine béliim, eleman iistiine eleman”, yani sadece diisey
basinglara dayanabilen, yatayda agirligimin haricinde higbir dayanimi olmayan yatay ve diigey

sistemlerden olugur.,

Batida kullamlan metodlarin Japonya'ya gelisine kadar diyagonal baglanti ve destekler
geleneksel Japon evlerinde kullamlmamistir. Bunlar bilinse dahi, malzemeden kazang
amaciyla yapisal degerleri, dayaniklilii fark edilmemistir. Catidaki kisith alan ise hafif

ahsaplarla ¢evrelenir, kirece batirilmis agir kiremitlerle yiiklenir veya kafes sistem kullanlir.

Temel

Japon evlerinde temeller yapisal fonksiyonlarina ve deBisen zemin durumuna gore
siiflandirlirlar. Zemin kat olmadigindan taban 2,5 ft (750 mm.) yiikseltilir. Bunun gorevi
ahsabi nemli zeminden ayirmaktir. Yapimn kendi agirhgmn diginda bir dayanim
olmamasindan dolay1 temel ve dikme (kolon) gibi yapisal dayanimli elemanlar veranda, revak

ve diger boliimlerde kullamimistir.

Tim yap1 temelde pozitif bir stabilite kazanmamaktadir. Yapisal olarak yumurta seklindeki
taglar iizerine kurulan iskelet sistem yapiya gorsel bir sadelik kazandirmakta, 6nemli
elemanlara da koruma saglamaktadir.Asagida da geleneksel ve bugiinkii temel detaylari
goriilmektedir (Sekil 4.27). “Bolgede sikca goriilen depremler goz oniine alindiginda temel
taglaryla iskelet arasinda gevsek baglantilar yapisal bir uygunluk gosterir” (Engel, H. 1992,
s.81). Ozellikle Jaysan evlerindeki gibi yetersiz iskelete sahip evlerde bu uyguniuk 6nel.nl.idir.
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'Yiizeysel tag temél Betonarme temel >

Sekil 4.27. Japon evlerinin temel detaylan
(Kaynak: Heino Engel)

Duvarlar

Duvar, mekan1 gevreleyen diisey bir eleman olarak kullanilmustir. Destek elemanlar ile bolme

elemanlarini ayrmak igin “dayanma duvarr”, “perde duvar” terimleri kullamlmustir.

Japon evlerinin en etkileyici yant masif duvarlaridir. Bunlarm teknik olarak Orta Avrupa'nin
ahsap cergeveli yapilarindan pek farki yoktur. Renkleri, dokulan ve kendiliginden dekoratif
oluslar1 Japon kiiltiiriiniin simgesidir. Duvarlarda, estetik ve uyum ozelligi direng dzelliginden

daha fazla 6n plana ¢ikmugtir.

Duvar iskelet sistemi genelde kisa elemanlardan ve elemanlarm dogrusal yondeki
birlesimlerinden olusur. Bunun sebebi de, bu elemanlarin kiigiik ve s1§ nehirlerde
yiizdiiriilerek tagmmasindaki kolayligin saglanmasidir. Kisa ahsap elemanlarin baglanti

¢oziimlerinde bazen gok ayrntili baglama detaylar ortaya cikabilmektedir (Sekil 4.28).
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Sekil 4.28. Japon ahsap ¢ergeve sistem duvar kurnlugu
(Kaynak: Heino Engel)

Diisey iskeletin kolonlar1 tek tagiyict eleman oldugundan duvarlarin tek yapisal fonksiybnu
kendilerini ayakta tutmalaridir. Duvar gergeveleri ilk zamanlarda ilkel bir sisteme ve sadelige
sahiptir (Sekil 4.29). Bunlar temeller ve egiklerin (dadai) iizerine kurulur, koselerden ve
baglanti noktalarindan standart metodlarla birlestirilir. Ko6seler i¢in ise 6zel birlesme
¢ozimleri saglanmistir (Sekil 4.30). Sonra "Hashira" _denilen kolonlar (dikme) standart
araliklarla yiikseltilerek birbirlerine bes kez baglanmigtir. Ya da "Nuki" denen 2 (3) adet
diisey baglanti elemanlariyla baglanir. Kap: agikliginda oldugu gibi onceleri yatay baglanti
elemanlari 2 feet (600 mm.) standart 6lgiilerdeki diigey uzunluklarla, uglardan baglanmakta ve
duvarlarin az da olsa stabilitesini saglamaktadir. 2 x 3 ft.lik dikdortgensel iskelet sistem
olusturulurken, ara mesafeler 1/2 Ken (909 mm.=3 ft.) 6lgeginde diizenlenir. Bu iskelet
duvarin her iki yamina 2, 3 veya 4 kat degisik kivamda kil uygulanilir. "Arakebe" denilen bu
kaba duvarin kalinligi, kolon kahnliginin yaris1 veya 2/3"tidiir (2-3 sun, 60-90 mm. = 2.4-3.6
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ing). Iyilestirme uygulamasindan sonra uwa-nuri veya shiage bitirme kaplamasi ¢ift siralar

halinde uygulanur.
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Sekil 4.29. Duvar iskelet sistemi
(Kaynak: Heino Engel)
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Sekil 4.30. Yapisal gergeve ve baglant1 detaylar
(Kaynak: Heino Engel)
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Yapilarmn en ilging 6zelligi ise ilkel duvar yapilarimin devami 6zelliginde olmasidir. Yéntem
ve baglanmasi hemen hemen aymidir. Japonlar, tasiyici olan ve tasiyici olmayan elemanlarn
dahi farkl1 bigimde uygulamuglardur. Iskelet sistem kendi aralarinda sikica baglanmiglardir. Bu

bag konstriiksiyonda yapisal bir homojenlik saglar.

Foto 4.15. Ince ahsap latalar ahsap ip ve seritlerle baglanir
(Kaynak: Azby Brown) ’

Geleneksel Japon evlerinin en 6nemli 6zelliklerinden birisi de nem orammnin ¢ok yiiksek
oldugu yaz aylarinda, hava sirkiilasyonundan faydalanmak i¢in ara duvarlann kaldinlmig
olmasidir. Bunun yerine tavandaki ahgap kirislere tespit edilen bir ray sistemi ile kayan hafif
kagit paneller kullamlmistir. Shoji adi verilen bu malzeme seffaftir, ayrica sandvi¢ panel
olarak da kullamlabilir, iizerinde her tiirlii degisiklik (resim v.s.) yapmaya uygundur (Arsdale,
1988). Japon insanimin bir diger dzelligi de, evinin 1sitilmasi yerine kendini 1sitma istegidir.
Dolayisiyla geleneksel sistemlerdeki Ingilizlerin evlerini 1s1tma isteginin tersine kiigiik 1sitma

aletleri gelistirilme yoluna gidilmigtir.

Duvar malzemesi hava kosullarina fazla dayanikli olmadigindan, yagmur alan dig duvar
boliimleri ince ahsap kaplamalarla kaplanmigtir (Sekil 4.31). Kaplama killi duvarin tiim
yiksekligi boyunca uygulanmaz. Cati ¢iktisimn 2-3 ft. altinda biter. Kalan kismm dig

etkilerden cati korur. Shitami-bar adi verilen alt gériiniim kaplamasi yatay diizenlenmis



135

levhalarin birbirleri {izerine tist kisimlardan kenetlenmesiyle olugmustur. Zengin kesimlerde

bu kaplama dekoratif amaglar i¢in de kullanilir.
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Sekil 4.31. D1 ahsap kaplama tiirleri
(Xaynak: Heino Engel)
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Bunlardan bagka ahsap sistemde bamboo’lar birbirine gegirilerek gok kiigiik hiicreler (gézciik)
olusturulmakta, {izeri ise camur ile sivanmaktadir (Foto 4.16). Yine bu sistemin de Karadeniz

bolgesinde kullamlan “g6z dolma” tekniginin bir varyasyonu gibi irdelenmesi gerekir.

Foto 4.16. Japon dolgu sistem birbirine gegen bamboo+¢amur

(Kaynak: S.H.Eldem, A Ertug)
Geleneksel Japon ahsap konstritksiyonlarinda gerceve sistemin yamnda 6zellikle kirsal
bolgede ambar ve depolarda ahsap yigma ve gegme (kurtbogazi benzeri) sistem
kullanilmaktadir. “Azekura” adi verilen Japon ambarlarmin (Foto 4.17) Karadeniz bolgesi

“Serender”leri ile yapim sistemi agisindan biiyiik benzerlikleri vardir.

i:“oto 4.17, Jaonya’da y1gma ahsap oxistrﬁksiyon ambarlar
(Kaynak: S.H.Eldem, A Ertug)

Cogunlukla agir ahsap cergeve iizeri ¢amurla sivanmakta veya ahsap yigma sistemle

yapilmaktadir. Yapim donemi ve bolgelere gére ambarlarin cephe dokusu ve striiktiirii de

degisiklikler arzetmektedir (Foto 4.18).
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J S

Foto 4.18. Ambérda cephe bigimlenmesi, Kyoto
(Kaynak: S.H.Eldem, A Ertug)

Batinin etkisi ile sonradan diisey diizlemdeki koselere, esik diizlemine ve kirig diizlemine
diagonal destekler uygulanmigtir. Bu diagonal elemanlar da genellikle gizlenmisgtir.
"Asigatane" denen dOseme kirigleri, yatay baglanti elemanlartyla kolona yerlestirilmesine
ragmen bu bir iskelet elemam olmaktan ziyade dosemenin yapi elemamidir. Dikmelerin
tepesinde sagak kiriglerinin (Nakigata) baglanabilecegi payandalar bulunmaktadir. Ana kiris

ve veranda kiriglerinde yuvarlak kiitiikler kullanilmaktadir.

Cati:

Japon evlerinde batidaki iiggensel ¢ati formu saglamhg gorinmesine ragmen, sagak
kiriglerinden merkez kirislerine basitge yatirilan ve tiim ¢at1 yiikiinii dagitan agirca ve kabaca
islenmis kiitiiklerin kullanildig1 bir sistemin yerini alamamigstir. Zira Japonlar geleneklerine

teknolojiden daha ¢ok 6nem vermektedirler.
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Japon evinin catis1 iklimsel ozelliklerinden dolay1 degisiklikler gostermekle birlikte
modiildeki degisiklikler ve oda ol¢iisiiyle de es orantilidir. Bu da esnek g¢at1 ortiisii yerine

standartlar ve kesin §lgiileri bilinen kaplamalarin ortaya konmasina yol agar (Ayverdi, 1984).

Cat1 sisteminde baglanti kiriglerinin (Hari), dikmelerin (Koya-Zuka) iizerine standart
araliklarla agiklar (Moya) ve Mertekler (Taruki) yerlestirilmigtir. Merteklerin mukavemetli
olmasina gerek duyulmadifindan gatiya hafif egim verilebilir. Merteklerin iizerine Kiremit

tastyan kil ve kafes islerinde destek saglayan ve catiy1 kaplayan tahtalar yerlestirilir.

Japon mimarisinde gatilar bi¢im ve malzemeye gore iki ayr1 grupta siniflandirilir. Bigime gére

smniflandirmada {ig gesit gati mevcuttur (Sekil 4.32).
1-Besik ¢at1 (Kiri-Zuma), (Sekil 4.32.a)
2-Kirma ¢ati (Yose-Mune), (Sekil 4.32.b)

3-Kesik cat1 (Iri-moya) (Sekil 4.32.c)

Kesik ¢att

- noya’

Besik cati

Kiri-Luna

Kirma catt
‘yost-mune ('hdgyd)
b..

Sekil 4.32. Cat1 tipleri
(Kaynak: Heino Engel)
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Kesik ¢ati diger iki tipin birlesmis sekli gibidir. Fakat bagimsiz bir form olarak Cin'den
gelmistir. Aynca eski ¢iftlik evlerindeki ¢atilara benzemektedir. Bu sistem de Tate-Ana'dan
gelmektedir.

Geleneksel Japon evlerinde veranda énemli bir yer tutmaktadir. Verandanin iglevi planlamada
sagladig1 asimetrenin yaninda, aile arasi iletigimin saglandigi toplanma mekani olmasidir.
Ayrica yapinn doga ile iligkisini saglar, zorlu iklim sartlarina karsi bariyer olusturur (Sekil
4.26).

Verandalara uzanan ¢atilar (Hisashi ve-Kiri Yoke) ve duvar bosluklari Japon evlerinin
karakteristik 6zelligidir. Bunlarin tarihi de 10.-12.y.y.’da soylulugu simgeleyen Shinden tipi
konaklara dayanmaktadir. Sundurma gatilar, veranda, tuvalet, banyo gibi sonradan eklenmig
bélimleri ortmede kullamilan en kolay metoddur. Shina tipi konaklarda bulunan ana oday1
(Maya) cevreleyen veranda tipi odalar tek ya da farkli catilarla kapatilmigtir. Bunlara da
Hisashi ad1 verilir. Geleneksel evlerde Maya ve Hisashi ¢ati terimleri olarak kullamldig: halde

mekanlar ifade etmektedir.

Sundurma ¢atilar ayrica yagmur ve giinese karsi kagit kapli kayar panellerle duvar
bosluklarin1 korumaktir. Bu elemanlarin bir bagka amaci, yapiya dekoratif bir goriintii de

kazandirmaktadir. Japon yapisinda hig¢ bir zaman gorsel yardimei bir unsur bulunmaz.
Cat: Ortiileri malzemeye gore simflandirma ile dort boliime ayrilmaktadir.
1-Bugdaygillerle ortiilii gatilar,

2-Tahta kiremitlerle ortiilii ¢atilar,

3-Selvi agac1 kabuklarindan yapilan catilar,

4-Pismis kil tuglali ¢atilar.

1-Ciftlik evlerinin catilan genellikle bu ortii ile ortillir. Bugday, piring, Miscanthus®

kullanilir.

2-Tahta kiremitli ¢atilardan gelistirilen Kokera tipi gatilarda sedir ya da selvi agaglarindan

ince tahtalarin arasina ince-uzun tahta kiremitler konur. Omiirleri ise 20-30 y1l arasindadir.
3-Bu ¢at1 tiirii Japonya'ya 6zgiidiir. Genellikle gegirgen degildir, kolayca ciiriiyebilir.

4-Japonya'da kullanilan iki tiir, yuvarlak ve "S" tipi kiremitlerden yuvarlak olannin bir

strastun yiizleri yukar, 6teki sirasimin yiizii asagiya gelecek sekilde doniistimli dosenir. 100

* Giiney ve Dogu Asya’da yetigen otsu bitki.
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yila yakin dayanma siireleri vardir."S" tipi ise daha hafif ve kullamighdir. Yaklasik 70 yﬂ

dayanur.

Cat1 ortiisti genellikle kirise ¢ivilenmig latalara ya da padavralara tespit ettirilir. Cati kafesi ise

ortagagdan itibaren tavan igine gizlenmigtir (Sekino, M.,1985).

Cati, Japon evlerinde tamamlanmas1 gereken ilk elemandir. Insanlar ve malzemeler hava

sartlarindan (yagmur) korunurken ¢aligma siirdiiriilebilir.

Kiremitleri ¢at1 iskeletine baglamanin en eski metodu Kaolin ile yapilir. Bu usul kolaylig:
sebebiyle bugiin dahi kullanilmaktadir. Mertekler, ¢at1 algisi igin bir taban saglayan tahtalarla
veya agag kabuklariyla kaplanmir. Cati algisi, kiremitlerin yapistirilacagi, kaolinden ve
yontulmug kamistan olusan bir malzemedir. Kiremitle birlikte kaolin birlesim bélgelerinde

rijitlik yaratir. Yap1 ani deprem dalgalarina ve bolgesel firtinalar dayanikhidir.

Taban plakalari taban asig1 (yastik) {izerine yaslanir, temel tagina perginli bigimde dikmelerle
yiikseltilir. Dikmeleri birlestirilmis kayan paneller i¢in iistte ve altta ahgap raylar monte
edilmigtir. Tavan, kiriglerden asilmistir duvan olusturmak igin dikmeler arasina her iki
taraftan kerpi¢ uygulamrr. Taban dosemesi "Tatami" en son segilir. Yapi tlimden usta

marangozlar tarafindan yapilir.

Geleneksel Japon mimarisi ve yapi sanatindaki “benzerlik™ etkeninden yola ¢ikarak bugiinkii

modiiler koordinasyon ve prefabrikasyonun ilk temelleri ortaya konmug olabilir.

Geleneksel Japon evleri ile geleneksel Tiirk evleri arasinda belli 6lgiilerde benzerlikler oldugu
yapilan aragtirmalarda gozlemlenmektedir. Her iki toplumun geleneksel yap1 sanatindaki bu
benzerligi, kiiltiirler arasinda ve aile yasaminda mevcut olan benzerlikle agiklanabilir. Ayrica
yapilarda hafif yapisal metotlarin secilmis olmas: da dogal olaylara kars1 kendini emniyette
hissetmek ve yasamla bagdastirmaktan ileri gelmektedir. Kuzey Anadolu’nun biiyiik bir
kismimin deprem kusaginda olmasi, Japonya’nin da 1. derecede deprem kusaginda bulunmasi
da, yap1 sanatinda bazi benzerlik ve alinacak tedbirlerdeki esitliklerle agiklanabilir. Iklim ve
bitki 6rtiisii de bu secimde yer almaktadir. Duvarlarda kullamilan sistemlerdeki benzerlikler

ise yerel malzemedeki farklilikla birbirinden ayrilmaktadir.

Japonya’da ahsap dikmeler arasina bambu latalar yerlestirilir. Bu latalar 7 cm. kalinhgindadar.
Bunun iizerine ise ¢amur ve saman karisim bir stva yapilir. I¢ ve digtaki 1,5 cm.’lik siva

kahinh 4-5 katta atilmaktadar.
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Japon kiiltiiriinde bahge ve toprak ¢ok Snemlidir. Kisitli araziye ve yogun niifusa ragmen, tek
kath yapi tercih edilmekte ve mutlaka bahgeye acgilmaktadir,

Japon insan1 dogaya bagh ve onun sundugu imkanlar1 son derece titizlikle kullanmaya 6zen
gostermistir. Bu titizlikle kullandig detaylar ve gelistirdigi yap1 sistemi, bugiiniin standart
gelismesine ve prefabrikasyondaki ¢ikisa 151k tutmustur.

4.4. ORTA AVRUPA -~ KUZEY AVRUPA
4.4.1. Genel Bilgiler

Avrupa'daki ahsap evlerin gesitli tiplerinden 6nce, bunlarin karakterlerini belirleyici belli bagh
birkag 6zelligi agiklamak gerekmektedir. Bunlarin arasinda 6ncelikle ahgap evlerin yagsamsal
slirecini ve varolmasini saglayén "Cevresel Kosullar" diger bir deyigle "Dogal Cevre" ilk
siray1r almaktadir. Bu nedenledir ki, manzaraya, topografyaya ve malzemeye bagh olarak

planlanan ve insa edilen birgok tiir Orta ve Kuzey Avrupa’da varligim halen siirdiirmektedir.

Makoto Suzuki'ye gore ikinci siray1 konut ingaatinda temel 6nceligi olan "Striiktiirel Sistem"
almaktadir. Kisa anlatimiyla "Bir yapmn yiik tasiyici bolimi" (Hasol, D.1975.) konut

yapiminda temel olan kavramlardan biridir.

Ahsap malzemenin basing ve ¢ekmeye karsi olan yeterli mukavemeti yapim sistemindeki
organizasyonu kolaylagtirmaktadir. Yigma ve Iskelet Sistemler, Avrupa'da da degisik
cesitlemeleri beraberinde getirmektedir. Asafidaki sekilde tiirlerin yaklagtk dagilimim
gorebiliriz (Sekil 4.33).

* Yapilardaki tigiincti dikkat edilmesi gereken husus ise, yapimn hacimsel olarak tek veya bir
¢ok catr altinda toplanmasindaki segimdir. "Voliimetrik Kompozisyon" denilen bu etkenin
se¢imi sadece mimari olarak tasarim yapana kalmamaktadir. Bu kompozisyon belirlenirken
catinin binalar diizeni i¢inde aldif yer biiylik 6nem kazanmaktadir. Besik ¢ati kullanim,
kalkan duvar varlifi, sagak ve balkonlardaki simgecilik belirtisi 6geler yapilarin
sintflandirilmasinda 6nemli 6zelliklerdir (Suzuki, M., 1980).

Bunlarin 1s13inda Avrupa'daki geleneksel ahsap yapilari gruplandirmak igin Orta Avrupa'da
Isvigre’den baglayarak kuzeye dogru Almanya ve Iskandinav iilkelerine varan bir bolgede

se¢imler yapmanin uygun olacag: diigtintilmiigtiir.



142

Sekil 4.33. Geleneksel ahsap yapilarin Orta ve Kuzey Avrupa’da tiirlerine gore dagilmi
(Kaynak: Hermann Phleps)
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Avrupa'da ahgaba dayali duvar ingaatinda ii¢ ana tip g6zoniine alinmaktadir,

1.Yigma Ahsap: Koselerden birlestirilen, birbiri {izerine yatirilan masif ahgsaplardan

olugmaktadir.
2. Dikme Kalas: Ahgap dikmelerin arasina yerlestirilmig tahta kalaslardan olusur.

3. Ahsap Cerceve Sistemler: Yapisal sistemleri (gergeve) duvarlarin dig ortam sartlarindan

ayrdidi cergeve sistemle kendi kendini tagtyabilen sistemlerdir.

Ahsap ¢ergeve sistemlerin olusumunda da yapminin boyutlari, iskeletin stabilitesi, mekansal

uyum, yatay ifade gibi etkenler 6nemli rol oynuyor (Brunskill, R., 1987).

Ormanlarin bol miktarda bulundugu bolgelerde ahsap gelenegi farkh sekilde yapi sanatina
yansimaktadir. Bu farklihg: ortaya koymak ve benzerlikleri de meydana ¢ikarmak gerekir.
Bunlarin irdelenmesi ile yapinin araziye yerlestirilmesinden dogal gevresi ve bu gevreye
uyumu, kullamlan ahgabin fiziksel dzelliklerini, kullanilacak yapy sistemi ve gesitli sistemlerin
birbirine karisarak ortaya ¢ikardign karma sistemlerden yeni olugsumlara gidilebilecegini ve

yeni yap1 tekniklerinin tiretilebilecegini gérmek miimkiindiir.

4.4.2. Isvigre

Isvigre, cografi konum olarak giiney bati ile kuzey dogu dogrultusunda uzanan ti¢ dogal

biitiinden olugmaktadir.Jiira, Mittelland (orta tilke) veya Yayla ve Alpler.

Alpler iilkenin % 58,5%ini kaplamaktadir. Giiney Alpleri, Valais Alpleri’ni, Granbiinden
Alpleri’ni, Ticino Alpleri’ni kapsar. Kuzey Alpleri ise Giiney Alpler’den Rhéne ve yukan
Ren vadileriyle ayrilir. Cenevre goliinden Bodensee goliine kadar uzamir. Alp bolgesinde
iklim serttir. Alpler’in kenarna dizilen gol ve vadilerde Rhone ve giiney Ticino’da iklim

kosullar1 daha yumusak ve elveriglidir (Harita 4.1).

Mitttelland, tlkenin % 31,5’ini kaplayan bolgedir. Jira ve Alpler’in arasindaki bu bolge de
karasal okyanus iklimi mevcuttur. Tarima elverigli bir bdlgedir. Sanayii de bu bolgede

bulunur. Ulkenin en hareketli bolgesidir.
Jiira ise % 10’unu kapsar. Bol yagis alan bolge yaylalarélan, bitki ortiisii de ¢ayir ve igne
yaprakli ormanlardan olusur.

Ulkenin Alp Daglan ile i¢ ie bulunmasindan kaynaklanan ve Alp karakterini tagiyan ahgap
yap1 sistemleri bityiik bir gesitlilik gosterir. Bu yap1 ¢esitliligi bolgenin yukarida anlatilan
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cografi konumu ile orantili olarak ortaya ¢ikmaktadir. Burada botanik kusaklarmn
dagilimyla ilgili olarak daglik-dik yamaglar ve ovalarda yetisen ahsap tiirleri ile birlikte

Ahsap mimari bigimleri belirlenmektedir.

Harita 4.1. Isvigre haritas1
(Kaynak: Hachette)

Isvigre'nin, bulundugu konum itibarryla Alp daglarinin diinyanin kuzey smirmm temsil etmesi,
ilk ¢agda Alman boylarimin giineye dogru inerek buralarda barinmasi ve kiiltlirlerinin etkisi

gibi nedenlerle Isvigre’deki ahsap yapilarda bugiinkii senteze ulagildig1 bir gergektir.

Her dénemin aligtlmig bigimleri acik bir sekilde yapilara yansimaktadir. Ornegi, Bavyera’daki
Jira’da kolombajli sistemlerde Ronesans etkilerinin agik¢a yapilara yansimasinda oldugu
gibi.

Bu kadar yogun bir etkilesimden sonra, iilkedeki belli bagh tipleri bolgesel olarak ve her
vadinin kendine 6zgii nitelikleriyle siniflandirmak daha dogru olacaktir. Her bolge kendine
0zgil karakterini 6zenle korumasi nedeni ile bir tiir cok seslilik ortaya ¢ikmistir. Zira degisik
vadilerdeki evlerin degisim ve gelisimi tam bir tecrit i¢inde 6zgiin karakterini ortaya

koymaktadir.
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Isvigre Alplerinde yapilan ¢alismada, karakteristik iki bolge segilmistir.
* Bern Alplerinin kuzeyi,
* Bern Alplerinin giineyi.

Her iki bolge de masif ahsap (yigma) yapilar agisindan ¢ok zengindir. Ancak, yapisal
karakteri bolgeler arasindaki bigimsel farkliliklar: 6n plana ¢ikarmaktadir.

Bu bélgelerden Simmental, Bern Alpleri’nin kuzeyinde, Valais ise giineyindeki iki bolgedir.

-----
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Sekil 4.34. Karakteristik Isvigre evi, Darstetten
(Kaynak: Makoto Suzuki)

4.4.2.1. Simmental

Bu boélge Bern Alplerinin kuzeyinde, orta biiyiiklikte bir vadidir. Halki ¢iftcilik ve
hayvancilikla ugragir. Evler biiyiik ve genis ¢atilidir ve giineye bakan yamaglarda yer alir.
Genis sagaklarda dekoratif 6geler mevcuttur. Catidan ¢ok kalkan duvarlar (alin duvarlan) ilgi
¢cekmektedir, Cati ana cephede 3-4 m., yan cephelerde 2-3 m., arkada 1-2 m. ¢ikma
yapabilmektedir (Sekil 4.35). Cephelerdeki simetrinin bozulmamasina dekoratif 6gelerde dahi
dikkat edilmistir. Detaylar 6zenle secilmis ve yiiksek yetkinlige ulagmis durumda
goziikkmektedir. Genis sagaklar cephedeki yigma yapi 6zelligini biraz olsun kamufle etmigtir.
Dig simetrisi ve 6zel pencere detaylariyla tipik Ronesans etkisini de goriilir ($ekil 4.34).
Bolgede genellikle ambar depo ve ahirlar evlerden ayn tutulurlar (Sekil 4.36). Bu cepheler,
kalkan duvarin simgesel fonksiyonunu bir merkezde toplayan binamin "¢ehresidir" (Foto
4.19).
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Yapinin striiktiirel gelisimine gelince, planlamadaki odalarin durumunu belirleyen modiiler
sistem bir aksiyal hattin uzunlugunun yarisina denk gelir ve bu durumdan da 5-6 m.
boyutlarinda kare odalar dogar. I¢ duvarlar, dig duvarlarla dik aciyla birlesir, Kirigler ¢gikinta
yapan sagagi tasimak i¢in kalkan duvarlart delip gegerler (Foto 4.20). Evin “cehresi” tabir
edilen giiney cephesi biiyiik 6nem kazanmaktadir. Bu evler daima vadiye bakar. Bu da dogal

cevreyle uyumun saglanmasindan ve manzaraya yonlenmeden ortaya ¢ikar.

\% 8 T

Sekil 4.35. Pfaffenried’de yiiksek ¢atih ¢iftlik evi
(Kaynak: Makoto Suzuki)
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Sekil 4.36. Simmental’de (Pfaffenried) ¢iftlik evi yerlesimi
(Kaynak: Makoto Suzuki)
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Foto 4.19. Isvigre Kanton Bern’de depo ve ev
(Kaynak: Herman Phelps)

Foto 4.20. Isvigre Kanton Bern’de ahsap y1gma ev
(Kaynak: Herman Phelps)



148

Simmental evlerinin 6zelligi dagin yamaglarinda bulunmasimin diginda sagagi tasiyan
karakteristik mertekleri, biiyiik kesitli striiktiirel ahsap tasiyicilar ve bunlarin tasidign gok
genis sagaklardir (Sekil 4.37).

Sekil 4.37. Bolgeye 6zgii sagak detaylari
(Kaynak: Makoto Suzuki)

I¢ diizenleme ve yapusal striiktiirde, genislik ve derinlik bire bir olmakla beraber kareye yakin
olglilerde planlama simetriden ortaya g¢ikmakta ve cepheye de esit dagilim saglamaktadir.
Giiney (manzara) yoniine bakan iki, {i¢ oda mevcuttur. Dag tarafinda servis mekanlan

(mutfak, camagirhane, ambar) bulunmaktadir.

Bazen degisik dgelerin (ambar, ahir, v.s.) tek bir ¢at1 altinda toplanmast diiz ve ingaat alaninin

kit oldugu yerlerde gegerli olmaktadir. Dolayisiyla yogun yapilagmaya gidilmektedir.

Bern’in dogusundaki bolgelerde ve Lucerna kantonunun hemen her yerinde de ¢ok degisik
stildeki tahil ambarlarina rastlanmaktadir. Ozellikle Emmental bolgesi bu tip yapilann vatani
sayilabilir. Ambarlar genelde gan bigiminde besik ¢atiya ve 3 kat yiikseklige ¢ikabilmektedir
(Sekil 4.38). Ikinci katin iki yan cephesinde konsol seklinde bir dig galerinin bulunmas: da bu
yap1 tiirliniin 6zelligidir. Yapilarin yiyecek maddelerinin diginda ailenin degerli egyalariin da
saklandig1 bir yer olmasiyla Norveg’in “Loft” yapisin1 ammsatiyor. Pencereler ise ahsap

pancurlar ile kapatilmaktadir.



149

o 2 . 5n
L 1% 1

Sekil 4.38. Simmental’de (Bigenthal) tahil ambar1 yigma ahgap striiktiir
(Kaynak: Makoto Suzuki

4.4.2.2.Valais

Bolge Bern’in giineyinde, Rhone nehrinin olusturdugu 140 km.lik ana vadi ve onun
cevresinde daha dar vadilerden olugmaktadir. Halki hayvancilikla ugrasir. Rhone vadisi
insanlar1 ise meyvecilik ve bagcilikla ugrasir. Yapilarda ilkel bir ahsap yigma sistem

kullamilmastr.

Valais evlerinde iki tipe rastlanmaktadir.

1. Yukan Valais - Alemanik Tip (Alman Isvigresi),
2. Giiney-Bat1 Valais - Roman Tipi (Tessin Bolgesi).

Bu vadi kuzeydogudan giineye baglanmakta ve Italya ile tarih boyu iletisimi saglamaktadir.
Deniz seviyesinden 1000-1400 m. yiikseklikteki bu vadi boyunca ahgsap-tas ve sade ahsapin
kullanildig1 evler bulunmaktadir. Buradaki binalar ¢ok ¢atili tiplerdir. Konut, ambarlar ve
ahirlar ayn binalardir. Yapi teknikleri daha sadedir. Evler oldukga basittir ve kalkan duvarh
cepheye sahiptir. Dikdértgen alan {i¢ ya da dorde bolinmekte, Rusya ve Iskandinavya’da da
bu tiir ahgap yapilara rastlanmaktadir.

Halkin tamami hayvancilikla ugragmakta, yazin yaylaya ¢ikan halk, kigin ise vadide

ortaklasma ve dayamigma i¢inde yagamlarim siirdiirmektedirler. Bazen ahir ve ambar aym ¢att
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altinda bulunabilir. Mahzen ile ana béliimlerin arasindaki zemin katin tiimiinii kapsar. Kigin

saman deposu olarak kullanilan mekanlar yazin bagka amagla kullamlabilir hale gelir.

Bu bolgede binalar ¢ok kathdir. Oldukea basit bir cepheye sahiptir; dikdortgen plan 3 veya
4’¢ bolinmigtiir. Saman ambari ahirlarin  lizerindedir. Bu da kisin yapilacak isleri
kolaylastirmak i¢indir (Foto 4.21).

Vallais bolgesinin karakteristik ahsap yapi sistemini en anlamli ortaya koyan belki de
ambarlardir (Foto 4.22). Bunlar 25 m” taban alanina sahip 10 m. yiiksekliginde temelden
baglayarak dairesel ya da kare kesitli 6 veya 9 dikme iizerine konulan biiyiik taslara oturan
yapilardir. Dikme yiiksekligi yaklasik 1 m.dir. Uzerinde de ambar kisma bulunur. Ust kat
girigte hafif bir ¢ikma yapar. Kiiciik pencereler ve diigey 63eler striiktiirii saglamlagtirir (Sekil
4.39).

Sekil 4.39. Valais’te (Geschinen) bir giftlik yerlesimi ve silueti
(Kaynak: Makoto Suzuki)



Foto 4.21. Isvigre Vallais’te gikmal ¢at1 kath ambar
{Kaynak: Herman Phelps)

Foto 4.22. Isvigre Vallais’te ahir ve ambar beraber
(Kaynak: Herman Phelps)
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Bunlarin bir de tas temelli olanlar1 vardir. Evoléne yakinlarinda bu tiirlere rastlanir. Tessin'de
ise arduvaz kaplt ¢ati ile ortiilmiis ambarlar mevcuttur. Tabiidir ki bu uygulama gevrede

mevcut tag gelene@inin bir pargasidir. Aym bolgedeki konutlar ise tag ve ahsap karma

sistemlerdir.

Miinster’in dogusundaki Geschinen kéyt ¢am agaglartyla kaplidir. Taban alaninin en biytigii

36 m? olan kiigiik ambarlar 3 katlidir. Bu kéye 6zgii bir kompleks olusturur (Sekil 4.40).
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Sekil 4.40. Valais’te (Gluringen-Ulrichen) tahil ambarlar1 ve yerlesim plani
(Kaynak: Makoto Suzuki)
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4.4.3. Bat1 Avusturya — Slovenya - Yukar1 Bavyera
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Harita 4.2. Tyrol ve ¢evresi
(Kaynak: Makoto Suzuki)

Alp bélgesinin bir diger 6zellik gosteren bolgesi olan Tyrol, bir Avusturya tagrasidir.
Isvigre’nin Engadin bolgesiyle Salzburg arasinda yer almaktadir (Harita 4.2). Bu bélgede
deniz seviyesinden yaklagik 700 m. yiikseklikteki agik vadilerde dag etegi koyleri yer alir.
Buradaki ahsap evlerin yapisi karma striiktiirden olugmakta ve dikkat ¢ekici 6zellige sahiptir.
Yiksek daglardan az engebeli yerlere inildikge ibrelilerin yerini yaprakh agaglar almaktadir.
Sehir kiiltlirline yakin olan ovadaki bigim ve stil degisikligi, kompozisyon metodlariyla

morfolojik elemanlarin karigimindan etkilenmektedir.
Bu bélge evlerinde;
1. Konstriiksiyon kalin aga¢ oldugu halde bir dig kaplama ile gizlenmektedir.

2. Ahsap yigma yapilarda "kolombajh"" sistem karma olarak kullamilmaktadir. Bu kusak orta

Avrupa'da kolombajli yapilarin bulundugu bolgenin giiney simirina aittir.
3. Bu bolge ahsap ve tasin beraber kullanildigi bir bolgedir. (Engadine, Garnisch)

4. Tek gatili evler cogunluktadir.

" Kolombaj: Ahsap elemanlarla kurulup, bosluklarn tugla ya da algiyla dolduruldugu duvarcilik yontemi. (Goz
Dolmasi).
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5.Yiksek daglarin ve sirt yamaglarin baskisindan kurtulan konutlar daha &zgiirce
planlanmaktadir.

6. Cat1 egimi azdir ve sagaklar genistir. Sagaklarin altindaki alamin kullammu, kafeslerin ve

dekoratif oymalarin yer aldig: bir imge yaratir.
7. Kalkan cephenin en zengin anlatimli 6geleri birinci ve ikinci kat balkonlaridir.

8. Yiizeysel bir dekoratif goriintii, belirli, bicimsel ve mimari bir katihm ve hacimsel etki
yaratmak i¢in vurgulanarak kullamlmigtir. Detaylar sik sik sehirdeki evlerden odiing

alinmustir, bu ise iislupta bir uzlagmay beraberinde getirmistir (Sekil 4.41).
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Sekil 4.41. Tyrol’de (Jochberg) bir ¢iftlik evi,
sagak altlar faydal alan olarak ditzenlenmistir
(Kaynak: Makoto Suzuki)

Salzburg'un dogusunda ve kuzeyinde, yigma ahsap yapmin yerini iskelet yapilar (Karkas)

almaya baglar ki bu da Kolombajli yapiya dogru bir degisim anlamina gelmektedir.

Baz bolgelerde 6zellikle Guarda’da asil striiktiir tag olmasina karsin ahgap ¢ok etkili sekilde
kullanlarak tagtyici olmayan yardimci durumunda kalmigtir (Sekil 4.42). Bu bolgede ahsabin
yardimct Gge olarak dahi etkili kullanimi ahsap geleneginin egemen oldugu bdlgelerin
etkisindendir. Cephede dekoratif 6geler kullanilmgtir.
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Sekil 4.42. Guarda’da yapisal olmayan ahsap eleman kullanimi

(Kaynak: Makoto Suzuki)

Salzburg Carinthie’nin tagrasinda ti¢ kat i¢in {i¢ degisik sistemin kullanilmasi ¢ok yaygindir.
Bolgenin giineyine inildik¢e catilar degismekte, ahsap yapilar da azalmaktadir. Zemin kat
tagtan yapilip konut ve ahirlan igerir. Ahsap yigma yapi birinci katta baglar, ikinci kat saman

ambari olarak kullamlir. Ustii tahta kaph karkas sistemdir (Foto.4.23).

Foto: 4.23. Salzburg’ta ahsap yifma yapi
(Kaynak: Hermann Phleps)

Salzburg yakinlarindaki bir bagka bolgede Strobl’da ¢tkma yapan dgeler, balkondaki kafes
oymalar, havalandirma deliklerinin bigimi ve pencere boyutlarinin kiigtildiigiint goriiriiz

(Sekil 4.43). Kent dokusuna uygun bir sistem ortaya ¢ikmaktadir (Foto 4.24).
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Sekil 4.43. Strobl’da bir ¢iftlik evi
{Kaynak: Makoto Suzuki)

Foto: 4.24. Strobl’da ahsap yi1gma yap1
(Kaynak: Hermann Phleps)
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Salzburg’tan giineye inildiginde Celje ve ¢evresinde kullanilan ahsap ambarlar ise birgok
degisime ugramis ve degisik kiiltiirlerin etkisinde kalarak kendine 6zgii yapisal karakterini
kazanmistir (Sekil 4.44). Bavyera ve Bati Avusturya’daki sisteme ¢ok yakindir.

Sekil 4.44. Celje’de depo ve tahil ambar
(Kaynak: Makoto Suzuki)

4.4.4. Giiney Bat1 - Orta ve Kuzey Almanya

‘ LTIK DENE,
KUZEY DENIZI - - ‘

Harita 4.3. Bat1 Almanya
(Kaynak: Hachette)
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Almanya, kuzey-giiney dogrultusunda birbirine kosut ii¢ biiyiik biitinden olusan yiizey sekli
ile dikkat ¢eker. Bu farkliligs iklimde, yiizey sekillerinde ve akarsu yataklarinda gérmek

Giiney Almanya, On Alpler bolgesiyle Tuna arasinda kalan kisimdir. Karasal iklime sahip ve
oldukga serttir.

Orta Almanya, iilkenin en 6nemli bélgesini olusturur. Ren ovas: ve gevresindeki daglar buray1

smirlar. Verimli topraklara sahiptir. Sanayii agisindan da olduk¢a 6nemli bir bolgedir.

Ren, Main ve Tuna irmaklarinin gectigi vadiler ise igice gegmis yaylalardir. Genel olarak kara
iklimi egemense de, dag iklimi 6zelligi mevcuttur. Ovalarda ise daha yumusak iklime
doniigiir.

“Kuzey Almanya ise tek diize bir ova gériiniimiindedir. Westfalen'dan Saksonya’ya kadar
uzanan bu bolge en zengin bélgedir. Yumugsak ve nemli olan iklim fundalik ve ormanlarin

gelismesi i¢in son derece elveriglidir” (Hachette, 1993, 5.110-111).

Alp iilkeleriyle karsilagtirdigimizda cografi olarak Almanya daha diiz bir topografyaya
sahiptir. Genis ovalar ve iglenmis topraklar, yer yer ormanlar, nehirler, kiicik yerlesimlerin
stislendigi manzaralar bu bolgeyi kapsar. Topragin verimliligi ortagag kentlerinin gogalmasina
ve refah seviyesinin yiikselmesine izin vermektedir. Karayolu ag1 da refahla beraber artmis,
zengin halkin da yeniliklere, teknik ve kaliteye ulagma kolaylig1 ile sehir ve kirsal kesim

arasindaki iligki stklagmigtir. Béyle olunca, aradaki fark minimum lgiilere inmigtir.

Boélgede Giiney-Kuzey hatt1 boyunca, halk mimarisinin bellibagh ev gruplan ortaya g¢ikar.
Karaormanlarda daginik halde biiyiik ¢atili evler, Swabia da dekoratif karkasli evler (Sekil
4.45-1), Hesse'de bir avlu etrafinda gok ¢atili evler (Sekil 4.45-2) bulunmaktadir. Padernborn
ve Wetphalig'de "Hall" adi verilen ilk klanik ¢iftlik evleri ortaya ¢ikmaktadir (Sekil 4.46).
Asag1 Saksonya’da ise goérkemli kalkan duvarlart mevcuttur. Altesland’daki Lunebourg
ovalarinda, dig yiizeyleri dekoratif tuglalarla bezenmis 6zel tiirde Kolombajli evlere

rastlanmaktadir.
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Sekil 4.45. Swabia (1), Hesse (2) bolgesi striiktiir tipleri
(Kaynak: Makoto Suzuki)
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Sekil 4.46.Pederborn ve Miinsterland evi
(Kaynak: Makoto Suzuki)

4.4.4.1. Tek Bir Cat1 Altindaki Yapilar

Bu bolgede bir barinag: gergek bir ev yapacak en 6nemli nitelik yapida insanlari ve hayvanlar
barindirabilecek, tirlin ve gerecleri depolayabilecek hacimlerin bulunmasidir.  Bu
gereksinimler genis bir yap1 kafesi gerektirir. Bu gesitli dgeler arasindaki iligkileri kompoze
eden, bunlarin gereksinimlerini tamamlayan ve bunlar1 uyumla bagdagtiran en iyi sistem
"Iskelet Sistem"dir. Dikme ve kiriglerden olusan bir yap: sisteminde alanlarin bolinmesi
taban kiriglerinin yoniinii izleyebilir. Bu da mekansal diizenlemede bir esneklik
saglamaktadir, dolayisiyla ¢oziimlemelere kolaylik getirir. Bundan dolayidir ki Orta Avrupa

da "Barmak" "Ev" olmugtur.

Tek ¢at1 altindaki bir yap1 kendi anlayisi iginde sade ve mantiklidir. Ayrica mekanlarin
degistirilebilir nitelikte olmasim da saglar. Yani mekan kullaniminda yeni ézgiirliikler ortaya
¢ikar. Bunlarin en tipik drnekleri Miinsterland (Sekil 4.46.b), Enger ve Almanya'nin Kuzey
batisinda goriiliir. Bunlar plan ortasindaki biiyiik genel mekanlarda "Feodal sato" etkisini

gostermektedir.
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4.4.4.2. Kolombajh Yapilar (Yar1 Ahsap Striiktiirler)

Bu yapilarin evrenselligi, biitiinii olugturma imkamnin, 6gelerinin akillica karisimim
saglamaktan gectigi olgusundan kaynaklanir. Oysa yapt kafesi igerilecek hacmi belirler.

Sistematizasyon, Ekonomi ve Rasyonalizasyonun gereksinimlerine denk diiger .

Yapinin isminden gelen anlatimdan da goriildiigi gibi tagiyici olmayan dolgu malzemelerinin
kullamiminun birlegtirilmesi, bolgesel degisiklikleri koruyarak, bigimsel bir biitiinlesmeye izin
verir. Teknigin en onemli 6zelligi de budur (Sekil 4.47).

Sekil 4.47. Wehdel’de ¢iftlik evi
(Kaynak: Makoto Suzuki)

Kolombajli yaprya Hollanda, Fransa'mn kuzeyi, Bohemya ve Polonya’da da rastlanmaktadr,
Bu yap: tiirti 13. y.y.'dan baslayarak, Ingiltere’de 6zel bir gelisme gdstermistir. Giintimiizde
de yasamaktadir. Yap: Ggeleri arasindaki bogluklart doldurma yontemi, ahgap striiktiirletin
kendini ifade eden cephe dokusu sisteminde karakterini bulur. Bu sisteme her yerde rastlamr.
Kolombaj mimarisinin konut sanat1 izerindeki etkisi ise ahgabin sadece bir yap: malzemesi
olarak kisitlandig1 ortam genigletilerek, ahsap kullammindaki yaratici olanaklarin ortaya
cikmasidir. Sehir sartlarina uyum gerekli oldugu igin bazi esnek ingaat sistemlerinin ve
yontemlerinin gelisimini de beraberinde getirmigtir. Buradan yap: kafesini kurmakta
kullanilan pargalann standardizasyonuna gidilmistir. Yapmin kurgusundaki kolaylik ve

cephelerdeki degisik ifade tekniklerindeki esneklik mimariye de yeni bir boyut getirmistir.

" Kolombajli yapinin 6nceden tasarlanmig bir yapi sistemine ilk adim oldugu sdylenebilir.
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4.4.4.3. Aleman Tarzi "Fachwerkban"

Bu bélge Ren nehri iizerinde birgok Cermen topluluklarindan meydana gelmis olan bir
konfederasyondur, halki "Alemanlar"dir. Bu bélgelerin evlerine "Fachwerkbauten" denir.
Ahsap duvar gozleri tagla 6riilli, cephesi ise tahta oymalar ile siisliidiir. Her kat1 ¢ikintilidir
(Sekil 4.48).

Sekil 4.48. Tiibingen’de aleman tarz1 ahsap yapi
{Kaynak: R.Nill)

15.y.y. sonuna dek inga edilmis olan bu tiir yapilar Giiney Almanya'nin belirli bir bolgesinin
yapilandir. Kendilerine 6zgii kusurlu dig goriintimleri yiiziinden 1568'de yasaklanmgtir (Nill,
R.1990).

Diigey tastyic1 eleman gorevini birbirinden aynk duran tek dikme sayesinde saglar. Kat ve
alansal olarak gittikce kendi kendine yeten konstriiksiyon elemanlar1 ortaya ¢ikar. Iki dikme
(kazik) ahsilmig olarak birbiri iistine konmus iki tahtadan olusan Réhm'e destek verir.
Gerekli duvar diigeyligini Rohm'e ve direklere baglanmis bulunan baghik destegi saglar. Tiim

yapiy1 olugturan boliimlerin baglant: noktalarinda gok ya da az kesit zayiflamalari vardir.

4.4.4.4. Karaorman Bolgesi Evleri

Einheitshaus geleneksel sisteminin gevresinde oldugunu goésteren bu bolge evleri, arazi
egimine paralel egik mahyalidir. Yere kadar inen dort egimli ¢atinin koruyucu ve giiven verici

bir islevi‘ mevcuttur (Sekil 4.49). Isvigre’nin kuzey-bati bolgelerindeki ¢iftliklere daha
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yakindir. Bunlar bilyiik besik ¢atilartyla Oberland'in (Bern) dag evlerini animsatirlar (Foto
4.25).

=~z

Sekil 4.49, Karaorman Bolgesinde (Aargaus) bir ¢iftlik evi Foto. 4.25. Almanya iist Bavyera’da iklime uygun
(Kaynak: Makoto Suzuki) sikigtirilmig ot ve toprak ¢ati

(Kaynak: Hermann Phelps)
o Winter Wetterstadt Evi: 18. y.y.’a ait siislii bir yap1 kafesine sahiptir. Egrisel atkili, dalgali

motifli kolombaj bu bolgede yaygindur.

e Holzburg ve Heidelbach Evleri: Hesse'de ¢ok catih ¢iftliklerde citle ¢evrili alanlarda
bulunmaktadir. Ana mekan ile servis mekanlar1 ayri binalar halindedir. K&yiin tamam
(ambar, ahir, vs.) kolombajlt sistemle yapilmistir ve “L” sekli olusturur (Sekil 4.50).
Franconie'de ahsap iskelet, geometrik tasarimin diizene sokulmasinda gdosterilen ¢abamin
kamiti olmakta, ayn1 zamanda tematik etkiyi artirmaktadir. Yapilarin planlamasinda ise
avlunun disandan izole edilmesini saglayacak sekilde etiid edilip hazirlanmas: dikkat
cekicidir.

eDelbriick'te Ciftlik: Westphalia'min kuzeyindeki tasra bolgeleri, agag1 Almanya’nin girigini
olusturur. Tek ¢atili ve geligmis biiylik salonlu ev tipinin vatamdir. Yapida 5-6 x 27 m.
ebadinda bilyiik hol (Dile) ve evin tiim genigligini kapsayan (Flett) esas 6zellik tasimaktadir
ve “T” seklindedir. Yapinin ikinci kat1 tamamen saman stoklarina ayrilmistir. Konut kismi ise

¢ok onemsenmemigtir (Sekil 4.51).
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Sekil 4.50. Holzburg’ta ¢iftlik evi plan semast
(Kaynak: Makoto Suzuki)

Sekil 4.51, Delbriick’te ¢iftlik evi plan ve cephesi
(Kaynak: Makoto Suzuki)

oWehdel'de Ciftlik: Asagi Saksonya bélgesinde ¢iftlikler "Hall" cinsi evlerdir. Bu evler
duvarin alt kisminda kiigiik direkler ve taban kiriglerinden oriilen bir kafesten olusur. Bu ayn1
zamanda kolombajdir. Yan ahsap sistemin bosluklan tuglayla doldurulur. Tahta ve tuglalar

boyali degil, dogal renklerindedir. Cok katli cumbalarin ritmi ve biiyiik hole (Dile) gecisi
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saglayan ve cephenin ortasinda girigin istiinde yer alan kemer ozellikli ve etkileyicidir.

Mahyanin yerden yiiksekligi ~14 m. sagagin ise 3 m. kadardur,

eAltesland: Wehdel'in daha kuzey batisinda, dolgu elemami olarak tugla kullanilmugtir,
Burada, kolombajli, ¢ift egimli ve saman c¢atili evlere rastlanmamaktadir. Bu evler
Hamburg'un batis1 ve Asagi Elbe boyunca devam ederler. Cepheler dekoratiftir. Bunlar
Miinsterland bolgesi kalkan cepheli evleriyle benzerlik gosterirler. Parlak, beyaz tugla
derzlerin bulunugu etkileyicidir,

4.4.5. Danimarka

Danimarka, Jutland (Jylland) yarimadasi ile yiize yakim 1ssiz olan besyiiz adadan
olugmaktadir. Bilyiik Avrupa ovasinin kuzey ucunu olusturur (Harita 4.4). Diiz ve algak olan
i¢ kesim fundaliklarla kaphdir. Jutland adasinin dogusu ve Bornholm adasi verimsiz olmakla
beraber, diger bolgeler son derece verimli topraklara sahiptir. 7.400 km.’yi bulan ¢ok girintili
cikintili kiyilarinda dogal limanlar mevcuttur. Bati riizgarlar1 nedeniyle yagislar boldur
(Hachette, 1993).

Harita 4.4. Danimarka haritasi
(Kaynak: Bilgilik Ansiklopedisi)
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Danimarka’da iklim yumusak olmasina ragmen okyanusa 6zel ve dengesizdir. Sert ve
degisken kosullu denizden gelen riizgarlara agik olan iilkede evler, "Yapay Mikroklima"
yaratmak amaciyla tistli agik bir avlu olusturacak gekilde gruplandirilir, avlu bir anlamda
konut i¢i ve dig1 arasinda bir gegis (artikillasyon) mekam olarak diisiiniilebilir. Bu sadece
kirsalda degil, sehir gevresindeki binalarda da gegerlidir. Konutlarda yagam soba yada
sOmineyle 1sinan oturma odasinda geger. Yagam mekanlan giinesli cephe yoniinde yeralir.
Tiim kig boyu ailenin yagami burada devam eder. 17.y.y.’a kadar oturma odas: ¢ok islevseldir.
Mutfak olarak da islevi vardir. Aile, ocagin etrafinda yemegini yer ve uyur. Bu eylem de yan
oturur vaziyettedir, dolayisiyla uyku i¢in tasarlanmig kisa yataklara rastlanmaktadir. Kuzeyin
sert iklimindeki insamn nasil 1sinin pesinde kostugunu bu yasam anlatir. Ayrica "Giizel Oda"
tabirinde misafir odas1 mevcuttur ki oda Loft'un iglemine sahiptir. Bu oda Kolombaijli yap:
sistemi ile yapilmis olup, boyanmig karkas ve beyaz alg1 duvarla tamamlanmaktadir. Bir
avluyu gevreleyen yapilarda duvarlarin iist kisimlari sagaklarla korunmustur. Kolombajli
yapilarda ise desenin yatay ¢izgileri ahsap duvar pargaciklarinin siirekli tekrarlanmasiyla daha
da abartilmistir. Danimarka ve Isveg'in giineydogusunda bu tip yapilara ¢ok sikca
rastlanmaktadir.

Konutta genellikle giineyde, doguda ambar, batida ahirlar ve kuzeyde arabaliklar mevcuttur.

Kalkan duvar sert riizgardan koruyan iki egimli ¢at1 bat1 kisimlarda yaygindir (Sekil 4.52).

19

Sekil 4.52, Slagelse’de ¢iftlik evi plam
(Kaynak: Makoto Suzuki)
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Avlu girisi, normal olarak konutta ek yapilar arasinda bulunur, Jordlese’deki ¢iftlik evinde ise
konut avlunun kuzeyini isgal eder ($ekil 4.53). Dogu da kiiciik odalar, 30x17 m. ebadindaki
avluyu sarar. Bat1 kisminda ise mutfak, yemek ve oturma odalar1 mevcuttur. Bu tiir evler

ulusal miizenin korumas: altindaki kiiltiir varlig1 olarak yerini almigtur.
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Sekil 4.53. Jordlgse’te ¢iftlik evi plani
(Kaynak: Makoto Suzuki)

4.4.6. iskandinavya

Iskandinavya Avrupa'nin kuzeyinde Atlantik Okyanusu ile Baltik Denizi arasinda kalan 1850
km.'ye varan uzunlugu ile ahsap yap: kiiltiiriiniin bir bagka 6rnegi ve uygulamasim yapi
sanatina kazandirmustir. Iklim olarak giiney bélgeleri ova, orman, gol ve golciikleriyle iliman
bir iklime sahiptir. Kuzey bélgesi (Lapland) ise sahip oldugu ¢ok sert iklimle bityiik farklilik
gosterir. Dogudan batiya dogru konutta tarihsel gelisimden fazlaca etkilenmemistir. Zaman

i¢inde artan bir gelisme izlenmektedir (Harita 4.5).

Iskandinavya’daki ahsap mimarinin Orta ve Dogu Avrupadaki ahsap mimari evrimi ile bir
iligkisi yoktur. Ahsap yigma yapilar, degisik catilar altinda yer alan karnigimlar seklinde
belirginlesir. Bolgede tamamen yerli ve dogal geligmenin sonucu olarak ahgap mimari
kendisini gelistirmis ve ortaya gikarmigtir. Gelisimdeki bu dogalligy ihtiyag ve imkanlar

arasindaki dengeye ve farkli mevsim yapilarina baglamak olasidir.
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Harita 4.5. Iskandinavya yarimadasi
(Kaynak: Biiyiik Atlas)

Iskandinavya’daki ahsap y1gma evler, Orta Avrupa'ya gore daha az detaylandirilmig ve daha
az karmagiktir. Bunlar bir ¢ok kiitiiklerin yada kirlangig kuyrugu yontemiyle birlestirilmis
tahtalarin tstiiste gelmesiyle olugur. Dogudaki ilk érneklerine benzer. Endiistri devriminden
sonra dahi aym teknik kullamlmigtir. Bir kiitik ortalama 5-6 m.'dir. Bu boyutlar dolayisiyla
kompozisyon faktorleri sinirlidir, mekanlari da malzemenin boyutuna uygun olmaktadir. Bu
boyut da orijinal yapinin masif 6zelliginden 6diin vermeden 2-3 odali ev yapilmasina izin

Verir,

Dogu bolgelerinde birimler (konut-ambar-loft vs.) daha sikigik sekilde diizenlenmis, batiya
gittikge gruplanmalarda cesitlilikler baglamigtir,
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Konutlarda i¢ odalarin dizaynminda Norveg prototipi rnek alinmistir.

‘ Iskandinavya’mn birgok bolgesinde yaz igin ikinei bir konut gelenegi vardir. Bu gelenek ¢ok
¢atih yapilanin bulundugu bolgelerde gegerlidir. Cok ¢atili bina gruplarinin ortalarinda
bulunan yap: giftliklere yoresel nitelik verir yani bunun simgesel bir 6nemi vardir. Loft*
olarak adlandirtlan bu yapi, sekilsel bir evin ornegidir. Seffafligi ve degisik yapisal
konstriikksiyonu ile segkinlesir. Toprak seviyesinin tizerinde "yiizen" konumda insa edilir.
Yap: bitiinltigt icinde gevre diizenlemesine katkida bulunur. Teknik ve form olarak en iyi

orneklerini Loft ve Norveg'in orta bolgesinin daglik kesimlerindeki ambarlar sunar.

4.4.6.1. isvec

Isveg, kuzeyi ve batis1 Iskandinav alplerinden olusan kuzey-giiney hattinda uzunluguna bir
iilkedir (Bkz. Harita 4.5). Giineyden daglik orta bolgelere gelirken yer yer yamaglara
rastlamak miimkiindiir. Bu daglarin yiikseklikleri 1000-1500 m.’yi agsmamaktadir. Giiglii ve
keskin engebelere rastlanamaz. Dogusu ¢ok hafif engebeli diiz bir yayladir. Ulkenin sahip
oldugu ¢okiintiilerde ise goller meydana gelmistir. Irili ufakli binlerce ada ve kayalardan

olusan tilkede iklim karasaldur.

Batidaki yiiksek engebeler nedeniyle Atlas Okyanusu’nun yumusatict etkisinden
faydalanamaz. Baltik denizinin etkisi ise o kadar yumusak degildir. Iklim karasaldir. Yaz ve
kis ortalama sicakliklar arasinda ¢ok fark vardir. Batidaki yiikseltilere ve giiney bﬁ}gelerine
bol yagis diiser. Ulke kuzey enlemde yer aldig1 i¢in, mevsimler de farklidir. Kiglar d;1 uzun

geceler, yazlar da ise kisa geceler olmaktadur.

Bitki ortiisti olarak giiney Isveg’te ekili alanlar ve otlaklar mevcuttur. Kuzeye gidildikce igne
yaprakh agaglardan olusan ormanlara rastlanir. Kuzey ucundaki Laponya’da tundralar yer

ahir. Suyu bol olan bu iilkede, enerji potansiyeli yiiksektir.

Cok degisik sistemdeki geleneksel ahsap evlere giiney bolgelerde rastlanmaktadir. Bunlar da

iki boliimde simflandinlirlar:
* Cok catili ahsap yigma yapilar,

* Kapal1 bir avluya sahip yar1 ahsap (kolombajl) yapilar.

* Kelime anlam, ¢at1 arasi odasi olarak kullaniimakla birlikte, giftliklere y&resel nitelik veren ve simgesel bir
anlami bulunan yapidir. Yazlik anlaminda, 1sitma elemani bulunmayan gereginde yatma igin kullanilan ve ahsap
konstriiksiyonla yapilan yapidir.
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Bu bolgede geleneksel ahsap yapilann striiktiirlerinin farklihgma ragmen big¢im benzerlikleri
ilgi gekicidir. Glineydogu bolgesinde Danimarka ile aymi tipe sahiptirler (Sekil 4.54). Orta
bélgeler de ise ¢ok gatili bazen ¢izgisel, bazen de avlulu tiplerden olusur. Isveg’te de

17.y.y.’dan bu yana ¢iftliklerde bir "Giizel Oda" bir de yaz igin oturma odas1 bulunur.

Mora, Aluros ve Delsbro tiggeni ahsap mimarinin temelinin olustugu boligedir. Aluros’tan
baslayarak daglar ve vadileri gegip giineydeki géllere ulasan yol, ahgabin en giizel kullanim

yeridir (Foto.4.26-4.27).
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Sekil 4.54 Isveg, Falkenberg’te ciftlik evi plani
(Kaynak: Makoto Suzuki)

i 5

bir depo, y1gma ahsap sistemde yapilmistir

Foto 4.26. Isveg, Stockholm’de 1566 tarihli
Kaynak: (Hermann Phleps)
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Foto 4.27. Isveg, Stockholm’de ortagagda yigma konstritksiyonla
dikme sisteminin kullanildigt karma sistem detay:
Kaynak: (Hermann Phleps)

4.4.6.2. Finlandiya

Avrupa’nmm en kuzey dllkesi olan Finlandiya, giineybatidan gelen Golfstream akintis
tizerinden esen riizgarlarin 1lik ve nemli havasiyla yumusak bir iklime sahiptir. Bu nedenle
higbir yoresi stirekli karli kalmaz. Pek ¢ok nehir, sayisiz gol ve korfez mevcuttur (Bkz. Harita
4.5).

Topraklarimin % 70’1 orman, % 9’u bataklik ve gol, % 3’1 ise kutup bolgesi iginde olan bu
lilkede ahsap evlerin ¢ogunlugu ¢ok catili ve yigma ahsap sistemdedir. Diger Iskandinavya
tilkeleriyle benzer 6zellikler arz eder. Bazen konut ve ambarin aymi ¢at1 altinda bulundugu,
cephesi derinliginden uzun "Karelya" ¢iftlik evlerine rastlanir. Finlandiya’da evler masif

sadelikleri ve statik goriiniisiiyle insanlar1 etkilemektedir.
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Burada da yine 6nemli iki 6ge Loft ve Ambar'dir (Sekil 4.55). Loft, bicilerek kare kesitli hale
getirilmis kitiiklerden inga edilir. Bazen siislii motifler de ihtiva etmektedir. 17. y.y.'dan sonra
duvarlardaki ozellikli harpustalar, konsol ¢ikan yuvarlatilmis Kirigler, ikinci kat
galerilerindeki trabzanlar gibi baz1 dgelerde sanatsal anlatim 6ne ¢ikmgtir. Loft aynca kiigiik
yatak odalariyla yazlik konut islevini de gériir. Binamin kalkan duvarma ya da yan
cephelerden birine agilan gegitle bu islev ortaya g¢ikar. Orta kesimden bataklik bolgelerine
geciste rastlamlan hangarlar (depo binalar1) uzun ve sade binalardir. Bunlarin ilkel striiktiirleri
evlerde kullamlan daha gelismis tekniklerin kargitidir. Kiitiikler iistiiste konarak inga edilmis,
koselerde ise kirlangig kuyrugu gegmeler kullamlmigtir. Masif yap1 kar yiikiine ve kuzey

riizgarina kars1 yapida direng saglar.
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Sekil 4.55. Finlandiya, Byn’da giftlikte depo binasi ve yerlesim plam
(Kaynak: Makoto Suzuki)

4.4.6.3. Norveg

Iskandinav’yanin Atlas Okyanusu kiyilarinda siradaglarla kapli olan iilke, Avrupa’nin
5.biyiik tilkesi durumundadir. Nehirlerin denize dokiildiigii yerlerden igerilere dogru verimli
vadiler vardir. Cok miktarda ada ve adaciklardan olusur. Norveg’in 1/3”i kuzey kutbu i¢inde
kalmaktadir (Bkz. Harita 4.5). Ancak iilkede kutup iklimi hiikiim siirmez. Golfstream sicak su

akintis1 yumugak iklimi getirir. Topraklarinin % 25°i ormanlarla kaphdir.

Norveg'in i¢ kesimlerindeki daglik bolgeye serpistirilmis ahsap evlerin analizi her vadiye

Ozgil niteliklerini ortaya ¢ikartir. Ciftlikler daha ¢ok biiyiik bir i¢ avlu (Tun) etrafinda
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diizenlenmis, egimli araziye uygun gok gatili diizen igindedir. Yine burada da Loft 6n plana
¢ikmaktadir. Yigma ahsap; kolombajli yapilar, dikme kirig sistemi Norveg'teki en iyi sekilde

kullanimina ortagag baslarinda ulagmustr.

Oslo’nun 150 km. kuzeydogusundaki Nesbyen'de Hallingdal vadisinde Loft ve ara¢ deposu
(Bur)'nun motif yapis1 ahgap kafesli bir cephe dekorasyonunun ardina gizlenmistir (Loft
Stave) (Foto 4.28).

Foto 4.28 Oslo’da kenar profillerinin kullanmz ile ilgili 6rek
(Kaynak: Hermann Phelp)

Nudal'de ise Loft arazisinin en tepesinde ve ev ile ambara belli mesafededir. Loft'un kalkan
duvar ¢iftligin merkezini teskil eder. Bu duvarin koselerinde dekoratif direkler mevcuttur ve

kiittiklerden insaa edilmistir.
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Sevle'de ise mahya uzunlugu 11 m.’yi bulan ve 9 adet dikme {izerine kurulan Loft’un, kalkan

duvarlar1 cumbalidir. Konsollarin egrisel konturlar kitlenin hacmini vurgular (Sekil 4.56).

Gysen'de diiz bir arazide yer alan otla kapli, basik ¢atilt ¢iftlik evinde bina kalkaninin gatist

avlu tarafindan ¢ikma yapar. Basik cati ise kiitiik duvarlar: gizler (Foto 4.29).
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Sekil 4.56. Norveg, Sevle’de ¢iftlik evi, yerlesim plani ve cephesi
(Kaynak: Makoto Suzuki)

Foto 4.29. Gysen’de otla kapli ¢atili ¢iftlik evi
(Kaynak: Hermann Phelp)



174

Ose'deki Loft'ta ise 50 cm.lik oval kesitli kiitikler kirlangic kuyrugu gegme ile
birlestirilmistir, 80 cm. ¢apindaki direkler, galerinin 60 cm. kalinhigindaki kirisleri, tiggen
kesitli, ya da kabartmali dekoratif mertekleriyle 6zellik arz eder. Biitiin bunlar istiin bir

zanaatin simgeleridir (Sekil 4.57).

Oslo’da iginde depo bulunan kirma gatili yapimn alt kati konut olarak planlanmistir. Karkas

ve yigma sistem karma olarak yapilmigtir (Foto 4.30).
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Sekil 4.57. Norveg, Ose’de ¢iftlik evi, yerlesim plani ve cephesi
{Kaynak: Makoto Suzuki)

Foto 4.30. Oslo’da ¢iftlik evi ve depolar
(Kaynak: Hermann Phelp)
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Numadalen’da g¢iftlikteki depo yapisinda iki ayr1 dénemde yapilmis blok ahsap yigma sistem,
daha ge¢ doéneme ait olan renkli alinliklar1 ve detaydaki diizgiinliigii ile dikkat ¢ekmektedir
(Foto 4.31).

Orta ve Kuzey Avrupa’daki ahsap mimari &meklerini Isvigre Alpleri’nden baglayarak,
Norveg’te bitirirken, bu bolgelerde ahsap yigma yapimin 6nemli bir yeri oldugu ortaya
¢ikmakta, bu gergek diger bolgelerdeki sistemlerin incelenerek yorumlanabilmesine de 151k

tutmaktadir. Genel olarak ahgap sistemlerin sematik dagilim1 da Sekil 4.33’de goriilmektedir.

Foto 4.31. Numedalen’de ¢iftlik ve depo
(Kaynak: Hermann Phelp)
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5. CAGDAS AHSAP KONUT URETIM SISTEMLERI

5.1. TARIHSEL BIiLGi

Insaat sektdriinde 20.y.y. boyunca yeni fikirler benimsenmis ve 6nceki donemlerden daha
fazla kar elde edilmistir. Sektordeki bu finans birikimi yeni gelismelere ve arastirmalara
kaydirilarak tiim diinyada makine ve endiistri alanlarinda yeni kollarin ortaya ¢ikmasina
yardimci olmustur. Insaat sektorine aynlan krediler ¢opu kez makine, sanayilesme ve
prefabrikasyondaki degisiklik ve ilerlemeler i¢in kullanmilmistir. B6ylece gelisen arag ve
gerecler sayesinde maliyetler azalmig ve yapim hiz kazanmigtir. Makinelesme ilk kez
Romalilar tarafindan baglatilmakla birlikte 20. yy.’da verimlilik, malzeme isleme ve temini

yontemlerinde de ¢ok ileri diizeylere ulagilmagtr.

20.y.y.’da ulasimin kolaylasmasi da, biiyiik degisikliklerin ortaya g¢ikmasina ve yeni
malzemelerin her yere kolayca ulagmasina imkan saglamigtir. Dolayisiyla bu dénemde
mimarlar projelerini hemen her yerde tatbik etme olanagini bulmugtur. Ingiltere’de 1920’lerde
ulusal kontrol uygulamasi baslatilmis ve her bdlge kendi kurallarin1 belirlemistir. Bu kurallar

da beraberinde disiplin ve kontrol ile belli bir diizen ve tutarhlik getirmistir (Yeomans, 1997).

Kuzey Amerika’da 19.y.y.’1n baslarinda niifusun hizla artmasi sonucunda ortaya ¢ikan konut
talebinin karsilanabilmesi amaciyla, ingaat sektoriinde rasyonellesme zorunlu hale gelmistir.
Bu talep bagka taleplerle birlikte ortaya ¢iknms ve aym zamanda ger¢eklesme imkam
bulmustur. Sonug olarak bigk: fabrikalart makinalagmig ve ¢ivi iiretimi baslamistir. Bu ise
kiigiik ahgap pargalarin da kullanimina imkan saglamigtir. Dikme ve kiris gibi elemanlar, i¢ ve
dis duvarlar ve catilar standartlagmigtir. Béylece tiim ahgsap {ireten tilkelerde yeni sistemler
kullamlmaya baglanmigtir. Daha sonra, ahsap iskelet konstriiksiyon metodu giderek artan bir
egilimle uygulanmus, her yil diinyada ahsap iskelet sistemle yapilan evlerin sayis1 diger tiim

farkh konstriiksiyonla yapilan evlerden daha fazla bir noktaya gelmistir.

Bu gergekler cercevesinde 1935°te Ingiltere’”de Ahsap Gelistirme Dernegi (TDA)
kurulmustur. TDA, bugiin makas kirisi olarak adlandirilan ve eski sistemlerde kullanilan
ahsap miktarim dnemli dlgiide azaltan yeni bir sistem gelistirmigtir. Ahsabin zor bulundugu 2.
Diinya Savag1 yillarinda, bu yenilik sayesinde her binada ancak 7,5 m’ ahsap kullanma sansi
bulunuyordu. Diger bir deyisle, ahsabin artik daha ekonomik ve verimli kullanim

gerekiyordu. Ahsap Gelistirme Dernegi (TDA) bu hususta oncii olmus; 1948 yillarinda
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baglatilan kampanyay1 destekleyen her kurulusa hikiimet tarafindan senetle arazi tahsisi
yapilmigtir. Daha sonra bu dernek Ahgap Aragtirma ve Geligtirme Dernegi (TRADA) adini
almigtir(Yeomans, 1997).

Ahsap cerceve sistem 1950’1i yillarda Kuzey Amerika’da ve iskandinav iilkelerinde yeniden
giindeme gelmistir. Bu zamanlama ise hi¢ de tesadiif degildir. Ikinci Diinya Savagi sonrasi
1950°li ve 1960’lh yillar ekonomik biiyiime ve gelismenin, dolayisiyla ingaatlardaki is
potansiyelinin, biiyiik 6l¢iide ivme kazandig1 dénemlerdir. Cer¢eve sisteme doniis bu déneme
rastlar. Yine bu donemde birgok iilkede yeni sanayi ve uydu kentler kurulmugtur. Cergeve

sistemin canlanmasina, bu kalkinma hamlesinin yol a¢tigim s6ylemek miimkiindiir.

ingiltere’de 7,5m> ahsap kullanma kisitlamas: 1953 y111nda hiikiimet tarafindan kaldiriimas,
bdylece, mimarlarin ahgab1 daha genis olanaklarla ve kisitsiz elde edilebilir malzeme olarak
ingaatlarinda kullanmalar1 saglanmugtir. Nisan 1965’te gozden gegirilerek gelistirilen yapim
ile ilgili yasa ve yonetmeliklerinden sonra ahsap ¢erceve konstriiksiyonlar daha ¢ok ilgi
gbrmiis, yoresel otoriteler ve atilmcilar tarafindan biiytik s6zlesmelerde ozellikle tercih
edilmeye ve kullanilmaya baglanmigtir. Yeni yasa geregince, onceden kazanilmis haklardan

vazgegmeden, ahgap iskelet sistemle yapima izin verilmistir (Reece, 1987).

Tiim diinyada degigen ingaat endiistrisi mithendis, mimar ve miiteahhitlere ahsap ve diger
malzemeler i¢in biiyiik firsatlar yaratmigtir. Ahsap ise ayrica zaman ve paradan biiyiik kazang
saglamaktadir. Diger malzemelere kiyasla pahali olabilir, ancak, kullanilan eleman
sayisindaki azalma, az bir sermaye ve daha hafif malzeme ile ingaatin ¢abuk yapilmasma

olanak saglamaktadir .

Bu degigiklikler bina endiistrisinde ahgap ingaatlarda, ahsabin izin verdigi 6l¢iide iki kattan
alt1 kata kadar yapim imkanmm getirmektedir.

Son dénemlerde ahgap binalar, diinyadaki diger tiim insaat tiplerinden daha fazladir. Kiigiik
aile evlerinden biiyilk endiistri ve ticari yapilarina kadar birgok bina, ahsap kullamlarak
yapilmigtir. Bugiin ahgap iskelet konstriiksiyonlu evlerde kullamlan modern metodlar ve
teknikler, popiiler olan tugla evlerden daha iistiindiir. Ahsap artan performanst ile ekonomik

olma agisindan {istiin avantajlar sunar (Chapman, Edwards, 1992-1993).

Son dénemde depreme karg1 giivenlifi saglamak igin yapilan deneylerde kontrplak ve pano
elemanlarla kapli duvarlarin yiiksek mukavemete sahip oldugu goriilmisgtiir. Sistemler kendi
aralarinda karma sistemler olusturarak, dayanikhilik ve rijidite konusunda biiylik olanaklar

ortaya koyar ( Medwadowski, 1985).
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Ahsap iskelet sistemdeki gelismeye paralel olarak, prefabrikasyonda izolasyon, buhar
kontrolti, i¢ astarlamanin 6nceden fabrikada yap11mas1. gibi talepler yiiksek seviyelere

cikmusgtir.

Ahsabin yapisal olarak tasarlanmasi konusunda 6ncelikle iki asamay1 g6&zoniinde

bulundurmak gereklidir.
Bunlar;

“I-Yapu iizerindeki yiiklerin tesbiti ve bu yiiklerin, yapimin bilesenleri boyunca dagiliminin

analizi,

2- Sistemin giivenli bir sekilde tasinmasi igin elemanlarin boyutlarimin ve bunlar arasindaki

gerekli baglantilarin belirlenmesi” (Levin, E. 1972, 5.235).

Ayrica, “hafif ya da orta derecede agir malzemeler ile olugturulan yapu, fiat agisindan, agir
malzemelerden insa edilen yapilara karsi daha uygun ve ekonomik olmaktadir” (Levin, E.

1972, 5.235).

Bu hususlar dikkate alindiginda ahgsabin yapisal kullamminda kendi agirhigy, yatay ve diigey
yikklere karsi performansi, ingai kolayligi ve zaman agisindan getirdigi tasarruf gibi
nedenlerden dolay: diger malzemelere gére biiyiik bir fark olusturdugu ve ekonomi sagladig

gorilmektedir.

5.2. YAPIM TEKNIiKLERi

Ahgabin bir¢ok 6zelligi bu malzemeyi enerji kullanimimin az oldugu insaatlar igin ¢ok uygun
kilmigtir. Kuzey Amerika’dan, Ingiltere, Iskandinavya, Avustralya ve Yeni Zelanda’ya kadar
genis bir cografyada ¢agdas ahsap yapim teknikleri kullamilmaktadir. Bu teknikleri 5 ana
sinifta toplamak miimkiindiir.

Bunlar;
e Dikme-Kirig Sistemler,
¢ Platform Cergeve Sistemler,
e Balloon Cerceve Sistemler,
e Modifiye Cerceve Sistemler

o Volumetrik Hacimsel Sistemlerdir.
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5.2.1. Dikme — Kiris Sistemleri

Dikme - Kiris sistemi ile yapim y6ntemi dzellikle 1950’lerden sonra Kuzey Amerika’da moda
olmug ve miiteahhitlerden ¢ok, tek tek yap1 tasarlayan bagimsiz mimarlarin bir ayricahgi
olarak belirmis 6zglin ahsap yapim sistemidir. Yapuun kurulug sisteminde yatay (taban) ve
diisey (dikme) elemanlarin birlesme sekline gore “tek tabanli” ve “¢ift tabanli” olarak
gruplandirtlir ($ekil 5.1). Dikmeler arasindaki yatay kusaklar ise burulma ve flambaj1 6nler.
Ayrnica arzu edilen hemen her uzunluk ve boyutta malzemenin dikmelerdeki temini ise,
tutkalli lamine ahsaplarla saglanmaktadir. Bu malzeme ise dikme-kirig sisteminde bir ivme

yaratmugtir.
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Sekil 5.1. Dikme kiris sisteminde tek tabanh ve ¢ift tabanh sistem
(Kaynak: Sedad Hakki Eldem)

Finnda kurutulmug ince ahsaplardan olugan lamine bir eleman, tagiyicilik agisindan masif
ahgaptan daha yiiksek performans gosterir. Ayrica gerekli nemlilik oranma kadar kuruyan
ahsapta biiylik oranda olusan mevsimsel zorlamalar bu elemanda olusmaz. Bu tiir lamine
elemanlarin (dikme-kiri§) tretiminde en dnemli nokta farkli y6nlerdeki pargalarin biraraya

getirilmesidir (Foto 5.1).
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Foto 5.1. Lamine kiris detay
(Kaynak: APA, American Plywood Association)

Bu yo6ntem, masif ahsaptan olusan sistemdeki ¢ati ve déseme elemanlari i¢in ekonomik bir

aralik mesafesi olan, iki ve bes metrede bir yerlestirilen dikmeler iizerine oturtulan striiktiirel

bir kirig 1zgarasindan ibarettir. Modiiler yerlestirme plan diizleminde ve yiikseklik boyunca

kuvvetli bir ritm ve disiplin etkisi yaratir (Foto 5.2).

Foto 5.2. Lamine ahgap
sistem kurulusu
(Kaynak: APA)
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Dikme ve kiris iskeletli duvarlar, dogemeyi ve gatiy1 olusturan i¢ paneller ile dengelenir (Sekil
5.2 —5.3). Yiik tasimayan dikme veya alternatif olarak i¢inde algi ile birlikte politiretan kopiik
bulunan ve diginda 1s1 gegirmeyen bilesenin uygun bir dayamm gosterecegi kontrplak gibi bir

kaplama olan ahgap paneller duvarlar i¢in geleneksel olmayabilir.

APA dogeme kaplamasi

APA déseme alt1 kaplamas:

1 kiris veya lamine kirig

Sekil 5.2. Dogeme panel kaplama
(Kaynak: APA American Plywood Association)

APA kaplama

Cat1 kaplamasi

. Alin tahtast

Sekil 5.3. Cat1 panel kaplama
(Kaynak: APA American Plywood Association)
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Dikme-kiris sisteminde konutlar geleneksel temeller iizerine insa edilebilir fakat tiim striiktiir

smrli sayida 6zel noktalarda desteklendigi i¢in, temel dikme veya altliklardan olusabilir ki bu

da zor arazilerde ekonomik bir avantaj saglayabilir (Sekil 5.4).
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Sekil 5.4. Dikme kiris sisteminden sistem kurulug detayi

(Kaynak: Timothy B.Mc.Donald)

Islenebilir ahgap ile kusatilmig striiktiirel gergeve ahsaplarinin kullamldig: giiniimiizde gegerli

olan ahsap ¢erceveli konut yapim ydntemi, diizenlenen yeni yasalarla iglerlik kazanmagtir.

Ahgsap ¢erceveli bir konutta beton déseme {izerindeki biitiin yiik tagiyan-tagimayan elemanlar,

Ornegin

duvarlar, désemeler, catilar ahgap ve kontrplaktan insa edilmiglerdir. Herhangi bir

tipteki duvar ve ¢at1 kaplamasi kullanilabilir (Sekil 5.5).
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Sekil 5.5. Dikme kirig sisteminde panel kullanim
(Kaynak: Stratejik Organizasyon ve Proje Gelistirme)



184

Tasty1c1 elemanlar i¢in 2 katlt yapilarda 400 mm. ya da daha fazla araliklar uygun olabilir. 3
katli yapilarda ise taban dogemesi dikmeleri 400 mm. merkezli ve 50x150 mm. kesitinde
olmalidir. Iki panelin birbirlerine kenetlendigi koselerde bir paneli diger panele baglamak
amaciyla ekstra bir dikme kullamlabilir (Sekil 5.6). Koruma ve kaplama elemanlarmin
baglanacag1 bir yiizey olusturmanin yamsira rijitlik de saglayan kare dikmeler koselerde de

kullanilabilir.

4K 1. Kuru duvar

) 2.Ahsap dikme
3.1zolasyon
]| 4. Koruyucu tabaka
5.D1s duvar bitigi

Sekil 5.6. Panel baglant1 ve katmanlar
(Kaynak: Alex Wilson)

Déseme, tavan veya cati yiiklerini mesnetlendiren i¢ bdlmelere “tagiyict duvar” elemanlan,

digerlerine “yiik tasimayan boliictiler” adi verilir.

Tastyic1 duvarlar, dis duvar panellerinde oldugu gibi kurulur. Yik tasimayan boliiciiler ise
50x75 mm.lik kesitlerle 600 mm. merkezi araliklarla kurulur. Béliciiler daha biiytik kesitlerle
duvara paralel dogrultuda kurulabilir. Bu da boliciiniin kalinhgim azaltmada bir avantaj

saglayabilir. Sadece kapimin agirhgim desteklemek amaciyla tekil dikmeler kapr araliklarinda
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kullamlabilir. Kaplamalara baglant1 ylizeyi saglamak amaciyla yatay latalarla lentolar

yerlestirilebilir.

Taban plakas1 ve bas plakasi duvar gergevelemede biitiinleyici kisimlardir. Bunlar duvar
kaplamalar i¢in bir ¢ivileme destegi olugtururken ddgseme ve taban seviyesinde yangina kars:

bir engel saglar. Alternatif olarak da “boyunduruk” yerlestirilir (Brinck, 1991).

Tasarim Kriterleri

1. Birinci kat doseme kirigleri yapisal gergevedeki siirekliligi saglamak amaciyla dikmelerle

calisarak yerlestirilmeli.
2. Duvar panelleri bir kat yiiksekligindedir. Egimli arazide bu 6lgii g6z oniine alinmali.

3. Dikme ve kiristen olugan gergeve sistemi ¢at1 seviyesine kadar kurulabilir. Cati da bu

sistemin izerine oturtulabilir.
4. Déseme elemanlar1 yerlestirilirken, duvarda herhangi bir degistirmeye gerek duyulmaz.
5. Onceden olusturulan déseme striiktiiriniin kullamlabilecegi degisik bir segenek saglar.

6. Déseme kirigleri ve dikmeler arasindaki ¢ivilenmis plakalar veya diger baglant: elemanlar:

yatay yiiklerin aktarimim saglar.

Avantajlan

1. Agiklik oranina gore yiiksek mukavemet.

2. Tasarim esnekligi saglamas: (6zellikle kapi-pencere bogluklarimin ayarlanmasinda).
3. Ingaat hizinin yiiksek olmast.

4, Daha ucuz degistirme.

5. Biiyiik kesitli dikme ve kirigler yangin mukavemetini arttinr.

6. Yiiksek elastikiyete sahiptir.

7. Cephede degisik kaplama olanag: saglar.
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5.2.2. Balloon Cergeve Sistem

Sistem Kuzey Amerika’da kullanilan ilk hafif ahsap cergeve sistemdir. Ingiltere’de ise
1960’larda popiiler olmugtur. Diger sistemlerden farki, dikmelerin uzunlugunun zemin
dosemesi taban plakasindan, birinci katin tavan plakasina kadar iki kat boyunca olmasidir
(Sekil 5.7). Dikmeler ve zemin dosemesi ise merkezi kirisler veya tasiyict duvarlar gibi bir
taban plakasi tizerinde desteklenmigtir. Siirekli bir kusak (Ribbon) dikmelere ¢ivilenmigtir ve

kirisler bu kusak tizerine konulur, kirislerin yanlarina ¢ivilenir.

1.Egik
2.Tabanasi31
3.Dikme

4 Kugak

5.Ust tabanagig
6.Ust baglama
7.Giris kat kirisi
8.1.kat kirisi

Sekil 5.7. Ballon gergeve sistem kurulusu
(Kaynak: TRADA)

Tavan ve doseme seviyesinde dikmeler arasinda yangin kesiciler gereklidir ( Bkz. B6liim 6,
Sekil 6.6-6.7). Balloon Cergeve sistemin kullanig alan1 pek yaygimn degildir. Zira prefabrike
yapim ydntemlerine kolayca adapte edilememektedir. Panellerin boyut ve agirlin montaj
zorlugunu getirmektedir. Ayrica dégeme kirigleriyle dikmeler arasindaki baglantilar da

prefabrikasyona uygun degildir (Sekil 5.8).
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1.Dikme
2 Kat kirisi
- : 3 Kugak

Sekil 5.8. Ballon gergeve sistem nokta detay1
(Kaynak: TRADA)

Duvar panellerinin iki kat yiiksekliginde olmasindan dolay: tasarimda kisitlamalar olmakta,

pencere ve kapt bogluklarmin dikmelerin pozisyonlarma uygun olarak yeniden gbzden
gegirilmesi gerekmektedir (Sekil 5.9).
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Sekil 5.9. Ballon gergeve sistemde cephe kurulugu
(Kaynak: TRADA)
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Bu sistemde kullamlan baz teknikler diger sistemlerde de kullamlabilir. Digitk
dosemelerdeki kirigler duvar dikmesine 25x100 m.m.’lik kusaklarla mesnetlenebilir.
Birbirinden ayn seviyelerle boliinmiis evlerdeki birlestirici duvarlarla birbirinden sapms

dosemelerdeki kirislerde de uygulanabilir.

Tasarmm Kriterleri

1. Doseme kiriglerinin orta ¢izgileri dikmelerin orta ¢izgileriyle birbirinden bir eleman
kalinhiginda sapmig olabilir. Dikmelere yerlestirilmis ahsap kusaklarla desteklenmis kirigler

dikmelerin kenarlarina ¢ivilenir.

2. Duvar dikmeleri kiigiik kesitli, kismen uzun elemanlardan yapilmaktadir ve korunmaz.

------

3. Dikmelerin devamliligi ve dikmelere kirigleri direkt baglanmasi sistemdeki g¢aligmayi
azaltir ve rijitligi saglar.

4. Déseme konstriiksiyonundan bagimsiz olarak tek bir hamlede duvar iskeleti ¢ati1 seviyesine
kadar kurulur. Bu da ddsemeler beklenmeden gati konstriikksiyonunun ve kaplamasinin
yapilmasim saglar. Fakat bu uygulama catida ve birinci kat déseme kiriglerinin

baglanmasinda daha fazla yapi iskelesinin kullanilmasina neden olur.

5. Daha uzun ve kiigiikk kesitli elemanlar kullanildiginda yiiksek kaliteli dikmelere ihtiyag
duyulmaktadur.-

6. Duvar gergeveleri, zemin konstrikksiyonundan bagimsiz olarak ve insaatin erken

safhalarinda gatinin kapatilmasina imkan verecek sekilde gatiya kadar uzatilmaktadar.

5.2.3. Platform Cerceve Sistem

Platform ger¢eveleme sistem en yaygin metodlardan biridir. Kanada, Amerika ve Ingiltere’de
¢ok sik rastlanan sistemin duvar iskeletleri fabrikada prefabrike olarak her kat igin ayn bir

platform halinde inga edildigi i¢in bu ismi almigtir (Sekil 5.10).

Duvarin késelerinden disann kadar uzanan dosemeler, birbirlerinden bagimsiz olarak
kurulmuglardir. Yerine kondugunda ise tizerinde duvarlarin veya bollcit elemanlarin

kuruldugu bir platform veya ¢aligma yiizeyi saglarlar.
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Sekil 5.10. Platform gergeve sistemin kurulugu

(Kaynak: Geoffrey Pitts)
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Dikmeler bir kat yiiksekligindedir ve duvar panelleri kolaylikla standardize edilebilir. Duvar
gergeveleri rlizgarlar ve deprem tarafindan olusan yatay yiikleri oldugu kadar diisey yiikleri de

tagimak amaciyla giiclii ve esnek olmalidir.

Bas ve taban plakalar1 her dikmeye ¢ivilenebilir; pencere ve kap1 bosluklarinin bulundugu
bolgelerdeki iki dikmenin Birlestigi yerde lentolar1 desteklemek amaciyla i¢ dikmeler kisa
kesilmigtir. D1 dikmeler ise lentolara baglanma ylizeyi olusturur. Ust kirisler plakamn
kenarina monte edilir (Sekil 5.11). Montaj1 yapilan bu kirigler duvarlarmn kesisim bolgeleriyle
veya yiikke dayanan bolmelerin {izerine bindirilmelidir; bu ise kuvvetli bir {inite olusturmak

amaciyla panellerin birbirine en uygun sekilde baglanmasini saglar (Bkz. $ekil 5.10).

1.Esik

2.Alt baghk

3.Kat dogemesi

4. Tabanagify

5.Ust taban

6.Ust taban takviyesi
7.Dikme

8.Giris kat kirisi
9.1.kat kirigi

Sekil 5,11, Platform gergeve sistem kurulusu elemanlar
(Kaynak: TRADA)

Dig duvardaki biiyiik boyutlu dikmeler, duvarlarin yéniine dik olan agilarla yerlestirilir ve
dikmelerin kesitleri 50x100 mm. olmalidir (Sekil 5.12). Yapi, 600 mm.’den daha biiylik
olmayan diizenli araliklarla yerlestirilmis dikmelere sahip olmalidir (Bkz. $ekil 5.11). Iki ve
ii¢ katl yapilarda taban dogemesindeki dikmeler 400 mm., 50x150 mm. kesitinde olabilir.
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1.Dikme

2 Kat kirisi

‘4. Taban takviyesi
5.Ust taban
*6.Taban ag1g1

@ 7.Ddseme kaplamas
8.Baslk kirisi

Sekil 5.12. Platform gergeve sistem nokta detay:
(Kaynak: TRADA) :

Dogeme, tavam ve cati yiiklerini tagtyan i¢ boliiciilerde, bu yiikleri tagiyabilecek nitelikte
konstriiksiyonlar kullamilmalidir. 50x75 mm.’lik kesitlerle 600 mm. merkezi araliklarla
kurulmalidir. Kap1 bosluklar teskilinde tek olarak dikmeler kullanilmaktadir. Kaplamalara
baglant1 yiizeyi saglamak i¢in yatay lentolar yerlestirilir (Bkz. Sekil 5.10).

Sistemin ana problemi ve dezavantaji ise i¢ detaylardaki gatlaklarin, kiris ve dig duvarlarla
desteklenen pargalarin birlesimlerinde meydana gelmesidir. Ayn: gatlaklar, tavan ¢izgilerinin

agiklik kirigleriyle birlestigi yerlerde de olusur.

Tasarmm Kriterleri

1. Déseme kirislerinin merkezi ¢izgileriyle dikme merkezi ¢izgileri kesismelidir.

2. Tek kathh duvar panelleri uygun boyutta dikmelere ihtiyag duyar. Dikme boyu 1 kat
yiiksekliginde olmalidur..

3. Tiim yap1 boyunca ddseme platformundaki ahsap galigmasi esittir.

4. Doseme platformlarinin kurulmasi tam anlamiyla kurulmus duvar panellerinin yerine
yerlestirilmesiyle gerceklesir. Déseme duvardan ayndir ve kuruldugunda duvar panelleri

déseme platformunun iizerine dayanir. Bu iglemler birbirini tamamlayarak takip eder.

5. Taban ve tavan plakalari déseme ve tavan diizeyinde yangmna karsi bir direng saglar.
Yangin engelleyiciler en az 30 mm. kalinhiginda olmalidir. Tavan ve taban plakasi 100
mm.’lik bir dikme kalinligindadir (Bkz. Bolim 6, Sekil 6.7).

6. Tek kath duvar panelleri i¢in orta uzunlukta givilere ihtiya¢ duyulmaktadir.
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5.2.4. Modifiye Cerceveli Sistem

Malzeme Sistem Kurulusu

Sistemin kurulugunda dikmeler bir kat yiiksekligindedir ve ist duvar paneli birinci kat duvar
panelinin tstiine direkt olarak oturur (Sekil 5.13). Platform ¢ercevede déseme iskeleti zemin

kat ile birinci kat panellerini birbirinden ayirmaktadir (Bkz. Sekil 5.10).

Balloon gergeveli sistemlerde goriildigii gibi (Bkz. Sekil 5.7), kirigler dikmelerin kenarlarina
tutturulmustur ve taban plakasi bir dayanim elemani olarak ¢ahgir (Sekil 5.14). Modifiye
sistem, platform gergeve ve balloon ger¢eve sistemlerin bir birlesimidir. Dikmelerin bir kat
yiiksekliginde olmasindan dolay: platform gergeveye (Bkz.Sekil 5.10) ve kiriglerin bir eleman
tizerine dayandiriimasi ve dikmelerin kenarlarina ¢ivilendirmesi agisindan balloon g¢ergeve

sistemlere benzer (Bkz.Sekil 5.7).

Sistemin avantaji birinci kat duvar panellerinin ve ¢ati konstriikksiyonunun, ingaatin ilk
safhalarinda kurulabilir olmasidir. Fakat bu defa daha fazla yap iskeletinin gerekli oldugu

anlam ortaya ¢ikar.

1.Esik

2. Tabanagig
3.Dikme

4.Ust taban

5.Ust taban takviyesi
6.Giris kat kirisi )
7.1 kat kirisi S

Sekil 5.13. Modifiye gergeveli sistem kurulugu
(Kaynak: TRADA)
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1.Dikme
2.Kat kirigi
5.Ust baslik
6.Taban ag1g1

Sekil 5.14. Modifiye gergeveli sistem nokta detayi
(Kaynak: TRADA)

Tasarim Kriterleri

1. Doseme kirislerinin merkez ¢izgileri dikmelerin merkez ¢izgileriyle birbirlerinden bir

eleman sapmus olabilir.
2. Bir kat yiikseklikteki duvar panelleri i¢in uygun uzunlukta dikmeler gereklidir.

3. Kirislerin dikmelere direkt olarak baglanmasi dogeme ve duvar birlesimlerinde rijitlik

saglar.

4. Duvar cergeveleri dssemeye daha sonradan eklenerek ¢ati seviyesine kadar iki asamada

kurulur, bu da ¢at1 konstritksiyonunun ve kaplamalarin daha erken tamamlanmasini saglar.

5.2.5.Volumetrik (Hacimsel ) Sistem

Bu sistem ise tiimden fabrikada iiretilen iinitelerden olugmaktadir. Duvarlar derin kirigler gibi
davranir ve bilinen yontemlerle kaplanir, Taginmasindaki giiclik nedeniyle tek kath

linitelerden fazla olanina pek rastlaniimaz.

Asma iskelet tarz1 tasiyica sistemlerle dizayn edilmiglerdir. Bunlar iinitenin her kdsesinde bir
adet bulunan metal alasimli dort ayaktan olugur. Ayaklar ayarlanabilir ve {inite yerine ulastig
zaman (genellikle kamyonlarla) bu ayaklar zemine kadar algaltilir ve zemin destekleri tizerine

konulur. Unite bir kargir tabanin veya diger destek sisteminin {izerine indirilir.
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Voliimetrik (hacimsel) sistem ¢er¢eve sistemler iginde gosterilmesine karsin, taginma ve
kurulus asamalarindaki zorluklar nedeniyle pek fazla kullanim olanagi bulamaz. Yapim

tamamen at6lye ve fabrikalarda olacagindan, biiyiik mekanlara ihtiya¢ duyulmaktadir.

5.2.6. Tiirkiye’deki Durum

Cagdas ahsap sistemlerin bu kadar pozitif yon ve avantajt olmasina ragmen, iilkemizde hig
denecek kadar az kullanimi, sistemlerin gelismesi konusundaki zaafa ugramasini ve sanayi
kolunun da giderek gozden diigmesini beraberinde getirmektedir. Ozellikle son zamanlarda
ortaya ¢ikan deprem ve depreme karst yiiksek performansli yapilarin yapilmas: hususunda
ahsap yapim sistemleri gindeme yeniden gelmis, hatta tahminlerden daha fazla istekle

kargilanmistir.

Ahsap yapiya tekil bir 6rnek olarak Istanbul Beykoz’da yapilan, dikme-kirig sisteminin
uygulandigi ve Dogu Karadeniz bolgesi “géz dolma” tekniginin bugiinkil yorumunda

hazirlanan yapidan bahsetmek gerekir (Foto 5.1).

Yapimin planlama safhasinda orta sofali, yanlarda ise odalarm bulundugu seklinde
diistiniilmiistiir. Zemin katta kosk oda ve bas oda birlikte salon olarak tasarlanmigtir (Sekil

5.15).

Foto 5.1. Yapinin karkas sistemi
{Kaynak: Cengiz Eruzun)
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Temel, y1gma tag duvardan 6riilmiis, beton ise sadece zemin kat désemesinde kullamlmugtir.
O da disaridan goriilmez. Tag duvar egim yoniinde, manzara soz konusu olmadig i¢in masif
olarak yiikselmistir. Zemin kat1 topragin rutubetinden kurtarmak i¢in yanlara da dénmiigtiir.
Kademelerle algalmaktadir. 1.kat dogemesi ahgap olmakla birlikte salondaki genis agiklik ve
giincel kullanim s6z konusu oldugu igin ahgap kapli celik konstriiksiyonla takviye edilme
geregi diistintilm{iigtiir.

Cat1 alt1 da yine ahsap tavan ile kaplanmigtir. Kiremit ise alaturkadir. Mal sahibinin istegi
dogrultusunda modiilde genisleme yapilmistir. Modiiler agikliklar da bugiinkii standartlara
uymak amaciyla degistirilmistir (Foto 5.2).

Dolgu malzemeleri, kesilmis granit kapli taglarla saglanmig (25x35 cm), binanmn agirhigimin
fazla artmamast igin kalnligi 5 cm. olarak hazirlanmugtir. Igte ise al¢ipan ve izolasyon

malzemeleri ile takviye edilmigtir (Eruzun, C. Roportaj).

Foto 5.2. Genel goriiniis
(Kaynak: Cengiz Eruzun)

Striiktiirde ise emprenye edilmis kestane kullanilmig, hafif renk verilmistir. Detaylarda

tamamen geleneksel detaylar ve gegmeler kullamlmis, deprem igin yatay ve diisey
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baglantilardan yararlantlmigtir. Mutfak ise “aghane” tiiriinde biiyiikge diisiiniilmiis, kiigiik bir
de ocak konmustur. Bir agidan oturma alani olarak da kullanilmaktadir. '

Yap1 gevre diizenlemesinde ise tamamen Karadeniz’den getirilen, s6kme-kurma yéntemiyle

hazirlanmig bir serender (nayla) ile biitiinlestirilmeye ¢aligilmistir.

Bir diger 6rnek ise Istanbul-Omerli’de tamamen ¢agdas sistemle hazirlanmg, site olarak
disiiniilmii ancak bir tanesi 6rnek olarak yapilmigtir. Sistem ise tiim olarak yurtdigindan ithal

edilmistir.

Yapt iki kat olarak planlanmus, iist katta yatak odalan ve banyo, giris katta ise oturma, mutfak
ve ¢ocuk odasi mevcuttur (Sekil 5.16).

Sistem ATY ahsap tastyicili bir yapim sistemidir. Sistemin striiktiirii % 15-18 nem oranina

gore firmlanmig ve emprenye edilmis gamdar.

Ahgap tastyicili duvar panelleri, ahsap kirigli d6seme panelleri ve ahsap ¢atr makasindan
olugmaktadir.

Duvar, tek bir par¢adan hazirlanarak yerinde monte edilmektedir (Foto 5.3). Ahsap duvar
elemam en fazla 13 mm. kalinlikta imal edilmektedir. Ana tagiyicisi ise bir ahsap gergevedir.
Dig panellerin i¢ yiizii alg1 pano, dis1 ise su kontrplag: ile kaphdir. Aras1 da 1s1 yalitim ile
doldurulmugtur (Bkz. Sekil 5.6). Dig panellerde algi panonun dis yiiziine yogunlasma igin
onlem ahnmaktadir. Tesisatlar igin ise kurulus esnasinda Onlemler alinmaktadir.

Dogramalarin tespiti ise panel montaji ile saglanmaktadir.
Ahgap bir gercevenin igine siralanmig ahgap kirigler ve hepsinin {istiine oturan ddseme
panelleri de belirlenen boyutlarda hazirlanarak yerinde monte edilmektedir.

Duvar panelleri ise santiyede yerlerine monte edilmektedir (Platform Cerceve Sistemde

oldugu gibi). Kirisler arasina ise 1s1 ve ses yalitimi yapilmaktadir.

Cat1 da ahsap kirislerden olugmakta (Foto 5.4), istenilen kaplama malzemesi kullanilmaktadir.
Catt kaplamasinin alt1 da 1s1 yalitimu ve alg1 pano ile kaplanmaktadir. Cati aras1 odas igin de

¢Ozlim tiretme imkam vermektedir.
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Foto 5.3. arkas duvar sistemi
(Kaynak: SOLD)

Foto 5.4. Ahgap karkas sistem
(Kaynak: SOLD)
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Cephede panellerden ayrt bir cephe kaplamasi uygulanmaktadir. Burada pres tugla
kullamlmigtir (Foto 5.5). Panel ile arasinda 5 cm. bosluk birakilarak uygulanir. Aradaki

bosluk sayesinde malzemenin hava almasi saglanmaktadir.

Tesisatlar ise yerinde tamamlanir. Ancak proje safhasinda hepsi tasarlanmigtir. Maliyeti

etkileyen diger bitirme elemanlarinda se¢im esneklikleri mevcuttur.

Yapinn siiresi ve kalitesi 6nemlidir. Boyle bir sistemin kurulusu 3 giinde, bitim ise 3 ayda

tamamlanmaktadir.

Foto 5.5. Genel goriiniig
(Kaynak: SOLD)

5.3. SONUC VE DEGERLENDIRME

Sistemler arasinda bir kiyaslama yapmak gerektiginde, doseme kuruluglar1 ve tagiyici sistemin
kurulus asamasindaki farkliliklarina bakmak ve irdelemek gerekmektedir. Platform gergeve
sistemlerde birinci kat déseme elamanlar ¢atidan dnce kurulur. Diger sistemlerde ise ¢ati,
désemelerden daha once oturtulmaktadir. Catinin 6nceden oturtulmasi déseme kuruluslarinda
koruma gérevi yapmasim saglar. Fakat uygun planlama ve yonlendirmelerle platform gergeve
sistem kullanilarak tiim duvarin déseme ve gat1 elemanlarinin birgiin igerisinde kurulmamasi

i¢in hi¢ bir sebep yoktur.

Déseme elemanlarimin gat1 oturtulduktan sonra kurulmasinda gériilen tek dezavantaj biiyik

ahgap kirislerin kisith mekanlarda yerlerine konulmasindan ¢ikan zorluklardir. Bu iglem
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kirigleri desteklemek ve calisilabilir bir platform olusturmak amactyla yap: iskeletlerinin

kullanilmasim igermektedir. D6seme kirigleri tek tek kurulmahdir.

Balloon ¢ergeve sistemlerde ise, duvar elemanlar tek bir hamlede yerlestirilir. Yapimda

kaldirag elemanlan: kullanilir.

Ahsap cergeve sistemlerin en biiyiik avantaji genel bir dizayn serbestliginin bulunmasidir.
Ancak bu serbestlik kapi ve pencere Olgilleri ve bunlarin pozisyonlann agisindan
kisitlanmaktadir. Ahsap kirigleri destekleme metodu, dikmelere bir kusak ¢ekilmesi dikmenin
en zayif yerinde kesitinin azaltilmasina neden olur. 50 mm. x 75 mm. kullanilan dikmelerin

boyu diger sistemlerde kullanilanlarin 2 kati oldugu i¢in daha da zayiflamaktadir.

Dikme, kirig sisteminde ise duvar iki agamada tamamlamr. Birinci kat duvarlarini kurmak igin
yap: iskeletine gerek duyulur. Kiris ve dikmeler aym diizlemde yerlestirilir. Duvarlar ve ¢ati

elemanlan ving yardimiyla kaldirilir. Zaman ve maliyet agisindan sisteme yiik gelmektedir.

Bu kargilagtirmalardan sonra platform ¢ergeve sistemlerin diger sistemlerden daha ekenomik

ve kullaniligi tavsiye edilen bir sistem oldugu ortaya ¢ikmaktadir.

Ingiltere’de 1960’ yillardan itibaren ahsap iskelet sistemler, geleneksel sistemlerden gok
daha fazla kullamlmaya baglamis ve tesvik gormiistiir (Reece, P., 1989). “Insaat sisteminde
yeni yontemler bulunmugtur. Sanayinin yarattigi yeni gereglerin tiimii yarar saglamak ve
insan emeginin yiikiinii azaltmak i¢in yapimistir” (Le Corbusier, 1923, 5.297). Bunun yaninda

geleneksel yapilarini da son derece titizlikle korumasini bilmigtir.

Japon insaninin, i¢e kapamik gelenekleri konusunda son derece kati kurallara bagh olmasi
nedeniyle kullanilan geleneksel 6l¢ii sistemi ve boyutlar bt.lgﬁn dahi siirmektedir. Geleneksel
Japon evinde, ancak simirli anlamda bir modiiler koordinasyondan soz edilebilir. “0.90x0.90
planlama modiilii ile 0.10 m. striiktiir modiiliiniin birarada bulunmasi, 0.10 m.’den otede bir

modiilden sz etmeyi olanaksiz kilmaktadir” (Ayverdi, A., 1984, 5.14).

Yapilardaki siirme duvarlarin  diginda  herhangi bir prefabrikasyonun olmadig:
dustiniilmektedir (Ayverdi, A., 1984). Ancak Japonlar da bugiin ¢agdas sistemlerin birgok
kolayliklarindan faydalanmaktadir.

Avrupa’da ise ¢agdas sistemlerin kullannm 1950°li yillardan sonra aragtirilmaya ve
kullamlmaya baslamistir. Buna 2.Diinya Savagt sonrasi baglayan ekonomik atilim ve geligme
cercevesi iginde gereksinim duyulmus, ekonomi daima on planda tutulmugtur.Fransa’da

1950°li yillarda, Iskandinav iilkelerinde ise 1980’den sonra Ahsap Arastirma Merkezleri
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kurularak faaliyete baglamigtir. Orman iiriinlerinin sanayiide maksimum seviyede verimli
kullanimimn saglanmasi, dogal ¢evrenin korunmas: ve saglikli toplum yaratilmasi igin dogal
malzemelerin Snemini arttiran girisimler ¢ok yogun sekilde giindeme getirilmistir. “Konutun,
bizi dogaya kars: kofumasz, biz insanlara insana ézgii bir ortam saglayarak, insanca bir

fiziksel ¢evre olugturmas: gerekir” (Le Corbusier, 1923, s.15).

Tirkiye’deki miiteahhit firmalarla yapilan goriismelerde anlagilmigtir ki uygulamacilar
cagdas sistemlerin her ne sebeple ise kullamimi konumunda biraz tutucu davranarak bunlara
olumlu bakmamaktadir. Bunun sebebi olarak da kir marjindaki diigiikliigii s6ylemek ¢ok
yaniltici olmasa gerekir. Ancak son zamanlarda baz1 miinferit girisimci ve uygulamacilar yine

de birkag uygulamay1 yapmiglardir.

Son dénemde &zellikle sorun olarak ortaya ¢ikan ve Kuzey Anadolu’yu da igine alan deprem
olgusu ile i¢ ice olan iilkemizde, depreme dayamkli yapilar igin tercih edilen ve
uygulanmasinda biiyiik yarar goriilen ahgap sistemlerin gelistirilerek kullanilmasinda 6nciiliik

edilmesi gerekmektedir.

Sonugta, ahsap ¢erceve sistemlerin;

* Kurulma hiz,

* Yangina kars direng,

* Cesitli kimyasal korumé malzemeleriyle direncin arttirilarak korunmasi kolayligi,
* Dayanikl ve elastik bir malzeme olusu,

* Dekoratif ve ¢ekiciligi,

* Balkon ve ¢ikmalardaki yapim koléyhklan

gibi avantajlar1 g6z oniine getirilirse, bu sistemlerin uygulanmasindaki zorunluluklar1 ortaya

¢ikar.

Bunlarda gostermektedir ki, ahsap, son donemlerde ingaat sektdriinde biiyiik bir atihm
yaparak gercek yerini alma yolunda tiim diinyada 6nemli adimlar atmakta ve gelisme

gostermektedir.
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6. KARADENiZ BOLGESIi GELENEKSEL AHSAP KONUT YAPIM
SISTEMLERI ILE CAGDAS SiSTEMLERIN KARSILASTIRILMASI

6.1. TASIYICI SISTEMLER ACISINDAN KARSILASTIRMA

Yapinin ayakta durmasimm saglayan striiktiir agisindan geleneksel yapilardaki yigma sistemler
ve iskelet sistemler ile ¢agdag sistemler arasindaki baglica fark yiiklerin dagitilmasindadir.

Cagdas sistemlerde ahsabin kesiti azalmig, kullanilan paneller sayesinde yatay ve diisey
yiklerin dagilim saglanmigtir. Bu sayede her zaman uygunsuz yiik kombinasyonlarim
hesaplama zorunlulugu ortadan kalkmaktadir. Karmagik hesap yerine de basit ve kolay detay
¢oziimleri nedeniyle basit basing ve gekmeye ¢alisan sistem baglantilan ortaya ¢tkmaktadir.

Geleneksel sistemde malzemeler daha kalin kesitlidir ve baglantilar zor detaylardan
olugmaktadir. Sistemi etkileyen hareketli yiikler, yatay yiikler (deprem, riizgar) ve &lii yiikler
i¢in kesit hesaplarinin yapilmas: gereklidir (Sekil 6.1).
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Geleneksel ahsap yap: sisteminde yatay yiiklere kars1 gogiisleme ve payandalar kullanilirken
(Bkz.Sekil 6.1), ¢agdas ahsap yapilarda 6zellikle kogelerde ¢ivi aralari hesaplanmig, ahgap

Cagdas ahsap sistemlerde kullanilacak lamine ahgap tasiyict elemanlar (dikme-kiris) degisik
sekillerde birlestirmek miimkiindiir (Sekil 6.3).

Geleneksel sistemde ¢ikmalarda, ¢ikint1 az oldugu zaman kirigler uzatilarak alt taban iizerine

yerlestirilen duvarlarla problem ¢oziiliir (Sekil 6.4.a).

1.Kat kirisi
2.Aln tahtasi
3.Baglik takviyesi
4.Ust taban agig1
5.Dikme
6.Kirig
7.Kopril bag
8.Baglanti pargasi
9.Metal cergeve

- 10.Miitemadi ¢ita

Sekil 6.2. Cagdag ahsap cergeve sistemlerde dogeme kirisi, dikme ve bélme duvan birlesme detay:
(Kaynak: TRADA)
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Sekil 6.3. Cagdas ahsap gergeve sistemlerde tastyici elemanlarin birlesme detaylan

(Kaynak: Ozer Erenman)

Cikma mesafesi artinca alttan payandalarla desteklenmektedir (Sekil 6.4.b). Cikmalar

gelencksel ahsap yap: sistemlerinde degisik varyasyonlarda ¢ok kullanilmigtir (Sekil 6.5).

Cagdas sistemlerde ise bu tiir striiktiirel detaylar, malzeme temini agisindan ozellikle platform

gergeve sistemlerde daha kolay goziimlenmekte, stabilite daha rahat saglanmaktadir.

Cagdas ahsap yapilarda basit olan detaylandirma, ¢ok katl ahsap gergeve yapilarda da
basitligini ve genel &zelliklerini korur. Ancak yiiksek yapilarda, toplam yiik nedeniyle yatay
ve diisey yonlerde alt katlardaki sistem kesitleri biiyiimekte ve temel baglantilartyla kat

baglantilarinda 6zel lama tiplerinin kullanilmas: gerekmektedir.

Gelencksel sistemlerde problem yaratan baglantilar (déseme-tagiyict  striiktiir) ¢agdas

sistemlerde en aza indirilmigtir (Bkz. Sekil 6.1).
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Sekil 6.4. Geleneksel ahsap yapim sisteminde konsol detay:
(Kaynak: Sedad Hakk1 Eldem)

Sekil 6.5. Geleneksel ahsap gergeve sistemlerde degisik ¢ikma detaylari

(Kaynak: Sedad Hakk1 Eldem)
Cagdas sistemlerin hafifliine karsin geleneksel sistemler daha agirdir, dolayisiyla yiiklerden
daha ¢ok etkilenmektedir. Bu 6zellikle deprem yiiklerinde kendini gosterir. Prefabrikasyona
ve standardizasyona uygunlugun maksimum diizeyde oldugu ahsap kullamminda, cagdas

yorumlarda tagiyic1 sistemin ayni kalite ve tekstiirde daha az bir zamanda elde etme olanag:

mevcuttur.
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Canterbury Universitesi’nde yapilan bir ¢aliymada yaygin alternatif tasarimlarin detayh
maliyet hesaplarinda alti kath bir betonarme yurt binasi yeniden ahsap yapi olarak
tasarlandifinda, tiim yapisal ve fonksiyonel gerekler karsilanmis ve kaba yap1 olarak % 15,
bitmig halde ise % 4 kazang saglandig1 goriilmiistiir. Tabii ki en biiyiik kazan¢ zamandir.
Betonarme yap1 60 haftada tamamlamrken, prefabrike ahse;p yapt 35 haftada tamamlanmigtir
(Buchanan, 1991). Zaman agisindan maliyeti ise % 100 bir kazang getirir. Zayif zeminlerdeki

yapilarda kazang ise temel ingaasinda goriiliir.

Geleneksel sistemlerde yapi yiikleri ve statik sorunlar incelendiginde duvarlar tarafindan
temele gelen yiik, temelde, ig¢ilik, zaman ve malzeme agisindan sorunlar getirmektedir.
Yapilan bir ¢alismada 3 m? tugla duvardan 1269 kg/m yiik temele aktarilirken, 3 m? ahgap
duvardan temele gelen yiik ise 140 kg/m olarak hesaplanmistir (Erenman, 1973). Geleneksel

sistemlerde kullanilan tas ve tugla dolgu malzemeleri de yapiya ayrica bir yiik getirmektedir.

Geleneksel sistemde kullanilan dikme kesitlerini daha rasyonal boyutlara getirebilmek igin bu
sistemdeki dolgu malzemelerinin azaltilmasi veya izolasyon malzemelerinin ¢ok rasyonel
kullanilmas1 gerekmektedir. Cagdas ahsap yapim sistemlerinde ise konutlarda iki kath bir
karkas sistemin kurulusu yalnizca ii¢ giin almakta (Bkz. Boliim 5) ve son derece rasyonel

olmaktadir.

6.2. ISI YALITIMI ACISINDAN KARSILASTIRMA

Ahsap yap1 malzemeleri diger yapt malzemelerine oranla daha az 1s1 iletimine sahiptir. En
kiigiik kesitlerde yapilan (50/60 mm.) ahsap cergeveli duvardaki 1s1 iletimi bile geleneksel
tugla dolgu duvara gore yaklasik % 50 daha azdir (Akarakiri, 1993). Gelistirilmis 1s1 yalitim
sistemleri evde var olan 1s1y1 saklamaya yardimcidir. Boylece evin isinmasi daha ¢abuk
olacagindan, 1sinma maliyeti diiger. Sicak bolgelerde ise tersine, 1simn eve girigi azalir,

Gerekli yerlere de gok az havalandirma ekipmani konur (Pitts, 1993).

Is1 yalitimi, striikktiirli meydana getiren dikmeler ile buhar kontroliiniin dis yiizeyi arasina
yerlestirilir (Sekil 6.6). Yalitim ortiileri degisik kalinliklarda olmasina karsi, dig duvarlardaki
yalitim mineral lifli yalitim tabakalarinin ortalama kalinhigi 80 mm. civarindadir (Sekil 6.7).
Ahgap dis duvarlarda kabul edilen 1s1 gegirim katsayis1 0.6 W/m?C®yi agmamalidir. 80

mm.’lik yalittm malzemesinin kullanildig1 bir duvarda bu deger 0.35 W/m?C® dir.
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<——Diiz kiremit kaplama
Tespit ¢itas:
i
N
Sekil 6.6. Modern ahgap gergevede duvar Sekil 6.7. Modern ahsap gergeve sistemde ara
izolasyon detay1 baglant1 ve izolasyon detay:
(Kaynak: TRADA) (Kaynak: TRADA)

Geleneksel ahsap yapida, dolma duvarlarin en soguk giin ortalama kosullarinda yapilan
caligmalarda 1s1 gegirgenlik direnci agisindan yeterli olmadig: gérilmiistiir (Siimerkaﬁ,l990).
Tavan, yer dégsemeleri ve i¢ bolmelerde de ¢ok miktarda 1s1 kagaklari olmaktadir. Karadeniz
bolgesi icin en az 1s1 gegirgenlik direnci 0.43 m? K/W (yé da 0.50 m? h°C/Kcal) olmasi
gerekirken, geleneksel dolgu duvarlarda 0.12 m? K/W olarak belirlenmistir. Dogu Karadeniz
Bolgesi’ndeki yapilan ¢aligmada geleneksel ortalama ahsap konstriiksiyon kalinligi 4.33 cm.
alinmg, bu kalinlifin da ahsap duvarlarda yeterli 11 gegirgenlik direnci olmadig, 0.43 m?
K/W olmas1 gereken degerin ancak 0.23 m? K/W olarak hesaplandign goriilmiistiir
(Stimerkan,1990 s.164-168).

Ayrica ¢agdas ahsap yapim sistemlerindeki enerji tasarrufu ve tasarim kriteri 6nceden asil
ama¢ olarak ele alindigindan, geleneksel sistemlere gore tiim detaylar incelenerek
uygulanmakta, dolayisiyla sonug yalitim acisindan son derece verimli olmaktadir. Iyi bir
secim yapmak tasarimcinin elindedir. Daha 6nceden elde bulunan veriler sayesinde, yapi
tipine uygun teknik bilgileri, miigteri istekleriyle birlestirerek kolay ¢dziime gitme gansi

mevcuttur. Oysa geleneksel sistemde boyle bir sans hig¢ yoktur.
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6.3. DONATI VE SERVIS ELEMANLARININ KURULMASI ACISINDAN
KARSILASTIRMA

Cagdag ahsap g¢erceve konstriiksiyonlarinin 6nemli avantajlarindan birisi servis elemanlarimin
kolay kurulmasidir. Déseme ve duvar panellerindeki yapi elemanlar: arasindaki bosluklar
1sitma, elektrik ve sihhi tesisat dagitim sistemlerinin kurulmasi agisindan daha saglikli ve

ekonomiktir.

Isitma kazanlan kurulmasinda ise kurallar vardir. Tasarim sathasinda boru ve kablolarin
cogunlugu yap: elemanlarina paralel olacak sekilde ayarlanir. Béylece yapisal elemanlarda
gereksiz kesme ve delme islemlerinden kaginilir. Yapilacak herhangi bir miidahalede ise
mutlaka tasarimcinin onayi alinmahidir. Geleneksel sistemlerde ancak islak hacimler (wc-
yikanma) Kkargir olarak insa edilmis, ahsap, sudan ve rutubetten korunmaya g¢aligilmustir.
Bunlar bazen yer ve bolgelere gére yapidan tamamen koparilarak gergeklestirilmistir. Mutfak
ise aym zamanda oturma mekam olarak kullanilmaktadir. Islak hacimler ise kargir veya tag

duvarlara gémiilmiistiir.

6.4. YANGIN EMNIYETIi VE DIRENCI ACISINDAN KARSILASTIRMA

Ahgap yapilar, yap1 standartlarina uygun olarak tasarlandiginda ve insaa edildiginde yangina
kars1 son derece giivenlidir. Her kesimdeki kigilerin merak ettigi bir konu, ahsabmn yameci
ozelligi ve ¢ok ¢abuk yamp kiil olmasi karsisinda ahsap konutun nasil direng
gosterebildigidir. Bu gibi diigiincelerin tersine ahsap tutugmasinin ge¢ olmasi, yangin
esnasinda belli kesite kadar olan striiktiirlerin 6zelliklerini ve tagtyicilik vasfim korumas: ve
bu nedenle binanin ¢dkme tehlikesi gibi bir durumun mesela ¢elige gére ¢ok daha az olmasi
gibi avantajlara sahiptir. Kolay tutugsmayan striiktiirel ve kaplama malzemelerinin varlig
nedeni ile yapmn degil, yapinin i¢inde mevcut yanct yakit ve gazin diigiiniilmesi ¢ok daha
onemlidir. Ahsap elemanlarin yanarak komiirlesme siirecinin yavas olmasimin yaninda,
~ cagdag striiktiirlerde kullamlan hafif ahsap ¢ergevelerdeki tutugsmay: geciktiren malzemelerle

direnci arttir1lan kaplama, yangina kars1 mitkemmel derecede dayaniklidr.

Geleneksel yapilarda ise kesit kalinhgmin onemi, yanginlarda fayda saglamakta, zira
yanginda biiyiik kesitli ahgsabin tagiyicilii yangina ragmen devam etmektedir. Ayrica

kullanilan kestane ise, bu malzemenin fiziksel olarak tutugmaz ve ¢ok az yamci ozelliginin
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bulunmasi, yangina karsi son derece direngli bir malzeme olarak ahsap yapida biiyiik fayda

saglamaktadir,

- Geleneksel ahsap yap: sistemlerinde yangin agisindan 6énlem olarak kargir yangin duvarlan
kullanilmig, ocak ve isitma sistemlerinin bulundugu kisimlarda désemeler sikilagtirilmis
toprak veya tabii tag kaplama, ocaklarin ve bacalarin bulundugu duvarlar ise tas olarak
yapilmigtir. Bitisik nizamdaki evlerde, genel olarak yangin duvari kullamilmigtir. Karadeniz
bolgesinde ahsap kullammui o kadar ileri gitmistir ki, baca dahi ahgapla kaplama yapilmustir.

Bu da tabii ki yangin agisindan sorun getirmektedir.

Cagdas ahsap yapilarda ise 3 kata kadar yapilan daireler veya dubleks evlerin yangina kars:
direnci, 2 kath dubleks evlerde Y4 saat, 3 katlilarda ise 1 saat olarak hesaplanmigtir. Direncin
saflanmasi igin de %2 saat igin 12.7 mm.’lik alg1 panolarla veya kaplamalarla, 1 saat igin

zikzakh birlesimler gerceklestirilir.

Ayrnica ahsap yapilarda yangin engelleyiciler, yap1 elemanlart veya servis amagh yapi
elemanlar1 arasindaki bogluklara yerlestirilir. Platform ve Balloon ¢ergeve sistemlerde
gorildiigi gibi (Sekil 6.8). Yonetmeliklere gore cati bosluklarina ve dis duvarlardaki
birlesmelerde yangin engelleyicilerin kullanilmasi gerekir (Sekil 6.9).

Cagdas ahsap sistemlerde yoOnetmeliklere gore ahsap esasli malzeme ve panolarin
tutugsmamasi igin iyilestirilmesi istenmekte, alev yayilim: ve dagilimini 6nlemek i¢in yiizeyin
mutlaka kimyasal maddelerle atege dayanikl hale getirilmesi gerekmektedir. iki ahsap yapida
katlar arasinda, yangin direncini bir saate kadar saglayan ve ses izolasyonunu da engelleyen
ayirict duvarlar da kullanilmaktadir (Sekil 6.10).

Bugiinkli ¢agdas yangin Onleyici yOntemlerde, otomatik fiskiyeler tiim yapilara
yerlestirilmekte ise de, cagdag malzemelerle yapilan yapilarda yangina kargi ¢ok daha direngli

olarak tasarim safhasinda her sey planh sekilde hazirlanmaktadir.

Ahsap malzemenin yangin agisindan bir bagka ozelligi de yanarak kémiirlesmis kisimlarin,
yangin igin gerekli oksijeni engellemesi ve bunun da yangimin biiyiimesini 6nlemesidir

(Grimsdale, 1989).
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yangin emniyeti

g ‘
yangin emniyeti

Platform
Cergeve Sistem _ Sistem

Sekil 6.8. Cagdas sistemlerde yangin engelleyiciler
(Kaynak: APA Design)

Yangin emniyeti ~

yangimn emrfiyeti :
Koruyucu bogluk

|__Koruyucu bosluk .
| Kaplama -

Sekil 6.9. Doseme baglantilarinda yangin emniyeti
(Kaynak:TRADA)
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Sekil 6.10. Cagdas ahsap gerceve sistem, detayinda yangin emniyeti

(Kaynak:TRADA)

6.5. DAYANIKLILIK ACISINDAN KARSILASTIRMA

Ahgsap yapilarda ¢6ziimlenmesi ve arastirilmasi gereken onemli bir konu da ahsabin
dayammdir. Ahsapta dayanim testleri standart 50x500x600 mm. olgiilerindeki ahgsap
omeklerde yapilir. Test alanlart ahgabin etkilenecegi hava kosullar1 ve organizmalarn
bulundugu yerlerdir. Orneklerin performanslari bunlara gére bulunur ve simiflandirilir.

Uygulamada ise daha biiyiik kesitler daha uygun ortamlarda uygulamir, dolayisiyla daha

uygun servis siireleri ortaya ¢ikar.

212
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Ahsabin dayamimi (buna servis omrii de denebilir) kullamldigi yere gore degismektedir.
Direnci zayif olan bir ahsap malzeme i¢ duvarlarda kullanilirsa uzun émiirlii olabilir. Bugiin
gelismis ahsap arastirma merkezlerinde kimyasal maddelerle servis émrii en az malzemeye

dahi uzun dayanma siireci kazandirilabilmektedir (Houchen, 1991).

Geleneksel ahsap yapilarda dayamiklilik konusunda sadece organik olarak elde edilebilen
tiirlerin se¢imine dikkat edilmis, topragin neminden ve hava sartlar1 ile yagmurdan ahsap
korunmaya ¢ahgilmigtir. Oysa ¢agdas ahsap yapt malzemelerinde, malzemenin masif olarak
emprenyesiyle birlikte koruyucular siiriilerek, yeni elde edilebilen malzemelere koruyucu

ilavesiyle, her tiirlii dogal kosullara kars1 korunma ve stabilite imkam saglanmgtir.

Ayrnica ahsap yapr malzemelerinin imalatinda kullamlan ara yapistirict malzemeler de
kontrplak, kontrtabla, yonga ve lif levhalar da dayanikliliinin ve direncinin artmasina fayda
saglamaktadir. Ahsap malzemenin 6mriinii azaltan en 6nemli sebebin nem ve rutubet oldugu
diistiniiliirse, yapida bunu engelleyici onlemler alindig1 takdirde, yapimnin o kadar uzun Smiirlii
olacagi anlasilir. Geleneksel yapilarda bunun saglanmasi, temellerin tag duvar olarak
yapilmasi, sagaklarin ise genis tutularak, cephedeki ahsabi1 korumaya almasi ve detaylarin su

tutmayacak sekilde hazirlanmasiyla gergeklesmistir.
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7. SONUC VE ONERILER

7.1. GIRIS

Yapilan analiz ve incelemelerden sonra anlasilmigtir ki Karadeniz Bélgesinde geleneksel
ahgap yapim tekniginin asirlar boyu geldigi nokta mitkkemmele yakin bir yerdir. Bu baglamda
ahgap yapi tekniginin ve sisteminin geligtirilebilmesi igin oncelikle yapilmasi gereken,
geleneklerin gesitliligi irdelenerek, yapilar hakkinda genel bilgi edinmek, gesitliliklerini
belirlemek ve karsilagtirmali bir yontemle benzerlik ve ayriliklarin c¢agdas yontemlere

etkilerinin ne oldugunu ortaya ¢ikarmaktir.

Konutlar, toplumun bireyleri olan , kullanicilarin ve konutu yapanlarin kiiltiir, 6rf, adet ve
gelenekler dogrultusunda yapr malzemelerini en rasyonel sekilde kullanarak, iklim,

topografya ve dogal kosullara uygun bigimde olusturduklar: mekanlardur.

Karadeniz bolgesindeki degisik ahsap yapim sistemlerindeki farkliliklar incelendiginde,
ahgabin bol bulundugu donemlerde bu malzemenin yap: sisteminin tiimiinde kullanilma
imkam bulmus oldugu, sonraki dénemlerde ahsap malzemenin azalmasi ile ahsabmn dolgu
malzemeleri ile birlikte kullamildigi, karkas sistemlere éegilmesiyle de yapim tekniginin
geliserek doruk noktaya ulastig: goriiliir. Ancak teknoloji {iriinii ara elemanlar devreye girince
yapimda kolaya kagilmis, gegme sistemler yerine tespit elemanlarindan yararlamldig: igin

doruk noktadan diisiis baglamgtir.

Sahil kesimlerinde ulagim kolaylig1 olan bolgelerde degisimin daha kisa siirelerde yasandigi, - .

oysa i¢ kesimlere gidildiginde, kendi i¢ine do6niik kapali aile yapisi ve ulasim zorlugu
nedeniyle gelencksel yasamin devam etti§i saptanmaktadir. Teknolojinin smirlt oldugu
donemlerde Dogu Karadeniz’de gegme sistemlerle sokiilip yeniden kurulabilme o6zelligi
kazandinlmig yapilarin gergeklestirilebilmesine ragmen, teknolojik gelismelerden sonra
sistem ¢oziimlerindeki detaylandirmalar, kullanilan metal ve diger birlesme elemanlanyla

bunlar saglanamamaktadir.

Ornekledigimiz sanayilesmis Ingiltere, Japonya, Orta ve Kuzey Avrupa iilkelerinde
geleneksel sistemlerin yaninda bugiinkii ¢agdag ahgap yapim sistemler de 6nemli gelismeler
gostermis iken; Tirkiye’de ahsap yap: kosullarimin ¢ok daha uygun olmasi, geleneksel yapi
liretiminin de % ‘liniin ahgaba dayal1 olmasina ragmen, ¢agdas ahsap yap1 tiretimi konusunda
son derece yetersiz ve geri kalindifi gézlenmektedir. Gegmiste kullamlan geleneksel ahgap

yapt sisteminin o dénemin yapi iretiminde yogun olarak kullanilmas: ise rastlant1 degil,
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iilkenin gergegidir. Ulkemizde yerlesim birimlerimizin % 92’si gibi biiyiik bir orammnin
depremden etkilendigi ortaya konmugtur (Bkz. Harita 2.1). Depreme dayamkli yapilar i¢inde
ise ¢ogunlukla ahsap malzemenin kullanimi toplumumuz tarafindan yapilan segimin

isabetliligini kanitlamaktadir.

Deprem bolgeleri ve depreme dayanikli yapilarda (Bkz. Boliim 5) kullamlan malzeme ile
yapimn tagiyici sisteminin bir dengede olmasi gerektigi belirtilmistir. Malzemenin fiziksel
olarak saglamlilifi ve stabilitesi ile malzemenin agirhf: arasindaki oran, bu dengenin
saglanmasinda en bliylik 6zelliktir. Oran ne kadar yiiksek olursa yap: igin secilen en iyi
malzeme Ozelligini kullaniciya sunar. Bu konuda mevcut yapi malzemeleri arasinda en
yiiksek orana sahip olan ahsaptadir. Kullanilacak ¢agdas ahsap malzemeler, kontrplak,
kontrtabla, yonga ve lif levhalardan standartlastirilarak, karkas sistemde genis levhalar
halinde kullanilmas1 da yapry1 mukavemet agisindan daha dayamikli ve giivenli kilmakta,
stabilitesini arttirmaktadar.

Bugiin Ingiltere’de yapilan yeni konutlardaki ahsap kullanim oran1 % 85-87 (TRADA,1989),
Fransa’da bu oran % 75 (Bagbakanlik Aile Aragtirma Kurumu, 1999), Amerika’da % 92.3
(APA, 1993) olarak belirlenmistir. Bu oran, iilkemizde % 5’in altindadir. Ustelik bu tiir
yapilar, yabanci yatirimcilarin iilkemize getirdigi yapr malzemeleri ile yurtdisindan ithal
edilen malzemelerle uygulanmis ya da hazir olarak getirilip kurulmustur. Bu nedenle,

ekonomik yonden maliyeti olduk¢a yiiksek olmaktadir.

Ulkemizde mevcut ahsap malzeme potansiyelinin kullanimi yerine, gevre ve doga ile
bagdasmasi gii¢ olan, 6zellikle nemli iklimlerde saghk agisindan olumsuzluklar ortaya
¢ikaran, toplumun ihtiyaglarim karsilayamayan ve yiiksek yapilari tegvik eden betonarme
kullanimi hizla artmaktadir. Oysa biiyiik yerlesimleri de i¢ine alan Anadolu ve Trakya’daki
sehir ve kasabalarda stirdiirillen genis anket ¢aligmalar1 sonucunda, Tiirk toplumunun %
92.8°i az katli ve bahgeli evi tercih ettigi ortaya ¢ikmistir (Basbakanlik Aile Aragtirma
Kurumu, 1999).

Konutlarin zaman iginde kiiltiirel degisim siirecinde kullanicilar tarafindan farkli isteklere
ihtiyag géstermesi, konfor ve konutla ile ilgili ¢gagdas imkanlarin kullanimda iistlendigi roliin
on plana gikmasi ve bu farkliliklara cevap vermesi i¢in geligtirilecek tasarim ve uygun yap:
sistemlerinin topluma sunulmasi gerekir. Bu sunularin ¢ergevesinde toplumlar kendine 6zgii

ve 6zel isteklerine cevap verecek sistem ve standartlar kendileri gelistirebileceklerdir.

Toplumumuzun biiyiik boliimiiniin kirsal kesimle dogrudan ve dolayli olarak iligkisinin
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sirmekte oldugu gergegi gozoniinde bulunduruldugunda, apartman yerlesmelerinde insanlarin
tabiattan kopmasi ve fertler arasindaki iligkilerin giderek zayiflamasi, yeniden az katli, bahgeli

yapilara 6zen ve istegi arttirmaktadir.

Asagida belirtilen, ¢agdas ahsap yapilarin uygulanmasindaki kolaylik, zaman, enerji ve
malzeme agisindan diger sistemlere gore ekonomik olmasi, toplumlarin yasamindaki refah
diizeyini ytikseltecek olanaklar saglamasi ve herseyden onemlisi yenilenebilir, doga ile

uyumlu ve organik malzeme olusu ahsap yapinin ve sisteminin Gnemini daha ¢ok arttiracaktir.

Bu tiir bir ¢aliymanin sonucunu makro 6lgekte ve mikro ‘6lgekte olmak iizere iki asamada

ortaya koymak gerekmektedir.
7.2. MAKRO OLCEKTE ONERi VE ONLEMLER,;

Makro 6lgekteki 6neri ve dnlemleri genis bir gercevede ele alarak detaylandirmak ve politik,

yasal ve iiretim agisindan degerlendirmek yerinde olur.
7.2.1.Politik Agidan Oneri ve Onlemler

Politik agidan ele alinacak konularin baginda Karadeniz bélgesinin diisiik gelir seviyesindeki
(Turkiye de 5. sirada) yogun niifus potansiyelinin bu seviyeden kurtarilarak gayri safi milli
hasilaya katkisinin arttirilmas: saglanmalidir. Bu da bolgede mevcut orman triinleri
sanayilerinin gelistirilmesi, hammadde teminindeki kolaylklar1 gozoniine alarak bu sanayiin
tiim Karadeniz’e yay1liminin saglanmasi, orman politikalarimn gézden gegirilerek hammadde

potansiyelinin yakacak odun yerine sanayi odununa doniigiimiine olanak verilmesi ile olabilir.

Is imkanlarinin yetersizligi nedeniyle goge zorlanan bélge halkina yeni is alanlari yaratarak
gdg olgusunu ortadan kaldirmak gerekmektedir. Bunlar da bélgenin en biiyiik potansiyeli olan
orman tiriinleri ile birlikte meyveciligin, findik ve tarim iriinlerinin hammadde yerine mamul

veya yart mamul maddeye déniigiimii sayesinde gergeklesebilir.

Imar ve koruma planlarmin hazirlanarak uygulamaya sokulmasi, dogal ve fiziksel gevrenin
betonlagma ile bozulmasinin ve tahrip olmasmin engellenmesi, dogal sit alanlarinin uygun
kiltiirel, sosyal ve turizm kullamimlart yasanarak ve yasatilarak korunup gelecek nesillere

aktarilmasi saglanmalidir.

Ulasim aginin gézden gegirilerek toplu tasimaya oncelik vermek, bu baglamda deniz yolu ile
tagimanin gergeklesmesini saglamak, yetmediginde demiryolu tagimaciligini devreye sokmak,
bolgedeki kentlerin birbirleriyle iligkileri gii¢lendirerek, ihtiyaglarin teminini kolaylastirmak

ve maliyeti diiglirmek ayr1 bir gerekliliktir.
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Problemleri ¢oziimlemede alternatiflerin aragtirilmasi ve gelistirilmesi igin segilecek pilot
bolgelerde hazirlanacak projelerin en kisa siirede uygulamaya gegilerek yeniden
degerlendirilmesi olanag: saglanmalidir. Bagarili sonuglara ulagabilmede mimari tasarim ve

uygulama olanaklar1 makro 6lgekte de elde edilmelidir.

Ahsabin asil kullanim alani olan konut yapiminda degerlendirilebilmesi i¢in 6zel hiiktimler ve
yoOnetmelikler ile gerekli yasal diizenlemelerin yapilmasi, yiiriirlikte olanlarin elden
gecirilmesi, iilke, bolge, kent oOlgegindeki planlamalarla elde edilecek verilerin yerel

potansiyellerle degerlendirilerek uygulamaya konulmasi saglanmalidir.

Karadeniz bélgesi gozoniine alindifinda, yerlesim alanlarmin sinirh ve dar olmasi nedeniyle,
ekonomik agidan fakir olan yore halkina maddi olanaklar saglayacak is kolu ya da kollarina
dayali ihtisas kent ve/veya yerlesmeler onerilerek yeni yerlesim birimlerinin bu veriler

dogrultusunda kurulmalar: saglanmalidir.

Fizibilite raporlar1 olusturularak ormancilik yasasinda yapilacak degisiklikle orman idaresinin
dogrudan halka agilmasi saglanmalidir. Boylece yerel halk konut yapiminda ahgaptan
dogrudan yararlanma imkanlarin1 daha rasyonel kullanabilir, aracilar ortadan kaldirilabilir ve

maliyetler diiser.

7.2.2. Yasal Aqidan Oneri ve Onlemler

- Imar ve Iskan Yasalarinda 6neri ve 6nlemler,

- Orman Yasalarinda Oneri ve 6nlemler,

- Mimarlik ve miihendislik egitiminde &neri ve nlemler.

Yapilan anket ve analizlerin sonucunda “Tiirk Ailesinin Konut Egilimleri Aragtirmasi”nda %
92.8’1 az kath ve bahgeli konutlar1 tercih etmektedir (Bagbakanlik Aile Aragtirmasi Kurumu,
1999). Bu ‘istekten yola ¢ikarak Imar ve Iskan yasalarinda ahsap malzemenin az kath
yapilarda kullanilabilme olanag verilmesi, diizenlenecek yeni ihtisas yerlesimleri (kasabalar)

kurulmasina olanak taninarak yasal diizenlemelerin yapilmas1 gerekmektedir.

Orman olusturmada ahsabin yapi iiretim malzemesi olabilmesi i¢in, lilkemiz sartlarinda
yetisen, cabuk biliyliyen uygun tiirlerin ¢ogaltilarak orman bolgelerinde yetistirilmesi
olanaklarinin saglanmas: gerekmektedir. Bu tiirler dzellikle kestane, mese, ladin, sedir, cam
v.b. olabilir. Ciinkii kestane’nin dogal yetisme ortami iilkemizdir. Yetismesi igin her tiirlii
kosul mevcuttur, Ayrica son derece dayankl, dogal olarak zor tutusan bir tiirdir ve 20 yil

icinde kullanilabilme agamasina gelmektedir.
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Orman isletmelerinin imkanlarindan sadece orman kéyliisii degil, konut yapmak isteyen her
ailenin faydalanabilme olanaginin saglanarak gerekli diizenlemenin yapilmasi ve ucuz
malzeme elde etme kolayligimin da sunulmasi lazamdir. Bu diizenleme, ailelere bir nevi
tesvik, 6zendirme agisindan yardimci olacak, her aile kendi evini daha ucuz olarak yapma

sans1 bulacaktir.

Orman f{iriinleri sanayiinde ve yapi malzemesi olarak kullanilmak i¢in kesilen agacin yerine
yeni bir diizenleme ile yetistirilecek ve dikilecek agaglarin daha fazlasinin saglanarak
gerceklestirilmesi igin yerel yoOnetimler ile igbirligi yapilmali, yasal diizenlemeler
getirilmelidir. Geligmis iilkelerde uygulanan kesilenden fazlasim1 yetigtirme prensibi
benimsenerek yiiriirliige konulmalidir. Ornegin Amerika’da her yil kesilenden % 27 oraninda

daha fazla orman yetigtirilmesinin saglanmasi diizenlenmistir (APA Design, 1993).

Yasal agidan bir bagka Oneri ise iiniversitelerin miihendislik ve mimarlik boltimleri ile
ilgilidir. Bu béliimlerin programlar1 yeniden gozden gegirilerek, ahsap yap: malzemelerinin
Ogretilmesi igin yasal ve yonetmelik a¢isindan diizenlemelerin yapilmas: gerekmektedir. Aym
zamanda ¢agdas ahsap malzeme liretimine ve arastirilmasina olanak verecek laboratuvarlarin
ve aragtirma merkezlerinin kurulmasina olanak saglanmalidir. Dayamklilik testlerinin
yapilmasi ve yeni malzeme iiretimindeki alternatiflerin teorik ve uygulamali derslerle

desteklenerek gelistirilmesi gerekmektedir.

Bunlarin arasinda, geleneksel ahsap yap: sistemlerinin gelistirilmesiyle, ahsap malzemenin
¢agdas tasarimlara olanak verebilecek sekilde uygulamaya sokulmasi, ilgili derslerin zorunlu
olarak konulmasi ve uygulamalarin teknik elemanlarca bizzat santiyede &grencilere

uygulatilmasi i¢in gerekli diizenlemelerin yapilmas1 gerekmektedir.
7.2.3.0retim Acisindan Oneri ve Onlemler

Bolgede var olan odun hammaddesinin yerine yeni 1s1 enerjileri devreye sokulmali, ahsabin
ise yap1 malzemesi olarak kullammi saglanmalidir. Standart yap: malzemeleri iretimi igin
kurulacak fabrika ve atdlyelerinin fizibilite raporlari hazirlanarak, arastirma geligtirme
birimlerinin kurulmasi ve en uygun malzemeler (kontrplak, kontrtabla, yonga ve lif levha)

i¢in tiretim sahalar1 agilmasi gerekmektedir.

Kurulacak tesislerin ¢agdas yap: tasarimlarina olanak verebilecek ahsap malzemelerin
iiretimine ve gelistirilmesine yardimci olacak sekilde planlanmasi ve organize edilmesi
gerekmektedir. Malzemenin temini agisindan dogabilecek ihtiyag agiklarmin gerekirse ithalat

yoluyla desteklenmesiyle giderilmesi saglanmalidir. Zira bazen ithal ahsap hammaddesi
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yerliden ¢ok daha ucuza gelmektedir (Bkz. Bélge potansiyeli).

Dogal afetler agisindan iilkenin en bilyiik sorunu depremdir. Depreme dayamkh yapilarin
yapiminda fiziksel ve mekanik &zelliginden dolay1 ahsap en uygun malzeme olarak
goriilmektedir. Her ne kadar depremden Konya gevreleri ve Dogu Karadeniz bolgesi
etkilenmiyorsa da Orta ve Bati1 Karadeniz dahil olmak iizere iilke sathinda ahgap striiktiir
tretimi igin gerekli olan malzemeyi standart hale getirerek daha ucuz, ekonomik yapi

uygulama kolayliginin saglanmasi gerekir.

7.3. MIKRO OLCEKTE ONERi VE ONLEMLER

Mikro &lgekte 6neri ve 6nlemleri de malzeme ve tasarim agisindan incelemek gerekir.
7.3.1. Malzeme Aqisindan Oneriler

Malzeme agisindan Onerilerde Oncelikle malzeme se¢imi ve gelistirilmesi 6n plana
almmalidir. Malzemenin standartlagtirilmasi saglanarak, iiretilen tiplere uygun malzemeler
hazirlanmalidir. Insanlarin kullandiklar1 ortamin konforlu olmasini istemeleri en dogal
haklandir. Akustik ve ses yalitimu agisindan ahsabin son derece yalitkan 6zelligi gdzoniine

alinarak bu se¢imin yapilmas gerekir.

Malzeme se¢iminde, mukavemeti arttirilarak, emprenye metodlariyla dis kosullara (yagis,
nem, bocek, mantar v.s.) dayamkl yapr malzemeleri elde edilmeli ve yapida bu malzemeler

kullanilmahdir.

Malzeme islenerek elde edilmesinde masif dikme ve kirig yerine ince ahgap tabakalarin ara
yapistiricl malzemelerle istenilen boyutlarda tiretilerek elde edilen (lamine) malzemeler veya
sandik kirigler, paralel baglikh kirigler veya kontrplak govdeli kirigler tercih edilmeli, kiigiik
olgekli atolyelerde dahi bunlarin yapilabilmesi saglanmalidir. Boylece standart hale gelen bu

malzemelerin herkes tarafindan kullaniimasi da kolaylagir.

I¢ ve digta kullamlan kaplama ve bélme duvarlardaki ahsap malzemeler ise kontrplak,

kontrtabla, yonga ve lif levha halinde kullanim olanag1 bulabilir.

Kapi, pencere gibi yap1 elemanlarinin ise prefabrike olarak imal edilerek istenilen detaylar ile

kullanicinin tercihine sunulabilir.

Ahgap striiktiirlerle gergeklestirilen yapilarin i¢ ve dig duvarlarinin ahgap kdkenli olmayan
diger gelismis yap: malzemeleriyle kaplanmasi veya tamamlanmasi olanagi mevcuttur.
Boylece agirligina oranla gok hafif olan ahsap malzeme, yenilik¢i mimari becerileri gelistirme

agisindan da biiyik esneklik ve kolayliklar saglamis olur.
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Ahsap yapilarda dikkat edilmesi gereken en 6nemli konularin baginda yangin emniyeti ve

tastyici sistem kurulusu gelmektedir.

Yangin emniyeti agisindan malzemeler;

* Dogal olarak yangina dayanikh olan,

* Yangn direncinin suni olarak emprenye maddeleri ile arttirilan
malzemeler olarak ayirabiliriz.

Iki kata kadar olan yapilarda kullanilacak malzemelerde, duvarlarda ve gatida kullamlacak
masif ve suni ahgap malzemenin yangin direncine sahip olmasi gerekir. Ya dogal olarak

direngli ya da emprenye metodlanyla direng arttirilmig olmalidar.

Ahgap malzemeleri atese direngli hale getirmek ve kolay tutugmasim onlemek igin pahal bir
yontem olan emprenye metodu veya yiizeye siiriilen boyalar kullamlir. Kaplama olarak
kullanilan malzemelerin tabii olarak atese direngli veya zor tutusan (6rnegin kestane)
tiirlerden segilmesi ¢ok daha uygun ve ekonomiktir. Aksi takdirde pahali bir yontem olan

kimyasal katki maddeleri kullanmak gerekir.
- Tasty1c sistem kurulugu:

Ahgap striikktlir geligtirilirken tagiyici sistem segiminin 6nceden belirlenmesi  &nceki

boliimlerde vurgulanmagt.

Geleneksel ahgap karkas sistemlerdeki ahsap sarfiyatimn, ¢agdag sistemlerdeki avantajlartyla
mukayese edildiginde daha ekonomik olma ve kayibin minimize edilme olanag: sagladif

goriilmektedir.

Malzemenin standartlastinimasi, proje ve tasarim ile birlikte segilerek gelistirilmesi geregi
ortaya ¢ikmaktadir. Standart eleman striiktiir kurulmasinda ¢ok biiyiik ekonomik fayda
saglamaktadir. Zira istenilen boyutlar her zaman hazir olacak, kurulusu da kolay bir sekilde

gerceklesecektir.

Her toplumun kendine uygun olan yontemi segerek standartlarim belirlemesiyle, toplumun
kendi konut standardin olugturmasi arasinda 6nemli bir bag mevcuttur. Bu standardi segerken

de konut ile kullanici arasinda uygun dengenin kurulmas: gerekiyor.

Ele aldigimiz Karadeniz bolgesinde geleneksel yapi sisteminde orta sofali plan semas: etiid
edilerek modiiler hale getirilmeli yatayda ve diigeydeki yap1 malzemeleri bu modiillere uygun

olarak standartlastirilmalidir. DSseme sistemlerinin diigey tastyicilarla baglantisinin daba rijit
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ve basit detayla ¢6ziimii saflanarak kurgudaki kolayhk sunulmalidir,

Cagdas ahsap yapilarin cephe ve ig béliicii duvarlarinda kullanilacak ahsap pano ve kontrplak
levhalar yatay yiiklere karsi mitkemmel bir kusak olusturdugundan, yapimn stabilitesini
artirmakta, aym zamanda burulmay: onlediginden deprem bélgelerinde kullanim agisindan
¢ok iyi bir performans saglamaktadir. Yapilarda bu tiir Snlemlerin alinmasiyla yeni
yerlesimlerde tasiyici sistemlerin depreme ve diger yiiklere kars1 direnci arttirilabilecek ve

¢ok daha giivenli olmasi saglanabilecektir.
7.3.2. Tasarim Acisindan Oneriler

Modern ahsap gergeve sistemlerin geleneksel ahsap yapilar karsisinda 1s1 yalitimi, yapisal
dizayndaki esneklik, yapim ve montajdaki hiz, nem kontrolii, kimyasal maddeler kullanarak
malzemenin korunmasindaki kolayliklari, en 6nemlisi kesitlerdeki boyut ayarlanmasi, zarifligi

ve ekonomik olmasi nedeniyle biiyiik avantajlar1 vardir.

Ahgabin ¢agdas kullanim olanaklar: ise masif ve sanayi tiriinleri kontrplak-lif levha, yonga

levha gibi yani tiretim malzemeleri olarak siralanabilir.
Masif kullanimda tiir se¢imi yapilirken,

* Kolay bulunur olmasina,

* Boyutlarina,

* Maliyetine,

* Teknik uygunluguna

bakilmasi ve ona gére se¢im yapilmasi gereklidir. Bu se¢im faktorleri de birbirinden ayn
degildir. Ahsabin daha rasyonel kullanilmasina etki eden faktérler uygun yerlerde kullamma,

gevreye olan etkisi, enerji tasarrufu ve uygun konstriiksiyon se¢imidir.

Ahsap malzemenin bugiinkii sartlarda mevcut olan ancak kullanim yeri ve se¢imindeki
hatalar nedeniyle rasyonel olarak kullamlmayan kontrplak, yonga levha, lif levha gibi
tirlerinin ahgap yap1 tasarim ve uygulamalarinda yerli yerinde kullanimi saglanarak malzeme

agisindan eksikligin giderilmesi gerekmektedir.

Sistem Onerisinde, bolgede geleneksel olarak siiren bahgeli ev nizami ¢evre kogullar
agisindan da daha uygun bir yerlesim olabilir. Zira giinlimiiz modern tekniklerinden
yararlanarak yapilacak olan ve kirsal kiiltiiriin de bir yansimasi olan aile evlerinin kent ve

sehir ortamiyla biitiinlestirilerek dogal yasama ortaminin gergeklesmesi saglanmalidir.
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Bunlar gergeklestirilirken yapmin sistemindeki sadelik ve detay ¢oziimiindeki kolaylik 6n
planda tutulmalidir.

Se¢ilmek istenifen ahsap malzemenin prefabrikasyon yoluyla elde edilmesini saglamak igin
iggticti kullanimina ve malzeme israfinin minimuma indirilmesi igin en uygun olanmin

segimine gidilmesine 6nem verilmelidir.

Ahgsap sistemlerin incelenmesinde geleneksel yap: ile benzerligi ve sistem kurulusundaki
esnekligi dolayis1 ile platform gergeve sistemin yapilacak &neriye déha uygun oldugu
gozikmektedir. Modiiler sisteme uygunluk ve ahgap striiktiiriin platform cercevelerle
kazandig1 rijitlik de bunu desteklemektedir. Segilecek sistemde malzemenin yangindan

korunmasi i¢in alinan tedbirler de kolaylikla saglanmaktadir.

Ulkemize varolan ahsap potansiyelin amacina uygun olarak kullanilmadigi 3. bolimde
belirtilmistir. Ttirkiye i¢in ¢gok 6nemli can ve mal kaybina sebep olan depreme dayanikli veya
en az hasarla atlatilmasini saglayacak yapim sistemlerinin gézéniine alinmasi gerekmektedir.
Ahgap, hafifligi, basinca ve ¢ekmeye kargi olan mukavemeti, kurulugundaki esnekligi
dolayistyla deprem bélgeleri igin ideal bir yapi malzemesi olma &zelligini kendinde

bulundurmaktadir.

Ahgap malzeme kullanimini tercih sebepleri ise,

* Birim agirhigina gore hafifligi buna kars: yiiksek direngte olmasi,
* Esnek ve kolay islenebilir olmasi,

* Tagimadaki ve islemedeki kolaylik,

* Diger malzemelere karg1 enerji sarfiyat:1 agisindan ¢ok iyi olmasi,
* Geleneksel yap: tekniklerinin gelistirilmesinin kolay olmasi,

* Yenilenebilir malzeme olmasidir.

Ahsap malzemenin kullamimzi ise g6yle siralanabilir:

1. Iyi ve saglam bir temel ile ahsap striiktiiriin ¢at1 ve doseme birlesmelerinde rijitlik

saglanmali,
2. Saglam diisey striiktiir kurgusu segilmeli,
3. Dosemelerde ve gatida ek destekler ve takviyeler gereklidir,

4. Yapinin diizenli bakim ve korunmasi yapilmali,
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5. Yangina kars1 yapinin korunmasinda atege direngli ve zor tutugan malzemeler segilmeli,

6. Yapida yangin emniyeti i¢in fiskiyeler ve yangin tecrit malzemeleri konulmalidir.

Ahgap malzeme dogru kullanildiinda ¢ok iyi bir performans sergiler ve kendi kendini korur.
Ahgabin striiktiirel olarak kullammini ise,

1. Masif ahgap striiktiir ile ahsap kaplama ve dolgu malzemesi,

2. Masif ahgap striiktiir ile kargir veya pismis toprak dolgu malzemesi,

3. Ahsap kapl ¢elik striiktiir ile dolgu malzemesi,

4. Masif ahgap striiktiir iistii kimyasal malzeme,

5. Masif ahgap striiktiir ile ahsap kaplama ve kargir malzeme ile cephenin kapatiimasi

6. Tamamen suni malzemeden olusan striiktiir Yapigtirma kontrplak, lif veya yonga levha

kaplama ile saglanabilir.

Genel olarak standardize edilecek bu son sistem ile projelendirilecek model son derece

ekonomik ve ¢agdas yorumu beraberinde getirebilecektir.

Ahgap yap1 sistemlerinin se¢iminde dizayn metodunun 6nceden belirlenerek ana hatlariyla
projelendirilmesi yapinin proje ve kurulmasi agsamasinda yiikleniciye biiyiik kazang getirir.
Zaman, malzeme ve maliyet acisindan elde edilen bu kazancin bolge insam agisindan da son

derece 6nemi mevcuttur.

Malzemenin 6nceden belirlenmesi seri iiretim ve prefabrikasyona yo6nelmeyi, dolayisiyla
malzemede standartlasmay1 getireceginden her kesimden insanin bu malzemeleri kolayca
kullanabilmesini, basit tekniklerle ve detaylandirmalarla yapt yapma olanagini beraberinde

getirecektir.

Kurulma asamasinda basit detaylandirmalar belirlendiginde ise kuru insaat yapim yOontemleri

malzemeye ve gevreye zarar vermeden yapiy1 tamamlama olanag: saglayacaktir.

Zaman agisindan ise gok kisa siirelerde yapinin tamamlanmasi, bitig detaylarmin ¢ok temiz

olarak ortaya ¢ikmasi saglanacaktir.
Bdyle bir galigmay1 yapabilmek i¢in;
- Yer se¢imi ve konum

- Yapinin formu
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- Peyzaj ve ¢evre diizeni

- Fonksiyon plam

- Struktur se¢iminin

gok iyi programlanmasi gerekmektedir. Bu kararlar alimrken her bir digerini

tamamlayabilmelidir. Yani siirecin devamlilig1 saglanmahdir.

Bunlar yapilirken ilk planlamalarda, gelecekte yapilabilecek plan degisikligi ve mekan
kurgusundaki elastikiyet de diisiintilmelidir.

Bu ¢aligmalarin yapilmasinda bolgeler arasindaki farkliliklar da gozoéniine alinarak konut
liretimi igin ydresel veya bolgesel galigmalar yapilarak tip iiretimine gidilmesi ve bolgeye

uy gun firetilen tiplerin geligtirilmesi gerckmektedir.

Uretilen tiplere gére malzeme prefabrike olarak saglanmalidir. Yiiksek kath yapilar yerine
ahgap lretimde daha ekonomik olan ve yatayda genisleyen 2 veya 3 kath yapilar tercih

edilerek uygulamaya gegirilmesi saglanmalidir.

Gagdas sanayi {irlinii ahsap yap1 malzemeleriyle insa edilebilme olanag1 ¢ok yiiksek olan 4
veya 5 katlt yapilar da kiigiik ve yetersiz alanlarda gok gerekli oldugunda kullamim olanaklar1

aragtirilarak uygulamaya sokulmalidir.

Ulkemizde, bolgeler arasindaki, kisi bagma diisen yillik gayri milli hasila farkimn agir
degerlerde olmasi, kirsal kesimden kentlere goglin artmasi ve % 2.5 (DIE) gibi yiiksek niifus
artigmminda eklenmesi, ihtiyag duyulan yillik konut agigim 500.000e yaklagtirmigtir (Arsa
Ofisi Genel Midiirligii, 1998). Mevcut imkanlar dar ve orta gelir kesimindeki ailelere konut
edinmede yeterli fayday: saglayamamaktadir. Tasarimlan yapilarak uygulamaya konulacak
standart ve modiiler ¢agdas ahsap sistemlerin yeni agilacak yerlesim alanlarinda ve kirsal
kesimde yagayanlarin kendilerinin dahi inga edebilecegi -aile konutlari 6nerisi, bu grubun
ihtiyaglarina cevap verebilecektir. Ahgap yapim sisteminin kurulusundaki gabukluk ve hiz,
uygulama yapilirken diger sistemlere gore avantajlarmin daha fazla olmasi nedeniyle
insanlarmn tercihini arttiracaktir. Bunun yanisira uygun agag tiirlerinin ihtiyaglarina gore
tiretilmesiyle maliyet digstiriilebileceginden, ahsap malzeme temini kolaylagtirilabilecektir.
Boylesine planli bir siire¢ ile Karadeniz Bolgesi i¢in en saglikli ve dogru yap tiretim sistemi

kurulabilecektir.
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