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ONSOZ
Mobilya ve mimarlik dergilerinde mobilya yenilikleri, tasarimcilar1 ve fiyatlar ile
yer bulur. Mobilyaya iliskin kitaplar ise, ya mobilya tarihini konu alan yayinlar ya da
en iyi mobilya Orneklerinin derlendigi yayinlardir. Mobilya tasarimina iligkin
kitaplarda mobilya kullanim yerine gore (otel-restoran-ofis vb.) ve/veya cinsine
(masa-sandalye-dolap vb.) gore siiflandirilmistir. Bu tezde ise, metallerin mobilya
tasariminda kullanim amacindan yola cikilarak metalin mobilyada kullanimi
siiflandirilmig ve gegmisten giiniimiize kadar mobilya Ornekleri ile anlatilmistir.
Ancak bir mobilya tarihi tezi amaglanmamistir. Malzemenin teknolojik olanaklar1 ve
psikolojik etkileri, iireticinin/tasarimcinin/alicinin ne sebeple metali tercih edecegi
sorusuna yanitlar aramak i¢in incelenmistir. Ancak, bu c¢aligma sadece esya
psikolojisi veya mobilya teknolojisini konu alan bir tez olarak
degerlendirilmemelidir. Tezin son boliimiinde teknolojik ve sosyal gelismelerin
metal mobilya tasarimin1 ve metalin tercih edilirligini nasil etkileyebilecegi lizerine

goriisler bildirilmistir.
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VI

OZET
Metal malzemelerden eski caglardan bu yana pek ¢ok alanin yaninda mobilya
yapiminda da yararlanilmistir. Cogunlukla birlestirme elemani, aksesuar ve tastyici
olarak kullanilan metaller, giliniimiizde tamamen bir mobilyay1 olusturmada da
kullanilmaktadir. Tung, altin, giimiis ve demir ge¢mis donemlerin, celik ve

alliminyum ise gliniimiiziin mobilya yapiminda en ¢ok kullanilan metalleridir.

Metallerin  iglenisi ge¢mis donemlerden bugiine c¢ok biiyilk farkliliklar
tasimamaktadir. Isiyla ergitilerek, kuvvet etkisiyle veya kesme, delme, asindirma
yontemleriyle bi¢imlendirilebilirler. Ancak, teknolojinin ilerlemesi ve yeni liretim
tekniklerinin, yeni malzemelerin -kompozitler, ¢esitli alagimlar- siirekli gelistirilmesi

yeni bigimler olusturulmasina da katki saglamaktadir.

Mobilya iiretiminde kullanilan metaller, teknolojik olanaklar1 ve psikolojik
etkileriyle endiistri, tasarimci ve tiiketici agisindan tercih edilebilen malzemelerdir.
Malzemenin bi¢imlendirme ve birlestirme kolayliklari, standart ebatlarda
bulunabilmesi, dayaniklilifi, geri doniistiiriilebilirligi giiven vermektedir. Metaller
psikolojik olarak genellikle gorkemi veya ileri teknolojiyi simgeler. Ancak her
metalin algilanis1 ve teknolojik 6zellikleri farkli olabileceginden malzemenin nerede
ve ne amacla kullanilacagma bagh olarak seciminin yapilmasi énemlidir. Ornegin,
hijyen gerektiren mekanlarda paslanmaz celik, hafifligin 6nemli oldugu mekanlarda
aliminyum, gorkemin vurgulanmasi istenen mekanlarda ise tung veya altin tercih

edilebilmektedir.

Teknolojinin stirekli gelistirildigi, siirlarin kalktigi, herseyin biiyiik bir hizla
degisim icerisinde oldugu giinlimiiz kosullari, mobilya tasarimini da etkilemektedir.
Hizli, sorunsuz ve ekonomik iiretimin gerekliligi karsisinda seri {iretim
kaginilmazdir. Mobilya tasarimini artik teknolojik yenilikler yonlendirmektedir.
Malzeme teknolojisi siirekli gelistirilirken, acimasiz rekabet kosullarinda One

cikabilmek i¢in mobilyanin psikolojik yonii de 6nem kazanmaktadir.

Anahtar Sozciikler: Mobilya / Metal / Tasarim / Teknoloji / Psikoloji
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SUMMARY
Since ancient times metals have been used in furniture making as well as in many
other productive areas. Metals are generally used as fittings, accessory and structural
elements, however today they are also used for constructing a whole furniture.
Bronze, gold, silver and iron have always been used in furniture making whereas

steel and aluminium are the ones that are preferred today.

On the basic approachs to metal processing not much has been changed since ancient
times. Metal can be formed by melting, forging or cutting, punching and abrasion
methods. But, technological progress and continuous improvement of new
production methods and new materials -composites and various alloys- contribute to

create new forms.

Consumers and designers prefer metal in furniture for their technological advantages
and psychological effects. Forming and joining facilities, standard size availability,
strength and recycling opportunity of the material create reliance. Metals usually
represent magnificence or high-tech psychologically. However, because how each
metal is perceived and its technological features may differ, it is important to choose
the material according to where it is used and what purpose it is used for. For
instance; stainless steel in hygienic areas, aluminium in areas where lightness is
important, bronze and gold in areas which magnificence is needed to be emphasized

are usually preferred.

Today’s conditions including continual technological improvement, vanishing
borders and rapid changes in everything also are affecting furniture design. In
response to necessity of fast, problem free and economic production, mass
production is inevitable. Now, furniture design is guided by technological
innovations. While the material technology is constantly improved, psychological
side of furniture is becoming more important to be one step forward under the crucial

competition conditions.

Key Words: Furniture / Design / Metal / Technology / Psychology
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GIRIS

Metal malzemeler, yliksek 1s1 ve elektrik iletkenligi, parlaklik, bicim degistirme
yatkinlig1 gibi ozellikleriyle endiistride ¢esitli alanlarda kullanim yeri bulmuslardir.
Cesitli metallerin modern endiistride iiretimi, bu malzemelerin yap1 ve mobilya

sektorlerinde ahsaba alternatif olarak kullanimini da saglamistir.

Mobilya denildiginde genellikle ilk akla gelen ahsaptan yapilmis bir iirlindiir.
Kuskusuz bu oOnyargi, ahsabin ge¢misten giiniimiize mobilya iiretiminde en ¢ok
kullanilan malzeme olmasinin sonucudur. Metal mobilyanin aksine, ahsap mobilya
iizerine teknoloji, iiretim ve tasarim yayinlari, arastirmalar: da yaygin olarak
bulunabilir. Ancak, metallerin mobilya tiretiminde kullanimi, endiistrilesme ile
yayginlagmissa da, birlesim elemanlari, aksesuarlar1 disinda yine de nadirdir. Oysa,
demir ve aliiminyum yeryiiziinde yaygin bulunabilen elementlerdendir ve geri

doniistimli malzemelerdir.

Giderek hem metaller, hem de kullanim alanlar1 ¢esitlenmektedir. Arastirmanin
hedefi, metallerin mobilya iiretiminde kullanim alanlarinin genisligine dikkat
cekerek, teknolojik olanaklar1 sayesinde mobilya iiretiminde giderek yayginlasan bu
malzemelerin tasarima katkisinin = sunulmasidir.  Ayrica, yalnizca metallerin
teknolojik acidan Onemi degil, ayn1 zamanda insan iizerindeki etkilerinin de
vurgulanmas1 amaglanmaktadir. Metallerin mobilya tasarimina sundugu yeni

olanaklar izerinde durulmaktadir.

Metallerin mobilya tasariminda Kkullamminin 6nemi, endiistriyel iiretime
uygunlugu ile endiistride kullanimlarinin hizli, seri ve ucuz olmasindan ileri
gelmektedir. “Metal, ahsabin aksine 6zelliklerinde degiskenlik gostermez, seri ve
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dikkatli iiretilmesi 6nemli bir faktordiir.”” Makineler yardimiyla agir malzemeler

kolayca islenebilir ve pargalar gerektiginde kiiclik birlesim elemanlar1 yardimriyla

'E.E. Pfannschmidt, Metallmébel, s:14.



kolayca degistirilebilir. Malzemenin bu 0zelligi, iiretilen iirlinlerin tasinmasi,
depolanmasi ve nakliyesinde avantajlar saglamistir.

Metalin esnek ve buna ragmen dayanikli olmasi, Marcel Breuer’in konsol
sandalyesinde oldugu gibi, mobilya tasarimina yeni olanaklar getirmistir. Metaller,
istenen bi¢imlere kolayca girebilen malzemelerdir. Yeni tliretim teknolojileriyle de
tasarim olanaklar1 genislemektedir. Ancak, aliiminyum disinda mobilyada kullanilan
metallerin ‘agir’ olmasi, bu malzemelerin mobilyada smirli kullanimma yol
acmaktadir. Hafif bir metal olmasi dolayisi ile aliiminyum teknolojileri gelismistir ve
aliminyumun kullanim1 yayginlagmistir.

Metallerin gozenekli olmayan, kolayca dezenfekte olabilen ve koku tutmayan yapisi,
bu malzemeyi hijyen gerektiren hastane ve mutfaklarda vazgecilmez yapmuistir.
Ayrica ayarlanabilen mobilyalar, hastane yataklari, okul mobilyalari, dis¢i, berber

koltuklar1 gibi alanlarda da ¢okca goriilmektedir.

Metal ile ¢alismak, onceden belirlenmis form ve ebat gibi bazi siirlamalar1 da
beraberinde getirir. Bununla beraber, metalin manyetik alan problemi elektronik
esyalarin ¢alismasinda aksamaya neden oldugu gibi, insan sagligina da zarar
verebilecegi goriisii  yaygindir. Ustelik demirin  paslanmasi, aliiminyumun
oksitlenmesi de 6nlem alinmadig: takdirde sagligi tehdit edebilecek sorunlardir.

Metal malzeme, yalnizca mobilya tasariminda degil, i¢ mekan tasarimlarinda da
uygulama kolayliklar1 saglamaktadir. Malzemenin bulunabilirligi, liretim ve montaj
kolayliklar1 gibi 6zellikler giiniimiiziin ‘hiz’ beklentisine uygun ¢6ziim yollari
sunmaktadir. Metal, i¢ mekanda goriinmese bile, hemen her yerde, ¢ogunlukla karkas
amacli kullanilmaktadir: asma tavanlarda, al¢1 duvarlarda, bazi sabit uygulamalarin
iskeletlerinde v.b.. Ancak mobilya sdzciigii (It. mobilia) Tirk Dil Kurumu
sozliigiinde (s: 1032, 1992) “oturulan, yemek yenilen, calisilan, yatilan yerlerin
désenmesine yarayan tasiabilir esyalara verilen genel ad” olarak tanimlanmaktadir.
Bu sebeple mekan igerisindeki sabit uygulamalara deginilmeyecek, metal

malzemenin mobilyada kullanimi iizerinde durulacaktir.

Mobilyada metal, 19. yiizyil oncesinde daha ¢ok dekoratif aksesuarlar ya da

giiclendirme 6geleri halinde kullanilmig; 19. yiizyildan itibaren de, mobilyanin



tamamen metalden yapimi yayginlasmistir. Metal, endiistriyel liretime yatkinlig ile
ahsaba kars1 istiinliilk elde etmisse de, ahsap teknolojisi 20. yiizyildan itibaren
oldukca gelismistir. Ustelik, plastik esasli yeni malzemeler bulunmus ve mobilya
sektoriinde kolayca yer edinmistir. Ancak, metal malzeme 20. yiizyil basindaki
modern hareketle bu donemin bir simgesi haline gelmistir ve bugiin de hala
modernizmin, ileri teknolojinin, bununla birlikte giiciin ve zenginligin bir ifadesi

olmaya devam etmektedir.

Metal malzemeler, agirligi, pahali olmasi, ebat smirliliklart gibi bazi olumsuz
yonlerine ragmen, donistiiriilebilirlik, dayaniklilik ve bakim maliyetlerinin azlig1 ile
tercih edilirler. Giinlimiizde, o6zellikle celik ve aliiminyum teknolojisindeki
gelismeler, bu malzemelerin tlirevinde yeniliklerle karsimiza ¢ikmaktadir. Artik
sadece, paslanmaz ¢elik veya aliminyumun ¢esitli yontemlerle kullanim1 degil, bu
malzemelerin tiirevleriyle iiretim s6z konusudur. Yeni alasimlar, kompozit
malzemeler; daha dayanikli, daha hafif, daha esnek vb. 6zelliklerin elde edilebilmesi
icin gelistirilmektedir. Arastirmada siirekli gelistirilen metal malzemelerin
mobilya tasarimina getirebilecegi yeniliklerin onemi iizerinde durulmakta,

teknoloji-tasarim-kullanici iligkileri irdelenmektedir.

Mobilyalar, sosyal, ekonomik durumun ve Kkiiltiirel seviyenin yansimalaridir.
Malzemelerin se¢imi, kullanimi, tasarlanis bigimleri, renkleri hep bulunduklari
donemle ilgili ipuglar1 verir. Bununla birlikte, “cogu kez yeni bir malzeme veya yeni
bir stil 6nce sandalyede sunulmustur.”” Bir mobilya -6zellikle de sandalye gibi ¢ok
biiyilk olmayan bir eleman- ile malzemenin varyasyonlar1 kolayca denenebilir ve
pazara tanitimi insanlarin dogrudan dokunabilecekleri, deneyebilecekleri bir iirlinle
saglanabilir. Bu baglamda mobilya, yeni malzemelerin gelistirilmesinde énemli bir

rol oynamaktadir.

Arastirmada metal malzemelerin teknolojik olanaklarinin gegmisten bugiine mobilya

tasarimini nasil etkiledigi orneklerle agiklanmaktadir. Malzemenin teknik 6zellikleri

2 R. Keil, ‘The Social And Cultural Context of Bent Wood and Metal Furniture’, Bent Wood &
Metal Furniture 1850-1946, Ed.: D.E. Ostergard, 1987, s:175.




bu ornekler vasitasiyla anlatilmakta, kimyasal ve fiziksel 6zellikleri ile tanimlar
gerekli goriildiigiinde dip not olarak verilmektedir. Metal mobilya tasariminin
anlatiminda -6zellikle birinci boliimde- tarihten referanslar alinmigsa da tarih bilgileri
sinirli  tutulmaktadir. Malzemenin mobilyada kullammindan yola cikilarak

arastirma sekillendirilmistir.

Tezin hazirlanmasinda mobilya ve ic mekan tarihi, malzeme bilimi oncelikli
olarak incelenmistir (zaten mobilya ile ilgili basili kaynaklar genellikle tarih ve
teknoloji agirliklidir ve mobilyanin kullanimi ile tasarimini irdeleyen kaynaklar
sinirhidir). Bu dallardan elde edilen bilgiler 1s18inda metalin kullanildigi mobilya
ornekleri, basili kaynaklar ve yerinde incelemeler -mobilya ve makina fabrikalari,

mobilya magazalari, miizeler, atolyeler- sonucunda biriktirilmistir.

Alicimin malzeme Kkarsisindaki tepkilerinin belirlenmesi ve bunun metallerin
tercih edilirligine katkisina yanitlar bulunabilmesi icin davramis bilimleri,
sosyoloji ve pazarlama gibi alanlardan yararlamilmistir. Algi konusunun
aciklanmas1 malzemenin psikolojik yoniiniin de belirlenmesi amaciyla yapilmaktadir.
Ayrica tasarimeinin bu bilinci elde etmesinin 6nemi {izerinde durulmaktadir. Ancak,

gorsel algi kuramlari tezin iceriginde yer almamaktadir.

Metal mobilya iiretiminde yeni yoOntemlerin, malzemelerin kullaniminin
gbzlemlenerek aktarilmas1 amaglanmustir. Ulkemizde metal mobilya iireticileri her ne
kadar gelismis iiretim makinalar1 ve malzemeler kullansalar da, yeni bi¢imler elde
etme konusunda ¢ekingen davranmaktadirlar. Aragtirma ve gelistirme ¢aligmalart ile
tasarimin  bilincinin  yeterli olamamasi, ticari kaygilar v.b. bu durumun
sebeplerindendir. Dolayisiyla yenilikler ancak yabanci kaynaklardan izlenebilmistir.
Ulkemizde arastirma ve gelistirme caligmalarinin ve tasarimin daha fazla &nem
kazanmaya baslamasi, sonraki aragtirmalarin gelisimine daha fazla katkida

bulunacaktir.



BOLUM 1
METAL MALZEMELERIN MOBILYADA KULLANIM ALANLARI

Eski ¢aglardan bu yana gesitli yontemlerle ve amaglarla giinliik yagamin parcasi olan
metaller, 1s1 ve basingla degisime ugrayabilme veya el aletleri ile kolaylikla

sekillendirilebilme 6zellikleriyle mobilya iiretiminde de tercih edilen malzemelerdir.

Metal malzeme tarihte mobilya yapiminda ahgaba oranla daha seyrek kullanilmistir.
Bununla birlikte c¢esitli metallerin Tung Cagi’ndan bu yana kullanildig
bilinmektedir. Ge¢mis donemlerin mobilya iiretiminde de, giiniimiizde oldugu
gibi daha c¢ok tasiyici, birlestirme elemani ya da aksesuar olarak kullamlmstir.
“Kiiclik parcalar, pimler veya bronz baglayicilar, celik yaylar ve benzer 6gelerin

uzun bir tarihi vardir ve hatta tiimiiyle metal mobilya bile yeni bir sey degildir.”

Ic mekan 6gelerinde metalin, 12.-18. yiizyillarda daha ¢ok siisleme eleman veya
per¢in, mentese gibi baglant1 elemant olarak kullanildig: goriilmektedir. 19. yiizyilda
da sar1 metallerin siisleme amaciyla kullanimi devam etmistir. Ancak bu yiizyilda
koltuk yaylari, birlestirme elemanlar1 gibi goriinmeyen mobilya pargalarinda ve
ameliyat masalari, dis¢i, berber koltuklarinda da demir kullanilmaya baglanmstir.

Endiistrilesmeyle beraber metal {irlinler, makine déneminin simgesi haline gelmistir.

Metalin i¢ mekan 6gelerinde yaygin kullanimi, Bauhaus dénemine rastlar. ilk olarak
metal boru blikme yontemi ile Marcel Breuer’in ¢elik borudan imal ettigi, metal
konstriiksiyonlu Wassily sandalyesinde (1925) goriiliir. 1920’lerde ilk defa,
timiiyle g¢elikten olusturulmus modiiler sac ofis mobilyalar -6zellikle arsiv
dolaplari- yapilmstir. Tkinci Diinya Savas1 metalin kullanimimin kisitlanmasina sebep
olmustur; ancak 1950’lerde de metal boru biikme mobilyalar, hem dis mekan hem de

i¢ mekanda kullanilmak iizere yayginlagmistir.

3 J. Pile, Furniture ‘Modern+Postmodern’, 1990, s:217.




Post-modern donemde ve giliniimiizde ise, geleneksel mobilya iiretim tekniklerine
talep olmasi, metallerin kullanimin1 engellememistir. Fabrika {iretimi ve malzeme
teknolojisinin gelismesi, mobilyada geleneksel ahsabin yaninda metallerin, 6zellikle
aliminyumun  kullanimin1  kaginilmaz  kilmaktadir.  Giinimiizde metalleri
sekillendirmenin eski ¢aglardakinden ¢ok da farkli olmadig1 gézlemlenebilir. Ancak

malzeme teknolojisinin gelismesi yeni bigimler elde edilmesine olanak tanimaktadir.

Metaller hazir malzeme olarak bulunabilmeleri, saglamliklari, birlestirme kolayliklar
ile mobilyada pek ¢ok kullanim yeri bulmuslardir. Uriiniin islevine gére tasiyici ve
giiclendirme eleman1 olarak veya mobilyanin iskeletini olusturmak i¢in kullanilmus;
kimi zaman da mobilyay1 siislemek ya da kaplamak amaciyla tercih edilmistir.

Tilimiiyle bir mobilyay1 meydana getirmekte de faydalanilmugtir.

Metal malzemelerin mobilya olusturulmasinda ne amaclarla ve ne bicimlerde
kullamldigi, mobilyanin bugiine kadarki gelisimini nasil etkiledigi bu boliimde

orneklerle incelenecektir.

1.1. TUM METAL MOBILYAYI OLUSTURMAK AMACLI KULLANIM
(KENDINI TASTYAN METAL MOBILYA)

Metallerin dokiilebilirligi ve doviilgenligi bu malzemeleri bir objeyi tiimiiyle
olusturabilmek icin yeterli kilabilmektedir. Malzemenin bi¢imlendirilme
kolayliklariyla beraber pargalar halinde kullanilmak istendiginde birlestirilmesi de
kaynak veya vida, percin vb. gibi iiriinlerle basitce yapilabilmektedir. Ustelik ahsabin
aksine metallerin piyasada her zaman belirli boyutlarda bulunabilmesi miimkiindiir.
Cesitli levhalar, tel orgiiler, belirli ebat ve kesitlerde profiller ve cubuklar biikiilerek,
katlanarak veya birlestirme yontemleriyle eklenerek istenilen formlara
doniistiiriilebilirler. Birlestirme yontemi olarak kaynak ya da lehim yontemleri
kullanilmadig1 takdirde parcalar kolayca ayrilabilir ve nakliye icin paketlenebilir.
Tim bu kolayliklar mobilya iiretmek i¢in tamamen metalden yararlanmanin 6nemli

bir olanak oldugunu ortaya koymaktadir.



Tlimiiyle metal bir mobilya iiretim kolayligi bir yana, c¢ogunlukla kullanim
amacindan veya estetik kaygi agisindan iretilir. Asinmaya, darbeye, korozyona
dayanim gerekliliginin oldugu dis mekan veya genel kullanima agik mekanlarda,
hafifligin 6nem tasidig1 hava tasitlar1 veya yiliksek yapilarda yangina dayanikl
olmas1 beklenen arsiv dolaplarinda 6zellikle aliiminyum ve alagimlar1 siklikla tercih

edilirler.

Kontrplak ve plastiklerin kullaniminin yayginlagsmasindan 6nce ise, metallerden
baska malzemeler ile yapilamayacak formlarin olusturulmasinda yararlanilmistir.
Bic¢imin 6nem kazandigi 20. yiizyilin ikinci yarisinda da, tasarimcilar 6zgiin formlara

ulagma kaygisiyla cesitli metalleri sekillendirmislerdir.

Timiiyle metal mobilya (1920’lerde metal iskeletli mobilyalarin konutlarda pek
kabul goérmedigi gibi) bugilin konutlarda ¢ok yaygin olarak kullanilmaz. Ancak,
timilyle metal mobilyanin kullanigsizligina karsin estetik yoniiyle etkisi fazla
olabilmektedir. Heykelsi mobilyalarin -6zellikle oturma elemanlarinin- kullanimi,
form olarak insan viicuduna uyum saglasa bile soguk/sicak iletmesi ve sert olmasi

nedeniyle pek tercih edilmez.

Tiimiiyle metalden mobilya iiretimi, farkhh bicimdeki metal iiriinlerin bir araya
getirilmesi ile veya aym tip iiriinden, kimi zaman yekpare yapilmasiyla olur.
Cesitli profillerin veya metal ¢ubuklarin levha ile bir araya getirilmesi, ¢ubuklar ile
profillerin birlestirilmesi, tel orgli ile levhanin birlestirilmesi gibi varyasyonlarin
denenmesiyle tamamen metal mobilya olusturulabilir. Ancak, yekpare mobilyalar
onu olusturan malzeme ile tanimlanir, hatta {iretim yontemi de tanima dahil edilir:
“Dokme demir sandalye”, “sa¢ biikme celik dolap™, “tel 6rgii koltuk™ gibi. Metallerin

tim mobilyayr olusturmakta kullaniminin agiklanmasi dokiim, biikme gibi temel

bicimlendirme yontemleri ile beraber olacaktir.



1.1.1.Tiim Metal Mobilyay:r Dokiim Ile Olusturmak

Dokiim, metale sekil verebilmek i¢in uygulanan en eski yontemlerdendir.
Bakir harig, tim metallerin dokiilmesi olanaklidir. Bir bakir ve kalay alasimi olan
‘tung’un bulunmasindan sonra uygulanmaya baslanmistir. Ustelik sekil vermede en
ekonomik yontemdir. Is1 yoluyla ergitilen metaller kum, kil veya metal kaliba
dokiilebilirler. Dokiim isleminden sonra olusturulan parcanin yiizeyinin cesitli

yontemlerle temizlenmesi gerekir. (bkz. Boliim 2.1.2., s: 118)

Tarihte dokiim yontemiyle tung ve hatta giimiis ile taht gibi gdérkemli saray
mobilyalari, demir ile de ¢ogunlukla kent mobilyalar1 ve 1siya dayanikli olmasi
beklenen samdan, mangal gibi tirlinler yapilmistir. Tuncun pahaliligi, demirin agir ve
korozyona dayanikli olmamasi sorunlari dolayisi ile bu malzemeler ¢ok yaygin
kullanilamamistir. Gilintimiiz kosullarinda ise aliiminyum doékiim hafifligi, korozyona

dayanimi ve parlakligi ile hem i¢ mekan hem de dis mekanlarda tercih edilmektedir.

r.1.1 r.1.2

RESIM 1.1. : 17. Yiizyilin yeniligi olan ¢ok degerli aynaya ulasimi engellemek ve
biitlinliigii saglamak icin Oniine yerlestirilen giimiis konsol. (E.Lucie-Smith,
1995, s:78)

RESIM 1.2. : 7. Yiizyila ait katlanir dokiim Dagobert’in iskemlesi. Sirtlik ve
kolgaklar daha sonra eklenmistir. (E. Lucie-Smith, 1995, s:33)



1.1.1.1. Tiim Metal Mobilyayr Tun¢ Dékiim ile Olusturmak

Tung¢ bakirdan daha sert ve dokiime elverisli bir malzemedir. Tuncun
eriyik halde kabarcik olusturmamasi dokiim i¢in Snemli bir 6zelliktir. Malzemenin
sert ve direngli olmasi, parlatilabilmesi ve sar1 rengi tercih edilmesinde etkilidir.
Kum, balmumu, kil veya al¢1 kaliplara i¢i dolu veya i¢i bos yontemlerle yapilan

dokiim isciligi 6. yiizyilda ileri diizeye ulasmistir.

Tung Cag doneminde (1.0.3500- 1.0.1000) Anadolu’da, iran’da, Misir ve
Mezopotamya’da ¢esitli  kaplar, takilar, aletler yapilmistir. Misir’da kral
mezarlarindan tung dokiim mobilyalar c¢ikarilmistir. Daha ¢ok taht, mobilya
ayaklar ve siislemeler dokiilmiistiir. Roma Donemi’nde de tun¢ dokiimiin tizerinin
altin veya giimiis ile kaplanabildigi bilinmektedir. Uzerleri kabartma desenlerle,
hayvan figiirleriyle kapli -Ampir doneminde taklit edilmis- heykelsi mobilyalar

tretilmistir.

Tuncun pahali ve az bulunur olmasi, bir mobilyanin tamamindan ziyade pargalarinin
yapimina yonelinmesine sebep olmustur. Mobilya {izerinde kiiclik pargalar,
siislemeler ve kaplamalar olarak kullanilmistir. Tung siislemelerin mobilya iizerinde
yaygin kullanimi 18. yiizyi1lda Andre-Charles Boulle ile olmustur. Ancak giiniimiizde
tun¢ ile mobilya yapimi, pahalilifindan ve kirillganligindan o6tiirii ¢ok tercih

edilmemektedir.

RESIM 1.3. : Roma donemine ait tung masa, Napoli
Milli Miizesi (Meydan Larousse Ans. c:3, 1971,
$:465). r. 1.4

RESIM 1.4. : Roma dénemine ait ii¢ ayakli tung masa, heykeller ve siislemeler
icermektedir. Pompei, 1.0. 79 6ncesi. (E. Lucie-Smith, 1995, s:31)
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RESIM 1.5. : Asur taht1 kalintilari, 1.0. 9-8. yiizyillar, Nimrut. Hayvan ayag: ve
basi yan goriiniim olarak kullanilmistir. (E.E. Pfannschmidt, s:6)

RESIM 1.6. : Roberto S. Matta, ‘Margarita’, 1970. Elde yapilmis gibi gériinen,
ancak tun¢ dokiim koltuk. (P.-C. Fiell, 1996, s: 481)

1.1.1.2. Tiim Metal Mobilyay1 Demir Dékiim Ile Olusturmak
1900’lere -demir borunun kullanimina- kadar dolap, sandik, degerli
esya kutulari, somine alinligi gibi demirin kullanildigi mobilyalar ¢ogunlukla

doviilerek veya dokiilerek sekillendirilmiglerdir.

1800’lerin baslarindan itibaren, dokiim yontemiyle kivrimlarla siislii, ¢ok sayida
demirden agir ‘rustik’ bah¢e mobilyalar1 yapilmistir. Dokiim iiriinlerin, haddelenmis
iiriinlerden -tel, cubuk veya profil- (bkz. Bolim 2.1.2., s.:119) daha dayanikh
olmasi, dis mekanda kullanilacak {iriinler igin tercih edilmesini saglamisti.
Endiistrilesmenin basladigi bu donemde sira (bank), posta kutusu, aydinlatma
elemant gibi pek cok dis mekan mobilyasi, dokme demirden yapilmis, ancak tizeri

kabartma siislemeler ve boya ile kapatilmistir.

Demir dokiim mobilyalarin ¢ok agir olmasi, giinlimiizde bu malzemenin mobilya
tiretiminde daha cok tasiyici veya siisleme halinde sinirli kullanimini getirmistir.
Yine agirlik nedeniyle demir dokiim mobilya, i¢ mekanlarda da pek tercih

edilmemistir.
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2
r.1.7 r.1.8

RESIM 1.7. : Mimar K. Friedrich Schinkel’in 1830’larda Glienecke Saray1 parki
(Berlin) i¢in tasarladigi sira, dokme demirden kaliplanmisti. (E.E. Pfannschmidt,
s:8)

RESIM 1.8. : K. F. Schinkel’in ¢ubuklari doviilerek bi¢imlendirilmis, dokiim demir
konsriiksiyonlu koltugu, 1820-25. Schinkel, dokiim oturma mobilyalarinda
doneminin siislemelerini kullanmis olsa da, yalin iriinler yaratmistir. (P.-C.
Fiell, 1996, s:43)

r.1.9 r.1.10

RESIM 1.9. : Thomas Jeckyll tasarimi iizeri boyanmis dékme demir sandalye.
Oturma yiizeyi ahsap kaplanmis sandalye, Ingiltere’de Cambridge Istasyonu’nda
kullanilmisti, 1876. (P.-C. Fiell, 1996, s:57)

RESIM 1.10. : Uzeri boyanmis dokme demir sandalye, Beylerbeyi Saray1 bahgesi
(foto.: S.Yalgin Usal).
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1.1.1.3. Tiim Metal Mobilyay1 Aliiminyum Dékiim Ile Olusturmak
Aliiminyum 19. ylizyilin ilk yarisinda kesfedilip ikinci yarisinda da
kullanilir hale getirilmigtir. Aliiminyumun 6zgiil agirhgmin demir, celik ve bakira
nazaran ¢ok diisiik olmasi, oksitlenmemesi, yumusakligi sayesinde 1sisal isleme

gerek goriilmeden sekillendirilebilmesi degerini arttirmistir. *

Aliiminyum dokiim teknolojisinin gelismesi ve mobilya iiretiminde yaygin kullanimi
1950’leri bulmustur. Bu dénemde aliiminyum dokiim ¢ogunlukla mobilyanin tastyici
parcalarinda veya baska bir malzeme ile birlestirilmek {izere iiretilen mobilya
iskeletlerinde kullanilmistir. Tiimiiyle aliiminyum dokiim mobilyanin iiretimi son
yirmi  yilda yayginlasmistir. Bazi1 aliiminyum dokiim mobilyalarin plastik
versiyonlar1 da tretilmektedir. Bu durum aliiminyum ve plastigin form serbestligini
ortaya koymaktadir. Diger taraftan aslinda metalin ¢ok kabul gdérmedigi sonucu da

c¢ikarilabilir.

Aliiminyumun hafif ve yumusak bir malzeme olmasi nedeniyle, dayanikli bir
mobilya iskeleti hazirlamak i¢in ¢ogunlukla dokiim yOntemine basvurulmaktadir.
Dokiim yontemlerinden olan basingli kaliplama (bkz. Boliim 2.1.2., s.:121) ile daha
zarif, ince Kkesitli mobilyalar iiretilebilmistir. Ingiliz tasarimci Ernest Race’in
aliminyum dokiim iskeletli BA sandalyesinin pargalar1 (1945), ilk olarak kum
kaliba dokiilmiistii. Ancak daha sonraki sandalyeler basingl kaliplama yontemiyle

iretilmisti. Boylelikle kesitler incelmis ve sandalye %25 hafifletilmisti.

4 Aliiminyumun 6zgiil agirlig; ¢elik ve demirin 1/3’, bakir ve alagimlarinin 1/3’tinden az1 ve glimiis
ile kursunun 1/4’idiir. (S. Nichols, Aluminum by Design, 2001, s: 17)

Aliiminyumun {izerini kaplayan dogal aliiminyum oksit tabakasi, bu malzemenin en 6nemli 6zelligi;
korozyona karsi direnci saglar. Ancak, aliminyum {izerindeki oksit tabakasi derisik alkalilerle
temas1 nedeniyle ¢oziilebilir. Ornegin ingaatlarda taze harg, yap kireci gibi malzemeler aliiminyumu
korozyona ugratirlar. Buna kargi “aliiminyumun dogal koruyucu tabakasini kuvvetlendirmek iizere
kimyasal fosfatlama ve kromatlama yapilabilir. Ancak bu amagla daha yaygin olarak uygulanan
aliminyumun elektrolitik oksitlenmesidir (anodizasyon, eloksal). Siilfirik veya kromik asitli
banyolarda gergeklestirilen bu islem sonucu, homojen sekilde kalinlagtirilmis ve yogunlugu
arttirllmis saydam yiizey tabakasinin degisik elektrolit katkilartyla ayrica renkli olmasi da saglanabilir.
Anilan yontem, aliminyum ve alasimlarindan {iiretilmis parcalarin kimyasal etkilere kars1 daha iyi
korunmasinda biiyiik agirlik tagir.” (Bargel-Schulze, 1995, s: 148)



Aliminyum dokiim ile asinmaya ve korozyona dayanikli, tasinabilir, st {iste
depolanabilir olmas1 beklenen mobilyalar iretilebilmektedir. Ayrica, 0Ozellikle
aliminyumun direncinin yiiksek olmasiyla basingh kaliplama 6zgiin formlarin elde
edilebilmesine olanak tanir. Aliiminyumun yiizeyi demir veya celikte oldugu gibi
boya veya farkli bir metal ile kaplama gerektirmez; dogal goériiniimiinii koruyabilir.
Aliiminyumun baska metaller ile alasimlari kullanim amacina gore 6zelliklerinin

degistirilmesini saglar.

RESIM 1.11. : Emest Race, BA sandalye, 1945.
Hafifligi ve pargalara ayrilabilen iskeleti sayesinde
kolayca nakliyesi saglanmustir. Ahsap
konstriiksiyonlu sandalyelerin siklikla iiretilmeye
baslanmasina karsin, Ernest Race’in aliiminyum
iskeletli BA3 sandalyesi (1945), savas sonrasinin
hurda ucak pargalarindan yapilmisti.  (P.-C. Fiell,
1996, s: 263)

r.1.11

RESIM 1.12. : Frederick Kiesler,
aliminyum dokiim sehpa, 1935-
38. (Www. moma.org)

r. 1.12

RESIM 1.13. : ‘The Veneman Collection’, iiretim:
Tropitone. 1800’lerin rustik bahg¢e mobilyalari,
korozyona  dayanimli  ve  hafif  olan
aliminyumdan dokiilerek iretilmis haliyle 20.
ylizyilin ikinci yarisinda da karsimiza cikar.
(Restaurant / Hotel Design International, 2/1992,
New York)

r.1.13



14

RESIM 1.14. : Jorge Pensi, ‘Toledo’ masa-
sandalye, 1986-88 (P.-C. Fiell, 1996, s: 579)
Hans Coray’in 1938’de tasarladig1 levha ve boru
biikkme Landi sandalyenin benzeridir. Ancak
Toledo, teknolojik gelisim sayesinde dokiim
olarak tiretilmistir.

r.1.14
RESIM 1.15. : Mark Brazier-Jones, ‘Whaletail’,
1989. (P.-C. Fiell, 1996, s: 603)

r.1.15

RESIM 1.16. : Philippe Starck, ‘“W.W. tabure’,
kum piiskiirtme lake boyali aliiminyum dokiim
iskelet, 1990. Akici organik form kum kaliba
dokiilerek hazirlanmis. (P.-C. Fiell, 1996, s:
645)

r.1.16

1.1.2.Tiim Metal Mobilyay1 Dévme fle Olusturmak

Dovme, blikme gibi kuvvet etkisi ile sekillendirme yontemidir. Dovme
yonteminde bi¢imlendirilecek parca, basma kuvvetlerinin etkisi ile sekil degistirir.
Metal sicak veya soguk olarak kalipla veya elde ¢ekic vb. ile doviilebilir. Gegmiste
metaller el ile dovilip sekillendirilitken giiniimiizde dovme yOntemleri
cesitlendirilmistir. A¢ik veya kapali kalipla, 1stampa ile, dovme haddeleriyle veya

hidrolik, mekanik, vidal1 ve ¢ekicli makinalar yoluyla doviilebilir.
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Dovme yontemiyle metalin sekillendirilmesi dokiim gibi en eski yontemlerdendir.
Endiistrilesmeden 6nce demirin piyasada hazir malzeme olarak bulunamamasiyla
malzeme déviilerek veya dokiilerek bigimlendirilmistir. Ozellikle Ortagag’da dévme
demir ile mobilya ve 1s1ya dayanikli bir malzeme oldugu i¢in mangallar, samdanlar
yapilmistir. Giiniimiizde bu yontemle lama, ¢ubuk gibi hazir malzemeler biikiiliip
doviilerek eski donemlerin bigimleri elde edilmektedir. Ayrica, ddovme yoOntemiyle

mobilyanin birlestirme elemanlari, tekerlekler v.b. elde edilmektedir.

RESIM 1.17. : Ug ayakl mangal, italya, 15. yiizyil, Cleveland
Sanat Miizesi. Tastyicisi, tasinani tamamen metalden olan,
Gotik donemde yapilmis mangal, dovme demir
mobilyaya iyi bir 6rnektir. Isiya dayanikli olmasi beklenen
mangal, dovme demir ve bakir ile iiretilmistir. “Burada
malzeme, sadece hiinerle kullanilmis ek bir dekoratif
siisleme degil, aym zamanda her bir parcanin
tagiyrcisidir.” (D.E. Ostergard, s:9-10, Bent Wood and
Metal Furniture, 1987)

r.1.17

1.1.3. Tiim Metal Mobilyay: Biikme ile Olusturmak

Metallere sekil vermek i¢in biikme, siklikla bagvurulan bir yontemdir. Basit
bir el diizeneginde ya da c¢esitli biilkme makinelerinde sicak veya soguk olarak

gergeklestirilebilir.

Metal malzeme ile mobilya liretiminin en 6nemli avantajlarindan biri metalin hazir
olarak piyasada bulunabilme 6zelligidir. Bu sayede belirli boyutlarda, kalinliklarda

cesitli metallerden levha ve profillere kolayca ulasilabilir. Profiller ile genellikle
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mobilyanin iskeleti hazirlanirken, biikme yontemiyle tamamen bir metal
mobilyanin olusturulmasi daha ¢ok levha veya cubuk metaller ile
yapilmaktadir. Bu sebeple, bu boliimde metal yiizey olusumunu saglayan metal

iriinler (levha ve ¢ubuk) ile yapilmis ornekler incelenmektedir.

Tek basina levha metal ile bir depolama veya oturma mobilyasi yaratilabilmektedir.
Ustelik kimi kez malzemenin siirekliligi sayesinde birlestirme yontemi bile
kullanilmayabilir. Cubuk metallerle de kafes orgii ve benzer bigimler yapilmistir.
Cubuklar kaynak yoluyla bir araya getirilip yiizey olusturulmus ve biikiilerek

mobilya yapiminda kullanilmistir.

Tiimiiyle metalden biikkme mobilyalar i¢in son donemlerde aliiminyum hafifligi,
kolay sekillendirilebilmesi ve korozyona dayanimiyla celik veya demirden daha ¢ok
tercih edilmektedir. Ancak aliiminyum yumusaktir ve dayaniklilig: arttirilarak -bagka
madenlerle veya malzemelerle desteklenerek, alasimlar vb.- kullanilir. Paslanmaz
celigin de -korozyona dayanim &zelligine ragmen- yogunlugu ve sertliginin fazla
olmasi plastik sekil verilebilmesini zorlastirir. Bu sebeple paslanmaz ¢elik ile fazla
biikme mobilya 6rnegi yoktur. Tuncun da kirilganligi nedeniyle bilkkme yontemi ile

sekillendirilmesi yaygin degildir. >

1.1.3.1. Tiim Metal Mobilyay1 Levha Biikme ile Olusturmak

Genellikle 3 mm. kalinligina kadar olan yass1 metal iiriinler levha
olarak tanimlanir. Ancak, “yumusak c¢elik kesitleri 5 mm.den fazla ve hatta 6,3 mm.
kalinligindadir, soguk sekillendirilebilir.”® Fakat cogunlukla aliiminyum ve
paslanmaz celik levhalar 200x100 cm, 200x125 cm, 300x150 cm boyutlarinda, 0.3-
1.2 mm. kalinliklarinda piyasada bulunurlar. Levhalar piyasada dekoratif kaplamal,

korozyona dayanim islemli, boyali1 veya kaplamasiz olarak bulunabilir.

> [erisindeki kalay miktarinin diisiik (%14) olmasi kirilganlig1 azaltir ve soguk olarak islenebilmesine
olanak tanir.
% A. Everett, Materials, 1986, s:214.
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Metal levhalar ile ahsaba oranla daha ince kesitli ve hafif mobilyalar tretilebilir;
biikme islemi daha cabuk ve kolay yapilabilir. Metal levhalarin diger levha
malzemelerde oldugu gibi esnek olmasi 6zellikle oturma elemanlar1 i¢in 6nemli bir

avantajdir. Ayrica tek bir levhanin biikiilmesi yoluyla akici form elde edilebilir.

Metal levha ile karmasik, iki veya daha fazla yone biikiilerek elde edilebilen
formlara ulasilabilir; kahip yardimiyla levhalar istenilen bicimde hazirlanabilir.
Levhanin cesitli formlara girebilmesinin en yaygin gostergesi olan otomobil
kaportalar1 pek ¢ok mobilya tasarimcisina ilham vermistir. Ancak kalipla blikme
islemi elbette pahali kalip maliyeti getirir ve seri tiretim i¢in uygundur. Oysa “tek
yonde basit biikiimler basit aygitlarla yapilabilir. Tiim ofis ve mutfak mobilyalar1 bu
yolla iiretilmistir. Ince gelik levha ile yapilan mobilya, kdse ve kenarlar ¢ukur veya
kutu formunda oldugunda dayaniklilik saglar. Parcalar daha sonra dayanikliligi
artirmak i¢in kaynakla birlestirilir ve raf, kapi, c¢ekmece, dolap ve bagska

gereksinimler igin formlar olusturulur.”’

Biikme levha mobilyalarda daha ¢ok aliiminyum ve yumusak celik® kullanilmugtir.
Bu iki malzemenin tercih edilme sebebi biikiilmeye elverisli, hafif ve dayanikli
olmalaridir. Dokiime uygun olmayan yumusak celiklerin sekillendirilme ve kaynakla
birlestirme kolayligi mobilyaya heykelsi formlarin verilebilmesini saglamaktadir

(bkz. Resim: 1.28-1.29, s:22).

Tabaka halinde piyasada bulunan tel orgii gibi cesitli liriinler de tiimiiyle bir
mobilyay1 olusturmakta kullanilmistir. Shiro Kuramata’nin nikel kapli tel orgii
konstriiksiyonlu ‘How High The Moon’ (1986) koltugu en bilinen 6rneklerdendir.
Kullanishiliktan ziyade estetigi ile 6n plana ¢ikan koltuk genis koltuklar siifinin en

hafifi olma iddiasiyla sunulmustur.

7 7. Pile, On. Ver ., s:132.

¥ Paslanmaz ¢elik ile yumusak celigin ¢ok sert ¢evre kosullarinda bir arada kullamilmasi uygun
degildir. Ciinkii, “paslanmaz ¢elik, yumusak ¢eligin korozyonunu hizlandirabilir, ama aliiminyum ve
cinkoda galvanik hiicuma gecer.” (A. Everett, 1986, s:214)



18

Metal levha ile mobilya yapimi dosya dolaplariyla baslamistir. 1920°de ilk defa,
kagit boyutlarinin standart hale getirilmesiyle modiiler sac ofis mobilyas1 yapilmistir.
Celik sac ile olusturulan dosya dolaplari, ¢cekmeceler, para kasalari, kiitliphane raflar
1950’lerde yayginlagmistir. (Ofislerde dolaplarin kasalarini olusturan metal levha,
konut mobilyasinda daha ¢ok dolap igleri -cekmecelerin i¢ kismi, raflar- gibi

goriinmeyen kisimlarda kullanilirds.)

Tiimiiyle levha metal, fonksiyonel dosya dolaplarindan sonra oturma elemanlarinda
da kullanilmistir. Yagmur suyunun birikmemesi i¢in aliiminyum delikli levhadan
tiretilen ‘Landi’ sandalye (Hans Coray, 1938), levha biikme yontemi ile yapilmis ilk
orneklerdendir. Oturma ylizeyi ve sirthg levhadan kaliplanmig sandalye, dis
mekanda kullanilabilecek, korozyona dayanikli, hafif ve {ist {iste istiflenebilir bir
tirlindii. Daha sonra tek bir levhadan tasiyicisi ve tasinani farkli olmayan mobilyalar
tasarlanmistir. Tek seferde biikiilerek elde edilen veya cesitli formlarda kesilip farkl
yone biikiiliip birlestirilen levha mobilyalar bu hazir malzeme ile neler

yapilabilecegini gdstermistir.

Levha malzeme ile ofis ve mutfak mobilyalari, dis mekana yonelik delikli
sandalyeler gibi kullanishh mobilyalarla beraber heykelsi mobilyalar da iiretilmistir.
Ozellikle 1980°den itibaren bazi iiretici firmalar tasarimcilarin heykelsi mobilyalarii
desteklemis ve dolayli olarak levha metalin kullaniminin yayginlagmasini

saglamiglardir.

Cesitli kalinliklarda bulunabilen levhanin dayanikliligi ve esnekligi, Ozellikle
sandalye liretiminde tercih edilmesini saglamistir. Levha metal, bir karton kutunun
yapiminda oldugu gibi belirlenmis bir formda kesilip biikiilerek sandalye veya sehpa
haline basitge getirilebilir. Mobilya, tek bir levhadan birlestirme yontemi bile
kullanilmadan {iretilebilecegi gibi, belirli ebat ve formda kesilen levhalar ayr1 ayri

yonlere biikiiliip kaynak veya vida, percin v.b. ile birlestirilerek de yapilabilir.
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Levha metalin biikiilmesi yoluyla olusturulan mobilyalar kullanim ve iiretim
acisindan avantajlar saglamigtir: Kapladigi alandan kazang saglayan ince kesitli, hafif
ve ekonomik celik dosya dolaplari, delikli levhadan yagmur suyu biriktirmeyen,
aliminyum dis mekan oturma elemanlari, ‘kendin yap (biik)’ sandalyeler, lizerine
binecek yikii tasiyabilecek dayaniklilikta ve esnek levhalar ile konsol striiktiirli
koltuklar, plastik haricinde diger malzemelerle yapilabilmesi ¢ok gii¢ olan formlarda

mobilyalar gibi...

RESIM 1.18. : Hans Coray, ‘Landi’, 1938.
Perfore aliiminyum levhanin biikiilmesiyle
olusturulan oturma yiizeyi, dis mekanda
kullanim i¢in tasarlanmistir. Ayaklar {ist liste
istiflenebilirligi saglarken, levha {izerindeki
delikler su geciriminin yaninda hafifligi de
arttirmistir. (P.-C. Fiell, 1996, s:250)

r. 1.18

RESIM 1.19. : Gerrit Rietveld, 1942. Tek bir
aliminyum levhadan kaliba biikiilerek
hazirlanmistir. (P.-C. Fiell, 1996, s:251)

r.1.19

RESIM 1.20. : Isamu Noguchi, iic
pargalt altigen sehpa, 1954. Alcoa
Aliiminyum firmasi, bu basit sehpalari
1957°de eloksalli veya boyali levha
aliiminyumdan iiretmistir. Modiiler olan
sehpalar, ¢cok farkli bigimlerde bir araya
getirilebiliyordu. (S. Nichols, 2001,
$:248)
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RESIM  1.21. : Pietro  Arosio,
‘Mirandolina’, 1992. Tek parca olarak
kesilmig aliiminyum levha hidrolik
pres sayesinde biikiilerek istiflenebilir
bir sandalye haline getirilmis. Levhanin
kesilmesinden sonra tizerindeki delikler
makine ile hazirlanmis. Breuer’in
aliminyum ve kontrplak sandalye
tasarimlarinda levhanin kesilip farkli
yone  biikiilmesiyle olusturulan
konstriiksiyonlarindan etkilenilmis. (M.
Byers, 2001, s:176)

RESIM 1.22. : Hugo Haring, 1949.
Tek bir metal levhadan tasiyict ve
tasinan parcalar planlanarak kesilip
biikiilmiis konsol sandalye. (P.-C. Fiell,
1996, s:293)

r.1.22
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RESIM 1.23. : S.-O. Devesa i Bajet,
‘Chincheta’ sehpa, 1987. Daire
formunda aliiminyum levhadan
esit lic parca kesilip biikiilerek
ayak haline getirilmis. Ayaklara
dokiim  aliminyum  pabuclar
giydirilmis. (M. Byers, 2001,
$:52)

r.1.23

RESIM 1.24. : M. van Severen,
1996. Tek bir aliiminyum
levhadan biikiilmiis esnek konsol
koltuk. Ayni koltuk, seffaf plastik
(metakrilat) levhadan kivrimin iki
ucu st dste gelecek sekilde
birlestirilerek de tretilmistir. (P.-C.
Fiell, 1996, s:629)

r. 1.24

r.1.25

RESIM 1.25. : Agenore Fabbri, ‘Nastro di Gala’ 1991. Emaylanms celik levha
blikme sira. (P.-C. Fiell, 1996, s:648)



RESIM 1.26. : 1. Suppanen,
levha biikme sehpa/raf,
1999. (P.-C. Fiell, 2001,
$:491)

RESIM 1.27. : S. Dubuisson, ‘L’Aube et le temp qu’elle
dure’ sandalye, 1987. Iki ayr1 4 mm.’lik aliiminyum
levhadan  olusturulmus  sandalye
istiflenebilmekte. Sirtlik hafif bir kavis verilerek
oturma boliimiine kaynaklanmis ve sandalyenin iist
yiizeyi yesil deri ile kaplanmis. (M. Byers, 2001,

5:196)
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r.1.26

ust  lste

r.1.27

RESIM 1.28. : Ron Arad, sallanir

= koltuk, 1984. (Ron Arad-Restless

RESIM 1.29. : Ron Arad, ‘Big Easy
Volume:2’, 1984. Yumusak c¢elik
levhalar kaynak ile birlestirilmis.
(www. architonic.com)

r.1.29

Furniture, s:104) “Ron Arad’in genis
aerodinamik sallanir koltuklar1
yumusak celik levhadan kaynaklanmig
ve kenarlar1 paslanmaz celik ile
perdahlanmistir. 1. Diinya Savagsi tanki
kadar trkiiticiudiir, fakat kullanimi

| sasirtict bir sekilde rahattir. 1984 tarihli
bu sallanir koltuklar, Arad’in, tek, ama
bir dizi halinde {retilmis ‘one off’
konseptinin  parcalaridir.”  (M.M.
Collins, 1994, 1994, s:151)
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RESIM 1.30. : Ron Arad, ‘Well
Tempered’, 1986-87. Dort celik
levha, biikiiliip -yapistirict veya
kaynak kullanilmadan- kelebek
vida-somun ile birlestirilerek
esnek bir koltuk elde edilmis.
Vida yerleri onceden levhalarin
iizeri delinerek hazirlanmis. (M.
Byers, 2001, s:190)

r.1.30

RESIM 1.31. : Sue Golden, ‘Boomerang’ 1989.
Bumerang formunda {i¢ aliiminyum levhanin
kaynaklanarak birlestirilmesiyle olusturulmus
sandalye. (P.-C. Fiell, 1996, s:616)

r.1.31

RESIM 1.32. : Timo Salli, ‘Power
Ranger’celik biikkme sandalye, 1996. (P.-
C. Fiell, 2001, s:425)

r. 1.32
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RESIM 1.33. : Piet H. Eek-
Nob  Ruijgrok, 1994.
Aliiminyum levha biikme
sandalye, ayaklar ile
beraber yedi pargadan
olusturulmustur.
Bilgisayar sistemi
sayesinde bilkkme ve delme
islemleri kusursuz
yapilabilmistir. 2 mm.’lik
kalimligr olan eloksalli aliiminyum levha
sayesinde hafiflik ve ekonomiklik saglanmistir.
(M. Byers, 2001, s:192, 193)

r.1.33

RESIM 1.34. : Sam Blooth,
‘Oritetsu’ 1996. Cinko
alasimh  yumusak  celik
origami sandalyenin yiizeyi
epoksi  kaplanmis.  Pergin
yerleri delinmis ve biikme
yerleri belirlenmis levha, bir
‘kendin yap’ Uriinii gibi satin
alinip katlanarak
hazirlanabiliyor. (P.-C. Fiell,
1996, s:671)

r.1.34

RESIM 1.35. : Marco Zaccheo, “Wogg 23’
tclii sehpa. 4 mm.’lik aliiminyum kompozit
levha ile iiretilmis sehpalarin en kii¢ligli sadece
500 gram agirliginda. Levhanin igerisine
acilmig yarik, sehpanin dengesini saglayan
capraz  telin  kaynaksiz  veya  vidasiz
yerlestirilmesini saglamis. Levha da, bu yarik
ile beraber biikiilmiis. (MD, 10/2000, s:174)

r.1.35
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RESIM 1.36. : F. Knoll, yiizeyi emaylanmus celik dosya Wi e
dolab1. (E.E Pfannschmidt, s:113) o —

r.1.36

r.1.37

RESIM 1.37. : M. Wicher, ‘Corpus’ paslanmaz celik dolap sistemi. (MD, 4/2000,
$:96)

r.1.38

RESIM 1.38. : M. van Severen, alilminyum masa ve kitaplik. (Domus, 10/1994,
s:55)



(M. Byers, s:182)

RESIiM 1.40. : Shiro

Kuramata, ‘How High
The Moon’, 1986-7. Tel
orgii  konstriiksiyonlu
koltugun birlestirilmesi
icin  yaklastk 2300
noktadan lehim
yapilmig, daha sonra
iizeri nikel ve epoksi
recine ile kaplanmis.
(M. Byers, s:183)

26

RESIM 1.39: Shiro Kuramata, ‘How High The Moon’ koltugunun yapim asamast.

r.1.40
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r.1.41

RESIM 1.41. : P. Cesaretti-C. Vannini, ‘Matrix’ raf sistemi. ‘L’ seklindeki
aliminyum ve polietilen sandvic levha modiillerin dordii biraraya
getirildiginde 40x40x30 cm. ebadinda raf olusturulabiliyor. 3 mm. kalinliginda

kompoze levha, hafifligi ve inceligine ragmen, deforme olmuyor. (MD, 7/2001,
s:50)
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1.1.3.2. Tiim Metal Mobilyay1 Yiizey Haline Getirilmis
Cubuklarn Biikiilmesi le Olusturmak

Cubuk metaller, mobilyada cogunlukla tasiyici ayak veya striiktiir
olarak kullanilmamus, striiktiirii destekleyici (¢apraz gergiler gibi) veya yardimer bir
eleman (oturma veya sirthk ylizeylerini doldurmak gibi) goérevi  gOrmiistiir.
Konstriikksiyonu tiimiiyle metal c¢ubuklardan olusturulmus mobilyalarin yaygin
kullanim1 1950’lerden itibaren goriiliir. Metal ¢ubuk, II. Diinya Savasi sonrasinin
ekonomik iiriin beklentisi icin uygun bir malzeme olmustur. Cubuk metalin tagiyici
olarak kullanimi, Charles ve Ray Eames’in 1948°’de New York Modern Sanatlar
Miizesi’nin actig1 ‘Uluslararas1 Diisiik Maliyetli Mobilya Tasarimi’ yarigmasina
hazirladiklar1 fiberglas sandalye (La Chaise) ile olmustur. Hafif, ekonomik ve
incecik dort celik cubuk ayak ahsap bazaya yerlestirilmistir (Bkz: Resim 1.108,
$:68).

Onceleri ucuz olmasiyla tercih edilen gubuklar, kolay sekillendirilmesi, kaynakla
basitce birlestirilebilmesi ile mobilya iiretiminde yerini almistir. 1950°lerin basinda
bazi tasarimcilar metal ¢ubuklar1 biikerek kabuk formunu olusturmay1 denemisler ve
bu formu, oOrtmeden cesurca kullanmiglardir. Charles-Ray Eames ve Harry
Bertoia’nmin kaynaklanarak birlestirilmis biikkme ¢elik c¢ubuk konstriiksiyonlu
sandalyeleri pek rahat olmasa da, form agisindan ¢ok etkiliydiler ve daha sonralar

pek ¢ok tasarimc1 gubuk celik ile denemeler yapmustir.

Celik cubuklarin biikiiliip sekillendirilmesiyle ahsap ile miimkiin olmayan formlar
elde edilebilmis, 50’lerin organik kabuk formlari i¢in plastiklere alternatif olmus,

dolu-bos etkisi ve 6zellikle 60’larin optik formlar1 saglanabilmistir.

Cubuk malzeme ile tiimiiyle bir mobilya olusturulabilse de kullanim rahatlig1 i¢in ek
bir malzemeye gereksinim duyulur. Tamamiyle ¢ubuk konstriiksiyonlu bir sandalye

i¢in yastik, bir masa i¢in de herhangi bosluksuz bir malzemeden tabla kullanilacaktir.

Mobilya yapiminda kullanilan metal ¢ubuklar cogunlukla celiktir. Cubugun sert,

dayanikli ve kaynaga elverisli olmasi beklenir. Secilen ¢ubugun kalinli§ina ve
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tastyacagr yiike bagl olarak konstriiksiyon olusturulur. Ince ¢ubuklarla yogun bir
yapi, kalin ¢ubuklarla da ¢ok yalin bir yap1 tasarlanabilir.

RESIM 1.42. : Ernest Race, ‘Springboks’ 1951. Ust iiste
konabilir ¢elik bikkme ¢ubuk konsriiksiyonlu
sandalye. Oturma yeri ve sirthk bilikme c¢ubuk
cerceveye kaynaklanmis. (P.-C. Fiell, 1996, s:333)

RESIM 1.43. : John Neville Stafford
tasarimi, 25, 12 ve 6 mm.’lik ¢ubuk celikler

ile iretilmis sandalye. (E.E. Pfannschmidt,
s:38)

r. 1.44

RESIM 1.44. : Charles-Ray Eames, ‘DKR-2’, 1951. Celik ¢ubuk oturma kabugu ile

Eiffel Kulesi’'nden esinlenilen ¢ubuk ayaklar birlestirilmis. (P.-C. Fiell, 1996,
s:335)
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RESIM 1.45. : Harry Bertoia, ‘Diamond’,
1950-52. Vinil veya krom kaplama
celik cubuklardan biikkme ve kaynak
yoluyla hazirlanmis oturma kabugu
daha kalin cubuk ayaklara
kaynaklanmas. (P.-C. Fiell, 1996,
s:315)

r.1.45

RESIM 1.46. : Verner Panton, ‘Wire Chair’,
krom kapli ¢elik cubuk iskelet, 1959.
Tamamen ¢elik  cubuklardan  biikiilerek
olusturulan koltuk, iskelet acikta birakilacak
sekilde yastiklarla oturulabilir hale
getirilmigtir. (P.-C. Fiell, 1996, s:375)

r. 1.46

r.1.47

RESIM 1.47. : Warren Platner, model no:1725 A, nikel kaph celik cubuk iskelet,
1966. (P.-C. Fiell, 1996, s:400)
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RESIM 1.48. : S.-T. —

Azumi, tel Orgu LT

sandal}’/e %e TR @M&Sﬁ& N
\\t\\{‘\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

tabure, 1998.(P.- S

C. Fiell, 2001,

s: 51)
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=

r.1.48

RESIM 1.49. : Emaylanmis cubuk ¢elikler ile
iiretilmis askilik. (E.E. Pfannschmidt, s:139)

N

E.;

r.1.49

(EE
"

RESIM 1.50. : Kaynaklanmis ve biikiilmiis ¢ubuk
celikler ile iiretilmis portmanto. (E.E. Pfannschmidt,

s:138)

r. 1.50
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RESIM 1.51. : Enzo Mari, Sof Sof sandalye,
1971. Ileri teknoloji gerektirmeyen, iiretimi
ucuz ve kolay olan bu tasarim, halka haline
getirilen dokuz gri boyali demir c¢ubugun
kaynakla birlestirilip dizilmesiyle meydana
getirilmistir. Oturma yeri ve sirthk i¢in iki
yasttk  bu  iskelet sisteminin  igine
yerlestirilmistir. Hem seri iiretim, hem de
atolye tiretimi i¢in ¢ok uygundur. (P.-C. Fiell,
1996, s:501)

r.1.52

RESIM 1.52. : Tom Dixon, ‘Pylon’, 1991. Cok ince celik cubuklar ile yapilmus
olmasma ragmen, bliyiikk agirliklar tasiyabilecek dayaniklilikta bir striiktiir
yaratilmistir. Tim parcalar el isciligiyle kaynaklanmistir. (P.-C. Fiell, 1996,
$:650)
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RESIM 1.53. : F.-H. Campana, ‘Discs Chair’, 1992. Standart iiretimi miimkiin
olmayan, elde rastgele biikiilmiis, kaynaklanmis ¢elik ¢ubuklardan olusturulmus
koltuk. (M. Byers, 2001, s: 189)

1.1.4. Tiim Metal Mobilyay1 Eklemeli Olusturmak

Metal mobilya dokiim, dovme ve bilikme yoOntemleriyle tek seferde elde
edilebilecegi  gibi, bu yoOntemlerle olusturulan pargalarin veya hazir
profillerin/levhalarin kesilip birlestirilmesiyle, yani ‘eklemeli’ olarak da yapilabilir.
Metal mobilya pargalart bu yontemlerden biri, birkaci ve hatta hepsi ile yapilmis
olabilir. Sabit veya sokiilebilir birlestirme yontemleriyle de bir araya getirilebilir. Bu
konu ile ilgili drneklerin bir ¢ogu ¢1.1.3.1. Tiim Metal Mobilyay1 Levha Biikme ile
Olusturmak’ (Bolim 1.1.3.1., s.:16) ile ‘Tasiyici Sistem (Striiktiir) Olarak Metal
Kullanim1’ (Béliim 1.2., s:37) boliimlerindedir (bkz. Resim 1.11, Resim 1.33, Resim
1.41, Resim 1.52 v.b.).
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RESIM 1.54. : R. Mallet-Stevens, boru ve levha gelikten
olusturulmus sandalye, 1928. (P.-C. Fiell, 1996,
s:181)

RESIM 1.55. : Enzo Mari, ‘Trieste’ levha raf
sistemi, 1999. (P.-C. Fiell, 2001, s:314)

r. 1.55

RESIM 1.56. : P. Lissoni, ‘Aprile’ aliiminyum
boru ve levhadan yapilmis sandalye, 1996 (P.-
C. Fiell, 1996, s:627)
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r. 157 Ko

RESIM 1.57. : Mathias Broda, ‘System 180°, 20 mm.lik ¢elik borular ve birlestirme
0gesi ile olusturulmus, ‘kendin yap’ {iriinii de olan modiiler sistem dolap ve
masa ayagi. (MD,6/2000, s.: 75, 77)



r. 1.58

RESIM 1.58. : A. Gelman, ‘Rotterdam’
sehpa, 1997. Dokuz adet galvanize
aliminyum levhanin kenarmma uzun
menteseler  yerlestirilerek  farkli
sekillerde de katlanabilmesine olanak
taninmstir. (M. Byers, 2001, s: 189)

36
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r. 1.59
RESIM 1.59. : L. Buol-M. Ziind, ‘Zoll D’ aliiminyum raf. Biikiilerek yiv
olusturulan raflar, bu sayede dikey 6geleri tagiyor. (Domus, 10/1994, s:68)

1.2. TASIYICI SISTEM (STRUKTUR) OLARAK METAL KULLANIMI

Tas1yict sistem, bigimi meydana getirebilmek ve onu ayakta durabilir hale getirmek
icin tasarlanan sistemdir. Bir formu olusturabilmek i¢in, Oncelikle onun hangi
malzemeyle, nasil ayakta duracaginin, ne kadar yiik tasiyacaginin, karsilagabilecegi
dis etkilerin neler olabileceginin planlanmasi gerekir. Ancak, tasiyict sistemden
beklenen, tasiyacagi ylikle dogru orantili bir sekilde agir veya dolu olmasi degil,
denge ve dayanikliligi saglayacak tasarimda olmasidir. “Striiktiir tasarlama bilimi,

bosluklar diizenlemeden baska bir sey degildir.””

Kullanicinin satin alacagi herhangi bir mobilya icin beklentisi, genel olarak,
gereksinimini ve estetik begenisini karsilamasinin yani sira uzun Omiirliiliiktiir.
Mobilyay1 ayakta tutacak sistemin, yani striiktiirin dayanikliligi, kullanilacak
malzemeyle dogrudan iligkilidir. “...her malzeme istenen striiktiirleri ve buna baglh

olarak, istenen bigimleri elde etme olanagi vermez.” "’

? . Kiigiikkerman, Kisi-Cevre iliskilerinde Cagdas Gelisimler Ve Oturma Eylemi, 1978, s:95-96.

Striiktiir diizenlerinin yaratimi iizerine ¢aligan matematik¢i Le Ricolais, insan iskeletini incelediginde,
70 kiloluk bir insanin 5 kg. kemik agirliginin bulunmasi karsisinda bu tanimi ifade etmistir.
"D, Kuban, Mimarlik Kavramlari, 1992, s:13.
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Bir mobilyanin striiktiiriiniin tasarlanmasi, onu olusturacak her bir parcanin kesit
kalinliginin, formunun, agirliginin, birlesim detaylarinin, agirlik merkezinin v.b.
hesaplanmasi1 ile mobilyanin iizerine binebilecek sabit ve hareketli maksimum
yiiklerin belirlenebilmesi, tasinabilirliginin dikkate alinmasi demektir. Cogunlukla
g6z karan yapilabildigi diisiiniilen bu tasarim, seri iiretim i¢in ¢ok kere denenerek,
testlerden gecirilerek hazirlanmaktadir. Biitliin bu c¢aba, mobilyanin tastyici

sisteminden beklenen denge ve dayamklihk'' 6zellikleri igindir.

Celik borulardan ¢ok celik levhalar sekillendirmeyi tercih eden tasarimci Jean
Prouvé, striiktiiriin 6nemini soyle ifade eder: “Bir mobilyanin konstriiksiyonu ciddi
istir, 6zellikle seri liretimi yapilmasi istenen tiplerin konstriiksiyonu daha da ciddidir.

Bu modellerin her tiirlii zorlanmaya kars1 dayanikli olmasim isteriz.”'?

Geleneksel dort ayakli sistemin genellikle dayaniksiz olacagi veya denenmis bir
yapinin benzer bi¢giminin uygulanmasi uzun hesaplamalar1 gerektirmez. Ancak, daha
yeni, denenmemis, form ve ebat olarak devrilebilecegi diisiiniilen, zemine az
noktadan temas eden, genis aciklikli mobilyalar {izerinde titiz davranmak gerekir.
Ornegin konsol bir striiktiirde konsol parcanin uzunlugu ve iizerine binebilecek
yiikiin hesaplanmasi onemlidir. Sabit yiiklerle beraber mobilyanin dis etkenler ile
lizerine diisiilmesi, itilmesi, sertce vurulmasi v.b. dinamik yiikler de hesaba
katilmalidir.

iyi bir mobilyadan beklenen, normal sartlarda kirilmama, parcalanmama,
egilmeme, titrememe veya asir1 hareket etmemesidir. Geleneksel ahsap
mobilyalarda gerekenden biiyiik pargalar kullanildigindan dayanim sorununun ortaya
¢ikmasi kolaylikla olmaz. Metallerde ise, kiigiik kesitlerle olusturulan striiktiir basit
birlesimler, hafiflik, nakliye kolayli1 vb. getirmistir ve farkli formlar i¢in ¢oziimler

olusturmak daha kolaydir.

' “Denge: Bir nesnenin yerlestirildigi pozisyonda kalmasina neden olan 6zelliklerine karsilik gelir ki,
normalde mobilya igin bu dik pozisyondur.

Dayanikhilik: Bir nesnenin kirilmasina, parcalanmasina, egilmesine veya asir1 sallanmasina neden
olamaya egilimli kuvvetlere direng gosteren 6zelliklerine karsilik gelir.” (Pile, 1990, s:85)

'2°S. Alyanak, “30 Yil Sonra Yeniden Yorumlanan Bir Usta: ‘Konstriiktér’ Jean Prouvé”,
Arredamento Dekorasyon, 9/89, s:90.
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Eski caglardan bu yana metaller, mobilya icin tasiyict olarak kullanilmiglardir.
Roma ve Yunan uygarliklarinda dokiim tun¢ veya dévme demir ile bir masanin veya
bir oturma elemaninin tastyicist haline getirilmis, Ortacag ve Stiller doneminde ise,
ahsabin kullanimi agirlik kazanmistir. Metallerden tasiyict sistemi desteklemek igin
de yararlanilmistir. Ornegin, bir masanmin dért ayag: arasina demir kayitlar atilarak
tagiyict sistem desteklenmistir (bkz. Resim: 1.60). Giiniimiiz tasarimlarinda da
metalin, baska bir malzeme ile tasiyict sistemi olusturdugu pek c¢ok 6rnek vardir.
(bkz. Resim: 1.61, s:40) Ancak, bir mobilya, sadece tek malzeme ile yapilmis da

olabilir. Yekpare oldugunda da, zaten onu olusturan malzeme ile tanimlanir.

r. 1.60

RESIM 1.60. : 17. yiizyila ait Ispanyol ceviz masa. Biikiilmiis dovme demir
parcalar, tastyici sistemin parcalaridir. (J. Andrews, 1997, s:48)
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RESIM 1.61. : V. Lauriola, ‘Fleur’, 1992. Paslanmaz celik kablolar, ahsap ayaklar
ile agir cam tabla arasinda gerginligini saglamak amagli kullanilmig zorunlu
parcalardir. ( M. Byers, 2001, s:63)

RESIM 1.62. : J. W. Curtis’in, 10 mm.’lik ¢elik ¢ubuklar ve seffaf fiber ile
tasarladigi demonte sergileme sisteminde, denge ve dayaniklilig1 saglamak igin
tasiyict sistem titizlikle hazirlanmistir. “Capraz ¢ubuklarin her birlesimi 6zel
hazirlanmig vidalar ile yapilmistir. Boylelikle, yatay ¢ubuklarin dikey ¢ubuklara
her ac1 ve seviyede baglanmasi miimkiindiir. Diagonal yan cubuklar, sistemi
giiclendirmek i¢in 6zel metal aksam ile yerlestirilmistir. Bu sisteme takilacak
sergileme panelleri i¢in bir 6l¢ii limiti yoktur. Paneller kenetler ile birlestirilmis
ve ¢apraz ¢ubuklara asilmistir.” (E.E. Pfannschmidt, s: 116)
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s. 1.1

IL 1.1. : J. W. Curtis’in, gelik ¢ubuk iskeletli demonte sergileme sistemi ¢izimi.
SEKIL 1.1.: J. W. C lik gubuk iskeletli d 1
(E.E. Pfannschmidt, s: 117)
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Mobilyalarin tasiyici sistemi cogunlukla ahsap olsa da, 1920’lerden itibaren,
modernizmin simgesi haline gelen metal tasarimcilar tarafindan tercih edilmeye ve
sagladig1 olanaklar kesfedilmeye baslanmistir. Celik, demir dibi metaller striiktiir
olarak saglam ve tiretimi kolay ¢oziimler sunar. O doneme gore, ahsap seri liretimde
dekoratif formda olamamakta ve gorsel olarak makine orijini etkisini
verememektedir. Ustelik, metalle hazirlanan tastyici sistem, ahsaba oranla daha ince
ve zarif kesitli olabilmektedir. Modern metal tasiyicili mobilya, tasarimctyi, ahsaba
oranla daha az malzeme kullanmaya yoOneltmistir. Bunun sonucu maliyet ve agirlik

acisindan da mobilyaya avantajlar getirmistir.

Metal tasiyict sistemin gelisimi 1920’lerde ahsabin reddedilmeye baslanmasiyla
hizlandi. Makine estetigini simgeleyen metal ‘oldugu gibi’, siissiiz ve parlakti.
Metalin kolayca sokiiliip takilabilir birlestirme 6zellikleri onunla iiretilen
mobilyalarin denizasir1 iilkelere nakliyesine de olanak tamiyordu. Ancak, c¢eligin
agirhigr bir dezavantajdi. Bununla beraber, tasarimcilara yaratim agisindan yeni
olanaklar sagliyordu. 1930’lardan sonra preslenmis aliminyumun kullanilmasi,
1950’lerden itibaren de dokiim altiminyumun gelistirilmesi daha hafif striiktiirler elde

edilmesini sagladi.

Mobilyalardaki tasiyict sistem dosemeli mobilyalar haricinde ¢cogunlukla gizlenmez.
Genellikle mimari yapilarda karsilastigimiz tasiyici sistemin baska bir malzeme ile
kaplanmasi egilimi, mobilya tasariminda daha ¢ok sabit mobilyalarda veya bagka bir
malzemenin 6ne ¢ikmasi istenen tasarimlarda gozlemlenebilir. Ancak 6zellikle 1960-
70’lerde oturma mobilyalarinin metal iskeletlerinin giydirilmesi daha ince kesitli elde

edilmesini saglamistir (bkz. Resim: 1.63, 1.64, 1.65, s: 43).

Metalin mobilya iskeletini olusturmasi teknolojiye, tasarimciya ve donemsel
yonelimlere bagli olarak farkli bigimlerde olabilmistir. Breuer’in ¢eligin dayanikliligi
ve esnekliginden yararlanarak konsol striiktiirlii sandalyeler yaratmasi, Eames’lerin
Eiffel Kulesi’'nden esinlenerek cubuk metallere fiberglas sandalyelerini tasitmasi
veya Eero Saarinen’in organik bir form i¢in, dokiim aliiminyumdan yararlanarak

zeminde daire olarak baslayip incelen tek bir tasiyici parga olusturmasi gibi.
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Bu boliimde ornekler, tasiyict sistemin yapisina gore secilmistir. Ayak bigimleri,
genellikle tastyict  sistemin belirleyici  6zelligi oldugundan smiflandirmada
kullanilmistir. Ancak, yalnizca ayagi metal olan ornekler kullanilmamis, tiimiiyle

iskeleti olusturan metal konstriiksiyonlu mobilya 6rnekleri de incelenmistir.

RESIM 1.63. : Toshiyuki Kita, “Wink’,
1976-80. iskeleti gelik olan koltugun
iizeri poliliretan kopik ve kumasla
kaplanmistir. (P.-C. Fiell, 1996, s:
556)

r. 1.63

RESIM 1.64. : Mario Bellini, ‘Break’, 1976.
Iskeleti levha celik olan koltugun iizeri poliiiretan
kopiik ve deri ile kaplanmistir. (P.-C. Fiell, 1996,
s: 505)

r. 1.64

RESIM 1.65. : Jan Ekselius,
‘Jan’, 1970. Boru biikme ¢elik
iskeletin kenarlarina yaylar
kaynaklanmis ve bu sayede
ylizeye  kaplanan tellerin
esnekligi saglanmustir.
Koltugun {iizeri poliiiretan
kopiik ve esnek kumas ile
kaplanmistir.  (P.-C.  Fiell,
1996, s: 528)

r. 1.65
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1.2.1. Dort Ayakh Tasiyic1 Sistem

Dort ayak, geleneksel olan, ilk akla gelen, denge ve dayaniklilik agisindan
pek kusku duyulmayan bir tastyici sistemdir. Bu sistemde tasiyici olarak metallerin
kullanilmasi, ahsaba oranla daha kiiciik kesitli, zarif ayaklarin elde edilmesine
olanak tanir. Dort ayakli sistem, gecmis ¢aglarda oldugu gibi, taginacak yilizeyin uca
yakin dort noktasindan ayaklar arasi1 mesafeye bagli olarak kayitlarin da
eklenmesiyle olusturulur. Kayitlar dort ayakli sistemin ¢esitlendirilmesinde 6nemli
bir etkendir. Ayaklar taginacak yiizeyin orta alt aksina boylamasina yerlestirilen bir
kayittan destek alabilirler veya daha farkli bir sekilde, Breuer’in ¢elik boruyu
biikerek yaptig1 gibi, ayak ve kayitlar tek bir parca halinde tasarlanabilir.

Tasiyicr sistem islevinin gerektirdikleriyle beraber doéneminin teknolojik
olanaklarimin da gostergesidir. Giiniimiiz modernizminde teknolojinin ifade
edilmesi, 1920’lerin makineyi andiran, pargalarinin her birinin 6viingle gosterildigi
metal tastyici sistemlerin yani sira, bunun tam tersi tasiyict sistemin desteklerinin

gizlendigi son derece yalin tasarimlarla da olmaktadir.

Dort ayakli tasiyict sistem, siradan olarak diisiiniilebilirse de, cogunlukla mobilyaya
dengeli bir gdriiniim saglar ve her tasarimcinin bagvurdugu bir sistemdir. Konsol
striiktiiriin verdigi tedirginlik hissi yoktur. Celik veya aliminyumdan ince kesitli ama
saglam mobilyalar modern goriiniimii pekistirir. Bunlarin yaninda dort ayakli sistem
¢ok amagl kullammlara yatkindir. Ornegin masa ve sandalyelerin asagiya dogru
acist genisleyen dort ayak formu istiflenebilirli@i (iist liste konabilir) saglamak
amaciyla yaygin olarak kullanilan bir yontemdir. Ofis masalarinda dort ayakli
tasiyici yalnizca tablayr degil aym1 zamanda raf, ¢cekmeceli dolap, pano, aydinlatma

birimi gibi 6geleri de tasimak iizere tasarlanabilmektedir.

Oturma elemam tasarimlarinda ise dort ayakli sistem sadece tasiyici degil, bazen
kolgak, bazen de sirtligin bir parcasi olma islevini goriir. Masa gibi genis yiizeylerin
tasinma probleminden farkli olarak, bir oturma elemaninin tasiyacagi sabit ve

dinamik yiikler daha fazladir; tasiyict sistem yalnizca oturma yeri ile sirthgi
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tasimakla kalmaz. Oturma elemanlarinin iginde oOzellikle sandalyenin siklikla
taginabilirliginin dikkate alinmasi ve {izerine binen maksimum agirhiga gore
tasarlanmasi gerekir. Asagida verilen orneklerde tipik dort ayakli tasiyict sistem ile
beraber dort ayak sayesinde yaratilabilen gesitlilik sunulmustur. On ayak ile kolgagin
ayn1 6ge olabilmesi, sirthigin arka ayaklarla ayn1 6ge olmasi, dikdortgen bir levhanin

dort ayakl bir sandalyeye doniistiiriilebilmesi v.b. (bkz. Resim: 1.21, s:20).

r. 1.66

RESIM 1.66. : M. Breuer, masa B18 (soldaki resim) ve B27, 1928. Breuer, bilkme
celik borunun olanaklarindan yararlanarak oturma elemanlarmin diginda masa,

raf, servis arabasi, yatak gibi pek ¢ok iiriin ortaya koymustur. (C.Wilk, 1981,
s:79)

r. 1.67

RESIM 1.67. : LC6 masa, Le Corbusier-Charlotte Perriand tarafindan 1928’de Paris
Salon d’Automne i¢in tasarlandi. Cassina firmasi, 1974’te masanin iiretim
haklarmi satin aldi. LC6 masa ayaklari, oval kesitli aliiminyum profilden
iretilmisti. LC6 i¢in tasarimcilari, enine kayitlarin ortasindan bir de boyuna
kayit gecirerek dengeyi saglamiglardi. (MD, 1/2000, s:222)
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r. 1.68

RESIM 1.68. : Olof Kolte, 1991°de tasarladig1 ‘High Func’ masa ayaklari ile, kayit

atilmaksizin dengeyi olusturmayr amaglamisti. Aliminyum dokiim olarak
iiretilen ayaklar, yukariya dogru genisleyerek masa tablasina vidayla
birlestirilmeyi miimkiin kilan 8 cm.’lik kare levhayla bitirilmisti. 45 ve 70 cm.
yiiksekliklerde bulunan aliiminyum ayaklarin yiizeyi, ¢elik graniiller
puskiirtiilerek perdahlanmisti. Kayitsiz da dengeyi saglamay1 amaglayan tasarim,
buna ragmen ¢ok da ekonomik olamamistir. (M. Byers, 2001, s:44)

r.1.69

RESIM 1.69. : ‘Less’ masa sistemi, 1993. Jean Nouvel’in tasarladig1 ‘Less’, ‘L’

formunda ince ¢elik ayaklar iizerinde yiikselip incecik bir tabla ile birlestirilerek
olusturulmustu. Celik masa tablasinin ¢ok ince algilanmasina ragmen, tablanin
alt merkez kisminda kalinlik 4 cm.’yi bulmaktadir. Masanin alt kisminda
merkeze dogru egimli olarak birlestirilen ve celik bantlarla gii¢clendirilen dort
celik levha tiggen, dengeyi saglayici 6gelerdir. (M. Byers, 2001, s:58)



kullanilan pargalardir.

Bakelite top
surface

(Gmm thick).

r.1.70
RESIM 1.70. : Maarten van Severen, ‘A’ masa, 1992. (M. Byers, 2001, s:99) 5 cm.

capindaki aliiminyum boru ayaklar, V formunda masanin alt merkez aksina
yerlestirilmistir. ‘A’ masanin tablasi, ¢ok ince bir ylizey olarak algilanmaktadir.
Bakelit iist tablanin altina yerlestirilen aliiminyum levhalar, i¢ yapiy1 ortmekte

Central beam
of the trestle
structure.

Bakelite top sheet is

glued to the aluminum
bottom structure.

Aluminum sheet
(3mm thick) covers
the internal structure.

Tubular aluminum legs
(somm diameter).

SEKIL 1.2. : Maarten van Severen, ‘A’ masa kesit ¢izimi, 1992. (M. Byers, 2001,

$:98)
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r.1.71

RESIM 1.71. : Eames’lerin dért ayakli katlanir masalari, 1947. (J.-M. Neuhart-R.
Eames, 1989, s:80-81)

r.1.72

RESIM 1.72. : Wim Rietfeld, tablanin disina ¢ikan V ayaklarla istiflenebilirlik
saglanmis. (E.E Pfannschmidt, s:87)
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r.1.73
RESIM 1.73. : Hans Eichenberger, ‘Wogg 7°, 1983. Tablanin alt kisminda boyuna
akstan yararlanarak yerlestirilen ¢apa formundaki ¢elik boru ayaklar, masanin
titresimsizligini  saglamistir.  Achille Castiglioni’nin  1940’ta  tasarladig1
yliksekligi ayarlanabilir, ahsap ayakli ‘Leonardo’ masa ile form olarak benzerlik
gosterir. (MD, 1/2000, s:224)

r.1.74

RESIM 1.74. : Norman Foster,
‘Nomos’ ¢ok amacgl ofis masa
sistemi, 1986. Tablanin
boylamasina aksinda bulunan
‘omurga’ kiris ile cam tabla
tasinirken ayni zamanda, dort
ayak da tabla ve kirisi tasiyor.
(M. Byers, 2001, s:48-49)
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RESIM 1.75. : A. W. Haberli-C.
Marchand, ‘S 1080 istiflenebilir
masa sistemi, 1996. iki farkli ayak
sistemi, 2.5 cm.lik ¢elik boru iizeri
epoksi kaplanmis. (M. Byers, 2001,
s:122)

r. 1.75

s. 1.3

SEKIL 1.3. : A. W. Haberli-C. Marchand, ‘S 1080’ masamn istiflenebilirligini
gosteren perspektif ¢izimi. (M. Byers, 2001, s:123)
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r.1.76
RESIM 1.76. : R. Mallet-Stevens, krom kapli metal ¢ubuk tasiyicili, kolgakl
sandalye, 1929-30. (P.-C. Fiell, 1996, s:180)

RESIM 1.77.: Le Corbusier-P.
Jeanneret-C.Perriand, c¢elik boru
iskeletli  ‘Basculant’ (LC 1)
koltuk, 1928. (P.-C. Fiell, 1996,
s:188)

r. 1.77

RESIM 1.78.: Jean Prouvé, levha ile
tasinan  akrilik yiizeyli koltuk, 1937.
(Arredamento say1:8, 9/89, s:92)

r.1.78
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r.1.79 r. 1.80

RESIM 1.79. : Carlo Molino’nun Lisa ve Gio Ponti i¢in tasarladig1 piring striiktiirlii
sandalye, 1940. (P.-C. Fiell, 1996, s:283)

RESIM 1.80. : Charles-Ray Eames, ‘LCM’, krom kapli ¢elik boru tastyicili
sandalye, 1945-46. (P.-C. Fiell, 1996, s:255)

r. 1.81 r. 1.82

RESIM 1.81. : Friso Kramer, 1954. Kaliplanmis kontrplak oturma yiizeyi ve sirthigi,
boyal1 metal striiktiir tastyor. (P.-C. Fiell, 1996, s:304)

RESIM 1.82. : Philippe Starck, ‘Von Vogelsang’ sandalye, 1984. italyan ‘Driade’
sirketi tarafindan iretilen, st iste istiflenebilir aliiminyum sandalye. (P.
Dormer, 1993, s:150)
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r. 1.83
RESIM 1.83. : Akademili Heykeltraslar {lhan Koman, Sadi Ozis ve Sadi Calik
tasarimi metal sandalye, 1958. (O. Kiigiikerman, 1995, s:140)

ALST

r.1.84 r.1.85

RESIM 1.84. : Giandomenico Belotti, ‘Spaghetti’, 1979. Celik boru iskelete plastik
seritler gerilmis. (P.-C. Fiell, 1996, s:524)
RESIM 1.85. : Metal iskeletli sandalye. (Altineller Metal Mobilya katalogu.)
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RESIM 1.86. : Aldo Rossi, ‘Parigi’,
emaylanmig aliiminyum boru tasiyicili
koltuk, 1989. (P.-C. Fiell, 1996, s:608)

r. 1.86

RESIM 1.87. : Alberto
Meda, ‘Armframe’, 1996.
Aliiminyum dokiim iskelete,
Eames’lerin Aliiminyum
Group mobilyalarinin
benzeri bir bicimde naylon
orgii ylizey gerilmistir. Dig
mekanda kullanim i¢in de
uygundur. (P.-C.  Fiell,
1996, s:691)

r.1.87

P

r.1.88

RESIM 1.88. : A. Citterio, ‘Web’ koltuk, 1998. (P.-C. Fiell, 2001, s:117)
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r.1.89

RESIM 1.89. : S.-T. Azumi, masa+koltuk, 1998. (P.-C. Fiell, 2001, s:56-57)

1.2.2. Konsol Striiktiir

Stiller doneminde ¢ok degerli bir aynanin veya degerli bir tablonun
korunabilmesi i¢in hemen oniine duvara konsol olarak monte edilmis raf veya dolap
yerlestiriliyordu. Serbest (duvara monte olmayan) konsol striiktiiriin gelistirilebilmesi
ise ancak 1920’lerin ortalarin1 bulmustur. Masif ahsap teknolojisi 1920’lerde de
konsol striiktiir i¢in yeterli olamamistir. Zaten bu donemde metalle calismay1
yegleyen, onun olanaklarini kesfetmeye niyetli gen¢ avangard tasarimcilar -Mart
Stam ve Marcel Breuer- ¢elik borudan konsol striiktiirlii ilk sandalyeleri tiretirler.
Metal borunun biikiilerek sekillendirilebilmesinin konsol striiktiire sebep oldugu da
ifade edilebilir.

Mimar Mart Stam 1926°da tesisat borularindan birlestirme elemanlar1 yardimiyla ilk
konsol sandalyeyi olusturmustur. 1927 Weissenhof sergisinden sonra, Alman L&C
Arnold Company of Schorndorf firmasi tarafindan {iretilen Stam’1in konsol sandalyesi
dokiim ¢elik borudan {iretilmisti ve kirilganlig1 6nlemek amaciyla igine yerlestirilen

¢ubuklar nedeniyle esnek olamamist:'.

" C. Wilk, “Furnishing The Future: Bent Wood and Metal Furniture 1925-1946”, Bent Wood and
Metal Furniture 1850-1946, Ed.: D. E. Ostergard, 1987, s: 130°dan kisaltilarak alint1 yapilmistir.
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r. 1.90 r. 1.91
RESIM 1.90. : Mart Stam’1m konsol koltugu, 1927. (C.Wilk, Bent Wood and Metal
Furniture, 1987, s.130)
RESIM 1.91. : Mart Stam’m, tesisat borular1 ile yaptig1 ilk konsol sandalyenin
iskeleti, 1926. (P.-C. Fiell, 1999, s:659)

r. 1.92

RESIM 1.92. : Mies van der Rohe ‘nin 1927°de Stuttgart’taki Weissenhof konut
yerlesimi i¢in tasarlanmis konsol sandalyesi, 1927. (P.-C. Fiell, 1996, s:168)
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RESIM 1.93. : M. Breuer, B32 sandalye
(Cesca), 1928. (C. Wilk, 1981, s:74)
Biikkme metal boru ile geleneksel ahsap
biikme, ilk olarak 1928’de Breuer’in bu
sandalyesinde (Thonet katalogu, model
B32) bir araya getirilmistir. Cesca’nin
Breuer’in ‘stilsizlik’ anlayisma diger
mobilyalarindan daha yakin oldugu kabul
edilebilir.

r.1.93

RESIM 1.94. : M. Breuer, B64 (Cesca),
1928. Kolgaklar da oturma yeri gibi
konsoldur. (www. architonic.com)

r. 1.94

RESIM 1.95. : Mies van der Rohe, Brno
sandalyeleri, 1929-30. Iskeleti ¢elik lama
iizeri krom nikel kaplama veya lake,
doseme malzemesi deri, kumas veya
parsomen deri olabilmektedir. (P.-C.
Fiell, 1996, s:173)

r. 1.95
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r. 1.96

RESIM 1.96. : Mies van der Rohe, Tugendhat sandalyeleri, 1929-30. 35x11 mm.’lik
celik lamadan {iretilen sandalye, iskelet arasina gerilen kayislarin {izerine at
kiliyla doldurulan deri veya diiz kumas yastiklar yerlestirilerek olusturulmustur.
(L. Glaeser, 1985, s: 56, 57)
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RESIM 1.97. : M. Breuer, B55, 1928. B64
modelindeki gibi kolgaklar, konsol oturma
yerinin devamindan olusturulmus konsol
parcalardir. P.-C. Fiell, 1996, s:168)

r.1.97

RESIM 1.98. : M. Breuer, B35, celik
oru ve kanvas, 1928-29 (P.-C. Fiell,
1996, s:169) B35 koltugu, bir
kolgaktan diger kolcaga kesintisiz
devam eden konsol tasarimiyla c¢ok
etkileyicidir.

r. 1.98

Stam’in basit ve dikey sandalyesinden etkilenen, ancak esnek c¢elik boru kullanan
Mies van der Rohe ve Breuer de, konsol sandalyeler tasarladilar. Weissenhof’ta da
sergilenen Mies’in sandalyesi ince ¢elik borudan yapilmis oldukea zarif ve konforlu
bir tasarimdi. “Mart Stam, Weissenhof i¢in gelistirdigi modelinde sicak biikiilmiis
boru kullanirken, Mies soguk c¢ekme 25 mm’lik ¢elik boru kullanarak

14 pe .
”™" Mies, bu tasarimindan sonra, yedi yil

konstriiksiyonun esnekliginden yararlandi.
igerisinde sekizi Uretilmis, en az iki diizine ahsap ve metal konsol sandalye

tasarlamustir.

4°S. Alyanak, “Mies van der Rohe — Stuttgart, Barcelona, Brno Mobilyalari ve Yapilar”,
Arredamento Mimarlik., 4/99, s: 84. “Aym yil yapilan patent basvurusu, dnce Harry E. Nolan’m
benzer bahge koltugu nedeniyle geri gevrildi. Mies van der Rohe yapmis oldugu prototip yardimiyla
dolu gubuk olarak yapilan 6rnekte sallanmanin olanaksizligini kanitlayinca patent bagvurusu kabul
edildi.” (S. Alyanak, 4/99, s: 84)
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1920’lerde ¢elik borunun esnekligi ve tasarim i¢in yeni olanaklar sunmasi sayesinde
konsol striiktiir benimsenmeye baslanmistir. Geleneksel destek elemanlar1 yerine,
yart havada asili gibi goriintii saglayan ‘modern’ sistem ile metal borunun
biikiilebilirlik 6zelligi, kesintisiz ¢izgiler sagliyordu. Biikme metal borunun
kabullenilmesinde konsol sandalyeler kesintisiz hatlari, esneklik 6zelligi ve birlesim
kolayliklariyla onemli rol oynamislardir. Esneklik, 1920’ler boyunca oturma

elemanmin konfor degerini belirleyen bir 6zellik olarak da karsimiza ¢ikar. "

Konsol striiktiirlii sandalye, tasarimcilarin celik boru ile ortaya koyduklar
yeniliklerin icinde en o6nemli bulustur. Celik borunun esnekligiyle konforu
saglanan konsol striikktiirli sandalyeler, geleneksel dort ayakli olanlardan epey
farkliydi; oturma yeri tek bitis c¢izgisinden destekleniyordu. Konsol sandalye,
cogunlukla ¢éziimlenmemis ya da tartismali olarak tanimlansa da, pek ¢ok tasarimci
konsol prensibini farkli malzemeler ve mobilya tiplerinde de uygulamistir. Konsol
striiktiirii farkli formlarda, kimi zaman bazi eklentilerle kullandilar. Breuer’in ahsap,
hasir bambu ve metali beraber kullandig1 pratik ve dengeli ‘Cesca’ sandalyesi,
Eileen Gray’in yiiksekligi ayarlanabilir cam tablali konsol sehpasi, Mies’in iskeletin
devamindan gelen kolgaklariyla ‘Brno’ sandalyeleri en Onemli Orneklerdir.

Glinlimiiz tasarimcilart da bu sistem ile ¢esitli iirlinler vermeye devam etmektedirler.

Breuer, 1928’de tasarladigr konsol striiktiirlii B32 Cesca sandalyesinin kolgakli
versiyonunu da hazirlamisti. Bu sandalye (Thonet katalogu, model no:64) metalin
biikiilebilir yapisiyla kolgaklarin nasil siireklilik bozulmadan c¢oziimlenebilecegini
gostermistir. Ek bir par¢a halinde kaynak veya vidayla birlestirilmeye gerek

kalmadan, kesintisiz iskeletin bir pargast olarak distiniilmistiir. “Konsol,

> “Yenilik¢i modernist tasarimeilar igin, yalmz konsol yeterli degildi, ayn1 zamanda yeni konsol
sandalyenin esnek de olmasi gerekliydi. Esnek bir oturma yeri, gergekten ev oturma elemanlarinda
daha once goriillmemisti. Esneklik, 1920’ler boyunca informal yasam tarzina tamamen uygunlugu
savunulan bir kriter oldu ve pratik bir gereksinimi yerine getirdi: Cogu modernist mobilya, doseme
katmanlar1 soyulup gercek striiktiirii agiga ¢iktig1 igin, esnek bir iskelet, geleneksel yayl ve yastikli
dosemenin konfor saglayicisi olarak yerini aldi.” (C. Wilk, “Furnishing The Future: Bent Wood and
Metal Furniture 1925-1946, Bent Wood and Metal Furniture 1850-1946, Ed.: D. E. Ostergard, 1987,
s: 132)
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kolcaklarin ve oturma yerinin paralel tekrarlanmis olmasiyla iki sekilde

vurgulanmistr.” '

Marcel Breuer konsol striiktiirii ayni diizlemde vurguladigi pek c¢ok sandalye
tasarlamistir. Celik boruya, diger tasarimcilarin ¢ekimser yaklasimina ragmen, o bu
malzeme ile varyasyonlar saglamaya calismistir. B 55 sandalyesi kolcakli ‘Cesca’dan
farkli olarak daha fazla boru kullanimi1 ve daha fazla kivrimla olusturulmustu, sirtlik
da ayr bir parga olarak eklenmisti. Kol¢ak ve oturma yiizeyi yine ayni diizlemde

calisan konsol parcalardi.

Breuer’in kolgakli sandalyeleri gibi, Mies van der Rohe de kolgakli konsol sandalye
striiktiiri hazirlamisti. Brno sandalyesinde, kolcaklar konsol degildi. Oturma yeri ve
sirtligl, celik borular arasina kumas gerilerek olusturulmamisti ve iskelete baglandigi
noktalar gizlendiginden havada asili gibi gériiniiyordu.'” Mies’in konsol prensibini
devam ettirdigi ¢elik boru veya ¢elik lama iskeletli Brno sandalyelerinin oturma yeri
ve arkaliklari, Breuer’in ve Mies’in Onceki konsol sandalyelerinin aksine
désemeliydi. Mies van der Rohe’nin striiktiir malzemesi olarak celik lama kullanmasi
bu mobilyanin istenilenden daha fazla esnek olmasina sebep olmustur. Celik boru ile
yapilan Brno versiyonunda ise bu sorun onlenmistir. Celik lama celik borudan daha
ekonomiktir, ancak Brno ve Tugendhat sandalyeleri agir ¢elik ile iiretildiginden bu
avantaj saglanamamistir. Brno kentindeki Tugendhat villast i¢in tasarlanan

mobilyalar, dosemeli yiizeyleri ile de Bauhaus donemi i¢in olduk¢a konforludur.

Mies ve Breuer’in biikkme boru ile tasarladiklar1 metal mobilyalar, malzemenin
gelisimini de ortaya koymustur. “Belki de Mies ve Breuer tarafindan tasarlanmis
metal mobilya ile ilgili en orijinal goriis dayamkhlik ve hafiflik saglamak igin

konsol prensibinin kullanilmasidir.” '*

' C. Wilk, On. Ver., 1987, s: 134.

17 “Joseph Miiller tarafindan seri olarak iiretilen gelik boru ayakli 6rnek MR 50 olarak taninir. ...Ayni
tasarimin ¢elik lama ayakli tipinin {retim hakki 1960’ta Knoll firmasmna gectiginde 255 seri
numarastyla kataloga girdi ve yenilik olarak, dosemelik malzeme ¢esitlemesine kiirk de eklendi.” (S.
Alyanak, Arredamento Mimarlik, s: 91, 4/99)

8 E. Lucie-Smith, Furniture ‘A Concise History’, 1995, s:177.
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Konsol striiktiir sistemini farkli islevler i¢in kullanan tasarimcilardan biri olan Eileen
Gray, kendi evi i¢in 1927°de konsol sehpa (E 1027) tasarlamisti. Celik boru iskeletin
cember ayagi, yataga veya koltuga yanasabilirligi saglamak i¢in tamamlanmamusti.
Celik boru ¢ember ile ¢evrelenen konsol cam tablanin yiiksekligi ayarlanabiliyordu,

yalnizca estetik degil aym1 zamanda fonksiyonel bir tasarimdi.

1994’te tasarlanan ‘Dumbeo’ sehpa ise, konsol striiktiiriin tamamen estetik kaygilar
icin kullanildig1 6rneklerden biridir. Konsol sistemin ilk 6rneklerinde oldugu gibi
boru veya lama tasiyict kullanilmamis, yerine celik levha sekillendirilmistir. Fil
formunda hazirlanan ¢elik levha 500 mm capindaki cam tablay1 tasimaktadir. Konsol
cam tabla, filin hortumuna vidalanan celik diske epoksi yapistirici ile sabitlenmistir.
Dengenin kaybolmamas i¢in her iki sehpada da, oturma ytizeylerinde oldugu gibi,

konsol ylizeyler genis tutulmamustir.

IIk konsol sandalyenin yapimindan bugiine kadar, bu sistem ile ¢elik borunun
sagladig1 form serbestliginden yararlanarak ¢ok cesitli lirtinler ortaya konulmustur.
Tasarimcilar, metal olarak tasarladiklar1 konstriiksiyonlar i¢in lamanin daha esnek
olmasi, aliiminyum borunun ise hafif ve dayaniksiz olmasiyla ¢ogunlukla celik
boruyu tercih etmislerdir. Breuer 1930’larin basinda celik lama kullandig1 konsol
sandalyesinde dayaniklilif1 saglamak amaciyla ayaklar ve oturma yiizeyi arasinda
yine ayni par¢anin uzantisini destek elemani olarak kullanmistir. Mies van der
Rohe’nin Brno ve Tugendhat sandalyelerinde kullandiginin aksine, ekonomik
tilkketim alanin1 hedefledigi i¢in ince ve daha ucuz ¢elik lamayi tercih etmistir. Ayn
sandalye, daha sonra 1930’larin ortalarinda Alman L&C Arnold of Schondorf firmasi

tarafindan aliiminyum olarak da tiretilmistir.

Konsol yapi, déneminin teknolojik gelismeleriyle fiberglas, kontrplak, plastik gibi
malzemeleri tasidi veya sadece kendini tasiyacak bi¢imde tamamen bu
malzemelerden biriyle iiretildi, doneminin egilimlerine gore sekillendi. Verner
Panton’un daire metal ayak {lizerine yerlestirdigi, lizeri slinger ve kumas kaplanmis

celik boru konsol iskeleti 1970’lerin estetik anlayisim1 ifade etmektedir. Stefan
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Wewerka’'nin asimetrik sandalyesi celik boru iskeletin olanaklarin1 gosteren en iyi

orneklerdendir. 3,2 metre uzunlugundaki tek bir ¢elik borudan olusturulmustur.

Konsol yap1 daha ¢ok kiiciik ebatli konsol parcalarin taginabilecegi bir sistemdir ve
dolayisiyla sandalye, sehpa gibi iirtinlerde tercih edilmistir. 1920’lerde Breuer’in
tasarladigi, giiniimiizde de popiiler olan duvara monte konsol dolaplarin -ki bunlar
serbest ayakta duran sistemler degiller- derinlikleri de kisithidir. Konsol striiktiiriin
tasariminda devrilmeyi olanakli kilmamak i¢in 6l¢iimlendirme biiyiik 6nem kazanir.
Konsol parganin uzunlugu, zeminle birlesen boliimiin uzunlugu, sirthik ve oturma

ylizeyi oranlar1 lizerinde titizlikle calismak gerekir.

1920’lerin yenilik¢i tasarimecilart i¢in konsol striiktiir dort ayakli temel sistemin
yerine yeni bir diizeni oturtabilmenin basarisi ile modernizmin simgesi olmustur.'
Ustelik yeni malzemenin olanaklari, yeni striiktiir ile daha belirgin olarak
sunulmustur. Konsol striiktlirlindort ayakli aligilagelmis tasiyict sistemden farkl

olmasi, tasarimcilari cesaretlendiren 6nemli bir yeniliktir.

Konsol striikktiir 20 ve 21. yiizyil tasarimcilar1 tarafindan da Alvar Aalto’nun
kontrplak®®, Verner Panton’un dokiim termoplastik sandalyeleri gibi cesitli
malzemelerle ve cesitli formlarda denenmistir. Ik kez Mart Stam’1n yaratti§1 konsol
yap1 esnek olmamasina ragmen bu sistemin oturma mobilyasina getirdigi en dnemli
deger esnekliktir. Pek ¢ok tasarimci konsol prensibini metal iskelet ile kullanarak
oturma yerinin esnekligini saglamistir. Malzemenin daha ekonomik kullanimi, buna
bagh hafifligi ve kiigiik ebatl parcalarla iiretilebilmesine kargin dayaniklilig: bu tiir
striiktiiriin benimsenmesinde énemli unsurlar olmuslardir. Giiniimiizde ise konsolun
iskeleti olusturdugu oOrneklerden ¢ok, bu bicimin sadece ayakta kullanildigi

mobilyalar yapilmaktadir.

19 “Celik boru mobilyanin kendisi gibi, konsol sandalye, yeni mimari diizenin sembolii, yeni tasarmmin

devrimci amacinin bir isareti olarak kaldi.” (C. Wilk, Bent Wood and Metal Furniture 1850-1946, Ed.:
D. E. Ostergard, 1987, s: 132.)

% Pek ¢ok tasarimcinin konsol formlar gelik olarak diisiindiigii 1900’lerin ilk yarisinda Finlandiyali
mimar Alvar Aalto, ahsap ile metali bir arada kullanmaya yonelmistir. Ahsap teknolojisinin ilerlemesi
ve kontrplak yapimi, sonralar1 Aalto’nun yalniz ahsapla ¢aligmasina olanak tanimustir.



r. 1.99 r. 1.100

RESIM 1.99. : Eileen Gray, ‘E 1027’ sehpa, 1927. (www. steelform.com)
RESIM 1.100. : Piero Gaeta, ‘Dumbo’, 1994. (M. Byers, 2001, s:46)

RESIiM 1.101.: M. Breuer, model no: g
301, 1932-33, ¢elik lama bilikme
striiktiir. Tasarimci, ayni modelde
daha sonra aliiminyum lama da
kullanmigtir. (D. Ostergard, 1987,
s:300)

r.1.101
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r. 1.102 r.1.103
RESIM 1.102. : Verner Panton, ‘System 1-2-3°, ¢elik boru iskelet, 1973. (P.-C.
Fiell, 1996, s:532)
RESIM 1.103. : Stefan Wewerka, ‘Einschwinger’ no:B5 sandalye, krom kapl
bilikme ¢elik striiktiir, 1982. (P.-C. Fiell, 1996, s:542)

r"-rv.

r. 1.104

RESIM 1.104. : Shiro Kuramata, ‘Sing Sing Sing’, eloksalli metal boru iskelet ve
metal levha oturma ylizeyi, 1985. (P.-C. Fiell, 1996, s:574)
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r. 1.105 r. 1.106

RESIM 1.105. : Tom Dixon, S’ sandalye, bilkkme ¢elik striiktiir, 1988. (M. Collins,
1994, s:153)

RESIM 1.106. : Herbert Ohl, ‘Armonica’ aliiminyum ve gelik iskeletli konsol
sandalye, 1991. Oturma yilizeyi 3 mm., sirthk ise 2 mm. kalinliginda celik
levhadan kaliplanmis ve tizeri deri kaplanmistir. Birbirine paralel iki aliiminyum
boru 25mm.lik, zemindeki iki parga ise esnekligi saglayacak 12 mm.lik g¢elik
cubuklardan yapilmistir. Oturma ylizeyini ayaga baglayan parga, yan yana
kullanilan iki 12 mm.lik ¢elik ¢ubuktan olusmustur. (M. Byers, 2001, s:199)

r. 116

RESIM 1.107. : A. Meda, aliiminyum iskeletli konsol sira sistemi, 2000.(P.-C. Fiell,
2001, s:338)
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1.2.3. Tek Ayaklh Tasiyici Sistem

1920’lerde mobilya striiktiiriiyle ilgili en Onemli yenilik, ¢elik borunun
biikiilebilirliginden yararlanarak olusturulan konsol yapiydi. 1950’lere gelindiginde
ise, insan bedenine uyumlu kabuk formundaki oturma yiizeyleri ve bunlar tasiyan
tek parga ayaklar yapilmaya baslandi. Teknolojik gelisim ile seri liretime daha
uygun, daha az parcali, kalipla olusturulabilecek yalin formlara yonelindi. Bu
donemde kontrplak, metal tel 6rgii veya plastikten yapilmis oturma kabuklar,
daha ¢ok dokiim aliiminyumdan ya da boru, lama, cubuk gibi parcalarin bir
araya getirilmesiyle olusturulmus tek ayaklar ile tasitilmisti. 50’lerin organik
formlu, minimal etkideki mobilyalari i¢in tek bir tagiyic1 ayak ¢cok uygundu. 20’lerin
modernist fikirlerinin yeni bi¢imlere uygulandigi bu yillarda da tasiyici ile tasinan
ayrn pargalardi. Tek tasiyicili sistem donem donem egilimlere gore bicimlendirilerek

kullanildi.

1948°de New York Modern Sanatlar Miizesi’nin agtigt ‘Uluslararasi1 Diisiik
Maliyetli Mobilya Tasarimr’®' yarismasina Eames’lerin sunduklar fiberglas kabuk
oturma ylizeyi, ahsap bazaya saplanmig dort ¢elik cubuk tarafindan tagitilmisti. Ucuz
tiretim icin sunduklar1 bir diger sandalye ise ‘Minimum’ idi. Sandalye, az malzeme
ile konforun saglanabilmesi amaciyla tasarlanmisti ve oturma yiizeyi ile tasiyicisi da
basit, kiiciik, ince metal parcalardi. Oturma yerini ve sirthig tasiyan dikey tasiyici
ince boru, ‘I’ formundaki baza ile birlesiyordu. Seri iiretimi yapilmayan bu
tasarimlardan sonra, Eames’ler oturma yeri tasiyicili organik mobilyalar tasarlamaya
devam ettiler. Ornegin, Eiffel Kulesi’nden etkilenerek tasarladiklar1 metal gubuk
ayaklar, fiberglas oturma kabuklarini ve daha sonra gelik tel 6rgii kabuklar1 tagimak

icin kullanilmisti.

*l ABD de, II. Diinya Savas sonrasi dénemde kiigiik konutlar i¢in diisiik maliyetli mobilya iiretimi
tegvik edilmis, baz1 perakendeci ve iireticiler de bu yarigsmaya sponsor olmuglardi.
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r.1.108

RESIM 1.108. : Charles-Ray Eames, ‘La Chaise’, 1948. (J.-M. Neuhart,— R. Eames,
1989, 5:96)
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Amerikal1 tasarimcilar, Ozellikle Charles ve Ray Eames, Eero Saarinen, yeni
modernist bigime yonelik organik formlu oturma mobilyalar1 i¢in, gogunlukla oturma
kabugundan ayri, aliiminyum dokiim, aliiminyum ve c¢elik boru veya cubuklarla

olusturulmus, ama bir biitiin olan tasiyic1 ayaklar tasarlamada 6ncii olmuslardir.

Tek ayakli tastyict giiniimiizde 50’11 yillardaki gibi popiiler degildir. Fakat restoran,
bar, ofis sandalyeleri ve masalar1 gibi mobilyalar i¢in, ¢esitli formlarda ve boyutlarda
fabrikasyon tek ayaklar yaygin olarak bulunabilmektedir. Ancak bu tiir tasiyici
sistemlerde, tasimacak yiizeyin genisliginin fazla olmasi dengenin saglanmasi
agisindan problem olusturabilir. Ornegin, genis bir masa tablasinin ince bir boru ayak

ile taginmasi olanaksizdir.

Tek ayakl tastyict ile 6zellikle sandalyelerde, dort ayakli tasiyici sistemde kolaylikla
saglanabilen iist iiste istiflenebilirlik avantaji pek saglanamaz. Bununla beraber,
masalarda {ist tablanin katlanabilmesi yoluyla, tek ayakli tasiyict ile depolamayi
kolaylagtirabilecek ¢oztimler olusturulmustur. Ayrica, ofis sandalyelerinin ytliksekligi
ayarlanabilen, doner ve tekerlekli ayaklari, bu tasiyici sistemin getirdigi en 6nemli

avantajlardandir.

r.1.109 r. 1.110
RESIM 1.1009. : Charles-Ray Eames, ‘Minimum’, 1948. (J.-M. Neuhart,— R. Eames,
1989, s:97)
RESIM 1.110. : Charles-Ray Eames, DAR (Dining Armchair Rod), 1948-50. (P.-C.
Fiell, 1996, s:277)
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r.1.111

RESIM 1.111. : Charles-Ray Eames, ‘670°, 1956. ‘670’ koltugu ve pufu,
kaliplanmis kontrplak kabuk icerisinde deri yastiklarla desteklenmis konforlu bir
iriindii ve tasiyict olarak aliiminyum doékiim ayak kullanilmisti. Ofis
sandalyelerinin ayaklarimin Onciisli sayilabilecek doner tasiyiciya sahipti. (J.-M.
Neuhart-R. Eames, 1989, s:207-208)
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RESIM 1.112. : Charles-Ray Eames,
‘Aluminum Group’, 1958. Ikilinin
1958’de yiiksek kalitede dis
mekan mobilyasinin azlhigindan
yola cikarak tasarladiklar1
‘Aluminum Group’ mobilyast, tek
tasiyicilt sandalye, puf, sehpa ve
masadan olusuyordu. Sandalyenin
ayagi, cagdas ofis sandalyesinde
oldugu gibi yiiksekligi

ayarlanabilir, doner bir
diizenege sahipti. Zaten
‘Aluminum Group’ sandalye

daha sonralari ofislerde
kullanilmustir. Sandalyenin
oturma kabugu iki yan dokim
alliminyum parganin igerisindeki
yivlere  gegirilmigti.  Dokiim
aliiminyum ayak ile oturma yeri
arasindaki baglantiy1 yay
formunda aliiminyum  ddkiim
parca sagliyordu ve oturma yerinin r. 1.112
altindan iskelete vidalanmisti. Bu parca, ayn1 zamanda sandalyenin gerginligini
sabit tutuyordu. Sirtliktaki aliiminyum parca ise, bu islevin yaninda tutacak
gorevi de goriiyordu. (J.-M. Neuhart-R. Eames, 1989, s:227)

r.1.113

RESIM 1.113. : Eero Saarinen ‘Lale’ grubu, 1955-56. Fiberglastan kaliplanmus
oturma kabugu, lizeri plastik kaplama dokiim aliiminyum ayak ile tasitilmis. (P.-
C. Fiell, 1996, s:318)
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r.1.114 T.1.115

RESIM 1.114. : Erwine-Estelle Laverne, ‘Lotus’ sandalye, 1958. Fiberglas oturma
kabugu, iki par¢a halinde hazirlanmis aliiminyum tek ayak ile tasitilmis. (P.-C.
Fiell, 1996, s:311)

RESIM 1.115. : Arne Jacobsen, 7 serisinden yiiksekligi ayarlanabilir tekerlekli ofis
sandalyesi, 1955. Ticari agidan en basarili sandalye iiretimlerinden olan 7 serisi,
celik boru iskelet ve kaliplanmis kontrplaktan yapilmis. (P.-C. Fiell, 1996, s:345)

r.1.116 r.1.117

RESIM 1.116. : Arne Jacobsen, ‘Kugu’, déner koltuk, 1957-58. Dokiim aliiminyum
ayakli doner koltuk, kolgaklariyla biitiin bir organik kabugu tasimaktadir ve
agirhigr yaklasik yedi kilogram civarindadir. (P.-C. Fiell, 1996, s:347)

RESIM 1.117. : C. Pillet, Y’s, 1995. Dékiim aliiminyum ayakli déner koltuk,
Jacobsen’in, ‘Kugu’ koltugundan esinlenerek yapilmistir. (P.-C. Fiell, 1996,
5:675)
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r.1.118 r.1.119

RESIM 1.118. : Achille-Pier Giacomo Castiglioni, ‘Sella’, ¢elik boru ayak ve
dokme demir baza iskeletli ready-made tabure, 1957. (P.-C. Fiell, 1996, s:371)

RESIM 1.119. : M. Székely, ‘Pi’, sezlong , levha ve boru metal iskelet, kontrplak
ylizeyleri tagiyor, 1984. (P.-C. Fiell, 1996, s:585)

s. 1.4 r. 1.120

SEKIL 1.4. : P. Rizatto, ‘Dakota’ koltuk, 1995, diisey kesit ¢izimi. (M. Byers,
2001, s:203)

RESIM 1.120. : P. Rizatto, ‘Dakota’ koltuk, 1995. Dokiim aliiminyum iskelet ii¢
par¢adan olusturulmus, oturma kabugu ise plastikten kaliplanmis. (M. Byers,
2001, s:201)
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j——————— 80 x8omm or 8o x 120mm

I

Folding top.

Top-locking mechanism.

720mm

25mm somm Folding legs.

s. 1.5 r.1.121

SEKIL 1.5. M. De Lucchi, ‘Clack’ katlanir masa, dikey kesit ¢izimi. (M. Byers,
2001, s:118)

RESIM 1.121. : M. De Lucchi, ‘Clack’ katlanir masa, 1989. Metal masa tablasi
50x50 mm.’lik ¢elik dikey kisa pargaya, bu parca da dort adet 50x25mm.’lik
celik profil ayaga baglanmis. Masa tablasi asag1 dogru katlanirken, dikey profile
bagli ayaklar da semsiye gibi ige katlanabiliyor. (M. Byers, 2001, s:119)

RESIM 1.122. : Metal tek tasiyicili sehpalar ve raf. (Altineller Metal Mobilya
katalogu, AL 58, AL 59, AL 06)
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r. 1.123
RESIM 1.123. : Kaideli metal ayaklar. (B&T Mobilya
Katalogu)

RESIM 1.124. : M. Sodeau ‘Satellite’, sehpa, 1997. (P.-C.
Fiell, 2001, s:463)

1.2.4. Capraz Ayakh Tasiyic1 Sistem

Capraz ayagin kullanimi Misir Uygarligi’na ve Mezopotamya’ya kadar
dayanir. Katlanir taginabilir metal tabureler yakin donemlerde de yaygin olarak

kullanilmustir. ?

Capraz ayakli sistem, Ortagag’da dovme demirden koltuklarda X’in ortasinda daire
bir siisleme, hayvan ayagi figiirii, kolcaklara baglanan ucu siislemeli sirtlik vb. ile

kullanilmigtir. Kral tahtlarinda tercih edilen bir sistem olan c¢apraz ayak, Barok

2 “Capraz ayakli metal tabureler Yunanhlar ve Romallar arasinda ¢ok revagtaydi. Bunlarin iki

ayagmin ortada birlestigi noktada i¢i kabartma motifli bir daire bulunan tipleri sonradan Avrupa saray
stillerinde pek ¢ok kez kopya edilmistir.” (O. Boyla, “Eskicag Mobilyalar1”, Antik & Dekor, say1:42,
1997, 5:130)
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donemde de kullanilmistir. Ancak bu donemlerde ¢apraz ayak, acilir etkisi verse de,

cogunlukla sabittir.

1920’lerde metal ile calismalar yapan modernist tasarimcilardan Mies van der Rohe
de, ¢apraz iskeletli Roma donemi taburelerinden esinlenerek Barcelona sandalyesini
yaratmisti. Makine estetiginin kat1 kurallarina ve ekonomik mobilya tasarimi
beklentisine karsin, sandalye bunun tam tersi 6zelliklerdedir ve seri iiretim i¢in de

uygun olamamustir.

Capraz metal iskeletin en 6nemli avantaji -her zaman olmasa da- katlanabilirlige
yatkin bir form olusturmasidir. Bahge ve otel-restoran mobilyalarinda; masa, sehpa,
tabure, sandalyeler i¢in ilk akla gelen sistemlerdendir. Capraz ayakli sistemin iglevsel
Ozelliklerinin yaninda, -kral tahtlarinda da tercih edildigi ilizere- ¢ogunlukla g6z

dolduran bir goriiniimii vardir.

Capraz iskeletler genellikle boru veya lama bilkme ydntemiyle yapilmistir. Bu
malzemeler, devam edegelen formlarda oturma eleman tasarimlarina olanak tanimais,

istelik esnekligiyle konforlu olmasini da saglamistir.

RESIM 1.125. : Carpraz iskeletli dévme
demir koltuk, 15. yiizyil, Cleveland
Sanat Miizesi. Dovme demir iskelet
ahsap bazalara yerlestirilmis ve oturma
yeri ile sirthga kumas gerilmistir.
(D.E.Ostergard, s:9, 1987 , r:1-14)
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r. 1.126

RESIM 1.126. : italyan katlanir sandalye, 15. yiizyil. (E.E. Pfannschmidt, s:7)

r. 1.127

RESIM 1.127. : L. Mies van der Rohe, ‘Barcelona’ sandalyesinde (1929), krom
kapl ¢elik lama iskelet ve deri veya kumag kaplama at kil1 yastiklar kullanmist1.
(P.-C. Fiell, 1996, s:172) “Belki, tiim Bauhaus mobilya tasarimlarinin en tinliisii,
Mies’nin, 1929 Barselona Sergisi’ne Alman Pavyonu i¢in tasarladigi, celik ve
deri sandalyesidir. Krom kapli ¢eligin yalin kivrimi ile Modern Hareket’in bir
tiir sembolii oldu ve bugiin bile iiretilmektedir. Buna karsin, ne uygulamak i¢in
ucuz, ne de seri tiretim i¢in uygundur.” (E. Lucie-Smith, 1995, s:180)
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r. 1.128
RESIM 1.128. : J. Ferrari-Hardoy, J. Kurchan, A. Bonet, ‘Kelebek’, 1938. Celik
boru iskelet tizerine deri kilif giydirilmis. (P.-C. Fiell, 1996, s:245)

RESIM 1.129. : Eva
Zeisel, 1948-49. Kelebek
koltukta oldugu gibi, bu
koltukta da metalin
biikiilebilirliginden
yararlanilarak ~ sirthk  ve
oturma yeri olusturulmus
ve ¢elik boru iskelet
lizerine kumas giydirilmis.
(P.-C. Fiell, 1996, s:291)

r.1.129
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r. 1.130
RESIM 1.130. : J. Abraham, D. J. Rol, ¢apraz gelik boru ayakli koltuk. (E.E.

Pfannschmidt, s:45)

-

| 1

r. 1.131

RESIM 1.131. : 1. Merivaara, ‘Nana’; iist iiste istiflenebilme ozelligi olan katlanir
sandalye. (E. E. Pfannschmidt, s:66)
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r.1.132

RESIM 1.132. : Capraz ayakli iist iiste konabilir sehpa. Biikme celik borular, iki
noktadan kaynaklanarak birlestirilmis. (E. E. Pfannschmidt, s:85)

r.1.133

RESIM 1.133. : Celik gubuk ayak ve gelik levha raflardan olusturulmus telefonluk.
(E. E. Pfannschmidt, s:139)
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RESIM 1.134. : Till Behrens, ‘Kreuzschwinger’,
1983. Paslanmaz ¢elik iskelet iizerine ¢elik
teller ile oturma yeri ve sirthk Oriilmiis.
Sirtlikla birlesen capraz ayak sandalyeye
esneklik getirmis. (P.-C. Fiell, 1996, s:566)

r. 1.134

RESIM 1.135. : Timo Salli, ‘Zig Zag’,
katlanir sandalye, 1997. (P.-C. Fiell,
2001, s:421)

r. 1.135

RESIM 1.136. : Gastone Rinaldi, ‘Dafne’ katlanir
sandalye, 1979. “Ekonomik ve kolayca taginabilir
sandalyenin son yirmi yilda yaklasik 180.000 6rnegi
iretilmistir. Pargalarin tiretimi igin, bir dizi mekanik
ve hidrolik pres, kesme, biikkme ve delgi makineleri
kullanilmis, pargalar sonra el ile birlestirilmistir.”
(M. Byers, 2001, s:282)

r. 1.136



82

r. 1.137

RESIM 1.137. : Achille Castiglioni, ‘Scalandrino’ boyali gelik iskeletli raf veya
masa, 1983. Capraz iskelet arasinda donerek masa veya raf haline getirilebilen
sistemde, ¢apraz ayaklar katlanabilir degildir. (M. Byers, 2001, s:135)

s. 1.6

SEKIL 1.6.: Achille Castiglioni, ‘Scalandrino’ boyali celik iskeletli rafin masa
haline doniisiimii. (M. Byers, 2001, s:134)
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1.2.5. Gergi Sistemli Tasiyici

Dort ayakli, ¢apraz ayakli veya konsol mobilya striiktiirlerinde dengenin
saglanabilmesi icin Ozellikle genis agikliklarda yatay veya g¢apraz kayitlar gerilir.
Onceki striiktiir anlatimlarinda bdyle 6rnekler yer almaktadir. Ancak bunlarin disinda
tamamen germe ve/veya asma yoOntemine dayanarak tasarlanmig striiktiirler de
vardir. Bu yap1 ¢ogunlukla raf ve teshir sistemlerinde kullanilir. Metal profillerin 6
m.lik standart uzunlugu, tavan ile zemin arasinda bu boyuta uygun olarak gergi
sistemli raflarin kurulmasina olanak tanir. Bu sistemlerin 6zelligi eklenebilir-modiiler

ve ince kesitli olmalaridir.

RESIM 1.138. : ‘Shopkit cable systems’, celik kablo ve ahsap raflar ile olusturulan
raf sistemi. (www. shopkit.com)
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RESIM 1.139. : ‘Shopkit cable systems’, ¢elik kablo ve cam raflar ile olusturulan raf
sistemi. (www. shopkit.com)
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r. 1.140

H
RESIM 1.140. : Enzo Mari, aliiminyum rafl, gelik tastyicili, paketlenip tasinabilir
‘Lubecca’ kitaplik. Kitapligin dikey tastyicilarin iist kismi ezilerek acilan
delikler ile duvara montaj1 saglanmis. Ayni tasiyicinin lizerindeki yatay deliklere
celik halatlar baglanarak raflar tasitilmis. Duvara monte sistemi minimum &ge
kullanimin1 saglamis ve raf sistemlerinin karmasikligini engellemis. (Domus
no:771, s:55, 59, 5/95)
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SEKIL 1.7. : Enzo Mari tasarimi ‘Lubecca’ kitaphigmin ¢elik diisey elemanlarinin
teknik ¢izimi. (Domus no:771, s:59, 5/95)
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1.2.6. iki ve U¢ Ayakl Tasiyic1 Sistemler

Iki ayakli tastyict sistemler cogunlukla ofis mobilyasi -bekleme koltuklari,
calisma masalar1 vb.- icin kullanilir. iki ayakli sistemde kullanilan levha veya profil
ayaklarda dengenin saglanabilmesi i¢in ayaklarin zeminle birlestigi yerde baza
kullanimi gerekli olabilmektedir. Iki ayakli tasiyici sistemler ofis mobilyasinmn
gerektirdigi montaj kolayligi, malzeme kazanci, modiiler sistemlere uygunluk gibi
ozelliklerinin yaninda i¢ mekanda yalinlik saglarlar. Ayrica, modiiler sistemlerde yan

yana birlesimlerin daha zarif ve kolay ¢6ziilebilmesine olanak tanirlar.

Uc ayakli tasiyici sistemlerle de malzemeden kazang saglanir ve cogunlukla
ekonomik olmasi beklenen mobilyalarin ¢6ziimiinde ii¢ ayakli tasiyici sistem
kullanilir. 1950’lerin kabuk yiizeylerinin tek ayakli tasiyici ile tasindigi mobilya
orneklerinde oldugu gibi bu sistemle de cogunlukla plastik kabuklar tagitilmistir.

RESIM 1.141: iki ayakli tastyic1 sistemli ofis mobilyas:
(AVI Mobilya Katalogu, 1997-98).

RESIM 1.142: E. Johansson, ‘Hatten’ aliiminyum boru -
ayakli sehpa, 1992. Ekonomik f{iriinleri ile taninan
IKEA firmasi tarasindan iiretilmis ve montaji da
aliciya birakilmis. (M. Byers, 2001, s:73)

1.2.7. Karmasik Tasiyici Sistemler
Tasarimcilar metallerin sagladigi bicimlendirme olanaklar1 ile bilinen
formlarin disina ¢ikabilmektedirler. Boyle 6rnekler az olmakla birlikte yeni formlarin

gelistirilmesinde cesaret vericidir (bkz. resim 1.53, s:33).
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1.3. BIRLESTIRME ELEMANI OLARAK METAL KULLANIMI

Metaller Eski Cag’dan bugline mobilyada birlestirme elemani olarak
kullanilmaktadir. Biikme ahsap mobilya yapilabilen Misir ve Mezopotamya’da
(Avusturyali Thonet’in 1800’lerde iiretiminden yaklagik 2500-3000 y1l 6nce), metal
pargalar bu mobilyalarin birlesimlerinde kullanilmisti. Zivanali, kavelali, kirlangic
kuyrugu gibi ahsap birlestirme yontemleriyle beraber metal kenetlerin de
kullanildig1 bilinmektedir. Misir’da 18. Siilalenin (1.0.1560-1.0.1320) mezarlarindan
“tun¢ menteselerle birbirine baglanmis katlanabilir {i¢c par¢adan olusan bir karyola

bu déneme ait yataklar arasinda ortaya ¢ikarilmistir.”*

Metalin metal ile veya farkli bir malzeme ile birlestirilmesinde metal birlestirme
elemanlar1 6nemli avantajlar saglar. Masif ahsap birlestirmeler zaman igerisinde
acma yapabilir ve mobilyanin dagilmasini1 engellemek pek kolay olmayabilir; bakim
yapilmasint gerektirir. Ahsap mobilya pargalarinin metal iriinler ile birlestirilmesi
ise hem basit bir yontemdir, iiretimde hiz kazandirir, hem de sokiilebilirligi saglar.
Metallerin metal ile birlesimi ise, vida veya kaynak yontemleriyle olacagindan
kolaydir ve sonu¢ saglamdir. Tasima acisindan da kolaylik saglar. Marcel Breuer de

kurulacagi yerde kaynak yapilarak birlestirilebilen koltuk tasarlamisti.

Metallerin en 6nemli avantajlarindan biri -kaynak disinda- sadece kiiglik elemanlar
kullanilarak mekanik yolla birlestirilebilmesi ve bunun getirdigi sokiilebilme
ozelligidir. Bununla beraber kaynak, lehim ydntemleri de saglam birlestirme

yontemleridir.

1.3.1. Sabit Birlestirmeler

Metaller icin sabit birlestirme yontemleri kaynak ve lehimdir. Lehimde ve

kaynakta birlestirilecek pargalar arasina baglayici olarak bagka bir metal kullanilir.

Bo. Boyla, “Eskicag Mobilyalari”, Antik & Dekor, say1:42, 1997, s:132.
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Ancak lehim mobilya iretiminde pek kullanilmaz ve bu nedenle burada

deginilmeyecektir.

1.3.1.1. Kaynak

Mobilya iiretiminde kullanilan metalleri birlestirmek i¢in ¢ok cesitli
kaynak yontemleri vardir. Fakat kaynak yontemi aliiminyumun oksit tabakasina zarar
verdiginden bu yontem aliiminyum i¢in pek uygun goriilmez. “Aliiminyum gerecin
ergime derecesinden (658 °C) c¢ok daha yiiksek sicakliklarda ergiyen (2100 °C)
oksit, kaynak kabiliyetini giiglestirir.”** Ancak aliiminyum igin gelistirilmis, yiiksek
frekans teknigiyle calisan Ozel kaynak yontemi (TIG kaynagi) mevcuttur ve
kullanimi giderek yayginlasmaktadir. Paslanmaz c¢elik i¢in ise kaynak uygun bir

yontemdir, ancak malzeme sicakliktan cabuk etkilenebilir.

“Kaynak, elektrik arki (4000 °C), aliminyum ve demir tozu karigimi (3000 °C), saf
oksijen ve asetilen karisgimi (3000 °C) kullanilarak metali eritmek ve basingla
birlestirmek seklinde yapilmaktadir. Bunlarin disinda ¢inko ve kursun gibi yumusak
metallerin birlestirilmesi i¢in 1-3 kisim kursun, 1-7 kisim ¢inko veya 1 kisim

kalaydan olusan lehim kullamlir.” %

Aliiminyumun oksitlenmemesi, ayni zamanda metalin lehim ve kaynaklanmasini
zorlastiran bir etkidir. Ancak ileri kaynak teknolojileriyle kaynak miimkiin

olabilmektedir.
1.3.2. Sokiilebilir Birlestirme Elemanlari

Bu tiir birlestirmeler nispeten basittir. Metal parcalara delikler agilarak vida,

somun, per¢in, civata yerlestirilerek yapilir.

g, Serficeli, Metalisleri Meslek Teknolojisi 2, 1997, s:33.

> M. Eri¢, Yapi Fizigi ve Malzemesi, , 1994 ,5:295.
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Aliiminyumun eloksal iglemi gordiikten sonra kaynakla birlestirilebilmesi miimkiin
degildir. Kaynak eloksal tabakasina zarar verir. Bu sebeple sokiilebilir birlestirmeler

aliminyum pargalar i¢in daha uygun bir yontemdir.

“Per¢in veya bulonlama islemi, metal iizerine 6nceden agilan yuvalara dovme veya
vidalama suretiyle cubuk seklindeki metal elemanlarin gecirilmesi seklinde

yapilir.”?

1.3.2.1. Civata ve Somun

“Kendin yap” trilinler i¢in ¢ok uygun bir yontemdir. Ayrica sikc¢a
¢oziillip birlestirilebilecek parcalarin kolayca elle acilabilmesi i¢in kelebek somun
kullanilir. Civata piyasada 6-12 mm capinda ve 20-120 mm. uzunluklarinda
bulunabilir.
“Bazi durumlarda civata-somunlu birlesimler, civata veya somun baglarina carpma
yoluyla insanlarin kendilerini yaralamalarina sebep olabilir. Civata veya somun
baslarinin i¢ mekanda goriinmesi de pek kabul edilmeyebilir. Plastik kapamalar gibi

yontemlerle bu sorun ¢ozilebilir.” *’

1.3.2.2. Pergin
Kalic1 olmasi tercih edilen pargalarda uygundur. Bu yontemde pergin,

metal parcalara agilmis deliklere yerlestirilir ve per¢in bast makine ile takilir.

Percin, civata-somundan daha az gbze carpan bir bilesim elemanidir, civata veya
somun basi kadar da yaralanmalara sebep olmaz. Ornegin, Marc Newson’in
fiberglastan kalipladig1 ve iizerini aliiminyum levhalarla kapladigi sezlongunda,
oturma yiizeyi de dahil olmak iizere yiizlerce percin kullanilmistir (bkz. Resim:

1.154, 5:100).

M. Erig, Ayni, s:295.
2" R. Ashcroft, Construction For Interior Designers; 1992, s:278.
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1.3.2.3. Vida
Daha ¢ok metal-ahsap birlesimlerinde kullanilir. Vida birlesimi,
makine veya elle yapilabilir. Her iki durumda da birlesimi saglayacak metal parcaya

vida deligi agilmalidir.

“Vidalar, kalic1 birlesimler ya da ara sira degistirilebilecek metal birlesimler icin
kullanilabilir. Civatali birlesimler gibi vidalar da karmasik ekipmanlar
gerektirmezler ve ingaatlarda, Ozellikle tek taraftan tespit etmenin sart oldugu

durumlarda idealdirler. Civata ve per¢in birlesimleri ise, metal parcalarin her iki

9 28

yiizeylerine de ulasilabilmeyi gerektirir.

RESIM 1.142. : Eileen Gray,
‘Transat’, 1925-26. Lake
ahsap iskelet, krom kaplama
metal birlestirme
elemanlariyla monte edilmis.
Makine estetigi, metal
parcalar kullanilarak
saglanmis. (P.-C. Fiell, 1996,
$:202)

r.1.141

RESIM 1.143. : Otto Wagner, aliiminyum
civatali masif ahsap biikkme tabure 1906.
(www. architonic.com)

r. 1.142

2 R. Ashcroft, Avynt, s:280.
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r. 1.143

RESIM 1.144 : Otto Wagner, masif ahsap bilkme tabure ve raf birlesimlerinde
aliminyum civata kullanmistir. 1906 icin epeyce pahali ve alisilmamis bir

malzemeyi kullanarak sokiilebilir ve kolay nakliye edilebilir {iriinler
tasarlamistir. (D.E. Ostergard, 1987, s:247)
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1.4. GUCLENDIRME ELEMANI VE KORUYUCU OLARAK METAL
KULLANIMI

Metaller giiglendirme elemani olarak, genellikle konstriikksiyonu ahsap olan
mobilyalarin eklem yerlerini desteklemekte veya mobilyanin suya temas edebilecek

kisimlarini, aginabilecek yiizeylerini kaplamakta kullanilmistir.

Mobilyada metal malzemeler, eski donemlerde ahsap ile beraber, ahsabi
gliclendirmek amaci ile kullanilirken, ayn1 zamanda mobilyanin estetik gereksinimini

de karsilamislardir.

1.4.1. Kosebent Olarak Metal Kullanimi

Metal malzemenin giiclendirme elemam: olarak kullanimi Ortacag’da
yaygindir. Dénemin ahgap sandiklar1 kalin kesitliydi ve eklem yerlerini giliglendirme
gereksinimi dovme demir pargalarla karsilanmisti. Ahsap 1s1 ve nem degisiklikleri
sebebiyle formunu degistirebilir. Ortacag ve sonraki donem sandiklarinda bunu
engelleyebilmek i¢in dovme demir kosebentlerden (kenetlerden) yararlanilmastir.
Hatta dovme demir destek kayislari ile kosebentler bu sandiklar i¢in zorunlu pargalar
haline gelmistir (bkz. Resim: 1.145, 1.146, 1.147, s: 94, 95). Misir uygarliginda da

tung kosebentler ile ahsap konstriiksiyonlarin desteklendigi bilinmektedir.

Ahsap konstriiksiyonlu mobilyalarin metal 6gelerle ek yerlerinden giiglendirilmesine
Stiller déneminde® de devam edilmistir. Ozellikle, Barok dénemden itibaren (17.
yiizy1l) 19. yiizyila kadar ahsap mobilyalarin ek yerlerinde yapisal metal pargalar

goriiliir. Ortagag’da ahsap sandiklarin birlestirilmesinde giiglendirme amagh

¥ Stiller Dénemi; Avrupa’da Ronesans ile baslayan ve endiistrilesme ile sona eren, 300-350 yili
bulan bir siirectir. Ronesans, Barok, Rokoko, Neoklasik, Ampir stillerini i¢erir. Somiirgelestirme ve
kesifler sonucunda, altin yaldizin da dahil oldugu pek cok degerli malzeme mobilya siislemede
kullanilmustir.
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kullanilan dévme demir, stiller doneminde yerini altin kaplama bakir alagimlarina

birakmustir.

17. ylizyilin mobilya teknolojisi, ahsap yiizeylerin yuvarlatilmasina olanak tanirken
diger yandan, bu koselerin giiclendirilmesi gereksinimini de dogurmustur. Fransiz
André-Charles Boulle (1642-1732) ve ogullar1 yuvarlak yiizeyleri kaplamus,
eklemleri giiclendirebilmek i¢in de altin kaplama dokiim tung siislemeler
kullanmiglardir. Boylelikle mobilyaya hem darbeye, hem de eklemlerin zamanla
acilmasina kars1 diren¢ kazandirilmigti. Bu tiir 6geler 19. yiizyildan sonra yapisal

olarak degil, siisleme amaciyla mobilya yiizeylerinde yer almiglardir.

Ahsap birlestirme tekniklerindeki gelismeler, metal birlestirme elemanlar1 ve gesitli
kimyasallar cagdas mobilya konstriiksiyonu i¢in ek bir giliclendirme elemanini
gerekli kilmamaktadir. Metal kenetler, percinler, ahsap malzeme lizerinde daha ¢ok

siisleme amacgh kullanilmaktadir.

r. 1.145

RESIM 1.145. : Dévme demir kenetlerle gii¢lendirilmis mese sandik. Ingiltere,
1280-1300. (D.E. Ostergard, 1987, s:7)
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r. 1.146

RESIM 1.146. : Dévme demir kenetlerle gii¢lendirilmis mese sandik. Fransa, 1250-
70. Bu sandikta, dovme demiri kullanarak yapisal yonden koseleri
kuvvetlendirmisler, sandigin kiitlesel goriiniimii de dolayisiyla hafifletmislerdir.
(D.E. Ostergard, 1987,s:8)

r. 1.147

RESIM 1.147. : Demir seritlerle desteklenmis Ispanya yapimi sandik, Ortagag. (E.
Lucie-Smith, 1995, s:37)
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r. 1.148
RESIM 1.148. : Boulle isi ii¢ cekmeceli komod. Rejans dénemi, 1730. On ve yan
ylizeyleri bombeli komodun eklem yerleri, yaldiz kapli metal siislemelerle
giiclendirilmis, ayaklar1 yine metal kaplamalarla neme ve darbeye kars
korunmustur. (J. Andrews, 1997, s: 74)

1.4.2. Yiizey ve Mobilya Ayag Kaplamasi1 Olarak Metal Kullanimi

Ahsap mobilyanin dayanikliliginin arttirilmasi i¢in metal 6gelerin kullanimi
Tung Cagi’na (M.O. 3500-1000) kadar dayanir. Ahsabin neme ve darbeye karsi
dayaniksiz olmasi, birlestirme yerlerinin giiclendirilmesi gereksinimi ve estetik
kaygilar, yiizyillardir metallerden kaplama olarak yararlanilmasin1i kaginilmaz

kilmustir.

Tun¢ Cagr’nda metal dokiim siislemeler darbe alabilecek ve neme maruz
kalabilecek ahsap ylizeylerin siisleme yoluyla kaplanmasinda kullanilmisti: “Ddkiim
parcalar ahsap mobilya iizerine siis olarak da yerlestirilirdi. Bu heykelsi 6gelerin tung
ve bakirdan yapilanlar1 genellikle altin kaplama olurdu. Altindan kiiciik telkari ve
dokiim mobilya siisleri vardi ama en ¢ok oymali ahgabin {izerine kaplanmis ¢ok ince
tabakalar halinde kullanilirdi. Bu kaplamalar 6zellikle ayak uglart gibi rutubet ve

siirtiinmeye maruz olan kisimlara yapilirdi.”*°

0. Boyla, On. Ver., 1997, s:134.




97

Ortacgag’a gelindiginde metal kaplama ahsap sandiklarin dayanikliligini arttirmak ve
degerli esyalarin giivenli bir sekilde saklanabilmesini saglamak amaciyla
kullanilmisti. Gogebeligin oldugu bu donemde, hirsizligin yaygin olmasi ahsap
sandiklarin tiimiiyle metal kaplanmasimi gerekli kilmisti. Dévme demir levhalar
seritler halinde biikiilerek ahsap sandiklarin tiim yiizeyine perginlerle
yerlestiriliyordu. Ahsap sandiklardan daha kiiciik ebatli olan degerli esya kutularinin
(Fr. coffret) yapiminda ise dovme demir levhalar ahsap ile lamine edilip biikiildiikten

sonra metal seritlerle destekleniyordu.

Stiller doneminde metalin kaplama olarak kullanimi daha c¢ok Tung¢ Cagi’nda
oldugu gibi siislemek icindi. Ahsap mobilya, darbe ve neme kars1 eklem yerlerine ve
ayak kisimlarma eklenen gesitli stislemelerle korundu. Benzer koruma yolunu, Otto
Wagner 1900’lerin basinda altin kaplama dokiim tung veya piring siislemelerle
degil, donemi icin oldukga ileri, pahali ve siradis1 bir malzeme olan aliiminyum

levhalar ile yapmuisti.

Otto Wagner Die Zeit haber ajansi i¢in 1902°de tasarladigi kaym sandalyelerinde
biikme aliiminyum serit levhayr asinmaya maruz kalabilecek kolgaklarin {ist
yilizeylerini kaplamak i¢in kullanmisti. Bir obje veya yapmin en kiiciik detayina
kadar amaciin anlagilir olmasini savunan Wagner sandalyenin ayaklarini da
aliiminyum pabuglarla kaplamust1. Ustelik aliiminyum seritler ve pabuglar bu yalin
sandalyeyi estetik olarak da zenginlestirmisti. Metallerin mobilya ayagin1 kaplamak
(pabug) amach kullanimi, 20. yiizy1l basinda cogunlukla ahsap ile calisilan Kuzey

Avrupa iilkeleri mobilyalarinda ve Art deco tirlinlerde yaygindi.

Metal kaplama, 20. yiizyildan itibaren, ¢ogunlukla ahsap mobilyay1 biiylik parcalar
halinde veya tiimiiyle kaplamak icin kullanildi. 1920’lerde Eileen Gray de, E.1027
evindeki pek ¢ok mobilyanin ylizeyinde aliiminyum kaplama kullanmisti. Mutfak
cekmeceleri, yemek odast dolabi gibi neme maruz kalabilecek yiizeylerde
kullanmay1 tercih etmisti ve aliiminyum diger malzemelerle doku ve renk olarak

kontrast da yaratmisti.
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Metalin ahsap gibi bir baska malzemeyle beraber kaplama olarak kullanim1 daha ¢ok
neme, 1s1ya, darbeye, siirtlinmeye kars1 ana malzemeyi korumak amaglidir. Malzeme
teknolojisinin gelismesi neme ve darbeye daha dayanimli ahsap iirlinler veya
kompozit malzemeleri ortaya ¢ikarsa da metalin kaplama olarak kullaniminin amaci
glinlimiizde de degismis degildir. Buna ragmen dayanikli ahsap fiiriinleri veya
fiberglas gibi sentetik iirlinler estetik kaygi ile metal levhalarla kaplanabilmektedir.
Marc Newson’in Le Corbusier’in LC-1 sezlongundan esinlenerek tasarladigi LC-2
fiberglas kabugun {izerine ugak govdesinin kaplanmasina benzer bir bigimde

percinlenen aliiminyum levhalarla kaplanmistir.

Giliniimiizde metal pabuglarin kullanimi daha ¢ok estetik amagli olmakta ve hatta
metal / ahsap iskeletlerin altina da ince kauguk plaklar yerlestirilerek siirtiinme,

aginma sorunlar1 ¢oziimlenmektedir.

r.1.149

RESIM 1.149. : Dévme demir kaplama sandik, 1450-1500. “..ahsap sandik,
tamamen biikkme demir levhalarla kaplanmis ve demir kayislarla
sinirlandirilmigtir. Tamamen ahsap olan veya ahsap ile ddovme demir kenetlerle
giiclendirilen sandiklardan daha saglamdir. Dévme demir kaplamasi, sandiklara

ayni zamanda maksimum saglamlik ve gilivenlik getirmistir.” (D.E. Ostergard,
1987, s:9)
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r. 1.150

RESIM 1.150. : Degerli esya kutusu (coffret), dovme demir, 15-16. yiizyillar,
Avrupa. Ortagag’da gogebeligin getirdigi tasmnabilir, saglam, korunakli canta
ihtiyac1 ile yapilmis kutular, tiimiiyle metal kaplaniyordu. “Bu tip kiiglik
sandiklar, Fransa’da ve ‘a mailles d’Espagne veya la maniére diye bilinen bir
yerde dretilirlerdi. Cogunlukla demir levhalarla siislenir ve bunlarla birlikte
lamine edilir ve bikiiliirdii. Cakistirmamak yoluyla yerlestirilmis her bir sacin
lizerine ayn1 tasarim uygulanmistir; zanaatkar, kii¢iik degerli esya kutular1 tizerine
derinlik verecek dekoratif sekiller yapmistir.” (D.E. Ostergard, 1987, s:9)

RESIM 1.151. : Otto Wagner, Die Zeit
sandalye, 1902. Kayin biikme sandalyenin
kolgaklar1 aliminyum levha ile, ayaklar da
aliminyum pabuglar ile korunmustur.
Tiimiiyle bir mobilyay1 olusturmadan once
levha metal, daha ¢ok, mobilyanin
asiabilecek kisimlarimi korumak amaclh
degerlendirilmistir. (S. Nichols, 2001,
$:202) (P.-C. Fiell, 1996, s: 114)

r.1.151
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RESIM 1.152. : Josef Hoffmann, 1899.
Maundan yapilmis koltuk iskeleti piring
pabuglarla bitirilmis. (P.-C. Fiell, 1996, s:
112)

r. 1.152

RESIM 1.153. : Koloman Moser, Holzl
Apartman1 (Viyana) yatak odasi ig¢in
tasarlanan koltuk, 1903. Ahsap ayaklar

metal pabuglar icerisinde korunmus.
(P.-C. Fiell, 1996, s: 121)

r. 1.153

RESIM 1.154. : Marc Newson,
‘Lockheed Lounge LC2’,
1988. Kaliplanmis fiberglas
iizeri aliminyum levha estetik

amacl kaplanmistir.
(M. Byers, 2001, s: 234)

r. 1.154
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1.5. SUSLEME ELEMANI OLARAK METAL KULLANIMI

Siis, “bir kisiyi ya da nesneyi glizellestirmek amaciyla iizerine yerlestirilen ya da

3 olarak tammlanmaktadir. Tanimdan da anlasildig

eklenen her tiir nesne ya da 6ge
uzere, siis, yapisal bir 0ge degil; iiriinii yalmzca estetik olarak destekleyen bir
‘ek’tir. Mobilyada metal siisleme, bu tanima uysa da, metalin dayaniklilig1 sayesinde
eklemleri giiclendirme, asinma ve nemden koruma gibi islevleri de yerine getirmek
icin  kullanilabilmistir. Bununla beraber siis, cagdas tasarimcilar igin, yapisal
olmayan bir 6ge degil, doku, renk gibi (paslanmaz metalin parlakligi, renkli eloksalli
aliminyum v.b.) malzemenin kendisinden gelen o6zelliklerin yansitilmasidir.

Ancak bu bolimde ek olarak kullanimi izerinde durulmaktadir.

Modernist yaklasimin disinda siislemesiz mobilya hem eski donemlerde, hem de
giiniimiizde pek de tercih edilmez. Siisiin psikolojik boyutu vardir ve ekonomik
giiclin gostergesi olarak algilanir. Fakat, modernist tasarimcilar mobilyada siislemeyi
reddetmisler ve is¢i sinifi icin makine iiretimine yonelik tasarim yapmiglardir. Zaten
form agisindan ‘yeterli’ olan bir mobilyanin da siislemeye gereksinimi yoktur. Ancak

kimi zaman da modernistler, iiretimi ¢ok pahaliya gelen tasarimlar yapmuslardir.*>

Diger taraftan, dzellikle Stiller Donemi’nde siisleme, onu yapan ustamin 6viincii
olmus, mobilyanin {izerine ustanin imzasi konulmustur. “... siisleme, el isciligi ile

birlikte daha onemli baska bir islevi yerine getirir. Siis, esyay1 yapan ustanin

31 M. S6zen-U. Tanyeli, Sanat Kavram Ve Terimleri S6zliigi, 1992, s:223.

32 Stiller Dénemi’nde ve Sncesinde sadece ¢ok zengin kesim, siislemeli mobilyalar1 elde edebilirdi.
1800’lerin ikinci yarisindan itibaren endiistrilesmeyle ¢ikan orta sinifin mobilya gereksinimi olustu.
Artan talebe karsilik verebilmek ve bu kesim i¢in ucuz mobilya sunabilmek igin seri iiretim
yapilmistir. Kotii is¢ilikli ve ¢apagi bile temizlenmemis hazir piring siislemeli mobilyalar satilmustir.
1900’lerin baslarinda ise, bilimin ilerlemesi, herseyin akil ve mantik yoluyla izah edilebilmesiyle
aydmlar, mobilya iizerinde de gereksiz higbir 6genin bulunmamasi gerektigini savunmuslardir. Unlii
Ingiliz sanat tarihgisi Herbert Read, ‘Sanat ve Endiistri’ (1973, s:54) kitabinda bunu sdyle aciklar: «...
makine Avrupa sanatinin Ronesans’tan beri karakteristigi olan siisleme gelenegini siirdiirebilir mi? ...
Makine {irliniiniin bu gibi siislere ihtiyac1 yoktur, ihtiyact olsa da bunlar1 meydana getiremez.
...Makine siislemeyi reddetmis ve her yerde kendini kabul ettirmistir.”
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becerisini ortaya koymada bir aracidir. Siisiin mobilya ile uyumu, desenin

giriftligi ve uygulamadaki yetkinlik bir ustanin dviinciidiir.”

Malzemenin kendi getirdigi 6zelliklerinin disinda, mobilyadaki metal siislemeler ¢ok
cesitlidir. Ylzeyin iizerine yerlestirilen hazir dokiim siisler, ¢esitli doku ve renklerde
levhalar, hazir aliminyum kose profilleri, ayaklar, telkari siisler veya ahsap yiizeyin
icine yapilan yogun iscilikli Boulle isi ve kakma yontemleri gibi. Bu siislemeler
genellikle ahgsap mobilya tizerinde kullanilirlar ve mobilyanin aginmaya veya neme

maruz kalacak kisimlarin1 korumaya yardimci olurlar.

Glinlimiiz mobilyasinin siis 6gelerini ise, hazir bulunan endiistriyel {riinler
olusturmaktadir. Ornegin kromajli veya piring kabaralar, dévme demirden
hazirlanmis ¢esitli siisler, metal, porselen, plastik, cam kulplar gibi. Bu tip hazir
tirlinlerle beraber, mobilyanin kaplama elemanlar1 da cesitli doku, -hatta yapay
dokular- ve renklerde iiretilerek siis gereksinimini karsilanmaktadir. Kabartmali,
delikli, mat-parlak kontrastli, ¢esitli laminat kaplamalar bu tip iiriinlerin en ¢ok

kullanilan ornekleridir.

1.5.1. Yiizey Uzerine Monte Metal Siislemeler

Mobilya yiizeyi lizerine monte edilebilen metal siisler, endiistrilesmeden
once bir mobilya icin 0Ozel tasarlanmig ve dretilmis pargalardi. Ancak,
endiistrilesmeyle bu siisler de cesitli bigimlerde ve metallerde hazir bulunabilen
iriinler halini almistir. Hazir siisler hem ekonomik olma avantajina sahiptir, hem de
-endiistriyel siis olmadiginda da- montaji kolay ve ¢abuktur. Piring veya tungtan
dokiim gibi geleneksel siislerle beraber, metal per¢in, kabara, vida gibi dosemeyle

kullanilan parcalar da siis tanimina girerler.

33 0. Boyla, “Siis ve Otesi”, Tasarim, say1: 22, Mart 1992, .s: 105.
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r. 1.155

RESIM 1.155. : G. De Pas- D.D’Urbino- P.Lomazzi, ‘Joe’, 1970. Beyzbol eldiveni
seklinde koltuk iizerinde metal kusgozii zimbalar estetik olarak koltugu

giiclendirmis ve eldiven goriiniimiiniin elde edilmesini saglamis. (P.-C. Fiell,
1996, s: 482)

1.5.1.1. Dokiim Siisler

Eski¢ag’dan bu yana oOzellikle dokiim yontemiyle yapilmis metal
siisler ahsap mobilya yiizeylerinde kullanilmaktadir. Bitki desenleri, insan, hayvan
figiirleri gibi donemlere ve kiiltiirlere gore degisen heykelsi dokiim siisler tung,
piring¢ gibi malzemelerden yapilmis, Eskicag’da ve Barok, Rokoko donemlerinde de
altin kaplanmistir. Endiistrilesmenin basladigr ve orta sinifin dogdugu 1800’lerin
baslarinda (Ampir doneminde) ise, iyi iscilikli olmayan hazir piring dokiim
siislemeler ¢ogunlukla altin kaplama degildir. Giiniimiizde de hazir olarak piyasada
bulunabilen piring ve demir dokiim siisler, kulplar cogunlukla ahsap mobilya
iizerinde kullanilmaktadir. Altin kaplamali tung siisler ise pahali olmasi nedeniyle

ancak 6zel yapim mobilyalarda goriilebilmektedir.

Dokiim stislemeler daha ¢ok dolap kapagi veya ¢ekmece kulplari, anahtar ve anahtar
deligi cevresinde, mobilyalarin eklem yerleri ve ayaklarinda kullanilmaktadir. Bu
kullanim yerleri de ahsap mobilyanin neme ve asinmaya en fazla maruz kalabilecek

kisimlaridir. Barok, Rokoko gibi altinin bol bulundugu dénemlerde, bu bdliimler ile
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beraber neredeyse tiim yiizeyin siisleme ile kaplandigi da olur. Art Nouvaeu
doneminde ise, dokiim ve emaye pargalardan donemin desenleri dekupe edilerek

mobilya iizerinde, mobilyanin yapisini etkilemeden kullanilmistir.

r. 1.156
RESIM 1.156. : Piring dokiim siisler. Sirasiyla 20. yiizyila ait kulp, 19. yiizyila ait
siis, 19. ylizyila ait anahtar deligi, 20. ve 18. yiizyila ait kulp arkasi. (www.
antique.restorations.org.uk)

RESIM 1.157. : Tung veya piring iizeri altin kaplamali siisli komod, 1739.
(E.Lucie-Smith, 1995, s:97)
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r. 1.158

RESIM 1.158. : Yaldiz kaplamali dékiim tung siislemeli 15. Lui yazi masasi. (J.
Andrews, 1997, s:75)

r. 1.159
RESIM 1.159. : Louis Majorelle tasarimi tung siislemeli sandalye, 1900. (P.-C. Fiell,
1996, s:73)
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1.5.1.2. Telkari

Telkari Anadolu’da daha ¢ok altin ve giimiis teller ile taki, vazo,
enfiye kutusu gibi nesnelerin yapiminda kullanilan bir tekniktir. Eskicag’dan bu yana
mobilya siislemeleri olarak da goriilmektedir. ince teller islenerek, oriilerek cesitli

desenler olusturulan ylizey, istenilen li¢ boyutlu formlara da sokulabilir.

Mobilyada kullanimi ise genellikle ii¢ sekildedir:

1. Cesitli desenlerde ince tellerle hazirlanmis iki boyutlu telkari siisiin ahsap mobilya
ylizeyine monte edilmesi seklinde olabilir.

2. Cok daha kalin tellerin biikiilerek veya islenerek sekillendirilmesiyle dayanikli,
kafes gibi yilizeye bagli olmasma gerek duyulmayan siislemeler yapilabilir (bkz.
Resim 1.160).

3. Yukanidaki iki maddeden farkli olarak yiizey igerisine uygulanarak yapilabilir.
Ahsap yiizey istenilen formlarda oyularak teller yerlestirilir.

r. 1.160

RESIM 1.160. : Prenses Augusta’nin maun yazi masasi tablasinin iizerine monte
edilen telkari siisleme, 1829, Berlin. (E. E. Pfannschmidt, s:9)
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1.5.1.3. Kaplama

Metal levhalarin mobilya yiizeylerinde kullanimi yaygin bir siisleme
seklidir. Ge¢gmis donemlerde tung levhalar kimi zaman asitle desen yapilmis olarak
kullanilmistir.  Neoklasik donemde (18. yiizyilin ikinci yarisinda) ahsap mobilya
iizerinde dikdortgen -bazen kabartmali- metal levhalar ¢ok kullanilmistir. I¢ mekan
duvar panolarinda da kullanilan bu levhalar dikdortgen formundadir ve ¢ogunlukla

enlemesine yerlestirilmistir.

Gilinlimiiz mobilyas1 i¢in aliminyumdan ¢ogunlukla mat/parlak kontrast1 kullanilarak
yapilmis cesitli renk ve desende hazir levhalar piyasada bulunmaktadir. Ayrica
aliminyum, piring, bakir, tung gibi metallerin yiizeyleri doviilerek, kabartma
yapilarak, kumlanarak, ¢izilerek veya pergin, vida yoluyla desen olusturularak veya
sade bir yiizey halinde kullanilabilmektedir. Aliiminyum levha yiizeyine baski da

mumkin olabilmektedir.

r. 1.161
RESIM 1.161. : Weisweiler imzali 16. Lui donemi dolabin iist kisminda porselen
plaklar, orta kisminda ise kabartmali metal levha siisleme bulunmaktadir.
(E.Lucie-Smith, 1995, s:98)
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r. 1.162
RESIM 1.162. : Carlo Bugatti tasarimi sandalye, 1900. Sirtlik ve oturma yiizeyi, ¢ivi
ile desen olusturulmus piring levha ile kaplanmis. (J.Andrews, 1997, s:135)

‘ : e NI

r.1.163

RESIM 1.163. : M. Thesellius, ‘The Company’ aliiminyum ve deri kaplamali
sezlong, 1991. Aliiminyum levha kaplama iizerinde vida ve per¢inlerle siisleme
yapilmis. (Abitare 349, 3/1996, s:179)
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r. 1.164

RESIM 1.164. : El Lissitzsky, aliiminyum iskeletli koltuk, 1928. Kumasla kaplanan
iskeletin dis kismu parlak aliiminyum levha ile kaplanmis. (P.-C. Fiell, 1996,
s:193)

r. 1.165

RESIM 1.165. : Paslanmaz celik kabartmal1 veya vernik ile renklendirilmis, desen
verilmis dekoratif levhalar. (www. rimexmetals .com)
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1.5.2. Yiizeye Ac¢ilan Yuvalara Yerlestirilen Metal Siislemeler

Yiizeyin icine dokiilen siisleme yontemleri ince ve zor iscilik gerektirir.
Dolayisiyla ekonomik degildir ve endiistriyel yontemler ile yapilamaz. Giiniimiizde

bu siislemeler, ¢ok 6zel uygulamalar i¢cin kullanilabilmektedir.

Yiizey igerisine uygulanan siislemelerin yiizey {izerine monte edilen siislemelere gore
en Onemli avantaji takilma, carpma gibi kiiciik kazalara sebebiyet vermemesidir.
Cagdas mobilyalarda bu uygulama kulplarin mobilya ylizeylerine gomiilmesi

seklinde yapilmaktadir.

1.5.2.1. Kakma

Kakma yontemi ile siisleme ahsap, tas veya metal zemin iizerinde
oyuklar agilarak degerli metal, sedef, baga (kaplumbaga kabugu), fildisi veya renkli
ahsap gibi malzemelerin desen olusturacak sekilde yerlestirilmesiyle yapilir. Yiizeyin
igcerisine yapistirilan pargalarla beraber ylizey temizlenip verniklenerek islem

tamamlanir.

Bu yontemin mobilyada kullanimi Misir Uygarligi’ndan itibaren goriilmektedir.
Misirlilar  kakma isleminde altin ile beraber fildisi ve kehribardan da
yararlanmiglardir. Avrupa’da da Ronesans’ta degerli metaller ile ahsap mobilya
tizerinde kakma teknigi yaygin olarak kullanilmistir. Anadolu’da da kakma yontemi
cok kullanmilmistir ancak ahsap ylizeye sedef yerlestirilmesi yaygindir. Metalin

kullanimi ise, sedef parcalarin yanlarina giimiis tellerin eklenmesiyle goriiliir.

1.5.2.2. Boulle Isi

Barok Donemde mobilya iskeletlerinde dairesel hatlar kullanilmistir.
Ahsaptan hazirlanmis kavisli iskeletlerin eklemlerini saglamlagtirmak icin altin
kaplamali tung dokiim siislemelerden yararlanilmistir. Bu yontemi gelistiren Fransa
sarayinin mobilya tasarimcisi, Andre-Charles Boulle (1642-1732) tim mobilyanin
ylizeyini de metal tellerle siislemistir. Boulle adiyla anilan bu teknigi soyle

(13

uygulamustir: “... baga kaplama ya da abanoz mobilya ylizeylerine agtig1 ¢ok ince
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oyuklara ¢inko, giimiis ve bakir alasimlarindan ince teller yerlestirerek tiim mobilya
ylizeyini kivrimli, yosunsu ve arabesk motifli bir dokuyla kaplamistir. Boulle isi
denen bu yoOntem, sonradan birgok bagska mobilya yapimcisi tarafindan

9934

uygulanmistir.””" Boulle isi, 18 ve 19. yiizyillarda da kullanilmistir.

Boulle isi aslinda bir tiir kakmadir. Ancak kakmadan farki zeminin oyulus

bicimindedir; zemin ¢ok ince tellere uygun olarak hazirlanir.

r. 1.166

RESIM 1.166. : Andre-Charles Boulle yapimi komod. Giimiis, piring gibi metaller,
baga igerisinde kullanilmis, 1700’lerin basi. (J. Andrews, 1997, s:44)

34 O. Boyla, “Mobilya”, Eczacibasi Sanat Ansiklopedisi, 1997, c:2, s:1278.




112

r. 1.167

RESIM 1.167. : Boulle isi komod, 1845 civari. (Antik & Dekor, say1: 60, s:117,
2000/05)
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BOLUM 2
METAL MALZEMELERIN MOBILYA URETIiMINDE TERCIiH
EDILIRLIKLERI

Metallerin, birinci boliimde de anlatildigi gibi, mobilya iiretiminde ¢ok cesitli
kullanim alanlar1 vardir. Ashinda kullanim alanlari, bu malzemelerin niye
kullanildiginin da ipuglarin1 vermektedir. Ancak, bu boliimde metallerin mobilya
tiretiminde tercih edilirligi, malzemenin teknolojik olanaklar1 ve psikolojik etkileri

acgisindan incelenecektir.

Bir malzemenin niye tercih edildigini incelerken dncelikle tasarimcinin niye onunla
tasarim yapmayi istedigine bakmak gerekir. Tasarimci malzemeyi neye gore seger?
Tasarlayacagi iiriiniin fonksiyonuna; nerede ve ne amagla kullanmilacagina,
belirledigi bicime, ekonomik kosullara ve/veya teknolojinin sundugu olanaklara
gore. Bazen ekonomi, bazen fonksiyon daha belirleyici olsa da tasarimcilar yeni
tiriinler ortaya koyabilmek i¢in yeni malzemelerin olanaklarini kesfetmeye -
ureticilerin  kuskuyla yaklasmalarmma karsin- heveslidirler. Bu aym1 zamanda

tasarimcinin gorevidir de.

Endiistrilesme siireciyle demirli malzemelerin 19. yiizyilin ilk yarisindan itibaren
liretiminin artmasi bu malzemenin pek c¢ok alanda kullanilabilirligini saglamistir.
Demirden dokiilerek sokak lambalari, posta kutular1 yapilmis, kopriiler, binalar insa
edilmeye baslanmistir. Endiistri Devrimi’nin hem toplumun yasantisina, hem de
tiretime getirdigi radikal degisim yeni ve c¢ok sayida gereksinimler dogurmustur.
Yeni olugan tiiccar ve sanayicinin, orta sinifin, ig¢i smifinin gereksinimlerini
karsilamak igin fireticilerin hedefi, hizli ve ucuz iiretim olmustur. Bu dénemde,
aristokratlarin sahip oldugu esyanin benzeri, -loncalar kapandigindan ve hizli tiretim

ihtiyacindan- 6zensiz iscilikle ve ucuz malzemeyle iiretilmistir.>

* lonca: Endiistrilesme doneminden &nce, ozellikle Ortagag’da zanaatgr ve sanatgilart kendi
dallarinda bir araya toplayan meslek orgiitii. Bu orgiite {iye olmayan is yapamazdi ve iiretilen {iriiniin
is¢ilik diizeyinin belli bir seviyede olmasi gerekirdi. Mobilyada da ahsap, demir gibi malzemelerde
uzmanlagmalar vardi. Batida endiistrilesme siirecinde loncalarin kapanmasi ve artan niifusun
gereksinimlerinin kargilanmasi i¢in atdlyelerde ustanin ve iiretimin niteligi diigmiistii.
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1900’lerin baslarinda ise, modernist tasarimcilar i¢in, makinelesmenin getirdigi
radikal degisime uyum saglamak yine makine orijinli malzemenin kullanimiyla,
yani metalle miimkiindii. Ahsap seri iiretim icin 0 donemde cok uygun degildi.
Hep ayni boyutlarda ve kosullarda bulunabilmesi zordu, ayni zamanda makine ile
tiretimi estetik de olamiyordu, ancak eskinin kaba taklitleri elde edilebiliyordu. Le
Corbusier, ahsabin geleneksel bir malzeme olarak tasarimcinin inisiyatif alanini
sinirladigmi iddia etmisti.® Metal bilyalardan kolye, krom boru sandalyeleriyle
birlikte aliminyum levhadan bir kokteyl bar1 yapan Charlotte Perriand ise, ahsabin
cliriiyen, calisan yapisina karsin, kose birlesimlerinin miikemmelligi, yalinhigi,
karmagik birlesimlere gerek gormeyen yapist nedeniyle metalle tasarimi

destekledigini belirtmisti.”’

Makinelesmenin tasarimi etkiledigi bu donemde Le Corbusier konutu iginde
yasanilacak bir makine olarak tanimlarken, Breuer ‘Metal mobilya yalnizca ¢agdas
yasam igin gerekli bir aygit olarak yaratildi’*® ifadesiyle mobilyayr da bir ¢ok
parcadan yapilmis bir alet olarak gordiigiinii belirtmis, yeni i¢ mekana uygun
mobilyay1 tanimlamis, hem de biikme ahgap mobilyanin artik ¢agdas olamayacagini
vurgulamigti. Breuer, bu yeni mobilyanin avantajlarini, “konforlu, hafif ve mobil,
saghkh (hijyenik) -ornegin temizlemesi kolay ve toz ¢ekmez- dayamkh, gorsel

»3 olarak

olarak bosluklu, standart temel parcalardan iiretilmis ve seri iiretimli
aciklarken ayni1 zamanda metalin 6zelliklerini ve sundugu olanaklart belirtmisti. Jean
Prouvé ise, agir is makinalar1 olarak gordiigii mobilyanin konstriiksiyonunda makina
malzemelerinin kullanilmasin1 ve ayni statik kurallarinin uygulanmasini gerekli
buldugunu ifade eder. “Celik borularin biikiilerek kullanilmasi bence uygun degil;
sac levha ise, katlama, zimbalama, yiv agma ve kaynaklama olanaklari ile beni hep
etkilemistir.”* Sozleriyle de makinaya daha yakin buldugu levha metallerin

olanaklarinin fazlaligin1 anlatmistir.

36 C. Wilk, On. Ver., 1987, s: 125.
37p, Dormer, The New Furniture ‘Trends+Traditions’, 1987, s:13.

* C. Wilk, On. Ver., 1987, s:139.
¥ C. Wilk, Ayn, s:140.
'S, Alyanak, On. Ver., Arredamento Dekorasyon, 9/89, 5:90.
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Demirli metaller ve aliiminyumun standart boyutlarda bulunabilmeleri, dokiime
elveriglilikleri, tek bir kalipla seri olarak {iretilebilmeleri, biikiilebilmeleri vb.
ozellikleri endiistriyel {iretim agisindan énemlidir. Modernist tasarimcilarin metal ile
calisma istegi, metalin endiistriyel iiretim i¢in uygunlugu bir yana, daha ¢ok makine
estetifine en yakin malzeme olusu, biikiilerek bicimlendirilebilmesi ve cagdas
goriinlimiinden kaynaklaniyordu. Ancak, hem pahali, hem de halk i¢in konutlarda
kullanilamayacak kadar soguk bulunmustu. Finlandiyali mimar Alvar Aalto’nun
once metalle c¢alisip daha sonra bunu reddederek lamine ahsap biikme mobilya

tasarlamaya yonelmesi de bu sebeptendi.”’

Tasarimcilar1 malzeme seciminde mobilyanin kullamim amaci ve yerinin disinda
yonlendiren etkenler nelerdi? 1900’lerin basinda tasarimcilar, makine estetigine en
yakin bulduklar1 malzemeyle iiretime yoneldiler, metalin olanaklarini kesfettikce bu
malzemeyle daha cok caligmak istediler. Bu sayede hala gecerliligini koruyan ve
giiniimiizde de benzerlerinin veya taklitlerinin {iretildigi modern metal mobilyalar1
olusturdular. Ancak tasarimcilarit 1900’lerin baslarinda endiistrilesme yonlendirirken
Ikinci Diinya Savasi yillarinda kétii ekonomik durum ve metalin kullaniminin
kisitlanmas1 etkiledi. A.B.D.’de silah {iretiminde kullanilacagi i¢in metalin
kisitlanmasi, diger malzemelerin 6zellikle de kontrplagin gelisimini sagladi. Diger
taraftan 6zellikle aliiminyumun askeri ucaklar i¢in kullanimi onu 1930’larin akiskan
bicimli tasarim estetiginin malzemesi haline getirmisti. 1950’lerde ucuz ve seri
iretimin 6nem kazanmasiyla mobilyada metal kullanimi ince ayaklar, ¢ubuk
metallerden iskeletler ve levha kaplamadan ibaret oldu. Savas sonrasinda plastiklerin
kullanim1 yayginlasmaya baslamis ve metal ile yapilabilen heykelsi formlar plastikle
de gelistirilmisti. Kendi biinyesinde renklendirilebilen, tliketimin 6zendirildigi,
‘kullan-at’> donemi i¢in ekonomik olan plastiklerin kullanimi da 70’lerin petrol

kriziyle azalmisti, zira pek ¢ok plastik tiirii petrol esasliydi. 80’lerde bicimciligin

4 “Aalto, fikirlerini, lamine ahsabin kullanimima Onciilik etmis Thonet’den almis ve modern

tasarimin belirlenen prensipleri ile uyumlandirarak gelistirmistir. Onun mobilyasi, sadece hafifligi ve
pratikligi ile kabul bulmamis ucuzluguyla da kabul edilmistir. 1929-30°da tasarladig1 st iiste
konabilen sandalye ve tabureleri, ‘gériinmez modernizm’ olarak adlandirilmistir ve modern sanatin
tiim formlaria diismanca bir tavir olsa da, diger taraftan, mutfak, cocuk odasi ve banyo gibi alanlara
girme yoluyla kendi tarzin1 bulmustur.” (E. Lucie-Smith, 1995, s: 180-181)
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Olclit olmasi, tiikketim cilginlhig1 tasarimcilar1 farkli bi¢im arayislarina yonlendirdi.
MDF, Corian, laminat kaplamalarin tretilmesiyle cesitlilik saglandi. Metal ile daha
cok heykelsi formlar olusturulurken farkli metal iiriinlerle sasirtict mobilyalar
yapildi, gelisen kalip teknolojisi kullanildi. Giiniimiizde ise, tasarimcilar1 artik
cogunlukla teknoloji yonlendirmektedir. Malzeme {ireticileri de yeni iirlinlerinin
kullanimini tesvik etmek i¢in taninmis tasarimecilardan yararlanmaya baslamislardir.
Yeni malzemelerin nasil ve nerede kullanilabilecegi ornek tasarimlarla sunularak

tanitilmaya calisilmugtir.

2.1. METAL MALZEMENIN TEKNOLOJIK OLANAKLARI

Endiistrilesmenin gerektirdigi seri Uretim, standardizasyon ve diisilk maliyet,
oncelikle malzemeye baghdir. Hep ayni Ozelliklerde bulunabilen, ekonomik ve
verimli kullanilabilen demirli metaller ve aliiminyum endiistriyel malzemelerin
basinda gelir. Giiniimiiziin plastikler, kompozitler gibi alternatif malzemelerine

ragmen metallerin mobilya endiistrisinde kullanimi ¢ok yaygindir.

Metallerin seri iiretime uygun olusu (bkz. B6liim 3.1., s:155) ve standart boyutlarda,
homojen ve ¢ok miktarda bulunabilmesi, tasarimei ve iiretici agisindan kolayliktir,
ancak diger taraftan tasarimciya smurlilik getirir. Malzemenin birlesimi de hazir
birlesim elemanlar ile veya kaynak yontemleriyle gerceklestirilebilir. Hazir birlesim
elemanlartyla birlestirilebilme olanagt kullaniciya ‘kendin yap’ olanagt da
saglamaktadir. Kolay bulunabilmesi, geri doniisiimlii olmasi ve endiistriyel

yontemlerle tiretilebilmesi malzemeyi ekonomik kilmaktadir.

Mobilya iiretiminde en ¢ok kullanilan metaller aliminyum ve demirli metallerdir;
tung, piring, altin gibi sar1 metaller ise daha ¢ok aksesuar olarak kullanilmistir. Bu
malzemelerin i¢ mekana katkilar1 c¢ogunlukla dayaniklilik, hafiflik ve iiretim

kolaylig1 gibi yapisal etkenlerdir.
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2.1.1. Standart Boyutlarda Bulunabilirlik

18. Yiizyilda baslayan niifus artisi, tiiketimin 6zendirilmesi, gereksinimlerin
cogalmas1 vb. etkiler iiretim miktarinin artmasii gerektirmistir. Uretimin hizli ve
ucuz olmasi ihtiyaci ‘seri iiretim’in gelismesini saglamistir. Uretimin hizl1 olabilmesi
icin parcalarin dnceden hazirlanmasi, montaj hattinda birlestirilmesi ve daha sonra
kontrol edilmesi gerekir. Bu sebeple tasarlanmis {irlinlin iiretimi Onceden

planlanmali, gerekli kaynaklar elde edilmis olmalidir.

Seri iiretimde montajdan Once pargalar, cesitli sekillerde bigimlendirilerek
hazirlanmis olmalidir. Metal malzemeler kaliba dokiilerek, doviilerek istenilen
parcalar haline getirilebilirler. Ancak hazir {iriin olarak piyasasaya sunulan metal
profil, levha veya tellerden yararlanmak, tasarimi bu iirlinlerin ebat ve bigimlerine
gore hazirlamak iiretimi hizlandirir ve maddi kazang getirir. Ustelik hazir iiriinler her
zaman ayni nitelik ve boyutlarda oldugundan iiretimde sorun yaratmaz ve giivenirlik
saglar. “Fabrika iiretimi kuskuyu ortadan kaldirir. Ciinkii, biitiin diizen bilinen,
denenmis, belirli standart bilesenlerden olusmaktadir. Herhangi bir parg¢a kolayca

degistirilebilir. Herhangi bir aksaklik olasith@1 en aza indirilmistir.”**

Seri liretimin gerektirdigi malzemede ‘standardizasyon’a metaller ile kolayca uyum
saglanabilmistir. Zaten 1856’da ¢eligin seri iiretiminin baglatilmasi metallerin
standardizasyon siirecine uyumunu agiklamaktadir. Seri veya 6zel iiretimler icin
alliminyum, demir, celik, bakir gibi tiim metaller piyasada hazir iirlin olarak cesitli
ebat ve kalinliklarda bulunurlar. Metal hazir iiriinlere aliiminyum dokiim mobilya
ayaklari, dokiim siisler, kulplar, hatta tastyic1 hazir striiktiirlere kolaylikla ulasilabilir.

Uriinlerin gesitliligi iiretimde ekonomik ve giivenilir olmas1 dnemli avantajlardir.

Standart niteliklerdeki malzemeler ile mobilya iiretimi sayesinde tasarim her
kesimden insana ulasabilmektedir. Belirli iretim kalitesi saglanmis iriinler

ekonomik olarak piyasaya sunulabilmektedir.

. Kiigiikerman, On. Ver., 1978, s:117.
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2.1.2. Bicimlendirme Olanaklari

Metallerin bi¢imlendirilmesi gegmis yiizyillardan beri temel olarak aynidir.
Hem el, hem de makine yardimiyla dokiilebilir, kuvvet etkisiyle soguk veya sicak
sekillendirilebilir, kesilebilir, delinebilir. Bu islemler giiniimiizde makineler
yardimiyla yapilabilmektedir. Makinelerde boru, lama biikme, delme, kesme gibi

islemler 6nceden programlanabilir ve hatasiz olarak {iretilebilir.

Metaller, yiizyihmizin iiretim tekniklerine uygun malzemelerdir. Endiistriyel
tiretimin gerektirdigi standart boyutlar ve nitelikler, seri liretimde giliven saglar.
Malzemenin standart niteliklerde olmasi bigimlendirme makinelerinin bu {irlinlere
gore yapilmasia olanak tanir ve dolayisiyla az hatayla liretim saglanir. Ayrica
malzemenin kaliba dokiilebilmesi, preslenebilmesi, seri iiretim i¢in ¢ok Onemlidir.
Demirli metaller ve aliiminyum endiistrinin gerektirdigi tek bir kalipla ¢ok sayida
tiretimin gergeklestirilmesi amacina uygun malzemelerdir. Ayrica ¢inko, bakir gibi

demir dis1 metaller, titanyum ve alasimlar1 da plastik olarak sekillendirilebilir.

Dokiim (isiyla ergiterek bicimlendirme): Aliiminyum, demirli metaller, bakir
alasimlar1 dokiime elveriglidir. Alasimlar1 dokiime uygun olsa da bakirin dokiimii
yapilamaz. Giiniimiizde mobilya {iretiminde aliiminyum, hafifligi nedeniyle dokiimle
sekillendirmede en cok tercih edilen metallerin basinda gelir. Ancak, saf olarak levha
hali bi¢imlendirilebilen aliiminyumun saf olarak dokiilebilmesi uygun degildir.
Yumusak demir de dokiim igin tercih edilmeyen bir malzemedir. Dokiim, metallere
sekil vermede en ekonomik yontemlerden biridir. “Eritilmis metal, dokiilecek
parcanin sekline gére daha onceden boslugu hazirlanmis kum, algi, kil veya ¢elik

kaliplara (kokil dokiim) dokiilir.”*

# M. Erig, On. Ver.. s:295.
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Kuvvet etkisiyle bicimlendirme: Mobilya yapiminda kullanilan tiim metaller
kuvvet yoluyla el veya makine yardimiyla soguk veya sicak sekillendirilebilir.
Ozellikle, aliiminyum ve diger yumusak metaller de -yumusak celik gibi- soguk
olarak kuvvet yoluyla iglenebilirler. Ayrica, yiizeyi kaplamali hazir iiriinler de soguk
sekillendirilebilirler. Mobilya yapiminda hazir profillerin veya levha metallerin
sekillendirilmesinde en ¢ok kullanilan yontemler kuvvet etkisiyle sekillendirme
yontemleridir. Mobilya konstriiksiyonlarinin yapiminda 6zellikle biikme, presleme-
dovme yontemlerinden yararlanilir (bu yontemler 1. bdliimde tanimlanmistir).
Ekstriizyon, haddeleme, enjeksiyon ve ¢cekme de kuvvet etkisi ile bi¢cimlendirme

yontemlerindendir.

Gegmiste metaller el ile doviiliip sekillendirilirken glinlimiizde dévme yoOntemleri
cesitlendirilmistir. A¢ik veya kapali kalipla, 1stampa ile, dovme haddeleriyle veya
hidrolik, mekanik, vidali ve c¢ekicli makinalar yoluyla doviilebilir. Biikme
yonteminde de olanaklar cesitlidir. El diizenegi, cesitli biikme aletleri veya
bilgisayarl1 biilkme makinalar1 kullanilarak biikkme islemi yapilabilir (bkz. Sekil 3.1.-
Resim 3.1. s:155-156). Ozellikle levhalar ve yiizey haline getirilmis ¢ubuklar kalip
yardimiyla biikiiliir. Cap1 biiylik ve et kalinlig1 kalin borular sicak, ¢ap1 biiyiik ve et
kalnlig1 ince borular genellikle soguk biikiiliir. Ince kesitli borularda da soguk
biikme yontemleri kullanilir. Aliiminyum gibi yumusak metal borularda da soguk
islem yapilabilir. Boru, levha ve ¢ubuk metallerin biikiilmesi veya kaliplanmasiyla

yapilmis mobilya 6rnekleri birinci boliimde incelenmistir.

Ince et kalmligi ve diizgiin yiizey elde edilmesi igin metal bigimlendirmelerde
basingh kaliplama yonteminden yararlanilmaktadir. Bu yontem ile daha ince
mobilya parcgalar1 dokiilebilir (bkz. Resim 1.11, s:13). Ancak, aliiminyum,
magnezyum, titanyum gibi demir igermeyen, erime noktasi diisiik metallerin
sekillendirilmelerinde ve genellikle kiicliik parcalarda kullanim olanagi vardir.

(13

Basingli kaliplamada “...erimis metal yiliksek basing altinda karmasik formlar

yapmak icin enjekte edilir.”*

* A. Everett, On. Ver., s: 204.
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Mobilya yapiminda kuvvet etkisi ile sekillendirilerek kullanilan yassi, kare kesitli,
daire kesitli ¢ubuklar, tel, kosebent ve I, T, U gibi profiller kuvvet etkisiyle
bigimlendirme yontemlerinden biri olan haddeleme ile elde edilir (bkz. Sekil 2.1).
Haddelenecek maden, soguk veya sicak ¢ekme yontemleriyle hadde denilen cesitli
ebat ve sekillerde bosluklar1 olan bir aletten gegirilerek bigimlendirilir. Ambalaj
tiipleri ile gubuk, boru, serit gibi uzun parcalar ise ekstriizyon yontemi ile iiretilir.
(bkz. Sekil 2.2). Cekme yontemiyle ise ¢ogunlukla metal sokiilebilir birlestirme
elemani iiretiminde kullanilmak tizere ¢ubuk, tel vb. yapilir. Bu islem soguk olarak
uygulanir (bkz. Sekil 2.3). Kiigiik fakat karmasik parcalarin dokiimiinde ve yalnizca
¢ok miktarda iiretimde ise metal enjeksiyon dokiim (ing.: metal injection moulding)

yontemi kullanilabilir.

RESIM 2.1.: Marc Newson, ‘Orgone’ sandalye, 1993. Aliiminyum levha, otomobil
kaportasinda uygulanan ¢cekme ve dévme islemleriyle bicimlendirilmistir. Ayn1
sandalyenin plastigi de iiretilmistir. (S. Nichols, 2001, s:264)
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s. 2.1

SEKIL 2.1. : “Hadde iiriinlerine 6rnekler. 1.Kare kesitli gubuk, 2. Daire kesitli
cubuk, 3. Yassi iiriin, 4. Altikose kesitli ¢ubuk, 5. Kosebent, 6. T demiri, 7. I
demiri (putrel), 8. U demiri, 9. Ray.” (L. Capan, 1990, s:207)

$. 2.2

SEKIL 2.2. : “Cesitli ekstriizyon iiriinleri ve bunlarin kesilmesiyle elde edilen
parcalar.” (L. Capan, 1990, s:257)
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s. 2.3
SEKIL 2.3.: “Cekme ile elde edilen kesit 6rnekleri.” (L. Capan, 1990, 5:292)

r.2.2

RESIM 2.2.: Konstantin Grcic, ‘Chair One’. Aliiminyumun basingli kaliplanmasiyla
elde edilmis ince kesitli oturma yiizeyi iizeri polyester kaplama veya paslanmaya
kars1 boyanarak sunulmus. (MD, 7/2003, s.45)
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K'esm e boslugu

Bask Ust bicak
parcasy
‘f:.‘:.-‘\
L_Alt bicak *

Metallerin kesilmesi )
Kaynak: Metaligleri Metallerde keserek bigimlendirme
Teknolojisi §,290

o

s. 2.4
SEKIL 2.4.: Metal levhanin kesilmesi ve biikiilerek bi¢imlendirilmesi. (N.Yener,
1982, 5:120)

r.2.3
RESIM 2.3. : Metal levha biikkme makinesi, 2003 (Tuna Celik Fabrikasi, foto.:

S.Yalg¢in Usal).

Biitiinden Par¢ca Cikarma (Kesme-Delme-Asindirma): Hazir metal {iriinler
kesme, delme, asindirma yoluyla da bi¢imlendirilebilir. Bu islemler el ile veya
cesitli makinalar yardimiyla yapilabilir. Metallerin asindirilmasi islemi i¢in egeler,
torpiiler, zimparalar ve taglar disinda kimyasal maddelerden yararlanilabilir.
Metallerin kesme, delme islemleri 1s1 etkisiyle de yapilabilir. Daha ¢ok ¢elik ve

demir levhalar bu yontemle kesilebilir.
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2.1.3. Saglamhk

Metallerin ‘saglam’ olarak algilanmalar1 bu malzemeler ile -otomobil, ugak,
bicak, tren raylari, gokdelenler gibi- en fazla dayanikli olmasini bekledigimiz
seylerin yapilmasiyla agiklanabilir. Ancak demirli metaller ile demirsiz metallerin

1stya, neme ve darbeye kars1 gosterdikleri tepkiler farklidir.

Mobilya iiretimi agisindan bakildiginda gerekli islemi gérmiis ve yerinde kullanilmig
metal malzemelerin dayanikliliklari, mobilyanin uzun Omiirlii olmasi beklentisini
hemen hemen karsilayacak niteliktedir. Ancak aliiminyumun c¢izilebilirligi, ¢elik
veya aliiminyum {izerine uygulanan boyanin soyulabilmesi ve paslanmasi,
aliminyum masa tablasinin darbeyle formunun bozulmas: sik karsilasilan
sorunlardir. Bu nedenle, mobilyanin kullanim yeri ve amaci malzeme se¢iminde

Onemlidir.

2.1.3.1. Isiya Kars1 Dayamkhihk

Dayaniklilikla 6zdeslestirilen metallerin 1s1ya karsi1 gosterdikleri tepki
beklenenenin tam tersidir: “Ornegin yanginda aliiminyum ilk 5 dakikada, gelik ise ilk
20 dakikada ilk mukavemetinin % 90’mi kaybetmektedir.”* Metalin yanginda
erimesi ¢abuk olurken ahsap bu durum karsisinda daha uzun siire ayakta
kalabilmektedir. Paslanmaz c¢eligin 1siya dayanimi fazladir, ¢iinkii krom orani
arttikca 1s1iya dayanim artar. Ancak aliiminyumda 1siya dayanim daha azdir.

2.1.3.2. Neme Kars1 Dayamkhhk

Metallerin neme karst dayanikliliklart igin ¢esitli islemlerden
gecirilmesi, bazi dis etkenlere karst korunmasi ya da krom ile gili¢lendirilmesi

gerekir. Celiklerde 1s1ya karst oldugu gibi korozyona*® kars1 dayamimda da krom

* M. Erig, On. Ver, 5:294.

46 Korozyon: “Metaller bulunduklar1 ortama ve elektrokimyasal 6zelliklerine bagl olarak, elektron
aligverisinde bulunmalar1 sonucu zamanla yipranir ve sonunda yok olurlar. Bu olaya korozyon denir.
Bu olayda iki metalden digerine gore daha az asal ve aktif olan metal anot goérevini yiiklenerek
¢oziilmeye ugrar. Yiizeysel tabakalar (pas), lekeler ve gukurcuklar ve derinlemesine olmak iizere
cesitli sekillerde goriilen korozyon, havanin etkisiyle veya iki metalin birbirine degmesi sonucu
olabilmektedir. Hava oksidasyonu ile meydana gelen korozyon etkisine demir dayaniksiz, bakir,
aliiminyum, ¢inko ise dayaniklilik gosterirler. Ozellikle tuzlu su ve al¢1 demiri, ¢imento ve kireg de
kursunu hizla korozyona ugratmaktadir.” (M.Eri¢, 1994, s:294)
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miktarinin artirilmasit malzemeyi gii¢lendirir. Paslanmaz celiklerde yiiksek oranda
krom bulunmasi bu malzemenin dayanikliligini agiklamaktadir. Buna karsilik,
malzemenin yogunlugu ve sertligi fazladir ve bu 6zellikler plastik sekil verilmesini

giiclestirir. Bu sebeple mobilya yapiminda daha ¢ok kaplama olarak tercih edilirler.

Paslanmaz ¢elik disinda tiim metallerin ylizey kaplama islemine gereksinimi vardir.
Yiizeyi kaplanmamis metal yilizey c¢evresel faktorlerle paslanir ya da matlasarak
donuklagir. Yiizey kaplama daha ¢ok goriiniimle ilgili olarak algilansa da aslinda

dayaniklilik i¢in gerekli bir islemdir.

Metal mobilya iiretiminde tercih edilen metaller daha ¢ok ¢elik ve aliiminyumdur. Bu
iki metal de -alliminyumun koruyucu dogal oksit tabakasina ragmen- korozyona
kars1t ylizey islemi gerektirir. Yiizey kaplama boya, diger bir metal (kromaj,
nikelaj) veya plastik ile yapilir. Ayrica aliiminyum i¢in eloksal islemi (bkz. Boliim
1.1.1.3, s.:12) denilen 6zel bir yiizey kaplama yontemi yiizeyin seffaf veya gesitli
renklerde olmasini  saglar. Ancak metalin paslanmasindan yararlanarak farkl
dokular da elde edilebilir. Ornegin “bakirin oksitlenmesiyle mavi-yesil bir renk, celik
asindirma yontemi ile kirmizimsi kahverengi pasin kendi koruyucu kaplamasi elde

e 5ed7
edilir.”

Metallerin -6zellikle demirin- ylizeyinin neme kars1 korunmasinda en eski yontem
boyamadir. Demir ve celigin boyanmasi endiistrilesme doneminde ayn1 zamanda bu
malzemelerin metal goriiniimiinii kaybetmek icin de uygulanmaktaydi. 1800’lerde

de tahta kurular1 problemi nedeniyle ahsaba karsi tercih edilen demir karyolalarin

ylizeyi boyanirdi.

Metallerde boyama genellikle dikkatlice secilmis astar boya iizerine piiskiirtiilerek

yapilir. Boya ne kadar kaliteli olursa olsun firmnlanmadig: siirece ileride yiizeyden

7K. J. Nielsen- D. A. Taylor, Interiors An Introduction, 1990, s:170.
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dokiilme ve soyulma yapar. Yiiksek ve diisiik 1silarda kullanilmak {izere ¢ok cesitli

sir ve sentetik kaplama bulunmaktadir.

Metallerin, 6zellikle demirli metallerin baska bir metal ile kaplanmasi yaygin bir
uygulamadir. Diger bir metal ile kaplama yontemi elektrolitik bir islemdir. Metalin
diger bir metal ile kaplanmasi, genel olarak, krom, nikel veya piring ile olur ve celik
veya dokme pargalar iizerine yapilabilir. Bu kaplama yontemi, kalict ve dayaniklidir.
Metal kaplamada farkli yilizey goriiniimleri elde edilebilir; parlak veya daha yumugak

bir goriiniim gibi.

Metallerin yiizeyinin plastik ile kaplanmasi da, diger bir metal ile kaplama gibi
boyadan daha giivenlidir. Yiizeyin soyulmasi sik goriilmez, fakat istenmeyen dokular
olusabilir. Mutfak aksesuarlarinda genellikle bu tip kaplama kullanilir. Bu yontem ile
uzun silire dayanan sert bir kaplama olusturulur, dokulu dekoratif yiizeyler elde

edilmesi de olanaklidir.

Metaller korozyona karsi islem gerektirse de ozellikle dis mekan mobilyalarinda
siklikla tercih edilirler; ve neme dayanikliliklarii saglayan yiizey kaplama
islemleriyle veya paslanmayla tasarimcilara doku cesitliligi saglarlar. Yiizey kaplama
isleminin mobilya tasariminin bir pargasi olarak goriilmesi ve liretimden sonra degil,
tasarimin baginda belirlenmesi gerekir. Yiizey kaplama sadece dayaniklilig1 artirmak
veya estetik goOriiniim ic¢in degil, fonksiyonel anlamda da kullanilabilir. Yiizeyi

girintili ¢ikintili kaymay1 onleyici levhalar gibi.

2.1.3.3. Darbeye Kars1 Dayamkhhik

Demirli metaller, dis mekan veya genel kullanim alanlar1 mobilyasinin
darbeye dayanim gereksinimine olumlu yanit verirler. Ancak alliminyum yumusak
ve hafif bir malzemedir, tun¢ ise kirilgandir. Mobilya {iretiminde &zellikle
hafifligiyle tercih edilen aliiminyumun dokiimii yapilarak veya alasimlarla
giiclendirilerek darbeye dayanimi ve yogunlugu arttirilir. Ayrica, metalin yiizeyinin
daha sert bir metal tabaka ile kaplanmasi da, o metalin darbeye karsi dayanimini

arttirabilen bir etkendir.
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2.1.4. Hafiflik

Metallerin mobilya yapiminda kullanilan ahsap ve plastiklere nazaran
agirliklart fazladir. Bir mobilyanin nakliyesinin kolay olmasi, binaya -6zellikle
yuksek yapilara- agirlik bindirmemesi ve ticari basar1 kaygis1 nedenlerinden Otiirii
hafif olmasi beklenir. Ozellikle metal mobilyalarin diger mobilya iiretim
malzemeleriyle rekabet edebilmesi onemlidir. Ciinkii pek ¢ok metal mobilyanin

plastikten iiretilmis olanlar1 da piyasaya sunulmaktadir.

Demirli metallerin -¢elik, paslanmaz ¢elik, ddvme ve dokme demirler- agirliklar ve
kuvvetlerinin fazla olmasi, bu malzemelerin mobilya yapiminda daha ¢ok kiigiik
boyutlarda kullanilmasina sebep olmustur. Bu malzemelerle mobilya olusturulacaksa
da kullanilan malzeme sekli, boru, lama, ¢ubuk veya ¢esitli levhalardir. Altin, giimiis
ve tung gibi degerli metaller ile mobilya iiretimi ise sadece pahaliliklarindan degil,
Ozgil agirliklarinin fazlaligi nedeniyle de ¢ok kisithidir. Bu malzemeler erken
donemlerde saraylarda veya soylularin esyalarinda kullanilabilmistir. Ancak
glinlimiizde tuncun kullanimi mobilyada kaplama veya c¢ok kiiclik parcalar

halindedir.

Hafifligin 6nemli oldugu bir mobilyanin metalden yapimi sézkonusu oldugunda
aliminyum 1iyi bir secenektir. Ciinkii demirin 06zgill agirligt (yogunlugu),
aliminyumun 06zgiil agirhigmin 2.8 katidir. Aliiminyum bu 6zelligi ile hafifligin
onemli oldugu yiiksek yapilar, hava tasitlari, otomobil donati elemanlarinda tercih
edilmektedir. Aliiminyumun hafifligi piknik masa, sandalyeleri gibi taginir
mobilyalarda ve istiflenebilen sandalye ve masalarda biiylik avantaj saglamaktadir.
Hatta aliiminyum, hafifligi ve dayanmikliligiyla tekstil sektoriinde de yer edinmistir:
Kasap onliigii, itfaiyeci tiniformasi, astronot giysisi ya da moda tasarimcilarinin

-0zellikle Paco Rabanne- iiriinleri gibi.

Aliminyum donati elemanlarinin tasit araglarinda kullanimi, dayanikliliklarinin

yaninda hafiflikleriyle onlarin performansini da arttirmaktadir. Ornegin; Audi A8
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otomobilin govdesi aliiminyum alagimlariyla yapilmis ve yakit tasarrufu

saglanmistir.

Aliiminyumun mobilya iiretiminde agir metallere karsi kullaniminin yayginlagsmasi
bu malzemenin iiretiminin artmasi ile tasarimcilarin, 6zellikle Breuer’in 1930’larda
biikme aliiminyum sandalyeleri ve Eames’lerin 1950’lerde dokiim aliiminyum
mobilyalar1 tasarlamalariyla olmustur. Breuer, aliiminyum konsol sandalyelerinde
onceki ¢elik benzerlerinden farkli olarak daha fazla malzeme kullanmak zorunda
kalmisti. Aliiminyumun hafifligi ve kuvvetinin az olmasi buna etkendi. Breuer
sandalyenin konsol kismini ek bir par¢a ya da kalin lamay1 kesip malzemenin kesilen
kismin1 biikerek desteklemisti. Malzemenin hafifligi ve kuvvetinin az olmasi daha
fazla miktarda kullanilmasina sebep olabilmistir. Ancak giliniimiiz teknolojisiyle
aliminyumun ¢esitli alasimlar yardimiyla kuvvetinin artirilmasi/azaltilmasi veya
dokiim, basingli kaliplama gibi tekniklerle sekillendirilmesi miimkiindiir. Bu
yontemlerle daha yogun bir malzeme elde edildiginden aliiminyumun mobilya
tiretiminde kullanimi1 da daha ¢ok bu yondedir. Titanyum ve magnezyum
hafiflikleriyle one ciksalar dahi, son derece pahali malzemelerdir ve aliiminyuma

nazaran kullanimlar1 daha kisitlidir.

RESIM 2.4. : Ross Lovegrove, ‘Go’
sandalye, 2001. Otomobil sanayi
teknolojisi olan enjeksiyon kaliph
magnezyum teknolojisiyle iiretilen
sandalyenin agirligi, basingh kaliph
aliminyum teknolojisine oranla %
20 azaltilarak 5.9 kg. oldu. (Domus
M, Ekim-Kasim, say1:13, s:177-
178) Magnezyumun ozgiil agirhig
1,74  gr/em®  iken  alagimh
aliminyumun o6zgil agirligt 2,70
gr/cm?’tir.

r.2.4
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r.2.5

RESIM 2.5. : M. Breuer, Wohnbedarf model: 303, 1932-33. Aliiminyum lama
iskeletli konsol sandalye, oturma ve sirthk kisimlari ahsap ve hasirdan
yapilmis. (C. Wilk, Marcel Breuer ‘Furniture And Interiors’, 1981, s:121)

CIZELGE 2.1. : Cesitli metallerin 6zgiil agirliklart (yogunluklar1). [A.Everet
(s:196,197); M. Eri¢ (s5:296); Bargel-Schulze’un (s:156, 158) eserlerinden
derlenmistir. ]

Metaller Ozgiil agirhik (gr/cm?)

ve alasimlar
Altin (Au) 19,3
Glimiis (Ag) 10,5
Bakir (Cu) 8,94
Piring (%60 Cu:%40 Zn) 8,38
Tung (Cu:Sn —
%79-91 Cu) 8,0
Paslanmaz ¢elik
[Fe:Cr:Ni— 7,75
%18 Cr: %8 Ni]
Yiiksek dayanimli ¢elik
Doévme demir 7,85
Aliiminyum (alasiml1) 2,7
Magnezyum 1,74
Titan 4,5
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CIZELGE 2.2. : Metal dis1 malzemelerin &6zgiil agirliklar1 (yogunluklari). (A.
Everet, 1986, s:198)

Malzeme Ozgiil agirhk (gr/cm®)
Cam 2,52
Plastikler 0,9-2,3
Ahgaplar 0,38-0,9

2.1.5. ‘Kendin Yap’ Olanag ve Birlestirme Kolayhklari

Piyasada bulunabilen hazir metal {rilinler -profiller, levhalar- sokiilebilir
birlestirme elemanlar1 sayesinde (bkz., Bolim 1.3.2., s.:89) elle kolaylikla
birlestirilebilirler. Ayrica dnceden sekillendirilmis mobilya pargalar1 -6rnegin masa,
sehpa ayaklari- ile mobilya kolayca yapilabilir. Mobilya pargalari ¢ogunlukla levha
veya profillerden kesilip hazirlanabilir veya diger sekillendirme yoOntemleri
kullanilabilir. Piyasada hazir mobilya parcalar1 bulunabilecegi gibi, birlestirme
elemanlariyla beraber tiim parcalarin bir arada oldugu paketlenmis ‘kendin yap’
tirtinler de satilmaktadir. ‘Kendin yap’ mobilyalar, is¢ilik fiyatinin minimuma indigi

tiriinlerdir. Ustelik mobilyalarin bu sekilde nakliyesi de kolay ve ucuzdur.

Ekonominin bozulmasi, niifusun artmasi gibi sebepler, ‘Kendin Yap’ hareketini
destekleyen etkenler olmustur. Ikinci Diinya Savasi’min getirdigi ekonomik sikinti
oncelikle A.B.D.’de, daha sonra Ingiltere’de ‘Kendin Yap’ iiriinlerinin gelisimini
saglamistir. Donemin kadin dergilerinin de -‘Do It Yourself” dergisi 1957°de
kurulmustu®®- dekorasyon ve pek ¢ok esya yapimi igin orneklerle tesvik ettigi
‘Kendin Yap’ hareketi dekoratif {irlinlerle beraber mobilya endiistrisini de
etkilemisti. Yapmas1 kolay dortgen raflar, kutular, dolaplar karton kutularda

marketlerde yerlerini almsti.

50’lerde gelistirilen kontrplak gibi ahsap lamine levhalar, P.V.C. (polivinil klorid)

kapli yonga levhalar ve metal ¢ubuklar ‘kendin yap’ mobilyalarinin malzemeleriydi.

* A. Massey, Interior Design Of The 20™ Century, 1996, s:170.
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Giliniimiizde de slipermarketlerden evlerimize tasiyabildigimiz ¢esitli mobilyalar bu
yaklagimin sonuclaridir. Metal malzemeler bu mobilyalarda c¢ogunlukla iskeleti
olusturan boru, ¢ubuk gibi profiller ve sokiilebilir birlestirme elemanlar1 seklinde
karsimiza ¢ikar. Ancak tasarimcilar ‘kendin yap’ hareketini farkli malzemelerin
olanaklarindan yararlanarak cesitlendirmislerdir. Ozel birlestirme elemani
tasarimlari, metal levhalardan ‘origami’ yapilmasi gibi... (bkz. Resim: 1.33-1.34,

s.:24; Resim: 1.41, s.:27; Resim: 1.57, s.:35.)

Metal veya plastik raf konsollari en ¢ok kullanilan ‘kendin yap’ iiriinlerindendir
(bkz.: Sekil: 2.5). Aliminyum, ahsap levha veya emaylanmis ¢elik levha raflar
cogunlukla bu konsollarin iizerine veya metal ¢ubuk iskeletlere oturtulur. Aslinda
metal {rtinlerin her biri ‘kendin yap’ {iriiniidiir; hazir olarak piyasada bulunurlar ve
istenilen boyutlarda kesilip sokiilebilir birlestirme elemanlariyla birlestirilerek

istenilen esyaya doniistiiriilebilirler.

=3

Lo S

P\

i

SEKIL 2.5. : Celik dikmelere monte edilen raf konsollar;, duvara da monte
edilebilir. (E. E. Pfannschmidt, s:128)
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2.1.6. Geri Doniistiiriilebilirlik

Giliniimiizde bir malzemenin hem ekonomik hem de ekolojik olmasi bir
gerekliliktir. Geri doniisiimle kazanilan malzeme hem firetici hem de tiiketici
acisindan kazang saglar. Metallerin geri doniistimii, atitk malzemelerin eritilerek
yeniden iiretim i¢in hazirlanmasi veya metal ile iiretilmis esya / parganin baska bir

amag i¢in yeniden kullanilmasi ile olur.

2.1.6.1. Hurdadan Elde Edilen Metal

Metallerin geri doniistiiriilmesinde birinci yontem eritilmesidir.
Metallerin ¢ok eski ¢aglardan beri eritilerek tekrar kullamldig: bilinmektedir. Uretici
atitk metal parcalarini, tiikketici metal esyasin1 hurda olarak satabilir. Mobilya
iiretiminde malzeme her ne kadar doniisiimlii de olsa, minimum fire vermek iizere

hesaplanarak kullanilir.

Metallerin eritilerek geri doniistiiriilebilmesi, ikincil metal endiistrisini
olusturmustur. Birinci Diinya Savasi’nin baslamasindan hemen sonra ikincil
aliminyum endiistrisi kurulmustur. Metal atiklar hurda olarak ikincil metal
endiistrisinde degerlendirilirken ahsap mobilya iiretiminde kullanilan {iriinlerde bu
olanakli degildir. Ayrica demirli metaller -celikler, paslanmaz c¢elikler-, bakir
alasimlar1 -piring, tung- ve aliiminyumun geri doniistiiriilerek elde edilmesi kolay ve
ekonomiktir. Mobilya iiretiminde nadir kullanilan ve ¢ikarilmasi ¢ok masrafli olan

magnezyum ve titanyumun da geri doniistiiriilebilmesi olanaklidir.

Aliiminyum geri doniisiimde kullanilan metallerin basinda gelir. “Geri dontigimlii

aliminyum, ilk lretimde sadece %35 enerji gerektirir. Ayrica, aliiminyum dogal

6zellikleri bozulmadan siiresiz olarak yeniden eritilebilir.”*

*'S. Nichols, Aluminum By Design, 2001, s:268.
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Kullanilan aliiminyumun %30’u hurdalarin geri kazanilmasindan elde edilmistir ve
elektrik, insaat ve tasit araclar1 sektoriinde kullanilan aliiminyumun %70°1 defalarca

geri kazanilir.”

2.1.6.2. Yeniden Kullanim (Ready-Made)

Onceden yapilmis bir iiriiniin (sise kapagi, konserve kutusu, eviye vs.)
baska bir amacla, yeniden -eritilmeden- sekillendirilerek veya aynen kullanilmasidir.
Tasarimcilar atik malzemeleri kullanmada yalnizca ekonomik olmasini diisiinmezler.
Estetik kaygi, yeni bir teknik deneme hevesi, sosyal ve politik nedenler de etkilidir.
Atik konserve kutusunun iizerine minder konularak tabureye doniistiiriilmesi, icecek
kutularinin bir araya getirilip yeniden sekillendirilerek sezlonga doniistiiriilmesi bu
sekilde yapilan {irlinlerdir. Mart Stam’in tesisat borularindan imal ettigi ilk konsol

sandalyesi de aslinda bir yeniden kullanim 6rnegidir (bkz. Resim: 1.91, s: 56).

r.2.6

RESIM 2.6. : Clare Graham, ‘Serpentine’ sezlong, 1997. Graham, aliiminyum
icecek kutularini, cekme halkalarini, hali ve sezlonga doniistiirmiistiir. (www.
detnews.com)

T, Ulucak, www.aluminyumsanayi.com
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RESIM 2.7. : Studio Simon,

r.2.8

RESIM 2.9. : Ron Arad, ‘Rover’,

‘Omaggio ve Andy
Warhol’, 1973. Warhol’un
1962°de yaptigi Campbell
Corba  Kutular1  isimli

comDimzaTa

eserine gonderme
yapilmustir.  (P.-C. Fiell, ... .. S
1996, 5:477) ~ Pomodoro.

= SOUP &
— —

r.2.7

RESIM 28. : Bernard
Vuarnesson,  ‘Clips’ masa
lambast, 1996. Icecek
kutularindan aydinlatma
elemaninin sadece ayagi olarak
yararlanilmig. Aydinlatma igin
gerekli aksam ise list parcaya
yerlestirilmis. (M. Byars, 2001,
s:354)

1981. Araba koltugundan ve
metal borudan yapilmis “ready
made” koltuk. (P.-C. Fiell,
1996, s:562)

r.2.9
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2.1.7. Ekonomik Ozellikler

Bir malzemenin ekonomik olup olmamasi, sadece birim fiyatiyla dl¢lilemez.
Malzemenin teknolojik olanaklari, yapisal 6zelliklerinden gelen etkenler, uzun
vadede ekonomik degerini belirler. Bir mobilyanin ekonomik olup olmamasi ise,
kullanilacak malzemelere, bunlarin miktarina, {iretim yontemine ve isgiligine
baglidir. Giliniimiiz kosullarinda seri iiretimin getirdigi hiz ve ekonomiklik
tartisilamaz. Bir mobilyanin seri iiretilecegini diisiinecek olursak da, malzemesinin
yaygin ve standart boyutlarda bulunabilmesi, verimli kullanilabilmesi -fire
vermemesi, doniistiiriilebilirligi-, isciliginin kolay olmasi 6nem kazanir. Demirli
metaller ile aliminyum bu 0&zellikleri tasiyan ve seri iretim igin uygunlugu
tartisilmaz malzemelerdir. Mobilyada kullanilan metal malzemelerin icerisindeki en
pahalt metal paslanmaz celiktir ve zaten bigimlendirilme zorlugu nedeniyle cok
miktarda kullanilamaz. Ancak ylizey islemi gerektirmez, oysa celik ile aliiminyumda

bu gereklidir.

Giliniimiizde seri liretim i¢in uygunluguna karsin demir, yaygin olarak bulunamadigi
ve isciligin degerli oldugu makinelesmeden onceki donemler ile makine ¢aginin
baslangi¢c donemlerinde epeyce pahaliydi. Makinelesmeden once kiiclik pargalar
halinde mobilyada goriiliirken endiistrilesmeyle bank, posta kutusu, aydinlatma
eleman1  gibi nesneleri tamamen olusturmak {izere dokiimii yapilarak
kullanilabilmisti. Alliminyum ise ¢ikarilmasi i¢in gelistirilen elektrolitik yontemine
kadar, sadece liikks tliketime yonelik iriinlerde degerlendiriliyordu: Miicevher,
yelpaze, masa lstli dekoratif objeleri gibi. 19. yiizyilin ortalarinda aliiminyumdan

tiretilen miicevherler neredeyse altin ve elmas kadar degerliydi.

Bauhaus tasarimcilari, is¢i sinifi i¢in makine {iretimine yatkin metalin kullanilacag:
mobilyalar tasarlamaya yoneldilerse de o donemlerde ucuz iiretim konusunda basarili

olamamiglardi. Ciinkii ahsap metale gore ¢ok daha ucuzdu.

Amerika’da 1930’larin Borsa krizi, Diinya Savaslari’min getirdigi ekonomik

cokiintiiler iireticilerin seri ve ucuz liretimi tesvik etmelerine sebep olmustu. Ayrica
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artik daha kolay ¢ikarilabilen aliiminyumun kullanimini yayginlastirmak ve halka
benimsetmek istiyorlardi. Bu amagla yarismalar agmalart sonucunda seri iiretim i¢in
cok uygun olan demir, ¢elik veya aliiminyumdan mobilya ayaklari, iskeletleri
mobilya tretiminde yerini almistir. 1933’te Marcel Breuer’in kazandigi ‘Bureau
Aliminyum Uygulamalar1 Yarismasi’ (konut dahil her yerde kullanilabilecek ve
celik boru ile taklit edilemeyecek aliiminyum oturma elemani tasarimi yarigmasi),
1948°de Eames’lerin kazandigi New York Modern Sanatlar Miizesi’nin actig1
‘Uluslararas1 Diisiik Maliyetli Mobilya Tasarimi’ yarismasi, seri iiretimin ve buna
uygun malzemelerin tesvik edildigi yarigmalardir. 1950’lerde Alcoa Sirketi’nin
Charles Eames, Isamu Noguchi, Alexander Girard gibi Onemli tasarimcilari
aliminyum tasarlamak icin gorevlendirmesi, Kaiser Aliiminyum Sirketi’nin yarinin
diinyas1 sergisine sponsor olarak aliiminyum ile sandalye, araba, beyzbol sopasi ve
tenis raketleri yapilabilecegini gostermesi bu malzemeyi benimsetmek i¢in atilan
adimlardi. Bu ¢abalarla 6zellikle aliiminyum ve diger metal malzemelerin endiistriyel

tiretimde kullanimi yayginlagti.

Metallerin hazir malzeme olarak standart boyutlarda bulunabilmesi, kolay
bicimlendirilerek is¢ilikten kazang¢ saglanmasi, doniistiiriilerek yeni bir iiriin olarak
elde edilebilmesi, hafifligiyle nakliyede avantaj saglamasi, 1siya, neme, darbeye
dayanikli olmasi1 gibi ozellikleri bu malzemelerin uzun vadede ekonomik kilar.
Ayrica tasarlanan iirliinliin iiretim yontemi de maliyeti etkileyen diger Onemli
unsurdur. Hazir c¢elik profillerin kesilip sokiilebilir birlestirme elemanlariyla
sekillendirilmesi gayet ucuzken, celigin ya da aliiminyumun kaliplanmasi -ancak
seri Uretimde tercih edilebilir- epeyi pahaliya malolabilir. Eames’lerin 1948°deki
ucuz mobilya yarigmasi i¢in Onerdikleri metalden kaliplanarak kabuk formu
olusturulmus ‘dikey sandalye’ ekonomik olma iddiasiyla sunulmustu. Ancak iiretici
firma Herman Miller, sert, hafif, {istelik malzemenin i¢ine katilarak
renklendirilebilen plastik ile -kaliplanmis fiberglas ve polyester- sandalyeyi daha
ucuza iretebilmisti. Giiniimiizde de kabuk formlar: icin plastikler -baz1 plastiklerin

degerinin petrol fiyatlariyla dogru orantili olsa da- tercih edilmektedir.
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Mobilya iiretiminde kullanilan metaller i¢cin her zaman diisiik maliyetli sifati
belirtilemese de, teknolojik olanaklar1 ve yapisal 6zellikleriyle bu malzemeler seri
tiretim mobilyalarda ekonomik avantaj getirebilirler. Piyasada ¢ok miktarda
bulunabilmesi, yeni malzemelerle rekabet edebilmesi degerini arttirmaktadir.
Ozellikle aliiminyumun cesitli alasimlarla zenginlestirilmesi hem kullanim alanin

arttirmakta, hem de bicimlendirilmesinde farkliliklar getirmektedir.

r.2.10

RESIM 2.10. : C.-R. Eames, Dikey sandalye, 1948. (J.-M. Neuhart-R. Eames, 1989,
s:98)

2.1.8. Hijyen

Bir mobilyanin kullanim yeri ve amacina gore Ozellikleri belirlenir.
Temizligin 6zellikle 6nemli oldugu mekanlarin -hastane, restoran, mutfak vb.-
donatilar i¢in segilecek malzemenin mutlaka hijyenik olmasi gereklidir. Hijyenik
malzeme gozenekli olmama, toz emmeme, bodcek barindirmama, kolay

temizlenebilme Ozelliklerine sahip olmalidir. Ahsabin goézenekli olmasi, tozu
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emmesi, tahta kurular1 barindirabilmesi ve plastigin tozu c¢ekmesi metalleri bu

malzemelere karsi iistiin kilar.

Metal malzemelerin mobilya iiretiminde kullanilmaya baslanmasinda hijyen
gereksinimi etkili olmustur. 19. yiizyilda hastane ve konut yataklarinda ahsabin tahta
kurularini barindirabilmesi, tozu emmesi gibi hijyen problemleriyle basa ¢ikmak i¢in
piring yataklar tercih edilir olmustu. 1800’lerde bakterinin kesfedilmesiyle metal
yataklar yayginlasmisti.

Paslanmaz celik korozyona dayanimi ve gozeneksiz olusuyla en hijyenik metal
malzemedir. Hijyenin ¢ok gerekli oldugu hastane, endiistriyel mutfak ve tuvaletlerde
paslanmaz c¢elik kullanimi yaygindir. Paslanmaz ¢elik ile ameliyat masalari, eviye,
lavabo, tezgah ve mutfak dolaplar1 yapilabilmektedir. Hijyenik iiriin olarak onerilen
plastik esasli malzemelere {istlinliigli ek yerlerindeki temiz bitisler ve tozu

¢ekmemesidir.

Paslanmaz c¢elik disindaki demirli metallerin korozyona dayanikliliklarinin ¢ok
diisiik olmas1 nedeniyle bu metallerde hijyen yiizey islemleri sayesinde saglanabilir.
Ancak tozu cekmeyen, kolayca cizilmeyen ve soyulmayan bir yiizey kaplama
yonteminin secilmesi 6nemlidir. Plastik kaplamalar ve polyester boya tozu ceker;
nikelaj ise kolay soyulabilir. Nikelajin {izerine krom kaplanmasi ise daha dayanikli

ve hijyenik bir yiizey elde edilmesini saglar.

Bakir alasimlart -oksitlenmelerine ragmen-, aliiminyum, titanyum, magnezyum,
paslanmaz ¢elik ile hijyen konusunda rekabet edebilecek malzemelerdir. Ancak ¢elik

ve demirin yiizey kaplama yontemleriyle pasa karsi korunabilmeleri gereklidir.
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RESIM 2.11. : R.W. Winfield tarafindan yapilmis piring yatak, 1851. Metal yatak,
donemin tahta kurusu problemini ¢ozmiistii. “1850’lerin ortasina dek bu
yataklar, Ingiltere’de iiretimin énemli bir dali olmustu ve 1875’e kadar, yarisi
ithal edilmek tizere, haftada 6000 adet tiretilmisti.” (E. Lucie-Smith, 1995, s:133-
134)



140

2.2. METAL MALZEMENIN PSiKOLOJIiK ETKIiLERIi

Bir malzemenin psikolojik olarak insanlar1 nasil etkiledigi tasarimci, iiretici ve
pazarlamaci agisindan Onemlidir. Tasarlanan {irliniin ticari anlamda basarili olmasi
satts oranlarinin fazlaligina baglidir. Tasarimcinin sorumlulugu, vermek istedigi
diisiinceyi dogru ifade edebilmek, detaylarin sorunsuz olmasi ve kolay iiretilebilmesi
icin malzeme seciminde titiz davranmaktir. Tasarimci {irliniinde vermek istedigi
etkiyi yakalayabilmek i¢in malzemenin teknik 6zellikleri kadar o malzemenin nasil
algilanacagiyla da ilgilenmelidir. Uriiniin tamtilmasinda tiiketiciye etki edecek

yollardan haberdar olmalidir.

“Tiiketicinin satin alma davranisi temelde kiiltiirel, sosyal, bireysel ve psikolojik
kisilik 6zelliklerinden etkilenir. Genellikle pazarlamaci ¢ogu faktorii kontrol edemez,
ancak dikkate alinmas1 gereklidir.””' Onceden edinilen kisiye ait 6zelliklere ¢ok fazla
etki edilemese de, aliciya dikkatini ¢ekme, tanitma, 6gretme, giidiilerine etki etme,
yani psikolojik ozellikler yoluyla ulasilabilir. Bu sebeple arastirmada metallerin

psikolojik olarak alicty1 nasil etkiledigi tizerinde durulmakta, ‘algi’ agiklanmaktadir.

CIZELGE 2.3. : Tiiketici davramsim etkileyen faktorler. (P.Kotler-G.Armstrong,
1999,s: 135)

KULTUREL SOSYAL BIREYSEL PSIKOLOJIK
Kiiltiir Referans gruplarn Yas ve yagam dongiisii Gidi
Alt kiiltiir + Aile +  Meslek +  Algi = ALICI
Sosyal sif Roller ve statiiler Ekonomik durum Ogrenme
Yagam stili Inang ve tavir
Kisilik

31p. Kotler, -G. .Armstrong, Principles Of Marketing, 1999, s:135.
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Tasarlanan {iriiniin, hedef kitleye ulasabilmesi i¢in bu kitlenin ekonomik, sosyal ve
teknolojik beklentilerinin karsilanmasinin yaninda, {iriiniin ifade edilmesini saglayan
‘dogru’ malzeme, doku ve renkle sunulmasi gereklidir. Uriiniin tamtiminda da
ozellikle, kullamilan malzemelerin teknolojik ozellikleri ve yenilikleri ifade

edilebilmekte, bu yolla hedef kitle 6zendirilmektedir.

Malzemenin insan {izerindeki etkilerinin bilinciyle tasarim yapilmasi; tasarimcinin
tiriininde vermek istedigi etkiyi yaratabilmesi acisindan Onemlidir. Tasarimci
malzemeyi yalmzca form, islev ve gereksinimlere gore seg¢mez, iriinlin nasil
algilanacagiyla da ilgilidir. Cagimizda tasarimin psikolojik yonleri 6nem
kazanmustir. “Uriinlerin siirekli artan bir sekilde rekabetci piyasada ‘arzu edilen
tiriinler’ olmalart isteniyorsa, form ve islevin otesine gecmeleri gerekliligi anlayigi
konusunda genel bir fikir birligi vardir. Uriinlerinin bastan ¢ikaric1 bir ¢ekicilige
sahip olmasi i¢in de bir¢ok tasarimci, Lovegrove gibi, yumusak, dokunsal, organik
formlarin kullanimina ragbet eder. Bu tiir formlarin dogal dokunsallig1 bilingaltini
bile etkileyecek kadar derinden ikna edicidir.”* “Uriiniin hosa gitmesi, yani onun

estetik islevselligi, kullanan1 daha ilk anda etkileyen bir etken olur.””

“Bir endiistri iiriinii, herseyden once bir gorsel alginin objesidir.”54 Algt, “duyu

verilerini orgiitleyip yorumlayarak ¢evremizdeki nesne ve olaylara anlam verme

siirecine verilen addir.”>

“Algilama iki asamada meydana gelir. Duyumlarin orgiitlenmesi ve anlamlandirma.

Duyumlarin orgiitlenmesi; duyu organlarinin elde ettigi verilerin beyne iletilmesi,

anlam kazanmasi ise; bu verilerin biling seviyesine gelmesi demektir.”*®

52 p.-C. Fiell, Designing The 21* Century, 2003, s: 22.
2R Tunali, Tasarim Felsefesine Giris, 2002, s:61.

> 1. Tunah, Aynu, s:60.
> D. Ciiceloglu, insan ve Davramist: Psikolojinin Temel Kavramlari, 1991, s:98.

*6'S.S.Yalgin, igmimari Mekanda Ses ve Goriintiiniin insan Uzerine Etkileri, Yaymlanmanmis Yiiksek
Lisans Tezi, 1998, s:18.
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“Beyne iletilen duyumlar, daha onceki deneyimlerin ve birikimlerin de etkisiyle
anlamlandirilir. Nesnelerin anlam kazanmasi, Kisinin psikolojik, sosyolojik,
kiiltiirel yapisina, birikimlerine ve cevresine de baghdir. Anlamlandirma ya da
bilis, beynin duyumlar1 yorumlamasidir. Algilama, bilingaltinda gergeklesirken ister
istemez bilgi edinmeyi de beraberinde getirir. Yeni edinilen bilgiler, eski bilgilerin
etkisiyle yorumlanir. Edinilen bilgi, kisiden kisiye degisir, iistelik; ayni nesne ya da

olay ayni birey tarafindan her zaman bir algilanmayabilir.”>’

Algiy1 dikkat, giidii, 6grenme ve deneyim faktorleri etkiler. Boylelikle her insanin
malzemeyi algilayisinin bu faktorlere bagli olarak degisken oldugu sodylenebilir.
Insan algilarinda segici davranir ve daha 6nceki bilgi ve deneyimleri, gereksinimleri,
ilgi alanlar1 kisiyi yonlendirir. Ornegin gelenekci yapiya sahip biri mobilya
magazasinda ahsap malzemeli mobilyaya yonelebilirken daha yenilik¢i birinin metal,
plastik gibi malzemelerin kullamldig: iiriinler dikkatini ¢ekebilecektir. “Insanlar
belirli bir anda yer alan c¢esitli olaylardan sadece birkagina dikkat ederler. Dolayisiyla

dikkat insanlarm neyi algiladiklarinda énemli bir etmendir.””®

Malzemenin algilanmasinda 6grenme ve deneyimin etkisi fazladir. Bilinen
malzemelerin algilanmasinda Onyargilar artik olusmustur. Ancak tasarimcilar
malzemeyi 6grendigimiz genel kullanimindan farkli bicimde degerlendirerek dikkat
cekebilirler. Ornegin paslanmaz celik su 1siticisna ucuz ve bu etkiyi daha da
arttiracak parlak renkli kulplar takilmasi gibi. Malzemenin beklenenden farkli yerde

ve amagla kullanilmasi son derece dikkat ¢ekicidir.

Insan yasadifi cevrenin fiziksel, sosyolojik, kiiltiire]l 6zelliklerinden etkilenir,
Onyargilar1 vardir ve algilamasi1 da bu bilgilere dayanarak gerceklesebilir. Alginin
cogunda gorsel bilgi ve onyargilar etkilidir. Ornegin, malzemelerin 6zellikleriyle
ilgili bilgiler verilse bile ahsap gdriiniimlii yapay malzeme ‘sicak’, dagilmaz giivenlik

cami ‘kirilgan’ olarak algilanacaktir, ¢iinkli 6nyargilar giidiilenmistir. Yeni bir

°7'S.S.Yalgin, Ayn, s:18.
¥ C.T. Morgan, Psikolojiye Giris, 1993, s:273.
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malzemenin kabul goérmesi de bu nedenle kolay olmaz. 1800’lerin ortalarinda
endiistrilesmenin yayginlasmasiyla Ingiltere’de dékme demir bina yapiminda ve kent
mobilyalarinda kullanilmisti. O donemde demire karsi olan Onyargi malzemenin
boyanarak, asitle ylizeyinin siislenip gizlenerek kullanilmasiyla kirilmaya

calisilmisti.

Insan pek ¢ok bilgiye algilariyla ulasir. Deneyimler ise algiy1 belirleyici etkenlerdir.
Ornegin ¢eligin soguk havada bunu ilettiini daha 6nce algilayan kisi, soguk havada
metal bir banka oturmayi reddedebilir. Yiizyillardir zenginligi simgeleyen altin
yaldiz bir iirlinlin ambalajinda kullanildiginda o iiriiniin pahali olarak algilanmasina

yol agar.

Degisik ilgi alanlari, giidiilemeleri, deneyimleri, tutumlari olan kisiler ayn1 malzeme
icin ilk gortiste farkli bildirimler yapabilirler. Soguk-sicak, yumusak-sert, pahali-
ucuz, sempatik-rahatsiz edici, dogal-yapay, mat-parlak gibi. Paslanmaz ¢elik yiizey
kimisi i¢in ilk goriiste pahali oldugu izlenimi birakirken baska biri soguk oldugunu

diistinebilir.

“Ayn1 seyler karsisinda, degisik goriislere sahip olmamizin nedeni, degisik ‘tutum’
veya ‘yonelim’lere baglanabilir. Tutum algida ¢ok 6nemli bir rol oynar ve objektif
davranmamiza engel olur. Ornegin aym biiyiikliikteki madeni paranm yoksul
cocuklara, zengin ¢ocuklara goriindiigiinden daha biiylik goriindiigii deneylerle

belirlenmistir.”>

Metal malzemeler genel olarak gorkemli fazla teknolojik olarak algilanir, hatta
uirkiitiici bile bulunabilir. Sar1 metaller yiizyillardir gérkem ve zenginligin, beyaz
metaller de endiistrilesme doneminden itibaren makinelerin ve dolayisiyla
teknolojinin simgesi olmuslardir. Saraylarda kullanilan altin yaldizli siislemeler,
gokdelenlerin vazgecilmez malzemesi ¢elik, korku filmlerindeki metal robotlar vs.

malzemenin nasil algilanacagini1 6greten etkenler olabilirler. Boylelikle, malzemenin

%% U. Erkman, Mimaride Etki ve Gérsel Idrak iliskileri, Yayinlanmamig Doktora Tezi, 1973, s:12.
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insan iizerindeki etkilerinden tasarimda yararlanilmasinin kac¢inilmaz oldugu
anlasilabilir. Asagida metallerin gérkem ve ileri teknoloji etkileri Orneklerle

aciklanmaktadir.

2.2.1. Gorkem EtKkisi

Bir mobilyanin kullanim1 sadece estetik ve fonksiyon amacgli degildir.
Mobilya ayni zamanda sesyal bir iletidir. Statii semboli, kiiltiirel yapinin ve yasam
tarzinin ifadesidir. Insan, belli bir topluluga kendini kabul ettirebilmek igin donati
elemanlarin1 ara¢ olarak kullanabilmektedir. Ayni deger ve niteliklerdeki donatilar
sayesinde insanlar arasinda iletisim ve etkilesim saglanabilmektedir. Mobilya insanin
disa acilmasini, kendisini ifade etmesini, genislemesini saglayan bir aragtir. Bu

ihtiyac ugruna fedakarliklar yapilabilmesi olagan kabul edilen bir tutumdur.

Gosterisci tutumun ne amagla sergilendigi temelde aynidir. Veblen, endiistrilesme
stirecine tarihlenen kitabinda (The Theory of The Leisure Class, 1899), “...cesitli
sosyal kesimlerin, gosteris¢i tiiketim, israf ve serbest zaman ugrasilariyla statii ve
sayginliklarin1 kanitlamaya, giiclerini gostermeye ve korumaya calistiklarini ortaya
koymustur.”® Kisi, toplum tarafindan sahip oldugu esya ve bunun niteligine gore

degerlendirilir. Bir sekilde bu yargiya gore de hareket eder.

Mobilya iiretiminde kullanilan malzeme, tasarimin yaninda, onun degerini
belirlemede en 6nemli etkendir. Malzemede neyin pahali, neyin ucuz algilandigina
dair 6nyargilar vardir. Gegmis donemlerden bu yana parlakligi ve pahaliligiyla altin
ve glimiis zenginligin ve giiclin simgesi haline gelmis metallerdir. Metalin sahip
oldugu parlaklik ve bundan kaynaklanan yansimalar malzemenin gorkem
etkisini aciklayabilir. Bu malzemelerin renk ve parlakliklar1 yapay olarak
yaratildiginda bile hemen hemen ayni etkiyi yaratir. Kisi altin parlakliginda bir

esyanin pahali olduguna dair dnyargiya sahiptir. Altin yaldiz yerine tung gibi sari

% N. Bilgin, Esya ve insan, 1991, s:363.
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metalden veya paslanmaz celikten, kromajli celikten vs. yapilmis esyalarla

donatilmis bir i¢ mekan da gorkem etkisi yaratabilir.

Neredeyse tiim uygarliklarda altin ve giimiis degerli esyalarin, saray esya ve
mobilyalarinin yapilmasinda, siislenmesinde kullanilmustir.®’  Avrupa’da da Barok
donemde somiirgelesmeyle elde edilen zenginlik ve somiirge iilkelerden getirilen
altin, giimiis ve degerli taglar ile saraylara ve burjuva evlerine altin siislemeli esyalar,
glimiis mobilyalar yapilabilmisti. Sonraki donemlerde endiistriyel iiretim tekniklerine
gecilse de altin saris1, giimis parlakligi, zenginligin ifadesinde kullanilmistir. Ciinkii
bu malzemelerin algilanisina dair 6nyargi olusmustur ve taklitleriyle dahi bu etki
yaratilmaya c¢alisgilmistir. Mobilyayr zenginlestirme yolunun parlak metal
stislemelerle oldugu 6grenilmisti. Bu Onyargimin kirilmasi giinlimiizde bile pek

miimkiin olamamustir.

Gecmis donemlerden gelen siislemenin mobilyanin degerini arttirdiina dair dnyargi
giliniimiiz mobilyasinda da goriilmektedir. Barok donemin altin yaldizli mobilyalari,
Ampir doneminin hazir piring siisleri veya Art Deco siisleme tarzinin tung veya
glimilis varak kaplamalar1 yerini giiniimiiziin mobilyas: i¢in ¢esitli desenlerde,
renklerde aliiminyum levha veya aliiminyum tozu emdirilmis laminat kaplamalara
birakmistir. Hatta metalin yarattif1 gorkem etkisi ¢esitli aksesuarlarla ahsap veya
laminat kaplamali mobilyalarda yaratilmaya calisilmistir. 1920’lerin  yalin
dolaplarinin benzerlerinin aliminyum profilli kapaklarla iiretilmesi gibi. Parlak metal
mobilya kaplama malzemelerinin, hazir siislerin iiretiliyor olmasi, aslinda formu ne

olursa olsun ge¢misten 6grenilen bilginin 6nyargiya donligmesinin gostergesidir.

Metalin zenginligi simgelemesi Oyle alisilagelmis bir imajdir ki, 20. yiizyil basinda
modernist tasarimcilarin is¢i sinifi i¢cin krom kaplamali ¢elik boru iskeletli mobilya

tasarlamalar1  yadirgannugtir. Ustelik bu mobilyalarin iiretimi ekonomik de

61 «yakin Dogu’da ilk kesfedilen ve islenen madenlerden biri olan altin dogada yaygin olarak

bulunur. Kesif tarihi neredeyse insanlik tarihiyle es tutulabilecek altin, siis esyasi olarak kargimiza,
M.O. 6 binden itibaren ¢ikmaya baslar.” (F.Eruz, Konusan Maden — Tombak ve Giimiis Madeni
Eserler Koleksiyonu, 1993, s:15.)
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olamamustir. Mies van der Rohe ise bu donemde metalin imajin1 dogru kullanarak -
her ne kadar bu mobilya modernizmin simgesi olmussa da- taht tasarlamisti.
Barcelona pavyonu i¢in tasarladig1 tahti simgeleyen koltugun iskeletini parlak krom
kaplt ¢elik lamadan yapmistt (bkz. Resim 1.127, s.:77). 1970’lerde bu koltugun
doseme malzemesi olarak zebra, leopar derisi gibi ¢ok pahali malzemeler

kullanilmaisti.

Endiistri cagina kadar gorkemli bir mekan yaratmak igin siisleme kaginilmaz
goriiliiyordu ve en gorkemli slisleme malzemesi de degerli metallerdi. Giinlimiizde
gorkem etkisi ise yalnizca slislemeden degil, malzemeden ve mobilyanin formundan
elde edilmektedir. Malzemenin kendisi bir siisleme elemani gibi kullanilmaktadir.
Gliniimiiz kosullarinda bir diger gosteris saglayici unsur, tasarimcisiyla 6ne ¢ikan
modern metal mobilyalardir. Tasarime1 imzasi tagiyan bir mobilyaya sahip olmak da
-hangi malzemeyle iiretilirse iretilsin- basl basina prestij saglamaktadir. Celik ve
alliminyumun prestij ve gérkem anit1 olarak insa edilen yiiksek yapilarin malzemesi

olarak kullanilmas1 da metalin zenginlik imajin1 giiclendirmektedir.

RESIM 2.12. : Maharaja Ranjit Singh’e ait altin taht. 1801°de Maharaja olan Ranjit
Singh’in taht1 1851 sergisinde Hint Imparatorlugu boliimiinde sergilenmisti.
(V&A, A Hundred Highlights, s:42)
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RESIM 2.13. : Aliminyum profil
kullanilarak ~ zenginlestirilmis ~ mutfak
dolab1 (Effeti Cucine, Misura Arredamenti
brosiirii, 2002).

r.2.13

r.2.14

RESIM 2.14. : Léo Fontan’in, Atelier Martine icin tasarladigi giimiis varak kapl
ahsap dolap, 1923. (A. Duncan, Art Deco, 1988, s:23.) Modernistlerin ig¢i sinifi
icin celik boru iskeletli mobilya tasarlamalar1 karsisinda, Art Deco’cular tung,
bakir, celik gibi metalleri geleneksel kullanimda oldugu gibi siislemede
kullanmisglardi.
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2.2.2. ileri Teknoloji Etkisi

18. ylizyilin ortalarinda ¢eligin Tretilebilmesi, endiistride kullanimin
saglamistir. Demir ve celigin endiistrinin icinde makine ve bazi1 alanlarda da
malzeme olarak varolmasi, teknolojiyle iliskisini aciklar. Celik borunun
modernizmin simgesi olmasiyla baglayan etki, paslanmaz celik, aliiminyum gibi
metallerin modern mimari ve mobilyalarda kullanilmasiyla devam etmistir. Celikten
yapilan ve bu malzemenin c¢iplak (boyasiz) olarak kullanildigi yiiksek binalar,
aliminyum kompozit malzeme cepheli yiiksek prestij binalari, makinelerin her
alanda kullaniliyor olmasi ve devamli gelismesi, kromajli ¢elik konstriiksiyonlu
parlak mobilyalar, ucaklar, hizli trenler, Amerikan sinema filmlerinin robot
karakterleri bu metallerin imajin1 belirlemistir. Endiistrilesmeyle yayginlasan ‘beyaz’

metaller ileri teknolojinin simgesi haline gelmistir.

fleri teknoloji (Ing. high-tech) tamimi 1980’lerden itibaren teknolojinin 6n plana
ciktig1, daha ¢ok makineyi andiran yapilar ve donatilar i¢in kullanilmaktadir.
Mobilyada makine estetigini 6n planda tutan 1920’lerin modernist tasarimcilarindan
Mies van der Rohe ileri teknoloji yapilarin ilk 6rneklerini A.B.D.’de vermisti. Renzo
Piano’nun Paris Pompidou-Beabourg Sanat Merkezi binast (1971-77), Norman
Foster’in Hong Kong’da bulunan Sangay Bankasi binasi en bilinen orneklerdir.
Aslinda ¢elik ve aliiminyum teknolojik 6zellikleri nedeniyle yap1 ve mobilyalara ince
kesit, hafiflik, korozyona dayanim, kaliplanabilirlik gibi olanaklar saglamislardir.
Boylelikle ¢elik ve aliiminyumun modern mimari ve mobilyada teknolojik agidan
kullanilma sebepleri, algilanmasini belirleyen etkenler olmustur. Bu malzemelerin
geleneksel ve kiitlesel bir goriiniimde olmamasi da, ileri teknoloji imajim

desteklemistir.

Her gecen glin yeni malzeme teknolojilerinin gelistirilmesi modern tasarimcilarin bu
teknolojiler yardimiyla tasarim yapmalarini saglamistir. Modern tasarimcilar da,
tirlinleriyle kullandiklar1 teknolojiyi ifade etme egilimindedirler. Celik ve aliiminyum

teknolojisindeki gelismeler de tasarimcilar1 cesaretlendirmektedir.
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Ileri teknolojinin kullamildig1 yapilar ve esyalar insan iizerinde dncelikle soguk ve
yabancilagsma etkisi biraksa, erisilmez algilansa da, teknolojinin siirekli gelismesi
karsisinda her kesimden insanin teknolojiyle yakindan iligkisi olabilmektedir. Kisi
teknolojiyle tanmistiktan sonra da, arttk bu tir {riinleri daha c¢abuk
benimseyebilmektedir. “Genel olarak birseye sahip olma insanla o sey arasindaki

mesafeyi azaltan bir faktordiir”®

Her gegen giin daha ileri malzeme teknolojilerinin gelistirilmesi sayesinde, bugiin
icin gayet hafif olan bir sandalyenin, yarinin teknolojisi i¢in hantal ve agir olmasi
olasilig1 yiiksektir. Bdylelikle tasarimcinin ve alicinin teknolojiyi takip etmesi ve
kullanmas1 kaginilmazdir. Bir sekilde teknolojik yasam empoze edilmektedir ve kisi
icinde bulundugu toplumun gereklerine gore yasamini siirdirmek durumundadir.
Ileri teknoloji yeni ve pahalidir. Ileri teknoloji iiriinii esyalar hayranlik uyandirmasi
ve prestij saglamasina ragmen, kisiyi dogaya yabancilagtirmakta ve istelik fazla

enerji harcanmasina sebep olarak dogay: kirletebilmektedir.

Yapim teknolojisi yiiksek mobilyalarin kullanildigi mekanlar da yiiksek yapilar,
ucaklar vb. gibi cogunlukla ileri teknoloji irtiniidiir. Bu mekanlar zaten ileri teknoloji
iriini malzemelerle yapildigindan igerisinde de bu tir {riinler kullanilmasi
yadirganmamaktadr. Ileri teknoloji denildiginde ilk akla gelen malzemeler celik ve
aliminyum olmaktadir. Dolayisiyla ileri teknolojinin hissedilmesi istenen
mekanlarda beyaz metallerin kullanimi kaginilmazdir. Plastik, seramik, cam ve
kompozit malzeme teknolojisi siirekli gelismekte olsa bile beyaz metallerin imajinin
kirilmasi zordur. Oyle ki ileri teknolojinin hissettirilmesi beklenen mekanlarda metal
kullanim1 olanakli olmasa bile, metalik boya yardimiyla aymi etki yaratilmaya

calisilmaktadir.

1920 ve 50’lerde metal iskeletli modern mobilyalar konutlar i¢in tasarlanmiglarsa da
soguk etki birakmasi ve teknolojinin yarattig1 yabancilasma duygusuyla bu iriinler

ofislere layik goriilmiistii. Tasarimcilar halk tarafindan benimsenemeyen celik ve

62N. Bilgin, On. Ver., s:113.
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aliminyum yerine lamine ahsabi sekillendirmeye yonelmislerdi. Ancak aradan gegen
yillarda teknolojinin gelismesi ve her alana yayilmasi, kisilerin bizzat teknolojiyi
kullaniyor olmas1 yabancilagsmay1 azaltmistir. insanlarin ‘teknoloji ¢agmna’ uyum
saglama c¢abalart sonucunda hem elektronik iiriinler, hem de teknolojinin
hissedilmesini saglayan ¢elik ve aliiminyum mobilya, aksesuar, kaplama malzemeleri
yayginlasmistir. Ileri teknolojiyi vurgulamak adina 6zellikle de televizyon, firin,
buzdolab1 gibi dayanikli tiiketim esyalarinin iiretiminde aliiminyum levha veya
metalik boya kullanilmaktadir. Bu tiir iiriinler, metal goriinlimiinde olmayanlara gore
daha ileri teknolojiye sahip ve pahali algilanabilmektedir. Ancak metalin soguk etkisi
ve teknolojinin yarattig1 baski sonucunda, insanlar sahip olduklar1 ‘hi-tech’ mekani
veya nesneyi kisisel 6geler yerlestirerek yumusatmaya ve kisisellestirmeye calisma

egilimindedirler.

RESIM 2.15. : Norman Foster, Sangay Bank, Hong Kong, 1979-85.
(www.fosterandpartners.com.) Foster’in hi-tech yaklagimini ‘Nomos’ masa
sistemi tasariminda da gormekteyiz (bkz. Resim 1.74, s:49).
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RESIM 2.16. : Sangay Bank i¢ mekan. (J.Tietz, The Story of Architecture of the
20th Century, Kénemann, Kdln: 1999, s:80)

r.2.17

RESIM 2.17. : Renzo Piano, Paris Pompidou-Beabourg Sanat Merkezi binast, 1971-
77. (J.Tietz, 1999, s:79)
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r.2.18

RESIM 2.18.: Ross Lovegrove, Japon
Havayollar1 i¢in birinci mevki koltugu
tasarimi. Organik kabuk formu fenolik
recineden, mekanik pargalar
aliminyumdan {retilmis. Ugakta yangin
durumunda 1sty1 ileteceginden metal
elemanlar kisith  kullanilmis. Ancak
bdyle bir ileri teknoloji {iriinii mobilyanin
goriinimi i¢in beyaz metal secilmis.
(Domus M, Ekim-Kasim, say1:13, s:170)

RESIM  2.19.: Iskeleti, raflari,
cekmeceleri, kapaklari, duvar
kaplamalar1 aliiminyumdan tasarlanmig
ileri teknoloji {irtinii mutfak sistemi.
Tasarim ve {iretim Italyan Schiffini
Mobili Cucine firmasina ait, 2002. (MD,
11/2002, s:41)
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BOLUM 3
METAL MOBILYA TASARIMININ GELECEGIi UZERINE ONGORULER

Cagimizin kosullart her tiirlii {iretimi ve trlinlerin sunuldugu insani etkilemektedir.
Bilgiye ulasim, iiretim, malzeme gibi pek c¢cok konuda teknolojik yenilikler
gerceklesmekte, kiiresellesme ve sinirlarin kalkmasi ile bu yeniliklerin diinyaya
yayilmasi kolaylagsmaktadir. Biitiin bunlar mobilya tasarimcisint da énemli dlgiide
etkileyen gelismelerdir. Bu béliimde malzeme ve iiretim teknolojisindeki
gelismeler ile cagimizin kosullarimin  metal mobilya tasarimmm nasil

etkileyebilecegi iizerine goriisler ele alinacaktir.

3.1. MALZEME VE URETIM TEKNOLOJISININ GELiSiM SURECI VE
ETKILERI

Bir mobilyanin malzemesinin belirlenmesi mobilyanin islevi, bi¢imi, kullanim yeri
gibi tasarim sorunlariyla baglantili oldugu kadar, cevre kosullar1 -malzemenin
bulunabilirligi-, ekonomi ve iiretim teknolojisi ile de ilgilidir. Insanoglu ilk
caglardan bu yana gereksinim duydugu arag-gereci, bulundugu ¢evrenin kosullarinda
elde edebildigi malzemelerle yapmustir. Ik ¢aglarda barindigi magaranin duvarinda
olusturdugu nisi depolama amaciyla kullanmis, yatmak, oturmak igin setler
olusturmustur. Ormanlik bolgelerde agagtan yararlanmis, ahgabi yontarak esyalar
yapmistir. Zaman i¢inde insanoglu ¢esitli malzemeleri ve bunlari isleme yontemlerini
kesfettikge, gereksinimlerini karsilamak icin daha fazla ve konforlu esya

tiretebilmistir.

Ik caglardan bu yana teknoloji, gereksinimleri daha etkin bir sekilde
karsilayabilmek icin devamh gelistirilirken tasarimin da bu dogrultuda
ilerlemesini ve cesitlenebilmesini saglamistir. Ornegin insanoglu bakirdan yaptigi
testere ve kesici aletlerden yararlanip mobilya iiretmek igin agaci isleyebilmisti. I.S.
1000 yilindan itibaren demirin doviilerek kullanilmasiyla daha sert kesici aletler
yapilabilmisti. Yine bu yillarda ahsap tornasi kesfedilmisti. Metal kenetler ve

menteseler iireterek ahsap sandiklar1 saglamlagtirmis ve kolay acilabilir hale
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getirmislerdi. 19. ylizyila gelindiginde ise civata tornasi, planya tezgahi, serit testere,
taglama tezgahi gibi aletler gelistirilmisti. Demir ve aliiminyum alagimlari
islenebilme olanaklarinin artmasini saglamisti. Mobilyada demir kiigiik parcalar
halinde degil tiim mobilyay1 olusturmak icin kullanilabilmisti. 19. ylizy1l ortalarinda
aliminyum nadir bulunan degerli bir taki malzemesiydi. 1886’da madenin
c¢ikarilmasi i¢in elektrolitik yontemi bulunmus ve bu gelisme aliiminyumun mobilya

iiretiminde ve mutfak esyalarinda kullanimini saglanusti.®®

Malzemelerin elde edilmesinde ve islenmesinde gelistirilen teknikler sayesinde
metallerin  kullanim1  yayginlasmistir. Ancak kimi zaman da malzemenin
kullanilmasinda savas, grev, dogal afet gibi olagandist baz1 engeller
olusabilmektedir. Ornegin ABD’de II. Diinya Savasi’nda askeri techizat, silah, kask
vb. gereksinimi sebebiyle metal malzemelerin kullanimi kisitlanmisti. Boylelikle,
tasarimcilar ve iireticiler zorunlu olarak metal yerine baska malzemeleri
gelistirmislerdi: Kontrplaktan sedye ve koltuk degnekleri gibi saglik geregleri

(Eames’lerin tasarladig1), camdan, topraktan atese dayanikli kaplar yapilmasi gibi.

Teknoloji artan niifusun gereksinimlerini karsilayabilmek ve hizli, sorunsuz iiretimi
saglayabilmek amaciyla siirekli gelistirilmektedir. Malzeme teknolojisinin devamh
gelistirilmesi sayesinde daha once kullanimi zahmetli, iiretimi zor veya ¢abuk
deforme olabilen malzemelerin yerini alternatifleri alabilmektedir. Ornegin
1800’lerin ilk yarisinda onemli bir yenilik olan yayli doseme giliniimiizde farklh
alternatiflere sahiptir. Konfor saglayan yayli déseme o dénemlerde yeni malzeme ve
yontemler i¢in yapilan arastirmalarin sonucu olarak ortaya ¢ikmisti. Glinlimiizde ise
kauguk siingerler veya plastik teknolojisinin gelismesiyle iiretilebilen lateks (sentetik

madde veya sentetik madde ile kauguk birlesimi), poliiiretan vb. kopiik kullanilmakta

63 Amerika’dan Charles Martin Hall ve Fransa’dan Paul Heroult, aliiminyumun ticari liretimi i¢in bu
yontemi gelistirdiler.
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ve doseme yayma her zaman -Ozellikle sabit oturma mobilyasinda- gerek

goriilmemektedir.**

Ik caglarda insanoglu sahip oldugu olanaklarla gereksinimlerini iiretirken
estetik kaygidan ziyade oncelikli olarak iiriiniin faydal olmas: i¢in gerekeni
yapmustir. Giiniimiizde ise piyasa kosullari tasarimeiyr yalnizea estetik ve teknik
acilardan degil, satis acisindan da kaygilandirmaktadir. Yeni malzeme ve iiretim
tekniklerinin arastirilmast malzeme ve form olasiliklarinin artmasini saglamaktadir.
Cesitli dokiim ve presleme yontemlerinin gelistirilmesi, aliiminyum i¢in 6zel kaynak
yapilabilmesi, lazer teknolojisiyle elde edilen daha temiz bitisli kesme ve kaynak
islemi olanagi, bilgisayarla programlanabilen biikkme, delme v.s. makinelerinin
varlig1 tasarimcilarin daha cesur davranabilmelerine olanak tamimaktadir. Ustelik
teknolojinin gelismesi ve liretim yontemlerinin degismesi, tasarimlarin yeni yontem
ve malzemelere gore gelistirilmesinin gerekliligini dogurmaktadir. Mies van der
Rohe’nin 1928 tarihli yazisinda belirttigi, (“Zum Thema Ausstellungen”, Die Form,
4/121) bugiin de gecerli olan teknolojik yenilikler ile ilgili kaygilar1 soyledir:
“Ekonomik, teknik, kiiltiirel kosullar radikal bir sekilde degismekte. Hem teknoloji,
hem de endiistri tiimiiyle yeni sorunlarla kars1 karsiya kalmakta. Bu teknoloji,
endiistri, kiiltiirlimiiz ve toplumumuz i¢in oldugu kadar iyi ¢éziimler bulmak icin de

cok 6nemlidir.”®

64 «Viyana’li désemeci Georg Junigl, mobilya désemeciliginde ¢agdas metotlar iizerine sagladig
gelisme icin 1822’de ‘gelik yaylarin yardimi’ hakkinda patent almisti. Yayli doseme icin ilk
Ingiliz patenti, Samuel Pratt tarafindan 24.12.1828’de ¢ikarilmustir. ... Buna karsin, bu yenilik
oldukga yavas yayilmistir ve bazi ¢evrelerce ‘yayh déoseme’, 1850°lere kadar asillere mahsus bir
liiks olarak diistiniilmistiir.” (E. Lucie-Smith, 1995, s:133)

5 Mies van der Rohe ve Gokdelen, Modern Mimarligin Onciileri Dizisi 2, 2002, s:47.
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s. 3.1

SEKIL 3.1. : Elde boru biikme tezgahinda sandalye konstriiksiyonu yapimi. (C.H.
Groneman, Bent Tubular Furniture, 1949, s:12-23.)
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RESIM 3.1. : Programlama sistemi olan boru biikme makinesi ile sandalye
iskeletinin hazirlanmasi, 2003 (Tuna Celik Fabrikasi, foto.: S.Yal¢in Usal).
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Gelistirilen her malzeme ve makine, iiretim Kkalitesinin arttirilmasi,
hizlandirilmasi, ekonomik hale getirilmesi icin atilan bir adimdir. El is¢iliginin
doruk  noktasinda oldugu saray stilleri doneminde loncalarmm varligi iretim
kalitesinin garantoriiydii. Paranin el degistirmeye basladigi, sehirlerin gog¢ aldigi ve
cok sayida iiretime ihtiya¢ duyuldugu 18. yiizyilin sonu, 19. yiizyilin ilk yarisindan
itibaren ise, is¢ilik bozulmus ve iiretim kalitesi ile iiretim hiz1 dogru orantili olarak
gelisememistir. El ile iiretilen mobilyalar talebi karsilayabilmek ic¢in hizli ¢alisilmis
ve dolayisiyla kot iscilikli idi. Ancak daha sonra ¢esitli makinelerin yardimiyla
istenilen hizda ve daha iyi is¢ilikli mobilyalar tiretilebilmisti. Giiniimiizde el is¢iligi
son derece degerli olsa da seri iiretim ve standardizasyon bir bakima {iiretim
kalitesinde seviyenin korunmasini, en azindan belli niteliklerde yapilabilmesini,
denetlenebilmesini saglayabilmektedir. Geleneksel iiretimde usta iiretmek istedigi
mobilya i¢in gerekli agaci alir, kurutur ve daha sonra islemeye baglardi. Malzemenin
kullanilabilir hale gelmesi i¢in belli bir siirecin ge¢mesi gerekirdi. Seri {iretim ise
islenmeye hazir malzeme ile prototipi hazirlanmis, iiretim siireci planlanmis tasarimi

verimli bir bicimde olusturmay1 amaglar.

Seri iiretim kalip ve prese uygun, montaj1 ve nakliyesi kolay, gerektiginde parcalara
ayrilarak sorunlu bdoliimiin degistirilmesine olanak saglayabilen malzemelerin
kullanilmasini zorunlu kilmistir. Boylelikle metal malzemelerin ve plastiklerin
gelisimi saglanmigtir. 18. yiizyillda dokme demirin gelistirilmesi, 19. ylizyilda
dikissiz boru tretilmesi ve aliiminyum ¢ikarma yonteminin bulunmasi, 20. yiizyilda
alliminyumun, titanyum, grafit bilesimleri v.b. ¢ok daha hafif alagimlarinin yapilmasi
gibi Ornekler metallerin gelisiminde Onemli yer tutar. Metallere sekil verme ve
kullanim amaci temelde ilk orneklerdekinden ¢ok farkhh olmasa da, siirekli bu
malzemeleri islemeyi kolaylastiracak makineler iiretilmektedir. Geleneksel diye
niteledigimiz ahsap bile, ahsap liflerinden yapilan levha malzemeler ve kaplamalar
ile birlesim detaylarinda metal elemanlardan ve yapistirma teknolojilerinden
yararlanilarak endiistriyel liretime uyarlanmigtir. Dogal malzemeler, seri iiretime
uygun bi¢imde gelistirilerek kullanilabilmektedir. “Ge¢misin biitiin yap1 ve iligkin

Ogelerin malzemesi dogal kaynaklardan saglandigi halde, bugiin kimyasal
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bilesimlerinden, boyutlarindan ve dayanikliliklarindan sorumlu fabrikalarda

{iretilmektedirler.”

Endiistriyel iiretimde malzemeye minimum islem uygulanarak istenilen bigimlere
ulasilmasi isgiicii ve zamandan tasarruf saglar. Oysa genis Kkitlelere ulasmayi
hedefleyen endiistri icin, ahsap pahal ve cok islem gerektiren bir malzemedir.
Ahsabin masif plaka olarak kullanima hazir hale gelebilmesi i¢in kurutulmasi veya
firmlanmasi vb. gibi uzun islemler gerekir. Ustelik her aga¢ -budaklanma, organizma
barindirma gibi sebeplerden dolayi- mobilya {iretimi i¢in uygun degildir. Dolayisiyla
ahsabin endiistriyel tiiretimde masif plaka olarak kullanimi kisithdir. Ahsabin
mobilyada daha ¢ok kaplama olarak kullanilmasi da yalnizca ekonomik sebeplerden

degildir.

Ancak ahsap da standart ebat ve niteliklerle endiistriyel iiretime uyarlanmistir.
1980’lerde gelistirilen MDF (Medium Density Fibreboard), ahsap gibi islenebilen,
ancak ahsap gecme sistemleri yerine metal birlestirme elemanlari ile desteklenebilen,
agir, damarsiz, homojen bir iiriindiir. MDF, mobilya konstriiksiyonlarinda, yiizeyi
kaplamasiz veya kaplamali / vernikli kullanilmaktadir. Ancak biikiilmeye pek
elverisli degildir. Oysa kontrplak 1930’lardan bu yana biikme islemi i¢in en ¢ok
tercih edilen ahsap iiriiniidiir. Kontrplak ekonomikligi ve 6zellikle biikiilebilmesiyle
mobilya endiistrisinde siklikla tercih edilen bir malzemedir. Metal levhalarin ahgap
esaslt levhalara kars1 en biiyiik avantaji ise, ince kesitler ve hafiflik ile biikiilmeye

elverisliliktir.

Plastikler ile de benzer ¢aligmalar yapilmistir. Plastigin hazir levha halinde ahsap
gibi kullanim1 da saglanmistir. 1980’lerde plastikten ahsap gibi kesilebilen renkli ve
homojen kalin plakalar (Colorcore/Formica) iiretilmistir. Kauguk siinger, ahsap gibi
kesilebilen renkli ve homojen kalin plastik plakalar, laminat kaplamalar mobilya
endiistrisine 6nemli avantajlar getirmistir. Kauguk siinger sayesinde, yay gereksinimi

duyulmamis ve daha ince kesitli désemeler ile hafiflik elde edilmistir. Ozellikle

5 . Kiigiikerman, On. Ver., s:103.
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1960’lardan itibaren plastikler yaygin kullanilmis ve bu malzemeler donemin ¢ukur
formlarina, sisme koltuklarina, heykelsi mobilyalarina olanak tanimis, form
serbestligi saglamistir. Biinyesine katilan boya ile istenilen renklerde hazirlanabilen
plastikler, ylizey islemi gerektirmezler ve tek bir kalipla biiylik miktarlarda
mobilyanin elde edilmesine olanak tanirlar, geri doniistiiriilebilirler. Ayrica, ¢cok az
1styla bigimlendirilebilirler. Bunlarin yaninda plastikler dogal malzemeleri bi¢im ve
Ozellik olarak taklit edebilmekte, yeni bicimlerin olusturulmasinda etkili
olabilmektedir. Endiistrilesme doneminde makinelesmenin simgesi olan metaller

gilinlimiizde yerini plastikler ile paylasmaya baslamstir.

Seri iiretim hizhh ve sorunsuz iiretimi hedefler. Bu amacla yapilan prototip
calismalar1 uzun bir siire¢ gerektirebilir. Giiniimiizde hem sorunsuz iiretimi
saglamak, hem de prototip c¢ahsmalarim1 kisaltmak icin bilgisayar
sistemlerinden  yararlamlmaktadir. Tasarlanan mobilya bilgisayar ile
cizilebilmekte ve programlanabilen makinalarda el degmeden biikme, katlama,
delme vb. iiretim igin gereken islemleri yapilabilmektedir. Bilgisayarli (CAD-CAM
sistemleri; ing. computer aided design — computer aided manufacture) tasarim ve
tiretim yontemleri 6zellikle liretimin hizlandirilmas: ve kalitesinin korunmasi igin
Oonem tagimaktadir. Tasarlanmis mobilyanin prototipinin olusturulmasi, seri tiretime
gecildiginde sorunlarla karsilagilmamasi i¢in tasarimin ve {iretim siirecinin
netlestirilmesi acisindan gereklidir. Yine prototip elde etmek de RP (ing. rapid
prototyping) yontemleriyle hizlandirilmis ve kolaylastirilmistir. “Ileri bilgisayar ve
polimer teknolojisi kullanimiyla bir prototip pargasi bilgisayar destekli ¢izim (CAD)
programi kullanilarak hazirlandiktan sonra, ¢ok kisa siirede iiretilebilir ve prototip
parcast bes giin kadar kisa bir siirede elde edilebilir.”® Boylelikle seri iiretimde
optimum sonucun elde edilebilmesi i¢in bir yi1l veya daha fazla siiren prototip

calismalari, ¢ok daha kisa siirede yapilabilmektedir.

677. Lesko, On. Ver., s: 211.
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3.2. CAGIMIZIN GEREKLERI DOGRULTUSUNDA METAL MOBILYANIN
GELECEGI UZERINE iNCELEMELER

Cagimizin gerekleri seri ve esnek tliretim, siirekli gelistirilen teknoloji, kiiresellesme
ve artan rekabet¢i piyasa sartlarina uyum olarak karsimiza ¢ikmaktadir. Bu
gelismelerin metal mobilya tasarimini, iiretimini ve kullaniciy1 nasil etkileyecegi

uzerine fikirler sunulacaktir.

3.2.1. Seri Uretimin Onemi

Mobilya, dogal veya gelistirilen yapay {riinler ile malzemenin
islenebilmesine olanak saglayan bir atdlyede, dogru teknikler ve 6zenli iscilikle en
1yi sekilde tiretilebilir. Mobilyanin iiretiminde malzemenin tasarima uygun seg¢ilmesi,
liretim agamalarinin dogru planlanmasi {irliniin niteligini etkilerken, yeni veya eski

teknolojiye ait bir makine kullanilarak yapilmasi iiretim siirecini etkileyecektir.

Mobilyanin diisiik teknolojili atolyelerde nitelikli sekilde {iretilmesi olanagina
ragmen, ekonomik baskilar seri iiretimin 6nem kazanmasma sebep olmustur.
Atolyede mobilya kiiclik bir ekibin veya bir ustanin elinden meydana getirilir.
Atolyede cok iscilikli, zaman alan 6zel bir mobilya veya ucuz malzemeyle basit ve

kolay bir mobilya iiretilse de ucuzluk saglanamayabilir.

Seri liretim, mobilyaya bir iiretim ve kalite standardi getirmis, ayrica parcalarin
gerektiginde degistirilebilmesi veya bulunabilmesi olanagini da saglamistir. Buna
karsin, tiiketim her yil belirlenen / dayatilan moda egilimleriyle cazip hale getirilmis,
baz1 pargalarin onarilmasi 6zellikle zorlastirilmis, garanti siiresi uzun tutulmamustir.
“Endiistrilesmenin baslangicinda {ireticiler genellikle kendilerinden maksimum
diizeyde yararlanilabilecek uzun Omiirlii egyalar iiretmeyi amaglamistir. Endiistri
toplumunun etigi, zenginliklerin biriktirilmesi ve daha da artirma amaciyla yatirima

dontstiiriilmesi gibi bir diisiince ¢ergevesi yaratmlstlr.”68 Ancak, II. Diinya

% N. Bilgin, On. Ver., s:104.
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Savasi’ndan sonraki donemlerde ekonominin canlandirilmasi i¢in ucuz ve parlak
renkli ‘kullan-at’ esyalarla tiiketim tesvik edilmistir. Refah diizeyinin artmasi daha
cok mobilyanin satilabilmesi demek olacaktir. Gliniimiizde de moda renkler, formlar,
akimlar ve yeni teknoloji {iriinii malzemeler, mobilya sektoriinde iiretim-tiiketim
dengesinin saglanmasina yardimci olmaktadir. Endiistri devrimi sonrasinda ayni
bicimdeki egyalar iscilikleri, malzemeleri farkli da olsa, degisik sosyal siniflara ait
evlere girebilmistir. Fabrika iiretimi tliketicinin moda olan iiriinii elde etmesine

olanak tanimis, pazarlama yontemleriyle tesvik etmistir.

Seri Uiretimde Uriiniin ¢ok sayida ve ucuz iiretilebilmesi 6nemlidir. Fakat yiiksek
miktarda iretilebilen {riine aym1 miktarda talebin saglanabilmesi de sistemin
devamliligi ve gelisimi agisindan biiylik 6nem tasir. Hizli ve ucuz iiretim igin gerekli
iiretim ve malzeme teknolojisi de pazarlama amaci ile tanitilmakta, bdylelikle
tilkketici daha iyi oldugunu diislindii§ii malzemeyi ve yeni teknolojili liretimleri de
tercih edebilmektedir. Bir anlamda tiiketici ¢agin gerisinde olan1 reddedebilme
olanagina sahiptir ve bu da teknolojisi ileri iirlinlerin pazarlanmasinda 6nemli bir
etkendir. Cagimizda internet de pazarlama alaninda Onemli rol oynamaktadir.
Firmalar internet sayesinde yeni iirlinlerini ¢ok sayida kisiye kolayca anlatabilme
olanagina kavusmus ve bu rekabet ortaminda sadik bir tiiketici kitlesi yaratabilmek

icin pazarlama stratejileri onem kazanmustir.

3.2.2. Siirekli Gelistirilen Teknolojinin Etkileri

Mobilya iiretiminde teknolojik gelisim cogunlukla {iretici ve tasarimciy1
etkilemektedir. Tiiketici her ne kadar teknolojiden haberdar edilse de, aslinda
mobilyanin malzemesi ve iiretim teknolojisini degerlendirebilecek altyapiya sahip
olamayabilir. Tiketici genel olarak mobilyanin dayaniklilifina, rahatligina,
gereksinimini karsilamasina ve temiz bitislerine 6nem verebilecektir. Ancak,
mobilyanin temiz is¢iligine dnem verirken bunun yeni gelistirilen bir malzeme veya
makine yardimiyla elde edilmesiyle ilgilenmeyecektir. Fakat tiiketiciye teknolojik

yenilikler ile ilgili ‘farkindalik’ yaratilmaktadir.
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Hem tiiketiciye yeni ve yiiksek teknolojili oldugu ileri siiriilen iiriinler sunmak, hem
de seri iiretimin geregi, hizli ve ¢ok sayida {iriinii ortaya ¢ikarabilmek i¢in malzeme
secimi ve teknolojisi Onem kazanmistir. Genis kitlelere ulagabilmek igin
malzemelerin seri iiretime uygun olmasi 6n kosuldur. Mobilya atdlyede bile iiretilse
tiretimin belli bir hizda ve kalitede olmasi gereklidir. Bu amagla malzemeler hemen
kesilip birlestirilebilmeye hazir, standart boyutlarda olmali, yiizeyi kolayca islem
gorebilmeli ve hatta hicbir ek isleme gereksinim duymamalidir. Uzeri laminat
kaplamali veya kaplamasiz ahsap yonga levhalar, MDF (Ing. medium density
fibreboard) plakalar, kontrplaklar, plastikler, polyester esasli mermer tozu gibi taneli
malzemeler igeren kompozit iirlinler, ¢elik veya aliiminyum levhalar, profiller
endiistriyel iiretim icin gelistirilmis, hazirlanmis malzemelerdir. Kaliba dokiilebilen
demirli metaller, aliiminyum veya plastikler de form serbestligi saglayabildikleri i¢in

ahsaba kars1 avantajlidirlar.

Siirekli gelistirilen iiretim yontemleri ve malzemeler, birlestirme kolayliklari,
vakumlu, lazerli teknolojiler ile mobilyalarin daha ince kesitli, zarif, hafif ve
dayanikli olmalar1 saglanmistir. Teknolojik olanaklar ile tasarimcilar yaraticiliklarini
sinirlamadan ¢alismalar yapabilmislerdir. Tiiketim gerekliligi endiistriyi siirekli
yenilik yapmaya zorlarken, yeni malzeme ve formlar gelistirilmesine Onayak
olmaktadir. Ancak, yeni malzeme ve teknolojiyi kullanmak tasarimec1 ve iiretici igin
risk almay1 da goze almaktir. Demirli metaller ile tung, bakir, giimiis ve ahsap,
ylzyillardir bilinen yontemlerle sekillendirilmistir. Hem {iretici hem de tiiketici i¢in
‘giivenilir’dirler. Yeni malzemelerin seri tiretimi kullanimi1 ve benimsenmesi ise
zaman alir. Endiistri yeni malzemelerin benimsenmesi i¢in fuarlar ve yarigmalar
diizenlemekle beraber, bu malzemelerin limitlerini, hangi alanlarda, nasil
kullanilabilecegini gosteren iiriinler tasarlamalar1 i¢in taninmis tasarimcilardan da

yardim almaktadir.

Tuncun mobilyada kullanimi Eski Cag’a, demirli metallerin kullanimi Roma
donemine, aliiminyumun kullanimi ise gectigimiz ylizyilin baglarina dayanmaktadir.
Demirli metaller ve tunctan ¢ok eskiden beri mobilya malzemesi olarak

yararlanilmasina karsin, geleneksel malzeme denildiginde ilk akla gelen ahsaptir.
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Ciinkii metallerin tiimiiyle mobilyanin konstriiksiyonunu olusturmak i¢in yaygin
kullanimi 20. yiizyilin baslaridir ki, bu donemlerde de halk tarafindan pek
benimsenememistir. Ancak demir yeryiiziinde en yaygin dordiincii element,
aliiminyum ise, en yaygin iiciincii elementtir. Bu durum, bu malzemelerin makul
fiyatlarda bulunabilmelerini ve ulasilabilirliklerini saglayan onemli bir etkendir.
Diinya rezervlerinde (1999) 25 milyar ton aliiminyum, 74 trilyon ton demir

bulunmaktadir (www. iied.org, The Need For and Availability of Minerals, s:78).

Demirli metallerin  ve aliiminyumun mobilya {retiminde yayginlasmasi
standartlastirilmasina, yani seri iiretim i¢in ¢ok uygun hale getirilmesine baglidir.
Endiistrilesme  demirli metallerin  ve aliminyumun standart boyutlarda
bulunabilmesine olanak tanimistir. Standardizasyon ve makineler sayesinde is¢ilik
de ucuzlamistir. (Bu malzemelerin en énemli iistiinliigii buradan gelmektedir. Ancak
makine ile liretim yapilabiliyor olsa da, el ile kontrol ve bazi islemler gereklidir.)
Standart mobilya iiretimi ile iiretimin denetlenmesi kolaylastirilmis ve verimlilik
saglanmistir. 1920’lerin baslarinda boru biikkme mobilyalar ile standart tiretim yapan
firmalar ortaya c¢ikmaya baglamistir: Standard Moebel (Almanya), Thonet
(Avusturya) ve Pel (Ingiltere) gibi. Giiniimiizde ise sayisiz standart-modiiler mobilya

ureten firma vardir.

Glinlimiizde aliiminyum teknolojisinin gelistirilmesiyle hem kompozit aliiminyum
hem de titanyum ve grafit gibi daha hafif alagimlardan yararlanilmaya baslanmistir.
Tabakali kompozit aliiminyum ile biikme konstriiksiyonlu  mobilyalar
yapilabilmektedir (bkz. Resim: 1.35, s.:24). Magnezyum alagimlar1 da hafiflik ve
dokiime elverislilikleriyle mobilya yapimina uygundurlar. Magnezyum kaliplama
teknigiyle ¢ok hafif sandalyeler iiretilebilmektedir (Ross Lovegrove’nin, ‘Go’

sandalyesi gibi, bkz. Resim: 2.4, s:128).
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RESIM 3.2. : Marcel Breuer’in Standard Moebel GmbH igin tasarladigi boru
biikme metal mobilyalarin, katalog sunumu, 1928. (C.-P. Fiell, 1999, s: 660)
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Plastik, ahsap veya metal bazli kompozit malzemeler iiretimde, bi¢imlendirmede, ana
malzemenin Ozelliklerinin gelistirilmesinde/degistirilmesinde O6nemli avantajlar
getirmiglerdir. Malzemenin hafiflestirilmesi, daha esnek hale getirilmesi, iiretim
maliyetinin  diislirilmesi vb. icin farkli malzemelerin bir araya getirilerek
gelistirilmesi gilinlimiizde 6nem kazanmistir. 1940’larda masif ve yogunlugu fazla
ahsabin biikiilmesi oldukca zor iken, hem saglam hem de kolayca biikiilebilen
kontrplagin kullanimi ile mobilyalar ve hatta savas zamaninda sedye vs. gibi saglik
gerecleri yapilabilmistir. Glintimiizde de plastik ve metal kompozitlerin gelisimi
onem kazanmustir. “Aliiminyum, bakir, magnezyum, titanyumlu metal kompozitler,
asinmaya ve metal yorulmasina karsi yiiksek diren¢ kazandirilmis malzemelerdir.
Kompozit olmayan metallere nazaran ¢ok daha dayanikli ve serttirler. Ancak heniiz
teknolojik gelisimleri tamamlandirilamamistir ve kompozit olmayan metallere oranla

»% Bu durum kompozit metallerin tercih edilirliklerini

daha pahalidirlar.
kisitlamasina ragmen malzeme teknolojisi ve yeni {irlinlerin gelistirilmesinde

onemlidir.”

Metaller ile organik formlarin eclde edilebilmesi tiiketicilerin bu tiir formlar
kendilerine daha yakin bulmalar1 ac¢isindan 6nemlidir. Plastikler ile de bu formlarin
elde edilebilmesine karsin metalin parlakligi ve zengin goriiniimii tiiketici tarafindan
tercih edilmesinde c¢ok etkili olabilmektedir. Aliiminyum ve magnezyum alasimlari
ile bu tiir formlar 6zellikle basingli kaliplama yontemiyle kolayca yapilabilmektedir.
Basincgli kaliplama seri liretimin genel beklentisi hiz ve diisiik maliyet 6l¢iitlerini de
yerine getirebilen (erime noktasi diisiik) metaller, aliiminyum, bakir, ¢inko alagimlari

icin uygun bir yontemdir.

Malzeme veya iiretim yontemlerindeki gelismeler hizli, ekonomik ve ozellikle
sorunsuz iiretim amacini yerine getirmek i¢indir. Her gegen giin gelistirilen malzeme

ve liretim yontemleri sayesinde iiretimden veya malzemeden kaynaklanan sorunlar

69 J. Lesko, On. Ver., s:208.

0 Metal kompozit; bakir, aliiminyum, titan, giimiis, nikel gibi metallerin lifleriyle olusturulan tiriinler
veya ¢ogunlukla cephe kaplamada yaralanilan tabakali levhalar i¢in kullanilan terimdir. Alagimli
metaller birden fazla metalin birlesimi olsa da, kompozit olarak tanimlanmazlar.
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giderilmeye cahisilmaktadir. Uriiniin kullanim amaci, {iretim maliyeti, formu
kullanilacak malzemenin se¢imine ve hatta tasarlanmasina etki etmektedir (kompozit
metaller veya ¢esitli alasimli metallerin gelistirilmesi gibi). Ugaklarda kullanilacak
mobilyalar i¢in 0zgil agirligi aliminyumdan daha diisiik olan magnezyum
alasimlarmin’' tercih edildigi veya aliiminyum levhanin biikiilmeye elverisliligi ve
ahsabin sicak goriiniimii i¢in bu iki malzemenin birlestirildigi 6rnekler mevcuttur

(bkz. Resim 3.3, s:168).

Metalin mobilyada kullaniminda aliiminyum alagimlar1 daha ¢ok tercih edilir
olmustur. Eski Cagin yaygin kullanilan malzemesi tung¢ kirilganligi, fiyati ve
agirhigiyla neredeyse hi¢ kullanilmazken; demirli metaller korozyona karsi
dayaniksizliklar1 ve agirliklarina ragmen, kisith da olsa, mobilyada kullanim alani
bulabilmektedir. Demirli metaller ile ¢alismak agirliklari, yiizey islemi problemleri
ve maliyeti, kaynaklandiktan sonra ¢apak temizlenmesi gibi is yiikleri dogurmasi,
birlestirme elemanlar1 ile birlestirilmesinde ¢ok titiz davranilmasi gerekliligi vb.
sorunlarin  ¢ozlimiinii  gerektirmektedir. Aliiminyum alagimlar1 ise, dokiime
elveriglilikleri ve buna karsin hafif olmalar1 ile 6nemli avantaj saglamaktadir. Ancak
aliiminyumun kaynak ile birlestirilmesi maliyetlidir. Gliniimiizde aliiminyum veya
celik ile yapilan modern mobilyalarin plastiklerinin de piyasaya sunuldugu
gbzlenmektedir. Plastikler metallere alternatif olarak sunulan malzemelerdir ve
dayanikliliklari, ylizey islemi gerektirmemeleri, daha sicak algilanmalariyla 6n plana
gecmektedirler. Fakat, bazi plastiklerin petrol esasli -sentetik olarak elde edilenler de

vardir- olmalarindan dolay1 maliyetleri buna endekslidir.

"' Magnezyumun 6zgiil agirhgi 1,74 gr/cm*tiir. Magnezyum alasimlar1 karsisinda, demir basingh
dokiim kaliplarinin dayanimi da, aliiminyuma oranla daha fazladir.
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r.3.3

RESIM 3.3. : Morten Brorsen tasarimi “Cinal” raf sistemi ve yatak bas1. ki yiizii
gercek ahsap kaplamali aliiminyum levhadan biikiilerek iiretilmis masa ve
raflardan olusan modiiler mobilya sistemi. Ahsap ve aliiminyum birlesimiyle ¢ok
ince kesitli, dayanikli organik form elde edilmis. (www. cinal.dk)

r.3.4

RESIM 3.4. : Atelier Oi, ‘Wogg 28’. Ofislerde kullanilmak igin tasarlanan masa,
farkli boyutlarda bulunabilen modiiller sayesinde alti metreye kadar,
uzayabilmektedir. Masa yiizeyinin altinda bulunan tasiyict  ¢ekirdek,

haddelenmis aliiminyum parcalardan olusturulmustur. Masanin yiizeyi
aliminyum kompozit levhadir. (MD, 4/2003, s.:69)



169

Malzeme teknolojisi; c¢agin  ‘hiz’ gereksinimine ayak uydurabilmek igin
gelistirilmektedir. Yiizey islemlerinin en aza indirilmesi, birlesim detaylarinin
kolaylagtirilmas1 gibi iiretim avantajlar1 saglanmaya calisilmaktadir. Malzemelerin
cesitlendirilmesi 6zellik ve kullanim agisindan benzer rakiplerinden farklilagtiriimasi
onem kazanmaktadir. Metaller i¢in yapistirma kimyasallar1 gelistirilmekte, kaynak
veya metal birlesim elemanlar1 yerine bu yapistiricilar Onerilebilmektedir.
Kumaglarin ylizeyi suyu, lekeyi emmemesi icin plastik esasli malzemelerle
kaplanmaya baslanmistir. Tasarime1 bu degisimlere ayak uydururken seri {iretimin
vazgecilmezi makinelerin limitlerine gore tasarimini gergeklestirmek durumundadir.
Ayrica, tasarimin miikkemmellestirilmesi i¢in, liretimin ve iirlin kullaniminin basit
hale getirilmesi gerekmektedir. Alberto Meda, “insan ile miimkiin olan en basit
iliskiye sahip olan iiriinleri gergeklestirmek igin teknoloji ehlilestirilmelidir. insan
gereksinimlerini goézardi eden ve hicbir iletisimsel akilciligi olmayan f{irtinleri

reddetmeliyiz” "

sOzleriyle {irliniin basitlestirilmesi gerekliligini destekler.

Malzeme ve tiretim teknolojisindeki hizli degisime ayak uydurmaya c¢aligan mobilya
tasarimi teknolojinin ve ¢agin yarattigi gereksinimlere, estetik ve yenilik kaygilarina
bagli olarak gelismeye devam edecektir. Giiniimiizde teknoloji ‘trend’ olarak
sunulmaktadir. Kullanic1 hangi malzemeyle yapilirsa yapilsin, teknolojik olanaklar
ne kadar ileri olursa olsun, sahip oldugu mobilyay1 kisisellestirerek farklilik yaratma
egilimindedir. Metal sandalyenin iizerine minder koymak, ofis masasma kisisel
objeler yerlestirmek, koltuklarin iizerini cesitli yastiklarla siislemek gibi. Ustelik
nanoteknoloji”” sayesinde kisinin 6zelliklerini taniyarak ona gore davranabilen -
Oornegin hassas manyetik sensorler aracilifiyla algilayarak oturma elemaninin
yiiksekligini ayarlayabilen- mobilyalar yapilabilmektedir. Cagimizda degisimi en
fazla saglayacak ve hayati kolaylastiracak akilli iirlin tasarimlari, daha hafif,

dayanikli ve ekonomik iirlinler nanoteknoloji sayesinde gelistirilebilecektir.

> P.-C. Fiell, On. Ver, 2003, s: 21.
& “Nanoteknoloji; maddenin nanometre dlgeginde, yani atomal, molekiiler ve supramolekiiler yapilar

diizeyinde denetlenmesi yoluyla yeni malzeme, cihaz ve sistemlerin tasarlanmasimi ve liretilmesini
konu alan bir teknoloji dalidir.” (A. Goker, 2004, s: 8)
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Teknoloji, endiistri ve sosyal yasamin etkiledigi mobilya tasarimini Onceki
donemlerin form, renk ve siisleme olarak tekrarlarindan alikoyan neden teknolojinin
stirekli yeni gereksinimler dogurmasidir. Tasarimcilar da cogunlukla yenilik
arayiglarint ~ toplumun  yeni  gereksinimlerini  karsilayabilmede  ortaya
koyabilmektedirler. Diger taraftan teknolojinin tasarimdan daha fazla 6n plana
cikmasina karst olan bazi tasarimecilar {irlinlerini g¢evreye zarar vermeyen, el
tiretiminden daha fazla destek alan, daha az teknolojinin kullanildig1 iiretim

yontemlerine gore tasarlamaktadirlar.

3.2.3. Kiiresellesme ve Artan Rekabetin Etkileri

Cagimizda kiisesellesme ile diinyanin her yerindeki insanlarin ayn1 anda, ayni
teknolojiye ulasabilmeleri miimkiindiir. Bu durum farkli kiiltiirlerdeki insanlarin
gereksinimlerinde benzerlik yaratmakta, hatta aynilastirmaktadir. Ancak ‘sinirlarin
yok olmasi’ kaygisina karsin, geleneksel kiiltlirlerin devami tasarimda farkliligi
yaratabilecektir. Teknoloji ve kiiltiirel farkliliklar, tasarimin gelismesinde onemli

unsurlar olarak ¢agimizda yer almaya baglamistir.

Kiiresellesmenin tasarima en Onemli katkisi iireticilerin tasarimin gerekliliginin
bilincine varmaya baslamalari olmustur. Artik iireticiler kiiresel pazarda rekabet
edebilmek i¢in tasarimin getirecegi farkliliga gereksinim duymaktadirlar. Tasarim ile
teknolojik yeniliklerin bir arada kullanildigi, pazarlama stratejisi belirlenmis, kaliteli
tiretilmis malzeme ve iiretim teknolojilerinin uyumlu kullanildig: iirlinlerin pazarda

deger kazanmasi miimkiin olabilmektedir.
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SONUC

Metalin mobilyada kullanim alanm1 gilinlimiizde oldukg¢a genistir. Metalin mobilyada
kullanim yeri bulmasi, donemlere gore malzemenin algilanisina, teknolojisine,
egilimlere gore degiskenlik gosterse de, temelde gereksinimlere gore
sekillenmistir. Ortagag’da hirsizligin yayginligi demir kenetlerle ahsap sandiklarin
saglamlagtirilmasini gerektirmis; Barok-Rokoko donemlerinde somiirgecilikle elde
edilen zenginlik sonucu mobilya iizerinde altin, giimiis siislemeler gelismis; 20.
ylizyilin baglarinda da ¢elik modernizmin simgesi olmus, mobilyada striiktiir olarak
kullanilmistir. Gereksinimlere, toplumsal degisime ve teknolojiye bagh olarak

metalin cinsi ve mobilyada kullanilmasi farklilasmistir.

Metalin mobilyada kullanim amaci1 ge¢misten bugiine temel olarak c¢ok fazla
degismemistir. Ancak teknolojisinin gelismesi ve malzemenin c¢esitlenmesi,
kullamm biciminde farkhlasmalar yaratmistir. Ornedin gegmiste ahsabin
eklemlerini gii¢clendirmek i¢in kullanilan metal kenetler glinlimiizde metal birlestirme
elemanlar1 olarak karsimiza ¢ikar. Ahsab1 nemden korumak icin kullanilan metal
levha, gilinlimiizde aliiminyum tozu emdirilmis laminat levha gibi bir alternatife
sahiptir. Elde soguk veya sicak biikiilebilen boru metaller artik programlanabilen

bilgisayarli makinelerle el degmeden istenilen sekillerde biikiilebilmektedir.

Metalin mobilya iiretiminde kullanimi yeni alagimlar, kompozit malzemelerle elde
edilen teknolojik cesitliligin cabuk ve kiiciik dl¢ekte goriilebilmesini saglamasi
acisindan da 6nemlidir. Bu noktada teknolojik yeniliklerin, ‘ar-ge’nin ve transferinin
gerekliligi tasarimeilart da tireticiler kadar ilgilendirmektedir. Tasarimcinin basarisi

ayn1 zamanda teknolojiye dayanmaktadir.

Teknolojik yenilikler mobilya tasariminda yeni bicimlerin elde edilebilmesine ve
var olan bicimlerin gelistirilmesine olanak tammmaktadir. Ornegin iskeleti daha
once celik profilden yapilan istiflenebilir sandalye, aliiminyum teknolojisinin

gelistirilmesinden sonra ¢ok daha hafif olarak iiretilebilmistir.
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Cagimizda endiistriyel gelisim ve buna bagh olarak toplumsal degisim
gereksinimleri etkilemektedir. Malzeme teknolojisindeki yeniliklerin tasarimi
etkilemesi kacinilmazdir. Ayrica teknolojinin gelismesi ile ortaya c¢ikan yeni
gereksinimler de tasarimi yonlendirmektedir. Tasarimci 20. yilizyill baslarinda
teknolojik olanaklar1 zorlarken, hatta yonlendirirken giiniimiizde teknolojik gelisime
ayak uydurabilmek zorlasmistir. Cagin tasarimcist artik endiistri igin {iretmek

zorundadir.

Tirkiye’de endiistri denince ilk akla gelen malzemenin metal olmasina ragmen bu
konuda mobilya sektérii cok gelismis degildir. Tirkiye’de ilk metal modern
mobilyalar heykeltraglar tarafindan atik malzemelerle teknolojik olanaksizliklar
icinde yapilmistir. Daha sonralar1 ¢elik mobilya iireten atdlye ve fabrikalar kurulmus,
ancak bunlar da daha ¢ok arsiv mobilyalar {iretmislerdir. Bilginin hizla yayilmasi,
teknolojinin kolaylikla satin alinabilmesi, tasarimin kiiresel rekabet kosullarinda daha

da 6nem kazanmasi kuskusuz Tiirkiye’yi de etkilemektedir.

Metal mobilyanin dénem donem degisen moda egilimler ile popiilerligi artmakta
veya azalmaktadir. Ancak genel olarak bakildiginda metalin iskelet, mobilya ayagi,
birlestirme elemani olarak kullanimi yayginlagsmakta ve siirekli gelistirilmektedir.
Form olarak incelendiginde gilinlimiiz tasarimcilarinin modernist mobilya tasarimi
onciilerinin ¢ok otesine gidemedigi gozlemlenebilir. Yeni formlardan ziyade ge¢mis
formlarin yeni malzemelerle iiretildigi 6rnekler mevcuttur. Daha hafif, korozyona
dayanimi daha yiiksek, daha parlak/mat vb. gibi farkli 6zelliklerde metaller veya
alasimlar1 kullanilarak elde edilen, ancak temelde form veya metalin kullanimi
acisindan birbirine benzer mobilya Ornekleri yapilmaktadir. Tasarimci teknolojik
yenilikler ile kabul gérmiis formlar1 birlestirmekte, bir anlamda endiistriyel ve ticari
basarisina kesin goziiyle bakilabilen, denenmis olani tercih edebilmektedir. Bu
yaklasim giliniimiizlin endiistriyel ve ticari beklentisi i¢in olagan karsilanabilir. Ancak

yenilik kaygisini arttirdigt da gézden kagirilmamalidir.

Diger taraftan bir mobilyanin tercih edilir olmasini yalnizca teknolojik yenilikler

degil, donemsel begeniler ve psikolojik etkiler de saglamaktadir. Fiitiirist John
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Naisbitt’e gore “...tasarim yiiksek teknolojiye insani boyut kattig1 i¢in énemli. Artik

" Dolayisiyla

tiriinler teknolojik farkliliklarindan ¢ok tasarimlar ile alic1 buluyorlar.
alicinin  hoslanabilecegi organik formlar yeniden onem kazanmaktadir. Metaller
biikme, kaliplama gibi iiretim yontemleri ile buna yatkindirlar. Ancak metal
mobilyalarin insan {izerindeki psikolojik etkileri, 1s1 transferi ve benzeri 6zellikleri

gibi alictyi etkileyen sorunlar tercihleri kisitlayabilmektedir.

Endiistri tiretiminin getirdigi tliketime tesvik, iiriinlerin siirekli yenilenmesi ve
demode olmasi, iiretilen mobilyalarin modernist hareket/Bauhaus donemindeki gibi
kavramsal bir degisiklige yol agmadan yiizeysel olarak degisimi ve bunun da ic
mekanlara yansimasi, bugiiniin tasarim anlayisini ortaya koymaktadir. Uriinler

tilkketim ve dolayisiyla moda egilimleri 6n planda tutan bir anlayis ile yaratilmaktadir.

Eski caglardan giiniimiize kadar farkli amacg, gereksinimler ve yaklasimlar ile
degisim gostermis olsa da, metallerin mobilyada kullanimi1 kabul gérmiistiir.
Malzemenin yayginligi ve islenebilirligi arttikga metal ile yapilan mobilya 6rnekleri

yayginlagmaktadir.

Gelecekte yeni buluslar ve teknolojik gelisim ile beraber cagdan ¢aga degisen estetik
anlayis metal mobilyada da yeni yaklasimlar, tasarimlar ve kullanim alanlari
olusturacaktir. Metal mobilya gecmiste oldugu gibi gelecekte de geliserek varligin

surdurecektir.

™ Cumhuriyet Gazetesi, 9/6/2003, s:13.
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