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ONsOz

Ulkemizde is kazalari sonucu binlerce insanin yasamini
kaybetmesi veya yaralanmasi sonucunda ortaya ¢ikan tablo ve bununla birlikte
bu konunun ne kadar g6z ardi edilmesini gézlemledikten sonra tez konumu bu
alanda yapmaya karar verdim. Sektori ise su anda Turkiye ekonomisinin temel

taslarinda biri olan konut yapim alani olarak belirledim.

Proje yonetiminin en dnemli pargalarindan biri olan ig¢i saghgi ve
glvenligi alaninda gézlemledigim eksiklikleri tespit edip bu konularla alakal
derin bir calisma yapmaktan mutluluk duymaktayim. Yiksek lisans tezimi
destek olan degerli 6gretim gorevlileri olmasaydi belki de bu kadar bu konuyu

arastirma firsatim olmayacakti.

Yilksek lisans egitimimden sonraki tez siUrecinde kendi yogun
programi olmasina ragmen destegdini ve vaktini esirgemeyen, bu alanda beni

yonlendiren Dr. Hafiz Hulusi Acar’a ayrica tesekkir ederim.

Yaptigim bu calismanin sektordeki oyunculara, profesyonellere yardimci ve
isik olmasini, is kazalarinin azalmasinda ve sektére katki saglamasini Gmit

'ediyorum.

Mayis 2018 Emin Can Aydin
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1. GIRIS

Turkiye'deki calisma hayati baz alindiginda isgi saghgi ve is
glvenligi calisma hayatinin en 6nemli unsuru olmakla birlikte, su anda yapilan
ve uygulanan calismalar ne yazik ki yeterli seviyede degildir. Bununla birlikte
elde edilen birikimlerde yeterli seviyelerde degildir. Ozellikle Sanayi
Devriminden sonra yeni getirilen dinamikler ve Gretimde kullanilan makinalarin
cesitliligi isci saghg! ve is guvenligi konularinin giindeme gelmesine vesile

olmustur.

Diinya'da her yil ortalama 270 milyon is kazasi meydana geliyor,
Uluslararasi Calisma Orguitii (ILO) verilerine gére her giin ortalama 5 bin yilda
ise 2 milyon isci Oluyor ve 160 milyon ig¢i meslek hastaligina
yakalaniyor. Turkiye'de ise is kazasi ve meslek hastaligi sonucu &limlere
yénelik veriler tizerinde tartisma stirmekle birlikte SGK verilerine gére 2014
yilinda is kazasl sonucu 6len sigortali sayisi 1626. 2014 yilinda bir dnceki

seneye gore isci dlimlerinde %53 lik bir artis s6z konusu olmustur.”

Bu istatistiksel verilere dayanarak mevcut durumun ne kadar
problemli oldugu tespit ediimeli ve bu kadar teknolojik ve Gretim
zenginlesmesine ragmen is kazalari ve meslek hastaliklarinin bu kadar yuksek
oranlarda seyretmesinin asil nedenleri tartisiimalidir. Isci saghgi ve is guveligi
calismasinin yodunlagsmasi gereken ve siphesiz dikkat ¢eken belli bagh

sektdrler vardir. Agir verilecek sektorleri tespit etmek icin éncelikle élgllebilen



kaza degerlerine bakilmali ve ortaya cikacak degerlere goére agirlikh

calisiimasi gereken sektorler 6n plana ¢ikmaldir.

Sosyal Glvenlik Kurumunun 2014 verilerine gore, Tlrkiye'de en
fazla 6lumle sonuglanan is kazasi insa faaliyetleri sonucunda olugurken, ikinci
sirada madencilik sanayisi yer almaktadir.! Uretim yapisindaki karmasiklik,
duzensizligin ¢cok fazla olusu ve risklerin anlik yenilenmesi sebebi ile ingaat

sektorll diger sektorlere goére risk bazinda birinci sirada yer almaktadir.

1.1. Calismanin Amaci

Konut yapimi slrecindeki is kaza raporlar incelendiginde
yaralanma ve olumle sonuglanan kazalar belli bagl bagliklarin altinda
toplanmis ve 3-4 kaza tipi tizerinde ¢alisma yapilmistir. Turkiye'deki caligmalar

g6z dnlne alindiginda en fazla gcalismanin yapildigi ve arastirildigi alanlar

1. Yilksekte calisma
2. Yiksekten malzeme dismesi

3. Elektrikle aletlerin kullaniimasi

gibi basliklar altinda toplanmistir. Bu alanda yapilan aragtirmalar ve galismalar
artik belli bir doygunluga ulasmistir ve cok sayida yapilmig olan bu arastirmalar

artik belirli bir doygunluga ulagmistir.



Ozellikle konut yapiminda kullanilan ytkleme yapi makinalarina
bakildigi zaman, is kazalari ve 6limle sonuclanan kazalardaki payi kesinlikle
azimsanmamalidir. Buna ragmen bu alandaki arastirma ve ¢alisma sayilari
yeterli doygunluga sahip degildir. Bu tezde, konut yapimindaki yukleme
makinalari kaynakli kazalarin sebepleri arastiriimis olup, makinalarin
kullanimindaki riskler saptanmis ve proje uygulama safhalarinda is kazalarinin

6nlenebilmesi icin cesitli dnerilerde sunulmustur.

1.2. Calismanin Kapsami

Calismanin giris kisminda isci saglig! ve is gtivenligi konusunun

Turkiye'deki durumu hakkinda bir takim bilgiler verilmisgtir.

Caligmanin ikinci bélumiinde, isci saghgi ve is guvenligi hakkinda
Turkiye'de yasanan olaylardan faydalanarak bir takim istatistiksel degerler

acgiklanmis olup, 6zellikle konut sektoriindeki is kazalari irdelenmistir.



2. GENEL BILGILER

2.1 is Saghgi ve Giivenligi Kavrami

Tipki  tarinte yasanmis gelismeler bugiinkli teknolojik
gelismelerin temelini olusturdugu gibi, isci saghgr ve guvenligi alanindaki
gelismelerde ayni durum sz konusudur. isci saghgi ve is glivenligi alanindaki
konularin 6zellikle sanayi devriminden sona baslamis oldugu kabul gorse de,
sanayi devriminden oncede bu konularin arastirildigina dair bir takim

calismalari gézlemlemek mimkinddr.

ISG’ ye iliskin ilk érneklere bakacak olursak, M.O 460 — 370
yillarinda Hipokrat tarafindan kusunun zararli etkilerini anlatan kaynaklar ISG
alaninda yapiimis ilk caligmalardan kabul edilmektedir. Dider taraftan
calisanlarin hastaliklari ile meslekleri arasindaki bagr arastiran ise
Herodot'tur.?2 Sanayi devriminden sonra ézellikle enerji alanina duyulan yogun
ilgi ile birlikte caligmalarin blyik bir ¢ogunlugu maden ocaklari alaninda
yogunlagmistir. Sanayi devrimi ile birlikte Uretim sekilleri ve metodlari
degismesi ile birlikte Uretim cesitliliginde ¢ok ciddi degismelerde gozlenmistir.
Bu gelismelerin dogal sonucu olarak, tretimde inanilmaz bir artis ve verimlilikte
ylkselis goézlenmistir. Bununla birlikte iscilerin ¢aligsma saatleri ve kosullari da
olduk¢a ciddi bir sekilde etkilenmistir. Sanayi devriminin etkileri 6zellikle ilk
olarak Ingiltere'de ortaya cikmistir ve tarihsel gelisim izlendiginde is
hekimliginin ilk ciddi calismalari gézlemlemek miumkandir. Bu mevzuatlar ve

gelismeler ISG mevzuatinin da yapi taslarini olusturmaktadir. Bu
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duzenlemelerle birlikte calismalara galisma saatinin azami sureleri ve yas gibi
standartlar getirilmistir. Sanayi devrimi ile baslangi¢ gésteren ve ingiltere de
gelistirilen bu sistem, Avrupa’nin diger yerlerinde de benzer uygulamalarin

olmasi dikkat gcekmektedir.

Avrupa’nin bu ilerleyisi ile birlikte Amerika kitasinda da bir takim
gelismeler tanik olmak mumkundir. 20. Yozyildaki kapitalizmin gelisimi ve
sanayilesme hizi ile birlikte isci saghg! ve is guvenligi alaninda da gelismeler
kaydedilmistir. “ The Occupational Disease” Gillman Thomson tarafindan

yazilan bu kitap, bu alandaki ilk ciddi ¢alismalardandir.

1919 yilinda Cenevre ‘de, birinci diinya savasinin bittigi zamanda
Uluslararasi Calisma Orgutii (ILO) kurulmustur. ILO tarafindan isci saghgi ve
is glivenligi alaninda binlerce yayin yayinlanmistir. Her yayinlanama da ISG
alaninda pozitif gelismeler de oldugu géz 6ntine alinmahdir. ILO Gyesi Ulkeler
tarafinda imzalanan sézlesmeler, tye tlkelerdeki hukuki dizenlemelere gore
ISG alaninda yer verilmesi zorunlu hale getiriimistir. Turkiye ise 1946
senesinde bu Uyelige imzasini atmistir. Bu alanda c¢alisma gdsteren
kuruluslara Dinya Saghk Orgutinu(WHO) de eklemek mumkiin olacaktir.
WHO meslek hastaliklari tizerine énemli calismalar gerceklestirmis olup, tye

tilkelerin sorumluluklari belirleyici ve arttirici birgok calismayi tesvik etmistir.

Daha sonraki sireglerde Avrupa Ekonomi Toplulugu(AET) ve

sonrasinda da Avrupa Birligi (AB), tretim fazlaligin gerceklesmesi ile birlikte
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calisma kosullarinda da bir takim galismalar yapmistir. 89/131/EEC sayili Is
saghgi ve guvenligi direktifi, ISG alaninda gergeve olarak kabul edilmistir. Bu

onerge 1989 senesinde yayinlanmistir.

Gunimize geldigimiz zaman is saghg! ve givenligi alani eski
dénemlere gore is disiplinlerin de daha fazla énem verilen bir konu halini
almistir ve bilimsel arastirmalarin oldukga fazla yapildigi alan haline
getirilmistir. Gegmig déneme kiyasla konu ile ilgili daha fazla data toplanmaya
baglanmis ve bu sayede her yil kavramlara yeni yaklasimlar s6z konusu
olmustur. Su anda iSG alaninda sadece teknik insanlar degil, hukukgular,
doktorlar, sosyal bilimciler ve diger disiplinlerdeki uzmanlarin da aktif olarak

calistigi bir alan haline gelmistir.?

2.1.1.Turkiye'de Is Sagligi ve Givenlidi

Dinya da is saglgl ve guvenligi alanindaki ¢aligmalar ayni
dénemlere denk gelmese de benzer bir tarihsel slrecten gectigi
g6zlenmektedir. Sanayi devriminden sonra ortaya ¢ikan madenlere yonelik
yapilan galisma Turkiye de de ayni sekilde baglangi¢ géstermektedir. Osmanli
déneminde 1865 da yayinlanan Dilaver Pasa tluzigu ve 1869 da Maadin
Tuzugl ile déonemin kosullarina uygun isgilerin korunmasi saglanmistir. Bu
tiziklerde bahsi gecen konular ise, dinlenme, tatil zamanlari, barinma
kosullari ve caligma saatleridir. Bu tuztklerin asil ele aldig1 konular ise kémur
ve maden ocaklari alanidir. Bu gelismeleri 10 Eylul 1921 tarihinde ¢ikarilan

Eregli Kémir Havzasi Maden lIsgisinin davasinda 151 sayili kanun
6



uygulanmistir. Cumhuriyetin ilani ile birlikte bu alanda yapilan ¢alismalar daha
da 6nem kazanmis ve hukuksal dizenlemenin bdlimi olan 8 Haziran 1936
tarihinde 3008 sayili is kanunu yirirliige koyulmustur. ISG alaninda bu kadar
genis duzenleme yapilan ve calisma kosullarinin anlatildigl ilk yasal
duzenleme olarak da dikkat cekmektedir. Bu is kanunu bu surecte yaklasik
otuz bir sene yurirlikte kalmis ve yerini 931 sayili yeni Is Kanununa

birakmistir. 931 sayili is kanununun kabul edilisi ise 28 Temmuz 1967 dir.

931 sayili kanun, 3008 kanunu kadar dayanamamis yerine 25 Agustos 1971
tarihinde 1475 sayili kanuna birakmistir.931 sayih kanunun hizli degisimini
saglayan durum ise ikinci dinya savasindan sonra Tirkiye'nin sanayilegsme

hizi ve siyasi gelismeleridir.

Yaklasik 30 yil boyunca yeni tizikler ve yénetmelikler olmasina
ragmen ISG alaninda ¢ok fazla degisim olmamistir. Tlrkiye'nin Avrupa Birligi
ile yapmis oldugu sozlesmeler esliginde 4857 sayili Is kanunu yurarluge
girmistir ve 1475 sayili kanunun sonuna gelinmistir. 4857 sayili is kanununda
asil gelime ise 2000 senelerinde Avrupa Birliginin 89/391/EEC sayili maddesi
ile yasanmistir ve bu kanuna yonelik cok sayida yoénetmelik yurirlige
gecmistir. Su anda 4857 sayili is kanununun besinci bélimu ve buna ait tlzik
ve yonetmeliklerin olusturdugu bir cerceve icerisinde ISG yi tanimlamak

mUmkindur.

2 1.2 Turkiye'de is Guvenligi istatistikleri

ISG'nin tarihsel surecine Avrupa ve Amerika’dan sonra
7



katiimamiz sebebi ile kayit altina alinan is kazalari ve meslek hastaliklarina ait
datalar cok net olmasa da Turkiye'deki mevcut durumu izlemek adina Sosyal

Guvenlik Kurumu (SGK) nun hazirlamis oldugu énemli veriler yer almaktadir.

Bu istatistiklerin haricinde gesitli kuruluslarin yaptigi aragtirmalar
sonucu ortaya ¢ikan datalar ile birlikte, yiksek lisans ve doktora égrencilerinin
toplamis oldugu datalarda, veri havuzuna oldukca onemli katkilar
saglamaktadir. Bununla birlikte toplanan bazi datalarin birbiri ile uyumlu
olmadigini da séylemek mumkindir. Bu da bilimsel arastirmalarda normal
olarak kabul edilen bir anlayistir. 2005-2014 arasi istatistiklere baktigimiz
zaman kaza sonucu yasamini yitiren isci sayisi 12.584 adettir. Bu istatistikler
g6z 6niine alindidindan her yil ortalama 1200 {izeri isginin hayatini kaybettigini
séylemek mumkindir.® Bununla birlikte is kazalari sonucunda igverenin
calistirdidi iscilerinde calisma sartlarinin kaza sonrasinda degistigi de
gorulmektedir. Bu degisikligin en blytuk sebebi de genel olarak igverenin
ugradigr maddi kayiplardir. Is kazalarinin olusturmus oldugu kayip ve sonrasi
g6z énuine alindiginda, is kazasi sonrasinda olusan maddi kayip i kazasinda

olusturulan kaybin iki katina yakindir.

ILO gostergelerine gére, gelismis Ulkelerdeki is kazalarinin
meydana getirmis oldugu toplam maliyetin Gayri Safi Yurt igi Hasilalarinin
(GSYIH) %1'i ila %3 U arasinda degistigi belirtimektedir. Turkiye gibi
gelismekte olan Ulkelerde ise bu oran %4 seviyelerindedir. Calisma ve Sosyal
Guvenlik Bakanligi (CSGB) verilerine gore ise, is kazalarinin yillik maliyetinin

35 milyar TL seviyelerinde oldugu tespit edilmistir.#



2.1.3 Konut Sektériinde is Kazalarina lliskin Istatistikler

Sosyal Guvenlik Kurumunun(SGK) tarafindan her yil dizenli
olarak toplanan ve derlenen is kazalar datalar yayinlanmaktadir. Her yil
sektér bazinda veri toplama diizenli olarak yapilsa da degerlendirme agisinda
hala tam veri setlerine ulasmak mimkin olmamaktadir. SGK’nin haricinde,
akademisyenler tarafindan yapilan arastirmalar sonucu ortaya c¢ikan is
kazalari verileri ise 6nemli bir yer tutmaktadir. Ornek olarak, Ugur Miingen in
1968-1990 yillar arasinda gergeklesen is kazalari i¢in yapmis oldugu doktora
calismasl ISG tarihi agisindan cok 6nemli verilere sahiptir.> Akademik
calismalarin artmasi ve SGK verilerinin daha diizenli toplanmasi neticesinde
is kazalari ile ilgili veriler daha somut bir sekilde degerlendiriimeye
baslanmistir. Bu galigmalarin neticesinde is kazalari neticesinde yasanan
olumla, is gérememezlik ile sonuglanan kazalarn ve konut yapimindaki

kazalari, incelemek mumkindar.

SGK’'nin 2014 verilerine gore Turkiye'de 221.336 adet is kazasi
gerceklesmis olup, bunlardan 1626 si élimle, 1421 adedi ise ig gérememezlik
ile sonuclanmistir. Bu sayilar sektér bazinda adetsel ve yizdesel olarak
degerlendirildiginde ilk siray1 501 (%30,8) adet is kazasi ile ingaat sektori
almaktadir. Kémur ve linyit cikariimasi ise toplam is kazalarindaki payi adetsel
bazda 335 olup, ylzdesel bazda ise %20,6 sini olusturmaktadir. Uglinct
sirada ise 172 élimle kara tagimaciliji sektéri yer aimaktadir.® “Sadece 2014
yili verilerine baktigimizda bile 221.336 adet is kazasindan 19.177 tanesi
sadece insaat sektoriine aittir ve insaat islerindeki is kazalarinin 6limle

sonuglanma orani yaklasik %8,4 tir.?



insaat sektériindeki is kazalarinin yogunlukta olmasinin sebebi,
riskli caligma ortamlari, uzun g¢aligma saatleri ve yorucu bir sektér olmasindan
kaynaklanmaktadir. Bununla birlikte egitimsiz ve deneyimsiz is guclde is

kazalarinin fazlahgindaki temel faktérlerdendir.

2.2.Konut Yapiminda Kullanilan Yiikleme Makinalari Hakkinda Genel

Bilgiler

Endustriyel makineler 6zellikle sanayi devrimi sonrasinda
sanayide inaniimaz ilerlemelere sebep olmustur. Ozellikle madencilik, insaat
gibi agir sektorlerde insanlarin tasarruf ettiyi zaman ve maddi kaynaklar
olagantstli bir sekilde azalmis ve insanlarin dretimde kullanmasi
vazgecilemez bir hal almistir. Ginimiizde hala makinelesmede ¢ok ciddi yol
katedilmesi ile birlikte is kaza oranlarini da ciddi bir sekilde azaltildigi

g6zlenmektedir.”

Is makinalarinin tanimina bakildi§i zaman, hemen hemen btin
kaynaklarda benzer bir sekilde agiklanmistir. “Paletli veya madeni tekerlekli
traktor, bicerdéver ve yol inga makinalari ile benzeri tarim, sanayi, bayindirlik,
milli savunma ile gesitli kuruluglarin is ve hizmetlerinde kullanilan; is amacina
gore Uzerine gesitli ekipmanlar monte edilmis; karayolunda insan, hayvan, yuk

tasimasinda kullanilamayan motorlu aragtir”.8
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Yap! makinalari ise; “insaat, yapi sektérinde c¢esitli amaclarda,
karayolu yapim, bakim ve onarimi, su kanallari yapimi, toprak kazimi, yikleme
ve vyayilmi vb. islerde kullanilan ¢ok amacgh makinalar” seklinde

tanimlamaktadir.®

2.2.1.Konut Yapi Yikleme Makinalarinin Siniflandiriimasi

Is makinalari literatiir de incelendiginde daha genis kapsam alani
bulunmaktadir. Is makinalarini ingaat sektérine indirgediginiz zaman,
karsimiza yap! makineleri adiyla karsimiza ¢ikmaktadir. Yikleme yapi makine
turlerini temel olarak U¢ baslik altinda toplayabiliriz. Makine Muhendisleri

Odasina gére bu basliklar temelde;

e Kaldirma Makinalari
e Kazima ve yukleme makinalari

e Kazima, tasima ve serme makinalari

2.2.1.1.Kaldirma Makinalari

Herhangi bir yukt bulundudu yerden kaldirip yer dedistirerek bir
baska yere indiren veya istifleyen, gerektiginde bu yikin yer degistirme
islemini yUk( kisa mesafelerde tasiyarak gerceklestiren is makinalaridir( Ving,
forklift vb.).1°
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2.2.1.2 . Kazima ve yikleme Makinalari

Degisik cins ve seviyelerdeki zeminleri kazan, saha iginde depo
eden, yigma yapan ve gevsek veya kazilmis malzemeyi yikleyen,
gerektiginde satih diizenlemesi de yapabilen is makinalandir (Ekskavator,

yiikleyici, beko-loder vb).™

2.2.1.3.Kazima, tasima ve serme makinalari

Degisik cins zeminleri kazan, kisa mesafelerde depo etmek
lizere taslyan, serme ve tesviye yapan is makinalaridir (Dozer, greyder,

skreyper vb.)."°

Bu tezde bahsi gecen santiyede bu makinelerden sadece belli
bagl olanlari kullaniimistir. Bu galismada yer alacak yapi makineleri sadece
konut yapiminda kullanilan makinelerden olusacaktir. Insaat sektériinde alt
yapidan basglamak Uzere Ust yapiya adar cesitli alanlarda farkli makinalar
kullanmak mimkindir. Konut yapinda kullanilan yiikleme makinalarinin
hangi zaman ve isg programina goére kullaniimasi gerektigi son derece 6nem
arz etmektedir. Bazi durumlarda makinalarin es zamanli calistiriimasi
gerekmektedir. Konut Yapinda Kullanilan Yikleme Makinalarin Trleri ve

kullanim alanlarini iyi bilmek optimal bir is plani ¢ikarmak i¢in cok 6nemlidir.
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2.3.Konut Yapiminda Kullanilan Yiikleme Makinalarinda Tehlike Analizi

2.3.1.Turkive'deki Yapi Makineleri Tirleri ve Kaza Oranlari

Konut yapiminda ya da diger yapilarda kullanilan makinalarin
kaza oranlarina bakildigi zaman ylkleme makinalarinin én plana ¢ikmasi
sagsirtict degildir. Bu oranin yiksek olmasinin sebebi konut yapimlarinda
kullanilan yikleme makinalarinin toplam imalat igerisindeki fazlaligi ve gok
uzun saatler yapima yardimci arag olarak kullaniimasidir. Asagidaki tablo
ise ylkleme makinalarinin diger yapi makinalarinin yaninda kaza orani
olarak en yiliksek seviyede oldugu tespit edilmistir. %36 ik kaza orani ile

ylikleme makinalarini, %16 lik oranla buldozerler izlemektedir.""

2.3.2.Turkive'de Yasanan Yiikleme Makinalari Kazalar1 ve Sebepleri

Daha onceki bolimlerde incelendigi gibi yikleme makinalari
kaynakli kazalarin fazlaligi dikkat cekmektedir. Yikleme makinalarindan
kaynaklanan kazalari kendi icerisinde de sebeplere ayirmak midmkindur.
Alt kirlhmlar ile birlikte kazalar incelendiginde alinacak onlemler ve is
guvenligi konularinda daha iyi analizler ¢ikarmak mimkin olacaktir.
Asagidaki tablo incelendiginde ylkleme makinalarinda kaynakh kazalarin
neredeyse vyarisi insan hatasindan kaynaklandigi gérilecektir. insan
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hatasindan kaynaklanan kazalarda, operatorlerin yapmis oldugu hatalar ve
imalat gevresinde gerekli glivenlik 6nlemlerinin alinmadigi gortimektedir.
Kazalarin sebep oldugu ikinci major durum ise cevresel etmenlerdir.
Cevresel etmenlere vyagislar, firtinalar, asirt dolu yagmasi, zemin
toragindaki asinmalar veya deformasyonlar yer almaktadir. Cevresel
etmenler sebebi ile is makinalarinin kaymasi, devrilmesi gibi kazalar s6z
konusu olmaktadir. Geri kalan kaza cesitleri ise yikleme makinalarinin
kendi icerisindeki teknik aksakliklari veya sistemlerinde meydana gelen

bozukluklardir.'

Sekil 4.1: Yikleme Yapi Makinalari Kazalar ve Sebepleri.

mKaza Sayisit m%

150

98100

100
5253,1

50

1212,2 1313,3

insan hatasi Cevre etkisi  Sistem Ekipman  Toplam
hatasi arizasl
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3.GEREC VE YONTEM

3.1.Risk Degerlendirme Kavramlari

Risk degerlendirmesi tanimin anlamina bakilarak da rahat bir
sekilde anlatilacagi gibi, is sadhdr ve glvenligi alaninda da yeni
yaklasimlarin ve gelisimin temelini olusturmaktadir. is saghg: ve givenligi
uygulamalarinin baglangicinda ve temelinde risk algisi ve degerlendirmesi
bulunmaktadir. Avrupa Birligi stirecinin temel konularinda biride is saglig: ve
guvenligindeki kriterlerdir. Avrupa Birligi tarafindan 89/391 c¢evre direktifi,
isverenleri sektér ayrnimi yapmaksizin is guvenligi konusunda cesitli
yonetmeliklere tabi tutmus ve butiin sektérlerde uygulanmasi zorunlu hale
getirilmistir. Ulkemizdeki mevcut yonetmeliklerde ise risk degerlendirmesi ve
bunun sonucunda ¢ikan dnlem paketlerini uygulamam zorunlu tutulmustur.
is saghg ve givenligi alanindaki uygulanan yoéntemlerin kesisimin de risk
kavrami bulunmaktadir. Asagidaki sekilde ise ISG yénetiminin pargalari
olan, politika, organizasyon, egitim ve iletisim, is kazalar bildirimi, devamli
izleme, dizeltici ve iyilestirici faaliyetleri incelendiginde hepsinin tam orta

noktasinda risk tanimi yer almaktadir.’
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is Sagligi ve Giiven-
ligi Politikasi
Diizeltici ve
fyilestirici
Faaliyetler

iSG Yénetimi
Risk Degerlendirmesi

Organizasyon

Egitim ve iletisim (Tehlikeler; iriskler,&inlemha-r)

|

Kaza Devamh
Bildirimi izleme

Sekil 5.1: is Saghgi ve Glvenligi Stregleri

Risk degerlendirmesini tekrardan ele aldigimizda onceden
tedbir alinmasini gerektiren tehlike ve risklerin tanimlanmasina olanak
vermektedir. Bununla birlikte risk degerlendirmesi isin verimini artirici 6zelligi
de bulunmaktadir. Isverenin kazalardan 6tlr( isin yavaslamasi, olimlerin
meydan gelmesi ve sonucunda ortaya cikan agir maddi kayiplara kaza
olmadan dnlem alma yaklasimlarinin gelistiriimesi agisindan bilyuk énem arz

etmektedir.’

Is saghgi ve guvenliginin bltln Ulkelerde uygulanmasi hemen
hemen zorunlu hale getiriimistir. i$veren tarafindan uygulanmasinin
temelinde ise yasal zorunluluklar 6n plana gikmaktadir. Is saghgi ve gtvenligi
politikasinin ydriritiklere uygun olarak gitmesi igin bir takim kilavuzlar
hazirlanmistir ve her sektdr kendi icerisindeki dinamiklere ve ihtiyaglara gore
bu kilavuzlan hazirlamisladir. Mevcut risklerin tanimlanmasi, kazalarin ve
tehlikelerin 6nlne gecilmesi icin kontrol yontemlerinin uygulanmasi isi
verenlere zorunlu kilinmistir. Risk degerlendirme metodlari ongorilen veya
goriilemeyen, sik gortlen ya da gorulmeyen tum tehlikeleri degerlendirme

kapsamina almistir. Butln is yerlerinde benzer is kazalarinin meydan geldigi
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gorilse de, kazalarin kendi icerindeki gortlme sikliklari/frekanslari
degerlendirme streglerini degistirecektir. Asagidaki sema risk degerlendirme

slreclerinin birbiri ile olan bagini 6zet bir sekilde a(;lklamlg'tlr.13

Isyeri Risk Degerlendirmesi
| Tehlikeleri belirle | [ Riskleri degerlendir |
1
| Tehlikeyi ortadan kaldir I I Tehlikeyi kontrol altina al ]
Kontrol & Izleme Talimat & Egitim
Amirlerin denetimi. teftisler, ‘/‘\:> Is talimar, bittn galisanlarm
TR-Endeksi egitimi

Sekil 5.2: Risk degerlendirmesi sireci ve ilgili egitim ve izleme

surecleri

Risk kontrol semasinda goérildigu Uzere bu sureg izlenerek
tehlike unsurlarina midahale edilmelidir. Risk kontroliinde, risklerin kabul
edilebilir sinirlarda olmasi ve bu sinirda tutulmasi midahale sureclerinde ve
isin iyilestirmesi agisindan oldukg¢a énemli bir yere sahiptir. Uzun ya da kisa
vadeli risk eliminasyonlari dikkate alindiginda risk kontrol hiyerarsisi 6n plana
cikmaktadir. Risk kontrol hiyerarsisinin kullanilmasi riskli kabul edilen
calismalari kontrol altina alinmasinda kullanilir. Asagidaki tablo kullanilarak
risk degerlendirme metodolojisi uygun bir sekilde uygulanir. Risk kontrol

hiyerarsisi icin asagidaki tablo baz alinarak kullanilabilir.™
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Cizelge 5.1: Risk Kontrol Hiyerarsisi."

SECIM

SIRASI KONTROL ONLEMI

Ik Segim Riskin ortadan kaldiriimasi

Ikinci Secim | Yerine koyma(substitusyon)

Uciincii

Secim Yalitim ve izolasyon

Dordincu

Secim Yonetsel dnlemler kurallar-politikalar

Besinci Kisisel koruma risk engellenemiyor-birey/topluma
Secim yonelim
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3.1.1.Risk ve Tehlike Kavramlari

Risk ve tehlike kavramlan risk degerlendiriimesinde oldukga
dneme sahip konulardir. Bu analizler yapilirken kullanilan kavramlarin dogru
tanimlanmalari, risk degerlendirme asamasinda karisikliklarin  6ntne
gecilmesi bakimindan oldukga 6nem arz etmektedir. Tehlike kavrami: santiye
alanlarinin dogal ya da dogal olmayan buttin hatalarini igeren, igcilere ya da
sahada bulunan is¢i olmayan kisilere ve gevreye zarar verme potansiyeli

olarak adlandirilir.

ISO 45001 ISG yénetim sistemlerinde tehlike kavrami:”
insanlarin yaralanmasi veya sagliginin bozulmasi veya bunlarin birlikte
gerceklesmesine sebep olabilecek kaynak, durum veya islem” olarak
tanimlanmaktadir. Tehlike kavrami diger bir deyisle is kazalarina sebebiyet
verecek cevresel ya da insan faktorlerinden olusan kaza 6ncesinde tespit
edilmesi gereken bir kavramdir. Tehlike bir sonu¢ degildir. Tehlikelerin
belilenmesi igin etkin bir calisma yapan Ozlem Ozkilic risk
degerlendirmesinde bir takim kriterlerin tespit edilip dederlendirilmesi tzerine

asagidaki tespitleri yapmistir.'®

Is Saghg: ve Is Guvenligi'ne iliskin hukuki ve diger sartlar

(mevzuat),

On gozden gegirme sonuglari,

Calis anlar ve diger ilgili taraflardan alinan bilgiler,

Calisanlardan elde edilen ISG bilgileri, is yerindeki gézden
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gecirme ve iyilestirme faaliyetleri (Bu faaliyetler 6zelligi
itibariyle reaktif ya da proaktif olabilir)
e ISG politikasl,
e Kaza ve olay kayitlari,
e Denetim sonuglari,
o lletisim belgeleri,
e En iyi uygulamalar hakkinda bilgiler,
e Kurulusa 6zgl tipik tehlike riskleri, benzer kuruluglarda
olmus olan kaza ve olaylar,
e Elektrik kullanimu,
o Kurulusun tesisleri, prosesleri ve faaliyetleri hakkinda bilgiler,
e Saha planlart,
e Radyasyon kaynaklart,
e Yangin,
e Proses akis semalari,
e Makina, ekipman v.b bilgiler,
o Malzeme envanterleri (ham maddeler, kimyasallar,
atiklar, Urtinler ve alt Grlnler),
o Toksikoloji ve diger saglik ve is glvenlidi verileri,
e Verilerin izlenmesi,
¢ Kimyasal ve biyolojik maddeler,
o Malzeme Guvenlik Bilgi Formlari (MSDS),
e Yontemler, gbrevler,
e inceleme Raporlari,
e Profesyonel destek, uzmanlik
e Tibbi/ilk yardim raporlart,

e Saglk Riskleri taramasidir.°

Risk kavrami ise 1SO 45001 ydnetim sisteminde “tehlikeli bir
olayin veya maruz kalma durumunun meydana gelme olasiligi ile olay veya
20



maruz kalma durumunun yol agabilecegi yaralanma yaya saglik bozulmasinin
ciddiyet derecesinin birlesimi” olarak tanimlanir. Tehlikelerin ortadan
kaldinimasi icin dtzenli tedbirler alinmalidir. Tedbirleri almak ve tehlikeleri
dogru tanimlamak, tehlikelerden olusan riskleri en aza indirgemek igin 6n
kosuldur. Bu kavramlarin strekliligini korumak tehlikelerin  dniine

gecilmesindeki diger 6nemli kosuldur.

3.1.2.Kontrol Onlemlerinin Uygulanmasi

Yukarida bahsi gecen bu sistemi biraz daha detayli anlatmak
gerekirse ilk segcimde kullanilan Urlin ya da imalat gesidinden kaynaklanan
tehlikeleri komple ortadan kaldirmak olarak dustnulebilir. Dogrudan tehlike
yaratacak isi yapmamak olarak da sdylenebilir. Ornek verecek olursak asbest
kullanimi endustri agisinda oldukga faydalidir fakat buglin yapilan arastirmalar
asbest in icerisinde kanserojen maddelerin bulundugu gercegini ortaya
cikarmistir. Asbest ile galisan bir is¢inin asbestos hastasi olma ihtimali ¢ok
yiiksek oldugu ortaya ¢ikmistir. Bu gergevede asbest endustri igin ¢ok faydali
olsa da calisanlarin saglhgi agisindan son derece zararl olmasindan kaynakli
asbest ile calismak yasal mevzuat geregi yasaklanmistir. Bu yasaklamanin

neticesinde de asbestin riskleri ortadan kaldiriimistir.

Ikinci secimi degerlendirecek olursak, bir imalat slrecinin
sonucunda ortaya cikan tehlikeleri imalat siirecini degistirerek ya da cesitli
modifikasyonlar uygulayarak ortadan kaldirmak olarak degerlendirebiliriz.
Ornek olarak, konut yapim santiyelerinde mermer kesme islemleri zaman
zaman yapilmaktadir fakat kesim iglemleri sirasinda makinelerin tzerinde
koruma kapagi gibi teknik ekipman eksiklikleri de bulunabilir. Konut sahasinda
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bu islemi yapmak yerine, mermer imalatin gerceklestigi yerde tam donanimli
ekipmanlari kullanarak kesim isleminin insanl ya da insansiz bir sekilde
yapllmasl s6z konusu da olabilir. Buradan da anlagildigi gibi calisma

yénteminin degistirimesi ve riskin azaltilmasi sonucunu dogurmaktadir.

Dordiinc basamagin uygulanmasi ise, yonetsel 6nlemler,
kurallar ve politikalar uygulanarak sahada calisan isgilerin veya ucuncl
kisilerin olasi risklerden arindiriimasi olarak dugtntlebilir. Ornegin konut
imalatlarinda silim islemleri yapildiginda galisma ortaminda gok ciddi toz
olusmaktadir. Bu durumda sahada, diger is kalemleri ile ilgilenen iscilerin is
programlarini degistirerek baska zaman kaydirma, calisma sahasinda
havalandirma sistemini daha énceden takma veya verilecek mola araliklarini

arttirmak bu kontrol yéntemine érnek olarak verilebilir.

Besinci secimde ise, bltlin basamaklar uygulandii halde hala
riskler ortadan kaldirilmadiysa risk kontrol hiyerarsisinin son basamag olarak
dustnulebilir. Kisisel koruyucu donanimlari diger basamaklarin yaninda en
etkisiz risk kontrol yéntemidir. Bu hiyerarside ki temel amag¢ mevcut durumdaki
riskleri azaltmak ya da tamamen ortadan kaldirmak olarak distnulmelidir.
Buttin bu siregler yapildiktan sonra olusturulan bu sistem dizenli olarak
kontrol edilmelidir. Bunun temel amaci ise bu hiyerarside gdzden kagirilan
durumlarin daha sonradan tespiti ve gerekli mudahalelerin yapilmasi olarak

dustntlmelidir.
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3.1.3.Karar Matris Ydnetimi

Matris diyagramlari iki ya da daha fazla dedisken arasinda
baglantiyr analiz etmede kullanilan bir metoddur. Bu ydntemde butun
tehlikeler belirlendikten sonra, bu riskleri puanlayarak olusturulur. Bu
yontemde de kalitatif risk degerlendirme yontemi baz alinarak kullanilir.
Tehlikenin olasiligi ve etkisinin ayri bir sekilde puanlanir ve bu elde edilen iki
deger carpimindan elde edilen dedere gore karar matrisi yontemine yazilir ve
bu sekilde ifade edilir. Matrisin sol tarafindaki kolonda tehlikenin olabilirlik
dereceleri Ustte ve satirda ise tehlikenin siddeti siralanir. Bugtnkt kosullarda
karar matrisi yonetimi gok fazla kullanilir ve parametlerin gesitliligine gére 3 Iu
10 lu cesitleri bulunmaktadir. Buglinkl sartlarda en fazla kullanilan 5x5

yontemidir ve bununla alakali bir 6rnek asagidaki tabloda yer almaktadir.

Cizelge 5.7: 5x5 Risk Degerlendirme Matrisi
L- TiPl (5x5) RiSK DEGERLENDIRME MATRISI

SIDDET
R = OLASILIK x SIDDET Cok Ciddi ciddi orta Hafif Cok Hafif
iy $ast - Fdyzroes 3 Oumu-Sdyargim Raff vars-Tesa. Olim-Codtdi varhtie - 5 O m-330
5 4 3 2 1
Cok Yoksek
=Gdnde Bir) 5
Yaksek
wrrofiodeais | F
ort
owasiix | o7 | 3
Kagok
3 Ayda Birs 2
Cok Kilgtik 1 |
«Yitde Birw
- Diisiik Risk Acil Tedbir Gerektirmeyebilir
Orta Risk Bu Risklere Olabildigince Cabuk NMidahale Edilmeli
H -_Yiiksek Risk Bu Risklerle figili Hermen Calisma Yapimali

Matriste  goruldigua gibi  puanlamalar 1-25 bandinda
gerceklesmektedir. Lejantta goruldugu gibi yesil ile taranan bolgeler(1-5
arasi) dustk risk, sari ile taranan bdlgeler (5-15) bandi orta risk gurubu,
kirmizi ile taranan bolgeler (15-25) ylksek dereceli risk tanimlamasi olarak

kullaniimalidir. Bu tanimlamalari daha da derinlestirmek mimkdindar.
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3.2.Konut Yapimindaki Yiikleme Makinalarinda Risk Degerlendirmesi

Konut yapiminda kullanilan yukleme makinalarinin risk
degerlendirmesi slreglerinde dikkat edilmesi gereken bir takim siregler
vardir. Tehlikenin belirlenmesi bu parametrelerin basinda yer almaktadir.
Tehlikeler belirlendikten sonra, yapi makinalarindan kaynakli kaza tiplerinin
belirlenmesi, kazalarin hangi makinalarda daha fazla yasandidinin tespiti ve
kaza sonuclarinin makine tirlerine gére belirlenmesi makinalar tehlike
siniflarini bulunmasina fayda saglar. Bu c¢alismalarin tamami makinanin
kullanildigi alana, is yerine, gevre kosullarina vs. uygun olarak yurttilmelidir.
Calismay! daha da derinlestirmek adina, her bir makinanin teknik ézellikleri,
modeli, operatorin kisisel ozellikleri, makinanin kullanim amaci, calisma
ozellikleri de ilave edilmelidir. Risk degerlendirmesi surecinde konut
yapiminda siklikla kullanilan yapi makinalarinin belirlenmesi ile baglanmistir.
Risk degerlendirmesi yapilirken konut insaatlarinda kullanilan ytkleme
makinalar baz alinmistir. Calisilacak konut yapi makinalari asagidaki gibi

olacaktir.

° Forklift
o Kule Ving
o Yukleyici

o Beko Yukleyici
o Ekskavator

o Mobil Ving

24



3.2.1. Forklift

Depolama, endustri ve insaatlarda kullaniimak tizere tasarlanmis
olan forkliftler, bu alanlarda vazgecilmez bir 6neme sahiptir. Forkliftler, paletli
malzeme veya yuku istifleme islemleri icin kullaniimakla birlikte, genelde
oniindeki catallar vasitasiyla yikleri kaldirmaktadir. ingaat sektériinde ise kisa
mesafeli yiik tasimasi igin kullanilan ¢ok faydali bir makinadir. Piyasadaki tonaj
miktarlari makinanin gesidine gore farklilik géstermekte olup, 1,5-4,0 ton arasi
kullaniimaktadir. Catallarin yerden kalkma yikseklikleri ise yapilan gesitli
modifikasyonlarla arttirimakta olup, standart makinalar maksimum 4 metre
mesafeye kadar yukseklige cikabilmektedir. Azami hiz miktarlar ise kapali
alanlarda 4-8 km/h, acik alanlarda ise 10-15 km/h araliginda olarak
degerlendirilebilir.™
Gecgmis vyillardaki forklift kazalari incelenecek olursa, kazalari
asagidaki basliklar altinda toplamak mumkundr;

¢ Dlisen malzemelerin yayalari ezmesi,

e Forkliftin yayalari ezmesi

eManevra esnasinda yaya ezilmeleri ve forklift

devrilmesi

eCatallardan malzeme dismesi ve calisanlarin

yaralanmasi

e Egzoz dumaninin operatdr ve etrafindaki ¢aliganlari

etkilemesi.!®
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Sekil 6.1: Risk Degerlendirmesinin yapildidi forklift.

3.2.2 Kule ving

Gunumuzde yiksek katl projelerin ve yatay blylk santiye
alanlarinda kullanilmasi neredeyse zorunlu olan makinalarin basini
cekmektedir. Uzunluklari ve teknik kapasiteleri degisiklik gésteren kule vingler
ile malzemelerin ya da yuklerin kaldinimasi ve kule vincin kollarinin yén

degistirmesi vasitasiyla yiikleme bosaltma islemleri gerceklestirilir. '’

Kule vinglerin calisirken temel olarak meydana gelen kazalar asagidaki
sekilde siralanmistir.

¢ Malzeme altinda ezilme

e Malzeme dismesi

e Kule vincin devrilmesi
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Kule vinglerde yasanan kazalari montaj ve kullanim
prosedirleri dogru bir sekilde uygulandiginda ve kule ving ekibine duzenli
olarak egitim verildigi takdirde ving kazalarinin engellemek oldukca
kolaylasir fakat tlkemizde ihmallerin orani fazla oldugundan santiyelerde
kazalara rastlanmaktadir. Vincin kapasitesine, kaldirma ekipmanlarinin
dizgiin calistigina emin olmak, malzeme tasinmasinda gerekli tedbirleri
almak prosedirlerin basinda gelmektedir. Hava kosullari, ehliyetli kisilerin

vinci kullanmasinda dikkat edilmesi gerekenlerin basinda yer almaktadir.

Sekil 6.2: Risk Degerlendirmesinin yapildigi kule ving.

2017 yaz aylarinda yasanan dolu felaketinde bircok kule vincin devrilmesi
ve hasar goérmesi, bu tedbirlerin ne kadar ©nemli oldugunu tekrar

hatirlatmigtir.

3.2.3. Mobil ving

Santiye alanlarinda agir ytklerin kaldiriimasi ve taginmasi amaci
ile kullanilan makinalar arasindadir. Tekerlekli kamyonlarin dorse kisimlarinin
27



tstlerine monte edilerek mobil ving elde edilmektedir ve hareketli olmalari
sayesinde oldukca fazla alanda kullaniimaktadir ve her tirli agirlik kaldirma
isinde ilk akla gelen makinalar arasindadir. Makinalarin kaldirma gruplarinda
bulunan makinalari nasil calisma prensipleri birbiriyle benzer 6zelliklere
sahipse, tasidiklar risklerde benzer ozellikleri icermektedir. Yik tasima
kurallarn diger vinglerde uygulanan prosedirler ile neredeyse aynidir ve
hareketli olmalar sebebi ile de ek riskler dogurduklari gérismusttr. Mobil
vinglerde gorulen baslica kaza tipi sebepleri agagidaki gibidir;

e Kapasite fazlasi yuk tagima

o Yikiin dogru aci ile alinmamasi

» Mesnet ayaklarinin diizgiin agilmamasi

» Yikle beraber mobil vincin hareket etmesi

e Riizgar siddetli olarak esmesi

Sekil 6.3: Risk Degerlendirmesinin yapildi§i mobil ving.
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3.2.4. Loder

Loderler, satihlarin kazilmasi, toprak, tas, kum, cakil gibi
malzemelerin yigilmasi, kazilmasi ve ylklenmesinde kullanilan ig
makinalaridir.'® Lastikli, paletli olabiime &zelliklerinin yaninda belden
kirilmali olma o6zellikleri de son donanimlara ilave edilmistir. Farkh
aparatlarla fonksiyonlari degistirilebilen bu makinalar, degisen 6zelliklerine
gore de isimlendiriimesi mUumkindur. Yukleyicilerde meydana gelen kaza
tipleri genel olarak devriime veya trafik kazasidir. Bunlara sebep olan
unsurlar ise;

e Gorus alani kaynakli

e Sev kenarinda galisma kaynakli

e Toprak kaymasi, gégcmesi kaynakli seklinde siralanabilir.®

Sekil 6.4: Risk Degerlendirmesinin yapildigi loder.
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3.2.5. Beko

Beko yukleyiciler, ylkleme makinalarin spesifik bir ttradar.
Yiikleme makinasinin, “6niinde ylkleme tertibati (yikleyici), arkasinda kazi
isini yapmaya yarayan beko (ters) kepge bulunan, iki islevli, lastik tekerlekli”

olan cinsine beko yilkleme makinasi deniimektedir.®

Beko yukleyicilerde operatér makinanin doner koltugu sayesinde her iki

yonde de calismasini rahat bir sekilde yapabilmektedir.

Beko ylkleme makinasinin hem islevsel hem de manevra
kabiliyetleri yuksek oldugundan santiyelerde cok fazla tercih edilirler. Risk

anlaminda butin yikleme makinalari ile ortak yonleri mevcuttur.

Sekil.6.5: Risk Degerlendirmesinin yapildigi beko.

3.2.6 Ekskavator

Ekskavatér, “degisik seviyelerdeki zemini sinirli miktarda

kazmak, gevsek malzemeyi ya da kazilmis topra@: bir yere yigmak ya da
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yiklemek igin kullanilan” is makinalarina denir. Insaatlarin kaz
asamalarinda siklikla kullaniliriar.?°

Santiyelerde kullanim yerine ve amacina gore kasikli, ters
kasikli, paletli ya da tekerlekli tipleri bulunabilir. Santiyelerde genel olarak
kazi kuvveti yiksek olan ters kasikli ekskavatorler kullaniimaktadir. Sert
zeminlerde temel acma islemleri icin oldukga sik kullanimi géraltr. Hareket
kabiliyetleri cok ylksektir.

Genel yikleme makinalari ile risk trleri paralellik gésteren bu
makinada en cok karsilasilan kaza tlrleri arasinda devrilme, kenar

géemeleri, ylikleme sirasinda etrafa zarar verme vardir.

Sekil 6.6: Risk Degerlendirmesinin yapildigi ekskavator
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3.3.Tercih Edilen Risk Degerlendirme Ydéntemi

Bu calismada yukarida bahsi gegcen makinalar icin matris tipi risk
degerlendirme metodu uygulanmistir. Buna gore risk puanlari hesaplanmistir.
Matris degerlendirme yontemindeki skalalar asagidaki cizelgelerde

belirlenmistir.

Cizelge 6.1: Bir Olayin Gergeklesme Olasihgi

Olabilirlik | Olasilik i¢cin derecelendirme basamaklar

Cok kiigiikk | Hemen hemen hig

Kigiik Sadece anormal durumlarda(yilda 1)
Orta Az(Yilda bir ka¢ kez)

Yiiksek Siklikla (Ayda bir)

Cok Yiiksek | Cok siklikla(her gtin)

Cizelge 6.2: Bir olayin gerceklestigi taktirde siddeti

Sonug Derecelendirme

Cok Hafif |is saati kaybi yok, ilk yardim gerektiren

Hafif Is guinli kayb! yok, kalici etkisi olmayan ayakta tedavi yardim gerektiren
Orta Hafif yaralanma, yatarak tedavi gerekir
Ciddi Ciddi yaralanma, uzun sureli tedavi, meslek hastaligi

Gok Ciddi| Olum surekli is goremezlik
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Cizelge 6.3: Risk Araliklari ve Seviyesi

Risk Skoru |Risk Diizeyi

1-5
5-10
10-15 Orta
15-20

20-25

Cizelge 6.4: Matris tipi risk analizinde risk derecelendirme

L- TiPi (5x5) RiSK DEGERLENDIRME MATRISI

SIDDET
R = OLASILIK x SiDDET gok Ciddi Ciddi Orta Hafif Cok Hafif
g Saabiygrtm 4 Guau-diygram Haff Yara:Tecas ClmCafdi Vartth r§ Olurn 50
5 4 3 2 5 |
ok Yitksek
e |8 10
Yuksek
wiofradegien | 4 12 8
Orta
OLASILIK | o siea 3 15 12 9
Kilgitk
3 Ayda Birs 2 10 8 v
Cok Kagtk
«iido Birs 1
. Diigiik Risk Acil Tedbir Gerektirmeyebilir
E Orta Risk | Bu Risklere Olabildigince Cabuk Mudahale Ediimeli
: . Yiiksek Risk Bu Risklerle ligili Hemen Calisma Yapimalt
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Cizelge 6.5: Risk Seviyeleri ve Onlemleri

Risk Skoru | Onlem

- Belirlenen riskleri ortadan kaldirmak igin kontrol
Dustuk

Belirlenen riskleri ortadan kaldirmak igin ek kontrol dnlemleri alinmali

Orta Belirlenen riskleri distrmek icin faaliyetler baslatiimalidir

Belirlenen risk azaltilincaya kadar is baslatiimamalidir.

Belirlenen risk azaltilincaya kadar is durdurulmalidir
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3.3.1.Matris Y6nteminin Avantajlari ve Dezavantajlari

Matris tipi risk degerlendirmeleri genel riskleri degerlendirmesi
acisindan ve kullanim kolayligindan dolayi tercih yaygin olarak tercih edilen
bir yontemdir. Yaygin olarak kullanilan bu matrisler degerlendirmesi yapilan
sektor ve ayni sektdr bazinda da farkli parametreler géz éntine alindiginda
cesitlilik gdsterir. Bu risk degerlendirme ydntemlerinde ana hatlar bozmayacak
sekilde yardimci risk degerlendirme parametreleri de kullanilabilir. Risklerin
fotograflanarak formlara eklenmesi buna 6rnek olarak gdsterilebilir. Bunlar

ybnetimin avantaji olarak rahat bir sekilde séylenebilir.

Dezavantajlarina gelinirse, sonuglar gogunlukla stibjektif ¢iktilar
verir. Bununda sebebi dederlendirmeyi yapan kigiye gére risk skorlarinin farkl
belirlenecek olmasidir. Kigilerin tercihleri ve deneyimleri birbirinden farkli
olacadindan dolayi ortaya c¢ikan risk analizi subjektif 6zellik tagir. Buna ilave
olarak da risk degerlendirmesi sonucu hesaplanirken sadece iki parametre
kullaniimaktadir. Risk degerlendirmelerinde frekans ¢ok énemli bir kavram
iken, L tipi matrislerde risk hesaplamasi yapilirken bu géz ardi edilmektedir.

Buda sonucun daha ayrintisiz olmasina sebebiyet vermektedir.

Risk degerlendirmelerinde en o6nemli kriter bdtin riskleri
ongodrebilmek ve bunlari risk degerlendirme yéntemine parametre olarak dahil
etmektir. Parametreler icin minimum ya da maksimum deger koymak
dederlendirme  acisindan  mantikl  olmayacaktir. Bu  calismada
dederlendirmelerin belli bir standarda oturtulmasi icin tehlike sayisi 15 olarak

hesaplanacaktir. Her bir makinanin 15 tehlikeye karsi risk puanlari verilmistir.
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[EK A] Risk degerlendirmesi yapilacak 6 makine tipinin ortak risk ézellikleri
oldugu gibi, calisma kosullarina, bagl oldugu operatérlere ve kullanilacak ise
gore farkliliklar da gézlenmektedir. Calisma prensipleri olarak benzer dzellikte
olan makinalar igin risk degerlendirme kriterleri daha fazla benzerlik

gbstermektedir.

Bu degerlendirmede tehlikelerin sebep, sonug iligkisini ortaya
cikarmaktan ziyade, llkemizde maalesef g6z ardi edilen ve genelde 6nlem
alinmayan tehlikelerin tespitleri, bununla beraber ortaya ¢ikan is risklerini
belirlemektir. Yapilan bu degerlendirmede, risk degerlendirme formunun ve
tehlike tespitinin is saghgi ve guvenligi konusu siireclerinde etkisini géstermek
amaci ile dizenlenmistir. Risk degerlendirme slreglerinin sonucunda, risk
degerlendirme formu profesyoneller tarafindan rahat bir sekilde kullaniimasi
amac edinilmistir. Diger ortaya ¢ikan sonug ise tehlikelerin en etkin bir bicimde
engellenmis olmasidir. Profesyonellerin konut yapiminda her santiyenin
kendine 6zgu ozelliklerini gdz 6niinde bulundurup, ortaya ¢ikan ek riskleri

rahat bir sekilde tespit etmesi mumkunddr.
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4.BULGULAR

Mandarins santiyesi dikkate alindiginda bir takim aksakliklarin
da goéruldugu tespit edilmistir. Bununla birlikte bu aksakliklarin olusturdugu,
dluimle veya is gorememezlik ile sonuglanan is kazasi tespit edilimemistir.
Forklift kullanimina bakildiginda, dénem dénem forkliftin bozuldugu ve
bunun sebepleri arastirildiginda forklift in periyodik bakimlarinin yeterince
yapilmadigi tespit edilmigtir. Bundan kaynakli ¢ok ciddi bir sekilde zaman
kaybinin yasandigi tespit edilmistir. Forklift yolunun duzenli ve temiz
tutulmamasindan kaynakl ayrica ufak isci yaralanmasi da tespit edilmistir.
Forklift, arkasinda bulunan ve operatér tarafindan fark edilmeyen cephe
iskelesine vurmasi durumuyla iskelenin arkasinda bulunan is¢i bacagindan
ufak sekilde yaralanmis fakat olay yerinde yapilan ilk yardimla isci
bulundugu isine devam edebilmistir. Daha sonraki is akigi goz &éniline
alindiginda bu ufak kazadan yeterince ders cikarilmadidi ve iglerin eski

sistemle devam ettirildigini ayrica belitmekte fayda vardir.

Kule ving kullanimi ve is saglid1 ve glvenligi normlari dikkate
alindiginda, 12 aylik kullanim stiresince tek aksakligin iskelenin montaj
esnasinda montaj elemanlarindan birinin montaj esnasinda asagiya
dusurilmesi ve asagida bulunan bir galisanin ¢ok yakinina dismesi ile
olusan tehlikedir. Diger kullanim prosedurleri gok nizami bir sekilde yapilmis
olup, herhangi bir aksaklik tespit edilmemistir. 27 Temmuz 2017 tarihinde
Istanbul Acibadem ilgesine ¢ok yogun hissedilen dolu felaketi
degerlendirildijinde, cevre santiyelerin kullandi§i bazi kule vinglerin
bomlarinda kopma goérilmesine ragmen, Mandarins santiyesi hava
durumlarini daha énceden takip etmesi sebebi ile gerekli tedbirleri almig ve

dolu felaketinden zarar gérmeden ¢ikmayi basarmistir.
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Santiyede ki mobil ving kullanimi géz &énune alindiginda,
disaridan tagore edilmesi sebebi ile son model yukleme araglar kullanildigi
tespit edilmis ve bununla birlikte isinde ehli olan operatérler tercih edilmistir.
Burada ki tehlike olusturabilecek tek tehlike ise $ekil A5 tablosunun
2.maddesinde belirtilen “vincin sabitlendigi noktada uygun tesviye
yapilmamasi” seklinde tespit' edilmistir. Yetkili muhendisinin de ayni
zamanda vinci kontrol etmedigi ve operatoriin inisiyatifine biraktidi tespit

edilmigtir.

Loder kullanimi degerlendirildiginde hem yiikleme kapasitesi
hem de yilksek manevra kabiliyeti sebebi ile santiye alaninda bulunan eski
yapilarin yikilmasinda ve ortaya c¢ikan harfiyat kalintilarinin yiklenmesi igin
kullaniimistir. Bu alan yapim icin uygun hale getirildigi esnada, yer alti enerji
hatlarinin  gectigi proje dikkatli incelenmedidinden dolayi, operator
tarafindan enerji hatti kopartiimis ve bélgede elektrik kesintisi yaganmistir.
Bununla birlikte basit olarak degerlendirilen bu olay elektrik g¢arpiimasi,

operatér veya etraftaki iscilerin 6lmesi ile de sonuglanabilirdi.

Beko yiikleme Mandarins santiyesinde en ¢ok kullanilan
yilkleme yapi makinasi olarak dustnebiliriz. Cok farkli model ve zamanlar
da beko yilkleme makinasina ihtiyag duyulmustur. Beko nun Mandarins
santiyesinde tehlike ve risk faktorti bakimindan dugik iglerde kullaniimasi
sebebi ile major bir tehlike ile karsi karsiya kalinmamistir. Bununla birlikte
kanalizasyon hatti kazilari i¢cin yolda galisma yaparken 18 yasindan kiguk
bir cocugun bekoyu kullandigi tespitlerin arasina ge¢mistir. Bununla alakali
s6zIU rapor istenildiginde, makine sahibinin aciklamasi ise ¢arpici olmustur.
isin son derece basit ve etrafinda isci calismadidindan dolay! bu sekilde

cocuklarin kullanmasinda herhangi bir sakinca gérmedigini ve makinalari
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operatdr ehliyetlerinin kullanmadigini belirtmesi de akilda kalici bir ifade
olarak kalmistir. Cocuk yasta olan kisinin operatéri nizami kullandigr g6z
online alinirsa baska diger santiyelerde de bu tutumun ne denli kazalara
sebebiyet verecegini tahmin etmek zor degildir. Butin ylukleme yapi
makinalarinda ki en énemli ve en basta degerlendiren ve Sekil A.9 da
bulunan maddede bulunan “ Makinay! operatoriik sertifikasi veya ehliyeti
olmayan kisilerin kullanmasi “ ilkesine uyulmamistir. Bu konuda makina
sahibine gerekli uyanlar yapilmis ve basina gelebilecek tehlikeler

anlatilmistir. Diger beko ihtiyaglarinda ise ayni makine sahibi cagriimamistir.

Yikleme makinalarinda ekskavatér Mandarins santiyesinde
sadece temel harfiyati esnasinda kullaniimistir. Buradaki bulgularin en sik
tekrarlanani ise Sekil A.11 7.maddede belirtilen “YUkleme yapilan kamyon
sofériiniin dorse Uzerinden ekskavatérii yonlendirmesi” seklinde olmustur.
Buradaki olusan tehlike yikleme esnasinda kamyon soférinin surekli
dorseye inip c¢ikmasi esnasinda dusme tehlikesinin bulunmasi ve
ekskavator kovasinin isciye carpmasi seklindedir. Bu konu gerekli uyarilarin
yapilmasina ragmen devam etmis olup, bltlin santiyelerde ayni sekilde
uygulama oldugundan bu konunun normalize edildigi tespit edilmistir.
Kamyon soférlerinin de ayni agiklamalarda bulundugu tespit edilmistir.
Calisilan sahanin camur olmasi ve harfiyat alaninda saplanan kamyonlar
ekskavator kovasi ile itilerek c¢ikariimasi saglanmaktadir. Ekskavatoriin
bulundugu zeminin toprak kaymasina musait olmasi sebebi ile bu konuda
gundeme getirilmis fakat alternatif ¢6ziim Uretilmedidi i¢in bu uygulamaya

da devam edilmistir.
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5.TARTISMA

Mandarins santiyesinde kullanilan yikleme makinalari icin
uygulanan is saghg: ve guvenligi tedbirlerini ikiye kategoriye ayirmak
mumkundir. Ekteki risk degerlendirme tablolarinda risk skorlar ytuksek olan
makinalar icin 6zel tedbirler alinmaktadir. Butin kurulum ve kullanim
prosediirleri son derece dikkatli bir sekilde yapiimaktadir. Risk skorlari
duisiik olan yikleme yapi makinalarinda ise ayni durumu séylemek maalesef
zordur. Oltim tehlikesi az olan ve risk skoru dusuk olan tehlike kalemlerine
yeterli 6zen gosteriimedigi de ayrica tespit edilmistir. Profesyonel hayatta
tespit edilen bu tehlikeler Turkiye'deki diger santiyelerde de yaygin olarak

kendini hissettirmektedir.

Asagidaki tablolar géz 6nune alindiginda Turkiye deki tespit
edilen/edilemeyen 6lumll veya is gérememezlik ile sonuglanan is kazalarinin
azaltiimasi gerekmektedir. Yerinde yapilan denetimler veya su anda ytrQrlikte
olan yasal mevzuatlarin daha da agirlastinimasi, is kazalarinin sonuglarina
pozitif etki saglamasi muhtemeldir. Konu ile ilgili yarlrlikte olan yasa ve
yénetmelikler cercevesinde is kazalari igin yapilan denetimlerin ne kadar etkin
ve yeterli oldugu konusunda su asamada kuskular mevcuttur. Projelendirme
asamasinda santiye de vyilkleyici makinalarla alakali herhangi bir risk
degerlendirmesi yapilmamis olup, hazirlanan bu ¢alisma ile bu makinalarinda
risk degerlendirmesinin yapilmasinin énemini asilamis olduk ve igci sagligi ve
glvenligi kilturtiniin gelismesi iginde yol almis olduk. Is sagligi ve givenligi
sirketi ve igveren olarak gerekliliklerin yerine getiriimesini kolaylastirip, bu
uygulamalarin zaruri ihtiyag oldugu distncesini aktarmaya galistik ve pozitif
geri donusler aldik. Yukleyici yapim makinalan Uzerinde yogunlastigimiz

calismamizda butin kisisel koruyucu ve donanimlar eksiksiz kullaniimisg, tim
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yasal gereklilikler yerine getirilmis ve is saghgi ve givenligi konusunda verimli
bir calisma gergeklestiriimistir. ingaatin yogun olarak yapildigi ve is kazalarinin
yogun oldugu bu dénemde isci saghgi ve gtivenligi bilincini olugturmak ve bunu
yaymak icin ilk adimi kendi konumuzda ve calisma sahamizda aktif olarak
yorutttk. Bu  konunun temas ettigi kisilerin ¢evresel ve mesleki
interaksiyonlariyla diger calisanlara konumuz ¢ergevesinde ki kdltarQ

paylasmalarini ve yayllmasini amag haline getirmis olduk.

Tarkiye deki is gucl gostergelerine bakildiginda yaklasik
istihdam sayisi 25.9 milyon kisi ve istihdam edilenlerin ise %7 si ingaat
sektdriinde calismaktadir. ingaat sektériinde galisan iscilerin sayisi 2 milyona

yaklagmistir.?!

Insaat sektériinde galisanlarin biytik bir cogunlugunun da konut
yapim kisminda caligildigi bilinmektedir. Sosyal guvenlik kurumunun 2014
verilerine gére, Turkiye de en fazla 6lumle sonuglanan is kazasi inga
faaliyetleri sonucunda olusmustur. 2014 senesinde 221.226 adet ig kazasi
gerceklesmis olup, bunlardan 1626 si 6lumle, 1421 adedi ise ig gérememezlik
ile sonuglanmistir. insaat sektoriinde bu sayl 504 tur® Kayit disi isci
calistirmanin da yuksek oldugu konut yapim sektéri degerlendirildiginde,

istatistiklere girmeyen bir cok isci kazalarinin oldugu da distnilmektedir.

Kapsamli olarak risk analizine girmeden énce genel olarak yapi
makinalarinin sebep oldugu kazalar ve sonuglari incelenmelidir. Bu caligma ile
birlikte yap! makinalarinin risk degerlendiriimesi yapilirken, alternatif olarak
cesitli fikirler sunmamiza yardimci olacaktir. Asagidaki tablo ise, ingaatlarda

yap! makinalarindan kaynakli 6lumli is kazasi tipleri ve sonucunda olugan
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dlum oranlan ile ilgili bilgiler icermektedir. Belirlenen risk ve tehlikelerin

bazilarina dair risk analizi calismasi EKLER bdlimunde verilmistir.

Cizelge 7.1: Konut Yapiminda Kullanilan Makinalarin Sebep Oldugu Olumlu

Is Kazasi Tipleri ve Oranlari??

. Trafik Kazalarinin Neden Araglarin
Kaza nedenleri Neden
olduklar:
olduklar
Sayi % Sayi %
Sarus esnasmdq aracin 46.0 27 4 400 19.4
carpmasi/ezmesi
Tren carpmasi/ezmesi 328 19,0
Manevra yapan aracin 210 12,5
carpmasi/ezmesi
Santiyeye giren araglarin 110 6.5
carpmasi/ezmesi ’ ’
Aracin devrilmesi 17,0 10,1 71,0 345
Aractan malzeme
dismesi(binerken/inerken) 16.0 9.5 4.0 1.9
Aractan malzeme digmesi 15,0 8,9 11,0 5,3
Diger araclarla carpisma 5,0 3,0
Arac elemanlarindan 38.0 18.4
kaynaklananlar
Aracin Uzerine malzeme 70 34
dismesi ' '
Yiuksek gerilim hattina 350 17.0
kapiima
Nedeni belirlenemeyen 50 30
kazalar < '
Toplam 168,0 206,0

Tablo detayli olarak incelendigin de kazalarin ¢gok biytk bir kismi

santiyelerin icerisinde gerceklesen yapi makinalarinin sebebiyet verdigi
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kazalar oldugu goriilmektedir. Asagidaki cizelge ise tablo 4.1 deki bilgilerin

aynisi icermekte fakat tablo 4.2 yapi makinalarindan kaynakl fakat 6limli

olmayan is kazalari hakkinda bilgi vermektedir.

Cizelge 7.2: Konut Yapiminda Kullanilan Makinalarin Sebep Oldugu Olumli

Olmayan Is Kazasi Tipleri ve Oranlari.??

. Araglarin
Kaza nedenleri Trafik Kazalarinin Neden Neden
olduklari
olduklan
Sayi % Sayi %
Suris esnasmda_ aracin 14,0 36.8 39.0 40,2
carpmasi/ezmesi
Tren carpmasi/ezmesi 10,0 26,3
Manevra yapan aracin
carpmasi/ezmesi 1,0 40
Santiyeye giren araclarin 30 79
carpmasi/ezmesi ’ ’
Aracin devrilmesi 32.0 33,0
Aractan malzeme 20 2 1
dismesi(binerken/inerken) ’ '
Aracgtan malzeme diismesi 2,0 2.1
Diger araclarla carpisma 9,0 23,7
Arag¢ elemanlarindan 16,0 16.5
kaynaklananlar
A[a01n 'Ll.zerlne malzeme 20 21
dismesi
Yiksek gerilim hattina 4.0 4.1
kapiima
Nedeni belirlenemeyen
kazalar 1.0 2,6
Toplam 38,0 97.0

Bu tablo detayll bir sekilde incelendiginde géze ilk carpan detay

sUris esnasinda aracin ¢arpmasi/ezmesi konusu yer almaktadir. Tablo 4.3

teki bilgiler ise insaat sektériindeki ana kaza dagilimini gésterir. Yapi

makinalarin bu tablo

icerisindeki  kaza

oranlari

incelendiginde,

43



azimsanmayacak kadar onemli bir oranda is kazalarina sebebiyet verdigi

gorilmektedir.

Cizelge 7.3: Degerlendirilen 5240 is Kazasinin Kaza Tiplerinin

Dagilimlari??

Kaza nedenleri Olim Yaralanma Toplam

No Kaza Tipi Sayi % Sayi % Sayi %

1 |Insan Dusmesi | 100> | 42,9 | 9340 | 329 | 1962,0 33/;4

2 :\3’1."?"28”“? 2510|105 | 2780 | 9,8 | 5200 | 101
tsmesi o

3 |Malzeme 10,0 | 0.4 211,0 7.4 | 2210 |42%
Sigramasi

4 |KaziKenannin | 40041 54 53,0 19 | 1910 |3,6%
Gocmesi

5 |Yap Kismimin | 40001 2 g 73.0 26 | 2400 |4.6%
Gocmesi

6 |Elektrik Carpmasi | 293,0 | 12,2 80,0 28 | 3730 |7.1%

7 |Patlayici Madde | 564 | 5 82.0 20 | 1320 |25%
Kazalari

g |Yapt Makinast | 541 g4 97,0 3,4 | 3030 |58%
Kazalari

9 |UzuvKaptirma | 10 | 00 | 6040 | 213 | 6050 | 5°

10 | Uzuv Sikismasi 1,0 0,0 200,0 7,0 201,0 |3,8%

11 |El Alett lle Ele 00 | 00 42.0 15 | 420 |0,8%
Vurma
Sivri Uclu Keskin

12 | Cisim 0,0 | 00 75.0 26 | 750 |1.4%
Yaralanr_naS|

13 | Santiye lei Trafik | 400 51 79 38,0 13 | 2060 |3,9%
Kazalari

14 | Diger Tip Kazalar | 85,0 | 3,5 74,0 2,6 159,0 |3,0%

Toplam 2338’ 2841,0 5239,0

Bu tablo detayh bir sekilde incelediginde, santiye icerisindeki

kazalarin tamaminin yap1 makineleri kaynakli oldugu séylenemez fakat yine

de kazalarin en 6nemli nedeni olarak yapi makinelerini géstermek yerinde

olacaktir.
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6.SONUC

Konut yapi makinalarinin risk degerlendirmesinin yapildigi bu
calismada her gecen gin gelisen is saghgi ve guvenligi politikalari ile GUretim
yapisi ve neredeyse her giin yeni bir riskin ortaya ¢iktigi konut yapim sahalar
incelendiginde, uygulamada ortaya cikan yetersizlik ve santiyelerde uygulanan
ISG politikalarin Snemsenmedigi gercedi géze carpmistir. Nicel dlglim yéntemi
olan matris metodu ile risk degerlendirmesi yapiimis olup, ortaya ¢ikan
sonuglarin tablosu bu galismada paylasiimistir. Bu metod sahadaki tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerden ortaya cikabilecek riskleri ve siddet skorlamasi
ile tablo haline getirilmistir. Ortaya ¢ikan tablo degerlendirildigi zaman, risklerin
kabul edilebilirlik diizeyleri tespit edilmisgtir. Bu risk dederlendirme siirecinin
amaci, profesyonellerin konut sahalarinda optimal bir ISG yonetimi saglamasi
ve bu sistemi surekli bir sekilde iyilestirmesidir. Yerli ve yabanci kaynaklar
incelendiginde ise, yerli kaynaklarin genelde meydana gelme olasiligi yiksek
olan konulara egilmis olmasi ve olasiliklari dustk fakat etkisi blytk tehlike
faktdrlerinin neredeyse literatiir de hic yer verilmedigi ve tartigilmadigi
goérulmektedir. Yabanci kaynaklara bakildiginda ise, yerli kaynaklara .gére
daha fazla sayida konu ile alakall tartismaya yer verilmistir. Son yillarda ISG
alaninda vyapilan calismalara vyenisi eklense de, ayrintilandinimamis
calismalarin getirmis oldugu risklerde mevcudiyetini korumaktadir. Tlrkiye'de
risk degerlendirme tlzlk, yonetmelik ve kaza sonuglarina bakildiginda ciddi
bir ayrinti icermeyen, kullanici dostu olmayan ve genelde karisik tablolar ile
karsi karsiya kalindigi gézlemlenmistir. Kaynak taramasinda Tirk standartlar
ile alakall oldukca fazla kaynaga rastlanmasina karsilik genel olarak,
makinalarin kalite standartlarini belirlemek amaci ile hazirlandigi sonucu
ortaya cikmistir. Bu konuda ayri bir bashk altinda incelenebilir. Yapilan
incelemeler sonucunda incelenen santiyede, profesyonellerin iglerine yeterli
ilgiyi géstermedikleri ve tehlike kalemlerinin detaylandirmadiklari gercegi ile

karsilasilmistir. Ulkemizde is saghgi ve guvenligi alaninda yapilan her
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gelismenin ¢ok énemli ve degerli oldugu yapilacak egitimler, sempozyumlar ile
profesyonellere aktarilmasinin gerekliligi tespit edilmistir. Bu alanda calisan
profesyonellerinde kendini gelistirmeleri, islerine adapte olmalari ve sevmeleri
icin toplum, sirketler tarafindan saygi gosterilmesi gerektigi konusu da
calismadan ortaya gikan bir sonug¢ olarak yazilabilir. Yapilan gozlemlerin
neticesinde is saghg! ve guvenligi sirketlerin en az énem verdigi kalemlerin
basinda geldigini sdylemek mumkundur. Bu caligmalar bir bitin olarak
degerlendigimizde, yapilan analizlerin negatif yanlarindan birinin subjektif
oldugunu sdylemek mumkiin olup, kaynak yetersizliginden de ortaya c¢ikan
bosluklari séylemek miumkindur. Genel olarak ise yapilan bu ¢aligmanin konut
yapim alanlarinda tehlike ve risklerin belirli gergevede tarif edilmesini mimkin

Kilmistir.
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7.0ZET

KONUT YAPIMINDAKI YUKLEME MAKINALARININ iS SAGLIGI VE
GUVENLIGI ACISINDAN ARASTIRILMASI

Konut yapim sektdrii Turkiye ve diinyada ekonomik temellerin
dinamigi haline gelmis ve 21. Ylzyila gelindiginde ise o6zellikle Turkiye de
ekonominin temelini olusturmustur. Konutun ekonominin temel tagi unsuru

hale gelmesinin stiphesiz teknolojik gelismelerin oldukga fazladir.

19. ylzyilla baslayan sanayi devrimi buttin prensiplerde oldugu
gibi konut sektériinde de etkisi hissedilmis ve 21. Yuzyilla birlikte dinyanin
genelinde yayginlagan makinelesme sireci, konut sektériiniin de vazgegilmez
bir pargasi olmustur. Konut yapim asamalarinin hemen hemen tim
asamalarinda kullanilan makinalar GUretim ve verimlilik distnildiginde
gecmis vyillarla mukayese edilmeyecek Uretim kapasitelerine ulagmamiza
olanak saglamistir. Bu denli pozitif katkilar sadlanirken isci saghgi ve guvenligi
acisindan bazi prensipleri de beraberinde getirmis olup, tehlike ve risk

kavraminin kavramsal olarak detayina giriimesine sebep olmustur.

Konut yapi makinalarinin ISG yéninden arastirmalar ve
istatistikler dikkatli incelendiginde, konut yapi makinalari kaynakli is
kazalarinin ne denli ciddi ve blylk hasarlara yol agtigini gérmek mumktndar.

Konut yapi makinalarinin yapimdaki avantajlarinin yani sira imalat esnasinda
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isci saghgi ve glvenligi konusunda olusturdugu dezavantajlar da
degerlendirilmelidir. Proje yonetimini bir butin olarak ele aldigimiz zaman
tulkemizde maalesef en son dnem verilen konunun is¢i saghg! ve guvenligi
oldugu ortaya gikmistir. Cikarilacak yeni yonetmelikler mevcut durum daha iyi

hale getirilmelidir.

Bu calisma hazirlanirken sektérde kaldirma amagh kullanilan
makinalar belirlenmis, secilen santiye alanina bagli olarak ortaya cikan riskler
belirlenmis ve risk dederlendirme metodolojilerinin en yaygin kullanimi matris
yontemi ile de her bir yapi makinasi icin ayri ayri risk degerlendirme formu
hazirlanmistir. Konut yapi makinalarinin ekonomideki yeri, turleri ve kullanim

alanlari ile birlikte risk ve tehlike kavramlarina da deginilmistir.

Anahtar Kelimeler: iISG, Konut Yikleme Makinalari, Matris

Yontemi
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8.SUMMARY

INVESTIGATING LOADING MACHINES FOR RESIDENTIAL
CONSTRUCTION IN TERMS OF OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY

Building construction sector took place as the most dynamic
component of the Turkey and world’s economy and when it comes to he 21 th
century especially in Turkey, building consruction sector become milestone of
the macro economy. Concerning why the milestone of the economy is building
construction sector, there is no doubt that the effect of the technological

improvements is really high.

With the beginning of the industrial revoluzation, the effects of
the revolation realized in construction sector like other principles. In 21 th
century, mechanization become widespread around the world, it is now
indivisible part of the construction. Machines are used all the stage of the
construction process and if it is compared past and nowadays in terms of
progress and efficieny in constructioni it allows the sector making the buildings
in a very short time. Although mechanization has lots of advantages, it brings
some disadvantages in terms of worker’s health and safety. Furthermore, risk

and danger is being discussed more in literature.

When researc and statistics is carefully examined in worker's

health and safety. it is easliy detected that machines using buinding
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construction process causes the employment accident in dramatic way. Like
the advantages of the machines, the disadvantages also should be considered
in worker’s health and safety. This field can be improved by applying new rules
and laws.

In this study, lifting machines is specified and then discussed in
various way. Approximatel all the risks and dangers are detected based on
construction working area. The risks and probability of risks are ranked in risk

assessmet form using matrix

evaluation type. For every lifting machines, seperate risk assessment form is
prepared. Remainig topics in this study is risk, danger concept, place of lifting

machines in macro economy and its types and using areas.

Key Words: ISG, Loading machines for residential construction, Matrice

method
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11. OZGEGMIS
Kisisel Bilgiler

Soyadi Adi

EMIN CAN AYDIN

Uyrugu

T.C

Dogum tarihi ve yeri

29.03.1989/ISTANBUL

Egitim

iISTANBUL YENI YUZYIL UNIVERSITESI-iS SAGLIGI VE GUVENLIGI
BOGAZICi UNIVERSITESI- FINANS MUHENDISLIGI

BOGAZICI UNIVERSITESI-MAKINA MUHENDISLIGI

Yabanci Dil

ingilizce, Almanca

79



