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1.GIRIS

Ulkemizde ingaat alaninda giderek kullanimi artan celik yapi
malzemesi, metal imalat sektorinin gelismesine ve bu alanda faaliyet
gOsteren klguk ve orta buyudlikteki firmalarin artmasini saglamistir. Bununla
birlikte sektordeki ¢alisan sayisinin artmasi ve firmalar arasi rekabet, metal
sanayinde fazlaca gorulen is kazasi ve meslek hastaliklarinin gergeklesme
olasihgini artirmig, is saghgi ve guvenligini daha ¢ok onem verilmesi gereken

bir konu haline getirmistir.

6331 sayili Is Saghgi ve Guvenligi Kanunu’'nun yirirlige
girmesi ile birlikte is saghdi ve guvenligi alaninda kaza ve hastaliklarin
gerceklesmesini onlemeye yonelik bir yaklasim yasal olarak benimsenmigtir.
Bu kapsamda kanun, tum igyerleri igin risk degerlendirmesi yapilmasini
zorunlu tutmustur. Boylelikle kaza ve hastaliklara yonelik tehlikelerin tespiti

ve bunlara 6nlem alinmasi bir politika haline getirilmistir.

Tez konusu belirlenirken Ulkemizdeki is kazalarinin ve meslek
hastaliklarinin istatistikleri géz 6nunde bulundurularak cok tehlikeli sektor
olan metal sektoru tercih edilmistir. Metal sektorinun alt sektort olan cgelik

konstruksiyon imalatinin tercih sebepleri asagida listelenmistir:

v Celik, kullanimi itibariyle hayatin her alaninda yer almaktadir.

v' GUnimudz mimarisi ve ingaat sektoériinde ¢elik kullaniimaksizin yapilan
tasarim sayisi ¢cok azalmistir.

v Ingaat sektoriindeki artis celik yapi imalatini da ayni oranda artirmis,

isyeri ve galisan sayisi bakimindan aktif bir alan haline getirmigtir.



v' Metal sektoriniin altinda bulunan fabrikasyon metal imalatinda (ana
imalat alani c¢elik yapi imalatidir) is kazasi ve meslek hastaliklari
sayisinin fazla olmasi ve isyeri tehlike sinifi olarak ¢ok tehlikeli sinifta

yer almasi incelenmeye deger bir alan oldugunu ortaya koymaktadir.

Yapilan bu arastirma ile c¢elik konstriksiyon imalati yapan
isletmeler icin  tehlikelerin belirlenmesi, alinabilecek  tedbirlerin
degerlendirilerek pratik ve igletmelere yol gdsterici ¢ozimlerin olusturulmasi
hedeflenmigtir. Bu kapsamda, celik konstruksiyon ile ilgili genel bilgiler
Isiginda ulkemizin sektorel durumunu gormek amaciyla arastirma yapiimisg,
celik konstriksiyon imalatindaki tUm asamalar hakkinda bilgiler sunularak
mevzuat ve is saghgi ve guvenligi agisindan incelenmistir. Tez galismasi
kapsaminda celik konstruksiyon imalati yapan firmada risk degerlendirmesi
yapilmigtir. 3T risk degerlendirme metodu ile yapilan risk degerlendirmesinin
sonuglari sayisal veri ve grafiklerle ifade edilmigtir. Literatiirde yer alan
calismalar ile yapilan arastirma desteklenmis ve elde edilen sonuglara gore

degerlendirme ve ¢6zUm onerilerinde bulunulmustur.



2. GENEL BILGILER

Milattan énce Antik Yunan Cagrndan beri kullanilan gelik yapi
malzemesi icin déniim noktasi 1778 yilidir. ingiltere’de Severn Nehri (izerine
inga edilen Coalbrookdale koprusul, gunumuize kadar saglamhgini korumasi
ile celik yapr malzemenin dayanikli ve uzun dmurlt oldugunun gostergesidir.

Celigin baslica 6zellikler su sekilde siralanabilir:*

v' Tasarimciya istedigi formu olusturmada esneklik vermektedir.
v Celik yapilar hafiftir ve depreme dayanikliliklari ylksektir.

v' Fabrikasyon bir malzeme olusu hata oranini distrmekte ve kontrol

edilebilme oranini arttirmaktadir.
v Ingaat siresini kisaltir.
v" Modiiler kullanima uygundur ve sokuliip tekrar kullanilabilir.

v' Geri donisimli bir malzemedir.

Yukaridaki Ozellikleri nedeniyle ginimuz ingaat sektorindn
vazgecilmez yapi tasi olan gelik, yapisal Urin imalati agisindan da metal
sektorinin lokomotifi konumundadir. Celik konstriksiyon imalati, metal
sanayinin alt sektdért olarak Ulkeler i¢cin 6nemli bir istihdam imkani ve katma

deger saglamaktadir.?

2.1. Turkiye’de Celik Konstriksiyon Sektori

Ulkemizde de Dinya'daki gelismelere paralel olarak gelik
yapinin ilk érnekleri 19. Yizyilda goérilmektedir. istanbul Eyiip Sultan’da



bulunan tarihi Feshane binasi, 1835 yilinda insa edilmis olup tum kolon ve

kirisleri gelikten olusan tilkemizdeki ilk 6rnek yapidir.?

20. yuzyll ile birlikte gelik, asansor teknolojisinin de yardimiyla
bina yapiminda daha ¢ok kullanilmaya baslanmig, devasa denilebilecek kule
tarzi yapilarin yapilmasina buyik katki saglamistir. Ulkemizde de yapilan
bircok otel, site, is ve aligveris merkezi insaatinda c¢eligin kullaniimasi

vazgegcilmez olmustur.

1999 yilinda yasanan Marmara Depremi ile birlikte betonarme
yapilardan depreme daha dayanikli olan c¢elik govdeli yapilara gegis
hizlanmigtir. 2000 yilindan itibaren duzenli bir buyume yasayan celik
konstriiksiyon sektoru ile Ulkemizde gbéze hos gelen mimaride ingsa edilen
bircok projenin gelistirimesine katki saglamistir. Yapisal ¢elik imalati yapan
birgcok Turk firmasi sadece i¢ pazarda degil yurtdisina ihracat konusunda da
sO0z sahibi olmaya baslamigtir. Bununla birlikte sektor Uyeleri bir araya

gelerek birgok sektorel dernegin kurulmasina katki saglamislardir.?

METAL iMALAT ALANLARI

180156 m 1. Diger Sektorler

2. Celik Konstriksiyon

Sekil 1: Fabrikasyon Metal imalatinda Calisan Kisilerin Dagilimi



SGK verilerine gore uUlkemizde fabrikasyon metal imalatinda
faaliyet gdsteren 52 452 igyerinde 431 856 kisi calismaktadir. igyeri bagina
¢alisan ortalamasi ise 9 Kigidir. Fabrikasyon metal imalatinin alt sektort olan
celik konstriksiyon imalatinda ise 22 320 isyeri faaliyet gostermekte, bu
igsyerlerinde toplam calisan sayisi ise 190 727'ye tekabul etmektedir.
isyerlerinin sektérel dagiimi asagidaki sekil 2 de gdsterilmistir.?

METAL iMALATI

B 1. Diger isyerleri
@ 2. Celik Konstriiksiyon

Sekil 2 : Fabrikasyon metal imalatinda isyerlerinin ylizde dagilimi

Toplam sayillar g6z o©onunde bulunduruldugunda imalat
sektorinde ciddi bir pay sahibi oldugu gorulen gelik konstriksiyon sektord,
celik malzemelerin iglenmesi agisindan da buyuk bir tliketim seviyesine
ulasmistir. Ozellikle 2001 yilindan sonra ivme kazanan profil tiiketiminde

2008 yilina kadar diizenli bir artis gériilmistir.?

2.2. Gelik Konstriiksiyon imalati

imalatta makinalagsmanin gelisimi ile birlikte gelik konstriiksiyon
sektdrundeki kalite ve Uretkenlik ¢ok ileri seviyeye ulagsmis durumdadir. Celik

konstruksiyon imalatgilari gunumuz yapisal gelik sektorundn ihtiyaglarini
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kargilamak adina teknolojik avantaj saglayan makinalara ciddi yatirim
yapmaktadirlar. Ozellikle CNC tezgahlarinin kullanimi ile sektor temsilcileri
uluslararasi alanda rekabet edebilecek sekilde Uretim

gerceklestirebilmektedirler.

Celik konstriksiyon imalati, bilnyesinde birden ¢ok prosesi
barindiran bir is akisina sahiptir. $Sekil 3.’"de tim imalat proseslerini igeren is

akis semasi yer almaktadir.®

Sekil 3: Celik konstriksiyon imalat asamalari



2.2.1. Stok ve Depolama

Celik konstruksiyon imalati, kullanilacak profillerin ve saclarin
depolama alanina girisi ile baslar. Bu bolimde, imalatta kullanilacak pargalar
dncelik sirasina gore tasnif edilir ve istiflenir. imalatin hizli bir siire¢ olmasi
nedeniyle fabrikanin haftalarca islerliginin surdurebilmesi adina binlerce ton
materyali saklayabilecek depolama alanlarina ihtiyag duyulmaktadir.
Asagidaki sekil 4’ de celik yapi imalatinda kullanilacak olan malzemelerin

depolama alani yer almaktadir. *
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Sekil 4: Depolama Alani

2.2.2. Kumlama

Depolama sahasindan alinan pargalar kumlama makinesinin
islem bandina indirilir. Makinenin calistirimasi ile birlikte 70 mikron
bayukligundeki metal tanecikler ¢elik parganin ylzeylerine tabanca etkisiyle

puskuartultr. Boylece zemin Uzerindeki purtuzler tamamen ortadan kaldirilir ve



parca islenebilir hale gelir. Duzelmis yuzeyi korumak ve imalat asamasinda
bozulmasini dnlemek adina astar boyama yapilir. Birgok imalatgi, pargca ve
tabakalarin kumlama iglemini imalattan 6nce gergeklestirmektedirler. Buna
ragmen bazi dreticiler ise kesim isleminden sonra yapilmasini tercih
edebilmektedir. Agagidaki sekil 5 ‘de kumlama sisteminin genel gérinumu ve

calisma ani yer almaktadir. >

Sekil 5: Kumlama Makinesinin Genel Goriinim{

2.2.3. Kesme

Kumlama iglemi tamamlanan pargalar, proje tasarimina goére
ihtiyagc duyulan boyutlarina indirgemek igin kesme islemine tabi tutulurlar.
Makinelerle gergeklestirilen bu islem parganin profil veya sac olmasina gore
birden fazla metotla gergeklestirilebilir. Kesme igsleminden sonra yine proje
tasarimindaki ihtiyaca gore pargalar Uzerinde delikler olugturulur. Asagidaki
bolimde pargalar igin kesim yontemleri izah edilmistir.°



2.2.3.1. Serit Testere ile Kesim

islem gdrecek profil, makinenin yatagina yerlestirilir. Uzunluk
hesabi yapildiktan sonra kesilecek bdlime hizar sabitlenir. Parganin
blayukligline gore testere devri ayarlanir ve makine c¢alistirihr. Makine,
sensorlerin yardimiyla parga kesim iglemini tamamlayarak kendisini durdurur.
Asagidaki sekilde sekil testere ile kesim isleminin genel goérGnimu yer

almaktadir.’

Sekil 6: Serit Testere ile Kesim islemi

2.2.3.2 CNC Oksijenli Kesim

Oksijenli kesim sistemleri ¢elik saclarin kesimi igin kullanilan
yapilardir. Oksijenle propan karistirilarak alevlendirilir ve 700°C ila 900°C
arasindaki sicakliga ulagsmasi ile kesim iglemine baslanir. Bu sicaklik metalin
erime noktasindan biraz dusuktur. Alev puskartme basliginin hareketleri ile

metal sac istenilen sekilde kesilir.?



2.2.3.3. CNC Plazma Kesim

Tor¢c icerisinde akan gaza enerji verilerek kismen
iyonlastirimasi yani plazma haline donUstarilmesi, olusan yuksek
sicakliktaki plazmanin da gaz akisi etkisiyle nozul adzindan, pozitif kutup
olan malzemenin metal saca yonelmesi, malzemeyi yani metali ergitmesi ve
ergiyen malzemenin akan gazin jet etkisiyle uzaklastirilmasi ile
gercgeklestirilir. Yaygin olarak sektorde yapilan plazma ile sac kesim
isleminde 1-80 mm (optimum 1-32 mm)kalinlik araliginda olan metal saclarin

kesimi gerceklestirilir®.

2.2.4. Delme

Celik yapr imalatinda delme islemi el matkaplar ile
gerceklestirildigi gibi daha ¢ok masa tipi matkap makineler ile
gercgeklestirimektedir. Malzemeler isleme tabi tutulmadan Once delinecek
bolge isaretlenmektedir. Pargalar matkap tezgahina yatirilarak isaretli
bdlgeye matkap ucunun gelmesi saglanir. CNC makinelerde delik yerleri
parca buyukligune gore istenilen sayi ve buyukluge gore tespit edilir. Yuksek
hizda uygulanan dénme hareketi ile civata veya pang icin gereken oranda
delik acilir, asagidaki sekil 7’ de profillerin delme isleminde kullanilan

makinenin genel gériiniimii yer almaktadir.®
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Sekil 7: Profil Delme Makinesi

2.2.5. Bikme

Celik konstruksiyon tasarimlarinda gbze c¢arpan en onemli
Ozelliklerden biri duz kaliplari olmayan esnek gizgilerin olmasidir. Bu 6zelligi
kazandirmak adina malzemeler projeye gore bukulme iglemine tabi
tutulmaktadir. Malzemenin gesidine gore, uygulama yontemlerinde farklihk

s6z konusudur.®

2.2.5.1. Profil Bukimu

Celik profillerin bukimu igin profil bikme makinasina ihtiyag
duyulmaktadir. Bu iglemde makinenin kargilikli hareket eden iki millinin ilgili
malzemede belirlenen koordinatlara gore sikigtirmasiyla
gerceklestiriimektedir. Asagidaki sekil 8" de celik profillerin bukme igleminde

kullanilan makinenin genel gériiniimii yer almaktadir. ®

11



Sekil 8 : Celik Profil Biikkme Islemi

2.2.5.2. Sac bukumi

Profil bukimU ile benzer olan sac bukimu, uzun ve yatay iki
hareketli milin arasindan sacin geciriimesiyle gergeklesmektedir. Sacin
tasarima gore uygun sekilde makineye yerlestiriimesi gerekir. ihtiya¢ duyulan
aclya gore millerin hareket etmesi sonucu istenilen egiklik saglanmaktadir.
Asagidaki sekil 9’ da sag biikiimii islemi yer almaktadir.®

12



Sekil 9 :Sac Biikiim iglemi

2.2.5.3. Presli Bukim

Dik acili olarak yapilacak bukum islemlerinde ise kalip pres
bukme makineleri kullaniimaktadir. Makinenin yatagina yerlestirilen sac,
ustten baski kalip ile alttaki kalip boslugunun arasinda kalir. Bukme islemi

uygulanacak bolgeye istten yapilan presleme islemi ile saca sekil verilir.°

2.2.6. Kaynak

Kaynak, metal imalat fabrikalarinda gergeklestirilen, ustalik ve

kontrolliin Ust seviyede oldugu temel islerden biridir. Ozellikle imalat kalitesi

13



acisindan kaynak yapimina ayri bir ehemmiyet gosteriimekte, bazi kalite
yonetim sistemleri uygulamalarinda koordinatorler gozetiminde
yurutulmektedir. Kaynak, metal parcalarin birbirleri ile birlegtiriimesi igin
kullanilan bir yontemdir. Yapilacak ise gére c¢ok farkli metotlar
uygulanabilmektedir. Celik konstruksiyon imalatinda ¢ok kullanilan iki yontem

elle yapilan elektrik ark kaynagi ve gazalti kaynagidir.®

2.2.6.1. Elektrik Ark Kaynagi

GuUclu bir elektrik akimi devresinde kisa bir bosluk olustugunda,
bu aralikta elektrik arki olusur. Bu arkin sicakligi 35 000 — 40 000 °C’ ye
ulasir. Bir elektrik arki kaynaginda ark, iki karbon ¢ubuk arasinda ya da
kaynak yapilacak metal ile bir karbon veya metal cubuk arasinda olusturulur.
Bu metal veya karbon cgubuklara “kaynak elektrotu” denir. Kullanilacak
elektrot genellikle kaynak makinesinin arti kutbuna, topraklama kablosunun

ise eksi kutbuna baglandiktan sonra elektroda gerilim uygulanir.

Elektrot Uzerinden ylksek miktarda akim (100-250A) gecisi
saglandiktan sonra; katot'dan yayilan elektronlar yuksek hizla anot kutbunu
bombardimana baslar ve nétr molekuller iyonize olarak arki olusturur. Olusan
ark sonrasinda ¢ok yuksek bir sicakliga ulasilir ve hem ana metal hem de
dolgu metali ergir. Ergiyen metal, kaynak yapilan noktaya dolar. Karbon
elektrot kullanildiginda, ayrica metal bir dolgu cubugu bulunmasi gerekir. Bu
dolgu c¢ubugu eriyerek kaynak noktasinin sivi metalle dolmasini saglar.
Elektrik ark kaynagdi makineleri, genel olarak yuksek gerilim ve dusuk akim
siddetindeki sebeke akimini, dusuk gerilimli yuksek akim siddetindeki kaynak
akimina geviren araclardir. El ile yapilan normal ark kaynaginda ark gerilimi
25 ila 55 volt akim siddetinde 10 ila 600 amper arasinda degisir. Elektrik ark

kaynagini hem dogru akimla (Kaynak redresort) hem de alternatif akimla
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(Kaynak transformatéril) yapmak mumkindir. Asagidaki sekil 10’ da elektrik

ark kaynaginin genel gériinimii yer almaktadir.*®

Sekil 10: Elektrik Ark Kaynagi

2.2.7. Boyama

Boyama islemi celigin korunmasina yonelik kullanilan
yontemlerden biridir. Ozellikle ortam kosullarina gére celigin paslanmadan
muhafaza edilmesi igin gergeklestiriimektedir. Bununla birlikte proje
tasariminda gorselligin de 6n planda olmasi sebebiyle renk se¢imi de 6nem
verilen bir husus olup, asagidaki sekil 11’ de farkl renklere iligkin boyama

isleminin genel gériinimii yer almaktadir.™®
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Sekil 11 : Boyama isleminin Son Hali

Boyama iglemleri tg farkli kategori de incelenmektedir. Bunlar ;

2.2.7.1. On Astarlama

Malzemenin ylUzey duzeltme islemi tamamlandiktan sonra
boyanmasi olan On astar, metal yuzeyin kuru kalmasi ve korozyonu
engellemek icin yapilan bir islemdir. Pigment olarak ginko fosfat veya metalik

cinko gibi karisimlar kullaniimaktadir. Sprey boyama olarak ylzeye uygulanir.

2.2.7.2. Ara Astarlama
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Imalattan g¢ikan malzemenin son boyamasi yapiimadan
gergeklestirilen islemdir. Ozellikle metalin uzun émirli olmasini sadlamak
adina su ve oksijen gibi metali bozucu etmenlere karsi dayanikhligi artirmak
icin  sentetik(epoksi) pigmentler ile olusturulan karisimin  ylzeye
uygulanmasidir. Ara astarin kalinligi malzemenin dayanikhlik Omruanu

uzatir.'?

2.2.7.3. Son Boyama

Tum imalat islemleri tamamlanan malzemenin ihtiya¢c duyulan
goérunumun saglanmasi ve yuzey direncinin artirilmasi i¢in yapilan boyama
islemidir. Agik havada olusabilecek maruziyete ve gunes iginlarina karsi
dayanikhlik amaclanir. Proje tasariminda belirlenen renk pigmentleri ile
olusturulan boya, firca ve sprey seklinde malzemenin yuzeyine uygulanir.
S6z konusu sureg, ihtiyag ve sartlara goére, imalathanede, imalathane
kosullari uygun degilse bagka bir boyahanede veya montajin yapilacagi

sahada gerceklestirilebilmektedir.™*

2.2.8. Fabrika ici Malzemelerin Tasinmasi

Celik konstriksiyon imalatinin, siparis edilen sac ve profillerin
fabrikaya intikalinden son boyama yapilip montaj sahasina génderiimesine
kadar her asamasinda gergeklestirilen islem malzemelerin nakliyatidir.
Ozellikle agir tonajli malzemelerle yapilan faaliyetlerde tasima islemleri
biylk 6nem arz etmektedir. Ginumuzde bu tarz iglemlerin hizli, kolay ve
glivenli sekilde yapilmasi ving sistemleri ile gerceklestirimektedir. imalat
surecinde tasima faaliyetleri 6ncelikli oldugu igin fabrikalar, bu islemler géz

onunde bulundurularak tasarlanmaktadir. Tasarim sonucunda kullanim igin
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gezer vingler ve bilgisayarli tasima sistemleri kurulur. Gezer vinglerin
kumanda sistemi ile kancaya tutturulan malzemelerin tasinmasi
saglanmaktadir. Bunlarin yaninda ara islemler icin forklift kullanimi da s6z

konusu olabilmektedir.*?

2.3. Gelik Konstriiksiyon imalatinda is Saglig: Ve Giivenligi

imalat olarak celik konstriiksiyon sektorii is sagligi ve giivenligi
tedbirleri agisindan ele alindiginda ¢ok fazla tehlikeli durumu blnyesinde
barindirmaktadir. Ozellikle gelismekte olan Ulkelerde ¢ok fazla kaza gériilen
sektorler arasinda yer almaktadir. Buna ragmen tehlikelerin ele alinarak
yapilacak risk degerlendirmesi ile yuksek duzeyde guvenli galisma ortamini

saglamak mumkuanddar.

SGK verilerine gore fabrikasyon metal imalatinda 2010-2012
yihna kadar is kazalari gegiren kigiler bakimindan ciddi bir artis
gorulmemigtir. 2013 yilina gelindiginde ise bir dnceki yila gore iki katindan

fazla bir artis s6z konusudur.

2011 yiinda Amerika Birlesik Devletleri'nde ¢elik konstruksiyon
ve gelige bagl diger Urunlerin imalati da dahil olmak Gzere 1,3 milyon kiginin
calistigr agiklanmigtir. Ayni yilda 74 400 kaza bildiriminde bulunulmustur.
Tam zamanl g¢alisan isgiler icin bu oran %5,6’ya tekabul etmektedir. Tam

zamanli galisanlarin haricindeki oran ise %2,6°dir.

Belgika’ da 2011 ile 2014 yillan igerisinde gelik yap! imalati

sirasinda ortaya c¢ikan kazalarla ilgili 120 milyondan fazla 6édemeler
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yapilmigtir. Belgika da is guvenligi uzmanlari tarafindan internet Uzerinde
yayinlanan yapi imalati icerisinde meydana gelen kazalara iligkin zarar

gérme oranlari asagidaki Tablo 1 de yer verilmistir.*3

Tablo 1: Meydana Gelen Kazalar ve Oranlari

Bolge Meydana gelen Kaza ve Nedenleri Oran

Kulak Makine kaynakli gurtlti sonug olarak isitme sorunu %8

Omuz Agir yuk kaldirimi, el aletleri kullanimi nedeniyle kas | %8
ve eklem rahatsizliklari

Kol Tekrarh rutin islerden kaynakli kas rahatsizliklar %5

Karin Agir yuk kaldirrmi ve itme nedenli bel agrilarinin | %6
olusumu

Sirt Egilme ve yuk kaldirma kaynakli kas gerginligi %32

El ve | Alet, makine veya metal kaynakl acgik yara, incinme | %20

parmaklar | veya kirilma

Bacak Makineye yakalanma veya keskin metal parcalari | %6
nedeniyle olugan agik yara ve incinme, takilip disme
kaynakli kiriklar

Diz Gecis Dbolgesinde bulunan alet veya metal | 7%
parcalarina takilarak diz Uzerine disme nedeniyle
olugsan eklem ve kas rahatsizliklari

Bircok is kazasi ve meslek hastaligi, okul dersliginde meydana

gelebilecek kazadan en tehlikeli iste olusabilecek kazaya kadar dnlenebilir
dizeydedir. Ancak sektor olarak incelendiginde agir yuk kaldirma ve el
yordami ile yapilan islerin yogun olmasi celik konstriksiyon imalati igin

meydana gelen kazalarda Onlenebilirlik durumunun saglanmasini

zorlastirmaktadir.  Agir yuk kaldirma ile alakali c¢apraz sektorel

kargilastirmalarda ¢ogu calisanin, mekanik is olmaksizin karsilastigi kaza
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sayisinin mekanik destekle yapilan islemlerde gerceklesen kaza sayisindan

daha fazla oldugu tespit edilmektedir.

Yapilan g¢alismalarin ¢elik konstriksiyon imalatinda saglik ve
guvenlik problemlerinin blylk kisminin; makine kullanimi ve muhafazasi,
kaynak, kesim, bukdm, yuk kaldirimi(basustu ve hareketli ving kullanimi) ve
boyama islemlerinden kaynakli oldugunu gostermektedir. S6z konusu
tehlikelerin ortadan kaldiriimasi igin mevzuata uygun hareket etmenin
yaninda; makine islemlerinde 0Ozel el aletleri kullanimi ve makine
muhafazalarinin saglanmasi, kesim ve kaynak islemlerinde ortaya c¢ikan
gazlarin solunum zararlarinin tespit edilmesi, yuk kaldirimi esnasinda ving
uzerinde asiri yuk yapilmamasi ve zincir ve kablolarin herhangi bir nesneye
dolanmadigindan emin olunmasi tedbirleri éngérulmustiar. Bu islemler ve
kisisel koruyucu donanim kullanim Olgutlerinin  uygulanmasi, c¢elik
konstriksiyon imalatinda meydana gelebilecek kazalarin onlenmesinde

onem arz etmektedir.**
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3. GEREG VE YONTEM

3.1. Materyaller

Celik yapi yapi kullanim alani oldukga genistir. Celik yapi
atolyeler, ugak hangarlari, gibi pek ¢ok yapida islevselligi agidan en onemili
tercih sebebidir. Celik cati oldukga uzun omurlu, homojen, uygulanmasi
kolay, maliyeti dusuk, hasarsiz uUretime olanak saglayan sistemlerdir. Her
tarld iklim kosulu altinda kolayca ve kisa surede guvenli bir imalat ve
montajlama olanagina sahip bir sistemdir. Diger yapi tirlerinden daha hafif,
ekonomik ve deprem gibi buyuk afetlere ¢cok daha fazla dayaniklidir. Celik
geri donustime olanak saglamasi sebebiyle ginimuzde ¢ok daha fazla tercih
edilmektedir. Ayrica yapi bilesenlerinin hafif olmasi sebebiyle deprem
kuvvetlerine daha az maruz kalirlar ve binaya gelen yukun azalmasini
sadlarlar. Bundan dolayi, betonarme veya celik konstruksiyon binalarin

catilarinda da gelik konstrtksiyon ¢ati sistemleri tercih edilmektedir

Endustriyel gelismenin lokomotif malzemesi geliktir. Celik yapl,
mimari tasarim igin de dnem kazanmistir. Celik konstruksiyon ve c¢elik yapi,
genis kullanim alani, sekillendirme imkani (boru, profil, yuvarlak demir, yassi
celik gibi) ve teknik ozellikleri sayesinde, 21. yuzyilin en 6nemli insaat
malzemesi olmustur. Butun bunlara ek olarak, c¢elik, dunya uzerinde geri
donUsimlu en yaygin olan malzemedir. Bu, kaynak ve enerji tasarrufu
saglamaktadir. ingaat sektériinde celik, genellikle buyiik binalarin (kdpri, ofis
binalari, aligveris merkezleri, fuar binalari, stadyum gibi), insaatinda
kullaniimaktadir. Ozellikle son on yillik ddSnemde, ana yapi malzemesi olarak
celik kullaniimasi, gittikce yayginlasmistir. Almanya' da ¢ok sayida kuguk ve
orta boy sirket, celik tasiyicili evleri gelistirmek igin galismaktadir. Alman
Celik Enformasyon Merkezi, ¢eligin konut yapiminda kullaniminin arttiriimasi
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icin, c¢elik konstriksiyon konut sistemi ve cgelik konstruksiyon uUreticisi 12
imalatgly1 bir araya getirip, 1999 Kasim ayinda Celik Konut Ortakhgrni
kurmustur. Celik konstriksiyon ve celik yapi tasiyici sistem Ureticileri,
tedarikgiler ve muteahhitler, bu yeni materyalle ilgili bireysel gabalarini, toplu
hareketlere donusturerek, standartlarin belirlenmesinde isbirligi yapmiglardir.
Ozellikle Japonya gibi deprem bdlgelerinde, insanlar kendilerini glivende
hissetmek icin ¢elik konstriksiyon evleri tercih etmektedir. Celik

konstriksiyon evleri, ingaat tipine gére 3 degisik bagslikta siniflandirabiliriz:

Yapisal Celik Konstriksiyon Kullanilan Sistem: Sicak
haddelenmis celik elemanlar (I profiller gibi) icin kullanilan sistemdir.
Sekillendirme ve imalat, sahada yapilmaktadir. Kolonlar kirigler ve yukleri
tasir, yuk tasimayan elemanlarin (panel, hafif beton, tugla, i¢ veya dis ahsap
kaplamanin) yapiya baglanmasini saglar. Genis acikliklarin gegilmesini

saglayarak, fonksiyonel ve esnek tasarima izin verir.

Hafif Celik Konstriksiyon Sistem: Sogukta sekillendiriimis
galvaniz sac profillerden olugsan (U, C, Z gibi) tasiyicilarin kullanildigi
sistemdir. Evlerin kaplamalari, musterinin istedigi her cesit malzemeden
yapilabilir. Duvar ve tavan elemanlari genellikle fabrikasyon olup, montajlari
sahada yapilir. Tasiyicisi ve kaplamalari ile yeterli, ekonomik bir sistem
olusturup, hizli montaj imkani saglar. Celik tastyicilar, al¢i panel, kontrplak
veya sunta ile kaplanir. Isi yalitimi dis duvarlarin i¢ine konulan, camyunu, tas
yunu gibi malzemelerle yapilir. Mevcut binalarin blayuttilmesi veya binalara
eklentiler yapilmasi istendiginde de hafif c¢elik konstriksiyon sistem

kullanilabilmektedir.

Onceden Birlestiriimis Celik Konstriikksiyon Modul Sistem:

Taslyicilar fabrikada hlcre moddlleri olusturacak sekilde birlestirilir. Bu
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sistem, hali, duvar kagidi kaplanmasi, v.b. gibi islemlerin nakliyeden 6nce
tamamlanmasina imkan vermektedir. Montaj isleri hava durumundan

etkilenmez ve tim yapi iki haftadan énce tamamlanabilir.

Planlama

Risk degerlendirmesi c¢alismalari, mevcut mevzuat ve isyeri
kosullari gercevesinde planlanmasi amaclanmistir. Planlama faaliyetlerine,
personelin metot Uzerinde bilgilendiriimesi, prosedur hazirlanmasi, gerekli

kaynaklar vs. gibi unsurlar yer almasiyla olusturulmaya galisiimigtir.

isyerinde Yiiriitilen Calismalarin Siniflandiriimasi

Uretim alaninda yUritilmekte olan faaliyetler dzelliklerine gore
siniflandirma yapilmaya cahlisilmistir. Siniflandirmada, surekli olmamakla
birlikte periyodik olarak veya degisen araliklarla yuratilen ilaglama gibi
faaliyet de dikkate alinir. Siniflandirmada, dretim alani i¢cinde ve disinda
yurutulen isler hizmet surecinin agsamalari planlanmaya calisiimistir, ani

faaliyetler, calisanlarin gérev ve tanimlari gibi unsurlardan da yararlaniimistir.

Bilgi ve Veri Toplama

Bilgi ve veri toplama galismasinda isim vermemekle beraber

risk analiz galigmasi yapilmistir.

23



Tehlikelerin Tanimlanmasi

Tehlike kaynagindan meydana gelebilecek tehlikeler, ve ayni

kaynaktan olusacak farkl tehlikeler belirlenmeye caligiimigtir.

Risk Analizi

Risk analizi ile belirlenen tehlikelerin verebilecegi zarar, hasar,
yaralanma veya gevresel alici ortamin etkilenme siddeti ve bu zarar, hasar
veya yaralanmanin ortaya gikma olasiligi belirlenir. Risk analizinde, tehlikeye
maruz kalan kisi sayisi, alici ortamin buyuklugu ve ¢evresel bozunum miktari,
maruziyet suresi, alinan onlemler, guvensiz durum, davranis ve sartlar gibi
unsurlar dikkate alinir. Tehlikelere gore analiz edilen riskler izlenmeye

calisiimistir.

Hazirlanan tez galismasinda Istanbul ilinde yer alan kiglk ve
orta buyukluk sinifinda yer alan gelik konsturksiyon fabrikasina yer verilmigtir.
Bu fabrikanin tercih edilmesinin nedenleri asagida maddeler halinde yer

almaktadir.

v Ulkemizde celik  konstriiksiyon imalatgilar gbz  Onunde
bulunduruldugunda isyerlerine gore g¢alisan sayisi ortalamasi 9 Kigiye
tekabll etmektedir. Bu orana goére sektorin blyldk c¢ogunlugunu
KOB/'lerin olusturdugu asikardir.

v Is kazasi ve meslek hastaliklari daha cok kiigik ve orta biitgeli
isletmelerde gorulmektedir.

24



v lisyeri faaliyet acisindan gelik konstriiksiyon imalat asamalarinin
tamamini banyesinde barindirmaktadir.
v Isletme tarafindan, celigin yogun kullanildigi yiiksek bina, aligveris

merkezi, hastane, stadyum insaati gibi projeler gerceklestirilmigtir.

Sahada yapilan c¢alisma; igyeri icin 6n inceleme, igveren ve
calisanlarla malakatlarin yapiimasi, igyerinin kaza kayitlarinin incelenmesi ve
tehlikelerin tespiti icin uygulanacak olan risk degerlendirme metodunun igyeri
icin dUzenlenmesi iglemlerini kapsamak Uzere toplam 10 is guninde

gerceklestiriimistir. Asagidaki sekilde is akis semasinin genel gérinima yer

almaktadir.

Birinci Asama

Literatur Taramasi Risk Degerlendirme Calismasi

ikinci Asama

Calisma Alani incelenmesi Tehlikelerin Belirlenmesi

Uclincii Asama

Risk Degerlendirmesi Tespit ve Oneriler

Sekil 12 : is Akis Semasi



3.2. 3T Risk Degerlendirmesi Yontemi

3T risk degerlendirmesi ydntemi imalat ve proses endustrileri de
dahil gesitli sektorlerde uygulanmak Uzere tasarlanmigtir. Bu yontemde, bir
isyerindeki tehlikelerle ilgili konu basliklarini kapsayan temel ve 6zel moduller
bulunur. Bu moddullerin yaninda, igyerlerinde olusabilecek cesitli tehlikeleri
tasvir eden kontrol listesi iceren formlar verilmistir. isyerinin ézelligine gore
bunlara yeni maddeler ve moduller eklemek de mumkunddr. Bu yontemle
uygulama daha kolay hale gelmekte ve yanlighkla 6nemli bir tehlikenin
g6zden kacirilmasi ihtimali azaltimaktadir. 3T risk degerlendirmesi
yonteminde izlenmesi gereken adimlar asagida maddeler halinde yer

almaktadir.

Risk degerlendirme planlarinin yapilmasi,
Tehlikeyi ayrintili olarak belirleme,
Tehlikeleri yok et,

Tehlikeleri surekli kontrol etmek,

AN N NN

is talimatlar icerisinde calisanlara siirekli olarak

egitimlerin verilmesi,

3.2.1. Risk Degerlendirmesi Planlamasi

Planlama asamasi risk degerlendirmesinin sistematik ve
kapsamli bir sekilde yapiimasini saglamak igin gereklidir. Buna ek olarak,

planlama risk degerlendirmesi slreci kolaylastirir ve hizlandirir.
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Planlama asagidaki faaliyetleri igermelidir:

v' Arka plandaki bilgilerin edinilmesi; 6énceden vuku bulmus kazalar,
hastaliklar vb.,

Yonetim kadrosu ile galisanlarin taahhudunu ve katilimini saglamak,
Gerekli egitimler,

Isyerini RD igin birimlere/alanlara ayirmak,

RN NERN

Her bir birimde/alanda kullanilacak belirli 3T risk degerlendirmesi

modullerini kararlastirmak,

<\

RD yapmak,

v lyilestirici dnlemlerin uygulanmasi ve izleme faaliyetleri.

Her birimdeki calisanlar ile potansiyel tehlikeleri tartismak,
genis yelpazede uzman bilgisine erisilmesini saglar. Boylece daha etkin bir
degerlendirme yontemi elde edilmis olur. Clnku risk degerlendirmesi tim

calisanlari etkilemektedir.

isyerinde varsa gecmiste yapilan risk degerlendirmesi, ramak
kala istatistikleri, ¢alisanlarin saglik gdézetimi, malzeme guvenlik bilgi formlari
gbzden gecirilmelidir. Onceden vuku bulmus kazalari ve meslek hastaliklarini
hesaba katmak, calismadan dogru sonuglar elde edilebilmesi agisindan
onemlidir. Sektore yonelik kazalar ve hastaliklarla ilgili yayinlar ve bunlarin
Onleyici tedbirleri de incelenmelidir. Risk degerlendirmesi calismalarinin
verimli sonuglar dretebilmesi igin yonetimin de risk degerlendirmesi
tartismalarina aktif olarak katilmasi lazimdir. Ayrica yonetim is guvenligi
uzmanlarina, c¢alismalarini yurutebilmeleri igin yetki vererek, gerekli
tedbirlerin alinmasi igin mali destek saglayarak veya gerekli Gretim/proses

degisikliklerine izin vererek gcaligmalari desteklemelidir.
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Calisanlarin taahhuadu ise yaptiklar isin esas detaylarini ve
inceliklerini bagka herkesten daha iyi bildikleri igcin dnemlidir. Eger ¢alisanlar
isleri ile ilgili riskleri bilirlerse, gerekli dnlemlerin uygulanmasina gonullt
olarak katilim gdstereceklerdir. Buna ek olarak, eder tehlikelerin dogasi ile
ilgili dogru olarak bilgilendiriimiglerse, tehlikelerin ortadan kaldiriimasi igin
pratik cozumler de Uretebileceklerdir. Bir isyerini kiguk bolimlere ayirmak ve
her bir boélim icin ayri ayri 3T risk degerlendirmesi yapmak daha iyi bir
fikirdir. Her bir boélim barindirdidi tehlikeler agisindan benzerlik gésteren
calisma alanlari ve faaliyetler icermelidir. Bu boliumler genellikle isletmedeki
birimler ve prosesler ile paralellik gosterir. Ancak, bazen gesitli kiguk birimleri
tek bir bolim olarak ele almak veya ¢ok sayida farkl is istasyonlarini
(frezeler, tornalar, presler vs.) icinde barindiran ve isletmede tek bir bolim
olarak adlandirilan buylk bir alani, risk degerlendirmesi icin bdlumlere
ayirmak daha uygundur. Risk degerlendirmesini ISG sorumlusu bir galisan
veya bir is guvenligi uzmani yapmalidir. Varsa igyeri hekimi, yonetim
kadrosundan bir temsilci ve calisan temsilcisi degerlendirme sirecine

katilmalidir.

Degerlendirme, bdlimlerin gezilmesi ve sef ve calisanlarla
goOrusulmesi suretiyle yapilmalidir. Tehlikeleri belirlemek igin ayrica bir fikir
aligverisi oturumu dizenlenebilir. Kurulum, bakim, onarim, temizlik, nakliye
veya isin kesintiye ugramasi, disaridan gelen ziyaretgiler gibi zaman zaman
kargilasilan faaliyet ve durumlardan kaynaklanabilecek tehlikelere dikkat
edilmelidir. Ayrica asiri derecede kotu hava kosullari gibi nadir rastlanan
olaylar da dikkate alinmalidir. Risklerin degerlendirilebilmesi igin igletme
yoneticisi veya yoOnetim kadrosundan bir temsilcinin, ig guvenligi
uzmanlarinin, isyeri hekimlerinin, ilgili mihendislerin ve seflerin de katildigi
bir toplanti dizenlenmesi gerekmektedir. Bu asamada, tehlikelerin ortadan

kaldiriimasi veya kontrol altina alinmasi igin alinacak dénlemler planlanir. Son
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olarak, teklif edilen onlemler onay icin yonetime sunulur. Onaylandiktan
sonra, bu onlemlerin uygulanmasi ve mevcut durumun izlenmesi yonetimin

sorumlulugudur.

3.2.2. Tehlikelerin Belirlenmesi

Tehlike, igyerinde var olan ya da digaridan gelebilecek, calisani
veya isyerini etkileyebilecek zarar veya hasar verme potansiyelini ifade eder.
Risk ise tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da bagka zararl
sonu¢ meydana gelme ihtimalidir. Dolayisiyla herhangi bir tehlike yok
sayllmis veya fark edilmemis ise, sonucunda ortaya c¢ikacak riskler ele
alinmaz ve higbir 6nleyici tedbir degerlendiriimez. Bu sebeple tehlikelerin
belirlenmesi adimi risk dederlendirmesi igin ¢ok onemli bir adimdir.
Tehlikelerin kapsamli bir sekilde ele alinabilmesi adina; ¢alisanlarin meslek
hastaligi gegcmisi hakkindaki bilgiler, saglik raporlari ve isyerinde gecmiste
meydana gelen kazalarin, ramak kalalarin kayitlari ile kullanilan malzemelere
ait malzeme guvenlik bilgi formlarinin incelenmesi gerekmektedir. Ayrica,
isyerine ait gurultt ve toz dlgim sonuclari ve gecmis risk degerlendirmesi

sonuglari da goz onune alinmalidir.

3T risk degerlendirmesi yonteminin c¢elik konstriksiyon
imalatina uyarlanmasinda 5 temel modulin kullaniimasi uygun olacaktir.
Temel moduller bu sektorle ilgili tum riskleri genel olarak kapsamaktadir.
Ayrica bazi proses veya igleri degerlendirirken kullanilan 5 adet de Ozel

modul bulunmaktadir. Bunlar ;**
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Temel MODUL

Ozel Modil

Kazalara neden olabilecek tehlike ve
riskler

Calisma alani igerisinde meydana
gelebilecek fiziksel tehlikeler

Calisma alaninda kimyasal tehlikeler
Yapilan is ya da iglerin g¢alisanlarin
bedenlerine zarar yapma baskilari
Yapilan is sirasinda c¢alisanlarin

psikolojik durumlari

Nakliyat sirasinda hareket eden arag¢
ya da araglar

Makineler, kacuk el aletleri

Yangin gavenliginin alinmasi,

Isyerinin  blyUklGgiih  ve  eklenti
kisimlari
Makinelerin  kurulumu, bakimi ve

calisma ani,

Bu 5 temel modulde, normalde isyerinde yapilan her risk
degerlendirmesinde bulunmasi gereken is saghgdi ve guvenligi konular yer
almaktadir. Ozel moddller, hedefimiz igin gerekli olup isyerindeki is sagligi ve
guvenligi performansini iyilestirmede yararli olabilecek sekilde belirlenmis ve
yukaridaki tabloda gosterilmistir. Bu c¢alismada yer verilen 6zel moduller
ulkemizdeki tim fabrikasyon metal imalati yapan isletmelerin tamaminda

kullanilabilir.

3.2.3. Risklerin Degerlendiriimesi ve Tehlikelerin Kontrolii

Tehlikeler belirlendikten sonra bu tehlikelerden kaynaklanacak
kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme ihtimalleri yani
riskler degerlendiriimelidir. Bu degerlendirme, isletme kag¢ bolime ayriimigsa
her bir bolim igin ayri ayri yapilmalidir. Modulde yer alan her bir madde, ekip
olarak ayri ayri ele alinmali; potansiyel ig kazalariyla meslek hastaliklarinin
siddeti ve olasiligi gdéz onune alinarak risk puanlari hesaplamalidir. Bazi
durumlarda risk degerlendirmesine gerek yoktur. Formlarda “uygulanamaz”

veya “evet” olarak belirlenen maddeler, bu maddelerde belirtilen tehlikenin o
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birim ile ilgili olmadigi veya ortada bu tehlikeyle ilgili risk olmadigi anlamini
tagir. Ote yandan, “hayir” ibaresinin bulundugu maddeler bu tehlikelerle ilgili
bir veya daha fazla risk oldugunu belirtir. Ekip bunlari ayrintil olarak
gorusmelidir. Bir tehlikeyi tamamen ortadan kaldiracak kolay ve hizli
uygulanabilir ¢éziimler sdz konusu olabilir. Ilgili énlemler belirlenmeli ve
igsletme yOnetiminin onayina sunulmalidir. Dogru uygulandigi takdirde bu
tedbirler geride hicbir risk birakmayacaktir; bir baska deyisle, uygulamadan
once tehlike ile ilgili saptanan kaza veya hastaliklarin gergeklesmesi

imkansiz olacaktir.

Risk yonetimindeki dncelikleri belirlemek agisindan risklere ilgili
puanlari verebilmek ¢ok onemlidir. Uygun risk puanlar verildiginde, ilk 6nce
hangi tehlike veya tehlikelerin ele alinmasi, hangi kontrol o6nlemlerinin
uygulanmasi ve her biri icin ne kadar butgce ayrilmasi gerektigi gibi sorulari

cevaplamak daha kolay olacaktir.

Risk degerlendirmesi, igyerinde birbiri ile alakasi bulunmayan
ve karsilagtirlamaz go6ziken birgcok risk icin etkili bir kiyaslama yontemi
saglamaktadir. Burada zorluk, riskin iki temel bileseni bulunmasidir; siddet ve
olasilik. Bazi kazalarin olma olasihigi daha fazlayken, sonuglari daha az
siddetli; bazilarinin da olma olasiligi disukken sonuglari daha siddetli olabilir.

3T risk matrisi bu sorun igin etkili bir c6zUm saglamaktadir.

3T risk degerlendirmesi yontemi pratik ve yeni bir risk matrisi
sunmaktadir. Diger yodntemlerden farkli bir 3x3’ |0k matris ydntemi
icermektedir. Bu matrisin situnu mevcut kontrol dnlemlerinin dizeyi, satiri ise
yaralanma ve hastalik potansiyel siddeti baghgini icermektedir. Tehlikenin
sebep olacagi sonuclarin potansiyel siddeti risk degerlendirmesi matrisinde

geleneksel sekilde tahmin edilirken; olasilik, mevcut kontrol dnlemlerinin ne
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Tablo 2: 3T Risk Degerlendirme Matrisi

3T risk degerlendirme matrisi yer almaktadir.*

duzeyde etkili oldugunun degerlendiriimesiyle hesaplanir. Asagidaki tablo da

Meveut Kontrol Onlemlerinin

Yaralanma ve Hastahiklarin Potansivel Siddeti

l 2 3
Diizevi
Hafif Ciddi Cok Ciddi
, 1: Hafif risk; durumu 2: Kotk risk, durumu
Kontrol onlemleri yeterl, 0: Onemsiz risk lemlemeve devam giizlemlemeye devam
sorun ¢ikmamis. ) ' gz ) edin ve kolay dnlemler:

edin.

2: Kiigik risk; durumu
Iyilestirmeye ihtvag var, ara | goizlemlemeye devam
sira sorunlar ¢ikmis. edin ve kolay énlemleri
uygulayin.
Kayda deer tyilegtirme 3 Orta derece risk;
gerekli; sik sik sorunlar uyeun dnlemleri
gikayor. planiayip, uygulaymn.

Siddet Olgekleri asagida yer verilmistir.

1. Hafif bir sekilde siddetli

layin,
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Hafif olarak yaralanmalar ya da hafif rahatsizliklar, en ¢ok 4 gln

calismama,

2. Orta sekilde siddetli

Uzun sureye dayall yaralanmalar ya da hastaliklar; basit yaralanma ve

kirik, ¢cikiklar, en ¢ok bir ay calismama,

3. En son siddetli,

Kalici sekilde yaralanmalar, 6lim, vicudunda herhangi bir yerin
kesilmesi ve c¢ok siddetli yaniklar, kafatasinin c¢atlamasi, meslek

hastaligindan dolay! kanser ve astim,

Kontrol dlgegi asagida belirtilmistir.

Risk ve tehlikelere yonelik yapilan onlem ile kontroller yeterli

seviyededir, sorunlar gozukmemektedir. Daha detayli bakildiginda ;

. Makineler ve kuguk el aletleri ilgili standartlara uygunluk
gOstermektedir.

. Igyeri ortaminda dlzenli olarak yapilan calisma kosullari ISG
yonunden dogru bir sekilde planlanmistir.

Calisan personeller dogru bir sekilde ve belirli glinlerde egitim almis

ve yapllan isleri dogru olarak yapmaktadirlar.
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4. lyilestirme hususlarina az da olsa ihtiya¢ vardir, cok sik olmasa da
kUguk sorunlar yer almaktadir.
5. lyilestirmeye surekli olarak ihtiya¢ vardir, sirekli sorunlar meydana

gelmektedir.

3.2.4.3T Risk Degerlendirmesi Modiil icerikleri Ve Formiilasyon

3T risk degerlendirmesi moduler bir yapidadir. Moduller
sirasina gore harflerle ifade edilmigtir. Her modulin iceriginde yer alan
maddeler numaralar ile ifade edilmektedir. Modul igindeki her bir maddenin
kargisinda, o maddede ifade edilen kosullarin ilgili isletmede yerine
getirildigini “Evet”, getiriimedigini “Hayir” veya isletmede uygulanabilmesinin
mumkun  olmadigini  “Uygulanamaz” seklinde belirten  kutucuklar
bulunmaktadir. Daha sonraki asamada calisma yapilirken oncelikle ilgili risk
kargisinda yer alan “Evet’, “Hayir” ya da “Uygulanamaz” kutucuklarinda biri
isaretlenmelidir. “Uygulanamaz” kutucugunun bulunmasinin sebebi farkl
isletmelerde  farkhiliklar ~ bulunmasi  sebebi ile her igletmede
uygulanamayabilecegini gostermek icindir. Bu asamada “Uygulanamaz’
olarak isaretlenen kutucuklar hesaplama iglemi esnasinda dikkate

alinmayacagi i¢cin onemlidir.

Calisma yapilirken belirtilen kosulun saglanmadigi ve “Hayir”
olarak isaretlenen kosullarin yaninda mevcut riskin derecelendirildigi kontrol
dizeyi, siddet ve bu iki parametrenin birlikte ele alinarak olusturdugu risk
puanint  veren  kutularin  doldurulmasi  gerekmektedir.  Risklerin
derecelendirme iglemi tamamlandiktan sonra alinabilecek onlemler ya da
yapilabilecek iyilestirme uygulamalari ile ilgili kutucuk yonetim ve
degerlendirme ekibinin ortak karari ile doldurulur. Son olarak da alinabilecek

Onlemler ya da yapilabilecek iyilestirme uygulamalarinin tamamlanmasindaki
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suregten sorumlu kisi ya da kisiler ile bu sdrecin tamamlanma suresi
kararlastirillir. Surece yonetimin katihmi, is ve iglemlerin hayata geciriimesinin
yaninda konunun desteklenmesi agisindan degerli olup diger calisanlari da

olumlu etkilemektedir.

4 BULGULAR

Tez cgalismasi igin igyerinde yapilan calisma alani, c¢alisma
ortami ve kogullarin tek tek gozlenmesiyle is sagligi ve guvenligi tehlikelerine
yonelik tespitler belirlenmis olup, uygulanan 3T risk degerlendirmesine

yonelik bulgular bu boélimde ayrintili olarak yer verilmigtir.

4.1. Gelik Konstriikksiyon Iimalati Yapan is Yerinde Karsilasilan
Tehlikelere iligkin Tespitler

Ziyaretler sirasinda yapilan gdzlem ve incelemeler neticesinde

igsyerlerinde karsilagilan tehlikelere iliskin tespitler asagida verilmigtir. Bu
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tespitler dogrultusunda tehlikeler bu bodliumde yer aldigi sekilde

siniflandinimistir.

4.1.1. Mekanik Tehlikeler

Mekanik tehlikelere iligkin tespitler makineler, zemin ve

yuksekte galisma olmak Uzere Ug¢ ayri baglik altinda incelenmistir.

4.1.1.1. Makineler

isyerinde kullanilan bircok makinede acikta, hareketli, dénen
parcalarinin oldugu ve calisanlarin makinelerin hareketli, ddnen parcgalarina
temas riskinin bulundugu ve dolayisiyla kiyafet, el veya kol sikigmalari
sebebiyle uzuv kayiplari ile sonuglanabilecek yaralanma riskinin mevcut

oldugu tespit edilmistir.

Ziyaret edilen igyerlerinin tumunde donen aksami bulunan
makinelerinin koruyucu kapagi olmadan veya koruyucu kapadi olsa dahi
kapatiimadan cahstirldi§i isyerinde koruyucu kapagi acik vaziyette calisan
makinelerin bir kismi bazi igyerlerinde bulunan yeni alinmig makineler gibi
koruyucu donanim kapatilmadan c¢alistirlamamaktadir. Ancak igyerlerinde

kullanilan makineler gogunlukla eski tipte yer almaktadir.

4.1.1.2. Zemin
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Isyerinde karsilagilabilecek en énemli tehlikeli olaylarin baginda
kayma, takilma ve diisme gelmektedir. Isyerlerinde zemin gesitli nedenlerle
(temizlik sonrasi islaklik, makinelerden yag veya sivi dokulmesi, yayilimasi
kaynakli olarak) genellikle kaygandir. Ziyaret edilen isyerlerinin genelinde
zeminde takilmaya sebep olabilecek gereksiz malzemelerin ve kablolarin
bulundugu, zeminin partzli, yipranmis ve bakimsiz oldugu kaymaya sebep
olabilecek bazi hususlarin yere sacildigi, temizlik sonrasi kuruma yapilmadan
Islak zeminde c¢alismaya baslandigi uygun olmayan ayakkabi ile ¢alisildigi

durumlar tespit edilmigtir.

4.1.1.3.Yiksekte Calisma

Isyerlerinde ylksek makinelerin kullaniminda, silolarin bakim ve
temizliginde, depolara malzeme istiflenmesinde merdiven veya yukseltilebilen
seyyar is platformlari kullaniimaktadir. Uygun sekilde konumlandiriimayan
veya zemine sabitlenmeyen merdivenler disme ve yaralanma riskini de

beraberinde getirmektedir.

4.1.2. Fiziksel Tehlikeler

Fiziksel tehlikelere iligkin tespitler; gurultu, aydinlatma ve termal

konfor olmak Uzere Ug ayri baslik altinda incelenmisgtir.

4.1.2.1. Gurdlta

isyerindeki cogu makinelerin girlilti ¢cikarmasi nedeniyle calisanlar

maruz kalmaktadir.  igyerinde kisisel maruziyet ve i¢ ortam girilti
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Olcimlerinin yapildigi 6lgim sonuglarina gore en yuksek degerlerin kesme
bolumlerinde goruldigu tespit edilmistir. Bu bolumlerde gurultd kaynaginda
yok edilememesinin yani sira ¢alisanlara kulak koruyucu temin edilmedigi de

tespit edilmigtir.

4.1.2.2.Termal Konfor

Termal konfor, sicaklik, nem, hava hareketi, kullanilan kisisel
koruyucu donanim gibi faktorlerin galisan Uzerindeki etkilerini konu alir.
Bireylerin ortam kosullarina verdigi tepkiler farkl oldugundan, termal konfor
bakimindan ulagilabilecek en iyi nokta, calisanlarin ¢ogunlugunun rahat

hissettigi bir ortam olusturmaktir.

Termal kosullarin ¢alisan vicudundaki etkileri temel gevresel ve kigisel
faktorlere baglidir.

Cevresel faktorler su sekildedir;

» Hava Sicakligi: Cevreleyen havanin ne kadar sicak veya soguk
oldugu,

» Nem: Birim hava molekullerin ne kadar su igerdidi,

A\

Hava Hareketi: Havanin hizi veya sirkulasyonu,

» Radyant Isi: Glnesgten, bitkilerden, yapilardan yayilan isi.

Kisisel faktorler su sekildedir:
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» Termal kosullara kargi gosterilen bireysel farkhliklar (6rn; bazi
calisanlarin daha fazla terlemesi, soguga karsi daha direngli olmasi
vb.),

Giysiler ve kullanilan KKD’ler,

Yapilan is,

Calisanlarin yaslari, cinsiyetleri ve saglik durumlari,

Sicak ve soguk ortama maruz kalma suresi,

YV V V VYV V

Belirli gruplar (geng ¢alisanlar, hamileler vb.).

Uretim alaninda sicaklik Uretim siireci geregi calisanlari rahatsiz
edecek seviyede olabilmektedir. Tam aksine, bazi hammaddelerin konuldugu
soguk depolarda c¢alisanlar soguga maruz kalmaktadir. Calisanlarin sicak
bélimlerden soguk bdlumlere gegmek durumunda oldugu bdlimler de
mevcuttur. Buna gore, ¢alisanlarin minimum duzeyde etkilenmesi igin termal
konfor sartlarinin uygun seviyede tutulmasi saglanmalidir. Sicak ortam ve
asirt nem, caliganlarda sinirlilik, konsantrasyon kaybi, bag agrisi, bulanti,

kusma ve asiri terleme gibi rahatsizliklara sebep olmaktadir.

4.1.2.3. Aydinlatma

Celik Konstriiksiyon Iimalatinda karsilasilan sorunlardan biri de
yetersiz aydinlatmadir. Yetersiz aydinlatma gorsel yorgunluga sebep
olmaktadir ve neticesinde ¢alisanin verimi digmekte ve hata yapma olasiligi
yikselmektedir. Is saghg ve glvenligi bakimindan aydinlatmanin isin
uygulanan kalite standartlarinin gerektirdigi sekilde yapilmasini ve hata
oranlarinin azalmasini saglamasinin yani sira is kazalarinin 6nlenmesinde

oldukca etkisi vardir.
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Aydinlatma siddetinin, ¢calisanin gorsel bir isi ne kadar hizli, givenli ve
rahat algilayip gergeklestirdiginde buyuk etkisi vardir. Aydinlatma siddeti,
gerceklestirilen isin ince detaylarinin fark edilmesi bakimindan énemlidir. Bu
konuda gergeklegtirilen arastirmalar, yeterli duzeyde aydinlatma siddetinin
konsantrasyon ve motivasyonunun artmasi ile birlikte ¢alisan performansinin
da artmasini sagladigini gostermektedir. Yeterli seviyede aydinlatma siddeti
olan igyerlerinde galiganin hata yapma orani azaldigi igin, ig kazalari da

azalmaktadir.

4.1.3. Kimyasal Tehlikeler

Kimyasal tehlikelere iligskin tespitler toz ve kimyasal maddeler

olmak Uzere iki ayri baglik altinda incelenmistir.

4.1.3.1.Toz

isyeri alaninda kullanilan bazi tozlar solunum yolu hastaliklarina
sebebiyet verebilecek etken maddelerden biridir ve uzun slre maruz
kalindiginda mesleki astim hastaligina sebep olmaktadir. Ayrica igyerlerinde
yerlere ve makine Uzerlerine yayilan tozlarin vakumlu veya islak yontemler ile
degil kuru stiplrme yontemiyle temizlendigi gézlenmistir. Bu yontem tozun

havaya yayillmasina ve ¢alisanlar tarafindan solunmasina sebep olmaktadir.

40



4.1.3.2. Kimyasal Maddeler

isyerinde yer alan lretim kisminda temizlik ve dezenfeksiyon,
kaliteli ve hijyenik dran imalati i¢cin onem arz etmektedir. Bu amacla
igyerlerinde vardiya sonrasi temizlik ve dezenfeksiyon yapilmaktadir.
Temizlik ve dezenfeksiyon amaciyla isyerlerinde cesitli kimyasal maddeler

kullaniimaktadir.

Ziyaret edilen igyerlerinde kullanilan kimyasallar i¢in 6zel bir
depo olmadigi tespit edilmistir. Ayrica kimyasallar ile ¢alisma sirasinda
gerekli kisisel koruyucu donanimin (eldiven, maske, go6zlik) kullaniimadigi
tespit edilmistir. Kullanilan bazi kimyasallarin orijinal kabindan farkli bir kaba
aktarildigi ve etiketlenmedigi tespit edilmistir. isyerlerinde kullanilan kimyasal
maddelere ait guvenlik bilgi formlarinin mevcut olmadidi ve calisanlarin
erisebilecegi yerlere asiimadigi tespit edilmistir. isyerlerin hi¢ birinde acil

durumda kullanilabilecek g6z yikama ve vicut dusu bulunmamaktadir.

4.1.4. Biyolojik Tehlikelere iliskin Tespitler

isyerinde kullanilan makine, ekipman ve isyeri ortaminin
yeterince temizlenmedigi tespit edilmistir. Bu igyerlerinde ayni zamanda
calisanlarin kigisel hijyene yeterince onem vermedigi ve eldiven, maske
kullanmadigi tespit edilmigtir. Ayrica tuvalet ve duslarin yeterince temiz
olmadigi, galisanlarin is kiyafetlerinin olmadigi, isyerinde haserelere iliskin

gerekli kontrollerin yapiimadigi tespit edilmistir.
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4.1.5. Elektrik Kaynakli Tehlikelere iliskin Tespitler

Uretim alaninda korunakli bir sekilde sabitlendigi gozlenen
kablolarin daginik vaziyette yerlerde bulunmadidi gorulmektedir. Elektrik
panolarinin 6nunde yalitkan paspas olmadigi tespit edilmigtir. Ayrica isyerinin
elektrik panosunun kilitsiz ve yetkisiz kisilerin mudahalesine agik oldugu ve
kagak akim rolesinin bulunmadigi anlagilmaktadir. igyerlerinde kullanilan tiim

ekipman ve tezgahlarin topraklamasinin mevcut oldugu tespit edilmigtir.

Sonug olarak agikta bulunan prizler, bakimsiz, daginik vaziyette
uzanan elektrik kablolari ve muhtemel elektrik kagaklari elektrik garpmasi ve

neticesinde 6lUmll ya da agir yaralanmal kaza ihtimallerini artirmaktadir.

4.1.6. Yangin ve Patlama Tehlikelerine iliskin Tespitler

Uretim alaninda yangin sénduriici tUplerin yeterli miktarda

g6zlemlendigi ayrica uygun yerlere konuldugu gorulmusgtur.

4.1.7. ic Naklive ve Tasima Kaynakli Tehlikelere lliskin Tespitler

Firinlarda hammadde girisi ve Urln sevkiyati igin isletme
sahasina kamyonlar girip c¢ikmakta ayrica isletme iginde agir yuklerin
tasinmasi igin forklift, transpalet gibi tagima araclar kullanildigi gérulmustar
Kullanilan bu araglara ait trafik plani yani sira isaretlenmis ve ayrilmig yollarin
bulunmasi caliganlarin bu araglara bagli yasayacagi kaza sebebiyle

yaralanma ve olum riskini azaltacaktir. Ziyaret edilen isyerlerinde yaya ve
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ara¢ yollarinin ayrilmadigi ve isaretlenmedigi, trafik planinin bulunmadigi

gOrulmustar.

4.1.8. Psikososyal Tehlikelere iliskin Tespitler

Tam isyerlerinde vardiyali sistemin oldugu ve zaman zaman
fazla mesai ile ¢alisildigi tespit edilmistir. Bazi isyerlerinde galisanlarin gérev
tanimlarinin belirlenerek buna uygun olarak c¢alistirimadigi zaman zaman
farkh islerde de calistirildiklari gozlenmigtir. Calisanlara yonelik sosyal
aktivitelerin duzenlenmedigi, calisanlari tesvik edici 6dul sisteminin
bulunmadigi, ¢alisanlar ile yonetim arasinda iletisimsizlik oldugu, alinacak
kararlarda c¢alisanlarin fikirlerinin danisilmadigr gibi durumlarin varlig

¢alisanlarla birebir yapilan gérusmelerde tespit edilmistir.

5.TARTISMA

3T risk degerlendirme metodunda moduler bir yapinin
kurulmasi, igyerinde meydana gelebilecek kaza risklerinin ihmal edilmesine
engel olmaktadir. Yukaridaki metal sektorl igin yapilan birgok tespitin, tez
calismasi kapsaminda yapilan risk degerlendirmesinde karsiliklarinin oldugu
goriilmektedir. Ozellikle el aletleri ve makineler igin olusabilecek tehlikelerin
ayrt bir moduilde degerlendiriimesi, s6z konusu uzun sureli saghk
problemlerine sebebiyet verecek tehlikelerin 6nlenmesi agisindan buyuk
dénem arz etmektedir. ISGGM tarafindan yapilan is Saghigr ve Givenligi
Kosullarinin lyilestirimesi Projesi kapsaminda 2010 yilinda metal imalati
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yapan 20 firmaya ziyarette bulunulmus ve 3T metodu kullanilarak risk
degerlendirmesi yapilmistir. Ziyaret edilen igletmelerden bir kismi risk
degerlendirmesine hazir olmadigini ve yardima ihtiyaci oldugunu belirtmis,
hazir olanlarsa farkh bir metodolojiyle tanistiklarini ifade etmiglerdir. Bu
kapsamda igyerinde sorumlu olan kisilere 3T risk degerlendirmesi hakkinda
egitim verilmis ve risk degerlendirmesine katilimlar saglanmigtir. KOBI'lere
yonelik yapilan bu calismaya 2011 yilinda 50 yeni isletme dahil olmustur. ilk
ziyaretlerde yapilan risk degerlendirmesi sonucunda modul glvenlik endeksi
olarak ortalama %53 sayisina ulasiimistir. Isyerinde yapilan iyilestiriimeler
sonucunda ise yaplilan ikinci risk degerlendirmesinde bu oran %71 seviyesine

ulasmistir.

Tez calismasi kapsaminda ISGIP ciktisi olan risk
degerlendirmesi rehberinden istifade edilerek yol haritasi gizilmistir. isverene
risk degerlendirmesi hakkinda bilgi veriimis ve gerekli dokimantasyon
desteginde bulunularak risk degerlendirmesine aktif katilimi saglanmigtir.
Yapilan risk degerlendirmesinde, U¢ isletme i¢cin modul glvenlik endeksi
olarak %65,4 rakamina ulasiimistir. Bu rakamin vahim ve buyuk risklerin
ortadan kaldirilmasina yonelik yapilacak iyilestirmelerle daha Ust seviyelere
ulagacagi asikardir. %53 ve %71 oranlarina yakin seviyede sonucun elde
edilmesi, metodolojinin dogru sekilde uygulandigina ve elde edilen sonuglarin

tutarliligina dair kanit teskil etmektedir.

Tez galismasi kapsaminda riskler degerlendirilirken en 6nemli
risklerden biri olarak gurilti maruziyeti tespit edilmistir. Ozellikle isyeri
ortaminda c¢aliganlarin yakinlarindakileri bile duyamayacak seviyede
gurdltulhd ortamlar gbézlemlenmistir. Buna istinaden gurdltinin azaltilmasina
yonelik tavsiyelerde bulunulmus, guraltd 6lgimU yapilmasi ve sonuglarina
gore ses yalitimi veya KKD kullanimi gibi onlem alinmasinin gerekliligi

vurgulanmistir. Yukaridaki galigma ile metal Uranleri imalatinda guarultu ile is
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kazalarinin iligkisinin ortaya konulmasi, tedbirlerin hayata geciriimesinin

Oonemini ortaya koymaktadir.

Tez ¢alismasinin yapildidi isletmeler, ¢alisan sayisi bakimindan
KOBI sinifinda yer almaktadir. Yapilan risk degerlendirmesinde isletmelerde
calisma ortami gozetimi ve saglik gozetimi yapilmadigi tespit edilmigtir.
Ayrica kaynak igleri ile ilgili ¢calisanlarin maruziyeti kayit altina alinmis ve
hava kirliligi olarak risk, isletmeler icin buyuk ve vahim olarak tanimlanmistir.
Yukaridaki makale ile KOBf/'lerde vyapilan kaynak islerinden dolayi
calisanlarin toksik metallere maruziyetinin 6nlenmesi agisindan saglik

gOzetiminin gerekliligi 6n plana ¢ikmigtir.
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6.SONUG

Bu tez calismasi, gelik konstriksiyon imalati yapan isyerinde 3T
risk degerlendirme metodu kullanilarak risklerin tespiti ve bu risklere karsi
alinmasi gereken tedbirlerin belirlenmesi adina gergeklestiriimistir. Yapilan
calisma sonucunda, farkl risk tespit edilmis ve her bir risk i¢cin dnem sirasi

belirlenmistir.

3T risk degerlendirme yodnteminin metal imalat sektord igin
kolay uygulanabilir oldugu goézlemlenmigtir. Moduler olmasi, igyeri igin tim
risklerin tanimlanmasi ve risk puanlama sisteminin tehlikeleri derecelendirme
adina aciklayici olmasi nedeniyle dzellikle KOBI'ler icin ISG mevzuat ve

gerekliliklerini uygulama agisindan oldukga elverigli bir ydontemdir.

Ulkemizde en gok kazanin gerceklestigi tic sektdrden biri olan
metal sektdrii icin yapilan iISG alanindaki galismalarin, alt sektér olan imalat
sanayinin tum proseslerini kapsayacak sekilde yeterli dizeyde yapiimadigi
tez kapsaminda yaplilan literatir taramasiyla gérilmektedir. Ozellikle insaat
sektoru ile iliskisi goz onunde bulunduruldugunda celik konstruksiyon imalati

ile ilgili ISG calismalarina daha ¢ok 6nem verilmelidir.

isletmelerin galisan sayilari gdéz éniinde bulunduruldugunda az
¢alisani olan kuguk isletmelerin is sagligi ve guvenligi konusunu dncelikli igler
arasinda son siralarda degerlendirdigi hatta hi¢c dikkate almadigi
g6zlenmistir. Fakat calisan sayisi fazla olan digere isletmelerde dogrusal
olarak kurumsal kimlik ve iISG’ye verilen énemde artis yasandigi gérilmis,
fakat is yogunlugunun da arttigi ve meydana gelebilecek kazalarin olma

ihtimalinin de yuksek oldugu anlagiimaktadir.
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Ug isletmede gézlemlenen en buyiik eksiklik, calisanin veya
isverenin ISG kltirii hakkinda bilgi sahibi olmamasidir. 2012 yilinda gikan
ISG kanunu bir farkindalik olustursa da, gerek egitim olsun gerekse tedbir
alinma noktasinda ciddi zafiyetlerin oldugu asikardir. Yapilan mulakatlarda
ise herkesin hemfikir oldugu durum; tedbir alinmasinin gerekliligi fakat igin
dogas!I geregi olan tehlikelere kargi onlem alinmasinin zor oldugu

dusuncesidir.

Tez calismasi ile birlikte, ISGIP neticesinde metal sektorii icin
olusturulan rehberin sahada uygulanabilirligi gdzlemlenmistir. Sadece
isverenlere degil ISG alaninda faaliyet gbsteren tiim profesyonellere yol
gosterilmesi, bilgi ve farkindahgin artiriimasi ve ortaya koydugu metotlarin
kolay ve anlagilir olarak uygulanabilmesi agisindan énemli bir kaynak oldugu
Ozellikle risk degerlendirmesi safhasinda ortaya c¢ikmistir. Fakat rehberin

bilinirligi ve muhataplara ulagtiriimasi konusunda eksiklikler s6z konusudur.

Asagidaki maddelerde, c¢alisma sonucunda tespit edilen
risklerin ortadan kaldiriimasi ve olusabilecek tehlikelerin dnlenmesi adina

genel dneriler sunulmustur.

Kazalara neden olabilecek tehlike ve riskler igin ¢dzim yollari,

v' Arag ve yaya yollari belirlenerek isaretlemeler yapilmaldir.
isaretlemeler rutin araliklarla kontrol edilerek belirginlikleri muhafaza
edilmelidir.

v Atik pargalar igin ¢op kovalari ya da ¢op konteynirlari bulunmalidir.

v Islak zemin Uzerinde g¢alisma yapilmasini engellemek adina temizlik

yapiimalidir.
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v' Fabrika i¢i mevcut trafik akisi tekrar gdzden gegirilerek gegis
yollarinda malzeme bulunmayacak sekilde dizenlenmelidir.

v' Kullanilan makine ve el aletlerinin, isyerinin genel dizenini
bozmayacak sekilde muhafaza edilmesi saglanmalidir.

v' Kaynak yapilan kisimda kullanilan kablolarin islak zemine temasi
engellenmelidir.

v' Eksik olan ilk yardim ekipmani tamamlanmali ve acil durum
yonlendirmeleri, gorunurligu saglanacak sekilde uygun vyerlere
yerlestirilmelidir.

v ISG politikasi olusturularak personele gerekli ISG ve mesleki egitim
verilmelidir.

v" Yapilan ise uygun nitelikte ve CE isareti olan KKD kullaniimalidir.

Calisma ortamindaki fiziksel tehlikeler icin ¢bzim onerileri

v' Devamlilik arz eden guriltiiniin engellenmesi icin yalitim yapilmalidir.
Gurdaltd oélgima yapilarak gereken calisma alanlarinda uygun KKD
kullanimina 6zen gosterilmelidir.

v' Termal konforu saglayacak sistem kurulmalidir.

v" Genel havalandirma sistemi yapilmalidir.

Calisma ortamindaki kimyasal ve biyolojik tehlikeler igin ¢6zum

Onerileri

v' Kaynak, astarlama ve kesim iglemleri icin lokal havalandirma sistemi
yapiimalidir.
v' Boyama isleminde kullanilan maskeler yiziinden agizdan maruziyet

ihtimaline kargi CE isaretli, uygun koruyucu donanim kullaniimaldir.
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Kimyasallarin  kullanimi  esnasinda elle kullanilan makinelerin
hortumlari ayak takilmasina sebebiyet vermeyecek sekilde islem
yapiimali ve malzeme kaplari ile tuplerin vanalari acgik

birakilmamalidir.

v Malzeme guvenlik bilgi formlari glincellenmelidir.

v' Tip ve boya atiklarn dizgiin toplanmali ve uyarici isaretlerle yerleri
belirginlestirilmelidir.

Yapilan igin kas iskelet sistemine yaptigi baskilar i¢cin ¢6zim
Onerileri

v' Malzemeler, kaynak ve boyama islemlerinde calisanin boyuna gore
konumlandiriimalidir.

v' Kaynak ve boyama islemlerinde sureklilik azaltiimali, uzun sdreli
duruslar engellenmeli, periyodik dinlenme saglanmahdir.

v' Calisanlarin rahat edebilecegi daha uygun dinlenme alanlari
olusturulmalidir.

v Nakliyat ve hareket eden araglar igin ¢6zim onerileri

v' Egitimsiz kisilerin vingleri kullanmalari engellenmelidir.

v Forklift ve hareketli vinglerin periyodik bakimlari yapilmalidir.

v' Pargalarin ya da nesnelerin kaldiriimasi, yliklenmesi ve bosaltiimasi
esnasinda c¢evre kontrol edilmeli, c¢alisma sahasindaki kigiler
uyariimahdir.

Makineler ve el aletleri igin ¢6zUm onerileri

v' Kullanilan el aletlerinin hortum ve kablolarinin birbirine dolasmasi
engellenmelidir.

v' Makinelerin etrafindan malzeme, atik vb. calisma biter bitmez

uzaklastiriimalidir.
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Kesim testerelerinin hareketli kismi ve tezgahli matkap i¢cin muhafaza
yapilmalidir.
Makinelerden kaynaklh gurultulerin - engellenmesi i¢cin  ¢alisma

yapilmali, maruziyeti azaltici onlem alinmahdir.

Yangin guvenligi ve ilk yardim igin ¢ozum Onerileri

Elektrik tesisati ve kablolarin bakimlari duzenli olarak yapilmaldir.
Yangin sondurtcller sayl olarak artirilmahdir. Calisanin  kolayca
ulagsabilecegi ve gecgis yollarini engellemeyecek noktalara
yerlestirilmelidir.

Acil cikig ve tahliye vyollari kolayca gorulebilecek sekilde
isaretlenmelidir.

Caligsanlara ilk yardim egitimi aldiriimahdir.

Acil durum eylem plani yasal yukumlulUklere gére guncellenmelidir.
Yanici ve patlayici malzemelerin kullaniminda devrilme ve alevlenme

ihtimallerine gore tedbir alinmalidir.

isyerlerinde giivenlik ve davranis kiiltiirii icin ¢dzim énerileri

Calisma sahasi ve gegis yollarinin periyodik olarak temizlenmesi
gerekmektedir.

Calisanlara iSG egitimi mevzuata gére planli olarak verilmelidir.
Calisma sahasinda yapilan degisikliklere gore risk degerlendirmesi
revize edilmelidir.

Talimatnameler rahatlikla gorulebilir b6lumlere asiimalidir.

is saghg! hizmetleri igin ¢6zim dnerileri
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v’ Saglk goOzetimi ve periyodik muayeneler dizenli olarak
gerceklestiriimelidir.

v’ lIsyeri hekimi tarafindan, isyerine 6zgii risklerin belilenmesi ve
calisanlara aktarilabilmesi amaciyla ¢alisma ortami  anketi
yapilmalidir.

v Ik yardim ve tibbi acil durum hazirhd yapilirken isyeri hekimine

danisiimalidir.

2012 yilinda mistakil iISG kanunun yirirlige girmesi ile
Ulkemiz, calisma hayati agisindan yeni bir sirece girmistir. Kanunun getirdigi
en oOnemli yenilik tim isyerleri icin risk degerlendirmesi yapilmasinin
zorunlulugudur. Ayrica cikarilan risk degerlendirme yonetmeligi ile isverenin
neyi nasil yapmasi gerektigi de belirtiimigtir. Yapilan bu calisma ile risk
degerlendirmesi yapilmasinin igsveren ve galisanlar agisindan ne denli onemli

oldugu ortaya konmustur.
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7. OZET

CELIK KONSTRUKSIYON iMALATI YAPAN BiR ISYERINDE iS SAGLIGI
VE GUVENLIGI VE RiSK ANALIZ GALISMASI

Celik konstriksiyon, insaat sektériinde ge¢gmisten bugtine kadar
buayuk bir onem kazanmigtir, ayrica gunumuzdeki mimariler tek tek
dusundldugunde insaat projelerinin en blylk 6nem arz eden konusunu
olusturmaktadir. Celik, insaat alanina girmeden dnce bir¢ok iglevden sirayla
gecmektedir. Uretim alaninda yani metal sanayisinin en énemli kolunu
olusturmaktadir. insaat sektériinden sonra ikinci sira da yer alan metal
sektort Turkiye de buyuk bir ivme kazanmasi sektorin surekli blyuimesine
buna paralel olarak da galisan sayisinin surekli armasi bunun beraberinde is
kazalarinin, risklerin ve meslek hastaliklarin fazla olmasina neden
olmaktadir. Bu hususlar c¢elik yapi imalat bolumunde is sagligi ve guvenligi
tedbirleri agisindan 6nem arz etmektedir. Hazirlanan tez ¢alismasinda celik
yap! imalati yapan bir tUretim alaninda riskler tespit edilmis olup, bu risklere
yonelik ne gibi tedbirler alinabilecegi amaclanmigtir. Literatir ve Uuretim
alaninda yapilan arastirmalardan sonra riskler i¢cin 3 T risk degerlendirme

metodu hazirlanilarak risk degerlendirme galismasi yapilmistir.

Anahtar kelimeler: ¢elik yapi imalati, Celik yapi Uretim semasi,

ISG, 3T risk degerlendirmesi
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8. SUMMARY

OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY AND RISK ANALYSIS STUDY
IN A WORK WITH STEEL CONSTRUCTION MANUFACTURING

Steel construction has gained great importance in the
construction industry from past to present, and today's architects are the
most important issue of construction projects when they are thought
individually. Steel, in turn, goes through many functions before entering the
construction field. It constitutes the most important branch of metal industry in
production area. After the construction sector, second row within metal
industry in Turkey a major acceleration of the industry's number of
employees as a parallel to the continuous growth of continuous rigging of
occupational accidents along it, cause no more risks and occupational
diseases. These issues are important in terms of occupational health and
safety measures in the steel building manufacturing sector. In the thesis
study, the risks have been determined in a production area which is
producing steel structure and what measures can be taken for these risks.
After the researches done in the field of literature and production, a 3 T risk
assessment method was prepared for the risks and a risk assessment study

was conducted.

Key words: Key words: steel structure production, steel

structure production scheme, OSH, 3T risk assessment
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10. EKLER

Ek 1: Celik Yapi Uretim Alaninda is Saghigi Ve Givenligi Uygulamalari, Ornek Risk Degerlendirmesi
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9 BAKIM | VINC BAKIMI VING BAKIMI | VING BAKIMI KAYMA-DUSME . kullaniimas : . bulundurulmas | Lideri/Takim SUREKLI
015 kemeri Isyerlerinde | HSE-T- L
I I Lideri
Kullaniimasi | 35 - Emnivet
Hakkinda y
Yonetmelik kemeri
kullaniimakta
. Yiksekte
- Emniyet o
) seridi calisma izni
YUKSEKTEN . . . : uygulanmaktad | Grup
1092922 | gakim | VINC BAKIMI | VINC BAKIMI | VINC BAKIMI | MALZEME Emniyet Gozcy | Sekilmesi ISG Kanunu | g 1202 |r. Lideri/Takim SUREKLI
015 .. . Seridi - Is bitimi 6331 L
DUSMESI alan Calisma alani Lideri
" sinirlandirilaca
kontroli
ktir.
- Vince ¢ikis
merdivenlerind
esirt
korkulugu
vardir.
- Ving Gzerinde
platform
vardir.
- Yiksekte
calisma izni
uygulanacktir.
- Saglik
kontrollerinde
- Kisisel yiksek
Paltf_orm "Yuksekte Ezrnuaynl‘::::lar EE-ESE zz:;:}/lz:acaktlr
2.02.2 . . . UKSEKTE Emni Sl 1.02.201
11929221 g piam | ving BAKIMI | VING BAKIMI | VING BAKIMI | TORSEKTEN mniyet Ving | Clsma in T02; Bakim 01.02.20
015 DUSME kemeri . Izni : . 6
merdive uveulamasi Isyerlerinde | HSE-T- | %100
ni ve Kullanilmasi | 06 baglanma
Hakkinda prensibi
Yonetmelik uygulanacaktir.
Ving
platformlarina
kesintisiz

yasam halatlari
saglanacaktir.
Cift kancah
emniyet
kemeri
kullanilacaktir.
Spesifik
ylksekte
¢alisma egitimi
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alinmistir.

Givenli olmasi

acisindan
makasli ve
bomlu manlift

satin alinmustir.

Yiksekte
ACIL DURUM Emniyet ﬁi'r'f::;‘;e
02.02.2 - - . (YOKSEKTE ASKIDA Kemeri, - Yiiksekte iSG Kanunu oo . - 30.08.201
12 017 BAKIM | VINC BAKIMI VING BAKIMI | VING BAKIMI VE MAHSUR kurtarma Gozcl calisma izni 6331 BK-T-02 | egitimi. Bakim/ISGC 7
Kurtarma
KALMA) aparati
aparatlarinin
temin edilmes
Yiksekte
calisma izni
Yiiksekte uygulanmaktad
¢alisma ir. Ving
: . T . HSE-GT- Grup
02.02.2 . . . SIKISMA - EZILME- Emniyet izni, ving ISG Kanunu kumandalari L . :
13 015 BAKIM | VINC BAKIMI | VINC BAKIMI | VING BAKIMI KESILME sensérleri kumandala 6331 35, HSE bakim L!der!/Taklm SUREKLI
T-06 . Lideri
rinin personelince
alinmasi alinmaktadir.
Emniyet
sensorleri.
-isletme igi
- Elektrik tim acik ve
S yerde olan
Tesisleri
Topraklama kablolar
opraifama hareketli kablo
Yonetmeligi
Elektrikg ~Kisisel kanallarina
) . ELEKTRIK . . ) - yerlestirildi.
02.02.2 TESISAT TESISAT . ELEKTRIK Elektirk i Enerjinin Koruyucu . : 01.02.201
141 015 | BAKIM o kimi Y CARPMASI kablolari | ayakkabi | kesilmesi Donanimlar | Bk 101 | -Sabit kablolar | Bakim/ISGC 6
BAKIMI o n yerden duvara
isverlerinde monte ettirildi.
3y - Elektrikgi
Kullanilmasi avakkabiel
Hakkinda ¥
vénetmelik kullanilyor.
Kitleme/Etiketl
eme prosediri
"Ylksekte HSE-T- | -Yluksekte
15 02.02.2 BAKIM TESISAT TESISAT PARATONER | YUKSEKTEN Emniyet Gergi Calisma -is 02; calisma izni Bakim 01.02.201
015 BAKIMI BAKIMI BAKIMI DUSME kemeri halati izni" Ekipmanlari | HSE-T- | uygulanmaktad 6
uygulamasi nin 05 Ir.
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Kullanimind - Catida
a Saghk ve yapilacak
Glvenlik ¢alismalar igin
Sartlari catiya halat
Hakkinda cekilecektir.
Yonetmelik
-Yiksekte
¢alisma izni
uygulanmaktad
Ir.
- C Binasi
Catisina
- s yapilacak
Ekipmanlari calismalar igin
. . ) ) _ . Yiiksekte nin HSE-T- | ¢atiya yasam iSGC (cift kancall
16 02.02.2 BAKIM TESISAT TESISAT YUKSEKTE Yl:J-KSEKTEN Emniyet Gergi (;gllgma Kullanimind | 02 ; halat emniyet kemeri 30.07.201
017 BAKIMI BAKIMI CALISMA DUSME kemeri halati Izni" aSaghkve |HSE-T- |cekilecektir. . o 7
. . temin edildi)
uygulamasi Guvenlik 06 %100
Sartlari korumanin
Hakkinda saglaniimasi
Yonetmelik icin ¢ift kancal
emniyet
kemeri.
Glvenli giris
¢ikisin
saglanmasi.
Tesisattaki
azin .
02.02.2 TESISAT TESISAT | GAZ TESISAT | CARPMA, FIRLAMA boggalt"mas iSG Kanunu | HSE-T 2233;5 "
171 015 | BAKIM | kimi BAKIMI | BAKIMI SICRAMA 's gozIUgd sonra 6331 02 kullanmaktadir | 22KI™ SUREKLI
kortapalari
n
sokulmesi
- |§
Ekipmanlari
nin
Kullanimind
Basing @ .S.'aé“k. ve
vanasinin Gvenlik Tim
Sartlari .
. . ' kapatilarak Hakkinda HSE-T- gallfmalarda is
02.02.2 TESISAT TESISAT GAZ TESISAT BASINCA P, cahisilmasi. . . gozIugu . .
18| 015 | BAKIM | kv BAKIMI | BAKIMI MARUZIYET lsg0zligl | Baret | g Yonetmelik | 02; BK- |/ 1o imi Bakim SUREKLI
ve baret - Kisisel 02 zorunlu hale
kullanilmas Koruyucu getirilmistir.
| Donanimlar
n
isyerlerinde
Kullanilmasi
Hakkinda
Yonetmelik
. . . . . . . Elektrik Kilitleme, Elektrik Elektrik
19 026(1):'2 BAKIM miﬁlgﬁ/gﬂr '\I\/J&l:\:'\lBi/KEllli/llFl) MQSII:Q/KIIT/:IP E,LAERKF:I-ICI[L(SI ka.blolarl, etiketle“mf. Tesisleri BK-T-02 | sisteminin Bakim SUREKLI
sigorta prosediri Topraklama tamami
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takip Yonetmeligi topraklidir.
Uyari,ikaz
isareti.Toprakl
ama. Yetkin
calisanlar.
-Yiksekte
calisma izni
uygulanmaktad
Ir.
- Catida
s yapilacak
Ekipmanlari ¢alismalar igin
ilsekte s | S2ta yasam
02.02.2 MAKINA/EKIP | MAKINA/EKIP | MAKINA/EKIP | YUKSEKTEN Emniyet Gergi Calisma Kullanimind | 02 ; . ) - ;
20115 | BAKIM | AN BAKIMI | MAN BAKIMI | MAN BAKIMI | DUSME kemeri halati izni" asSaglikve |HSE-T- f/elk(')'gce'(t'r‘ Bakim SUREKLI
uygulamasi Guvenlik 06 ?
sartlari k0fuman|n
Hakkinda .sa.gla!wllmam
Yonetmelik icin (%Ift kancal
emniyet
kemeri.
Guvenli giris
¢ikisin
saglanmasi.
Kisisel
Koruyucu
Yetkili Donanimlar
personel, ;gyerlerinde Makine | Kitleme/Etiketl
02.02.2 MAKINA/EKIP | MAKINA/EKIP | MAKINA/EKIP : Kilitleme&Eti ekipmanin bakim |eme . - .
211515 | BAKIM | AN BAKIMI | MAN BAKIMI | MAN BAKiMI | S/KISMA - EZILME ketleme enerjisinin E:'Iii::'drzas' talimat! | prosedirane | >°%/Bakim SUREKLI
bogalfllmas Yénet.melik, ari zorunlu uyum.
6331 is
Guvenligi
Kanunu,
-Kablolar
kanallar
icinden
gecmektedir.
-Elektrik
| . | i e |
22 02.02.2 BAKIM ISIL ISLEM ISIL ISLEM ISIL ISLEM ELEKTRIK Elektirk ekipman Tesisleri BK-T-01 | toprakiidir. ISGC/Bakim/Kayn | 01.02.201
015 BAKIMI BAKIMI BAKIMI CARPMASI kablolari .. Topraklama ak 6lima 6
kontroli N o -JSA
Yonetmeligi ,
yapilmasi yapilacak.'Isil
islem Firiniile
ilgili JSA yapildi
ve bulgular
devam
etmektedir
. . . , : "Yiiksekte -G HSE-T- | Yuksekte
23 026(1)5'2 BAKIM ::/LLKEALIEM 'Sé;'slii'lw ::/LL|<:$|:AL|EM ;%';SJETEN Ek”e’:]'r:it Manift | Calisma Tiizigi 02: calismaizni | Bakim/iSGC SUREKLI
Izni -ls HSE-T- | uygulanmaktad
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uygulamasi Ekipmanlari | 06 Ir.
nin
Kullanimind
a Saglik ve
Guvenlik
Sartlari
Hakkinda
Yonetmelik
- Yiksek
- Elektrik gerilim KKE'
Tesisleri I-eErIIektrik
Topraklama Miihendisi
Yonetmeligi Ozetiminde
Yiiksek - Kisisel HSE-T- fn o aale
24 02.02.2 BAKIM TRAFOLAR/P TRAFOLAR/P | TRAFOLAR/PA | ELEKTRIK Elektirk voltaj Enerjinin Koruyucu 02; edilmesi isGC 01.02.201
015 ANOLAR ANOLAR NOLAR CARPMASI kablolari icin 6zel | kesilmesi Donanimlar | HSE-T- . - 6
KKE n 020 Etiketleme/kilit
B leme
Isyerlerinde e
Kullanilmasi tur"n KKF .
Hakkinda temin edildi.
Yonetmelik Etiketleme/Kili
tleme talimati
yayinlandi
- Yiksek
- Elektrik gerilim KKE'
Tesisleri 'ef' .
Topraklama Etiketleme/kilit
Yonetmeligi :ZT;an aspas
vitksek Kisisel HSE-T- Eéitim“\f; P
02.02.2 ELEKTRIK ELEKTRIK | ELEKTRIK ELEKTRIK Elektirk voltaj Enerjinin Koruyucu |02; . . ;
2 B B EKL
> o015 | BAKIM | o ANOLARI PANOLARI | PANOLARI CARPMASI kablolan | icin 6zel | kesilmesi Donanimlar | Hse-T- | Yetkili personel | Bakim SUREKLI
KKE n 020 tum KKE temin
; . edildi.
:le‘?;:mg:l Etiketleme/Kili
Hakkinda tleme talimati
. . yayinlandi.
Yonetmelik Yalitkan paspas
temin edildi
Kilitleme/etike
tleme
prosudird,
Kilitleme, Kilitleme, yalitkan is
02.02.2 . . : ELEKTRIK etiketleme etiketleme iSG Kanunu ayakkabisi. . 01.02.201
2 B B B B BK-T-02
6 015 AKIM | VING BAKIMI | VING BAKIMI | VING BAKIMI CARPMASI aparatlari,yali proseddri 6331 K-T-0 'Kilitleme 1566 6
tkan ayakkabi takip etiketleme ile
yalitkan is
ayakkabisi
temin edildi
Yangin tipd,
02.02.2 is topraklama
27 615' BAKIM | VINC BAKIMI VINC BAKIMI | VINC BAKIMI YANGIN Sigorta Ekipmanlar | BK-T-02 | sistemi. Bakim/iSGC SUREKLI
Yonetmeligi 'Yangin tupleri

iSGC
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tarafindan
topraklama
Bakim
tarafindan
dizenli kontrol
edilmektedir.

Periyodik
bakim
Kisisel yapillma.ktadlr.
. Periyodik
Temiz Koruyucu
bakimlar
havaya Donanimlar diizenli olarak
02.02.2 TESISAT TESISAT GAZ TESISAT | GAZA MARUZ cikilmasi In . . - )
28| 15 | BAKIM | kimi BAKIMI BAKIMI KALMA Kacagin isyerlerinde BK-T-02 ta'f'p . ISGG/Bakim SUREKLI
. edilmektedir.
kaynagina Kullanilmasi
. . Cikan
ulasilmasi Hakkinda
N . noksanliklar
Yonetmelik
Bakim
tarafindan
yapilmaktadir.
Orijinal kaplin
kullanimi. Geri
02.02.2 TESISAT TESISAT GAZ TESISAT Geritepme | Orijinal iSG Kanunu tepme ventili. 01.02.201
29| 015 | BAKIM fg ami BAKIMI | BAKIMI GAZ SIZINTISI ventili kaplin 6331 BKT-02 | tim noktalara | B3K'™ 6
temin
edilmistir.
-Alevli Alevli calisma
Calisma izni
izni uygulanmaktad
uygulanma Ir. Azotla hattin
sl, yikanmasi
- Yanici gaz (yanici gazlar
hatl.a'lrmqa Binalarin HSE-T- icin). Hidrojen
oksijensiz hat yakinlarina
02.02.2 TESISAT TESISAT | GAZ TESISAT ortam Yangindan | 008; angin 30.05.201
30 |75 | BAKIM YANGIN Yangin tiipi ; Korunmasi [HSE-T- | Y2 &0 | Bakim hot
015 BAKIMI BAKIMI BAKIMI saglanmasi sondirici tap. 7
Hakkinda 20 ; BK- .
- Yag- .. . Hidrojen
. Yénetmelik | T-02
oksjen hatlarinin
temasl iyilestirilmesi
yapilmama planlanmaktad
si Ir
-YST Hidrojen kagagi
kullanimi dedektori
bilinmesi, takilmasi
Is eldiveni
Kisisel kullanilmasi
R Koruyucu zorunlu hale
Yagli el ile S
oksijen Donanimlar HSE-T- getirildi.Endust
02.02.2 TESISAT TESISAT GAZ TESISAT . L ) In riyel gazlar ) . )
1 BAKIM YANMA Is eld I . 02, BK- Bakim/ISG SUREKLI
311 015 BAKIMI BAKIMI | BAKIMI 3 eldiven vanaarina isyerlerinde | -~/ depolama akim/ISGG
dokunulma T-02 . .
masi Kullanilmasi alanlarina uyari
Hakkinda tabelalari
Yonetmelik asildi. Bakim

bolumune tek
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nokta egitimi
verildi.

32

02.02.2
015

BAKIM

MAKINA/EKIiP
MAN BAKIMI

MAKINA/EKIiP
MAN BAKIMI

MAKINA/EKIP
MAN BAKIMI

DUSME,KAYMA,TA
KILMA

Merdiven

Merdiven
kullanilmas
I

iSG Kanunu
6331

HSE-GT-
034

Merdivenin
glvenli
kullaniimasi.
Dogru agida
kurulmasi ve
sabitlenmesi.
Ug nokta
kuralinin
uygulanmasi.

Bakim/iSGC

SUREKLI
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02.02.2
015

BAKIM

MAKINA/EKIiP
MAN BAKIMI

MAKINA/EKIiP
MAN BAKIMI

MAKINA/EKiP
MAN BAKIMI

YANGIN

Yangin tupu

-Alevli
Calisma
izni
uygulanma
sl,

- Yancu
maddelerin
uzaklastiril
masi
-YST
kullanimi
bilinmesi,

Binalarin
Yangindan
Korunmasi
Hakkinda
Yonetmelik

HSE-T-
008;
HSE-T-
20 ; BK-
T-02

Alevli calisma
izni
uygulanmaktad
ir.

Yangina hassas
bolgelerde
yapilacak
calismalarda is
Oncesi Emniyet
Kontrol Formu
dahilinde
calismalar
ylratilmektedi
r

Bakim/iSGC

SUREKLI
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02.02.2
015

BAKIM

MAKINA/EKIiP
MAN BAKIMI

MAKINA/EKIiP
MAN BAKIMI

MAKINA/EKiP
MAN BAKIMI

DONER PARGALAR

Koruyucu
muhafazalar

Eldiven
giyilme
mesi

Kilitleme,
etiketleme
prosediri

takip

Makine
emniyet
yonetmeligi

Makine
bakim
talimatl
ari

Bol sarkik
elbise
giyilmemesi,
eldiven
kullanilmamasi
. Kilitleme,
etiketleme
prosedurd.
Glnluk tbt
konusmalari
Bakim Bolumu
kiyafetleri
standart hale
getirilmistir.
Etiketleme-
Kilitleme
talimatu ilgili
calisanlara
egitim
verilmek
suretiyle
paylasiimistir.

Bakim/iSGC

SUREKLI
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-Bakim

esnasinda Kisisel -Is eldiveni
elektrik/ha Koruyucu kullanimi
va vs gibi Donanimlar zorunludur.
02.02.2 MAKINA/EKIP | MAKINA/EKIP | MAKINA/EKIP , o baglantilari in HSE-T- |- Kullanilan . . .
BAKIM KESILME Is el . Bakim/I REKLI
351 015 MAN BAKIMI | MAN BAKIMI | MAN BAKIMI > s eldiven n cekilmesi isyerlerinde | 02 ekipmanlari akim/ISGG SU
- ise uygun Kullanilmasi periyodik
ekipman Hakkinda olarak kontrol
kullanilmas Yonetmelik edilir.
I
Kisisel KKD
Koruyucu zorunludur. is
Donanimlar basi
orijinal ;gyerlerinde Makine Zgi/tai‘rr:iasyon
02.02.2 MAKINA/EKIP | MAKINA/EKIP | MAKINA/EKIP | GAZA MARUZ Kilitleme, . zorunlu bakim Lo ; - ;
361 015 | BAKIM | AN BAKIMI | MAN BAKIMI | MAN BAKIMI | KALMA etiketleme. | S<PTAM | Kullaniimasi | oy | Meslekd egitim. | Bakim/ISGG SUREKLI
lar Hakkinda an Giinluk toolbox
Yonetmelik, konusmalari.Kil
63311s itleme
Guvenligi &etiketleme
Kanunu, egitimi
Kisisel KKD
Koruyucu zorunludur. is
Donanimlar basi
orijinal is ;;yerlerinde Makine Zgltairr:iasyon
02.02.2 MAKINA/EKIP | MAKINA/EKIP | MAKINA/EKIP | HIDROLIK BASINCA Kilitleme, ) LT bakim . ; “ ;
371 015 | BAKIM | AN BAKIMI | MAN BAKIMI | MAN BAKIMI | MARUZ KALMA etiketleme, | SKiPman | eldiveni,zor Kullanimast |-y | Mesleki egitim. | Bakim/ISGC SUREKLI
lar unlu KKD Hakkinda an Gunlik toolbox
Yonetmelik, konusmalari.Kil
63311s itleme
Guvenligi &etiketleme
Kanunu, egitimi
Kulak koruyucu
zorunludur. is
basi
oryantasyon
.. egitimi.
Kisisel Mesleki egitim.
Koruyucu L
Giinluk toolbox
Donanimlar ,
konusmalar..'V
In . .
isyerlerinde Makine | erilen
02.02.2 MAKINA/EKIP | MAKINA/EKIP | MAKINA/EKIP | GURULTUYE Kulak bakim egitimlerde . . .
38| 015 | BAKIM | AN BAKIMI | MAN BAKIMI | MAN BAKIMI | MARUZ KALMA koruyucu E:ti::;";as' talimat! | kulak koruyucy | 22<M/156¢ SUREKLI
. . |an kullaniminin
Yonetmelik, Snemi
6331 is
. . anlatilmis ve
Guvenligi N
dogru
Kanunu, .
koruyucu,dogr
u kullanim
konusunda
farkindahk
arttitiimistir.
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Toz maskesi
zorunludur. ig

basi
oryantasyon
Kisisel egitimi.
Koruyucu Mesleki egitim.
Donanimlar Gunlik toolbox
;gyerlerinde Makine !(\;J:rliJlir:alaH.
02.02.2 MAKINA/EKIP | MAKINA/EKIP | MAKINA/EKIP | TOZA MARUZ .| Elektrikli bakim ... : . :
39 015 BAKIM MAN BAKIMI | MAN BAKIMI | MAN BAKIMI | KALMA Toz maskesi stipiirge Kullanilmasi talimatl egitimlerde Bakim/ISGC SUREKLI
Hakkinda an maske
Yonetmelik, kullaniminin
63311s dnemi
Guvenligi anlatiimis ve
Kanunu, dogru maske,
dogru kullanim
konusunda
farkindahk
arttitilmistir.
-Yangin
algilama
sistemi
Periyodik mevcuttur.
-YST
bakimlarin
vapiimasi mevcuttur.
- Pano Binalarin -Periyodik
kapaklarini Yangindan HSE-T- | bakimlarin
02.02.2 TRAFOLAR/P TRAFOLAR/P | TRAFOLAR/PA - 08; HSE- | yapiimasi . . .
40 015 BAKIM ANOLAR ANOLAR NOLAR YANGIN Yangin tipi n kapal Korunmasi T-20 - Pano ISGC SUREKLI
olmasi Hakkinda
. .. | BK-T-01 | kapaklarinin
-Yangin Yonetmelik
kapali olmasi
algilama
. . - Yangin
sistemi
algilama
olmasi . .
sistemi olmasi
-YST' lerin 6
ayda 1 kontrol
edilmesi
. . . .. Merdiven . F-BKT-
02.02.2 KLIMA KLIMA KLIMA DUSME,KAYMA,TA . ISG Kanunu Tekrar egitimi |, 01.02.201
41| g5 | BAKIM o \NTRALLERI | SANTRALLERI | SANTRALLERI | KILMA Merdiven k””a':"mas 6331 g;)z/ 170) erilecek, 1566 6
Yetkili Etiketleme &
personel, kitleme
. . . . - . 6331 sayili | F-BKT- -
02.02.2 KLIMA KLIMA KLIMA ELEKTRIK Kilitleme ekipmanin . o prosedirinin .. .
2 B . . . 2/1 B EKL
421 15 | BAKIM | o\ NTRALLERI | SANTRALLERI | SANTRALLERI | CARPMASI etiketleme enerjisinin :fai‘:j‘;eu”"g' g;’ 70| iygulanmast, | B2K™ SUREKLI
bosaltilmas Yetkin
I personel.
Yiksekte
Ug nokta 6331 sayih \G/aelr?lm:segltlmI
4302022 | bhiim KLIMA KLIMA KLIMA YUKSEKTEN Taginabilir kuralina i Uven\:i”i HSE-GT- | .o ' Bakim SUREKLI
015 SANTRALLERI | SANTRALLERI | SANTRALLERI | DUSME merdiven riayet 38 & 1034 )
. . kanunu merdiven
edilmesi
kullanim
talimati
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- Merdiven ve

platform sl
islem firinina
i yapilmistir.
Eski manlari - C Binasi
- nmp CMC-F- | vakum firinina
Trabzanda BKT- | 6zel platform
02.02.2 ISILISLEM BAKIM YUKSEKTEN Bakim | Merdive | n tutulmasi Kullammind | 555 41 | yapilmistir Bakim, Kaynak
441 15 | BAKIM | ISILISLEM FIRINI ONARIM DUSME Operatord n |- Yoksekte asaghkve | ot | piger iSGC SUREKLI
Platform . Guvenlik .
galisma izni KU-SOF- | ulasilamiyan
Sartlari .
alinmasi 001 alanlar icin A
Hakkinda . .
. . tipi merdiven
Yonetmelik
kullanilacak
olup Yuksekte
galisma izni
alinacaktir.
CMC-
UBY- ..
il
001 beslemeli
Kisisel CMC- .
elbise
Koruyucu UBY- kullanlmaktadi
Koruyuc | Sartlarndiri Donanimlar | SOF- ) Bolim
45 02.02.2 | BOYAH | OTOMATIK KUMLAMA KUMLAMA TOZA MARUZ Temiz hava u cinin n 002 -.Yllda bir TL/GL/Mihendisi SUREKLI
015 ANE |KUMLAMA OPERASYONU | OPERASYONU | KALMA sartlandiricisi | maske+e | kontrol isyerlerinde | CMC- P Revir
. . . akciger filmi .
Ibise | edilmesi Kullaniimasi | UBY- . . ISGC
cekilmelidir.
Hakkinda SOF- _vilda 2 defa
Yonetmelik 003 .
kan ve idrar
CMC- il
UBY- apiimalidir
sor- | YP '
004
CMC-
UBY-
SOF-
Casinain iSG Kanunu 001
& 6331/is CMC-
ortalanarak .
Ekipmanlari |  UBY- .
konmasi nin SOF- Switch ve
4 |02:022| BOYAH [OTOMATIK  |KUMLAMA | KUMLAMA | CASING Switch H:ISeatr" Kullanimind | 002 Z;c;r;?rlizgqc';"a Boliim 01.02.201
015 ANE | KUMLAMA OPERASYONU | OPERASYONU | DEVRILMESI kullanimi P a Saglik ve CMC- ) y TL/GL/Mihendisi 5
kullaniima . . koruma halkasi
mas! Guvenlik UBY- aoilds
Takoz Sartlari SOF- yap
konulmas! Hakkinda 003
Yonetmelik | CMC-
UBY-
SOF-
004
) iSG Kanunu | CMC- )
rutin olarak 6331/is UBY. Rutin olarak
02.02.2 | BOYAH | OTOMATIK KUMLAMA KUMLAMA . makinenin " | makine Bolim .. .
47 GRID YANMASI Eki | SOF- .. .. . SUREKLI
015 | ANE |KUMLAMA | OPERASYONU | OPERASYONU temizlenm mr']pma" an o1 |temizlgi TL/GL/Miihendisi
es! Kullanimind | CMC- yapiimalidir.
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a Saglik ve UBY-
Guvenlik SOF-
Sartlari 002
Hakkinda CMC-
Yonetmelik UBY-
SOF-
003
CMC-
UBY-
SOF-
004
Gerekli
kontroller
calisan
tarafindan
yapilmalidir.
Kelepgelerin ve
hortumun
saglam oldugu
calisan
SG Kanune Lot ediicer
6331/ls
Ekipmanlari sonra
nin CMC- | calisilmahdir. BSlim
02.02.2 | BOYAH . BASINGLI BASINCLI BASINCA ORJINALHAV GAZ Kullanimind | D2V°T- | Basine — 1p /61 /Mihendisi | .
48| 015 | ang | EMIZLIK HAVA HAVA MARUZIYET A HORTUMA MASKES asaglkve | 008/9/ |mukavemeti o0 o SUREKLI
KULLANMI KULLANMI N . HSE-GT- | dikkate
Glvenlik Calisani
011 alinarak yedek
Sartlari
Hakkinda par'galar "
Vénetmelik secilmeldiir.
Etraftaki diger
¢alisanlar
basingli hava
kullanan kisi
tarafindan
uyariimalidir.
Talimatta
belirlenen KKE
ler
kullaniimalidir.
CMC- |- Gahsanlar,
- Guralta UBY- | kulak tikaci
Yoenetmeli SOF- | kullanmasi
gi 001 zorunludur.
- Kisisel CMC- |- Glrilta
BASINCLI BASINCLI S Koruyucu UBY- | 6lglimu yillik BoIim
49 150'12'2 B%‘E\H TEMIZLIK HAVA HAVA s/lliillJJLZTll:ZfMA ko'jﬂ:fukcu :EUKIElammI Donanimlar | SOF- | olarak TL/GL/Mihendisi SUREKLI
KULLANMI KULLANMI n 002 |yapilacaktir. ISGC
isyerlerinde | CMC- |-Calisanlara Revir
Kullanilmasi | UBY- | glrdlta
Hakkinda SOF- | odyometri
Yonetmelik 003 olgima yilhk
CMC- | olarak
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UBY- | yapilacaktir.
SOF-
004
ISG Kanunu igglflg trilmasi
6331/is 3 :
. Yukari suya
Ekipmanlar
in temas
02.02.2 | BOYAH o BASINGLI BASINGLI BASINCA Zorunlu Kullaniming | MG | etmeyecek Bolim 02.02.201
50 015 ANE TEMIZLIK YIKAMA YIKAMA MARUZIVET Topraklama KKE 2 Saslik ve UBY-T- | sekilde TL/GL/Mihendisi 5
MAKINESI MAKINESI >ag 008/9 |asiimalidir.
Guvenlik
Topraklama
sartlan apildi.Rutin
Hakkinda yaprid.
. . bakimlari
Yonetmelik
yapilmahdir.
. Sudan
Yikama ISG Kanunu
L - uzaklastrilmasi.
Unitesinin 6331/Is
. . Yukari suya
suile Ekipmanlari
temasinin nin temas
02.02.2 | BOYAH o BASINGLI BASINGLI ELEKTRIK Zorunlu | niine Kullaniming | MG | etmeyecek BSlim 02.02.201
11 015 | ang | TEMIZLK YIKAMA YIKAMA CARPMASI Topraklama | e | gecilmesi asagkve | UBYT- |sekilde TL/GL/Miihendisi 5
MAKINESI | MAKINESI gect >3 008/9 | asiimalidir.
Makine Guvenlik
Topraklama
altina Sartlari apildi.Rutin
ahsap palet Hakkinda yaprid.
. . bakimlari
konulmasi Yonetmelik
yapilmaldir.
CMC-
UBY- |- Calisanlar,
T SOF- | kulak tikaci
- GUralta
Yoenetmeli 001 kullanmasi
i CMC- | zorunludur.
& UBY- |- Girilti
- Kisisel SOF- | 8lgtimii yillik
BASINCLI BASINCLI L Koruyucu BSlim
52 ozdcl)g.z B%‘E\H BOYAMA HAVAYLA HAVAYLA ;L/J_\F;LLJJLZTIL(JZLEM A ko'i‘:'aukcu EEIElamml Donanimlar C?\(/I)(ZZ- OLarIT:caktlr TL/GL/Mihendisi | SUREKLI
TEMIZLEME | TEMIZLEME v in yap © lisee
; . UBY- |-Calisanlara .
Isyerlerinde L Revir
SOF- | glrdlta
Kullanilmasi .
003 odyometri
Hakkinda A
Yénetmelik CMC- | Olcim yilhik
UBY- |olarak
SOF- | yapilacaktir.
004
- Kimyasal CMC- |-Tamylz
Maddelerle UBY- | maskesi\ tyvek
Cahismalard | SOF- | tulumve -
- Is eldiveni KKE a Saglik ve 001 kimyasal Boltm
02.02.2 | BOYAH BOYA KARISIM KIMYASALA .. Tyvek .. . TL/GL/Mihendisi . .
53 015 ANE BOYAMA KARISTIRMA | HAZIRLAMA MARUZ KALMA Tam yL{z tulum kullanilmas §uvenllk. CMC daYanlmll Revir SUREKLI
maskesi Onlemleri UBY- | eldiven isGC
Hakkinda SOF- | kullanilmaktadi
Yonetmelik 002 r. Kontrol
- Kisisel CMC- | edilmelidir.
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Koruyucu UBY- |- 6 ayda bir kan
Donanimlar | SOF- |veidrar
In 003 degerlerinin
isyerlerinde | CMC- | kontrolii takibi
Kullanilmasi | UBY- |yapilacaktir
Hakkinda SOF- |- 6ayda bir
Yonetmelik 004 | akciger filmi
cekilecektir
- Yilhk Kisisel
maruziyet
olgimi
yapilacaktir.
-Yerden emis
saglayan
havalandirma
sistemi
- Kimyasal mevcuttur.-
galld:lnea:learrlz CMC- Ir?aTkliiz tyvek
“Yerden 3! UBY- 'y
. a Saghk ve tulum ve
emis .. . SOF- .
N Givenlik kimyasal
saglayan . . 001CM
-ls Onlemleri dayanimli
.. |1zgaralarin C-UBY- .
eldiveni- rutin Hakkinda SOF eldiven BSlim
02.02.2 | BOYAH BOYA POMPA | BOYA POMPA | KIMYASALA Yerden hava | Tam yiiz ) Yonetmelik- | kullanilmaktadi . - . :
>4| 015 | ang |PBOYAMA HAZIRLIGI | HAZIRLIGI MARUZ KALMA emis sistemi | maskesi- | - Z/€N™ Kisisel 002CM | 6 ayda bir | [-/GL/Mihendisi | SUREKLI
esi ve aclk C-UBY- . RevirlSGC
Tyvek Koruyucu kan ve idrar
tulum tutulmasi,- Donanimlar SOF- degerlerinin
KKE oo3cwm | eserennin
In kontroli takibi
kullanilmas : . C-UBY-
\ Isyerlerinde SOF- yapilacaktir.- 6
Kullanilmasi 004 ayda bir
Hakkinda akciger filmi
Yonetmelik cekilecektir-
Yillik Kisisel
maruziyet
olcimi
yapilacaktir.
- Kimyasal CMC- :;?E?:mﬁ
Maddelerle UBY- glay
havalandirma
-Yerden Galismalard | SOF- sistemi
emi 3 Saglk ve 001 mevcuttur
-ls sa“Iz an Givenlik CMC- -Tam ylz '
eldiveni |1z gar.;llarln Onlemleri UBY- maskgsi tyvek
R nim Hakkinda | SOF- | €% YVEE Bolam
02.02.2 | BOYAH TABANCAYLA | TABANCAYLA | KIMYASALA Yerden hava . . Yénetmelik 002 . TL/GL/Muhendisi . .
55 BOYAMA . . yuz temizlenm . kimyasal . SUREKLI
015 ANE BOYAMA BOYAMA MARUZ KALMA emis sistemi . . - Kisisel CMC- Revir
maskesi | esi ve agik dayaniml .
Koruyucu UBY- . ISGC
- Tyvek |tutulmasi, eldiven
Donanimlar | SOF- .
tulum | - KKE kullanilmaktadi
kullaniimas n 003 r
isyerlerinde | CMC- |~ .
! Kullanilmasi | UBY- VS ;\:‘:? bir kan
Hakkinda SOF- deserlerinin
Yonetmelik | 004 &

kontroli takibi
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yapilacaktir.

- 6 ayda bir
akciger filmi
cekilecektir
- Yillik Kisisel
maruziyet
olgcimi
yapilacaktir.
CMC-
UBY- | Boyahane
SOF- .
001 Calisanlari igin
Kisisel cme. | VO¢/toz
maskesi imkani
Koruyucu UBY- .
saglanmaktadir | _ .. .
KKE Donanimlar | SOF- Bolim
02.02.2 | BOYAH - - TOZA MARUZ Koruyucu In 002 ’ . TL/GL/Muhendisi | .
56 015 ANE BOYAMA ZIMPARA ISI ZIMPARA ISI KALMA maske kullanilmas i§yer|erinde cme- |- YIIEI’a blr . Revir SUREKLI
1 akciger filmi .
Kullanilmasi | UBY- ekilecektir ISGC
Hakkinda sof- |© :
. . -Yilda 2 defa
Yonetmelik 003 .
kan ve idrar
CMC= | il
UBY- apilacaktir
sor- | YeP '
004
SEVKIYATA -Yerden emis
HAZIRLAMA saglayan
havalandirma
sistemi
- Kimyasal CMC- Tr:\r{:u'g;r'
Maddelerle UBY- massti tvvek
Calismalard | SOF- Y
. tulum ve
a Saglik ve 001 Kimvasal
Giivenlik cmc- | mel.
Onlemleri UBY- eldyiven
CASING iCIN vanm | KKE Hakkinda SOF- kullanilmaktad Bolim
57 02.02.2 | BOYAH KORUYUCU YAG KIMYASALA Is eldiveni iiz kullaniimas Yonetmelik 002 ) TL/GL/Mihendisi SUREKL
015 ANE YAG SURULMESI MARUZ KALMA m:skesi | - Kisisel CMC- _‘6 avda bir kan Revir
KULLANIMI Koruyucu UBY- ay iSGC
ve idrar
Donanimlar | SOF- . -
degerlerinin
n 003 .. o
: . kontroli takibi
Isyerlerinde | CMC- apilacaktir
Kullanilmasi | UBY- Y6pa da bir'
Hakkinda SOF- akciyer filmi
Yonetmelik | 004 Iser 1
cekilecektir
- Yillik Kisisel
maruziyet
olgimii
yapilacaktir.
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CMC-

uBY- 1. Ortam sirekli
SOF-
havalandiriima
001 ktadir
- Ortamin - Kisisel CMC-  call 'ma
surekli Koruyucu UBY- 3
havalandiril Donanimlar | SOF- otaminda yillik
CALISMA CALISMA ) VOC 8lctimi | Bolum
58 020'25'2 B%‘E\H GENEL ORTAMI ORTAMI S:LZ'CIX/'ARUZ g S Ha";'sigfn';ma fn;rst'am ;” erlerinde c?\;)cz:- vapilacaktir. | TL/GL/Miihendisi | SUREKLI
HAVASI HAVASI ¥ - Yilda bir iSGC
hava Kullanilmasi | UBY- akciger filmi
kalitesi Hakkinda SOF- ekilgecektir
sleiimii Yonetmelik | 003 |© -
- Kan ve idrar
EMC- ahiil
UBY- apilacaktir
sor- |V '
004
CMC-
UBY-
SOF- - Vingler
. 001 . L
-l yetkilendirilmis
. CMC- ..
- Durus Ekipmanlari UBY- operatorlerce
VAKiaga | TEZGAHAIS | MALZENE e R o
02.02.2 | BOYAH PARGCASINI CARPMASI 2 RIS . . 002 ’ Calisan . .
59 015 ANE BOYAMA PARCASI'NI YERLESTIRME/ | SONUCU SIKISMA- 0 Operator kuIIan|IC|5|n| a%agllk.ve CMC- Malzemeden isGC SUREKLI
YERLESTIRME ; n yetkin Guvenlik uzak olma
ALMA EZILME UBY-
/ALMA personel Sartlari kuraldir.
SOF-
olmasi Hakkinda 003 - Tekrar
Yonetmelik egitimleri yillik
cMe- aptimahdir
usy- |V '
SOF-
004
CMC-
UBY-
SOF-
is 001 Yeter sayida
. CMC-
Saglam ve Ekipmanlari UBY- sehpa
KUMLAMA . & . nin bulunmaktadir.
: TEZGAHA IS kapasiteye SOF-
02.02.2 | BOYAH MAKINASINA PARCASINI MALZEME W Viiks uveun Kullanimind 002 - Sehpalar Calisan
60 615' ANE BOYAMA PARCASINI VERLESTIRME/ DUSMESI SONUCU 0 Sehpalar sgﬁ 3 a Saglik ve . kullanim B6lim SUREKLI
YERLESTIRME EZILME P Givenlik dncesinde TL/GL/Miihendisi
ALMA kullanilmas UBY-
/ALMA Sartlan kontrol
y SOF- o
Hakkinda edilmesi
Yonetmelik 003 kuraldir
CMC- '
UBY-
SOF-
004
KUMLAMA ; -Ving - 1s CMC- |- Vingler
. TEZGAHA iS A ' AN
MAKINASINA yetkisi olan Ekipmanlari | UBY- | yetkilendirilmis
61 020'(1);'2 B%‘E\H BOYAMA PARCASINI sésfg?il\rlzlw/ SIKISMA - EZILME é Operatdr personel, nin SOF- | operatérlerce i?c_';'éa” SUREKLI
YERLESTIRME ALMA - Uzuvlarin Kullanimind 001 kullanilmaktadi
/ALMA dogru a Saglik ve CMC- |r.
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yerlerde Guvenlik UBY- |- Malzemeden
tutulmasi Sartlari SOF- | uzak olma
Hakkinda 002 kuraldir.
Yonetmelik | CMC- |- Tekrar
UBY- | egitimleri yillik
SOF- | yapilmahdir.
003
CMC-
UBY-
SOF-
004
CMC-
UBY-
SOF- - Vingler
001 etkilendirilmi
Kisisel cmc- | Yeteenairiimis
- KKE Koruyucu UBY- operatorlerce
KMUAMKiLI\,lAAI\g,l’-\NA TEZGAHA IS kullanilmas Donammlar | SOE- I:ullanllmaktadl
g2 | 02:02:2| BOYAH | o\ v PARCASINI | PARGASINI KESILME is eldiveni | OPE"0 | noo 002 | ‘\alzemeden | 237 SUREKLI
015 ANE . YERLESTIRME/ r Isyerlerinde | CMC- ISGC
YERLESTIRME Malzemed uzak olma
JALMA ALMA en uzak Kullanilmasi | UBY- kuraldir
Hakkinda SOF- ’
olunmasi .. . - Tekrar
Yonetmelik 003 o .
egitimleri yillik
CME- aptimahdir
usy- |V '
SOF-
004
CMC-
UBY-
SOF-
. 001
Is
Ekipmanlar cMe-
KUMLAMA Jakl hava E:;:rifllarl nin ;Jg:: - Baglanti
02.02.2 | BOYAH MAKINASINT | BASINGLI BASINCA hortumu | <E'P%€ | 1 gtk Kullamimind |—0) | ctemlerimiz | TL/GL/Bolam 02.02.201
63 015 ANE BOYAMA BASINCLI HAVAYLA MARUZIYET baglantisi lle olarak a Saglk ve CMC- |jakve kelepce |Sorumlusu 5
HAVAYLA TEMIiZLEME saﬁam“,l baglantt | %% Givenlik By, J”e N pe
TEMIZLEME slamis nirol. Sartlari yapridi.
edilmesi SOF-
Hakkinda
Yonetmelik 003
CMC-
UBY-
SOF-
004
i CMC- |- Kulak
Hava E§ki manlari UBY- | koruyucu kul
hortumunu nmp SOF- | lanilmahdir.
n saglam 001 - Eldiven
BASINCLI BASINCLI Kullanimind
64 020'(1)?2 B%‘:H BOYAMA HAVAYLA HAVAYLA CARPZCA,QQ,;TMA g‘;imas" a Saglik ve E“;\?- '_‘:'L”\‘;;":Ji:'g'r:‘ Calisan SUREKLI
TEMIZLEME | TEMIZLEME ’ o Giivenlik
casing igi SOF- | kars! tarafta
Sartlari
kontrol 002 calisanlarin
Hakkinda .
yapilmasi .. . CMC- | olmadgindan
Yénetmelik .
UBY- | emin
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SOF- | olunmaldir.
003 - Paravan
CMC- | kullanilmalidir.
UBY-
SOF-
004
CMC-
UBY-
SOF-
001
Kisisel CMC-
Koruyucu UBY- Maket bicagi
KKE Donanimlar | SOF- kullanimlarinda | Calisan
65 02.02.2 | BOYAH BOYAMA MASKELEME MAKET BICAGI KESILME Kevlar eldiven kullaniimas n . 002 kevlar eldiven | Bélim SUREKLI
015 ANE KULLANIMI Isyerlerinde | CMC- . -
1 kullanimi TL/GL/Mihendisi
Kullanilmasi | UBY- sorunludur
Hakkinda SOF- ’
Yonetmelik 003
CMC-
UBY-
SOF-
004
s
-Vln.(;. Ekipmanlari Vincler
yetkisi olan nin . -
personel Kullanimind yetkilendirilmis Calisan
2.02.2| B VINC iLE : ’ y HSE-T- I N .
66 | 020 OYAH | ceneL & SAPANLAMA | SIKISMA - EZILME Operatdr - Uzuvlarin asaglkve | > personelier 1 psiim SUREKL]
015 ANE TASIMA . . . 021 |tarafindan . -
dogru Glvenlik TL/GL/Mihendisi
kullaniimaktadi
yerlerde Sartlari )
tutulmasi Hakkinda '
Yonetmelik
Kisisel
Koruyucu
Donanimlar .
L KKE Is eldiveni Calisan
67 02.02.2 | BOYAH GENEL VINGILE SAPANLAMA | KESILME is eldiveni kullaniimas n . HSE-T kullanimi Bélim SUREKLI
015 ANE TASIMA Isyerlerinde 02 .. ..
| zorunludur. TL/GL/Muhendisi
Kullanilmasi
Hakkinda
Yonetmelik
Kisisel
Koruyucu
Donanimlar .
S KKE Is eldiveni Calisan
68 02.02.2 | BOYAH GENEL VINGILE TASIMA KESILME is eldiveni kullaniimas n . HSE-T kullanimi Bélim SUREKLI
015 ANE TASIMA ISTIFLEME Isyerlerinde 02 .. .
1 zorunludur. TL/GL/Mihendisi
Kullanilmasi
Hakkinda
Yonetmelik
TASIMA - -Ving -is Vingler
iSTIFLEME yetkisi olan Ekipmanlari yetkilendirilmis Calisan
02.02.2 | BOYAH VINC ILE . i personel, nin HSE-T- | personeller . . ;
69 015 ANE GENEL TASIMA SIKISMA - EZILME Operator -Uzuvlarin Kullanimind 021 |tarafindan BSltm . - SUREKLI
. . TL/GL/Muhendisi
dogru a Saglik ve kullanilmaktadi
yerlerde Guvenlik r.
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tutulmasi Sartlari
Hakkinda
Yonetmelik
- Vingler
yetkilendirilmis
- Vincin i operatorlerde
yetkili S kullaniimaktadi
.. Ekipmanlar
operator nin r. - Malzeme
MALZEME tarafindan Kullanimind tasimada agir
70 02.02.2 | BOYAH GENEL VINC ILE TA§IMA— CARPMASI Sapanlar KI|'E]\{UZ kuI.Ian.llmas a Saglik ve HSE-T- | kademe CallsanBc.).Ium | sureku
015 ANE TASIMA ISTIFLEME SONUCU SIKISMA- ipi - Vincin Givenlik 021 kullanilmaktadi | TL/GL/Muhendisi
EZILME agir sartlary r.-
kademede Malzemeden
Hakkinda .
calistirima . . uzak olma (bir
Yonetmelik
sl kol mesafese
veya kilavuz ipi
) kuraldir.
s - Butiin
Ekipmanlari vinglerin altina
- malzeme
Periyodik nin diismesini
S INCTEN k Kull BK-T-02 TL/GL/Bolu
02.02.2 | BOYAH VINC iLE TASIMA - VING Ving kedisine bakim ullanimind | BKT-02 1, 1o ok icin /GL/Bollim 01.02.201
71 015 ANE GENEL TASIMA iSTIFLEME MALZEME muhafaza sirasinda a Saglik ve | ; HSE-T- tava vapildi Sorumlusu 5
DUSMESI kontrol Giivenlik 07 yaprial - jsge
. . - 3 ayda bir
edilmesi Sartlari erivodik
Hakkinda pery
Yonetmelik bakim
yapilmaktadir.
Kisisel
Koruyucu
. Donanimlar :
YUKLEME- KKE Is eldiveni Calisan
72 026(1)5'2 B(:L':H GENEL :LFEATI\LS;QI:LET INDIRME- KESILME is eldiveni kullaniimas ;n erlerinde HSOEZT kullanimi B6lim SUREKLI
BOSALTMA | 3y zorunludur. TL/GL/Muhendisi
Kullanilmasi
Hakkinda
Yonetmelik
is
. - Transpalet
II’E]Il<r|1pmanlar| 500 kg yiik
tasima sinir
02.02.2 | BOYAH TRANSPALET |TRANSPALET | MALZEME Zorunlu Kullammind | oo o | getirimisve | $2'$2" 01.02.201
31 015 | ane |CENE iLETASIMA | iLETASIMA | DUSMESISONUCU KKE asaglkve | oo | apasite tanm | 2OUM 5
EZILME Giivenlik P TL/GL/Mihendisi
transpaletler
Sartlari iizerine
Hakkinda azilmigtir
Yonetmelik ¥ sur.
s
Ekipmanlari
nin A-B Binasi arasi
74 02.02.2 | BOYAH GENEL TRANSPALET | TRANSPALET DUSME,KAYMA,TA Kullanimind | HSE-GT- | beton kot farki | B6lim 01.02.201
015 ANE iLE TASIMA ILE TASIMA KILMA a Saglik ve 096 | arasina plaka TL/GL/Mihendisi 5
Guvenlik konulmustur.
Sartlari
Hakkinda
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Yonetmelik

Saglik
kontrollerinde
bel rahatsizlig
Elle tasima Elle Tasima Calisan
02.02.2 | BOYAH TRANSPALET | TRANSPALET L . . . HSE-GT- | sorgulanacak. ; . .
75 015 ANE GENEL ILE TASIMA ILE TASIMA BEL INCINMESI kurallarina I§.I.er| _ 046 Ergonomi Bewr SUREKLI
uyulmasi Yonetmeligi oo ISGC
egitimi yilda en
az 1 kez
verilmelidir.
Saglik
kontrollerinde
bel rahatsizlig
Elle tasima Elle Tasima Calisan
02.02.2 | BOYAH TASIMA- S . o HSE-GT- | sorgulanacak. ; . :
76 015 ANE GENEL ELLE TASIMA iSTIFLEME BEL INCINMESI kurallarina I§.I.er| _ 046 Ergonomi Bewr SUREKLI
uyulmasi Yonetmeligi o ISGC
egitimi yilda en
az 1 kez
verilmelidir.
Kisisel
Koruyucu
Donanimlar ‘
KKE Is eldiveni Calisan
2.02.2|B TASIMA- . . HSE-T- . .
77 02.0 OYAH GENEL ELLE TASIMA .AS. KESILME Is eldiveni kullanilmas In . > kullanimi Bolim SUREKLI
015 ANE ISTIFLEME Isyerlerinde 02 . -
| zorunludur. TL/GL/Muhendisi
Kullanilmasi
Hakkinda
Yonetmelik
_i§
Ekipmanlari
nin
25 kg' dan agir
Ellegleme Kullanimind h Calisan
02.02.2 | BOYAH TASIMA- . . HSE-T- | I JR - ;
78 GENEL ELLE TASIMA | 23 SIKISMA - EZILME Operatér kurallarina a Saglik ve mazemelerin 1 gaiim SUREKLI
015 ANE ISTIFLEME . . 021 el ile tasinmasi . -
uyulmasi Guvenlik TL/GL/Mihendisi
yasaktir.
Sartlari
Hakkinda
Yonetmelik
_i§
Ekipmanlari - Galisma
in ortami
CALISMA CALISMA aydinlatmasi -
Aydinlatma Kullanimind Bolim
02.02.2 | BOYAH ORTAMI ORTAMI " il e . HSE-T- | exproof .. .. | 01.02.201
ENEL L -D E L/GL,
79 015 ANE GEN AYDINLATMA | AYDINLATMAS TAKILMA - DUSM Aydinlatma Slcimii a?agllk.ve 047 |yapimistir. TL/GL/Mihendisi 5
yapilmasi Guvenlik Bakim
Sl | - Aydinlatma
sartlan slgiim 2 yilda
Hakkinda bi<r; a |Iac\;kt|r
Yonetmelik yap )
- Yangin
- Kapinin Binalarin silsi:eamn?a
g0 |02022| BOYAH | KIMYASAL | KIMYASAL | oo kil Den'::'a siirekli Ezrr‘ﬁ'n”n‘::; T)ZEl'/%;' bulunmaktadr. | o 01.08.201
015 ANE DEPOLAMA | DEPOLAMA P | kilitli - Kimyasallar ¥ 6
Matrisi Hakkinda 2
olmasi .. . disarida
Yonetmelik
konteynir

icerisinde ayri
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depolanmakta
dir.

_]§
Ekipmanlari
nn CGalisma ortami
Calisma Kullanimind . . -
02.02.2 | BOYAH CALISMA CALISMA . . . . . HSE-T- | fan sistemiile | Bolim .. .
81 015 ANE GENEL ORTAMI IS| ORTAMI ISI SOGUK ALGINLIGI Isitma sistemi otami |$| a?agllk.ve 047 | siirekli TL/GL/Miihendisi SUREKLI
kontroll Guvenlik
isitilmaktadir.
Sartlari
Hakkinda
Yonetmelik
- Aracin i Emnlyet
. kemeri
fenni
. kullanimi
rmuayenesi zorunludur
iDARI nin - Arag '
ALANL . yapilmasi, Karayollari T -
28.12.2 ARAC ARAC : : Emniyet . ) IDM-T- | periyodik Bollim . :
821 516 | ARVE lvuanimi | kutanivi | ARAGSEYRE I TRAFIKKAZASI kemeri _Hiz Trafik 005 bakimlari calisanlar/isgc | SOREKH
SERVIS sinirlarina Yonetmeligi
. yapilmaktadir.
LER uyulmasi
. - Tanimlanmig
- Emniyet
. arag
kemeri
kullanicilari
takilmasi
mevcuttur.
- Ergonomi
. . egitimi
IDARI
-Dogru - Periyodik
ALANL Karayollari .
28.12.2 ARAC ARAC . . koltuk ) IDM-T- | saglik . . .
81 016 | ARVE I vuiianivi KULLANIMI | ARAGSEYRT | ERGONOMI ayarinin Trafik 005 kontrollerinde | ReV'" SUREKLI
SERVIS Yonetmeligi
yapilmasi, bel
LER
rahatsizliklar
sorgulanacak.
- - Elektrik Elektrik
Izolasyonlu Tesisleri sisteminin
iDARI ekipman Topraklama
ALANL | . .. R . kullanma Yonetmeligi tamam
84 28.12.2 AR VE BILGI ISLEM BILGI ISLEM SERVERLERIN | ELEKTRIK Kablo Hasarll' - Binalarin BK-T-01 toprakhdir. Bakim/tim SUREKLI
016 . | CALISMALARI | CALISMALARI | KULLANIMI CARPMASI izolasyonlari . Hasarli kullanicilar
SERVIS kablo ile Yangindan
kablolarin
LER ¢ahsilmam Korunmasi
bakima
asl Hakkinda s .
. . bildirilmesi
Yonetmelik
BILGI ISLEM - Acil Server
iDARI GALISMALARI Yangin :aur:eukr:t Binalarin odasinda
28.12.2 | ALANL BILGI iSLEM | SERVERLERIN algilamave | Yangin tarzinin Yangindan | HSE-T- ) otomatik . )
851 16 | ARVE CALISMALARI | KULLANIMI | YANGIN sondirme | tipd | bilinmesi Korunmasi | 08 ; BK- | yangin Bakim SUREKLI
SERVIS ) ) P Hakkinda |T-01 sondirme
sistemi -YST . . . .
LER Yonetmelik sistemi
kullanimini
- . mevcuttur.
n biilinmesi
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CAY OCAGI CAY OCAGI Kisisel
ipARi | CALISMALARI | CALISMALARI KoruyucuI
ALANL N Donanimlar is eldiveni
86 28.12.2 AR VE BULASIK KESILME is eldiveni Diklkatli In . HSE-T- kullanimi idari isler/iSGC SUREKLI
016 . YIKAMA cahisiimasi Isyerlerinde | 02
SERVIS zorunludur.
LER Kullanilmasi
Hakkinda
Yonetmelik
iDARI gAY ;)CAGI gAY ;)CAGI isisel is eldiveni
ALANL | CALISMALARI ALISMALARI . . ..
8728122 | apvE CAY DAGITIMI | YANMA is eldiveni KKE Koruyueu | HSE-T- | kullanilmasi | Ttm : SUREKLI
016 SERViS kullanimi Donar'm'lm 02 zoryplu. hale Calisanlar/ISGC
LER Kull.Yon. getirildi.
CAY OCAGI CAY OCAGI CAY OCAGI izolasyonlu
CALISMALARI | CALISMALARI | CALISMALARI ekipman
kullanma,
Hasarli
iDARI kablo ile Binalarin )
28.12.2 ALANL ¢ahisilmam Yangindan | HSE-T- E.|Ekt”|.( . Bakim/Ti
88| <" | ARVE YANGIN asi Korunmasi | 08 ; BK- ::rtnea'z::"'" er;::n/ el“m SUREKLI
SERVIS Sulu Hakkinda T-01 toprakiidir
LER ortamdan Yonetmelik )
elektrik
kablolarini
n uzak
tutulmasi
CAY OCAGI CAY OCAGI - Calisma
ALISMALARI ALISMALARI - Hijyen . . ortami i i
. . A A kuraIJI\;mnl Biyolojik hekimi e
IDARI n Etkenlere tarafindan
ALANL Maruziyet |.
89| 28122 | ApvE CAY DAGITIMI | HIJYEN uygulanma Risklerinin | 'OM-T- | denetlenmekte | o o SUREKLI
016 . sl -- . |01 dir.
SERVIS -Portsr Onlenmesi - Calisanlar 6
LER muayenesi Hakkinda ayda bir portor
Yénetmelik
yapilmasi muayeneye
alinmaktadir.
CAY OCAGI CAY OCAGI BULASIK Kisisel
ipARi | SALISMALARI | CALISMALARI | YIKAMA Eoruyucul
onanimlar : N
90 28.12.2 AAl;%A\';'I!- KIMYASALA Is eldiveni kullzlj:lllzmas n . HSE-T- Eu?l?r?(r?ﬁ?l Tam . SUREKLI
016 SERViS MARUZ KALMA | Isyerlerinde | 02 sorunludur. Calisanlar/ISGC
LER Kullanilmasi
Hakkinda
Yonetmelik
CAY OCAGI CAY OCAGI CAY OCAGI izolasyonlu - Elektrik
CALISMALARI | CALISMALARI | CALISMALARI ekipman Tesisleri Elektrik
iDARI kullanma, Topraklama sisteminin
ALANL . Hasarli Yonetmeligi tamimi .
91 280'12'2 AR VE E;if;!;l kablo ile - Binalarin | BK-T-01 | topraklidir.Has E:Ir(;r;r{;um SUREKLI
SERVIS cahsilmam Yangindan arh kablolarin
LER asiSulu Korunmasi bakima
ortamdan Hakkinda bildirilmesi
elektrik Yonetmelik
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kablolarini

n uzak
tutulmasi
Motor
Trafik kullanimina
kurallarina yonelik egitim
iDARI uy(L;ImaS| iilRSA\S(gﬂli ﬁokijlmanl
ece azirlanmis.
28.12.2 | AYANL | civentik . MOTOR . . Motor 1 < iandirm RITRAFIK | SMC KuIIan|C|Iar§a . 02.02.201
92 016 AR VF CALISMAS| DEVRIYE KULLANIMI TRAFIK KAZASI 5 Sinyal Aydinlat as, KANUNU(il HSE-T- egitimler ISGC 5
SERVIS ma e 056 I
LER olmayan gili ver|Im|§.ve
motorun maddeler) baretlerine
kullanilma sticker
masi uygulamasi
yapilmistir.
iDARI Guvenlik
ALANL .. . . personeline
93 28612'2 AR VE g:L\llsE:\\'Aj; GENEL GENEL YALNIZ CALISMA | 4 :)ZM'T' ozel talimat idari isler
SERVIS hazirlanmalidir
LER .
- Hasere ilag
Halk Sagligi istasyonlari
Alaninda kullaniimaktadi
iDARI Haserelere r. Periyodik
ALANL .. . . Karsi olarak kontrol
94 280'12'2 AR VE g:x SE,'\\'A:'EI DEVRIYE YORUME HAYVAN ISIRIGI | 4 Hasere ilaci J:fllliq";il ilaclama |- edilmektedir. | idari isler SUREKL
SERVIS Usul ve - Fabrika sahasi
LER Esaslari riskli
Hakk. durumlarda
Yonetmelik ilaclanmaktadir
iDARI CMC | Givenlik
28.12.2 | AANL | Giventik (iptlls persoenline 30.08.201
95 (516' AR VF CALISMAS| GENEL GENEL SABOTAJ 1 (clucrlum ozel talimat idari isler ’ 7'
SERVIS .. | hazirlanmalidir
LER pﬂrosedu
ri)
iDARI CMC | Givenlik
28.12.2 | AN | Giventik (i\P_'lls persoenline 30.08.201
96 616' AR VE CALISMAS| GENEL GENEL FiZiIKSEL DARP 1 fjucr'um dzel talimat idari isler ) 7‘
SERVIS .. | hazirlanmalidir
LER p"rosedu
ri)
iDARI Guvenlik
ALANL .. . .. persoenline
97 28612'2 AR VE S:L\: SESILA'EI DEVRIYE YURUME EE;“:E'KAYMA'TA 4 - dzel talimat idari isler 30'03‘201
SERVIS hazirlanmalidir
LER
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iDARI Uygun Glvenlik
ALANL . . sicaklik persoenline
98 280'12‘2 AR VE gﬂgmg GENEL GENEL KLIMA KULANIMI ayarinda - dzel talimat idari isler 30'03'201
SERVIiS calistirlma hazirlanmahdir
LER sl
SU - Elektrik .
SEBILLERININ izolasyonlu Tesisleri Iszilsetttr:li(nin
iDARI TEMIZLIGI/KU ekipman Topraklama camimi
28.12.2 | AtANL LLANIMI ELEKTRIK Kablo kullanma, Yonetmeligi toprakiidir. Bakim/tim I
929 AR VE . Hasarli - Binalarin | BK-T-01 SUREKLI
016 . CARPMASI izolasyonlari . Hasarl kullanicilar
SERVIS kablo ile Yangindan
kablolarin
LER cahsilmam Korunmasi bakima
iICME SUYU ICME SUYU asl Hakkinda bildirilmesi
KULLANIMI KULLANIMI Yonetmelik
. - Elektrik Elektrik
Izolasyonlu Tesisleri sisteminin
iDARI ekipman Topraklama camimi
10| 28.12.2 | AtANL OFISICISU 1 | exrrik kullanma, Yonetmeligi topraklidir. Bakim/tiim L
0 016 AR VE SEBILI CARPMASI Hasarli - Binalarin | BK-T-01 Hasarli kullamailar SUREKLI
SERVIiS KULLANIMI kablo ile Yangindan
kablolarin
LER cahsilmam Korunmasi bakima
iICME SUYU iICME SUYU asl Hakkinda bildirilmesi
KULLANIMI KULLANIMI Yonetmelik
- Yiksekte
galisma
iDARI uygun kurallarina
ALANL SuU merdiven uveun
10 (28.12.2 AR VE SEBILLERININ | YUKSEKTEN acisl 633110SG HSE-T- ;’ﬁ imaktadir. |idari isler 02.10.201
1| o016 . TEMIZLI&i/KU | DUSME Emniyet Kanunu | 006 salis! ' : 5
SERVIS . - C binasi
LLANIMI kemeri
LER tankina
: : kullanimi
iCME SUYU | ICME SUYU platform
KULLANIMI | KULLANIMI yapilmistir.
iDARI Merdivenin Su dolumu igin
10 |28.12.2 | AANE SU TANKI YUKSEKTEN : finct bir 6331is6 | HsE-T- | Viksekkota 09.08.201
5 016 AR VE DOLUMU DUSME Merdiven kisi Kanunu 006 cikmak lizere Bakim 6
SERVIS | ICME SUYU iICME SUYU tarafindan platform
LER | KULLANIMI KULLANIMI tutulmasi yapilmistir.
-INSANI
iDARI Merdiven TUKETIM sy sebillerine
10| 28.12.2 | AtANL DUSME,KAYMA, TA . destekleye AMAGLI sudolumuicin | .. 15.03.201
3 016 AR VE KILMA Merdiven n SULAR - latform Idari Isler 5
SERVIS personelin HAKKINDA pa o
LER |iCMESUYU |IiCMESUYU |iCME SUYU bulunmasi YONETMELI yapriai.
KULLANIMI KULLANIMI KULLANIMI K
SuU - Her 6 ayda bir
IDARI SEBILLERININ insani numune alimi
ALANL TEMIZLIGi/KU Periyodik Tiiketim ve
10| 28.12.2 AR VE LLANIMI ICMI? §UYUNDA Su filtreleri temlzll!<ve Amach IDM-T- d.egerlendlrme idari isler/Revir SUREKL
4 016 . KIRLILIK analiz Sular 01 si yapilacak.
SERVIS .
LER yapilmasi Hakkinda - Haftada bir
iICME SUYU iCME SUYU Yénetmelik bir su sebilleri
KULLANIMI KULLANIMI temizlenecek.
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-INSANI

iDARI Sebillerin TUKETIM 3 aylik
ALANL OFiS iCi SU periyodik AMAGCLI periyotlar
150 280'12'2 AR VE SEBIL HIJYEN olarak SULAR - Z'jllg;lde'gme idari isler 15‘03201
SERVIiS KULLANIMI temizlenm HAKKINDA dezenfekte
LER iICME SUYU iICME SUYU esi YONETMELI edilmektedir
KULLANIMI KULLANIMI K ’
- Ergonomi
- Dogru egitimi
¢alisma Ekranli CMC- - Periyodik
. . pozisyonu Araglarla HSE-GT- | saglik
IDARI . .
ALANL Bilgisaya | uygulamak Calismada | 060 kontrollerinde
10| 28.12.2 OFis OFis BILGISAYAR . Koltuk r althgi - Ara Saglik ve (Ofis bel . . :
AR VE ERGONOMI R REKLI
6 016 SERViS CALISMALARI | CALISMALARI | KULLANIMI GONO Ayaklik kullanim | dinlenmele Guvenlik calismal | rahatsizliklari evir SU
LER I r vermek Onlemleri | arini sorgulanacak.
- Egsersiz Hakkinda icermiy | Saglik
hareketleri Yonetmelik | or) raporlarinda
uygulamak takip
edilecektir
-ISYERI
BINA VE
i EKLENTILER
iDARI Trabzanda iNDE
ALANL . ] . ALINACAK Merdivenler de
10| 28.12.2 OFIS OFIS MERDIVEN .. n tutularak M . | .
AR VE KAYMA-DUSME Uyari tabelasi . . SAGLIK VE |- kaydirmaz bant | ISGC SUREKLI
7 016 SERViS CALISMALARI | CALISMALARI | KULLANIMI |r:|:_r|\:Z(TIS| GUVENLIK bulunmaktadir.
LER inilmemesi ONLEMLERI
NE iLiSKIN
YONETMELI
K
IDARI Asansor Asansor her ay
ALANL . . ) ASANSORUN Asansor Periyodik L
10| 28.12.2 OFIS OFIS ASANSOR . : . . Bakim ve periyodik . .. .
8| o016 | ARVE | cauismaLar | causmaLar | kutianm | PYSMESI SONUCU guvenlik bakim isletme BK-T-02 |\ kimatabi | G/Bakim SUREKLI
SERVIS YARALANMA tertibati yapilmasi .. -
LER Yonetmeligi tutulmaktadir.
: - Elektrik Elektrik
Izolasyonlu Tesisleri sisteminin
iDARI ekipman Topraklama camimi
10[28.12.2 | AYANL | i OFis ELEKTRIKLL | ¢\ exrik Kablo kullanma, Yonetmeligi topraklidir. Bakim/Tim N
o | o016 | ARVE | caLismaLarl | causmacars | EKIPMAN CARPMASI izolasyonlari Hasarl “Binalarin | BRT-01 oo ersonel SUREKLI
SERVIS KULLANIMI ¥ kablo ile Yangindan P
kablolarin
LER ¢ahsilmam Korunmasi
bakima
as! Hakkinda bildirilmesi
Yonetmelik
ELEKTRIKLI - Acil
. . EKIPMAN durum .
IDARI KULLANIMI hareket Binalarin Elektrik
ALANL . . Yangin Yangindan | HSE-T- . .. ..
1128.12.2 OFIS OFIS Yangin tarzinin sisteminin Bakim/Tim .. .
0| o6 | ARVE | caLismALARI | CALISMALARI YANGIN algilama tipt | bilinmesi Korunmast | 08 ; BK- | o) ersonel SUREKLI
SERVIS sistemi P ST Hakkinda |T-01 toorakhdir P
LER Yonetmelik P '
kullanimini
n biilinmesi
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iDARI

Klima -Is .
11(28.12.2 ’:';{A\TEL OFis OFis KLIMA uzuv i acisini Ekipmanlari g?;r:zit;tearﬁ?r" Bakim/revir SOREKL
1 016 SERViS CALISMALARI | CALISMALARI | KULLANIMI TUTULMALARI dogru nin bulunmaktadir.
ayarlama Kullanimi
LER
. . Maket ofis
::IA'\E:_ OFis bicagi vb tehlikelerine
11(28.12.2 AR VE OFis OFis EKIPMANLARI KESILME Makas Maket kesici ) yonelik egitim | ISGG/Ofis 02.02.201
2 016 . | CALISMALARI | CALISMALARI | NIN Bigcagi ekipman dokiimani PSK | calisanlari 5
SERVIS
LER KULLANIMI kullanilma da
masl sunulmustur.
Klima
ALANL . . I . Otomatik ayarli
131 280'12‘2 AR VE g/iljslvl ALAR g/iljslvl ALAR SOGUK ALGINLIGI c'lli';‘:ri”:gzk' ayar'ir:au iSG Tuzigu | - Klima sistemi | Bakim SUREKLI
SERVIiS v ve bulunmaktadir.
LER muhafaza sicakhk
KLIMA kapagi ayarinda
KULLANIMI ¢alisma
-ISYERI
- BiNA VE
Cekmecele EKLENTILER
iDARI rin kapali iNDE Ofis lerde
ALANL ) ) MALZEME Dolaplarin tutulmasi ALINACAK bulunan
11|28.12.2 OFIS OFIS RAFLAR VE .. . . M . . .
al o1 AR VE CALISMALARI | CALISMALARI | DOLAPLAR DUSMESI SONUCU duvara sabit - Raflara SAGLIK VE |- dolaplarin Bakim/ISGC SUREKLI
SERVIS EZILME olmasi agir GUVENLIK timi duvara
LER malzeme ONLEMLERI sabitlenmistir
koyulmama NE iLISKIN
s YONETMELI
K
Biyolojik R
iDARI Etkenlere Bakim boltimi
ALANL Yilda 1 kez Maruziyet tarafindan
11(28.12.2 OFiS OFiS KLIMA - : ) is filtrelerin . A yilda 1 kez N )
E B E EME BK-T-02 B EKL
5| o016 | ARVE | CALISMALARI | CALISMALARI | KULLANIMI AKTERI UREMESI Filtreler | diveni | temizlenm Risklerinin | BK-T-02 | o o ik akim SUREKLI
SERVIS esi Onlenmesi kontrolii
LER Hakkinda apilmakta
Yonetmelik yap ’
-Asansor her
i ay periyodik
bakima tabi
Tanimlanan
. : tutulmaktadir.
IDARI sayinin .. .
ALANL iizerinde Asansor - Asansorin
11|28.12.2 OFIS OFIS ASANSOR' DE Bakim ve kendi . .
E i ini : BK-T-02 B EKL
6| 016 SAEI;\\IIiS CALISMALARI | CALISMALARI KALMA Telefon/Telsiz :O'”"memes isletme KT-02 | apisinda acil | B2K'™ SUREKLI
LER - Periyodik Yonetmeligi durum iletisimi
mevcuttur.
bakim .
.. apilmasi - Kapasite
ASANSOR yap bilgisi
KULLANIMI mevcuttur.
iDARI Aydinlatma -Saha
11(28.12.2 | ALANL | OFiS OFis R . ol : e aydinlatma . :
AYDINLATMA | GOZ SAGLIGI Aydinlat | ISGT - Bak SUREKLI
7 | 016 | ARVE |CALISMALARI | CALISMALARI ydintatma oletimu Hzigu iilestirmeleri | o
. yapilmasi
SERVIS devam
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LER

etmektedir. C
binasi
tamamlanmisti
r.

Cekmecele

rin kapali -ISYERI
tutulmasi, BiNA VE
Elektrikli EKLENTILER

iDARI ekipmanlar INDE Ofis
1128.12.2 ’:';{A\TEL OFiS OFiS DUSME,KAYMA, TA kasljl';rm g\:gﬁ\fe’é ] kullanimina |1 SOREKL
8 | 016 SERViS CALISMALARI | CALISMALARI KILMA toplu GUVENLIK z::i:arlrllléseigntm

LER olmasi,Zem ONLEMLERI
inin duzenli NE iLISKIN
olarak YONETMELI
RAFLAR VE temizlenm K
DOLAPLAR esi
- Aracin
fenni - Servis arag
muayenesi soforleri
nin glvenli slris
iDARI y:?\pll.masu egitimi
-Indirme almistir.

ALANL . - Karayollari .. .
11| 28.12.2 AR VE PERSONEL PERSONEL PERSONEL TRAFIK KAZAS| Emniyet Takomet | Bindirme Trafik IDM-T- |- Arag Alt yuklenici/ldari SUREKLI
9| 016 . | SERVISI SERVISI SERVISI kemeri re Alani ) ... |03 bakimlari isler

SERVIS . Yonetmeligi . .

LER - Hiz dizenli
sinirlarina yapilmaktadir.
uyulmasi Alt yiklenici
- Emniyet sozlesmesine

kemeri eklenmistir
takilmasi
Ayakta
personel
tasinmasi
iDARI yapl.lmarr.1aktad
Ayakta ir. Firma ile

ALANL .. Karayollari
12 | 28.12.2 AR VE PERSONEL PERSONEL PERSONEL DUSME,KAYMA, TA yolcu Trafik IDM-T- | yapilan idari isler SUREKLI
0| 016 . | SERVISI SERViISI SERVISI KILMA tasginmama ) ... 003 sdzlesme 3

SERVIS Yonetmeligi ..

sl geregi ayakta
LER
¢ahisilmasina
izin
verilmeyecekti
r.
- is eldiveni - Saglik
kullanilmas . " kontrollerinde
I Biyolojik is eldiveni

II\l::::. - Tibbi atik E;E?::;:t kullaniimaktadi
12 |28.12.2 SAGLIK PANSUMAN , e kutusuna o IDM-T- C - .
1 016 AR V!E KONTROLLERI | YAPILMASI PATOJENIK TEMAS Is eldiveni atilmasi F}lsklermm. 01 - Hijyen Idari Isler/ISGC SUREKLI

SERVIS . Onlenmesi

- Ellerin her kurallarina

LER Hakkinda

hasta .. . uyulmaktadir.
. Yénetmelik o
kontrolli Egitim ve
REVIR sonucu toolboxlarda
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ytkanmasi

tekrar edilmesi

IDARI Son ilaclarin son
ALANL . . kullanma .
12| 28.12.2 . ILAC ILACLARIN . . .. IDM-T- | kullanma . . :
2 016 AR V_E REVIR KULLANIMI SAKLANMASI ZEHIRLENME tarlhle'rlnln 01 tarihleri takip Revir SUREKLI
SERVIS takip edilmektedir
LER edilmesi ’
kL-Jr:IIJI\;iTm Biyolojik
iDARI . Etkenlere Calisma ortami
ALANL . Maruziyet |, isyeri hekimi
132 280'12'2 ARVE |REVIR TDEURZTE'; TERTIP-DUZEN | HIJYEN “ygulfnma Risklerinin :)DlMT tarafindan is Yeri Hekimi SUREKLI
SERVIiS i Onlenmesi denetlenmekte
LER Sterlizasvo Hakkinda dir.
n ¥ Yonetmelik
Biyolojik
iDARI Her Etkenlere Pansuman
ALANL : kullanim Maruziyet | ekipmanlari
12/28.12.21 \RVE |REVIR PANSUMAN | & A KTERI UREMES Etiiv 5 | sonrasinda Risklerinin | °M T~ | dazenli olarak | Revir SUREKLI
4 016 . YAPILMASI eldiveni . - . |01 .
SERVIS sterilizasyo Onlenmesi sterilize
LER SAGLIK n yapilmasi Hakkinda edilmektedir.
KONTROLLERI Yoénetmelik
iDARI Revirde calisan
ALANL . iy . . : personelih
12| 28.12.2 . SAGLIK IGNE Dikkatli IDM-T- . . . ;
5| o1 | ARVE |REVIR KONTROLLERI | YAPILMAS | BATMA calisilmas| 01 mesleki Revir SUREKLI
SERVIS yeterliligi
LER olmasi
: - Elektrik Elektrik
Izolasyonlu Tesisleri sisteminin
iDARI ekipman Topraklama camimi
ALANL . kullanma, Yonetmeligi .
12128.12.2\ Ve |SOSYAL ALAN | GENEL GENEL ELEKTRIK Toprakla | = cari Binalarin | BK-T-01 | tOPrakhdr Bakim/Ttm SUREKLI
6 016 . CARPMASI ma . Hasarh personel
SERVIS kablo ile Yangindan
kablolarin
LER ¢ahsilmam Korunmasi
bakima
asl Hakkinda e .
. . bildirilmesi
Yonetmelik
Soyunma
odalarinda
kli
Biyolojik mlg\]/?:uttur ve
iDARI Etkenlere :
ALANL Surekli Maruziyet Idari slere
12128.12.2 AR VE SOYUNMA SOYUNMA ENFEKSIYON Klima havalandir Riskleri\r/ﬂn - bagli sosyal idari isler SUREKLI
7 016 .| ODALARI ODALARI KAPMA .. R hizmet 3
SERVIS ma Onlenmesi clemanlari
LER Hakkinda )
.. . tarafindan
Yonetmelik .
surekli olarak
GIYINME- havalandirilma
SOYUNMA ktadir

84



http://www.csgb.gov.tr/www.isggm.gov.tr/htdocs/images/articles/editor/Biyolojik_Etkenlere_Maruziyet.zip
http://www.csgb.gov.tr/www.isggm.gov.tr/htdocs/images/articles/editor/Biyolojik_Etkenlere_Maruziyet.zip
http://www.csgb.gov.tr/www.isggm.gov.tr/htdocs/images/articles/editor/Biyolojik_Etkenlere_Maruziyet.zip
http://www.csgb.gov.tr/www.isggm.gov.tr/htdocs/images/articles/editor/Biyolojik_Etkenlere_Maruziyet.zip
http://www.csgb.gov.tr/www.isggm.gov.tr/htdocs/images/articles/editor/Biyolojik_Etkenlere_Maruziyet.zip
http://www.csgb.gov.tr/www.isggm.gov.tr/htdocs/images/articles/editor/Biyolojik_Etkenlere_Maruziyet.zip
http://www.csgb.gov.tr/www.isggm.gov.tr/htdocs/images/articles/editor/Biyolojik_Etkenlere_Maruziyet.zip

Kapali

.-S.lgara Vb. alanlarda
icilmemesi . . .
iDARI ST Binalarin i'ag:arlflfn'm:;'r
1228122 | AANL foovunma | sovunma Yangin Yangn | Kullanmin Yangindan | HSE-T- )\ o ) Lo
3 016 AR V!E ODALARI ODALARI YANGIN algilama tiipi n bilinmesi Korunmasi |08 ; BK- algilama Tam Calisanlar SUREKLI
SERVIS sistemi -YST ' lerin Hakkinda T-01 . .
LER 6 ayda bir Yonetmelik sistemi
vontrol mevcuttur.
. . -YST
GENEL edilmesi mevcuttur.
: - Elektrik Elektrik
Izolasyonlu Tesisleri . L
iDARI ekipman Topraklama sisteminin
ALANL . kullanma Yonetmeligi tamimi N
12 (28.12.2 AR VE SOYUNMA SOYUNMA ELEKTRIK Kablo Hasarl: ! “Binalarm | BK-T-01 topraklidir. Bakim/Tum SUREKLI
9 016 . | ODALARI ODALARI CARPMASI izolasyonlari . Hasarl personel
SERVIS kablo ile Yangindan
LER ¢ahsilmam Korunmasi kablolarin
bakima
ast Hakkinda bildirilmesi
GENEL Yonetmelik
-ISYERI
BINA VE dolaplarin
EKLENTILER yerlesimi
iDARI Personel iNDE deprgme
13|28.12.2 ‘::A\TEL SOYUNMA | SOYUNMA DOLAP sayisina ?:gﬁf@'é ] Z:;;r':';re gore |isec 01.02.201
0 016 SERViS ODALARI ODALARI DEVRILMESI gore alan GUVENLIK verlestirilmis 5
LER planiama ONLEMLERI ve acil durum
NE iLISKIN kacis noktalari
GIYINME- YONETMELI isaretlenmistir.
SOYUNMA K
-ISYERI
BINA VE
. . FKLENTHER Levha temin
;::zl giﬁfACAK edilmistir, i1slak
13| 28.12.2 " zemi M zemi . 1.02.201
2| e o soruus e I e R LS
SERVIS QUVENUK : kullaniimaktadi
LER ONFEMFERI .
NE ILISKIN
GIYINME- YONETMELI
SOYUNMA K
-ISYERI
BINA VE
EKLENTILER
iDARI Personel iNDE Personel
ALANL ALINACAK saylisina gore
123 280'12'2 AR VE Z%XTT\QTA Z%XTT\QTA CARPMA-KESILME Dolap gssz;s;Taan SAGLIKVE | - alan iSGC/idari isler 01'0?201
SERVIS planlama §UVENUK. planlamasi
LER ONLEMLERI yapilmistir.
NE iLiSKIN
GIYINME- YONETMELI
SOYUNMA K
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-ISYERI

BINA VE
EKLENTILER
iDARI INDE ilgili talimat ve
13 |28.12.2 | AYANL | emizLi TEMIZLIK CEVRE . _ 's€ ALINACAK | CMC- | formagore | 11.08.201
3 016 ARVF ISLERI ISLERI TEMIZLIG] KESILME Eldiven uygun SA'GLIK\{E IDM-T- | gerekli temizlik | IdariIsler 5
SERVIS KKE GUVENLIK | 017 islemleri
LER ONLEMLERI yapilmaktadir
NE iLiSKIN
YONETMELI
K
-ISYERI
BINA VE
EKLENTILER
iDARI iNDE ilgili talimat ve
13 [28.12.2 | AYANL | emiziix TEMIZLIK CEVRE TOZA MARUZ ALINACAK® | CMC- | formagbre = | 11.08.201
4l o016 ARVF iSLER iSLER| TEMIZLIE KALMA Maske SA:GLIK\{E IDM-T- | gerekli temizlik | Idari Isler 5
SERVIS GUVENLIK | 017 islemleri
LER ONLEMLERI yaptimaktadir
NE iLiSKIN
YONETMELI
K
-ISYERI
BINA VE
EKLENTILER
iDARI . iNDE ilgili talimat ve
ALANL - - . Uvgun is ALINACAK | CMC- | forma gére
13|28.12.2 TEMIZLIK TEMIZLIK CEVRE SOGUK / SICAK . | elbisesi M T 11.08.201
5 016 ARVF ISLERI ISLERI TEMIZLIG] CARPMASI Glnes Kremi kullamim SA:GLIK\{E IDM-T- | gerekli temizlik | Idari Isler 5
SERVIS . GUVENLIK | 017 islemleri
LER ONLEMLERI yapilmaktadir
NE iLiSKIN
YONETMELI
K
-ISYERI
BiNA VE
EKLENTILER
iDARI INDE ilgili talimat ve
13 [28.12.2 | AYANL | emiziik TEMIZLIK CEVRE BULASICI . ALINACAK | CMC- | formagore | 11.08.201
6 016 ARV_E iSLER] iSLER] TEMIZLIE HASTALIK Eldiven Maske SA_GLIK\{E IDM-T- | gerekli temizlik | IdariIsler 5
SERVIS GUVENLIK | 017 islemleri
LER ONLEMLERI yapilmaktadir
NE iLiSKIN
YONETMELI
K
-ISYERI
BINA VE
iDARI Gerekirs ) EKLENTILER ilgili talimat ve
ALANL - - . . Manlift | e Mobil | cncereleri iNDE CMC- | forma gére
13 (28.12.2 TEMIZLIK TEMIZLIK BINA DIS CAM | YOKSEKTEN . ) n iceriden T 11.08.201
7 016 ARVF iSLER| iSLER| TEMIZLIE DUSME Emniyet Ving temizlenm ALII\IACAK IDM-T- | gerekli temizlik | Idari Isler 5
SERVIS kemeri Kiralanm esi SA:GLIK\{E 017 islemleri
LER asl GUVENLIK yapiimaktadir
ONLEMLERI
NE iLiSKIN
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YONETMELI
K

-ISYERI
BINA VE
Yiiksekte EKLENTILER
iDARI calismal | Pencere INDE ilgili talimat ve
13| 28.12.2 | AYANL | ez TEMIZLIK BINADIS CAM | . arda | temizligind ALINACAK | CMC- —formagore | 11.08.201
3 016 ARV!E iSLERI iSLERI TEMIZLIG] KESILME Emniyet | e kuvvet SA“GLIK\{E IDM-T- | gerekli temizlik | Idari Isler 5
SERVIS seridi | uygulanma GUVENLIK | 017 islemleri
LER kullanim masl ONLEMLERI yapiimaktadir
| NE iLiSKIN
YONETMELI
K
-ISYERI
BINA VE
EKLENTILER
iDARI MSDS iINDE Temizlik
13 |28.12.2 | AYANY | ez TEMIZLIK BINA DIS CAM | KIMYASALA _ gerektirme ALINACAK™ [ CMC- | islerine 6zg0 | 11.08.201
9 016 ARVF ISLERI ISLERI TEMIZLIG] MARUZ KALMA Eldiven Maske yen SA:GLIK\{E IDM-T- | talimat Idari Isler 5
SERVIS kimyasallar GUVENLIK | 017 hazirlanmasi
LER in kullanimi ONLEMLERI gereklidir.
NE iLISKIN
YONETMELI
K
- Hasere ilag
Halk Sagligi istasyonlari
Alaninda kullaniimaktadi
iDARI Haserelere r. Periyodik
ALANL o o Karsi CMC- olarak kontrol
1: 280'1;‘2 AR VE EEL“E/:?”K EEL“E/:?”K %IEE\I\//:?;LiGi HAYVAN ISIRIGI ilaclama IDM-T- | edilmektedir. | Iidariisler SUREKLI
SERVIS Usul ve 017 - Fabrika sahasi
LER Esaslari riskli
Hakk. durumlarda
Yonetmelik ilaclanmaktadir
, - Elektrik Elektrik
Izolasyonlu Tesisleri . .
iDARI ekipman Topraklama sisteminin
ALANL . kullanma, Yonetmeligi tamimi .
14 | 28.12.2 AR VE YEMEKHANE | YEMEKHANE ELEKTRIK Kablo Toprakla Hasarl: “Binalarmn | BK-T-01 topraklidir. Bakim/tim SUREKLI
1 016 SERViS CALISMALARI | CALISMALARI CARPMASI izolasyonlari ma Kablo ile Yangindan Hasarli kullanicilar
kablolarin
LER cahsilmam Korunmasi
bakima
as! Hakkinda bildirilmesi
GENEL Yonetmelik
Halk Sagligi - Hasere ilag
iDARI Alaninda istasyonlari
14)28.122 ‘:I;!A\l;ll!. YEMEKHANE —} YEMEKHANE GENEL HASERE.LERiLE Hasere ilaci llaglama E::;relere - ':'Ullalsrr:;l::;;:tad' idari isler SUREKLI
2 016 SERVis CALISMALARI | CALISMALARI MARUZIYET yapilmasi ilaclama olarak kontrol
LER Usul ve edilmektedir.
Esaslari - Fabrika sahasi
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Hakk. riskli
Yonetmelik durumlarda
ilaglanmaktadir
Eoizelucu Bulagiklar el ile
iDARI Donaynlmlar 6n yikamaya
ALANL KKE tabi
14 | 28.12.2 YEMEKHANE | YEMEKHANE : : L Bulagik n HSE-T- — : - :
3 016 ARV_E CALISMALARI | CALISMALARI KESILME Is eldiveni makinasi kullanilmas isyerlerinde | 02 tutulduktan Idari Isler/ISGC SUREKLI
SERVIS I sonra bulasik
LER Kullaniimasi makinasinda
BULASIK Hakkinda \kanmaktadir
YIKAMA Yénetmelik Y '
Elos;zelucu - Otomatik
iDARI Kimyasal y bulasik
ALANL degisimind Donanimiar makinasi
14 | 28.12.2 AR VE YEMEKHANE | YEMEKHANE | BULASIK KIMYASALA Bulasik eigesldiveni n HSE-T- meveuttur ilgili SUREKLI
4 016 . | CALISMALARI | CALISMALARI | YIKAMA MARUZ KALMA makinasi ? isyerlerinde | 02 . S Personel/iSGC
SERVIS kullanilmas - Is eldiveni
Kullanilmasi
LER I kullanimi
Hakkinda
N . zorunludur.
Yonetmelik
- Paratoner
iDARI ) Binalarin TT?::JatI:Il;rr:na
14 (28.12.2 ‘::A\TEL YILDIRIMDAN | YILDIRIMDAN | VILDIRIMDAN |\ baratoner | ToPrakla | Topraklam EZ':i”r::; g';E;K hattivardr. | SOREKLI
5 016 . | KORUNMA KORUNMA KORUNMA ma a testinin ’ - Yilda bir
SERVIS apilmas Hakkinda T-01 erivodik
LER yap Yonetmelik perty
bakim
yapilacaktir.
Yurdisina
Gidilecek gidecek kisilere
iDARI tlkeye gore gidecekleri
1428122 ﬁ;Av: YURT DISI YURT DISI YURT DISI iNSAN SAGLIGI arasvt:erma IDM-T- thkeuy:ugore Revir SUREKLI
6 016 . | SEYAHATLERI |SEYAHATLERI | SEYAHATLERI . 01 y .
SERVIS dolinglerde tedbiler
LER kontrol isyerihekimi
yapilmasi tarafindan
aktarilacak.
- Cahisanlar
kulak tikaci
- Glrdlta kullanmasi
Yoenetmeli saglanacaktir.
gi - Guriilti
. - Kisisel Olctim yilhk
KALITE CEVRE .
14|02.02.2 | KONTR | MALZEME | BOYUT - ETKILERINE | GURULTUYE Kulak KKE Koruyueu | g . |olarak TL/GL/Bolim N
ONAY KAYNAK Donanimlar yapilacaktir. Mihendisi/ISGC/ | SUREKLI
7 015 OoL- .. MARUZ MARUZ KALMA koruyucu kullanimi 02 .
KONTROLU KONTROL In -Calisanlara Revir
NDT KALMA : . e
Isyerlerinde glrtlta
Kullanilmasi odyometri
Hakkinda olgimii
Yonetmelik yapilacaktir ve
kulakta
gerileme
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olmasi
durumunda
kisinin galisma
alani
degistirilip
baska is
yapmasi
saglanacaktir.

- Kimyasal - Yarim yuz
Maddelerle y
maskesi ve
Calismalard .
. kimyasal
a Saghk ve
. . dayanimli
Guvenlik .
= . eldiven
Onlemleri kullaniimasi
KALITE Hakkinda . -
14102.02.2 | KONTR (I\DAI\T:\Z(EME BOYA BOYA KIMYASALA Is eldiveni Yairjlzm Itllflfamlmas Yonetmelik | HSE-T- ?aGglaaI;Iaac;:(rtII:an Eﬁﬁ;ﬁz?:/T;Gc/ SUREKLI
8| o015 | oL . | KONTROL KONTROL MARUZ KALMA yez - Kisisel 02 ay .
KONTROLU maskesi |1 ve idrar Revir
NDT Koruyucu . .
Donanimlar degerlerinin
n kontroli takibi
; . yapilyor
Isyerlerinde - 6 ayda bir
Kullanilmasi akciger filmi
Hakkinda ekiﬁ or
Yonetmelik ¢ y
- Kimyasal
Maddelerle
Calismalard
a Saghk ve
Guvenlik .
- . Isi tebegeri ile
Calisma Onlemleri sicaklik kontrol
KALITE swaillél 50 Hakkinda 1 (. | edilip 50
14 (02.02.2 | KONTR | TAHRIBATSIZ KIMYASAL KKE, Isi Yonetmelik N TL/GL/Bolim . :
9| o15 | or- |muavene |PENENTRANT bisiianm | ANGIN tebesiri. derece ~Kisisel SOF- | derecealtina |\ oy o i SUREKLI
altinda 009 inildiginde
NDT Koruyucu
olmasi. yapilmasi
Donanimlar .
n saglanacaktir.
isyerlerinde
Kullanilmasi
Hakkinda
Yonetmelik
- Kimyasal - Yarim yiiz
Maddelerle maskesi ve
Calismalard kimyasal
a Saglik ve dayanimli
KALITE Giivenlik eldiven -
15| 02.02.2 | KONTR | TAHRIBATSIZ | o o o [ KIMYASAL KIMYASALA « eldiveni Ya;'zm EEIElamlmas Onlemleri | HSE-T- | kullaniimasi Eﬁﬁ;ﬁ Z‘?:/T; 6/ | sorexti
0 015 OL- MUAYENE KULLANIMI MARUZ KALMA v . Hakkinda 02 saglanacaktir .
maskesi |1 .. . . Revir
NDT Yonetmelik - 6 ayda bir kan
- Kisisel ve idrar
Koruyucu degerlerinin
Donanimlar kontroli takibi
In yapiliyor
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isyerlerinde - 6 ayda bir
Kullanilmasi akciger filmi
Hakkinda cekiliyor
Yonetmelik
- Kimyasal
Maddelerle
Calismalard - Casinge ozel
a Saglik ve sandiklarin
Guvenlik devreye alindi,
Onlemleri stirekli
KALITE ) Casinglerin Hakkinda kullanim -
. Casinge . . TL/GL/B6lim
15 02.02.2 | KONTR | TAHRIBATSIZ ; o ; N sandik Yonetmelik | HSE-T- | kontrol . . - ;
1 015 oL MUAVYENE PENENTRANT | ERGONOMI BEL INCINMESI oazleelt iizerinde - Kisisel 02 edilmelidir. a/(IEL\J:rendIQ/ISGC/ SUREKLI
NDT P bulunmasi Koruyucu - saghk
Donanimlar taramalarinda
In bel agrilar
isyerlerinde sorgulanmalidi
Kullanilmasi r.
Hakkinda
Yonetmelik
imalat
faaliyetlerin
de yer alan
mop
kullanim ; -
tehlikeleri Imalat blum
KALITE . oy mop kullanim
15 [02.02.2 | KONTR | TAHRIBATSIZ | TASLAMA MOP LYJ/:LL:LmOP Moo Motord f:;"”a' :O?nkézlimn. HSE-GT- | risk ve TL/GL/BSlGm SOREKLI
2| 015 | oL |MUAYENE |iSLEMI KULLANIMI . , P P ¢ Y 018 |tehlikeleribu | Mihendisi/iSGC
RISKLERI kullanimi olup, e
NDT . . boliim igin
Onleyici ecerlidir
tedbirler ges ’
ortak olarak
kabul
edilmektedi
r.
- X-Ray kaynagi
- Kursun kaph
kabin
- Kabin I - Stirekli
o Endustriyel
kapaginin ) radyakmetre
Radyografid .
- tam kontrol(,
KALITE Radyak |kapatiimasi N KK-T- | yetkili ve
15|02.02.2| KONTR | TAHRIBATSIZ |0\ o | coving RADYASYONA DT kabini | MetTe |- :::yasyon 040; |sertifikall &ﬁﬁ;{] E;‘i’l;‘/';Ks 15.04.201
3 015 OL- MUAYENE MARUZ KALMA - Radyakmet KK-T- | operator. 5
. . Korunma Sorumlusu
NDT Dozimet |reile ve 046 - Kursun yelek
re surekli . siparis edildi.
. Lisanslama .
takip . iy - GCahisanlar igin
Yonetmeligi .
yapilmasi kisisel
dozimetre
- Kapi
acildiginda
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otomatik
Isimayil
durdurran
sistem getirildi.
- 6 ayda bir kan

ve idrar tahlili
yapilacak.
- Kimyasala
Kisisel day.amk.ll is
eldiveni
. . Koruyucu kullanimi
KALITE . FI_LM YIKAMA . _ KKE Donanimlar S saglanacaktir, Py
15| 02.02.2 | KONTR | TAHRIBATSIZ .. | KIMYASALI CILTTE KIMYASAL : . . n HSE-T- . TL/GL/Bo6Iim . -
4| 015 | or |muavene |XRAYCEKIME ZiRLANMAS | TEMASI Is edliveni kullanimas isyerlerinde | 02 | 28k Mihendisi/isgc | SUREKH
NDT | ! Kullanilmasi kontrollerinde
Hakkinda eIIerde.
Yonetmelik enfoksn'l'on
kontroli
yapilacak.
- Kimyasal
Maddelerle
Calismalard
a Saglik ve - NDE odasina
Guvenlik yeterli
Onlemleri havalandirma
KALITE Hakkinda saglanmustir. -
15|02.02.2 | KONTR | TAHRIBATSIZ | o\ oy | BANYO KIMYASAL Havalandirma ki;il:ial EuKlElamlmas Yénetmelik | HSE-T- |- Ortamda yillik Eﬁﬁ:ﬁ‘l’:‘g@/ SOREKL
5 015 OL- MUAYENE DEGISIMI SOLUMA - Kisisel 02 VOC 6lgimi .
maske |1 Revir
NDT Koruyucu yapilacaktir.
Donanimlar - Calisanlara
In akciger filmi
isyerlerinde cekilecektir.
Kullanilmasi
Hakkinda
Yonetmelik
- Kimyasal
Maddelerle
Calismalard - Casinge ozel
a Saglik ve sandiklarin
Glvenlik devreye alindi,
Onlemleri stirekli
KALITE ) Casinglerin Hakkinda kullanim -
. . Casinge N . TL/GL/B6lim
15| 02.02.2 | KONTR | TAHRIBATSIZ | ULTRASONIC : . ; .. sandik Yonetmelik | HSE-T- | kontrol .. - :
6| 015 | OL- |MUAYENE |TEST ERGONOMI | BEL INCINMES| ozel | erinde - Kisisel 02 | edilmelidir. Muhendisi/ISGC/ | SUREKL
NDT palet bulunmasi Koruyucu - saglik Revir
Donanimlar taramalarinda
n bel agrilar
isyerlerinde sorgulanmalidi
Kullanilmasi r.
Hakkinda
Yonetmelik
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Yeterli 151k

seviyesi
saglanmalidir.
Kisisel Aydinlatma
Koruyucu olgimi 2 yilda
KALITE Donanimlar bir bakim
. Mercek |Ara i TL/GL/BSlum
15| 02.02.2 | KONTR | TAHRIBATSIZ S . . N . n HSE-T- | boélimi .. .. . - ;
7 015 oL- MUAYENE XRAY CEKIMI | FILM OKUMA | GOZ SAGLIGI kullanim dln!enm('e isyerlerinde 02 tarafindan Mihendisi/Revir/ | SUREKLI
I verilmesi Bakim
NDT Kullanilmasi yapilacaktir.
Hakkinda Mercek
Yonetmelik kullanimi.
Yilda bir kez
g0z kontroli
yapilacaktir.
Kisisel Is eldiveni
kullanimi
Koruyucu zorunludur
KALITE Donanimlar '
15102.02.2 | KONTR ?)Ar\/;\/k\Z/EME GIRlS YUzEY KESILME is eldiveni llflllelamlmas n HSE-T- Eﬁ:iiﬂiz." TL/GL/B5Itm SUREKLI
8 | 015 oL- y KONTROL KONTROL ? isyerlerinde 02 . Sorumlusu/iSGC
KONTROLU 1 saglanacaktir.
NDT Kullanilmasi
2014 yilinda
Hakkinda :
N . ISG tekrar
Yonetmelik e
egitimi verildi.
- 25 kg dan agir
malzemeler
elleglenmeyec
ektir. 25 kgdan
agir parcgalar
Kisisel icin kaldirma
Koruyucu ekipmanlari
KALITE Donanimlar yetkili kisilerce
MALZEME - Elle tasima
15| 02.02.2 | KONTR GIRIS MALZEME . . n HSE-T- | kaldirilacaktir. | TL/GL/B&lim .. .
ONAY - SIKISMA - EZILME I kkab kurall . . SUREKLI
9| o015 | oL . | KONTROL CEVIRME 3 3 dyaxkabisi urafiarina isyerlerinde | 02 |- is ayakkabisi | Sorumlusu
KONTROLU uyulmasi
NDT Kullaniimasi kullanimi
Hakkinda zorunludur.
Yonetmelik Calisanlarin
kullanmasi
saglanacaktir.
2014 yilinda
iSG tekrar
egitimi verildi.
- 25 kg dan agir
malzemeler
Kisisel elleclenmeyec
Koruyucu ektir. 25 kgdan
KALITE Donanimlar agir parcgalar
MALZEME . Elle tasima . -
16 | 02.02.2 | KONTR ONAY GIRIS MAITZEME ERGONOMI is ayakkabisi kurallarina In ' HSE-T- |g|f1 kaldirma TL/GL/B&lim SUREKL
0 015 OoL- .. KONTROL CEVIRME Isyerlerinde 02 ekipmanlari Sorumlusu
KONTROLU uyulmasi s
NDT Kullanilmasi yetkili kisilerce
Hakkinda kaldirilacaktir.
Yénetmelik - is ayakkabisi
kullanimi
zorunludur.
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Galisanlarin
kullanmasi
saglanacaktir.
2014 yilinda
iSG tekrar
egitimi verildi.

- 25 kg dan agir
malzemeler
elleglenmeyec
ektir. 25 kgdan
agir parcgalar

25 kg dan Kisisel igih kaldirma
KALITE agiz Ecc));uaynul(r::lar \e/le(lcpkirlri‘al‘(?slﬁzrce
MALZEME - MALZEME malzemele -
116 020'25'2 K%'\L'_TR ONAY %R,\'ISTROL ELLEGLEME | DUSMESI SONUCU is ayakkabisi fin el ile ;;’yerlerin 4 HSOEZT k?;‘z;!iizkbtl'; ;;/r ﬁrLr{EZLu/ri: o | SUREK
KONTROLU EZILME hareket
NDT ettirilmem Kullanilmasi kullanimi
esi Hakkinda zorunludur.
Yonetmelik Calisanlarin
kullanmasi
saglanacaktir.
2014 yilinda
iSG tekrar
egitimi verildi.
- is eldiveni
kullanimi
zorunludur.Cah
Kisisel sanlarin
) - KKE KoruyucuI kulllanmasll
KALITE Donanimlar saglanacaktir. -
16102.02.2 | KONTR ?)AI\AJ\:\Z(EME GIRls ACIKSAHADA | ciiNES vANIGH is eldiveni | 0Unes ullantimas n HSE-T- | - Glinesli chJ/rﬁrerl?ELu/riT;Gc/ SUREKLI
2 015 OoL- .. KONTROL CALISMA kremi . Isyerlerinde 02 havalarda .
KONTROLU - Gunes .. . Revir
NDT kremi Kullanilmasi glnes kremi
Hakkinda kullaniimaktadi
Yonetmelik r.
2014 yilinda
iSG tekrar
egitimi verildi.
- Hasere ilag
Halk Sagligi istasyonlari
Alaninda kullaniimaktadi
e | e | | | e ||tk
16102.02.2 | KONTR ONAY GIRIS ACIK SAHADA | HASERELER ILE Hasere ilaci llaglama ilaclama - edilmelidir. idari isler SUREKLI
3 015 OL- KONTROLU KONTROL CALISMA MARUZIYET yapilmasi Usul ve - Fabrika sahasi
NDT R S
Esaslari riskli
Hakk. durumlarda
Yonetmelik ilaglanmaktadir
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is eldiveni

Kisisel kullanimi
Koruyucu zorunludur
KALITE Donanimlar :
16 02.02.2 | konTR | VALZEME | BOYUT - YOZEY . o KKE in pse-T- | CAlsaniann e Bslim L
4 015 oL ONAY KAYNAK KONTROL KESILME Is eldiveni kullanilmas isverlerinde 02 kullanmasi Sorumlusu/iSGC SUREKLI
KONTROLU KONTROL 1 ¥ saglanacaktir.
NDT Kullanilmasi 2014 Mavis
Hakkinda ayinda eyitim
Yonetmelik y. . &
verildi.
CMM/FARO CMC-
KALITE MAKINASINA KK-SOF-
16|02.02.2 | konTR | MALZEME | BOYUT - CASING DUSME,KAYMA, TA Tertip 6331iSG | 002 MM odasinda TL/GL/B6lim L
ONAY KAYNAK . KKE .. tertip dlizen SUREKLI
5 015 OoL- KONTROLU | KONTROL YUKLEME- KILMA dizen Kanunu CMC- saglanacaktir Sorumlusu
NDT BOSALTMA KK-SOF- &
TRANSPORT 014
Ving bakim ve
CMM/FARO periyodik
| o T oz foonur |
o ONAY KAYNAK A VING BOSALMASI KKE Ving | n sirekli ) ) y SUREKLI
6 015 OoL- KONTROLU KONTROL YUKLEME- apilmas! Ekipmanlar | Faaliyet | yapilmalidir Bakim
NDT BOSALTMA yap Plani | Arizali olan iISGC
TRANSPORT vingile
¢alismamalidir
Ving bakim ve
CMM/FARO periyodik
KALITE MAKINASINA iSG | kontrolleri
16 02.02.2 | konTR | MALZEME | BOYUT - CASING VING TEN PARCA Bakimlarini s Kurul |yildabirkez |TL/GL/B&lim N
ONAY KAYNAK . . ) KKE n strekli . . SUREKLI
7 015 OoL- KONTROLU KONTROL YUKLEME- DUSMESI apilmas! Ekipmanlar | Faaliyet | yapilmalidir Sorumlusu
NDT BOSALTMA yap Plani | Arizali olan
TRANSPORT vingile
¢alismamalidir
CMM — CMC-
KALITE MAKINASINA . Vincin KK-SOF- | Casingleri
MALZEME BOYUT - ; YERSLESTIRME Casing | yetkili . .. e
16102.02.2| KONTR | KAYNAK CASING SIRASINDA UZUV KKE Kaldirma | kisilerce 6331156 1002 tagimakigin | TL/GL/BGIim SUREKL
81 015 | Ol 1\ oNTROLO  |kONTROL | T UKLEME- SIKISMASI aparati | kullanilmas Kanunu CMC- | aparatve Sorumlusu
NDT BOSALTMA P \ KK-SOF- | sehpa yapildi
TRANSPORT 014
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11. OZGEGMIS

Kisisel Bilgiler

Adi Soyadi: Ramazan Ilker DOSUN
Uyrugu: T.C.

Dogum tarihi ve yeri: 10/05/1986, Uskiidar
Medeni hali: Bekar

Mail adresi: ilkerdosun@gmail.com

EGIiTiM DERECESI OKUL/PROGRAM

LISANS Sakarya  Universitesi
Metalurji ve Malzeme
Bilimi Mihendisligi

LISE Kartal Semiha Sakir
Lisesi

Yabanci Dil

ingilizce

MEZUNIYET YILI

2014

2005
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