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URETIM ONERIiSI MEKANLARININ BIiREYSEL BiR URETIM ARACI
OLARAK DEGERLENDIRILMESI

OZET

Temellerini 18. yy'in ilk yarisinda iiretimin makinelesmesi ve otomatiklesmesi anlayisi
lizerine oturtan sanayi devrimi kavrami, “endiistriyel seri iiretim” imkanlarinin
gelismesi neticesinde olgunlastirdigi “kitlesel tiretim” kavramini, 21.yy igerisinde
tiretim ve bilisim teknolojilerinde  yasanan hizli  gelismelerle  birlikte
kiiresellestirmektedir. Kitlesel iiretimin yapisal kosullarindan dolayr geri planda
birakilmis olan, zanaatsal ve bireysel iiretim bigiminden kopmaya karsi olusan
endiistriyel liretim elestirisi sayilabilecek Zanaat ve El (Arts and Crafts) Sanatlar
hareketinin devaminda Ozgiir Yazilim (Free Software) hareketi gibi kendini var eden
tamamlayict akimlarin olgunlastirdigi pro-aktif tiiketici kavrami; bireylerin iiretim
tizerinde ki pasif kalan rollerini ortak etkin bir faydaya doniistiirmeyi amaglamaktadir.

Bireylerin bahsedilen bu ortak fayda yaratmak konusundaki doniistiiriicti ¢abalari,
bugiin masaiistii tretim (Desktop Manufacturing) temasmin vurgulandigi bireysel
tiretim mekanlar1 (fab-spaces) iizerinden okunabilmektedir. 21. yiizyil imkanlari
igerisinde, “paylasim” ve “acik erisim” ilkelerini benimseyerek ortak bir network’{in
giiciine dayanmakta olan bireysel iiretim mekanlar1 (fab-spaces), ozellikle nihai
kullanicilarin gelecekte bireysel olarak kendi iriinlerini CAD (Computer Aided
Design) araglarin1 ve masaiistii tiretim (Desktop Manufacturing) i¢in sunulan dijital
yontemleri kullanarak, kendi baslarina tasarim ve tretimde bulunabilecekleri bir
gelecek iiretim senaryosuna atifta bulunmaktadir.

Her ne kadar sayisal tabanli masaiistii tiretime (Desktop Manufacturing) erigimi
miimkiin kilan bu {iretim mekanlar1 (fab-spaces), kullanicinin kendi istek ve
ihtiyaglarina gore tasarim ve tiretimde bulunabilmesini 6ngérmekte olduklar gelecek
tiretim senaryolarini destekliyor olsalar dahi, tiretim 6nerisi mekanlariin (fab-spaces)
profesyonelleri ve kullanicilar1 arasinda ayri olarak yiiriitilen anket ¢aligmasiyla
beraber, kisisel iretimin Oniinde engel teskil eden alanlarin ve Kkisisel {iretimin
gelecegine dair ¢ikarimlar mevcut anket caligmasi neticesinde degerlendirilmek
istenmektedir.

Ozetle bu calisma, sunulmakta olan dijital iiretim onerilerinin degerlendirilmesi
maksatl olarak, bireysel iiretimin gerceklestirilmesinin bir araci olarak kullanilan
fiziksel tiretim Onerisi  (fab-spaces) alanlarin siniflandirmasini, profesyonellerin ve
merkez kullanicilarinin katkilariyla gerceklestirerek, hangi nitelikleriyle {iretim alani
Onerilerinin  (fab-spaces) kisisellestirilmis tiiretim ig¢in kullanilabilecegine dair
¢ikarimlarda bulunmak istemektedir.
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EVALUATION OF THE FABRICATION SPACE PROPOSALS AS AN
INSTRUMENT OF INDIVIDUALIZED FABRICATION TOOL

ABSTRACT

The concept of “industrial revolution”, which has grounded the idea on mechanization
and automation of production in the first half of the 18" century, globalizes the concept
of “industrial mass production” which has matured as a result of rapid developments
in production and information technologies in the 21 century.

The “pro-active consumer” notion matured by the complementary currents such as the
Free Software movement and followed by such similar movements like Arts and Crafts
movement, which can be regarded as the critique of industrial production model
against the alienate of human labor to the craft and individual production model. These
production concepts and similar movements aim to convert the passive roles of
consumers on production into a common effective benefit.

Recently, individual’s transformative efforts for to create common benefit can be read
through the physical production spaces (fab-spaces), where the theme of Desktop
Manufacturing is strongly emphasized. Today, within the scope of the 21% century,
these physical production space (fab-spaces) proposals which are based on the power
of a common network, adopting the principles of “sharing” and “open acess” theme
especially for the end-users. Besides, they believe in the near future individuals will
use the products of CAD (Computer Aided Design) and the digital production methods
for to create their own need themselves.

Although these physical production spaces (fab-spaces), which enable access to digital
manufacturing (Desktop Manufacturing), supports the future production scenarios in
which individual’s design and manufacturing according to their own needs, with this
conducted survey among the fab-space professionals and ordinary users, the
implications for the future of personal production and the obstacles for the personal
production wants to evaluated within this study.

In summary, this study aims to evaluate the digital fabrication proposals which are
presented in the region of Istanbul and it wants to classify the physical fabrication
space proposals (fab-spaces) which are used as a means of the realization of individual
production with the contributions of the professionals and central users.
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1. GIRIS

Teknolojik gelismislik tizerine konumlandirilmakta olan, sanayi kavraminin en 6nemli
unsuru olan makinelesme bugiin kendini yeni bir dénem {izerinden tanimlamaktadir.
Bu yeni donem kisilerin tiretime dogrudan katilabilmesini saglayan, fiziksel ara yiiz
olma iddiasinda olan iiretim Onerisi (fab-space) mekanlarin1 6ne ¢ikartmaktadir.
Bilgi’nin ag yapilar1 sayesinde serbest¢e dolasabilmesi ve dijital ortamdaki bilgi’nin
fiziksel temsiliyetinin (gergek yasamda {iretilmis bi¢imi) {iretim teknolojileri
sayesinde ihtiya¢ duyulan yerde olusturulmasi fikrini gergeklestiren tiretim Onerisi
(fab-spaces) mekanlari, bireylerin tiretim tizerindeki rollerinin doniismesine imkan

tanimaktadir.

“Iletisim” ve “Hesaplama” alanlarinda yasanan dijital devrimin neticesinde,
Gershenfeld (2005), bir sonraki dijital devrimin, dijital kisiligin gelismesine katki
saglayan dijital fabrikasyon alanlar1 araciligiyla iiretilen fiziksel triinler alaninda
olacag goriisiinii belirtmektedir. Lipson ve Kurman (2010) ise, kisisel bilgisayarlarin,
tibki bilisim ve enformasyon alanlarinda oldugu gibi iiretim siireglerinin degismesi

tizerinde de hakimiyet kurabilme potansiyelini belirtmektedir.

Dijital diinyanin temel birimini olusturan bitlerin; islemsel yetenekleri hizla gelisen
kigisel bilgisayarlar, bireysel liretim amagl hizmet saglayan tiretim onerisi mekanlar
(fab-spaces) ve web tabanl iiretim platformu kavramlariyla bulusmasi, {iretme
arzusunda olan bireylerin daha 6nce hi¢ goriilmemis bir potansiyele sahip sekilde

kendi ihtiyaglarina uygun tirtinler iiretebilmelerini miimkiin kilmaktadir.

Bilgisayar ortamindaki bitlerin fiziksel nesnelere doniistiiriilmesi, {iretim arzusunda
olan kullanicilar i¢in yeni¢agin en biiylik paradigmasini olusturmaktadir. Dijital ¢cagin
fiziksel tirtinlerin iiretilmesi izerinde yarattig1 etki neticesinde iiriin, liretim ve tiiketici

kavramlar1 yeniden tartisilir vaziyete gelmistir.



Manzini (1998), ge¢misin ham maddeye dayali endiistrisinden gelecegin bilgi
toplumuna dogru gegis yapilirken tiretim, iiriin ve tiiketim terimlerinin anlamlarinin da

degisiklige ugramak durumunda kaldigini belirtmektedir.

Bireyler kendi kisith olanaklarina nazaran, daha genis kapsamli ve profesyonel dijital
imalat olanaklari sunan {iretim Onerisi mekanlara (fab-spaces) yonelerek, bu
merkezleri kitlesel tiretime gore kiyaslandiginda tiretim {izerinde pasif kalan rollerini

etkin bir faydaya doniistiirmek i¢in kullanmaktadirlar.

Hem kiiresel hem de yerel 6lgekte giderek artan sayida ortaya ¢ikan ve dijital tiretim
ekipmanlaria erigim imkani1 saglayan iiretim 6nerisi mekanlar (fab-spaces), diger bir
deyigle “iiretici” alanlar, Fablab, Makerspace ve Hackerspace gibi farkli iiretim
konseptleriyle iligskilendirilmektedir. Bu {iretim konseptleri, fiziksel {iriin iiretimini

destekleyen nitelikte altyapilara sahip olarak, bireysel tiretimi 6n plana ¢ikartmaktadir.

Bu mekanlara erisimin baglica saglayabildigi imkanlar arasinda masaiistii katmanli
tiretim ekipmanlar1 (3Boyutlu yazicilar), devre prototipleme ekipmanlari, elektronik-
robotik istasyonlar, CNC (bilgisayar niimerik kontrol) freze makineleri, lazer kesiciler
gibi  kitlesel dretim modeli igerisinde kullanilan teknolojik  olanaklar
siralanabilmektedir. “Sunulan bu genis olanaklar insanlarin ¢ok ¢esitli nesneler

olusturmasini saglamaktadir (Lipson ve Kurman, 2010).

Ote yandan, bahsedilen bu teknolojiler sanayide dzellikle hizli prototipleme alaninda
¢ok uzun yillardir kullanildigi i¢in yeni degildir. Fakat yeni olan ise, bu teknolojilerin
tiretim Onerisi mekanlar1 (fab-space) araciligiyla deneyimlenerek, bireysel bir iiretim

modeli olarak kullanilabileceginin diisiiniilmesidir.

Son yillarda dijital tiretim olanaklarini barindiran, {iretim Onerisi mekanlart (fab-
space) araciligiyla, dijital tiretimi erisilebilir kilma (demokratiklestirme) fikri yeni bir
ivme kazanmistir. Bu diisiincenin olugmasina sebebiyet veren kosullarin basinda hizla

gelismekte olan bilgisayar ve iiretim teknolojlerinin sundugu olanaklar gelmektedir.



1.1. Problemin Belirlenmesi

Kitlesel iiretim modelinin temel karakteristik yapisini olusturan satis odakli ve birim
irlin fiyatlarinin diisiiriilmesi yoniinde olan iiretim iradesi, yalniz tek tip iiriine gore
tasarlanmis ve kisa siire i¢erisinde ¢ok sayida ¢ikt1 hedef edinilen, tanimli bir iiretim
modeli yapisin1 6nermektedir. Bu tanimli iiretim modeli yapisi, kendi kurgusunu iki
sartin gerceklesmesi tlizerine oturtmaktadir. Bunlardan ilki {irliniin az sayida tedarik¢i
tarafindan saglanmasidir. Ikincisi ise tiiketicilerin farkli taleplerinin olmadig

varsayilarak, tiiketicilere tek tiplestirilmis {irlin satilmasidir.

Ford’un “Siyah oldugu siirece istediginiz renkte arabay1 alabilirsiniz.” sozi, Kitlesel
tiretim modelinin tek ¢esitte tirlin tiretebilme kapasitesine vurgu yapmakta oldugu

seklinde yorumlanabilir.

Bagka bir ifadeyle, kitlesel iiretimin yapisal bicimi neticesinde Olgek ekonomisi
sunmakta olan bu iiretim modeli, genis liretim olanaklarina sahip olmasina ragmen
degiskenlik gosteren bireysel ihtiyaglart ve talepleri dogrudan odagina alarak ¢oziim

tiretebilme ve karsilayabilme noktasinda yetersiz kalabilmektedir.

Uretilen Uriinlerin sayisi / Giin Uretilen Griinan fiyat Tiketici sayisi / Glin

—_— @ FABRIKA \- PAZARLAMA(FIRMA) \. PAZAR \

|. OLCEK EKONOMISI 1I. FIYATLAMA 111. TALEP ARTISI

Yiiksek miktarda tiretim hacmi
uretim maliyetini dugtrar

Dustik maliyet Uran
fiyatinda azalma saglar

Fiyatlari dustirmek
daha yuksek talep yaratir

IV.Pozitif tipde geri besleme

Beklentileri karsilamak igin
daha yiksek hacimde Uretim

Sekil 1.1: Kitlesel iiretim modeli’nin prensipleri (URL-1, 2019)

Kitlesel iiretimin zaman igerisinde evrildigi tiretim bigimi olan kitlesel 6zellestirme

tiretim (MC) modeli de tiiketicileri aktif birer rol iistlenen unsur olarak gérmemektedir.



Uretim modellerinin gelisimi neticesinde bugiin erisilebilen imkanlar ise, bireylerin
tiretim araglarinin kontroliinii daha nitelikli olarak ele almalarini, tiretim iizerinde pasif
kalan rollerini aktif olarak degistirebilmelerini ve kitlesel ekonomi {izerinde bir etki
yaratabilmelerini saglayabilmektedir. Belirtilen bu kosullar1 yerine getirebilecek
nitelikte kendilerini konumlayan tiretim 6nerisi mekanlar1 (fab-space) ise, bireysel

tiretimin en belirgin temsiliyetini olusturmaktadir.

Uretim 6nerisi mekanlari (fab-space) kavraminin bugiin en ¢ok bilinmekte olan drnegi
ise, MIT’de bilgisayar bilimleri konusunda ¢alismalarda bulunan Prof. Neil
Gershenfeld tarafindan yaratilmig olan, CBA’de baslatilan ve bir aragtirma projesi

neticesinde ortaya ¢ikan “FablLab” kavramidir.

Tiirkiye’de mevcut iiretim 6nerisi mekanlar1 (fab-space) igerisinde ilk 6rnek olarak
gosterilebilecek mekan ise, 2014 yilinda Istanbul’da Kadir Has Universitesi
biinyesinde kurulmus olan “FabLab istanbul” dur. 2019’un 3. ceyregine
yaklasildiginda ise, yerel 6l¢ekte fablab konseptine sahip iiretim onerisi mekanlarinin
sayist 15’ yaklagmaktadir. Ilk FabLab’in kurulumundan (2003) bu yana, diinya
genelinde fablab konseptine sahip liretim 6nerisi mekanlarinin (fab-space) sayisi ise

1600’e yaklasmaktadir.

Tiirkiye genelinde agirlikli olarak &rnekleri Marmara Bélgesi'nde Istanbul ili
igerisinde konuslandirilmis bulundugundan dolay1 ¢alismalar mevcut bu iiretim alani
Onerileri tizerinden planlanmistir. Ayrica bu iiretim Onerisi alanlarinin (fab-space),
bireysel tiretim i¢in kullanilmas fikrinin kiiltiirel agidan olgunlagmasinin (heniiz yeteri
diizeyde etkin kullanilamamasi, yeterli sayida olmamalar1 ve nitelikli faaliyet
gosterememeleri vb.) zaman alabilecegi géz Oniinde bulundurulmasi gereken bir

gercektir.

Problemin belirlenmesi noktasinda arastirma sinirliligini olusturan unsur olarak ise, bu
tiretim Onerilerinin yeni bir kavram olmasi ve sinirli sayida bir 6rneklem grubu iceriyor

olmalar1 gosterilebilir.

L https://www.fablabconnect.com/1600-fab-labs-worldwide/ (18.05.2019) tarihinde bu internet
sitesinden ulagilmistir.


https://www.fablabconnect.com/1600-fab-labs-worldwide/

1.2. Tezin Amaci

Bireysel iiretimin, kitlesel tiretime kiyasla alternatif bir iiretim modeli olma giicii vadir.

Bu tez kapsaminda, bireysel iiretime imkan taniyan alt yapi olanaklarina sahip ve
bireysel liretime destek olmak yoniinde iddialar1 bulunan tiretim 6nerisi mekanlarinin
(fab-spaces), yerel olgekte bireysel iiretimin bir araci olarak nasil ve ne oOlgiide

kullanildigina dair degerlendirmede bulunmak amaglanmaktadir.

Ayrica kitlesel tiretim modeline gore kiyaslandiginda, bireysel tiretimin gelecekte
alternatif bir iiretim modeli olarak degerlendirilip degerlendirilemeyecegi tartisilmak
istenmektedir. Bunun yaninda, farkli {retim Onerisi konseptlerinin yerel
siiflandirilmasina ve kullanim alanlarina iligkin tespitlerde bulunmak ve kisisel

iiretimin gelecegine dair ¢ikarimlarin yapilabilmesi amaglanmistir.

FabLab ve Makerspace gibi tiretim kavramlarmin {ilkemizde Ornegi mevcut
olmasindan dolay1 ve dijital-kisisel tiretimi destekleyecek nitelikte olmalarindan &tiirti,
degerlendirmenin sonuglari agisindan fayda saglayabilecegi diisiiniildiigiinden,

arastirmanin bu merkezler tizerinden yiiriitiilmesi planlanmistir.

1.3. Tezin Kapsami

Farkli tiretim konseptlerini tartigmak, yerel smiflandirilmasimna iligkin tespitlerde
bulunmak ve kisisel tiretimin gelecegine dair ¢ikarimlarda bulunmay1 amaglayan bu

tez calismanin kapsami iki ana bagslik altinda 6zetlenebilir.
Bu bagliklar ise,

e Sayisal tabanli liretimin, tiretim Onerisi mekanlari lizerinden bireysel {iretimin bir aract
olarak degerlendirilmesi
e  Uretim 6nerisi mekanlarinin yerel simflandirilmasma ve kullamm alanlarina dair

mevcut ve gilincel bir bilgi ortaya koymak.

seklindedir.



1.4. Arastirma Metodu

Bu tez kapsaminda, yiiriitiilen arastirma siirecinde yer alan agamalar Sekil 1.3’de
belirtilmektedir. Calismanin gelistirilmesine katki saglayan ve dort ana baslik altinda
toplanan siireg, tez kapsaminda yapilmis olan ¢alismalarin bir biitiin halinde ve sirali
olarak izlenebilmesine olanak saglamaktadir. Sekil 1.3’de bu kapsamda

degerlendirildiginde, arastirma siirecini niteleyen unsurlara erisilmektedir.
Bu tez kapsaminda kullanilan ve aragtirma siirecini niteleyen aragtirma metodlar ise,

e (Gozleme dayal1 saha ¢aligmasi neticesinde veri gorsellestirme
e Profesyonel kullanic1 anketi — Siradan kullanici anketi

e Google Analytics verilerinin gorsellestirilmesi

seklindedir.
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Sekil 1.2: Tezin arastirma siirecinde yer alan asamalar

Arastirma, Tirkiye’de bireysel tiretimi destekleyen, dijital {iretim konseptine sahip
tiretim Onerisi mekanlarina yapilan gézlem ziyareti neticesinde arastirma sorularinin
netlestirilmesi ile baslatilmistir. Gergeklestirilen gézlem ziyareti sonrasinda edinilen
bilgiler 1s18inda hazirlanan sorular, dijital tiretim Onerisi (fab-space) mekanlariyla

bireysel liretim arasinda ki iliskinin anlasilmasini saglamaya ¢alismaktadir.

Uygulanan ilk anket’in Fablab veya makerspace iginden profesyonel uzmanlarin,
yonetici kisilerin ve bu merkezleri profesyonellesmis olarak kullanan kullanicilarin,

bireysel iiretimle ilgili algilar1 lizerinden yapilmasi planlanmistir. Bunun yani sira,



siradan kullanicilara uygulan Anket-2 neticesinde ise, siradan kullanicilarin bu

mekanlari kisisel iiretim ile ne sekilde iligskilendirebildiklerini anlamaya ¢alismaktadir.

Ik anket ¢alismasinin hedef kitlesi, Fab Lab veya makerspace alanlarinda (1) yonetici
pozisyonunda gorev alan, (2) goniillii / ticretli ¢alisma ile bu alanlarin isletilmesinde
sorumluluk alan veya (3) kisisel ihtiyaca yonelik olarak profesyonellesmis bilingli
kullanici olmak tiizere ti¢ farkli sekilde, bu alanlar ile iliski ihtiva eden gruplar olarak

belirlenmistir.

Bu baglamda internet iizerinden gergeklestirilen ilk anket, Fablab veya makerspace
gibi alanlar ile dogrudan iliski kurdugu kesin olan ve bu merkezlerin
yonetiminde/isletilmesinde yer almis veya profesyonel kullanici olarak en az bir proje

gerceklestirmis kisiler tizerinden yiiriitiilmiistiir.

Gergeklestirilen ikinci ¢alismanin hedef Kitlesi ise, (1) bu alanlar igerisinde yer alan
tiretim tekolojileri hakkinda higbir profesyonel deneyimi olmayan ve uzmanlagsmamis
kullanicilar olarak belirlenmistir. Bu anket ise, Fablab veya makerspace gibi alanlar
ile dogrudan iligski kurdugu kesin olan ve en az bir {iretim yontemi hakkinda daha
onceden bilgilendirilemede bulunulan/ders verilmis olan kisiler {izerinden
yiriitiilmiistir. Calismanin bu alani, anketlere alinan yanitlarin degerlendirilmesiyle

sinirlanmastir.

1.5.  Arastirmanin Onemi

Bu arastirmanin 6nemini ve 6zgilinliigiinii vurgulayan en 6nemli husus, {iretim Onerisi
mekanlar (fab-space) olarak nitelenmekte olan Fablab ve benzer iiretim kavrami
oOnerilerinin, hangi felsefi temeller {izerine oturtulduguna ve yerel 6lgekte nasil bir

kurgusal diizenle olusmakta olduklarina deginmesidir.

Bu caligma, yerel Olgekte sayilari giderek artmakta olan fiziksel {iretim alan
Onerilerinin (fab-space) siiflandirilmasinin daha anlasilir diizeyde yapilmasi maksath
olarak, sahip oldugu mevcut olanaklarmin degerlendirilmesi ve bireysel iiretim
lizerinde potansiyel roliine iligkin tespitlerde bulunmasi bakimindan 6nem teskil

etmektedir.



Ayrica iilkemizde yeni gelismekte olan bir kavram olmasi ve bu alanda (FabLab)

yapilan ¢aligmalarin az olmasindan otiird, ilgili alanda olusturulan bir literatiir

taramasida igerdiginden dolay1 yapilacak sonraki ¢alismalar iginde yol gésterici olma

niteligi tagimaktadir.

1.6.

Tez Calismasimin Nedenselligi

Bu tez ¢aligsmasi kapsaminda, yiiriitiilen arastirma neticesinde elde edilen bulgular ile

yapilan degerlendirmeler, ¢alismasnin nedenselliginin ortaya konulmasi1 bakimindan

onem teskil etmektedir.

Bu c¢aligmanin nedenselligini olusturan unsurlar

Yerel Uretim Onerisi Mekanlarinin Tanimlanmasi, Smiflandirilmasi ve Anlasilmasini
saglamak,

Gelecek galigmalar i¢in farkindalik yaratmak ve rehber niteligi olusturmak,

Alan igerisinde kaynak olusturma,

Yerel dlcekte profesyonellerin konuya bakis acisinidegerlendirmek

seklindedir.

1.7.

Boliim Ozeti

Bu boliimde, tez ¢alismasinin genel gergevesi ¢izilerek ¢caligmanin konusu, kapsami,

amaci, kuramsal yaklasim ve arastirma yontemleri agiklanmaya calisilmistir. Ayrica,

tiretim Onerisi mekanlarinin (fab-space) kavranmasina yonelik olarak, arastirma

stirecinin evreleri hakkinda 6n bilgilere deginilmistir.



2. URETIMIN DIiJITAL BOYUTA DOGRU EVRILMESINE iLiSKiN
KAVRAMLAR

21. ylzyilin en doniistiriicii ve en hizli sekilde kullanilan dijital iiretim
teknolojilerinden birisinin baginda 3B (ii¢ boyutlu iiretim) yazicilarin, baska bir
deyisle, katmanli tiretim teknolojilerine dayali yontemlerinin geldigi diisiiniilmektedir.
Bu iiretim endiistrinin gelistirilip yayginlastirilmasin1 destekleyen sayisal gelismeler,

yeni teknolojik ¢agin olusturulmasinda da etkin rol oynamaktadir.

Icinde yasamakta oldugumuz yiizyil’m seri iiretime kars1 alternatif bir ekonomik
model ortaya koyabilecek tiretim teknolojilerini gelistirmesi, iiretim kavraminin, yakin
bir gelecekte farkli ekonomik senaryolara sahip modeller iizerinden yeniden

doniistiirebileceginin habercisi niteligindedir.

Bunu fabrika ¢ikisi standart iriinlerin her gecen giin piyasalara daha fazla hakim
olmasina karsin, dijital fabrikasyon’un potansiyel imkanlarina vurgu yapmakta olan,
cesitli teknolojilerin (Or: CNC ve 3B Yazic1 teknolojileri) yayginlasmas ve kullanim
alanlarmin kullanicilarinin tarafindan genisletilmesiyle, dogrudan ekonomik bir

degere dontistiirebilme potansiyelinden anlayabilmekteyiz.

Bugiin bu doniisiimiin sahip oldugu potansiyel, “masaiistii iiretim” olarak
isimlendirilen (Deskop Manufacturing) alanin, tekil iiretimin kolaylagtirilmasini
saglamasi ve kisisellestirme (customization) temelli is modellerinin sayilarinin giderek

artmasina bagli olarak somutlagsmaktadir.

Bireylerin kendi iiriinlerini tiretip kendilerinin satabilmesine imkan saglayan, iiretim
platformlarinin (Shapeways, FabMarket vb.) sayisinda yasanan hizli degisiklikler
Olgiistinde ise, bireysel iiretime imkan taniyan dijital fabrikasyon’un (Personalized
Digital Fabrication) yakin bir gelecekte yeni bir iiretim ve ekonomi modeli olarak

etkin rol oynayabilecegi diisiiniilmektedir.
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2.1.Icat Devrimi: Endiistriyel Doniisiim

Teknolojik degisim ve gelisimin, kendisini katlayarak artan hizi neticesinde bugiin
cesitli alanlarda (Robotik, Elektronik, 3D yazic1 vb.) kokli degisiklikler
yasanmaktadir. I¢inde bulundugumuz yeni ¢ag, kendisini dijital {iretim araglari
tizerinden yeniden tanimlama cabasi igerisindedir. Bu tanimla cabasi, degisim ile
beraber anlamlarinda doniismesi gerektigi seklinde goriisleri olan Manzini (1998) ve

Castell (2000)’1n fikirlerine paralel olarak ilerlemektedir.

~9% ¢

Su an teknoloji ekseninde varligimi gelistiren, “dijital ¢ag” ‘in olusumuna katki
saglayan teknolojik doniisiimlerin ve gelisme siireglerinin, Icat devrimi olarak
nitelendirilebilecek olan “Endistriyel Doniisim”  kavrami  ile  basladiginm
varsayabiliriz. Rifkin (2013)’in gériisine gore, Ozellikle Sanayi (Endiistri)
dontigiimiiniin 3. fazin1 olusturan, bilgi teknolojisi, iletisim ve enerjiye dayali alanlarda
yasanan devrim, giiniimiiziin dijital ¢ag1’na vurgu yapan, uygun zeminin yaratilmasini

saglamistir.

Endiistriyel Dontisiim Nedir ? soruna iliskin, literatiirde yapilan tanimlamalar iki temel
kavram etrafinda yogunlasmaktadir. Bu kavramlar “hissedilen etki” ve “teknolojik
degisim” seklinde Ozetlenebilir. Gor¢lin (2016), sanayi devrimini, “zamansal bir
aralikta yasanan cesitli etkiler” olarak tanimlamaktadir. Bu goriisiin, donemsel bir
araliga odaklanarak, bu araligin igerisinde hissedilen etkileri tariflemekte oldugu

diistiniilmektedir.

Hissedilen etki(=zaman)

. * e — S

3.0
.

2.0
1.0

?

1780-1820 1890-1920 1969-1990

|htiyag (=Teknolojik Déniigiim)

Sekil 2.1: Sanayi déniisiimii’niin kavramsallastiriimas

Bagka bir ifadeyle, belirli bir zaman araliginda ortaya ¢ikan gesitli etkilerin (politik,
siyasi, teknolojik, askeri vb.) toplumda, yasayis hayatinda, iiretimde, ulasimda ve

bir¢ok alan iizerinde, yarattig1 hissedilir etkiler doniisiim olarak tariflenmektedir.
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Diger bir goriise gore ise, icinde bulunulan zamanin zorunlu kildigi, ihtiyaglarin
karsilanmasi noktasinda teknolojiyi bir ara¢ olarak kullanmanin doniisiimii yarattigini
Frederick,

zanaatkarlardan daha hizli ve daha verimli tiretim yapabilen makinelerin kesfine imkan

“kiigiik atolyelerde calisan,

belirtmektedir. endiistriyel doniisiimii;

veren teknolojik degisimdir” (Frederick, 2016) seklinde aciklamaktadir.

N
o

Endustri 4.0

Endustri 3.0

Endustri 1.0 Endustri 2.0

* Konvensiyonel is

guicliinden Makine is
glcuine gegis

* Suve Buhargiiciiile
¢alistirilan makinalar

Tekstil, Dokiim Demir,
Buhar Motoru

Etkiliyiciler

Thomas Newcomen

* Buhar giicu Elektrik

guici ile yer degistirdi

* Yirlyen Montaj Hatti
* Kitlesel Uretim

Celik, Demir yollar,
Kimyasallar, Otomobil
Ugak

Etkiliyiciler

Thomas Edison

* Elektronik & Denetleyici
» Otomasyon Sistemleri
* Yenilenebilir enerji

kaynaklari

Bilgisayar, internet,
Dijital Teknolojiler,
T

Etkiliyiciler
IBM, Intel, HP

* Fiziksel-Sanal Etkilesim
* Tam Otomasyon Uretim

3Boyutlu yazicilar, 10T,
Sanal gergeklik,
Yapay Zeka

Etkiliyiciler
IBM, Intel, Google

James Watt Henry Ford Microsoft, Apple Amazon, Tesla ...
Edmund Cartwright John D. Rockefeller Sun, Google, Facebook
Eli Whitney A. Carnegie

tr 18.yy'in sonlari (1’ 20.yy’in basi (r 20.yy'in sonlari (f 21. yy (Simdi)

Zaman & Karmasiklik Derecesi Yazilim Tabanh

1890-1920 1969-1990

i Donanim Tabanl

1780-1820 2000-.../ler

Sekil 2.2: Endiistrilesme Déniisiim Siiregleri (URL-2, 2019)

Endiistriyel doniistimii bu iki kavramsal ¢er¢eveden ifade eden ve tanimlayan diger bir
goriis ise, “Avrupa’da 18. ve 19. yiizyillarda yeni buluslarin {iretime uygulanmasi ve
buhar giiciiyle calisan makinelerin makinelesmis endiistriyi dogurmasi sonucunda
arttirmas1” (URL-3)

yasanan gelismelerin  Avrupa’daki sermaye birikimini

seklindedir.

Icinde bulundugumuz ¢ag’in, bireylere sundugu iiretimde bulunabilme 6zgiirliigiiniin
anlasilabilir olmasi i¢in, insanligin kollektif iiretim birikimi olan Endiistriyel Doniisiim

(Sanayi Devrimi) siireglerinin de donemsel olarak kisaca degerlendirilmesi gerekir.
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2.1.1. Birinci Sanayi Doniisiimii

Buharli makinanin icat edilmesi ve tekstil makinalarinda yasanan mekanik ilerlemeye
dayal1 olan birinci sanayi doniisiim siirecinde, suya ve buhar’a dayali gii¢ tiretiminin
kesfedilmesiyle, insan emegi ve giicii terk edilmeye baslanarak yasanan doniisiim

makine ¢agina dogru evrilmistir.

Birinci sanayi doniislim siireci igerisinde, “yer alti kaynaklarinin kullanimi1 (maden ve
metal kullanimi) artis gosterirken, ulastirma alaninda ise gelismeler olmustur”

(Celiktas vd., 2015).

Makinalarin liretim iizerindeki etkinliginin artmasi ve liretimde verimliligin saglamasi
neticesinde, kentlerde goriilen hizli niifus artigina (tarim alaninda calisan isgilerin
kirsaldan kentlere akin etmesine) yol acan, sosyal yasamda ki degisikliklerin (fabrika

kavraminin ortaya ¢ikmasi) gelisimi de bu doneme rastlamaktadir.

2.1.2. Tkinci Sanayi Déniisiimii

Kagermann, Wahlster ve Helbig (2013)’in belirttikleri goriise gore, ikinci sanayi
dontisimii 20.yy’in baglarin1 icine alan bir zaman araligidir. Bu zaman araligi
icerisinde, enerji kaynagi olarak elektrigin kesfedilmesi neticesinde, montaj hattinin
gelistirilmesi ve is boliimlendirilmesine dayali liretim fikrinin yayginlasmasi sonucu,
kitlesel tiretim artis gostermektedir. Elektrik enerjisinin yardimiyla imalatta is bolimii

ve seri iretim kabiliyeti ortaya ¢ikmistir (Celiktas vd., 2015).
Ikinci sanayi doniisiim siirecinin tetikleyici unsurlari olarak,

e Ingiltere’de Bessemer’in gelistirdigi yontem sayesinde elde edilen ucuz gelik iiretimi
e FElektrigin seri iiretimde kullanilmaya baslanmas1

e  Uretim hattinin gelistirilmesi
siralanabilir.

Makinalagma ve elektrige dayali olarak, kitlesel iiretim siirecine girilmis olan ikinci
sanayi doniislimii neticesinde, tarlalarda calismakta olan toplum fabrikalarda
calismaya baslayan bir topluma doniismiistiir. “Ikinci sanayi doniisiimii, sanayi
tiretiminde agirlikli olarak buhar giiciiniin kullanilmasini tesvik etmistir. Demiryollar1

ingasinin hizlandigi bu donemde, gelik iiretimi artis1 hem desteklenmis hem de zorunlu
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hale gelmistir. Farkli enerji kaynaklarina olan talep ihtiyaci, geleneksel buhar
giiciinden petrol ve elektrige dayali alternatif enerji kaynaklarina dogru kaymanin
yasanmasina sebep olmustur” (Kili¢ ve Alkan, 2018). Sanayi ihtiyaglar1 yeni enerji
kaynaklarinin kesfedilmesiyle yeniden tanimlanmis ve liretim kiiresellesme olarak

nitelenebilecek giiciinii kesfetmistir.

2.1.3. Uciincii Sanayi Déniisiimii

Ugiincii  sanayi  doniisiimii, nitelik olarak diger doniisiim siireclerinden
farklilagsmaktadir. Bu doniisiimiin tetikleyici unsularini elektronik ve bilisim alaninda

ortaya ¢ikan gelismeler olusturmaktadir..

Ucgiincii sanayi doniisiimii, “mekanik ve elektronik teknolojilerin yerlerini dijital
teknolojiye birakmasina sebep olan programlanabilir makinelerin kullanilmasiyla
ortaya ¢ikmigtir” (Celiktas vd, 2015). Programlanabilir makinalarin ortaya ¢ikmasini
saglayan etken ise, “bilgi isleme ve haberlesme teknikleri ile bu iki alanin imkanlarini
ortak ger¢eklestime amacinda olan mikro-elektronik olusturmaktadir” (Kilig ve Alkan,
2018). Bu aralik igerisinde, “atom enerjisi, bilgisayar, fiber-optik ve ¢ip gibi mikro-
elektronik teknolojisine dayali gelismeler yasanmis ve yasanmaktadir” (Kagermann

vd., 2013).

Ugiincii déniisiimiin etkileri, ortaya ¢iktig1 dénemden giiniimiize kadar uzanmaktadur.
“Bilgisayar ve internetin bag dondiiriicti bir hizla ilerledigi, bilgi devri olarak da kabul
edilen bu donem” (Celiktas vd., 2015) icerisinde, bilgisayar ve internet hizla gelisme
gostermistir. Uretimde dijital uygulamalarin yayginlasmasi sonucunda iiretim seklinin
bilgi-hesaplama giicline (bilgisayarlara bagli) dayali hale gelmesi, yeni bir toplumsal

yap1 ve liretim bigiminin ortaya ¢itkmasini saglamistir.

Bu ii¢ sanayi doniisiimii neticesinde ortaya ¢ikan, teknolojik geligsmelerle birlikte
dretim, iletisim, ulastirma, finansal altyap: alanlarinda toplum Onemli Olciide
degismistir. “Ttiketicilerin yasanan gelismeler sayesinde ag’a kavusmalar1 (baglantili
bireyler olmalar1) neticesinde, artik onlara sadece pasif tiiketici goziiyle

bakilamayacaktir” (Ramaswamy ve Ozcan, 2014).
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2.1.4. Yeni Sanayi Doniisiimii

Icat etmenin gelecegini bicimlendiren ilk adimlar olan, giiniimiize kadar yasanan
donilisiim  siireclerini tarifleyen “Endiistriyel Dontlisim”  siireci, tibki Manzini
(1998)’nin de belirttigi  goriisii  destekliyecek sekilde {iiretim kavramim
degistirmektedir.

Insanlik bugiin yeni bir endiistriyel doniisiimiin esiginde bulunmaktadir. Merkezinde
insanin fikri emegi’nin oldugu ve insana degeri vurgulayan, iiretim siireglerinin IT
yontemleriyle optimize edilerek yonetilmesini saglayan, Sanayi 4.0 olarak

isimlendirilen bu siire¢ yeni bir tiretim modeli 6nerisi sunmaktadir.

“flk defa 2011 yilinda, Hannover Fuari’nda Alman hiikiimeti tarafindan giindeme
getirilen” (Kilig ve Alkan, 2018) “Sanayi 4.0” kavrami, tematik bir {iretim
dontistimiinii simgelemektedir. Bu yeni sanayi sanayi doniisiimii, fiziksel ile dijital

diinya arasinda kalan, sinirlamalarin ortadan kaldirilmasi tizerine odaklanmaktadir.
Bu yeni endiistriyel doniisiim’iin tanimlanmasini olusturan énemli alanlari,

e 3Boyutlu Yazicilar
e Nesnelerin Interneti - Yapay Zeka — Bulut tabanli Hesaplama
e Akilli Fabrikalar - Arttirtlmig Gergeklik — Biiyiik Veri

gibi baslica temalar olusturmaktadir.

Mobil Araglar

Bulut Tabanh Hesaplama

Dijitallesme / Deger zinciri (tedarik) Lokasyen Belirleme
Sanal Gergeklik Entegrasyonu Teknolojileri

ok katmanl Tiiketici -
¢ etkilesimi Hizmetlerin siehil Geligmis insan-Makine

bl e Arayuzleri
ve siniflandinimasi v

Dijitallesmesi -
& S Yonetimi

(@)3.0
/ Hesaplama/Niikleer Enerji

() 2.0
.0

Dijital Kimlik dogrulama

@909 Biyiik veri analizi
Uretim Hatti sistemleri

~/

Buhar Giict Akilli Sensarler 3Boyutlu Yazicilar

Sekil 2.3: Yeni sanayi olarak tanimlanan Endiistri 4.0’1n kavramsallastiriimasi (URL-4, 2019)
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Yeni sanayi devrimi’nin temel kosullarin1 belirten WEF baskan1 Schwab’a gore ise,
tic temel faktor yeni sanayi’nin belirleyicisi niteligindedir. Bu temel faktorleri Schwab

(2016) su sekilde belirtmektedir,

e  Hiz: Schwab’a gore bu devrim dogrusal olarak degil iistel bir hizda ilerlemektedir.
Birbiriyle baglantili ve ¢ok yonlii olan yeni teknoloji, birbirini tetikleyerek hizli bir
sekilde gelismektedir.

e Genislik ve Derinlik: Dijitallesme ile bu devrim hiz kazanmigtir. Sanayi
sektoriiniin bireysellige daha ¢ok 6nem verdigi bir degisim ile ilerlemesi sonucu,
teknoloji gesitliliginin artmasi saglanmistir. Schwab iktisadi sorular olan “ne” ve
“nasil” sorulart ile birlikte “biz kimiz” sorusunun da degismekte oldugunu ifade

etmektedir.

e Sistem etkisi: Sanayi 4.0 sonucunda biitiin sektorler, sirketler ve hatta tilkeler

olarak biitlinsel bir degisimin yasanmas1 ger¢eklesmelidir.

Tablo 2.1: Yeni sanayinin doniistiiriicii unsurlari (Schwab, 2016)

Yeni Sanayi’nin sagladigi teknolojik imkanlardan etkilenen, yeni nesil iiretim
araglarmi kullanan yaratici topluluklarin bulustugu alanlar olarak nitelendirilebilecek,
tretim Onerisi mekanlarinin (fab-space), bireysel iretim temasimi destekledigi

distiniilmektedir.

Yeni sanayi doniisiimii i¢erisinde ortaya ¢ikan donanim ve yazilimlarin, bu mekanlar
(fab-space) tlizerinden erisilebilir olmasi ve bireylerin kendi olanaklariyla, ekonomik
bir deger yaratma c¢abalari sonucu kiiresel ekonomiye Kkatilabilmeleri bu fikri

desteklemektedir.

2.2.  Uretim Sistemleri ve Paradigma Degisimi

Birinci Diinya Savasi'ndan sonra, iiretilen mal ve iiriinlere olan talep siddetli bir sekilde
arttiginda, biliyiik hacimli ve standart birimler {iretmek i¢in seri iiretim montaj hatlari
kuruldu. Bu sisteme onciiliik etmis ve popiilerlesmesine olanak saglamis kisi Henry
Ford’tur.
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Seri liretim modelinin kullanmasinin avantaji iiretim maliyetlerini minimize etme
noktasinda ortaya c¢ikmaktadir. Bunu ayni benzerlige sahip bir iirlinii yeniden
iretmektense, degistirilebilir parcalarin iiretilip, birbirlerinin yerine kullanilmasini
saglayarak gerceklestirmektedir. Seri iiretim, standart bir {iriiniin, yiiksek hacimli

olarak tiretilmesi noktasinda etkili bir stratejidir.

Hu (2013)’nun belirttigi sekliyle, 1948’de Taiichi Ohno tarafindan baglatilan
calismanin devaminda gerceklestirilen bir model olan TPS, “Japon ve Bati imalat
sanayileri arasindaki verimlilik diisiisiinii azaltmak ic¢in gelistirilmistir. Literatiir

Karsiliginda, bu iiretim sistemi Yalin Uretim modeli olarak isimlendirilmektedir.

TPS'nin temel ilkesi, asir1 liretim, bekleme, nakliye, isleme, envanter ve iiretim
kusurlar1 dahil olmak iizere, toplu(kitlesel) iiretim sistemlerinde yaygin olan atik

kaynaklarini en aza indirerek, liretim maliyetlerini en aza indirmektir.

Sayisal teknolojiler sayesinde bilgisayar bi¢imlerinin gelistirilmesi otomasyonu
dogurdu. Bunun sonucu olarak ise, endiistriyel robotlar ve iiretim ekipmanlarina daha
fazla esneklik saglandi. Uretim olanaklarinda saglanan esneklik neticesinde ise,
standart mal ve hizmetlerle Kkarsilastirilabilir maliyetlerle, bireysel olarak
Ozellestirilmis tirlinlerin yapilabilmesi olanakli hale gelmistir. Bu avantaj tiiketicilerin
istedikleri iiriinii almalarmm saglar. Bu iiretim paradigmasina Kitlesel Ozellestirme

(MC) denmektedir.

Hu (2013)’a gore, son yirmi igerisinde tiiketicilerin {irlin yeniligi, kalite, ¢esitlilik ve
teslimat hiz1 konusundaki algilarini biiyiik 6l¢iide etkileyen, bilgi teknolojisi ve sosyal
medya aglarinin gelistirilmesinde olaganiistii bir biiyiime yasandi. Bunun sonucu
olarak ise, tirtinlerin metalastirilmasi, fiyatlarin siddetli bir rekabet ortami yaratmasi
ve dreticilerin pazar paymi yeniden kazanmak i¢in benimsemis olduklari ilkeler,

iretim paradigmalarin1 yeniden tanimlamaya ve degerlendirmeye zorlamistir.

2.2.1. Paradigma Kaymasi Nedir ?

(13

Paradigma, Tirk Dil Kurumu sozliigiinde degerler dizisi” olarak
tanimlanmistir.(URL-5 ). Lee vd. (2006)’e gore ise, paradigma bir modelin sahip
oldugu 6zelliklerin, tipik bir 6rnegidir. Bir paradigma kaymasi “bir seyin nasil ¢alistig1

veya basarildig ile ilgili kavram ve uygulamalarda biiyiik bir degisikliktir” (URL-6).
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Bu tanimlamalar ¢ergevesinden degerlendirildiginde ise, paradigma kaymasi, degerler
dizisinde degsiklik veya bir modelin sahip oldugu 6zelliklerinin degisime ugramasi

seklinde diisiiniilebilir.

Paradigma kaymasi ¢ok cesitli baglamlarda gergeklesebilir. Bir malin veya hizmetin
tiretim siirecini kokten degistiren yeni bir teknoloji ortaya c¢iktiginda ¢ok sik
karsilagirlar. Ornegin, montaj hatt1 sadece otomobil endiistrisinde degil, diger tiim

imalat alanlarinda da 6nemli bir paradigma kaymasi1 yaratmistir.

Uretim diinyasinda ise, bir paradigma degisimi, genellikle islerin “nasil yapilmasi ve
birseyin nasil iiretilmesi tizerindeki algilarda meydana gelen bir degisiklik” seklinde

tanimlanmaktadir (URL-6).

Ornegin, Internet islerin yiiriitilmesinde bir paradigma degisikligi yaratmistir.
Elektronik posta ve tarama sistemleri, faks makinesi ve kurye servislerinin yerini

almistir.
Paradigma degisikligi’ni tanimlayan iki ana unsur;
e Bir seyin “nasil ¢alistig1” veya bagarildigi ile ilgili kavram ve uygulamalarda
biiyiik bir degisiklik yaratmasi

e Bir {irlin veya hizmetin {iretim siirecini kokten degistiren, yeni bir teknoloji

kullanildiginda ortaya ¢ikmasi

seklindedir.
Su ve Buhar Uretim ve Montaj Dijitallegme ve Veri ve A Yapisi
Guci Hatti Robotik
Dénistirici
ORETIMIN DONUsMESE — Mekanik Uretim  Kitlesel Uretim  Otomasyon Uretim Akill Uretim
Fayda
URUN 1.0 URUN 2.0 URUN 3.0 URUN 4.0
Hacim Hacim (Yuksek) Hacim (Yluksek) Hacim (Diisiik)
Fiyat Fiyat Fiyat
Hiz Hiz
Kalite Kalite

Kisisellestirme

Sekil 2.4: Uretim paradigmalarinin degismesinin iiriin kavramina olan etKisi
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Paradigmalarinin degismesiyle birlikte, doniisiime ugramak zorunda kalan tiretim,

Manzini (1998)’nde belirttigi gibi liriin kavraminida yeniden tanimlar.

Yukarida ki Tablo 2.4’de, doniistiiriicii olarak tanimlanan etkilerin ayni zamanda
endistri’nin bozulmasina yol agan etkiler oldugu da gosterilmektedir. Endiistri’de
yaratilan bozulmalar iiriin kavrami iizerinde de etki yaratir. Ornegin, Mekanik {iretime
dayali birinci endiistriyel doniisiim siirecinde, sayica fazla iiretmek {iriin kavramini
olustururken, sonraki doniisiimlerle birlikte fiyat (Nicelik ve Nitelik), varyasyon ve
kalite (degisen miisteri ihtiyaglarin1 g6z dniinde bulundurma) ve kisisellestirilmis iiriin

algisina dogru bir doniisiim yasanmustur.

2.2.2. Uretim Paradigmalarinin Gelismesi

Lee, Baines, Tjahjono ve Greenough (2006)’a gore, liretim paradigmasi, sirketlerin i¢

ve dis ortamlarina gore benimsedikleri, adapte ettigi veya gelistirdigi teknik ve
uygulamalarin temelini olusturan belirli bir “ilkeler kiimesi” olarak tanimlanmustir.
Ayrica Sirketlerin bu ilkesel kiimeleri lizerinde yaptigi degisikler, “paradigma
kaymas1” ifadesiyle iliskilendirilmistir. Uretim endiistrisi, “iki yiizy1l ©nceki
dogumundan (Endiisti Devrimi) bu yana, birka¢ paradigma ile karsilasmistir” (Hu, Ko,
Weyland vd., 2011).

Bu paradigmalarin ilki Zanaat Uretimi (Craft Production)’dir. Bu iiretim modelinde,
tiikketicinin istegi dogrultusunda, kisiye 6zel iiretilen iiriiniin maliyeti yliksektir. Bu
tiretim paradigmasi ile iliskilendirilebilecek higbir tiretim sistemi yoktur. Ek olarak,
zanaat lrilinleri tedarikgileri yerel cografi bolgelere sikismis bulundugundan
(kiiresellesme dogmadigindan ve mesafeleri asmak konusunda yasanan sikintilardan

dolay1 ) bu iiretim modeli 6l¢eklenebilir degildir.

Bagka bir ifadeyle, cografi bolgelere sikismak, bir bolgede zanaat iiretimi (Craft
Production) neticesinde gerceklesen bir tirtiniin, “kalitesi ve niteligi’nin” baska bir
cografyada aynmi sekilde (Kalite ve Nitelik bakimindan) {iretilememesi seklinde

diistiniilebilir.
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A

STANDART ihtiyaglar

Azalan Rekabet

Market
ihtiyaglari

Zanaat Uretimi

Artan Rekabet

DEGISKEN ihtiyaglar

| Tiiketici ihtiyaglar >

Sekil 2.5: Uretim paradigmalarmin gelisimi (Hu, 2013)

Degistirilebilirlik ve hareketli montaj hatlari, Kitlesel Uretim’in (MP) gelistirilmesini
saglayarak, biiylik 6lgekli tiretim araciligiyla diisiik maliyetli iirlinlerin tiretilmesini
sagladi. Ancak, Henry Ford’un {inlii s6ziiniin de belirttigi gibi bu tiir iiretim tarafindan
sunulan c¢esitlerin  sayist ¢ok smirhiydi. Tiiketiciye standartlagtirilmis ve
sinirlandirilmig bir iiriin sunulmaktaydi.
“Herhangi bir miisteri istedigi herhangi bir renge boyanmus bir araba alabilir ancak arabalar
sivah oldugu siirece” (Ford, H., 1926).
1980'lerin sonlarinda artis gosteren “kiiresel rekabet ve degisken tiiketici talepleri,
yiiksek {iriin ¢esitliligine dayali olan Kitlesel Ozellestirme (MC) iiretim modelini
yaratmistir” (Pine II, 1993). Bu modelde temel iiriin mimarisini ve segeneklerini
tasarlayan yine ireticiledir. Miisterilere montaj kombinasyonunu se¢gme imkani

taninir.

Tiiketicinin {iriin tasarimini etkileme ve bunlara katilma istegi, Kisisellestirme veya
Kisisellestirilmis Uretim (PM) olarak adlandirdigimiz, yeni ortaya ¢ikan iiretim

paradigmasinin Kkilit faktoriinii olugturmaktadir.
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Bu yeni paradigma’nin, dijital ¢ag’in sundugu firsatlar ile donatilmis olan liretim

Onerisi

mekanlar (Fab-space) Tlizerinden somutlasabilecegi diisiiniilmektedir.

Bireylerin direkt olarak, tasarimi etkileme ve gelistirme siire¢lerinin kendiliginden

iginde olmas1 durumunu yaratan bu mekanlarin, PM modelinde oldukga etkin ve hakim

bir iiretim araci olarak kullanilacag diigiiniilmektedir.

2.2.2.1.

Kitlesel Uretim

Seri iiretim (MP) veya Amerikan iiretim sistemi, Henry Ford'un Detroit, Michigan

yakinlarindaki Highland Park'taki hareketli montaj hattinin tanitimiyla basladi ve 2.

Diinya

Savasi'min sona ermesinden sonra, iiriinlere olan yiiksek talep neticesinde

hakim bir tiretim modeli konumuna yiikseldi. Diinya genelinde stirekli artan niifusun

ithtiyacina cevap vererek, mal ve lriinler icin, 6zellikle gelismis diinyadaki yasam

standartlarinda kademeli bir iyilesme sagladi. Bununla birlikte, 1980'lerden bu yana

ve millenium ¢agi’nin baslamasiyla birlikte, pazarin seri iiretilen iiriinlere dogru

doygunlugu goézlemlenmistir.

Hu (2013)’nun belirtmekte oldugu gériise gore, Kitlesel Uretim’in (MP) karakteristik

unsurlari,

Degistirilebilirlik: Pargalarin rastgele se¢ilmesi ve bir araya getirilmesi, 20. ylizyilin baginda
montaj hatlarinin tanitilmasi i¢in ¢ok dnemliydi. Bireysel parcalar biiyiik hacimlerde dahilinde
iiretildi. Uriinler istenilen sartname ve performans igin rastgele sekilde monte edilebilme
olanag1 sunmaktaydi.

Hareketli Montaj Hatti: Montaj sisteminin ilk modern versiyonu, Henry Ford tarafindan
1913 yilinda Michigan Highland Park'ta, Model T otomobillerinin {iretimi igin tanitilmistir.
Montaj hattinin tanitilmasindan dnce, otomobiller, arabadan arabaya seyahat eden bir grup is¢i
tarafindan, sabit yerlerde ayr1 ayr tiretilmekteydi. Bu islem yavas ve pahaliydi. Otomobillerin
ayni isleri tekrar tekrar yapan isgiye geldigi hareketli montaj hatti, hizi 6énemli Olciide
artirabilmis ve montaj maliyetini diisiirebilmistir (Ford, 1926).

is Boliimlendirmesi: Bireysellestirilmis pargalarin hacimleri ve hareketli montaj hatlari,
iscilerin gorevlerinde uzmanlasmasina yol agt1. {s béliimii, toplumda yeni bir kavram olmasa
da, hareketli montaj hatti ve iiretim sistemleri, her is¢inin bazi 6zel tekrarlayan gorevlere

odaklanmasini saglayarak, isleri daha ince bir ayrintiyla bolmekteydi .

seklindedir.
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2.2.2.2. Kitlesel Ozellestirme

“Kitlesel Ozellestirme” (MC) terimi ise; ilk olarak 1987 yilinda Stan Davis’in “Future
Perpect” isimli kitabinda ortaya ¢ikmistir. Davis'in 6ngordiigii sey, “seri iiretim” ve
“toplu pazarlar” kavramlarinin sona erdigi ve her miisterinin kendi ihtiyaglarina ve

isteklerine gore diizenlenmis mal ve hizmetlere sahip olabilecegi bir zamandir.

Davis’e atfedilen bu kavrami, Tseng ve Jiao (2007) ise, seri liretimin verimliligine
sahip olarak, bireysel miisterilerin ihtiyaclarin1 karsilayacak nitelikte mal ve hizmet

uretmek olarak tanimlamaktadir.

Kaplanand ve Haenlein (20006) ise kitlesel kisisellestirme kavramini (MC), tibkt seri
tiretilen iirlinlere benzer parasal fiyatla, 6zellestirilmis {irlinler yaratabilmek i¢in imalat
ve montaj asamasinda bir tiir sirket-miisteri etkilesimi ile deger yaratmak olarak
tanimlamaktadir. Sirket ile miisteri iliskileri arayiizler (platformlar) araciligiyla

gerceklestirilebilmektedir

“Kitlesel ozellestirme” paradigmasi, Uriin ¢esitliligi i¢in 1980’lerin sonunda ortaya
cikmistir” (Pine II, 1993). Tiiketici {riinleri tireticileri tarafindan sunulan gesitlerin

sayist o zamandan bu yana énemli dl¢lide artmistir.

2.2.2.3. Bireysel Uretim

Internetin her yerde bulunmasi neticesinde artis gdsteren bilgisayar kullanimi ve 3D
baski gibi ortaya ¢ikan duyarli iiretim sistemlerinin mevcudiyeti, irlin tiretiminde yeni
bir paradigma yaratmaktadir. Bireysel iiretimin kavramsal cercevesinin daha iyi

anlagilabilmesi i¢in, iiretim modellerinin birbiriyle kiyaslanmasi gerekmektedir.

Kitlesel iiretimin yapisal kosullar1 makinelesmeyi, yiiksek sayida ve ayni kalitede
yinelemeyi ve standardizasyonu one ¢ikarmaktadir. Kitlesel tiretim, sahip oldugu bu
bi¢imsel nitelikleriyle kavramsal olarak “kapali” seklinde tanimlanabilecek bir iiretim
modeli yapisin1 temsil etmektedir. “Kapali” kavramui ile burada ifade edilmek istenen
diisiince, bu modelin sahip oldugu tek tiplestirilmis ve sinirlandirilmig {iretim

esnekligine vurgu yapmaktir.
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Fiziksel tiretim Onerisi mekanlarinda (fab-space), kullanilmakta olan dijital {iretim
yontemleri kitlesel iiretim modelinden farkli olarak tasarim ile birlikte modifikasyonu
one ¢ikarmaktadir. Digital {iretimin sahip oldugu bu avantajlar “Acik” seklinde

tanimlanabilecek bir liretim modeli yapisini temsil etmektedir.

Burada agiklik kavramiyla anlatilmak istenen diisiince, bu modelin sahip oldugu
kullanicilarin miidahalesi ile sekillendirilen yapisina ve tiiketicinin pasif kullanici
durumundan etkin iiretici pozisyonuna gecebildigi, esnek iiretim 6zelligine vurgu

yapmaktir.

P: Pasif Tiiketici; Tiketici sadece kendisine

sunulmakta olan trinleri tiiketmektedir.

A: Aktif Tuketici; Tuketici tasarim-Uretim
siireglerine de dahil olmaktadir.

P-A: Tuketici kismen tasarim siireglerine dahil
edilmektedir.

Kitlesel Kigisellegtirme
(Mass Customization)

(Kapah - Acik)
i
1
Kitlesel Uretim !
(Mass Production) Dagrtik Uretim !
(Kapal) (Distributed Production) :
oo R T _ e o __d !
Dijital Uretim \
(Digital Manufacturing) H
1
1
1
_____________________________________ !
i
Post- Fordist Yaklagim
|
! H Tasanm
. 1 Modifikasyon
Fordist Yaklagim | ! v

T | m e e e e 2
- P-A

Yineleme
Standartlagtirma
Makinelesme

FAB-SPACE

FabLab
Makerspace
Hackerspace

- L . LivingLabs
KITLESEL URETIM EVRENI

Sekil 2.6: Kavramsallastirilan iiretim modelleri ile kigisel {iretime olanak saglayan iiretim dnerisi
mekanlarinin (fab-space) kesisimi

“Future Shock” isimli kitabinda Fiitiirist Alvin Toffler, 06zellestirmenin
(Customization) 6nemine vurgu yapmaktadir. Toffler (1970)’in goriisiine gore; bilgi
teknolojileri (enformasyon) tarafindan saglanan gelecekteki tiretim, 6zellestirilmis bir
iriinii biliylik 6lclide diisiik maliyetli olarak veya higbir fiyat farki olusturmaksizin
saglayabilecektir.

23



Uretim modelleri igerisinde iiretim araglarinin kontroliiniin bireylerin elinde olmasi
fikri ayr1 bir yere konumlandiriimalidir. Uretim 6nerisi mekanlarinin (fab-spaces),
ayni kalitede ve yinelemeye imkan veren iiretim kabiliyeti, zanaata ve bireysel liretim
yetenegine dayali, iliretilmesi karmasik ve pahali olan iiriinlerin uygun kosullarda
tiretilebilmesine olanak saglayarak, “bireysel {iretimi” On plana ¢ikarabilecek

potansiyeli igermektedir.

Bu calisma igerisinde, bireysel iiretim i¢in alternatif bir tiretim modeli olma iddiasinda
bulunan (fab-spaces) mekanlari, genis anlaminin yani sira spesifik bir bakis agisiyla
da degerlendirilmek istenmektedir. ilerleyen béliimlerde daha detayli ele alinacak olan
tiretim Onerisi mekanlarinin (fab-spaces), yerel 6lgekte yaratict bir iiretim modeli

olarak nasil kullanilmakta olduklar1 da tartisilmak istenmektedir.

2.2.2.3.1. Kendin yap modeli iiretim

Ratto ve Ree (2012)’nin gorisleri, gelecekte bireylerin kendi iriinlerini CAD
araclarini kullanarak tasarlayip, kendi iiretebilecekleri bir gelecek iiretim senaryosuna
atifta bulunmaktadir. Burada 6zellikle vurgulanmak istenen, kitlesel iiretimin disinda
kalan ve bireylerin kitlesel iiretimden daha hizli sekilde, ihtiyaglarina reaksiyon

gosterebilmek icin dijital imkanlar vasitasiyla tasarlama ve tiretme eylemidir.

Masaiistii tretim (Desktop Manufacturing) temasi, vurgulanan bu amaci
gergeklestirebilecek potansiyeli igermektedir. Bu senaryo teknik agidan 21. Yiizyil
imkanlari igerisinde miimkiin goriinsede, son kullanicilarin kendi istek ve ihtiyaclarini
karsilayabilecekleri veya tasarlayabilecekleri gerekli temel altyapilari, teknik bilgi ve
donanimlar yeterli diizeyde olmadan, istedikleri sonuca ulasabilmeleri noktasinda

engeller ile karsilasabilecekleri diisiiniilmektedir.

Anderson (2012)’un karakterize ettigi DIY yaklasimi, gerekli teknik ve
enformasyonun bireysel olarak 6grenilmesine bagl olarak, bireylerin kendi baslarina
tasarim ve tliretim araglarini kullanmalar1 esasina dayanmaktadir. Bu yaklagim aym
zamanda herkes tarafindan gerekli olan teknik ekipman, tasarim ve {iretim bilgisine

erisilmesi gerektigi fikrini savunmaktadir.
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Bu degerlendirmelere paralel olarak, gelismekte olan teknolojilerin neticesinde
masaiistii tiretim (Desktop Manufacturing) ve dijital fabrikasyon yontemleri bireysel
iretim icin yeni firsatlar yaratiyor gibi goriinse de, bireylerin kendi iirlinlerini
tiretirken istenen sonuglar1 elde edilebilmeleri i¢in bir “tasarime1” bilgisine hala ihtiyag
duymaktadir.? Ancak tasarlama ve iiretebilme yetkinligi bakimindan eksik olmak,
dijital fabrikasyon yontemleriyle, kisisellestirilmis iiriinler iiretebilme potansiyelini de

sinirlayabilecegini diistindiirtmektedir.

Ancak giinlimiizde sayilar1 hizla artan, kendilerinden oldukga sik soz ettiren dijital
tiretim mekanlar1 ve kendilerine maker, hacker, DIY’er gibi dijital kiiltiirii
benimsemis, kendilerine 6zgii farklari ve amaglart olan, farkli iiretici topluluk
etiketiyle kendilerini tanimlayan, iiretici yapilar “tasarime1” 6znenin gereksinimlerini
tanimlayarak yayginlastirmak ve kazanilmasi zor olan bu yetkinligi kamusallagtirmak

istemektedirler.

Bu mekanlar, tasarim olgusunun sahip oldugu ihtiyaclarin, paylasim ve bilgi aktarimi
esaslarna dayanan, karsilikli bir igbirlik¢i model sayesinde, en etkin ve kisa siire
icerisinde 0grenilmesini gergeklestirmeye calismaktadirlar. Bu kapsam igerisinde ise,

DIY iiretim yaklasimini benimsemektedirler.

KULLAN @------------------
E TEKNOLOJI E ! MALZEME ;
i DONANIM i s i
_ N i YAZILIM | AN . -
==, 1 ; . ]
FIKIR L--.,/‘ L o+ KAYNAK : Len’ URET - DENE
¢ NG HAMMADDE ' :
| ARAC i DOGRU MALZEME E
S V- - S E

Sekil 2.7: Kendin yap (DIY) modeli iiretim siirecinin kavramsallagtiriimas1

2 Burada ki tasarimci kelimesiyle, iretici-tasarlayici disipline sahip diger meslek ve egitim
profesyonelleri de kasit edilerek, en genis anlamiyla kullanilmaktadir. Bagka bir ifadeyle, bireysel
iiretim i¢in kazandirilmasi gereken yetkinlik anlamindadir.
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Kullanic1 tabanli sekillendirilen, kisisellestirilmis iiretim amaglh kullanilan, web
tabanli platformlar veya iretim Onerisi mekanlar, “tasarimci” Ozneyi ortadan
kaldirmak istemektedirler. Bagka bir deyisle, tasarim 6znesini tabana yayarak, herkese

bu yetkinligi kazandirmay1 amacglamaktadirlar.

Uretim 6nerisi mekanlarmin veya web tabanli platformlarmn mevcut sunmakta
olduklar1 hizmet ve altyapilar sayesinde, bireysel liretimde bulunmak isteyenler, kendi
tasarladiklari iirtinlerinin tiretilmesi i¢in bir is akis semasina tabi tutulmaktadir. T1bk1
zanaatkarlarin bireysel iiretimde bulunduklari is akisina benzerlik gosteren bir yol

izlenmektedir.

Ister dijital fabrikasyon imkanlarini kullanarak isterse de zanaat iiretimine dayali el
is¢iligi iiretim methodlar1 kullanirsin, her iki iiretim yontemi de tasarim ve iiretim
arasindaki kurgu geregi iligkisel diisiinme yaklasimlarini uygulayarak, bunlari anlamli
birer iiriine doniistirme ¢abas1 icerisindedir. Uretimin dogas1 geregi, ister zanaat
isterse de dijital imkanlar1 kullanan bireyler bilingli veya iggiidiisel olarak iligkisel

diistinme adimlarini kurgulayarak, fikri fiziksel sonuglara ulastirmaktadir.

Uriinlerin fiziksel olarak hayata gegirilmesi siirecini tanimlayan Treadaway (2007)" e
gore ise, iligkisel diisiinme tasarimcilarin aracili@i ile gergeklestirilmektedir. Bu
gerceklestirilme evresinde tasarimci liriiniin fiziksel olarak iiretilmesi siireci boyunca
tasarim araglari, makine arayiizleri, iiretim yontemleri ve kullanacagi malzeme gibi
adimlar1 planlayarak tasarim kriterlerini olusturmaktadir. Tasarim girdilerinin
olustugu bu evrede, fikir ile son iiriin arasinda ki iliski kurgulanarak sonug {iriine

yonelik neticede bulunulmaktadir.

Dijital fabrikasyon imkanlarini sunan mekanlar, gerekli tasarim yetkinliginin
kazandirilmas: i¢in, deneyim ve bilgi sahibi olmayan bireysel kullanicilarina
sistematik bir 6grenme siireci onermektedirler. Bu agidan, gerekli yetkinligin olgunluk
diizeyine ulasmasi bakimindan ge¢cen zaman g6z Oniine alindiginda, dijital tiretim’in

dezavantajli durumlarini ortaya ¢ikarmaktadir.

Kisisellestirilmis ~ {iretimde bulunmak isteyenlerin, arzu ettikleri sonucu
gerceklestirebilmesi i¢in, kullanacagi tiim donanim ve arayiizler hakkinda belirli

oranda yetkinlige sahip olmas1 gerekliligi kimi zaman bosluklar yaratmaktadir.

26



Bireysel iiretimi destekleyen yaklagimlarin kendi igerisinde olusturdugu bu tezatlik
durumunu Von Hippel (2001) ise, “Kendi iirlinlinlizii tasarlayn” ya da “Siz
tasarimcisiniz!” gibi sOylemlerin, bu konu hakkinda farkindalik yaratilmasini saglama
amagli olarak kullanildigini belirtmektedir. Uretim dnerisi mekanlar1 veya web tabanli
sayisal platformlar vasitasiyla bu tezatlik olusturan yetkinlik acigi giderilmeye

calisilmaktadir.

Zanaatkar kisisellestirme is akisi Dijitallestirilmis kisisellestirme is akigi

X (O] g
, =[]
'LH @ mgita

> . A\ N/ /

Miusteriler ihtiyaglarim anlatir Miusteri ihtiyaclarinikendi kesfeder
Misteriler ihtiyaglar hakkinda geri bildirim alir Misteri ihtiyaclan hakkinda deneyimyoluyla
(DIY) kendin tretimi yaklagimiyla bildirim

Zanaatkar tasarima yonelik girdileri miisterilerden

aldig1 bilgi dogrultusunda anlik belirler (Burada ki olusturur
veri zanaatkarin hafizasinda olusan gérsellesen Tasarim ihtiyaclan dijital ortama aktanlarak
triinddir) belirlenir, ihtiyaclar hesaplanip en optimal

¢oztime ulasilir (Burada ki driin verisi sayisal
ortamda gérsellestirillir ve farkh varyasyonlari
elde edilir)

Dijital fabrikasyon imkanlanyla tretilir-
Beklentiyle kiyaslanir

Urtine dénistiiriir — Beklentiyle kiyaslamir

Sekil 2.8: Treadaway’in tanimlamas1 dogrultusunda zanaat ve dijital fabrikasyon arasindaki iligkisel
distinme adimlarinin karsilastiriimasi

2.3. Boliim Ozeti

Calismanin bu boliimiinde, djital iiretim Onerisi alanlarinin olusmasina katki sundugu
diistiniilen, sosyal ve teknolojik doniisiimlere dayanan kavramlara deginilmektedir. Bu
boliim igerisinde, belirtilen bagliklar igerisinde yer alan olgularin gelisiminin
bicimlendirdigi diisiiniilen, sayisal {iretim ve sayisal {iretim ile iligkili iretim Onerisi

mekanlarinin, dayandig1 kavramsal ¢ergeve cizilmeye calisilmistir.

Baska bir ifadeyle, bu boliim, iiretim bi¢imlerinin gegirdigi doniisiimler neticesinde,
yeni bir toplumsal yap1 ve iiretim bigiminin ortaya ¢ikmasinin, fikirsel alt yapisini

icermektedir.
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3. URETIM ONERIiSI MEKANLAR (FAB-SPACE) VE URETEN (MAKER)
HAREKETI

Osunyami (2015)’nin ifade ettigi goriise gore, sanayilesme doneminin baslangicindan
itibaren, otoktarik olarak kabul edilen ihracata yonelik iiretim ve ithalat-ikame iiretim;
firmalarin, sanayicilerin ve yatirimcilarin tercih ettigi bir ekonomik deger yaratim

modeli olarak kullanilmistir.

Bu yaklagim tiiketicilerin gercek ihtiyaglarina ve degerlerine ¢ok az 6nem veren bir
model sunmaktaydi. Teknoloji ¢aginin ortaya ¢ikisiyla birlikte sanayilesme daha agik

isbirligine dayali bir modele evrilerek, bir paradigma kaymasi yaratmaistir.

Isbirligine yonelik iiretim anlayisi, karsiikli bir fayda teskil eden ve siradan

tiiketicilerin potansiyellerinden de yararlanmayi nitelemektedir.

Basmer vd. (2014), bu is birligine dayali iiretim yaklasimini, A¢tk Uretim kavrami
iizerinden tanmimlamaktadir. Bu kavramu, ortak bir gelisim siirecini destekleyen, Uretici
ve Tiiketici arasinda agiklik ve bilgi transferine dayali, demokratik bir iiretim anlayis1
olarak tanimlamaktadir. Uretimin demokratiklestirilmesi, kullanicilara se¢im sansi
tantyan yapilar yerine, Uretim imkani veren yapilari nitelemektedir. Basmer’in
belirttigi diisiincesine paralel olarak, siradan kullanicilarin bu iiretim sansini 21.yy
imkanlar1  ¢ercevesinde  iretim  Onerisi  alanlar1  vasitasiyla  (fab-space)

deneyimleyebildikleri diigiiniilmektedir.

Basmer (2014) ve Anderson (2012)’e gore, yeni tiretim teknolojilerine ve demokratik
bir {iretim anlayisina (Agik Uretim) dayali ekonomik deger yaratma modelleri, siradan
insanlar1 kendi talepleri lizerine diisiinmeye sevk ederek, kendi {irlinlerini liretmeye
zorlamaktadir. Ayrica bu yolla iiretimde bulunan bireyler, kiiresel iiretime de katilim

firsat1 elde edebilmektedir.

Uretimin demokatiklestirilmesi iki farkl1 yol ile gergeklestirilebilmektedir. Bu yollar
ise, Kitlesel Ozellestirme (Mass Customization) ve Bireysel Uretim (Personal

Fabrication) yontemleri sayesinde miimkiin olmaktadir.

28



Basmer (2014) ve Anderson (2012), iiretimin demokratiklestirilmesinin ancak ortak
benimsenen bir yol ile miimkiin olabilecegini savunmaktadir ve Sekil 3.1°de
belirtildigi gibi, Bireysel Uretim ile Kitlesel Ozellestirme modellerinin kesiminde yer

alan djjital liretim yontemlerine vurgu yapmaktadir.

Uretimi demokratiklestiren alanlar olma iddasinda bulunan, farkl: iiretim dnerisi (fab-
space) mekanlar, Basmer ve Anderson’un karakterize ettigi, ortak benimsenen bir yol

olmanin unsurlarii desteklemektedir.

Basmer (2014) ve Anderson (2012), iiretimin demokratiklestirilmesinin dort temel

karakteristik unsuru oldugunu belirtmektedir.

e Tasanm: Dijital ortamda e Uretim: Hizli Prototipleme

firetim ve Dijital Ortamda Yontemleri (3D yazicilar, CNC,

iiretim bilgisinin saklanmasi, Lasegieici vb.)

(Online) ve El Sanatlar: (Craft) iizerinden birbiriyle iletisim

fuarlarina katilim (Maker Faire, i¢inde olan ve tretim bilgilerini

FabMarkets gibi paylagarak destek olma

Tablo 3.1: Uretimin demokratiklestirilmesinin temel unsurlar1 (Basmer, 2014; Anderson, 2012)

Yukarida belirtilen unsurlar Fab-Space mekanlari tizerinden erisilebilmektedir ve
kullanicilarmma bu basliklar1 kapsayan, tam ve etkin yetenekler kazandirmak

istemektedirler.

BiREYSEL OZELLESTIRILM iS
URUNLER

Kullanici- kendisi
icin 6nceden
tasarlanmig olan
tiriintin ozelliklerini
secerek ozellestirir

Uriin dijital
olarak
uretilmistir

Kitlesel Ozellestirme
Uretim Yéntemleri (Mass Customization)

Bireysel Uretim Onerisi
Alanlar (Fab-spaces)

ekil 3.1: Basmer ve Anderson un goriisleri dogrultusunda iiretim onerisi mekanlarin
kil 3.1: B (2014) ve And (2012)’un goriisleri dogrul da tiretim 6nerisi mekanl
(fab-space) kavramsallagtirilmasi
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3.1.Uretim Onerisi Mekanlar (Fab-spaces) Nedir ?

Uretim 6nerisi alanlar (fab-spaces), herhangi bir teknik uzmanligi olmayanlar igin
dahi, gelismis tiretim teknolojilerinin kullanilmasima imkan veren ve bireylerin
yetkinliklerini gelistirmesine olanak saglayan alanlardir. “Fab-space” kavramini ilk
Thiesse kullanmistir. Literatiirde yer alan tanimlamalara gore ise, fiziksel bir mekani

ve fiziksel erisimi temsil edebilir.

o Thiesse (2015)nin belirttigi * Stercken (2015)e gore ise,

goriise  gore “fab-space” herhangi bir toplulugun daha
kavrami, siradan insanlarin yaratict hale gelmesini

kullanimi i¢in en ileri iiretim saglamak amactyla teknolojiye

teknolojilerine erisimi miimkiin eristmi kolgylastiran

kilan yerlerdir mekanizmalardir.

« Gersenfeld 2005byin | ¢ Bakker (2013)’e gore ise, bir

beliTRiEaco gl IRore isgliintal dizi sayisal firetim aletlerine
iretim araglarinin fiziksel bir diEs maliyg@olaralc erigimi

S mimkin kilan , “ortak
mekan igerisine toplanarak,

kullaniomli bir akran tretim”

bireylerin yaratici

potansiyellerinin ortaya yaklagimini destekleyen
¢ikartilmasini saglayan alanlardur.

mekanlardir.

Tablo 3.2: Uretim 6nerisi mekan (Fab-space) tanimui (Thiesse, 2015; Stercken, 2015; Gersenfeld,
2005; Bakker, 2013)

Bu yaklasimlara gore, siradan insanlara somut bir firsat sunmakta olan, ¢esitli iiretim
onerisi mekanlar, “fab-space” kavrami ile temsil edilebilir ve tiim iiretim Onerisi

mekanlar bu ¢at1 kavram altinda toparlanabilir.

Calismanin  biitlinlinde gegmekte olan fab-space kavrami, Thiesse (2015),
Stercken(2015), Bakker(2013) ve Gersenfeld (2005b)’1n gériislerine atifta bulunarak,
siradan insanlarin sayisal iiretim teknolojilerine erisimesini miimkiin kilan, farklh

uretim Onerisi mekanlarinin butiiniini temsil etmektedir.
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Fab-space

CENC e DIYKiiltiiri

T e N Ureten Hareketi (Maker Movement)

K oo
/v Hackerspace “ o Uretim Mekanlan
N ; * Makerspace i\

| + Fablab

+ ve diger iliskili
mekanlar

Sekil 3.2: Uretim 6nerisi mekanlarinin (fab-space) kavramsallastiriimasi

Bir Fab-space ozetle,

e Dijital {iretim ekipmanlarina erigim erisim i¢in fiziksel bir olanak saglar,

e Bireylerin iiretim i¢in ihtiya¢ duyduklar bilgileri kazanmalarim tesvik eder,

e  Uretilen iiriinlerin ve iiretim siireglerinde edinilen bilgilerin paylasimini destekler,

e Uretimde bulunan bireylerin kendi pazarlarim yaratabilmesini tesvik eden

mekanizmalardir.

seklinde 6zetlenebilir.

3.1.1. Uretim Onerisi Mekanlarinin (Fab-space) Simiflandirilmasi

Son on yilda, bireysel ve toplumsal olarak yaratma {izerine, iiretime tesvik eden ¢ok
sayida yaratici topluluk temelli mekanlar ortaya ¢ikmistir. Bireylerin bu mekanlara
kolay erisim saglamasiyla iiretim teknolojilerine, tasarim ve iretim bilgilerine
erismeleri kolaylagsmaktadir. Bu sayede bireyler, sosyal ve ekonomik etkiler
yaratabilme yetkinliklerini gelistirebilmektelerdir. Bireysel {iretime yonelik, diinya

genelinde liretim ve tasarimsal ifade i¢in yeni mekanlar ortaya ¢ikmaktadir.

Uretim mekanlar1 (Fab-spaces), farkli proje tiirlerini yiiriitmek igin bireylere gok
sayida iretim ekipmanina (katmanli iiretim dahil) erisim saglamaktadir. Burada
iiretimden kasit, dijital teknolojilerin ve sayisal destekli ekipmanlarin bireysel iiretim

amagl olarak, siradan insanlara sunulmasini saglamaktir.
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Birgok tilkede sayilar1 giderek artmakta bulunan fab-space mekanlari, DM'yi (Dijital
Manufacturing) erisilebilir kilmak i¢in farkli inovasyon ve iiretim ortami g¢esitliligi

sunmay1 amaclamaktadir.

3.1.1.1. FabLab

Stercken ve Lallement (2015)’in belirttigi, yaygin olarak bilinmekte olan iiretim
onerisi mekanlardan biri, Fabrikasyon Laboratuvari olarak agilim1 da bulunmakta olan
FabLab'dir. Bu mekan igerisinde, projelerin tek tek veya toplu olarak tiretilmesi

maksatl olarak makinelerin, araglarin ve bilgisayarlarin paylasildigi bir diizen vardir.

Ik Fablab iiretim onerisi mekani, 1990'larin sonunda Massachusetts Teknoloji
Enstitisti'niin (MIT) Bit ve Atom Merkezi’'nde basgladi. Bu merkezler, tasarimin
demokratiklesmesine  katkida  bulunarak,  kisisel  Uretim  Yyeteneklerinin
giiclendirilmesini amaglamaktadir. FabLab'larin ideolojik temelleri diger yaratici
topluluklarin goriisiiyle ayn1 olsa da, onlar1 farkli kilan durum FabLab'lerin kendi
aralarinda kiiresel bir network yapist kurmasi ve iletisim halinde olmalaridir. Diger
liretim Onerisi konseptlerinin resmi ve bir araya gelerek olusturduklari tanimli bir

platform bulunmamaktadir.

Fab Lab (Uretim laboratuvarlari), dijital yapimei topluluklarm kullandig: iiretim
Onerisi mekanlara bir 6rnektir. Bir dizi diisiik maliyetli olarak tiretim araglarina agik
erisim sunarlar ve ortak kullanimli bir akran {iretim yaklasimina dayanarak calisirlar
(Benkler 2004; Troxler 2010; Troxler ve Wolf 2010). Herkes igin ileri teknoloji
prototipleme makinelerine erisimin saglanmasi, Fab Lab'in temel tasidir. 2003 yilindan
bu yana, bu vizyon kiiresel Olcekte 250'den fazla fiziksel yeni mekan yaratimim

saglamistir.

3.1.1.2. Living Lab

Projelerin 1/1 olarak test edildigi ve isbirligine dayali olarak ar-ge yapilan, fiziksel bir
mekandir. Ozel sektdr, kamu, dernekler ve bireylerin bir araya gelerek is
gelistirebildigi, lirlinlerin gercek boyutlarinda ve son kullanici tarafindan test edilerek,
tireticilere tasarim asamasi i¢in ihtiya¢ duyduklar1 bilgilerin geri bildirim siirecini

hizlandiran mekanlardir. Tibki FabLab'ler gibi, MIT'de de yasam laboratuarlari
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kurulmustur. Livinglabs olarak taninmak igin dnce bir Avrupa yasam laboratuvarlari

network’ne dahil olup, ENoLL sertifikas1 alinmas1 gerekmektedir (Capdevila 2015).

3.1.1.3. Maker Lab

Stercken (2015) ve Anderson, (2012)’un belirttikleri goriise ise, Ureten mekanlari
kaynaklari, bilgiyi ve nesneleri olusturmak ve paylagmak igin, insanlar1 bir araya

getiren yerler olarak tanimlanmaktadir.

Ayrica, tamamlayict beceri setlerine ve bakis agisina sahip bireylerin, birlikte
calisabilecekleri kosullar1 yaratan, isbirligini ve ekip ¢alismasini 6ne ¢ikaran yerler

olarak da ifade edilmektedirler.

3.1.1.4. Hacker Space

Lindtner (2014)’e gore Hacker kavrami, insanlarin bulusmalar1 ve projeleri tizerinde
calisabilmelerini saglayan, topluluk tarafindan isletilen fiziksel mekanlar olarak
tanimlanmaktadir. Bu dretim kiltiiriniin (hacker) ¢ekirdeginde teknoloji yer
almaktadir. Ayrica, iretilenlerin agik paylasim esasina dayanarak, oldugu gibi
paylasilmasini destekleyen, gelistirici insanlar tarafindan yaratilan mekanlar olarak

tanimlanabilecegini belirtmektedir.
Bu iiretim Onerisinin temel karakteristigini olusturan basliklari ise,

e Ortak bir ilgiyi paylasan, insanlar1 bir araya getiren bulugma yerleri olmasi,
e Teknolojinin bu mekanlarin ¢ekirdegini olusturmasi,

e Cesitli kurumlara bagli olmadan bagimsiz olarak ¢alisabilmesi
olusturmaktadir.

Lallement (2015) ise, Kaos Bilgisayar Kuliibii’niin (CCC), 12 Eyliil 1981'de Berlin'de
genglerin bilgisayar bilimi konusunda toplanmaya basladiklari, ortak bir ilgi sonucu
ortaya cikan ilk hack alan1 (hackerspace) oldugunu belirtmektedir.
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3.2.0retim Onerisi Mekanlarinin  (Fab-space) Bireysel Uretim ile

Mliskilendirilmesi

Uretim &nerisi mekanlar (fab-spaces), fabrika ortamiyla iliskilendirilen iiretim
araclarinin, masatistii boyutlarda ve ulasilabilir kapali mekanlarda, herkes tarafindan
erigilebilir olmasini saglamasi bakimindan “masatistii fabrika” fikrini kullanima agma

potansiyeli icermektedir.
Lipson ve Kurman (2010)’nin ifade ettigi diisiinceye gore,

e  Uretim maliyetlerinin azaltilmasi,
o Kigisel tiretim makinelerinin gittikce kiiglilmesi, diger bir deyisle “masaiistii” olmasi,
e Tasarim ve iiretim amagli yazilimlara ait arayiizlerin sadeleserek yaygin kullanilmasi,

e Islenecek hammaddeye olan erisimin kolaylasmasi

teknolojik olanaklar ile bulustugu zaman, masaiistii tiretimin “bireysel liretim” igin

kullanilmasi fikri 6ne ¢ikmaktadir.

Lipson ve Kurman’in goriisiinden hareket ile teknolojik olanaklari sanal (yazilim -
platform) ve fiziksel (donanim-bilesen) diizlem olarak iki ayr1 kavramsal kategoriye
ayurir isek, Uiretim Onerisi mekanlar (fab-spaces), fiziksel diizlemi temsil etmektedir.
Fiziksel diizlem igerisinde yer alan, daha kii¢iik 6lgekli ortamlarda tiretim yapabilme
fikrini temsil eden masaiistii tiretim (DM) ise, kendi {iriinlerini tasarlayip paylasan ve
iretici olmak isteyen bireyler ile karsilikli bir etkilesime girilmesine sebebiyet

vermektedir.

Uretim Modelleri

/" Agik dretim
Platformlar

Lipson & Kurman (2010)'n yaklasimina gore,

Uretim Maliyetlerinin azaltiimasi ST

Hammaddeye Erisim saglanmasi

Arayizlerin sadelesmesi ve yaginlagmasi
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Sekil 3.3: Lipson & Kurman’nin (2010) yaklasimma gore bireysel iiretimin kavramsallastirilmasi
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Bireysel iiretim icin etkilesimi tetikleyen diger bir unsur olarak ise sanal diizlem
tartisilmalidir. Bu sanal diizlemi temsil eden yapiy1 ise, liretim platformlari kavrami
araciligi ile internet olusturmaktadir. Bull ve Groves (2009)’a gore, gelismekte olan
dijital iiretim yontemlerinin isbirlik¢i (kollektif) ve daginik (ag) tiretime uygun dogasi

oldukea internete bagli durumdadir.

Bireylerin fiziksel diizlemde (fab-space), masaiistii iiretim (DM) yoluyla irettikleri
tirlinlerinin, ¢esitli cevrimigi platformlar aracilifiyla finansman, pazarlama, dagitim

gibi gerekli altyapilara erigim saglamasi bireysel iiretimin oniinii agmaktadir.

Anderson (2012)’un belirttigi goriise gore ise, dijital liretim yOntemlerinin ve
cevrimigi platformlarin sahip oldugu altyapinin birlesmesi, fiziksel iiriin {iretimi
tizerindeki engelleri azaltarak, sanayi sonrasi (post-endiistriyel) donemde bireylere
yeni firsatlar yaratmaktadir. Castell (2000)’de sanayi sonrast donemlerde hizmet ve

bilgi temelli tiretime dogru yonelimin gerceklestirilmesini savunmaktadir.

Bugiin 6zellikle yaratilan firsatlar, bireylerin kendi iiriinlerini tasarlamalarina ve web
tabanli platformlar araciligiyla, iirettiklerini dolasima sokabilmelerine izin veren
yapilar lizerinden okunabilmektedir. Hem kiiresel dlgekte var olan hem de iilkemizde
yer alan mevcut ilretim mekanlar1 (fab-spaces) bu amaci kapsayacak sekilde

yapilandirilmaktadir.

Uretim mekanlar1 (fab-spaces), herhangi bir teknik uzmanligi olmayanlar igin dahi
geligmis iiretim teknoloji ve ekipmanlarinin kullanimina imkan veren ve bireylerin

yetkinliklerini gelistirmesine olanak saglayan alanlardir.

Uretim onerisi alanlar (fab-spaces), cesitli projeler gerceklestirmek igin, bireylere
bilgisayar kontrollii dijital ekipman (CNC) ve dijital olmayan ekipmanlara erisim
olanag1 saglar. Bireylerin iiretim igin ihtiyag duydugu fiziksel alan, malzeme ve

teknolojik imkanlar1 barindirir.

[lk FabLab kavramma yakin bir tarihte ortaya cikan, “yayinci ve silikon vadisinde
diizenlenen ilk Ureten Fuari (Maker Faire) etkinliginin mimar1 O’Reilly’in Maker
dergisini yaymladig yil olan 2005, “Ureten Hareketin” (Maker movement) basladig
yil olarak da kabul gérmektedir” (Anderson, 2012). 2005 yilinda kurulan MAKE
dergisi “Maker Movement” terimini ilk kez kullandi. (URL-7) Amerika Birlesik
Devletleri Bagkani Barack Obama, Beyaz Saray’da diizenlenen Maker Faire’de

(Uretici Panayir1) yaptig1 konusmasinda, “bir seyleri yapanlar” olarak tanimladig

35



“maker” kavramiyla, insanlar1 birseyleri tiiketmek yerine iliretmeye tesvik eden bu

akimin, kiiresel 6lgekte dikkate alinmasini hizlandirmigtir. (URL-8)

Bu tarihten sonra giderek yaygin bir kullanim alani olusturan ve bilinmeye baslayan
bir kavram olan “maker” kavrami, dijital imkanlar kullanarak iiretimde bulunan
herkesin kendisine bu sekilde atifta bulunmasina sebebiyet vermektedir. Buna ek
olarak, “maker” kavrami kendisini iiretim 6nerisi mekanlar (fab-spaces) tizerinden var
etme cabasindadir. Bu alanlar, kisisel liretim i¢in, bireylerin ihtiya¢ duydugu iiretim
ve tasarim teknolojilerini erisebilir kilmaktadir. Ayrica bireylerin ihtiya¢ duydugu
teknik ve uzmanlik gerektiren bilgilere de erisebilmelerini olanakli kilan, bir fiziksel

arayliz olma potansiyeli tasimaktadirlar.

Dijital teknolojinin gelismesiyle birlikte sadece cihazlar, enformasyon sistemleri ve
kullanicilarin eylemleri etkilesime ge¢cmez. Teknolojik imkanlar 6lgiisiinde artma
egilimi gosteren, yaraticilik ve donustiirlicii yonii yliksek diislinceler sayesinde
gerceklestirilen faaliyetler veya iiretilen iiriinler de etkilesimli bir hal almaktadir. Bu

etkilesim agik bir ortamda yayilmaktadir.

1998'de “How to do almost anything” (Neredeyse Her Sey Nasil Yapilir) dersiyle
baslayan ve 2003'de ilk Fab Lab’in (Uretim Laboratuvart) kurulmasiyla gelisim hizi
artan, su anda kiiresel bir harekete doniismiis olan kavram Ureten Hareketi (maker)
olarak isimlendirilmektedir. Ureten (maker) hareketinin kiiresellesmesini
gergeklestiren fikir olan fab lab, maker kavramimin yayginlasmasinda etkin rol
oynamaktadir. NMC’nin kendi internet sitelerinde yer alan horizon 2016 metninde,
tireten hareketini (maker movement), “bireylerin DIY kiiltiirii ile formal ya da informal
ortamlarda bir araya gelerek, prototip veya {iriin olusturmalart seklinde
tanimlamaktadir” (URL- 7).

Schrock (2014)’in belirttigi goriise gore ise, lireten hareketi (maker movement),
yapma, yaratma, tasarlama ve yenilik olusturma kiiltiirliniin birlesiminden olusan ve
isbirlikli 6grenme, proje tabanl 6grenme veya bireysel ¢aligma etkinliklerini igeren,

yaparak ve deneyimleyerek 6grenme iizerine kurulu bir 6grenme yaklagimidir.

Ureten hareketi, Toffler’in “The Third Wave” isimli kitabinda yer alan proaktif
tamimina vurgu yapmaktadir. Anderson (2012) bu wvurguyu, ticari sirket veya
kuruluslarin pasif birer miisterisi olmak yerine, bu lriinlerin aktif birer {ireticisi

olmalar1 icin, kullanicilarin cesaretlendirilmesi seklinde belirtmektedir. Ureten
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hareketi, zaman icerisinde kendi biinyesinde gesitli lireten topluluklarinin olugmasina
da zemin hazirlayan bir kavram olmustur. Bu tiretime dayali topluluklarin mekanlart;
hacker  (hackerspace), Fablab ve iirecten alani (makerspace) gibi isimlerle

adlandirilmaktadirlar.

3.3.Maker Hareketinin Prensipleri

Hatch (2013) ise yaymladigi “Maker Manifesto” adli kitabinda, tiretici (maker)

hareketini dokuz adiml1 prensipler listesi ile tanimlamaktadir:

Ozverili ve tatmin edici bir seyler var.

YAP: Yapmak, insan olmanmn anlamu i¢in | PAYLAS: Yaptiklarmizi ve yapma hakkinda
esastir. Biitiin hissetmek i¢in kendimizi | bildiklerinizi baskalariyla paylasmak, iretimin
yaratarak, yaparak ve paylasarak ifade | biitiinligiini hissetme olusturur.

etmeliyiz.

VER: Yaptigin bir seyi vermekten daha | OGREN: Yapmayi ogrenmelisin. Her zaman

yapiminiz hakkinda bilgi edinmeye ¢alismalisiniz.

DONAN: Eldeki proje i¢in dogru araglara
erisiminiz olmalidir. Yatinm yapmak ve
yapmak istediginiz araglara yerel erigim

saglaym.

OYNA: Yaptiklariniz konusunda eglenceli olun,
kesfettiginiz seyden sasirmis, heyecanli ve gururlu

olacaksiniz.

KATILIMCI OL: Yapmanin coskusunu
kesfeden cevrenizdeki kisilere ulagin, Ureten

Hareketi'ne katilin

DESTEKLE : Bu hareket,

finansal,

duygusal, entelektiiel,
politik ve kurumsal destek gerektirir.

Diinyay gelistirmek i¢in en iyi umut biziz ve daha iyi

bir gelecek yapmaktan sorumluyuz.

KUCAKLA : Ureten yolculugunu benimse,
siz {irettikce dogal olarak meydana gelecek

degisimi benimseyeceksiniz

Tablo 3.3: Ureten hareketi (Maker) prensip tablosu (Hatch, 2013)

Anderson (2013) ise; “We are all born makers” adli kitabinda herkesin bir “maker”
(iireten) olabilecegini bunun “herkes iireten olabilir” ciimlesi kadar basit bir siire¢

alabilecegi goriistinii belirtmektedir.

Hagel (2014), ayrica literatiirde {ic farkli Ureten (maker) prensibi oldugunu

belirtmektedir.
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e Zero to Maker: (Sifirdan Ureticilige) Baslangig noktasi, iki sey gereklidir:

Onemli beceriler ve makinelere-iiretim tesislerine erisim

e Maker to Maker : (Ureticiden iireticiye) Ureticinin gelisimindeki bir sonraki
adim, kiigiik proje ekiplerinde veya yardim isteyerek, diger iireticilerle iletisim

kurmak ve isbirligi yapmak

e Maker to Market: (Ureticinin pazara erisimi) Bu adim geleneksel ekonomik
ekosistem ile bulusulan son asamadir. Sadece az sayida Ureten (maker), bu adim

fikirlerini ve tiriinlerini ticarilestirmek igin ilerletebilmekteler.

Tablo 3.4: Ureten hareketinin (Maker) asamalar1 (Hagel, 2014)
3.4.Maker Hareketinin Fikirsel Temelleri

Son yillarda etkisi artan oranda hissedilen bu kavram, dijital tiretim mekanlar1 (fab-
spaces) araciligi ile bireysel iiretimde bulunmak isteyenler ile tanistirilan bir
kavramdir. Bu kavramin gelismesinin temellerinde, insanligin tarihsel gelisim
stiregleri icerisinde olusturdugu kiiltiirel, politik, ekonomik ve teknolojik gelismeler

gibi cesitli alanlarda yasanan ilerlemelerin bir yansimasini barindirdigi sdylenebilir.

Lallement'e (2015) gore, iretici (maker) hareketinin temel ideolojilerini olusturan
yaklagim ve kaynaklarin arkasinda hacker etigi (hacker etic), DIY (Kendin Yap) ve

Ozgiir yazilim (agik kaynak) hareketinin izleri oldugunu belirtmektedir.

3.4.1. Hacker Etigi

Terimsel kullanim agisindan “hacker” terimi, Hatch (2013)’in belirttigi yaklasima
gore, ilk kez 1950'li yillarda bilgisayar programciligi ile deneme yapan, tibki bir hobi
ugras1 gibi siirekli bu isle ugrasan kisi ve gruplar hakkinda bir tanimlama seklinde
kullanilmistir. Bagka bir ifadeyle, algoritmik diistinme ve bilgisayarla deney yapma
anlaminda kullanildig1 diistiniilmektedir. Nitekim, zaman igerisinde “hacker” terimi

olumsuz bir anlam kazanmustir.

Stercken (2015)’in belirttigi yaklasimina gore ise, bu terim yasa dis1 bir sekilde
bilgisayara girerek bilgileri ¢alan, ¢evrim i¢i projelerin kodlarini bozan veya yok eden

seklinde tanimlanabilmektedir.
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Glinlimiizde ise bu kavram sadece bilgisayar bilimleriyle smirli kalmayip, ayrica
olumlu bir anlam teskil edecek sekilde kullanilan alanlar1 da olusturmaktadir. Bu

yaygin goriisii Himanen (2001)’in goriisleri desteklemekedir.

Himanen(2001)’e gore; hack terimi bilgisayar bilimleri ile smirlandiralamayacak
alanlarida kapsamaktadir ve isine tutkulu sekilde veya yaptigi isiyle iligki gelistiren

her tlirden bir uzman veya meraklilar olarak tanimlamaktadir.

Barniskis (2014)’ belirttigi yaklasim ise terimsel olarak “hack’ kavramini bir uyarlama
eylemi olarak tanimlamaktadir. Bu yaklagima gore terim, ihtiyaglara gore mevcut

nesne, bilgisayar kodu veya aktivitelerin uyarlanmasi seklinde tanimlanmaktadir.

Kavramin genislemesi nedeniyle Bowen (2017), aslinda hack terimiyle iligkili dort

kavramsal madde tanimlamastir.

Hacking as a collaboration: Uzmanligin ve
bilgilerin paylasilmasinin etik bir taahhiidii

olarak, ortak erisim yoluyla isbirligi yapmak.

Hacking as a problem solving: Problem
¢ozme olarak parcalara ayirmak, bu parcalara
ayirma amaglanan bir iyilestirme yapmak i¢in
stirecleri veya iirlinleri degistirmeyi ve / veya
yeniden yerlestirmeyi amaglayan faaliyetlerle

ilgilidir.

Hacking as a form of progressive boundary:
ilerici bir diisiince i¢in, fikirsel olarak bir sinir

agmanin bi¢imi olarak tanimladig: bu kavram,

Exploration hacking: Kesif korsanligi, kalite,
sonuglar ya da yol boyunca ortaya ¢ikabilecek

riskler hakkinda endise duymadan, sadece

tiim disiplinlere adapte edilebilir yapmak  amaciyla, yapilan  aktiviteyi

tanimlamak i¢in kullanilan bir eylem

Tablo 3.5: Hacking teriminin kavramsal ¢ergevesi (Bowen, 2017)

Maker (Ureten) hareketi ile ilgili ara kesit olusturan ve Ureten hareketinin ¢ok énemli
bir parcasini olusturan hack kavrami asagidaki “Hacker Etigi” ilkelerinde
somutlastirilabilir ve bu ilkeler maker hareketinin temellerinde yer alan fikirsel

yaklagimlar1 da olusturmaktadir.
Bowen (2017)’nin belirtigi bu ilkeler ise,

e Uygulamali 6grenme istegi,
e Teknolojiye ve bilgiye erisim konusunda agik erisim ve giiclii bir inang,

o Kollektif ¢alisma ve problem ¢dzme
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olarak belirtilmistir.

3.4.2. DIY (Kendin Yap)

“Fiziksel nesnelerin iiretimi ¢ok basit bir sekilde vapilabilir. Stipermarkette uyumsuz bir
fincan satin almak yerine evde yapabiliriz, obje iiretimi bireysellestirilecektir "Jean-Daniel

Fekete - INRIA Arastirma Direktorii 3

DIY, kendin yap hareketi 1990’11 yillarda etkileri hissedilmeye baslanan, benzeri diger
akimlardan etkilenerek, seri iiretim sonucu olusan tiiketim kiltliriine karsi olarak,
toplumsal gelisim ve bilingli tiikketimi ifade etmek amagli ortaya ¢ikan bir akim
seklinde Ozetlenebilir. Giiniimiizde gelisen teknolojik olanaklar sayesinde masaiistii
tiretimde bulunabilme potansiyeli ve dijital iiretim merkezlerinin gerek fiziksel mekan
gerekse de ¢evrim igi liretim platformlart vasitasiyla sunmakta oldugu genis ve esnek
iiretim olanaklari, bu kavramin kendi potansiyeline ulasmasina ve varligini devam

ettirebilmesine olanak saglamaktadir.

Dilimize ingilizceden ¢evrilen bu kavramin kendine 6zgili DIY etigi olarak adlandirilan
ve DIY kavrammin diisiincel yapisini kendi igerisinde barindiran bir kavramsal
cergevesi mevcuttur. Bu kavramsal ¢erceve; {icretli bir uzman yardimi olmaksizin
yapmak istediginiz is ile ilgili teknik gerekli temel egitimi tamamlayarak, kendi
kendine yeterlilik {lizerine insaa edilen bir etik kavrami iizerine olusturulmaktadir.
"Kendin yap" ahlaki veya disiplini olarak nitelendirilen bu yaklagim, {icretli olarak
uzmanlardan destek almak yerine, herkesin ¢esitli gorevleri gerceklestirme yetenegine

sahip oldugu fikrini desteklemektedir.

Baska bir ifadeyle; DIY yaklasimi bir isin gerekli tiim teknik kisimlarini
gerceklestirmek icin bagka uzman ve yetenek sahipleriyle birlikte ¢alisarak, deneyim
ve bilgi paylasimi neticesinde, isin gerekli tiim kisimlarimi kendi basina

tamamlayabilme seklinde 6zetlenebilir.

Anderson ve Le Séac’a (2012) gore ise, DIY yaklasimi dijital olarak iiretim yapan

topluluklar i¢in dijital iretim yontemlerini birlestiren, isbirlikteligi gelistiren, kollektif

3 https://lesmondesnumeriques.wordpress.com/2016/02/14/le-mouvement-do-it-yourself-makers-web-
et-atelier-de-fabrication-numerique/#_ftn19 22.02.2018 tarihinde erisildi
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calisma kiltlirlinii benimseyen ve ortak dosya formatlarini destekleyen yaratici

topluluklarin biitiiniinii kapsayabilecek bir kavram olarak tanimlamaktadir.

3.4.3. FabLab Tiiziigu

Fablab tiiziigii, yukarida bahsedilen yaklasimlarin hepsini destekleyen ancak
kendisine 6zgii bir takim “mekansal kullanim” ve “sorumluluk ilkesi”altinda, diger
benzer akimlarin farkli niteliklerini barindiran, bir ilkeler biitiinii yaratiminda

bulunmaktadir. Bu ilkeler biitiinii arasinda 6ne ¢ikan 6zellikleri ise,

e Agcik erisim: Yapilan herseyin ve tiim siireglerin kullanima ag¢ik olmasi
e Network : Uluslar arasi ve yerel olarak baglantida kalmak

e Documentation: Arsiv olusturmak
seklindedir.

Bu yaratim ve paylasim ortaminda, dikey yerine yatay otorite sunma anlayisi
mevcuttur. Bu mekanlarin isletilmesinin tiim sorumlulugu diger iiretim Onerisi

mekanlarindan farkli olarak, kollektif sekilde yaratici topluluga devredilmektedir.

3.4.4. Free-Software Anlayisi

Ozgiir yazilim hareketinin, kullanicilarma sundugu imkanlar fiziksel {iretim alani
onerileri lizerinden direkt sunuluyor olmasada, felsefesi bakimindan 6zgiir ve yaratici
mekanlar igerisinde konumlanmaktadir. Ozgiir yazilm hareketi dort 6zgiirliigiin

aktarilmasi fikrine dayanmaktadir.

Bu ozgirliigiin aktarilmasimi saglayan unsurlari Hatch (2013) ise su sekilde

belirtmektedir;

e is: istenildigi sekilde ve herhangi bir kullanim i¢in bir program yiiriitmek,
e kaynak: koduna erisim saglama, ders ¢alisma,
e Isleyis: programin isleyisi ve istedigimiz gibi degistirilmesi,

e Aktarim: sonunda paylasabilmek, programin kopyalarini paylasma
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3.5.Uretim Mekanlarinin Ortak Paydalar

Stercken (2015)’in belirttigi tanima gore bu alanlarda bes ortak boyut belirlenmistir.

Bunlar mimari, teknolojik, sanal, sosyal ve kiiltiirel ve orgiitsel boyutlardir.

e Mimari boyut: fiziksel ¢evrenin yapisini ve tasarimini ifade eder. Stercken'e
(2015) gore, mimari alan, insanlarin icinde ziyaret edebilecegi, yasayabilecegi,
icinde insanlarla, fikirlerle ve teknolojilerle ilgilenebilecekleri fiziksel ortami

olusturuyor.

e Teknolojik boyut: yeni teknolojiler, malzemeler ve araglar, bilgisayarlar, internet,
simiilasyon ve prototip teknolojileri, 3D yazicilar, CNC makineleri,
yonlendiriciler, hassas lazer kesiciler ve benzeri yapilar olarak ifade edilmeketdir.
Tipik bir alanda fiziksel / dijital ile denemeye izin veren hesaplama araglari
sunulmus olsa bile, bunun yaninda ayrica daha geleneksel el ve elektrikli aletler,

dikis makineleri veya el sanatlar1 malzemeleri de sunulabilir.

e Sanal boyut, Stercken (2015)’in belirttigi sekliyle, kullanicilarin sanal olarak
etkilesime girebilecekleri ve ek bilgi kaynaklarina erigebilecekleri ¢evrimici

platformlar, web siteleri ve bloglarla ilgilidir.

e Sosyal boyut: topluluklari ifade eder.

e Kiiltiirel boyut: alti ilkeye dayanmaktadir. isbirligi, Aciklik, Topluluk,
Erisilebilirlik, Siirdiiriilebilirlik ve dijital tiretim kiiltiirinii olusturan fikirsel

temeller

Tablo 3.6: Uretim énerisi mekanlarimin ortak paydalari (Stercken, 2015)
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3.6.Boliim Ozeti

“Maker movement ” olarak diinyada yayilim gosteren, bir ¢esit DIY hareketi olan bu
kavramin dilimizde karsiladig1 anlam, fiilin kendisi bakimindan “yapan, yapici, lireten
ve tiretici” gibi kavramsal iligkiler seklinde aktarilmistir. Fakat kiilttirel karsiligini
heniiz tam anlamiyla bulmus bir kavram degildir. Bu sebep ile, bu boliim igerisinde

dijital tiretici topluluklarin siniflandirilmas: hakkinda bilgilere deginilmektedir.

Bunun yanisira, Uretim nerisi mekanlarmin (fab-space) nasil tanimlandig, fikirsel
altyapilar1 ve olusumlar1 hakkinda kapsamli bilgilere yer verilmektedir. Uretim dnerisi
mekanlarinin, fikirsel temelleri, dayandigi ortak noktalar ve siiflandiriimalarinin
kapsamli olarak ele alindigi, mevcut yapilarin yerel 6lgekte anlasilabilir bir sekilde

degerlendirilebilmesini saglayan 6n bilgilere deginilmektedir.

43



4.  URETIM ONERIiSi MEKANLARININ (FAB-SPACE) BIREYSEL BIiR
ARAC OLARAK DEGERLENDIRILMESI

Dijital tiretim altyapt olanagi sayesinde, bireysel iiretimin bir araci olarak
degerlendirilebilecek tiretim Onerisi alanlarinin, yerel dlgekte gelismesi son on yil

icerisinde hizli bir artig gostermistir.

Ulkemizde mevcut iiretim Onerisi alanlar1 (fab-spaces), agirhikli olarak kendilerini
“Makerspace” ve “Fablab” gibi kavramsal yapilar iizerinden tanimlamaktadirlar. Bu
kavramlarin 6ne ¢ikmasinin nedeni olarak, bireysel iiretime yonelik kiiresel 6l¢ekteki

diger akimlardan etkilenilmesinin sonucu oldugu diistiniilmektedir.

Fiziksel liretim Onerisi alanlar1 (fab-space), bireysel tiretim kiiltiiriiniin gelismesine
katki saglamaktadir. 2014 yilinda ilk iiretim Onerisi alanin (fab-space) yaratimindan
bu yana, bugiin bu kiiltiiriin olusmasina katki saglayan 10’un iizerinde iiretim alani

Onerisi mevcuttur.

Yerel iretim alani Onerileri, yaratict topluluklarin ihtiyag duydugu ekosistemi
gelistiren altyapilara sahip olarak, bireysel iiretimi desteklemektedirler. Fakat bireysel

iiretimi ne ol¢iide destekleyebilecekleri tartisma konusudur.

Bu baglik altinda bireysel liretime yonelik olarak kullanilan, {iretim 6nerisi alanlarinin
gelisimleri, yapilan saha calismasi ve gergeklestirilen anket hakkinda bilgilere

deginilecektir.
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4.1. Uretim Onerisi Mekanlarimin (Fab-Space) Gelisimi

Thiesse (2015)’nin agik bir sekilde tanimladigi, “fab-space” kavrami, siradan
insanlarim en ileri {iretim teknolojilerine erisimini miimkiin kilan yerleri

tariflemektedir. Gersenfeld (2005b)’1n goriisleride bu dogrultudadir.

Bireysel {iretim alani Onerilerinin gelismesini somut bir sekilde gorsellestirmeye
calisan bu bilgiler, agirlikli olarak Fablab ve Makerspace kavramlari iizerinden

“bireysel iiretim alan1” temasinin gelismesine vurgu yapmaktadir.

Bireylerin ileri teknoloji araglarina erisimini miimkiin kilan bu alanlarin gelismesi
gectigimiz on yil boyunca hizli bir artig géstermistir. Diinyanin bir¢ok {ilkesinde
bireysel tlretim alanlarinin kurulmasi ve gelistirilmesi 6nemli bir trendi temsil

etmektedir. Bu trend bireysel liretim temasinin yayginlagsmasina vurgu yapmaktadir.

Bireysel iiretimi destekleyen bir kavram olan Fablab, {ireten bireylerin oldugu gibi
iireten laboratuvarlarinda bir arada olma fikrini temsil etmektedir. Bu bakimdan,
bireysel iiretime imkan veren Makerspace konseptinden en 6nemli ayirt edici 6zelligi
ise, uluslararasi bir Ag kurmasidir. Makerspace’lerin kendi aralarinda olusturduklar
0zel bir platform bulunmamaktadir. Ancak diger platformlar: kullanmalar1 noktasinda

higbir kisitlayici unsur da bulunmamaktadir. (Orn. Fablab.io gibi)

4.1.1. Uretim Onerisi Mekanlarmn (Fab-Space) Trend Analizi

Menichinelli vd. (2016)’in belirttigi goriise gore, Ureten Hareketi (Maker Movement)
igerisinde ortaya ¢ikan olgularin pratik bir sekilde kavranmasini saglayan ana unsur,

bu kavramlarin anlasilabilirligini arttirmaktir.

Menichinelli vd., (2016), Ureten Hareketini (Maker Movement), iiretim alanlar:
izerinden somutlastirarak, tiretim alanlari ile {iretim faaliyetleri (maker activities)
arasinda, deneysel bir yaklagimla anlamsal ve varsayimsal bir iliski kurmaya
calismaktadir. Bu bakimdan, Ureten Hareketi (Maker Movement) icerisinde ortaya
cikan olgularin, anlagilabilmesini saglayan bir olasilik olarak Google Trends

tarafindan saglanan verilerin kullanilabilecegini belirtmektedir.
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Google Trends’ten elde edilen veriler, Google’da zaman i¢inde yapilan toplam arama
sayisina bagli olarak, bir arama teriminin, popiilerliginin gelisimini temsil eder. Temsil

edilen bu gelisim ise, trend seklinde ifade edilir.

Menichinelli vd. (2016)’nin yaptig1 kavramsal ¢alisma 6zetle, belirli bir zaman araligi
icerisinde, bolgesel bir sinirlama olmadan (kiiresel 6lgekte) edinilen, Google Trends
verilerinin gorsellestirilmesini icermektedir. Saglanan bu verilerin

gorsellestirilmesinde ise, R yazilim ortamini ve dilini  kullanmaktadir.

Bu y6ntem, daha 6nceden belirlenmis “iiretim ile iliskili eylemleri” karsilayan kiime
icerisinde yer alan kavramlarin olusturdugu trend egrisiyle, iiretim alanlarinin
olusturdugu trend egrisinin mukayese edilmesini saglayarak, anlamsal bir ¢ikarim

yapilabilmesine olanak saglamaktadir.

Bu yaklagimin kisitlayicit unsurlar ise; Deneysel bir yaklasim icermesi ve zaman
icerisinde kavramlarin sahip oldugu anlamlarinin degisiklige ugramasi olarak
gosterilebilir. (Orn. DIY 1n artik kendini 3D Printing kavramryla tanimliyor olmasi
gibi.) Uretim nerisi alanlarin ruhuna uygun olan, agik kaynak kiiltiiriine sahip R dili
kullanilarak gerceklestirilen bu gorsellestirme calismasma atifta bulunarak, ayni
prensip yerel 6lgek i¢in uyarlanmistir. Uygulanan yontem i¢in olusturulan prensipler

kiimesine ise, Tablo 4.1’ de yer verilmistir.

Menichinelli’nin kiiresel Olgekte gergeklestirdigi  ¢alismasinin, yerel Olgege
adaptasyonu sirasinda, lretim ile iliskili eylemler kiimesi igerisinde tanimladig:
“hacking” kavrami yerine ise, Arduino, Kodlama ve Prototipleme olarak bir kiime
kavram yerlestirilmistir. Bunun sebebi ise, “hack” kavraminin tam bir karsiliginin
olmayigidir. Richard Stallman®, cografya ve kiiltiirel unsurlara gére degisken bir anlam
ifade eden bu terim i¢in, “kesfetmeye yonelik etkinliklerin tiimiinii iceren eylemlerin,

hack degerine sahip olabilecegini belirtmektedir” (URL-10).

4 R, 1993 yilinda Ross Thaka ve Robert Gentleman tarafindan gelistirilen bir programlama dilidir.
Diinyada yaygin programlama diller icerisinde 6. Sirada yer almaktadur. Istatistiksel verileri grafiklere
dontstiirerek veri gorsellestirmesinde kullanilmaktadir (URL-9).

5 Richard Matthew Stallman, Amerikali ozgiir yazilim aktivisti, sistem uzmani ve yazilim
gelistiricisi. GNU Projesi ve Ozgiir Yazilim Vakfi'nin kurucusudur (URL-10).
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Bu sebeple, ister birkag satir Kod pargasi yazarak (Kodlama) problem ¢6zme, isterse

acik kayakli kodlanabilir bir devre kart1 kullanilarak (Arduino) bir led 151k kaynaginin

aydinlatilmas1 ve gerekse de bir 3Boyutlu yazici kullanilarak, kirik bir masanin

ayaginin iiretilmesi (Prototipleme) ve onarilmasi “hack” degerine sahip olabilir.

[}
Menichinelli‘nin olustudugu kiime Galisma igin olusturdugum kime
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Sekil 4.1: Menichinelli’nin (2016) gergeklestirdigi ¢aligmada kullandig: kiimenin (sol) yerel 6lgege
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Sekil 4.2: Kiiresel 6lgekte, iiretim etkinlikleri (Sol) ve iiretim mekanlarinin (Sag) google trends

verilerinin gorsellestirilmesi (Menichinelli vd., 2016)

Menichinelli vd., (2016)’nin yaptig1 ¢alisma igerisinde, Sekil 4.2’de belirtilen grafikte,

sol taraf DIY, Hacking ve 3D printing gibi tiretime yonelik faaliyetleri gostermektedir.

Bu iiretime yonelik faaliyetler, grafigin sag tarafinda yer alan, iiretim Onerisi alanlar1
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ile iliskilendirilmektedir. Google Trends tarafindan saglanan verilerle yaratilan bu

semalar, oncelikle anlamsal iligkiyi gostermektedir.

Bu dogrultuda, DIY'm yalnizca iireten hareketi (maker movement) icerisinde degil,
baska bir¢ok farkli amaglar i¢in de kullanilan bir anlami ifade ettigi goriilmektedir.
“Hack” ve “3D-Printing” terimleri ise, spesifik ve sonugta daha kiigiik hedef gruplarina

atifta bulunmaktadir.

Tablo 4.1°de belirtilen, ¢alismanin yerel Olgege adaptasyonu icin, Google Trends
tarafindan saglanan veriler, R dili ve “gtrendsR” kiitliphanesi kullanilarak
gorsellestirilmistir. Ayrica, Sekil 4.3’de yer alan grafigin baslangi¢ noktasi olarak ise,
Tiirkiye’de ki ilk Fablab konspetinin ortaya ¢iktig tarih (2014) secilmistir.

Bunun nedeni ise, belirtilen zaman aralig1 6ncesinde yer alan tarihler trend analizine
dahil edildiginde, belirgin bir negatif fark olusturmamis olmasidir. Bagka bir ifadeyle,
2014 yilina kadar Sekil 4.3’de belirtilen iiretim Onerisi alanlarinin, google arama
sonuclarina bagli trend egrileri diizenli olarak artis gostermistir. Yerel iiretim
alanlarinin, trend analizinin gorsellestirilmesinde son 5 yilin kullanilmasinin diger bir

Sebebi olarak ise, bu alanlarin kurulus tarihleri neden olarak gdsterilebilir.

Fiziksel tiretim Onerisi alanlarinin yerel ilk Ornekleri sirasiyla, Livinglab 2012,
FabLab 2014, Makerspace 2015 ve Hackerspace ise 2017 yillart igerisinde

kurulmustur.

Menichinelli’nin yapmis oldugu c¢aligmada, Sekil 4.1°de belirtildigi gibi Fablab ve
Makerspace arama terimleri 6n plana ¢ikarken, Hackerspace arama teriminin trend
durumu azalmaktadir. Ayni sonuca yerel iliretim Onerisi alanlar1 iizerinde de

rastlanmaktadir.
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o
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Sekil 4.3: Yerel iiretim dnerisi mekanlarinin (fab-spaces) 2014 yilindan bu yana google trend
verilerinin gorsellestirilmesi

Sekil 4.3’de belirtilen, iiretim konseptlerinden Livinglab’in belirli bir zaman araligi
icerisinde olusturdugu trend analizine baktigimizda, kuruldugu tarihten bu yana

mevcut konumunu korudugu gozlemlenmektedir.

Livinglab arama teriminin olusturdugu bu duragan trend egrisi’nin sebebi olarak, bu
tiretim Onerisi konseptinin yerel dlgekte az bilinmesi ve spesifik bir hedef grubuna

hitap etmesinden dolay1 oldugu diisiiniilmektedir.

Google Trends arama sonuglar1 igerisinde artis gosteren bir trend egrisine sahipken,
daha sonrasinda hizlica diisiise gegen bir trend egrisi olusturan hackerspace arama
terimi, artik trend olma 6zelligini yitirmis goriinmektedir. Bu diisiisiin sebebi olarak
ise, Tiirkiye’nin ilk hackerspace alam olma 6zelligine sahip mekanin, ekonomik®
sikintilar sebebiyle kapanmis olmasinin olusturdugu negatif etki olabilecegi gibi, yine

bu konseptin sinirli bir kullanict gubuna hitap etmeside gosterilebilir.

Birbirlerine yakin tarihler icerisinde kurulmus olan, iiretim alan1 konseptinin en
belirgin iki trend kavramini olusturan fablab ve makerspace arama terimleri, Sekil
4.3’de gosterildigi gibi kuruldugu tarihten bu yana trend olma &zelliini devam

ettirmektedir.

6 https://hackerspace.ist sitesinden 14.06.2019 tarihinde erisilen, mekanmn kapanmasina iliskin
agiklamadir.
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2014-2017 yillar1 arasinda gergeklesen asagi yonlii trend egrisinin olugsmasinin nedeni

olarak ise, mevcut fablab konseptlerinin sayilarinin az olmasiyla birlikte, bu konseptin

ifade ettigi alg1 ve anlaminin olusmasi i¢in gegen siire oldugu diisiiniilmektedir.

2015 yilinda kurulan ilk makerspace dérneginden bu yana, makerspace kavrami trend

olma egilimini korumaktadir. Ayrica bu iki iretim konseptinin kesistigi zaman

araligma denk gelen, Tiirkiye’de Maker Panayir1 (Maker Faire’) olarak adlandirilan,

kiiciik ve orta Olcekli olarak gergeklestirilen, tiiretim panayirlart kiltliriiniin

yayginlagsmasiyla birlikte, bu iiretim Onerisi kavramlarinin trend olma durumlarini

pozitif yonde koruyarak arttirdig1 diistiniilmektedir.

Google Aranma Hacmi

fablab — hackerspace — Livinglab

makerspace

3boyutlu baski

Arduino — DIY — Kodlama

Prototipleme

Aranma Sonucu
/|

Zaman Arah

Zaman Araig

Sekil 4.4 Yerel iiretim 6nerisi mekanlarmin (Sol) ve iiretim etkinliklerinin (Sag) google trends
verilerinin gorsellestirilmesi

Sekil 4.4’de belirtilen, yerel iiretim faaliyetleri ve iiretim alanlar1 kiyaslamasinda

ortayan sonug:

1. Uretim faaliyetleri kiimesi icerisinde tanimlanan, 3Boyutlu Baski ve Prototipleme

kavramlariin spesifik bir alan oldugu ve sinirli bir hedef grubuna atifta bulundugu

goziikmektedir.

2. Uretim faaliyetleri kiimesi igerisinde tamimlanan, Kodlama, DIY ve Arduino

kavramlarinin yalnizca ireten hareketi (maker movement) icerisinde degil, baska

birgok farkli amaglar i¢inde kullanilan bir anlami ifade ettigi diisiiniilmektedir.

7 Ingilizceden ¢evrilmistir. Maker Faire, Make dergisi tarafindan "sanat, el sanatlar1, mithendislik, bilim

projeleri  ve

Kendin  Yap"

kiltarini

kutlamak  i¢in  yaratilmis

bir  etkinliktir.

https://en.wikipedia.org/wiki/Maker_Faire sitesinden 17.08.2019 tarihinde erisilmistir.
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Bu noktada c¢esitli kamu ve 0zel sektor desteskli, tesvik edici mekanizmalarin

etkisinin hissedilmekte oldugu diistiniilmektedir.

seklinde yorumlanabilir.

4.1.2 Fablab Konsepti Mekanlarin Gelisimi

Fablab.io®, FabConnect ve Fab Foundation °® kaynaklarindan toparlanan bilgiler ile
olusturan, Uluslararas1 Ag’a dahil ve aktif bulunan “FabLab” konseptine sahip,

bireysel tiretim alanlarina Sekil 4.5°de yer verilmektedir.

Mevcut verilere 2014 yilindan itibaren ulasilabildigi i¢in, bu grafik 2014 - 2019 yillar
arasinda, diinya geneli ile yerel 6l¢ekte kurulmus olan iiretim alanlarinin gelisimini

esleyerek gostermektedir.
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Sekil 4.5: Diinya genelinde ve yerel dlgekte, uluslararasi network’e kayitl bulunan iiretim 6nerisi
(FabLab) alanlarinin sayilari

8 Fablab.io kiiresel 6lgekte yer alan biitiin fablab’lerin kayitli oldugu, kendi aralarinda haberlesme
platformudur.

® Fab Foundation MIT’de CBA tarafindan 2009 yilinda kurulan, tiim fablab'ler igin kaynak niteligi
tagtyan platformdur.
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Sekil 4.5’in olusturulmasi i¢in edinilen bilgiler neticesinde, kiiresel dlgekte 2019
itibariyle mevcut bulunan FabLab alanlarinin sayi, yerel 6lcekte mevcut bulunmakta
olan FabLab alanlarinin sayisiyla kiyaslandiginda, bireysel iiretimi desteklemeye
calistigimiz caba, diinya genelinin yaklasik %1’ ne denk gelen bir oram
olusturmaktadir. Avrupa geneline gore kiyasladigimizda ise, bu oran yaklasik %4’e

denk gelen bir oran1 olusturmaktadir.

Belirtilen bu oranlar,bireysel tiretimin gelistirilmesine katki sunan mevcut alanlarin ve
en Onemlisi tiretim kiiltiirtiniin, 6niindeki gerceklestirebilecedi firsatlar da temsil ettigi

seklinde yorumlanabilir.

Sekil 4.6’da, mevcut iiretim Onerisi (fablab) alanlarinin cografik olarak dagilimi
gosterilmektedir. Fablab.io {izerinden edinilen bilgiye gore, diinya genelinde yaklasik
olarak 1800 civarinda fablab bulunmaktadir (Bu rakama kayit asamasinda olan
fablab’ler dahil edildiginde ulagilmaktadir) ve Antartika kitast disinda ki biitiin
kitalarda mevcut bulunmaktadirlar. (URL-11)

Turkey

Sekil 4.6: Tiirkiye’ye yakin bolgesel alanlarda bulunan Fablab iiretim onerisi mekanlariin cografik

dagilimi (URL-11)
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Sekil 4.6’da belirtilen grafige bakildig1 zaman, Tiirkiye’nin i¢inde bulundugu yakin
cografya icerisinde bulunan, iiretim Onerisi alanlariin sayisi heniiz yeni yeni gelisim
gosterirken, Avrupa bolgesi (EU) olarak adlandirabilecegimiz alan igerisinde ise,

oldukca fazla sayida iiretim Onerisi alanin kurulmus oldugu gézlemlenmektedir.

Avrupa (EU) bolgesi igerisinde gelisim gosteren iiretim Onerisi alanlar1 hakkinda ki
bilgilere, fab-space ¢ati kavramini niteleyen sekilde, fablab ve makerspace kavramlari
tizerinden ileri ki boliimlerde yer verilmektedir. Tirkiye’deki ilk fablab konseptinin
(2014) kurulmasindan bu yana gegen siire igerisinde, mevcut uluslararasi network’e

kayitl bulunan, iiretim alani (fablab) onerisi sayis1 13’e yiikselmistir.

Sekil 4.7°de belirtilen bolgesel dagilim grafigine bakildigi zaman, fablab iiretim alani
Onerileri en ¢ok Marmara Bolgesinde (9) yogunlagmistir. Ardindan sirasiyla Ege

Bélgesi (3) ve I¢ Anadolu Bélgesi (1)’nde konumlanmig bulunmaktadir.

Fablab’lerin Universite, Kamu ve Sanayi is birligi ile gelisirilmeye ¢ok acik yapisi
bulunmaktadir. Ozellikle Marmara Bolgesi icerisinde yer alan iiretim alam
Onerilerinin, olusturdugu trend’in diger bolgelere gore kiyaslandiginda daha fazla

olmasinin sebebi olarak ise,

e Bolgesel niifus,

e Bolgesel ekonomi

e KUSI’nin konuya duydugu ilginin olusturdugu etki
e Devlet destekli tegvikler

e Ozel Sektor destekli destekler

e Egitim kurumlarinin konuya ilgisi

e Yaratici topluluklarin konuya ilgisi

olarak Ozetlenebilecek etkilerin yarattigi sonug seklinde yorumlanabilir.
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Sekil 4.7: Yerel FabLab iiretim 6nerisi mekanlarinin bolgesel dagilimi (URL-11)

Sekil 4.7°de belirtilen bolgesel dagilimin olusturdugu, mevcut yerel fablab iiretim
Onerisi alanlarmin bolgesel gelisme oranina ise, Sekil 4.8’de yer verilmektedir.
Belirtilen tabloya gore, Marmara Bolgesi %69, Ege Bolgesi %23 ve I¢ Anadolu
Bolgesi %8 oraninda bir fab-space mekani olan fablab {iretim Onerisinin gelisimini

desteklemektedir.

Sekil 4.8: Yerel Fablab iiretim 6nerisi mekanlarinin bolgesel gelisimi

4.1.3. Makerspace Konsepti Mekanlarin Gelisimi

Rosa vd. (2017)’nin yaptig1 ¢alisma, sekil(yakinbolge tiirkiye)’de belirtilen Avrupa
bolgesi igerisinde (EU), 28 iilke iizerinden ylriitiilen makerspace ve fablab

kavramlarinin  gelisimini tariflemektedir. Bu veriler, Avrupa’daki fab-space
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kavramlarinin gelisiminin temsiliyeti olarak kullanilacaktir. Avrupa bolgesi (EU)
olarak tariflenen, arastirma gercevesi sinir1 ¢izilmis alan hakkinda bilgilere Sekil

4.10°da yer verilmistir.

ULKELER

Avusturya Almanya Polonya
Belcika Yunanistan Portekiz
Bulgaristan Macaristan Romanya
Hirvatistan irlanda Slovenya
Kibris italya Slovakya
Cek Cumbhuriyeti Litvanya ispanya
Danimarka isveg Letonya
ingiltere Liksemburg Estonya
Fransa Malata Finlandiya

Hollanda

Sekil 4.9: Avrupa’da makerspace alanlarinin gelisimi hakkinda olusturulan raporu kapsayan iilkeler.
(Rosa vd.,2017)

Rosa vd. (2017)’nin “Overview of the Makerspaces in EU” baslikli raporunda ortaya

koydugu veriler neticesinde su tespitler yapilabilmektedir;

e Avrupa’da yer alan fablab iiretim 6nerisi alanlarinin sayisi (397), diinya genelinde yer
alan fablab’lerin sayisina gore kiyaslandiginda, diinya genelinin yaklasik %25°ne
denk gelen bir oran1 nitelemektedir. Baska bir ifadeyle, Avrupa Bolgesi’nde yer alan
fablab iiretim Onerisi alanlari, diinya genelinin %25 ni olusturmaktadir.

e FabLab iiretim &nerisi alanlar1, Avrupa’ Bélgesi (EU) olarak tanimlanan ve 28 Ulkeyi
icine alan alanda, bolgenin biitiin liretim Onerisi alanlarmin yaklasik %50°ne denk
gelen bir oran1 olusturmaktadir.

e Avrupa Bolgesinde, FabLab iiretim Onerisi alanindan sonra ikinci sirada gelmekte
olan trend iretim Onerisi alami ise, makerspace (327) konsepti olusturmaktadir.
Bolge’nin yaklasik %40°1 bu konsept iiretim kavramini benimsemektedir.

e Kendisini Makerspace ve FabLab iiretim 6nerisi alan1 diginda tanimlamayan {iretim

Onerisi alanlari ise, bolgenin yaklasik %10’nu temsil etmektedir.

Avrupa Bolgesi’nde yer alan bireysel iiretim alani onerileri icerisinde iki kavram 6n
plana ¢ikmaktadir. Ayrica Tiirkiye’de yer alan bireysel {iretim Onerisi alanlari (fab-

space) lizerinden yiiriitillen anket ¢aligmasinda ¢ikan sonuglar ve mevcut bolgede
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kurulu olan farkli iiretim Onerileri konseptlerinin yapisal siniflandirilmas: da ayni

kavramlar1 6n plana ¢ikarmaktadir.

Diger Alanlar
12%

Makerspace
Makerspace 41%

40%

FabLab
53%

Ortak Bireysel Uretim Modeli
FabLab
Makerspace

Avrupa Bolgesi Yerel Olgek

Sekil 4.10: Avrupa bélgesi ve yerel dlgekte yer alan Fab-Space kavramlarinin karsilastirilmast

Avrupa’daki Fab-Space Alanlarinin Kiim{ilatif Toplami ve Turkiye Siralamasi
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Sekil 4.11: Uretim 6nerisi mekanlarina (fab-spaces) sahip iilkelerin siralamast

Sekil 4.12°de belirtilen, Avrupa ortalamasina gore su ¢ikarimlarda bulunulabilir;

e 2017 yil itibariyle Tiirkiye’de yer alan fab-space alanlarinin, kiimiilatif toplami
Avrupa Bolgesi icerisinde olusturulan siralamada 14. basamakta yer almaktadir. 2019
yili itibariyle bu siralamayi etkileyen, {iretim Onerisi mekanlarinin (fab-spaces)

sayisinda biiyiik bir degisiklik yagsanmamustir.
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e 7 Avrupa Ulkesi belirtilen ortalamanin iizerinde bir bireysel iiretim nerisi (fab-space)
alanlarina sahiptir.

e Avrupa Bolgesi’nin niifusunun yaklasik %40°n1 olusturan, Sekil 4.12’deki siralamada
yer alan ilk ii¢ Ulke, fab-space alanlari bakimindan Avrupa ortalamasmin oldukga
iizerindedir.Sekil 4.12’de yer alan ilk ii¢ Ulke, Avrupa genelinde yer alan Fab-Space

alanlarinin yaklagik %50 ni olusturmaktadir.

4.2. Uretim Onerisi Mekanlarin (Fab-Space) Karakteristigi

Bu baslik altinda tiretim Onerisi alanlariin (fab-space), temel karakteristik yapilarini
olusturan bilgilere yer verilecektir. Menichinelli (2016)’nin de belirttigi gibi, bu

yapilarin anlagilabilirligini saglamak onem teskil etmektedir.

Bu sebep ile, fab-space olgusunun anlasilabilirligini arttirmak igin, temel

karakteristigini ortaya koyan unsurlar olan;

e Isletme Modelleri (Ticari- Komiinite gelistirme- Egitimsel)
e  Uretim Faaliyetleri (Ilgi Alanlar)
e Alt yapi1 olanaklar

basliklara deginilecektir.

4.2.1. Uretim Onerisi Mekanlarimin (Fab-Space) Isletme Modelleri

Gersenfeld(2005a), Anderson (2012) ve Osunyomi (2015)’e gore; iiretim Gnerisi
alanlarmin odak noktasi, bu alanlarin Isletme ve Uretim faaliyetleri iizerinde etkin bir

gli¢ olusturmaktadir.
Fab-space alanlarinin isletilmesine yonelik odak noktalar ise,

e Egitim odakli olmast
e Ticari faaliyet odakli olmasi

e Topluluk gelistirme odakl1 olmas1
basliklar1 olusturmaktadir.

Osunyami (2015) ve Stercken (2015)’in goriisiine gore; topluluk gelistirme odakh

olmak, yerel alanlarda diizenlenen c¢alistay, egitim ve seminer gibi farkh
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organizasyonlar ile halkin gii¢clendirilmesidir. Giiglendirme ile ifade edilmek istenen,

bireysel iiretime yonelik yetkinliklerin kazandirilmaya ¢alisilmasidir.

Egitim odakli olmasin1 Bakker (2013), bireylerin kendilerinde eksik olan iiretim
yetkinliginin, baskalariyla ayni ortamda tiretim yapilmasi sayesinde yetkinlik aligverisi

saglamasi seklinde vurgulamaktdir.

Osunyomi (2015) ise, iiretim Onerisi alanlarin egitim kurumlarina yol gosterici olarak
danmismanlik yapmasi ve bu alanlarin egitim ve 6gretim konularinda kullanilmasi

seklinde tanimlamaktadir.

Ticari faaliyet odakli olmak, iiretim Onerisi (fab-space) alanlarinin finansal
sirdiriilebilirligi ve uzun vadede hizmet edebilmesi bakimindan ©6nem teskil
etmektedir. Ticari odakli olma noktasinda belirgin bir nitelenmis sinir
bulunmamaktadir. Diinya genelinde biitiin liretim Onerisi (fab-space) alanlarinin

kendine 6zgii isletme ve gelir etme dinamikleri mevcuttur.

Ticari faaliyet odakli olma zorunlulugu bulunmamasina karsin, Rosa vd. (2017)’nin
belirttigi goriise gore, liretim Onerisi (fab-space) alanlarinin ticari odagt oldugunu su

ana unsurlar betimlemektedir:

e AR-GE faaliyetleri i¢erisinde danigsmanlik yapmak,
e Tasarim gelistirme ve Uriin iiretimi (Prototipleme) alanlarinda hizmet saglama,
e Uretim &nerisi alamini, {iretim makinalarmi ve alan icerisinde ¢alisan uzman

personelin katkisini ticretlendirmek

Bireysel iiretimi destekleyen yapilar olarak kendilerini konumlayan bu alanlarin,
kuruluslarinda Kamu ve Ozel Sektdr Temsilcileri, Dernekler, STK lar ve Universite

gibi yapilar, gesitli tesvik mekanizmalariyla kurulum destegi saglayabilmektedirler.

Bireylerin yaraticiliklarini arttirmaya yonelik faaliyetler ile tiretim iizerinde pasif kalan
rollerini etkin bir faydaya doniistirmek igin kurulan bu alanlarin, ticari faaliyet

yiiriitmesinin esas nedenleri olarak;

e Ham madde giderlerini (Sarf Malzeme) karsilamak
e Makine onarim ve bakim giderlerini siispanse etmek

e  Gorevli personelin istihdamini saglamak

gibi unsurlarin oldugu diistiniilmektedir.
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Fab-space alanlari’nin en belirgin isletme gelirlerini olusturan ortak kalemler ise,

e  Uyelik aidatlar

e Makine kiralama bedelleri

e Uzman personelin danigmanligini ticretlendirmek

e Uretim onerisi alamnin kendi gelistirebildigi is birliktelikleriyle faaliyetlerini

gelistirmesi
seklinde 6zetlenebilir.

Osunyomi (2015) ¢alismasinda, Fablab {iretim Onerisi konseptlerinin odaklandigi noktalari
belirtmektedir. Calismaya gore Fablab’lerin yalmizca % 12’si  Ticari odakli olarak
kullanilmaktadir. Ayrica, fablab’lerin yaklasik %50 ise, Stercken (2015)’in goriisiinii de
destekleycek nitelikte, komiinite gelistirilmesi amagl olarak kullanilmaktadir. Bu oran ayni
zamanda {iretim Onerisi mekanlarmin (fab-space), odak noktalarmin egitimsel ¢alismalar

icinde kullanikmakta oldugu seklinde yorumlanabilir.

Ticari Odakh
12%

Komiinite Gelistirme Odakl

Sekil 4.12: Bir Fab-Space kavrami olan FabLab iiretim &nerisi alanlarinin odaklandig: alanlar
(Osunyami, 2015)

Bir Fab-space mekaninin isletilmesinin kendine has dinamikleri vardir. Isletme
prensiplerinin ortak noktasi olmasina karsin, ticretlendirme politikalar1 ¢ok cesitlilik
gostermektedir. Fab-space alanlari arasinda tyelik aidatlari, yaratici toplulugun
gelisimine destek olan, motivasyonel bir itici gii¢ olarak tanimlanmaktadir (Anderson,

2012).
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Sekil 4.13: Avrupa’daki fab-space mekanlarmin iicret politikast

Rosa vd. (2017)’nin yaptig1 ¢alisma neticesinde, Sekil 4.14’de belirtilen grafik, Avrupa
Bolgesinde yer alan fab-space onerilerinin isletilmesinde kullanilan aidat politikasini temsil
etmektedir. Avrupa Bolgesi’nde aylik aidat ortalamasi yaklasik 154 TL’ye (22€) denk
gelmektedir. (Sekil 4.14’de yer alan rakamlar TL cinsinden belirtilmistir.)

Yerel dlcekte yapilan anket sonuglar icerisinde ise,

e Aidat 6demek istemiyorum - mevcut bilgim ile takas etmek istiyorum
e 100-200 arasinda bir aralikta aylik 6deme yapabilirim

e  Goniillii calismam neticeside daha az aidat 6demek istiyorum

gibi bulgular ortaya ¢ikmaktadir.

4.2.2. Uretim Onerisi Alanlariin (Fab-Space) Ortak Ilgi Alanlar

Fiziksel iretim Onerisi (fab-space) alanlari, sahip oldugu konseptler bakimindan
farklilik gostersede, sunduklar1 hizmetler bakimindan ortak payda altinda
bulugsmaktadir. Rosa vd. (2017) ve Osunyomi (2015) bunu “common interests”

seklinde tanimlayarak, FabLab kavrami tizerinden gorsellestirmektedir.

Uretim Onerisi alanlar’’nin  {iretim faaliyetleri (ilgi alanlar1) Sekil 4.15‘de
belirtilmektedir. Fab-space konseptleri farkli olsa bile, sekilde belirtilen alanlarda

hizmet saglamaktadirlar.
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Sekil 4.14: Bir fab-space kavrami olan fablab’in tematik ilgi alanlari (Rosa vd., 2017)

Sekil 4.15°de belirtilen grafige gore su ¢ikarimlarda bulunabilir:

e Sayisal Uretim ile temsil edilen %40’lik alan, dijital iiretim ydntemlerinin bireysel
amagli olarak kullanilmasini (personal fabrication) nitelemektedir. Bagka bir ifadeyle,
bireysel liretime yonelik olarak, masaiistli iiretim yontemlerini kullanarak fiziksel
olarak iiretimde bulunmay1 belirtmektedir.

e Programlama (Yazilim ve Kodlama) ve Elektronik, ikinci oncelikli alan olarak bu
alanlar icerisinde kendisine yer bulmaktadir.

e Dijital yoOntemlerin neticesinde, Boliim 4. icerisinde de belirtilen ¢evrimigi
platformlarin kullanicilara sagladigi faydalar1 niteledigi diisiiniilen %11’lik kesim,
Tasarim baglig1 altinda, Tasarlama eyleminden daha ¢ok sunulan ¢evrim igi tasarim

araytizlerinin kullanilabilirligini temsil ettigi diistiniilmektedir.

4.2.3. Uretim Onerisi Mekanlariin (Fab-Space) Alt Yapi Olanaklar

Fab-space kavramini olusturan farkli tiretim konseptleri’nin ayni prensip degerlere
inanmalar1  gibi, diger bir ortak nokta ise, bu inandiklar1 prensiplerin

gergeklestirilmesinde ayni liretim araglarini kullanmalaridir.

Anderson (2012) ve Hagel (2014)’in goriislerine gore, dijitallesmeye yonelik
unsurlarin birbirine benzemesinin nedeni diisiik maliyetli olarak erisilebilen sayisal

iretim yontemleridir.
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Bu goriise paralel olarak Bakker (2013) ise, diisiik maliyetli olarak teknolojik tiretim

yontemlerine erisimin, bireylerin iiretim kabiliyetini arttirabilecegini belirtmektedir.

Gersenfeld(2005a) ise, gelisen teknoloji sayesinde ucuzlayan ve masaiistii boyutlara
erisen Uretim ekipmanlarinin, gelecegin hakim is modellerini olusturabilecegini
belirtmektedir. Baska bir ifadeyle, Gersenfeld bir sonraki sanayi doniisiimiiniin

bireysel liretim (masaiistii liretim) alaninda olabilecegini belirtmektedir.

Thiesse (2015)’in tanimadig1 fab-space kavrami, bireysel iiretim i¢in teknolojiye
erisim saglayan, fiziksel arayiiz konumda olan alanlardir. Fab-Foundation {izerinden
erisilen bilgilere ve Osunyomi (2015)’nin kategorize ettigi, fab-space alanlarinda

kullanilmakta olan tiretim araglarinin olanaklart Seki 4.16’da gosterilmektedir.

3Boyutlu Tarayici s ik Diki N
aw. - ElekuwonikDiki Makinggy, o

13%

CNC

Laser Kesici

19% -3Boyutlu Yazici

26%

Elektronik Uretim Araglari_——
19%

Sekil 4.15: Fab-Space mekanlarinda kullanilan ortak alt yap1 olanaklarinin fablab kavrami
tizerinden gorsellestirilmesi (Rosa vd., 2017)

4.3. Uretim Onerisi Alanlarin (Fab-Space) Haritalanmasi

Bu baglik altinda, arastirma sorularinin netlestirilmesi siirecinden dnce, Tiirkiye’den
bir STK tarafindan tasarlanmis calistay kapsaminda, yiiriitiilmiis bulunan gozlem

caligmasinin bilgilerine yer verilecektir.

10 Unblocking: Dayanisma ve Isbirligi i¢in Yeni Oneriler Calistay1, amberPlatform/BIS tarafindan
tasarlanmig ve Culture FEurope (Paris) isbirligi ile TAK Kadikdy’de gergeklestirilmistir.
http://amberplatform.org
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Unblocking basligi altinda yiiriitiilmiis bulunan calistay, “How Social are Open-
Fabrication Centers” temasi kapsaminda, yaratici endiistriler (makerlab, fablab ve
hackerspace gibi) igerisinde yer alan, onceden se¢ilmis merkezlere gézlem ziyareti

seklinde gerceklestirilmistir.

Sec¢ilmis olan merkezlerin siniflandirilmasina Sekil 4.16’da yer verilmistir. Bu
simiflandirma yapilirken, yerelde mevcut bireysel iretim Onerisi alanlarinin her

birinden bir 6rnek se¢ilmeye caligilmistir.

Katilimo Mekan Sayisi

——— MAKERLAB O O .= Erisilebilirlik

i 51
g H " % E Aciklik

I s .- p o B Ekonomik Modeli
[ ! o |
= 1 FABLAB O_l ' Gozlem = i Fonlanma-Kaynak Stili
= ! i = | Kollektif galigma Stili
— 1 v c I Komuanite stili
L: I v 1 .
| LIVINGLAB OT '*t_—; i Isletme —Yanetim Stili
w I . Al Calisma Stili

L--. Co-Working Space O—I femeee Sinirlayici Etkiler

Sekil 4.16: Uretim 6nerisi alanlariin haritalanmasi galistaymin yiiriitiildiigii mekanlar ve basliklar

Bu kapsamda incelenen tiretim Onerisi (fab-space) alanlarin1t Makerspace (2), FabLab
(1), Living Lab (1) ve ev sahipligi sunan, ortak calisma alani kategorisinde yer alan

TAK (1) olusturmaktadir.

Siniflandirilmis olan alanlara multidisipliner ve uluslararas: kimliklerden olusan 7
kisilik bir ekip ile gozleme dayali bir gezi faaliyeti gergeklestirilmistir.
Gozlem ekibini olusturan, uluslararasi kimliklere sahip grubun tipolojisi ise;

o fktisatc1 (1)

e Miizisyen (1)

e Aktivist (2)

e Ogretmen (2)

e Miihendis (1)

seklindedir.
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Sekil 4.17: Uretim onerisi alanlarin (fab-spaces) haritalanmast calistay

Disiplinler aras1 olarak olusturulan grup, gozlem arastirmasi 6ncesi inceleyecekleri
konu bagliklarini kendi aralarinda tartisarak belirlemislerdir. Katilimcilar segilen farkl
tiretim konseptlerine sahip mekanlar iizerinden tartisarak, gerceklestirmek istedigi

haritalama c¢alismasini, dokuz ana baslik iizerinde toparlamistir.

Katilimcilarin aragtirma oncesi kendi aralarinda degerlendirme yaparak, haritalama
calismasina konu olacak kapsami belirlemeleri neticesinde ¢alistayin ilk evresi
tamamlanmistir. Fikirsel ve tematik tartismalarin neticesinde sonuglandirilan ve

haritalama ¢alismasina konu olan ve basliklar ise su seklide siralanmaktadir.
e Erisilebilir Firsatlar: Acik ortam - Sosyal Tesis - A¢ik Kaynak Donanim/Yazilim
¢ Fiziksel Erisilebilirlik: 7/24 - Kisith erisim - Ulasimi1 Kolay-Girisi Kolay
e Kurulum Finasman Modeli: Devlet Destegi - Ozel Fon — Bagis —Is Birlikteligi ile
e Isletme Modeli: Paylasim Ekonomisi - Maker Ekonomisi — Bagis Ekonomisi
e Hedef Kitle: Ogrenci — Sirket — Maker vb.
¢ Bulundugu Semt ile Cevresel Etkilesimi: Etkilesim Var — Etkilesim Yok
e  Urettigi Proje Tipleri: Sanatsal - Ticari — Sosyal Sorumluluk
e Kimin Denetiminde: Universite — Kamu — Sanayi - Ozel

e Inandig1 Degerler: Vizyoner - Faydaci — Ticaret — Doniisiim — Sosyal Fayda
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Yiriitilen gozlem calistayr neticesinde bireysel tretimi destekleyen merkezler
tizerinden, yukarida belirtilen konu basliklarini referans noktasi alinarak iligkilendirme

(haritalama) caligmasi gergeklestirilmistir.

Bunun neticesinde ortaya ¢ikan gorsel bilgi tizerinden, “iktisadi” kosullarin sinirlayici
fakat hitap ettikleri (Kurulus amaglart veya kurulduktan sonra) “Kullanic

profillerinin” ise zenginligine dikkat ¢ekilmektedir.

Gozlem aragtirmasi neticesinde bu merkezlerin, altyapt bakimindan higbir teknik

eksikligi olmamasina karsin,

e Kiiltiirel Dinamiklerin gelisim asamasinda oldugu
e Insan Kaynagi'nin yetersiz olusu

e  Siirdiiriilebilir Ekonomik model olusturamamis olmalari
gibi One ¢ikan basliklar, yaratict ortam sunan bu merkezlerin gelisiminin ve hayatta

kalabilmesinin Oniinde en fazla problem teskil eden unsurlar olarak goézlemciler

tarafindan belirtilmistir.

Gozlemciler tarafindan belirtilen bir diger goriis ise, bu yaratici alanlarin genellikle

toplumun genis bir kesimi kapsayici nitelikte olarak,
e Egitim
e Komiinite gelistirilmesi
e Sosyal fayda projeleri iiretimi
tizerine odaklanmasidir.
Belirtilen maddeler, yaratici alanlarin ticari ekonomik etkinliklerini gelistimede eksik
kaldigin1 vurguladigi gibi, ayrica bu alanlarin bireysel iiretim amacgh kullanilma

potansiyelini de nitelemektedir. Bireylerin yetkin ve donanimli olmasi sonucu bu

alanlarin islevselliginin daha net hissedilebilecegi diisiiniilmektedir.
Ayrica ¢alisamaya katilan grubun diger bir tespiti ise,

e Bu yaratici alanlar kendi aralarinda ¢ok az sayida is birligi gelistirmektedir ,
e Ortak haberlesme platformlar1 bulunmamaktadir,

o Kiiresel yapilar ile de etkin temas kuramamaktadirlar.

seklindedir.
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Acik Kaynak/Donanim/Uriin
Acik Tesis

Devlet Destegi

Bagis Ekonomisi
Maker Ekonomisi
Paylasim Ekonomisi

Ogrenciler
Halk
Coguklar
Sanatgilar
Girigimciler
Maker'lar
Tasarimcilar
Ogretmenler
Sirketler

Girigi Kolay
Ulagim Kolay
Kisith Erigim

Sinirlandirilmis Semt
Cevresiyle
Etkilesim Yok

Yaratici Miisterek Uretim
Egitimsel
Sanatsal

Faydaci/Uygulamaci
isbirlikteligi
Sosyal Sorumluluk

iSKELE 47
v

Bagimsiz

Acik Kaynak/Donanim/Uriin
Acik Tesis

is Birlikteligi

Paylasim Ekonomisi

Ogrenciler
Halk
Cocguklar
Sanatgcilar
Maker’lar
Tasarimcilar
Ogretmenler

Girisi Kolay
Ulasim Kolay
7/24 Acik

Katilimci Semt
Cevresiyle
Etkilesim halinde

Yaratici Miisterek Uretim
Sosyal

Egitimsel

Sanatsal

Vizyoner
Doniistimcti
isbirlikteligi
Sosyal Sorumluluk

MAKERLAB
v

Ozel Sektor

Acik Kaynak/Donanim/Uriin
Acik Tesis

Ozel Fon

Ticari Ekonomi

Ogrenciler
Halk
Coguklar
Girisimciler
Maker’lar
Tasarimcilar
Ogretmenler
Sirketler

Girigi Kolay
Ulasim Kolay
Kisith Erigim

Sinirlandirilmig Semt
Cevresiyle
Etkilesim Yok

Yaratici Miisterek Uretim
Egitimsel

Sosyal

Ticari

Faydaci/Uygulamaci
isbirlikteligi
Sosyal Sorumluluk

LIVINGLAB
v

Belediye

Acik Kaynak/Donanim/Uriin
Acik Tesis

Devlet Destegi

Paylasim Ekonomisi

Ogrenciler
Halk
Cocguklar
Sanatgilar
Girigimciler
Maker'lar
Tasarimcilar
Ogretmenler
Sirketler

Girigi Kolay
Kisith Erigim

Katilimci Semt
Cevresiyle
Etkilesim halinde

Yaratici Miisterek Uretim
Egitimsel
Sanatsal

Faydaci/Uygulamaci
Vizyoner
Doniistimcii

Sosyal Sorumluluk

Sekil 4.18: Unblocking Calistayr’nda gergeklestirilen, haritalanma ¢alismasinda katilimcilar tarafindan kategorize edilen basliklar
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Sekil 4.19: Unblocking galistayr kapsaminda yiiriitiilen haritalama galismasinin ¢iktist
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Sekil 4.19°da belirtilen iligskilendirme (Haritalama) ¢alistay1 neticesinde ortaya konan
gorsel veriler, ¢caligma grubuna yoneltilen sorular ile desteklenmek istenmistir. Her bir
tiretim Onerisi mekan igin ayr1 ayr1 degerlendirmeleri istenen, yoneltilmis sorulara
alman yanitlarin gorsellestirilmesi, bu alanlar hakkinda yorum yapabilmeyi

kolaylagtirmaktadir.

Katilimcilar haritalama c¢alismasinda, “Erisilebilir Firsatlar1” iiretim Onerisi

mekaninin sundugu fiziksel imkanlar olarak tanimlamislardir.
Katilimcilara gore, bu fiziksel imkanlari ;

o Acik sekilde kurgulanmis, ihtiyaca gore sekillendirilebilen ¢alisma ortami
e Uretim &nerisi ortami igerisinde yer alan sosyallesme alanlari

e  Uretim &nerisi alanlar tarafindan sunulan yazilim, donanim ve iiriinler
olusturmaktadir.
Katilimcilar haritalama ¢aligmasinda “Erisilebilirligi”

e Toplu tasima veya arag ile seyahat ederek ulasma

o Tesislerin girislerinde yer alan giivenlik veya erisim kisitlamasi yasatabilecek
yapilardan uzak olma (Esneklik)

e Randevu sistemine tabi olarak ulasim gerceklestirme (Kisitli Erigim)

¢ Randevu sistemine tabi olmadan her an gidebilme (7/24)
seklinde tanimlamaktadir.
“ Semt ile Cevresel Tliski” ise katilimcilar tarafindan,

e Uretim Onerisi alani’nin ¢evresiyle etkilesim kurmak istemesi veya istememesi

e (evrenin Etkilesime agik olmasi yada olmamasi
seklinde tanimlanmaktadir.
“Isletilme Modeli” ise katilimcilar tarafindan,

e Maker Ekonomi: Bilgi karsilig1 bilgi alma ( Ekonomik unsura dénen bilgi takasi)

e Paylasim Ekonomisi: Kullanicilarin kendisine ait olan iiretim araglarinin, baskalari
tarafindan kullanilmasina izin verilme ve karsiliginda ise kendisinde olmayan tiretim
ekipmanlarini kullanabilme

e Ticari Ekonomi: Uretim &nerisi alanlarmin iicretli olarak sundugu tiim faaliyeter

seklinde tanimlanmaktadir.
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Fablabh MakerLab iskele47 Livinglab ——TAK

Erisim
100

Katki Firsat

Etkilesim Destek

Sekil 4.20: Uretim 6nerisi mekanlarin (Fab-spaces) haritalama ¢alistay1 kapsaminda katilimcilarin
mekanlar1 degerlemesi

Haritalama ¢alistayr kapsaminda belirlenen bagliklara gore, katilimcilar ziyarette
bulunduklar iiretim 6nerisi mekanlarini degerlendirmislerdir. Bu degerlendirmelere

alinan yanitlara iligkin gorsel bilgiye Sekil 4.21°de yer verilmektedir.

Sekil 4.21°de yer verilen bilgilere gore, iiretim Onerisi mekanlar1 (fab-spaces) i¢in su

¢ikarimlarda bulunulabilir:

e Fablab iiretim Onerisi alani’nin sundugu erisilebilir firsatlar iyi bulunmaktadir.
Mekan igerisinde gozlemlenen techizat ve ortamin acik ofis seklinde tasarlanmasinin
bu sonucu yarattigi diisliniilmektedir.

o FabLab alaninin kendi hedef kitlesini destekleyebildigi diisiiniilmektedir. Belirtilen
2,14 degeri, mevcut imkanlarin iyilestirilmesiyle daha etkin destek sunulabilecegini

nitelemektedir.
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Fablab alanina erisim oldukca iyi bulunmaktadir. Bunun sebebi olarak ise, merkezi bir
lokasyonda konumlanmak, ulasim araglarina yakin olma gibi sebeplerin, bu sonucun
iizerinde pozitif etki yarattig1 diistiniilmektedir.

Fablab alani’nin ¢evresiyle iliski icerisinde oldugu hakkinda anlamli ve net bir bilgi
olusturulamamustir. Cevreyle etkilesimin yeteri kadar gozlemlenememis olmasi ve
konumlandigr semt’in etkilesime agik olup/olmayisinin bu durumu etkiledigi
diistintilmektedir.

Fablab tiretim Onerisi alani, tiretim kiiltiiriniin gelistirilmesine olduk¢a inanmaktadir.

Gergeklestirdigi ticretsiz ve egitimsel ¢aligmalarin bunu niteledigi diisliniilmektedir.

TAK (Kadikdy) iretim Onerisi alant’nin sundugu erisilebilir firsatlar iyl
bulunmaktadir. Mekan igerisinde gozlemlenen calisma ortaminin esnek ve rahat
olmasinin yaninda sosyallesebilecek alanlarin olmasinin bu sonucu yarattig1
diisiintilmektedir.

TAK (Kadikdy) alanmin kendi hedef kitlesini olduk¢a iyi destekledigi
diisiintilmektedir.

TAK (Kadikdy) alanina erisim oldukga iyi bulunmaktadir. Bunun sebebi olarak ise,
merkezi bir lokasyonda konumlanmak, ulagim araglarina yakin olma gibi sebeplerin
olumlu etki olusturdugu diistiniilmektedir.

TAK (Kadikdy) alani’nin gevresiyle kurdugu iliski oldukca iyi bulunmaktadir.
Semtin katilimc1 yapisinin ve alanin ¢evresel sorunlara ¢éziim iiretebilme anlayiginin
bu sonucu olusturdugu diisiiniilmektedir.

TAK (Kadikdy) alami, iretim kiiltliriniin ~ gelistirilmesine  inanmaktadir.
Gergeklestirdigi ticretsiz etkinliklerin ve sosyal sorumluluk caligmalarinin bunu

niteledigi diislintilmektedir.

Iskele 47 iiretim onerisi alani’nin sundugu erisilebilir firsatlar iyi bulunmaktadir.
Ziyaret neticesinde gozlemlenen, Mekanin tamamen yazilim {izerine tasarlanmig
yapisi ve sosyal alanlari da iiretime katmasinin bu sonucu yarattig1 diisiiniilmektedir.
Iskele 47 alanmin kendi hedef kitlesini oldukea iyi destekledigi diisiiniilmektedir.Cok
aktif diizeyde kodlama etkinlikleri ve sanat agirlikli projelerde sundugu destegin bu
sonucu olusturdugu disiiniilmektedir.

Iskele 47 alanina erisim olduk¢a iyi bulunmaktadir. Merkezi bir lokasyonda
konumlanmak, ulagim araglarina yakin olma gibi sebeplerin bu sonug iizerinde etkili

oldugu disliniilmektedir.
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Iskele 47 alanr’nmn ¢evresiyle kurdugu iliski olduk¢a iyi bulunmaktadir. Icinde
bulunulan Semtin iletisime ag¢ik yapisinin bu sonucu olusturdugu diistiniilmektedir.

Iskele 47 alam, iiretim Kkiiltiiriiniin gelistirilmesine olduk¢a inanmaktadir.
Gergeklestirdigi calismalarin yani sira, bu {iretim 6nerisi alaninin ¢evrimici ortamda
olusturdugu, komiinite gelistirmeye yonelik portal’in bu sonug iizerinde etkili oldugu

diisiiniilmektedir.

MakerLab iiretim Onerisi alani’nin sundugu erisilebilir firsatlar oldukca iyi
bulunmaktadir. Esnek mekansal kurgu olanag: saglamasi ve sosyal ortam sunmasinin
bu sonug iizerinde etkili oldugu diistiniilmektedir.

MakerLab alaninin kendi hedef kitlesini oldukea iyi destekledigi diistiniilmektedir.
Diizenli olarak gergeklestirdikleri kodlama-robotik etkinliklerinin bu sonucu
olusturdugu diistintilmektedir.

MakerLab alanina erisim nispeten iyi bulunmaktadir. Bunun sebebi olarak ise,
merkezi ulagim lokasyonlarina, goreceli olarak uzak konumlanmasinin yarattigi etki
oldugu disiliniilmektedir.

MakerLab alani’nin gevresiyle iligki icerisinde oldugu hakkinda anlamli ve net bir
bilgi olusturulamamustir. icinde bulunulan Semtin kosullarmin bu durumu
olusturdugu diistintilmektedir.

MakerLab alani, {iretim kiiltliriiniin  gelistirilmesine olduk¢a inanmaktadir.
Gergeklestirdigi caligmalarin yani sira, kurulusuna destek oldugu, dijital liretim
araclariin sosyal fayda amacl kullanilmasini destekleyen platform’larin bu sonug

tizerinde etkili oldugu diistintilmektedir.

Living Lab iiretim Onerisi alani’'nin sundugu erisilebilir firsatlar oldukca iyi
bulunmaktadir. Sunulan mekansal olanaklarin ve hizmetlerin bu sonug iizerinde etkili
oldugu diisliniilmektedir.

Living Lab alanmin kendi hedef kitlesini goreceli olarak destekledigi
diistiniilmektedir. Diizenli araliklar ile yapilmayan etkinlik ve gerceklestirilen
calismalarin genis kitlelere duyurulmasi konusunda yetersizligin, bu durum iistiinde
etkili oldugu diistiniilmektedir.

Living Lab alanina erisim nispeten iyi bulunmaktadir. Bunun sebebi olarak ise,
ulasim lokasyonlarina, goreceli olarak wuzak konumlanmasmin oldugu

diistintilmektedir.
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e Livinglab alani’nin ¢evresiyle oldukca 1iyi bir iligki icerisinde oldugu
diisiiniilmektedir. Bu sonug {iizerinde, ¢evre halka yonelik diizenlenen egitim ve
calistay faaliyetlerinin etkili oldugu diistiniilmektedir.

e LivingLab alani, iiretim kiiltlirliniin gelistirilmesine inanmaktadir. Gergeklestirdigi
calismalarin hedef kitleye duyurulmasi konusunda, cevrimi¢i platformlari etkin

kullanmasinin bu sonug iizerinde etkili oldugu diisiiniilmektedir.

4.4. Fab-Space Mekanlarimin Degerlendirilmesi

Fiziksel iiretim Onerisi (fab-space) alanlarinin, kisisel iiretim agisindan sagladigi
potansiyel faydalarin biitliinclil olarak degerlendirilmesi ve simiflandirilmasi

gerekmektedir.

Bu degerlendirme ve siniflandirma yaklasiminin saglikl yiiriitiilebilmesi agisindan,
arastirmanin yerel Ol¢ekte drnegi olan Fablab ve Makerspace gibi bireysel iiretime
imkan saglayan fiziksel iiretim Onerisi (fab-spaces) alanlari tizerinden yiiriitiilmesi
planlanmustir.

Kigisel ihtiyaca yonelik
Bilingli kullamci (Egitimli)

Merkezin igletiimesinde ydnetimsel
Profesydnel sorumluluk alan (yari zamanl, gonalla
veya lcretli calisanlar)

Uretim alam  &nerilerinin  {Fablab,
makerspace, Living-lab vb.) ydnetim
kademesini olusturan profesyonel

Calsanlar yoneticiler

Yoneticiler

Yaratic Ekosistemn icerisinde yer alan Merkezler

Uretirm Alani Onerisi sunmakta olan

Sekil 4.21: Anket caligmasi uygulanacak hedef grubun belirlemesi

Anket ¢alismasiin hedef kitlesi, (1) Fab Lab veya makerspace alanlarinda yonetici
pozisyonunda gorev alan, (2) merkezin isletilmesinde yonetimsel sorumluluk alan

(yar1 zamanli, goniillii veya ticretli ¢alisan) kisiler veya (3) kisisel ihtiyaca yonelik
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olarak profesyonellesmis bilingli kullanic1 olmak tiizere ii¢ farkli sekilde iliski ihtiva

eden topluluklar olarak belirlenmistir.

Bu baglamda internet lizerinden gergeklestirilen anket neticesinde, Fablab veya
makerspace gibi alanlar ile dogrudan iliski kurdugu kesin olan profesyonel-uzman

kisiler {izerinden yiiriitiilmiistiir. Calismanin bu kismi, anketlere alnan®! yanitlar ile

sonuclandirilmstir.
FABLAB Makerspace Living-Lab

Anadolu Fablab Tetlab Basaksehir Bld.
Maker Atélye iskele 47
Inno Fablab MakersTurkiye
FabLab istanbul Tridi Atdlye

5 Collaboration Space - Poligon Muhendislik

% Isik Fablab :% 3Durak

% Open-fab 5 Ogrenenler

:CDT Fabrika izmir _Ig

2 FabLab Odemis g

N Atdlye 2
Fabrika Lab izmir
Atdlye 4x4
Fabutopia

Sekil 4.22: Anket caligmasinn yiiriitiildiigii iiretim 6nerisi mekanlar

Bu kitleye yonelik olarak hazirlanan anket neticesinde, FabLab.io internet
sayfasinda (Url-31) siralanan, Tiirkiye’den akredite olmus Fab Lab listesindeki 13
merkez taranarak e-posta adreslerine ulasilmigs ve yanit alinmaya calisilmistir.
Calismanin bu asamasinda FabLab alanlar ile sinirli kalmayip, kendini bu yaratici
ekosistemin igerisinde tanimlayan girisimci-kurumsal sirketler taranarak (URL-12),
hedef grubun tagimasi gereken niteliklere gore smiflandirildiginda ise, 7 merkeze

ulasilabilmistir.
Hedef grubun tasimasi gerekli olan nitelikler;

e Fiziksel iiretim alani1 bulunan,

e Ticari isletme niteligi tasiyan,

1 https://forms.gle/w82CaiEZqxKzhTho7 {izerinden ¢alismaya erisilebilmektedir.
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e Uluslararasi network’iin tanimladigi iiretim araglarina erisim saglayan,
e  Uyelik - Aidat imkan1 sunmakta olan (isletme modeli sunan)

e Uluslararas1 network’den haberdar ve etkilesim i¢inde olmasi
seklindedir.

Bunlarin disinda ise, Tiirkiye’de heniiz 1 tane Living Lab konsepti bulunuyor
olmasindan dolayi, bu iiretim Onerisi alan1 ¢alismada kendi basina bir 6rnek teskil
etmektedir. Toplamda 21 merkez iizerinden yiiriitiillmiis olan bu anket ¢alismasina,

Sekil 4.22 igerisinde belirtilen kategorilerde yer alan 30 kisi katki saglamistir.

Anket, bireysel liretim Onerisi olarak hizmet saglayan merkezlere erisilerek, (Fablab-
maker vb.) ilgili deneyimi kesin olan kisiler tizerinden mail ortaminda yirtitiilmiistiir.
Buna ek olarak, anket sorulart bu konuya hakim profesyonel toplulugun

yanitlayabilecegi seviyede planlanmaistir.

Calismanin sonunda yer alan ekler bélimiinde ise, anket sorularinin tamamu ile agik
uglu sorulara verilen yamitlar, katilimcilarin kendi ifadelerine dokunulmadan

incelenebilmesi i¢in sunulmustur.

Bu ¢alismanin, konuya hakim ve ilgili deneyimi kesin olan profesyonel kisiler
tizerinden yliriitiilmesi, aragtirma neticesinde cevap edinmek istenmekte olan sorular
icin dogru (profesyonellerin algiladigr sekilde) bir bakis acis1 saglayabilecegi
diistiniilmektedir.

Anket igerisinde, liretim Onerisi mekanlarinin profilini olugturmak ve yapilanmalarini
daha 1y1 anlayabilmek amaciyla yoOneltilen sorular, 2 ana kategori icerisinde

olusturulmaya ¢aligilmistir.
Bu iki ana kategori,

e Fiziksel imkanlari

e Bireysel Uretim Algist

ortaya cikartabilmeyi amaclamaktadir.
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4.4.1. Katihmc1 Demografik Yapi

Hedef grup tizerinden yiiriitiilen ¢alisma kapsaminda, yerel {iretim 6nerisi (fab-space)
mekanlarinin, profesyonel kategorisinde yer alan kesimin yas araligi 21- 47 arasinda
degisiklik gostermektedir. Hedef grubun belirtilen yas ortalamasi ise, 38’e denk
gelmektedir. 20-38 yas araligina sahip kesim, genel katilim orani’nin %73’nii temsil
etmektedir. 32-44 yas araligina sahip kesim ise, genel katilim orani’nin %53 nii
olusturmaktadir. Cesitli kademelerde gorev alan bu hedef grubun yas araligi g6z 6niine

alindiginda yapilabilecek ¢ikarim;

e Yerel oOlcekte, bireysel iiretimin gelistirilmesi ve yayginlastirilmasi noktasinda

potansiyel bir dinamik (geng niifus) yaratilabilir.
seklindedir.

Bu anket calismasina katkida bulunan, (21) iiretim Onerisi (fab-space) mekani
tizerinden alinan geri bildirim neticesinde, bu ¢calismaya agirlikli olarak %34 oran ile
yOnetici pozisyonunda yer alan kisiler katki saglamistir. Daha sonra ise, en yliksek
katillm oranim1 olusturan pozisyonlar, Koordinatér ve Tam zamanli egitmen

seklindedir.

Uretim ile iliskili oldugu diisiiniilen %10’luk kesim (Teknik Uzman) harig
bakildiginda, yoOnetimsel alan igerisinde simiflandirilabilecek (Koordinator &
Yonetici) kisilerin, tiim ankete katilim saglayan grubun yaklasik %54 nii olusturmast,
anketin sonuclarina yoOnetici hakim bir bakis acisinin egemen oldugunu
gostermektedir. Ayn1 zamanda bu oran, amaglanan sekilde mevcut iiretim Onerisi

alanlarinin yonetici hakim bakis acisina erisilebildigini gosterebilir.

4.4.2. Uretim Onerisi Mekanlarin (fab-space) Profili

Bu bolim igerisinde, katilimcilara yoneltilmis ve iiretim merkezi profilinin

belirlenmesi hakkinda olan,

e Uretim &nerisi alaniniz kag kisi ¢alistirmaktadir ?
e  Uretim &nerisi alaniniz fiziksel olarak nasil konumlanmaktadir ?
e Uretim &nerisi alanimizin odak noktasini (profil) nasil tanimlarsiniz ?

e Uretim &nerisi alamnizin inandid1 prensip ve ilkeleri nasil tanimlarsiniz ?

sorulara deginilecektir.
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Ankete katilan katilimci merkezlerden 50m?-90m? arasinda olan 3 tane merkez
(%10,3), 100m?-120m? arasinda olan 5 tane merkez (%17,2), 150m? ve iizeri olan 15

tane merkez (%51,7) ve 50m? alt1 olan 6 tane merkez (%20,7) bulunmaktadir.

Bolim 4.3 igerisinde deginilen gozlem ziyaretlerine ve bu sonuglara gore su

¢ikarimlarda bulunulabilir;

e 100 metrekare ve lizeri bir tiretim alani, fiziksel kosullar bakiminda etkin bir {iretim
ve egitim mekani olarak degerlendirilebilir

e Farkli varyasyon ve nitelikte, cesitlendirilmis iiretim araclarina ayni1 mekan icerisinde
erisim saglanabilir

e 100 metrekare ve iizeri yapilarin, isletme modellerinin dogru kurgulanmamasi

neticesinde finansal bakimdan siirdiiriilebilirlikleri risk teskil edebilir.

Bu merkezlerin kendilerini konumlandirdiklar1 alanlar disinda ise, kag¢ kisi olarak
hizmet verdigi veya caligtirdigr bilgisini sordugumuzda alinan yanitlar Sekil 4.24’de

gosterilmistir.

W=
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]
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Sekil 4.23: Yerel iiretim merkezi dnerilerinin kisi sayilart

Bu grafige gore, ankete katilan liretim merkezi 6nerilerinin biiyiik bir cogunlugu 2 ile
5 kisi araliginda hizmet saglamaktadir. Sekil 4.24’de yer alan bilgilere gore ve Boliim

4.3’de belirtilen gozlem ¢alistay1 neticesinde su ¢ikarimlar yapilabilir:
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e Ankete katilim saglayan iiretim merkezi Onerilerinin, istthdam yaratabilme ortalamasi
yaklasik 3 kigidir

e Erisilen alanlarinin yaklasik %50°nde en az 2 kisi tam zamanli personel olarak
istihdam edilmektedir. Buna ek olarak, Tam zamanli personel disinda yer alan
istihdam olanaklar1 degerlendirilebilmektedir.

e 2 kisi calistiran iiretim Onerisi alanlar ile 5 kisi ¢aligtiran tiretim Onerisi alanlar ayni
yiizdelik dilim igerisinde yer almaktadir. 1,6,5 ve 8 kisi calistiran {iretim Onerisi
alanlar1 ise ayn yiizdelik dilim igerisinde yer almaktadir.:

Makerspace, Co-work...

10,0%
Makerspace, Fablab,....
230

FabLab

26,7% Living Lab
3,3%
Makerspace, Hackers...
3.3%
FabLab, Co-working s...
6,7%
Co-working space
6,7%
Makerspace

13,3%

Makerspace, FabLab,...

3.3%

Makerspace, FabLab

23,3%

Sekil 4.24: Yerel iiretim merkezi onerilerinin kendilerini iliskilendirdikleri konseptler

Sekil 4.25’e gore su sonuglar ¢ikarilabilir;

e Verilen yanitlar kategorize edildiginde, iiretim Onerisi alanlarinin kendilerini
iligkilendirdikleri tek bir konsept bulunmayabilir

e Uretim Onerisi alanlar kendilerini iliskili diger kavramlar ile de tanimlayabilir

o FabLab konsepti, Makerspace konseptine gére daha fazla benimsenmektedir. (Bu
sebebi olarak ise, konuya iliskin kamusal ilgi’nin, FabLab alanlari tizerine daha fazla
ve etkin olmasindan kaynaklandigi disiintilmektedir. (Devlet Tegvikleri ve MEB

Destegi)

Belirtilen cevaplar dogrultusunda, katilimcilarin iiretim Onerileri arasinda kurduklar
iligkisel tanimlamaya gore %26,7 Fablab ve %23,3 oraninda FabLab - Makerspace
gibi iiretim Onerileri 6n plana ¢ikmaktadir. Katilimecilar bu kavramlar ile kendi

mekanlarini iligkilendirmektelerdir.
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Makerspace-FabLab ortak etiketi ile yalniz FabLab etiketi arasinda %3,4’liik bir fark
olusmasina karsin yalniz Makerspace ve FabLab etiketlerini kullanmakta olan

merkezlerin arasindaki fark ise %13,4 oraninda FabLab kavrami lehine olugsmaktadir.

Uretim Merkezlerinin profesyonel kullanicilarina ulasarak, ankete katilan 21
merkezden alinan veriye gore agirlikli olarak kendilerini Makerspace ve FabLab
olarak konumladiklarini bunun nedeni ise kurulum maliyetleri,teknik gereksinimlerin
esnek yapida olmasi ve daha 6zgiir bir yonetim politikasin1 benimsedikleri i¢in oldugu

diistiniilmektedir.

Bu sonuglarin ise, yaratict alanlarin tanimlanmasi noktasinda goriislerini belirten

Barniskis(2014)’{in yaptig1 tanimlamalar ile ortlistiigii diistiniilmektedir.

Other
11,3%

Egitim odakh
11,3%

Onarim (Repair) odakli
4,2%

Ticari is geligtirme od...
6,1%

Kisisel tretim odakh

8,0% Topluluk geligtirme o...

5,7%

Co-working space
6,6%

Teknoloji ve teknik bil...
8,0%

Girisimci yetistirme o...
6,6%

Yenilik ve bulus gelisti...
6,1%
Sosyal sorumluluk pr...

Donanim gelistirme o...

6.,6% 4,2%
Sosyal inovasyon oda... Tasarim ve Uretim od...
5,2% 9,9%

Sekil 4.25: Yerel iiretim dnerisi mekanlarinin odak noktalar

Sekil 4.26’a gore su sonuglar ¢ikarilabilir;

e Verilen yanitlar kategorize edildiginde, iiretim Onerisi alanlar1 kendilerini agirlikli
olarak Egitim profili izerinden tanmlamaktadirlar. (Cikan sonug, Kiiresel 6lgege gore
kiyaslandiginda, Osunyomi,2015 ve Rosa vd.,2017’nin goriislerine paralellik
gostermektedir.)

e Toluluk gelistirmeye odaklanan iiretim Onerisi alanlari’’nin orani; Yenilik gelistirme-
Sosyal Sorumluluk projeleri gelistirme-Girisimei Destekleme odagi olan iiretim

oOnerisi alanlarinin orani ile ( %6) aynidir
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Fab-space alanlari’nin 6nemli bir kiiltiiriinii olugturan, Onarim Kiiltiiri’nii (Repair)
yerel tiretim Onerisi alanlar1 %4 oraninda benimsemektedir.
Kisisel iiretimin ve Teknolojik Bilgi Transferi (Know-How) odakli olarak kendilerini
tanimlayan alanlarin (%8) orani, Topluluk ve Ticari is gelistirme oranina yakindir

Tasarim ve Uretim, mevcut yerel iiretim onerisi alanlarinin ikinci éncelikli odak
noktasini olusturmasina karsin (%10), bu odak ticari faaliyet unsuru olarak etkin

kullanilamamaktadir. (Is gelistirmede finansal risk teskil edebilir)

4.4.3. Uretim Onerisi Mekanlarin (fab-space) Benimsedigi ilkeler

Yoneltilmis bulunan soruya iliskin alinan cevaplar asagidaki grafik {zerinde
Ozetlenmis bulunmaktadir. Sekil 4.27°de belirtilen oranlar, Boliim 3 igerisinde verilen,
Fab-Space alanlari’nin ilke ve fikirlerini temsil eden kavramsal yapilarin, yerel 6l¢ekte

var olan karsiligina iligkin bir tespit yapabilmeyi kolaylastirmaktadir.

other Hacker etigi
13.6% o 4,5%
3,6% Ozgiir yazihm etigi
13,6%
Fablab Tiiziigl
25,0%

Maker Manifesto

43,2%

Sekil 4.26: Yerel iiretim 6nerisi mekanlarinin benimsedigi ilkeler

Katilimer 21 merkez tizerinden ¢ikan sonuglar igerisinde, Maker Manifesto ilkesi
dikkat ¢ekici sekilde, katilimer grubun %50°nde ortak nokta olarak géze ¢arpmaktadir
Bunun diginda ¢ikan sonuglar igerisinde ise; Tasarim haklarmin korunmasi prensibi
Hacker etigi, Ozgiir yazili etigi gibi bashklar dikkat ¢ekmektedir. Uretim merkezi
oOnerilerinin benimsedigi ilkeler baslig1 i¢erisinde 6ne ¢ikan basliklar Hatch (2013)’in
yaklasiminin ortaya koydugu kavramlarin ve Fab Foundation tarafindan paylasilan
FabLab Tiiztigii’ne iliskin kavramlarin, genis 6lgiide bu merkezler tizerinde etkili

oldugu distliniilmektedir.
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4.4.4. Uretim Onerisi Mekanlarin (fab-space) Ortaklasmaya Bakis Acilari

Uretim onerisi mekanlarmin  kendi aralarinda  gelistirdigi is birlikteliginin
anlasilmasina yonelik olarak sorulan bu sorunun neticesinde elde edilen bilgiler,
mevcut yerel {liretim Onerisi (fab-spaces) yapilart igerisinde en ¢ok %39 oraninda
Makerspace konsepti ile gelistirilen isler sonucunu ortaya koymaktadir. Ikinci sirada
ise; %30 oraninda FabLab Konsepti gelmektedir. Uretim mekanlar1 ayrica, yerel

tiretim Onerilerinin %83 oraninda benzer ( ortak) yonleri bulundugunu belirtmektedir.

Mevcut tiretim 6nerisi alanlarina yoneltilmis, ortak paydayi nasil tanimlamaktasiniz ?
seklinde sorulan agik u¢lu soruya alinan yanitlar igerisinde ise, en ¢ok tekrarlanma
orani (frekans) olan kavramlar tiretim (11), diistinme (3), ortak(4) ve odakli olma (3)
kavramlaridir. Belirtilen bu ortak kavramlardan yapilabilecek ¢ikarimlar ise, tiretim

Onerisi alanlari’nin sahip olabilecegi ortak yonleri betimlemektedir.
Betimlenen bu ortak yonler,

e Uretim ve Paylasim Odakl1 olmasi
e Kaynak paylasimina Acik olmast
e Kollektif olmasi

e Ortak araglar kullanmasi

o Ayni ilkesel ¢ergeveden diisiinme

seklinde siniflandirilabilir.
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4.4.5. Uretim Onerisi Mekanlarin (fab-space) Sundugu Olanaklar

Katilimer grubun belirtmis oldugu, merkezlerin sunduklar1 imkanlar genellikle CAD
araglarmi destekleyen yaklasimlar etrafinda kiimelendigi goéziikmektedir. Digital
tiretime yonelik araclarin (Laser Kesici, 3Boyutlu Yazici vb.) kullanima sunuldugu bu

merkezlerde en fazla 3Boyutlu yazicilarin kullanilmakta oldugu sonucu ¢ikmaktadir.

3 Boyutlu yazici
Yazim ve program...
Hesaplama ve 3Bo...

CAD araglari

Laser kesici

CNC

Otomatik Dikis & N...
Digital baski makin...
Vinyl Kesici

2D baski cihazlarn
Torna ve freze tezg...
Ahsap igleriigin el...
Metal igleri igin el a...
Malzeme kitiiphan...
Malzeme bilgisi ve...
El aletleri (Dekupai,...
Other

0 10 20 30

Sekil 4.27: Yerel iiretim 6nerisi mekanlarin (fab-spaces) sundugu olanaklar

3Boyutlu yazicilarin yanisira yazilim ve programlamayi tesvik eden ekipmanlarin
kiigiik el aletleriyle birlikte esit oranda kullanima sunuldugu goziikmektedir.
Bilgisayar destekli tasarim araglart ve yazilimlarida sunulmakta olan imkanlar

arasinda yer almaktadir.

Uretim igin ara¢ sunulmasinin vurgulandigi bu grafikte dikkat ¢ekici olan ise, bu
merkezler tarafindan saglanan ekipmanlarin yani sira Malzeme Tedarigi konusunda
bilgilendirme, Malzemenin  nasil kullanilarak  islenebilecegi (tirtine

doniistiiriilebilecegi) gibi konular hakkinda yetersiz destek saglamasidir.

4.4.6. Fab-Space Mekanlarinin Bireysel Uretimi Tanimlamasi

Bu baglik altinda katilimcilarin kisisellestirilmis iiretim ile ilgili ortak veya farklh
yonlerini belirttikleri, kisisellestirilmis tiretim algilar1 degerlendirilmistir. Kullanici
profilinin agirlikli olarak yonetici sinifindan oluguyor olmasi sonuglarin bir bakima bu
merkezleri yoneten yapilarin mevcut durum hakkinda ki gortislerinide icermektedir.
Merkezlerin i¢inden gelen profesyonel insanlarin vurguladigi tanimlar kendi tiretim
faaliyetleriyle iliskilendirilebilir.
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Katilimeilarin  yaptiklar1 tanimlar gruplandirildiginda agirlikli 30 yanitin igerisinde
tekel liretim kavramina ve iiretimin herkes tarafindan erisilebilmesi tanimlariyla
ozgiirlik vurgusu 6n plana ¢ikmaktadir.  Ozgiirliik (agik erisim) temalarinin
vurgulanmasinin yani sira siparise uygun (diisik hacimde {tretim) vurgusu

yapilmaktadir.

Ayrica, Katilime1 merkezlere yoneltilen, “bireysel tiretim” sizce nasil tanimlana bilir
acik uglu sorusuna iligkin toplanan verilerin degerlendirilmesi neticesinde su

basliklar 6n plana ¢ikmaktadir.

e Uretim
e Ihtiyag
o Ozel

Verilen cevaplar kategorize edildigi zaman, katilimc1 merkezler tarafindan saglanan
geri bildirim neticesinde, mekanlarin bireysel iiretim algilarin1 6zgiin bir sekilde

tanimlayan su genellemelere ulasilmaktadir;

e Teknoloji’'nin gelecegidir,

Satin almak yerine ihtiya¢ duyulan nesnelerin iiretiminin gerceklestirilmesi,

Ekip hali olmadan tek basina is gelistirmek,

Norm dis1 parcalarin hizli iiretilmesi

Uzmanlardan 6grenmek yerine platformlardan (DIY) 6grenerek, kendi basina
iiretebilir hale gelme

Demokrasi

e Kendi kendine yetebilme
Bunun disinda verilen diger cevaplar ise,

e Kisinin 6zellestirilmis ihtiyaglarini kapsayan ve ona 6zel gergeklestirilen tiretim sekli

baslig1 altinda gruplanabilmektedir.

4.4.6.1. Fab-space Mekanlarimmn Bireysel Uretimin Oniinde Engel Gordiigii
Alanlar

Bu baslik altinda katilimcilarin kisisellestirilmis tretimde bulunmalar1 sonucu,
faliyetlerini kisitlayan, engelleyen veya problem olarak gordiikleri noktalara

deginilmektedir.
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Profesyonel kullanicilar tarafindan yanitlanan, Kisisel iiretim Oniinde engel teskil
ettigini disiindiikleri veya bireysel iiretim deneyimleri sonucu one ¢ikan alanlar

belirttikleri kosullar,

e Yetersiz Insan Kaynagi

e Finansal Siirdiirtilebilirlik
e Malzeme Tedarigi

e Uretim Bilgisi

e  Ortak bir iiretim dilinin eksikligi

iiretimin 6niinde en biiylik engel teskil eden alanlar olarak belirtilmektedir.

4.4.7. Fab-Space Kullanicilarimin Bireysel Uretimi Tamimlamalar

Siradan kullanicilar tarafindan yanitlanmis olan, Bireysel Uretim sizce neyi ifade
etmektedir? sorusuna iligkin yanitlar asagida Dbelirtilen basliklar altinda
gruplandirilmistir. Verilen cevaplar kategorize edildigi zaman, katilimeilar tarafindan
saglanan geri bildirim neticesinde, kullanicilarin bireysel iiretim algilarini1 6zgiin bir

sekilde tanimlayan su genellemelere ulagilmaktadir:

e Hobi amagli projelerde destek bulma,

DIY etigini benimsemesi,

Amator olarak yapilan iglerin zamanla profesyonellesmesi

konusunda destek gormek,

Geri doniisiim

Kendi bagina 6grenme ve kendi kendine yetebilme

Ihtiya¢ kadar iiretme
Bunun diginda verilen diger cevaplar ise,

e Kisinin 6zellestirilmis ihtiyaglarin1 kapsayan ve ona 6zel gergeklestirilen

tiretim sekli basligi altinda gruplanabilmektedir.
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4.4.7.1. Fab-space Kullanicilarinin Bireysel Uretim Oniinde Engel Gordiigii
Alanlar

Bu bashk altinda katilimcilarin kisisellestirilmis {iretimde bulunmalar1 sonucu,
faliyetlerini kisitlayan, engelleyen veya problem olarak gordiikleri noktalara

deginilmektedir.

Profesyonel deneyimi olmayan kullanicilar tarafindan yanitlanan, Kisisel iiretim
oniinde engel teskil ettigini diisiindiikleri veya bireysel liretim deneyimleri sonucu 6ne

c¢ikan alanlar1 belirttikleri kosullar,

e Yetersiz destek gormek ( Malzeme tedarigi, ekonomik destek, {iretim deneyimi),
e Yeterli dokiimantasyon ve kaynaga erigsememek,

e Sunulan iiretim altyapilarinin kisitlayici olmast ,

e  Uretim ortamlarinin multidisipliner yapida olmadan uzak olmasi,

e Mekanlarin birbiriyle etkilesimin az olmasi,

e  Uretim &nerisi mekanlarinim ifade ettigi olanaklarin kavranmamsi

tiretimin Oniinde en biiylik engel teskil eden alanlar olarak belirtilmektedir.

4.5, Boliim Ozeti

Bu boliim icerisinde, arastirmanin sonuclarinin anlagilabilmesi agisindan yerel ve
kiiresel ol¢ekte iiretim mekanlari hakkinda on bilgilere yer verilmistir. Ayrica, bu
boliim igerisinde yer alan bilgiler, arastirma neticesinde ortaya konan bulgularin gorsel
verilerini igererek referans noktasi olusturmaktadir. Bu bolim igerisinde, iiretim
onerisi mekanlarinin profesyonel yonetim kademesi ve profesyonel olmayan
kullanicilar1 arasinda ylriitiilen anket caligmasi ve saha gozlemi neticesinde elde

edinilen bulgulara yer verilmektedir.
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5. SONUC VE DEGERLENDiRME

Bu c¢alisma igerisinde deginilen, ilkelerini teknolojiyi benimseyen yaratici
topluluklarin olusturdugu dijital tiretim kiiltiiri icerisinde yer alan iiretim felsefesinden
alan, tiretim Onerisi mekanlar1 (fab-spaces), yerel mevcut yapisiyla degerlendirilerek
genis bir tamma kavusturulmaya calistimistir. Uretim 6nerisi mekan (fab-spaces)
kavraminin, sahip oldugu hangi nitelikleriyle bireysel bir arag olarak kullanildigi,
profesyoneller ve bu merkezleri kullanan kullanicilar tarafindan saglanan gorisler ile
degerlendirilmistir. Ayrica bu kapsamda, mevcut bu mekanlarin yarattigi bireysel

tiretim algis1 ve bireysel tiretim deneyimi ortaya konmaya g¢alisilmistir.

Bu tez ¢aligmasinin konusunu olusturan, bireysel iiretimi 6n plana ¢ikarmakta olan
iretim Onerisi mekanlarinin (fab-space), bireysel bir iiretim arac1t olarak
degerlendirilmesinin yapilabilmesi maksatli olarak, caligma iic ana baslik altinda

toplanmustir.

Literatiir Aragtirmasi

Tt ENDUSTRIVEL DEVRIM
URETIMIN DiGITALLESMEYE Kitlesel Uretim Modelinden Bireysel Uretim

DOGRU EVRILMESINE _ o
iLiSKIN KAVRAMLAR Modeline Gegisin Kavranmasi

URETiM SISTEMLERI VE
PARADIGMA KAYMAS|

ALANLAR VE MAKER
HAREKETI Unsurlarini Anlama

FAB-SPACE
DIGITAL URETIM ONERISI Bireysel Uretim Modelinin Strikriini ve

MAKER KULTURD

S —

\, P
-
N

» PROFESYONEL KULLANICI
FAB-SPACE ALANLARININ Bireysel Uretim Modelinin Yerel Olgekte

Uretim Onerisi Mekanlarinin (Fab-Space)
Bireysel Bir Uretim Araci Olarak
Degerlendirilmesi

BIREYSEL BIR URETIM ARACI o - "
OLARAK DEGERLENDIRILMESi Degerlend|r||m95|

AMATOR KULLANICI

Veri Gérsellestirme

Saha Galigmasi

Sekil 5.1: Tez gévde yapisinin nedenselligi ve arastirma alanlarina ait kronolojik akis
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Tez govde yapisinin nedenselligini de olusturan bu ana bagliklar, sirasiyla ve
biitiinlesik olarak alt basliklariyla ele alindigi zaman ise, bu tez kapsaminda
yoneltilmis olan arastirma sorularimin ve arastirmaya konu olan iiretim Onerisi

mekanlarinin (fab-spaces), anlasilmasina yonelik kavramsal ger¢eveyi ¢izmektedir.
Bu kavramsal ¢erg¢eveyi olusturan unsurlar,

e Kitlesel tiretim modelinden bireysel {iretim modeline gecisin kavranmasi
e Bireysel iiretim modelinin striiktiirel yapisinin kavranmasi

e Bireysel liretim modelinin yerel dl¢ekte degerlendirilmesi

neticesinde tezin kapsamini ve sinirlarini olusturan arastirma sorularina cevaplar aranmistir.

5.1. Arastirma Bulgulari

Bireysel iiretime vurgu yapan iiretim 6nerisi mekanlari (fab-spaces); bilgi paylagimini,
yeni teknolojilerle deneme yaparak deneyim kazanmayi, kisisel basariya dayal1 olarak
disiplinler arasi projelerin deneyimlenmesini ve kesfederek 6grenilmesini savunan,
kiiltiirel temas alanlar1 olma iddiasindadir. Bu nedenle iiretim Onerisi uygulamalari
cesitlilik gostersede, kisisellestirilmis iiretim baglaminda bu yaratici zeminlerin nasil
kullanilmakta oldugu sorusu, dijital imkanlar kullanan topluluklarin, bireysel iiretimin
bir aract olarak bu merkezleri ne Olgiide algilayabildigi ve kullanabildikleri
noktasindan degerlendirilmek istenmistir. Bu dogrultuda, tiretim 6nerisi mekanlarina

yoneltilen sorular kapsaminda elde edilen bulgulara ise asagida deginilmektedir.
Uretim konsepti énerinizi nasil tamimlarsiniz ?

Uretim mekanlarina gergeklestirilen gdzlem ziyareti neticesinde ve uygulanan ankete
katilan mekanlardan alinan veriye gore elde edilen sonug, bu mekanlarin agirlikl
olarak kendilerini Makerspace ve FabLab olarak konumladiklar1 seklindedir. Aym
zamanda, bu iki TUretim Onerisi konseptinin bilinirligi diger {iretim Onerisi

konseptlerine gore daha yaygindir.

Yerel mevcut 6rneklere bakildigi zaman, Fablab {iretim modeline sahip mekanlarin
yOnetimini veya bu tip mekanlarin ev sahipligini genel olarak egitim kurumlar
(Universite) iistlenmis bulunmaktadir. Fablab konseptinin sayis1 makerspace
konseptine gore kiyaslandigi zaman goreceli olarak iistiin goziiksede, Makerspace

konseptine sahip mekanlarin kurulmasina ilgi daha fazladir.
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Bunun nedeni olarak ise, kurulum maliyetleri, teknik gereksinimlerin esnek yapida
olmasi ve daha 6zgiir bir yonetim politikasinin benimsenmesinin olusturdugu etki
oldugu diisiiniilmektedir. Uretim &nerisi mekanlar icerisinde maker iiretim &nerisi
konseptinin fablab iiretim konseptine gore kiyaslandiginda, yatirim giderleri a¢isindan

daha diisiik 6l¢ekli olarak kurulabildigi gézlemlenmistir.
Uretim konsepti énerinizin inandigi ilkeler var mi ?

Uretim 6nerisi mekanlarinin biiyiik bir ¢ogunlugunun kiiresel akimlardan etkilendigi
sonucunu ortaya ¢ikartan bu soru neticesinde, Maker Hareketinin igerisinde kendine
yer bulan kavramlardan Maker manifesto ve FabLab Tiiziigii, yerel iiretim Onerisi
mekanlar igerisinde siklikla asina olunan bir ilkedir. Yerel liretim Onerisi mekanlar
kendilerini bu ilkeler dizisi lizerinden tanimlamaktadirlar. Yoneltilmis olan sorudan
alian cevaplar neticesinde ise, yerellestirilebilen yada 6zgiin bir sekilde kendisini

ifade edebilecek degerlere sahip tiretim 6nerisi mekan1 bulunmamaktadir.
Uretim onerisi mekanimizin faaliyet alanlar: nelerdir ?

Uretim 6nerisi mekanlarin konumlandiklan fiziksel kosullar ve teknolojik alt yapilar
oldukga iyi bigimde kurgulanmasina karsin, hizmet verdigi alanlarda ¢ok fazla nitelikli
is cikartamadiklar1 tespit edilmistir. Mevcut bu mekanlarin niteligini suan igin

Komiinite gelistime ve Egitimsel faaliyetlerin gelistirilmesi olusturmaktadir.
Uretim énerisi mekanlar: neden bireysel iiretim icin etkin kullanilamamaktadir ?

Profesyonel kategorisinde anket sonuglarina alinan yanitlar gergevesinde, bu
mekanlarin bireysel iiretime yonelik olarak etkin kullanilamamasinin nedenleri olarak
ise; yatirim maliyetleri, kiiltiirel dinamikler, mekan1 kullanan kullanicinin bilgi
yetersizligi, bu mekanlarin ticari faaliyet i¢in kullanilamamasi, malzeme tedarigi
noktasinda eksiklik, mekam1 kullanicaklara sunulan ticretlendirme ve kullandirim
politikalarindaki yetersizlik ve yetkin insanlarin bu mekanlarda kiimelenmesini
saglayamama gibi bagliklar 6n plana ¢ikmaktadir. Belirtilen bu unsurlarin disinda, bu
mekanlarin nitelikli olarak kullanilamamasinin nedenleri arasinda gosterilen en 6nemli
unsur ise, is giivenligi ve kullanicilarin teknik bilgi bakimmndan yetistirilmesinin
(egitimi) zaman almasidir. Uretim &nerisi mekanlarinin odaklandigi alanlarin fazla
olusu fakat calisanlarinin sayisinin yetersiz olmasi ise ayri bir tartisma konusu olarak,

yetkin insan kaynaginin yaratilmas siirecini dogrudan etkilemektedir.
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Uretim onerisi mekanlart ticari faaliyet icin kullamilabilir mi ? Uretim énerisi

mekaninizda gergeklesen ticari bir faaliyet bulunmakta midir?

Bireysel iiretimi erisilebilir ve miimkiin kilma potansiyeli tasiyan, fiziksel liretim
onerisi (fab-space) alanlar1 vasitasiyla erisilen sayisal iiretim, kitlesel tiretimin hitap
ettigi pazarlarda anlam ifade etmeyecek (satilamayacak) {iriinlerin liretilebilir olmasini

mimkin kilmaktadir.

Dijital fabrikasyon alanlar kisisellestirilmis ve seri iiretim yontemleri diginda kalan
trlinlerin tiretilmesi bakimindan avantaj saglayabilmektedir. Yerel mevcut iiretim
Onerisi mekanlarminda bu amaglar1 desteklemekte olduklar1 gézlemlenmistir. Ancak,
mevcut yerel {liretim 6nerisi mekanlar icerisinde gerceklestirilen faaliyetlerin heniiz
ticari seviyeye ulasamadigi tespit edilmistir. Mevcut {iretim Onerisi mekanlarinin
finansal modelleri tesvik ve fon mekanizmalari lizerine kurulmustur. Finansal ag¢idan
stirdiiriilebilirligini sadece bireysel iiretim faaliyetlerine dayali sekilde saglayan
mekanlarin sayist oldukca azdir. Bagka bir deyisle, yerel Olgekte siirdiiriilebilir ve
basarili bir ekonomik modele sahip, basar1 hikayesi yaratan mekan sayist oldukca

azdir.

Bu bakimdan degerlendirildiginde ise, bireysel {iiretim ic¢in bir ara¢ olarak
kullanilabilecek bu mekanlarin, bireylerin geleneksel ekonomi iizerinde alternatif bir
etki yaratabilmelerini gii¢lestirmektedir. Ayrica Universite, Lise, Orta okul ve cesitli
kamu-6zel kuruluslarda yer alan, “Klip, Topluluk vb. yapilar” bu aragtirma
kapsaminda degerlendirilmemistir. Bunun sebebi olarak ise, bireysel {iiretim
faaliyetleri sonucu fab-space alanlarinin ekonomik bir deger yaratma giicii
arastirildigindan, ticari faaliyet hayatiyla iliskili olabilecek yapilar tizerinden yiiriitiilen
arastirma neticesinde, bu alanlarin beklenilen ticari basar1 seviyesini yakalayamadig:

sonucu ¢ikmustir.

Uretim énerisi mekanlarimn ihtivaci icin 6zel tasarlanmis ortak yerel bir platform

ihtiyact var midwr?

Hagel (2014) ise; tireticilerin (makers) artik egitim, bilim ve ekonomi alanlar1 gibi bir
cok geleneksele dayali alan1 modernize etme yeteneklerine sahip oldugu goriisiinii
belirtmektedir. Bu modernize etme, baska bir sdylemle, doniistiirme yeteneklerine
sahip oldugunu hissettiren unsur ‘“collaboration” olarak ifade edilebilecek olan

etkilesimdir. Bunun yanisira uzmanlik gerektiren teknik bilgilerin, tiretim i¢in gerekli
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ve edinilmis tecriibelerin dokiimante edilerek, bireylerin hem yerel hem de kiiresel
Olcekte ag yapilar lizerinden paylagimda bulunabilme potansiyelini de tesvik eden bu
tretim (fab-space) onerisi mekanlari, genis bir yelpazede doniisiim yaratabilme

etkisine sahip olabilecegini diistindliirmektedir.

Bireylerin bu mekanlar1 kullanarak bir doniisiim yaratabilmeleri, etkilesim ve iiretim
olgularin1 birlikte kullanilabilmelerine baglidir. Bu ¢alisam kapsaminda, anketlere
alinan sonuglar neticesinde yerel liretim 0nerisi mekanlarinin kendi aralarinda iletigim
icin kullandiklar1 bir platformun eksikligini ortaya koymaktadir. Kiiresel ve yerel
Olcekte var olan yapilar ile haberlesmelerini ise siirli sayida platform iizerinden
yiiriitmektelerdir. letisim igin uluslararasi platformlar1 kullanmaktalardir. Bu durum
ise, yerel kullanicilarin konuya adapte olmalarimi zorlastirarak, bu merkezlerin

etkilesim ve farkindalik ¢alismalarini azaltmaktadir.

Yerel olgekte tasarlanmis veya standart olarak kabul edilen bir sistemin yaratilamamis
olmasindan dolayi, bu iiretim merkezlerinde gergeklesen tiretim ve bununla ilgili
sonuglar paylasilamamaktadir. Baska bir deyisle, yerel Olgekte {iretilen bilgi

kiiresellesememektedir.

Uretim bilgisinin dolasima sokulamamasi gibi bir kisitlama beraberinde bu
merkezlerde gergeklestirilen calismalarin arsivlenmesi halinde bu c¢aligsmalara
erisememe sorununu giindeme getirmektedir. Mevcut yerel ortak platform eksikligi,
bireysel iiretim ile dogrudan iligkili bu mekanlarin gelismesinin 6niinde en biiyiik

sorunlardan bir tanesi olarak goriilmektedir.

Uretim Onerisi mekanlart bir platformu hangi amaglar icin kullanabilir ? Uretim

mekansizlagabilir mi?

Profeyonellerden toplanan bilgiler neticesinde, ¢evrimici kollektif ¢alisma, iiretim
bilgisini arsivleme, yerel ve uluslararas1 yaratict mekanlar ve topluluklar ile etkilesim,
merkezde gerceklesen galismalart duyurma, bireysel iiretim konusunda farkindaligi
arttirma ve nitelikli insan kaynaginin yetistirilmesi gibi 6ne ¢ikan basliklarda etkin
olarak kullanilabilecegi diistiniilen platform ihtiyaci, bireysel iiretimin oniinde engel

teskil eden birgok alanin ¢oziimiine yonelik olarak da kullanilabilir.

Bunun yani sira, ortak yerel bir platformun varligi neticesinde tek bir kaynaktan
erisilebilecek iiretim bilgisi, teknik dokiimanlar, farkli kullanici-iireticiler ile iletisim

gibi unsurlar sayesinde, fiziksel bir mekanin kisitlayict sinirlarinin  ortadan
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kaldirilabilecegi konusunda goriisler tespit edilmistir. Uretim &nerisi mekanlarmmn
(fab-space) kavramsal gergevesini olusturan unsurlar igerisinde yer alan, “iiretimin
demokratiklestirilmesi” mottosu, liretimin mekansizlastirilmasina vurgu yapmaktadir.
Bireysel iiretim Onerisi mekanlarinin, iiretimi kolaylastirmak ve yaymak igin
kullandiklar1 platformlarin varligi, bilginin ag yapilar1 sayesinde dolasarak, ihtiyac
duyulan yerde tiretme fikrini destekleyen mekansiz iiretim titopyasint miimkiin kilma

potansiyeli tasimaktadir.

Ankete almman sonuclar degerlendirildiginde, platformlar fiziksel sinirlamalarin
kaldirilmasi noktasinda bir arag olarak goriilmektedir. Bu ara¢c mekani ortadan kaldirir.

Bu sayede ise, mekana bagli kalmaksizin tiretimde bulunabilme devam etmektedir.

Uretim  onerisi  mekanlarimin  finansal —modeli  kullanicilart  tarafindan

sekillendirilebilir mi ?

Bir Fab-space mekaninin isletilmesinin kendine has dinamikleri vardir. Isletme
prensiplerinin ortak noktasi olmasina karsin, iicretlendirme politikalar1 ¢ok ¢esitlilik
gostermektedir. Fab-space alanlari arasinda tyelik aidatlari, yaratici toplulugun
gelisimine destek olan, motivasyonel bir itici gii¢ olarak tanimlanmaktadir (Anderson,
2012). Yerel olgekte yapilan anket sonuglart igerisinde ise, motivasyonel itici gii¢
olarak tarfilenen bu ekonomik siirdiiriilebilirlik olgusu i¢in iki baslik 6n plana
cikmaktadir. Bu bulgular ise, aidat 6demek yerine mevcut bilgim ile takas etmek

istiyorum ve goniillii galismam neticeside daha az aidat 6demek istiyorum seklindedir.
Uretim onerisi mekanlart ortaklasabilirler mi ?

Mevcut liretim Onerisi alanlar1 bu soruya ¢ogunlukla olumlu yonde katki saglamistir.
Ortak faaliyetlerin yliriitiilmesi noktasinda acik olduklarini ifade eden bu mekanlar
icerisinde en ¢ok Makerspace iiretim konsepti ile ortak ¢aligmalar yiiriitiilmiistiir.
FabLab’in ikinci sirada gelmesinin nedeni olarak ise, gogunlugu Universite igerisinde
yapilanmis olan bu alanlarin isbirlikteligi noktasinda, Makerspace alanlar1 kadar hizl

reaksiyon gosterememesinden kaynakli oldugu diisiintilmektedir.

Ortak ¢aligmaya kars1 agik bir bakis agisina sahip {liretim Onerisi mekanlarinin, yeteri
diizeyde ortak caligsma yliriitemiyor olmalarinin nedeni olarak, idari mekanizmalarin
bu iiretim mekanlarinin fikirsel gergevesi kadar hizli ve esnek bir kurguya sahip
olmamas: seklinde gdzlemlenmistir. Idari mekanizmalarin yapisi topluluk temelli

yonetilen bir yapidan olduk¢a uzaktir. Profesyonel kategorisinden elde edilen veriler
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neticesinde iiretim Onerisi mekanlarinin ortaklagsma algisinda 6ne ¢ikan basliklar ise,
Kaynaklari paylasma, Kollektif olma, Ortak ara¢ kullanma ve ayni ilke ve prensiplere

inanmak seklindedir.

Ayrica, iiretim Onerisi mekanlar1 bireysel iiretimin daha ¢ok desteklenebilecegini
ongordiikleri, bir ortak yaratim diline atifta bulunmaktadirlar. Uretim i¢in konusulmasi
gereken bir ortak dil olarak algilanabilecek bu vurgunun, sahip olmasi gereken
unsurlar ise ortak dosya formati, ortak araglar ve ortak platform seklinde

tanimlanmaktadir.
Uretim onerisi mekani olarak sundugunuz olanaklar nelerdir ?

Uretim onerisi mekanlar1 genellikle kendilerini CAD araglari ve sayisal iiretim
yontemi iizerinden tanimlamaktadirlar. Bu mekanlar {izerinden 3Boyutlu yazicilarin
yanisira yazilim ve programlamayi tesvik eden ekipmanlarin, el aletlerine kiyasla biraz
daha fazla oranda kullanima sunuldugu goziikmektedir. Ayrica, tiretim kiiltiirtiniin
tesvik edilmesi ig¢in agik erisim esaslarina deger veren bu mekanlarin sundugu
olanaklar igerisinde malzeme tedarigi konusunda bilgilendirme, malzemenin nasil
kullanilarak islenebilecegi (iiriine doniistiiriilebilecegi) gibi konular hakkinda,
makinalara ve tasarim araglarna erigim i¢in sagladiklar1 destege kiyasla goreceli
olarak az destek sagladiklar1 sonucu ortaya ¢ikmaktadir. Bu durum, nitelikli bireysel

tiretimde bulunabilmenin 6niinde engel olarak goriilmektedir.
Uretim énerisi mekani olarak bireysel iiretim nasil tanimlanmalidir ?

Bireysel tiretim ile ilgili soruya iliskin toplanan veriler gruplandirildiginda agirlikl
olarak iiretimin herkes tarafindan erisilebilmesi tanimiyla 6zgiirliik vurgusu 6n plana
cikmaktadir. Ozgiirliik (agik erisim) temalarinin vurgulanmasinin yani sira siparise

uygun (diisiik hacimde tiretim) vurgusu yapilmaktadir.
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makerlab ve fablab’
basliklar

benimseniyor

makermanifesto fablab

tiiziigii ortak payda

ortak iletisim platformu

ihtiyact duymaktalar

yerel lab’lar kendi

uluslar arasi etkilesim

dokiimantasyon yontemleri

aralarinda makerlab yeteri diizeyde degil yeterli ve etkin
konsepti ile etkilesim kullanilamamakta
halinde

egitimsel faaliyetler finansal tesvik veya fon

oncelikli odaklari.
bilingli kullanici
(insan kaynagi)
yetisgtirilmesinde hem

fikirler

stirdiiriilebilirligini 6n
gbérememekteler.
(lokasyon’da basarili
model eksikligi: success

model)

mekanizmalar1 disinda
hayatta kalmakta
zorlanilabilecegini

diigiinmekteler

iiretim ve paylagima

acgiklar

Agiklik kavrami

onem teskil ediyor

ortak ara¢ kullanmay1

destekliyorlar

Ozgiirliige vurgu

yapmaktalar

malzeme tedarigi-malzeme
bilgisi konusunda eksiklik

¢ekiyorlar

ortak dosya formati
(ortak dil) gelistirilme
ihtiyacini

belirmekteler

iiretim bilgisine ve
stireglerine hakim
goniilli bulmakta
zorlaniyorlar (part-time

yada goniillii ¢aligan)

deneyim ve malzeme
kullanimi konusunda bilgi

transferine agiklar

ticari faaliyet gelistirme
noktasinda eksiklikleri

mevcut

uluslar arasi ag1’yerel
lab.’lar ile etkilesimde
kalmak igin

kullantyorlar

diinya ile iletisim
halinde kalmak i¢in

platform kullanuyorlar

(ag)

yazilim/donanim ve
stiregler hakkinda bilgi
almak icin platform

kullanim var (ag)

yerel iiretim
mekanlarmin
kurulumuna destek
vermek i¢in platform

(ag) kullaniyorlar

Ortak Arsivleme
Yontemi gelistirmeye
ihtya¢ duymaktalar
tekil iretim vurgusu

yapmaktalar

nitelikli insan kaynag1
yetistirilmesinin zaman
aldigini belirtmekteler.
Zorunlu olarak Komiinite
geligtirmek i¢in egitim

faaliyetlerine odaklanmislar

Tablo 5.1: Arastirma bulgularinin 6zetlenmesi
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5.2. Oneriler

Fab-spaceler prensipleri geregi erisime agik yapida olmalidirlar. Kaynaklarin, {iretim bilgisi
ve sireglerinin tekrar edilebilir olmas1 gerekmektedir. Bu oOzellikler, iiretim Onerisi
mekanlarinin en 6nemli unsuru olan deneyimin paylagilabilir olmasi anlamina
gelmektedir. Calisma igerisinde atifta bulunulan masaiistii iiretim teknolojileri hem
bireyler i¢in kiigiik 6l¢ekli tiretime izin verdiginden hem de sahip oldugu iiretim diliyle
kiiresel olarak anlasilabilir oldugundan dolay1, paylasim ve her yerde uygulanabilirligi

kolaylastiran alternatif bir olanak sunmaktadir.

Fab space mekanlar teknolojileri barindirmanin yani sira, erisime a¢ik mekanlar olarak
tiretimi herkes icin ulasilabilir kilmalidir. Ulasilabilir olmalar1 6niinde yonetimsel,
yetkinlik kazandirma ve mekani kullandirim noktalarini kapsayan engeller ile
karsilasilmaktadir. Bu basliklar altinda toparlanabilecek, mekanin aktif kullanilmasi

konusunda stratejiler yaratilmalidir.

Fab-space alanlarinin kurmay1 6ngordiigii ag destegi sayesinde tiretimde bulunabilme
ve tasarim yapma, herkesin bu siirece miidahale edebilecegi bir yapiy1 6n géormektedir.
Uretim 6nerisi mekanlar erisilebilir ve katilimer bir iiretim alani yaratma amaci
tagimalidir. Ortak bir ag yapis1 kurulmalidir. Bu ortak ag yapisinin kurulmasi gibi yerel

ve uluslararasi paydaslar ile etkilesim ve isbirlikteligi gelistirilmesi arttirimalidir.

Ote yandan, dijital iiretim araclarmin kullanilabilmesi igin gerekli olan, etkinlik ile
ifade edilen, belirli seviyedeki teknik bilgi ve becerinin merkezler iizerinden
saglanmasi konusundaki ¢aba arttirilmalidir. Yetkin insan kaynaginin yetistirilmesinin
zaman aldigi konusundaki ortak goriise paralel olarak bu mekanlarin kullanim

amaglar1 ve imkanlar1 gelistirilebilir.

Fab space'lar alanlarinin benimsenmesi gelistirilmelidir. Kullanima yonelik mekansal
algilar tarif edilmeli ve yaratilmalidir. Arastirma sonucu, bunun Fab-space’lerin i¢inde
calisan kisiler tarafindan da bir problem olarak ortaya konuldugunu géstermektedir.
Coziim olarak ise Fab-spaceler'in nasil kullanilacagi hakkinda egitim amaciyla
diizenlenen, herkese agik atolyeler gibi c¢alismalarin  gerceklestirildigini
belirtmislerdir. Bu sonu¢ heniiz yeterli diizeyde etkin geri bildirim saglamamis
olmasina karsin oncelikli amag¢ olarak Egitim ve Topluluk gelistirmek yoniinde

faaliyet alanlar1 mevcuttur.
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Fab space'lar alanlari yerel ve uluslar arasi yaratici topluluklar ile baglarini
giiclendirmelidir. Bu bag kavramini tanimlayan platform ve ag yapilarinin etkilesimi
arttirtlmalidir. Fab-Space’ler ag yapilarini kullanmaktadir. Bahsedilen bu ag modeli,
etki ve etkenler arasindaki iletisimi saglayabilmek i¢in web tabanli ¢esitli kanallara
ihtiya¢ duymaktadir. Anket sonuclarina gore, Fab space alanlariin yerel iletigim
kurdugu oOzellesmis bir platformlar1 ve kendi aralarinda bir otorite (dernek)

bulunmamaktadir. Iletisim kanallar giiclendirilmelidir.

Bu alanlarin yerelle kurdugu iliski ve kiiresel bir ag ile iletisim kurabilme becerisi
olanaklar sunuyor olsa da anket katilimcilart tarafindan sorun olarak dile getirilen
belgeleme ve iletisim eksikligi, merkezin iletisim potansiyelinin tam olarak

degerlendirilmedigine isaret etmektedir

Fab space'lar alanlarinda iretilen bilgilerin arsivlenmesi ve dokiimantasyon
yontemleri konusunda yetkinlikleri gelistirmelidir Belgeleme ve iiretimin kayit altina
alinarak erisilebilir kilinmasi, farkli Fab-Space alanlarinin benimsedikleri politikalar
dogrultusunda degisiklik gostermekle beraber, bu bashigin yerel dlgcekte heniiz ele

alinmadig1 saptanmustir.

Fab space'lar alanlari’nin organizasyonel yapilari disiplinler arasi bir yapida olmalidir.
Yapilan anket calismasinda, Fab-space kullanicilarinin biiyiik bir boliimii, bu alanlarin

birlikte ¢aligma kiiltiiriinii zenginlestirdigine isaret etmektedir.

Fab space'lar alanlari, yeni fikir iiretimi ve ortak diistinme (kollektif problem ¢ézme)
sayesinde girisimcilik ve yeni fikirlerin hayata gegirilmesi noktasinda bir arag olarak
degerlendirilmelidir. Ayrica yine katilimeilarin siirecin bir pargasi olarak dile getirdigi

29 ¢

“beyin firtinas1” “ortak diistinme, “ortak iiretim” eylemleri, bu {iretim alanlarinin

girisimcilik yoniinii vurgulanmaktadir.

Fab space'lar alanlar1, ortak bir dil gelistirmelidir. Bu dil; iletisim, Dokiimantasyon ve
Ortak iiretim Dosyasi’nin olusturulmas: (Dijital Tasarim Dili’nin olusturulmasi)
kapsamalidir. Dosya paylasim standartlar1 ve iiretim bilgisinin arsivlenmesi
konusunda standartlarin olusturulmasi ve gelistirilmesi gerekmektedir. Ortak bir

tiretim diline evrilmek bu mekanlarin yerellesmesinin kolaylastirilmasini1 da tegvik

edebilir.

Fab space'lar alanlarinin sahip oldugu ortak altyapilar Olgeklenebilir olmalidir.

Olgeklenebilir olmak tekrarlanabilir bir iiretim saglamalidir. Anket sonuglarina gore;
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teknik altyap1 olanaklar1 yerel ve uluslararasi yapilarda benzerlik gostermektedir. Bu
benzerlik, kullanicilar tarafindan belirtilen yerinde iretim ve tekrarlanabilirligi
tarifledigi  diisiiniilmektedir. Tekrarlanabilirlik baska bir tartisma konusu
yaratmaktadir. Birbirine benzer iiretim alanlarinin kopyalanmasi, isletme ve
organizasyon yapisini olusturamamis yapilar i¢in finansal sikintilar yaratabilir. Her
tiretim mekan1 kendi ihtiyaglarini tespit etmelidir. Kendi insan kaynagina uygun
nitelikte tasarim siireclerinde bulunulmalidir. Mekansal ve teknolojik boyut {izerine

odaklanilmak yerine kullanilabilirlik tizerine odaklanilmalidir.

Fab space'lar alanlarinin sahip oldugu finansal modeller igerisinde ortak nokta
kurulum veya ilerleyen siireclerde tesvik mekanizmalarindan destek gérmesidir. Bu
acindan degerlendirildiginde ise, siirdiiriilebilir bir ekonomik modelin bu mekanlar
tarafindan yaratilmasi gerekmektedir. Uretim faaliyetlerinin biitiiniinii temsil eden bu

ihtiya¢ dogru karsilanamadigindan tiretim mekanlar1 hakkinda alg1 eksik kalmaktadir.

Altyapilar 6lgeklenebilir olmalidir. Olgeklenebilir olmak tekrarlanabilir bir {iretim
saglamalidir. Anket sonuglarina gore; teknik altyapi olanaklar1 yerel ve uluslararasi
yapilarda benzerlik gostermektedir. Bu benzerlik, kullanicilar tarafindan belirtilen
yerinde iiretim ve tekrarlanabilirligi tarifledigi diistiniilmektedir. Tekrarlanabilirlik
baska bir tartisma konusu yaratmaktadir. Birbirine benzer {iretim alanlarmin
kopyalanmasi, igletme ve organizasyon yapisini olusturamamis yapilar i¢in finansal

sikintilar yaratabilir.
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EKLER

EK-1

amberPlatform/BIS - Beden Islemsel Sanatlar Dernegi tarafindan tasarlanan ve
koordine edilen ve Relais Culture Europe (Paris) isbirligi ile 17-23 Ocak 2016 tarihleri
arasinda Istanbulda gerceklestirilen “Unblocking* Calistayinda, FabLab Istanbul
koordinatorii olarak Tahsin Demir tarafindan “How Social are Open Fabrication
Centers” temastyla yliriitiilen atélye calismasina dair ve bu c¢aligma sirasinda tiretilen
yazili ve gorsel kaynaklarmn  Uretim onerisi mekanlarinin (fab-spaces) bireysel bir
tiretim aract olarak degerlendirlmesi” baslikli Y.Lisans Tez’i kapsaminda

amberPlatform*a referans verilmek kaydiyla kullanilabilecegini belirtirim.

Referans i¢in Oneri:

Unblocking: Dayanisma ve Isbirligi i¢in Yeni Oneriler Calistay1, 17-23 Ocak 2016
tarthinde, amberPlatform/BIS tarafindan tasarlanmis ve Culture Europe (Paris)
isbirligi ile TAK Kadikdy’de gergeklestirilmistir. Daha fazla bilgi igin
http://amberplatform.org

18.08.2019

Ekmek Ertan

FPLd
EFO
RM
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http://amberplatform.org/

EK-2

Unblocking: Dayanisma ve Isbirligi i¢in Yeni Oneriler Calistay1 sonug ¢iktist

Fablab ——Makerlab ——iskele47 Livinglab =—TAK

Erisim
100

Katki Firsat

Etkilesim Destek
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EK-3

Fab-space alanlariin kavramsallastiriimasi
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EK-4

Fab-space alanlariin kavramsallastiriimasi
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EK-5
Profesyonellere Yoneltilen Anket Sorulari

Bu Anket calismast Mimar Sinan Giizel Sanatlar Universtesi, Enformatk Boliimii

Yiiksek Lisans 6grencisi Tahsin Demir tarafindan yiiriitilmektedir.

Anket dijital iiretim mekanlarinda (Makerspace, FabLab, Hackerspace, Living Lab.
vb.) yoOnetici olarak calisan ve merkezin faalyetlerinin yiiriitiilmesnde ticretli veya

goniillii olarak sorumluluk alan uzman kisiler i¢in tasarlanmustir.

Yasiiz

Uretm merkezinizde kag kisi ¢calismaktadir?

Uretim merkeziniz kag metre kare bir alan igerisinde konumlandirilmis bulunmaktadir?
Uretm merkezinizde ki pozisyonunuz nedir ?

Uretim merkezinizin konseptini nasil tanimlarsiniz ?

Hangi prensipler merkeziniz tarafindan benimsenmektedir ?

Uretim merkezinizin profilini nasil tanimlarsiniz ?

Uretim merkezinizin igerisinde kullanicilara ne tiir imkanlar sunmaktasiniz ?
Uretm alan1 konseptlerinde daha dnce hangileriyle birlikte ortak is gelistirdiniz?
Uretim alanlarmin kendi aralarinda ortak yénler oldugunu diisiiniiyor musunuz ?
Bireysel tiretim kavramini nasil tanimlarsiniz ?

Merkeziniz hangi alanlarda bireysel iiretim faaliyetinde bulunmustur ?
Merkeziniz de lisanslanmis {liriin bulunmakta midir ?

Uretim merkezinizin, kisisel {iretime gegebilmenin &niinde engel olarak gordiigii alanlar

nelerdir ?

Yerel iiretim merkezlerinin kendi aralarinda iletsim ve dokiimantasyon amacli olarak
kullanacagi ve iiretim kiiltiiriiniin olgunlastirilmasina destek olarak kullanabilecegi yerel bir

ortak ag ihtiyacit duymakta misiniz?
Uretm merkeziniz uluslararasi ortak ag ile nasil bir etkilesimde bulunmaktadir?
Kisisel tiretim kavraminin 6ne ¢ikan 6zellikleri nedir ?

Kisisel tiretimin olumsuz yada olas1 olumsuz taraflar sizce nedir?
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EK-6
Profesyonel Olmayan Kullanicilara Yoneltilen Sorular

Bu anket ¢alismasi, MSGSU yiiksek lisans 6grencisi Tahsin Demir tarafindan tez
calismasinda kullanilmak {izere yiiriitiilmektedir. Anket, iiretim Onerisi alanlarin

kullanan kulanicilara yonelik olarak hazirlanmigtir.

Bireysel tiretim kavramini daha 6nce duydunuz mu?

(] Evet
O Hayir

Cevabiniz evet ise, bu kavrami nasil tanimlarsiniz?

Fab Lab — Makerspace’1 daha 6nce duydunuz mu?
] Evet
O Hayir

Cevabmiz evet ise, bu kavrami nasil tanimlarsiniz?

Cevabiniz hayir ise, sonraki sorulari cevaplamak icin agagidaki tanimi kullaniniz. Fab
Lab/Makerspace, dijital tiretim araglarinin (3B yazici, lazer kesici, CNC gibi)

bulundugu, kamusal kullanima agik bir tiretim merkezidir.

Boyle bir iiretim merkezi sizce Bireysel Uretim ile ne sekilde iliskilendirilebilir?

Ankete katildiginiz i¢in tesekkiir ederim.
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