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1. Girig

Mobilya ve Yapi Elemani (Kapi-Pencere)'na hayatiyet veren,
ayni zamanda kalite, estetik ve glizelligine katkida bulunan ve de-
geri yeni yeni anlagilmaya baglayan bir sektor olarak "Mobilya ve

Yapi Elemani Sanayii Aksesuar ve Donanimlari Uretim Sektori™mimn
Tirkiye'deki mevcut yapisi, liretimi ve sorunlari bu aragtirmanin
konusunu olugturmaktadar,

Konutlarina yerlegen kiginin ilk gikayeti bu sektdr irimlerin-
den baglars Tam kapanmayan veya gli¢ agilip kapanan kapi-pencereler,
gsarkmis mobilya kapaklari ve raflar, oynayan (sallanan) mébilya a~
yak ve kolgaklari, yerlerinden oynatilamayan afir ve bilylik mobil-
yalar, kilitleme ve agmada zorluk ¢ikaran kilitler, zor ag¢ilip ka-~
panan gekmeceler, gok g¢abuk deforme olmug (ezilmig—kirilmig) kbge~
ler ve kenarlar, ¢ok gabuk renkleri defigmig veya kaplamasi bozul-
mug mobilya kulp ve tutamaklari ile kapi kollari ve tutamaklar VoS,

Boylece bu sekttr Mobilya ve Yapi elemaninin gerek iiretimine
dey gerekse kullaniminda estetik, rahatlik ve iglevsellik bakimine
dan son derece Unemli bir endiistri dali durumuna gelmig bulunmakta-
dairy™oda tam anlamiyla bu sektdriin amaci olmugtur.Uyleki aksesuar—
lari defigtirilen bir egya yeni bir model izlenimi verebilir,"

"Mfobilya ve Yapi Elemani Aksesuarlari sektorinin incelenmesi-~
ni tez konusu (Aragtirma) alirken, bu denli genig bir konunun arag-
tirma ve toparlammagsindaki zorlufun bilincindeydikeFakat imkan da-~
hilinde sinirlandirilarak (sadece metalik ve plastik iirinler) ince~
lenebilecegine ve Ulkedeki durumu hakkinda belirli sonuglara ulagi-
labilecefi kanaatindeydikgAyrica ulagacagimiz bulgularin ve aragtir-
manin bilitininin uygulamada yararlanilabilecek bir kaynak olmasida
amag¢lanmigtiry

___ Tezin birinci bdliiminde Mobilya ve Yapyr elemani sanayl akse-



suvarlarinin tanim ve sz,ﬁlflandlrllmasa. ile liretiminde kullanilan
malzemeler ve ylizey iglemleri, metal kaplamaciligir (Galvono Tek-
nik) hakkinda genel bilgi verilmeye ¢aligilmistair,

Ikinei bolimde ise iiretici firmalar bazindaki bulgular or-
taya konulmugtur,

Aragtirma, dogal olarak metalywji ve kimya bilimi ile siki
iligkili olup metalurji ve kimyaya &zgii bir dil kullanilmigtir,
Fakat gok genis olan metalik ve plastik malzemelerin agiklanmasi
teknolojik ozellikleriyle sinirlanmigtir,



2, ARAGTIRMANIN AMACI

Son yillardan giderek ilerleyen teknolojiye paralel olarak
ylkselen yagsam standardi yaninda endiistriyel kentlegmeyle beraber
onem kazanan Mobilya ve Yapi Elemani (Rapi-Pencere) Endiistrisining,
geligmesine hiz kazandirmak ve mobilya ile Kapi-Pencerenin gerek
iretiminde gerekse kullaniminda estetik, rahatlik wve iglevsellik
bakimdan son derece dnemli bir endiistri dali olarak kabul edile-
bilecek "fobilya ve Yapi Elemani Aksesuarlari Uretim Sektsrii® bu
tezin galigma ve aragtirma konusudurs

Bu amagla, Tiirkiye'de Mobilya ve Yapl elemani aksesuaril lre-
ten firmalar teknik ve ekonomik ytnden incelenmeye g¢aligilaraks

- Gok gegitli iiriin yelpazesine sehip bu aksesuarlarla ilgili
temel tanim ve kavramlar ile sistematiZinin ortaya konulmasi,

- Ulkemiz imalat sanayi iginde belirgin olmayan bdyle bir seke
torin varl:.éi ile birlikte meveut yapisi ve sorunlarinin ortaya ko-
nulmasi amag¢lanmigtir,



3, LITERATUR OZETL

Tirkiye'de yap:.lm:.é olan sektorel arastirmalar iginde, Mobil-
ya ve Yapi elemani (Kapi-Pencere) Aksesuarlari Uretimi, lireticile-
ri, veya sektoriin sorunlarini igeren bir aragtirma bulumadiZi gl-
bi bu sektdr Urinlerinin sistematizine (siniflandirilmasina) yéne-
lik bir yayin da belirlenememigtir,

Ancak konu ile ilgili tanim ve kavramlari igeren bazi yayin-—
lar bulunmaktadir,

Mobilya ve yapi elemani aksesuarlari gegitleri ve tanimlama-
larina iligkin yayinlar alarsk -gunlar -belirtilebilir,Bunlar:

- ZORIU,1,. (1978) "AZa¢ Igleri Konstriikksiyon Bilgisi" adli
teknik 6gretim okullara icin temel ders kitabinda bu aksesuarlarin
agag iglerinde (Mobilya ve Kapi-Pencere'de) uygulamalarina iligkin
6rnekler verilmigtir,

— SANIVAR,N, - ZORIU,I, (1980) "AZag Isleri Gere¢ Bilgisi" ad-
11 teknik Ggretim okullari igin temel ders kitabinda, yardimci ge-
regler basliZi altinda, ana geregler (aZa¢ malzemeler) diginda ge-
reksinim duyulan eklentiler veya baglanti elemanlari olarak bu sek-
t6r Urinleri tanitilmaya ¢aligilmigtair,

~KURTOGIU, A, (1989) "AZa¢ Konstriksiyonlari®" Ders notunda,
mobilya ve diZer aga¢ konstrilksiyonlarinda kullanilan yardimei mal-
zemeler baglizi altinda tanim ve tlirleri belirtilmeye g¢aligilmigtire

-~ BINAN,M, 3 "1, Ahgap Pencereler (1985)", "2, Ahgap Xapilar
(1981)" adli yardimci ders kitabinda bu sektir drimlerinden kapi-
larda ve pencerelerde kullanilan aksesuar ve donanimlar, kapil ta~
kamlari ve pencere takimlari olarak tanitilmaya ¢aligilmigtir,

Mobilya ve Yapi elemani aksesuarlari lretimi agisindan ilgi-
1i olarak belirtilebilecek yayinlar ise;

-~ YONAR,KENAN I, (1979) "Galvoteknik " adli Teknik Ofretim



Okullari igin temel ders kitabinda Galvano tekmifin uygulamaya yG-
nelik iglemleri ve kullanilan arag ve geregler ile metallerin kap-
lanmasi ve renklendirilmesi hakkanda bilgiler sunulmaktadire

- PUKEL,N, (1981) "Malzeme -~ III" Ders Kitabinda metaliirjik
hammadde ve malzemelerin {iretimi, dzellikleri wve kullanim yerleri
ile ilgili bilgiler enlatilmaktadair.

- KESKiIN,I, (1989) Malzeme E1l Kitabi., Bu yayinda, Imalat Sana~
yinde kullanilan biitin malzemelerin; Fiziksel, Kimyasal, Teknolojik
ve Mekanik &zelliklerine ait degerler ile kullanim yerleri tablolar
geklinde belirtilmeye g¢aligilmigtire,Aragtirma konumuz olan sektir-.
lerde kullanilan malzemelere ait degZerlerde buradan yararlanilmige
tire

Aragtirma konusu, mobilya ve yapi elemani aksesuarlarinin {ire-
timinin sektérel incelemesi ile ilgili olarak, yararlanilan sanayi
igletmelerinin yapisal &zellikleri ve sorunlari iizerine belirtile-
bilecek yayinlar ise;

- ULUDAG,I,~SERIN,V, (1991) "Tirkiye'de Kiigilk ve Orta Olgekli
tgletmeler" adli bu aragtirmada ITO'ya kayatla 1000 kiiglk ve orta
6lgekli igletmede yapilan anket sonuglari dikkate alinarak finans—
man esas olmak lizere yapisal ve diZer sorunlar tartigilmakta ve go=-
zim Onerileri sunulmaktadire

- UGURLU,M, (1991) "Sanayi Igletmelerinde Finansman Politika-
lari ve Yabanci Sermaye Faktsri® adli Istanbul Sanayi Odasi yayi-
nindas Sanayi igletmelerinin sermaye yapisi ve ¢gegitli finansman
kaynaklari arasinda tercihleri etkileyen faktorlerin ortaya konul-
masi amag¢glanmigtireBu aragtirmada agagrda belirtilen degigkenler
kullanilarak, é Igletmelerin sermaye yapisi, telmolojik yapisi ve ba-
gari dizcyleri ile bu degfiskenlere iligkin belirli sonuglara ula-
gilmigtar, |



a-) Gevre deZigkenleri:

= Belirsizlik

~ Rekabette sertlik

~ Cegitlilik

- Yeni bulug yamma hizi
-~ Rekabet Baskisi

b-) Stratejik deZigkenler:

- st ytnetimin hedefleri
- Yonetim stili

- Gegitlendirme politikasa
- PFPinansman politikasa

c=) Teknolojik deZigkenler:

- Yretim siirecinin niteligi
"= Faaliyetlerin otomasyon diizeyi

d=-) Bagari deZigkenleri:

- Karlilak

- Satiglarin biliyime hiza
- Kegiu imaja

- Risk



4e TIOFILYA V3 YACI ZLETANI (Kapi~Pencere) AKSISUARTARINIK
TARIIT VE SINIFLANDIRIIIIAST

441, Genel Kavramlar ve Taninlar

liobilya ve yapi elemani (Kapi-Pencere) aksesuarlari; mobilya
ve Kapi-Pencere'de tesbit, birlegtirme, hareket, hertiirlii dig etki-
lerden koruyuculuk, estetik ve rahatlik gibi fonksiyonlar lstelenen

elemanlardir,

Son yillarda giderek afirlik kazanan mobilya ve dofZrama endlist-
risinin geligmesine hiz kazandirmak ve mobilyanin gerek liretiminde
gerekse kullanimlnda estetik, rahatlik ve iglevsellik bakimindan
son derece Onemli olan bu elemanlarin iliretiminin ayri bir endistri
dalil (sektsr) olarak incelenmesinde yarar bulunmaktadireOyleki ak~
sesuarlari defigtirilen bir mobilya veya kavi yeni bir model olarak
dahi kabul gorebilmektedir,

Mobilya, Yapir elemani (Kapi-Pencere) ve diger afa¢ konstriksi-
yonlarinda kullanilan bu elemanlar iglevleri ve kullanim yerlerine

gore lirln gruplari olarak agagidaki gibi siniflandirilabilir:

1, Kentegeler
a~ Kapi-Pencere mentegeleri

b~ lobilya mentegeleri

2 Kapi-Pencere ve Mobilya Siirme Takimlari
a-~ Raylar, Kizaklar ve lMakaralar

b~ Zincirler, Nakaslar ve Durdurucular (stoplar)

3« Tutamaklar ve Kulplar
a~ Kapi-Pencere kollari ve tutamaklara

b= liobilya kulplari ve tutamaklari

4. Kapama Geregleri (Xilit, silirgli ve anahtarlar) (=)

a- Kapi kilitleri ve sirgileri

(s) Gitgit, klips gibi basit mekanizmali kapama donanimlari Te

Grupta ele alinmigtir,
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b= Pencere kilitleri ve silirgileri
c— Mobilya kilitleri ve siirgiileri

5¢ Tesbit ve Birlegtirme Elemanlari
a~ Afag vida, ¢ivi ve civatalari
b- Plastik baglama gereg¢leri

c= Gektirmeler

d- Kégebent ve takviye elemanlari

6. Ayakalti Geregleri

&= Tekerlek, rulet ve bilyalar

b- Kapsill, kabarc ve bilezikler

¢~ Baza ayaklari veb. ayakalti mekanizmalari

7e DiZer Aksesuvar ve Donanimlar
a~ Kapsfiller, pimler

b= Gitgrtlar, klipsler

c— Askilik elemanlari

d- Kancalar ve gengeller

Yukarida iiriin gruplari geklindeki sainiflandirmada yapi elema~
n1 (Kapi-Pencere) ve mobilya aksesuarlari bir arada diigliniilmilgtiire
Ancak gimdiye kadar bu aksesuar ve donanimlarjy "Kapi Takimlari®,
"Pencere takimlari®, "AZac Igleri yardamei gereg¢leri™ gibi gegitli
adlar ve gruplamalar geklinde belirtilmigtir, Jrnezin; M, BINAN
(1981) *e gére;

Kap1l takimlarij Kapi kanadinan hareketini kapanip agilmasi ve
kilitlenmesini sajlayan mekanik malzemelerdir,Hirdavat malzemesi o=
larak adlandirilirlar; Bunlar gesgitli kilitler, mentegeler, sirgii-
ler Veb.dire"s... geklinde ifade edilmektedir,

Pencere takimlari ise; Pencere doframalarinin yapiminda kul-
lanilan ¢egitli kenetlery, g¢iviler, vidalar, mentegeler, ¢egitli
mandallar (Pencere kollari), ispanyolet takimlari (pencere kilit-



leri) v.be gerecglerdir?, geklinde belirtilmektedir,
SAIIVAR N, (1980)'e gore,

Yardimeci gerecler: Agag¢ igleri ile ilgili mesleklerde egrala-
rin yapiminda, kapaklarin acgilip kapanmasinda,arkalik ve diZer ba-
z1 elemanlarin yapilan egyaya bazflanmasinda ve benzeri amaglarla
kullanilan eklentiler veya baflama elemanlaridir,Punlar; AZag vi-
dalari, ¢iviler, civatalar, menteseler, kilitler, saplar ve kulp-
lar, kapsiiller ve pimler, g¢itg¢itlar, slirgller, raylar ve makara-
lzy, zincirler ve makaslar, ayakalti geregleri, plastil: baZlema
gefegler1° “ekulrmeler, ASklll& demirleri, Xanca ve gengeller,Cam
ve ayna, mermer, 1nolyum, Hezaren srgii (Hasir orgil), yavay (plas-

tik gerecler v.bedir, geklinde belirtilmektedir,

Aragtirma kapsaminda yapilan gruplema ise agajZidaki grup ta-
ninlarindanda ag¢ikega goriilecefi gibi kullanim yeri ve iglevlerine

sbre (lretilmeleride goz oninde bulundurularak) yapilmighire.
4,24 Aksesuarlarin Siniflandirilmasa
44241s llentegeler

Kapi, Pencere, llobilya ve sandik kapaZi gibi elemanlarin ge~
rekxtizinde agilip kapanacak gekilde yerine tutiturmaya yarayan me-

tal gereglerdir,

lientese, bina, moble, tagit vebe'lerindeki kapi-pencere, kapak
gibi Vebe 'lerine takilarak bunlarin agilip kapanmalarina yarayan ek-

lemeli diizendir (TS 678),

llentegeler, genel olarak iki yapragi ve yanraklari birbirine
tutturan ve agilip kapanmayl sailayan bir vimden (ril'den) meydana

gelnektedir (Sekil-l),

Her mentege yapraginda gofunlukla 3, kiicik olanlarinda 2, bl-

yiklerinde de 4 tane havga agillmig delik bulunur,

s —
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E &~ Mentege boyu
b- Mentege genigligi
© ©
c- MNil gapa

T —M

gekil=1l: Diiz yaprak mentege SrneZi.

Mentezslerin kullaniminda; kapi ve kapsk boyutlarina ve
aZirlifina gbre sayilari deZigmektedir (Jekil-2),

2200
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mentese sayisi mentese sayisi
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(a) (b)

Sekil-2: (a)- Kapak boyutlarina baZli olarak kullanilma-

s1 gerekli mentege sayisi.(Samet Katalogu)

(b)- Kapak boyutlarina ve afirliZina gére kulw-
lanilmasi gerekli mentege sayisi,(H#fele

Katalozu 1987)
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4¢241e1l¢ Mentege Tiplerinin Saniflandirilmasi

Gok degigik gekil ve tiplerde ilretilebilen mentegeler genel
olarak (SANIVAR,N, 1980'ne gire) agapida belirtilen gekilde sinif-
landarilimaktadir,

a~ Diiz Yaprak HMenteseler:

Iki yaprak ve bir milden olugmakta, milleri sabit, sokii-
lebilir ve dekoratif olamlari bulummaktadir (§ekil-3 a).Mobilya
endlistrisinde kullanilanlari, genellikle 4~6 cm uzunlukta, genig~
likleri 1~2,5 cm arasindadir, 2,0, 2,55 3¢0y 440y 560y 640y TeO,
" ve 840 cm yaprak uzunluiunda olahlarida vardar,

D ivano) Menteselers

Diis yamrak mentegelerin benzeri olup, wzuwnluklari 175-
350 cm arasinda degigmektedir,Her yapraktaki vida delikleri 5-8
cm araliklar ile ve kargilikla delinmigtireDiz ve lambali olarak
yapilmaktadirlar,

Ozellikle, elbise dolabi, bitro dolabi gibli uzun kapekla
mobilyalara, afir kapaklara ve diigme kapaklara takilmakiadar (§e-
kil 3 b).

o~ lambaly Menteseler:
Diiz yaprak mentegeler ve boy mentegeler gibi yapilmakta-

direAncak yaprak geniglifi daha fazladir.Yapraklar milden uygun
uzakliklarda mile paralel olarak 90° kivrilmaktadir,

Bu mentegeler lambali kapi ve kapsklara takilmak lizere
sabit ve sokillebilir tiplerde yapilabilmektedirler (§ekil=3 ¢)e

dm el Mentegelep:

Bu mentegelerin saglari, milleri ve mil yataklari dlz
yaprak mentegelerden daha kalin, mil yataklarida daha kisadir,
Mentegenin mili mil yataklarandan birine sikica yerlegtirilmig-
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tir.Bu 6zellik nedeniyle mentege hem sa hem sol kapilara takil-
mas1 olanak digidir.,Bu nedenle saga agilan kapaklara sag, sola
acilan kapaklara sol mentege denilmektedir (Sekil-3 d).

Bir mentegenin saZ veya sol mentege 0lduZfu gu gekilde an~
lagilmaktadire

Mentegenin milli yapraZi mil ucu listte ve mil yatafa size
yakin tutulur, vida deliklerinin havgasi yapragin sag yiizimde ka-
liyorsa sol, sol ylizinde kaliyorsa sag mentegedir,

e-~ 0 Menteseler:

Diz yaprak-mentegelerin bensz=ri olup, sadece daha kalin ve
saglamdirlar,Sag ve sol mentegeler olarak iretilirler (Fekil=3 f£)e

f- Cermen Menteselers:

Genellikle kapi ve pencerelerde kullanim alani bulan qaer-
men mentegelerin en tnemli 6zellikleri kapi agilirkem kapiya taki-
11 olan yapraklarin kapinin yikselmesini saglayarak siirtimmeyl tne
leyecek bigimde yapilmig olmalaridir,Sag ve sol mentege olarak ya-
pilarlar (Sekil-3 e)

Cermen mentegelerinin yapragir, mentege boyunun yarisi kadar
olup her yaprakta iigc veya iki tane ¢ivi deliZi vardireBu mentege-
ler 8~10-12-14 ve 16 cm boyunda yapilirlareGenellikle 8-10 cm bo-
yunda olanlar pencere kanatlarina, 12-16 cm boyunda olanlar bina
kapailarina takilarlar,
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b- Boy(piyano) mentege

a- Diz yaprak mentese

mentese

¢- Lambals

menteseler

d- Pomel
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Sekil-3: lentege gegitlerine ait ornekler.



=14~

g~ Tag Mentegelexr:

Mobilya endiistrisinde son geligtirilen mentegeler olup ¢ok
yaygin olarak kullanilmaktadirlare.Metal,plastik veya metal-plastik
kombinasyonu olarak Uretilmektedirler,

Takildiklari zaman mobilyanin Sninden gérimmedikleri ve se-
ri iliretim maekinalari ile kolayoca mentege yuvalarai ag:.la‘biicliéi igin
tercih edilmektedirler,

Ayrica gekil~4'den goriilecefi lizere uygulamalarinda kolay
ve rahat ayarlamalara olanak vermesi sebebiyle kullanimiyla beraber
gegitli tipleride her gegen ginm artmaktadireBu mentegelerin c¢egitli
agilma dereceleri yaninda, tzel durdurma pozisyonlari igin de tiple-
ri bulunmaktadire

gekil-4: Bir Yayli Tas Mentege ve Ayarlammasi,

h- Milli (Pimli) Mentegeler:
Yapraklari diiz lama bigiminde, yapraklardan biri diiz
digeri stoplu olan tirleri bulummaktadir,
Stoplu mentegeler gemellikle diigme kapaklara, stopsuzlar
ise hem diigme hemde safa-sola agilan kapaklara takilmaktadirlar,
Mentegenin uzun kollu olan tarafi kapaZin kenarina kisa kismi ise
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diigme kapsklarda yan tablaya, saja-sola ag¢ilan kapaklarda ise alt
ist tablalara takilir,

Milli mentegeler, per¢ginli tek pimli olduklarindan diger
mentegeler kadar saflam degildirler ($ekil-5 a)e

i- DiZer Mentege Tipleri:

0zel amaglar ig¢in iiretilen diZer mentege tipleride,

1~ Agilir-~kapanir Uzel masa mentegeleri
2~ Paravana mentegeler

3~ Garpma kapi mentegeleri

4~ Gakma kapi mentegeleri

5= Cift kapak mentegeleri

6~ Bindirme kapak mentegeleri

T- Karyola mentegeleri veS.

olarak belirtilebilir,

iel- Acilir-Kapanir (Kitabeli) Masa Menteseleris

Bu mentegeler dzellikle ortadan bijyllyen masalarda orta tab-
1a parcalarinin birbirine tutturulmasinda kullanilirlar (§ekil-5d,e)

je2- Paravana Menteseler:

Bu mentegeler, diiz yaprak mentegelerin benzeri olup ¢ift
millidir (§ekil-5 c)Bunlar paravana ve benzeri katlamir kapilarla
katlanarak agilan oda bdlmelerine takilabilire.0zel olduklarindan
kullanma yeri ¢ok sinirli ve azdir,

1e¢ 3~ 8 Kapl Hentegeleris

Bunlarda paravana mentegeleri gibi ¢ift milli fakat yayla
mentegelerdir,Pimler vasitasiyla yaylari kurularak kapinin devamli
kapali kalmasi saglanabilir

1.4~ a Kapi Menteseleris
Garaj, Bahge kapisi, kimes v.be yerlerde kullanilan kapi-
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lara takilan mentegelerdir (Sekil~f).
ie5= Ci apak Menteseleri:

Bu mentegeler,elbise dolab:r, salon dolabi gibl gok bdlmeli
dolaplarda iUstten bindirme kapaklarin takilmasinda biiyllt kolaylik
saglamiglardir,Son yillarda kullanimi giderek artmaktadir,Mentege
vidali kisamlarinin digdibi ¢apinda delinen deliklere vidalanarak
takilirlar (§ekil-51D)e

ieb= dirme XKa enteseleris

Bu mentegelerde tas mentegeler gibi 6zellikle bindirme ka-
paklara takilmak tizere yapilmiglardir.Yapi bakimindan ¢ifVy ‘kapak
mentegelerine benzerler,Takilmalari ¢ift kapak mentegeleri gibidir
(§ekil-5 b)e

167~ 0la Menteseleris

Bunlar karyolalarin bag ve ayak uglari ile yan kayitlarini
stkillebilir bigimde birbirine tuttwrmaya yarayan gereglerdir,Aslan-
da karyola mentegeleri, mentege gtrevi degill, bazlanti elemani gi-
revini yaparlar (Sekil-5 g).

TS 678%'e gire ise mentegeler, yapiiig gekillerine ve kanatla-
rin (yapraklarin) durumumna gdre olmak iizere iki gekilde siniflandi-
rilmaktadir (TS 678),.

1=~ Yapilig §ekline Gdre;

a=- Kivarma mentege

b= Uzun kivirma mentege

¢=- Katlama mentege

d- Yekpare mentege

e~ Salinan mentege

f- Cenell mentege

g~ Cakma mentegeler (cermen mentege)

olmak lizere 7 sinifa ayrilmaktadar,
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@- Milli mentese ®-Bindirme kupak mentesesi

-

18 minimum 2

masa mentesesi

Sekil-5: Ozel amagli mentege gég itlerine ait drnekler.
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2~ Kanatlarin (Yapraklarain) Durumuna @dre:

a—- Kanatlari birbirinden ayrilabilen mentegeler
b~ Kanatlari birbirinden ayrilamayan mentegeler
olmak iizere 2 sinifa ayrilmaktadir,

Her sinif mentesenin cgegitli tipleri ve tiirleri bulunmakta-
dirs
a~ Xavarma Mentese: Kivirma mentege, mafsal kisimlari, kivair-
ma iglemi ile oluguturulan mentegelerdir (Fekil-6 a),

b= Jzun Kivarma Mentege: Piyano vebe kapaklarinda kullanilan ,
boyu istenildizi kadar uzun yapilabilen ¢ok mafsalli kivirma mente-~

c~- Katlama Menteges Mafsallari ve kanatlari preste katlama
iglemi ile olugturulan mentegedir (§ekil-6 c¢)o

d= Yekpare Mentege: Pim delikleri, matkap v.bs ile delmek
yoluyla olugturulan ve pimi kanatlarindan birine tesbit edilen men-—
tegedir (Sekil-6 d).

e~ Salinan Mentese: Bir mafsalli yekpare mentegedir,

f- Ceneli Mentege : Mafsali 200°'ye kadar dénebilecek gekilde
yapilan genesi olan mentegedir (§ekil-6 f),

g~ Cakma Mentege (Cermen Mentege): Kullanildifi kapi, pence-

re Vbe 'nin dig yiizeyine vidalanarak degllde igine gakildiktan sonra
deliklerine g¢akilan ¢ivi veya takilan afa¢ vidasi ile sabitlegtiri-
len mentegedir (Sekil-6 e).

442,1.2, Mentegelerin Uretiminde Kullanilan Malzemeler

Mentegelerin Uretiminde kullanilan malzemeler ve Szellikleri
mentege siniflarina gére (TS 678) gizelge~l'de topluca gdsterilmek-
tedir,
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Sekil=6: Yapilag gekillerine gdre mentege gegitleri (TS 678) -
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Gizelge~1l: Mentege Yapiminda Kullanilen Malzeme ve Ozellikleri

(TS 678)
SINIFI MAILZEME VE OZELLIGL ,
1- Kivarma -~ Sade Karbonlu Gelik (TS5 1111)
FL ekme dayan min 7 mm2
2~ Uzun Kivirma - Sade Karbonlu Qelik (TS 1111)
(Gekme dayanimi minuwmum 37 kgf/mmz)
= Bakir-Cinko Alagimi

(Gekme dayanimy minumum 34 kgf/mz)
- Aliminyum (TS 412)

3~ XKatlama ~ Sade Karbonlu (elik (PS 1111)
(Cekme dayanimi minumum 37 kgf/mmz)

4~ Yekpare - = Bakir-Cinko Alagami
(Cekme dayanimi minumum 34 kgf/mma)

- Sade Karbonlu Qelik (TS I111)
(Cekme dayanima minmum 34 kgf/mmz)u

5~ Salinan | =~ Sade Karbonlu §elik (TS 1111)
(Cekme dayanimi minumum 37 kgf/mmz)

jS= Ceneli

7— Galkma (Kapilar igin) - Sade Karbonlu Qelik

8- Cakma (Pencereler igin)| ( Gekme dayanimi minumum 34 kgf/mmz)

-

4e2¢1e3e Mentege Uretiminde Dikkat Edilecek Hususlar

Mentegeler dncelikle standartlarda belirtilen nitelikteki mal-
zemeler olmak gartiyla, egdefer yada daha istin dzellikteki malze-
melerden yapilmalidar,
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Mentegelerin ylizeyleri diizgin ve temiz olmalidir.tizerlerinde
pliriz, ¢apaek, g¢atlak, karincalanma vbe kusurlar bulunmamalidir,

Celik ve bakir mentegelerin yiizeyleri istenildifinde TS 149,
TS 1609, TS 1626 yada TS 1654‘'e gbre Nikel, Krom, Kadmiywm, Ginko
vbe ile kaplanacafr gibi metal folye ile'de kaplanmig olabilir,

Kaplanmis mentegelerde kaplama kalinlifl 5 mikrondan (0,005
mm) az olmamalidir,

Aluminyum yada Aluminyum alagimlarandan yapilan mentegelerin
yuzeyleri eloksallamabilir.Mentegelerdeki delik havgalari, kanat-
lari birbirinden el ile ve alet kullanmsdan ayrilabilen mentege-—
lerde, mentegenin sagda yada solda kullanilacaZina gdre agilmala
ve ayrica mentegenin (saj) yada (sol) oldufu ylzeyine igaretlenme~
lidir,

Mentegeler, tutukluk yapmadan rahatlikla ag¢gilip kapanabilmeli
ve bu sirada mentegede herhangi bir bi¢im deZigmesi gdriilmemeli ve
galigmasy sirasinda ses g¢ikmamaliadir,

Mentegelerin boyutlari ve toleranslari standart deZerlerine
uygumn olmalidirsToleranslara belirtilmeyen (standartlarda) boyut-
lar igin TS 1980'deki kaba toleranslar gecerlidir,

442 e1¢4e Ahgap Mobilya Mentegelerinde Kalite Faktdrleri

Ahgap mobilya mentegeleri ile ilgili bir TS standardi dDulum-
mamaktadiresAncak shgap mobilya mentegeleri ve altliklarinin stan-
dart kalite faktorleri ve deferleri hakkinda fikir vermesi amaciy-
la ¢izelge~2 diizenlemmigtir,

Bu ¢izelge, "Samet Kalip ve Madeni Esya Sanayi A.J." tarafin-
dan DIN normlari esasina gire lUretilen diiz ve deveboynu gévdeli
yayli ve yaysiz sabit altlikli, tam veya kismen gimiillebilen shgap
mobilya mentegeleri ve altliklari ile ilgili olarak Tirk Standart-
lari Enstitlst Kalite Uygunluk belgesi ig¢in aranilan standart k-



lite faktdrlerini ve deferlerl gdstermektedir,

Cizelge~2:1 Ahgap Mobilya Mentegeleri we Altliklaran Standart
Kalite Pakt6rleri ve Aranilan DeZerler (TSEX34/161)

FEEr——

KALITE PAKTORLERY

ARANILAN DEGERLER

__ TOLERANS

1= Boyut Kontrolil

Imalat resminde belirti-
len boyutlara verilen
toleranslari iginde bu-

lymaladar,

pm

2~ Gdz Muayenesi

Yizey dilzginliii catlama
carpiklik vb, kusurlar
olmamalidar,

3~ Kaplama KalinliZi

5 (mikron) kalinlizinda

mini mum

4~ Mobilya Endlstrisindeki

2'1 teme 1

nikel kaplamg

Del ksenleri aras -
elik o i in- +0,1mm

da_32 mm olmalidap

5~ Plastik Mentege ve Alt-
liklarda Plastik Halzeme-
nin Polyamid olup olmadi-

Yalma ile polyamid malze
me olup olmadifr anlagilma-
ladar,

. Zargn tayind
6— Su absorbsiyonu tayini
ile rutubet alma sibresini

tesbit

Tuzlu su igersinde 15-30 gin
bekletildizinde yilzeylerde

T= Boyut Kontrolii
Tels Tas gapi
Te2s Tas derinliZzi
Te3e Agrlma agisi

korozyon girilmemelidir
12 mm veya 10 mm + 0,08 mm
0°=90° arasi olmala 7 5°

8« Omilr Deneyi

DIN 68857'ye uygun deney




standinda yapilan —
404000 agip-~kapamada
| deformasyon olmamalidar,

9= Gekme Dayanimi
9¢1, Yay malzemesi 612 N/mn® olmalidair
9s2¢ Mentege malzemesi 26947 N/m® ile 412 N/m® Minimu
arasinda olmaladir,

4’.2 ,1.5. ,, Ahgap Fo‘pilya. Mentegelgri Baglama Kurallari

Mentegelerin, mobilya endiistrisindeki uygulamalari; tn, yan
veya list agikliklarini kapamaya yarayan ve gerefinde agilabilen mo-
bilya elemanlarinda (kapaklarda) olmaktadir,

Bu kapak sistemlerinden ddnerek agilan kapaklarla diigme ka-
paklara mentege takilarak agilip kapanmalari saglanire,Bilindigi ii-
zere mentegelerin birgok gegiti (tipi) wvardir ve gegitler her yil
giderek artmaktadir,

Agagida mentegelerin takilmasi ile ilgili genel kurallar be-
lirtilmektedir.

Mentegelerin Takilmasindaki Genel Kurallar (TS 6306)3:

l- Mentege milleri ayni eksen dofrultusunda olmalidar,

2—- Mentege yapraklari mobilya yan tablasina veya kapak ylize~
yine wygun yuva ag¢ilarak baglamnmalidir,

3— Vida baglari mentege delifi havgasina tam oturacak gekile
de ve mentegenin blitin deliklerine wvidalanar,

4~ Vida uglari tablanin kargi yiizeyinden ¢ikmamaladar,

5- Kapaklar mentege ile en az 90° agilacak gekilde bajlanma~
ladir,



6~ Yaprakli mentegeler kapak alt ve iist kenarlarindan en az
bir mentege boyw igerden bajlanmalidirs

7~ Tas mentege igin kapaZin i¢ ylizeyine agilan yuva gapi,tas
kisminin ¢api ile ayni olmali ve mentege siki sikaya gtmiil-

melidir (Sekil-T).
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vidasi
8- Tas mentege yuvasi derinliZi mentegenin gémiilen kismindan
en az 1 mm fazla olmalidir (Sekil-7),

9~ Tag mentege yuvalarinin merkezleri aynl eksen {izerinde bu~
lmal:l.dl‘l‘.

10-~ Tas mentege kars:l.l:.klarl, tas kismi kapaga gimiildikten
sonra tablaya baglanmalidir (Sekil-7).

11— ki kapafin ayni tablaya bajlanmasi gerektifinde devebo-
yunlu tas mentege kullanilmalil ve mentegeler ayni hizaya
gelmemelidir,

12~ Gift kapak mentegelerinin vidali kasmi tablaya kendinden
kiiglik gapli klavuz delifi agilarak vidalanmalidir (Sekil- 8).

13~ Mentege yapraklari ig¢in ag¢ilan yuvalarin derinlizi, yap-
rak kalinligindan az veya ¢ok olmamalidire

14~ Ylizbeyllz olan mobilya kapaklarinda, mentegenin bir yapra-
&1 yan tablaya, diferi ise kapak yanina yuva agilarak ve
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ekil-3: Cift kapak mentegesi Sekil-9: Yizbeyliz kapakta
wygulamasa, mentege uygulamasi.

mentegc en fazla mil eksenine kadar gimiilerek bazlanmali- .
dar (§ekil-9),

15~ Igerlek olan mobilya kapaklarinda, mentege yuvasy iki yep~-
rak kalinlifinda kapak yanina agilarak, mil yatagi yan tab-
laya tefet olacak gekilde baZlanmalidir (Fekile1d)e

o M
h <
2 2
'™
§ J : ’
—_— KAPAK J’ »
e TTETTTT T kARAK J‘,
Sekil-10: Igerlek kapakta Sekil-11l: Dasarlak kapakta
mentege uygulamasi, mentege uygulamasi.

18- DMgarlak olan mobilya kapaklarinin, mentege yuvasi iki yap-
rak kalinliZinda mobilya yan tablasina agarlarak mil yatajr
kapak yin ylzeyine tefet olacak gekilde bazlammalidar (se-
kil-1lY),

17~ Bindirme (kapazlama) olan mobilya kapaklarinda, mentegenin
bir yaprazi mobilya yan tablasina, digeri kapaa yuva agi-
larak ve mentege en fazla kanar ile ayni seviyeye gelince-
ye kadar gdmilerek baglanmalidir (§ekil-12), s
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Sekil-12: Bindirme kapakta Sekil=13: Iambali kapakta
mentege uygulamasi. mentege uygulamasil.

18~ Iambali olan mobilya kapaklarinda mentegenin bir yapragi
mobilya yamina, diZeri ise kapafin lambali kismina gimii=
lerek baflammalidar (Jekil-13),

4,2 ¢ 2+ Kapi-Pencere ve Mobilya Siirme Takimlari

Slirme kapi ve pencereler ile mobilya kapak ve gekmecelerinde

daha kolay ve kontrollﬁ}xareket saglamak amaciyla kullanilan gereg-
lerdir,

4e2 4241 Raylar wve Makaralar

Ray ve makaralar, sitrme kapilarla kapaklarin daha kolay a-

¢1lmasini ve kapanmasini saflamsk amaciyla yapilmig gereglerdir

Raylar ve makaralar, genel olarak birlikte kullanilareKul=

lanilacafl yere gére metal ve plastikten birgok gegiti bulunmak-
tadair,

Mobilyalarda raylar,gofunlukla silrme kapaZin altina gelen
tablaya takilirMakaralarda kapagin altina takilire,Bu makaralar
¢egitli gekillerde (ortasi i¢ kavisli veya bilyali ves.) yapil-
maktadirlar.Plastik ray sistemlerinde ise makara yerine alti ra-
ya uygun bigimde yapilmig kiigilkk pabuglar bulunmaktadireBunlar hem
kolay kayar, hemde metal sistemler kadar ses g¢ikarmazlar,
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Sekil-l4: Slirme kapi ve kapak takimlari ile gekmece rayi.

Bilylk ve azir mobilya kapaklarinda raylar mobilyanin list tab-
lasina iist tn kayitina vidalanir Kapaklarin ligst taraflarinada tek-
1i veya ¢iftli makaralar vidalanir,Boylece kapaklar ilstten rayla-
ra agilmig makara sistemleri ile ¢aligir.Kapaklar afjirlagtikea da-
ha sazlam ve dayanikli ray ve makara sistemi kullanmak gerekmekte-
dir;Bu bakaimdan ray ve makaralari wygun yerde kullanmak gerekir.

a~- Cekmece Raylary,:
CGekmeceleri daha kolay aglp kapamak ve gerektiginde mobilya~
nin digina kadar gekebilmek amaciyla yapilmiglardir,Bunlar genel~
likle hafif metallerden veya sert plastikten yapilmaktadirlare

GCekmece raylarinin birgok tipi bulunmakta olup, metal olanla-
r1 biiro mobilyalarinda plastik olanlari ise konut mobllyasa, komodin,
gifoniyer vbe gibi egyalarda kullanilir.Yan tablalara monte edilir-
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ler ve ray yataklari agilmig gekmeceler bu kisimda hareket etti-
rilirler,

b Surme Kapy Takamlaras:

Stirme kapi takamlari ray adi verilen siirme diizeni, kanadin
dilzenli hareketini saglayan alt klavuz dizeni, siirme kapi kilidi
ve siirme kapi stoplarindan olugure

Siirme diizeni borulu veya bilyali olmak ilizere iki sisteme
ayrilir,Boruln sistemde, siirme kapiyi kaydiran tekerlekler bir bo-
runun iginde dénerler,Bilyali sistem, aralarindaki bilyalar yardi-
miyla igigce hareket eden iki raydan olusure.Rayin birine tagaiyieca
rayy digerine slirme rayi denirc.Kanat iist ktgelerinden siirme rayi-
na asilir,Siirme rayinin ortasi ile kapi kanadi agirlik noktasinin
ayni dogru ilizerinde ve tam dligey konumda olmasina dikkat edilmeli-
dir.Siiyme kapainin afirligina gore, wgun saflamlikta siirme dilzeni
segilmelidir,

Klavuz dilzeni, 18kme demir yada plastik tekerlekli olmakta~
dareDégemeye baglanan klavuz kanadin silirilime yolu boywnca hareke-—
tinl denetleyerek istenilen dogrultuda siirlilmesini saglar,

Silrme yolunun sonumda kanadin durdurulmasini saglayan siirme
kapi tamponlari (stoplari) siirme rayinin tagiyici raydan g¢gikmasi-
n1 énler,Tampon kapinin agirlik merkezi doZrultusunda baglenmali-
dir (§ekil-14 a),

442642424 Zincirler ve Makaslar

Zincirler ve makaslar, diigme kapakli mobilyalarda kapak &agil-
dif. zaman diigme kapafin yatay konumda durmasini saflamak igin kul-
lanilirlar,Digme kapakla birlikte yan tablaya tek veya iki tarafla
takilairlar,



a~ Zincirler:

Mobilya zincirleri, ¢ok degigik tiplerde yapilmakta olup
halkalari keynakli ve zorlayinca uzamayan tirleri diferlerine ter-
cih edilir.Genellikle paslanmaz gelik tel veya piring felden yada
bu metallerin levhalarindan preste kesilip kivrilarak yapilirlar,
Bu gereg¢lerin takilmalari kolay fakat mukavemetleri makaslardan
¢ok azdire

b= Makaslar:

Makaslar, zincirlerden daha saglam diigme kapak gereglerin-
dendireBirgok ¢egidi bulunan makaslar mobilya seri tiretim teknik-
lerinin geligmesi agamasinda hidrolik vidali ve daha deZigik stop~
lu kapazin kendi halinde bile yavag hareketini saglar (Sekil-15)e
Yeni makaslarin yapildify diigme kapak agilirken veya kapatilirken
kapak elden kagsa bile ani dligme olmaz ve makas vidalari yerinden
stkillmez,Boylece milli mentegelerin kopmasi veya kapagin kirilmasi
tnlenmig olure

Makaslar genel olarak paslanmaz gelik, piring, plastik ve
metal kombinasyonu olarak yapilmaktadirlareBunlarda da nikelaj ve
eloksal gibi yiizey iglemleri tnemli bulummaktadire

442 4242¢1e Makaslarin Bajlanmasinda Dikkat Edilecek Husus—
lar,

a- Makaslarin Takilmasi (SAVA§ERL O, Ve Digerleri, 1987)

le Geyrek yay geklindeki kavisli makasi takmak ig¢in @nce
kapak ag¢ik duruma getirilir,

2¢ Son geyrek yayin yari ¢apir kadar pergel agilir.Ve mil
merkezinden itibaren kapak iizerine ve dolap yanina uzakliklar i-
garetlenir,

3¢ Makasin pergin ayakli ucu kapafa vidalanir,(gekil~15 a)
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2- "Frenli makas
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Sekil-15: llakas gesitlerine ait Ornekler.
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4, Makasin diger kivrik kiopriilii ucu ise dolap yanina vidala~
nir.,0nce birer vidanin yerine takilmasi ve kontrol edildikten son-
ra ikinci vidalarin vidalanmasi uygun olurs

442 ¢3¢ Tutamaklar ve Kulplar

Kapi-pencere, mobilya dolap ve gekmece kapaklarinda, el ile
agma ve kapama amacliyla takilan agag, metal, plastik veya metal—
rlastikten gegitli gekillerde yapilmig aksesuarlardir,

442 ¢3ele Kapl Takimlarai

Kapa takimlari, ahgap kapilarda kullanilan kollari, aynala~
riy rozetleri, tokmaklari, tutamaklari, tamponlari, stoplari, siire
gileri ve emniyet zinciri gibi donanamlar olarsk standartlagtirile
mis olup (TS 1229), bu standart metal kapilar igin kapi takimlari
ile mentegeleri ve kapi gizlerindeki aksesuar ve donanimlari kapssme—
maktadire

1. Eapy, Kollary:

Kilidin dilini bir mil yardimiyla ileri geri hareket ettiren
ve kapinin elle agilip kapanmasina yarayan pargalardir (§ekil-1f, a).

1.1, Eapy Kolu Mili

Kilit dilini, kapi kolu yardimi ile ileri geri hareket etti-
ren ve kapidaki kollardan birine ayrilmayacak gekilde yerlegtirilem
dért koge metal gubuktur (Sekil-16 a).

2. Kapa Aynalara:

Kapy aynalari, diiz gtmme kilitli kapilarda kilide ait delik-
leri kapatan ve ayni zamanda kapar koluna yataklik eden metal parga-
lardar (§ekil-16 d).

2¢1¢ Kapa Aynalary Topuzlaris
Kapi aynalari topuzlari, elle tutularak kapinin agalip ka~
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panmasina yarayan ve kapi aynalarina tesbit edilen metal parga-
lardir,

3. Kapa Rozetleri:

Kapa rozetleri, silindirik gévdeli gtmme kilitli kapilarda
kilide ait delikleri kapatan ve ayni zamanda anshtara yataklik
eden metal pargalardir,

4, EKapi Tokmaklarys

Kapr tokmaklari elle tubtwularak kapinin agilip kapanmasina
yarayan ve kapiya bir yerinden tesbit edilen metal parcalardir

(5ekil-16 c),
5e Tutamak 3

Kapl tutamaklari, elle tutularak kapinin agilip kapanmasi-
na ve ayni zamanda kapi kaplamesi ile camlarini g¢arpmaye kargil
korumaya yarayan ve kapiya birden ¢ok yerinden tesbit edilen par—

calardir (Sekil-16Db).
6o Kapi Tampo s

Kapi tamponlari, kapilarin tamamen agilmasi halinde, kapi
veya kapi takimlarinin zedelenmesini &nleyen metal-plastik parga~
lardair (Sekil-16 ).

7. Eapi Durduruculary (Stoplara):

Kapilarin istenilen agilma durumunda tutulmasina yarayan
diizendir (Sekil=16e)e

8« Ka iirgiileri:

Kapi siirgiileri, ¢ift kapidan birinin zemine, kapi kasasinin
iistbagina ve gerektiginde kapinin bir kanadinin diZerine veya tek
kapinin kapi kasasina tesbitine yarayan metal diizendir,



Ermmivet Zincirleri:

Emiyet zinciri, daisardan zincirin ¢oziilmesine imkan verme-~
yecek kadar kapinin aralanmasina miisaade eden ve daha gok agilma-
sana engel olan metal bir diizendir,

Yukaridaki tanimlardan da anlagilacagl lizere kapi takimlarine
dan, kapi kollari yada tolmaklari genellikle i¢ kapilarda kullani-
lir.Kapi aynalari ve rozetleri birlikte kullanilan eklentilerdir,
Kapi kollaraindan biri kapi kolu milini tagireDiZer kapi kolunda
kapr kolu miline uyan kare kesitli delik bulwnureKargilikli yeri~
ne takilan milli ve delikli kapi kollari konik bir pim veya ¢ivi
yardimi ile birbirine baZlanar (TS 179/31-36) Geligtirilmig kilit<
lerde milli ve delikli kapi kollarinin baglantisi, digtan gériinen
pim yerine ig¢ten kamali veya goriinmeyen bir diizenle saglanir.Kare
kesitli kapi kolu mili ayni bigimdeki gtbefe girer ve kilit dili-
nin hareketini saglar,

Kapyr kxollari kilit aynalari iizerindeki yuvarlak deliklere gi-~
reresGok kullanilan kilitlerde delik gevresine plastik bir bilezik
takilir.Kilit aynalari uzun veya kisa tipte olureKilit aynasinda
kol deliginden bagka anahtar delifi veya profil silindir deliii
bulunursAyna yerine rozet kullanilacaksa, kol ve anahtar igin ay-
ri1 rozetlerden yararlanilir,

Kapi kolu yerine tek tarafa ve iki tarafa kapi tokmagl taki-
labilire.Ancak tokmagin kullaniligi kapi koly kadar rahat deZildir,

Gok profil amahtarli veya profil silindirli daire girig kapi-
s1 kilitlerinde dagtan sabit tokmak takilar,Tokmak ddnmez ve kilit
digtan yalniz anshtari ile agilabilir,Igten ise hem anahtar, hemde
dil hareket digmesi ile ag¢ilabilir,

Kapi kolu, kapi aynalari (kilit aynalari) ve rozetlerinin mo-
dern yada klasik bigimde degigik tlrleri vardir,
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442 63s1e1ls Kapr Takimlarinin Uretiminde Kullanilan Malze-

meler

Kapi takimlarinin yapiminda kullanilan malzemeler ve 8zellik-
leri Gizelge-~3*de topluca gtsterilmektedir,

Cizelge~3: Kapi Takimlaranin Yapaminda Kullanilan Malzeme ve
Ozellikleri (TS 1229)

Kapy Takami _Malzeme ve §zellidi

-~ Kapir Kollara - Aluminyum Alagimi
Kapi Ayna.larz.(l) (Cekme dayanimi en az 32 kgf/mmz)
Kapi Rozetleri = Bakir Alagimi
Kapil Tutamaklari (Celme dayanimi en az 32 kgf/mmz)
Kapi Tokmaklari = Aluninyum Alagimi

Kapi Aynasi Topuzlari | (Cekme dayanimi en az 32 kgf/nmz)
= Bakir Alagimi
(Cekme dayenimi en az 32 kgf/mm
= Ddkme Demir
(Gekme dayinima en az 18 kgf/mmz)
- Plastik
( Cekme dayanimi en az 300 kgf/cma)
Gekme uzamasi en az % 15, 55 C'ye
kadar bigim degigtirmemeli ve yumugama~-

2

malidir,)

Kapi Tamponlari = Aluminyun Alagimi (Govde) ve Plastik
(Cekme dayanimi en az 32 kgf/mmz)

- Bakir Alagimi (Gdvde) ve Plastik
(Gelme dayanimi en az 32 kgf/mma)

- Plastik
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(Cekme dayanimi en az 32 lcgf/cm2
cekme uzamasi en az % 15
55 °Ctye kadar bigim defigtirmemeli

| ve yumugamamalil,)

Kapa Stoplari - Celik

Kapi Siirgiileri (Gekme dayanimi en az 34 kgf/mmz)
Emniyet Zincirleri = Bakir Alagima

(Gelme dayanimi en az 32 kgf/m?)

(1) Kapi Aynalari, Gelikten'de yapilabilir,

442 ¢3¢2¢s Pencere Takimlari:

Piyasada mevcut pencere (yada kapi) takimlarinin taninmasi
pencere dogramalarinin detaylandirilmasi bakimindan &nem tagimak-
tadar,Eskiden her dograma igin ayri takimlar yapilmasi normal sa-
yilarken buglin piyasada mevcut olan takimlara gore bir detaylan-
dirma sdzkonusudureAncak ililkemizde piyasada mevcut tekimlarin tam
bir dékimiinil verecek yeterli dskimenlar bulunmamaktadir,Birkag fir— ==
manin bazi kuruluglar aracilifl ile yaptiklari yayinlarda yetersiz
kalmaktadar,

BINAN, M, (1985)'e gtre pencere doZramalarinin yapiminda kul-
lanilan gegitli kenetler, giviler, vidalar, mentegeler, cegitli
mandallar, ispanyolet takimlari vb, elemanlar pencere takimlari o-
larak belirtilmigtireAncak aragtirma kapsaminda ¢ivi, vida ve men-
tegeler ayri bir aksesuar grubu iginde diiginilimiigtiire

a=~ Kenetler:

Telaroyu duvara baglamak ic¢in kullanilir,Cakma yada gtmme
olurlar,Telaroya baglantisi ise vida veya ¢ivi ile olur,
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b~ Basit Mandallar (Pencere Kollari)

Tek yada ¢ift tarafli olarak imal edilirler, ¢ift tarafla
mandallar sabit ara dikme iizerine kapanan ¢ift kanatli pencere-
lerde kullamilir,Kanat {izerine sikigmay:r saZlamak igin tel yada
bronz dékme bir taban kanat iizerine gitmilliire

c~ Gomme Mandallar:

Pencere kanadinin basit mandallarda oldufu gibi, bir nokta-
dan kapanmasinil saglarlareBir ispanyolet kolu ile agilaip kapanir-
lar.Kapanig kol diline bagli dil yardimi ile olur, dil kargilii
olan yuvaya girers "

d- Havalandirma Kanatlarai I¢in Makaslar
(Vasistas Takamai)

Kanadin siirekli havalandirma igin ag¢ik durmasini saglarlar,
Bronz veya demir ddkiim yada presli olarak sagtan yapilirlar,Ma~
kas kolu arasinda kalan girintili yuva, havalandirma kanadini ya-
ram agikliktada tutabilir.

e= Ispanyoletler (Pencere Kilitleri)

1-) fisten (Kapazlama) Ispanyolet: Tek kanatii pencereler-
de kanat lizerine agik olarak oturur, bu ispanyoletin bini izeri-
ne gelmemesi gerekir, aksi halde ispanyolet makaralari g¢ok yiksek

kalir,

2-) Yarim Gémme fspanyoletler: Ispanyolet demiri bini igin-
deki yuvaya gomillmiigtlireHareket mekanizmasinin yarisi biniye gtmii-
lilr,

3~) Tam Gémme Ispanyolette: Ispanyolet demiri ve mekanizma-
s1 kanat ahgabi igine gimillmiigtiir,Tem gtmme sistemde ispanyolet
kolu miline bagli dil yardimi ile kanatlar, yalniz alt ve Ustteki
makaralarla deZil kanat ortasinda da siki kapanmaya yardameci olur,
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Dilin oturmasi i¢in kargi kanada dil yuvasi gomillmiigtiir.

4~) Kavramali Ispanyoletlerde ise hareket mekanizmasi ka-
nat ahgabi igine kesit ortasindan gimiilir, daga ve ige agilan ka-
natlar i¢in ayri iki tipi vardir.Balkon kapilari ve tek kanatla
pencerelerde kullanilireCift kanatli ve birbiri lizerine kapanan
pencerelerde kullanilamaz,Kanadin telore iizerine siki kapanigi iig
adet makarali pim yardimiyla saglanair,

4e2 3 3. Mobilya Takaimlari (Mobilya Kulp ve Tutamaklari)

Mobilya takimlari, mobilya kapaklarinda ve gekmecelerinde
takilan kulplar, saplar ve tubtamaklardar,

Kapi kollari ve tutamaklari kapi takamlara olarak standart-
lagtiraimig (TS 1229) olmasina rafmen mobilya kulp ve tubtamaklari
ile ilgili bir standart bulunmamaktadir,Blitiin aksesuar ve donanim-
lar i¢gin fonksiyonellik ile beraber aranilan baglica Uzellik ola-
rak mobilyanin tipi ve estetigine uymasi gerekliligi mobilya ta~
kamlarinda daha &n plana ¢ikmaktadir,

a~- Mobilya Kulplari:

- ~Mobilya kapak ve gekmecelerine takilan genellikle halka bi-
¢imli ve kapaZin agilmasi ve kapanmasinda kolaylik saglayan gegit-
1i malzemelerden (aga¢, metal, plastik, seramik, cam veb,) yapilan
aksesuarlardir,

Kulplar, genellikle piring ve demir sagtan pres edilmig ve-
ya ddkilmiigtir,Klasik kulplar, tas kulplar, modern ve yari klasik
kulplar gibi gegitli adlar ve gekillerde iliretilmektedirler,Tas kulp-
lar, genel olarak pringten ddkillerek yapirlireParlak, meneviglenmig,
okside yapilmig ve boyali olarak birgok tilrde yapilmaktadireModern
ve yari klasik kulplarda pirin¢ ve demirden ddkiililp nikelaj vebe
yuizey iglemleriyle iliretilirler,



b~ Mobilya Saplarai:

Mobilya aksesuarlarindan saplar, mobilya ve gekmece kapake~
larini agmak ve kapamak ic¢in kapaja takilan agag, metal, plastik
Vebe malzemelerden gok deFigik bigimli yapilmig tutamaklara denil-
mektedire

Mobilya kulplari, saplari ve tmtamaklari piring, bakir, a-
luminyum, nikelaj yapilmig demir gibi metallerle, propilemn, PVC,
ABS, Polysmid (Naylon-6), eltex gibi plastiklerden yapilarlar.

Bunlarin iretimi aZa¢ saplardaki gibi tornada hazirlananla-
ri oldufu gibi gemellikle Uzel gekillerde ddkme ve profil gubuklar=
dan kesme geklindedirsAyni zamanda gok defigik bigimlerde kalipla
plastikten yapilmaktadirlar (Sekil-17),

Saplaran ve kulplarin mobilyadaki uygulamalarina iligkin
bazi prensipler vardireBunlari gdyle siralayabilirizs

1- Tek saplar (Kulp) gekmecelerin tam ortasina takilar,

2= Bliyilkk gekmecelerde kenardan uzakliklari egit olmak {ize-
re iki sap (Kulp) takilabilir,

3~ Gergeve-konstrilkksiyonlu kapaklarda saplar, kayit genig-
liginin tam ortasina takilir.Kapakta kilit varsa sap anahtar de~
liZinden 3~-4 cm yukari takilixr,

4~ Xapafa kilit yerine ¢at ¢it takilmigsa sap yerine kapak
yiksekliZininde tam ortasina getirilir,

5~ Saplar (Kulplar) takilacaZl kapak veya gekmecenin biiyilk-
lizine ve afiirligina uygun dlg¢il ve saflamlikta olmalidireAyrica
takilacafi mobilyanin renginde veya kontras renkte olmasina dike
kat edilerek, estetik Uzellikleri tamamlayici nitelikte olmalidar,

442 s3e4¢ Tutamak ve Kulplarin tiretiminde Dikkat Edilecek
.4 Hususlar
Uygulamada kapi takimlari, pencere takimlari ve mobilya ta-
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Sekil-17: Gegitli mobilya kulplari ve tubtamaklari,

kaimlar: gibi adlarla anilan kapi kollari ve tutamaklari, pencere
mandallari mobilya sap, kulp, ve tulamaklarinin iretiminde baglica
dikkat edilmesi gerekli hususlar gbylece belirtilebilir,.

tiretimde kullanilan malzemeler standartlarda belirtilen mal-
zemeler olmak sartiyla, egdefer yada daha Ustin 8zellikteki malze-

meler kullamilmalidire

Kapl, pencere ve mobilya takimlari olarak Uretilen bu akse-
guarlarin (tutamak ve kulplarin) yiizeyleri dizgin ve temiz olmala,
ylzeylerde ¢atlak, karincalenma, gbzenek, tufal, ¢apak ve benzeri
kusurlar bulumamalidirsAyrica dskme demir vebe malzemeden yapilan
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par¢galarda dtklim bogluklari bulunmamali, efer varsa bunlar, lehim
macun veya benzeri maddelerle doldurulmug olmamall veya kaynakla

onarilmamalidire

Yiizeylere metal kaplama TS 149'a gire (Korm, nikel, g¢inko,
kadmiyum voS,) yapilmalidire.Kaplama kalinliZi en az 0,005 mm 0l-
malidir,Cofumlukla aluminyum veya bakir alagimlarindan yapilan bu
aksesvarlar polisaj ile parla.tllm:.g olmalidire.Istendifinde Alumin-
yum alagimlarindan yapilanlar TS 1385'e gtre renkli anodik kaplana-
bileceZi gibi, bakir alagimindan olanlarda bagka bir metelle kapla-
nabiliry

TSE'ce standardi mevcut olan kapi takaimlaranin boyubt ve to-
leranslari standartlardaki deZerlere uygun olmaladar,

442 4, Kapama Geregleri (Kilit, Siirgii ve Anahtarlar)

Yapi elemani (Kapi-Pencere) ve Mobilya aksesuar ve donanim—
larindan olan kilitler ve slirgiler, mobilya, kasa, sandik v.b, eg-
yanin kapaklari ile bina kapilarina takilan mekanizmalardire

Girig ve gikigin denetim altina alinmasi igin ilk gaglardan
bu yana kullanilan defigik yontemler arasinda en begenileni.ve ka-
lacisa kilit olmugtur.Koruymak istenen mekanin ve egyanin 5zellijgi-
ne gore deZigik kilit tilrleri geligtirilmigtir,Diger taraftan gii-
nimiizde kilitler, korunma gereksiniminin giderek artmasiyla agma=
kapama iglevinin yanisira pekgok yeni iglevlere sahip olabilmekte-
direBiyllk asma kilitler yerini kiiciikk bilgisayarli kilitlere birak-
maktadir diyebilirize

4e2,4,1y Kilitlerin Yapisi ve Uretimi

Mekana girilmesine ve digari ¢ikilmasina yalniz anahtari o-
lanlara izin veren, metal aksamli ilk kilitlerin kullanima girmesi,
giniimiizden yaklagik 4000 yi1l dnce eski Misirlilar diéneminde ortaya
¢iktija bilinen kilitlery 17, yy'da Robert Berron'in, 19, yy'da da
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Linus Yale'nin geligtirdikleri kilitlerle gimimiizdeki bigimini al-
migtireSonradan bunlara emiyet kilitleri, gifreli kilitler, elek-
tronik kilitler eklemmigtir (Oxford Ansiklopedisi 3. ¢ilt=1987).

Bunlardan "Yale tipi-silindir gdvdeli"™ kilit i¢ ice girmis
iki silindirden olugan pimli bir kilittireSilindir igindeki lokma-
nin (kapi kasasindaki' delife giren dil) duniigii, lokma icine uzanan
herbiri farkl: uzunlukta yapilmig beg pimle (ist yanlarina "pim",
alt yanlarina "itici" adi verilir) &nlenire (Jekil-18)

1- Ust fise pimleri

2- Alt fise pimleri

3- Fise yay!
4-Kilitleme dili
5-Anahtar

6 - Silindir govde(Barel)

Sekil-18: Silindir govdeli kilit kesiti.

Yalnizca afzl uygun olan bir amnahtar, lokmanin dtmmesini saglaya-
rak beg pimi uygun yliksekliZe kaldirabilir ve i¢ silindir dig si-
lindirin iginde dénerek slirgiyill acgar,

Gintmiizde kilitler g¢gok defisik bigimlerde ve de@igik amagla-
ra uyygun sekillerde liretilmektedir,Kilitler kilitleme gekillerine
g6re siirgilii ve kancali kilitler olarak ikiye ayrilir.Kapi kilit-
leri ile mobilya kilitlerinin goZu siirgiili kilit tipindedir.Kili-
din dili anahtarla diga dogru itilerek kapaZin veya kapinin agll-
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masy tnlenirgyKancali kilitlerde ise kancali kilidin dili kanca
geklinde olup kilidin kancalari kargilik demirine (lamasina) ta-
kilarak agilmasi dnlenir,Stirme kapak, stor kapak, sandik, bavul
Vebe egyalara takilan kilitler bu tiirdendir,

Siirgiilii ve kancala kilitler de,

-‘Sag kilitler (Yalniz sajga agilan kapi (kapak)'lara takilir,)

- Sol kilitler (Yalniz sola agilan kapi (kapak)'lara takilir,)

- Sag ve sol kilitler (Hem safa hem sola agilan kapi (kapak)'
lara takilir.)

olmak iizere ii¢ deZigik tipte lretilmektedirler,

Bir kilidin saZ veya sol oldufunu anlamak ig¢in anahtar deli-
&inden bakildiganda kilidin silirglisii veya kancasi sajda ise kilit
sol, solda ise kilit sag kilittireSaz-sol kilitlerin ise yariZi her
iki tarafladar,

Kilitleri olugturan en tnemli bolém, iginde kilidi galigti-
ran diizenin bulwndugu kutudureKol kilidi kilit koluna basinca geri
gellr birakinca ise bir yay yardimi ile ileri gikar,Ve amahtar kul-
lanmadan kapinin kapanmasini saglareBazi kilitlerde kol dili anah-
tara bagli olarakta ¢aligir,Ve anahtar gevrilince geri gekilebilir,

Kilit dili ise anahtarin bir veya iki hareketi ile ileri-ge-
ri giderek kapliyi acar kilitler.,Kilit alin demiri diiz kapilarda ki-
1it kutuswnu ortalar, lambali kapilarda ise kilit durumwna gtre bir
tarafa kaciktire

Kilit Uretiminde esas alinan ve Gnemli bulunan 8lgiiler gekil=19
da gosterildifi gibi kilit alin demiri ile anahtar delifi arasin-
daki agiklik (B), kol mili ile anahtar deliZi arasindaki agiklik
(A) kxolun tesbit edileceii milin Slgtileri (G) stylenebilir,
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Sekil-19: Kilit Uretiminde dnemli bulunan Slgiiler.

4204424 Kilit ‘l‘ipleri

Kilitler ¢ok degigik bigimlerde ve defigik amaglara uygun
sekil ve 6zelliklerde lretilmektedire

Kilitler gegitli keynaklara gdre farkli gekillrde ve tipler-
de siniflandirilmig bulunmakitadire

SAVASERI,0, ve DiZerleri (1985)‘'e gore kilitler yapilarina
ve kullanig yerine gére simiflandirilmigtireBunlar:

1- Kilitlerin yapisal gegitleri (=)
a~ Figesiz kilitler

B=- Yaprak figeli kilitler

o= Cubuk figeli kilitler

2= Kilitlerin kullanig yerine goére gegitleri,
a=~ Dolap-gekmece kilitleri

b~ Stirme kapak (stor) kilitleri

¢~ Sandik kilitleri

d=- Ganta kilitleri

e~ Ispanyolet kilitleri

f- Kapi kilitleri

g- Asma kilitleri

h- Silindir govdeli kilitler

(x)- Fige : Sirginim anahtar vasitasiyla harekete gecmesini sagla-
yan ve gifresini tegkil eden dilz ve yuvarlak pargadire
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i~ Ozel kilitler
j= Cam kilitleri

SANIVAR N, = ZORLU,I, (1980)'e gtre ise kilitler yapilarina
gore agagrda belirtildizi gekilde gruplandirilmig bulwmaktadire
Bunlars

1= Asma Kilitler
2-— Bina KXapi Kilitleri
3~ Bindirme (Kapazlama) Kilitler
4= GOmme Kilitler
a=~ Arkadan gtmme kilitler
b- Kenardan (cumbadan) gémme kilitler.
5~ Ispanyolet Kilitler
6= Siirme ve Stor Kapak Kilitleri
7~ Siirme Cam Kapak Kilitleri
8~ Sandik, Bavul ve Canta Kilitleri
9= Silindir Govdeli Kilitler
10=- Ozel Kilitler
a~ Komple kilitler
b~ Gizli kilitler
- " C= Birden fazla anshtarla ag¢ilan kilitler
d= gifreli kilitler
e~ Kartli ve elektronik kilit sistemleri.

Diger taraftan kilitler;

- Bina Kapi Kilitleri (TS 179)

- Ahgap Mobilya Kilitleri (TS 292)
olarak iki grup altinda standartlagtiralmig olup kilitleme gekli-
ne gore;

~ Stirghli kilitler

~ Kancali kilitler olmak iizere ikiye ayrilmaktadir.ilgili
standartlarda, Bina kapi kilitlerij big¢imlerine gtre (TS 179):
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l- Gomme kapi kilitleri
2- Digtan takmali kapi kilitleri
3~ Asma kapi kilitleri

olmak iizere iig sinifa ayrilmaktadireAhgap mobilya kilitleride
(TS 292); Kullanig yerine gire:

1- Kapak, dolap ve gekmece kilitleri
2- Sandik kilitleri vebe geklinde,

- Yapiligina gire:

l- Gomme kilitler

2+~ Yari giémme kilitler

3= Gémme olmayan (Bindirme-kapazlama) kilitler.

~ I¢ yapilarina gore ise;
1~ Figeli Kilitler
2. Figesiz Kilitler
olarak simiflandirilarak standardize edilmis bulunmaktadary

Agafida yapilarina gore kilitlerin gruplandirilmasiy esas a-
linarak (SANIVAR,N.-ZORIU,I, (1980) kilit tipleri hakkinda bilgi
verilmektedir,

1~ Asma Kilitler

Asma kilitler, biri kapiya, diZeride kapi kasasi veya bagka
bir yere tesbit edilen iki halka veya benzeri delikli elemanza gegi-
rilerek kullanilan kilitlerdiry Bu kilitler genellikle, bahg¢e, garaj
ahir, ambar vebe kapilar ve bazi sandiklar ile bina giris kapilarin-
da glivenlik agisindan ikinei bir kilit olarak kullanilmaktadirlar,

Bu kilitlerin bir gtévdesi ve U bigiminde bir kancasi vardir,
Bu kilitlerin ¢ok basit mekanizmali ve zayif olanlari oldufu gibi
komplike mekanizmali yapilmig olanlarida vardir,

Yuvarlak figeli ve gok figeli olmak lizere iki tipte standart-
lagtirilmiglardir (TS 179).
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2—- Bina Kapai Kilitleri

Bina kapilarina takilan ve bumlari kilitli tutmaya yarayan,
kapi kolu veya anahtarla kapinin agilmasinl saglayan, arkadan bin-
dirme kutu kilit, gtmme (cumbadan-kenardan) kilit ve arkadan bin-
dirme silindirli kilit gibi tiirleri bulunan kilitlerdir,

Adi kutu kilitler, genellikle gakma kapilarda, cumbadan gtm-
me adi kilitler; aynali ve camli doFrama kapilarla, prese kapila-
rin, bina iginde oda kapisi olarak kullanilanlarina takilir,

Cumbadan gtmme ve arkadan bindirme silindirli kilitler bina
ve daire girig kapilarina takilir,.Bu kilitler cumbadan gtmme adi
kilitler ile kutu kilitlere kiyasla daha emmiyetlidireHer iki tilr
silindirli kilidinde dilli ve sirgilili olanlari, yalniz dilli olan-
lara gire listin tutulur.Cumbadan gtmme kilitlerin kapiyi zorlaya~
rak agilmasi, bindirme kilitlere kiyasla ¢ok daha zor hatta olanake
s1zdireBu nedenle cumbadan gtmme silindirli kilitler, arkadan bin-
dirme silindirli kilitlerden daha iyidir,

3~ Bindirme (Digtan Takmali) Kilitler

Bindirme (kapazlama)kilitler mevcut kutu kilitlerin en basit
olanlari olup kilit gbvdesi kapiya kargilik demiride kapi kasasina
gomiilmeksizin tesbhit edilen kilitlerdireTakilmalari kolay oldugu i-
¢in birgok basit mobilyaya wve kapilara bu kilitler takilmaktadir,
Mekanizmalari ve anahtarlarida basittire,Yalniz kapi veya kapaga a-
nahtar deliZi ag¢ilarak takilirlar,Digtan talmali kapia kilitleri
(bindirme kilitleri) digtan takilan bir anahtar veya bina icinden
ddndiiriilen bir kapi kolu veya tersine dondiirilen bir kapi kolu, bi-
na ig¢inden takilan bir anahtarla agilar,

Digtan takmali kapi kilitlerinin;
a~- Sirglsiiz dilli, silindirli tipler
b= Profil silindirli, dilli ve gekmeli tipler,



¢~ Cok profil anahtarli, dilli ve gekmeli tipler,
d~ Profil silindirli emniyet tipi kilitler
gibi gok gegitli tipleri bulunmaktadir,

4~ Gomme Xilitler

Bu kilitler, takilacaklari kapinin veya mobilya kapaklarinin
igine gdmiilerek digardan sokulan bir anahtar veya kapi kolu ile ka-
Ply1 kilitleyip acmaya yarayan kilitlerdir (TS 179).

Bu kilitlerde kilitleme iglemi ig¢in bir kargilik metal parga-
51 ile kapi kasasina kilidin dil ve siirgiisiine gore oyulmug oyuklae
ra ihtiya¢ vardireBu kilitler, kapinin veya kapagfin kenarina arka-—
dan veya cumbadan gomme geklinde tesbit edilirler,

Bu kilitlerin basit, figeli ve silindirli olanlari vardir,

Cumbadan gomme kilitler, arkadan gtmme kilitlere kiyasla ka-—
panin veya kapaZin daha az zayiflamasi ve kilidin takildiktan son-
ra girinen ylizeyinin az olmasi nedeniyle daha gok tercih edilirler,

Gomme kapi kilitlerining

a- Tek veya gok figeli profil anahtarla
b= Profil silindirli .
¢~ Profil silindirli gtmme emmiyet wveya g¢ok figeli profil
anghtarli emniyet
d- Sirgiisiiz, anahtarsiz garpma veya dilli
gibi cegitli tipleri bulummaktadir,

5= Ispanyolet Kilitler

Ispanyolet kilitler, elbise dolabi, biro dolaplari ve benze-
ri dolaplarin uzun kapaklarinin ¢arpilmasini dnlemek igin alttan
ve ligtten kilitleme yaparlar,Bunlarin ayni zamanda ortadan kilitle-
me yapan normal ve silindirli tiirleride vardar.

Mobilya emdiistrisinde kullanilanlari genellikle figeli yapa-



lirlareFakat silindirli tipi olanlari ve azda olsa basit kilit

tipinde yapilanlari vardireKilidin siirgii kollari birer metre uzun-~
lugunda yapilmig olup bunlar takilacagl kapak uzunlufuna uygun 6l-
¢lilerde kesilerek kullanilar.Figeli olanlarin figeleri, gimme ki-
litler gibi degZigtirilerek istenilen numara anahtarla agilacak du=—

ruma getirilebilirler,
Yapi bakimindan arkadan goémme ve bindirme kilitler gibi ta-
kilacak bigimlerde yapilmaglardir,

Gimiimiizde 6zellikle mobilya endiistrisinde ispanyolet kilite
ler yerine plastik gtvdeli bindirme kilitler olduk¢a sik kullanil-

maya baglanmigtir,

6~ Siirme Ve Stor Kapak Kilitleri
Stirme ve stor kapak kilitleri, genellikle cumbadan gtmme ki~
1it tiirimde, basit ve figeli kilit tiplerinde yapilmiglardar,

Kilitler, kapaklarin cumbasina, kargilik demirleride takil-
daklari mobilyanin durumuna giére yan tablalardan birine yada alt
veya Ust tablaya takilar,

T~ Strme Cam Kapak Kilitleri

Siyme cam kapakli vitrin, ecza dolabia ve her tiirlii teghir
vitrinlerine takilan bu kilitler, kilitleme bigimine gbre dili
arkaya dogru ¢ikan ve testere digli dilli olarak lUretilmektedir-

ler,
Bu kilitler gapina gtére cam kapakta agilan delige somunu ile
sikilarak tutturulur.

8~ Sandik, Bavul ve Ganta Kilitleri

Sandik kilitlerinin arkadan gimme ve iistten takilan olmak
Uzere iki tipi bulunmaktadir.Arkadan gimme sandiak ve bavul kilit-
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leri basit ve figeli olarak 2 tip olup, daha ¢ok agagtan yapilan
kiigik egyaya takilmaktadir,

Bu kilitlerin ¢ift dilli olanlara tek dillilerdemn, silindir-
1li tipi olanlarida digerlerinden daha ilstiindiir,Kilidin govdesi san-
dik veya bavulun ¢n tahtasina, kargilik demiride in demirinin ig
cumbasina vidalanireKilitleme sirasinda kilidin dilleri kargilik
demirindeki kertiklere veya kiopri demirleri igine girer,Bdylece
sandik veya bavul kilitlenmig olur,

O~ Silindir Govdeli Kilitler (Yale Tipi)

Silindir govdeli kilitler ise son yillarda genig kullanim a-
lani bulmugtureBu kilitlerin silindirik gdvdelerine listten 2~-2,5 mm
gapinda 5 delik delinmig ve farkli uzunluklarda yayli pimler yerleg-
tirilmigtir (Sekil-18).

Kilit,yayli pimlerinin uzunlufwna gore anahtarlarin kilit i¢i-
ne giren kisminin kenarlarina kertikler agilmigtireAnshtar delikle-
rinin iki yliziinde de boydan boya ¢ikintilar agildiZindan, kanali bu
¢ikintilara uymayan anshtarla agilmasi zordure.Bu kanallar, silindir-
1i kilitlere anahtar uydurulmasini bilyik Glgilide engeller,

Silindir govdeli kilitlerin (Yale tipi) arkadan bindirme,arka-
dan gémme, cumbadan gdmme, ayrica silindir gekline gire yuvarlak si-
1indirli wve profil silindirli gdmme kilit tipleri bulunmaktadir,

10- Ozel Kilitler

Bu kilitler,yapilarina ve kullanildiklari yere gire gdyle si-
niflandirilabilirler

a- Komple Kilitler

b~ Gizli Kilitler

¢-~ Birden fazla anahtarla agilan kilitler
d= gifreli Kilitler

e= Kartli ve Elektronik kilit sisitemleri
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a~ Komple Kilitler:

Bu kilitler silindir gdvdeli kilitler olup gemellikle biiro
mobilyalarina takilirlar,Bunlarin takildigr g¢aligma masasi evrak
dolabi gekmeceli dosya dolabi vebs egyanin sadece bir gekmecesine
veya kapafina kilit takilir,Fakat bu kilidin kilitlenmesiyle biitiin
gekmece ve kapaklar kilitlenmig olureBu kilidin agilmasi ile de blie
tim kilitli yerler agilmis olur,Qinki bu kilitle birlikte galigan
bir mekanizmaya tutturulmuglardar.

b= Gizli Kilitlers:

Adinda da anlagilacafi gibi bu kilitler takildiklari yerler~
de digaridan gtriinmeyecek bigimde monte edilmiglerdire.Kilidin yeri
ve nasil agilacagini sadece egya sahibi bilir,

c~ Birden Fazla Anshtarla Acilan Kilitler:

Bu kilitler para kasalari, gizli evrak kasalari ile dzel oda
kapilarina takilireKilidin birden fazla anahtari vardireBu anahtar—
larin hepsi biraraya gelmeden hi¢ kimse kilidin takildigi kapi ve-

ya kapagl acamaze

d~ Sifreli Kilitler:

Bu kilitler asma kilit veya kutu kilit tliriinde yapilabilire
lereBu kilitlerin diZer kilitlerden farki anahtarlarinin olmayigi-
dir.Anahtar yerine dtner harf veya rakamli bir mekanizma sistemi
vardireMekanizma sistemi kilidin kalitesine gtre birkag veya gok
harfli olabilir.Xilidin agilabilmesi igin gifresi olan sayi veya
yazli gifreler gevrilerek yazilmadikg¢a kilidin agilmasi olasi degil-
dir,

e~ Kartliy ve Elektironik Kilit Sistemleris
Bir kartl: girig sistemi genel olarak gdyle ¢aligiri: Manye-

tik kart okuyucu, denetimi yapalacak olan kapinin yanina monte edi-
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lir ve genellikle dograma ig¢inde gﬁmﬁlﬁ bulunan ve bir elektronik
miknatisla hareket eden kilit diizeneZine kumanda eder.Girig yapa-
cak kigi gifre veya Ozel sicil numarasi olan kartini okuyucuya yer-
legtirir,Elektronik denetim aygiti okutulan gifrenin gegerlilifini
aragtirdiktan sonra, efer gegerliyse kapi kilidine ag¢ilmasa ydniine
de elektronik sinyalini gésterir.

Elektronik gifreli kilit sistemlerinde, kapinin yaninda ve~
ya lzerinde yeralan tuglara basarak girig gifresi verilire.Kapinin
a¢ilmasy yine elektronik denetim aygitinin onayina (miisaadesine)
baglidar,

1ll- Elektronik Glivenlik Sistemleri:
(Elektronik §ifreler ve Manyetik Kartlar)

Ginimiizde kilit silindiri ve dolayisiyla mekanik gifrenin
anahtar kombinasyonlarinda bilgisayarlardan yararlanilmakta ve bdy=
lece anahtar ¢ofalima sorunununda onime gegilebilmektedir,

Yiiksek denetim ve giivenlik sistemleri iginde en yaygin ola-
rak kullanilanlari elektronik gifreler ve manyetik kartlardireHer
iki sistemin birlikte kullanildifi uygulamalarada rastlammaktadir.

Bir kartli girig sistemi genel olarak géyle ¢aligir: (ingaat-
Kasim 1990) Manyetik kart okuyucu denetimi yapilacak olan kapinin
yanina monte edilir,Ve genellikle dograma iginde gtmili bulunan ve
bir elektro miknatisla hareket eden kilit diizemeZine kumanda eder,
Girig yapacak kigi lizerinde gifre veya Ozel sicil numarasi olan
kartini okuyyucuya yerlegtirir,Elektronik denetim aygiti okutulan
gifrenin gegerliligini aragtirdiktan sonra, ejer gecerliyse kap
kilidine agilmasi ytniinde elektrik sinyalini gonderir.

Elektronik gifreli giris sistemlerinde kapinin yaninda veya
Uzerinde yeralan tuglara basarak girig gifresi verilir.Kapinin agil-
masl1i yine elektronik denetim aygitinin onayina bagladar,
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Elektronik denetim aygitinin kapasitesi, kullanilacazyr et
kinlik alani ve terminal sayisinin artmasi ile orantili olarak bli=
yiireKonutlarda veya tekil biiro giriglerinde kullanilan guvenlik
sistemleri, gifre verilerinin iglenmesini kendi blinyesinde gergek-
legtirirken, drnegin; ylikksek personel yofmluklu igyerlerinde kar-
magik yapili bilgisayar yazilimlari ve yiksek kapasiteli donanim
gerekli olabilmektedire,Kart ve gifre terminallerinin merkezi bile
gisayar ile olabildigince kasa siirelerde bilgi alig veriginde bu~
lwmabilmesi en ¢ok aranan dzelliklerden biridir,Okyyucu terminal~
lerin, en azindan kart veya gifrenin gegerliliZini merkeze sorma-
dan belirlemesi, artik bir standart haline gelmigtir.Geligmig tek-
noloji, artik kart ve gifrelerinde zaman kaybettiriciliZine ¢dzim
getirmek zorunda kalmigtireElektronik sistemlerde deferlenderme si-
resi Ol saniyeye kadar diiglirlilebilmegsede kartin yerlegtirilmesi,
gifrenin tuglarla kodlanmasi, yerinden alinmasi, yapilabilecek ha-
talar ve yinelemeler, &zellikle yilksek yogunlukta ve zamana kargi
verilen yariglarda birer dezavantaj olugturabilmektedir,

Bu nedenle girig ve g¢ikig denetiminin, elektromanyetik ola-
rak bir antenden yayilan endilksiyon akimi dalgalarinin, personelin
{izerinde tagidiZl yansitici-kaydedicilere veri aligveriginde bulun~
masina dayali sistemlerle g¢oziimlenmesi yoluna gidilmeye baglanmagtir,
Veri yansitici-kaydedici eleman bir kart, bir ceket diifmesi veya bir
tak1 olabilmektedir, ayrica herhangibir enerji kaynafina bagli olma-
dan gerekli bilgileri kaydedebilmekte ve gerektiZinde merkezi bilgi-
sayardan bu bilgilerin dokimii alinabilmektedir.Artik kapinin odniine
yaklagmak yeterli olmaktadir, eger girige yetkili iseniz kapi kendi-
lizinden ac¢ilacak ve girig veri depolama ortamina kaydolacaktir
(Sekil-20).

Asi1l iglevi glivenlik olmakla birlikte, kartli yada kodlu girig
sistemleri zaman zaman gok rq_eéig_ik amaglarlada kullanilabilmektedir,
Ornegin, biiyik bir isyerinde hangi personelin ka¢ kez ¢ay igtiZi,ye~



mege kagta ¢ikip, kagta geldifi, muhasebeye yada kasa dairesine
kag kez girip ¢iktiZr bu sistemler sayesinde rshatlikla belirle-
nebilmektedir.Ve bilgisayara baglanan bir yazici ile istatistik
bilgi olarak kagida dokiilebilmektedir,

DOKUNMASIZ GOVENLIK DENETIM SISTEM1

/ mtrvm ISTASYONU
VERt ALIS.VERISE BILGISAYAR
n\rnmn

El'— -VERI OKUMA

YANSITIO -VER] YAZMA

vB — -DECGERLEND!
B =—=NF la=

Sekil-20:Dokunmasiz glivenlik denetim sisteminin
galigma prensibi,.

Boylece ;elektronik gifreli ve kartli girig sistemi segerken géz-
tninde bulwndurulmasil gerekli hususlar olarak gwnlar belirtilebi-
lir,

1~ Sistemin kullanim amacina wygunluZuna,

2= Zamanla yeni donanimlar eklenebilmesine,

3~ Elektrik kesintilerine kargi ek donanimli olmasina,

4= Kartlarin taklit edilip edilmemesine,

5= Servisine ve garantisine,
dikkat edilmelidir,

Tirkiye'de heniiz ¢ok yeni olan bu tir girig sistemleri,bu-
giine kadar girketlerin bilgi iglem merkezlerinde, kasa dairelerin-
de, bankalarda ve ylksek giivenligin gerektigi diZer departmanlarda
kullanilmaktadir,Bu tir sistemlerin iretimide heniiz olanakli degil-
dire.Sektorde faaliyet gosteren "temsilei firma" sayisi da oldukga

q V-7 - .
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442 0443e Kilit Uretiminde Kullanilan Malzemeler

Agagida bina kapi kilitlerinin yapiminda kullanilan malzeme-
ler kilit gegitlerine ve pargalarina gire ayri ayri ¢izelgeler ha-

linde verilmigtir,

Cizelge—4: Gomme Kilitlerde Kullanilan Malzemeler (TS 179)

PARCANIN_ ADI

MALZEME

1=~ Kilit Kasa Saglarai
2= Kilit sirgilsii

3~ Dil-Siirgii Manivelasa
4~ Kilit Kapagr

Sade Karbonlu Gelik lamalar,
Figeler igin (Beyaz Temper Ddkme
Demir) (TS 519)'de kullanilabilir,

5= Kilit Alin Demiri

Sade Karbonlu Gelik

6~ Kilit Dili

Sade Karbonlu Gelik veya Temper

T~ Kapi Kolu GobeZi

Dokme Demir

Sade Karbonlu Celik veya Temper

13- Igletme Pimi
14~ Vidali Baga
15— Kapak Civatalaera

8- Sirgil GobeZd, Dekme Demir

O~ Anaghtar Sade Karbonlu Celik, Bakir AlagmH
veya Beyaz Temper Dokme Demir veya
Zamak - ol

10- Dil Yaya |

11~ Gobek Yaya Yay GeliZi (TS 2500)

12~ Fige Yaya

Sade Karbonlu Gelik

P

(o Pimi

Bakir Alasima ‘TS 1165), Celik

17~ Figeler
18— Kilit Alin Demiri Parcalara

Celik, (TS 553)

Bakir Alagimi veya Sade Karbonlu

Gizelge~4'de gimme kilit tiirlerinin yapimainda kullanilan malzemeler
verilmig olup bir gomme kilit ve pargalari gekil-21'de gisterilmek-

tedir.



Yuvarlak snlmdlrdc oiabilir
1-Surgl ve tise 6-Gobek yay!
2-Dil-slirgi ve manivelas: 7-Siurgu yayi
3-Dilve yayi + 8-Fisé alt” parcast
4-Kilit kasasi ... 9-Profil silindirli kisim
5-Gobek 10-Tespit vidas!

Sekil=21: Profil ve yuvarlak silindirli kilit varcalari
(A3 Tipi/TS 179).

EEEEXA

—1] T2
- @H @.@. ,
f 5 5

&

§_Kilit kasa s

1-Sirgid ve fise

2-Sirgl yay!
3-Dil ayar vidasi
4-Dil

6-Fise alt pargasi

7 -Yuvarlak fiseli profilli
kilit

8-Te spit vidasi

Sekil-22: Profil silindirli carpma kilit parcalara (TS 179).
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Gizelge-5'de Yuvarlak figeli kilitlerde kullanilan malzemeler ve- .
rilmig olup bu tir kilitlere ait bir Ornek gekil=~22'de gisteril-

mektedir,

Gizelge=5: Yuvarlak Figeli Kilitlerde Kullanilan Malzemeler

| 4~ Ust Fise Pimleri

(1s 179).
PARCANIN ADT MALZEME
1- Tiip Bakir Alagimi (TS 1165)
[ 2= Barel

3~ Alt Fige Pimleri

Piring Tel;er (TS 564)

SILINDIR  5- rige Yay1
6~ Cevirici Gubuk Gelik Sag(Dekape (DKP)
= Cevirici Gubuk Tutucusu Iglemi Gormiisd
l- Barel Tesbit Civatalari Sade Karbonlu Celik
2- Kilit Kasasi ve Kapai Gelik Sag (Dekape Iglemi
il HAREKET 3~ Dil Tagiyacisi ve Takvi-| Gormig)
WEKANTZMAS T ye Saglara
4- Gobek ve Gobek Ust
Parcas
[ 5= Dil Yaya Yay Celisi
6— Dil ve Dil Hareket Bakir Alagimi (TS 1165)
Diifmesi
T- Anahtar -~ Bakir Alagimi (TS 553)

= Nikel-Bakir-Tutya Alagima
Malzeme (Yeni Gimiig)
- Sade Karbonlu Gelik
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Cizelge-6'da ise asma kapi kilitleri pargalarinin yapildik-

lari malzemeler verilmig olup bir asma kapi kilidi ve pargalar
gekil-23'de gisterilmektedir,

Gizelge-63 Asma Kilitlerde Kullanilan Malzemeler (TS 179)

kiLiT TiPt PARCANIN ADI MALZEME
1~ Cengel Sade Karbonlu Gelilk
2= Anahtar Bakir Alagimi
YUVARLAK Sade Karbonlu Celik,
FISELL |3 gevae Celik Sag
4- Xilit Yaya Yay Celi
1- Gévde Bakir Alagimi (TS 1165)
2- Tip ve Figeler (Gubuk ve levhalar)
YUVARLAK 3- Kanca Sinirlandirma Pimi
VEYA 4— Kilitleme Parcgasi ve
DUZ FISELL

Anahtar

2= Gengel

6- Kilitleme Yay1i
7- Fige Yaylari °

| 8= Kanca ftici Yaya

Sade Karbonlu Celik

Yay Gelizi (TS 2500)
Fosforlu Bronz (tel)

(Ts 597)
Balkar Alasimy Yaylik,

Q- Anahtar

Bakir Alagimi (TS 553)
Sade Karbonlu Gelik




/’\/____@Kilil cengeli

0 Anahtar ’ 2 Kilit kasas:

(3) Surgl fisesi

L) Sirgl

5) Strgi yayi

Sekil-23: TFiseli asma kilit ve pargalari (TS 179).

8 Sal vag Fiseti wilit
yuvcrA;ck Késali gdmme kilit gommae kit cachien
=1 - Kavssh asac =~
] 5,‘ - f? ' vida i T gas bin i
] M ot | ,
i {} . )
Ll . : té
&) [®

Sekil-24: Pigeli gomme ahgap mobilya kilidi ve pargalarl (Ts 292/8).
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Mobilya kilitlerinin yapiminda kullanilan malzemeler ¢izel~-
ge-T'de, bir mobilya kilidi ve pargalari da gekil-24'de gosteril-
mektedir,

Cizelge~T: Mobilya Kilitlerinde Kullanilan Malzemeler (TS 292)

PARCANIN ADI KULLANTIACAK MALZEME
1= Kilit Kasa Saglari Katiksiz Yumugak Gelik

2= Kilit Siirglsii

3= Karsilik Demiri

4~ Anahtar Katiksiz Yumugak Gelik veya Piring 60-65

5~ Figeler Piring 60~65 veya elektroliz olarak piring-
le veya bakirla kaplanmig katiksiz yumugak
gelik.

LG- Fige Yayyr- Yay Gelizi

= Kilit kasalarinin yapaiminda kullanailan katiksiz yumugak ge—
liklerin kimyasal bilegimi bir fikir vermek iizere agafida belirtil-
mistir.

Karbon C max % 0e¢12
Silisyum Si max % Oe20
Mangan Mn max % Oe¢45
Fosfor P max % 0607
Kiikirt S max % 0606

- Figeleri tesbit etmekte kullanilan yaylar, genel olarak
yay c¢eliginden yapilir.Kilitlerde kullanilan yaylarin sertlegtirme
ve menevigi miiteakip gelme dayanymy 120-160 kgf/mm>,, sertlikleri-
de 36-48 Rockwell~C olmalidireBu mekanik &zellii verebilen bir yay
geliZinin kimyes®l bilegimi bir fikir vermek lizere agagirda belirtil-
migtir,
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Karbon. C % 0e70- 0479
Silisyum Si % 010-0.25
Mangan Mn % 0,30-0.60
Fos for P max. % 0,045
Kiikurt S max. % 0045

~ Bilegiminde % 60-65 oraninda bakir bulunan ve kalani ¢in-
ko olan haddelenmig piring malzemenin gekme dayanimi en az 45 kgf/'mm2
uzamasida en az % 10 olmalidir.Haddelemmis piring levha ve lamalg-
rin sertlizi yaklagik olarak 130 Brinell olmalidir,

447 o 4.4 Slrgiller

Gift kapak ve kapilari istenildigi zaman kolayca agabilecek
veya sabitlegtirecek mekanizmaya sahip metal gereglere siirgi denil-

mektedir,

Siirgiilerin bir govdesi ve bu govde igindeki yuva iginde ileri
geri hareket edebilen bir dili vardireAyrica dili disari g¢ikarmak
ve igeri gekmek igin saplari ve dile uygun kopri veya kargilik demir-

leri vardir.

a- Kapi Siirgileris

Kapi siirgiileri ¢ift kapidan birinin zemine, kapi kasasinin
{ist bagina ve gerektifinde kapinin bir kanadinin diZerine veya tek
kapinin kapi kasasina tesbitine yarayan metal diizendir (TS 1229).

Bunlar ¢ift kapilardan birinin ortaya gelem cumbasina veya
i¢ ylzeyine takilarak kullanilirlar.Kapi siirgiileri, mobilya siirgii-
lerine gore daha biiyilkk ve saZlam bir yapiya sahiptirler.0zellikle
kapi cumbasina takilacak siirgliler biri liste diZeri alta gtmiilerek
takilir.Halbuki kapinin arka yiizine takilacak slirgiiler goZunlukla

iistten vidalanar,

Kap1 siirgiilerinin; yassi, yuvarlak milli ve gtmme olmak Uze-
re ¢ tipi vardar,
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Cumbadan gtmiilenler kapi ile birlikte boyanacagindan g¢ozun-
Jukla demirden yapilir,Digerleri ise paslaenmaz gelik veya piring-

tirler,

b= Mobilya Siirgileri:

Mobilya siirgiileri, genellikle 6-~8 cm uzwmlugunda govdesi
olan dili yassi lama veya silindirik bic¢imli kapama gereg¢leridir,.

Bu silirgiilerde, dzellikle kapaZin iUst tarafina takilacak siire
gulerin dillerinin kendiliginden agafl kayip kapaklarin ac¢ilmamasi
igin diller yayli yepilmigtireBunlar gévde tizerinde bulunan delike
lerinden kapaklarin ig yiiziine vidalanmak suretiyle takilirlar.Ka-
raga tek vida ile tutturulacak olanlarinin gévdesi tirmakli yapi-
larak yerinden oynama olasilify tnlemmigtir,

Her tlirli ¢ift kapakli mobilya ve dolabin kapaklarindan bi-
rinin ig¢ine alta ve ilste birer tane olmak iizere ikiger tane taka-

lairlar,

Mobilya siirglileri genel olarak paslanmaz sag, demir sag¢ ve
piring sa¢ levhadan yapilirlar,

Uygulamada ahgap mobilya baglama kurallari, genel kurallar
ve dzel kurallar olarak standardize edilmig bulummaktadir (TS 6307).

- Sirgilerin Takalmasindaki Genel Kurallar (TS 6307):

1~ Siirgii govdesi kapak kenarina parallel olmalidar (Sekil-25),

2~ Slirgii gubugu ekseni ile siirgii kargi1liZi ekseni ayni dog-
rultuda olmalidir,

3~ Her kapaga ayni dofrultuda altta ve listte olmak iizere iki
siirgil baglanmalidir,

4~ Siirgii govdesi ile kargilik elemani birlikte, mobilya kapa-
£nin kapanma konummda degigiklik yapmayacak gekilde baglanmalidar,
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Sekil~25: Sirgii baglantisa.

- Slirgilerin Tajalmasindaki Ozel Kurallar:

1- Sirgii, slirgi gubugu ekseni kapak dikey kenarindan 30-40 mm
igerden olacak gekilde baglammalidar (Sekil-25),

2~ Siirgll govdesi ucuy kapak alt veya lst kenarindan 2-3 mm
igerden olacak gekilde baglammalidar (Sekil-25).

3= Vidalanmamig siirgii baglama deligi kalmamalidir,

4~ BagZlama deliklerine uygun g¢aptaki vidalar, gekig¢ ile ga~
kilarak deZil bizzat tornavida kullanilarak vidalanmalidire

5=~ Vida baglari baglama deliklerinin havgasina tam oturma
lidir,

6~ Vida bagi yariklari, siirgii gdvdesine paralel olacak gekil-
de vidalanmalidir,

7= Vida baglari vidalama esnasinda bozulmamalidair.

8- Siirgii ¢ubufu, slirgii kargiligina en az 5 mm girmelidir,

9~ Siirgil baglanma esnasinda galigma hassasiyetini kaybetme~

melidire
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4.2..4650 Anahtarlar

Kilitleri kilitlemeye ve agmaya yarayan arag¢lara anahtar
denire,Anahtarlar sap, govde ve dil bélimlerinden olugmakitadir.Her
kilidin kilitle birlikte verilen iki yada ii¢ tane amahtari bulu=-

nure.

Anahtarlar, genellikle demir, ddkme gelik, tutya ve piring-
ten yapilmaktadirlar,0zellikle tutya anahtarlar ¢abuk kirilir.Fi-
geli kilitlerin ve mobilya kilitlerinin gtvde uglari genellikle
deliktireSilindirli kilit anahbtarlarinin ise dilleri yoktur fakat
govdeleri oluklu ve bir kenariari kertiklidir,

Kapilar ile mobilya kapaklarinin ve gekmecelerinin yilizeyle-
rine ag¢ilan anahtar deliklerinin agilmasi sirasinda olabilecek
bozukluklar ile anahtari takip ¢ikarma iglemleriyle zamanla oOlu~
gabilecek bozulmalardan korunmak amaciyla anahtar deliZinin tniine
takilan parcalara anahtar agizlify veya rozet adi verilir.

Anahtar agizliklari ¢elik ve piring sag¢lardan preste kalip-
la yapilabilecegi gibi dokiimde olabilir,Bunlar boyali, parlak,ok-

side ve eloksalll olarak gegitli dekoratif gekillerde iiretilmektedir,

42 ¢4e6. Kapama Geregleri Uretiminde Dikkat Edilecek
Hususlar:

Kapama geregleri iliretiminde oncelikle standartlarda belirti-
len (TS 179, TS 292) malzemeler yada egdeger veya Ustim nitelikte-
ki malzemeler kullanilmalidir,

Bu gerecglerde gtvde ¢elik sagtan preste basilmig olmalidar.
Govde igindeki pim ve.be gibi ek parcgalar, havgali per¢in olarak
govdeye tesbit edilmig olmalidir.Kasa saglarinin kenarlari pablan-
mali, per¢in ve anahtar delikleri temiz ve diizgin olmalidir.Kilit
sii.rgiisﬁ, figeler ve pimler ile gtmme kilitlerin gtbekleri yerleri-
ne iyi aligtiralmig olmalidir.
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Kullanilan sag¢ ve lamalarin yiizeyi diizgin olmali, g¢atlak,
gukurluk, tufal ve pas Ve.be bulunmamalidir.Gok profil anahtarli
gomme kapi kilitleri digindaki kilitlerin govdeleri koruyucu la-
ke boya ve metal ile kaplanmig olmalidir,Bu metal kaplamalar
IS 149'a uygun olmalidireParlatilmig yilizeylerde uzum Smirlil yaz-
lama yaglari da korozyondan koruma amaciyla kullanilabilir,

Kilit alin demiri, diizglin kenarli ve ylizeyi parlatilmis ol=-
malidireVe giovdeye en az iki noktadan tesbit edilmig olmalidar,
Dil ve siirgii geri g¢ekilmig durumda kilit alin demirinden 1 mm'den
¢ok digari tagmamalidir.Dil ve siirginin kilit alin demirindeki de-
lik ile ister dikine, isterse yanlamasina olsun dil ve siirgimiin
iki yanandaki toplam bogluk 0.5 mm'yi gegmemelidir.Sirglilerin gi-
kig miktarida standartta belirtilem Glgiilerde olmalidir.Siirgi ge-
ri ¢ekilmig durumda kilit alin demirinden 0.5 mm'den fazla digari
tagmamalidireProfil silindirli ve bir turlu kilitlerde siirgii ¢ikag
mesafesij iki turlu kilitlere gbre anma olg¢lisimiin en az yarisi ka-
dar olmalidir.Emiyet kilitlerinde bu mesafe en az 20 mm olmali ve
bu kilitler en az iki turlu olarak yapilmalidar,

Kilit anahtarlari diizgin iglenmig ve parlatilmig olmaladar,
Korozyondan korunmalari ig¢in anahtar, galvaniz veya elektroliz yol~
la nikel, g¢inko, kadmiyum vebe metallerle kaplanarak paslanmaya
kargl koruwmalidar,

Tek figeli gok profil anahtarli gomme kapi kilitlerinde ya-
pilan anahtar en az 6 kilide uymuyacak gekilde yapilmig olmalidar,
Bu miktar, gok figeli, ¢ok profil anahtarli gtmme kapi kilitlerin-
de en az 12 ve profil silindirli gtmme kapi kilitlerinde ise en
az 5000 adet olmalidire.Ahgap mobilya kilitlerinde figesiz basit
mobilya kilitlerinde anahtar agzina verilebilen varyasyon en az
4 olmalidir.Yani basit kilitlerden ibaret bir partide birbirine
uymayan en az 4 anahtar gegiti bulummalidar,
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Pigeli kilitlerde anahtar agizlarina anahtar eksenine dik
basamakli digler yapilir (§ekil-26),Bu digler eksene en uzak
olandan baglanarak 1, 24 3, 4 gibi sira ile numara alirlar,Fige-
lerin diizenlenig gekline gtre verilen sira numaralari anahtar
afizlarina yazilire

Fisesiz kilit anahtarlan

al] o) o J

=0 =0 =08 =0

-
-

e

Flseli kilit anahtarlars

Sira numaralar fiselere gore tesplt edilir. En kicik fise V1 numarayt,ondan sonra gelen 2 numaray
vesaire sira le alir.

3 Fiseli kilit anahtarlart

A d

Sira numarast 0231 0321 0132 0312 o3 Q23

e o —

Sekil-26: Figeli ve figesiz kilitler igin anahtar bicimleri
(Ts 292/16).

Boylece g figeli kilitlerde birbirine benzemeyen 6 anahtar dort
figeli kilitlerde ise birbirine benzemeyen 24 anahtar vardire.

Kapama gere¢lerinin boyut ve toleranslari ilgili standart-
larda (TS 179, TS 292, TS 1229) belirtilmigtir.Ancak toleransi be-
lirtilmeyen boyutlar igin (TS 1980)'nin kaba serisi degerleri ge-
gerlidir.Kilitler ile ilgili standartlar zorunlu standartlar kap-
samanda olup yalniz ihra¢ maksadiyla bagka bigim ve boyutlarda
Uretilebilmektedire
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4,2 .5, Tesbit ve Birlegtirme Elemanlari

Yap1 elemani (Kapi-Pencere) ve mobilyada pargalarin stkiile-
bilir veya sabit bir gekilde baglanmasina, birlegtirilmelerin kuv-
vetlendirilmesine yarayan metal, plastik veya metal~plastikten ya~-
pilmig gereglerdir,

Bu grup altinda ajag vida, ¢ivi ve civatalari ile plastik
baglams geregleri, gektirmeler, kdgebent ve takviye elemanlari bu-

4e245¢1s AZag Vidalara:

Sokiilip takilmasi istenilen pargalarain birbirine baglanma-
sinda ve ¢egitli gereglerin aga¢ malzemeye (egyaya) tutturulmasin-
da kullanilan aga¢ vidalari ile ilgili gegitli tanaimlar yapilmig-
tir.Bunlar:

Agac pargalarinin s&kiilebilir bigimde birbirine tutturulma-
sina yarayan ucu burgulu yardimeci gereglerdir (SANIVAR,N.~ZORLU,I,
(1980) 4

Ahgap malzemeyi, ¢ozlilebilir durumda birbirine veya diger
bir malzemeyi ahgaba baglamaya yarayan ve govdesine vida digi agil-
mis bulwnan elemandir (TS 431),

Aga¢ vidalarainin ¢ok gegitli tipi (gekil-27) mevecut olup ge-
nel olarak, diiz, mercimek ve yuvarlak bagli olarak yapilarlar, Di-
ger taraftan baglarinin yarik bigimine gére de dliz, yuvarlak, mer—
cimek ve yildiz bagli vidalar olarak adlandirilirlar,.

AZa¢ vidalari genellikle galvanize edilmig veya kaplanmig
¢elik,piring, bakir, bronz veya paslanmaz gelikten yapilmaktadir-
lar.Ancak aga¢ vidalari yapildiklari malzemeye gore,
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Sekil-27: AZag Vida Cegitleri (SAVASERI,O. ve Digerleri-1935).

1- Gelik,
2= Bakir-Cinko alagama,
3=~ Aluminyum alagimi

vidalar olmak lizere iig sinifa ayrilmaktadir (TS 431),
4,2 4501e1. AZa¢ Vidalaranin Uretiminde Kullanilan Malzemeler

Agag malzemelerin iliretiminde kullanilan malzemeler ve meka-

nik ozellikleri g¢izelge-8'de gisterilmigtir,



~69—-

Cizelge~8: AZag Vidalarinin Yapiminda Kullanilan Malzemeler
ve Mekanik Yzellikleri ('S 431)

Celme Dayanamy Alona Sanara Kopma Brinell
Malzeme kgf/mm2 . lcgf/mm2 Uzamasi| Sertlizi (1)

minumum ninunum 1035 do kgi'/mm2

% min,

Sade Karbonlu 34 21 20 98~160
Celilk
Bakar-Ginko 30 —_— 20 20-130
Aluminyum 24 10 12 55
Alagim
(1) Yles Gelik igin 30 D2, Alagamlar igin 10 D> (Xg)*'dar.

Agag vidalari gegitli kalinlaklardaki tellerden baglari,
soguk durumda preate gigirilerek ve dig agilmak suretiyle yapi-
lirlar.Bag yaraklarida talag kaldirmak veya preste basilmak su—
retiyle yapilirlar.dzellikle yildiz yarikli vidalarin yariklari
preste basilir,Vida digleri ve uglari (gekil~-28) uygun olmalidir.

Biccm B

Olculer Bicim-A dakt gibi

Anma cap! dy= & olan ahsap civatas: vida disinin gosterilisi

Vida dist & TS 431/1

"

Sekil-28; Vida digleri ve uglari.
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Bu vidalar istenildiginde, dnceden belirtilecek kalinlikta nikel, -
krom vebe ile kaplanabilir ve kaplama kalinligi TS 149'a gire sap-—

tanair,

AZac¢ vidalarinin bazilarinin ylizeyleri galvanize edilire,Ba~
kar-¢inko ve Aluminyun alagsimindan yapilanlar paslammaz ve koroz-
yona kargi daha dayanaklidirlar, fakat burulmaya kargi dayaniksiz-
dairlar,

AZac vidalarinin boyutlari ve toleranslari standartta (TS 431)
belirtilen deZerlere uygun olmalidar,

Agag vidalari, ¢ivilere kiyasla daha saglam baglama eleman-
lari olupy kullanildiir pargalarin gatlama olasilifida daha azdir,
Ancak kullanimda vidalarin seg¢imi (ige uygun tip, kalinlik ve uzun—
luk)gok tnemlidir,

4e2 ¢54 26 QlViler

Giviler, iki par¢ayi birbirine tutturmak igin ¢akilan ucu
sivri bagli yada bagsiz metal malzemelerdir.

Givi,iki veya daha gok pargayi bunlara gakilarak birbirine
baglamaya yarayan matal elemandir (TS 155).

Cok degigik iglerde kullanildiklaraindan kullanilacagi yerin
6zelliklerine ve gereksinmeye gtre degigik bigimlerde yapilirlar,

Civiler yapildiklari malzemeye ve govdelerin gekline gbore
ayri ayri siniflandirilmaktadir (TS 155).

- Yapildiklari Malzemeye Gores
a~ Gelik
b= Bakair
¢= Bakir-Cinko Alagima
olmak iizere lig sinifa,
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~Govdelerinin §ekline Gore;

a~ Yuvarlak Kesitli Qiviler

b~ Kare Kesitli Giviler

¢~ Burma @iviler
olmak iizere li¢ sinifa ayrilmakta olup her sinifin da gegitli tip
ve tirleri bulundugu ilgili standartta belirtilmigtir.

402 054241 giVi ’l’ipleri

-~ Kullanim yerlerine gore ¢ivi ¢egitleri 6 gruba ayrilmakta-
dire (SANIVAR No~ ZORIU I.)

1=~ Tel Giviler

2~ Cam Givileri

3~ Ingaat Qivileri
4~ Dbgeme Givileri
5~ U (GCatal) Giviler
6~ Ozel Civiler

1- Tel Civiler: Tel ¢iviler, yuvarlak ince telden gekilmig
olup bagli ve bagsiz olarak 2 tiplidir.Gaplari 1-2 mm, boylari
2, 245y 3y 3¢5 ve 4 cm olan givilerdireGitalarin ve ince tahtala~
rin bir yere veya birbirine baglanmasinda, kii¢ikk ¢akma kutularin
ve ambalaj sandiklarinin yapilmasinda kullanilirlar,

2~ Cam Civilerji: Tel givilerinden daha ince olup bagsiz ga-
P1 0,8-~1 mm boylari 1.5, 2, 2.5 cm olan g¢givilerdir,Bunlar &zellik-
le camlarin, pencere gergevelerine ve kanatlarina, kapi cam g¢gltala~
rman yerine tutturulmasinda ve resim gergevelerinde kullanilirlar,

3~ Ingaat Civileri: Bu ¢iviler, kalin yuvarlak telden gekilmig
olup genellikle baglidirlareBu ¢iviler ahsap bina yapiminda ingaat
kaliplarinin gakilmasinda, tavan ve taban tahfalarinin ¢akilmasin-
da, merdiven ve kapi kasalarinin yerlerine tutturulmasinda, ¢ata
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vbe iglerin yapilmasainda kullanilirlar.

Caplari 2-7 mm, boylari ise 4, 5, 6, T4 8, 9, 10, 12, 15,
ve 20 cm uwzunlugunda yapilmaktadar,

4~ Dogeme Civileri: Iki gegit olan bu g¢givilerden biliylk bagla,
kare kesitli govdeli ve sivri uglu olanlari siyah ddgeme givileri-
direBunlar; 6/9,8/11, 10/12, 12/14, 16/16, 18/22 ve 25/25 &lgiile~
rinde liretilirler ().

Dogemecilikte kullanilan diger ¢ivi gegiti ise zig zag yay
mentegelerin mobilya iskeletine ¢akilmasinda kullanilir,Baglara
bombeli, yuvarlak, gévdeleri tirtilli ¢ivilerdir.Genellikle 20/20,
28/20, 22/22, 25/25 ve 28/25 &lgiilerinde iiretilirler,

5- U (Catal) Giviler: Dogemecilikte, kumag, siinger v.s. agag
malzemeye ¢akilmasinda wvu tutkalsiz gergeve elemanlarainin birbiri-
ne tutturulmasinda kullanilirlar,iki ucu da sivri ve sert teldemn
imal edilirler.Giniimiizde bu ¢iviler hava ile galigan gakma taban-
calar ile ¢ok seri gakilmalari nedeniyle kullanimlari her gegen
gin artmaktadir,

6~ Ozel Civiler: Ozel amaglar igin, govdeleri tirtilli ve :.
burgulu olmak iizere degigik 0zel g¢ivilerde vardireBunlar diz goéve-
deli g¢ivilere kiyasla ¢ok daha biiylik tutma giicline sahiptir ve bu
bakimdan saZlam olmasi istenen iglere 6zel g¢iviler ¢akilmalidir,

442450242, Givilerin Uretiminde Kullanilan Malzemeler ve
Genel Uzellikleri

Givilerin iiretiminde kullanilan malzemeler ve mekanik dzel=-
likleri gizelge~9'da gosterilmektedir.

(#)= Burada ilk rakam tel kalinlik numarasini, ikinci rakamlar
ise mm cinsinden uzunlufunu goésterir,



Gizelge-9: Givilerin Yapiminda Kullanilan Malzemeler ve
Mekanik Ozellikleri (TS 155)

Cekme Dayanimi Kopma Uzamasi Brinell Sert.
Malzeme min, kgf/mm2 % mine kg:f‘/mm2
- Los5 do ILo=10 do
Sade Karbonlu 34 20 -— 98-120
Celik
Balar 25 — 8 70
Bakair-(inko 34 30 — | 80

lasim
ot:s 1 kgf:-.- 9.80665 N.

Giviler, gizelgede belirtilen malzemelerden, veya en az bu
mekanik 6zellikteki malzemeden yada ayni gegitten olmak lizere da-
ha listin mekanik 6zellikteki malzemeden de yapilabilirler,

Uretimde, dncelikle, sofuk ¢ekilmis tellerden yapilmalidir.
Bagli ¢ivilerin baglari dizgin ve list ylizeyleri, gtvde eksenine
dikey olmali ve ekseni givde ekseninden sapmig olmamalidareBagka
metallerle kaplanmig olanlar ﬁarig, yapimlarindan sonra tamburda
gevrilmeli igleminden geg¢irilmelidir,Yiizeyleri temiz ve dliizgin
olmali ilizerlerinde karincalanma, ezik, bere Vebe kusurlar bulun-

mamalaidaire

Giviler, kendi ¢aplarina veya kare ¢aplarina egit g¢apta bir
yuvarlak c¢ubuk Uzerine 180° bliklildiiginde, kirilmamalil ve gatlama~

malidire

Givilerin, boyutlari ve toleranslari standarttaki belirti-

len degerlere uygun olmalidir,
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Civatalar, birbirine bajlanmasi istenen aga¢ malzemelerin
veya metallerin deliklerinden gegirilerek, ucuna,somun takilip
sikistirilan bombeli, kare veya altigen ba.siz. baglama geregleri-
ne cavata denir,(gekil~29)

Civatalar ve somunlar genel olarak sade karbonlu semantase
yon, ¢elik, bakir alagami, aluminyum alagimi ve piringten yapil-
maktadirlar,

Civatalarin baglari kare, altigen kare, altigen ve tornavi-
da yarikli yapilmaktadirlar,Somunlar ise gogunlukla kare, altigen
ve kelebek bigimli yapilmiglardire

AZac¢ islerinde kullanim alanlari gok azdireBunlar genel ola=-
rak marangoz tezgahlarinin ayak~kayit baglantilari, tezgah tabla~
s1 ile baglik pargalarinin baglanmmasi, stkililebilir koltuk ve kana-
pe baglantilari, kaliplarin sikma mekanizmalari ile makinelerin yer-
lerine baglanmasinda kullanilairlar,

O O H R @@

(s g e ()
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Sekil-29: Civata gegitlerine ait ornekler.

Cavatalar, baglari 'soguk durumda preste (kalipta) gigirile-
rek veya tezgahta iglenerek yapilmaktadir.Vidalari ve yariklari
tezgahta talag kaldirilarak agilmaktadir,

Civatalar dig ag¢ilarina gtre; iki sistemde Uretilmektedir,
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a= Metrik sistem (m): Bu sistemde dig agilara 60° dir,

b~ White worth sistemi (w): Dig agilari 55° dir.

Bu civatalarin kullanilmasinda ayni dig sistemlerinin hem
civata hemde somunlarini kullanmak zorunludure

441,504 Plastik Baglama Geregleri (Diibeller)

Bunlar, orta sert ve sert plastikten kalipta hazirlanmig
ve kullanim amacina uygun big¢imde liretilen geregler olup, yapi
elemani ve mobilyada kullanilan agag¢ vida ve tirifoa civatalara
Vse Uzel olarak yapilmig bir plastik yataktire

"Plastik kavela" veya "Dubel" olarakta adlandirilan bu ge-
regler, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 20 mm ¢aplarinda uglari yarik
ve tirtilli yapilmiglardir,Vida dubel iginde ilerledikge hacmini
genigleterek yerlegtirildigi deligi sikica tutmaktadar,

Agag malzemelerin birbirine tutturulmalari ig¢in Gzel plas—
tik baZlayicilarda yapilmaktadir,Bunlarin baglanmasinda normal
agac¢ vidalari kullanilabilecegi gibi sag vidalari da kullanila-~
bilmektedir,

'Bu geregler, asma dolap, avize, askilik gibi duvara, lam-
biri ve ahgap tavan alt konstrilksiyonlarinin duvar ve tavana bag-
lanmasindaj sabit, konferans salonu, anfi mobilyalari ve makina-
laran yere baglanmasinda, kolaylik ve emmniyet gibi defigik amaglar-
la kullanaildiaklari ig¢in yapilari da birbirinden g¢ok farklidir,

Son zamanlarda demonte mobilya iiretimindeki geligmelerybu
gereglerin mobilya endistrisindeki kullanimini giderek arttirmak-

tadir,

4e2 45650 Qektirmeler

Cektirmeler, siokiiliip takilabilen (portatif, demonte) mobilya~
larin pargalarini birbirine tutturmak igin yapilmig daha gok seri
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iiretimde kullanilan metal gereglerdir (Sekil—-30).

Bu donanimlarin, civatali, eksentrik sikma kancali ve vide
ile sikmali birgok tipi bulunmaktadir.Seri lretimde bunlarin yeri-
ne metal ve plastik birlegtirme elemanlari kullanilir ve uygulama-
da bunlar silindirik gektirmeler olarakta adlandirilirlar,

Ulkemizde bu gereglerin yeterli gegit ve kalitede iretimi
olmamakla beraber fabrikalar ithal yolla gereksimmelerini kargila~
yabilmektedir,

Bu donanimlarin (gereg¢lerin) mobilya digindan gérimen civa-

taly (vidali) kisamlari piring paslanmaz g¢elik, ve aluminyum ala-
simlarindan yapilmaktadireGorimmeyen kisimlar ise uygun metaller-

den yapilmaktadir,
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Sekil=30: Cektirmelere ait g¢esitli drnekler.
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4e2 65464 Kiogebentler ve Takviye Elemanlaris

Birlegme yerleri saglam olamayan konstriksiyonlarda, &zel-
likle mobilyada iskelet yapiminda ek yerlerinin saglamlagtirilma-
s1 igin kullanilan gereglerdir,Genellikle diiz, L ve T geklinde,
kalinlifl le5, 240y 340y Ve 40 mm gelik veya piring saglardan
eksantrik preslerde kesilerek hazirlanirlar,

Bu gereglerin saglamliklari yapildiklari metalin saglamli-
£1 ile kalinlik ve genigliklerine baglidar,

442,64 Ayakaltis Geregleri

Mobilya ayaklarinin yere basan kisimlarini kismen veya ta-
mamen kapatacak bicimde yapilan koruyucu ve siis gereglerine ayak
altligy geregleri demilmektedir.AyaZin yerden rutubet almasani,
gevresini ise garpmalara kargil koruyan ayakalti geregleri (gekil-3l)

a~ Kapsiiller ve Kabaralar
b~ Bilezikler

c~ Pabuglar

d- Bilya ve Tekerlekler

e- Baza ayaklari v.o. seklinde gruplandirilarak incelenmigtir.

442.46,1, Kapsiiller ve Kabaralar

Mobilyalaran ayaklarinin altlaraina gakilan tepesi bombeli,
ucu ¢ivili veya tirnakli gereglerdir,

Kabaralarin ortasinda sadece bir ¢ivi vardar, tepesi kige-
1li ve dovme kabaralarda yapilabilmektedireBu kabaralaran kiiglik
olanlari dogemecilikte, dogeme g¢ivilerinin lizerini kapatmak ama-
ciyla da kullanilabilmektedir,

Kapsiillerin ¢ogu kalipla preste ¢ikarilir.Bunlarin ayakal-
tina cakmak i¢in 3 tane tirnafr vardir.Bazen bu tirnaklar ayak
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kenarlarini ¢atlattifi igin ortadan ¢ivili kabaralar kapsiillere

tercih edilir.

Kapsiiller ve kabaralar ayaklarin yerden rutubet alarak sig-

mesine ve g¢atlamasina (¢aligmasina) engel olurlar,

4.2 . 6. 2e Bilezikler

TakilacaZl ayaZin durununa gdre ¢ok gegitli bigimlerde (Ka-
re prizma, dikdértgen prizma, silindirik, kesik koni Veb,) piring
veya paslanmaz celikten yapilmig yada demir sagtan lretilip nike-
lajlammig gereglerdir,

Bunlar borudan kesilerek, sagtan kivrilarak, yada sivama
yapilarak elde edilireBilezikler kendilerine uygun hazirlanmig
mobilya ayaklarinin alt kisimlarina takilair,Ve ayaklarin sonra-
dan kuruyup bileziklerin diigmemesi igin her bilezige l-l.5 mm ¢a~
pinda birer tane g¢ivi delifi delinmigtire.Bu geregler ayaklarin
yere basan kisimlarinin cila, boya gibi Ust yizey iglemlerinin
bozulmamasini, 1slanip gigen ayaklarin g¢atlamasini &nlerler,

442 46434 Pabuglar

Piringten doklilmils ve parlatilmig veya plastikten iretil-
mis ayakaltlarini ve kapladiklari yere kadar kenarlarini koruyan
ayakaltligl geregleridire.Metal pabuglarin alt ortasina 4-5 mm ga-
pinda bir delik delinmig ve alt tarafina havga agilmigtireBu pa-
buglar agilan deliklerden mobilya ayagina alttan vidalanir.Plas-
tik pabuglar ise daha ¢ok profil demirden yapilan masa O&renci
sirasl ve sandalye gibi mobilya ayaklarina alttan sikica gegiri-
lir.Bunlar beyaz veya siyah plastikten kare prizmaj,dikdortgen
prizma, silindirik wveya alti bombeli konik big¢imlerde ©zel pres=-—
lerde kalipla yapilir.

Egyanin gekilmesi veya kaydirilmasi sirasinda ses ¢ikmasi- ~

ni ve ayak altlarinin islanip paslanmasini dnlerler,
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Ae?2 6.4, Bilya ve Tekerlekler

Afir koltuk ve kanapeler ile televizyon dolaplari, servis
arabalari gibi sik sik yer deZigtirilen daktilo masalari ve 4o-
ner biro koltuklarina takilan ayak altlifi geregleridir.

Bilyalar ozellikle agar koltuk ve kanape ayaklarinin alta-
na takilire,Tekerleklerin ayakla birlegen kisimlari diiz lamali,
t1rnakll milli ve bilyali yapailmigtir,Tekerlekler, piring, plas-
tik veya ortasi paslanmaz g¢elik kenarli lastikten yapilmig tlire

" leri vardir.TV dolabi igin yapilanlar ise kiiresel tekerlekli ve
nikelajli gtvdelidir,Klasik mobilya takimlarinda servis arabala-
rina takilan tekerlekler piringten bliylk ¢apli ve parmakli yapil-
mis Ve ozenle parlatilmigiireBunlarin modern mobilyalara takilmak
{izere demirden yapilip nikelajlanmig olanlari da vardire

Bu geregler takildiklari mobilyanin bir yerden difer bir ye-
re taginmasini, ydin degigtirmesini veya altlarinin kolay temizlen-
mesini saZlamak gibi degigik amaglarla kullanilmaktadirlar.Bu ge—
reg¢lerde de diZer aksesuarlar gibi estetik giizellik de aranir.Bil-
ya ve tekerlekler kullanma yerleri:farkli oldugundan gok defigik
dlciilerde lirétilmektedirlersBu nedenle kullanimda uygun dlgiilerin
segilmesine dikkat edilmelidir,

4.2 .60 5 Baza Ayaklari

O0zellikle mubfak mobilyalarinda yaygin olarak kullanim ala-
ni bulan bu gereg¢ler sert plastikten veya metal-plastik kombinas-
yonlarindan iretilirler,Bunlar mobilyalarin direk altlarina ayak
olarak takilabilmekte olup mevcut ayaklarada monte edilebilmekte-
dirler,

ilkemizde bu gereglerin gegit ve kalite yoniinden ihtiyaca
cevap verecek diizeyde olmamasina rafmen, kullanaimlari oldukga yay-
gindir.Fabrikalar bu gereksinmelerini genellikle ithal yoluyla kar-

gilayabilmektedir,
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En yaygin olarak kullanilan; pratik ve kullamigli tiirii,ye-
rinden kolaylikla ¢ikartilip takilabilen, klipsli baza ayazi ola-
- rak adlandirilan tiirdinr,

1

| @ i
o || @
T

Sekil-31: Aayakalti gereglerine ait Ornekler.

Yukarida baglica gegitleri belirtilen ayakalti gereglerinin
segiminde birgok defigik faktor etkili bulunmaktadir,Tagima kapa~
sitesi (ylik agirligl) zemin gartlari, hareket kolaylifi ve iiretim~
de kullanilan malzemelerin tiirii gibi faktorler bu aksesuarlarin
segiminde Snemli bulunmaktadir.0rneZin; yiikk agirlagtikca tekerlek
gapinin o nisbette biyik tutulmasij hareket kolayligi ig¢in rulman
yatakli tekerleklerin tercih edilmesi, zeminin korummasina ozen
gosterilmesi gerekiyorsa dolgu lastik tekerlek veya poliamid sirtla
tekerlek tercih edilmesi gibi.
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4¢2+7e DiZer Aksesuvar ve Donanimlar

Yapi elemani ve mobilyalara gegitli amaglarla takilan,raf-
lar ve tablalar igin kapsiil ve pimler veya gegitli egya asmak
amaciyla takilan kanca, ¢engel V.b. askilik elemanlari gibi ge—
reglerdir,

442.T7ele Kapsiiller ve Pimler

Mobilyacilikta, aga¢ malzeme veya cam raflari tagimak igin
mobilyanin yan tablalarina agilan deliklere takilan gereglere
"Kapsiil", kapsiiller igine yerlegtirilen, silindirik, yassi #e L
bigimli gereclere ise "Pim" denilmektedir,

Bunlar, metal veya plastikten yapilarlar.Metal olanlari
paslanmaz gelik veya nikelajli demir veya piringten yapilmakta~
dirlar.7-9 mm gapinda ve 10-~15 mm uzunlugunda olan kapsiiller,de~
&igik bigimde pimlerle birlikte kullanilirlar.Ayarli olmayan raf-
lar ig¢in kapsiilsiiz, uglari wvidali, g¢ivi ile gakilacak gekilde ii~
retilmig pimlerde vardar,

Son zamanlarda, diiz veya U big¢imli lamalara g¢egitli kertik-
ler agilarak hazir raf yerlestirme sistemleri geligtirilmigtir,
Bunlarain deliklerine takilmak iizere bzel pimler yapilmigtir,ihti-
yaci olan igletmeler bunlari yapacagi ige uygun dlglilerde keserek
kullanmaktadirlar,

44l 0Te 26 Qltg:.'blar

Mobilya kapaklarini ve kapilaraini kilitleme ve siirgiillemenin
diginda kapali tutmaya yarayan ve az bir kuvvetle agilip kapanma-
sini saglayan metal veya plastikten yapilmig gereglere "Citgat"
denilmektedir (Sekil-32: a,b).

Git¢rtlar yapilari bakimindan bilyali, yayli ve miknatisli
olarak liretilmektedirler,
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a= Bilyali Gitg¢itlar:

Silindirik bir gdvde igine gelik yay konmug, lizerine de ga-
p1 gtvde igine rahatga girecek Olglide bir bilya yerlegtirilmigtir.
Bilyanain yerinden ¢ikmamasi ig¢inde govdenin ég1z kismi biraz daral-
tilmigtireAyrica kapagin her agilip kapaniginda bilyanin yan tabla-
da bir oyuk agmamasi igin, bir de ortasi oyuk veya gukur kargilik
demiri vardireSon zamanlarda bu tlir gitgitlar ¢ok az kullanilmakta-

dire

Bu ¢itgitlarin sadece yaylilari olduZu gibi digferlerinden
farkli yapilmig olanlari da vardir,

b Yayli Makarali Gitcitlar:

Yayli makarali ¢itgitlar, plastik ve metalden yapilmiglardar.
ve birgok tiirleri vardire.Genellikle ayar yapilabilmesi ig¢in govde
ve kargilik ilizerindeki vida delikleri yuvarlak degil kanal bigimine
de agilmigtire.Bu ¢itgitlar kapafiin ig ylizime, kargilik demiri veya
pargasi ise gitgitin tam kargisina gelecek gekilde mobilyanin alt,
ist veya yan tablalarindan birine vidalanir,

¢~ Miknatisli Gitgitlar:

Miknatisli gitgitlarin govdesi gogunlukla plastikten yapil-
mlig igine U geklinde bir miknatis yerlegtirilmigtir.Kargilik demi-
ri diiz bir lama bigimindedir.Bu ¢itg¢itlarinda ayar yapilabilmesi
i¢in yalniz govdedeki delikleri kanal geklinde agilmigtir.Bunlar,
yayli mekarali ¢itgrtlardan farkli olarak gitgitin govdesi mobil-
yaya, karsilik demiri kapagin icgine takilir.Kapagy az bir kuvvete
le gekince miknatis birakir ve kapak agilir.Son zamanlarda en ¢ok
kullanilan ¢itgitlar bunlardir,

d=- Carpma Kapi Citgitlari:

Cogunlukla g¢arpma kapilarda kullanilan bu g¢itgitlarda,cit-
g1t govdesinin igine yerlegtirilen yay bombeli déner makarayi de-
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5e= MOBIIYA VE YAPI ELEMANI AKSESUARLART URETIMINDE
KULIANILAN METALIX VE PLASTIK MALZEMELER

Metalurji ve Kimya Sanayiindeki siirekli geligmeye paralel
olarak sekttdre her gegen gin yeni malzemeler girmektedir,Eskiden—
beri dgkme demir, bronz gibi agir malzemelerden iiretilen aksesu-
ar ve donanimlarin iiretiminde bugim kolay iglenebilen ve daha da-
yanikli ve hafif malzemeler (metal alagimlara ve plastikler) kul-
lanilmaktadir,

5¢1le Metal@g Malzemeler

Genel olarak metalik malzeme kavramindan anlagilan malzeme-
ler alagimlardire.Bilimsel anlamda alagimlar ise, en azindan bir
bilegenin metalik oldugu ve birden fazla elementin olugturdugu
metalik karaktere sahip malzemelerdir.Bu tanimdanda gorillecegi
gibi Demir (Fe) ve metalik olmayan Karbon (C) atomlarinin olug-
turdugu malzeme olan Gelik bir alagimdar (TUKEL, N. 1980).

Metaller, listiin mekanik ©6zellikleri sayesinde endiistride
¢ok kullanilirlar.Mukavemet ve elastiklik modiilleri diger malze-
melerinkinden biylktiireAyn1 zamanda plastik gekil vermeye, dCkli-
me, talag kaldairarak iglemeye elveriglidirlereAlagimlama ve 1sil
iglemler ile mekanik Gzellikleri arttirilabilire.Buma kargilaik di-
ger malzemelere kiyasla daha agZir ve daha pahalidirlar.ve koroz-
yon sonucu zamanla bozulduklari ig¢in korunmalari gerekir.

Metaller, demirli olanlar ve olmayanlar diye baglica iki
gruba ayrilmaktadirlar.Demirli olanlar Demir-Karbon alagimlari-
dir ve az miktarda bagka alagim elementleride ihtiva edebilir-
lero.Karbon miktarina alagim elemanlarina ve yapilan iglemlere
gore gegitleri ve Ozellikleri degigire.Demirli olmayan metaller-
dey Bakir ve Bakir alagimlari, Aluminyum ve Aluminyum alagimla-

r1 ve diger metallerdir.
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Demirli metallerin; Karbon miktarina ve alagim elemanlari-

na gére cinsleri ve kullanilig yerleri ¢izelge-10'da gosterilmek-—

tedire

Gizelge-10: Demirli Metallerin Gegitleri, Ozellikleri ve

Kullanilig Yerleri

GE§IDL c. Alagam Ozellikleri Kullanilig:
(%) Elemani v ,

Yumugak | 0.08-0,12 — Yunugak,Kolay iglenir,| Dévme demir igleri

Demir iyi kaynaklanir, az galvanizli s aqla.rﬂ
paslanair, tenekeler,

Yunugak | 0.12-0,26 — Mukavemetli,kolay Saglar,levhalar,

Gelik iglenir,kaynalklana~ Gubuklar,Profiller
bilir, Paslanar, Pargalar,

Sert 0.30-1,00 — Yikksek mukavemetli, Cubuklar,Profiller

Gelik zor iglenir,sert, raylar,halatlar,
paslanair,Su verilmez, |{makine pargalari.

Alagim 0s40-1,20 Cr,Ni,Mo, |Yiksek mukavemetli, Gubuklar,profiller

Celigi Vd,w kolay iglenir,su Paslanmaz Geliklen
verilir,Cr-Ni*li Makine Parc¢alari.
paslanmaz.

Beyaz 2,00~2,50 Si=%1 Hizli soZumug,sert . Dokim igleri,Kaza
Dokme ve kirilgan, az ve Tarim aletleri.
aginir,

Temper 2,00-2,50 Si:% 1 Temperlenerek yumu- Karigik gekilli

Dokme . gatilmig,kolay ig- pargalarin Ure-
lenir,dovitlebilir, timindes

Kir Dolme|2,50-4,00 Si:% 3 Yavag soZumug,gok Makine givde ve
gevrek ve kirilgan, ayaklari ,Mulkcave-
titregim absorblar, met aranmayan ig-—
ucuzdure. ler.

Demirli olmayan metaller endistride hafiflik, girinig, koroz-
yona dayaniklilik gibi sebeplerle tercih edilirler.Ancak mukave-
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metleri ve elastikiyet modiilleri geliklere kiyasla diigiktlire

Mobilya ve Yapi elamani aksesuar ve donanimi sektoriinde
tnemli bulunan metalik malzemeler olarak Bakir, Aluminyum ve (Gin-
ko alagimlari belirtilebilir,

Piring:

Bakirin ¢inko ile olan alagimlarina "Piring" adi verilir,
(% 63 Cu, % 37 Zn) Piringler mukavemet, renk, kolay iglenebilme
ve korozyona dayaniklilik bakimlarindan iyi Ozellikleri sayesine
de genig ©lgilde kullanilirlar,Gekme mukavemetleri Zn ylizdesine
bagli olarak saf bakirdaki 15 ke/mm® deferinden baglayip % 40 Zn
i¢in 50 kg/mm2 maksimum degerine kadar g¢ikabilire.Piringler, gerek
dokimde ve gerekse gesitli hadde (levha) mamiilleri iiretiminde kul-

lanalarlar,

Bronzs

Bakairin kalay ile olan alagaimlarina da "bronz" adi verilir,
Bronzlar mukavemetlerinin yliksekligi ve korozyona dayanikliliklae
r1i ile bilinirler.Ancak agir ve pahali olduklari ig¢in kullanimi
sektorde giderek azalmaktadir.0zellikle, heykel, ¢an, dig kapa
tokmagl veb, mamullerin iiriitiminde kullanilirlar,

Aluminyum:

Aluminyumm gegitli alagimlari arasinda dogramacilik ve do-
nanimi bakimindan (% 4 Cu + % 0¢5 Mg + % 1 Si + % 00,5 Mn) bile-
gimindeki alagimi en tnemli yeri tutar.Normal yumugaklikta gekme
mukavemeti 10 kg/mm2 olan Aluminyumun alagim halinde gekme mukas
vemeti 35-48 kg/mm2 ve komma uzamasi % 20 - 21 olan yani g¢eliZin
ozelliklerine sahip, fakat ¢elige kiyasla ii¢ kat hafif bir metal
elde edilmesine imkan verir,



87w

Zamak (Mazak):

(% 93=95 Zn + % 3¢5 Al + % 0e5~1 Cu + % 0e3=~048 Mg ve Cd)
bilegimindeki bir g¢inko alagimidir.Aluminyum ve pirince gore iis-
tin dzellikleri son zamanlarda sektérde en ¢ok kullanim alani bu~
lan bir alagim serisi (¢inko alagimlari) "Zamakx" Ingiltere'de
"Mazak" olarak gegen bu.alagamlarin iglenebilirlikleri ¢ok iyidire
Korozyon direngleri diger basing kaplama, kromatlama, boyama gibi
koruyucu ylzey iglemleri uygulanabilir,

Yapi elemani ve mobilya sanayiinde kullanim alani bulan ba-
z1 metalik malzemelere ait baglica fiziksel, mekanik ve teknolo-
Jik ozellikleri Ek-3'de ¢izelgeler halinde verilmigtir,

5¢2¢ Plastik Malzemeler

Plastikler, kimyasal yolla elde edilen sentetik maddeler
olup tnemlerini mekanik 6zelliklerine bor¢ludurlar.Bu dzellikle-
ri sayesinde, agac malzeme, metal, seramik, cam gibi maddelerle
yarigabilirler,Ayrica bazi maddelerin katilmasiyla plastiklere
kullanim alanlarina gére istenilen tzellikler kazandirilabilir,
Bu maddeler, glines igigina kargi dayaniklilik kazandiran stabili-
zatorler, oksidasyona kargi koruyucular, 1si stabilizatorleri,
yanmazlik saglayicilari, kaydiricilar, mineral elyafi, talk gibi
katki maddeleri, tebesir, kaolin gibi dolgu maddeleri ve boyalar-

dire

Plastiklerde, "termoplast" ve "termo set" arasinda bir ay-
rim yapilabilir (TEKER,M.- plastikler 1991).

Termoplastlar gekillenme kabiliyetlerini isi altinda tek-
rarlayabilirler (SrneZin; Polipropilen, Polistiren vebe).

Termosetlerde ise (6rneZin; Melamin) polimerzincirleri ag
geklinde birbirlerine kenetlenmig durumdadir.0yleki bir defa ke-
netlendikten sonra tekrar isitilsa dahi baglar ¢ozlilmez. Ayni du~
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rum "elastomerler" igin gegerlidir, yalniz elastomer aglarinin

daha genig olmasi bunlara esneklik ve yunugaklik saglar,

Plastikler hafiftirler, kimyasal maddelere ve rutubete kar-
g1 dayaniklidirlar, paslanmaz ve glirlimezler, erime sicakliklari
digiiktiir, basing ve 1si altinda zor gekillerde bile rahatlikla ga~
ligailabilir,Yiizeyleri parlaktir, kir tubtmazlar, renlendirilebil-
diZi gibi sonradan da gegitli ylizey iglemlerine uygunluk gtste-

rirler,

Bu 6zelliklerinden dolayi plastikler, biitin endiistri dalla-
rimda oldugu gibi aragtirma konusu lretim sektérinde de kullani-
m1 gegit ve miktar olarak giderek artmaktadair,

Genel olarak, mobilya ve yapi elemani aksesuar ve donanim-
lari iliretiminde kullanim alani bulan plastik tiirleri'nin fizik-
sel, mekanik ve teknolojik dzelliklerine ait degerler Ek~3'deki
Cizelge=2'de verilmektedir,

Ulkemiz Mobilya ve Yapi Elemani Aksesuar ve Donanimlari iire~
tim sektorinde genellikle kullanim alani bulan plastik tiirleri
agagidaki gibi (B&lim Te3ele2.) belirlenmigtir,

ABS
MF e————— llelamin-Formaldehid regineleri
PA ————— Poliamid (Naylon)

PE ~————= Polietilen

PIl7A Poli Metil Metakrilat

PP «——— Polipropilen

Akrilonitril Bilitadien stiren

PS ee——— Poli Stiren
PUR ~e———= Poli lretan

PVC Poli wvinil kloriir.

Poli Amid (PA):

Poli amidler, teknik termoplastlar arasinda en eskiden beri

taninan ve blylik 6lglide kullanilan bir grubu tegkil ederler,Biitin



plastik igleme teknikleri poliamidlere uygulanabilir,

Poliamidlerin en dnemli Ozellikleri gu gekilde tzetlenebi-

lir,Bunlar;

1- Mekanik szelliklerini 100 °C ve iizerinde koruyabilirler.

2= Darbe mukavemetleri, blikiilebilirlikleri ve sajlamlikla-
ri1 ¢ok yiksektir.

3- Ozellikle ince kesitlerde ¢ok kuvvetlidirler,

4~ Ince kesitler ve kompleks pargalar kolaylikla gekillen—
dirilebilir.

5- Vidalama, kaynak ve yapigtirma yoluyla pargalari birleg-
tirilebilir,

6~ Kaygan ylizeyli olup, aginma ve eskimeye karsi dayanikli-
dirlar,

T~ Ylzeyleri glizel gorinlglidiir, renklendirilebilir,

Poliamidlerin gesitli tipleri vardir,Bunlarin kimyasal ya-
Pilari ve buna bagli Ozellikleri farklidir.Aragtirma konusu akse-
suar (donanim) sanayi tretiminde kullanilan tiiri poliamid-6 (Nay-
lon-6) dar,

Poliamidler, genellikle parlak renkler tagirlar,Yiizeyleri
boyanabilir, sicak baski ve benzeri iglemler yapilabilir, Darbeye
mukavim, aginmaz, glriltisiiz, ylke dayaniklilik, metallere kolay
kaplanma gibi Szellikleriyle sektidrde engok kullanim alani bulan
plastik tiridir,

Poli Etilen (PE):

Cok cegitli igleme tekniklerine uygulanabilirligi yaninda
nisbeten digiik maliyeti ile polietilen giin geg¢tik¢e daha genig
kullanim sahasa bulan bir plastik tiiridiir,

Genig bir sicaklik diliminde elastiki olup rutubete muka-
vemetlidir.Elektrik yalaitkanliga iyidir.Kimyasal maddelere iyi



dayanireDiger plastiklere nazaran daha ucuzdur.Kimya endiistrisi
igin boru ve fittingler, sivilar ig¢in kiralmaz tiipler, buzdolaba
pargalari, elektrik telleri ig¢in yalatkan malzemesi, kolay lretim

ve diisik maliyet unsurlarinin gerektirdigi alanlarda kullanilir,

Poli Propilen (PP):

Polipropilen de polietilen gibi bir poliolofindir.Propilen
gazinan, cegitli katalizodrlerin'de bulundugu bir reaktiér'de poli-

merizasyonu ile elde edilir,

Polipropilen g¢ok hafif bir plastik olup yoZwnluiu 0,9O'gr/cm3
civarindadire,Bu nedenle birim hacme diigen maliyeti agisindan en
ucuz termoplasttir.Her tiirlii plastik igleme tekmifi uygulanabilir,
Polietilene yakin dzelliklere sahiptir.Kimyasal maddelere karga
dayanikliligi ve elektriksel ozellikleri polietilene benzer,Genel-
de polietilenden daha uzun Omilirli olup, yiizey sertligi, cekme mu~
kavemeti ve ylksek 1silara dayanikliligi polietilenden daha fazla,

darbe mukavemeti daha azdir,

Polivinil Kloriir (PVC):

Iyi kimyasal dayanim rijitlik 6zellifi vardair,Digik termik
ve mekanik &zellikleri olmasina ragmen eZilme ve gerilme mukaves
metleri iyidir.65 % sicakliga kadar galigabilir.Artan sicaklik-
larda tzelliklerde digme gtzlenir,Ddkimle, figkiritma ile veya bag-
ka presleme tekmikleri ile iglenebilir.Renk verilebilir,

Polimetil metakrilat (PMMA):

Metakrilik asitin metilik esterlerinin polimerizasyonu so-
nunda olugturulan poli metakrilat dimetil, pleksiglas tan (akri-
lik plastik) bagka birgey degildir.

Polimetakrilatdimetil ilging optik nitelikleri olan renksiz

bir reg¢inedir.(Regine istenildiginde saydam, yari saydam ve say-
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damsiz olarak renklendirilebilmektedir.)Igik gegirgenligi (% 92
ve 98 arasinda defigir) cam'dan daha iyi, darbelere daha direng-
1i fakat ylizey sertligi daha azdir.Bu malzemeden olugiurulmug
parcalar kolayca ¢izilebilir,Gimeg iginlarindan uzun zaman etki-

lenmez,

Kimyasal agidan ise sz konusu plastikler asitlere ve baz-
lara kargi direnglidir.Su emiciliZi azdaire.Alkol'de giger, Benzen

ve benzerlerinde, trikloetilende erir,

Polimetilmetakrilat dimetil'in uygulama alanlari sayisize
dir.Optik kalitesi birgok igiklandirma tekniklerine uyar (Otomo-
bil endiistrisinde, havacilikta ve aydinlatma endiigtrisinde sayi-
s1z kullanim alani bulur).Hafifligi, saydamliZi, termoplastisitesi
(sicakta bigimlendirilmesi ve soZuyunca aldigl bigimde kalabilmesi,
yeniden 1sitildiZinda eski durumuna dénebilmesi), kazimaya, delme-
ye, kesmeye (metal ve mobilye araglariyla), bigimlendirmeye, poli-
saja (parlatma) yatkinlizi, mobilya ve yapi elemani aksesuar (do-
nanimi) sektoriinde de kullanilmasina olanak vermigtir,

Polistiren (PS):

Etil kloriir ve benzen polimerizasyonundan elde edilen bir
plastiktireince taneler halinde piyasada bulunan polistiren plas-
tiklegtiriciye yaglama maddesine ihtiyag gdstermeden preslenerek

istenilen gekil verilebilir,

Renksiz, kokusuz, hafif (1, 05 g:/cm3), istiin dayanima sa-
hip az su absorbe eden, preslemeden sonra olglilerini aynen muha-

faza eden, elektrik yalitkanligr yiksek ve oldukg¢a ucuz bir plas—

IYRVEY]

kararak kendini belli eder,

AxU kutulari, kimyasal maddelerin konuldufu kaplar, radyo

ve televizyon govdieleri, buzdolabi pargalari, mercekler ve sis
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egyalari yapiminda kullanilir,Poli stiren gimes 1gifinda rengini

kaybeder,

Melamins

Melamin reginesi ile temel olarak melamin formaldehit'tir.
Karpit ve azotun sentezinden elde edilmektedireElektirik ve fizik

ozellikleri bakimindan iyidir.Su emmesi azdir.

Elektrik parg¢alarinin yapilmasinda, elekirik kontrol tablo—
lari, manyeto, distirbiitor bagliklari, masa tablalari, tepsi,dug-
me, aydinlaima cihazi pargalari ve benzeri iglerin yapiminda sikga
kullanilmaktadir,

5.2¢ls Plastiklerin Iglemmesinde Kullanilan Yardimeci

Malzemeler

Plastiklere belirli nitelikleri kazandirmak igin kullanilan

maddelerdir,Baglicalari goyle siralanabilir:

Plastifiyenlar, renk vericiler, dolgu maddeleri, koruyucu

maddeler, kaydiricilar ve kalip ayiricilari.

a- Plastifiyanlar:

Birgok saf plastigin dogrudan~dogruya kullanilmasi g¢ok sert
ve kirilgan lirinler verir.Malzemenin yumugaklifini ve plastisite-
sini saZlamak i¢in kullanilan maddelerdire,Bunlar; Fitalik, Fosfo-
rik ve Adipik esterlerdir,

b~ Renk vericiler:

Plastiklerin g¢oZu saydam renksiz ve beyazdan ag¢ik kahveren-
gine donligen renklerdedire.Renklendirme, pigmentlerin regineye lire-—
tim sairasinda katilmasiyla olabilecegi gibi, big¢imlendirme bittik-

ten sonra da yapilabilmektedir,
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c- Dolgu Maddeleri:

Kati durumda bulunan dolgu maddelerinin katilmasiyla plas-—
tikler; isiya direng, 2z kirilganlik ve ucuz lretim gibi nitelik~
ler kazanirlareBaglicalari; cam lifleri, kisa 1lifli asbest ve ki~

sa 1lifli seliilloz'dure

d- Koruyucu Maddeler:

Plastiklerin deZisik etkenlere direnglerini arttirmak igin
kxullanilan maddelerdir,Bunlar arasinda, Fenol bilegikleri, Amin
bilesikleri ve Kompleks metal bilegikleri en dnemlileridir,

e- Kalip Ayiraicilari:

Dokiimlerde bigimlendirmede soguyan ve sertlegen reginelerin
kaliplardan rahat ayrilmasina olanak verirlereMum, Mineral yag,
Silikon ve Talk kalip ayirici olarak ¢ofunlukla kullanilmaktadir~
lar. ‘




6, MOBILYA VE YAPI ELEMANI AKSESUAR URETIMINDE UYGULANAN
YUZEY ISLEMIERI VE GALVANO TEKNIK

imalat Sanayinin biitin dallar igin demilebilirki, lretimde
kullanilan malzemeler, kendilerinden beklenen fonksiyonu yerine
getirecek gekilde seg¢ilmig ve boyutlandirilmig olsalar bile,bir
¢ok durumlarda dig etkiler altinda zamanla bu dzelliklerini kay-
bederler ve sonralari fonksiyonlarini yerine getiremez olurlar.
Genel olarak malzemeyi ¢egitli zararlardan koruma gareleri kisa-

ca agafidaki gibi sairalanabilir,

a-=) Zarar gdrmeyecek cinsten malzeme segmek
(6rnegin, paslanmaz g¢elik kullanmak gibi)

b-) Malzemeyi zarar gdrmeyecek hale getirme
(6rnegin, ahsabin emprenyesi gibi)

c=) Malzemeyi koruyucu tabakalarla kaplamak
(6rnegin, boyama veya metal kaplama)

Belirtilen bu koruma garelerinden yerine gbre birine veya
bir kagina bagvurulabilir.Malzemenin koruyucu tabakalarla kaplan-
masinda dig goriniiglin defigmemesi tnemli olabilmektedir,

6ele Metalik Kaplamalar (Galvano Teknik)

Atmos ferik gartlar ve benzeri oksitleyici ortamda kullani-
lan birgok malzemenin (metallerin) korozyona uframasinil tnlemek
igin listiine bu ortamdan etkilenmeyen bagka elementle (malzeme
ile) kaplanmasina Galvano teknik (Kaplamacilik) denilmektedir,

Blitiin endiistri dallari ig¢in Galvano tekniZin onemi bilylik—~
tiire Bir¢ok makina, alet ve donanim pargalari bu yolla oksitlen-

mez (paslanmaz) duruma getirilir,

Bugilin Galvano teknik bir yan endiistri koludur,Ancak ireti-

minde en liizumlu bir bolimiidiir,
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Demirli malzemede oksitlenmeyi gidermek ig¢gin demir malzeme-
nin oksit tabakasi kazinir, parlatilir (POLISAJ) ve malzemeyi ok-
sitlenmeden koruyyabilmek ig¢in ya boyanir veya paslanmayan bir ele-
mentle kaplanir (GALVANO TEKNIK),

Aragtirma konusu sektdrde kullanilan ana malzeme Demirli

malzemeler oldugu igin, malzemelerin oksitlenmemesi iging

1- Yiizey yaglanar,
e Yiizey Iakla.n.lr,
3~ Yiizey oksitlenmeyen bir elementle kaplanar,

1- Yiizeyin Yaglanmasa:

Oksitlenmeyi muayyen bir zaman igin onler,Ancak bu tabaka-
nin buharlagmasiyla bu koruyuculukta ortadan kalkar,

2~ Yiizeyin Ifklanmasis

Yiizeydeki 18k tabakasi mekaniksel darbeler kargisainda gat—
layip ¢izilebilmektedir,Bdylece malzemeyi oksitlenmeye kargi ko-

rumasl sinirli bir zaman igin gegerlidire
3= Yiizeyin Oksitlenmeyen Bir Malzeme Ile Kaplanmasi:

En gegerli yol olarak ylizeyde uzun vadeli dayaniklilik,iyi
goriniig ve ucuzluk saglanmaktadair,

Metalik kaplamalar, endiistriyel uygulamalarinda; lizerine
kaplandiklari malzemeyi korozyondan korumak, dekoratif gekicilik
saglamak (estetik amag) ve milhendislik uygulamalari gibi amaglar
UstlenmektedireGenelde herhangibir metal kaplama bu amaglarin

birden fazlasina hizmet eder,

OrnegZing (elik iizerine yapilan Nikel-Krom ¢ift katli kap-
lama sistemi hem geliZi ortamin etkisinden korumak yani korozyo-
nunu engellemek hemde ona dekoratif gekicilik kazandirmak icin

yapilair,
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Metalik Kaplamalar, glnimiizde metalik ylizeyler lizerine oldugu
kadar metal digl malzemelere de uygulanmaktadirlar,0rnegin; plas-
tikler, alg1r agag¢ malzeme ve hatta deri ve yaprak iizerine metal
kaplanabilimektedir,Bunu bagarabilmek igin ise metalik olmayan
malzeme yilizeyinin iletken hale getirilmesi gerekmektedir,

Metal kaplama ydntemleri gok degigik olmakla birlikte glinli-
miizde en yaygin kullanilanlar; Elektronik Kaplamalar, sicak dal-
dirma, sicak metal plisklirtme ve Vakum altinda kaplama yontemleri-
dir.Katodik saginim, iyon agilama gibi modern yontemlerde giderek
onem kazanmaktadirlare

Metalik kaplamalar eger iizerine kaplandiklari metalden daha
aktif iseler bu metalleri kendilerini feda ederek korurlar,Bu tiir
kaplamalar, "Anodik Kaplamalar" olarak bilinirler ve birincil kul-
lanim nedenleri alt metali korozyondan korumaktir.Celik veya Dok=
me demir izerine yapilan ¢inko, kadmiyum ve,b, kaplamalar bu gruba
dahildireAnodik kaplamalarin yiizeylerinde meydana gelen ¢izikler
ve gozeneklerden agiga ¢ikan alt metal, korozyona ugramaz ve kap-

lama metali tarafindan korunur,

Metalik kaplamalaran ilizerine kaplandiklari metalden daha
asil olanlar ise "Katodik Kaplamalar" olarak taninirlar,0rnegin,

altin kaplamalar her metale gtre katodiktirler.Bu tiir kaplamalar
ancak ¢izik, gozenek gibi ylzey hatalari tagimazlar ise lizerine
kaplandiklari metali korozyondan koruyabilirler.Aksi halde agiga
gikan alt metal tercihli olarak korozyona ugrar.Katodik kaplama-
lar bu nedenle daha ¢ok dekoratif amag¢la kullanilirlar,

Elektrolitik ¢inko, Kadmiyum v.b kaplamalar dnemlerini giin
gegtikge artan "Koruyucu Anodik Kaplamalarin" baginda gelmektedir,
Ginko kaplamalar genelde parlak olarak elde edilirler, bunu taki-
ben yapilan pasiflegtirme, boyama veya l1lfklama kaplamanin korozyon
direncini ve/veya dekoratif g¢ekicilizini arttirir (SEGEM, 1986).
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Cizelge-11'de metallerin galvonik serisi siralanmigtair
(Kocatagkin 7. 1975).Bu seride listte olanlar kendilerinden altta
bulunanlara kiyasla daha asaldlrla}, yani onlar katod durumda
olur ve korunurlar.Altta bulunanlar ise anot durumdadirlar ve ko-

rozyona ugrayarak bozulurlar,

Cizelge=11: Metallerin Galvonik Serisi

PILATIN KATOD
ATIDIN (Korunan)
GRAFIT |
TITANYUM
GUMUg

KROM

NIKEL
PIRING
BAKIR

BRONZ

KALAY
KURSUN

i DOKME DEMIR
GELIX
ATUMINYUM
CINKO '

MAGNEZYUM ANOT
l (Korozyona Ugrar)

6.2, Demir ve Gelik Pargalaran Koruyucu Kaplamalari

Demir ve ¢elik parcgalar lizerine elektrolitik yoldan uygun
bir veya birkag metalle yapilan kaplamalari ve parg¢a ylizeyinde
ozel kimyasal iglemlerle meydana getirilen koruyucu tabakalari
kapsayan bu kaplamalara (TS 149), sicak daldirma metodu ile yapilan
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Gizelge-~1ll'de metallerin galvonik serisi siralanmigtir
(Kocatagkin F. 1975).Bu seride ilistte olanlar kendilerinden alita
bulunanlara kiyasla daha asaldlrla}, yvani onlar katod durumda
olur ve korunurlar.Altta bulunanlar ise anot durumdadirlar ve ko-
rozyona ugrayarak bozulurlar,

Cizelge=11ls Metallerin Galvonik Serisi

PLATIN KATOD

ATTIN (Korunan)

GRAFIT i

PLTANYUM

GUMUS

KROM

NIKEL

PIRING

BAKIR

BRONZ

KALAY

KURSUN

DUKME DEMIR

GELIK

| ALUMINYUM

¢INKO i

MAGNEZYUM ANOT

(Korozyona Ugrar)

6.2, Demir ve Gelik Parcalarin Koruyucu Kaplamalari

Demir ve gelik parcgalar lizerine elektrolitik yoldan uygun
bir veya birkag¢ metalle yapilan kaplamalari ve parca yizeyinde
6zel kimyasal iglemlerle meydana getirilen koruyucu tabakalari
kapsayan bu kaplamalara (TS 149), sicak daldirma metodu ile yapilan
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A Sainifi:

Kayici veya yatak olarak galigan ylizeylere uygulanmak lizere
ve once fosfatlanarak sonra doymus petrol yagi siiriilerek meydana
getirilmig kaplamalardir.Uygun gart ve gekillerde mangan ve fos-
forik asitli bir ¢ozelti yardaimiyla kaplanmig pargalar bu sinifa
girebilir,

B Sinafi:

Galigmayan pargalara uygulanan kaplamalardireBu kaplamalar
¢ok kez fosforik asit veya fosforik asit + Nitrik asit karigimin-
dan meydana gelen ¢bzeltiler yardimiyla yapilir.

C Sinifai:

L

Galigmayan pargalara uygulanir,Fosfatlama igleminden sonra
uysun bir boya ile boyanireBu iglemde pargalar, ¢ok kez sekonder
ginkofosfat ve fosforik asit karigimindan elde edilen g¢bozeltiler
yardimiyla fosfatlanlr ve sonradan kromik asit ile tesbit edile-~

rek kurutulduktan sonra uygun bir boya ile boyanar.

3. tetncli Grup Kaplamalar:

Oksitlenme yoluyla yapilan kaplamalar olup uygun kimyasal
maddelerin gdzeltilerinde veya eritilmig tuzlari iginde oksitlen-
me suretiyle yapilmaktadirlar.Bu grup kaplamalarda A, B ve C si-
nifi olarak iig sinifa ayrailmaktadirlar,

A Sinifai:

Uygun sart ve cihazlarla sulu alkali g¢dzeltiler yardimiyla
yapilan kaplamalardareBunlarin 3 tipi vardir:

le Tip: Oksitlemeden sonradan doymug petrol yaglari ile
iglemleri tamamlananlar,

2 Tip: Oksitlemeden sonra paslanmayi dnleyici bir 18k ile
iglemleri tamamlananlar.
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36 Iips Oksitlemeden sonra sentetik regineli 18k ile iglem~

leri tamamlananlar.

B Sinifa:

Krom tuzlari ¢dzeltileri ile yapilan ve gogunlukla paslan—
maz Geliklere uygulanan kaplamalardire

C Sinifi:

Eritilmig (430-440 °C'da) Krom tuzu banyolarina daldirilip
yeteri kadar bekletilen ve g¢ofunlukla kromlu paslanmaz geliklere
uygulanan kaplamalardir.

Koruyucu kaplamalarin grup, sinif ve tiplerinin agiklanmasi
amaciyla verilen metotlara ait bilgiler (TS 149) tavsiye niteli=-
Zinde olup imalatgi ve saticinin standartta belirtilen hususlara
wyma zorunlulugunu degZigtirmez.Kaplama gegitlerini ve kalinlikla
rinl ifade etmek amaciyla GS, IS, RS vse. gibi igaretler kullanil-
maktadir.GSC, ISC, RSC ve benzeri igaretler ise, GS, IS ve RS si-
nifi kaplamalarinin kaplama igleminden sonra uygun bir surette
kromat iglemi yapilacagini ifade etmektedireKoruyucu kaplama ka-
linlaklari gizelge~l3'de gtsterilmektedir,

Cizelge-13: Kaplama Kalinliklari (TS 149)

SINIPF CINKO KAPLAMA
KALINLIK- En az (mm olarak)
HGS ve GSC 060254
1S ve ISC 0.0127
Fgﬁve RSC 040038
SINIF KADMIYUM KAPLAMA
KALINLIK—~ En az (mm olarak)
LNS 0,0127
0S 060076
TS 00038
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SINIF KURSUN KAPILAMA BAKTR KAPLAMA
KALINLIK-En az(mm) KALINLIX-En az {mm)
ES 0.0254 —
EES 0.0254 000038
MS 00127 —
MBS 00127 000038
PBS 040064 0400038
NiKEL VE DEKORATIF KROM KAPIAMA (X)
BAKIR-NIKEL Nikel Krom
Toplam Kalinlik (nm) (mm)
Olarak (mm)
o] 0.,0138 0e0Q152 0600025
KS 00191 060102 0600025
Qs 00102 0.0051 0600025
Servis Kalinlik (en az)
Krom(2) 0s0051
(1)- Dekoratif Krom: Yalniz siis egyalarina uygulanan kaplama,
(2)- Servis Krom: Mutfak ve sofra takimi olarak kullanilan egya-
lara uygulanan kaplama,

6e2¢2¢ Koryyucu Xaplamalarin Genel Ozellikleri

Koruyucu kaplamalar agagidaki gartlari yerine getirecek ge-
kilde yapilmig olmalidar (TS 149).

Kaplama, parganin fiziksel Ozellikleri resmine veya ilk &l-
glilerine yymalidir,Yani kaplama sonucu ¢izelgedeki toleranslar di-
simda, malzemede kalinlagtirici bir fark meydana getirmemelidir,

Kaplama homojen bir yapida ve parganin her tarafinda ayna
gorinligte ve renkte olmalidar GSC, RSC, ISC sinaflarinin renk ve

gorinllg itibari ile homojen olmalari gerekmez,

Birineci grup kaplamalar, belirtilen sainiflarina gire parlak
veya mat olacak, iizerlerinde kabarciklar ve piriizler bulunmayacak
ve kaplamalarda pul pul dokiilme gorillmeyecektir,

Pul pul dckillme veya siyrilma, asinma dayaniklilig:, kapla~

ma kalinliklari standart degerlerine uygun bulunmalidair,
V& YUREAMGTIETIV KURULY




-102-

Nikel kaplamalar ile dekorasyon amaciyla yaplilacak krom kap-
lamalarda da bakir ve nikel kaplama tabakalarinin kalinligi gizel=

ge-13'de gusterilen minimum degerlerden az olmamalidir.

Kaplama sirasinda veya sonunda, gorinily ve tzellige ait bir
noksanlik goriiliirse diizeltmek igin herhangl bir gekilde kismi kap-
lama yapilmazeBlitiin kaplama tabakasi uygun bir metod uygulamak su=
retiyle kaldirildiktan ve ¢iplak madensel ylizey tamamen ortaya g¢i-
karildiktan sonra yeniden tim kaplama yapilmalidire

Kaplama iglemi, kesme, delme, gapak alma,gekil verme iglem—
leri ile lehimleme ve kaynak yapma iglemlerinden sonrs yapilmali-
dire

Ayrica,agiklanmayan hallerde, demir veya gelik ilizerine dog-
rudan dogruya fakat g¢izelge-l3'de verilen kalinlifa uygun olmak
gsartiyla krom kaplama yapilabilir,

6e3e Metalik Malzemelerin Yiizey Islemi, Aluminyum ve
Alagimlarinin Anodik Oksidasyonu (Eloksal)

Alunminyum ve bigimlenebilir aluminyum alagimlarindan yapi-
lan, yari mamul ve mamullerin yiizeyini korozyondan korumak amaciy-
la yapilan anodik oksidasyon (Eloksal) kaplamalari, kalinliZi en
az 10mm veya daha ¢ok olan eloksal tabakasi ile kaplanmig malze-
melerden yapilan ekstriizyon profilleri, yassi mamiiller, gubuk,
profil ve borulardaki uygulamalari olarak standardize edilmig bu=-
lunmmaktadire (TS 4922) Ancak sanayide kullanilmak amaciyla Gzel
olarak sert eloksal kaplanan mamiiller ile Eloksal igleminden sonra
sekillendirilen yari mamil ve par¢alarda ki uygulamalari TS 4922
kapsaminda degildir,

6e3ele Siniflandirma

Yizey on iglemi, esas iglem ve tesbit gibi iglem safhalari

geklindeki anodik oksidasyon uygulamalari ile ilgili islem sarfha~-
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lari su sekilde tanimlanmaktadire

Anodik Oksidasyon:

Metalik malzeme ylizeyinin uygun bir elektrolit igindey,elek-
trik akimi kullanilarak oksit tabakasi ile kaplanmasidir,

Tesbit:

Anodik oksidasyon tabakasinin sizdirmazlik Szellikleri ve
bu 6zelliklerin elde edilmesi gayesi ile yapilan iglemdir,

Yiizey On Islemi:

Anodik oksidasyon once mekanik veya kimyasal metodlar ile
yiizeye yapilan iglemlerdir,

Esas Iglem:

Yiizey on igleminden sonra yapilan anodik oksidasyon, renk-

lendirme ve tesbit iglemleridir,

Eloksal kaplanacak mamul ve yari mamuller, ylizey ve malzeme
niteligine gore

a=~ Eloksal Kalitesi,
b~ Normal Kalite
olarak iki sainifa ayrilmaktadir,

a- Eloksal Kalitesi:

Anodik oksidasyon iglemi sirasinda dekoratif bir gériniim
isteniyorsa, mamul veya yari mamulin eloksal kalitesinde olmasa
tnceden belirtilir,TS 412'de belirtilen aluminyum ve alagimlarin-
dan AlIMgl-AlMgl,5~AlMg 1,8-A1Mg3(x)-AlMgSiO, Al 99,8-A1 99,7 ve
Al 99,7 eloksal kalitesine uygundur,

(=)- AlMg3 alagimi elektrolitik renklendirme (2 kademeli renklen-
dirme) i¢in uygun degildir.
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b~ Normal Kalites

TS 412*de gisterilen digfer a&luminyum ve alagimlari normal
kalite olarak anodik oksidasyon ile kaplanabilir,

6e3e2. Iglemin Genel Ozellikleri

Eloksal kaplama yapilmadan dnce, kaplanacak aluminyum ve a~
lagiminin bilegimi TS 412'ye uygun olmalidir,

Eloksal kaplamanin dekoratif bir gorinlime sahip olmasi istew
niyorsa liretim esnasinda aski izleri, fazla geniglik ve uzunluklar,
akma delikleri gibi hususlara dikkat edilmelidir.Aski ve baglanta
noktalarinin izleri anodik oksidasyon igleminin kaginilmaz bir so-
nucudureizlerin hangi yiizeyde olmasi gerektizi dnceden belli edil-
melidir.Izlerin sayisi ve &lgiisii, Eloksal kaplanacak parc¢a Ve par-
calarin gekil ve ylizey 6lglisine baglidir.Gerektiginde anodik oksi-
dasyonla kaplanacak malzemelerin baglanti yerlerinde olugacak iz~
ler i¢in daha biyilkk olciide (genislik ve boylarda) imal edilip e-
loksal iglemihden sonra izlerin yokedilmesi igin kesme payi bira-
kilmalidire.Eloksal Kaplama ve tesbit kalitesi standartta belirti-
len degerlere uyygun olmalidir,

Eloksal kaplamadan tnce fiziksel veya kimyasal metotlar ile

ylizeye on iglem yapilire.Bdylece dekoratif bir gorinim elde edilir,

Yiizey on iglem gegitleri ¢izelge~l14'de belirtilen dzellikle-
re uygun olmaladar,

Yiizeyin dekoratif goriinlmii, parlaklifi ve rengi igin ylizey
ornegi esas alinir.Eloksal iglemlerinden dolayi parlaklik ve renk-
lerde ton farklara olabilir.Yiizey ornekleri, istenilen rengin a~
¢1k veya koyusu olarak onceden belirtilen alt ve iist sinirlara

gosterir gekilde hazirlanmalidar,

Eloksal iglemleri sonunda mutlaka "tesbit iglemi" yapilma~

lidir.Tespit iglemi ile eloksal tabakasinin sizdirmazlik 6zelli-
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gi, korozyon ve aginmaya kargl mukavemeti arttairilir,

Eloksal kaplama kalinligi ve toleranslari, kullanilacak yer
ve gartlara giore deZigmekle beraber gizelge-15'de belirtilen de~
gerlere uygun olmalidire.

Gizelge-15: Eloksal Kaplama Kalinliklari

{lciiler 4@‘ 'air,
KULLANMA YERI EIOKSAL KAPIAMA KALINLIGI
(En az)
Bina igi kuru ortamda 10
Bina ig¢i rutubetli ortamda (2)
veya bina digi kullanimda 20

(1)~ Profillerin girinti yerlerinde kaplama kalinli¥l gorimen yii-
zeyden daha diigik olabilire.Bu durum profil gekli ve eloksal elek~
trolitinin akim dagitma gliciiniin tabii bir neticesidir,

(2)~ Renkli eloksal imalatinda, renge bagli olarak 20-40 pm elok-
sal kalinliZi gerekebilir,

Dogru akim ile yapilan siilfirik asitli veya siilfirik+oksalik
asitli eloksal metodlari ile 30 kalimliga kadar eloksal yapila-
bilireKalinlak 30 Mm'den gok olmamalidir,

Kaplanacak parg¢alarin ylizeylerinin mekaniksel yolla kazinma~

s1 ve parlatilmasi iglemine "Polisaj" adi verilmektedire
Genel olarak liretimde; Kazima ve polisaj dort bolimde ger-

geklegtirilmektedir (YOWAR, K,I. ,1979)e

1, Taglama
le1~ Kaba taglama
1l.2- Ince taglama

2e¢ Fargalama

201~ Tel Firga ile firg¢alama

242~ Bez Firgalar ile firgalama
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3¢ Ozel Parlatmalar

3e1— Kum pliskiirtme makinalari ile

3¢2~ Diner Dolaplar ile.
4 POlisaj

4,1~ Kazima
442~ Zimpara tozlari
4¢3= Bez firgalar

Polisaj igleminde zimpara ile galisirken, mutlaka deri el-
diven ve gioze de gozlik takilmalidir.Galvano {Kaplamaj atelyele—
rinde muhakkak ayri bir bdlme olarak yapilmalidire.Zira polisaj
aninda ¢ok toz ¢ikacagindan banyonun kaplama 6zelligi bozulur,
Ayrica polisajda g¢aligan ig¢ilerinde sagligini korumak igin po-
lisaj aninda meydana gelen tozun emilerek temizlenmesi gerekmek=-
tedir.Bu amagla polisaj motorunun firga boélmeleri tamamen aspiras-

yon igine alinmalaidir,

Son yillarda polisaj iglemi genellikle elektro ve otomatik
polisaj olarak gergeklegtirilmektedir,

Elektro Polisaj:

Hassas ¢aligan bazi makine pargalarinin el ile polisaji miim-
kin deZildire0rnegin, rulman yatagi, kol saati diglileri, c¢elik
kogebent vese el ile ¢aligmada tam bir hassasiyet elde edilemez,
Bilhassa Glglilerde yapilacak ufak bir degisiklik digli sistemle-

rinde g¢aligma diizenini bozar,

Elektro polisaj gelik ve aluminyum malzemeler iizerinde iyi
sonug vermektedir,tapilan ¢aligmalarda 5-6 mikronluk ¢ukurlarin

diizeltme imkani saglanmistir.

Otomotik Bant Polisajis
El ile polisaji yapilamayan bazi malzemelerin Elektro poli-

saji yapilmakta olduZu, ancak insan glicime gok ihtiyaci olan ve
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gerekse agir olan bazi ¢aligmalarda da; mekaniksel bant galisma-
larina gidilmigtireOrneZin bir otomobil tamponu bu problemlere

sahip bir parcg¢adir,

Otomotik olarak galigan polisaj firgalarina periyodik ola-~
rak polisaj pastasinin siiriilmesi gerekmektedir,
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7. ARASTIRMA MATERYALL VE YONTZM

Aragtirma konusu, Tirkiye'de mobilya ve yapi elemani (Kapi-
Pencere) aksesuar ve donanimlari liretim sektorii ve sorunlari olup
bu amagla aragtirma konusuna Tirkiye'de bu konuda liretim yapan

tim igletmelerin katilmasi amag¢lanmigtir,

Aragtirmada anket yontemi se¢ilmigtir.Bu amagla anket yon-—
temi uygulanmig yontemlerden yararlanilmigtir (KANTAY,R.-3KIZOGLU, A.
1989),Ayn1 zamanda, sektorde SAMET, OZRUH ve TAMAS gibi taninmis
firma yetkilileri ile de anket formlarinin {Ek~1l) diizenlenmesi
hakkinda fikir aligveriginde bulunulmugture

Hazairlanan anket formlari mobilya sanayinin yogun oldugu b5l=
ge sanayi odalaraindan ve irtibat kurulan igletmelerden elde edilen
adreslere posta ile ginderilmigtireBunumn yaninda igletmelerin ga-
ligmanin amacinil anlayamamalari veya iglerinin yoZunlufu nedeni
ile cevaplandiramama gibi bir dwrumm ortaya gikmamasa ig¢in, bu
igletmelerin yogun oldufu Istanbul yoresindeki igletmelere bizzat
gidilerek katilimin saglammasina g¢aligilmigtir,

Cevaplarin biiylk g¢oZunlugu bizzat igletmelerde yetkili kigi-
lerle goriiglilerek alinmigtireBu goriigmelerde aragtirmanin amaci
anlatilmig ve sektdr sorunlari hakkinda tartigilmigtireisletmele-
rin biylk gofunluiunun habersiz oldugu Orman Fakliltesi, Orman En-
diistri Mihendisligi Bslimi hakkinda bilgilendirilmelerine de ga-
ligilmigtir.Posta ile gtnderilen anket formlari kismen doldurula-

rak posta ile iade edilmigtir.

Gidilen igletmelerde, sektor hakkindaj iiretim teknolojisi
ve sorunlari, Aragtirma-Geligtirme ¢aligmalari ile teknolojik ge-
ligmeye ydnelik detayli bilgilerde edinilmeye ¢aligilmigtir,

Aragtirmada ayrica, Mobilya ve Yapi Elemani (Kapi~-Pencere)
Sanayiinin bu sektor hakkindaki giriigleri ve beklentilerini orta-
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yva koyabilmek ig¢in wgyullanieca (Tiketici) Anket Formu" adi altin-
da ayri bir anket formu (EK=2) ile Istanbul~Dudullu Modoko Sana-
yi Sitesinde mobilya ireticisi firmalarla goriigmelerde bulunul-
mugtur,

Ayrica bu sektor ilirliinleriyle ilgili ithalat¢ir firma yetki-
lileri ile de bizzat goriliglilerek Tirkiye'deki durum hakkindaki
gorigleri alinmagtir,

Ankette sorulan sorular ana bagliklar halinde gu gekilde

toplanabilire.Bunlar:

1- Igletmelerin Yapisal dzellikleri ile ilgili sorular,
2- Uretim miktari ve gegitleri ile ilgili sorular,

3~ Personel ve Teknolojik geligme ile ilgili sorular,
4~ Sektor sorunlara ile ilgili sorular,

5- Sektorin geligimi ile ilgili sorular,

seklinde siralanmaktadar,

Birinci gruptaki sorularda, igletmelerin yapisal Ozellikle-
ri, siniflandirilmasi ve iilke dlizeyinde dagiliminin belirlenmesi
amaglanmigtirelgletmelerin siniflandirilmasinda kabul edilen kri-
terlerin tesbiti igin gegitli kaynaklardan yararlanilmigtir.Bu
kaynaklarda igletmelerin siniflandirilmasinin gegitli kriterlere
gore yapildigl belirtilmektedir,Bunlar makina parki, galiganlarin
sayisi, yillak ciro, (satig hasilati), enerji kullanimi, kapasite
(Uretim haemi), sermaye gibi nicel dlgiitler ile Girigimecinin ig-
letmede bizzat (fiilen) galigmasi, is bolimii ve uzmanlagma dere-
cesi, ytnetim tekniklerinin uygulanmamasi veya yetersizlizi gibi
nitel Slgiitler olup bu kriterlerin zamana, sektorlere ve ilkelere
gore de bliylk deZigimler gosterdigi belirtilmektedir (ULUDAG,I.-
SERIN,V, 1991).

Tiirkiye'de Birineci Beg Yillik Kalkinma Pjanin'da (1.BYKP)
10 ig¢i ve 10 BG gevirici glig igeren igletmeler kiigiik igletme sa-
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yilir iken 5,BPYKP'nda 25 is¢i ve makina parki degeri 80 milyon
TL'y1 gegmeyen igletmelerin kiiglk sayildigi belirtilmektedir,

Bununla beraber, bu konuda mesleki odalarinda gegitli tanim-
larda bulundugu gorillmektedir,0rnezin; Ege Sanayi Odasinca, Kiigik
(5-49), Orta olgekli (50-199) ve Bliylk 6lgekli (200'den gok isggi
caligtiran) igletme taniminin yapildigy goriilmektedireistanbul Ti-
caret Odasi ise Kiiglk igletmeyi‘ZS'den daha az, bunun lstinde (25)
iggi ¢aligan ig yerlerini Bliylkk igletme olarak kabul etmektedir
(uLuDA%, I, (1991).

DIE (Devlet Istatistik Enstitiisi)'niin gegitli yillarda yap-
t181 sanayi sayimlarinda her sefer ayri bir yaklagimda bulundudu
ve kriter deZistirdizi gériilmektedire.Tirkiye'de 1927, 1950, 1963,
1970, 1980, 1985, 1990 yillarinda imalat sanayi istatistikleri
(kirsal kesim haric¢) yapilmistirel1985 ile birlikte genel sanayi
ve igyeri sayimlari 5 yilda bir yapilmaya baglammigtire.Bu ista-
tistiklerde ekonomik bliylimeye paralel bir degigme gdsteren bu
kriter deZerleri, en son 1980 sayiminda 10 igg¢iden az galigtiran
ig yeri "KUGUK", 10-24 arasi "ORTA", 25 ve daha cok igg¢i ¢aligti-
ran igyeri ise "BUYUK" isletme olarak kabul edilmigtir.

Siniflandirma kriteri olan ig gilicli, gevirici glig, sermaye,
katma deger, satig cirosu gibi kriterlerden is glicii, g¢evirici glic
ve katma degerin birbirleri ile orantili olduZu ve bu nedenle tam
saglikli olmasada galiganlarin sayisinin siniflandirmalarda ana
kriter olarak kullanilabileceZi belirtilmektedir (ERGUN,f.-1988).

Kriter olarak kullanilacak ig giicll sayisinin igletme blyik-

liglne gtre ne kadar olacagi hakkinda gegitli gorigler bulunmakta-—

dir.

Avrupa TopluluZu (AT) dlgeklerine gore 1-49 kigi ¢aligtiran
ig yerleri *Kijgiik", 50-500 kisi ¢aligtiranlar "Orta", 500'den faz-
la iggi galigtiranlar ise "Biiyiik" olcekli isletmeler geklinde si-
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niflandirildifi belirtilmektedire.Ayni siniflandirma kullanilarak
Ulkemizdeki igletmelerin de siniflandirilabilecefi belirtilmekte
ise de bu 8lgeZe 1~9 kigi g¢aligtiran "Gok kiligik dlgekli igletme-
ler" gruybunun eklenmmesinin Tirkiye kogullarina uygun olacagi be-
lirtilmektedir (MUFPTUOGLU,T.-1988).

DiE'ye gbre gimiimiizde kullanilan &lgekte ise

1-9 kigi Kiigiik Olgekli Isletme (KOI)

10~24 kigi Orta Olgekli Isletme (00I)

25 ve yukarasi Blylk 0lgekli Isletme (BOIL)
geklinde siniflandirilmaktadar.

Aragtirmada "Mobilya ve Yapi Elemani Aksesuarlari Uretim
Sektoriniin® Avrupa Toplulugu ile kiyaslanmasinin gu anda uygun
diigmeyecezi diigimiilerek DIE'nin siniflandirmasi esas alinmigtir.

Ikineci gruptaki sorularda, iilkemizdeki bu sektor iirin grup-
larinin gegitleri ve iliretim miktarlarindaki gelismenin tesbiti

amaglanmigtire

Ugineli gruptaki sorular; isletmelerdeki personelin nitelik-
leri ve teknolojik gelismeye olan eZilimlerinin belirlenmesi ama~

ciny glitmekbtedire

Dordiincii gruptaki sorular ile lretim Oncesi hammaddeye bag-
11 sorunlar, lretimdeki sorunlar, ig¢ilige bagli sorunlar, satig-
taki ve kullanimdaki sorunlar gibi sektsrin genel sorunlarini be-

lirlemek amaglanmigtir,.

Beginci gruptaki sorular ile ise igletmelerin ve sektorin
gelismesine etki eden genel sorunlarin ve goriiglerin belirlenmesi

amaglanmigtire

Aragtirmanin amaci gergevesinde, yukarida kisaca grublar ha-
linde belirtilen sorular, Ek-l1'de verilmig olan ornek anket formun~-

da ayrintili olarak gosterilmektedir.
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8. BULGULAR

8.1le Mobilya ve Yapi Elemani (Kapi-Pencere) Sanayi Aksesu~

arlari Uretiminin Tiirkiyetdeki Gelisimi

Mobilya ve Kapi-Pencere (Dograma) iliretimi Ulkemiz imalat
sanayii iginde onemli bir yere sahip olan Orman Urinleri Endiist-

risi iginde yeralan irin gruplarindandir,

Tirkiye'de mobilya ve dograma endlistrisi; genellikle gelenek-
sel bir yapida ve epey eski bir gegmige sahip bulunmaktadir.Ancak
son yillarda dinyadaki geligen teknolojiye paralel olarak, Szcllik-
le planli kalkinma ddneminde ylikselen hayat standardi yaninda,hiz-
11 kalkinma ve niifus artigi gittikge artan kentlegme siireci ve ge-
gitli tegvik tedbirleri ile geligen ve ileri teknolojiye uwygun i~
retim yapan oldukga modern igletmelere sahip olmaya baglamigtir.

1984 yilinda DIE tarafindan yapilan bir galigmada AZag mo-
bilya ve ddgeme sanayii grubunda 148 bliylk (10 ve daha fazla ig-
¢i galigtiran), 12 105 kiiglik igletme olduZu tesbit edilmigtire.Bu
igletmelerin ortalama kurulu kapasitesi 16 milyon m%/yll olup,
fiili kapasiteleri 6,5 milyon m%/yxi'dlr.Yani sdzkonusu kurulug-
lar, % 40 kapasite ile galigmaktadar,(SENGEZER,I, (1988),

igletmelerin kiigiikk ve yetersiz olugu, kalifiye eleman azli-
&1, sermaye kitligi, hammadde kalitesi ve teminindeki gliglikler
gibi Tirk Sanayiinin genel darbogazlari mobilya ve dograma sana~

yiinde de kendini gtstermektedir,

6. BYKP'ninda plan hedefi olarak Orman {Urinleri Endiistrisi
iginde ihrag¢ glicii kazandirilacak lriin gruplari olarak on goriilen
mobilya ve dekorasyon Urinleri ile direk ilgili olarak aragtirma
konusu olan "Mobilya ve Yapi Elemani Aksesuarlari Uretim Sektorii-
nin" geligimi mobilya sanayiine paralellik gésteriyor denilemez,

Mobilya ve dograma endiistrisince, her doénemde aksesuar ve donanim-
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larin kalite ve kantite olarak eksikliZinin duyuldufu, kullanici

ve liretici firmalarca belirtilmigtir.

Ancak son yillarda giderek Onem kazanan mobilya ve dograma
endiistrisinin gelismesine hiz kazandirmak ve mobilyanin (yada Ka-
p1-Pencerenin) gerek lretiminde gerekse kullanimainda estetik, ra=-
hatlik ve iglevsellik bakimindan son derece dnemli bir endiistri
dali olarak kabul edilebilecek bir sektor olarak "iiobilya ve Ya-
pr Elemani Aksesuarlari Uretim Sektorii" igin denilebilirki moda
tam anlamiyla bu sektorin amaca olmugtur.Uyleki aksesuarlari de-
Sigtirilen bir mobilya yapi elemani yeni bir model olarak kabul

gorebilmektedir,

Mobilya ve Yapi Elemani Aksesuar ve Donanimlari Imalat sana-
yi iginde yer alan Madeni Egya sanayiine ait bir lirin grubudure.An-
cak burada agirlikli olarak "Bigakgi Egyasi, El aletleri ve Hirda-
vat Malzemeleri' adi altindaki mal grubunda yer almalarina ragmen
bazi lUrinleri ile diger bir mal grubu "Metal Mobilya ve Techizati

nda da yer alabilmektedirler.

Agagidaki gizelgelerde (16~17-18) Tiirkiye Mobilya Sanayii,
Dograma Sanayii ve madeni egya sanayii'nin Talep, Uretim, Ithalat,
ve Ihracat miktar ve deZerleri ile yillik ortalama artis oranlari
gorilmektedir (6+ BYKP-DPT).

Aragtirma kapsaminda Tiirkiye Mobilya ve Yapi Elemani akse—
suar ve donanimlarinin fabrikasyon anlamda liretilmelerine ait tes-—

bitleri gu gekilde belirtebiliriz.

Tirkiyenin ilk kilit iliretimi halen kilit ve sistemleri lire-
timi ile istigal eden HOK Kilit Fabrikalaranin kurucusu Osman
Kiglikkatirci tarafindan 1946 yilinda Kayseri'de gergeklegtirilmig-
tireFabrikasyon anlamda ilk kilidi lUreten firma ise 1954 yilinda
kurulmug olan ITO-Emniyet Kilit Sistemleri ve Ticaret AeS.'dir,
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Sektorde, entegre igletme statiisiiyle birden ¢ok lirin grubuy-
la ve seri lretim esasing gore iretim yapan ilk firma olarakta

SANET Hadeni Egya Sanayi ve Ticaret A.J.'yi belirtebiliriz,

Mobilya ayakalti gereglerinden tekerlek ve rulet Uretimini
ise ilk kez 1956 yilinda kurulmus olan KAMA PRES A.S. tarafindan
gergeklegtirilmigtir,

Kapi takimlari lretiminde TSE garanti ve TSE yeterlik belge-
lerini ilk kez alan igletme ise CEM Kapi Kollari ve Ingsaat Malze-
meleri AeSe'direilobilya mentegelerinden tas mentegeler lizerine
TSE kalite belgesini illt alan igletme olarakta SANMET firmasini be-
lirtebiliriz.

1980'1i yillardan sonra geligen mobilya sanayine paralel o-
larak bu sektor lirUnlerine olan talep artisaiyla birlikte liretici
firma sayaisinda da artis gozlenmigtir.Bu durum anket cevaplarinin
degerlendirilmesinde kurulug yillarina dikkat edildiginde agikga
gorulmektedir (Cizelge-22 ).

Ayni zamanda bu konuda faaliyet gdsteren ithalatgi firma ve
kuruluglarinda siirekli artig gosterdigi yapilan goriigmelerde tese
bit edilmigtir,

8e2e Mobilya ve Yapi Elemani Aksesuarlari Ureten Igletmeler

1990 yilinda planlanarak baglanan bu aragtirmada igletme sa-
yilarinin bulunmasi i¢in agafida belirtilen kaynaklara bagvurulmug-~
tureBunlar:

1. TOBB Kayitlarai

2o Istanbul Sanayi ve Ticaret Odasi

3« Ankara, Bursa, Eskigehir, Ege ve Adana Sanayi Odalarina
ait kayitlar

4, DIE istatistikleri

5e Goriigiilen igletmeler (mobilya wve aksesuar Ureticileri)?'
den alinan bilgiler geklinde sairalanmaktadir,
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§imdiye kadar ayri bir lretim sektori olarak digiiniilmeyen
bu sektorde galigan firmalarin sayisi ¢egitli kaynaklara goére
farkliliklar gdstermektedir,TOBB verilerine gére 91 igletme,DIE
verilerine gore 102 igletme, ISO kayitlarina gbre 43 igletme bu~
lundugu belirtilmigtireBuradan veriler arasindaki geligki agik
olarak goriillmektedire

Ancak aragtirmada gergek miktaran bu rakamlarin ¢ok lstine
de oldugfu tesbit edilmigtir.

Gizelge-19'da Tirkiye'de bu liretim sektorinde galigan ig-
letmeler, bulundugu iller, aragtirmaya katilip katilmadigi goste-
rilmektedir.

Gizelge incelendiginde, Tirkiye'de bu sektérde liretim ya-
pan 4 firma kapanmig, 4 firma galigma konusunu degistirmigtireGii-
nimiizde galigan 129 igletmeden 42'si aragtirmaya katilmigtireCa-
ligmaya katilma orani% 33 olarak gergeklegmigtire,Ancak aragtarmze-
ya katilan firmalarin, liretim kapasiteleri ve pazar paylari goézinii-
ne alindiginda bu igletmelerin sektorin % 70=75'ne sahip olduklara
yapilan gorligmelerden tesbit edilmigtir,.

Firmalarin illere gore dagilimi; Istanbul 126, Ankara 7,

fzmir 2, Kayseri 2 gseklindedir,

Gorildigi gibi bu sektdr Istanbul yodresinde yoZunlagmig due
rumndadir,Bu yoZunlagmanin nedeni olarak olarak gu hususlar belire
tilebilir:

Istanbul ve yoresi, Tirkiye'nin gég v.be. nedenlerle niifus
artig hizinin ve dolayisiyla yapilagmanin en yogun oldugu yerle-
rin baginda gelmektedir.

Bunun yaninda sanayi ve ticaret merkezi olarak tesis yeri
se¢gimi bakimindan; pazara, hammaddeye, uluslararasi iligkiye fuar--
lara, rekabet ortamina, nitelikli ig gliciine yakinlik gibi avantajla-
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Cizelge-19: Tirkiye Mobilya ve Doframa,Aksesuarive Donanimla-
r1 Uretici Firwalarinin Dagilimi ve Arastirmaya
Istirak Durumlari.(x)

FIRVA ADI BULUNDYJZU YER

1- SANET TSTANBOL
2- TAMAS "
3- KALE KIT1T "
4- $ZRUH "
5- KENT MADENT AKSAM "
6- 110 "
7- MILSA "
8- CAHSUVAR "
O- KUBA ELEKTRONIZ VE MADENI ESYA "
10- METAL PRES SAN. "
11- OMG-ONAFAN MOBILYA GERECIER? "
12- CEM KAPI KOLIARI "
13- SENEL MADENT ECYA "
14- AKABRSU BIRIIX KENTECE "
15~ CANAS "
16- DE-KO KIIlT SAN. "
17- KAMA PRES SAN. "
18- KANER MADENI AKSANM "
10~ MAKSAN MOBILYA AKSESUARIARI "
20- SEBU KILIT "
21- 1IKAN SAN. VE TIC. "
22- UCERLER BURO ELEMANL. "
23- VOLKAN KOLL. §TI. "
28— YAPI-1S MADENI ECYA 2
25—~ SARAY METAL KOLL. ST1. "
26- MODINMA LTD. "
27~ CZSAL MENTESE "
28- ART AKSESUAR "
29- ATLAS VIDA SAN. "
30- DOCANIAF KAPI KOLLARI "
31- MESAN "
32~ ERKUN BRONZ "
33. NMEPA MOBILYA GERECLERI "
34~ SAHINOCIU BRONZ "
35— METAS "
36— GENC METAL "
37- MIMAXS "
38— DILSAN "
30~ DOGAN ROVELVER "
40- HANLE TICARET "
41~ SOYLU TICARET "
42- TEL-AKS "
4%~ YUKSEL MENTECE SAN. "
44~ UFUKET YAPI GEREGIERI "
45~ ERIS KAPI KOILARI "
46~ TENPO AKSESUAR "
47- AKYAZICI KILIT "
48— AKYOL IMAIAT "
49- ANMIRAL KILIT "
50- ARTUR KiLiT "
51- ASRIN KIirLiT "
52- AYVACILAR MADENI ESYA "
53— BANT KOLL. ST1. "
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Gizelge- 19 'nin devami.

FIRMA ADI

BULUNDUGU YER

54—
55-
56-
57-
58~
59-
60~
61-
62—
63-
6l -
65~
66-
67-
68—~
69~
70-
71-
72-
75~
74~
75-
76~
77—
78~
79-
80-
81-
82-
83—
84—
85-
86—
87-
88—
89-
90-
91-
92-
93-
Ol ~
95-
96-
97~
98-~
99-
100-
101-
102~
103~
104~
105~
106-
107-
108-

CELIKKOL META SAN.

ERSA KILIT

GULSAN KOLL. STI.

HISSAN SAN. TEKERL. 1MAL.
HUSENK CANPOLAT :
KALIP-SAN. Tic. LTD. STi.
KARTEK MADENI ESYA

KILIC SAN. VE Tic. KOLL. STi.
KIPSAN KI1LITCILIK

KIMAS KILIT IMATL.

OMEGA KILIT SAN.

PERSAN Pres-Percin San.
STAR KIL1T SAN. TIC. A.S.
SENOGLU MADEN® ESYA
VOLKAN MADENT ESYA IMAL

'YUMA ENJEKSIYON

BANT MENTESE

GEB! KILIT

DEMIRCI MADEN! ESYA

OZEN TicC.

YUKSEL KAPI KOLU

ELMAS PLASTIK

GUEZENSEN KILIT

HAK YAPI

GULER ANAHTAR VE KILIT SAN.
AIKAN MENTESE SAN.

GUNDU'Z BRONZ

HASAN BEYHAN

NUSRET KININ

0ZBEK TEKER SAN. VE TIC.
DEVEL! TEL GCEKME VE GlVI FAB.
PIMAS

TUN-TAS TEL VE GIVl SAN.
TEKNIK VIDA SAN.

HASET, ALUMINYUM MALZ. URET.
GUNES VIDA

MASMETAL AKSAM SAN.

YILDIZ KAVELA

FATIH BRONZ

YILDIRIM TEKN!K HIRDAVAT
DUNYA KILIT SAN.

BASKAN ISPANYOLET

CELIXKOL METAL SAN. KOLI.. $T1.
BIGMEN PIRINGC MAMUL SAN.
BIR-EL MENTECE SAN.

CAGSAN PIRINC MENTESE SAN.
DEKOR PIRING MENTESE SAN.
ELIF SAN. MENTESE SAN.
AL-AS ASMA KILITLERI

ALP-SAN MENTESE-KAPI KOLU IMAL.

ALTIN KI11T SAN.

ASLAN KILIT SAN.

AYYIIMAZ KALIP-PRES IMAL.
EROL-PIRINGC MENTESE
ERKAN K1LIT BEREL SAN.

ISTANBUL
"

"
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Gizelge- 19' nin devama.

—
o

FIRMA ADI BULUNDUGU YER

S

109- ERSA KILIT SAN. VE TlcC. ISTANBUL
110- HISAR KI1LIT-KALIP VE MADEN! ESYA "
111- HOMI KILIT SAN. VE TicC. "
112- KARAROCIU IMAL SAN. "
113- MEHSEN BRONZ IMAL. Tlc. "
114~ MENSA MENTESE SAN. "
115~ MESAN KILIT SAN. "
116- SUR KirlT IMAL. SAN. TIC. n
117- TEKSAN KiLlT "
118- YIILMAZ ALUMINYUM KILiIT "
119- 8zCELIK TicC., "
120- RAFIF UGARLAR GESI PLASTIK "
121~ AKGASAN METAL SAN. LTD. STI. "
122~ AKSAY ROVELVER w
123~ IMSA-DEKORATIF AKSESUARLAR n
124~ UMUT KALIP SAN. "
125- TED DEKORATIF YAPI "
126- DEVSAS (KAPI-MENTESE) u
127- GUR HIRDAVAT VE TIC. LTD. STi. ANKARA
128- MENSAN MENTESE SAN. 2
129- SEYIAN PRES "
130- METE BRONZ F
131~ KIVANG HIRDAVAT "
132- MURAT GELIK-MADENI ESYA SAN. TIC| z
133~ AL-VA ALUMINYUM DOGRAMA SAN. LTD.Q 0
134~ SADIK VE IBRAHIM YUCEL TzMIR
135~ EGE METAL SAN. VE TIC. A.S. "
136~ HOK K11IT FAB. KAYSER?T
137~ HAKSAN Kirir 9

[N I O TN R IO N T O N A I N NN NN NN N SO TN NN NN A AN NN N N BN

BOWOE NN NN KRR KKK KK KRN K KN N KRR | W

R R R R B R I T T T T T T T T T T T Y T T O T T Y

(1) Galigma konusunu degigtiren firmalara,
(2) Kapanan firmalerai,
"(3) Anket formu gonderilenleri (Posta ile),

(4) Cevap alinan firmalara,
belirtmektedir.

ra sahip olmasi yogunlagmada etkili oldugu diginiilmektedir,

Boylece genellikle kliglik ve orta 8lgekli bu igletmeler ge-
ligmigliZin sagladizl ig¢gsel ve digsal tasarruflarla maliyet ve ka-
lite yonindende avantajli olmalari yaninda, igerde ve digarda ye~
ni pazarlara ulagma kolayliklarana da daha g¢abuk ulagabilmekte-

dirler.
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8.2.1, Igletmelerin Yapisal Ozellikleri

8.2.1,1, Isletmelerin Siniflandirilmasi

fsletmelerin siniflandirilmasi daha ¢nce belirtildifi gibi
(B6lim Tele) gesitli kriterlere gtre yapilmaktadireAragtirmada
DIE'nin kullandigl dlgiit kullanilarak ankete katilan igletmelerin
1990 yili baz alinarak dlgeklere ve hukuki yapilarina (miilkiyet
sekli) gore dagilimi gizelge-20'de verilmektedirs

Cizelge-20: Igletmelerin Olgeklerine ve Hukuki Yapilarina

Gore Papilima

Milkiyet Sekli KeOele | Oulele |BsOel. Toplam
Adet %
Anonim Sirket 8 10 19 46
Limited Sirket 2 2 6 14
ollektif Sirket = 3 5 11
Sahis veya Adi Ortaklik T 2 12 39
TOPLAM | Adet 10 15 17 42 |100
Yiizde (%) 24 36 40 100

Gizelge-20'den ankete cevap veren igletmelerin % 24'i KeOuie,
% 36's1 0.0efe ve % 40'1 da B,0.I. oldugu goriilmektedir,

Hukuki yapilari dikkate alindijginda ise ankete katilan ig-
letmelerin % 46's1 AeSey % 14'U ITD.Sey % 11'i KolleSey % 39'u
da gahis veya Adi Ortaklik igletmeleri geklinde oldudu gdrilmekte-

dire

Aragtirmada tek kisi isletmeleri ve adi ortaklik gibi gahis
girketlerinden olugan bu lretim sektorindeki igletmelerin sermaye
girketlerine déniigme ve sermaye girketleri geklinde (A+S., LtdeSe.
vbe) kurulma egiliminde olduklari da tesbit edilmigtir,
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Bu igletmelerdeki 1988-1991 yillarini kapsayan iggiicinin
nitelikleri ve igletme dlgeklerine gore dagilimida g¢izelge-21'de

belirtildizi gibi tesbit edilmigtir.

Cizelge'de goriildigl lizere, sektor galigsanlarinin igletme
0lgeklerine ve yillara gore dagilim oranlaranda belirgin bir de-
Zisikligin olmadiZa, 1991 yili itibariyle toplam ¢alisanlarin
% 4" KeUele'lerde, & 12'si 040el.'lerde, % 83'ii de B.Oel.'lerde
bulundugu belirlenmigtir,

Caliganlarin niteliklerine gotre dagilimlari incelenecek o-
lursa, oranlarin yine yillar itibariyle fazla degigiklik gdster-
mediZi, 1991 yila itivariyle toplam iginde: Mihendisler, K.0.I. ve
OeJele'lerde % 1, BeUele'lerde ise % 2; Teknisyenler, O,0.I.'lerde
% 3y BeUele'lerde % 5; Vasifli iggiler, KeOef. ve 0.0.I4'lerde
% 44, BeOoels'lerde ise % 48; Vasifsiz iggiler, KeOol.'lerde % 43,
Oelele'lerde % 45, BelUele'lerde ise % 33; Ticari personel,K.0.i,*
lerde % 12, 040¢ls'lerde % T, BeOele'lerde ise % 12 oraninda bu-

lundugu belirlenmigtir,

Toplam olarak, iilkemizde bu sektdrde caliganlarin 1988'de
- 1069 olan sayisanin her yil artig gtstererek 1991'de 1836'ya u~
lagtigi goriilmektedire.Ancak, galigmaya katilmayan igletmeler de
gézoninde bulwmdurulacak olursa, sektorin istihdam kapasitesinin
¢ok daha ylksek oldugunu sdyleyebiliriz,

8e2.1e2, Igletmelerin Kurulus Yillarina ve Uretim Alanlarina
Gore Dagilima

lobilye ve Yapi Elemani Aksesuar ve donanimlari iliretim sekto-
rini olugturan igletmelerin kurulus yillarina gore dagilimaina bak—
firmalarin kurulusunun 1980 sonrasi yillarda yogunlagtizys (% 48)
gorilmektedir,
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Gizelge~22; Kurulug Yillarina Goére Isletmelerin Dafilima

YILLAR Kurulan fsletme
Adet (%)

1950-~-1960 3 7
1861-1970 3 7
1971-1980 14 33
1981-1990 20 48
1991 ve sonrasa 2 5

TOPLAM 42 100

Aragtirmeya giren igletmelerde Uretim yapilan kapali alanla-

rin miktari dretim alani olarak degerlendirilmigtir.Bu alanlara
idari ve satig birimlerine ait olanlar katilmamigtir,

isletmelerin, toplam, ortalama ve galigan bagina diigen iire~

tim alanlari g¢gizelge-23'te gosterilmektedir,

Gizelge-23: Uretim Alanlarinan 6lqek Bazindaj Toplam,Ortalama

ve Kigi Bagana DaZilim

OLGEK |Firma | Toplam U:é'etlm OrtalamazUretlm Galigan Bagina ,
Adet) | Alana (m9) _Alany (m”) Uretim Alany gm ]|
KeOele 2080 208 33
OsUele 5860 391 33
1Balad 42760 2515 36

Gizelge'de goriildiifii iizere ortalama iiretim alanlari KeOeI.*

2

lerde 208 m2, 0e0sI.'lerde 391 m2, Be0.I.'lerde 2515 m>'dir,Gali-
gan bagina liretim alani ise igletme dlgeZine bagli olarak blylik
degigiklikler gostermediZi, KeOels Ve OeGelstlerde 33 m?, BeOol.'
lerde 36 m° olarak tesbit edilmigtir,Calismada en biiyik iretim

2

alani 12,000 m~, en kiligik iliretimalanida 130 m?

olarak belirlen-

migtir, Galigan bagina iretim alaminin,diger endlistri dallarindaki,
gibi Olgek bliylidiikkge galigan bagina diigen lretim alaninin azalmasi
gerekirken (KAHVECI,M,1991) bu sektdrde igletme SlgeZine bagli ola-
rak belirgin degigikligin goriilmemesi,aragtirmaya katilan igletme-

lerin dagilimindan kaynaklandigini soyleyebiliriz.
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Be2¢le3e Isletmelerin Kayitli Sermayelerine Gore Dagilimi

isletmelerin kayitli sermayesi geklindeki sorulara cevap

veren firmalarin dagilimi g¢izelge-~24'de gtsterilmektedir,

Cizelge-24: Igletmelerin Kayitli Sermayelerine Gdre Dagilima(se)

Kuruluswm Kayitli Sermayesi Firma Adedi (%)
(Mi],zon TLe )

0=50 22 63
51=100 3 8
101-150 2 6
151-200 1 3
201-250 0 -
251~300 0 -
301-~350 0 -
351-~400 1 3
401~ ve yukarisi 6 17

5 100

(=)= Bu soruya caligmaya katilan 7 isletme cevap Vermemistir.

Gizelge-24'te gbrildigi gibi (0~50) milyon TIL.'lik dilimde
yer alanlarin toplam igindeki payi % 63, (50-100) milyonluk dili-
min payi % 8, (101-150) milyonluk dilimin pay1i % 6, (151-200) mil-
yonluk dilimin payi % 3, (351-400) milyonluk dilimin payi % 3,
{401~ ve yukarasi) milyonluk dilimin payi ise % 17 olmugtur.

Bu sonug, sektiér igletmelerinin yetersiz sermaye ile kurul-
duklarini ve ekonomik geligmeye paralel olarak gerekli sermaye
arttirimina gitmediklerini ortayé koymaktadir. Buna bagli olarak
igletmelerin birinci sorun olarak belirttikleri finansal sorunla-
rin ana kaynagl olarak 0z sermaye yetersizligini dogrulamaktadir.
Nitekim ¢aligmaya katilan 17 BeUe.le'den sadece 6'si 401 milyon ve

Ustinde kayitli sermayeye sahip olduklaraini belirimistir.

8e2s1le4e Igletmelerin Finansal Sorunlar Kargisindaki
Durumlari

Ankete katilan firmalarin tamami finansman konusunda bir

darbogazda olduklarini belirtmiglerdir.igletmelerden alinan ce-
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vaplarin finansman sorunlarinin kaynaklarina gtre dafilimi ¢izel-

ge=25'de gosterilmigtir.

Gizelge-25: Igletmelerce Finansman Sorunlarinin Kaynaklari
Olarak Belirttikleri Cevaplaran Dagilami

Finansman Sorunu Kaynaklarai Firma Adedi Yiizde (%)l
1- Para Sikintasi 40 95
(RKredi bulunamayigi ve pahali olugu)
2- Enflasyon 32 76
3= Pazarlama ve tahsil sorunu 40 95
4= {jretimde Maliyet artigi 15 4 36
5= Hammadde Sorunu 10 24
6= _Ithal girdi glicllifii ve Doviz sakintisa 6 14 J

Cizelge~25; birinci derecede para sikintisi ve pazarlama so=-
runlari (% 95), ikinei derecede enflasyon (% 76), lgilincii derecede
liretimdeki maliyet artigi (% 36), dérdincii sirada hammadde sorunu,
beginei sirada (% 14) ithal girdi gligliigii ve doviz sikantisi gibi
sorunlarda geklinde siralandigini gostermektedireBu siralamada it-
hal girdi ve doviz sikintisi gibi sorunlarin sonuncu sirada yeral-
masini bu liretim sektorinin tilke iginde iliretim ve ticaret yapan
kicgik ve orta 0Olgekli igletmelerin yogSumlugundan kaynaklandigini

belirtebiliriz,

Diger taraftan, "ithal girdi gligligli ve ddviz sikintisani"
finansman sorunu kaynaklarindan biri olarak ihracata yotnelik ¢a~-

lisan Be0ele'lerce ileri siliriildigi belirlenmigtir.

8¢2.1,5, Igletmelerin {iretim Jekline Gore Dazilima

Isletmelerin; tiretiminizin sekli nedir sorusuna verdikleri

cevaplar g¢izelge-26'da gidsterilmektedir,
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Gizelge-26: Igletmelerin Uretim Sekline Gore Dagilimi

Uretimin Sekli Firma Sayaisi (ad,) | Yiizde (&)
1~ Siparig Uretimi 10 24
2~ Seri Uretim 14 33
}= Seri + Siparis Uretimi 18 43
42 100

Gizelge-26'dan da goriillecegi iizere arasgtirmaya katilan 42
igletmenin % 24'i siparig liretimi, % 33'ii seri iiretim, % 43'de
hem seri hem siparig liretimi geklinde faaliyette bulundufu tesbit
edilmigtir,

Bu soruya baglanitili olarak sorulan, hangi lirinleriniz igin
seri Uretim yapiyorsunuz sorusuna gtre Tirkiye'de seri liretimi ya-
pilan mobilya ve yapi elemani aksesuar ve donanimlari agafidaki gi-
bi tesbit edilmistir,

Bunlar:

- Mentegeler

~ Siirme Kapi ve Kapak takimlari (mekanizmalari)

- Kapi takimlari (Kapi kollari, siirgiileri, anahtarlar ve.s)
~ Mobilya kulplari

- Cekmece raylara

- Kilitler

- Plastik birlegtirme ve baglanti elemanlari

- AZag vidalari, g¢iviler

- Mobilya tekerlekleri

8e24146, Uretimde Esas Alinan Standartlara Goére Igletmelerin

Durumu

Aragtirmada, TSE'ce standardi bulunan aksesuar ve donanime
lar agagidaki gibi tesbit edilmigtir.Bunlar:
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1- Genel amagli menteseler (TS 678)
2- Kapi Takimlari (TS 1229)

3~ Bina Kapi Kilitleri (TS 179)

4~ Ahgap Mobilya Kilitleri (TS 292)
5« Giviler (TS 155)

6- AZag vida ve civatalari(TS 431)

Mevecut standartlar zorunlu standartlar kapsaminda olup g¢oZu
igletmelerce g¢ok yetersiz kaldiklari bu amacgla yabanci iilke stan~
dartlarini esas olarak Uretim yapmakta olduklarini belirtmiglerdir.
Bunun yanisara bazi liretici firmalarin mevcut bu standartlardan ha-

bersiz olduyklarida gorilmiigtiir.

Gizelge=-27: Igletmelerin Uretimde Esas Aldiklari Standartalara
Gore Dazilimi (s)

STANDARTLAR Firma Sayisi (Ad,) Yizdesi (%)
TSE (Tirk Standardi) 16 38
DIN (Alman Standarda) 10 23
BS (Ingiliz Standardi) 2l 2
ISO (Uluslararasi Standarda) 3
UNI (Italyan Standardi) 2 5
igbir Standard Esas

»)- Aragtirmaya katilan 42 firmaya gore sayi ve yﬁzdelefi.

Gizelge=27'ye gore TSE standartlarini esas alan firmalarin
% 38'1lik oranina kargilik, bu konuda standart yok ve iiretimde hig-
bir standart esas alinmiyor geklinde cevap veren firmalarin orani
ise % 36'dir.Bunun yanisira; ileri teknoloji diizeyi ile liretim ya-
pan ve dig ticarete agilmayl hedefleyen firmalar, olduklari tesbit
edilen igletmelerin DIN, UNI, BS ve ISO gibi diinya standartlarini
liretimlerinde esas aldiklari gériilmiigtiir.Yabanci Ulke Standartlari
esasina gdre Uretim yaptiklarini belirten isletmelerin toplam yiiz~
desi % 37 olup bu igletme iriinlerine yodnelik resmi standart dene—

timi yokture.
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8e2e1l.7s Igletmelerin Urin Geligtirme ve Projelendirme

Durumu

Sektoriin lirinleri projelendirme durunlarini ortaya koymak
igin, igletmelere Uretecefiniz aksesuarlari nasil projelendiri-
yorsunuz geklindeki anket sorusuna verilen cevaplarin dagilimi

gizelge-28'de verilmigtir,

Gizelge-28: Igletmelerin Urin Projelendirme ve Geligtirme

Durunlari (%)

Uretim Projeleri Firma Sayisi | Yizde (%)
~ _(adet)

1- fgletmeye ait dizayn 148 28
(Konstriksiyon)

2= Piyasada mevcubt aksesuarlarin 34(b) 81
benzerlerini imal etmek,

3~ Lisans ve Teknik Isbirlizi 3 7
halindeki firmalardan,

(%)~ Aragtirmaya katilan 42 firmaya gore sayi ve yiizdeleri.
(2)- 1. ve 3, segeneZi igaretleyen firmalar dahil edilmigtir.
(b)= Her li¢ segeneZi beraber igaretleyenler dahil edilmigtir.

Cizelge-28'de, Ulkemizdeki bu sektdr igletmelerinin piya-
sada mevcut aksesuarlarin benzerlerini imal etmek (kopya iiretim)
geklinde projelerle galigtiklari. gorilmektedir.Aragtirmada sade~
ce 3 igletme iliriin projelendirmede lisans ve teknik igbirligi ha-
dindeki firmalarla g¢aligtiZini belirtmigtir.Isletmeye ait dizayn
gseklindeki cevabi ise 14 igletme igaretlemis olup; piyasadaki mev-
cut (yerli + ithal) aksesuvarlarin iretiminde farkli malzemeleri
kullanan ilk igletmeler tarafindan cevaplandirildigi tesbit edil-
migtireOrnegin, ilk Zamak ¢ite¢it DIISAN tarafindan tiretilmigtir,
aglklamasl igletmeye ait dizayn olarak belirtilmigtir.

Bu soru gergevesinde; lretim ve model geligtirmede lisans

ve teknik igbirlizi iginde bulunduZunu ac¢iklayan 3 firma;
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1, TAMAS 3 Alman Firmasi ve
2 ftalyan Firmasi
2. TEI~AKS Tepe Mobilya
Mopag
Istag
3, KANER MADENI AKSAM Ozrvh Kilit Sistemleri
SAN, TICe AeSe Kale Kilit

gseklinde belirtmiglerdir,

Ancak bu firmalarin lisans'tan ziyade teknik igbirligi igine
de olduklari gorilmiigtir.

DiZer taraftan, sektorin ginimiiz aksesuar uUretim teknoloji-
sine olan uyumu ve geligmelerin izlemmesi anketteki g¢egitli soru=~
laran cevaplarinin degerlendirilmesiyle ilgili tesbit ve gtzlem-
lerde agagida ayrintilariyla belirtilmeye galigailmigtar,

8e2ele7ele Urinlerin Projelendirilmesinde Izlenen Yollar

Mobilya ve Dograma Sanayi ile birlikte, aksesuar ve donanim
liretiminde dinyada ©n siralari paylagan Almanya, Italya, Isvicre,
AeBeDe Vobe gibi ililkeler oldugu bilinmektedir.Urinlerin projléndi-
rilmesinde izlenen yollar olarak ¢izelge-28'den de goriileceii iize-
re gerek yerli, gerekse ithal aksesuarlarin benzerlerini liretme yo-
lu segilmig oldufu goriilmektedireBunun yaninda milhendislik anlamda
aragtirma ve geligtirme birimleri olan, iriin geligtirmek ig¢in yoZun
gaba harcayan igletmelerin oldugu da goriilmektedir.Geligkili gibi
gorinen bu iki kavram gu gekilde ag¢iklanabilmektedir,

Bilindigi gibi Dograma ve Mobilya sanayiinde herbir aksesu~
arin (donanimin) belirli bir iglevi vardir.Bu iglevler eskiden ol-
dugu gibi buginde istenmekte birlikte malzeme teknolojisi ve liree
tim teknolojisindeki geligmeyle birlikte bu lirlinlerin iglevselligzi
hizli olarak deZigmektedir.Ulkemizdeki bu sektor lreticileri de bu
konuya paralel olarak, ekonomik olanaklari gergevesinde gelistirme
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‘galigmalari yammaktadirlar,

Bu konuya gegitli igletmelerin Uretim politikalari hakkin-
da yaptiklari agiklamalar ornek gisterilebilir:Bu konuda ileri
diizeydeki ililkelerin lrilinleriyle ekonomik, teknik ve estetik yin-
den rekabet edebilecek iiretimin diinya standartlarina uygun (DIN,
IS0, UNI, BS v.s.) liretimle gerceklegtirilebilecezi giriigii liretim
politikamizi olusturmaktadir geklinde agiklamalarda bulunulmugtur.

Bunlarin yaninda, iilkemizde belirli iirimlerin tek lireticisi
durumunda olan firmalarda bu aksesuarlarin ilretiminde yaptiklara
galigmalar ile bu lretim sektorinin geligmesinde dnemli bulunmak-

tadar,

Bu Uretim sektoriindeki geligmeleri izleme yontemi olarak
firmalaran blylk gofunlugu, llke igi iliretimi ve fuarlari izlemek
yolunu seg¢tiklerini belirtmektedirler,Az sayida firma ise dig iil-
kelerdeki fuwarlari, liretimi ve yayinlaria izlediklerini belirtmig-

lerdirg

Butin liretim sektdrleri igin gegerli olan teknolojik gelig-
menin gostergesi olarak belirtilebilecek olan standartlasma konu-
sunda gerek mobilya sanayiinde, gerekse bu Uretim sektorimde biylik
eksikliklerin bulundugu gbriilmektedir.Bunun en tnemli gtstergesi
aragtirmaya katilan firmalardan yalnizca 9 firmanin TSE Belgeli

olarak g¢aligmasi belirtilebilmektedir,

Ulkemizde bu iiretim sektsrinde standart belgeli igyerleri-
nin azlifi; bu igyerlerinin olumsuz tubumundan degil konu ile il-
gili olarak standartlarin yok denecek kadar az olmasi ve standart
belgesi aliminda iirinlerin degilde yalnizca galigma kogullarinin
Uretime uygumlugunun esas alinmasi gibi blirokratik engellere bajg=-

lanmaktadar,



~134-

802¢1eTe2e Aragtirma ve Geligtirme Galigmalari

Galigmaya katilan igletmelerce, sektor igletmelerinin Arag-

tirma ve Geligtirme galigmalarinin yalnizca kendi kaynaklarai ile
yaptiklari ve bu nedenle son derece sinirli kaldiklari belirtil-

mektedir,.

Hemen bitin igletmeler;
ninda ihracati digindiklerini
fonksiyonlari igeren aksesuar

Ulke ig¢i tiketime cevap vermenin ya~
bunun ig¢in daha kaliteli geligmig
ve donanimlari iiretmek gerektigini,

bunu gergeklegtirebilmek iginde Aragtirma-Geligtirme galigmalari-
nin son derece dnemli oldufunu kabul etmektedirler.Gizelge-~29'da

bu liretim sektorindeki aragtirma-geligtirme ve kalite-kontrol bo=
limleri bulunan igletmelerin dlgeklerine gdre ve bu bdliimlerinde
galigsanlarinin nitelik ve miktarlarina gtre dagilami verilmigtir,.

Cizelge-29: Isletmelerin; Aragtirma-~Geligtirme ve Kalite Kontrol

. Bolimlerinde Galiganlarina ve Olgeklerine Gore

DU, |« 3 8 >0

KALITE-KONTROL BOL, ARASTIRMA-GELISTIRME BO

Kons~ |Telmisyen|Miihendis|Toplam | Kons—~ |Teknisyen [Mtihendis|Topl.
OICEK | triktor] : triktor ,
K.ﬁ.t. Sm— 1 1 2 — 1 1 2
0.0.1. 1 9 4 14 —_ 1 4 5
B.0.1, 8 16 8 32 5 12 8 25

* |TOPLAM 9 26 13 48 5 14 13 32

Cizelgeden goriilldiigi lizere kiiglik dlgekli igletmelerde igletme
bagina diigen teknik eleman sayisinin yok denecek kadar az olduju,

igletme 6lgeklerinin biiylmesi ile sayinin ve teknik eleman niteli-
gininde arttify belirlenmektedir,

Diger yandan, ¢izelge'de kalite kontrol ve aragtirma gelig-

tirme bdlumii olarak ayri ayri belirtilmesine ragmen goZu igletme

de kalite kontrol gérevini lstlenen tekmik personel aragtirma ge-
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listirme bolimii gorevini de lstlenmektedir.Sektorin geligmesi ba-
kimindan tnemli buluman aragtirma~geligtirme galigmalarinin iglet-
melerarasi bilgi iletigimi eksikliZi nedeniyle igletmenin kapala
binyesi iginde kalmakta, kargilagilan sorunlarin iletilebilecezi
kurunmlarin bilinmemesi nedehiyle de verimli ve rasyonel galigma

yapilamadigl belirtilmektedir,

8.2.1.8, Isletmelerin Makine Parklarina Gore Durumu

Sektorin makina parkini olugturan; ana makine ve tesisleri
belirlemek amaciyla anket formuna; liretimde kullandifiniz makine
parkini (makine/tesis) cinslerine gbre belirtirmisiniz geklinde

soru konulmugturs

Bu soruya yariya yakin igletmenin g¢egitli nedenler ile ce~
vap vermedifi goriilmiigtiireEdinilen miktarlar sektorim mevcut ma-
kine parkini tam olarak yansitmamakla birlikte; agirlikli makina-
larin (veya tesislerin) tesbiti gibi konularda fikir vermesi baki-

mindan alinan cevaplar gergevesinde ¢izelge-30 dlizenlenmigtir,

Gizelge-30: Igletmelerin Jlgeklerine Gdre Makina Parklarindaki

- Ana Takam Tezgahlariy ve Tesisleri
TAKIM TEZGAHLARI .(TESISLER) BelUele 0e0el, + g,éii.(“)
1~ Dokiim Uniteleri 1 4
2- a= Metal Enjeksiyon 24 6
b= Plastik Enjeksiyon 10 2
3~ Talagli Imalat Takim Tezgah-| 130 54
lari
4= Presler 162 75
5~ Yiizey Iglem ve Kaplama 43 24
Tezgahlari
a—- Polisaj+Taglama Tezgahi 25 16
b= Elektrolitik metal kaplama 5 -
tegisi
c- Sabit ve askili banyolar 8 6
d- Elektrostatik boya ve vernik 5 8
ki_ sistemi
TOPIAM | 370 171

(%) Aragtirmaya katilan Kiigikk ve Orta éléékli igletmelerin az olma~.
81 ve bu soruyu bog birakmalari nedeniyle ikisine ait makine ve

tesisler toplanarak verilmigtir,
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Gizelge-30'da verilen makine (tesis) gruplarinda yeralan
makinelerin biiyikliik ve dzellikler bakimindan farkliliklar orta-
ya koydufu gériilmiigtiire Bu ¢egitlilik yerine malzeme igleme yodn-

temlerine gore bir gruplandirma yapilmasi yolu segilmigtir,

Bu gruplardan talagli imalat takim tezgahlari sinifina tor-
na, freze, planya, rolvelver, erozyon makinesi (Kumlama makinesi)
Presler grubuna; eksantrik, hidrolik ve friksiyon presler, ylzey
iglem ve kaplama imitelerine isej polisaj makinalari, taglama tez-
gah1i, nikelaj kaplama, krom kaplama, galvaniz kaplama, bakir kap-
lama Vese gibi elektrolitik metal kaplama tesisleri, sabit ve as-
k1li banyolar ve kurutma firinlari gibi ekipmanlar ile elekiro-
statik boya ve vernik sistemleri girmektedir,

Gizelge'den dsha dncede sik sik ifade edildizi gibi, Mobil-
ya ve Yapi Elemani Aksesuarlari Uretim sektoriinln birkag¢ kiginin
birka¢ makine ile galigtiga kliglikk 0lgekli igletmeler ile birgok
modern makineyle yiizlerce kiginin istihdam edildizi ve seri iire-
tim yapan bliylk 6lgekli igletmeleriyle aksesuar ve donanim lret-
mekte oldugu goriilmektedir,

B8e2ele9. Mobilya ve Yapi Elemani Aksesuarlarai Disinda

Yapilan Diger Uretimler

Anket formunda yer alan; igletmenizin mobilya ve yapi ele-
mani aksesuari ve donanimi diginda galigma alani varmidir sekli
ile sektor igletmelerinin entegrasyon durumlari belirlenmeye ga-

ligilmaigtaire.

DoZal olarak kiiglik ve orta olgekli igletmelerden olugan bir
sektor olarak birgok firma bu soruya degisik ¢aligma alani yok
seklinde cevap vermig olmasina ragmen degigik c¢aligma alani olan
firmalar ve ¢aligma konulari gizelge-31'deki gibi tesbit edilmig-

tir.
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Cizelge-31: Esas Uretimi Disanda, fkincil Bir Uretim Grubu ve

Galigma Alani Bulunan Firmalar ve Galigma Konulari

TFJ‘TRMA ADI FARKILI CALTSMA KONUSY (Ikincil Uretim Konusu)

~ Kalip Imalata
- Elektronik Pargalar

S ANET ~ Celik Beton Givisi
- lMetabo E1l Aletleri Pazarlamasi
TANAS - T1bbi Iabaratuar Malzemeleri
) -~ Banyo Aksesuarlari
FDDIMA - Blektrik Anahtarlari ve.s. gibi elektrik malzeme-
leri

KANER MADENI - BEvye dolaplari
AKSANM SAN,TICe| = Duvar miicevher kasalari
Ae S

Farkli liretim; farkli yatirim ve Ozel bilgi gerektirdigi icin
bu igletmeler biylk olgekli igletme olma avantajlarini ve sektorde
belirli bir pazar payina sahip olma gibi tecriibelerini kullanarak
defigik ¢aligma alanlarinda faaliyette bulunduklari tesbit edilmig-

tire

8e2e2. Uretimde Kullanilan Malzemeler ve Malzeme Se¢iminde
Aranilan Teknik Ozellikler

Mobilya ve Yapi Elemani sanayi aksesuarlarinda kullanilan
malzemeler; Bolim 5'de belirtildigi gibi sac, boru, profil demir,
lama, ¢ubuk ve muhtelif gelikler gibi demirli metallerle piring,
zamak, alunminyum, bronz gibi demirli olmayan metaller, gegitli ter-—

mo get ve termoplast plastik tilirleridir,

Ulkemizdeki bu sektsrim ana girdilerini olugturan malzeme
tliirlerini belirlemek amaciyla ~nket formuna; iretimde kullandigi-
niz malzemeleri ve aradifiniz teknik ozellikleri belirtirmisiniz
seklinde bir soru konulmustureAncak, aksesuvar (donanim) yapiminda

gok ¢egitli malzeme kullanilmasina rajmen (AZa¢ malzeme, cam, mer—
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mer, porselen v,b,) malzemeler metalik ve plastik malzemelerle

sinirlandirilmigtir,

Metalurji ve Kimya sanayiindeki slirekli geligmeye varalel
olarak, sektore her gegen gin yeni malzeme girebilmekftedir.Nite-
kim ylizyallardir dokme demir ve bronz gibi agir malzemelerden ya-—
pilan bu lirinlerde bugiin kolay iglenebilen ve daha dayanikli ve
hafif malzemeler (metal alasimlari ve plastikler) kullanilmakta-

dir,.

Igletmelerden alinan cevaplardan, Tirkiye'de, bu sektirin
ana hammaddeleri (girdileri) olarak su malzemeler tesbit edilmig-

tire

Metal Alagamlara

~ Dekape Iglemi Gormilg Saclar (TS 1111)

— Paslammaz Gelikler (304 K serisi)

~ Piring (Ms. 58 ve Ms 63)

-~ Zamak (Ginko Alagimi; zamak-3 ve zamak-5)

- Aluminyum ve Aluminyum Alagimi (ETAL.3 ETAL,5)
~ Yuvarlak demir (Ste 37), Ara tavli tel.

- Paslanmaz Yaylik Gelik (4312)

Plastikler

- Polyamid-6 (Naylon-6)

- Polietilen (PE)

- ABS

-~ Polipropilen (PP, loplen)
- PVC

— Poli formaldehid (Delrin)

Cevaplardan, higbir igletmede bronz kullanilmadigir, 9 iglet-
menin sadece piring malzemeyle, 2 igletmenin zamak ile, 2 iglet-
menin Aluminyum ve piring ile, 1 igletmenin DKP Sag, ve zamak
ile, 1 igletmenin aratavla tel ile galigtiZi, diger igletmelerin-
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de (18 isletme) yukarida belirtilen biitin malzemeleri iiretimde
kullandiklari belirlenmigtir,

Isletmelerin, malzeme segiminde aranilan teknik szellikler
soruswna verdikleri cevaplara gtre dagilimi ise gu gekilde tesbit
edilmigtir: 30 igletme bu soruyu cevapsiz birakirken, 7 firma hig
bir dzellik belirtmeden standartlara uygunluk geklinde cevap Verir-
ken, 5 firma daj; 0l¢i tamligi, iglenebirlik YzelliZi, sertlik,cek-
me mukavemeti korozyon mukavemeti gibi mekanik ve teknolojik ozel-

likler aradiklarini belirtmiglerdir,

Buradan, sektorin lUretimde kullanilan veya kullanilabilecek
malzemelerin sahip olmasi gereken mekanik ve teknolojik dzellikler
hakkinda yetersiz bilgiye sahip olduklari sonucu g¢gikarilabilmekte-
dir.Daha dnceki bolimde (Bslim 5) yukarida belirtilen malzemeler
hakkinda bilgi verilmigtir,

Aragtirma gergevesinde yapilan gérligmelerde, lretimin ana
girdileri olarak tesbit edilen bu malzemelerin Tirkiye'de iiretil-
mekte oldufu ancak dinya standartlari ve kalitesinden uzak olduZu
geklindeki sektordeki hakim giriis belirlenmigtireAyrica liretim sek-
tori bu kalitesiz ve vasifsiz mamulleri diinya piyasalarlndah daha
yiksek fiyatla almak ve kullanmak mecburiyetinde olduklarini belirt-—
mektedire Bu mecburiyet sektorin iliretim kapasitesini etkilediZi gibi;
maliyetlerinde yliksek olmasinin baglica sebebini tegkil etmektedir.
Sonug olarak; sektorin kalitesiz mamulii pahaliya mal eden durumda
olduklari tesbit edilmigtir,

8e243s Yiizey Iglemleri ve Galvano Teknigin Igletmelerdeki
Uygulanma Dizeyi (Durumu)

Polisaj, elektrolitik (anodik) metal kaplamalar, krom kapla-
ma, nikel kaplama, Aluminyum eloksal kaplama, altin, glimiis veb,
kaplama ile elektrostatik pliskiirtme metoduyla boyama ve vernikle-
me gibi baglica ylzey ve galvano iglemlerining igletmelerdeki uy-
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gulanma diizeyinin belirlenmesi amaciyla anket formundaki soruya
isletmelerce verilen cevaplarin dagilimi ¢izelge-32'de gisteril-

mektedir,

Gizelge-32: Igletmelerin Uretimde Uyguladiklari Yiizey Iglemleri
ve Galvano Iglemlerinin Dagilama

Yiizey Islem ve Galvano Teknigin Firma
Uygulanma Jelli Adet Yiizde (%)
l- Bilitim ylizey iglem ve galvano 13 31
iglemleri igletme diginda yaptairiliyor.
2- Kismen igletme blinyesinde gergeklegtirile 24 : - 57
mekte,
(Polisaj+Elektrostatik boyama ve Vernik-
leme, )
3- Biitin ylizey ve galvano 5 12
iglemleri igletme bilinyesinde
_gergeklegtirilmektedire
TOPLAM 42 100

Cizelge-32'de gorilldigi gibi igletmelerin % 31'i biitiin yl-
zey ve galvano iglemlerinin igletme diginda yaptirdigi, % 57'si
sadece polisaj ve elektrostatik pliskiirtme ile boyama ve vernikle-—
me geklinde kismen igletme biinyesinde gergeklestirildigini, % 12'
side biitin ylizey ve galvano iglemlerinin igletme tarafindan yapil-
digini belirtmiglerdir,

Goriildiigi gibi Uretimin vazgegilmez Gnemli bir bdlimii olarak
yiizey iglemlerinin iiretici firmalarca kismen yerine getirildigi,
bliylix bir bolimiinin digariya (galvano teknik atelyelerine) yapti-
r11dig1l ve bu iglemlerin yeterli kalitede uygulanamadigi veya uy-
gulatilamadigl da yapilan goriigmelerde belirtilmigtireNitekim kul-~
lanici (tilkketici) ve saticilarca da yerli liretim mobilya ve yapi
elemani aksesuarlarin tercih edilmemesinin baginda ylizey ve galva-
no iglemlerinin kalitesizliZinin geldizi hakim goriigtir.



=141~

84244, Tiirkiye,lMobilya ve Yapi Elemani (Kapi~Pencere)

Aksesuar Uretimi Ile Ilgili Veriler

8e2¢4el, Uretim Gegitleri ve Miktarlari

Ulkemizde genellikle kiigiik ve orta dlgekli ve geleneksel
yontemlerle faaliyette bulunan bu sektor igletmelerinin liretim
miktarlari ve gegitleri hakkinda yeterli istatistiki bilgilerin
bulunmadigy daha tnce de belirtilmigtir.Bunun yaninda binlerce
gesit ve tipi bulunan bu aksesuarlarin (donanimlarin) kullanim
yerindeki fonksiyonlarina gdre siniflandirilarak, istatistiki
bilgilerin edinilmesinde ve liriin gruplari belirli bir alt sektor
grubu olarak diglniilmesi gerektifi ilgili lniversiteler,iiretici-

ler ve kullanicilar ile yapilan goriigmelerden anlagilmigtir,

Bu amagla dordiinecii bollimde anlatilmig olan lriin gruplara
seklinde igletmelere iliretim gegitleri ve miktarlari sorulmugtur.
Ancak igletmelerin bir ¢ogu ilretim miktarlarini irin gegitleri
olarak ayri ayri acgiklamayip sadece ana iriinh gruplari olarak bu
degerleri vermigtireBunun yanisira lrin gruplari toplam miktar-
lari olarak, bazi gruplar sadece bir veya iki igletmece temsil
edilmektedir.Buda sektérin o lirin grubu igin toplam iiretim mikta~
ri hakkinda ¢ok yetersiz kaldigindan bazi irin gruplarina ait lire-

tim miktarlari verilmemigtir,

Yapilan g¢alismada, yeterli kalite ve kantite'de olmasada diin-
ya aksesuar ve donanim pazarinda mevecut bilitin ¢egit ve tiplerinin
gergeklegtirildigi, igletmelere sorulan 6zel sorular sonucu Sgre-

nilmigtir (Elektronik girig-gikig (Kapi) sistemleri harig).

Aragtimmada gruplandiralarak kullanilan lirin gegitleri ¢i-
zelge~33'de verilmigtir,

Isletmelerin slgeklerine gore lrettikleri iirin gruplari gi-
zelge=34'de gisterilmistir, ‘
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Gizelge-33 : Mobilya ve Yapi Elemani (Kapi-Pencere)

Aksesuarlara.
GRUP NO 'RUN ADIARI
1- Mentegeler a- Kapi-Pencere Mentegeleri
b~ Mobilya Mentesgeleri
2- Slirme Kap1i ve Kapak {a- Raylar-Kizaklar ve Makaralar
Mekanizmalari(Sis- b- Zincirler-Makaslar ve Kapi Stop-
temleri) lari (Ayarli durdurucular)
3- Tutaﬁaklér(Kollar, a- Kapi-Pencere Kollari ve Tutamak-
Kulplar, Saplar,vs.) lari.
b- Mobilya Kulplari ve Tutamaklari.
4- Kapama Geregleri a- Bina Kap1 Kilitleri
(Kilitler) b- Pencere Kilitleri
c- Mobilya Kilitleri
d- Siirgiiler ve Anahtarlar.
5~ Tespit ve Montaj a- Afac Vidalara
Elemanlara b- Agag¢ Givileri
c- Afag Civatalara
d- Plastik Baglama Geregleri
e- Gektirmeler
f- K6sebent ve Takviye Elemanlari
6- Ayakalti Geregleri a- Tekerlek, Bilya, Ruletler
‘ b- Kapsiil, Kabara, Bilezikler
c- Baza Ayaklari, v.s.
7- Diger Aksesuarlar a- Kapsiiller, pimler
b- Askilik elemanlara
c- Kancalar ve Gengeller
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Cizelge- 34 : Isletmelerin Uretim Cesitleri ve Ilgek

Durumlara.

FIRMA ADI

SLGEK

URUN GRUBLARI

SAMET
TAMAS

110

ERKUN BRONZ

METAS

GENG METAL

AKARSU BIRLIK
CANAS

MENSAN

KANA-PRES

YAPI-1S

CEMN KAPI KOLIARI
SERU KIiLlT

OZRUH

KANER MADEN! AKSAN
ATIAS VIDA

KENT MADEMI AKSAM
ONARAN MOBIIYA GERECLERI
VETAL-PRES

MOD VA

MESAN

$ZSAL MEKTESE

ART AKSESUAR
DYISAN

CENEL MADENT ESYA
ME-PA MOB. GEREGLERI
UCERLER

TTKAN SAN.

VOLKAN KOLI. STI.
DOGAN ROVELVER
SOYLU TIC.
DOGANLAR KAPI KOLIARI
HAMLE TIC.
TEL-AKS.

SARAY NETAL
YUKSEL MENTESE
UFUKEL

TEMPO AKSESUAR
ER1S KAPI KOLIARI
GCAGSAN

KIVANGC HIRDAVAT
FATIH RRONZ
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8.2e401e1le Mentese Grubu Uretim Miktarlari

Tirkiye mentege Uretimi hakkinda resmi istatistiki bilgi

bulunmamaktadir,DIE™min Imalat Sanayi katologlarinda hirdavat mal-

zemesi (mentegeler, kapi kolu, mobilya kulplari ve tutamaklar VS,e)

tire

.....

Gizelge~35: lirkiye Hirdavat Malzemesi Uretim Miktarlari

(1986~1990) ve liretici Firma Sayisi

[YILIAR ISYERI SAYIST HIRDAVAT MAIZEMESI URETIMI (Adet)
1986 4 24257 499
1987 4 24103 409
1988 4 24289 202
1989 3 1,985 773
1990 3 1,701 311

Aragtirmaning sektoril lrin grublari itibariyle ftanima ve ta-

nitma amaci gergevesinde, igletmelere Kapi-Pencere (DoZrama) ve

mobilya mentegeleri olarak iki ayri grub mentege liretimleri sorul-

mugtureAncak igletmelerin ayri ayri cevap vermemesinden dolaya

Uretim mikbtarlari topluca gekil— 33'de gosterildigi gibi tesbit

edilmigtir,

Miktar
( X milyon

Lees
ol
30 + | §§£; \§f§
201 \\\\ §§§§ Q§§Q

== Yillar

Sekil-33:Mentege Uretim Miktarlarinin Yillara Gore lagilima,
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Mentege iretim miktari; 1983'de 21 milyon,1989'da 25 milyon
adet civaranda iken,1990 yilinda % 32 artigla 33 milyona, 1991'de
ise % 6 azalarak 31 milyon adete geriledizi gtriilmektedir,

Bu azaliga sebeb olarak lilkedeki korfez krizinden kaynakla-
nan durgunluk ve talep yetersizligi ile ithalattaki artigsin etki-
si gtsterilmektedir,

Diger taraftan aragtirma gergevesinde bir igletmeden; pazar
ve satig tabminlerinden Tiurkiye'nin ortalama aylik 3 milyon adet
mentege talebi bulundugu, meveut mentege uretlcllerl gozonunde bu=-
” 1undurularak uretlm m1ktérlar1m1z1 tayin edlyoruz geklxnde bir a~
¢iklama da bulunulmustur (URESIN,A, 1992),

Ayrica Kuyllanica (Tiketici) anketi gdriigmeleri cergevesinde
bu grup ilrinler itibariyle, sektoriin Ulke ihtiyacina cevap verecek
dizeyde lretim miktarina sahip oldufu, buna kargilik kalite yonin-
den yetersiz kaldigi goriigii de tesbit olunmugture

8e2¢4ele2e Kapi ve Kapak Siirme Pakimlari Grubu Uretim
Miktarlara

Aragtirma cevaplari g¢gergevesinde Kapi ve Pencere Slirme Ta-
kimlari olarak silirme ve katlamali Kapi ve Pencereler gibi yapi
elemanlarinda rahat kayma ve montaj kolayliZi sajZlayan raylar,ma-—
karalar v,b, mekanizmalar limzerine iliretim yapan lretici firma sa-
y1s1 bir adet olarak belirlenmigtir.Mobilya siirme takimlari ola-
rakta mobilya ¢ekmece ve dolaplarinda rahat kayma ve pratik mon-
taj kolaylig;r saglayan raylar, kizaklar, makaralar vebe donanime
lar Uzerine Uretici firma sayisi 6 adet olarak tesbit edilmig o-
lup, bunlara ait toplam lretim miktarlari gekil-34'de gosterilmig-

tir.
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 §ekil-34: Mobilya Siirme Mekanizma ve Donanimlari Uretim Miktarlari.

Bu grub aksesuar ve donanim malzemeleri iiretim miktari ge-—
kilde gorildiizi gibi, 1988'de 300.000 takim /y1llik iiretim, 1989'da
% 17'lik artigla 351,000'e, 1990'da % 12'lik artigla 393.000'e,
1991'de ise % 85'1lik bir artigla 727,000 takaimlik iiretime ulagmig=

tare

Bu grub aksesuar ve mekanizmalar olarak lretim miktarinda
belirgin bir artis gozlenmesine rafmen, kullanici (tilketici) anketi
gercevesinde bu grup lrinler itibariyla, sektorin illke ihtiyaci kar-
sisindaki lretiminin gerek miktar, gerekse kalite yonilinden gok ye-

tersiz kaldigi belirlenmigtir,
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8e2e4ele3e Tutamaklar-Kulplar-Ve Benzeri Grubu Uretim
Miktarlara

Aragtirma gergevesinde. tesbit edilen kapi ve kapak takimla~
r1 ile mobilya kulp ve tutamaklari liretim miktarlari (m) gekil-~35*
te verilmigtir,

! .

1 N— Kapi takimlan(Takim)
E5— Mobilya kulp ve tutamak-{°.
8+ tari(Adet)
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Sekil~-35:Xap1 takimlari ve Mobilya kulp-tutamak ve.b. liretim miktarlari.

(s)- Mobilya kulp ve tutamaklarina diger aksesuarlar grubu ig¢inde-
ki raf pimleri ve kapsiilleri, ¢ite¢at, diibeller, tapa, kanca,
gengel, askilik elemanlari V.b. gibi mobilya aksesuarlari
miktarlarida dahil edilerek verilmigtir,

Kapi takimlari olarak; kapi ve pencere kollari ve tutamakla-
r1 iiretim miktarlari; 1988'de 2.8 milyon, 1989'da 3.1 milyon takaim
civarinda iken 1990'da % 3'likk bir azalma goriilmesine ragmen 1991'de
% 10'1uk bir artigla 342914000 takim'a ulagmigtir.
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Bunun yaninda mobilya kulp ve tubtamaklarindaki iiretim mik-
tarlari ise; 1988'de 245 milyon, 1989'da 2,7 milyon, 1990'da 2,9
milyon adet civarinda iken 1991'de ¢ok biiyiikk bir artigla (% 312)
95 milyon adete ulagtiZir gekil-35'de giriilmektedire

Buradaki artigin sebebini; mobilya aksesuarlarini lireten ig-
letmelerin 1989'dan sonra arttizyr tesbitleri (¢izelge- 22 ) agike
lamaktadair,

Ayrica kullanica (tiketici) goriigmeleri, gergevesinde bu
grup Urinler itibariyla, sektorin gerek kapi takimlari (kollari
ve tutamaklari), gerekse mobilya kulplari ve tubamaklari iliretimi
miktar olarak, ilke ihtiyacina cevap verecek diizeyde oldufu ancak
gagdag mimariye hitap edecek gekilde kalite, estetik ve tasarim
olarak yetersiz kaldiZi goriigil tesbit edilmigtir,

Belelelede Kilit Uretim Miktarlari

Tirkiye kilit liretimi ile ilgili DIE verileri gizelge-~36'da
verilmigtire.Ancak gerek lretici firma gerekse lretim miktarlari
agisindan gergek degerleri yansitmadifi, ¢aligma gercevesinde tes—
bit edilen (34 firma) iiretici firmalarin listesinden ve ankete ce=-

vap veren firmalarin verilerinden(¢izelge-19)anlagilmaktadir,

¢Cizelge =36:DIE Imalat Sanayii Sonuglarina Gore (Ddnemler
ftivariyle) Kilit Uretimi ve Uretici Firma

Say3sa (1985-1990)

Elllar fsyeri Sayasa KILIT ve ANAHTAR URETIMI (Adet/Ya1l)
1986 10 21 238 677
1987 9 18 030 741
1988 7 13 236 973
1989 7 T 414 878
1990 6 g 710 001

Aragtirmada; Kilit iirlin grubu, Bina kapi kilitleri pencere
kilitleri (ispanyoletler) ve mobilya kilitleri olarak 3 grupta top—
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ianm1$t1r.Ancak igletmelerin lretim miktarlarini verirken ayri
ayri olarax vermedikleri gerekgesiyle iiretim miktarlari topluca

birarada verilmigtir,

i
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Sekil-36: Kilit Grubu Uretim Miktarlari.

Sekilden kilit iretimi, 1988'de 13 milyon, 1989 yilinda 14
milyon civaranda iken 1990 yilinda % 14'lik artisla 16,2 milyon
civarina, 1991'de ise % 55'1lik artisla 25,1 milyon civaring yik-

seldigi goriilmektedir,

Anahtar Uretimi ile ilgili sadece bir igletmeden cevap alin-
mig olup bu igletmenin yillik lretim miktarlari ise yillar itiba~

riyla % 10'luk bir artig gésterdifi belirlenmigtir.

Bu grup aksesuar ve donanimlar olarak sektorin lilke ihtiya~
cina gerex kalite, gerekse kantite olarak % 100 cevap verecek di-
zeyde oldufu gbriigl kullanici anketi ¢ergevesindeki tesbitler ara-

sindadir,.
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8e2.461e5, Tesbit ve Birlegtirme Elemanlari Grubu Uretim

Miktara

Bu iirin grubu geregleri, stkillip takilmasi istenilen parga-~
larin birbirine baglanmasinda ve g¢egitli aksesuar vegprecglerin
mobilya veya yapi elemanina (Kapi~Pencere) tutturulmasinda kulla~
nilan donanimlar olup galigmaya bu lrin grubu liretici igletmeleri
olarak katilim ¢ok azdir, afa¢ vidasi ilretimi lizerine sadece 1 fir-
madan plastik baglama geregleri ve gektirme Uretimi olarakta sade-
ce 2 firmadan veriler alinmigtir.$ekil=37'de tesbit ve birlegtirme
elemanlari iirin grubu olarak agag¢ vidasi ile plastik baglama gereg-

leri ve g¢ektirme iUretim miktarlari verilmigtir.

}

Miktar (x milyon Adet)

134
12¢ . '
N
”T Q § Ky —= Agag vidas..
104 b o P — Plastik baglama gereg -
\ > ] leri ve Gektirmeler.
91 \ b2
8+ § :':
2 § :
1 § 3%
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S‘L \\ a‘o
24 § 3
TN %
NZENTENEEINE
1988 1989 1991 vYillar

Sekil=-37¢ Tesbit ve Birlegtirme Elemanlari Grubunun Uretim Miktar-

lari,
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Sekil'den yillar itibariyla aZag vidasa liretimi, 1988'de
10¢8 milyon, 1989'da 11,5 milyon, 1990'da 11,5 milyon, 1991'de
12,2 milyon adet civarinda gergeklegirken plastik baglama gereg~
leri ve gektirme Uretimi ise 1988'de 810 bin, 1989'da 1,600 bin,
1990%'da 1,860 bin, 1991'de 11,2 milyon adet civarinda gergekleg-

migtir.

Yine gekil-37'de agikga goriildigil gibi bu iriin grubu lretim
miktarinda siirekli bir artig gbzlenirken, plastik baglama geregle—
ri ve gektirmeler Uretimindeki artigin ¢ivi, vida, civata oldugu,
% 6'1lik bir artigla 1991'de 12,240,000 adet (85 000 grosa) olan
vida iiretimine kargilik, % 600 gibi bir artigla 1991'de 11,200,000
adetlik plastik baglama geregleri ve gektirme liretilmigtir,

Bunun yanisira kullanici (tiketici) anketi gergevesinde ya-
pllan gorigmelerde bu lrin grubu olarak yerli iiretimin ¢ivi, vida,
ve civatada kalite ve kantite olarak iilke ihtiyacina cevap verecek
diizeyde oldugu (% 100) ancak plastik baglama, geregleri ve gektir-
me Vebe iliretiminde yerli liretimin kalite ve kantite olarak yetersiz
kaldaigy (% 75) tesbit edilmigtir,

Be2e4elebe Ayakaltai Geregleri Grubu Uretim Miktarlari

Bu grup aksesuarlar olarak mobilya tekerlekleri ve ruletle-
riy kapsiil, kabara ve bilezikler ile Baza ayaklari (plastik) v.b.
ayakalti mekanizmalari kastedilerek igletmelerin iliretim miktarla-
r1 gekil-38'deki gibi tesbit edilmistir,

Sekilde gorildugli gibi ayakaltligi geregleri Uretimi, her
y1l duzenli bir artigla 1988'de 6,300,000, 1989'da 7,100,000,
1990'da 7,800,000, 1991'de 9,700,000 adet iiretildigi belirlenmig-
tir,

Bu lriin grubu olarak sektdrin iilke ihtiyacina cevap verecek
miktarda Uretilmekte oldufu ancak kalite yoniinden yetersiz kaldi-

&1 kullanici (tiketici) anketi gbriigmeleri gergevesinde tesbit
edilmigtir.
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§ekil-38: Mobilya Sanayi Ayakalti Geregleri Uretim Miktarlarinin
Yillara Gore Dagirlimi,

84245, Igletmelerin Kapasite Kullanim Durumlari

Bilindigi gibi kapasite kullanim orani tartili ve tartisiz
olarak belirtilebilmektedir.Bu oran tartili olarak verildiginde,
sonuglar ig yeri ytniinden degil, o kesim veya sekttr yonilinden or-—
taya konmaktadir ve bu ortalama da her is yerinin belli bir agir-
1151 bulummaktadir (IS0 1991/6).

Aragtirma konusu olan bu lretim sektori henliz ayri bir iire-
tim sektori olarak dliglinlilmedigi, ayni zamanda genellikle belirli
bir kurulug kapasitesi esasina gbdre kurulmamig olan kiiglk ve orta
8lgekli igletmelerden olugtugu gergegiyle, tarafimizdan sektor ig-—
letmelerine mevcut iUretim miktarlarinin (1991 yili igin) kurulug
kapasitelerine gire, altinda, egit ve lstinde geklinde soru sorul-

mugtureAlinan cevaplarin dagilimi g¢izelge-37'de verilmigtir.
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Cizelge~37: Ulceklerine Gore Igletmelerin lMeveut Uretim Miktarainin
Kurulug Kapasitelerine Gére Durumlari

(31991 Yala Uretimi fcin)

Mevecub ﬁretim B.O‘ j:__! O.@.f. K.d.i‘ TOP LA

Miktarinin Kurulug | Firma [Yiizde |Firma [Yizde [Firma [Yuzde| Adet(%)
Kapasitesine Gore (Adet) (%) | (adet) (%) [(Adet)| (%)
Durumy
a~ Altinda 3 17 5 33 4 40 (12 | 29
b~ Egit 3 17 4 27 1 10 8 | 19
e~ Ustinde 9 53 6 40 2 20 |17 | 40
d- Cevap Vermeyen 2 13 - - 3 30 5 | 12
TOPIAM 1 17 j0 | 15 100 10 |100 |42 |100

Cizelgeden gorildigi gibi galigmaya katilan toplam 42 firma-
nin % 40'nin lretim miktari kurulus kapasitesinin iistiinde iken
% 29'u kurulus kapasitesinin altinda galigmaktadire? 19'u kurulus
kapasitesine egit galigirken % 12'si de bu soruyu cevapsiz birak-

migtire

Olgekler bazinda dikkat edilecek olursa biiylik 6lgekli iglet-
melerin agirlikli olarak (% 53'ii) kurulus kapasitelerinin iistinde
caligtiklari, kiiglik 6lgekli igletmelerin ise (% 40'1) kurulug ka-
pasitelerinin altinda galigtiklari tesbit edilmig bulunmaktadire

842.6, Uretimde Kargilagilan Sorunlar

Aragtirmada uygulanan ankette ilgili sektor liretici firmala-
rina lUretimde kargilagilan sorunlar ile ilgili sorular ydneltilmig-—
tire.Ankette verilen sorunlar li¢ ana baglik altinda toplanmigtir.
Bunlar: Hammadde ve igletme digindan alinan malzemelere bagli,ig-—
¢iliZe bagli ve difer sorunlar olarak belirtilmigtir.Ancak lretim-
de kargilagilan sorunlari yalnizca bu soru altinda toplamak olanagi
yoktureBilindiZi gibi liretimi ilgilendiren ekonomik ve sosyal sorun—
larda bulunmaktadar,
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Sektorin ana ¢aligma kogullarini belirlemek ve bunlari or-
taya koyabilmek igin belirtilen ii¢ baglik altinda bu sorunlar in-—

celenecektir,
1- Hammaddeye Bagli Sorunlar

Sektsrin, genellikle igletme digindan aldiklari ham ve yara
mamuller gu gekilde siralanmaktadir.Dekape iglemi gormiis saglar,
vaslanmaz g¢elikler, piring, zamak, Aluminyum, yaylik ¢elik, yu-
varlak demir gibi metalik malzemeler ile polyamid (Naylon-6),Po-
lietilen, ABS, Polipropilen, PVC ve Poliformaldehid gibi plastik

tlrleridir,

Metalik malzemeler kullanim amag¢larina gore levha, gubuk,
profil ve killge halinde plastik malzemelerde genellikle graniile
halde temin edilmektedir,Bunlarin yanisira kaplama ve ylizey ig-
lem malzemeleri olarakta; nikel, krom, ¢inko,kadmiyum, bakir al-
tin ve glmilig vebe ile vernik, boya ve renklendiricilerde igletme
digindan temin edilmektedir,

Bu malzemelere bagli sorunlar ise hemen hemen biitin iglet-
melerce benzerlik gdstermektedir,Tlim igletmeler aldiklari malze-
melerin yeterli kalitede olmadiklarini (yerli iliretim olarak) be-
lirtmiglerdir,Bazi igletmeler biitin olumsuzluklarini bile bile
kullandiklarini, bazi igletmeler ise hassasiyet gerektiren meka-
nizma kisamlarinda ithal malzeme kullandiklarini (Yayli tasmente-

seler, kilit fige yaylari veb. gibi) belirtmiglerdir,

igletmelerin ana hammadde girdileri olarak bu malzemeleri
istenilen 6l¢ii ve kalitede temin etmekte gligliikkle kargilagtikla-
r1 sorunlar gu gekilde belirtilmektedir; ig¢ piyasadaki fiyat yilik-
seklifi ve istikrarsizlifl malzeme sipariglerinin gecikmeyle sag-
lanabilmesi (6zellikle Eregli Demir Gelik ve Makina Kimya Endiist-

risinin sipariglere 1-1.5 ay gibi gecikmeyle cevap vermesi gibi),
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farkli kisi ve kuruluglarca yurt digindan getirilen bu malzemele-
rin kontrol edilmemesi (genellikle standart digi diigik kaliteli

malzeme ithal edilmesi ve piyasaya siirlilmesi) gibi sorunlardair,

2- Iscilige Bagli Sorumlar

Aragtirmaya katilan igletmelerce (15 firma diginda) bu sek-
torde galigan iggliclniin niteliZinin son derece eksik oldufunu be-~
lirtirken nitelikli ig glicll sikintisi g¢gekmediklerini belirten ig~
letmeler ise uzun yillar galigtirdiklari igg¢ileri igletmelerinde

tutarak bu sorunu engellemeye galigtiklarini belirtmektedirler.

Nitelik1li ig gliclli eksikliginin bliylik boyutlarda olduZunu
belirten igletmelerce; Ozellikle kalipgilik ve galvano teknikle
ilgili nitelikli ig glicli sorunlariyla karsi kargiya kaldiklarini
ve bu konuda mesleki ve teknik okullarin yetersiz kaldizi gorisline
de olduklari belirtvilmektedir,

3= Diger Sorunlar

Bu soru ile genel sorunlarin tesbitinin yapilmasli amag¢lan-
migtireBu konuda elde edilen verileri Oncelik sirasina gore kre—
di ve finans sorunlari, kullanici (tikketici)'nin“ithal mal herza-
man daha kalitelidir® zihniyeti, tanitim sorunlari, haksiz rekabet,
pazarlamada genellikle uygulanan vadeli satiglar, ve tahsil iglem~
leri, yan sanayiinin olmamasi uluslararasi iligkiye girmede bilgi
ve teknoloji eksikligi, olarak ortaya c¢ikmaktadir.

Bunlarin yaninda gegitli aksesuarlarin gelistirilmesinde bi-
yik c¢aba harcayan igletmelerin bu aksesuarlarinin kopya edilmesi
ve bunu engellemenin zor olmasi gibi ticaret ve sanayi ahlakina
aykiri konularda liretim oOncesi ve sonrasi diger sorunlar olarak

belirlenmektedir.
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8e2eTe Mobilya ve Yapi Elemani Aksesuari Uretim Sektorinde

Maliyet Unsurlari

Bu sektdrde maliyet unsurlarini ve oranlarini belirlemek
amaciyla igletmelere, agirlikli olarak lrettikleri iirlin esas a-
linarak maliyet wnsurlarinin oranlari sorulmugtureGaligmaya ka-
tilan igletmelerin cevaplarindan baglica lrin gruplari ve Urilin-
ler igin maliyet unsurlari ve oranlari gizelge-38'deki gibi be-
lirlenmig bulunmaktadire.Gizelge-38'den girillecegi lizere sektorin
hammadde agirlikli bir imalat sektori oldugu agikga ortaya ¢ikmak-
tadir.Diger maliyet umsurlari sairasiyla genel olarak igg¢ilik,yar-
dimci malzemeler, pazarlama ve enerji giderleri geklinde belirlen~
mis bulunmaktadireBurada da goriildiigi gibi maliyette diger wnsurlar
arasinda diiglinilen tasarim unsuruna hi¢ yer verilmedifi gtriilmekte~
dir,Halbuki bu iliretim sektorinde ileri iilkelerde, tasarim maliyeti-
nin, toplam maliyet iginde Gnemli bir yer tuttufu bilinmektedir
(DEMIRASIAN §, 1992).

842.8, Mobilya ve Yapr Elemani Aksesuari I¢ ve Dig Ticareti

Tlirkiye'de bdlgelere gire dafilimi verilen firmalarin (Gi-
zelge-19 ) tanitim ve pazar arastirmasi. gibi konularda genéllikle
yetersiz kaldiklari, bu nedenle de sekidr igletmelerinin gerek ig¢
ve gerekse dig ticarette tanitim ve talep temini eksiklifi iginde
olduklari goriilmektedir,

8e2¢8¢1s Mobilya ve Yapi Elemani Aksesuari I¢ Ticareti ve

Sorunlari

Aragtirmada liretim deferleri olarak verilen aksesuar ve do-
nanim miktarlari ayni zamanda ticarete konu olan aksesuar ve dona-

nim miktarini govstermektedir,

Ulkemizdeki bu sektorde genel olarak stok i¢in ¢aligma duru-
mu bulunmadigi, yalnizca biyik miktarlarda talep oldufunda bir mik-
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tar stok iiretimi yapildigyr goriilmektedir,

Uretimi ytnlendirecek olan talep belirleme g¢aligmalarinin
ise genellikle sadece bir tnceki yil satig miktarlarina dayana-
rak yapildizl gozlemlenmektedir.igletmeler talep tahmini olarak
adlandirdiklari, satig bayii ve araci kuruluglarindan aldiaklari
bilgilere gbre lUretimlerini ydnlendirme yolunu se¢tiklerini be-
lirtmektedirlere,Birkag igletme diginda pazar aragtirma g¢aligma-
lari yok denecek kadar az oldugu belirlenmektedir,

By sektor iirtinlerine olan talebin artmasinin tncelikle in-~
saat sanayi ve mobilya sanayiine paralellik gosterdifi bu sanayi
dallarindaki durgwmlugunda direk yansidiga goriilmektedir,Bunun
yaninda agagida belirtilen faktsrlerinde ticarette direkt etkili
olduZu agiklanmaktadir,Bunlar:

Mobilya ve Dograma endistrisi liretici ve tiketicilerinin
(kullanicilarin) bilinglendirilmesi,

Zorunlu standartlar kapsaminda olmasads blitiin aksesuarlar
i¢in bir standartin bulunmasi,

Ulke ici aksesuar iiretiminde kaliteye dayali rekabet,

Ihracatin kolaylagtirilmasi ve tesvik edilmesi, ‘ Ve

Tegvik sisteminin iyi uygulanmasi,

Yapi Elemani (Kapi-Pencere) ve Mobilya aksesuari lretimine
de uzmanlagma,

Uluslararasi rekabete agik olma,

Tanatim ve reklam,

olarak belirlenmektedire.

Aksesuar ticaretinde kargilagilan sorunlar ekonomik ve tek-

nik sorunlar olarak ikiye ayrilmaktadire
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l- I¢ Ticarette Ekonomik Sorunlar

Bu liretim sektoriiniin ticarette kargilagilan sorunlarinin
basinda satiglarda degigik gekillerdeki vade uygulamalari ve ala-
caklarin tahsil edilmesindeki zorluklarin geldiZi belirtilmektedir.
Genel olarak bayii ve pazarlama kuruluglarina verilen irinin kar-
siliginin, iretici firmaya donisinin uzun zaman aldiZi belirtile

mektedir,

Bunlarla birlikte belirtilen ekonomik sorunlarin baginda,
lilke gapinda doframa ve mobilya endistrisine ydnelik tanitim ca-
ligmalarinin iiretici firmalaran ekonomik giiclinii agmakta oldugu ve
bu nedenle bu gibi galigmalarin kisitli yapilabildiZi belirtilmek-
tedireBu tanitim galigmalarinin, kullanicinin bilingdirilmesi ve
haksiz rekabet kogullarinin ortadan kaldirilmasi bakimindan Sneme-

1i oldugu goziniinde tubtulmalidar.

2~ Teknik Sorunlar

Kullanicilarain aksesuar .ve donanimlari almasindan sonra i~
retici ve kullanici diyalofu genellikle bu aksesuarlarda ortays
¢ikan sorunlar ile baglamaktadireBu sorunlarin biiylik bir olasi-
likla kullanici hatasindan (montaj hatasi v.s.) kaynaklandi@y ve
bunun sonucu iiretici firmalara elegtirilerin geldigi belirtilme-
sine kargilik; kullanicilarin (tlketicilerin) dikkatsiz liretime
den kaynaklanan montaj zorlugu ve donanimdaki iglevsel bozukluk—
lar geklindeki lretici firmalara ydnelik elegtirilerj belirlen—

mig bulunmaktadir,

Aksesuar Ureten igletmelerce, kullanicilarin yaptiklari ha-
talarin genellikle benzer gekilde oldugu belirtilmektedireBu hata-
larin kaynaklara olarak montaj igleminin gerektigi gibi yapilmama-
s1 (vidalarin tornavida yerine, ¢akma suretiyle yerlegtirilmesi,
gerektiginden az sayida vida kullanma, gerektiginde on deliksiz
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caligma, ginyesiz montaj, yanlig donanim segimi v.s.) gosteril-

mektedir,.

Galigmaya katilan biitiin igletmelerce kullanimda yapilan
hatalar; montaj hatasindan kaynaklanan hatalar olarak belirtil-
mekle birlikte, aksesuarlarin kullaniminda yapilan hatalar ola~
rak belirttikleri konularin; her bir aksesuar veya donanimin tek-
nik o6zelliklerinin ve iglevlerinin bilinmemesinden kaynaklandiga

gorilmektedir,

Sektor igletmelerinin, ozellikle Biiyiik 0lgekli Igletmelerin
kullanicilarin bilinglendirilmesi ve belirtilen sorunlarin dnlen-
mesi amaciyla kullanim ve uygulama kilavuzlari uygulamasi yolwna
yoneldikleri tesbit edilmigtir,.

Bunun yanisira tiretim kalitesizliginden kaynaklanan sorun-
lar olarak kullanici gikayetleride agagidaki gibi belirlenmigtir,
Bunlar; kisa siire iginde bozulma, kirilma geklinde goriilen hata-
lar, caligma sistemlerinin rahatsiz edici gekilde sert, giriilti-
1i veya kaba olugu, yeknesak 6lg¢ii ve standartlarda aksesuvar lre-
tilmemesi, ylizey islem ve kaplamalarinin gerekli hassasiyette
olmamasi veya kisa bir stire sonra ylizey diizgiinliiginii ve rengini
kaybetmesi (korozyona uframa) v.b.

Belirtilen sorunlarin giderilmesi ig¢in liretici firmalar
genellikle satig sonrasi hizmet agi kurmaya yonelmig bulunmakta-
dirlar.Urinlerine satig sonrasi hizmet getirmediZini belirten
12 Kiiglik Igletme diginda diZer igletmeler bu duruma degigik bir
anlayigla bakmaktadirlar,

3

Urinlerini tanitma ve efitim amaciyla gezici teknik servis
birimleri olugsturdufunu belirten SAMET ve ITO gibi isletmelerin
yaninda Uretim hatasindan kaynaklanan her lrinii ve sebep oldugu
zararl tazmin etmek gibi garanti verdigini belirten TAMA§ gibi
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igletmelerin oldugu goriilmiigtir,

Genellikle Uretilen biitiin lirinlere kullanim hatasi diginda
goriilen blitin bozukluklar kargisinda 2 ila 5 yila kadar varan bir
slire icin yenileme garantisi verildigi belirtilmigtir,

Sektvr igletmelerinin, ithal lirinler ile iilke igindeki reka-
bette avantajli olduklarini belirttikleri fiyat wmsurundan sonra
satlg sonrasi hizmetler gelmektedir,

8e248424 Mobilya ve Yapi Elemani Aksesuara Dig Ticareti

ve Sorunlari

Daha once de belirtildiZi gibi bu Uretim sektori haklrandaki
bilgl eksikligi, dag bticaret istatistiklerinde de kendini gister-

mekicedir,

Madeni egya sanayinin bir alt sektor grubu iginde yer alan
bu liretim sektoriniin dig ticarete konu olan durumu ¢izelge-39'da
verilmigtir.Gizelge-39'da giriileceZi lizere aragtirmanin ilgili
bulundugu irin grubu olarak (Bigak¢i Esyasi, Hirdavat Malzemesi)
ihracatin 5, Beg yillik kalkinma plan déneminde yallik ortalama
% 12.1 artig gosterdifi (1984-1988), 6, Beg yillik kalkinma Dine-
minde (1989-1994) % 1l,4'liikk bir artigin hedeflendiZi belirtilmek-

tediro

ithalatin durumu ise yine gizelge'den agike¢a goriilecegi iize-
re 5, Beg y1llik kalkinma plan diéneminde yillik ortalama % 5,9 ar-
tig gosterdigi 6, Beg yillik kalkinma doneminde ise yillik ortala-
ma % 1,6 oraninda bir gelisme gdstermesinin hedeflendizi gtrillmek-

tedir,

BelirtildiZi gibi verilen bu rakam ve degerler "Bigakgi Eg-
yasi ve Hairdavat Malzemesi® lrim grubunu igermektedir.gallgmada
ise sadece Hirdavat Malzemelerinden '"Mobilya ve Yapi Elemani Ake-
Sesuarlari" esas alindigandan bu irinler ile ilgili olarak itha-
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lat ve ihracat miktarlari yillar itibariyle g¢izelge-40'daki gibi

gergeklesgtirilmigtir (TOBB verileri),

Cizelge-40'da goriildiizii gibi, 1989 yilinda 7.,735.419 #'lik
‘ithalata kargilik, 5¢899.610 g'lik ihracat 1990 yalinda ise
8,673,670 g'11k ithalata kargilik 2.435,196 F'lik ihracat gergek-

legtirilmigtir,

Sektordeki 1990 yilindaki ithalat artigina kargilik, ihra-

catin diigls

sebebi olarak, korfez krizi ve geligen turizm

sektori ve yatirimlari neden gosterilebilir.

Aragtirmaya katilan igletmelerin ihracat durumlari ile il-

gili soruya, 30 igletme hig¢ ihracat yapmadiklarini 3 firma araci

kuruluglar ile kendi iirinlerinin ihracatinin yapildizini 9 firma-
da direkt olaralk ihracat yaptiklarini belirtmiglerdir,

isletmelerin, ihracat miktarlarinin toplam iiretim miktaraina

gore yllzdesi- ve ihrag edilen ilkeler sorusuna cevaplari ¢izelge-41'

deki gibi olmugturs,

FIrMA
SAYISI (Ad.)

Cizelge—-413 Isletmelerin fhracat Yiizdeleri ve Ilgili Hilkeler

THRACATIN TOPLAM .
{RETIME GORE YUZDESI (%)

IHRACATTA BULUNULAN
UIXELER

1

60

Almanya,ABD,Isvigre,Italya -W
Sinzapur

10-12

Masir,Bahreyn,Birlegik Arap
Emirlikleri,Irak,Yunanistan,
Suriye,ABD,Almanya,Isveg,
Avusturya,Kanada,ingiltere,
Urdiin, liilbnan , S, Arabis tan

5~T

Almanya,Libnan,Libya,
SeArabistan,Yunanistan, tirdin
Iran,Misir

1-3

Israil,Liibnan,Urdin,S.Arabis{
tan,Misar
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Gizelge'de goriildiifii gibi ihracat yapan igletmelerin bir
kag firma disinda, ihracatlarinin toplam iiretim ig¢indeki paylari
¢ok kiiglik (% 1-5) olmaktadir.Aragtirmads lilkenin aksesuar ve do-
nanim ihracatinda, birinci sirayi Kilitler, ikinci sirayi da men-
tegeler almakta olduZu belirlenmigtire

Yine g¢izelge~4l'den de anlagilabileceZi lizere bu iretim sek-
Ulkemizin aksesuar ve donanam ihracati yok denecek kadar azdir.
Avrupa pazarainin ithal hacmini dikkate alarak bu pazara ydnelme
gabalarinin gésterilmesinin yararli olacagi dlginiilmektedireAncak
en biiyik rakip tilkeler durumunda olan Hong Kong, Kore, Gin, Tayvan,
ve Bulgaristan, Yunanistan, Romanya, Gekoslovakya gibi iilkelerin
fiyat rekabeti ile Almanya, Italya ve A.BeD.'nin gerek fiyat, ge-
rekse kalite lstimliiklerini gozénine almak gereklidir.

Isletmelerin ihracata yenelik yeterli galigmamalarinin ne—
denleri olarak; bagta dig pazarlamada bilgi eksikligi gelmektediras
uygun olmayisi, sonuncu hedeni finansman gligligi gelmektedir.Bunun
yaninda bazi igletmeler; blirokratik engeller ve banka hizmetlerinin
yetersizligini ihracatta kagilagtiklari en dnemli sorunlar olarsk
belirtmektedirler,

Bu iiretim sektoriinde kalite ve gegitliligin g¢ok fazla olmasi,
¢ok farkli fiyatlarin ortaya gikmasina yol agmigtire.italyan ve Alman
stillerine uygun mallarla ticaret piyasasina girilmeye ¢aligilmigsa
da, bu lilkelerin kalite ve standardini tutturamama ve sagliksiz pa-
zarlama girigimleri, ithalatg¢i ve tiikketici lizerinde olumsuz etki bi-

rakmistir,

Sonu¢ olarak bu liretim sektorinde, igletmelerin, piyasaya ve
tiketici tercihlerini iyi taniyarak bu pazardan daha fazla pay al-
malari mimkin goriilmektedireAncak yukarida agiklanan nedenlerden
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dolayi Mobilya ve Dograma Sanayimizle birlikte bu piyasada arzu-
lanan yeri tubtmasi zaman gerektirmektedir denilebilir,

8.2.9¢ Yapi Elemani ve lobilya Aksesuari Uretim Sektorinin
Geligmesi Uzerine Ilgililerin Gérigleri

Sektorin teknolojik ve ekonomik yonden geligmesinin milmkin

sartlari; sektor ilgililerinin konu ile ilgili direkt ve dolayla

sorulara verdikleri cevaplardan belirlenmeye ¢aligilmigtir,

Bu liretim sektoriiniin geligmesi igin igletmeler tarafindan
belirtilen faktorler 6ncelik sirasina gore agagidaki gibi siralan-

maktadir,Bunlar:

1- Devletin ve bankalarin kredi ve tegvik politikalarinin bu
sektorin yapisal 6zelliklerini dikkate alarak belirlemeleri, bu
baglamda birgok igletmenin " sekttr igletmelerinin genelde kiigiik
ve orta Glgekli igletmelerdir devletin bu tip igletmelere tanida-
&1 kredi % 3-6 arasindadir, bu sistemin defigmesi lazimdir" gek-
lindeki cevabi geligmede gerekli gartlarin baginda yeralmasinl sag-

lamigtire

2—- Sektordeki Uretim kalitesinin iyilegtirilmesi wve teknolo-
jik geligmeye ayak uydurabilmesi i¢in sektor lretici firmalarinan
birlikte hareket ederek gerekli hammadde temini, kalite-kontrold,
fiyat dalgalanmalarinin onine geg¢ilmesi, belirli konularda uzman-
lagilarak bilgi aligveriginin hizlandirilmasi, bu igbirligi i¢in~
de bugine kadar yurt digindan ithal edilen aksesuarlarin ve dona-
namlarin istenilen nitelik ve miktarda lretilmeye g¢alisilmasi ol~

maktadir,

3= TSE tarafindan sektordeki standardizasyon eksikliZinin

giderilmesi ig¢in gerekli galigma ve aragtirmalarin yapilmalidar.

4~ Bu sektorin gereksinimi olan bilgilerin saglanmasi igin

gerekli kuruluglaran bulummasi ve bu kurulugslarca uluslararasi pa-
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zar hakkinda bilgilendirilmeleri saglanmalidar,

5- Teknolojik geligme ve kalite iyilegtirilmesi ig¢in Ozel-
likle mihendis, teknisyen ve vasifli iggi gibi nitelikli ig glcli-

nin yetigtirilmesi gerekmektedir,

6- Birbirine hitap eden ve tamamlayici iiretim sektorleri
gergevesinde sektdr lreticileri ile Mobilya ve Dograma (Kapi-Pen-
cere) ilireticileri igige bir koordinasyonla giriis ve isteklerini bir-

birlerine iletmelidirler,

Diger yandan sektorin ilgili sanayi kollari ile birlikte ge-
ligmislik dlizeyine getirilmesinde (Demir-Gelik Sanayi, Galvano tek~
nik Sanayii) ig bdlimine gidilerek belirli parga ve malzemelerin

Uretilmesinde standartlagmaya gidilmesi saglanmalidir.

7~ Sektor igletmelerinin; Universiteler, aragtirma kurumlari,
sanayi odalari, DPT, HDTM (Hazine ve Dig Ticaret MistegarliZi) v.b.

ile igbirligi yaparak sektorin yonlendirilmesi gerekmektedir,

Aragtirmada firma yetkililerinden, bu sektdrde Srnekleri ile-
ri iilkelerde goriilen birlik ve federasyonlarin olugturulmasinin o-~
lumlu ve olumsuz yonleri konusunda gériigleri alinmigtire3 Biyik 0l-
cekli Firma ile 7 Orta ve Kiigik Olgekli Firma diginda tim igletme-
ler bu yonde yapilacak olan girigimlerin yararli olacagi konusunda

fikir birligi icinde olduklari goriilmektedir,

Bu gekilde kurulacak birliZin yararlari konusundaki yetkili-
lerin goriglerinin, sektdr sorunlari ile yakin iligkide olmasi dik-
kat c¢ekicidir.,Edinilen bilgilere gtre dnceki yillarda birligin
olugturulmasi ig¢in girigimlerde bulunuldufu fakat bugine kadar ger-
geklegtirilemedigi saptanmigtir,Yapilan goriigmelerden bu konunun
sektorin yapisal Gzelliklerinden kaynaklandiZi ve bu birlik bilin-
cinin uluslararasi iligkilerinde katkisi ile en kisa zamanda olug-

turulmasi gerektigi belirtilmektedir,Nitekim sektor, ig¢inde ¢alig-
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~ taklari endlistride ana~yan sanayi iligkilerinde devletin tegvik
ve yardim politikasi gergevesinde sektor muhatabi olarak cevap

vermesi, birlik veya federasyon ihtiyacini gtstermektedir,

lkemizde "Yapi Elemani (Kapi-Pencere) ve Mobilya Sanayii Akse-
suarcilari  BirliZi (Federasyonu)" gibi bir tegekkiil'den bekleni-
len yararlar agagidaki sekilde siralanmaktadir,Bunlars:

1~ Iginde galigtiklari endlistride ana ve yan sanayii iligki-
lerinin glglendirilmesi,
2~ Cegitli konularda uzmanlagma ve standartlagmayi beraberin-

de getireceginden, daha geligmig aksesuar ve mekanizmalar Uretile~

bilecegi,

3~ Ulke igi wve iilke diga iligkiler daha dlizenli ve daha kolay
olacagindan kullanicinin (tiketicinin) bilinglendirilmesi ve taniti-

ma yardimci olacaZi,

4~ Ulke iginden veya ithal yolla saglanan hammadde ve yarli ma-
miillerin kalite ve fiyat dalgalanmalarinin birlik g¢atisi altinda en

aza indirilebileceZi ve kontrolinim kolaylagacagl.

5- Bir firmanin tek bagina ekonomik nedenler ile gergeklegti-
remeyecefi teknoloji transferi ve bilgi iletigiminde hizlanma ile
aragtirma-geligtirme ¢aligmalarinin kisa zamanda sonug vermesine yar-

dimci olacagl.

6~ Birlik olarak olugturulacak sosyal etkinlik grubu sektorin
tanitimi ile beraber; eZitim, rehberlik, i¢ ve dig ticaret, teknolo-
ji transferi ile ilgili kuruluglarla devletin bu politikalari hakkin-
da dilek ve gikayetlerde bulunmasinin dsha kolay olacagi,Bdylece sek-
torin sorunlarinin g¢dzlimiinde gerekli kurum ve kuruluglarin daha dy-

yarli davranmasinin saglanabileceii belirtilebilecektir,
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9. SONUC VE TARTISMA

Madeni egya sanayinin bir alt sektoril olarak tanimlanan,
"Bicakci Egyasi, El Aletleri ve Hirdavat Malzemeleri' Imalat Sa-
nayi iginde yer alan "Yapi Elemani (Kapi-Pencere) ve Mobilya Sa-
nayii Aksesuari lretimi,bir sektor olarak belirgin durumda olma-
d1g1 gorillmektedir,

Buna kargilik Yapi Elemani ve Mobilya sanayi aksesuar ve
donanamlari Uretimiyle beraber ithalatininda giderek arttigi bir
gercektireAragtirmada ayri bir liretim sektori olarak dliglinilmiig-—
titr,Bu liretim sektorii, iginde g¢aligtaklari endiistride (sanayide)
ana ve yan sanayi iliskileri gergevesinde; istihdam yaratma kapa-
sitesindeki Ustiinlikleri, yarattifi katma deger, makina parklara,
i¢ ve dig ticaret kapasitesi ve.be bakimlarindan Hirdavat malzeme-
leri sanayinin belirgin bir parcasi olmak durumunda bulunmaktadar.

Genellikle Orta ve Kiigiik Olgekli Igletmelerden olugan iilke~
miz Imalat Sanayinde Kiiglik ve Orta Olgekli Igletmelerin; iilke eko-
nomisine olan katkisi yaninda, iilke ekenomisinde olugan gartlara
daha rahat uyum saflayabilmeleri, geligen teknoloji ile birlikte
yatirim ve istihdam maliyetlerinin ylikselmesi sorunu kargisinda
etkin bir arag olmalari, ekonomik ve sosyal yagamda istikrar un-
suru olmalari, uzun dinemde biiyik sanayi girdilerinin ve ara mal-
larinin iireticisi durumunda olmalari, yani bir anlamda biylk sana-
yilerin tamamlayicisi olmalari gibi sebeplerle tnemi dnceden bilin-

mektedir,

9+1l. Yapi Elemani ve Mobilya Aksesuari Uretim Sektdrinin

Degerlendirilmesi

Son yillarda artan yapilagma ve konut seferberligi ile be-
raber giderek agirlik kazanan Dograma ve Mobilya Endiistrisi'nin

geligmesine hiz kazandirmak ve mobilyanin gerek ilretiminde gerek—
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se kullaniminda estetik, rahatlik ve iglevsellik bakimindan son
derece onemli olan bu iliretim sektorii igletmelerinin sayi bakimin—
dan % 33'ini (Piyasa hacmi bakimindan % 75'ini) kapsayan bu arag-
tirmaya katilanlarin 10 adedi Kiiglk Olgekli, 15 adedi Orta Olgek-
1li, 17 adedi Biyilk Olgekli igletmelerdireAragbtirmaya katilmayan
igletmelerin biiylk gofunlufunun ise kiiglk ve orta dlgekli igletme=
ler o0ldudu belirlenmigtir, |

Aragtirmada incelenen igletmeler esas alinarak toplam gali-
san sayisi ¢izelge- 21'degUsterildiii gibi tesbit edilmigtir,

Belirlenen firma ve galiganlar olarak bu liretim sektorimde
ileri iilke (italya, Almanya, Ingiltere v.b.) igletmeleriyle kiyas—
landiginda bazi nitelikleri yonilinden gostermis oldufu dzellikleri
ile iilkemizde belirgin olmayan bir Uretim sekbtoril karakteri gdster-~

mesinin sebebi ortaya ¢ikmaktadir.

Almanya, Italya, Avusturya gibi bu iretim sektorimde ileri
iilkelerdeki igletmelerinde genellikle kiigilkk ve orta dlgekli iglet-
melerden olugtufu, ancak bu Uretim sektorinde yatay ve dikey enteg-
rasyonu gergeklegtirerek uluslararasi igleimelere sahip bir yapiya
kavugtuklary (HAFELE- AIMANYA, OTIAV-ITAIYA, HETTICH-AIMANYA,BLUM
FURNITURE-AVUSTURYA vebe) belirlermigtir.

Tirkiye liretici firma sayisi agisindan diger ilkelerle ki-
yaslandiginda oldukca yiksek igletmeye sahip oldugu ancak bu iglet-
melerin, i¢ piyasaya ydnelik galigmalarinin, teknoloji transferi
ve teknik enformasyon ile modern igletmecilik anlayigi bilincinin
eksikliZi gibi sebeplerle idke ihtiyacini bile tam kargilayamadiga
sOylenebilir,

Aragtirma gergevesinde, Tirkiye Mobilya ve Yapi Elemani ak-
sesuarlarinin yillara gére (1988-1991) lretim miktarlari, (gekil- 33,
34, 35, 36, 37, 38'de) gisterldigi gibi belirlenmigtire1991 yila



~171-

itibariyla; mentege iretiminin 31 milyon Adet/Yal, Kapi ve Kapak
sirme takimlari (mekanizmalari) lretiminin 727 bin Takim/Yi1l,Ka~
p1 Kollary ve Tutamaeklari iretiminin 3 milyon 291 bin Takim/Yil,
Mobilya Kulplari ve Tutamaklari lretiminin 9,5 milyon Adet/Y1il,
Kilit Uretiminin 25 milyon Adet/Y1l, Tesbit ve Birlegtirme ele-
manlari olarak; AZac¢ Vidasi liretiminin 85 bin grosa (12 milyon
240 bin Adet/Y1l), Plastik baglama gere¢leri ve gektirmeler ilire-
timinin 11 milyon 200 bin Adet/Y1l, Ayakalti geregleri olarak;
mobilya tekerlek, rulet ve.be aksesuvarlari lretiminin ise 9 mil-
yon 700 bin Adet/Yil olarak gergeklegtifi tesbit edilmigtir,

Diger taraftan aragtirmada daha oncede belirtildigi gibi
(Bolim 8e24461s) bu liretim sektoriinde, Kapl ve Kapak siirme takim-
lari ve eksesuarlari (Grup No:2) diginda iiretimin, miktar olarak
lilke ihtiyacana cevap verecek dlizeyde oldugu, ancak biitin lirin
gruplari itibarayla kalite, estetik, tasarim ve gegit yoninden

yetersiz kaldigi gorilmektedir.

Genelde bu igletmelerin piyasa takibi ve tecriibe gibi ge-
leneksel ytntemlerle yonetildikleri anlagilmaktadir,Nitekim sek-
térde 10 yal ve iistii ig tecriibesine sahip olanlarin en yliksek
paylari almasida bu igletmelerin modern igletmecilik anlayigin-
dan uzak yonetildiklerinin giostergesidir,

1991 yali itibariyle 1836 kigiyi istihdam ettiZi gorilmek-
tedir (¢izelge-2l1).Ancak aragtirmaya katilim oraninin % 33 oldu-
gu diiginiildliginde sektorin toplam istihdam kapasitesinin daha
fazla oldugu soylenebilir.

Sektorde galigan firmalarin sayisi hakkinda gegitli kaynak-
lara gore farkliliklar gdstermektedir,TOBB verilerine gore 91 ig-
letme, ISO kayitlarina gore 43 igletme, DIE verilerine gdre ise
102 igletme bulunduZu belirtilmigtir.Veriler arasindaki geligki
agik olarak giriilmektedir,Bunun da gimdiye kadar tanimlanmamaisg
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ve sinirlari ¢izilmemig bir ilretim sektorii olmasindan kayanklan-
diZini1 belirtebiliriz.,Bunun yaninda, yaridan fazlasinin ¢ok kligik
blgekli igletmelerden olugmasl nedeniyle Sanayi ve Ticaret Odala~
rina kaydolmamasininda bu liretim sektoriindeki gergek degZerlere

ulagmadaki engelleyici etkisi bulunmaktadir.

Aragtirma kapsaminda elde edilen verilere gdre konu ile il-
gili 137 firmadan 4 firmanin g¢aligma alanini defigtirdigi, 4 fir-
manin da kapandizi (gizelge-19), giniimiizde halen 129 igletmenin
Yapi Eleman: ve Mobilya Aksesuari iiretiminde ¢alistiZy tesbit e-
dilmigtir,

igletmelerin Istanbul ydresinde yoZunlagtiZi g¢izelge-19'da
gorilmektedir,

Uretilen aksesuar ve donanim gegidi olarak dinya'da gok ge—
gitli fonksiyonlari yerine getiren 20000'e yakin gegitte aksesue~
ar ve donanim liretilmektedir (HAFELE, 1987).Bu aksesuar ve donanim
¢egitlerinin bir kismi lilkemizde de lretilmektedireAncak birgogu
heniiz ne bu sektor lireticileri nede mobilya ve dograma imalat sek-
toriince ne yazikki taninmamaktadire.Son yillardaki teknolojik gelig-
meye paralel olarak bu liretim sektorininde geligme.gbsterdigi Gl=
zelge-18'de belirtilen (Madeni egya sanayi) talep, lretim, ithalat
ve ihracat miktarlarindan ag¢ik¢a goriilmektedir,

Ulkemizde gin gegtikge artan miktarda aksesuar ve donanim
liretilmekte ve gegitlerinin de fazlalagtirilmasina ¢aligilmaktadar.
(Nitekim bu sektdr igletmelerinden sadece biri olarak SAMET 800'e
yakin lirin g¢egidiyle galigtigi gorillmektedir).Aragtirmada dinya'da
iiretilen biitin aksesuar ve donanimlarin bir ¢oZunu lilkemizde lrete—
cek teknoloji mevcut olmasina ragmen gok gegitli Urin yelpazesine
sahip bu sektsr ilrinlerinin bir ¢ofunun kullanicilarca (tiketici-
lerce) taninmamasi ve kullanim aligkanliZinin heniiz olmamasi nede-

niyle iretilememekte oldufunu gormekteyiz,
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lMakine parki olarak gegitli adlar altinda toplanan ana lre~
tim makinalarinin miktari g¢izelge-30'da verilmistir.Igletrmelerin
genel politikalarinin geligmi yeni takim tezgahlari edinme ve sek-
torde daha genig urin c¢egidiyle galigmak esasini igerdifi belirlen-
migtir.Gizelge-23'te igletmelerin toplam Uretim ve galigan bagina
liretim alanlari verilmigtir,Buradan g¢aligan bagina Uretim alaninin,
igletme dlgegine bagli olarak blylk deZigiklikler gistermedigi ve
caligsan bagina ortalama 35 m2 oldugu tesbit edilmigltireBu amagla
igletmelerin yeni yatiramlar iginde olduklari gidzlenmektedir.

Cagimizin ileri iretim teknoleojisi ve bilgi birikimlerini
diglayan igletmelerin uzun vadeli olacagini sdylemek zordur, ger-
gegiyle gerek lilke i¢i pazarda gerekse uluslararasi pazarda gelig-
mig teknojilerin kullaniminin gin geg¢tikg¢e arttigir goridmekitedir.
Cizelge-41'de verilen igletmelerin ihracat durumu incelendiginde,
ihracatta bulunan az sayidaki bu firmalarin geligmig tekmolojiyi
takip eden ve sektoril yonlendiren firmalar oldugu gorilmiigtiire Bu
bize gimdiye kadar Unemsenmeyen bir lretim sektdrii olarak aragti-
rilmayan, ancax bugin geligen teknolojiyle beraber hareket eden
ve aragtirilmasi gereken bir Uretim sektdri oldudunu hissettirmig-
tire

Arastirmada, her gegen gin yeni lrin gegidine kavugan bu sek-
tor igletmelerinin, esnek lretim sistemlerine sahip makina ve tez-
gahlardan olugan makina parkini olugturmak yolunda tegvik (finan-
sal ve teknik yardim) bekleyen bir sektor konumunda oldugu gdzlen-

mektedir,

Sektor igletmelerinin arastirma-geligtirme galigmalari ve
birimleriyle ilgili olarak son derece yetersiz oldufu ¢izelge-29!
da agikga goriilmektedir,

Aragtirmada; genellikle siparig lretimi esasina gbre gali-

gs1ldizr (gizelge~26) ve lrimlerin projelendirilmesinde piyasada
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meveut aksesuvarlarin benzerlerini imal etmek yolu izlendizi (¢i-

zelge-28) belirlenmigtir,

Sektorin 1990 yili ihracat miktarlarinin 1989 yilina gdre
gerilemesinin (¢izelge-40) sebebl ihrag pazarimizda Ortadozu Ul-
kelerinin bliyikk paya sahip olmasi ve Korfez krizinden etkilenme-

leri olarak goriilmiigtiir.

Hammadde aZirlikli bir tiretim sektorii olarak (gizelge-38),
sektor igletmelerinin hammadde ihtiyacini ig¢ piyasadan yeterli ka- .
litede ve miktarda elde  edemediFi, bununda direkt olarak liretim
miktarini digliren kaliteyi olumsuz ydnde etkileyen unsurlardan bi-
ri oldugu belirlenmigtir,.

Girdi maliyetlerini irdeledigimizde genel olarak hammadde
(malzeme) fiyatinin sektorii ters yonde etkiledigi gozlemmektedir,
0te yandan maliyet bilegimini etkileyen bir bagka etmende tekno~
lar: diiglimeden gok ig siiresini kisaltip niteligi artirdigr igin

yeglenmektedir,

Sektor igletmelerinin kurulug kapasitelerine gtre meveut ire~
tim kapasitelerinin durumu ¢izelge-37'de verilmigtir.Ve bu igletme-~
lerin % 29'wnwn kurulug kapasitesinin altinda ¢aligtiZi goriilmiig-
tir.

Sektordeki standardizasyon boglufu da ¢izelge-27'den agikga
ortaya ¢ikmaktadir.BilindiZi gibi ®Standardizasyon ayni siniftan
olan ihtiyag¢larin ©lg¢iiy gekil, malzeme, miktar ve difer Ozellik~
ler bakimindan mimkiin olan keyfi degigikliklerin belirli bir ni-
zam ve maksada uygun olarak sinirlamakta ve tesbit etmektedir’

. Bu genel maksadiyla standardizasyonun, iilke ekonomilerine iireti-
ciye ve tiketiciye sagladigy bliylk yararlarin yanisira, yan sana-—
yi dallarinin kurulmasi ve geligmesinede katkisi agikga goriilmek-—

tedir,
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Sektorin finansman sorunlarinin kaynaklarinin baginda para
sikintis1 (Kredi yetersizligi) ile pazarlama ve tahsilat sorunu
(¢ 95) gelmektedir (Qizelge~25).Ikinci sirada enflasyon (% 76),
iclincii sirada tiretimde maliyet artisi (% 36), dordinci sirada
hammadde sorunu (% 24), beginci sirada ithal girdi gliglugi ve do-
viz sikintisi gibi sorunlar (% 14) seklinde siralandifi belirlen-
migtireBu siralamada ithal girdi ve ddviz sikintisi gibi sorunla-
rin sonuncu sirada yeralmasinin bu liretim sektorinin lilke iginde
liretim ve ticaret yapan kiicik ve orta olgekli igletmelerin yoZun=—
lugundan kaynaklandigi gorilmektedir,

Arastirma bulgulari, igletmelerin sermaye yapisi Uzerinde
finansal faktorlerin yani saira yoneticilerin hedefleri ve kaynak
tercihlerininde etkili oldugunu gdstermektedir,Bu durum finans ve
strateji alanlari (Yonetim stili, cegitlendirme politikasi (lirin
cegitliliZi-gegitlendirmeye dayald) biiylime politikasi VeS.), finans-
man politikasi (Bor¢ kullanim orani-Borg niteliZi ves.) 'nin ig-
birliZine dayali galigmalarin gerekliligini ortaya koymasi agisin-
den dnem tagimaktadir,

Sonug olarak (UGURLU,M, 1991)'in Tirkiye Sanayi igletmele-
rinin sermaye yapisi, teknolojik yapisi ve bagari dlizeyleri uze-
rinde etkili faktorlere iligkin sonuglara.; mobilya ve yapi ele-
many aksesuari lretim sektori igletmelerininde benzerlik gister-
dizi gbézlenmis olup bu sektdr igletmelerinin yapisi hakkandaki
tesbitlerimizi kisaca agagidaki gibi siralayabiliriz.

Bunlar:

1, Igletmenin biyikliigii ile teknolojik yapisi iligkilidir,
2o Igletmede yonetim stili dig gevre kogullarindan etkilen-
mekte ve igletmenin bagari dlizeyini etkilemektedir.

20 e

ile iligkilidir,
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44 Yoneticilerin uzun vadeli hedefleri teknoloji yapisini
etkilemektedir,

5¢ Igletmenin blylikligi ve yasi ile bagara dlizeyi iligkili-
dir,

6e Igletmeler biiyldikge, faaliyetlerin otomasyon duzeyi yuk-
selmektedir.Sektorde rekabet baskisi arttikga faaliyetlerin oto-
masyon diizeyi artmaktadir,

Sektorde kargilagilan rekabetin tiirli ve derecesine gire;
En fazla, fiyatta rekabet oldufu gdrillmektedir.Onu irin ve hizmet
gegitlilizinde rekabet izlemekte ve bu tir rekabetin derecesinin
ylksek oldufu ortaya gikmaktadir.Uglincii sirada ise tanitim,reklam,
satig ve daZfitim alaninda rekabet yer almaktadir,Hammadde alimi,
teknik ig glicil temini ve lrinlerin demode olma hizi agisindan kar-
gsilagilan rekabetin dilzeyinin dliglik oldugu goriilmektedir,

Te Sektorde belirsizlik arttikca, Aragtirma ve Geligtirme
Faaliyetlerinin (AR-~GE) Snemi artmaktadir,

tilkemizde, yliksek enflasyon hizi, yeni geligmekte olan ser-
maye piyasasi, igletmelerin biiylklik ag¢isaindan ileri Ulke standart—
larinda olmamasi ve profesyonel ytnetime gegig doneminin yaganmak-
ta olmasi bu ¢aligmanmin bulgularini bati kaynakli ¢aligmalarla sag-
lakli sekilde kiyaslama olanagini kisitlamaktadir,Bu galigmada sa~
-dece sektordeki Uretici firmalara yer verilmig ¢ok detayli bir an-
ket kullanildigindan ozellikle Biiylik ve Orta Olgekli igletmelerin

katilmasi saglanmaya ¢aligilmistir,
Daha uzun bir zaman dilimi iginde Uretici~Tiketici (Kulla-
nici)-pazarlama sektdrlerini kapsayan benzer bir galigmanin yapil-

masi halinde bulgular daha kesinlik kazanacaktir,
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9.2, liobilya ve Yapi Elemani Aksesuarlari Uretim Sektorinin

Genel Sorunlari ve ¢ozim Onerileri

Genel olarak, diinya'da ve Tirkiye'de Kiiglk ve Orta Glgekli

igletmeler;

- Toplam istihdam agisaindan,

- Degisen pazar gartlaraina kolayca uyum saglama kabiliyet-
leri,

- Buylik igletmeleri tamamlama ©dzellikleri
gibi gligli ydnlerinin yanisira;

- Finansman agisindan,

~ Uretim ve Pazarlama Imkanlari agisindan,

~ Yonetim ve Personel Politikasi agisindan

zayrfliklar gostermektedir,

Bilindizi gibi Tirk imalat sanayi sektori genellikle Kiiglk
ve Orta olgekli sanayi kuruluglarindan olugmaktadir ve baglica
sorunlarinin aragtirma konusu, lretim sektorinde de kendisini
gbsterdizi gozlenmektedir,Bu sorunlar agagidaki gibi belirtile-
bilmektedir.

1, Finansman sorunlari

2 Hammadde temini ile ilgili sorunlar

3e Personel ve egitim ile ilgili sorunlar

4o Isyeri temini ile ilgili sorunlar

5 Di1g ticaret ve Pazarlama ile ilgili sorunlar
6o Yatirim ile ilgili sorunlar

Te Xalite ile ilgili sorunlar

Mobilya ve Yapi Elemani aksesuar ve donanimlari Uretim sek-
toriniin sorunlariy da belirtilen bu sorunlara benzerlik gtstermek-
le birlikte oncelik siralarinin defigimi ve bazi ayrantilarin onem

kazanmasiy gibi farkliliklar ortaya koymaktadir,
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Aragtirma konusu séktoriin onem sirasina gore belirlenen so-

runlari agafidaki gibi belirlenmig bulunmaktadir.Bunlar:

1, Her tiirli bilgi iletigimi ve koordinasyon eksikligi
2e Finans yonetimi ve eksiklizi
3s Standardizasyon eksikligi ve tanaimlanmamig bir sektior
konumu
4Hammadde ve yari mamul malzeme temini ve kalite sorunlari
5« Teknik eleman sorunlari
6. Yan sanayi eksiklizi (Galvano Teknik-Kaplamacilik)
olarak belirlenmigtir,

Bilgi iletigimi ve koordinasyon eksikliginin ana sorumlarin
baginda gelmesi genel anlamda diger sorunlari da igine alabilecek
nitelikte olmasindandireBilgi iletigiminin zorlugu veya uygulana~
mamasi igletmelerin yapisal dzelliklerinin (Yénetim ve Organizas-
yon yapllar;) incelenmesi ile daha agik olarak ortaya ¢ikmaktadir.
Ulkemizde kiigik ve orta 6lgekli igletmelerin sahiplerinin genelde
tek yetkili olarak isletmenin baginda bulundugu bilirmektedir.Bu
yénetim gekli genel olarak bu ilretim sektoril iginde gegerlidir,
Bunun sonucunda tek kigi veya aileden birkag bireyin iretim,sataig,
finans yonetimi, insan yonetimi, Aragtirma-gelistirme, tanitim gi-
bi konularda tim ¢aligmalari ylirlitmesi son derece zor olmaktadir.
Butin bu konularda geligen teknolojinin izlemmesi ve uluslararasi
pazara ag¢ilma gibi konular eklenince durum iyice karmagik hale
gelmekte ve igletmelerin bliylmesine engel olugturmaktadire.Bu ig-
letmelerin geligen teknolojilerden haberdar olmasi ve uyum sag-
layabilmesi sektor bimyesinde olugturulabilecek bir organizasyon-

la saglanabilecegi dlgliniilmektedir,

Bununla birlikte glinlmiizde sektordeki koordinasyon eksikli-
&inin bir sonucu olarak her igletmenin kendi bagina sorunlaran
¢Yzimi igin ugragtigr ve genellikle kisa vadeli ¢6ziim diginda ge-

ligme olmadiZini ortaya koymaktadir,
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Koordinasyon eksikligZi, liniversite ile sanayi arasinda bil-
gi aligveriginin eksikligini, ticaret ve sanayi odalarinin galig-
malarinin verimsizliZini, arz ve talep tahminlerindeki yetersiz-
1igi, uluslararasi pazarda tek ve yalniz igletme olarak bulunma-

nin dezavantajinida beraberinde getirmektedire

Koordinasyon eksiklizinin sayilan tim olumsuz ydnlerinin
agilmasi, yine bu sektor igletmelerinin ydneticilerinin nitelik-
leri ve gabalari ile dogru orantili olarak saglanmaya ¢aligildi-
g1 gorilmektedir.Kiiglik ve Orta ©lgekli igletmelerin en tnemli
6zelliZinin, igletme sahibi ile igletmenin bltinlegmig adeta oz-
deglegmig durumda olduZu bilinmektedireBelirtilen bu tzellikler
olumsuzluklarin agilmasinda igletme sahiplerinin gabalarinin ine-

mini ortaya koymaktadire

Bu liretim sektdrinde galigan firmalarin biylk bir kismi ig—
letmeyi kuran ve geligtiren, gliniimiizde de ytneten veya ytnetimi
aile fertlérinden birine devreden durumda gormek gagirtici olmama-
li1direBu tip igletme sahiplerinin nitelikleri olarak belirtilen
risk listlenmeye hazir olmak, yeniliklere agik olmak, ytnlendirici-
lik, piyasa firsatlarini degerlendirebilmek ve yeni olugumlara
uyun saglayabilmek gibi dzellikler sektordeki igletme sahiplerin-
de gorilmektedir,

Isletme sahiplerinin belirtilen bu wnsurlarinin bir sonucu
olarak, bu lretim sektorinde aragtirma ve geligtirme bdlimlerin-
de galiganlarin hemen hemen tamami igletme sahibi veya ortagi ol-
dugu gorilmektedir,Bunlarla baglantili olarak sektorin iginde bulun-
duZu baslica sorun olan koordinasyon eksikliginin giderilme galig—
malarinin baglatilmasiyla bliylk bir gelisme gostereceii kanisana

varilmaktadir,

Bilgi transferinin azlifinin bir gistergesi olarakta sektor

ireticilerinin biri diginda yurtdigi ile teknik ve lisans igbirli-~
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gine giren igletmelerin bulunmamasi gbsterilebilir,Bu bilgi ile-
tigimi eksikliginin Ulke iginde sektdr blnyesinde de gorlldizl
aragtirmada sadece iki firmanin yerli lretici firmalarla teknik
igbirligi ig¢inde bulundufunu belirtmesiyle ortaya g¢ikmaktadir,
Sektorde agikca goriilen teknoloji transferi yetersizligininde
kaynaklari olarak iletigim ve aragtirma-gelistirme ¢aligmalari-

nin yetersizlizi belirtilebilir,

Birgok igletmenin istenilen kalite ve Ozellikte ylizey ig-~
lem ve kaplamaciligin (Galvano teknik) yaptirilamadiZ seklinde-
ki agiklamalarindan, yan sanayii olarak, Galvano tekniZin yeter-
sizliZi sorunuwnunda koordinasyon eksikliZindem kaynaklandigi s&y-
lenebilire,¥Yine ayni gekilde liretici tiketici iligkisinin yetersiz-
1igini de koordinasyon eksiklifine baZlamak mimkindiir,Uretici~-tii-
ketiei (Kullanici) koordinasyonu ile; branglagma, standardizasyon
ve yeni lrin geligtirme ve tasariminda blylk avantajlari berabe-
rinde getirecegi agiktireNitekim mobilya sanayiinde ileri iilkele-
rin, yan sanayilerininde ileri olmasi gercgegi iyi bir Uretici-ti-

ketici koordinasyonu gergevesinde saglandigi agiktar,

Finans ve finans yotnetim sikintisi genelde, lilke ekonomisin-
deki istikrarsizlikla paralellik gistermektedireKredi miktarlari-
nin yetersizligi ve ddeme kogullarinin zorlugu igletmeleri kredi
alimindan uzaklagtirmakta ve Ozkaynaklarli ile yetinmeye zorlamak-

tadir,

Enflasyonun igletme sermayesi lzerindeki olumsuz etkisi,ig
pazardaki talep daralmasina bagli olarak, tahsilattaki zorluklar,
gecici vergi ve fon uygulamalari bu igletmelerin kaynaklarinin da-
raltilmasina, 6z sermayenin zamanla artmasi gerekirken, belirtilen
bu gibi nedenlerle azaltilmasi sonucunu getirdigi, azalan 62z sermaye
sonucu igletmelerin kredi ihtiyacina cevap verecek olan banka ve

kuruluglarin yiksek kredi faizleri, veya isteksiz davranmalarini



-181~

ve finansman ihtiyacinin boyutlarini arttirdiZy belirlenmektedir,

Bununla birlikte yapilan gozlemlerde; finansman sorununu
kredi kullanarax agmak yerine igletmenin bliyline ve geligme hizini
azaltmak pahasina Oz sermaye ile yetinmeyi yegleyen klasik iglet-
mecilik premsipleriyle galigmakta olan firmalarinda bulundudu go-
riilmektedir, Buna rafmen bu durumun yadirganmamasi gerekmektedir,
Para ytnetimi ozel bir uzmanlik konusu olarak ¢agZimiz ekonomisine
de tnemli bir yer bulmaktadireDaha once belirtilen dzellikleri ta-
giyarak igletmelerin geligmesinde rol alan yabirameci ydneticilerin
bu 6zel uzmanlik kenusunda da girisken davrammalarini beklemek yan-
lig olacaktire,Kredi faizlerinin igletmelerin yapisina uygunlugunun
yaninda kredi kullanimi konusunda bilgilendirmeninde yapilimasinin
gerekliligi gozlenmektedir,

Sektorin ilke bazinda heniiz tanimlanmamig olmanin sikintila-
rida aragtirmada agikga ortaya g¢ikmaktadireBu tanimlaama eksikligi
firmalarln-adlarlnda gbze carpmaktadirs Madeni egya sanayi, Yapi
gerecleri, Mobilya aksesuarlari, Mobilya geregleri, Ingaat malze-
meleri, Hirdavat malzemeleri samnayi gibi kavramlari bu sektdr ig-
letmelerinin adlarinda bulmak mimkindiireTicaret ve sanayi odala-
rinca yapilan gegitli igkollari ve meslek gruplari siniflandirma-
larinda bu igletmeler "Demir Komstriiksiyonlar ve Demir Dograman,
meslek grubunda, "Nalburiye ve Hirdavat Malzemeleri", igkolunda
veya "Metal Sanayii" grubunda gozlikmektedir,Bu durum, bu Uretim
sektori icin saglikly istatistiki bilgi edinilmesinde ve ayri bir
iiretim grubu olarak belirgin ve tn plana ¢ikmasina engel sebepler

olarak gosterilebilire

Tanimlanma eksikligi, DIE'nin Sanayi gruplarinda da gize garp-
maktadir.Metal egya sanayi kolunda incelenen 3811 Numarali Sanayi
Kolu "Hertiirlii Bigakci Egyasi, E1l aletleri ve Hirdavat Malzemeleri
Sanayii" grubu iginde yeralan, Mobilya ve Yapi Elemani (Kapi-Pence-
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re) aksesuar ve donanimlari liretim sektsri" hakkinda 3811 Numara-
11 sanayi grubu olarak verilen bilgilerin ne derece saglikli ola-
cagl tartigmaya aciktir.Bunun dogal sonucu olarak sektor, daginik
bir yapida ve standardizasyon boglugu iginde bulunmaktadir.Gelig-
miglik, beraberinde standartlagmayi getirir gergegiyle; sektorde

belirlenen standardizasyon (¢izelge~27 ) bogludu kanaatimizce {f1-
kemizde bu sektorin ne derece geligmiglik diizeyinde oldufnun en

iyi gtstergesidir,

Hammadde ve yari mamul malzeme temini ve kalite sorunlara
hammaddeye bagli sorunlar bagliZl altinda incelenmigtireGenellik-
le i¢ piyasadan istenilen Slgiilerde ve kalitede temin etmekte glic—
likle kargilagtiklari tesbit edilen sektorin alinan malzemelerin
kontrol imkaninin bulummamasi, agiri fiyat yikseklizi ve istikrar-
8121181 igletmeleri zor durumda birakmaktadireUretim icin gerekli
bazi malzemelerin yurtdigindan ithal edilmesi tek bagina bir iglet-
menin ekonomik giicinii agmakta, bunun yerine gegitli ithalatgl fir-
malar tarafindan getirilen malzemelerin segildiginde ise bwnlarin
kaliteleri sorun yaratabilmektedir,Nitekim“kalitesiz malzeme,kali-
tesiz Uretim demektir” gergeZi sektor igletmelerince hakim gorig
olarak dogrulanmigtair,

Teknik eleman sorunu ise igletmelerin hemen tiiminde kargila-
silan bir sorun olarak ortaya gikmaktadir,Teknik eleman olarak ta—
nimlanan vasifli igci, bazilarina giére de vasifli is¢i ve teknis-
yen anlagilmaktadir.Bunun yaninda milhendis gereksinmesi bir kisim
igletmelerce fark edilmig Kalipgilik ve galvano teknik (Metal Kap~
lama) ile dekorasyon malzemeleri tasarimeilsi gibi konularda mihen-
disli&in ve mithendislerin yokluiunun sikintisini ¢gekmekte oldukla-—~
rini belirtmektedirler,

Usta olarak belirtilen vasifli elemanlar genellikle igletme~
lerin iginde 5-8 yi1l galisan elemanlar olmakta fakat bunlarin ig=-
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letmelerde tutulmasi yine ayri bir ekonomik sorun olugturmakta-

dar,.

Peknik eleman sorumma mesleki ve telmik eiitim kurumlari-
nin ciddiyetle eZilmeleri sektoriin onemli beklentilerinden biri-
dire’

Estetik ve koruyuculuk gibi amaglarla uygulanan ylizey iglem
ve kaplamacilagin (Galvano telmik) geligen dinya telmolojisine
ayak uydurmadaki yetersizligide sektoriin baglica sorunlarindan bi-
ridir.Bazi igletmelerin bu sorunlarani igletmelerinde gdzmeye ga-
lagtiklara belirlenmigtir,Ancak sektorin genellikle bu iglemleri
.igletme diginda fason olarak yaptirdiklari gvzlenmmektedir,Galvano
teknik ayri bir endiustri kolu olarak dliginiilmektedir, ancak lreti-
minde en liizumlu bir bolimidlr,Bu amagla sektdrin bu sorununu ag-—
masida sektdrin diZer sorunlarinin g¢oziimiiyle gergeklegtirilebile~
ceZi stylenebilir,

Tanitim sorunlari genellikle finans darligindan kaynaklan-
ma.ktadu'.(}erék Ulke ici ve gerekse lilke digi tanitim ile pazarin
olugturularak artirilacagr, bunun yaninda son derece kaliteli,es-
tetik ve fonksiyonel donanimlarin mevcut takim, aparat ve kalip,
1511 iglem ve yiizey kaplama tesislerinde iiretilebileceZi gergegini
bilen igletmelerin kendi olanaklari Olg¢iisiinde bunu gergeklegtirme
gabasi iginde olduklari gorilmektedire

Yukarida ayrintili olarak incelenen Uretim sektoriinde belir-
lenen sorunlar kargisinda ¢ozlim dnerileri.getirmenin illkemiz sana-

yisi gozdnine alindizinda kolay olmadifr bir gergektir,

Bunun yaninda gegitli sektorel aragfirmalardan elde edilen ve-
rilerin bu sektorin yapisi ve sorunlari ile tlimliyle uyusacak nite-
likte bir birliktelik gosterdizi gtriilmektedir (KAHVECI, M, 1991),

Bu nedenle yapilacak tnerilerin aslinda sektorel deZil imalat sanayii-
. ni igine alacak nitelikte olduguda ileri siiriilebilir.Biyiik benzerlik
tagiyan sorunlarain ¢dzliimlerininde ayni yollarla yapilacaZi gergegin-
den hareketle gu tneriler getirelebilir,
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Sektdr sorunlarinin esas olarak belirsizlikten (tanimlanma-
mig bir sektor olarak daginik durum arzetmesi) kaynaklandigi kani-
s1 ortaya g¢ikmaktadireBelirsizlik olarak adlandirilan koordinas-—
yon eksikligi ve bilgi iletigiminin eksikliginin giderilmesinin
sektorin geligmesi igin gerekli oldufu alinan cevaplardan anlagil-

migtire

Sektoriin oncelikle gereksinini oldufunu dligindiigimiiz tanim-
lanma ve organizasyon eksikliginin giderilebilmesi; Bu igletmele-
rin bir araya gelerek "Tlrkiye Mobilya ve Yapi Elemani Aksesuar
Urtecileri BirliZi"'nin kurulmasi ile gergeklegtirilebilecegi dii-
stniilmektedire Bu arada sektorin is kolu (Uretim Grubu) olarak ad-
landirilmasinda kullanilabilecek adininda ortaya ¢ikKtigi gorilmek-
tedire.Ancak aksesuarlarin siniflandirilmasi boluminde beliafilen.

"obilya ve Yapi Elemani Aksesuarlari Uretim Sektori” deyimi tar-

tigmaya agik niteliktedir,

Bu birlizin belirtilen eksikliklerin ve sorunlarin gideril-
mesi yaninda igletmelerin tek baglarina gergeklegtirmekte zorlan-
diklari tanitimi yapmak acgisaindan da biylk yararlari olabilecegi

agiktir,.

Nitekim son yillarda sikga dlizenlenen fuar ve sergi organi-
zasyonlaraina katilan lretici firma sayisinin 2 veya 3'U gegmediZi
gorilmektedir,Isletmeler; fuarlarin tanitim, teknoloji takibi ve
satiglar igin oneminin bilincinde olduklarini fakat ekonomik zor-
luklar nedeniyle katilamadiklarini belirtmektedirler,Jluslararasi
tanitiminda yine olugturulacak bir organizasyonla saflanabilecefi

ve sektorin geligmesine yapacafi katki son derece bliylk olacaktir,

Tiketici olarak llobilya ve Doirama (Kavpi-Pencere) ilreticile-
ri ile yapilan goriigmelerde; ihtiyag¢lari olan aksesuar ve donanim-
larin bir gofunun Tlrkiye'de liretildiklerini ancak daha pahali ol-

masina rafmen kalite ve estetik agidan ithal aksesvariari liretimle-
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rinde tercih etfikleri goridmiigtir.Dijfer yandan bazi aksesuar ¢e-
sitlerinin lilkemizde Uretildiklerini bilmedikleri de goriUlmiigtiir.
Boylece tanitiman tncelikle yurtigi daha sonra yurtdigi boyutla-—
rinda yapilmasi gerektiZi aciktir.Igletmelerin ekonomik gliclinii
azaltmadan bunu basarabilmesi, finans soruwunun ¢ozlilmesinden on-

ce, birligZe dofru giden organizasyonlar da oldufu sOylenebilir.

Bunlarin yaninda yurtdigi Orneklerinde rastlanildigl gibi,
Hobilya ve Kapi-Pencere aksesuvarlarinda standardizasyonun yapile
mas1 ile yurtigi ve yurtdiginda emsalleriyle rekabet glcline kavug-
turulmalidir,Diger. taraftan ihracat potansiyelinin ylksek olduzu
ilkeler bagta olmak ilzere difer lilkelerin standart tegkilatlara
ile yakin igbirligi igerisinde uyum ¢alismalari mimkiin olabile-—

cektir,

Sektor sorunlarindan difer biri olarak tesbit edilen kalite-
siz hammadde ve fiyat dalgalanmalarininda giderilmesinde birligin
blinyesinde olugturacagl branglagma ile etkili olunabilecezi dligl-~
niilebilire,Bu amag¢la sektordeki yetersiz malzeme bilgisinin gideri-
lebileceZi gibi malzeme standardizasyonlarinin hazirlanmasi ve ge—
ligtirilmesi miimkiin gorillebilmektedire

Sektordeki firmalarain blylk bir gofunlufmun buglne kadar
iligkiye gegmediZi Universitelerimizin konu ile ilgili birimleri-
nin sektor hakkinda bilgilendirilmesi, Universite-Sanayi isbirli-
&inin zaman ge¢irmedenm kurulmasi gerekmektedir.Olugturulacak or-
ganizasyonlarla bu iligkiden yararlanilarak saglikli, bilimsel
yintem ve verilerden yararlanilmasinin mimkiin olacagl gdritlmekte-

dir,

Hizla geligen teknolojinin takibi, her igletme tarafindan
ekonomik nedenler ile yapilamamaktadire.Sektorin bilgilendirilme-
sinin gerek iniversiteler, gerekse aragtirma kuruluglari tarafin-
dan yapilmasi veya bu kurumlar ile iligkiyi siirekli saglayacak
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bir initenin olusturulmasi sektor igletmelerini bu konuda rahat-

latacaktair,

Gagimiz imalat sanayiinde lretimin bilgisayar kontrolli ma-
kinalarla gergeklestirilme ydninde hizli bir geligme olduBu bilin-
mektedire,Bu teknolojinin uyygulanmasi ililkemiz iliretiei firmalarainin
giclnll &gacafr bir gergektireBu konunun ¢ozimii igin kontrol ekip-
manlarinin sektdr ihtiyacina cevap verecek gekilde dizaynina ve
programlarin malzeme igleme teknigine gore hazirlanabilmesi igin
gerek iilke igi, gerekse iitke digi elektronik veya konu ile ilgili
makine lreticileriyle igbirligine girmek ve bunlari koordine etmek
tek veya birkag¢ igletmenin altindan kalkamayacaZi boyutta oldufun-
dan bir birlizin bulunmasinin bu gelismeler ic¢inde gerekli oldugu
goriilmektedir,

Birligin sekttrdeki difer sorunlarin goziminde basarila ola-
bilmesi igletme yetkililerinin deyimi ile diirist ve akilci yakla-
simla c¢aligmasina bagli olacaZyl bir gercgektir,

EstetiZin bazen esas iglevlerin dnine gegebilecek kadar o-
nemli olduZu bu sektor irimnlerinde gerek kullanildigy mobilya ge-
rekse yapi elemanlarinin (Kapi~Pencere) ekonomik degerinide diisii-
nerek, lireticilerin kaliteyi gvzardi etmemekle iilke imalat sanayi-
sindeki yerini ve geligmesini saglayabilecegZi gibi, illkemiz mobil-
ya ve doframa sanayinin geligmesinde katalizdr rolinii listlenecegi
soylenebilir,Nitekim mobilya sanayiinde geligmig ililkeler de akse-
suar ve donanim sektorii de ileri seviyede bulumaktadar,

Sonug olarak, bazi iirin gruplari (Kilit Uretimi) disinda ge-
nel olarak bu Uretim sektorimiing gerek kalite gerekse kantite ola-
rak, iilkenin talep dizeyi kargisinda yetersiz kaldigi ileri siirile-
bilir.Ancak, giiniimlizde serbest piyasa kogullaranda dig rekabete
agak 61may1 Zrenmigs olmasi, agik ve gelismeye ytnelik politika iz-
lediklerinin goériilmesi,geligmekte olan ilkeler arasinda &n plana
gegme ¢abasi iginde bulunan llkemizde, bagta Mobilya ve Dograma En-
diistrisi olmak lizere, imalat sanayii igin imit verici bulunmaktadir,
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10. CZET

Tirkiye'de mobilya ve yapi elemani (Kapi-Pencere) aksesuar-
lari lretiminin sektorel olarak incelenmesi amaglanan bu aragtir-~
mada anket ydntemi uygulanmigtir.Uretici igletme sayisi olarak ga-
ligmaya katilma orani % 33 olarak gergeklegmigtir,

Aragtirma da, oncelikle g¢ok gegitli lrin yelpazesine sahip
bu aksesuarlar, kullanim yeri ve iglevlerine gire gruplandirilarak
ilgili tanim ve kavramlar izah edilmigtireAyrica, iliretimde kullani-
lan metalik ve plastik malzemeler ile ylizey iglemleri ve metal kap-
lamalar hakinda da genel bilgiler verilmigtir.

Tirkiye'de mobilya ve yapi elemani aksesuarlari lireten iglet-
meler belirlenerek bu igletmeler niteliklerine gbre siniflandiril-
makta ve bir sektdr olarak yapisal ozellikleri saptanmaktadir,Ayri-—
ca, ele alinan son dort yillik zaman periyodun'da liretilen aksesu~

arlarin gegif ve miktarlari belirlemmigtir.

Mobilya ve yapi elemani aksesuarlari Uretiminin teknolojik
geligiminin de belirlendigi bu aragtirmada, liretimde kargilagilan
sorumlar da saptanarak ¢bzim Snerilerinde bulwnulmugtur.
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SUMMARY

The industrial sector of hardware manufacturers for furniture
and building elements (door-window) were investigated in Turkey
using a questionnaire,Thirty three percent of the companies took
part in the studye.

Pirst the hardwares were classified according to their areas
of application, function etc, and the definitions of the concept
used by the sector were presented.Also general information was
included on the materials used, .surface treatments they receive,

and the metal plates used to cover them,

The companies operating in Turkey were classified according
to their structure.The amounts of hardwares, produced within the

most recent four years, were indicated.

An evaluation was made on the degree of technological
develomment of the sector and the proplems it faces.Suggestions

were made for the solutions of these problems,
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TX~1

ANKET 7ORRU

Sayin Yetkili;

Bu anket g¢aligmasi tarafimdan, I,U, Orman Fakiiltesi, Orman
Endlstri Mihendislifi B6liumii, Orman Endistrisi Makinalar:i ve Ig-
letme Anabilim Dalin'da yapilacak olan Yiksek ILisans tezine veri
tovplamak igin yapilmaktadir,Amaci, Ulkemiz liobilya ve Yapi Elemani
(Kapi~-Pencere) Endiistrisi'nin ihtiyaci olan metal ve plastik iriin-
leri (Mobilya ve Yapi Elemani Aksesuarlari) iireten firmalarin teke
nik ve ekonomik yonden incelenerek, buglinklii yapisinin ve sorunlari~
nin orsaya konulmasidir,

Simdiye kadar bu konuda herhangi bir caligma yapilmanig olup,
bu galigmaya yavacafiniz deferli katkilar ile oncelik'le sektiorinis
zin genel yavpisini ve sorunlarini, sizlerin ve pazarinizi olugturan
Ulkemiz Mobilya ve Yapi Elemani Endistrisinin gtzleri online sermek-—

le amacimiza ulagacaginlz kanaatindeyim.

Bilimsel bir aragtirmaya igik tutacak olan bu anketi doldurmak
kilfetine katlandiginiz igin tegekkiir eder, basarilar diler, saygi-
lar sumaram,

Not:e

1~ Ankete vereceZiniz firmaniz ile ilgili "OZEL" ticari wve
teknik bilgiler kesinlikle gizli tutulacaktir,

2— Anketlerin tarafima iletilmesinden sonra genel deferlen-—
dirme sonuglari yayin halinde gtnderilmeye galigilacak-~
tir,

3~ Segenek geklinde sorulan sorulara, cevaplarinizi segene-
Zin onine (x) isareti koyarak belirtiniz,

4~ Anketin doldurma iglemini yararken kolaylik olmasi agl-
sindan ekte verilen iirim gruplari listesinden, lrin ad-
lari, yerine kargilarindaki kod numarlarini yazabilirsi-
anQ

1- Kuruluswn Ad1i s, . | .
Kurulug Tarihis. . . . . ... ..
Merkez Adresi . .
Fabrika Adresi:. . . . ... . ..
Mulkiyet $eklic.. .. Anonim o, .. . Kollektif Get. . . |
Limited Se2.... Komondit Se:.... DiZer (Belirtiniz)
Kurulugun Kayitli Sermayesi
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2- Kurulusunuzun lobilya ve Yapi Elemani Aksesuarlary iretimi
diginda galigma alani varmi? Varsa blyliklikklerine gdre si-
larmisiniz? -
a=-3 .

s .

C=3 .

DIKKAT: Bundan sonraki sorulari Mobilya ve Yapi Elemani (Kapi~
Pencere) Aksesuvari Uretimi icin cevaplayiniz.

3~ Fabrikanin kapali alani ne kadardlr? (Uretimin gergeklesti-
rildigi alan) 2. ... .... nm

4- Ig yerinizde galigan personelin son 4 yillik miktarani nite-
liklerine gbre yazarmisiniz?

1987 1988 1989 1990 1991

Milhendis

o

..........

Teknisyen

L]

s

Vasifly Isci
Vasifsiz Isci

Ticari Personels . . .

5~ Uretiminizin gekli agagidakilerden hangisidir?

a- Siparig tretemis. . .

b- Seri liretim :.

¢~ Bazi lirinleri ig¢in seri, bazilari igin siparig:,;,,,

Bu sorunun {b) ve (¢) giklarini igaretlediyseniz, hangi lrimler
igin seri liretim yapiyorsunuz. .

6~ liretiminizde esas aldifiniz standartlari belirtirmisiniz?

a~ TSE (Tiirk Standardi)s. . .. b~ DIN (Alman Standardi):. . . |
c~ BS (Ingiliz Standardi):. .. d- ISO (Ulusalararasi
Cm

UNI (Italyan Standardi):. ... Standart) ',
f- DiZerlerit . S

7~ Hammadde (Metal ve Plastik malzeme) ihtiyacinizi nasil
temin ediyorsunuz?

a~ Yurt ig¢inden T
b- Yurt digandan (ithalat yoluyla):... .
c~ Her iki yoldan s, .(Yurtiginden % .. ,Yurdig: % ...



~195-

8- Uretimde kullandiZiniz malzemeleri (metal alasimlari ve plas-—
tikleri) belirtirmisiniz? (Biliyorsaniz malzemenin tipini ve
ticari adini yazarmisiniz).

-
b— . e . B . . o . e e era - . - « . e . . . v e s =

d- .
€= , .
O~ Malzeme segiminde aradifiniz teknik ozellikleri belirtimisiniz?

- o & e o+ e o . - -

- -

a- ...
b~ .
G o e o e e e e e e e e e e e e e
d-, .
€= | .
10~ lireteceziniz aksesuarlari nasal projelendiriyorsunuz?
a~ Igletmeye ait dizayn (konstriksiyon):. .. ..
b~ Piyasada mevcutbt aksesuarlaran benzerlerini imal etmeks.....
o~ LisansigbirliZi halindeki firmalardans, . ...
11~ Uretimde ve model geligtirmede lisans ve teknik igbirligi
i¢ginde bulundugunuz firme veya kurulug varmidir?
a= Hayirs. .

b~ Evet:....ise firmalarin adlari ile bu igbirliZi ig¢inde
irettiginiz irinlerinizi yazarmisiniz?
Firma Ada Urin Ada

e ..o
2= . . . ... ..
12~ Hretimde kullandiginiz makina parkini (makina/tesis) cinsle-
rine gbre yazarmisiniz?

Makina/Tesis (iinite) Miktara

Qe
b—

?’.
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13~ Su andaki tretiminiz (1991) kurulug kapasitenizin;
a~ Ustinde:. .
b~ Egit s..
c~ Altindas .. ise nedenlerini belirtirmisiniz?
1- Hammadde (malzeme) yetersizligis.
2~ Hammadde fiyata :..
3~ Hammaddenin kalite dugiikliizil

4=- TPeknik eleman sikintisa
5« Finans sorunu

6- Diger (Belirtiniz)

L LIt Y

(1]
.
]

o w s eee

14~ Kurulugwiuzun son 4 yillik lretim miktarlarini yazamisiniz?
(iiriin adlari yerine son sayfadaki iirin gruplari listesinden
grup numaralarini yazabilirsiniz).

tirin Ad1r (Grup No) Kurulus kapasitesi 1987 1988 1989 1990 1991

- @ w e e m s s e oes e ® D O T o sevae

...........

15- Uretimde uyguladifiniz yilizey iglemlerini belirtirmisiniz?

a-~ Mekanik (polisaj) ve Kimyasal (ylizey temizleme ve dekora-
tif daglama gibi) ylizey iglemleris, .

. e - -

b~ Asafidaki metodlar ile veya birisiyle renklendirmes,
~ Elektrolitik (Anodik) metodlar ile, .. ..
~ Kimyasal metodlar ile,... .
~ Elektrostatik toz pliskiirtme metodu ile, . . . .

c~ Metal kaplamalar geklinde ylizey iglemleri: ...
~ Bakir kaplama .. .
- Krom kaplama . .
- Q:Ln.ko kaplama. VeSe

d- Blitin ylizey :Lglemlerl wgulanmaktadlr.
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Uretimde karsilagilan, iretim miktarini diigliren ve kaliteyi
olumsuz yonde etkileyen sorunlar nelerdir? Belirtirmisiniz?

a- Hammadde ve yardimci malzemelere bagli sorunlars, . . ..

- - - . - -

Urinlerinizi kullanan firma ve kigilerin sizce kullanimda
yaptiklar: hatalar nelerdir?

Hatalar Sonuclar

= ...
b
Qe ...

Urinleriniz iginde firmanizea tasarimi yapilip liretilen
(Konstriksiyonu size ait) veya iretmeyi planladiginiz akse-
suar varmidir (OZEL),

Cuea . . . . ... C e e e e e e e e e e e e e e e e e

Kalite-kontrol Bolimiiniiz ve Aragtirma=Geligtirme (Model ge-
ligtirme) Bolimimiiz varmidir? Varsa bu bdlimlerde galiganla-
rin nitelik ve miktari nedir.

Kalite~Xontrol Bolimi  Arastirma-Gelistirme
1~ Ifihendis ..
2~ Teknisyen

3~ Konstriktor .. S
Uretiminizi miktar ve c¢egit bakimandan arttirmayi dliginiiyor-
musunuz?

Miktar Bakimindan Cegit Bakimindan

a~ Evet:
b- Hayir:
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Maliyet unsurlarini (%) yiizde olarak belirtirmisiniz?(0ZEL)
a~ Enerji % ecses
b~ Hammadde : % eevoe
c~ Igglci % ecses

N

d= Yardaimcy lMalzemeler:

R

e~ Pazarlama Giderleri: % eecces
fo Diéer (BelirtmiZ) : % ecoese

Sizce lilkemiz mobilya ve yapl elemani endistrisinin ihtiya-
cinin ne kadari (yaklagik ylUzdesi) yerli iiretici firmalar,
ne kadari ithalat yolu ile kargilanmaktadir?

a- Yerli iiretim % eecse
b- Ithalat yolu ile % ece.e

Satig sonrasi irinlerinize hizmet getiriyormusunuz? Evet
ise ne gibi hizmetler belirtirmisiniz?

S . . A O . . R . /NS
- ... U NN AN JUN 4 A
Thracat yapiyormusunuz?

a~ Hayir s

b- Evet ise 1990 yila itibarayla
Ihracati Yapilan Uriinler Ihracat Yapilan Ulkeler Uretimin Yiizdesi
(%)
a o .
b~ - . - - e
Co=
da-—
25~ TSEK Belgeniz varma? (Tirk Standartlari Enstitlisi Kalite
Belgesi)
a~ Hayairs:. ..
b~ Evet s .....
26~ Sizce Ulkemizde bu sektdrin en blylk sorunlari nelerdir?Bu

sektorin geligmesi igin nelerin yapilmasi gerektigi hakkinda
goriiglerinizi belirtirmisiniz?

- e e e e - L T T S N
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Bilimsel bir aragtirmaya esas olacak bu anketi doldurmak
__kllfetine katlandifiniz igin tegekkiir eder, bagarilar diler
\  saygilar sunarim, ‘

A@'o‘r.Tuncer DIIIK

Orman Endistri Mihendisi

ANKETI DOIDURANIN ADI-SOYADI:. .. .. .
PIRITADAKT GOREVI: .
TARIH:

DIKZAT:

Doldurdugunuz bu anket formunu Urettifiniz lrlnlerin birer adet
katalofu ile birlikte agafidaki adrese gindermenizi rica eder,
saygilar sunarim,

ADRES 3
f.Us Orman Fakiiltesi
Orman Endiistri MiheBole
80895~Bah¢ekSy/ISTANEUL
Tel: 126 11 00 (10 Hat)/368
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Nobilra ve Yap: Elemani (Kapi-Fencere)

Aksesuariary.

2- Sirme Kapi ve Karvak | a- Faylar-Xizaklar ve laxaralar
vekanizmalari(Sis- b- Zincirler-VNaxaslar ve Kari Stopg-
temleri) lary (Ayarli durdurucular)

3- Tutamaklar(Xollar, a- ¥api-Fencere Xollari ve Tutamak-
Xulplar, Saplar,vs.) lari,

b- Mobilya Kulplari ve Tutaraxlari.

4- Kapama Geregleri a- Bina Kapi Kilitleri
(¥ilitler) b- Pencere Kilitleri

c- Mobilya ¥ilitleri
d- Slirgiiler ve Anahtarlar.
5- Tespilt ve Montaj | a- Agag Vidalara
Elemanlari b- Aga¢ Civileri

c- AFag Civatalara
d- Plastik Baglama Geregleri
e- Gektirmeler
f- ¥X6sebent ve Takviye Elemanlari

6- Ayakalti Geregleri a- Tekerlek, Bilya, Ruletler
b- Kapsiil, Kabara, Bilezikler
c- Baza Ayaklari, v.s.

7- Diger Aksesuarlar a- Xapsiiller, pimler
b- Askilik elemanlara
c~ Kancalar ve Gengeller
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EK-2
KULLANICI (MOBiiYA URETICISI) ANKETL

1- Hangi tip mobilya iretiyorsunuz, belirtirmisiniz?

® * @ o = e @ o s+ 4 s & s+ e+ e e = e @ o = s s o+ .

- « e s e ¢ e ¢ 8 e e e e = a ¢ ® o o @ 8 s e e o = @ e @ e o =

a-
b- .
c- .
Qo=
€= e e e s e o = & e e s = & B 2 4 s 4 e e 4 e e e eame s e e e e =

2~ Bu mobilyalarda kullanilan asksesuar malzemelerini yazarmisiniz?
(Aksesuar olarak kastedilen malzemeler ekte verilmigtir,.)

Mobilya tipi Kullanilan Aksesuar

3~ Miigterilerinizin bu aksesuarlara olan talebinin afirlik oranlari-
n1 (yaklagik yiizdesini) belirtirmisiniz?

a- Ithal malzemeler % -
b- Yerli malzemeler % =

4- Talep nedenleri hakkindaki gorigleriniz?

fthal Yerli
a= Bol gegit ve seg¢im imkani
b= Fonksiyonellik . .
c- Mekanik ve direng dzellikleri . - .

d- Xaltite . e e
e- Fiyat ucuzlué:u e e e e e e e
f- Estetik
g- Diger (Belirtn.n:.z)

- - . « o N .

5= En qok kulland::.gm:.z tirinler?

a- Ithal %......
b— Yerli ¢ .. . ise iliretici firma adi:

6~ Bu malzemeleri temin gekliniz:
a- Siparig liretimi yaptararak:.. .
b- Piyasada mevcut malzemelerle talebmi kola.yca kargiliyorums __ ..
¢~ Yurt digandan kargiliyorums.
d- DigZerxr (Beln.rtm1z§

7= Yerli lirinlerden olan beklentilerinizi bellrtlmlsmn.z?(Uzunlere G Coee
P o - I

.v-.........-.......-.

8~ Mobilya ve Kap:.-Pencere Aksesuar:. u.retici sektord hakkindaki dusun-
celerinizi yazarmisiniz? (Ilisikteki lirin gruplarina gore aksesuar-
laran hlke ihtiya.c:.na cevap verme duzeyler:. hakk:.nda goniglerin:.z?)
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Mobilya ve Yapi Elemani (Xapi-Pencere)
Aksesuarlari.

GFUF NO

URUN ADIARI

1- \Nenteseler a- ¥api-Pencere Mantegeleri
b- Mobilya Mentegeleri
2- Siirme Kapl ve Kapak| a- Raylar-Kizaklar ve lakaralar
¥ekanizmalari(S8is- b- Zincirler-¥akaslar ve Kapi Stop-
temleri) lari (Ayarli durdurucular)
3- Tutamaklar(Kollar, a- Kapi-Pencere Kollar:i ve Tutamak-
Rulplar, Saplar,vs.) lara.
b- Mobilya Kulplari ve Tutamaklari,
4- Kapama Geregleri a- Bina Kapi Kilitleri
(£ilitler) b- Pencere Kilitleri
c- Mobilya Kilitleri
d- Siirgtiler ve Anahtarlar,
5- Tespit ve Montaj a- Agac Vidalara
Elemanlari b- Agag Givileri
c- Agag¢ Civatalar:
d- Plastik Baglama Geregleri
e- Cektirmeler
f- Kogebent ve Takviye Elemanlari
6- Ayakalti Geregleri a- Tekerlek, Bilya, Ruletler
b- Kapsiil, Kabara, Bilezikler
c- Baza Ayaklari, v.s.
7- DiZer Aksesuarlar a- Kapsiiller, pimler
b- Askilik elemanlari
c- Kancalar ve (Gengeller
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EX-3

Cizelge- 1l: Uretimde Kullanilan Metalik Malzemelerin Fizik-

sel, Mekanik ve Teknolojik Uzellikleri(KESKIN,
I * 9 1989) [

OSTENITIK PASLANMAZ GELIKLER

Malzeme Tipi

304

Kompozisyon (%)

C:0.08 gMaks.g;Mn:E(Maks.);Si:l(Maks.)
)

P:0.045 (Maks.);S5:0.030(Maks) ;Cr:18-20;
Ni:8-12
Fiziksel Ozellikler
Ozgiil agairlik (Gr/cma) 8.03
Ergime Noktasi (°C) o o 1400-1455
Is1 lletkenli®i(100 “C);(KCal/Sa/Cm/°C) _ 14,00
Genlesme Katsayisi(0-100 oC);(oc~1)x10-6 17,28
Mekanik Ozellikler <8/
Gerilmede Elastik Modiil, (Kg/cme)x10> 1970
Gekme Dayanikliligi, (Kg/cmg) -
- Tavlanmig 5905; 5765; 5975
- Soguk islenmisg -3 =3 7735
Uzama (5 cm'de), (%)
- Tavlanmig 55; 60 ; 60
- Soguk iglenmig -3 - 3 60
Sert1lik (P)
. = Tavlanpmisg RBBO; 149; 149
- Sofuk iglenmisg -3 -3 240
Islenme Ozellikleri
Tavlama Sicakligi (°C) o 1010-1120
Dévme Sicakliga (baslanglgg (o) 1150-1260
Talagli Islemme Indeksi (c 50
Kaynak Ozellikleri - Gok iyi

Korozyon Uzellikleri :

Atmosferde ¢ok dayaniklidar.
Asitlere ve diger kimyasal madde-
lere cok dayaniklidar.

BulundyPu Sekiller :

Sag, gerit levha, gubuk, tel,
dovme, boru.

Kullanma Yerleri

: Dayaniklilik ve hafiflik gerektiren yer
lerde, mobilya donanimi, siis egyasi,
tagima gereg¢leri, Genel maksat ve kay-
nakli konstriiksiyonlarda.

(a) 0-315 °C arasi

(b) U¢ deger verilen yerlerde bunlar sirasiyla sag, levha ve
gubuk ilistinde Olglilmiig degerlerdir.

(¢) Sofuk gekme, yliksek gekme mukavemetli, 3.80 cm gapli yu-

varlak gubuk.

Tam sert temperlemede minimum deger.

Rockwell olarak belirtilenlerin digindakiler Brinell
Sertlipi,
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TEMPER DOKME DEMIRLER

Malzeme Tipi STANDART
32510 35018
Kompozisyon(%) C:2.3-2.7;81:1.5-0.8 C:2.0-2.,453;81:1.4-0.85
Mn:0.5 Maks.,; Mn:0.55 Maks.;

P:0.18 Maks.;S:00 Maks. P:0.18 Maks.;S.0.20 Mels,
Fiziksel Jzellikler

Ozgil AZirlik (Gr/cm’) 7.17-7.28 7.17-7.28
Is1 lletkenligi (Kcal/sSa/cm/ °C)

- 27 % 44 4y

- 370 % 35 35
Genlegme Katsayisi(20-400 °C)

(K€al/Kg/°C) 12%10~° 12.10°°

Mekanik Uzellikler
Gerilmede Elastiklik Modiili

(Kg/cm=)x10 1760 1760

Cekme Mukavemeti(Kg/cme) 3515-3655 37254220

Uzama (5 ecm'de) (%) 10-18 18-25

Sertlik (Brinell) 110-145 110-145
tslenme Ozellikleri

Dokiim Sicakligar (°C) 1425-1540 1425-1565
tglenebilme Indeksi(®) 120 120

Korozyon Qzellikleri : Kent, kirsal ve deniz havasinda

atmosferik korozyona karsi dayanikli-
dir. Tatli ve tuzlu suya dayanair.

Kullanma Yerleri : Boru fittingleri, digli kutulari,
fren destekleri, ordonatim avadanlik-
lari, ev aletleri, biiro aletleri v.b.
imalinde kullanilirlar.

(d) AISI b 1112 Gelik = 100.
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SERBEST KESNE GELIKLERI

Malzeme Tipi B11113;C1l21l Bl1l12;Cl212 B1113;C1213%
Kompozisyon C:0.13 Maks. C:0.1% Maks. C:0.1% Maks.,
Mn:0.60-0.90 Mn:0.70-1.00 ¥n:0.70-1.00
5:0.08-0.15 S:0.16-0.23 S:0.24-0.33
Fiziksel Ozellikler
Ozgiil AZ1rlik(Gr/Cm3) 7.833% 7.833 7.833
Isi lletkenligi(1000C);
(KCal/Sa/Cm/©C) 40 40 40
Genlesme Katsayisi -6 -6 -6
(21-650 °C¢)(°c-1) 15.1x10 15.1x10 15.1x10
Mekamik Ozellikler
Gerilmede Elastik
Modiil (Kg/cme)x105 2040 2040 2040
Cekme Mukavemeti
(Rg/en) ()
-1.5 cm gapinda 5975-7735 5975-7735 5975-7735
-2.5 cm " 5625~7385 5625-7385 5625-7%85
-5.0 cm < 4920~-633%0 4920-633%0 4920-6330
Uza a)(5 cm'de),
(%) ¢
-1.5 cm gapinda 10-20 10-20 10-20
2,5 " " 12-22 12-22 12-22
-5.0 " " 10-20 10-20 10-20
Sertlik(Brine11){¢) ) 0 ()
-1.5 cm gapinda B.90-102 B.90-102 B.90-102
-2,5 " " 163-229 163-229 163-229
-5.0 " " 149-202 149-202 149-202

GCarpma Mukavemeti:Algak sicakliklarda ¢arpma mukavemeti oldukga
diigiiktiir, -15 °C'nin altinda ani ylik binecek
iglerde kullanilmamalidir. -

tslenme Ozellikleri

Isil lslem Yiiksek yiizey sertliginin gerektifi, ancak
i¢ ozelliklerin o kadar Snemli olmadifi durum-
larda ylizey sertlegtirmesi yapilir. Bu durum-
da ylizey sertligi C60-65 Rockwell'dir. Sert-
legtirilen ylizeyin asinma mukavemeti ok yik-

sektir.
Yiizey Sertlesfigme
Sicakliga(oc)(d 790-925  790-925 790-925
Temperleme o
Sicakligi (°C) 150 150 150
Tslenebilme Indeksi{®) 90 100 125
ulundufu Sekiller: Sofuk cekme sekiller.
Kullanma Yerleri : Somunlar, Bilezikler, lrodlar, Kulplar,

Saplar, Takozlar v.Db.
(a) BIT1T; BI11Z; BIl1l’ Bessemer (ellklieri
cl211; €1212; C1213 Yiiksek firin gelikleri
gbg Rockwell Sertlipi
c) Soguk gekme
Edg Su veya {agda sogutulmusg

e) B1l1l12 Geligi = 100
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Malzeme Tipl

65-18

NIKEL GUMUSLERI (Arjantan)
65-10

55
Cu:65 N1:I0 Cu:55 Ni1:18

Kompozisyon (%) Cu: 65 N1:18

_ Zn: 17 Zn:25 Zn:27
Fiziksel Ozelllkler

Dzgul AZirlik(Gr/cm 8.75 8.66 8.€9
Ergime Noktasi(©°C) 1070-1110 980~1020 1000-1055
Is1 lletkenlipi(20 °C);

(KCal/Sa./Cm/°C) - 27 39 25
Genlegme Katsayisa 6 6 -6

(20-300 oc) (9c-1) 16.2x10" 16.4x10" 16.7x10
Mekanik Ozellikler

Gerilmsde Egasfik Modiil :

(Kg/cm<)x10 1265 1230 1265
Gekme Mukavemeti(Kg/cmz)
-Tavlanmig§ 3940-4220 3445-4430 4220
-Yari sert 4920-6045 5130-5975 -
-Sert 5975-7240 6045-7380 7030
-Cok sert - 6680 7595
Uzama(5 cm'de), (%) ’
~-Tavlanmig 56-60 35-50 40
-Yari sert 7-20 7-12 -
-Sert 3 4-5 3
-Cok sert - 3 2.5
Sertlik(Rockwell)
-Tavlanmilg B40-B55 B22-B52 BS5
-Yari sert B78-B83 B8O -
-Sert B87 B89 BI1
-Cok sert - B92 B96
Islenme Ozellikleril

Sicak islenmesi Koti Koti Koti
Soguk iglenmesi Cok iyi Cok iyi 1yi
Islenebilme indeksi(® 20 20 30
Tavlama sicakligr (°C) 595-815 595-815 595-815

Korozyon Ozellikleri: Oksitleyici asitlerden gok gabuk etkilenir.

Sodyum ve potasyum hidroksite dayanikli ol-

masina karsin amonyum hidroksit ve rutubet-
1i amonyaktan hemen etkilenir. Kir ve de-
niz atmosferine, tuzlu ve tatli suya daya-
niklidir. Gerilim korozyonu gok goriiliir.

Bulundugu*§ekiller:

Sa¢, gerit, gubuk, kiitiik, ¢egitli profiller,
tel, yay, ¢ekme, dovme, ekstruzyon ve dokim.

Kullanma Yerleri:

Nalburiye, gemi ve oto siis egyasi, vidalar,
yaylar, bujiteri, 1giklandirma sistemi par-

galari, isim levhalara, perginler v.b. ima-
linde kullanilir.

(b) Serbest kesme pirinci = 100
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BAKTR VE BAKIR ATASIMLIARI

Malzeme Tipi Sari Piring Muntz Metali

Kompozisyon(%) Cu: 63.0-68.5 Cu: 58.0-63.0
Zn: Geri Kalan Zn: Geri Kalan

Fiziksel Ozellikler

Ozgiil Agairlak (Gg/cmB) 8.47 8.39
Ergime Noktasi (°C) o 905-932 900-905
Isa Iletkenligi (20-300 “C);
(Kcal/sa./Cm/°C) 100 106
Genlegme Katsgyisgi _ _
(20-180 °C) (5& 1) 20.3x107° 20.9x107°
Mekanik Czelllkler '
Gerilmgde Elastik Modiil
(Rg/cm™ )x10 1055 1055
Gekme Mukavemeti(Kg/cma)
-Tavlanmig 3235; 3515 3795
-Sert 5205; 7735 -
Uzama(5 cm'de), (%)(c)
-Tavlanmis 65 ; 50 45
~Sert 8 ; 8 -
Sertlik(Rockwell)
-Tavlanmig F58 F80
-Sert B8O -
Islenme Ozellikleri
S%Eﬁﬁ IglenmesI Cok iyi Orta
Sicak iglenmesi a Koti Cok iyi
Sicak igleme sicakligi (C) - 620-790
Islenebilme indeksi(h) 30 40
Tavlama sicaklifa (0C) 425-705 425-595
Korozyon Ozellikleri: Sanayi ve deniz atmosferine kargi da-

yaniklidir. Benzin, fueloil ve lak'lara
= da dayaniklidir. Genellikle amonyak, -
amonyum bilegiklerine ve siyaniirlere kar-
s1 dayaniksizdir. Zayif asit ve bazlara
ve bazli kuvvetli asit ve bazlara daya-

, niklidair.
Bulundufu Sekiller: Serit, tel, yassi tel, gubuk, gekme
~ yassi tel, boru, levha ve sag.
Kullanma Yerleri: Mimari siis egyasi, mutfak egyasi,

Reflektdrler, pergin, su sistemi parga-
lari, yaylar, biyiik civata ve somunlar,
valfler, sicak dovme pargalari.

(a) Isil islem gormiis

gb 30-100 °C

c) Iki deper verildigi durumlarda, ikinci de@er tel igindir.
(h) Serbest kesme pirinci = 100
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DUKME CINKO ATASIMIARI (ZAMAK)

“Malzeme Tipl

Alasim XX1l1(a) Alasim XXv(a)

“KompozIsyon(%)

Al:}.B-E.} AI:};S'E.B
Geri kalan:Zn Geri kalan:Zn

Fiziksel Ozellikler

Ozgiil aarlak (Gr/cm3) 6.643% 6.643
Ergime noktasi (©°C) o %87-500 386-500
Isa Iletkenligi (70-140 “C)

(KCal/Sa./Cm/°C) 97.2 93.6
Genlegme Katsayisi(20-100 °C)(°C‘1) 27.4x10'6 .5_’7.41:10-6
Mekanik 0Ozellikler >

GCekme MukavemetI (Kg/cm™)

~-Pres Dokim 2883 3347

-Kokil Dokiim - -
Uzama(5 cm'de) (%)

~-Pres Dokiim 10 7

-Kokil Dokiim - -
Sertlik (Brinell) -

-Pres Dokiim 82 91
Carpma Mukavemeti(Sarpi)(Kg-m)

-Kokil Dokiim - -
Islenme Ozellikleri '
Pres Dokiim Sicakligi (°C) 393-427 393-427
Islenebilmesi Iyi Iyi

Genel lglenmesi

y Y
Kaynak, lehim, makinede perg¢in,
sivama, sofuk zimba yapilabilir,

Korozyon Ozellikleri(f):

Kir ve kent atmosferine son derece
dayaniklidir, sicak sabunlu suya, matbaa
miirekkebi, trikloroetilen, karbontetra
kloriir, kuru havagazi, i¢inde nem ve
asit bulunmayan hidrokarbonlara da gok
dayaniklidir. Saf etil ve metil alkol-
ler, gliserin-su ve petrol iiriinlerine
karsi oldukga dayaniklidir. Buhar, hay-
vansal yaglar, kuvvetli asit ve bazlar,
gliserin-su ve alkol-su karisimlarindan
etkilenir.

Kullanildiga Yerler:

Otomotiv sanayiinde, mutfak esgyasi,
siis esyas1 ve gegitli Adokiim pargalarinin
imalinde, ofis malzemeleri yapiminda,
ingaat malzemesi, oyuncak, hafif egya
imalinde kullanilar.

(a) ASTM B 86- 53 T

(c) Cok Yiiksek Kaliteli Ginko olmalidar.
(£) Bir yilda, bir sanayi kentinde korozyom XXIII ig¢in 0.0020-
0.0055 mm ve XXV i¢in 0.0016-0.0071 mm'dir.
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ATUMINYUM VE ATASIMLARI

Malzeme Tipi 5052 5056
“Kompozisyon (%) Mg: 2.2-2.8 ¥n: 0.05-0.20
Cr: 0.15-0.35 . Cr: 0.05-0.20
Fiziksel Uzellikler 3
Ozgil AZirIik (Gr/cm”) 2.685 2.630
Ergime Noktasi (°C) o 595-650 570-640
Is1 lletkenligi (25 “C);
(Kcal/Sa/Cm/OC)
~Tavlanmig 118 100

Genlegme Katsayls}
(20-100 °¢c); (°c

Mekanik (zellikler

Gerilmsde Elastik Modil
(Kg/cm<)x®103 715 725
ekme Mukavemeti(24 °C)
Kg/cm2) (B)

6

) 25.,7%x10" 26.1x10~°

-Tavlanmis 1970 2955
-Yari Sert , 2670(H34% -
-Sert 2955(H38 4220(H38)
Uzama(5 cm'de) (24 °C)
®e
-Tavlanmig 25 3 30 -3 35
-Yari sert 10 ; 14 -3 -
-Sert 7 3 8 -3 15(H38)
Sertlik(Bri?g}l)(b)
~Tavlanmig 47 65
-Yari sert 68(H34) -
-Sert 77(H38) 105(H18); 100(H3%8)
Islenme Ozellikleri o
Sicak Igleme sicakli#i (°Cc) 260-510 260-510
Tavlama sicakligi ( C) 345 35
Islenebilmesi N 1yi Iyi

Korozyon Uzellikleri: Kir, Kent ve Sanayi atmosferine gok da-
yaniklidir. Tatli ve tuzlu suya, besin ar-
tiklarina, organik asit ve anhidritlerine,
alkollere, aldehidlere, ester, keton, yag,
gaz ve digger petrol iiriinlerine, amonyak ve
bilegiklerine, nitrik asitlere, hidrojen-
peroksite ve birgok inorganik tuz eriyigi-
ne kargi dayaniklidir.

Bulundugu Sekiller: Sa¢ levha, tel, Gubuk, tel
gubuk, kiitik, gekme,
boru

Kullanma Yerleri: Mutfak esyasi, 1s1 elemani pargalari,

mimari siis esyasi, insaat malzemesi, depo-
lar, labaratuar malzemesi, reflektdrler,
varak v.b. imalinde kullanilir.

(ag Deerler sirasiyla 1.6 mm sa¢ ve 12.5 mm gubuk igindir.
(b) 500 kg yik altinda 10 mm ¢apli bilya.
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