CUKUROVA UNIVERSITESI
FEN BILIMLERI ENSTITUSU

YUKSEK LISANS TEZi

Meryem Nur SAHIN

METAL SEKTORUNDE iS GUVENLIGI, iS KAZALARI VE
ONLEME YONTEMLERI

IS SAGLIGI VE GUVENLIGI ANABILIM DALI

ADANA-2019



CUKUROVA fJNiVERSiT}ESI
FEN BIiLIMLERI ENSTIiTUSU

METAL SEKTORUNDE iS GUVENLIGI, iS KAZALARI VE ONLEME
YONTEMLERI

Meryem Nur SAHIN
YUKSEK LiSANS TEZi
iS SAGLIGI VE GUVENLIGi ANABILIiM DALI

Bu Tez .../.../2019 Tarihinde Asagidaki Jiiri Uyeleri Tarafindan
Oybirligi/Oygoklugu ile Kabul Edilmistir.

Prof. Dr. Ozen KILIC  Prof. Dr. Ahmet Mahmut KILIC ~ Dr. Ogr. Uyesi Cem BOGA
DANISMAN UYE UYE

Bu Tez Enstitiimiiz Is Saglig1 ve Giivenligi Anabilim Dalinda hazirlanmustir.
Kod No:

Prof. Dr. Mustafa GOK
Enstiti Mudiiri

Not: Bu tezde kullanilan 6zgiin ve bagka kaynaktan yapilan bildirislerin, ¢izelge ve
fotograflarin kaynak gosterilmeden kullanimi, 5846 sayili Fikir ve Sanat
Eserleri Kanunundaki hiikiimlere tabidir.




0z

YUKSEK LiSANS TEZi

METAL SEKTORUNDE i$ GUVENLIGI, i$ KAZALARI VE ONLEME
YONTEMLERI

Meryem Nur SAHIN

CUKUROVA UNIiVERSITESI
FEN BIiLIMLERIi ENSTIiTUSU
iS SAGLIGI VE GUVENLIGi ANABILiM DALI

Danisman : Prof. Dr. Ozen KILIC
Yil: 2019, Sayfa: 120
Jiiri : Prof. Dr. Ahmet Mahmut KILIC
: Prof. Dr. Ozen KILIC
: Dr. Ogr. Uyesi Cem BOGA

Bu ¢alisma metal sektoriinde faaliyet gosteren, SA-RA Enerji ins. San. ve
Tic. A.S. Adana Isletmeleri icerisinde yer alan Hirdavat fabrikasi ve ilgili siireg
faaliyetleri esas almarak yapilmistir. Uretim proseslere ayrilarak isyerinde
gozlemler yapilmis, slire¢ boyunca meydana gelen kimyasal, fiziksel, biyolojik,
ergonomik tehlikeler, is ekipmanlari, makine, arag ve gereglerinin kullanimindan
kaynakli potansiyel tehlikeler tanmimlanmistir. Fine Kinney risk degerlendirme
metodu uygulanarak riskler degerlendirilmistir. Yapilan inceleme ve arastirmalar
dogrultusunda is kazalar1 ve meslek hastaliklarmin 6niine gecilmesi igin gereken
giivenlik Onlemleri belirlenmis, risk degerlendirmesi neticesinde risklerin kabul
edilebilir seviyelere indirgenmesi i¢in iyilestirme Onerileri sunulmustur.

Anahtar Kelimeler: Metal sektorii, Hirdavat imalati, Risk degerlendirme, Fine
Kinney risk degerlendirme metodu
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This study was carried out onthe basisof hardware factory and related
process activities in SA-RA Energy Construction Trade and Industry Co. Inc
Adana Enterprises, operating in metal sector. Production is divided into processes
and observations are made in the workplace, chemical, physical, biological,
ergonomic hazards, work equipment, machinery, tools and equipment potential
hazards that occur during the process are identified. The risks were evaluated by
applying the Fine Kinney risk assessment method. In line with the investigations
and researches, the necessary measure of safety to prevent occupational accidents
and diseases have been identified, and asa result of the risk assessment,
improvement suggestions have been presented to reduce the risks to acceptable
levels.

Keywords: Metal industry, Manufacturing of hardware, Risk assessment, Fine
Kinney risk assessment method
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GENISLETILMIS OZET

Sanayinin bir¢ok farkli dalinda dayamiklilik ve kaliteyi artirmak igin
kullanilan metal, giiniimiiziin vazgecilmezleri arasinda yer almakta, hayatimizin
her alaninda kullanilmaktadir. Tim diinyada {ilkelerin kalkinma siirecine ve
sanayilesmesine katki saglayan en onemli is kollarindan biri olan metal sanayisi
igerisinde en basta demir celik, insaat, kimya, enerji, savunma, otomotiv, gemi,
ucak, demiryolu gibi araglar ve yedek parcalari, ayrica tiim makine, cihaz ve esya
iiretimine katki saglayan sektorler bulunmaktadir.

Diinya'da her yil %98’ oOnlenebilir oldugu halde zamaninda gerekli
onlemler alinmamasi sebebiyle meydana gelen is kazalar1 nedeniyle milyonlarca
insan yaralanmakta, yasamini yitirmekte ya da isle ilgili meslek hastaligina
yakalanmaktadir. Metal sektorii diger sektorler ile karsilagtirildigi zaman agir
yaralanma riskleri, i kazalar1 ve meslek hastaliklar1 oraninin daha ytiksek oldugu
goriilmektedir. Giiniimiizde Onemli boyutlara ulagan is kazalar1 ve meslek
hastaliklarinin  yogunlugunu azaltarak, giivenli ¢alisma kosullar1 olusturmak ve
bdylece iscilerin saglikli ve refahla yasamasimi saglamak, bakmakla yiikiimlii
olduklart kisilerin gelecegini korumak is gilivenligi yoOnetimi ile miimkiindiir.
Bilimsel ve teknolojik gelismelerin verdigi olanaklarin is giivenligi alanina entegre
edilmesi, imalat siirecindeki gelismelerin bilimsel yontemlerle incelenmesi ile
giivenlik Onlemlerinin alinmasi, is kazalart ve meslek hastaliklarinin ortadan
kaldirilmasini, isletmelerde is kazalarindan dogan maddi ve manevi kayiplarin
azalmasini, liretimin verimliligi ve siirekliligini saglar, kalifiye eleman eksikligi ve
is¢i devrini azaltir. Bunlara bagl olarak iilke ekonomisi olumlu etkilenmektedir.

Is saglig1 ve giivenliginin amaclar1 arasinda, ¢alisma ortaminda bulunan
tehlikelerin bertaraf edilmesi ve bu tehlikelerden kaynaklanacak risklerin
azaltilmasi buna bagli olarak c¢alisanlarin is kazalar1 ve meslek hastaliklarindan
korunmasi yer almaktadir. Isyerinde calisanlarin kendilerini giivende hissedecekleri

bir calisma ortaminin olusturulmast ve c¢alisanlarda is gilivenligi kiiltiiriiniin
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yerlesmis olmas1 gerekmektedir. Isyerinde kullanilan arac, gerec ve makinelerin
disinda bina giivenligini tehdit edebilecek diger unsurlarin da gilivenlik denetimi
yapilmalidir. Denetimler ile is¢i, igyeri ve igyeri ¢evresinin giivenligi saglanmalidir.

Uluslararas1 Calisma Orgiitii (ILO)’nun 2016 yilinda yapmis oldugu
tahminlere gore her yil 160 milyon yeni meslek hastaligi vakast ve 300 milyon
Oliimciil olmayan is kazasi meydana gelmektedir. Bu da is saghigi ve giivenligi
sorununun son yillarda kiiresel bir boyuta tasinmis oldugunu gostermektedir. Isle
ilgili hastalik ve oliimlerin yaratti§i ekonomik yiik ile verimlilik kaybinin kiiresel
GSYH’nin (gayri safi yurti¢i hasila) %4 iinii olusturdugu dolayisiyla isyerlerinde
giivenli ve saglikli bir calisma ortaminin saglanmasi ve tesvik edilmesinin oncelik
haline getirilmesinin gerekliligi gézler oniine serilmistir.

Bu ¢alisma metal sektdriinde faaliyet gosteren, SA-RA Enerji Ins. San. ve
Tic. A.S. Adana Isletmeleri igerisinde yer alan, 800 kV’a kadar izolator ve iletken
hirdavatlariin {iretimini gergeklestiren, yillik 12.000 ton iiretim kapasitesine ve
yiiksek gerilim seviyesinde Tiirkiye’de %70 pazar hakimiyetine sahip olan
Hirdavat fabrikasi ve ilgili siireg faaliyetleri esas almarak yapilmistir. Uretim
proseslere ayrilarak igyerinde gézlemler yapilmis; siire¢ boyunca meydana gelen
her tiirlii kimyasal, fiziksel, biyolojik, psikolojik, ergonomik tehlikeler, is
ekipmanlari, makine, arag ve gereclerinin kullamimindan kaynakli potansiyel
tehlikeler tanimlanmig, 25.09.2018 ve 28.09.2018 tarihleri arasinda is hijyeni
kapsaminda yapilan oOlgiim sonuglarina yer verilmistir. Fine Kinney risk
degerlendirme metodu ile tehlikenin gergceklesme olasiligl, tehlikeye maruz kalma
sikligr ve tehlikenin gerceklesmesi sonucunda calisan, ziyaretgi, isyeri ve ¢evre
iizerinde ortaya cikaracagi siddet derecesi bilesenleri degerlendirilerek risk dlgiim
degerleri elde edilmigtir. Yapilan inceleme ve arastirmalar dogrultusunda is
kazalar1 ve meslek hastaliklarinin 6niine gegilmesi i¢in gereken giivenlik 6nlemleri
belirlenmis, risk degerlendirmesi neticesinde risklerin kabul edilebilir seviyelere

indirgenmesi i¢in iyilestirme onerileri sunulmustur.
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1. GIRIS

Metal sektoriiniin dogusu, en basta agir sanayide baglamistir. Birgok
sanayide dayaniklilik ve kaliteyi artirmak igin kullanilan metal glinlimiiziin
vazgegcilmezleri arasinda yer almaktadir (Anonim, 2019).

Metal iiretimi, metalurji tekniklerinin kullanilmasiyla demir dis1 metaller,
kiymetli metaller ve bunlarin yani sira hurdadan edilen diger demir dis1 metallerin
eritilerek islem gdérmesi faaliyetleridir (ILO, 2019). Saf metallere belirli miktarda
kimyasal element eklenerek metal alagimi iretilmesi de bu faaliyetler
kapsamindadir. Islenen bu metaller ve elde edilen metal alagimlari hammadde
haline gelir ve iiretimin siirekliligi saglanir (Sezer, 2006). Genellikle kiilge
formunda olan eritme ve rafinaj ¢iktilari, levha, serit, cubuklar, tel, borular ve ici
bos profiller gibi {iriinleri yapmak icin haddeleme, ¢ekme ve ekstriizyon
islemlerinde ve dokiim ile diger temel metal iirlinleri yapmak i¢in erimis formda
kullanilir (ILO, 2019). Metal sanayisi icerisinde en basta demir ¢elik, insaat,
kimya, enerji, savunma, otomotiv, gemi, uc¢ak, demiryolu gibi araglar ve yedek
parcalari, ayrica tiim makine, cihaz ve esya iiretimine katki saglayan sektorler
bulunmaktadir (Sezer, 2006).

Ana metal sanayi sektorii tim diinyada iilkelerin kalkinma siirecine katki
saglayan en onemli is kollarindan biridir. Cumhuriyet’in ilk yillarindan itibaren
basta demir ¢elik olmak {iizere aliiminyum ve bakir iiretimine yonelik yapilan
caligmalarla sektorde yasanan gelismeler, 1980 sonrasi serbest piyasa ekonomisine
gecisle Dbirlikte, Ozel sektdor yatirimlart ile gelisgimini devam ettirmistir
(Anonim, 2019a).

Ana Metal Sanayi Uluslararas1 Standart Sanayi Siniflamasi’na gore (ISIC
Revize 3), imalat sanayi alt grubunda yer almaktadir. Imalat sanayi alt grubu da
demir-gelik sanayi, demir-gelik digindaki ana metal sanayi ve metal dokiim sanayi

olmak tizere 3 ayr alt sektérden olugmaktadir (Uygurtiirk ve Korkmaz, 2012).
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Demir-gelik digindaki ana metal sanayi degerli metal, aliiminyum, kursun,
¢inko, kalay, bakir ve demir disindaki diger metallerin {iretimini igermektedir
(Ozden ve Hagikoglu, 2017).

Demir ¢elik sektorii iilke ekonomisi ve sanayilesmesine en g¢ok katki
saglayan, lokomotif sektordiir. Demir g¢elik sanayisinde gozlenen gelismeler ile
kalkinma siireci arasindaki iliski g6z Oniinde bulunduruldugu zaman iilke
ekonomisinin demir celikle ilgili alt sektorlerinin gelisiminde 6nemli bir rol
oynadig1 goriilmektedir. Endiistriyel dallara hammadde girdisi vermesi sebebiyle
sektorde vazgecilmez bir yeri vardir (T.C. Ticaret Bakanligi, 2018).

Dokme iiriinler, imalat sanayinin 6nemli bir ara mali olup, ugak ve
otomobil gibi irilinlerin O6nemli parcalarindan, ev uygulamalarina ve cerrahi
ekipmanlarin {iretimine kadar kiiresel ekonominin ve hayatimizin her alaninda
kullanilmaktadir. Aliiminyum tiiketimi imalat sanayinde en fazla ulagim
sektdriinde, sonrasinda ambalaj, ingaat, makina, elektrik alanlarinda yapilmaktadir
(Anonim, 2019a).

Diinya’da her yil milyonlarca insan is kazalar1 nedeniyle yaralanmakta,
yasamini yitirmekte ya da isle ilgili meslek hastaligina yakalanmaktadir. Metal
sektoril diger sektorler ile karsilagtirildigi zaman agir yaralanma riskleri, is kazalar
ve meslek hastaliklar1 oraninin daha yiiksek oldugu goriilmektedir. Is giivenligi
yonetimi ile birlikte is kazalari, meslek hastaliklar1 ve ortaya g¢ikan maliyet
kayiplarinin azaltilmasi, igyerlerinde saglikli ve giivenli caligma ortaminin
olusturulmas1 saglanmaktadir. Iscilere giivenli ¢alisma ortamimin saglanmasi,
is¢ilerin saglik ve refahinin korunmasi ve gelistirilmesinin iiretimin kalitesine,
stirekliligine ve verimliligine de olumlu etkileri olacaktir.

Bu c¢alismada metal sektoriinde karsilasilabilecek riskler, is kazalari,
meslek hastaliklar1 ve iyilestirmeler yapilmasi amaciyla isveren ve c¢alisanlarin

onlem almasi gereken hususlar hakkinda ¢6ziim Onerileri getirilmistir.
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2. ONCEKIi CALISMALAR

Balgik (2014) tarafindan yapilan g¢aligmada metal sanayi sektoriinde
istthdam edilen metal dokiim is¢ilerinin maruz kalacagi tehlikeler, is kazalart ve
meslek hastaliklar1 incelenmis, giivenli ¢alisma ortaminin saglanmasi, saglik ve
refahin korunmasi ve gelistirilmesi, tiretimin kalitesi ve siirekliliginin saglanmasi
igin Oneriler ortaya konulmustur. Ayrica, meydana getirdigi biiyiik maddi ve
manevi kayiplar nedeniyle oldukg¢a ciddi bir sorun haline gelen is kazalar1 ve
meslek hastaliklarinin 6nlenebilmesi i¢in is¢i, isveren ve devletin aktif igbirliginin
saglanmas1 gerekliligi, taraflar arasindaki iletisimin saglikli bir sekilde
gerceklesmesinin 6nemi de vurgulanmustir.

Demir (2009) tarafindan yapilan bir ¢aligmada ise is kazalarin %23’ {iniin
meydana geldigi metal is kolundaki is kazalar1 ve is kazalarinin incelenmesi
sonucunda metal is kollar1 faaliyet alanlari, riskler, tedbirler ve kaza maliyetleri
ortaya ¢ikmis, kayiplarin ekonomik yonden analizi yapilmistir. Caligmada, metal is
kolunda meydan gelen is kazalarinin nedenleri, mesleki egitim, teknoloji farki,
kiiclik isletmeler, maliyetler ve kazalar1 Onleyici Oneriler getirilmistir. Kazalarin
Onlenmesinde en oOnemli faktoriin gilivensiz durum ve davranislarin ortadan
kaldirilmasi oldugu vurgulanmis, is kazalarin1 6nlemenin ddemekten daha ucuz
oldugu gergegine deginilmistir.

Ozgiir (2013) tarafindan Izmir’de metal sektorii faaliyet alani igerisinde yer
alan, Tirkiye’nin 6nde gelen demir-gelik igletmelerinden birisinde, Fine Kinney
metodu kullanilarak risk analizi uygulamasi yapilmistir. Calismanin yapildig
demir-gelik isletmesinde elde edilen sonuclarin ardindan isyerlerindeki mevcut
degiskenlikler de gz Oniinde bulundurularak ozellikle ¢ok tehlikeli sektorlerde
faaliyet goOsteren isyerlerinde yapilan risklerin analizi ve degerlendirilmesi
caligmalarinin, stabillikten uzak dinamik bir yapiya sahip olmasi gerekliligi
vurgulanmistir. s giivenligi uzmanlarma biiyiikk bir sorumluluk diistiigii, is

isletmelerde goriilmektedir. Ancak Tiirkiye’de kayit disi ¢aligmanin yayginhigi, is
3
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giivenligi uzmanlarinin igyeri yonetimleri ile ortak hareket ederek igyerlerindeki
caliganlara agilayacaklari is glivenligi bilincinin, hazirlanacak risk degerlendirmesi
sonrast olusturulacak kontrol mekanizmasmin kalici olmasma ve bdylelikle
risklerin kontrol altinda tutulmasina biiyiik katki saglayacagi belirtilmistir. Tiim
igyerlerinde olusturularak iilke geneline yayilacak bu mekanizmanin daha saglikli
bir i giliclinlin olugmasini, is kazalar1 nedeniyle olusan ekonomik kayiplarin
azalmasini ve iilkemizin uluslararasi alanda prestij kazanmasini tetikleyecegi ifade
edilmistir.

Karaboga (2014) tarafindan yapilan bir aragtirmada metal sektoriinde
faaliyet gosteren 85 isyerine anket calismasi uygulanarak bu sektérde meydana
gelen is kazalar1 ve meslek hastaliklari, is sagligi ve giivenligi egitimlerinin
maliyetleri, verimlilik faktorleri ve is saghgi ve gilivenligi uygulamalarinin
verimlilikle iliskisi ele alinmistir. Giivenlik kiiltiirii ile egitim arasindaki iliskiden
s0z edilmis, is kazalarinin %88’ine giivenli olmayan hareketlerin, %10 una giivenli
olmayan kosullarin neden oldugu, %2’sinin ise engellenemez oldugu, bundan
dolay1 is sagliglr ve giivenligi egitimlerinin is kazalari ve meslek hastaliklarinin
Onlenmesi i¢in en 6nemli araglardan biri oldugu kaydedilmistir. Egitim i¢in yapilan
harcamalarm bir maliyet olarak degil, yatirim olarak kabul edilmesi ve igletme
menfaatleri ile Ortiistiiglinlin géz ardi edilmemesi gerektigi vurgulanmustir.

Ugan ve arkadaglar1 (2014) tarafindan yapilan ¢alismada metal sanayinin
bir kolu olan dokiim fabrikalarinda 1800 dereceye kadar ¢ikan erimis metaller,
toksik ve asindirict maddeler, solunum sisteminin maruz kaldigi toz, duman,
kokular, soguk, sicak, termal konfor sartlari, hijyen, giiriiltii vb. kaynakli giivenlik
problemleri ve bunlarla ilgili uyulmasi gereken tedbirlere yer verilmistir. Vaka
caligmas1 yapilarak buna binaen reaktif yaklasim yerine proaktif yaklagim
sergilemenin Onemi, risk analizi yapmak ve akabinde izlenecek politika ve

planlamalar ile kazalarin minimize edilecegi vurgulanmistir.
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Karadogan (2016) tarafindan, segilen bes elektrolitik galvaniz kaplama ve
iki sicak daldirma galvaniz kaplama olmak iizere toplam yedi igyerinde yapilan
saha caligmalarinda galvaniz kaplama yapan igyerlerinde is sagligi ve giivenligi
risklerinin tespiti ve bunlara yonelik ¢6ziim onerileri sunulmustur. Agir metal ve
inorganik asit numuneleri alinarak yapilan analiz ve Ol¢limler ile gdzlemler
sonucunda ¢aligsanlarin kimyasallara sadece solunum yoluyla degil, deri ve sindirim
yoluyla da maruz kaldig1 kaydedilmistir.

Ozdemir (2014) tarafindan metal imalat sektoriinde bir isletmede 101
caligana uygulanan anket c¢alismasinda sektérde meydana gelen is
kazalarmin sebepleri, kazalarin c¢ogunlukla meydana geldigi giinler ve
igsyeri boliimlerinin  belirlenmesi, c¢alisanlarin  fiziksel, ruhsal, ekonomik
ve egitim durumlart gibi etkenlerin is kazalar1 T{izerindeki etkileri
belirlenmek istenmis, anketten elde edilen veriler degerlendirilmistir. Metal imalat

sektdriinde olusan kazalarda insan ve altyapi faktorleri vurgulanmistir.
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3. 1S SAGLIGI VE GUVENLIGi UYGULAMALARI

3.1. Is Saghg ve Giivenligi Tanim
3.1.1. is Saghg

Saglik, Uluslararast Calisma Orgiitii (International Labour Organization,
ILO) tarafindan 155 No’lu Is Saglhgi ve Giivenligi Calisma Ortamma Iliskin
Sozlesmesinin 3. maddesinde isle baglantisi agisindan, “Sadece hastalik veya
sakatligin bulunmamasi halini degil, ayn1 zamanda, ¢alisma sirasindaki hijyen ve
giivenlik ile dogrudan iligkili olarak saglig etkileyen fiziksel ve zihinsel unsurlar
da kapsar” seklinde tanimlanmistir (ILO, 2015).

Diinya Saglik Orgiitii (World Health Organization, WHO) saglik
kavramini, “Sadece hastalik ve sakatligin olmayist degil ayn1 zamanda bedenen,
ruhen ve sosyal yonden tam bir huzur ve iyilik halidir” seklinde ifade etmektedir
(WHO, 2006).

Is Saglig1 hizmetleri esas olarak onleyici islevlere sahip olmakla birlikte,
igveren, isciler ve is¢i temsilcilerine isle ilgili giivenli ve saglikli bir ¢aligma ortami
olusturmayir ve bu ortamin siirekliligini saglamay1 hedefleyen hizmetlerdir.
Isyerinde yapilacak faaliyetler isgilerin fiziksel ve zihinsel saglik durumlari goz
oniinde bulundurularak onlarin yeteneklerine uygun sekilde uyarlanmalidir
(ILO, 2015).

Is saghginin odagi isyerinde tehlikelerin birincil sekilde ©nlenmesidir.
Isyerinde saglik ve giivenligin tiim yonleriyle ilgilenen is saghgi, isyerinde is
kazalar1 ve meslek hastaliklarina yol agan risk faktorleri, kayith ya da kayit disi
ekonomideki istihdam, caligma kosullari, ¢alisma saatleri, maas, dogum izni ile
ilgili igyeri politikalari, sagligin tesviki ve korunmasi hiikiimlerini de kapsayan
bir¢ok belirleyiciye sahiptir (WHO, 2019).

3.1.2. Is Giivenligi
Isyerinde isin yiiriitiilmesi ile ilgili olarak meydana gelen tehlikelerden,

sagliga zarar verebilecek sartlardan korunmak ve daha iyi bir is ortam1 olusturmak
7



3.1S SAGLIGI VE GUVENLIGIi UYGULAMALARI Meryem Nur SAHIN

icin yapilan sistemli ve bilimsel ¢aligmalardir. Bir baska deyisle calisanlarin
saglikli ve giivenli bir ortamda caligmalarii saglamak iizere alinmasi gereken
tedbirlerdir (Anonim, 2019b).

Is giivenligi, isyerlerindeki ¢aliyma kosullarinin saglikli ve giivenli
olmasini temin eder. Sagliga zarar verebilecek nedenleri, is kazalar1 ve meslek
hastaliklarini ¢alisma ortaminda sistemli ve bilimsel ¢alismalar yaparak azaltmay1
amaglayan bir bilimdir (Ozgelik, 2013).

Is saghig1 ve is giivenligi bir baska tanimda ise “Isin yiiriitiilmesi sirasinda
olusan tehlikelerden, sagliga zarar verebilecek durumlarda isyerlerinde korunmak
ve daha iyi ¢alisma ortami olusturmak i¢in yapilan her tiirlii calisma” olarak ifade

edilmistir (Cogenli ve Ozer, 2017).

3.2. Is Saghg ve Giivenligi Amaci

Isci saghigi ve is giivenliginde temel amag, calisma yasaminda calisanlarin
sagligma zarar verebilecek hususlarin 6nceden belirlenerek gereken onlemlerin
almmasi, c¢aliganlarin rahat ve giivenli bir ortamda g¢aligmalarinin saglanmasi,
bedensel, ruhsal ve sosyal yonden tam 1iyilik halinin saglanmasidir
(TMMOB Makina Miihendisleri Odasi, 2018).

Is saghgi ve giivenliginin amaglari arasinda, calisma ortaminda bulunan
tehlikelerin bertaraf edilmesi ve bu tehlikelerden kaynaklanacak risklerin
azaltilmasi buna bagli olarak c¢alisanlarin is kazalari ve meslek hastaliklarindan
korunmasi yer almaktadir. Isyerinde calisanlarin kendilerini giivende hissedecekleri
bir ¢alisma ortamimin olusturulmasi, ¢alisanlar1 psikolojik agidan da rahatlatarak
caligan ile i3 uyumunu saglaylp maksimum performansin kullanilmasini,
verimliligin artmasini  saglamaktadir. Isyerinde kullamlan arag, gere¢ ve
makinelerin disinda bina giivenligini tehdit edebilecek diger unsurlarin da giivenlik
denetimi yapilmalidir. Bu denetimler ile is¢i, igyeri ve isyeri c¢evresinin

giivenliginin saglanmasi amaglanmaktadir (Obuz, 2016).
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Is saglig1, asagidakileri amaglayan ¢ok disiplinli bir faaliyettir:

> s kazalar1 ve meslek hastaliklarii dnleyerek isyerinde saglik ve giivenlik
icin tehlikeli mesleki faktorleri ve kosullari ortadan kaldirarak isci
sagligimin korunmasi ve tesvik edilmesi,

» Saglikli ve giivenli is, igsyeri ¢alisma ortami ve i$ organizasyonunun
gelistirilmesi, tanitilmasi,

> Iscilerin fiziksel, zihinsel ve sosyal refahlarmin arttirilmasi, ¢alisma
kapasitelerinin gelistirilmesi ve siirdiiriilmesinin yani1 sira isyerinde
mesleki ve sosyal gelisimin desteklenmesi,

» Calisanlarin sosyal ve ekonomik agidan verimli hayatlar siirmelerine ve

kalkinmaya olumlu katkida bulunmalarina olanak saglamak.

Is saglig1 zaman icerisinde tek disiplinli ve risk odakli bir faaliyetten, bireyin
fiziksel, zihinsel ve sosyal refahini, genel saglik ve kisisel gelisimini dikkate alan

cok disiplinli ve kapsaml1 bir yaklasima dogru gelismistir (WHO, 2001).

3.3. Is Saghg ve Giivenligi Onemi

Isletmelerden is sagh@ ve giivenligi ile ilgili sorunlar bas gosterdikge,
calisma verimleri diismiis ve kar oranlart azalmistir. Isletmelerdeki basari
diizeylerinin giderek diisiise ugramasi is saglhigt ve giivenliginin 6nemini giderek
artirmigtir. Calisanlarin is kazalarina maruz kalarak yaralanmasi, sakat kalmasi,
meslek hastaliklarina yakalanmasi ve bazi kazalarin 6liim ile sonuglanmasi, is
saglig1 ve giivenliginin isletmelerin ana konular1 arasinda yer almaya baslamasina
neden olmustur (Mentese ve ark, 2017).

Is giivenligini saglamak insani bir zorunluluk olup ayn1 zamanda yasal bir
yukiimliliiktir. Calisma ortaminda is giivenligi onlemleri alarak is kazalarmin
oniine gecmek, olusan kayiplarin bedelini 6demekten daha kolay ve daha insancil

bir yaklasimdir. Giiniimiizde 6nemli boyutlara ulasan is kazalarinin yogunlugunu
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azaltarak, giivenli calisma kosullart saglamak ve boylece is¢ilerin calisma
stirelerinin sonuna dek saglikli yasamasini ve bakmakla yiikiimli olduklari kisilerin
gelecegini korumak miimkiindiir. Isletmelerde is kazalarindan dogan kayiplari
azaltmak, {retimin sirekliligini saglamak ve is¢i devrini azaltmak, isgiicii
veriminde artist saglayarak  {ilke kalkinmasina yardimcti olur
(TMMOB Makina Miihendisleri Odasi, 2018).

Her yil %98’i oOnlenebilir oldugu halde zamaninda gerekli Onlemler
alinmamasi sebebiyle meydana gelen kazalara bagli olarak binlerce kiginin hayatini
kaybetmesi, sakat kalmasi ve meslek hastaliklarina yakalanmasi is sagligi ve
giivenligi konusunun insani yonden ele alinmasi gerektigini gosterir. Is sagligi ve
giivenligi dnlemlerinin alinmamasi sonucu yasanan is kazalarinda kalifiye eleman
kayiplari, performans ve buna bagh olarak verimliligin disiisii, pahali cihaz ve
ekipmanlardaki hasarlar maddi olarak azimsanamayacak degerlerde olup, bu
durum mikro diizeyde isletmeleri makro diizeyde ise iilke ekonomisini olumsuz
etkiler (Tiryaki, 2011).

Bilimsel ve teknolojik gelismelerin saglamis oldugu olanaklar ile
isletmelerde is giivenliginin saglanmasma yonelik caligmalar yapilmasi ve is
kazalarinin Oniine gecilmesi miimkiindiir. Bilimsel ve teknolojik gelismelerin
verdigi olanaklarin is gilivenligi alanina entegre edilmesi, bu alanda caligmalara
gereken Oonemin verilmesi, risklerin dogru tanimlanmasi, planli ¢alisma ve imalat
stirecindeki  gelismelerin ~ bilimsel yontemlerle incelenmesi ile giivenlik
Onlemlerinin alinmasi, is kazalar1 ve meslek hastaliklarinin ortadan kaldirilmasini,
bunlarin sebep oldugu maddi ve manevi kayiplarin azaltilmasini saglayabilir

(TMMOB Makina Miihendisleri Odasi, 2018).

3.4. Is Sagh@ ve Giivenligi Bilinci
Is saglig1 ve giivenligi ¢alismalari insanlarin en temel hakki olan yasama

hakkinin korunmasi amaglar. Bu amacin gergeklesebilmesi icin Oncelikle
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bireylerde giivenlik  kiiltiirii  ve bilincinin  olusturulmast  gerekmektedir
(Cogenli ve Ozer, 2017).

Is saghg ve giivenligi kiiltiirli, ilk olarak kisilerin kendi sagliklarini
korumalar1 ve gilivenliklerine 6nem verme bilincine erigsmeleri ile toplumun
tamaminda saglik ve giivenligin siirekli olarak saglanmasidir (CSGB, 2013).

Insanlar yasamlarini siirdiirebilmek, kisisel ihtiyaglarmi karsilamak,
kosullara uyum saglamak, merak, rekabet, potansiyelini artirmak gini nedenlerle
ihtiya¢ duyulan bilgi, beceri ve davraniglarin biiyiik bir bolimiinii 6grenerek
kazanirlar. Calisanlar algilama diizeyleri gelistikge dnlem alma, kurallara uyma,
teknolojiye uyum saglama ve egitim ile kazanilan becerileri uygulamaya baslarlar.
Bu yiizden algilama diizeyi is giivenligi kiiltiir ve bilincinin gelismesini saglayan
en onemli unsurlardandr. Is kazalar1 ve yaralanmalarin 6niine gegmek, davranis ve
tutumlar degistirebilmek i¢in algilamanin gelistirilmesi, ¢alisanlarda is giivenligi
bilincinin yerlesmis olmasi gerekmektedir (Topcuoglu ve Ozdemir, 2003).

Is saghg ve giivenligi kapsaminda getirilen kanuni zorunluklar ve
yasanan is kazalarinin hem maddi hem manevi agir bedellerinin olmasi, is¢i ve
igverenin is sagligi ve giivenligi calismalarina énem vermesinde payr olmustur.
Yasanan kazalarin dnlenmesi, kayiplarin oniine gecilmesi i¢in giivenli davranislar
sergilenmeli ve giivenli ¢aligma ortamin1 destekleyen is giivenligi kiiltiiriiniin
yerlesmis olmalidir. Isletmelerde calisan her bireyin saglik ve giivenlik kiiltiiriiniin
benimsenmesi iyi bir ¢aligma ruhuna sahip olunmasi, birlikte hareket edilmesi,
isverenin bu kiiltiirii uygulatmasi ve siirdiiriilebilir olmasindan gecer. Boylelikle
kazalar Onlenir, ¢alisan performansi ve isletme verimliligi artar, maddi ve manevi

kayiplar azalir (Cogenli ve Ozer, 2017).

3.5. Is Sagh@ ve Giivenligi Tarihsel Gelisimi
Ik caglarda basit tas aletlerle baslayan iiretim kiiltiirii zaman icerisinde
kademeli olarak degisime ugramistir. Tas ve topragin islenmesi, atesin bulunmasi,

madencilik teknikleri gelistirilmesi, metallerin iglenmesi, is aletlerinin ve {iretim
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araglarmin gelisimine etki etmistir. Gegmisten giiniimiize ¢aligma yasamindaki
gelismelerin getirdigi sorunlarin ¢6ziimiine yonelik yapilan ¢aligmalar is sagligi ve
giivenligi gelisiminin temel unsurlari olmasi nedeniyle isle saglik arasindaki
iligkinin tarihgesi eski ¢aglara dayanmaktadir (Yasar ve Karadogan, 2019).

Uzun tarihsel siiregler boyunca isci sagligi ve is glivenligi konusu degisik
asamalardan gegip giiniimiizdeki bilimsel anlamin1 kazanmistir. Bir¢ok uzmanlik
alanina mensup bilim insanlarinin yapmig olduklari c¢alismalar sonucunda
glinimiizde ayr1 bir bilim dali haline gelen is¢i sagligi ve is glivenligi, liretim
siirecinde ve toplum yasaminda meydana gelen degisimlere bagl olarak gelisim
gostermistir. Tarih boyunca calisma hayatinda yasanan bu gelismeler, isci
saghigt ve is giivenligi konusundaki gelismelere de kaynaklik etmistir
(TMMOB Makina Miihendisleri Odasi, 2018).

Is saghg ve giivenligi Sanayi Devrimi ile beraber dnem kazanmus, kitle
iiretiminin ortaya c¢ikmasi, Uretimde makinalasma ve teknolojinin giderek
ilerlemesi ile ¢alisanlarin maruz kaldigi olumsuz c¢aligma kosullari, insan sagligi ve
giivenligini korumaya yonelik uygulamalar yapilmasini ve Onlemler alinmasim

gerekli kilmistir.

3.5.1. Diinya’da is Saghg ve Giivenligi

Is saghg ve giivenliginin temelleri MO 1760 yili civarinda Babil
doneminde atilmigtir. Mezopotamya’da ortaya ¢ikan, tarihin en eski ve en iyi
korunmus yazili kanunlarindan biri olan Hammurabi Kanunlarinda yer alan
diizenlemelerle isi yaptiranin igin negatif sonuglarindan sorumlu tutulacagi ile ilgili
hiikiimler ilk olarak burada hayata gegirilmistir (Cigek ve Ocal, 2016).

Antik Yunan doneminde meslek hastaliklari lizerine yapilan ¢alismalardan
ilki Heredot’un ¢alisanlarin verimini artirabilmek icin yiiksek enerjili besinlerle
beslenmeleri gerektigine deginmesidir. ilk kez MO 370 tarihinde Hipokrat

kursunun halsizlik, kabizlik, fel¢ler ve gorme bozukluklar1 gibi zararli etkilerinden
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s6z etmistir. Nicander MO 200 yillarinda Hipokrates’in caligmalarini gelistirmis,
kursun koligi ve kursun anemisi hastaliklarini incelemistir (Anonim, 2019¢).

MS 23-77 yillar1 arasinda yasamig olan Romal1 Pliny kursun ve kiikiirdiin
zehirli etkilerini ele almig ve kisisel korunma araglarmin ilki olan deri maskelerini
yapmistir. Antik Yunanli hekim Galen MS 2. yiizyilda, kursun zehirlenmelerinin
patolojisini ve bakir ocaklarindaki asit buharlarinin zararlarini incelemistir. Orta
cagda bilimsel gelismelerin yasanmamasi ve yeni kesiflerin olmamasi is saglig1 ve
giivenligi alaninda da g¢alismalar1 durmustur. Orta Cag’dan Ronesans’a gecis ile
birlikte (MS 15001800 yillar1 arasinda) meslek hastaliklar1 ile ilgili ¢aligmalar
devam etmistir (Cetindag ve Yilmaz, 2010).

Alman hekim Paracelsus Basel Universitesi’nde ders vermis, tipta yeni bir
akima 6ncii olmustur. 1528 yilinda Tirol maden isletmelerinde isyeri hekimi olarak
calismaya baslamis, diinyadaki ilk is hekimligi kitabi olarak kabul edilen “De
Morbis Metallicis”i yazmustir. Isletmenin farkli boliimlerinde, calisanlarin farkl:
rahatsizliklarini tanimlamistir. Zehrilerin kimyasal yapilarim arastirmasi nedeniyle
modern toksikolojinin dnciilerinden biri olarak kabul edilmistir (Anonim, 2019c).

Mineroloji  biliminin kurucusu olarak bilinen Georgius Agricola
Almanya’da dogmus 1494 ile 1555 yillan arasinda yasamigtir. Avrupa’nin dnemli
madencilik bolgelerinden biri olan Jachymov’da doktor olarak g¢aligmistir. Bu
donemde ilaglara yararli mineraller bulmak i¢in madenlere gitmis, maden cevheri
ve metalurji konulariyla da ilgilenmistir. Madenlerde ¢alisan is¢ilerin sorunlari ve
calisma kosullarmi inceleyerek 1530 yilinda “De Re Metallica” isimli eserini
yaymlamigtir. Tozu dnlemek i¢in maden ocaklarmin havalandirilmasi gerektigini
belirtmis, is kazalar1 ve is glivenlik yontemleri konusunda Oneriler getirmistir
(Anonim, 2019c).

1633 ile 1714 yillar1 arasinda yasayan Italyan hekim Berdardino Ramazzini
isci saglig1 ve is glivenligi konusunu bilimsel esaslara dayanarak ele almig, 6nemli
caligmalar yapmistir. Asil uzmanligi epidemiyoloji olan Berdardino Ramazzini

1713 yilinda “De Morbis Artificum Diatriba” isimli meslek hastaliklar1 kitabini
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yazarak Unlenmis, boylelikle 17. yy’da isci sagliginin kurucusu kabul edilmistir.
Hastalara mesleginin sorulmasi gerektigini ifade etmis, boylelikle hastanin
kargilastigi  etkenlerin  sebebi bilinerek, tan1 konulmasi kolaylagmistir
(Anonim, 2019c).

Avrupa’da 18. ylizyilda ortaya ¢ikan Sanayi Devrimi ile doga giicli yerini
makinalarin  almasi, buhar giiciiyle c¢alisan makinelerin  kullanilmasi
endiistrilesmeyi dogurmustur. Gelisen teknoloji ile birlikte {iretim giicli artmuis,
caligma kosullarinin agirlagsmistir. Caligma siirelerinin 16-18 saate kadar uzamasi,
kiiciik yasta cocuklar ve kadin isgilerin kotlii sartlarda caligtirllmasi igyerinde
meydana gelen kazalar1 artirmustir (Cigek ve Ogal, 2016).

Percival Pott baca temizleyicilerinin kanser hastaligina yakalanmasi ile ilgili
calismalar yapmus, bu ¢alismalar sonucu sonucu ingiliz Parlamentosu’nda 1788’de
Baca Temizleyicileri Yasast ve 1833 yilinda Ingiliz Fabrikalari Yasasi
cikartlmistir. Sir Robert Peel’in caligmalar ile 1802 yilinda Ciraklik Saghik ve
Ahlak Yasasi ¢gikarilmistir. Uluslararast Calisma Orgiitii (ILO) 19. yiizyilda diinya
genelinde is kazalar1 ve meslek hastaliklarinin 6niine gegilmesi i¢in ¢aligmalar
yiirlitmiistiir. Diinya Saglik Orgiiti (WHO) konu ile ilgili ¢aligmalar yapmustir
(Cetindag ve Yilmaz, 2010).

3.5.2. Tiirkiye’de Is Saghg ve Giivenligi

Diinyada oldugu gibi ilkemizde de is saghigi ve is giivenligi ¢aligma
hayatinda yasanan geligsmelerle birlikte degisiklik gostermistir, tarihsel bir siiregten
geemistir. Sanayinin gelismesi ve endiistrilesme g¢aligma hayatinda karsilagilan
meslek hastaliklar1 ve is kazalarinin ivmesini artirmistir. Yasanan bu sorunlara
¢Oziim bulmak iizere is saglig1 ve giivenligi alaninda yapilan ¢aligsmalar yapilmistir.
Bireylerin calisma hiirriyeti ile is saghigr ve gilivenligi, Tiirkiye Cumbhuriyeti
anayasast, 4857 sayili is kanunu, 6331 sayili ig glivenligi ve sagligi kanunu, insan
haklar1 evrensel bildirgesi, Avrupa Birligi direktifleri ve ILO (Uluslararasi Caligma

Orgiitii) sdzlesmeleri ile giivence altina alinmustir (Ozkara, 2014).
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3.5.2.1. Osmanh Dénemi

Osmanli’da sanayilesme 1800°lii yillarda II. Mahmut zamaninda
baslamistir. Sinop, Izmit ve Istanbul tersanelerinde buharli gemiler insa edilmistir.
Sanayilesmenin yayginlagsmasi ile komiir ihtiyaci da artmis ve Eregli Komiir
Isletmeleri  kurulmustur  (Anonim, 2019¢c). Osmanli Imparatorlugu’nda
Tanzimat’tan Onceki donemlerdeki iiretim sekli zanaatkarliga ve kiigiik atolye
iiretimlerine dayalidir (Cigek ve Ocal, 2016). Askeri amacli isyerleri ile dokuma
fabrikalar1 agirlik géstermektedir. Hem Miisliiman hem gayrimiislim esnaflarin yer
aldig1 “Lonca”larda, isyerlerinde usta, kalfa ve g¢irak olarak iicretle ¢alisanlarla
igverenler arasindaki iligkiler ve ¢alisma kosullar1 belirlenmistir. Dini bir yasa olan
Mecelle ile is yasami diizenlenmistir (Anonim, 2019c). Eregli komiir
havzalarindaki c¢alisma kosullarinin agirligt ve c¢ok sayida iscinin akciger
hastaliklarina yakalanmasi {lizerine ¢ikarilan “Dilaver Pasa Nizamnamesi” Osmanl
doneminde is saghgi ve gilivenligi ile ilgili ilk yasal belgedir (Cetindag, 2010).
Nizamname ile ¢alisma kosullarinda ve buna baglh olarak iiretimin artirilmasina
yonelik  diizenlemeler yapilmig, madenlerde siirekli olarak bir hekim
bulundurulmasi zorunlu kilinmustir.

1869 yilinda ¢ikarllan “Maadin  Nizamnamesi” ise yine kOmiir
madenlerinde ¢alisanlarin giivenligi ile ilgili ¢esitli hiikiimleri diizenleyen bir

mevzuattir. Maadin Nizamnamesine gore;

> s kazasinm olusmasini 6nlemek icin isverenin gerekli dnlemleri almasi
zorunludur.

> Is kazas1 geciren calisanlara veya ailelerine mahkeme tarafindan
hiikmedilecek tazminat isveren tarafindan 6denecektir.

> Isveren, madenlerde hem hekim hem eczane bulundurmak zorundadir

(Anonim, 2019¢).
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3.5.2.2. Cumhuriyet Dénemi

Cumhuriyet doneminde sanayilesmenin beraberinde getirdigi is¢i sagligi ve
is giivenligi ile ilgili sorularin giderilmesi i¢in pek cok yasa, tiiziik, yonetmelik
cikartlmistir. 1926 yilinda yiiriirlige giren is kazasi ve hastalik hallerinde is¢i
yararina hiikiimler i¢ceren Borglar Yasasi bunlardan biridir. Borglar Yasasi’nin 332.
maddesi isverene is kazalar1 ve meslek hastaliklarindan dolay1 hukuki sorumluluk
yuklemistir (Anonim, 2019c¢).

1930 yilinda is¢i sagligr ve is giivenligi ile ilgili hiikiimler tasiyan
Umumi Hifzisithha Yasast ve Belediyeler Yasasi yiirtirliige konulmustur. Umumi
Hifzisithha Yasasi ile endiistriyel kuruluslarda, ¢ocuk ve kadimnlarin galigtirilma
kosullar, isciler i¢in gece hizmetleri, gebe kadinlarin dogumdan 6nce ve sonra
calistirilma kosullar1 konular1 hiikkme baglanmistir. Iscilerin ¢alisma saatleri
stiresince saglik ve gilivenliklerinin korunmasi 6ngoériilmiis, isyerlerinde is yeri
hekiminin c¢alistirilmasina ve diger revir, hastane gibi kuruluslara iliskin
diizenlemelere yer verilmistir (Anonim, 2019c).

1930 yilinda ¢ikarilan Belediyeler Yasasi belediyelerin endiistriyel kurulug
ve fabrika gibi igyerlerinin is saglhigi ve giivenligi acisindan denetlenmesi
konusunda hiikiimler tasimaktadir. 1937 yilinda ise 3008 sayili s Yasas1 yiiriirliige
girmistir. 1946 yilinda is¢i saghigr ve is giivenligi caligmalarinin yiiriitiillmesi
amaciyla Calisma Bakanh@ kurulmustur. 1967 yilinda 931 sayihi is Yasasi
¢ikarilmis 3008 sayili yasa yiriirliikkten kaldirilmistir (Cetindag ve Yilmaz, 2010).

1968 yilinda Caligsma bakanhigina bagli Isci Sagligi ve Is Giivenligi
Arastirma ve Gelistirme Enstitiisii kurulmustur. Enstitii igyerlerine yonelik ortam
Olgiimleri, analiz, test ve laboratuvar hizmetleri vermekte, is kazalar1 ve meslek
hastaliklarinin =~ 6nlenmesi  konularinda c¢alismalar yapmakta ve Oneriler
gelistirmektedir. Giivenlik kiiltliriiniin yayginlagmasi amaciyla egitim faaliyetleri

diizenlemektedir (Fisek, 2006).
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1971 yilinda 931 sayili Yasa yerine 1475 sayili Is Yasasi yiiriirliige
konulmus, 10 Haziran 2003 tarihinde ise bugiin hala yiiriirliikte olan 4857 sayili s
Kanunu ¢ikarilmigtir (Cetindag ve Yilmaz, 2010).

4857 sayili Is Kanunda, is saglhig1 ve giivenligi ile ilgili dnemli hiikiimlere
yer verilmistir. Is kazalar1 ve meslek hastaliklarinin en 6nemli nedeni olarak
gosterilen egitimsizligin ortadan kaldirilmasi i¢in diizenlemelere yer verilmis
akabinde 7 Nisan 2004 tarihinde “Calisanlarm Is Sagligi ve Giivenligi
Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Yo6netmelik™ gikarilmistir. 2009 tarihinde
4857 sayili Is Kanunu’nun 85.maddesine “Calistig1 Isle Ilgili Mesleki Egitim
Almamus Iscilerin” agir ve tehlikeli islerde ¢alistirilamayacag hiikmii eklenmistir

(Yildirim, 2010).

3.6. is Kazalar1 ve Meslek Hastahklar:

Uluslararast Calisma Orgiiti (ILO)'nun 2016 yihinda yapmis oldugu
tahminlere gore, is kazalan ve isle ilgili hastaliklar yilda 2,3 milyondan fazla 6liime
neden olurken bunlarin 350.000’den fazlasi is kazalar1 ve yaklasik olarak
2.000.000’a yakini isle ilgili hastaliklardan kaynaklanmaktadir. Ortaya ¢ikan is
kazalar1 ve isle ilgili hastaliklardan alinan dersler ig¢i ve isverenlerin caligma
kosullarini iyilestirmek igin onleyici eylemde bulunmalarini saglayarak is kazalari
ve isle ilgili hastaliklarin azalmasini saglayacaktir. Olaylarn kok nedenin ve
riskleri kontrol altinda tutmak i¢in uygulanacak adimlarin belirlenmesi oldukca
o6nemlidir (ILO, 2015a).

Is saglig1 ve giivenligi soruna son yillarda kiiresel bir boyuta tasinmis olup
her y1l 160 milyon yeni meslek hastaligi vakasi ve 300 milyon 6liimciil olmayan is
kazas1 meydana gelmektedir. Isle ilgili hastalik ve dliimlerin yarattig1 ekonomik
yiik ile verimlilik kaybimin kiiresel GSYH’nin (gayri safi yurtici hasila) %4 iinii
olusturdugu dolayisiyla isyerlerinde giivenli ve saglikli bir ¢alisma ortaminin
saglanmasi ve tesvik edilmesinin Oncelik haline getirilmesinin gerekliligi gdzler

Oniine serilmistir (ILO, 2016).
1/



3.1S SAGLIGI VE GUVENLIGIi UYGULAMALARI Meryem Nur SAHIN

3.6.1. Is Kazas
5510 sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu’nun

ticlincii boliimiinde verilen hiikkiimlere gore is kazas;

»  Sigortalinin igyerinde bulundugu sirada,

A\

Isveren tarafindan yiiriitiilmekte olan is dolayisiyla,

» Sigortalinin igveren tarafindan gorevle baska bir yere gonderilmesi

yliziinden asil igini yapmaksizin ge¢en zamanlarda,

» Emzikli kadin sigortalinin ¢ocuguna siit vermek i¢in ayrilan zamanlarda,

» Sigortalilarin igverence saglanan bir tagitla igin yapildig1 yere toplu olarak
gotlriiliip getirilmeleri sirasinda,yasanan ve sigortallyr hemen veya sonradan
bedenen veya ruhen arizaya ugratan olaylar olarak tanimlanmistir. Olayin is kazasi
sayilabilmesi i¢in, yukarida belirtilen bes hal ve durumdan birinde meydana

gelmesi yeterlidir (SGK, 2019).

Calisma ortamindaki ¢esitli fiziksel, kimyasal, biyolojik, psikolojik ve
ergonomik risk etmenleri iscileri dogrudan ve dolayli olarak etkilemektedir.
Dogrudan etkiler kisa siirede zehirlenme, uzun siirede ise meslek hastaligi olarak
kendini gosterirken, dolayli etkileri is kazalari gseklinde karsimiza g¢ikmaktadir
(Aydin ve ark, 2013).

Is kazalarmin nedenleri incelendiginde kazalarin %80 oraminda biiyiik
¢ogunlugunun insan faktoriine, %20’sinin ise ¢evre, makine ve ekipman
faktorlerine bagli olarak ortaya ¢iktig1 tespit edilmistir (Cam, 1993). Is kazalarinin
onlenmesinde egitim faktorii en 6nemli etkenlerden biri olup ABD’de yapilan bir
arastirma sonucunda ¢alisanlara egitim verilmesi halinde is kazalarinin %97’sinin

Onlenebilecegi saptanmistir (Ekiz, 1992).
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3.6.2. Meslek Hastahig

5510 sayili Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortast Kanunu
hiikkiimlerine gdre meslek hastalifi, sigortalinin c¢aligtigt veya yaptigi isin
niteliginden dolay1 tekrarlanan bir sebeple veya isin yiiriitim sartlar1 yiiziinden
ugradig1 gecici veya silirekli hastalik, bedensel veya ruhsal engellilik halleridir
(5510 Sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortast Kanunu, 2006).

Uluslararas1  Calisma  Orgiitii  (ILO) meslek hastaligii, 6nceden
planlanmamuis, bilinmeyen ve kontrol altina alinmamis olan, etrafa zarar verecek
nitelikteki olaylar olarak tanimlarken bir baska tamim da Diinya Saglk Orgiitii
(WHO) tarafindan yapilmis ve meslek hastaligi; 6nceden planlanmamis, ¢ogu
kisisel yaralanmalara, makinelerin ve ara¢ gereclerin zarara ugramasina, iiretimin

bir siire durmasina yol acan bir olay olarak nitelendirilmistir (Cizelge 3.1 ve 3.2).

Cizelge 3.1. Is kazas1 ve meslek hastalig1 sonucu en ¢ok &liim yasanan sektdrler

(TUISAG, 2019)
is Kazasi ve Meslek Hastaligi Sonucu En Cok Oliim Yasanan Sektérler
Yillar 2014 | 2015 [2016 | 2014 [2015 |2016 | 2014 [2015 | 2016
Komlrve Linyit | 45056 | 335 | 19 | 7420 | 26 | 84 | 8274 | 11 74
Cikariimasi
Metal Cevherive | .4, 7 0 997 13 1 1037 | 8 0
Madenciligi
Madenciligi
Destekleyici Hizmet 27 ! 0 211 0 0 324 0 2
Madencilik Sektorii | 12884 | 381 21 | 10336 | 79 | 87 | 11680 | 83 79
Ana metal Sanayi | 12357 14 6 12529 21 29 13081 30 16
Fabrikasyon Metal 1 1g559 | 31 | 20 | 19221 |37 | 26 |20616 | 27 | 17
Urlnleri Imalati
Metal Sektorii | 30886 | 45 26 | 31750 | 58 | 55 | 33697 | 57 33
Bina Insaati 13508 | 260 5 15065 | 239 | 4 | 20159 | 239 16
Bina Disi Yapi 7675 | 143 2 7903 | 124 | 4 9516 | 130 7
] Insgatl
Ozel Insaat 8516 | 98 6 | 10393 | 110 | 6 | 14877 | 127 | 7
Faaliyetleri
insaat Sektorii | 29699 | 501 13 | 33361 | 473 | 14 | 44552 | 496 30
Karave Boru | ;507 | 475 | 5 7117 | 162 | 6 | 7246 | 179 | 2
Hatti Tagimaciligi
Toplam 80756 | 1099 | 65 | 82564 | 772 | 162 | 97175 | 815 | 144
GENEL TOPLAM | 221366 | 1626 | 494 | 241547 | 1252 | 510 | 286068 | 1405 | 597
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3.6.3. is Kazasi ve Meslek Hastahklarinin Kayit ve Bildirimi
6331 Sayili Is Kanunu Madde 14’te belirtildigi iizere isveren, asagidaki

hallerde belirtilen siirede Sosyal Giivenlik Kurumuna bildirimde bulunur:

> Is kazalarin1 kazadan sonraki ii¢ is giinii icinde,
» Saglik hizmeti sunucular1 veya igyeri hekimi tarafindan kendisine bildirilen

meslek hastaliklarini, 6grendigi tarihten itibaren ii¢ is giinii i¢inde.

Isyeri hekimi veya saglik hizmeti sunuculari; meslek hastaligi 6n tanisi
koyduklar1 vakalari, Sosyal Giivenlik Kurumu tarafindan yetkilendirilen saglik
hizmeti sunucularma sevk eder. Saglik hizmeti sunucular kendilerine intikal eden
is kazalarini, yetkilendirilen saglik hizmeti sunucular1 ise meslek hastaligi tanisi
koyduklar1 vakalart en ge¢ on giin icinde Sosyal Giivenlik Kurumuna bildirir.

Is kazalar1 ve meslek hastaliklari ile ilgili toplanan veriler Sosyal Giivenlik
Kurumu (SGK) tarafindan yillik Is kazasi ve Meslek Hastaliklar: Istatistikleri
olarak yaymlanir (Sekil 3.1-3.5) (6331 Sayili ISG Kanunu, 2012).

50000
45000
40000
35000
30000
25000
20000
15000
10000 -
5000 - —
0 .
Madencilik ~ Metal Sektérii  insaat Sektorii Kara
Sektori tasimacihgi ve
Boru hatti
tasimacihgi
m 2014 is kazasi gegiren m 2015 is kazasi gegiren
sigortall sayisi sigortall sayisi

Sekil 3.1. Yillara gore is kazasi1 gegiren sigortal sayis1 (TUISAG, 2019)
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Cizelge 3.2. Is kazasi gegirenler ile i kazasi sonucu Slenlerin yaranin tiiriine gore
dagilimi (TUISAG, 2019)

is Kazas1 Gecirenler ile is Kazas1 Sonucu Olenlerin Yaranin Tiiriine Gore Dagilimi

2014 2015 2016
Yarammn Tiirii Kaza Oliim

Kaza Oliim Kaza Oliim
Sayisi Sayisi Sayisi Sayisi Sayisi Sayisi

Yaranin tiirti

. 10697 270 11232 215 13462 214
bilinmeyen
Yaralar,
yiizeysel 101158 40 112397 46 131930 54
yaralanmalar
Kemik kiriklart 17202 54 18131 51 19999 51
Cikik,
burkulma ve 31575 5 35858 6 41890 7
incinme
Travma sonucu |- o, 16 532 13 516 20
organ kayb1
Beyin
sarsintisi,i¢ 895 194 920 144 985 140
yaralanmalar
Yo 5626 22 6277 22 6915 16
donmalar
Zehirlenme ve
. 4075 304 2450 14 4321 6
enfeksiyonlar
Suda bogulma
ve nefesin 41 17 55 19 56 24
kesilmesi
Ses, titregim ve
o 144 2 182 3 201 0
basing etkileri
Asirt 1s1, 151k,
radyasyon 139 0 137 0 199 1
etkileri
Sok 521 10 577 10 703 6
Birden fazla
sayida 1338 157 1367 204 1476 211
yaralanmalar
Diger 47389 535 51432 505 63415 655
yaralanmalar
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Sekil 3.4. Is kazas1 gecirenler ile is kazasi sonucu dlenlerin yaranm tiiriine gore
dagilim1 (TUISAG, 2019)
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Sekil 3.5. Tiirkiye geneli ve metal sektoriinde teftisle incelenen is kazalarinin olus
nedenleri (Giilliioglu, 2019)
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4. MATERYAL VE METOD

4.1. Materyal

SA-RA Enerji Ins. San. ve Tic. A.S. Adana Isletmeleri igerisinde Enerji
Nakil Hatti, Crvata, Hirdavat fabrikalari ve Galvaniz tesisi yer almaktadir.
Calisma, isletme igerisinde yer alan Hirdavat fabrikasi ve ilgili siire¢ faaliyetleri
esas almarak yapilmistir. Calisma yapilirken, olusabilecek potansiyel tehlikelerin
tanimlanmasi ve bunlara iliskin risklerin degerlendirilmesi, beklenen veya olasi
risklerle ilgili kontrol tedbirlerinin almmasina iligkin yontemlerin sistematik bir
sekilde belirlenmesini saglayarak yaralanmalarin ve saglik bozulmalarmin asgari
seviyelere indirilmesi amaglanmistir.

Temelleri 1985 yilina dayanan ve 30 yili agkin siiredir basarilarini1 diinyaya
duyuran SA-RA Enerji, sektoriinde oncii bir kimlige kavugsmustur. SA-RA modern
iiretim tesisleri ve giiclii taahhiit ekibi ile enerji iletimi ve dagitimi alanlarinda
bagarilara imza atmistir ve toplam 580.000 ton iiretim kapasitesi ile kendi
sektoriinde diinyanin dncii firmalar1 arasinda yer alir.

SA-RA’nin Adana ve Ankara’da bulunan toplam 480.000 m? agik ve
110.000 m? kapali alana sahip 5 adet fabrikasi bulunmaktadir. Bu fabrikalarda;
enerji nakil hatti direkleri ve hirdavatlari, trafo merkezi ¢elik konstriiksiyonlari,
civata, oto korkuluk, GSM direkleri ve her tiirli poligon direk imalati {iretimi
yapilmaktadir. SA-RA, yiiksek iiretim kapasitesi ve 2000’in {izerinde sagladigi
istihdam sayis1 ile 2016 yilinda alinan verilere gore, Tirkiye’nin en biiyiik 126.
sanayi kurulusudur.

Adana fabrikalar1 Tiirkiye’nin giineyinde, en 6nemli ihra¢ limanlarindan
biri olan Mersin limanindan 60 km mesafededir. Bu yerlesim sayesinde bir taraftan
Ortadogu iilkelerine yakinligi, bir taraftan da hizli ihra¢ yapabilme yetenegi ile

miisterilerine 6nemli avantaj saglamaktadir.
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SA-RA’nin Adana yerleskesindeki Hirdavat fabrikasi, 800 kV’a kadar
izolatdr ve iletken hirdavatlarinin liretimini gergeklestirmektedir. Fabrika dévme,
dokme ve talagh imalat atolyesi, elektrostatik toz boya firin1 hatlarinda yillik
12.000 ton iretim kapasitesi yaratmaktadir. Laboratuvarlarinda friinlerin
sartnamelere uygunluklarini incelemek amaci ile tip ve fabrika kabul testlerini
gergeklestirebilmektedir. Ustiin dizayn, imalat ve kontrol yetenekleri sayesinde
SA-RA hirdavat triinleri, yiiksek gerilim seviyesinde Tiirkiye’de %70 pazar
hakimiyetine sahiptir. Basta irlanda, Pakistan, Suudi Arabistan, Cezayir, Kanada ve
daha bircok iilkenin sartnamelerine gore tasarim ve tip testi yapmis bir firma olarak
elektrik idareleri tarafindan tercih edilmektedir.

SA-RA’nin Enerji Nakil Hatti fabrikasi, Adana yerleskesinde bulunan 4
fabrikasi arasinda en biiytligiidiir. Bu fabrika 200.000 Ton ¢elik imalat kapasitesine
sahip 800 kV’a kadar Enerji Nakil Hatti direkleri ve Trafo Merkezi Celik
Konstriiksiyonlari iiretiminin yani sira SA-RA’y1, General Electric gibi firmalarin
diinyadaki 3 ana tedarik¢isinden biri yapan Hava ve Gaz tiirbinleri i¢in agir ¢elik
konstriiksiyon imalatlar1 da yapmaktadir. Enerji Nakil Hatt1 fabrikasi, Avrupa,
Amerika ve Kanada standartlarinda kaynak yapabilme 6zelligi ve CNC tezgahlar
ile alaninda en modern ve Oncii tesislerden biridir.

SA-RA’nin Civata Fabrikasi, 24.000 ton imalat kapasitesi ile basta
otomotiv, savunma sanayi, i makineleri ve alt yap1 olmak iizere daha bir¢ok sanayi
sektoriinde kullanilan; 12.9 kalite, M52 cap ve 500 mm’ye kadar uzanan, genis
iriin gami ile hizmet vermektedir. 30’u askin otomatik soguk ve sicak civata-
somun tezgahlari, otomatik 1si1l iglem firinlari, galvaniz tesisi, kendi kalip
imalathanesi, test ve kontrol laboratuvarlari, lazer Slgiim o&zelligiyle sifir hata
saglayan kontrol tezgahlar1 ile bulundugu cografyanin en Onemli entegre
yatirimlarindan biridir. Tofag’n ilk yerli tedarikgisidir ve Kanada gibi diinyanin en
zor iklim kosularina sahip iilkelerinden birinde kabul edilen ilk Tiirk civata
tireticisidir. Uzun yillardir Tiirk Silahli Kuvvetlerine, tank civatalar temin ederek

%100 yerli sermaye ile Tiirkiye’ye katki saglamaktadir.
206



4. MATERYAL VE METOD Meryem Nur SAHIN

SA-RA, aynmi yerleskede bulunan 250.000 ton imalat kapasitesine sahip
Galvaniz tesisinde, vinglerin otomatik kontrol edilmesi ile en uygun ve kaliteli
kaplamay1 saglamaktadir. Burada 13 metre uzunlugundaki iiriinler tek daldirmada
galvanizlenebilmektedir. Biitiin tesisler ful otomasyonlu ving sistemi ile el
degmeden galvanizleme yapma oOzelligine sahiptir. Galvaniz fabrikasi tim bu
Ozellikleri ile diinyada sayili fabrikalar arasinda yerini almistir (SA-RA, 2019).

Bu ¢alismada iiretim siireci boyunca meydana gelen her tiirlii kimyasal,
fiziksel, biyolojik, ergonomik tehlikeler, is ekipmanlari, makine, ara¢ ve
gereglerinin kullanimindan kaynakli tehlikeler ile metallere bagli olarak olusan
meslek hastaliklar1 arastirilacak, is sagligi ve giivenliginin saglanmasi, is
kazalarmin oOniine gecilmesi dogrultusunda yapilan inceleme ve caligmalar ile
almmasi gereken giivenlik onlemleri belirlenecek, risk degerlendirmesi yapilarak

neticesinde iyilestirme Onerileri sunulacaktir.

4.1.1. Hirdavat Fabrikasi Boliimleri ve Tlgili Siirecler
4.1.1.1. Aliiminyum Dékiim Atolyesi

8 is¢inin 3 vardiya olarak calistigi SA-RA dokiim atdlyesinde yurtigi ve
yurtdist kaynaklardan temin edilen kiilge formundaki hammadde ocaklarda eritilir
ve uygun dokiim sicakligina ¢ikarilir. Sivi metal, iretilmek istenen parcanin
formuna uygun kapali kalibin yolluk boliimiinden doldurulur. Kaliba dolan metal
zamanla sogur ve katilagmaya baglar. Bu sirada énemli miktarda 1s1 uzaklasarak
parca oda sicakligma kadar sogur, parcanin boyutu ve malzemenin i¢ yapisi
belirlenir. Parca kaliptan ¢ikarilarak yolluk boliimii kesilir ve yiizey temizleme
islemleri yapilir (Aran, 2007). Elektrik iletim hatlarinda kullanilan, aliiminyumdan
imal edilen ikaz kiiresi ve klempinin boyama islemi yine dokiim atdlyesinde

elektrostatik toz boya yontemi ile yapilmaktadir.
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4.1.1.2. Dovme Atolyesi

12 is¢inin 3 vardiya olarak calistigi, farkli kapasitelerde hidrolik ve
eksantrik preslere sahip SA-RA dovme atdlyesinde basma kuvvetinin etkisi ile
genellikle sicak veya yart sicak malzemelere plastik sekil verilmekte, karmasik
geometriler olusturulmaktadir (Ay, 2019). Farkli ebat ve kalitelerde yurti¢i ve
yurtdisi kaynaklardan temin edilen ¢elik hammadde imal edilecek iiriine 6zgil
boyutlarda testerede kesilerek indiiksiyon tiinel 1sitma firinlarina yerlestirilir.
Firinda bir siire bekletilerek plastik nitelik kazanincaya kadar isitilir
(Anonim, 2019j). Ismnan bu metal parca preslere yerlestirilerek dovme islemi
gerceklestirilir. Bu iglem sirasinda metalin tane yapisi degisir ve yiiksek
mukavemet saglanmig olur (Ay, 2019). Dovme atdlyesinde elektrik iletim hatti

hirdavatlar1 imalati yapilmaktadir.

4.1.1.3. imalat Atélyesi

56 iscinin 3 vardiya olarak calistigi SA-RA imalat atdlyesinde bulunan
cesitli kapasitelerdeki hidrolik ve eksantrik preslerle metallere sicak ve soguk sekil
verme iglemi yapilmaktadir. Kesme, delme, zimbalama, biikkme, kivirma,
markalama, katlama bu islemlerden bazilaridir (Ozgiir, 2013). Freze ve torna
tezgahlarinda parga yiizeyinden talas kaldirilarak is pargasi istenilen geometriye
getirilir. Matkaplarda ise delik delme islemi yapilmaktadir (Anonim, 2019k).
Metallerin birlestirilmesinde kullanilan imalat yontemlerinden biri olan kaynak
islemi de imalat atolyesinde uygulanmaktadir. Kaynakli yiizeylerin diizeltilmesi,
metal parcalarin  kesilmesi ve tesviye edilmesi igin taglama motorlari

kullanilmaktadir.

4.1.1.4. Galvaniz Tesisi
61 is¢inin 3 vardiya olarak calistigi SA-RA galvaniz tesisinde, metalin
hava ile temasini keserek zaman igerisinde korozyona ugramasini engellemek ve

Oomriinii uzatmak i¢in ¢inko ile kaplama yapilmaktadir (Karadogan, 2016). Yiiksek
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gerilim elektrik direkleri, poligon aydinlatma direkleri, hat hirdavatlar1 (baglanti
elemanlar1) ve civatalarin galvaniz kaplamasi bu tesiste gergeklestirilmektedir.
Malzemeler yag alma, yikama, asitle daglama, kumlama gibi ylizey temizleme
islemleri yapildiktan sonra 460 °C’de ergimis halde bulunan ¢inko banyosuna
daldirilir ve sicak daldirma galvaniz iglemi gerceklestirilir. 40 santim boyuna ve 30
santim genigligine kadar olan genellikle civata ve somun gibi disli malzemeler
iizerinde ¢inko birikmesinin dnlenmesi ve ¢inko capaklarindan siyrilmasi igin

santrifiij ile yiiksek devirde donerek temizlenmektedir (Anonim, 20191).

4.1.1.5. Bakim-Onarim
4.1.1.5.1. Elektrik Bakim-Onarim

12 is¢inin 3 vardiya olarak calistigi SA-RA elektrik bakim onarim birimi,
isletme icerisinde bulunan tiim ekipmanlarin ariza, bakim, destek hizmetlerinin
yiiriitiilmesi faaliyetlerini planlayip, uygulamaktadir. Yeni alinmis alet, makine ve
ekipmanlarin devreye alinmasimi saglamak, malzeme ihtiyaclarimi takip ederek
talep yapmak ve kritik karakteristikli malzemeleri mevcut olarak bulundurmak
boliimiin sorumlulugundadir. Elektrik bakim-onarim boliimii elektrik panolarinin
bakimlari, topraklamalar ve elektrik tesisat kontroliiniin belirli periyotlarla diizenli
olarak yapilmasini saglar boylece olusabilecek arizalarin ve is kazalarinin oniine

gecilmesi saglanir (Anonim, 2019m).

4.1.1.5.2. Mekanik Bakim-Onarim

23 is¢inin 3 vardiya olarak c¢alistigt SA-RA mekanik bakim onarim birimi
isletme igerisindeki her tiirlii mekanik, hidrolik ve pnomatik makine ve
ekipmanlarin ariza, bakim, destek hizmetlerinin yiiriitiillmesi faaliyetlerini
planlay1p, uygulamaktadir (Ozgiir, 2013). Makine ve ekipmanlarin galisir durumda
olmasini, tiim tesisatlarin verimli ¢alismasini saglar. Yeni alinmis alet, makine ve

ekipmanlarin devreye alinmasimi saglamak, malzeme ihtiyaglarimi takip ederek
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talep yapmak ve kritik karakteristikli malzemeleri mevcut olarak bulundurmak

boliimiin sorumlulugundadir (Anonim, 2019m).

4.1.1.6. Kalite Kontrol

6 is¢inin 3 vardiya olarak calistigi SA-RA hirdavat fabrikasi kalite kontrol
boliimiinde aliiminyum, ¢elik, ¢inko vb. hammaddelerden alinan numuneler
merkez kalite kontrol laboratuvarinda bulunan spektrometre cihazinda analiz
edilerek sonuclarin teknik sartnamelere uygunlugu kontrol edilmekte, c¢ekme
tezgahinda yapilan testler sonucunda mekanik akma ve c¢ekme degerleri
belirlenmekte, sonuglar raporlanarak ilgili birimlere iletilmektedir. Imal edilen
iiriinlerin ara proses ve son kontrolleri, fabrika kabul testleri yine laboratuvar
biinyesindeki cihazlar ile ger¢eklestirilir. Uygunsuzluklarin sebebi belirlenir ve
diizeltici onleyici faaliyetlerle uygunsuzluklar takibe alinir. Birim biinyesindeki
ekipman ihtiyaglar1 degerlendirilir ve belirli periyotlarla kalibrasyonlar1 yaptirilir

(Anonim, 2019n).

4.1.1.7. Montaj Atolyesi

Hirdavat fabrikas1 montaj boliimii, galvanizden g¢ikan malzemelerin son
tesviyelerini yapar. Isletmenin genel ¢alisma prensipleri dogrultusunda arac, gereg
ve ekipmanlar1 etkin bir sekilde kullanarak belirlenmis olan iiretim programina
gore eksiksiz ve uygun kalitede iirlinleri civata ve somun ile birlestirir. Bunlari

yaparken is¢i sagligi ve is glivenligi kurallarina uymakla yiikiimliidiir.

4.1.1.8. Paketleme & Sevkiyat

Paketleme ve sevkiyat biriminde tiriinler teknik sartnameler ve miisteri 6zel
isteklerine uygun olarak paketlenir ve sevke hazir hale getirilir. Hazirlanan
siparigler irsaliye kesilerek sevkiyat sorumlusunun olusturdugu sevk kartlari ile
gonderilir. Firmaya gelen malzemelerin depoya taginmasi, sevk ve tasima

irsaliyelerinin planlanmasi ve takibi birimin sorumlulugundadir.
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4.2. Metod

Risk degerlendirmesi is yerlerinde var olan ya da disaridan gelebilecek
tehlikelerin; ¢aliganlara, igsyerine ve gevresine verebilecegi zararlarin ve bunlara
kars1 alinacak onlemlerin belirlenmesi i¢in riskin biiytikliigiiniin tahmin edilmesi ve
riskin kabul edilip edilemeyecegi konusunda karar vermeye yonelik kapsamli bir

caligmadir (Anonim, 2019f).

4.2.1. Fine Kinney Risk Degerlendirme Metodu

SA-RA Enerji Ins. San. ve Tic. A.S. Adana Isletmeleri icerisinde yer alan
Hirdavat fabrikasi ve ilgili siire¢ faaliyetlerinde Fine Kinney risk degerlendirme
metodu uygulanmistir.

Fine Kinney degerlendirme metodu, G.F. Kinney ve A.D. Wiruth
tarafindan Amerika’da 1976 yilinda gelistirilmis Kaliforniya Donanma Silah
Merkezi’nde (NWC- Naval Weapons Center) hazirlanan teknik bir belgeyle ortaya
cikmistir. Ayrica “Giivenlik yonetimi i¢in pratik risk analizi” adi ile NWC-TP-
5865 standardi olarak yaylanmistir (Cakmak, 2014).

Bu metod is saghigr ve giivenligi risk degerlendirmesi yaparken yaygin
olarak kullanilan sistematik bir yontemdir. Tehlikenin gerceklesme ihtimali
(olasilig1), tehlikeye maruz kalma sikligi (frekansi) ve tehlikenin gerceklesmesi
sonucunda insan, igyeri ve ¢evre lizerinde ortaya ¢ikaracagi siddet derecesi gibi {ig
bilesen degerlendirilerek bir risk 6l¢iim degeri elde edilir (Anonim, 2019g).

Fine Kinney risk degerlendirme metodu, isyeri istatistiklerini ve
ongoriilerini  bir arada kullanma imkanisaglayan, kullanimi kolay kalitatif
yontemlerden biridir (Ozgelik, 2013). Bu yontem ile yapilan risk analizleri sadece
Ongori yerine dogrulanmis kaza ve ramak kala verilerinden olusursa ¢ok daha
dogru sonuglar alinabilir. Fine Kinney yontemi sadece tehlikenin gergeklesme
olasilig1 ve sikligini degil risk altindaki kisilerin tehlikeye maruz kalma sikligini da
dikkate aldig1 icin bir diger ¢ok sik kullanilan matris risk analizi yontemine gore

daha giivenilir analiz sonuglar1 verir (Anonim, 2019g).
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4.2.2. Risklerin Belirlenmesi ve Analizi

Fine Kinney metodu ile olasilik, frekans ve siddet degerlerini kullanarak
hesapladigimiz risk degeri sonucuna gore 6nlem alinip alinmayacagi, hangi islere
oncelik verilecegi, kaynaklarin ilk olarak nerede kullanilacagi belirlenir

(Erzurumluoglu ve ark, 2015).

»  Risk degerlendirme isletme igerisindeki boliimler baz alinarak yapilir.

» Degerlendirme yapilan boliim veya siiregteki tehlikeli durum veya hareket
belirlenir. Bu tehlikelerden kaynaklanacak olas1 sonuglar ve bu sonuglara
maruz kalanlar (galigan, ziyaret¢i, cevre) belirlenir.

» Belirlenen tehlikeler ile ilgili var ise mevcut 6nlemler yazilir.

»  Tehlikelerin meydana getirecegi risklerin ne siklikla, ne sekilde ve hangi
siddette kendini gosterecegi belirlenir.

»  Tehlikenin ortaya ¢ikma olasiligi, ortaya ¢ikmasi durumunda sebep olacagi
hasarin siddeti ve frekansi Fine Kinney metodu ¢izelgelerinden segilir, risk
degeri hesaplanarak 6nlem sirasi belirlenir.

» Degerlendirmesi yapilan riskler i¢in iyilestirme faaliyetleri belirlenir ve

iyilestirme sonrasinda yeniden risk degeri hesaplanir (Anonim, 2019h)

Fine Kinney risk degerlendirme yonteminde Risk degeri (R) Esitlik 4.1°¢

gore hesaplanmaktadir.

R=0xFx$ “.1)

Olasilik (O), Frekans (F), Siddet (S) olarak ifade edilmistir. Olasilik,
frekans, siddet ve risk degeri Cizelge 4.1-4.4’te verilmistir.
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Cizelge 4.1. Olasilik degerleri (Ozgelik, 2013)

Olasilik Deger
Pratik olarak imkansiz 0,2
Zayif ihtimal 0,5
Oldukga diigiik ihtimal 1
Nadir fakat olabilir 3
Kuvvetle muhtemel 6
Cok kuvvetli ihtimal 10
Cizelge 4.2. Frekans degerleri (Ozgelik, 2013)
Frekans Deger
Cok nadir (Yilda bir veya daha seyrek) 0,5
Oldukga nadir (Yilda birkag defa) 1
Nadir (Ayda bir ya da birka¢ defa) 2
Ara sira (Haftada bir veya birkag defa) 3
Siklikla (Giinde bir veya birkag defa) 6
Siirekli (Saatte bir veya birkag defa) 10
Cizelge 4.3. Siddet degerleri (Ozgelik, 2013)
Siddet Deger
Onemsiz kiiciik hasarlar, ilk yardim 1
Kiiciik hasar, kisa siireli rahatsizliklar, ilk yardim 3
Ciddi yaralanma, dis tedavi, is giinii kayb1 7
Oliimle sonuglanabilecek ¢ok ciddi yaralanma, uzuv 15
kaybi, sakatlik, cevresel etki
Oliimlii kaza, agir cevresel etki 40
Birden ¢ok 6liim, ¢evre felaketi 100

Cizelge 4.4. Risk degeri (Ozgelik, 2013)

Risk Degeri Risk Degerlendirme Sonucu

R<20 Kabul edilebilir risk (Onlem &ncelikli degildir)

20<R<70 Olasi risk (Izlenmesi ve kayit tutulmasi gereklidir.)

70<R<200 Onemli risk (Onlem almmaly, riski azaltmak icin faaliyet
yapilmalidir.)

200<R<400 Yiiksek risk (Kisa vadede iyilestirme yapilmalidir.)

R>400 Kabul edilemez risk (Calisma durdurulmali, acil tedbir
alimmalidir.)
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4.2.3. Risk Sonuc¢larmin Degerlendirilmesi

Kabul Edilebilir Risk: Yasal yiikiimliliklere ve isyerinin Onleme
politikasina uygun, kayip veya yaralanma olusturmayacak risk seviyesidir
(Is Saghig1 ve Giivenligi Degerlendirmesi ve Yonetmeligi, 2012).

Bu riskler gerg¢eklesmesi durumunda isletme i¢in Onemli zararlar
dogurmaz, gelecekte dnemli bir tehlikeyi olusturmamasi i¢in incelenmesi yeterlidir
(TMMOB Elektrik Miihendisleri Odasi, 2019). Kabul edilebilir risklerin ortadan
kaldirilmasina veya kontroliine yonelik planlamalara gerek yoktur.

Olas1 Risk: Riskleri ortadan kaldirmak i¢in alinacak onlemler belirlenir ve
bu onlemlerin uygulama esnasindaki kontrolleri yapilir. Kontrollerin sonucunda
belirlenen risklerin kabul edilebilir degerlere indirilmesi amaglanir. Personellere
ihtiya¢ duyulan egitimler verilir (T.C. Saglik Bakanligi, 2018).

Onemli Risk: Riskleri diisirmek icin diizeltici ve Onleyici faaliyetler
belirlenip dokiimante edilmeli ve uygulamaya baslatilmalidir. Iyilestirmeler uzun
donemde yapilabilir. Siirekli kontroller yapilmalidir. Alinan onlemler belirli
periyotlarda kontrol edilmelidir. Personellere ihtiyag duyulan egitimler verilir
(Anonim, 20191).

Yiiksek Risk: Risk azaltilincaya kadar is baglatilmamali, eger devam eden
bir faaliyet varsa derhal durdurulmalidir. Tehlike kontrol altina alinmali, kabul
edilebilir seviyelere indirilmesi saglanmalidir. Acil 6nlem alinmali, iyilestirmeler
kisa siirede yapilmalidir (T.C. Saglik Bakanligi, 2018).

Kabul Edilemez Risk: Is hemen durdurulur ve risk kabul edilebilir bir
seviyeye diisiiriilmeden tekrar baglatilmaz. Devam eden bir faaliyet varsa derhal
durdurulmali ve tehlike kontrol altina alinmalidir. Kontroller ile riskin kabul
edilebilir seviyeye indirilmesi hedeflenmektedir. Almnan Onlemlere ve
tyilestirmelere ragmen risk diisiirmek miimkiin olmuyorsa faaliyet engellenmelidir

(Anonim, 20191).
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4.2.4. Risk Kontrol Tedbirlerinin Belirlenmesi ve Uygulanmasi

Calisma ortaminda tehlike ve risklerin tamamen ortadan kaldirilmasi
miimkiin olmasa bile kontrol tedbirlerinin uygulanmasi ile bu tehlike ve risklerin
azaltilmasi, kabul edilebilir seviyelere diigiiriilmesi saglanabilir.

Risk kontroliinde uygulanacak adimlar is sagligi ve giivenligi risk
degerlendirmesi yonetmeliginde sirasiyla belirtilmistir:

Planlama: Analiz edilerek etkilerinin biiyiikliigline ve 6nemine gore sirali
hale getirilen risklerin kontrolii amaciyla bir planlama yapilir.

Risk kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi: Riskin tamamen ortadan
kaldirilmas1 miimkiin degilse riskin azaltilmasi ve kabul edilebilir seviyeye

indirilmesi gerekir. Bunun i¢in agagidaki adimlar uygulanir.

Tehlike veya tehlike kaynaklarinin ortadan kaldirilmast
Tehlikelinin tehlikesiz veya daha az tehlikeliolanla degistirilmesi
Riskler ile kaynaginda miicadele edilmesi

Kisiyi tehlikeden uzaklastirma ve maruziyet seviyesini azaltma
Miihendislik kontrolleri

Isaretler, uyari levhalart

V V. V V VYV V V

Kisisel koruyucu donanim

Risk kontrol tedbirlerinin uygulanmasi: Isyeri boliimii, boliimden
sorumlu kisi, baslama ve bitis tarihi vb. bilgileri i¢eren planlar hazirlanir. Bu
planlar isveren tarafindan uygulamaya konulur.

Uygulamalarin izlenmesi: Hazirlanan planlarmm uygulama adimlan
diizenli olarak izlenir, denetlenir ve aksayan ydnler tespit edilerek gerekli diizeltici
ve Onleyici faaliyetler tamamlanir.

Belirlenen risk i¢in kontrol tedbirlerinin hayata gegirilmesinden
sonra yeniden risk seviyesi tespiti yapilir. Yeni seviye, kabul edilebilir
risk seviyesinin iizerinde ise bu maddedeki adimlar tekrarlanir
(Is Saghig1 ve Giivenligi Degerlendirmesi ve Yonetmeligi, 2012).
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5. BULGULAR VE TARTISMA

Arastirma siiresince ilk olarak yapilan literatiir calismasi ardindan isyerinde
saha calismasma baglanmistir. Uretim proseslere ayrilarak isyerinde gozlemler
yapilmig, fabrikadaki is sagligi ve gilivenligi uygulamalari dikkate alinmisg, is
giivenligi uzmanindan bilgi ve yardim almarak ¢alismalar yiiriitiilmiistiir. Is saglig
ve glivenligi ile ilgili tehlike ve riskler tespit edilmis, tesiste 25.09.2018 ve
28.09.2018 tarihleri arasinda yapilan ortam ve maruziyet 6l¢lim sonuglarina yer
verilmistir. Calisan sayisi, proseslere ait fotograflar vb. sirket verilerinin tez
calismasinda kullanilabilmesi i¢in isyerinden Ek 1’de yer verilen onay yazisi

alinmustir.

5.1. Ortam ve Maruziyet Olciimleri
5.1.1. Aydinlatma Ol¢iimii

Extech marka, SDL 400 model liksmetre ile aliiminyum dokiim atélyesi,
dovme atolyesi, galvaniz tesisi, bakim-onarim boliimii, montaj atdlyesi ve idari
binada aydinlatma seviyesi ol¢limleri yapilmistir. Referans aydinlatma degerleri ve

aydmlatma 6l¢iim sonuglarina Cizelge 5.1°de yer verilmistir.

Cizelge 5.1. Aydinlatma 6l¢iim sonuglari

Olgiim Referans |\ oo | 2 Hat | 3.Hat | 4 Hat | > H&t
Yapilan Deger w o a  a  aL| Olglim
e Olgiimi | Ol¢liimii | Olgiimii | Ol¢imi A
Bolim i
Dokiim 300 liks | 84 liks | 83 liiks ; ; ;
Atolyesi
Dovme 200 liiks | 40 liks | 37 liks | 40 liks | 42 liks | 37 litks
Atolyesi
Galvaniz | 40 1uks | 150 Tiks | 50 liiks ; ; -
Atolyesi
Bakim-—\ 500 1his | 55 1iks | 208 liks | 62 liiks ] ]
Onarim
Montaj | ks | 121 liiks | 112 liks | 118 liks | - ]
Atolyesi
Ofis | 3001iks | 565 liks | 496 liks | - ] ]
Faaliyetleri
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Sekil 5.1. Ortam ayd1n1atma§1 Olgtimii -

Aliiminyum dékme hatlarinda hesaplanan aydinlatma diizeyi 1. hat igin 84
liks, 2. hat i¢in 83 liikks degerindedir. TS EN 12464-1 ve TS EN 12464-2
standartlarinda verilen metal dokiim imalathanelerinde referans deger 300 liiks’tiir.

Do6vme hatlarinda hesaplanan aydinlatma diizeyi 1. hat i¢in 40 liiks, 2. hat
icin 37 liiks, 3. hat i¢in 40 liiks, 4. hat i¢in 42 liiks, 5. hat i¢in 37 litks degerindedir.
TS EN 12464-1 ve TS EN 12464-2 standartlarinda bulunan acik kalipla dovme
isleri yapilan alanlarinda referans aydinlatma degeri 200 liiks'tlir.

Galvaniz tesisinde yapilan dl¢limler sonucu hesaplanan aydinlatma diizeyi
santrifiijlii galvaniz bdliimiinde ortalama 150 liiks, daldirma galvaniz boliimiinde
ortalama 50 liiks’tiir. TS EN 12464-1 ve TS EN 12464-2 standartlarinda bulunan
galvanizleme isleminin yapildig1 alanlarda referans deger 300 liiks’tiir.

Bakim onarim boéliimiinde hesaplanan aydinlatma diizeyi birinci noktada
55 liiks, ikinci noktada 208 liiks, {igiincii noktada 62 liiks degerindedir. TS EN
12464-1 ve TS EN 12464-2 standartlarinda bulunan onarim ve test iglemleri
referans aydinlatma degeri 300 liiks’tiir.

Montaj at6lyesinde yapilan Slgiimler sonucu hesaplanan aydinlatma diizeyi
birinci noktada 121 liiks, ikinci noktada 112 liiks, ii¢lincli noktada 118 liikks’tiir. TS
EN 12464-1 ve TS EN 12464-2 standartlarinda metal isleme ve endiistriyel

aktiviteler ile ilgili montaj (kaba) yapilan alanlarda referans deger 200 liiks’tiir.
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Idari binada hesaplanan aydinlatma diizeyi birinci noktada 565 liiks, ikinci
noktada 496 liks’tir. TS EN 12464-1 ve TS EN 12464-2 standartlarinda bulunan
ofis faaliyetleri referans aydinlatma degeri 300 liiks’ tiir.

TS EN 12464-1 ve TS EN 12464-2 standartlarinda belirtilen referans
aydmlatma degerleri baz alindiginda idari binada hesaplanan aydinlatma
degerlerinin uygun oldugu, aliiminyum dokiim atdlyesi, dovme atdlyesi, galvaniz
tesisi, bakim-onarim bdliimii ve montaj atdlyesinde hesaplanan aydinlatma

degerlerinin ise diisiikk oldugu tespit edilmis olup iyilestirme yapilmasina karar

verilmistir.

5.1.2. Kisisel Giiriiltii Maruziyeti Ol¢ciimii

Kisisel giiriiltii maruziyet Ol¢iimii Pulsar marka, Dosebadge-22 model
kisisel giiriiltii Ol¢iim cihaz1 ile aliiminyum dokiim, dovme, imalat, montaj
atdlyelerinde ve galvaniz tesisinde gerceklestirilmistir. Calisanlarn Giiriiltii Ile
llgili Risklerden Korunmasma Dair Yonetmelik hiikiimleri dogrultusunda en
yiiksek kisisel maruziyet eylem degeri, kisisel maruziyet sinir degeri ve kisisel

giiriiltii maruziyeti 6l¢lim sonuglarina Cizelge 5.2°de yer verilmistir.

Cizelge 5.2. Kisisel giiriiltii maruziyeti 0l¢lim sonuglari

) Kisisel Kisisel 1. kiside | 2.kiside | 3. kiside
Olgiim Yapilan | maruziyet | maruziyet | glriilti giirtilti glirilti
Bolim eylem sinir Ol¢iim Olciim Olclim
degeri degeri degeri degeri degeri
Dokiim 85dBA | 87dBA | 74,8 dBA | 79,7 dBA -
Atolyesi
Dovme 85dBA | 87dBA | 858dBA | 73,3 dBA | 65,7 dBA
Atolyesi
Imalat 85dBA | 87dBA | 64,6 dBA i ;
Atdlyesi
Galvaniz 85dBA | 87dBA | 66,2dBA - -
Atolyesi
Montaj 85dBA | 87dBA | 81,1 dBA i ;
Atdlyesi
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Sekil 5.2. Kisisel giiriiltli maruziyeti 6l¢iimii

Aliiminyum dokiim atdlyesinin iki personeline yapilan dl¢iimler sonucunda
hesaplanan deger birinci kiside 74,8 dBA, ikinci kiside 79,7 dBA’dir.

Kisisel giiriilti maruziyet Ol¢iimii dovme atdlyesinin ii¢ personeline
yapilmistir. Hesaplanan deger birinci kiside 85,8 dBA, ikinci kiside 73,3 dBA,
3 kiside 65,7 dBA’dur.

Imalat atdlyesinin bir personeline yapilan 6l¢iim sonucu hesaplanan deger
64,6 dBA’dur.

Galvaniz tesisinin bir personeline kisisel giiriiltii maruziyeti Ol¢iimil
yapilmis, hesaplanan deger 66,2 dBA bulunmustur.

Montaj atdlyesinin bir personeline yapilan 6l¢iim sonucu hesaplanan deger
81,1 dBA’dur.

Calisanlarin Giiriiltii Ile ilgili Risklerden Korunmasina Dair Yonetmelik
hiikiimleri dogrultusunda en yiiksek kigisel maruziyet eylem degeri olan 85
dBA’nin dévme atdlyesinde dl¢lim yapilan bir kiside asildigr goriilmiistiir. Kisisel

maruziyet sinir degeri olan 87 dBA’nin ise hi¢bir boliimde asilmadigi goriilmiistiir.
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5.1.3. Termal Konfor Sartlar Olciimii

Delta Ohm marka, HD 32.23 model termal mikro klima 6lglim cihazi ile
aliminyum dokiim at6lyesi, dovme atdlyesi, galvaniz tesisi, bakim onarim boliimii
ve montaj atdlyesinde termal konfor sartlar dl¢iimii yapilmistir. Termal kosullarin
uygun oldugu yerlerde -0,5 ile +0,5 arasinda deger alan, hava sicakligi, radyal 1s1,
nem, hava akim hizi, giysi ve aktivite degiskenleri dikkate alinarak hesaplanan
PMV (tahmin edilen ortalama oy) indeksi ve PPD (tahmin edilen yiizde
memnuniyetsizlik) indeksine Cizelge 5.3’te, 6l¢lim sonuglarinin PMV skalasindaki

karsiligia Cizelge 5.4’te yer verilmistir.

Cizelge 5.3. Termal konfor sartlar 6l¢giim sonuglari

Olgiim Yapilan PMV PPD
Boliim indeksi indeksi
Dokiim Atolyesi 1,5 50,61
Dovme Atodlyesi 1,92 72,8
Galvaniz Atdlyesi 1,68 60,77
Bakim-Onarim 0,98 25,43
Montaj Atolyesi 0,08 6,03

Cizelge 5.4. PMV skalasi (Kadirogullari, 2016)

PMV Anlam
+3 Sicak
+2 Ik
+1 Hafif ilik

0 Notr

-1 Hafif serin
-2 Serin

-3 Soguk
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Sekil 5.3. Termal konfor sartla.r 6l-gfiii

Aliiminyum dokiim atdlyesindeki bir isciye yapilan termal konfor sartlar
Olciimii sonucunda hesaplanan PMV (tahmin edilen ortalama oy) indeksi 1,5
Olciilirken, PPD (tahmin edilen yilizde memnuniyetsizlik) indeksi ise 50,61
bulunmustur. Ol¢iim sonucunun PMV skalasindaki karsiligi lik’tir.

Doévme atdlyesindeki bir is¢iye yapilan dl¢lim sonucunda PMV degeri
1,92, PPD degeri 72,8 bulunmustur. Sonucun PMV skalasindaki karsilig1 ilik’tir.

Galvaniz tesisindeki bir isciye yapilan termal konfor sartlar Ol¢iimii
sonucunda hesaplanan PMV degeri 1,68 iken PPD degeri 60,77 bulunmustur.
Olgiim sonucunun PMV skalasindaki karsilig1 1lik” tir.

Termal konfor sartlar Ol¢iimii bakim onarim bdoliimiinden bir isciye
yapilmistir. PMV degeri 0,98 iken PPD degeri 25,43 bulunmustur. Olgiim
sonucunun PMV skalasindaki karsilig1 hafif ilik’tir.

Montaj atdlyesinde galigan bir is¢iye yapilan termal konfor sartlar 6l¢limii
sonucu hesaplanan PMV degeri 0,08 iken PPD degeri 6,03’tiir. Ol¢iim sonucunun
PMYV skalasindaki karsilig1 normal’dir.

Yapilan 6l¢iimler sonucunda aliiminyum dokiim atdlyesi, dovme atdlyesi,

galvaniz tesisi ve bakim onarim boliimiinde termal konfor kosullarinda iyilestirme
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yapilmasi gerektigi tespit edilmigtir. Montaj atolyesinde ise termal konfor kosullari

uygun bulunmustur.

5.1.4. Kisisel Solunabilir Toz Konsantrasyonu Ol¢iimii

Gilian marka BDX II model kisisel solunabilir toz konsantrasyonu dlgiim
cihazi ile aliiminyum dokiim, dévme, imalat, montaj atdlyeleri ve galvaniz
tesisinde kigisel solunabilir toz konsantrasyonu Olgiimleri yapilmistir. Tozla
Miicadele Yonetmeligi’nde belirtilen inert veya istenmeyen toz solunabilir kisim
sinir degerine ve toz konsantrasyonu Ol¢lim sonuglarina Cizelge 5.5°te yer

verilmistir.

Cizelge 5.5. Kisisel solunabilir toz konsantrasyonu 6l¢iim sonuglari

Olgiim Istenmeyen toz | 1.kiside solunabilir | 2.kiside solunabilir
Yapilan solunabilir kisim | toz konsantrasyonu | toz konsantrasyonu
Bolim sinir degeri Olgtimii Olgtimii
Dokiim 3 3

Atblyesi 5 mg/m 2,336 mg/m -

Doévme 3 3

Atblyesi 5 mg/m 3,647 mg/m -

[malat 3 3

Atblyesi 5 mg/m 1,204 mg/m -
Galvaniz 3 3 3
Atblyesi 5 mg/m 2,344 mg/m 2,416 mg/m
Montaj 3 3

Atblyesi 5 mg/m 3,124 mg/m -

43



5. BULGULAR VE TARTISMA Meryem Nur SAHIN

Sekil 5.4. Kisisel solunabilir toz konsantrasyonu 6l¢timii

Aliiminyum dokiim atdlyesinde calisan is¢ilerden birinde yapilan dl¢iimler
sonucu hesaplanan deger 2,336 mg/m?3’tiir.

Kisisel solunabilir toz konsantrasyonu 6l¢iimii dovme atdlyesinde ¢alisan
iscilerden birinde yapilms olup, dlciilen deger 3,647 mg/m3 tiir.

Imalat atdlyesinde calisan iscilerden birinde yapilan 6lciim sonucu
hesaplanan deger 1,204 mg/m3"tiir.

Galvaniz tesisinde c¢alisan isgilerden ikisine kisisel solunabilir toz
konsantrasyonu olgiimii yapilmistir. Olgiilen deger birinci kiside 2,344 mg/m3,
ikinci kiside 2,416 mg/m?3 tiir.

Montaj atdlyesinde c¢alisan iscilerden birine yapilan o6l¢iim sonucu
hesaplanan deger 3,124 mg/m3’tiir.

Tozla Miicadele Yonetmeligi’'nde belirtilen inert veya istenmeyen toz
solunabilir kistm sinir degeri olan 5 mg/m3’iin higbir béliimde asilmadig

gOriilmiigtr.

5.1.5. El Kol Titresim Maruziyeti Olciimii
Svantek marka Dytran model el kol titresim Ol¢iim aparati ve Svantek

marka Svan 948 model titresim Ol¢lim cihazi kullanilarak imalat ve montaj
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atolyelerinde el kol titresimi maruziyet ol¢limii yapilmistir. Calisanlarin Titresim
ile Ilgili Risklerden Korunmalarina Dair Yo6netmelik hiikiimlerinde belirtilen sekiz

saatlik caligma siiresi igin giinliilk maruziyet eylem degeri, glinlilk maruziyet sinir

degeri ve dl¢lim sonuglarina Cizelge 5.6’da yer verilmistir.

Cizelge 5.6. El kol titresim maruziyeti 6l¢iim sonuglari

N 1 kiside giinliik el
Olglim Yapilan | Giinliik maruziyet | Giinliik maruziyet 1$1de. gun. u. ©
ropee . L. kol titresimi
Bolim eylem degeri siir degeri ot e
maruziyet 6l¢limii
Imalat Atolyesi 2,5 m/s? 5 m/s? 2,318 m/s?
Montaj Atolyesi 2,5 m/s? 5 m/s? 2,577 m/s?

Sekil 5-.5. El kol 'titresiﬁ'l méruziyeti Olciimii

Imalat atdlyesinin bir personeline el kol titresimi maruziyet olglimii
yapilms, giinliik kisisel maruziyet eylem degeri 2,318 m/s? bulunmustur.

Montaj atdlyesinde calisan bir personele el kol titresimi maruziyet l¢tiimii
yapilmus, giinliik kisisel maruziyet eylem degeri 2,577 m/s? bulunmustur.

Calisanlarin Titresim ile Tlgili Risklerden Korunmalarma Dair Yonetmelik
hiikiimlerinde belirtilen sekiz saatlik ¢alisma siiresi i¢in giinliik maruziyet eylem
degeri olan 2,5 m/s?’nin

montaj atdlyesinde asildigi goriilmiistiir. Giinliik

maruziyet sinir degeri olan 5 m/s? ise her iki boliimde de asilmamustir.
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5.1.6. Tiim Viicut Titresim Maruziyeti Olciimii

Svantek marka SV 38 model tiim viicut titresim 6lglim aparati ve Svantek
marka Svan 948 model titresim 6l¢iim cihazi kullanilarak paketleme & sevkiyat
boliimiinde galigan iki forklift siirliciisiine tiim viicut titresim maruziyet Ol¢tiimii
yapilmistir. Calisanlarin  Titresim ile Ilgili Risklerden Korunmalarina Dair
Yonetmelik hiikiimlerinde belirtilen sekiz saatlik calisma siiresi icin giinliik
maruziyet eylem degeri, gilinliik maruziyet sinir degeri ve Ol¢glim sonuclarina

Cizelge 5.7°da yer verilmistir.

Cizelge 5.7. Tiim viicut titresim maruziyeti dl¢iim sonuglari

o Giinliik Giinliik l.kluslde z'(?runluk 2.k1"§1de gunluk
Olgiim : . tiim viicut tiim viicut
maruziyet | maruziyet S o
Yapilan titresimi titresimi
w1 eylem sinir . .
Bolim N .. maruziyet maruziyet
degeri degeri . ) ea e
Olglimii Ol¢limii
Paketleme
& 0,5m/s? | 1,15 m/s? 0,2362 m/s? 0,2492 m/s?
Sevkiyat

Sekil 5.6. Tiim viicut titrei maruziyeti 6l¢iimii

Olgiim yapilan birinci kiside giinliik kisisel maruziyet eylem degeri 0,2362
m/s?, ikinci kiside 0,2492 m/s? bulunmustur. Calisanlarin Titresim ile Ilgili
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Risklerden Korunmalarina Dair Yonetmelik hiikiimlerinde belirtilen sekiz saatlik

calisma siiresi icin giinliik maruziyet eylem degeri olan 0,5 m/s? ve giinliik

maruziyet sinir degeri olan 1,15 m/s?’nin asilmadig goriilmiistiir.

5.2. Karsilasilabilecek Riskler, is Kazalar1 ve Onleme Yontemleri

5.2.1. Aliiminyum Dékiim Atolyesinde Karsilasilabilecek Riskler, Is Kazalan

ve Onleme Yontemleri

>

Dokiim ve yag alma islemleri sirasinda kanserojen &zellikteki metal
dumani, toz ve kimyasallara maruz kalinmakta, bunlar ise kronik bronsit,
pnomokonyoz ve kansere neden olabilmektedir (Atli, 2015). Fine Kinney
risk degerlendirmesinin 1., 24. ve 29. maddelerinde belirtildigi {izere
caliganlara solunum koruyucu maskeler verilmistir. Dokiim, taslama,
zimparalama, yag alma islemleri sirasinda ¢ikan tozlarin ve kimyasallarin
uzaklastirilmasi i¢in uygun havalandirma sistemi tesis edilecektir.
Makinelerin metal boliimlerinin topraklanmamasi, herhangi bir elektrik
kacagi olmasi durumunda akima kapilma ve oOliime neden olabilir
(Sener, 2005). Fine Kinney risk degerlendirmesinin 4., 14. ve 33.
maddelerinde ifade edildigi iizere yag alma banyosu, elektrostatik toz boya,
vibrasyon makinesi vb., cihazlarin topraklamalar1 yapilmistir ve yilda bir
periyodik olarak kontrol edilmektedir. Bu kontrollerin disinda belirli
periyotlarla yetkili bakim onarim personeli tarafindan da kontrollerin
yapilmasina karar verilmistir.

Boya kurutma firminin igeriden agilamamasi igeride kalan ¢alisanin
yanarak dlmesi ile sonug¢lanabilir. Fine Kinney risk degerlendirmesinin 16.
maddesinde belirtildigi lizere kurutma firinmin kapisinin igeriden de
acilabilir olmasi saglanacaktir.

Fine Kinney risk degerlendirmesinin 18. maddesinde de ifade edildigi gibi,
ocak i¢inde yiiksek sicakliklarda eritilen metalin potadan alinip kaliba
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dokiiliirken operatoriin istiine dokiilmesi ciddi bolgesel yaniklara ve hatta
Olime sebep olabilir. Caligsanlara 1siya ve metal sigramalarina karsi
koruyucu elbise verilmistir. KKD kullanimimin 6nemi ile ilgili egitim

verilmisgtir.

Sekil 5.7. Yanmaz koruyucu elbise uygulamasi

» Dokim atdlyesinde galigma ortaminin daginik ve zeminin bozuk olmasi
takilip diisme ve yaralanmalara sebep olabilir (Ucan ve ark, 2014). Pota ile
dokiim kalib1 arasindaki zeminin saglam/diizgiin olmadig tespit edilmistir.
Fine Kinney risk degerlendirmesinin 22. maddesinde beliritlen bu
eksiklikten dolay1 hazirlanacak aksiyon plam ile kisa siirede zemindeki
seviye farkliliklar1 giderilecektir.

»  Ergimis halde bulunan pota igerisine su damlamasi veya metalin nemli bir
ylizey ile temas etmesi buhar patlamalar ile sonuglanabilir (Sener, 2005).
Potalar dokiim yapmadan Once i1sitilmaktadir. Fine Kinney risk
degerlendirmesinin 23. maddesinde ifade edildigi iizere mevcut 6nlemin
yetersiz bulunmasi nedeniyle dokiim oOncesi kaliplarda 1s1 kontrolii
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yapilmast kararlagtirillmistir. Caligsanlara egitim verilerek is giivenligi
bilincinin olusturulmasi saglanacaktir.

»  Agir malzemelerin el ile tasinmasi ergonomik risk olusturup bel agrilart ve
finga neden olmaktadir. Yiik kaldirilirken dogru pozisyon uygulanmali,
miimkiin oldugunca agir parcalar tavan vinci, forklift ve caraskal gibi
aletlerle taginmalidir (Ugan ve ark, 2014). Fine Kinney risk
degerlendirmesinin 25. maddesinde beliritildigi gibi uyari/ikaz levhalari

asilarak, ISG bilinglendirme egitimi verilmistir.

'KALDIRIRKEN' IS

» Yiksek sicaklikta eritilen metallerin ortama yaydigi 1s1 g¢alisanlarda
bayginlik, tansiyon diismesi, 1s1 kramplari, sinirlilik hali ve endiseye neden
olabilmektedir (Yildiz ve Bilir, 2007). Fine Kinney risk
degerlendirmesinin 26. ve 27. maddelerinde belirtilen eksiklikten dolay1
etkin bir havalandirma sistemi tesis edilerek termal konforun saglanmasina
karar verilmistir. Sicak bolgelerde calisanlarin belli araliklarla yerleri

degistirilecek, caligma siiresi ayarlanacaktir.
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>

Kaliptan ¢ikan pargalarin dokiim g¢apaklari ve yolluk boliimleri kesilirken
kullanilan kesme ve taglama aletlerinin hizla donen bdlgesine el ve kolun
kaptirilmasi kesik ve kopmalara neden olabilir (Balgik, 2014). Fine Kinney
risk degerlendirmesinin 28. maddesinde de ifade edildigi gibi koruyucu
muhafazalari sokiilmiis kesme aletleri tespit edilmistir. Muhafazalar
tamamlanmustir. Yerinden c¢ikarilmamasi i¢in olusturulacak kontrol

mekanizmastyla takibi yapilacaktir.

Sekil 5.9. Koruyucu muhafaza uygulamasi

5.2.2. Dovme Atélyesinde Karsilasilabilecek Riskler, Is Kazalar1 ve Onleme

Yontemleri

>

Testerede ¢alisma esnasinda kirilan testerenin firlamasi yaralanma ve
oliime sebebiyet verebilmektedir. Fine Kinney risk degerlendirmesinin 34.
maddesinde ifade edildigi gibi ¢alismaya baglamadan once testerede catlak
vs. gibi hasar olup olmadigi kontrol edilmektedir. Caligma esnasinda
gozlik, yiz siperi gibi kisisel koruyucu donanimlar kullanilmaktadir.

Koruyucu muhafaza kapaklari yerlestirilmistir.
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Sekil 5.10. Testerede koruyucu muhafaza uygulamasi

» Sahmerdanda c¢alisma yapildigi sirada parga firlamasi olaymin ciddi
yaralanmalarla sonuclanabilir (Kebap¢i ve ark, 2018). Fine Kinney risk
degerlendirmesinin 37. maddesinde belirtildigi lizere sahmerdan etrafina
paravan yerlestirilerek firlamalardan kaynaklanacak hasarin Oniine
gecilebilecegi ongoriilmiistiir.

» Fine Kinney risk degerlendirmesinin 42. maddesinde belirtildigi gibi
indiiksiyon 1sitma firilarinda kapaklar1 kirik ve agik vaziyette olan elektrik
panolar1 oldugu gdzlemlenmistir. Panolarin kapaklar1 kapatilmis ve
kilitlenmistir. Uyari/ikaz levhalar1 asilmistir. Kontroller yapilarak siireklilik
saglanacaktir.

» Preslerde koruyucularin bulundurulmamasi veya g¢aligma esnasinda bir
bagkasinin prese miidahale etmesi, yaralanma ve uzuv kaybina neden
olabilmektedir (Demir, 2009). Geg¢mis yillarda yasanan is kazalari
incelendiginde operatoriin parmagimi prese sikistirdigir goriilmiistiir. Fine
Kinney risk degerlendirmesinin 43. maddesinde belirtilen eksiklik {izerine
preslere sivig tertibati bulunan koruyucular yerlestirilmistir. Risk degeri
kabul edilebilir seviyeye diisiiriilerek tezgah calisirken miidahale

edilmesinin ve yaganabilecek kazalarin 6niine gegilmistir.
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Sekil 5.11. Dévme tezgah1 ve koruyucu tertibat uygu amasl

» Fine Kinney risk degerlendirmesinin 44. maddesinde belirtilen, preslerde
bulunan acil stop butonunun makine yag1 ve kirden dolay1 ayirt edilemez
durumda oldugu goriilmiistiir. Acil stop butonlar1 farkedilir renklere

boyanarak risk degeri diistiriilmiistiir.

Sekil 5.12. Acil stop butonlar1

» Bilingsiz personellerin preslerde ¢ift el kumanda tertibatindan birini iptal
etmesi ve ¢alismaz hale getirmesi el ve parmak kopmasi gibi is kazalari ile

sonuglanabilir (Demir, 2009). Fine Kinney risk degerlendirmesinin 45.
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maddesinde ifade edildigi iizere operatoriin anlayabilecegi agik bir dille
hazirlanan makine ¢aligma talimat1 preslere asilmig, operatorlere is sagligi

ve gilivenligi bilin¢lendirme egitim verilmistir.

Sekil 5.13. Dovme tezgahi ¢aligma talimati uygulamast

PRESTE
BIR KISIDEN
FAZLA GALISAMAZ

Sekil 5.14. Dévme tezgahi uyari levhast gulamas1

» Kalip baglanirken hidrolik presin basinciin diigmesi veya bir kacagin
meydana gelmesi kalibin diigmesine neden olabilir. Fine Kinney risk
degerlendirmesinin 47. maddesinde belirtildigi gibi mevcut durumda bir

onlem bulunmay1p, kalip baglama veya onarimi yapilirken emniyet takozu
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kullanilmasina karar verilmis, risk degerinin kabul edilebilir risk seviyesine
disiiriilecegi ongoriilmiistiir.

»  Sicak dovme prosesinde indiiksiyon firmlarinda 1000 °C’ye kadar 1sitilan
metallerin ortama yaydig1 yiiksek 1s1 sinirlilik hali, bayilma ve sicak
carpmasina neden olabilmektedir. Fine Kinney risk degerlendirmesinin 49.
ve 50. maddelerinde ifade edildigi gibi sicak bolgede calisanlarin yerlerinin
belli araliklarla degistirilmesine, havalandirma sistemi kurularak termal
konforun saglanmasina karar verilmistir.

» Dovme atdlyesinde preslerin ¢alismasi esnasinda giiriiltii diizeyi oldukga
yiiksektir. Giiriilti konsantrasyon bozuklugu ve isitme kaybina neden
olabilmektedir. Fine Kinney risk analizinin 51. ve 52. maddelerinde
belirtildigi gibi giiriiltii maruziyetinin 6niine gecebilmek i¢in ¢am tipi
kulaklik yerine giiriiltii seviyesini 30 dB’e kadar azaltan ses engelleyici

barete takilabilir koruyucu kulakliklar kullanilmaya baglanmigtir.

Sekil 5.15. Koruyucu kulaklik uygulaa51

»  Pres kaliplarinin keskin koseleri kesik ve yaralanmaya sebebiyet verebilir.

Fine Kinney risk degerlendirmesinin 53. maddesinde belirtildigi gibi kalip
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kenarlarina pah kirma islemi yapilmaktadir. Mevcut Onlem yeterli

gorilmistiir.

5.2.3. Imalat Atélyesinde Karsilasilabilecek Riskler, Is Kazalar1 ve Onleme

Yontemleri

» Oksijen ve gaz tiiplerinin uygun ortamda muhafaza edilmemesi ve
devrilmesi yangin ve patlama ile sonuglanabilir. Fine Kinney risk
degerlendirmesinin 59. maddesinde belirtildigi gibi tiipler kapali ve 1s1

kaynaklarindan uzak bir alanda muhafaza edilmektedir. Koruyucu kafes

yapilarak sabitlenmistir.

Sekil 5.16. Oksije tleri muhafaza alani

» Saloma ile kesme islemi yaparken gresli hortum kullanilmasi, yagh
eldiven/is kiyafeti giyilmesi alev alma, ciddi yaniklar ve hatta Sliimle
sonuglanabilir (Kebapg1 ve ark, 2018). Fine Kinney risk analizinin 61.
maddesinde ifade edildigi gibi saloma kullanim talimati hazirlanmis,
calisanlarin kolay ulasabilecegi bir yere asilmigtir. Kisisel koruyucu

donanimlarin dogru kullanimu ile ilgili egitim verilmistir.
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Sekil 5.17. Oksijen tiipii uyar1 levhas1 uygulamasi

>

>

Torna aynasi iizerinde sikma anahtarinin birakilmasi, hareket halindeyken
torna anahtarinin  firlamasma neden olabilir. Fine Kinney risk
degerlendirmesinin 63. maddesinde ifade edildigi gibi ise baslamadan 6nce
aynanin tlizerinden sikma anahtarimin ¢ikarilmasi gerektigini belirten,
anlagilir talimat hazirlanacaktir.

Torna tezgahi ¢alisir durumda ve is pargasi hareket ediyorken 6l¢iim veya
ayar yapmaya calismak uzuv kaybi ve oliime neden olabilir. Calisanlar
kesinlikle eldiven, onliik ve genis/sarkik is kiyafetleri giymemelidir
(Demir, 2009). Fine Kinney risk degerlendirmesinin 64. maddesinde
belirtildigi gibi ayar, kalibrasyon ve Olgme islerinin, torna tamamen
durduktan sonra yapilmasi gerektigini belirten anlagilir talimat

hazirlanacaktir.

56



5. BULGULAR VE TARTISMA Meryem Nur SAHIN

BOL ELBISE GIYMEYIN

Sekil 5.18. imalat atdlyesi yeirl- levhasi uygulamasi

» Torna tezgahinda islenen parcanin aynaya emniyetli bir sekilde
baglanmamasi, parcanin firlamasi sonucu 6liim ve yaralanmaya neden
olabilir (Demir, 2009). Par¢a tezgaha yetkin kisilerce baglanmaktadir. Fine
Kinney risk analizinin 65. maddesinde belirtildigi lizere par¢anin tezgaha
nasil baglanacagini belirten talimat ve gorseller hazirlanacaktir.

» Torna ve freze tezgahlari galisir durumdayken firlayan talas, parca ve yag
damlaciklar1 g6z hasarina neden olabilir. Fine Kinney risk analizinin 66. ve
84. maddelerinde ifade edidigi gibi tamamlananan koruyucu seffaf
muhafazalarin tezgah c¢alisir durumdayken kapali olmasinin takibi
kontrollerle saglanacaktir. Calisanlara koruyucu gozliik verilmistir. Kisisel

koruyucu donanimlarin kullaniminin siirekliligi kontrollerle saglanacaktir.

Sekil 5.19. Tornada koruyuc muhafaza uygulamasi
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>

>

>

>

Kullanilan kalip ayirici kimyasallar ve sogutucu yaglar ile temas ve yetersiz
temizlik deri hastaliklar1 ve enfeksiyon olusumuna neden olabilmektedir.
Makine yaglarina temas eden bolge temiz tutulmalidir. Fine Kinney risk
degerlendirmesinin 70., 79. ve 87. maddelerinde belirtildigi gibi kullanilan
yaglar ve kimyasallar igin MSDS formlar1 kolay ulasilabilir bir yere
yerlestirilecektir.

Matkap, torna, tagslama makinesi vb.’nin neden oldugu titresime maruz

~ .9

kalan c¢aliganlarda “Beyaz Parmak Hastalig1” adi verilen, el parmaklarinda
kan dolasimi bozukluguna bagli olarak renk degisimi ve beyazlasma ve
“Karpal Tiinel Sendromu” (El-bilek hastaligi) adi verilen, parmaklarda
uyusma ve kola yayilan agrilar goriilebilir (Alpsoy, 2014). Tezgah
baglarinda biitliin viicut titresimini azaltan oturma yerleri bulunmaktadir.
Fine Kinney risk degerlendirmesinin 71. ve 93. maddelerinde ifade edildigi
gibi maruziyet siiresi sinirlandirilacak, is ekipmaninin dogru kullanilmasi
ve mekanik titresim maruziyetinin etkisinin azaltilmasi igin galisanlara
egitim verilecektir (Sentiirk, 2016).

Cikan talaslarin matkabin helisel oluklari etrafina sikigmasi sonucu matkap
ucunun kirilmast yaralanmaya sebep olabilir. Fine Kinney risk
degerlendirmesinin 72. maddesinde ifade edildigi gibi talaglar el ile degil
celik teller kullanilarak temizlenmektedir. Matkaplarin  koruyucu
muhafazalar1 tamamlanmugtir.

Matkap ile delme iglemi yaparken mengenenin tablaya iyi baglanmamasi,
sabitlenmeyen parganin firlamasi sonucu kesik ve yaralanmaya neden
olabilir. Fine Kinney risk degerlendirmesinin 73. maddesinde belirtildigi
gibi matkaplarin koruyucu muhafazalari tamamlanmigtir. Muhafazalarin
yerinden ¢ikarilmamasi i¢in olusturulacak kontrol mekanizmasi ile takibi

yapilacaktir.
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Sekil 5.20. Matkapta koruyucu uhafaza uygulamasi

» Tezgah basinda oturan is¢inin sandalyesinde bel desteginin olmamasi ve
yiiksekliginin ayarlanamamasi, viicudu zorlayici bir sekilde ¢alismak bel
ve boyun agrilarina neden olmaktadir. Bel destekli sandalyeler
kullanilmaktadir. Fine Kinney risk degerlendirmesinin 80. maddesinde
belirtildigi gibi sikayet bildirim kutular1 olusturularak galisanlardan geri

bildirim alinacaktir.

Sekil 5.21. Ramak kala bildirim kutusu

» Freze tezgahi ¢alisir durumdayken talaglart temizlemek igin bigak ve milin
iizerinden uzanmak yaralanma ve 6liimle sonuglanabilir. Isi bilen yetkin

operatorler caligtirlmaktadir. Fine Kinney risk degerlendirmesinin §2.
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>

>

>

Sekil 5.22. Koruyucu yiiz siperi ve toz maskesi uygulaa51

>

maddesinde verildigi gibi c¢alisanlara egitim verilerek is sagligi ve
giivenligi bilinci kazandirilmistir.

Taslama esnasinda kullanilan tagin sikisarak patlamasi ciddi yaralanmalar
ve Oliime neden olmaktadir. Fine Kinney risk analizinin 89. maddesinde
belirtildigi gibi koruyucular1 sokiilmiis taglama tezgahlar oldugu tespit
edilmistir. Tas etrafindaki koruyucular tamamlanarak ise baslamadan 6ce
tasin gatlak, kirik, yipranmis olup olmadigi kontrol edilecektir.

Taslama esnasinda goze gelebilecek ¢apak vb. pargaciklar hasara neden
olabilir. Fine Kinney risk degerlendirmesinin 90. maddesinde belirtildigi
gibi  calisanlara koruyucu gozlik ve yiiz siperi verilmistir. KKD
kullaniminin 6nemi ile ilgili egitim verilmistir. Kullanimmin siirekliligi
kontrollerle saglanacaktir.

Taglama sirasinda ortama yayilan metal tozlar1 solunum sistemi
rahatsizliklarina neden olmaktadir. Fine Kinney risk degerlendirmesinin
91. maddesinde belirtildigi gibi ¢aligsanlara standartlara uygun solunum
sistemi koruyucu maskeler kullandirilmakta ve takibi yapilmaktadir.

(Tozla Miicadele Yonetmeligi, 2013).

Makinelerin sebep oldugu giiriiltii, isitme bozuklugu ve isitme kayiplarina

neden olabilmektedir. Caliganlara koruyucu kulaklik verilmistir ve kisisel
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giiriiltii maruziyeti dlglimii yapilmaktadir. Kisisel koruyucu donanimlarin
kullantminin siirekliligi kontrolerle saglanacaktir. (Calisanlarin Giiriiltii ile

[lgili Risklerden Korunmalarina Dair Y6netmelik, 2013)

¥a simuj
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Sekil 5.23. Kisisel koruyucu donanim kullanimi uyari levhast

>

>

Kaynak yapilirken ortaya ¢ikan karbon monoksit gazi ve metal dumanin
solunmasi, metal dumani atesi hastaligi, mide bulantisi, bag donmesi,
Oksiirik ve nefes daralmasina neden olabilir. Fine Kinney risk
degerlendirmesinin 96. maddesinde belirtildigi iizere c¢alisanlara solunum
koruyucu maskeler verilmistir. Lokal aspirasyon ile kaynak gazi ve dumani
ortamdan uzaklastirilmas1 saglanacaktir (Kebapci ve ark, 2018).

Kaynak sirasinda ortaya c¢ikan kivilcimlar, kizildtesi ve mordtesi 1sinlar
gozleri olumsuz etkiler, “Mavi-gri goriis” adi verilen uzun siire bugulu
gormeye sebep olan hastaliga hatta korliige neden olabilir (Balgik, 2014).
Fine Kinney risk degerlendirmesinin 97. maddesinde belirtildigi iizere
caligsanlara kaynak maskesi verilmistir. Cevredekilerin, ziyaretgilerin zarar

gdrmemesi i¢in ¢caligma alaninin etrafi ¢evrilecektir.
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Sekil 5.24. Kaynak maskesi kullanimi1

» Kaynak pensesi ve elektrotun metal kisimlarinin ¢iplak elle tutulmasi ve
kaynak yapilan yerin 1slak kalmasi elektrik ¢arpmasmma neden olur
(Kebapg1 ve ark, 2018). Fine Kinney risk analizinin 99. ve 100.
maddelerinde ifade edildigi lizere elektrik ¢arpmasinin oniine ge¢gmek i¢in
kaynak pensesinin izolasyonun yapilmis olmasi ve saglamligi siklikla

kontrol edilecektir. Kaynak yapilan yerin kuru kalmasi saglanacaktir.

Sekil 5.25. Kaynak pensesi izolasyonu

» Kaynak sirasinda yiiksek sicakliklara ulasan metallere ¢iplak elle
dokunmak yaniklara sebep olmaktadir (Kebapg1 ve ark, 2018). Fine Kinney
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risk analizinin 102. maddesinde belirtildigi gibi calisanlara deri kaynak
eldiveni verilmistir. Kisisel koruyucu donanimlarin kullaniminin 6nemi ile

ilgili egitim verilmistir. Kullaniminin siirekliligi kontrollerle saglanacaktir.

5.2.4. Galvaniz Tesisinde Karsilasilabilecek Riskler, is Kazalar1 ve Onleme

Yontemleri

» Fine Kinney risk degerlendirmesinin 108. ve 109. maddelerinde ifade
edilen kumlama cihazinin kapaginin kapatilmamasi sonucu graniillerin
firlamasi1 yaralanmalara, malzemeleri makineden ¢ikarirken yere dokiilen
graniiller ise kayarak diismeye neden olabilir. Makine c¢alisma talimati
olusturulacaktir. Calisanlara is saghigi ve gilivenligi bilinglendirme
egitimleri verilmistir.

» Kullanilan kimyasalin hizli ilave edilmesi, kaplama sirasinda agiga ¢ikan
hidrojen gazinin tahliye edilememesi nedeniyle patlama olusma riski vardir
(Gimber, 2008). Calisanlara koruyucu yiiz siperi ve elbise verilmistir. Fine
Kinney risk degerlendirmesinin 110. maddesinde ifade edildigi gibi

calisma talimat1 hazirlanip operatorlere egitim verilecektir.

Sekil 5.26. Galvaniz tesisi yliz siperi ve yanmaz elbise uygulamasi
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» Asit havuzlarindaki kimyasalin daldirma sirasinda caliganlarin iizerine
sigramasi cilt ve g0z tahrislerine, yaralanmalara neden olabilir
(Karadogan, 2016). Fine Kinney risk degerlendirmesinin 111. maddesinde
belirtildigi iizere havuzlar kapali alanda koruyucu donanimlarla giivenlik
altma almmus, goéz ve viicut duglart tesis edilmis, MSDS’ler kolay

ulagilabilir bir yere yerlestirilmistir.

Sekil 5.27. Goz ve viicut duslari

» Galvaniz kaplama tesisinde calisanlar metal dumani, asitler, kaplama
sirasinda ortaya ¢ikan bogucu o6zellige sahip hidrojen gazi ve kimyasal
buharina maruz kalma riskine karsi ¢alisanlara koruyucu maske verilmistir.
Fine Kinney risk degerlendirmesinin 112. maddesinde belirtildigi gibi

genel havalandirma sistemi bulunmaktadir.
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Sekil 5.28. Galvaniz tesisi havalandirma sistemi

» Fine Kinney risk degerlendirmesinin 113. maddesinde belirtilen galvaniz
daldirma havuzundaki erimis ¢inkonun sigramasi sonucu ¢aliganlarda
yaniklar olma riskine karsi kapali sistem galvaniz kaplama yapilmaktadir.

Mevcut 6nlem yeterli goriilmiistiir.

Sekil 5.29. Kapal1 sistem daldirma galvaniz
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Sekil 5.30. Galvaniz tesiih éslndlrlcl madde uyar1 levhasi uygullaﬁ;as1

>

Caligma alaninda zeminin 1slak ve kaygan olmasi kaymaya ve takilarak
diismeye neden olabilir. Fine Kinney risk degerlendirmesinin 114.
maddesinde belirtildigi lizere kaymaz plastik ¢izme kullanilmaktadir.
Uyari/ikaz levhalar1 asilacaktir. Calisanlara is saghigi ve giivenligi

bilinglendirme egitimleri verilmistir.

5.2.5. Bakim-Onarimda Karsilasilabilecek Riskler, is Kazalar1 ve Onleme

Yontemleri

5.2.5.1. Elektrik Bakim-Onarimda Karsilasilabilecek Riskler, Is Kazalar1 ve

Onleme Yontemleri

>

Makine, tezgah ve aletlerin metal kisimlarinin topraklanmamis olmasi ve
topraklamanin zaman igerisinde dis etkenler sebebiyle bozulmasi elektrik
carpmasi ile sonuglanabilir. Fine Kinney risk analizinin 115. maddesinde
belirtildigi iizere tiim cihazlarin topraklama kontrolleri yilda bir periyodik
olarak yaptirilmaktadir. Periyodik kontroller sonrasi belirlenen eksiklikler
giderilecektir. Ayrica 3 ayda bir yetkili bakim onarim personeli tarafindan
topraklama kontrolleri yapilacaktir.

Elektrik tesisatinin uygun olmamasi ve yetkili kisilerce yapilmamasi
karsilagilabilecek risklerdendir. Fine Kinney risk degerlendirmesinin 116.
maddesinde belirtildigi gibi tesisat kontrolleri yilda bir periyodik olarak

yaptirtlmaktadir. Periyodik kontroller sonrasi belirlenen eksiklikler
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giderilecektir. Ayrica 3 ayda bir yetkili bakim onarim personeli tarafindan
topraklama kontrolleri yapilacaktir.

» Kapagi olmayan, kirik veya acgik olan elektrik panolart tehlikeli
durumlardandir. Fine Kinney risk degerlendirmesinin 117. maddesinde

belirtildigi lizere pano kapaklart onarilip, kilitlenmistir.

ELEKTRIKCININ IS
ELEKTRIKCIVE BIRAK

Sekil 5.31. Elektrik panosu uyari levhasi

» Caligma ortaminda daginik ve agikta bulunan ekli ve hasarli elektrik
kablolar1 elektrik c¢arpmalarina, takilip diismelere neden olabilir. Fine
Kinney risk degerlendirmesinin 118. maddesinde belirtildigi iizere tesiste
ekli elektrik kablolart bulundugu tespit edilmistir. Hasarli ve ekli elektrik
kablolarinin degistirilmig, agikta bulunan elektrik kablolarmin kablo

kanallarina yerlestirilmistir.
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Sekil 5.32. Kablo kanali uygulamasi

» Elektrik panolarinin 6n tarafina malzeme birakilmasi gecisi ve acil
durumda miidahaleyi zorlastirir. Fine Kinney risk degerlendirmesinin 119.
ve 120. maddelerinde belirtildigi gibi pano oOnlerindeki malzemeler

bosaltilmig ve yalitkan paspas yerlestirilmistir.

Sekil 5.33. Elektrik panosu 6nii yalitkan paspas uygulamés'l' -

» Calisanlarin enerjiyi kesmeden arizalara miidahale etmesi, diizenekleri
kontrol etmeden sisteme enerji vermesi elektrik ¢arpmasi ve Oliimle
sonuglanabilir. Fine Kinney risk degerlendirmesinin 121. maddesinde

ifade edildigi gibi sadece egitimli bakim onarim personeli tarafindan
68



5. BULGULAR VE TARTISMA Meryem Nur SAHIN

arizalara miidahale edilmektedir. Calisanlara izole eldiven ve is ayakkabisi

verilmistir. Kullaniminin siirekliligi kontrollerle saglanacaktir.

(A DIKKAT

ENERJIYI
KESTIGINI
KONTROL
| ET

Sekil 5.34. Enerji kesilmeden arizalara miidahale etme

>

Elektriksel ekipmanlarin {iizerine su gelmesi ekipmanlarin hasara
ugramasina sebep olur. Fine Kinney risk degerlendirmesinin 123.
maddesindeki gibi igletmenin bazi boliimlerinde elektrikle ¢alisan
makinelerin iizerine ¢atidan yagmur suyu damladigi tespit edilmis, ¢atinin
hasarli boliimleri onarilarak uygunsuzluk giderilmistir. Bu bolgelerde

aydinlatma lambalari, fis ve prizlerin etanj olmasina karar verilmistir.

5.2.5.2. Mekanik Bakim-Onarimda Karsilasilabilecek Riskler, Is Kazalar1 ve

Onleme Yontemleri

>

Bakim-onarim sirasinda makine koruyucularmin kaldirilmas: gerektigi
anlarda salterin kapatilmamasi ve makinenin ¢alisir durumda olmasi
yaralanmalara neden olabilir. Fine Kinney risk analizinin 125. maddesinde
belirtildigi lizere makine bakim talimatlar1 mevcuttur. Sadece yetkili bakim
onarim personeli arizalara .miidahale etmektedir. Personel etkin bir sekilde

denetlenecek, uyari/ikaz levhalar asilacaktir.
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MAKINA DURMADAN MAKINA CALISIRKEN i
ELINIZLE MUDAHALE TEMIZLEM%, mscLAMA 5

>
ETMEYIN AYAR, TAMIR YAPMA ||

TEZGAHIN ANA MOT!
DURDURMADAN veya m‘l’;&"m
DURMADAN KESINLIKL g
KALIPLARA MODAHALE ETMEYIN

Sekil 5.35. Makina durmadan arizalara miidahale etme

>

Ving fiizerinde ve kolonlarda c¢alisma esnasinda emniyet kemeri
kullanilmamas1 yiiksekten diigme sonucunda yaralanma ve dliimle
sonuglanabilir. Fine Kinney risk degerlendirmesinin 126. maddesinde
belirtildigi gibi ¢aligma esnasinda bel destekli emniyet kemeri
kullanilmaktadir. Yiiksekte c¢alisacak personele egitim aldirilacak ISG
bilinci ve kiiltiiriiniin olugmasi saglanacaktir.

Forklift ve vinglerde sesli, 1sikli ikaz sistemlerinin ve sensorlerin
caligmamasi malzemelerin diigmesi/carpmasi sonucu yaralanma ve Oliime
neden olabilir. Fine Kinney risk degerlendirmesinin 128. maddesinde
verildigi gibi ving, forklift ve caraskal gibi kaldirma is ekipmanlarinin
kontrolleri periyodik olarak yilda bir kez yapilmaktadir. Periyodik
kontroller sonrasi belirlenen eksiklikler giderilecektir.

Basingli is ekipmanlarinin bakim onarim faaliyeti yapilirken gii¢ kesilmeli,
ekipman basing altinda olmamalidir. Bu ekipmanlarin kontrolleri yilda bir
kez periyodik olarak yaptirilmaktadir.

Fine Kinney risk degerlendirmesinin 130. maddesinde belirtildigi gibi
hasar gormiis, kullanilmasi uygun olmayan ekipmanlarm {izerine

“Arizalidir” tabelasi asilmistir.
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Sekil 5.36. Kullanim dis1 cihaz bildirim tabelasi

5.2.6. Kalite Kontrolde Karsilasilabilecek Riskler, Is Kazalar1 ve Onleme

Yontemleri

» Elle hammadde numunesi tasima sirasinda keskin yiizeylerde bulunan
parcalar sebebiyle kesik ve yaralanmalar yasanabilir. Fine Kinney risk
degerlendirmesinin 131. maddesinde belirtildigi gibi g¢alisanlara kisisel
koruyucu donanimlardan eldiven verilmistir.  Kigisel koruyucu
donanimlarm kullanimmin o6nemi ile ilgili egitim verilip, kullanimin
stirekliliginin kontrollerle saglanmasina karar verilmistir.

» Test numunesi hazirlamak igin yapilan kesme isleminde goze capak
kagmasi sonucu gérme kaybi yasanabilir. Fine Kinney risk analizinin 136.
maddesinde ifade edildigi gibi islem sirasinda kisisel koruyucu
donanimlardan gozliik veya yiiz siperi kullanilmaktadir. Kisisel koruyucu
donanimlarin kullaniminin 6nemi ile ilgili egitim verilmistir.

» Yatay ¢ekme test cihazina numune baglama sirasinda tekerlekli baglama
aparatina sikigma sonucu yaralanma ve uzuv kaybi yasanabilir. Fine
Kinney risk degerlendirmesinin 137. maddesinde bahsedildigi gibi kol
agizlar1 bantli, salas olmayan is kiyafetleri giyilmektedir. Mevcut dnlem
yeterli goriillmiistiir.

» Dikey ¢ekme test cihazinda malzemelerin koparak firlamasi riskine karst

test cihazi etrafinda koruma kafesi mevcuttur.
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Sekil 5.37. Cekme cihaz1 koruma kafesi uygulamast

>

Basma ¢ekme test cihazinda malzemelerinin kirilarak firlamasi ciddi
yaralanmalara neden olabilir. Fine kinney risk analizinin 140. maddesinde
belirtildigi gibi cihaz etrafina koruyucu kafes yapilmasina karar verilmistir.
Fikstiirlerin tasinmasi, yerlestirilmesinin insan kuvvetiyle yapilmasi kas
iskelet sistemi rahatsizliklarina neden olabilir. Tagima islemi i¢in transpalet
ve forklift mevcuttur. Fine Kinney risk analizinin 142. maddesinde
belirtildigi gibi uyari/ikaz levhasi asilip ¢alisanlara bilinglendirme egitimi
verilerek risk seviyesinin diisiiriilebilecegi ongoriilmiistiir.

Galvaniz soyma testleri sirasinda ortaya c¢ikan asit buhart solunum yolu
hastaliklart ve kansere neden olabilmektedir. Fine Kinney risk
degerlendirmesinin 144. maddesinde belirtildigi gibi aspirator tesis edilmis

olup aciga ¢ikan asit buharinin ¢ekisi saglanmaktadir.
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Sekil 5.38. Ceker ocak uygulamasi

5.2.7. Montaj Atélyesinde Karsilasilabilecek Riskler, Is Kazalar1 ve Onleme

Yontemleri

>

Galvaniz akintilar1 ve droslardan kaynaklanan keskin koseler tesviye islemi
sirasinda el kesikleri ve yaralanmaya neden olabilir. Fine Kinney risk
degerlendirmesinin 145. maddesinde belirtildigi gibi g¢aliganlara kisisel
koruyucu donanimlardan eldiven verilmistir.  Kigisel koruyucu
donanimlarm kullanimmin 6nemi ile ilgili egitim verilip, kullanimin
stirekliliginin kontrollerle saglanmasina karar verilmistir.

Tesviye esnasinda goze capak kagmasi g6z hasarlar1 ve gorme kaybi ile
sonuglanabilir. Fine Kinney risk degerlendirmesinin 146. maddesinde
belirtilen islem sirasinda kisisel koruyucu donanimlardan gozliik ve yiiz
siperi kullanilmaktadir. Kisisel koruyucu donanimlarin kullaniminin énemi
ile ilgili egitim verilip, kullanimin siirekliliginin kontrollerle saglanmasina
karar verilmistir.

Kaldirilan capaklarin ve metal tozlarinin akcigere niifuz etmesi akciger
meslek hastaliklarina, kansere sebep olabilir. Fine Kinney risk analizinin
147. maddesinde ifade edildigi gibi ¢alisanlara solunum koruyucu toz

maskesi verilmigtir. Kullanimin stirekliligi kontrollerle saglanacaktir.
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5.2.8. Paketleme & Sevkiyatta Karsilasilabilecek Riskler, is Kazalar1 ve

Onleme Yontemleri

>

>

Raflardaki sandiklarin diizensiz istiflenmesi sonucu diismesi, yaralanma ve
olimle sonuclanabilir. Fine Kinney risk degerlendirmesinin 150.

maddesinde belirtildigi gibi raflarda istifleme diizeni olusturulmustur.

Kisinin yiiksek tonajli paketi uygunsuz sekilde kaldirmasi bel agrilar1 ve
fitiga neden olabilir. Fine Kinney risk degerlendirmesinin 152. maddesinde
belirtildigi gibi agir parcalar tavan vinci, forklift ve caraskal gibi aletlerle
tasinmaktadir. Olas1 olan bu risk, c¢alisanlara ISG bilinglendirme egitimi
verilerek kabul edilebilir seviyeye indirilmistir.

Malzemelerin dogrudan palet iizerinde tasinmasi sonucu palet {izerindeki
malzemenin kayip diismesi yaralanma ve Oliimle sonuclanabilir. Fine
Kinney risk analizinin 153. maddesinde ifade edildigi gibi malzemelerin
bagli veya sandik igerisinde tasinmasina karar verilip, c¢alisanlara
bilin¢lendirme egitimi verilerek risk seviyesinin Onemli riskten kabul
edilebilir risk seviyesine indirgenebilecegi ongoriilmiistiir.

Forklift siiriiciisliniin ani manevra yapmasi risk olusturmaktadir. Ehliyetli

forklift siiriiciileri calistirilmaktadir. ISG bilinglendirme egitimi verilmistir.

74



5. BULGULAR VE TARTISMA Meryem Nur SAHIN

»  Forkliftin geri geri gelirken ikaz vermemesi yaralanma ve 6liime sebebiyet

verebilir. Forkliftlerde 1g1kl1, sesli ikaz sistemi bulunmaktadir.

Sekil 5.40. Forkliftlerde sesli, 1gikl1 ikaz sistemi

5.2.9. Ofis Faaliyetlerinde Karsilasilabilecek Riskler, is Kazalar1 ve Onleme

Yontemleri

»  Ekran karsisinda ¢aligma goérme bozuklugu ve bag agrilarina neden olabilir.
Fine Kinney risk analizinin 156. maddesinde belirtildigi gibi ekranh
araglarin pencereye bakmasi engellenerek parlamalarin 6niine gegilecektir.

» Masa basinda uzun siire ve ayni pozisyonda caligma kas ve iskelet sistemi
rahatsizliklarina neden olmaktadir. Fine Kinney risk analizinin 157.
maddesinde belirtildigi gibi ekran ve klavye calisanlarin durusuna uygun
olarak yerlestirilmistir. Belli araliklarla ¢alismaya ara verilmektedir.

» Ofis igerisinde bulunan iklimlendirme cihazlarinin filtrelerinin yetersiz
temizligi solunum yolu hastaliklarina yol agabilir. Fine Kinney risk
degerlendirmesinin 159. maddesinde ifade edilidgi iizere filtreler belirli

araliklarla temizlenmektedir ve mevcut 6nlem yeterli goriilmiistiir.
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5.2.10. Yemekhanede Karsilasilabilecek Riskler, Is Kazalar1 ve Onleme

Yontemleri

»  Yemek kazani ve tepsilerinin taginmasi esnasinda diigiirme ciddi yaniklara

neden olabilir. Fine Kinney risk degerlendirmesinin 161. maddesinde
belirtildigi iizere yemek kazani ve tespsileri elle taginmamakta, tepsi tasima
arabasi kullanilmaktadir. Mevcut dnlem yeterli goriilmiistiir.

Son kullanma tarihi geg¢mis gidalarin kullanilmasi gida zehirlenme ile
sonuglanabilir. Fine Kinney risk Malzemeler bagli veya sandik icerisinde
taginmasina karar verilip, 162. maddesinde belirtildigi gibi yemekhane sik
sik denetleme formlariyla kontrol edilmekte boylece tarihi gegmis gidalarin
kullanilmasinin 6niine gecilmektedir. Mevcut dnlem yeterli goriilmiistiir.
Hijyen kurallarma uyulmamasi bulasici hastaliklara neden olabilir. Fine
Kinney risk analizinin 163. maddesinde belirtildigi tizere yemekhanede
kullanilan malzemelerin ve mutfak aletlerinin temizligine 06zen
gosterilmekte, calisanlar eldiven ve bone kullanmaktadir. Mevcut 6nlem

yeterli gorilmiistiir.

5.2.11. isletme Genelinde Karsilasilabilecek Riskler, is Kazalar1 ve Onleme

Yontemleri

>

Fine Kinney risk degerlendirmesinin 165. maddesinde bahsi gegcen bos
yangin sondiirme cihazlarmin dolumu saglanmustir.

Isletmenin bazi béliimlerinde yangin séndiirme tiiplerinin énii malzemeler
ile kapanmis, ulasim zorlasmistir. Yapilan Fine Kinney risk
degerlendirmesi sonucunda 166. maddede belirtildigi gibi yiiksek risk
grubunda oldugu belirlenerek yangm sondiirme cihazlarinin = 6nii
bosaltilmig, kolay ulasilabilir sekilde yerlestirilmistir. Risk degeri kabul

edilebilir seviyeye indirilmistir.

76



5. BULGULAR VE TARTISMA Meryem Nur SAHIN

Sekil 5.41. Yangin sondiirme tiipleri

» Calisanlarin yangin soéndiirme tiiplerinin yerini bilememesi sonucu yangina
ge¢ miidahale yanarak Oliime sebebiyet verebilir. Fine Kinney risk
degerlendirmesinin 168. maddesinde belirtildigi gibi yangin sondiirme
tiplerinin oldugu noktalarda uyari levhalar1 bulunmaktadir. Krokiler
hazirlanarak belli noktalara asilacaktir.

»  Yangin sondiirme tiiplerinin zeminden yiiksekligi uygun ve 90 cm’dir.

»  Acil ¢ikig yollar1 ve disariya dogru agilan acil ¢ikis kapilar1 belirlenmigtir.

Mevcut 6nlem yeterli goriilmiistiir.

MALZEME
KOYMAYIN

1 (p AShL Qg e \« \

5 -
,‘*WH
Sekil 5.42. Acil ¢ikis kapist uygulamasi
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TOZ BOYA DURUM yapimaktadir. Risk Risk
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3 ayda bir yetkin bakim onanim

i Elektrostatik toz boya tabanca Kabul
ELEKTROSTATIK | TEHLIKELI " e . personeli tarafindan topraklama ve .
14 | DOKUM ATOLYESI TOZBOYA DURUM FIZIKSEL ETMENLER gdvdesinin topraklamasinin Elektrik carpmasi Topraklama yapilmistir. 15 | 45 | OlasiRisk tesisat kontroller yapilarak olasi 05|05 15 |375 Edllgb\\\r
yapiimamis olmas! Risk
tehlikelerin Gniine gegilecektir.
Tabanca
" eeri Toz boyama yapan operatdriin topraklamasinda . Kabul
15 | DOKOM ATOLYEs] | EEKTROSTATIK | TEHLIKEL] FIZIKSELETMENLER | eldiven ve yaltkan ayakkabi giymesi | kopukiuk olursa yikin Operatdr eldven ve yaltkan 15 | 45 | Olas Risk Eleklrostatk toz boyama 1| 1 | 15| 15| Ediebir
TOZ BOYA DURUM P ayakkabi giymemektedir. uygulama talimati hazirlanacaktir. y
operatoriin lizerinde Risk
birikmesi
Igeride kalan calisanin Boya kurutma firininin kapisinin Kabul
16 | DOKUM ATOLYESI BOYAKURUTMA | TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER Boya kunitma frininin kagisinin yanmas, Olimie Mevcut bir 5nlem bulunmamaktadir. 15 | 45 | OlasiRisk iceriden de agilabilir olmas! 1|05 15 | 7.5 | Edilebilr
FIRINI DURUM igeriden agilamamasi sonuglanabilecek gok N y
saglanacaktr. Risk
ciddi yaralanma
TEHLIKELI Galsaniar siya ve metal ffﬁg:‘“!;".‘.."“"cmém‘ Kabul
17 | DOKUM ATOLYESI DOKUM DURUM FIZIKSEL ETMENLER Erimis metal alagiminin sigramasi Yanik, yaralanma sigramalarina K§r§\ kgruwcu elbise 7 | 42 | Olasi Risk KKD kullaniminin siirekiigi kontrollrle 1 1 7 7 Edllgb\\\r
verilmigtir. . Risk
saglanacaktir.
TEHLIKELI Ciddi bolgesel Caliganlar isiya ve metal ﬁsf‘) ;T‘!?:‘i':'cz:‘mem‘ Kabul
18 | DOKUM ATOLYESI DOKUM FIZIKSEL ETMENLER Erimis metal alagiminin dokiilmesi yaniklar, oliim, V| sigramalarina kargi koruyucu elbise 15 | 45 | Olasi Risk gliegitm verimis 1 (05| 15| 7.5 | Edilebiir
DURUM P KKD kullaniminin sirekiiligi kontrollerle y
cevresel etki verilmigtir. . Risk
saglanacaktir.
' . Calisanlar kisisel koruyucu Kabul
19 | DOKOM ATOLYESI DOKUM TEHLKELI FIZIKSEL ETMENLER Dokim kaliplariin evresinde Takilip diisme donanimlardan olan baret 3 | 36 | OlasiRisk Kalptan gikan maizemelerin 3| 1| 3] 9| Ediebir
DURUM malzeme birakiimasi sandiklarda istiflenmesi saglanmistr. y
kullanmaktadir. Risk
Svi altiminyum - .
i . Kabul Her dokiim islemi dncesi ve sonrasi Kabul
o | ookomatowvesi | ookom | TEHREL por ervenier Potani delinmesi slagimnin temas v | Potlann ds1 ales ufasi ve demi 15 | 15 | Ediebilr | pota konrolediecek, hasarvarsa | 05 | 1 | 15 | 75 | Ediebir
DURUM etmesi sonucu yanma, sacla kaplidir. L y
Risk giderilecektir. Risk
yaralanma
TEHLIKELI Koruyucu ayakkabi kullanimaktadir. Kabul Kabul
21 | DOKUM ATOLYESI DOKUM DURUM FIZIKSEL ETMENLER Dakiim kalibinin devrilmesi Ciddi yaralanma Kalip tavan vinci ile 15 | 15 | Edilebilir Meveut 6nlem yeterli goriimstir. 1 1 15 | 15 | Edilebilir
yerletirilip,civatalar ile sikilmaktadir. Risk Risk
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TEHLIKELI
DURUM

Bozuk zeminlerin varhgi

Takilip diigme,
yaralanma, burkulma,
kirima

Pota ile dkim kalibi arasinda
zemin saglam/diizgiin degildir.

S

Hazirlanacak aksiyon plani ile kisa
sirede bozuk zeminlerin diizeltilmesi
saglanacaktir.

Kabul
Edilebilir
Risk

TEHLIKELI
DURUM

Buhar patlamalan

Eriyik metal ve nemli
yiizeyin bulusmasi ile
gerceklesen patiama
sonucu yaniklar, dlim

Potalara dkim yapilmadan énce
isitimaktadir.

8

Dikiim bncesi ist kontroli
yapilacakii.ISG Binci ve kiltiri
egtimlerle saglanacakir

Kabul
Edilebilir
Risk

TEHLIKELI
DURUM

Potada metal eritme sirasinda agiga
¢ikan gaz

Solunum yolu
hastaliklari, kanser

Galisanlara solunum koruyucu
maskeler verilmistir.

S

Havalandirma sistemi
tesis edilecekir.

Kabul
Edilebilir
Risk

TEHLIKELI
HAREKET

Elile agir is pargalannin tasinmast

Bel agnilan, fitkk

Agir pargalar tavan vinci,
forkift ve caraskal gib aletlerle
taginmakladr.

]

Uyanikaz levhalan asilacaktr.
SG biinglendime egjtimi verimistir.

Kabul
Edilebilir
Risk

TEHLIKELI
DURUM

Sicak stresi

Sicak nedeniyle
sinirlik hal, endige

Yaz aylarinda tezgah baglarinda
fanlar e galisimakiadir.
Temal konfor dlgimler
yaplimaktadir

8

Havalandirma sistemi kurularak
sicaklik ve nemin konfor seviyesinde
tutulmas! saglanacaktr. Sicak
bélgelerde calisanlar belil araliklaria
yer degistirlecek, sicakia calisma
sliresi ayarlanacaktir.

Kabul
Edilebilir
Risk

18

TEHLIKELI
DURUM

Sicak

Sicak garpmasi,
baylma

Yaz aylarinda tezgah baslarinda
fanlar ile galigimaktadir.
Termal konfor lgiimler
yapilmaktadir.

8

Havalandirma sistemi kurularak
sicaklik ve nemin konfor seviyesinde
tutulmas, kontrol altinda tutulmasi
saglanacakur. Sicak bblgelerde
calisanlar belil araliklarla yer
degistirilecek, sicakta caligma siiresi
ayarlanacaktir.

Kabul
Edilebilir
Risk

TEHLIKELI
HAREKET

Dokiim gapaklarnin, yolluklarin

kesilmesi sirasinda hizla dénen diske|

el ve kolun kaptinimast

Ciddi yaralanma, uzuv
Kaybi

Koruyucu muhafazalan sokiimiis
kesme makineleri bulunmaktadir.

8

Koruyucu muhafazalari
tamamlanmistir. Muhafazalarin yerinden|
cikarimamast igin olusturulacak kontrol

mekanizmas ile takibi yapilacaktir.

©
N}

Olas! Risk

TEHLIKELI
DURUM

Metal tozu solunmas!

Akciger meslek

hastaligi, kanser, 6lim

KKD koruyucu toz maskesi
kullaniimaktadir.

S

KKD kullaniminin Gnemi
ile ilgili egitim verilecek,
KKD kullaniminin siirekliligi kontrollerle
saglanacaktrr. Lokal havalandirma

sistemi kurulacaktir.

o
S
o

Kabul
Edilebilir
Risk
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KKD kullaniminin 8nemi

TEHLIKELI - M, " Koruyucu goziik ve yiiz R ile ilgili egitim verilmistir.
30 | DOKUMATOLYESI | YOLLUKKESME | " 5ioe FIZIKSEL ETMENLER Metal tozu ve Gapagin goze kagmasi | Goz hasari oo kilanimaktad 7| 84 [OnemiREK 1 ianemin sirokig Ronirorere| 3 | 1| 7| 2| Ot Risk
saglanacakir.
Yikamada kullanilan
; . Uyaniikaz levhalar asilacaktr. Kabul
31 | DOKOMATOLYEs] | VIBRASYON | TEHLKELI FIZIKSEL ETMENLER Makine kapaginin kapatimadan staniiye Makine calisma talmat 7| 21 | OlsiRisk|  ISG bilnglendirme egitimieri 7| 7| Ediebir
(YIKAMA) DURUM makinanin galigtiriimasi malzemelerin firlamasi bulunmaktadir. Veriimistr Risk
sonucu yaralanma St
: o Déner aksamlara Uyaniikaz levhalan asilacaktrr. Kabul
32 | DoKomATOLYEsi | VIBRASYON | TEHLKELI FIZIKSEL ETMENLER Makine alisir durumdayken ginden | -y o oy Makine Galisma talimat 15 | 45 | Olasi Risk SG bilinglendirme egitimleri 1| 1| 15 | 15 | Ediebiir
(YIKAMA) HAREKET malzeme almaya galisimasi bulunmaktadir. e
yaralanma, uzuv kaybi veriimistir. Risk
o 3 ayda bir yetkin bakim onarm abal
33 | DOKOMATOLYEs | VIBRASYON | TEHLIKELI FlZIKSEL ETMENLER Makine igerisindeki yikama Suyunun |y, ooiima aiim Topraklama yapimistr. 15 | 45 | OlasiRisk | Personeltarafindan topraklamave | | o5 | 45 | 75 | Egiebilr
(YIKAMA) DURUM elekiriksel aksamlara sizmasi tesisat kontroller yaplarak olas1 Risk
tehiikelerin 6niine gegilecekiir.
N -
. . Galima esnasinda testerenin Kirlan testerenin KKD géziik ve yiiz siperi Kﬁﬁ”nﬁ"cﬁiamkipffé?x‘en”?i'.mf ' Kabul
34 | DOVMEATOLYESI TESTERE | TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER firlamast sonucu ciddi 7 | 21 | OlasiRisk ! ' 3| 1] 3| 9| Ediebir
Kinimasi kullanimaktadir. gikanimamas1igin uyarifikaz levhas1
DURUM yaralanma Risk
asilmistir.
TEHUKEL Sikisma aninda motor E1ve pamaKiann Operatrin anlayabilecegi agik bi dile Kabul
35 DOVME ATOLYESI TESTERE FIZIKSEL ETMENLER durduruimadan testereye el P Uyarifikaz levhalari bulunmaktadir. 16 | 45 [ OlasiRisk [ hazirlanan makine calisma talimati 1 05| 15 | 7.5 | Edilebilir
HAREKET acan 1es Kesimesi, uzuv kaybi axne g2/ ¢
siriimesi asiimis, operatérlere editim verimistr. Risk
KKD kullaniminin énemi
5 - TEHLIKELI - Kisisel koruyucu donanmlarin | Goz hasan, solunum Galisanlara KKD goziik ve yiz siperi Yilksek ile gl egitim verimisti '
3 | DOVMEATOLYESI TESTERE HAREKET FIZIKSEL ETVENLER kullanimamas, yetersiz oimas |  yolu hastalilar veriimisti, T [ %2 Rk |KKD kullanminm siirekiiig kontolerle| ° | 2| 7| 42 | OlasiRisk
saglanacakir.
Sahmerdan etrafina seyyar paravan
. . yerlegtirlerek firlamalardan Kabul
37 | DOVMEATOLYES | SAHMERDAN | TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER Tezgah galiirken parga fifamasi | Ciddi yaralanma, yanik Meveut bir énlem bulunmamaktadr. 7 | 21 | OtasiRisk e 3| 1] 3| 9| Ediebir
DURUM kaynaklanacak hasarin éniine Rk

gegilecektir.
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TEHLIKELI Kalip baglama veya onarim yaparken Kalbin dismesi Kalip baglamalonarimi yapilirken Kabul
38 | DOVMEATOLYES| | SAHMERDAN FIZIKSEL ETMENLER P bag ¥a Yapa sonucu gok ciddi Mevout bir Gnlem bulunmamakiadi. 15 | 45 | Olasi Risk P bag vp! 3| 1] 3| 9| Ediebir
DURUM kalibin diismesi emniyet takozu kullanilacaktir.
yaralanma Risk
: Kullanimi uygun daha uzun formda
i i " i Sicak sekillendirme prosesinde 1000 . Kabul
DOVME+ IMALAT INDUKSIYON | TEHLIKELI wcax Pargalar tutmak igin calisanlara kiskag/masa yapilmisitr.Sicak "
39 ATOLYES] ISITMA HAREKET FlZIKSEL ETMENLER C'ye kadar I‘z\:'\‘\:s@ malzemeyle | Yanik, yaralanma Kiskag, masa verimisir. 7 | 42 | Olasi Risk malzemeye dokunuimamas igin 1 1 7 7 Elgil:w
uyarifikaz levhalari asilacaktir.
3 ayda bir yetkin bakim onarim Kabul
DOVME# IMALAT INDUKSIYON | TEHLIKELI Makine ve elemanarin gévde Elekirk garpmasi, Govde topraklamas! olmayan Onemii personelitarafindan topraklama
40 ATOLYESI ISITMA DURUM FIZIKSEL ETMENLER topraklamasinin olmamas! akima kapilarak 6lim indilksiyon 1sitmalar tespit edilmistir. ]9 Risk kontrolleri yapilarak olasi tehlikelerin ! ! Bln Edﬁ‘,‘iim
Oniine gegilecektir.
Kabul 3 ayda bir yetkin bakim onarim Kabul
DOVME+ IMALAT INDUKSIYON TEHLIKELI Elekrik tesisati kontrolinin Elektirk carpmasi, Her yil elekrik tesisati periyodik o . [personelitarafindan- elektrik panosu ve "
4 ATOLYESI ISITMA DURUM FIZIKSEL ETMENLER yaplimamasi akima kapilarak 6lim Kontrolleri yapimaktadir. B E‘g;ﬁ:‘"' Kablolarin kontroli yapiarak olasi | 02 | @8 | 1° 378 E‘ﬂi‘;‘”’
tehlikelerin dniine gegilecektir.
Panolarin kapaklari kapatimig ve Kabul
DOVME+ IMALAT INDUKSIYON TEHLIKELI " Elektirk carpmasi, Tezgahlarda kapaklari agik olan kilitlenmistir. Uyarifikaz levhalart "
@ ATOLYESI ISITMA DURUM FIZIKSEL ETMENLER Agik elektrik panosu kapakian | oy o aoilrak olim elekirk panolart bulunmaktadir. 15| 45 | OasiRisk | o imstr, Kontroller yapiarak sirekiiic| 1 | @5 | 1° [ 79 E‘:!z‘:(”"
saglanacaktr.
Preslere switch tertibati bulunan Kabul
DOVME+ IMALAT TEHLIKELI Y1 yetersiz Elin Pres tezgahlarinda mekanik Onemli koruyucular yerlestirilmis, tezgah .
1 atouvesi PRES DURUM FIZIKSEL ETVENLER oimas, yernden giarimasi | ezimesi,uzuv kaybi Koruyucu yer amamakiadr 1| Rsk | calsrken midehate edimesiinve | | O | 10| 75 | Eoelir
yasanabilecek kazalarin éniine
gegilmistir.
Tezgahlarda acil stop Tezgahlarda bulunan yag ve Kabul
DOVME IMALAT TEHLIKELI Pres tezgahlarinda acil stop Uzuv kaybi, ciddi butonlari bulunmaktadr fakat makine tozdan dolay! rengi belirgin
“ ATOLYESI PRES DURUM FIZIKSEL ETMENLER butonunun bulunmamasi yaralanma, 6lim yag ve kirden dolay ayirt edilebilir 15| 45 | OlasiRisk olmayan acil stop butonlari ! 05115175 Edﬁ‘,‘iim

durumda degildir.

farkedilir renklere boyanmistr.
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Cift el kumanda tertibats

Operattriin anlayabilecegi agik bir dille

DOVME:+ IMALAT TEHLIKELI Gift el kumanda tertibatinin Uzuv kaybr, ciddi bulunmakladir fakat operatorier Onemli | hazranan makine calisma talimati '
- ATOLYESI N DURUM IZIKSEL ETMENLER bulunmamast yaralanma kumanda tertibatindan birini galismaz] 6 15| % Risk tezgaha asilmis, operatdrlere egitim 05 | 15 | 225 Olasi Risk
hale getimisti veriimisti
abul KKD kullaniminin énemi abal
DOVME:+ IMALAT TEHLIKELI » . | Ezimegank, Calisanlara KKD gelik burunlu s f e gl egjim verimisti anu
® ATOLYESI PRES HAREKET FIZIKSEL ETMENLER Parga veya kiskacin ayaga dismesi yaralanma ayakkabisi verimistir. 3 310 E‘g;‘;‘"' KKD kullaniminin sirekiiigi kontrollerle e E‘g‘;‘;“"
saglanacakir.
e o Kalip baglama yaparken hidrolik | Kalibin pargalanmasi, y " Kabul
47 | DOVME: IMALAT PRES TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER presin basincinin azalmasi veya |  dsmesi sonucu Meveut bir 6nlem bulunmamaktadir. | 3 15 | 45 | OlasiRisk | @IP baglamaldegisimi yapilrken 1] 3| o | Ediebiir
ATOLYES| DURUM " emiyet takozu kullanilacaktr ‘
hidrolik kagaginin meydana gelmesi | yaralanma, uzuv kaybi Risk
_ - Makine yaglarina Kabul | Kelentan kalp sogutucu yagiariin abal
45 | DOVMESIMALAT pRES TEHLIKELI BIYOLOJIKETMENLER | K@l @yt Kimyasallar ve sogutucu | —temas ve yetersiz Korupucu gozlk kullanimakiadr, | 3 s | 18 | exeoi | MSDS formian heran ulasiabi bir P R R et
ATOLYES| DURUM yaglar temizik sonucu deri O | yore yerlestirlecektr. El ve oz yikama ‘
Risk Risk
hastaliklar) enfeksiyon istasyonu kurulacakir
Havalandirma sistemi kurularak
Yaz aylarinda tezgah baslarinda sicaklik ve nemin konfor seviyesinde abal
DOVME:+ IMALAT TEHLIKELI " Sicak nedeniyle fanlar le galigimakiadr tutumas saglanacaktr. Sicak
4 ATOLYESI PRES DURUM PSIKOSOSYAL ETMENLER Stoak stresi sinirliik hali, endise Termal konfor dlgimleri 6 3 | 36 | OlasiRisk | i cterde alisantar belii aralikarla 3o E‘g‘;i”"
yapilmaktadir. yer degistirilecek, sicakta calisma
siresi ayarlanacakr.
Havalandirma sistemi kurularak
sicakiik ve nemin konfor seviyesinde
Yaz aylarinda tezgah baslarinda
e o tutulmas), kontrol altinda tutulmas1 Kabul
50 | DOVME: IMALAT PRES TEHLIKEL] FIZIKSEL ETMENLER Sicak Sicak garpmasi, fanlar le Galigimaktadr. 6 3 | 36 | OlasiRisk | saglanacaktr. Sicak bolgelerde 1] 3| o | Ediebiir
ATOLYES| DURUM bayima Termal konfor igimler ; ‘
Galisanlar beli arallkiaria yer Risk
yapimaktadir. Saus
degistiiecek, sicakta galisma siresi
ayarlanacakr.
KKD kullaniminin 6nemi le gl egifim
verilmistir. KD kullaniminin sirekligi abal
DOVME+ IMALAT TEHLIKELI ; N i KKD kulaklik kullaniimaktadir. kontrollerle saglanacaktir. Gam tipi o
51 ATOLYESI PRES DURUM FIZIKSEL ETMENLER Gurditd Isitme kaybr Gilrilt 6lgimii yapiimaktadr. 6 7| 84 [OnemiiRisK "\ ik yerine 30 dB'e kadar ses el e E‘gi‘;“"

engelleyici koruyucu kulakiik
kullanimaya baslanmistir.
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KKD kullaniminin énemi ile ilgili egitim
verilmistir. KKD kullaniminin sirekliligi

N Kabul
DOVME+ IMALAT TEHLIKELI ' - Konsantrasyon KKD kulakiik kullanimakiadir. | Kontrollele saglanacaktr. Gam tii ’
52 ATOLYESI BRES DURUM [EEKOSOSYAL ETMENLER Griitd bozuklugu Gt 6igimi yapimaktadir. 7| 84 [OnemiiRiskl "\ akiik yerine 30 dBe kadarses | ° | ' | | ° E‘ﬂi‘;“"
engelleyici koruyucu kulaklik !
kullanimaya baslanmistrr.
i Kalip kenarlarina pah kirma Kabul Kabul
53 | DOVME: IMALAT PRES TEHLIKEL] FiZIKSEL ETMENLER Pres kaliplrinin keskin kenarlari | Kesk, yaralanma (yovarlatma) islemi 3 | o | Ediebiic | Mevoutonlem yeteriigoriimistir. | 3 | 1| 3 | o | Ediebiic
ATOLYESI DURUM
yaplimakiadr. Risk Risk
Saloma kullanim ve bakim talimati
hazranmistrr.Geri tepme valferi,
basing gostergeleri ve hortumlarin
. elkin bir bakim onarim personel Kabul
54 | DOVMEFIMALAT |\ o\ e ey | TERLIKEL FIZIKSEL ETMENLER Salomalarin hortumlannin pattamasi | Ciddi yanikiar, alim Geri teprme valf bulunmaktadr. 15 | 45 | Olasi Risk | tarafindan dzenii kontrolive uygun | 1 | 05 | 15 | 7.5 | Edilebilc
ATOLYESI DURUM i
olmayan ekipmanin kullanimdan Risk
kaldinimas! saglanacaktir.Geri tepme
valfi ve hortumlar kritik stok
malzemeleri arasina alinmistr.
Sicak pargalar masa/kiskag ile P KKD kullaniminin énemi Kabul
DOVME* IMALAT TEHLIKELI ’ Saloma ile malzeme kesme , isitma | Sicak yiizeyle temas tutulmaktadr. Galisaniara 1siya e gl egitim veriimistir g
% ATOLYESI ALEVLEKESME | ) sREKET FIZIKSEL ETMENLER sirasinda sicak yizeyle temas etme | sonucu yanma dayanikii elbise ve is eldiveni 3109 E‘gzl:"' KKD kullaniminin sireigi kontrotierie| * [ T | 3| 2 E‘:!Zi”"
verimisti saglanacaktrr.
Kabul KKD kullaniminin 6nemi Kabul
DOVME+ IMALAT TEHLIKELI . Saloma e islem yaparken koruyucu | . Galisanlara kesme gozliideri ] e gl egitim verlimist, ’
% ATOLYESI ALEVLEKESME | 4 \REKET FIZIKSEL ETMENLER gozik kullanmana Gorme bozuklugu verilmigtr, 319 E"R"Z“K‘"' KKD kullaniminin sireiiigi kontrotierie| * [ T | 3| 2 E‘ﬂ;‘:"’
saglanacaktr.
Saloma kullanim ve bakim talimati
| hazrrianmistrr Tip ve kesme Kabul
57 | DOVMEXIMALAT |\ o\ e yeqye | TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER Tip ve kesme takimlannmn arzall, |y o ooama Anza oldukga kontroller 40 [ 120 O™ | imianin her klanm éncesi | 1 | 05 | 40 | 20 | Ediebil
ATOLYESI DURUM hasarl olmasi yapiimaktadr. Tisk "
Kontroli ve uygun omayan ekipmanin Risk
Kullanimdan kaldirimas! saglanacaktr:
. Takimlri tasmak igin ) Kabul
sg | DOVMEFIMALAT |\ v\ e eme | TERLIKEL FIZIKSEL ETMENLER Tiiplerin devrimesi Yangi, patiama tekerleki saloma arabalan 40 | 120 Onemi Tuplerin sabitlenmesi igin 1| 05| 40 | 20 | Egilepiir
ATOLYESI DURUM okl saora oral tisk Koruyucu kafes yapimist. fie
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KEL i .. Kabul Kabul
DOVME+ iIMALAT TEHLIKELI i Oksijen ve gaz tiiplerinin uygun Kapall ve 1si kaynaklarindan uzakta " PP
59 ATOLYES] DURUM FIZIKSEL ETMENLER ortamda muhafaza edimemesi Yangin, patlama bir tlp depolama alani meveuttur, 40 0 Edél;bkwhr Mevcut 6nlem yeterli goriimiistilr. 40 Ecg:mr
- Galisma ortaminda yangin . Kabul | Kontrol mekanizmasi olusturularak Kabul
go | DOVME: IMALAT TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER sondiriici tiplerin bulunmamasi , | anarak olim, ciddi Yangin séndric tdpler 15 | 15 | Edilebiir | tiplerinin dolu olup olmadigi takip 15 | 75 | Ediebilr
ATOLYESI DURUM P bélgesel yaralanma bulunmaktadir. . .
bulunan tiiplerin dolu olmamasi Risk edilecektir. Risk
$aloma kullanim talimati hazilanmig,
) . - Kesme islemi yapilirken yagl, gresli calisanlarin kolay ulasabilecegj bir yere Kabul
61 DOVME: IMALAT TEHLIKEL] FiZIKSEL ETMENLER hortum kullaniimasi , eldiven/ is Ciddi yaniklar, 6lim Mevcut bir 6nlem bulunmamaktadir. 15 5 | Olasi Risk | asiimigtir. KKD kullaniminin 6nemi ile 15 Edilebilir
ATOLYESI DURUM mast, € astmis nonemi
kiyafeti giyilmesi ilgili egitim verilmistir. KKD'lerin dogru Risk
kullanimi kontrollerle saglanacaktir.
p i . . Takilip diismelerin 6niine gegebilmek Kabul
DOVME+ IMALAT TEHLIKELI i Tagima yollarinda diizensiz halde Tasima yollarinda diizensiz halde i
62 ATOLYESI URUM FiZIKSEL ETMENLER oo matzors vo sandikiar Takilip diisme T amelor bulunakad 3 | 36 | OlasiRisk | - gin tasima yolan bosaltimistr. sg 3 Edilebilir
bilinglendirme egitimi verilmistir. Risk
Tornalamaya baslamadan 6nce
kel - Anahtarin firlamasi e bl . Kabul
63 IMALAT ATOLYESI TEHLIKELI FIZIKSEL ETVENLER Torna aynasi {izerinde torna anahtar: sonucu ciddi Isi bilen, yetkin operatérler 7 2 | Olasi Risk aynanin uzermderz»snkma anahtarinin 7 5| Edilebili
DURUM birakiimasi calistinimaktadr. gikanimasi gerekiigini beliten, anlagiir
yaralanma Risk
talimat hazirlanacaktir.
Biltiin ayar, kalibrasyon ve
TEHLIKELI Tezgah caliirken dlgme/ayar Tezgaha kapima Isi bilen, yetkin operattrler dlgme islerinin tezgah durduktan sonra
64 | IMALAT ATOLYESI FIZIKSEL ETMENLER gah galisirken oleme/ay: sonucu gok ciddi s1bilen, yetkin op 15 | 90 |Onemii Risk| %™ ¥ 7gah dur 15 | 225 | Olasi Risk
HAREKET yapmaya galismak p calistirnimaktadir. yapilmas gerekdigini belirten, anlasilir
yaralanma, 6lim
talimat hazirlanacaktrr.
- Parga firlamast . N Parcanin tezgaha nasil baglanacagini Kabul
65 | IMALAT ATOLYESI TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER Toma tezgahinda parganin aynaya il o oy g Isibilen, yetcn operatrier 7 | 42 | Olasi Risk belirten talimat ve gorseller 7 | 105 Ediebiir
DURUM baglanamamasi caligtirnimaktadir.
yaralanma hazirlanacakrr. Risk
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Torna tezgahlarinda firlayan
talag, parca vb. arpmasini

Muhafazalarin tezgah galisir

Kabul

66 | IMALAT ATOLYESI LA TEHLIKELI POREE ETMENLER Torna tezgahindan firlayan talag | Talas firlamasi sonucu Gieyon aefal mutefans s 3 | 35 | otas Risk | @erumdayken kapali omasimin takibi sl o | edesic
DURUM pargaciklari g6z hasar, kontrollerle saglanacaktrr. ISG y
bulunmaktadir. Galisanlara KKD « anacardir. 15 Risk
“ " bilinglendirme egitimi verilmistir.
gozlik verilmigtir.
" Tezgaha kapiima ’ . Tezgah durdurulduktan sonra talaglarin Kabul
67 | IMALAT ATOLYESI TORNA TEHLIKELI FiZIKSEL ETMENLER Torna tezgahi hareket halindeyken | oo\ o) araianma, Is bikn, yetkin operaterer 6 7 | 42 | OlasiRisk | temizienmesi gerektigi hazrrlanan 05| 7 |105] Ediebir
HAREKET talaslarin temizienmesi N caligtinimaktadir. N N N
olim talimatta belirtilecektir. Risk
| Déneraksamlara Torna tezgahi galigirken eldiven ; L Kabul
68 | IMALAT ATOLYESI TORNA TEHLIKELI FiZIKSEL ETMENLER Toma aynasina genis is elbisesinin | oo o) kullanimamakiadr. Galisanlaraise | 3 15 | 45 | Olast Risk | 156 bilnglendirme egitmi veiimisir. 05 | 15 | 75 | Ediebilr
DURUM sikismasi, eldiven kullaniimasi " - N Uyarifikaz levhasi asiimistir. N
yaralanma , 6lim uygun is kiyafetleri veriimektedir. Risk
Tezgahlarda bulunan yag ve
- tozdan dolay! rengi belirgin Kabul
69 | IMALAT ATOLYESI TORNA TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER Toma tezgahinda acil stop Uzuv kaybi, ciddi Tezgahlarda acil stop 3 15 | 45 | OlasiRisk olmayan acil stop butonlari 05| 15 | 75 | Ediebiir
DURUM butonunun bulunmamasi yaralanma ,8lim butonlari bulunuyor. - . y
ayirt edilebilir, farkedilir Risk
renklere boyanacaktir.
Makine yaglarina .
TEHUKEL femos vo vetorsie Kabul | Kullanilan makine yaglar icin MSDS Kabul
70 IMALAT ATOLYESI TORNA BIYOLOUJIK ETMENLER Makine yaglari ¥ Mevcut bir 6nlem bulunmamaktadir. | 6 3 18 | Edilebilir formlari heran ulagilabilir bir yere 1 3 9 Edilebilir
DURUM temizlik sonucu deri - N
: Risk yerlestirilecekir. Risk
hastaliklan/enfeksiyon
Mekanik titresime maruziyetini
TEHUKEL Kas-iskelet Tezgah balarinda biltiin viicut azaltmak, is ekipmanini dogru ve Kabul
il IMALAT ATOLYESI MATKAP DURUM FizIKSEL ETMENLER Titresim hastaliklari, el-kol titregimini etkili bir bicimde azaltan 6 3 36 | Olasi Risk | gvenli bir sekilde kullanmalari igin 1 3 9 Edilebilir
titresimi sendromu oturma yerleri bulunmaktadrr calisanlara gerekli bilgi ve egitim Risk
verilecektir.
Koruyucu muhafazas eksik ve Matkaplarin koruyucu muhafazalari
TEHUKEL Talaglarin matkabin helisel oluklar cikartimig olan matkaplar tamamlanmistir. Muhafazalarin Kabul
72 IMALAT ATOLYESI MATKAP DURUM FiZIKSEL ETMENLER etrafina sikigmasi sonucu matkap Kesik, yaralanma bulunmaktadir.Talaglarin 6 7 42 | Olas! Risk yerinden gikariimamas! igin 05| 7 (105 Ediebilir
ucunun kiriimasi temizlenmesi icin celik teller olusturulacak kontrol mekanizmasi ile Risk

kullaniimaktadr.

takibi yapilacaktir.
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Matkaplarin koruyucu muhafazalari

Sabitenmeyen tamamlanmistrr. Muhafazalarin Kabul
73 | IMALAT ATOLYESI MATKAP TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER atapla delk delerrergioegein | - parganin fiiamagl Isbilen,yetn operattrir 1| 15 | 45 | OlasiRisk yerinden gikanimamast igin 1| 05| 15| 75| Ediebir
DURUM tablaya iyi baglanmamasi sonucu kesik, calistirimaktadir.
olusturulacak kontrol mekanizmasi ile Risk
yaralanma
takibi yapilacaktr.
s elbisesinin déner Kabul
74 | MALAT ATOLYES! MATKAP TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER Matkap tezgahi galisirken konik mil | aksamlara takimasi Siki bilekli is elbisesi 11 15 | 45 | olas Risk 1sG bililendirme egitimi verimistr. | | o e | 75| Egiebil
HAREKET yataginin temizlenmeye caligiimasi sonucu ciddi kullaniimaktadr. Uyanifikaz levhas1 asilmistr. Rk
yaralanma
. . - " Kabul
25 | IMALAT ATOLYES] ATKAP TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER Dénen kesici takimlara el ile Kesik, ciddi Isi bilen, yetkin operatérier 11 7| 42 | orms: sk | 186 biinglendime egiimiverimisir. | 3| o< | 5 | 45| egreniic
HAREKET dokunuimast yaralanma caligtirimaktadr Uyarifikaz levhas1 asilmistr. Rk
Doner aksamlara . Kabul
76 | IMALAT ATOLYESI MATKAP TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER Matkap caliirken matkap uounun | ol o) i Isibilen, yetkin operatdrer 1| 15 | 45 | OlasiRisk | ISG bilinglendirme egitimi verimistr. | 1 | 0.5 | 15 | 7.5 | Ediebilr
HAREKET degistirimeye calisimas! calistirimaktadr.
yaralanma Risk
-, Matkaplarin koruyucu muhafazalari
TEHLIKELI - Goz ve viout bt il tamamlanmistr. Muhafazalarin
77 | IMALAT ATOLYESI MATKAP FiZIKSEL ETMENLER Matkabin talas firlatmasi 5 u 2 | 7 | 84 |OnemiRisk yerinden gikarimamast igin 3| 1| 7| 21 | OasiRisk
DURUM yaralanmalari eksik ve gikartimis olan matkaplar e
olusturulacak kontrol mekanizmast ile
bulunmaktadir. "
takibi yapilacaktir.
TeHUKEL " ;Q‘k:: :f;:zke‘:'r‘“a Kayts, kasnak ve disliler el Kabul Kabul
78 IMALAT ATOLYESI MATKAP FiZIKSEL ETMENLER Agikta olan kayis, kasnak ve disliler parg P degmeyecek sekilde kapali govde 05 7 3.5 | Edilebilir Mevcut énlem yeterli goriiimistiir. 1 05 7 35 | edilebilir
DURUM sonucu ciddi o y
igindedir. Risk Risk
yaralanma
TEHLIKELI "::Egevia%g;zz Kabul Kullanilan makine yaglari icin MSDS Kabul
79 IMALAT ATOLYESI MATKAP BIYOLOJIK ETMENLER Makine yaglari, sogutma sivisi N ¥ . Mevcut bir 6nlem bulunmamaktadir. 1 3 18 | Edilebilir formlari her an ulagilabilir bir yere 3 1 3 9 Edilebilir
DURUM temizlik sonucu deri y -
e Risk yerlestirilecektir. Risk
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o " S Kabul
IMALAT ATOLYESI MATKAP TEHUKELL | epgoNoMiK ETMENLER | Ourulan sandalyenin bel destegi, | - g opaicibgan | v Bel destekli sandalyeler 6 | 2| 3 | 3 |Otsi Risk | Sievetbidiim kutlan olusturuiarak | 5 | 4|5 | g | Egeic
DURUM yiksekiik ayarlanabilrigi olmamasi kullanimaktadir. calisanlardan geri bildiim almacakir. o
IMALAT ATOLYESI MATKAP TEHLKELI FIZIKSEL ETMENLER Giiti Isitme kaybi v|v vce?:\l\’:\a\n«luarré.ﬁ::?u%:‘aukr:: 6| 2| 3 | 3 |Ots Risk ﬁZﬁgﬁ,“EZT‘}ﬂ‘C;",,fm",:T,‘ 3|1 |3fe Eﬁ:;l\ir
DURUM 5 W St < KKD kullaniminin siirekliii kontrollerle
yapilmaktadir. - Risk
saglanacaktir.
Tezgah alisir durumdayken talaslar ) Kabul
IMALAT ATOLYESI FREZE TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER temizlemek icin bicak ve miln | Gok ciddi yaralanma | v Isibilen, yetkin operatbrier 3 | 1| 15 | 45 | OlasiRisk | ISG bilinglendime egitimi verimistr. | 1 | 0.5 | 15 | 7.5 | Ediebilir
HAREKET N calistinimaktadir.
(izerinden uzanma Risk
Koruyucu muhafazasi eksik ve
Frezelerin koruyucu muhafazalan
gikartims olan frezeler
TEHLIKELI bulunmaktadir. Kesici uglarin aginip tamamlanmist. Muhafazalann .
IMALAT ATOLYESI FREZE D FiZIKSEL ETMENLER Bigak kirilmasi Kesik, yaralanma, \' \ P 6 1 7 42 | Olasi Risk yerinden gikarilmamast igin 3 05 7 | 105 Edilebilir
URUM Kirimasini 6nlemek igin soguima
olusturulacak kontrol mekanizmasi ile Risk
swilan kullanimaktadr. ‘
takibi yapilacakrr
o KKD kullaniminin nemi Kabul
IMALAT ATOLYESI FREZE TEHLIKEL] FIZIKSEL ETMENLER Freze tezgahindan talas firlamas) |, "¢ talastanngoze | .\, Calisanlara koruyucy goziik 6 | 2| 3| 3 |OesiRisk fle lgii egtim verilecek, 3| 1] 3| 9| Ediebir
DURUM batmas! sonucu hasar, veriimisti KKD kullaniminin siireKiii kontrollerle Ao
saglanacaktir.
- Kullanilan Gstibinin _ Tezgah yakininda istibii vb. biaklara
IMALAT ATOLYES] FREZE TEHLIKELI FIZKSEL ETMENLER Galisr durumdaki frezenin yaninda | bigaga dolanmasi | Isi bilen, yetkin operatorler s | 11 15| 0 |onemiris dolanabiecek maizemeler 3 | os | 15 | 225 s Risk
HAREKET {stiibi vbkullanimast sonucu yaralanma, calistinimakiadir. kullaniimamas: gerektigi makine
uzu kaybi kullanim talimatinda tanimianacaktr
Agrris pargalarinin operator Agr pargalar tavan vinci, Kabul
IMALAT ATOLYESI FREZE TEHLIKELI ERGONOMIK ETMENLER tarafindan tek bagina, elle Bel agrlan, fitk | V' forkift ve caraskal gibialeflore | 3 | 3 | 3 | 27 | Olasi Risk |  CYanikazlevhalan asilacakir 2 | 3| 6 | Ediebiir
HAREKET ISG bilinglendirme egitimi verilmigtir
Kaldrrimas: tasinmaktadr Risk
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TEHUKEL ::';:‘Zevfg‘zgi Kabul | Kullanilan makine yaglar igin MSDS Kabul
IMALAT ATOLYESI FREZE BIYOLOJIK ETMENLER Makine yaglari ve Meveut bir nlem bulunmamaktadir. Edilebilir formlart heran ulasilabilir bir yere Edilebilir
DURUM temizlik sonucu deri " ;.
; Risk yerlestirilecektir. Risk
hastaliklari/ iltihaplar
" Siki bilekli s elbisesi
| — TEHLIKELI ; Tezgahta alisanlarin sarkintiigeni Sﬁ‘erk:::::\g:’al Kullanimakfadit Kabul Kabul
IMALAT ATOLYESI FREZE FIZIKSEL ETMENLER s o Kayis, kasnak ve disliler el Edilebilir Meveut dnlem yeterli goriimiistir. 1 .5 | Edilebilir
DURUM is elbisesi giymesi kapilma sonucu o i N
oy degmeyecek sekilde kapall govde Risk Risk
yaralanma, 8lim
igindedir.
Koruyucu muhafazalar
tamamlanmigtrr. ise baglamadan 6nce
TEHLIKELI T dolal kullanilacak tasta catlak, kirik var mi
i 8 i | i ‘aslama esnasinda kullanilan tagin ¢ i kontrol edilecektir. Muhafazalarin
IMALAT ATOLYESI TASLAMA DURUM FIZIKSEL ETMENLER patlamasi Ciddi yaralanma Koruyucu muhafazalan sokiilmiis 0 |Onemli Risk| yornden skarimanasi gin .5 | Olasi Risk
taslama tezgahlari bulunmaktadir. . .
olusturulacak kontrol mekanizmasi ile
takibi yapilacaktir.
KKD kullaniminin énemi Kabul
IMALAT ATOLYES] TASLAMA TEHLIKELI FiZIKSEL ETMENLER Taglama esnas\_m_ia goze gelebilecek Goz hasan Calisanlara ko_ruyu_cu gozlik ve yliz 6 | Olasi Risk ile ilgili egitim ve_m[r_n@nr. Edilebilr
DURUM yabanci cisimler (capak) siperi verilmistir. KKD kullaniminin stirekliligi kontrollerle Risk
saglanacaktr.
o KKD kullaniminin Snemi abul
IMALAT ATOLYESI TASLAMA TEHLIKEL] FIZIKSEL ETMENLER Taslama esnasinda ortama yaylan | - Solunum sistemi Toz maskesi kullaniimakiadir. 2 | Olasi Risk ile gl egtim veriimisti. 5| Ediebilr
DURUM metal tozlari rahatsizliklari KKD kullaniminin siirekliligi kontrollerle Risk
saglanacaktrr.
Koruyucu muhafazalar
’ P TEHLIKELI Elin kaymast nedeniyle déner halde | Gok ciddi yaralanma Koruyucu muhafazalan sokiimiis famamlanmistr.
IMALAT ATOLYESI TASLAMA FIZIKSEL ETMENLER s ' 0 |Onemli Risk| Muhafazalarin yerinden gikarimamas 5 | Olasi Risk
HAREKET bulunan tasa degmesi , kaptinimasi uzuv kaybi taslama tezgahlar bulunmaktadir.
icin olusturulacak kontrol mekanizmasi
ile takibi yapilacakir.
Mekanik titresime maruziyetini
Tezgah baglarinda biitiin viicut azaltmak, is ekipmanini dogru ve Kabul
IMALAT ATOLYESI TASLAMA TEHLIKELI FiZIKSEL ETMENLER Taslama mak.mesmden kaynakli Kasleklem titregimini etkili l.)lr bigimde azaltan 6 6 | Olas: Risk glivenli bir gekilde ku}\anma\aj\ igin Edilebili
DURUM titregim rahatsizliklari oturma yerleri bulunmaktadir. caliganlara gerekli bilgi ve egitim Risk

verilecektir. Déniisiimlii caligmalaria
maruziyet azaltilacaktir.
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’ P TEHLIKELI filamasina bagl Isi bilen, yetkin operatorler Is ekipmaninin kullanimi ile Kabul
94 IMALAT ATOLYESI TASLAMA FIZIKSEL ETMENLER Tasin sikica baglanmamig olmas| ©limle y 5 | Olasi Risk o Edilebilir
DURUM calistinimaktadr. ilgili talimat hazirlanacaktir.
sonuglanabilecek gok Risk
ciddi yaralanma
_ Kabul 3 ayda bir yetkin bakim onarim Kabul
% IMALAT ATOLYESI TASLAMA TEHLIKELI FiZIKSEL ETMENLER Arnzalitopraklamas! glmayan fig-priz| Elektirk Qarpmas_\‘ Her yil topraklama periyodik Glgmleri 15 | Ediebilc personeli tarafindan toprak!ama ) Edilebir
DURUM sistemi akima kapilarak 6lim yapilmaktadir. Risk kontrolleri yapilarak olasi tehlikelerin Risk
s Bniine gegleceki S
i Mide bulantss, Lokal aspirasyon ile kaynak gazi ve Kabul
96 IMALAT ATOLYESI KAYNAK TEDEEE‘I KIMYASAL ETMENLER Kaynak gazi ve dumaninin solunmasi| sgﬁi:&";?:t:l’}” Galganiara K\t(ea\sm?h:i:um mastele 4 |OnemliRisk| dumaninin ortamdan uzaklastinimasi Edilebilir
Pt i saglanacaktr Risk
KKD kullaniminin énemi ile ilgili egitim
Kaynak strasinda ortaya gikan verilmigtir. KKD kullaniminin sirekliligi Kabul
97 | IMALAT ATOLYESI KAYNAK TEHUIKELI FiZIKSEL ETMENLER Kizidtesi ve mordtesi gilardan | GO Duamkig, Galisaniara KKD kaynak maskesi ve 6 | Olasi Risk kontrollere saglanacaidr. Edilebili
DURUM o eonmosi Deride yaniklar deri eldiven veriimigtir. Cevredekilerin, Ziyaretglerin zarar Rk
g gbrmemesi igin galisma alaninin etrafi
gevrilecektr
KKD kullaniminin 6nemi Kabul
98 | IMALAT ATOLYESI KAYNAK TEHLIKEL] FIZIKSEL ETMENLER Kaynak taslamas! yapIrken 6022 | s, o ralanmalan Koroyu gGalck ve ylz 6 | Olasi Risk Helgh eilm verimistr. Ediebilr
DURUM capak kagmasi siperi kullaniimaktadir. KKD kullaniminin strekliligi kontrollerle Risk
saglanacaktr.
i " Kaynak pensesinin izoleli olmasi Kabul
99 | IMALAT ATOLYESI KAYNAK TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER Kaynak pensesi ve elekirolun metal | - ) i coronag Galiganiara KKD kaynak eldiveni 5 | Olasi Risk ve saglamliginin sikiila Edilebilir
HAREKET kisimlarinin giplak elle tutulmasi verilmistir. . .
kontrol edilmesi saglanacaktir. Risk
Kaynak yapilan yerin siirekli kuru
0 N kalmas! saglanacak, catidaki Kabul
100 | IMALAT ATOLYESI KAYNAK TEC;‘E&“ FIZIKSEL ETMENLER Kaynak yapilan yerin islak kalmasi |  Elektrik carpmast al‘f‘yi‘;:";‘"ﬁ’;::é"fé i 5 | Olasi Risk |  aksakiklar giderlerek yagmur, su Edilebili
calismast yap! - baskini durumlarina kars! koruma Risk

Gnlemleri alinacaktr.
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Ortamda bulunan

Kaynak yapilan alanin yakinlarinda

Kabul

101 | IMALAT ATOLYESI KAYNAK TEHLKELI FIZIKSEL ETMENLER Rage srasinda ortayalhay yanici patlayici v Kaynak bollminde 15 | 90 | OlasiRisk | yanicive patlayici maddelerin 1| 05| 15| 75 | Ediebiir
DURUM Kivilcimiar yangin séndiirici bulunmaktadr. an .
maddelerin patiamasi bulunmasinin éniine gegilecekir. Risk
) KKD kullaniminin énemi Kabul
102 | iMALAT ATOLYESI CAYNAK TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER Kaynak srasinda isnan malzemeye | oo Galisanlara KD deri kaynak eldiveni 7| 22 | o Rk e g egtm verimist. a2 ] 7| e
HAREKET temas verilmisti, KKD kullanminin siirekiigi kontrollerle: Rk
saglanacaktrr.
y Galisanlara dogru pozisyon ve
Kaynak yapilacak yere bagh ¢ P Kabul
103 | IMALAT ATOLYESI KAYNAK TEHLIKELI ERGONOMIK ETMENLER olarak viicudu zorlayici Bel-boyun agrilan, fitik Meveut bir &nlem bulunmamaktadir. 7 | 42 | Olasi Risk | G2strken vicudun dogru kullamimasi | ||| g | e
HAREKET N ile ilgili ergonomi egitimleri verilecektir. N
bir pozisyonda galismak Risk
Garpma sonucu N
N i e Ving kullanma talimati bulunmaktadir.| Malzeme tasirken galiganlarin Kabul
104 | imALAT ATOLYES] |VING ILE MALZEME| TEHLIKEL] FlZIKSEL ETMENLER Ving fle sandik, parca taginmas! dlimie Vingler egitimi personel tarafindan 15 | 45 | Olasi Risk | uzakta durmasi saglanacak sesliisikii | 1 | 05 | 15 | 75 | Edilebiir
TASIMA DURUM sirasinda garpma sonuglanablecek gok - ° :
kullaniimaktad. sistemi Risk
ciddi yaralanma
Pargaffikstirin
) ; dilsmesi nedeniyle Ving kullanim talimati Yapilacak olan periyodik Kabul
105 | IMALAT ATOLYES] |VING ILE MALZEME| TEHLIKEL] FIZIKSEL ETMENLER Ving lle para, fikstirerin tasimmast Sliimle bulunmaktadir.Anza gerceklestike 15 | 45 | OlasiRisk|  kontrollerle hasarii halatizincir 1| 05| 15| 7.5 | Ediebiir
TASIMA DURUM sirasinda halat/zincirin kopmasi - i . "
sonuglanabilecek gok bakim yapimaktadir. kullaniminin 8niine gegilecektir. Risk
ciddi yaralanma
Pargaffikstirin
. . Ving ile parga, fikstirlerin taginmas |~ dismesi nedeniyle Yapilacak olan periyodik Kabul
106 | IMALAT ATOLYES] [/INGILE MALZEME| TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER sirasinda tagima dliimle v | Ving kullamm talimat ve emniyet 15 | 45 | OlasiRisk |  kontrollerle hasarl halka/kanca 1| 05| 15| 75 | Ediebiir
TASIMA DURUM mandallan bulunmaktad arl halkalkanc ‘
kopmasi ok kullaniminin éniine gegilecekir Risk
ciddi yaralanma
Ving ile parca, fikstiirlerin " N
NG I i Olimle " Vincin ani kalkma ve durmasina Kabul
107 | imALAT ATOLYEsi |VING ILE MALZEME| TEHLIKELI FlZIKSEL ETMENLER tasinmasinda vincin stoperlere ani | \oojecel ok v | Ving kllanim talimat ve emniyet 15 | 45 | OlasiRisk | engel olmak igin kademelihareket | 1 | 05 | 15 | 75 | Edilebiir
TASIMA DURUM Garpmas! sonucu yikiin saviuimasi/ : mandalan bulunmaktadir ° . :
ciddi yaralanma sistemleri yapiimas! saglanacaktr Risk

diismesi
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Graniillerin gevreye

Makine galisma talimati

Kabul

108 GALVANIZ KUMLAMA TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER Makine kapaginin kapanmamas! | firlamas1 sonucu Kapak kapatimadan makine 2 | 7 | 42 | OsiRisk | olusturulacaktiriSG bilinglendime | 1 | 1 | 7 | 7 | Ediebiir
DURUM calistinimamaktadr §
yaralanma egitimieri verimisti. Risk
o ) Uyaniikaz levhalan asilacakr. Kabul
109 GALVANIZ KUMLAMA TEHLIKEL] FiZIKSEL ETMENLER Malzeme Gikarrken makine oniine | Kayarak disme, Koruyucu ekipman, baret 1| 7 | 21 | OlasiRisk SG bilinglendirme egitimleri 1| 1| 7| 7| Edieiir
DURUM dokilen grandiller yaralanma kullaniimaktadir.
verimigtir, Risk
! i Kabul
o GALVANEZ ASITTE TEHLIKELI (IMYASAL ETMENLER Sl asidin hizia lave edimesi | Patlama sonucu cddi Koruyucu g6k v elbise 1 | a0 | 120 [onemimis]  Geltsma taimat hazranip 1l os | a0l 20| esesi
TEMIZLEME DURUM sonucu patlama olmasi yaniklar, 6lim kullaniimaktadr. operatdrlere egitim verilecektir. Risk
MSDS'ler kolay ulagilabilir
N . bir yere yerlestirilmigtir. Kabul
1 GALVANIZ ASITTE TEHLIKELI KIMYASAL ETMENLER Maizemelern asit banyosuna | o i anrigeri Galiganlara koruyucu g6zt ve 2 | 7 | 84 |OnemiiRisk| Gozve viicut duslan tesis edimigti. | 3 | 1 | 3 | 9 | Ediebir
TEMIZLEME DURUM konulmas sirasinda asitin sigramasi elbise verimistir. ’
Asit tanklarinin yanina tasma havuzlari Risk
yapilmistr.
ASITTE TEHLIKELI Solunum yolu Koruyucu maske kullaniimaktadir. Kabul MSDS'ler kolay ulagilabilir Kabul
112 GALVANIZ KIMYASAL ETMENLER Asitbuharinin solunmas hastaliklan, akciger Genel havalandimma sistemi 05| 7 [105] Ediebiir bir yere yerlestiimistr 3| 05| 7 |105] Ediebiir
TEMIZLEME DURUM 9
meslek hastalgi bulunmaktadir. Risk Risk
e Erigmis ginko y N Kabul Kabul
13 GALVANiZ KAPLAMA TEHLIKELI FiZIKSEL ETVENLER Erimis ginko sigramas! sigramas! sonucu Kapalisistem galvaniz kaplama 1| 7| 7 | Ediebiir | Mevoutonlem yeteriigariimagtar. | 1 | 1 | 7 | 7 | Ediebiir
DURUM yapiimaktadir.
yaniklar Risk Risk
o ) Uyaniikaz levhalan asilacakr. Kabul
14 GALVANIZ KAPLAMA TEHLIKEL] FiZIKSEL ETMENLER Islak zeminde yirlime swasinda g0 byuima, kirk Kaymaz plastik gizme 1| 7| 21 | OlesiRisk SG bilinglendirme egitimleri 1| os| 7 | 35| Ediebiir
DURUM kayarak diisme kullaniimaktadir. verimistr, Risk

I VINSILIAVL A dVINDTINA °S

NIHVS 1NN WA



¥6

Periyodik kontrol sonrasi belirlenen
eksiklikler giderilecekdr.

) ) . Kabul 3 ayda bir yetkin bakim onarim Kabul
11 | ELEKTRIKBAKM | oo CALIgMA | TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER Maine ve aletlerin giplak metal |~ Eleklirk garpmas, Topraklama konfroller ylda 1| 1| 15| 15 | Ediebiir | personelitarafindantopraklama | 1 | 05 | 15 | 7.5 | Ediebilr
ONARIM DURUM kisimlarinin topraklanmanis olmas1 | akima kaplarak 8lim bir periyodik olarak yaptirimaktadir.
Risk | kontrolleriyapilarak olas tehiikelerin Risk
Gniine gegilecektir
Periyodik kontrol sonrasi belirlenen
_ . eksiklier giderlecektr .
115 | ELEKTRIKBAKM | oo o ey | TEHLIKEL FIZIKSEL ETMENLER Elekirk tessatinm yilk olarak | Elekirk garpmas, ekt tosisatnm yidabirperiodic | |\ | 1o | 4o | goteny | 3@vdabiryetiin bakam onanm 1+ Los | 15 | 75 | e
ONARIM DURUM Kontrolinin yapimamasi | akima kapilarak dlim olarak kontrolleri yapiimakladr. Ten" | personei tarafindan elektik tessat o
s Kontrolleri yapilarak olas tehlikelerin
Oniine gegilecektir.
Panolarin kapaklari kapatilmis ve Kabul
ELEKTRIK BAKIM TEHLIKELI . Elekirk panosu kapaginin agk | Elektirk garpmasi, Kapag olmayan, kiik ve agik olan KiltlenmistrUyariikaz levhalar
" ONARIM GENEL CALSVA |~ 5 Rum FIZIKSEL ETMENLER olmasi akima kapilarak olim elektrik panolar meveuttur, 3| 1| 15| 45 | OlasiRISk | o imstr. Kontroller yapiarak sirekiiik| | | % | 15| 75 Ed;'i’;”"
saglanacaktir.
ELEKTRIK BAKIM TEHLIKELI o Agikta bulunan ekl ve hasarl elekrik| ~ Elekiik carpmas|, Hasarl elektrik kablolarinin Kabul
118 GENEL CALISMA FIZIKSEL ETMENLER ' EKi elektrk kablolar bulunmaktadir.| 3 | 1 | 15 | 45 | Olasi Risk . e 1] 05| 15| 75| Ediebiir
ONARIM DURUM Kablolari akma kapilarak dlim onanimasi/degistirimesi saglanacaktr. Rk
ELEKTRIK BAKIM TEHLIKELI . Elektrik panosu 6nine malzeme Adi durumda Pano énlerine malzemeler Pano énlerine birakilan Kabul
119 GENEL CALISMA FIZIKSEL ETMENLER midahalenin 3| 1| 15| 45 | OlasiRisk 1] 05| 15| 75| Ediebir
ONARIM DURUM brrakiimasi birakiimistr malzemeler kaldiimistr
gecikmesi Risk
i N Kabul
190 | ELEKTRIKBAKM | oo\ CALIgMA | TEMLIKELI FizIKSEL ETMENLER Elekrik panosu oninde yalitkan | Elekirk garpmas, Yaltkan paspas her panonun 3| 1| 15| 45 | OlasiRisk | VYalitkan paspaslar tamamianmigtir. | 1 | 05 | 15 | 7.5 | Ediebiir
ONARIM DURUM paspas olmamast akima kapilarak dlim 6ninde bulunmamaktadir. Rk
Sadece egjtimii elekrik bakim
0 onarim personeli tarafindan arizalara Kabul Uyarifikaz levhalari asilacaktrr. Kabul
191 | ELEKTRIKBAKM | oo\ CALIgMA | TEHLIKELI FizIKSEL ETMENLER Enerji kesimeden arizalara Elekirk garpmsi, miidahale edimektedir. 1| 05| 15| 75| Ediebiir SG bilinglendirme egitimleri 05| 05| 15 | 375| Ediebilr
ONARIM HAREKET midahale edilmesi akima kapilarak 6lim N N N
Galisanlara kisisel koruyucu eldiven Risk verilmistir. Risk

ve ayakkabi verilmigtir.
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Kablolarmn 22 Isletme igerisinde bazi bolimlerde Kabul
122 ELEKTRIK BAKIM GENEL CALISMA TEHLIKELI FiZIKSEL ETMENLER Calisma onamlndg daginik halde gormesi ve elektrik agikta ve dagink halde elektrk 90 |Gnemii Risk Elektrik kablolar kablo kanallarina Edilebilir
ONARIM DURUM bulunan elektrik kablofari kagag! meydana yerlestirimis, uygunsuzluk giderilmisti, ‘
" kablolari bulunmaktadr. Risk
gelmesi
ELEKTRIK BAKIM TEHLIKELI Elektriksel ekipmanlarin izerine su | Elekiriksel ekipmanin Isletmenin baz1 bollmlerinde Gatinin hasarl bolimleri onariim Kabul
123 GENEL GALISMA FIZIKSEL ETMENLER P ekip elektrikle galisan makinelerin izerine 90 |Onemii Risk rimis, Edilebilir
ONARIM DURUM gelmesi hasara ugramasi - uygunsuziuk gideriimistir
catidan yagmur suyu damlamaktadr. Risk
™ ) Calisanlarin gerekii talimatlan amadan
Sadece egitimli elektrik bakim . .
P Yetkin olmayan personel tarafindan . Kabul | ve grevieri diginda arizaya miidahale Kabul
1p4 | ELEKTRIKBAKM | oo\ GALISMA | TEFLIKELT FlZIKSEL ETMENLER elekirk panolanna ve arizalara | /oK garpmasi, onarim personel tarafindan anzalara 5 | Edilebili etmeleri olusturulacak kontrol 0. Edilebili
ONARIM HAREKET N akima kapilarak 6lim miidahale edilmektedir. N N r N
midahale ediimesi Risk mekanizmasi ile Snlenecektir. Risk
Bakim sirasinda makine Sadece egitimli mekanik bakim Kabul Personel etkin bir sekilde Kabul
MEKANIK BAKIM TEHLIKELI . Koruyucularinin kaldinimast gerektigi| Makineye kapiima, onarim personeli tarafindan arizalara ! denetlenecek, Uyarifikaz levhalari ]
125 ONARIM GENEL GALISWA | 1) RekeT FIZIKSEL ETMENLER durumda giciin kesimemesi, salterin|  uzuv kaybi miidahale edimektedir Makine bakm| ' 5 E‘:!;i"" asilacaktirISG biinglendime egitimleri E‘g‘;i‘"'
kapatiimamasi talimatlari meveuttur. verilmigtir.
i Py Yiiksekten diisme . Yilksekte alisacak personele egitim Kabul
126 | MEKANKBAKIM | ooye carigma | TEMLIKEL! FIZIKSEL ETMENLER Ving iizerinde ve kolonlarda galisma | sonucu yaralanma, Bel desteki emniyet kemeri 5 | OlasiRisk | aldinilacak, ISG Biinci ve kiltiri Edilebili
ONARIM DURUM s kullaniimaktadir. N M y
8lim egitimlerle saglanacaktir. Risk
o Merdivenleri standartara uygun Merdivenler her kullanim dncesi Merdiven ve platformlar standartlara Kabul
127 MEKANIK BAKIM GENEL CALISMA TEHLIKELI FiZIKSEL ETMENLER olmamas , plaformiarin Disme son}Ac_u kontrol edilmekte, K\f\lmls, deforme 5 | Olasi Risk uygun ha\g geur‘\\vecekllr Calisma Edilebili
ONARIM DURUM yaralanma, 6lim olmug merdivenler yapilacak yikseklige uygun merdiven y
korkuluklarin bulunmamast : Risk
kullanilmamaktadir. segilecektir.
Malzemelerin
Forklift ve vinglerde sesli , 1sikli ikaz | - diismesi/carpmasi . Kabul N Kabul
1op | MEKANIKBAKIM | ool o yn | TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER sistemleri ve sensorlerin sonucu limle Kaldirma s ekipmanlarinin periyodic | 15 | Egiebiir | Terodk kontrol sonvasi belitenen | Edilebili
ONARIM DURUM kontrolleri yilda bir yaptinimaktadir. ;. eksiklikler giderilecektir. ;
calismamas| sonuglanabilecek Risk Risk

yaralanma
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- i - Kabul N . Kabul
129 MEKANIK BAKIM GENEL GALISMA TEHLIKELI FiZIKSEL ETMENLER Basingli ig ekwpmanlarmln periyodik Pallﬁma sonucu 6lim, Periyodik kontroller yilda 5 | Ediebiir Perlwd\k.kunlml sonrasi he}\lrlenen 05 75| Ediebili
ONARIM DURUM kontrollerinin yapiimamasi agrr cevresel etki bir yaptirimaktadir. Risk eksiklikler giderilecektir. Risk
Hasar grmiis, kullanimas uygun
olmayan ekipmanlarin (izerine
i e ’ Isletme igerisinde bazi boliimlerde ARIZALIDIR tabelasi asilmistrr. Kabul
10 | MEKANIKBAKIM | ceve cavigma | TEHLKEL FiZIKSEL ETMENLER Kullanian mekni aletern hasar | Hasarl altlerin neden| - hasarl ekipmaniar oldugu 5 | Olasi Risk | lse baslamadan once kulanlacak | 1 | 05 5 | Ediebiir
ONARIM DURUM gormils olmas oldugu kazalar ipmanial ! ¢ ¢
gérilmilstir. ekipmanlar operator tarafindan kontrol Risk
edilecek olas! is kazalarinin éniine
gegilecekir.
Elle hammadde numunesi tagima KKD kullaniminin 6nemi
NUMUNE TEHLIKELI il N " Calisanlara kisisel koruyucu e~ ile ilgili egitim verilmistir "
131 KALITE KONTROL HAZIRLAMA HAREKET FIZIKSEL ETMENLER sirasinda keskin yuzeylerdst bulunan |  Kesik, yaralanma eldiven verimisti. Onemli Risk| KKD kullaniminin stirekliigi kontrollerle 1 1 | Olasi Risk
pargalar sebebiyle kesilme "
saglanacaktir.
Koruyucu muhafazalar
P Test numunesi hazirlamak icin P, tamamlanmistir. Muhafazalarin
NUMUNE TEHLIKELI - " Koruyucu muhafazalari sokiimis " . ”
132 | KALITE KONTROL HAZIRLAMA HAREKET FIZIKSEL ETMENLER yapilan tel kesme igleminde Kesik, yaralanma v kesme makineleri bulunmaktadir. 0 |Onemli Risk| yerinden clkaﬂlmamasl.\cm ; 05 .5 | Olasi Risk
kullanilan kesme tasi olusturulacak kontrol mekanizmasi ile
takibi yapilacaktr.
Test numunesi hazirlamak icin KKD kullaniminin Gnemi Kabul
i NUMUNE TEHLIKELI i . . sitme kaybi Calisanlara KKD kulaklik verilmistir. " ile ilgili egitim verilmistir. o
133 | KALITE KONTROL HAZIRLAMA DURUM FIZIKSEL ETMENLER yapilan kesme isleminde griiltiiye 6 | Olasi Risk KKD kullaniminin siirekliigi kontrollerle 1 Edilebilir
maruz kalma | Risk
saglanacaktrr.
Sikayet bildirim kutular olusturularak
calisanlardan geri bildirim alinacaktr.
KELT Test numunesi hazirlamak igin . Kabul
134 | KauTEKoNTROL | - SUMUE | TERDKEL | ercononik ETwENLER yapilan kesme ileminde fizksel | Belboyun agnis, fitk Mevcut bir nlem bulunmamaktadir 2 | OlasiRisk | Saltsantara dogr pozisyon ve 1 Ediebilr
URUM > galigirken viicudun dogru kullanimast
zorluga maruz kalma bt o i Risk
ile iigi ergonomi egjtimler verilecektir.
KKD kullaniminin 8nemi Kabul
! NUMUNE TEHLIKELI - Solunum sistemi Koruyucu toz maskesi . ile ilgli egitim verilemisti. "
135 | KALITE KONTROL HAZIRLAMA DURUM FIZIKSEL ETMENLER Kesme esnasinda metal tozu soluma) =10 - allamimaktadir. 2 | Olasi Risk |0 uianminn sirekligi kontrolerle| ° | 05 5 Ed;;t:hr

saglanacakir.
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e P P Kabul
) NUMUNE TEHLIKELI . ) . . Koruyucu gézlik veya yiz ’ ile gl egitim verimistir. au
136 | KALTEKONTROL | oorin, DURM FIZIKSEL ETMENLER Goze gapak kagmasi Gérme bozuklugu oo lamimakadn 5| OlastRisk |y ianmim sk Forrolere Ergiiim
saglanacaktir.
e Yatay gekme test cihazina numune . Kabul Kabul
137 | KALITE KONTROL TEST TEHLIKELT FIZIKSEL ETMENLER baglama sirasinda tekeriekli | Yaralanma, uzuv kayb| Kol agizlan ban, sala omayan 5 | Ediebilr | Mevout nlem yeterl gorimistir. Ediebilir
DURUM Y is kiyafetleri gyimekiedir.
baglama aparatina sikisma Risk Risk
KKD kullaniminin énemi
TEHLIKELI ) Koruyucu gelik burunlu is oo e gl egjtim verimigti o
138 | KALITE KONTROL TEST o FIZIKSEL ETMENLER Aparat dedistrirken disime Ezime, kink 9 | Ediebiic e Edilebili
URUM ayakkabis! giyimekiedir T | KKD kullanmini sirekigi konrolerle s
saglanacaktir.
TEHLIKELI Dikey gekme cihazinda test Test cihazi etrafinda koruma Kabul Kabul
139 | KALITE KONTROL TEST FIZIKSEL ETMENLER ) Ciddi yaralanma ) 9 | Ediebiir | Meveut énlem yeteri goriimistir. | 3 Edilebili
DURUM malzemelerinin koparak fitamasi Kafesi meveutr. o ot
. Kabul
10 | kauiTe KonTROL TesT TEHLIKELI FIZISEL ETMENLER Basma vogekmetestiswasinda | o Test chaz elafinda koruyucu kafes | 90 |onemigisy| ez etrafna koruyucu kafes e
DURUM malzemelerin kirilarak filamasi mevcut degildir. yapilacaktir. Risk
o ’ ) Kabul
11 | KaLITE KoNTROL TesT TEHLIKELI FIZIKSELETMENLER | Test chazanna salsiken miidahale | Gok ciddi yaralanma, Mevout birénkm yokiu 45 | OsiRisk || Uyaniikaz levhalan asimistr. cutenic
DURUM edimesi uzuv kaybi SG biinglenditme egitimi veriimistir. e
’ TEHLIKELI ) Fikstirlerin taginmas1, Kas iskelet sistemi Transpalet ve forkiit Uyanifikaz levhalani asilacaktr. o
142 | KALITE KONTROL TEST {aREKeT | ERGONOMIKETMENLER yerlegtirimesinin insan kuwvetiyle ik, o ‘ e 27 | Olasi Risk | (g mai o o et | 1 Edilebili
iz rahatsizlklar ile tagima islem yapimaktadir SG biinglendirme egitimi verimigti, Rt
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. . Kabul
143 | KALITE KONTROL TEST TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER Retszrikstlr eimak amagliafaz Ezilme, kink Merdiven kullanimaktadir. 3 42 | Olasi Risk | JYanikaz levhalan asilacaktr. 7 | Ediebilr
HAREKET trmanma durumunda diisme ISG biinglendirme egitimi verimigti, o
il ) Aspiratér tesis ediimistir. Testler Kabul
144 | KALITE KONTROL TEST TEHLIKEL] FIZIKSEL ETMENLER Galvaniz soyma testler sirasinda Solunum yolu Galiganlara solunum koruyueu 6 126 |Onemli Risk| sirasinda agiga ikan asit buharinin 9 | Ediebilr
DURUM ortaya gikan asit buharnin solunmasi| hastaliklar, kanser maske verimisir. 198 & ‘
gekisi saglanmaktadr Risk
o KKD kullaniminin énemi
145 | MONTAJ ATOLYES] TESVIVE TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER Galvaniz akintlar ve droslardan Elin kesimesi, Galisaniara Kisisel koruyucu 6 a4 |onemiirisk il lgii egitm verimistr 21 | o Risk
DURUM Kaynaklanan keskin kbseler yaralanma eldiven verimisti KKD kullaniminin sirekiiigi kontrollerle
saglanacakir.
KKD kullaniminin nemi abul
146 | MONTAJ ATOLYESI TESVIVE TEHLIKEL| FIZIKSEL ETMENLER Tesviye esnasinda goze gapak Goz hasari Koruyucu goallk ve yliz 6 36 | Olasi Risk le il egim veriimistir 9 | Ediebilr
DURUM kagmas! siper kullaniimakiadr. KKD kullaniminin siirekiiigi kontrollerie s
saglanacakir.
o KKD kullaniminin nemi Kabul
147 | MONTAJ ATOLYESI TESVIVE TEHLIKEL] FIZIKSEL ETMENLER Kaldinlan gapakar ve metaltozlan | cider meslek Galigantara solunum koruyuutoz. | - ¢ 36 | Olasi Risk Tle il egiim veriimistir 9 | Ediebilr
DURUM hastalig, kanser maskesi verimistr. KKD kullaniminin siirekiiigi kontrollerle Rk
saglanacakr. s
Mekanik tiresime maruziyetini
TEHUKEL Kas-skelet Tezgah baslarinda bitin vicut azaltmak, is ekipmanini dogru ve Kabul
148 | MONTAJ ATOLYESI TESVIYE DURM FIZIKSEL ETMENLER Titresim hastalklar, elkol tiregimini etkii bir bigimde azaltan | 6 36 | Olasi Risk | givenli bir sekilde kullanmalar igin 9 | Ediebilr
ttresimi sendromu oturma yerleri bulunmaktadir. calisanlara gerekli bigi v egitim Risk
verilecekir.
KKD kullaniminin nemi abul
TEHLIKELI ; o » KKD kulaklik kullanimakiadir. e gl egitim verimistir 2ol
149 | MONTAJ ATOLYESI | GALISMA ORTAMI | " riofe FIZIKSEL ETMENLER Gt Isitme kaybi it i yopimakindr, 6 36 | astRisk | i sirekig rorralere 9 Ecg\;l;nhr

saglanacakir.
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PAKETLEME - Oliimle Kabul
150 & MALZENE TEHLIKEL] FIZIKSEL ETMENLER Reflardaki sandiklarin dizensiz | \onablscek ciddi Koruyucu baret kullanilmaktadir 15 | 90 [OnemiiRisk|  Uvar/kaz levhalan asiacakir 1| 1 | 15| 15 | Ediebir
ISTIFLEME DURUM istiflenmesi sonucu diismesi Raf diizenleri saglanmistr.
SEVKIYAT yaralanma Risk
PAKETLEME » . N Oliimle Kabul Kabul
151 & MALZEME TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER Raflarin sabitlenmesinin yetersiz. | \oabiecek ciddi Raflar sabitlenmistr. 15 | 15 | Ediebilr | Mevoutonlem yeteriibulunmustur. | 1 | 1 | 15 | 15 | Ediebilir
ISTIFLEME DURUM olmasi ve raflarin devrilmesi N
SEVKIYAT yaralanma Risk Risk
PAKETLEME . ’ Agi pargalar tavan vinci, Kabul
152 & MALZEME TASIMA Li:"é'f(%' ERGONOMIK ETMENLER f‘s‘:r'\’;uyz“ksei:é‘;"g"gf’rﬂz:‘ Bel agrilan, fitkk forkift ve caraskal gibi aletlerle 3 | 27 |OlasiRisk | o é'yh:‘:"f::d‘ﬁ“m":‘j”ﬁl‘:z:m o | 1| 2] 3| 6| Edebir
SEVKIYAT ygunsuz s tagnmaktad. k 9 al Risk
Malzemelerin sandiklarda degil Uyaniikaz levhalari asilacaktr.
PAKETLEME " s kaz levhalar asik Kabul
153 & MALZEME TASIMA Tgiﬁlﬁu FIZIKSEL ETMENLER dogrudan palet Uzerinde tagimas! | ;o oionma Meveut bir nlem bulunmamaktadir. 7 | 84 |Gnemiiisk| IS biinlendime egiimieri 1| 1| 7| 7| Ediebiir
! sonucu palet iizerindeki malzemenin veriimistir. Malzemeler bag veya
SEVKIYAT " " - Risk
Kayip diismesi sandik igerisinde tasinacakir.
PAKETLEME . , Olimle Kabul
154 3 MALZEME TASIMA Li:'gﬁ%' FlZIKSEL ETMENLER ;‘\’I’:‘:“nsef,’rf“:“::;'; sonuglanabilecsk ciddi E"""fj‘ :fr’lmf;::‘a':ﬁ“‘e" 15| 45 | 0BIRSK | | piindendime egiimiverimiste. | 1 | 05 | 15 | 75 | Edlebir
SEVKIYAT yap! yaralanma calis ¢ 4 sr. Risk
PAKETLEME . Olimle Kabul Kabul
185 3 MALZEME TAgIMA| TEHLIKELT FlZIKSEL ETMENLER Forklfin geri geri gelken ikaz |\ 1o abilecek ciddi Ikl seslikaz sistemi 15 | 15 | Ediebiir | Meveutonlem yeterlibuunmustur. | 1 | 1 | 15 | 15 | Ediebili
: DURUM vermemesi bulunmaktadr ‘
SEVKIYAT yaralanma Risk Risk
" 0 . N Kabul
156 | OFIS FAALIYETLERI BILGISAYAR TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER Ekran kargisinda galigma Gorme bouzuk\ugu‘ bas Idari personel uzun saatler boyunca 3 36 | Olasi Risk Ekranli araglarin penoereye bakmas! 3 4 1 3 Ediebilir
KULLANIMI DURUM agnsi ekran karsisinda galismaktadr engellenerek parlamalar Gnlenmelidr. e
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i e i - . Ekran ve klavye caliganlarin . Kabul
157 | OFiS FAALIETLERI BK\LGISAVAR TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER Masa basinda uzun sire ve ayni Kas iskelet sistemi duruslarina uygun olarak 36 | Olasi Risk Belirli arahk!ar\a Qal\;ma)m ara Edilebili
ULLANIMI DURUM pozisyonda galisma hastaliklari A verilmektedir. N
yerlestirilmitir. Risk
TEHLIKELI Solunum yolu Disariya agilan pencereler Kabul
158 | OFIS FAALIYETLERI | GENEL CALISMA FIZIKSEL ETMENLER Havalandirmanin yetersiz olmasi ¥ bulunmakta olup, hava sirkiilasyonu 42 | OlasiRisk | Genel havalandirma tesis edilmistir. Edilebilir
DURUM hastaliklari . ;
saglanmaktadir. Risk
Fy— Ofis igerisinde kullanilan . . Kabul Kabul
159 | OFIS FAALIYETLERI | GENEL GALISMA | TEHHIKEL! BIYOLOJKETMENLER | ikimlendirme cihazlarii firelernin |~ 50" Yolu Filteler bl arallarla 7 | Edilebilir | Meveut onlem yeterii goriimitir. Edilebili
DURUM n " hastaliklar! temizlenmektedir. "
temizlenmemesi Risk Risk
" Aydinlatma olgtimleri yapiimaktadr. Kabul Kabul
160 | OFIS FAALIVETLERI | GENEL GALISMA TEG%;“ FIZIKSEL ETMENLER Aydinlatmanin yetersizoimasi |02 'a"aa‘?'f!f'a”‘ bag Aydinlatma diizey yeterl 3 | Edilebilir | Meveut onlem yeterii goriimitir. Edilebili
g bulunmustur. Risk Risk
Tagirken dustirme, Kabul Kabul
161 YEMEKHANE | GENEL GALISMA TEHLIKELI FIZIKSEL ETMENLER Yemek kazani ve tepsirinin | galsanlarin Gzerine Tespi tagima arabasi 7 | Edilebilir | Meveut onlem yeterii goriimiistir. Edilebili
HAREKET taginmasi dokilmesi sonucu kullaniimaktadr. Risk Risk
yaniklar !
TEHLIKELI Son kullanma tarihi gegmis gidalarin Yemekhane sik sik denetleme Kabul Kabul
162 YEMEKHANE GENEL GALISMA BIYOLOJIK ETMENLER geemis g Gida zehirlenmesi 7 | Edilebilir Mevcut onlem yeterli goriimustir. Edilebilir
DURUM kullaniimast formlariyla kontrol edilmektedir. Risk Risk
Kullanilan malzemelerin ve mutfak
TEHLIKELI aletlerinin temizigine 6zen Kabul Kabul
163 YEMEKHANE GENEL GALISMA BIYOLOJIK ETMENLER Hijyen kurallarina uyulmamast Bulasici hastaliklar ) . 9 . 7 | Ediebilir Mevcut onlem yeterli goriimustir. Edilebilir
HAREKET gosterilmektedir. Galisanlar eldiven Risk Risk

ve bone kullanmaktadir.
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Yangina miidahale

TEHLIKELI Yangin sndirme cihazinin edilememesi sonucu Ieime igersinds her bilimde Isletme igerisinde bulunan yangin Kabul
164 | ISLETME GENELI | CALISMA ORTAMI FiZIKSEL ETMENLER 9 v yangin séndirme cihazi 11 1| 100 | 100 [OnemiRisk| T yang 1| 05| 40 | 20 | Edilebilir
DURUM olmamasl, yetersiz olmasi yaniklar, birden gok sondiirme cihazi adetleri artinimigtir.
piy bulunmaktadr. Risk
oliim, gevre felaketi
Yangina miidahale Bos yangin séndirme tiiplerinin
! ! TEHLIKELI ! Yangin séndime cihazanni bos | ediememesi sonucu Yangin séndime tipler arasinda dolumu saglanmistr. Kabu
165 ISLETME GENELI | CALISMA ORTAMI FIZIKSEL ETMENLER v . 5 1 1 100 | 100 | Olasi Risk . 05| 05| 40 | 10 | Ediebilr
DURUM olmasi yaniklar, birden gok bos olanlar tespit edilmistir. Dolumlar 6 ayda bir kontrol Risk
6liim, gevre felaketi edilmektedir.
TEHLIKELI Yangin séndirme cihazinin kolay Yal%;?nr:;iir:\if:m Isletmenin baz bliimlerinde yangin Yiksek Yangin séndirme cihazlarinin éni Kabul
166 ISLETME GENELI | GALISMA ORTAMI FiZIKSEL ETMENLER ulagilabilir yerde olmamasi, 6niintin g . V| séndirme tiiplerinin 6nii malzemeler | 3 1 100 | 300 bosaltilmig, kolay ulagilablir sekilde 1 05| 40 | 40 Edilebilir
DURUM yaniklar, 6liim, cevre Risk
dolu olmas! felaketi ile kapanmis, ulagim zorlagmistrr. yerlestirilmistir. Risk
TEHLIKELI Kulanim yerine uygun olmayan Yanginin e Kabul Kabul
167 | ISLETME GENELI | GALISMA ORTAMI FIZIKSEL ETMENLER yerine g ¥ sondirilememesi v uru Kimye! foz i yang! 02| 05 [ 100 | 10 | Edilebiir | Mevouténlem yeterii gériimistir. | 0.2 | 0.5 [ 100 | 10 | Edilebiir
DURUM yangin séndirme cihazi e sondiirme cihazlar kullaniimaktadir. y
sonucu 6lim Risk Risk
Calisanlarin yangin séndirme " . Kabul
168 | ISLETME GENELI | GALISMAORTAMI | "o LIKEL! FiZIKSEL ETMENLER cihazlarinin yerinin bilmemesi sonucu|  Yaniklar, 6lim v | Yangun toplerinin odugu noktalarda | 4 |4 f 4 | 4 | OlasiRisk | Kroki hazrlanarak asiacaktr. | 05 | 05 | 40 | 10 | Ediebiir
DURUM . R uyari levhalari bulunmaktadir.
yangina geg miidahale edilmesi Risk
Yangin séndirme
Yangin séndirme cihazlarinin cihazina
i i TEHLIKELI " zeminden olan yiksekligi uygun | ulagilamamas sonucu Yerden maksimum 90 cm Kabul Kabul
169 ISLETME GENELI | CALISMA ORTAMI FIZIKSEL ETMENLER Vv p 05| 05 40 | 10 | Edilebiir Meveut dnlem yeterli gériilmiistir. 05| 05| 40 | 10 | Ediebilr
DURUM olmayacak sekilde duvara monte | yangina miidahalede yikseklikted. Risk Risk
edimesi gecikmeye bagli
yaniklar, 8lim
Acil durumda gikis
yolunun
; bulunamamasi sonucu| Acil gikis yollan ve disariya dogru Kabul Kabul
170 | ISLETME GENELI | CALISMA ORTAMI | ToHIKEL! FiZIKSEL ETMENLER Acilgiks yoltarinin befirenmernis dlimle agilan acil gkis kapllan 1 1| 15| 15 | Ediebiir | Meveutonlem yetert goriimastir. | 1 | 1 | 15 | 15 | Ediebiir
DURUM olmast : . »
sonuglanabilecek gok belirlenmigtir. Risk Risk
ciddi yaniklar,
yaralanma

I VINSILIVL dA dVINDTINA °S

NIHVS 1NN WAL



01

TEHLIKELI Isletmede yangin algilama sisteminin Yanginn Kabul Kabul
17 ISLETME GENELI | GALISMA ORTAMI DURUM FIZIKSEL ETMENLER ¢ ¥ g\marr?am farkedilememesi Yangin algilama sistemi meveuttur. | 0.5 | 0.5 [ 40 | 10 | Edilebilir Mevcut 6nlem yeterli goriimistir. 05| 05| 40 [ 10 | Edilebilir
sonucu biyimesi Risk Risk
TEHLIKELI Galisanlan uyarmada Periyodik kontrolleri 6 ayda bir Kabul Kabul
172 ISLETME GENELI | GALISMA ORTAMI FIZIKSEL ETMENLER Yangin alarm sisteminin calismamasi| ¥ ¥ yapiimaktadir. 3 2 3 18 | Edilebilir Mevcut 6nlem yeterli goriilmistr. 3 2 3 18 | Edilebilir
DURUM gecikme Risk Risk
Ty aprimamensons g | 130001 Yorgn inime fa fabu
173 ISLETME GENELI | GALISMA ORTAMI FIZIKSEL ETMENLER yap! ; U caly sondiirilememesi tatbikatlari periyodik olarak yilda2 | 3 2 3 18 | Edilebilir Mevcut 6nlem yeterli goriimiistir. 3 2 3 18 | Edilebilir
DURUM yangina miidahalesi sirasinda .
. sonucu 6lim defa yapiimaktadr. Risk Risk
yaganabilecek aksakliklar
Acil durum ekiplerinin Acil durum ekipleri belirlidiir. Acil
TEHLIKELI belilenmemesine bag olarak olasi durumda ne yapmalari gerektigi Kabul Kabul
174 | ISLETME GENELI | GALISMA ORTAMI FiZIKSEL ETMENLER Y Yaralanma, 6lim yap 9 9 11 05| 15 | 75 | Ediebiir Mevcut 6nlem yeterli gdrilmdstir. 1105|156 | 7.5 | Ediebilr
DURUM acil durumlarda organizasyon konusunda bilgi sahibi olduklari Risk Risk

eksikligi yasanmast

goriiimigtar.

[ VINSLLAV.L dA avI1NHING °¢S

NIHVS InN WoAIN



6. SONUC VE ONERILER Meryem Nur SAHIN

6. SONUC VE ONERILER

Metal sektoriinde faaliyet gosteren Hirdavat fabrikasi ve ilgili siireg
faaliyetlerinde aydinlatma, kisisel giiriilti maruziyeti, termal konfor sartlar
Olgtimleri, kisisel solunabilir toz konsantrasyonu, el kol titresimi maruziyeti ve tiim
viicut titresim maruziyeti 6l¢iimleri yapilmstir.

Aydinlatma seviyesi Olglimlerine bakildiginda hesaplanan aydinlatma
diizeylerinin aliiminyum dokiim atdlyesi, dovme atdlyesi, galvaniz tesisi, bakim-
onarim boliimii ve montaj atolyesinde TS EN 12464-1 ve TS EN 12464-2
standartlarinda verilen referans degerlerin altinda oldugu tespit edilmistir. Bu
boliimlerde aydinlatma diizeyinde iyilestirmeler yapilmasina karar verilmistir.

Kisisel giiriiltii maruziyet oOl¢iim degerlerine bakildiginda dévme
atolyesinde calisan operatorlerden birinde en yiiksek kisisel maruziyet eylem
degeri olan 85 dBA degerinin agildigi goriilmiistiir. Cam tipi kulaklik yerine
giirtiltli seviyesini 30 dB’e kadar azaltan ses engelleyici barete takilabilir koruyucu
kulakliklar kullanilmaya baslanmistir.

Termal konfor sartlar 6lgiimleri sonucunda PMV (tahmin edilen ortalama
oy) ve PPD (tahmin edilen yiizde memnuniyetsizlik) indeksleri incelendiginde,
aliminyum dokiim atdlyesi, dovme atdlyesi, galvaniz tesisi ve bakim-onarim
boliimiinde termal konfor kosullarinda iyilestirme yapilmasi gerektigi tespit
edilmistir. Yaz aylarinda tezgah baslarinda sanayi tipi fanlar ile calisilmakta fakat
yetersiz gelmektedir. Havalandirma sistemi kurularak sicaklik ve nemin konfor
seviyesinde tutulmasi saglanacaktir.

Kigisel solunabilir toz konsantrasyonu oOl¢limleri sonucunda Tozla
Miicadele Yonetmeligi’'nde belirtilen inert veya istenmeyen toz solunabilir kisim
siir degeri olan 5 mg/m3’iin higbir boliimde asiimadig: goriilmiistiir.

El kol titresimi maruziyet Olglimlerine bakildiginda montaj atdlyesinde
calisan bir operatdrde, Calisanlarm Titresim ile Ilgili Risklerden Korunmalarina
Dair Yonetmelik hiikiimlerinde belirtilen sekiz saatlik ¢aligma siiresi i¢in giinliik
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6. SONUC VE ONERILER Meryem Nur SAHIN

maruziyet eylem degeri olan 2,5 m/s?’nin asildig1 gériilmiistiir. Déniisiimlii
calismalarla titresim maruziyeti azaltilacaktir. Is ekipmanlarimi dogru ve giivenli
bir sekilde kullanmalari i¢in ¢alisanlara egitim verilecektir.

Paketleme & sevkiyat bolimii forklift siiriiciilerine yapilan tiim viicut
titresim maruziyeti dl¢iim sonuglarina bakildiginda Calisanlarin Titresim ile lgili
Risklerden Korunmalarina Dair Yo6netmelik hiikiimlerinde belirtilen sekiz saatlik
caligma siiresi igin giinlik maruziyet eylem degeri olan 0,5 m/s? ve giinliik
maruziyet sinir degeri olan 1,15 m/s?’nin asilmadig goriilmiistiir.

Yapilan ortam ve maruziyet Ol¢iimleri ile beraber calisma esnasinda
karsilagilan tehlikeler hazirlanan Fine Kinney risk degerlendirme metodu ile
degerlendirilmis, yapilan gézlemler sonucunda tespit edilen tehlike ve riskler igin
¢oziim onerileri getirilerek birtakim iyilestirmeler yapilmistir. isyerinde ¢alisanlara
verilen egitimlerle is giivenligi bilinci ve kiiltiirii olusturulmus, insan, makine,
ekipman ve ¢evre faktorlerine bagli tehlikeli durum ve hareketlerin ortadan
kaldirilmas1 saglanmistir. Risklerin biiyiik ¢ogunlugu kontrol altina alinarak kabul
edilebilir seviyelere indirilmistir.

Dokiim atolyesinde caligsanlarin kullanilan asidik sivi buharini, toz boyay1
ve metal tozlarini soluma riski oldugundan solunum maskesi kullaniminin yaninda
havalandirma sisteminin tesis edilmesinin gerekliligi vurgulanmistir. Aliiminyum
dokiim atdlyesinde yapilan yag alma islemi sirasinda kullanilan kimyasallarm goz
ve viicuda sigrama riski oldugundan g6z ve viicut duslariin tesis edilmesine karar
verilmistir. Elektrostatik toz boya kurutma firminin kapisinin igeriden de agilabilir
olmas1 saglanacaktir. Yeni dokiilmiis sicak malzemenin tedbirsiz istiflenmesi
takilip diismelere neden olabilecegi i¢in kaliptan ¢ikan malzemelerin sandiklarda
istiflenmesi saglanmisgtir.

Dokiim atdlyesinde erimis ¢inkonun bulundugu potalar ile dokiim kalibi
arasindaki zeminin diizgiin olmadig tespit edilmistir. Hazirlanacak aksiyon plam

ile kisa siirede bozuk zeminlerin diizeltilmesi saglanacaktir.
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Isletmede kimyasallarin ve ¢ikan asidik atik sularmn ¢evreye yayilma riski
bulundugu ve mevcut aritma sistemleri yetersiz geldigi i¢in yeni kimyasal aritma
sistemi tesis edilmektedir, kisa siirede devreye alinacaktir.

Do6vme atolyesinde kullanilan sahmerdanda calisirken pargalarin firlamasi
riskini O6nlemek i¢in sahmerdan etrafina seyyar muhafaza yerlestirilmesine karar
verilmistir. Preslerde kalip baglanirken ani hareket, hidrolik kacagin meydana
gelmesi ile kalibin diismesi riskine karsi emniyet takozu kullanilacaktir.

Makinelerde kapagi olmayan, kirik ve agik olan elektrik panolari tespit
edilmis, panolarin kapaklar1 onarilarak kilitlenmistir. Sadece yetkili bakim onarim
personelinin elektrik panolarina miidahale etmesine izin verilmektedir.

Preslerde calisirken baska bir operatoriin tezgaha miidahalesinin ve
yasanabilecek kazalarin Oniine gecilmesi i¢in sivig¢ tertibati bulunan koruyucular
yerlestirilmistir. Tezgahlarda bulunan fakat yag ve kirden dolay1 ayirt edilemez
durumda olan acil stop butonlar1 boyanmus, farkedilir olmasi saglanmstir.

Alevle kesme islemi yaparken kullanilan tiiplerin sabit bir sekilde
muhafaza edilmesi i¢in koruyucu kafes yapilmistir. Tiipleri tasimak i¢in tekerlekli
arabalar kullanilmaktadir.

Saloma kullanim ve bakim talimati hazirlanmistir. Geri tepme valfi, basing
gostergeleri ve hortumlarin yetkin bir bakim onarim personeli tarafindan diizenli
kontrolii ve uygun olmayan ekipmanlarin kullanimdan kaldirilmasi1 saglanacaktir.
Geri tepme valfi ve hortumlar kritik stok malzemeleri arasina alinmistir.

Oksijen ve gaz tiipleri kapali ve 1s1 kaynaklarindan uzakta bir depolama
alaninda muhafaza edilmektedir. Calisma bolgesinde bulunan yangin tiiplerinin
dolu olup olmadig: olusturulacak kontrol mekanizmasiyla takip edilecektir.

Koruyucusu ¢ikarilmis matkap, torna, freze, taslama makinelerinin
muhafazalar1 tamamlanmistir. Muhafazalarin yerinden ¢ikarilmamasi i¢in kontrol
mekanizmasi olusturularak takip edilmeye baglanmistir.

Kaynak gazi ve dumanmin solunmasi riskine karst solunum koruyucu

maskeler kullanilmaktadir. Bunun yaninda lokal aspirasyon ile kaynak gazinin
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calisma ortamindan uzaklastirilmasi saglanacaktir. Kaynak yapilan yerin 1slak
kalmasi, makine ve cihazlarin iizerine su damlamasi riskine karsi ¢atidaki hasarli
boliimler onarilmustir.

Ving ile malzeme, hammadde taginmasi esnasinda ¢aliganlari uyarmak ve
uzakta durmalarini saglamak igin tiim vinglerde sesli 1s1kl1 sinyalizasyon sistemi
bulundurulacaktir. Ving ile malzeme tasirken vincin ani kalkma ve durmasi ile
yukiin diismesi riskine karst ving kullanim talimat ve emniyet mandallari
bulunmaktadir. Vingler egitimli personel tarafindan kullanilmaktadir.

Galvaniz tesisinde asit banyosuna malzemelerin konulmasi sirasinda asit
sigramasi riskine karsi koruyucu gozliik ve elbise kullanilmaktadir. G6z ve viicut
duslart bulunmaktadir. MSDS formlar1 kolay ulasilabilir bir yere yerlestirilmistir.
Galvaniz tesisinde asit buharinin solunmasi riskine karsi havalandirma sistemi
bulunmaktadir. Dalis sirasinda erimis ¢inko sigramasi riskine karsi kapali sistem ile
galvaniz kaplama yapilmaktadir.

Isletme icerisinde bazi boliimlerde acikta ,daginik halde bulunan ve ekli
elektrik kablolar1 kablo kanallarina yerlestirilmis, uygunsuzluk giderilmistir.
Isletme igerisinde bulunan hasarli, kullanilmasi uygun olmayan ekipmanlarin
tizerine “Arizalidir” tabelasi asilmigtir.

Laboratuvarda bulunan basma ¢ekme test cihazinda malzemelerin kirilarak
firlamasi riskine karsi cihaz etrafina koruyucu kafes yapilacaktir. Laboratuvarda
galvaniz soyma testleri sirasinda ortaya ¢ikan asit buharinin ortamdan
uzaklastirilmasi i¢in aspirator tesis edilmigtir.

Yangin sondiirme cihazlariin 6nii bosaltilmig, kolay ulasilabilir sekilde
yerlestirilmigtir. Bos yangin sondiirme cihazlarinin dolumu saglanmigstir. Dolumlar
6 ayda bir kontrol edilmektedir.

Calisanlarin yangin sondiirme cihazlarinin yerini rahatca bulabilmesi igin
uyar1 levhalarma ek olarak krokiler hazirlanarak isletme igerisinde bdliimlere

asilacaktir.
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