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OZET

KAMU KURUMLARINDA MAKINE iKMAL BAKIM VE ONARIM
CALISMALARINDA iS SAGLIGI VE GUVENLIGi UYGULAMALARI VE
IS EKIPMANLARININ PERIYODIK MUAYENESI

HACIMUSTAFAOGLU, Fatma Didem
Yiiksek Lisans Tezi, ISG Anabilim Dali
Mayis 2019
87 Sayfa

Kamu kurumlarinda is saghgi ve giivenligi (ISG) uygulamasmin yaygimlasmas ile
birlikte 6zellikle is sahalar1 genis olan diger isletmeler gibi pek ¢ok kamu kurumu da,
bircok alanda farkli ISG uygulamalar gerceklesmektedir. Yogun emek ve zaman
gereken ISG alanlarindan birisi de; is ekipmanlarmnm bakim, onarmmi ve periyodik
muayeneleridir. Is ekipmanlari is kazas: istatistiklerinde onemli bir yer tutmaktadur.
Calisma yasaminda, periyodik kontroller ayn1 zamanda yasal zorunluluktur.

Sosyal Sigortalar Kurumu 2016 yil1 is kazasi istatistiklerine bakildig1 zaman makine ve
ekipmanlarinin kurulumu ve onarmmi kaynakli toplam 4277 kisi 1s kazasina ugramistir.
2016 yilinda i kazas1 gegiren toplam sayiya bakildigi zaman bu sayisin toplam rakam
olan 286068 kisi igerisinde orant % 1.49’dur. Yine 2017 verileri degerlendirildiginde
makine ve ekipmanlarmin kurulumu ve onarmmi kaynakli toplam 3797 kisi is kazasina
ugramustir. 2017 yilinda 1s kazas1 geciren toplam sayiya bakildigi zaman toplam is
kazas1 sayist 359653 kisi icerisinde % 1.05 oranina denk gelmektedir. 2017 yili
igcerisinde makine ve ekipmanlarin kurulumu ve onarimi kaynakli is kazalarinda 15 kisi
hayatin1 kaybetmistir. Bu is kolundan kaynaklt 2017 yili icerisinde toplam 30533 kisi
1s kazasi1 sonras1 gegici is gormezlik almistir (SGK,2006).

Is ekipmanlart tim tehlike smiflarindaki isyerlerinde kullamlabilmekle birlikte,
cogunlukla cok tehlikeli ve tehlikeli siif isyerlerinde yogunlasmaktadir. Bu durum
ilgili ISG ©6nlemlerinin alinmasi, periyodik kontrollerin yasalara uygun halde
yapilmasinin zorunlulugunu ortaya koymaktadir. Bu ¢alismada, ISG agisindan bakim,
onarim ve periyodik muayenelerin mevzuattaki yeri, bir kamu kurumundaki
uygulamalar incelenerek, kamunun alana bakis agis1, uygulama yontemleri ele alinarak
mevcut durumun analizi yapilmistir.



Calismanm sonunda isyerinin tehlike smifi ve yapilan isin riski gozetilerek ISG
calismalarinin basladig1 tarih itibariyla sahada bir¢ok uygulamanin yapildigi, risk
analizleri ve tespit Oneri defterlerinde yer alan risklerin bertaraf edildigi, yapilan tespit
ve Onerilerin dikkate alindig1 gozlemlenmistir. Is giivenligi uzman ve hekimlerinin
siklikla degismesi, yapilan is geregi isyerlerin genis bir alana yayilmasi sebebiyle
cevresel diizen sorunu, birden fazla alt igverenin sahada bulunabilmesi, egitimlerdeki
eksiklikler, kisisel koruyucu donanimlarin (KKD) standartlara uygun olmamalari,
kurul toplantilarinin usul ve esaslara uygun olmamasi ile alinan kararlar gibi konularda
eksiklikler gozlenmistir.

Alt igveren-asil isveren iligkisi bulunan tiim tehlike siniflarindaki isyerlerinde;
yonetimlerin, ISG profesyonellerinin, ISG kurullarmin koordinasyonun saglanmasi
ISG Kkiiltiiriiniin yerlesmesi, gelismesi ve basarili olunmasi i¢in gerekli ve zorunludur.
ISG uygulamalarinin yapildig1 isyerlerinde; is saghgi ve giivenligi ile yonetim
sistemleri ¢aligmalarinin uygulamaya doniik yapilmasi Ozellikle davranis bazli
giivenlik kiiltlirinlin olusturulmasi ile egitimlerin sadece teorik degil makine basinda
uygulamali verilmesi, operatorlere 6zel olarak diizenlenmesi dnerilmistir.

Basariya ancak birlikte calisma sonucunda uygulama ve pratigin bir araya getirilmesi
ile ulasilabilecegi sonucuna varilmastir.

Anahtar Kelimeler: Is ekipmanlari, periyodik kontrol, is kazalari, bakim ve onarim,
is saglig1 ve giivenligi, ISG.



ABSTRACT

OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY APPLICATIONS AT MACHINE
MAINTENANCE AND REPAIR AND PERIODIC INSPECTION OF WORK
EQUIPMENTS IN PUBLIC INSTITUTIONS

HACIMUSTAFAOGLU, Fatma Didem
M.Sc. in Occupational Health and Safety Department
May 2019
87 Pages

With occupational health and safety (OHSA) applications is becoming widespread in
the public institutions, especially like other private sector firms that have different
types of working areas many types of occupational health and safety applications
are realized. One of these area is maintaneance and repairment and periodic
inspection. Work equipments have an important role at occupational accidents
statistics. Periodic control is an legal obligation in working life.

According to Social Insurance Institution data of occupational accidents published in
2016 totally 4277 people met occupational accident during installation of machines
and equipments. When it is compared with all occupational accidents realized in
2016, the number is 286068 people were injured and the percentage is equal to %
1.49. This ratio belongs to injured people because of “ Installation of Machine and
Equipments” sector from 99 units (Standarts of Ecomonic Activitiy). When 2017
data was evaluated 3797 people met occupational accident because of installation
and maintaneance of machines and equipments. When it is compared with all
occupational accidents realized in 2017, the number is 359653 people, the ratio is %
1.05. In 2017, 15 people died from occupational accident based upon installation and
maintaneance of machines and equipments. 30533 people had intermittent failure
after occupational accident at the sector in 2017(SGK,2006).

Work equipments could be used at all hazard classes works but genrally it is used at
hazardous and most hazardous works. This situation cause taking related OHSA
precautions, and making periodic control of machines in accordance with laws.
This study contributes to make current situation analysis of sector in occupational
health and safety via examining of application methods, point of view of instituions
to the sector, researching of the legislation about mainteneance, repairment and
periodic inspection.



It is observed that so many occupational health and safety applications and works
have been done by taking hazardous class and risk of the work into consideration;
risks and hazardous in risk analysis and in determination and reccomendation
notebook have been removed, in the field starting from the date of occupational and
safety works. It is observed that frequently change of occupational safety experts and
doctors, inadequate physicall structure, disorganized environmental conditions
because of the type of the work, more then one sub-contoractors in the field cause
could not provide of integrity on trainings, standarts of personal protective
equipments, incompatible rules and procedures and decisions of council meetings
etc.

It is recommended that; in hazardous or most hazardous field of operations where
main contractor and sub-contractors relations occur; for the entegration, progress and
success of occupational health and safety culture coordination of executives, OHSA
specialists and OHSA councils must be provided. The workplaces where
ocuupational health and safety applications have been done; quality management
system works and OHSA applications must be entegrated to the field in practise,
especially with constitution of safety culture via behaviour orientation not only
theoretical training but also trained of workers on job training.and special trainings to
the operators are recommended. It is concluded that success is the result of working
accordantly via gathering implementation and practise.

Keywords: Work equipments, periodic inspection,  occupational accident,
maintenace and repair, occupational health and safety, OHSA
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BOLUM 1
GIRIS

Bu c¢alisma ile kamu kurum c¢atis1 altinda gerceklesen ve tehlikeli veya tehlikeli
sinifta yer alan makine ikmal bakim ve onarim ¢alismalar ile is ekipmanlarinin
periyodik kontrollerinde is sagligi ve giivenligi uygulamalarini inceleyerek, kamu
kurum 6lgeginde mevcut uygulamalar izlenip analiz edilmektedir. Caligma ile sahada
yapilan uygulamalar yerinde incelenerek analiz edilmistir. Ornek alinan kamu
kurumunda tehlikeli sinifta yer alan isyerinin mevecut durumu iizerine ¢alisilmis ve
kamu kurumlar1 genelinde is saghigi ve giivenligi (ISG) galismalarinin durumunun
analizine katki saglamasi hedeflenmistir. Kamu kurumlarinin uzman ve/veya hekim
calistirma zorunluluklarinin olmamasi, ISG ¢alismalarmin simirli olmasi, tez sahibi
Ogrencinin belediye calisan1 olmasi nedeniyle 6rnek kamu kurumu olarak belediye
secilmistir. Bu calisma ile sektor bazli, makine ikmal, bakim ve onarim, is
ekipmanlarinin periyodik muayenesi konusunda kamu 6rnegi incelenmis olup, meri
mevzuat agisindan analiz ve gozlem yapilmistir. Calismanin kendisinden sonra

gelenlere yol gosterecegine inanilmaktadir.

Literatiir Taramasi

Daha once is sagligi ve gilivenligi alaninda kamu sektoriinde yapilmis caligmalar
bulunmakta iken, makine ikmal, bakim ve onarim ve is ekipmanlarinin periyodik
muayenesini igeren i¢in kamu 06zelinde yapilmis bir caligmaya rastlanmamustir.

Yapilan arastirmalarda;

“Yap1 Makinalar1 Kullaniminda Siklhikla Karsilasilan Is Kazalar1 ve Alinmasi
Gereken Onlemler” adl1 calismada sektdrel bir ¢alisma olmayip; is ekipmanlar1 genel
olarak ele alinarak, hangi is ekipmaninin daha ¢ok hangi kazaya sebep oldugu, bu
kazalarin Onlenmesi i¢in verilmesi gereken egitimler, ise baslamadan Once ve

kullanimda alinmas1 gereken Onlemlerden genel olarak bahsetmis, yap1 santiyeleri



genelinde yetkili kisilerin farkindaligin1 6l¢gme amacli anket ¢alismasi yapilmis daha
sonrasinda bazi {iniversitelerin mithendislik fakiiltesi insaat miihendisligi boliimleri

ISG ile ilgili aldiklar1 dersler agisindan degerlendirmistir (Altindz vd.,2011).

Makine Miihendisi Kemal Ugiincii tarafindan hazirlanan ve 23.03.2018 tarihinde

ziyaret edilen www.isteguvenlik.tc web sayfasinda yayinlanan “Bakimda Is

Giivenligi” adli makalesinde kisaca bakimcilarin maruz kaldig: risklerden ve diinya
genelinde bakim kaynakli is kazalart oranlarindan bahsetmis daha sonrasinda
bakimcilarin hatalarindan kaynakli kullanicilarin maruz kaldigi risklerden bahsetmis
ve bundan kaynakli biiyiik kaza &rnekleri vermistir (Uciincii,2018). Ugiincii’niin
calismasi ile bu calisma, bakim sirasinda yapilan is geregi sahanin daginik ve
diizensiz olmasimin olusturdugu tehlike ve risklerin tespiti ve giderilmesi yoniiyle

benzerdir.

"Endiistriyel Isletmelerde Bakim Kiiltiiriiniin Degisimi" adli calismada yazar bakim
kiiltiirlintin degisimi ile ilgili bir ¢calisma olup oncelikle giivenlik merkezli bakis agisi
olusturma ve bu konuda yapilan sistemsel calismalara deginmistir (Sever,2012).
Ornegin; Bakimlar Arasi Ortalama Siire (BAOS) hesaplanarak bu siirelerin
olusturdugu riskler ile ilgili kok neden analizlerine yer vermistir. Calismanin 6neri
kisminda yer alan; ISG galismalarinda, ISG yonetim sistemine énem vererek ISG

kiiltiiriiniin daha {ist seviyelere ¢ikarilmasi hedefiyle paraleldir.

"Endistriyel Calismalarda Mekanik Tehlikeler" adli ¢alismada yazar is
ekipmanlarindan kaynakli tehlike olusturabilecek mekanik hareketler genel olarak
ele almig bu hareketlerden dogacak etkilere deginilmis ve alinmasi gereken

onlemlerden bahsetmistir(Emir,2016).

"Makinelerde Sikisma ve Diisme Seklinde Gergeklesmis Oliimlii Is Kazalarinm
Analizi" adli calismada makineler 6zelinde gerceklesmis olan bes tane is kazasi
analiz etmistir (Zile,2018). Bu calismada, kaza bazli is ekipmanlarini incelemistir. Is
kazalarinin nedenlerini incelemesi yoniiyle yapilan bu calismanin “is kazalar™

boliimii ile benzerlikler gdstermektedir.


http://www.isteguvenlik.tc/

Arastirmanin Simirhliklar:

Arastirma;

- Literatiir taramas1 makine bakim ve onarim ¢alismalari, is saglig1 ve giivenligi, ISG
yonetim sistemleri Tiirk Standartlar1 (TS),Uluslararas1 Standardizasyon Orgiitii (ISO)
45001 ve/veya TS Is Saghig ve Giivenligi Yonetim Sistemi (OHSAS) 18001 (TS
ISO 45001 ve/veya TS OHSAS 18001) ve kamudaki makine ikmal bakim ve onarim
caligmalari, is ekipmanlarinin periyodik muayene uygulamalar ile ilgili kitap,

makale, giincel ve tarihi istatistikler ve web siteleri ile sinirlandirilmistir.

- Aragtirmada ele alinan parametreler, literatiir taramasinin giivenilirlik ve gegerlilik

boyutlartyla sinirlidir.
- Kamuda ISG profesyonellerinin (IGU ve IH) atanma zorunlulugunun olmamast,

- Ozellikle isveren vekili sifatini tagtyan yoneticilerde ISG alaninda farkindaligin az

olmasi,

- Kamu kurumlar1 nezdinde ¢ok fazla ¢esitlilik olsa da akademik c¢alismalar icin bile

olsa verilerin paylasilmak istenmemesi,
calismay1 sinirlandiran etmenlerdir.

Arastirmanin Modeli

Arastirmanin modeli saha uygulamalarinin yerinde incelenmesi olup; kamu kurumu
baz alinarak; makine ikmal, bakim ve onarim, is ekipmanlarinin periyodik muayenesi

ile alakal1 ¢alismalar sahada incelenerek mevcut durum analiz edilmistir.



BOLUM 2
KAVRAMSAL CERCEVE

2.1.Diinya’da Is Saghg Ve Giivenligi

Insanoglunun doga ile miicadelesi ve ¢alisma yasamindaki gelismeler ISG sorunlarin
da giindeme getirmistir. Uretim araclar1 ve yasadigi degisim siireci sonucu ¢alisma
hayatindaki saglik ve giivenlik sorunlar1 da cogalmis ve ISG konusu &nem
kazanmaya baslamistir. Calisma yasamindaki gelismeler, ISG konusundaki

gelismelere de kaynak olmustur (Selek,2019).

Is saglig1 ve giivenligi uygulamalarinin tarihi ok eskilere dayanmaktadir. Yukarida
da bahsedildigi gibi insanin doga ile savasi ile baslayan saglik ve giivenlik sorunu
yiizyillar igerisinde sekil degistirerek bugiin ki halini almistir. Bundan 100 y1l sonra
kuvvetle muhtemeldir ki is saghgi ve giivenligi yaklasimi; gelisen teknoloji ile is
yasamindaki uygulamalarin degisiklik gostermesiyle birlikte biiylik farklilik

gosterecektir.

Insanlarin galistiklari is sebebiyle saglik problemlerine yonelik olarak karsilastiklari
sorunlar isaret eden ilk kisi M.O 2600’lii yillarda yasamis olan, Antik Misir’da
mimar ve mithendis olarak ¢alismanin yani sira hekim ve rahiplik de yapmis olan

Imhotep olmustur.

Sonrasinda yasanan gelismeler ¢ogunlukla tip alaninda olmus Roma doneminde
ozellikle toksikoloji iizerine ¢aligmalar yapilmistir. M.O. 370 tarihinde Hipokrates ilk
kez kursunun zararl etkilerinden bahsetmistir. Nicandros kursun koligi ve anemisini
incelemistir. Plini ise tozlardan korunma onerileri getirmistir. Juvenal, demircilerde
goriilen gbz yanmalarn tizerine ¢alismalar yapmis ayrica ayakta siirekli calismaninda

hastaliklara sebep olabileceginden bahsetmistir.



Bu kisilerin yaninda ISG tarihi denince akla gelen ii¢ onemli isim; Paracelcus,

Agricola ve Ramazzini'dir.

Maden sektorii i¢in yazilmakla birlikte ayn1 zamanda ilk igyeri hekimligi kitab1 olan
"De Morbis Metallics” in yazar1 olan Paracelcus ayni zamanda "zehir ile ilag
arasindaki tek fark doz" diyerek ISG alani ile birlikte giiniimiiz modern tip alanina

151k tutmustur.

Georgius Agricola, 1494 ile 1555 yillar1 arasinda yasamis Diinya’nin ilk mineroloji
bilginidir. Zehirlerin etkilerini belirleyerek De Re Metallica isimli maden ile alakali

bir kitap yazmustir.

Bernardino Ramazzini, iISG'nin kurucusu kabul edilir. 1633 ile 1714 yillar1 arasinda
yasamis olup ISG alaninda olduk¢a 6nemli calismalara imza atmistir. Hastalara
yaptig1 isin sorulmasi gerektigini sdylemistir. “De Morbis Artificium Diatriba” kitabi
en onemli ¢alismasidir. Bu kitapta tozlar, kimyasallar, agir metaller ve bunlarin
zararli etkileri ve korunma oOnlemlerinden bahsedilmistir. Ramazzini'nin tespiti
isyerindeki olumsuz kosullarin diizelmesi ile birlikte is veriminin de artacagi

yoniinde olmustur (Cigek ve Ogal,2016).

Insan giiciiniin yani sira buhar giiciiyle calisan makinelerin is yasamina girmesini
saglayan sanayi devrimi ile; is hacminin artmasi, sermaye birikiminin artmasi,
koylerden kente gog, insanlarin daha zor kosullarda ¢aligmasina yol agmis dolayisi
ile isyeri tehlike ve riskleri artmistir. O yillarda maden sektoriiniin 6n planda olmasi
calisma kosullarmin zorlu, giivensiz ve sagliksiz olmasi nedeniyle Ingiliz parlamento
tiyesi Antony Ashly Cooper c¢alisma saatlerinin azaltilmast ve madende calisan
kadin, ¢ocuk ve yaslilarin korunmasi ile alakali yasalar ¢ikarilmasi konusunda ¢aba
gostermistir. 1802 yilinda “Ciraklarin Moralitesi Ve Egitimi Yasas1” modern
anlamda ilk resmi diizenlemedir. 1833 yilinda ise “ Fabrikalar Yasas1” ¢ikarilmis bu
yasa ile dokuz yasindan kiiciik ¢cocuklarin istihdami, 18 yasindan kiiclik ¢ocuklarin
ise 12 saatten fazla caligmasi yasaklanmistir. 1847 yilinda ¢ikarilan “On Saat Yasas1”

ile calisma saatleri sinirlandirilmistir (Selek,2019).

1919 yilinda kurulmus olan (Tiirkiye 1932 yilinda iiye olmustur.) Uluslararasi
Calisma Orgiitii (ILO) giiniimiizde ISG alanma g¢alisma hayatim1 diizenlemeye

yonelik hazirladigi sozlesmeler ile yon vermektedir. ILO devlet, isveren ve isci
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temsilcilerinin atilimi ile "i¢li yapi"nin desteklenmesi taraflarin tamaminin temsil
edilmesi agisindan da 6nemli bir kurulustur. Birlesmis Milletlere bagl olarak 1948
yilinda kurulmus olan (Tiirkiye 1949 yilinda iiye olmustur.) Diinya Saglik Orgiitii
(WHO) ozellikle saglik alaninda yaptigi ¢alismalar ile ¢alisma yasaninin saglik
gozetimi kisminda katki saglamaktadir (Selek,2019).

2.2.Tiirkiye’de Is Sagh Ve Giivenligi

[SG'in Tiirkiye’deki tarihsel gelisimi diinyadaki tarihsel gelisimden farklilik
gostermektedir. Osmanli doneminde sanayi kuruluslarinin yabancilarin elinde olmasi
sebebiyle, ekonomik yasamin genellikle el sanatlar1 ve tarimda yogunlastigi

goriilmektedir (Cicek ve O¢al,2016).

1502 yilinda padisah tarafindan yaymnlanan Kanuname-i Ihtisab-1 Bursa dogrudan
ISG ile ilgili hiikiimler igermese de galisma yasamimi diizenlemeye yonelik hiikiimler
bulundurmasi agisindan 6nemlidir. Bu kanunda iiriin kalitesi, calisma hayatinda
hijyen kosullari, kisinin mesleginin erbabi olmasi gibi konulara deginilmistir.
Ulkemizde is saghgi ve giivenligi ile alakali ilk yasal diizenleme 1766 yilinda
yapilan Kiitahya Fincancilar So6zlesmesi sayilabilir. Osmanli Doneminde, 1865
yilinda c¢aligma kosullarinin zorlugu ile alakali olarak Dilaver Pasa bir nizamname
hazirlamistir. Bu nizamnamede ¢alisma kosullarinin diizenlenmesi ve madenlere bir
hekim atanmasindan bahsedilmektedir. 1869 yilinda ¢ikarilan Maadin Nizamnamesi
de is saghigr ve giivenligi alaninda yapilan 6nemli bir calismadir. 1871 yilinda
Ameleperver Cemiyeti kurulmus olup, sonrasinda 1895 yilinda Osmanli Amele

Yardimlagma Cemiyeti kurulmustur (Ozdemir,2017).

Cumhuriyet déneminin ISG ile ilgili ilk kanunu 1921 yilinda ¢ikan Eregli Havza-i
Fahmiyesi Maden Amelisinin Hukukuna Miiteallik Kanun'dur. Bu kanun geg¢irdigi
degisikliklerle birlikte giinlimiizde yiirtirliikte olan bir kanundur. Bu alanda yapilan
en Oonemli yasal diizenleme Cumbhuriyetin ilanindan sonra 1924 yilinda ¢ikarilan
Hafta Tatili Yasast sayilabilir. 1926 yilinda ¢ikan Borglar Kanunu 332. Madde is
kazas1 ve meslek hastaligi sonucu dogan hukuki sorumluluklar iizerinde durmustur

(Alpdiindar,1965).

Glinlimiizde de benzer hiikiimler mevcuttur. 1930 yilinda Umumi Hifzissihha

Kanunu, 1938 yilinda ise ilk Is Kanunu olan 3008 sayili Is Kanunu yiiriirliige



girmistir. Bu kanun ile ilk kez is hayat1 ile alakali ayrintil1 bir diizenleme yapilmistir.
Sonrasinda 1946 yilinda Calisma Bakanligi kurulmus 1971 yilinda ise 1475 sayil Is
Kanunu ¢ikmistir. Bu kanunda “Isci Saghigi ve Is Giivenligi” kavrami kullanilmakta
iken 2003 yilinda cikarilan 4857 sayili Is kanununda “Is Sagligi ve Giivenligi”
seklinde kullanilmustir. ISG ile ilgili ilk miistakil kanun 6331 sayili Is Saghg1 ve
Giivenligi Kanunu 2012 yilinda yaynlanmistir. Tiim yonetmelikler, tebligler ve
genelgeler kismen veya tamamen yeniden yaymlanmis, yasal dayanaklar1 4857 sayili
is kanunu yerine 6331 sayili ISG kanunu olarak degistirilmistir. Halen farkli

konularda degisim ve gelisimler siirmektedir.

Tiirkiye 1932 yilinda ILO’ya iiye olmus, 1948 yilinda WHO’ya {iye olarak kabul
edilmig, ancak Tirkiye Biiyilk Millet Meclisi tarafindan tiyeligi 1949 yilinda

onaylanmaistir.

2.3.Kamuya Genel Bakis

Tiirkiye’de 6331 sayili yasanin 30.06.2012 tarihinde 28339 sayili Resmi Gazete’de
yayinlanmasiyla birlikte kamu kurumlarinda is sagligi ve giivenligi kismen hayata
geemis bulunmaktadir (CSGB,2012). 2012 yilinda belediyelerin gorev, yetkilerinin
genislemesi ve sorumluluklarinin artmasi ile ISG alaninda da sorumluluklar:
artmistir. Kamuda is giivenligi uzmani (IGU) ve isyeri hekimi (IH) istihdam etme
zorunlulugu 01.07.2020 tarihinde baslayacak olup; risk degerlendirmesi, acil durum
plani, periyodik saglik muayeneleri, is ekipmanlarmm periyodik kontrolleri, ISG
kurul toplantilar1 gibi ylkiimliliikler 30.06.2012 tarihi itibariyle baslamis
bulunmaktadir, ancak pek ¢ok kamu kurumunda wuygulamaya gecilmedigi

gozlenmektedir (Yiicel,2018).

Kamu kurumlar igerisinde belediyelerde calisanlarin gesitliligi istenen bilgi ve
belgelerin zorlayicihigi sebebi ile ISG calismalar1 farklilik gdstermektedir. Kadrolu
is¢1 ve sozlesmeli personel istihdam eden ve yaptiklart is geregi c¢ok tehlikeli,
tehlikeli siifta yer alan iskollarinda hizmet veren belediyelerde is giivenligi uzmani,
isyeri hekimi ve diger saglik personeli (DSP) bulundurma zorunlulugu baglamistir.
Bir¢cok belediye biinyesinden bulunan kadrolu is gilivenligi uzmanlar1 ve isyeri
hekimleri eliyle hizmetleri siirdiiriirken bir kisim belediyelerde Ortak Saglik
Giivenlik Birimlerinden (OSGB) hizmet alarak ISG hizmetlerini yiiriitmektedir.

Belediyelerde is saglig1 ve gilivenligi ¢aligmalar1 genel olarak is saglhigi ve giivenligi
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adi altinda kurulan sube miidiirliikleriyle yiiriitilmektedir. Bu miidiirliiklerin
koordinasyonunda igyerlerine atanmis uzmanlar kendi sahalarindan sorumlu olmakla
birlikte yine kendi esas islerini yiiriitmekte bazi kurumlarda ise dogrudan bu sube

miidiirliigii altinda istthdam edilmektedirler.

6331 sayili yasa ve ilgili yonetmeliklerin gereklilikleri (risk analizi, acil durum
planlari, ortam Olgiimleri, is saghigt ve gilivenligi kurullari, is ekipmanlarinin
periyodik muayeneleri, calisanlarin saglik goézetimi, Kisisel Koruyucu Donanim

(KKD) temini vb.) genel olarak yerine getirilmektedir.

Bazi kurumlarda is sagligi ve giivenligi hizmetleri ile yonetim sistemleri ayni c¢ati
altinda yiiriitiilmekte ve calismalar birbiri ile paralel gitmektedir. 30 biiyiiksehir
belediyesinden 24 tanesinin iSG birimlerinin nerelere bagl oldugu 11-18.10.2018
tarihleri arasinda ziyaret edilen belediyelerin web siteleri araciligi ile elektronik
ortamda belirlenebilmis ve Tablo 2.1.’de gosterilmistir. Bu kurumlardan; Denizli
Biiytiksehir Belediyesi’nde is saglig1 ve giivenligi ¢alismalarinin ARGE (Aragtirma
ve Gelistirme) birimi altinda dogrudan genel sekreterlik makamina bagli olarak
sirdurildiigi tespit edilmistir. Denizli'de bu birimde ayni zamanda yonetim

sistemleri ¢calismalarini da siirdiirmektedir.

Tablo 2.1 Biiyiiksehir Belediyesi Is Saglig1 ve Giivenligi Birimlerinin Dagilimi

No Kurum Adi Bagh Oldugu Daire Baskanhigi

1 Adana Biiyiiksehir Belediyesi Saglik ve Sosyal Hizmetler Daire Bagkanligi

2 Ankara Biiyliksehir Belediyesi Fen Isleri Daire Baskanlig1

3 Antalya Biiyiiksehir Belediyesi Saglik Isleri Daire Baskanlig1

4 Aydm Biiytiksehir Belediyesi Saglik Isleri Daire Baskanlig1

5 Bursa Biiyiiksehir Belediyesi Saglik Isleri Daire Bagkanlig

6 Diyarbakir Biiyliksehir Belediyesi Saglik Isleri Daire Baskanligi

7 Eskisehir Biiyiiksehir Belediyesi Saglik Isleri Daire Bagkanlig

8 Gaziantep Biiyiiksehir Belediyesi Cevre Koruma ve Kontrol Daire Bagkanligi

9 Hatay Biiytiksehir Belediyesi Cevre Koruma Daire Bagkanlig

10 | Istanbul Biiyiiksehir Belediyesi Saglik Isleri Daire Bagkanlig

11 | Izmir Biiyiiksehir Belediyesi Insan Kaynaklar1 ve Egitim Daire Bagkanlig1

12 | Kahramanmaras Biiyiiksehir | Insan Kaynaklari ve Egitim Daire Bagkanligi
Belediyesi

13 | Kayseri Biiyiiksehir Belediyesi Cevre Koruma ve Kontrol Daire Bagkanligt




14 | Konya Biiyiiksehir Belediyesi Insan Kaynaklar1 ve Egitim Daire Baskanhii
15 | Malatya Biiyiiksehir Belediyesi Saglik ve Sosyal Hizmetler Daire Bagkanlig1
16 | Manisa Biiyiiksehir Belediyesi Saglik Daire Bagkanligi

17 | Mardin Biiyiiksehir Belediyesi Saglik Isleri Daire Baskanlig

18 | Mersin Biiyiiksehir Belediyesi Saglik Daire Baskanlig

19 | Mugla Biiytiksehir Belediyesi Insan Kaynaklar1 ve Egitim Daire Baskanlig1
20 | Ordu Biiyiiksehir Belediyesi Insan Kaynaklar1 ve Egitim Daire Baskanlig1
21 Sakarya Biiyiiksehir Belediyesi Insan Kaynaklar1 ve Egitim Daire Baskanlig
22 | Samsun Biiyiiksehir Belediyesi Insan Kaynaklar1 ve Egitim Daire Baskanlig1
23 | Sanlwurfa Biiyiiksehir Belediyesi Insan Kaynaklar1 ve Egitim Daire Baskanlig1
24 | Tekirdag Biiyiiksehir Belediyesi Insan Kaynaklar1 ve Egitim Daire Baskanlig1

Tez ¢alismasina konu olan makine ikmal bakim ve onarim birimi bazi belediyelerde
midirliik olarak bazilarinda ise daire baskanligi olarak faaliyet gostermektedir.
Makine ikmal bakim ve onarim biriminin daire baskanlig1 diizeyinde ya da miidiirliik
olarak hizmet vermesi arasinda niifus ya da hizmet sahasimnin biiyiikligi gibi
kriterlerden s6z edilemez. Ciinkii birim Mardin biiyiiksehir belediyesinde daire
baskanlig1 olarak hizmet vermekte iken Istanbul biiyiiksehir belediyesinde miidiirliik
olarak hizmet vermektedir. Yine biitce olarak incelendiginde biitcelerin illere gore
dagitilmasi sebebi ile bir belediyenin miidiirliik biitgesi ile daire baskanlig1 biitcesi
ayni olabilmektedir. Fakat karar alma, isleyis hizlar1 agisindan Daire bagkanliklarinin
yetkilerinin daha genis olmas1 sebebiyle Daire Bagkanligi oldugu yerlerde birimin
yetkilerinin daha genis oldugu diisiiniilebilir. Bir kisim belediyelerde ise ilgili birim
mevcut olmaylp s6z konusu isler alt igverenden hizmet alinarak

gerceklestirilmektedir.

11-18.10.2018 tarihleri arasinda ziyaret edilen belediyelerin web siteleri araciligi ile
elektronik ortamda makine ikmal bakim ve onarim birimlerinin yapilanmasi
incelenmis olup Tablo 2.2'de gdsterilmistir. 30 bilyiliksehir belediyesinin 27 tanesinde
farkli isimler altinda Makine ikmal bakim ve onarim birimi bulunmakta 3 biiyiliksehir
belediyesinin teskilat semasinda makine ikmal bakim ve onarim birimine ait bir
bilgiye ulagilamamistir. 27 belediyenin, 11 tanesinde Daire Baskanlig1 16 tanesinde

ise bagka birimlere bagli miidiirlik olarak bulunmaktadir. Bu miidiirliiklerden; 6



tanesi Destek Hizmetleri Daire Baskanhigi altinda, 4 tanesi Fen Isleri Daire
Baskanligi altinda, 3 tanesi Ulasim Daire Bagkanligi altinda, 2 tanesi Yol, Bakim,
Altyap1 ve Koordinasyon Daire Bagkanligi altinda, 1 tanesinde ise Kirsal Hizmetler

Daire Baskanlig1 altinda bulunmaktadir.

Kurumlarda yapmin standart olmadigi, aymi isi yapan birimin farkli daire
baskanliklarina bagli oldugu goézlemlenmistir. Bu yapilanmaya bakildiginda birimin
teknik bir birim olmasi sebebiyle miidiirlik bazinda da teknik birimlere baghdir.
Farkli kurumlarda farkli yerlerde miidiirliik olarak c¢aligmasi tamamen o kurumun
kendi ic¢indeki yapilanmasi ile ilgilidir. Bagli oldugu daire baskaninin konu
tizerindeki uzmanligi, baghh bulundugu birimin goérev tanimi, bagli bulundugu
birimlere aktarilan biitce, kurumun teskilat yapisi gibi konular makine ikmal bakim

ve onarim biriminin farkli daire bagkanliklarina bagli olmasina sebep olmustur.

Bunun yaninda makine ikmal bakim ve onarim biriminin tehlike sinifi farkl
birimlere bagli olmasi ISG hizmetleri agisindan da farkli uygulamalarin
gerceklesmesine uzman ve hekim hizmet dakikalarinin farkli olmasina, risk analizi,
acil durum plam, temel ISG egitim gecerlilik siireleri gibi konularin farklilik

gostermesine neden olmaktadir.

Tablo 2.2 Biiyiiksehir Belediyesi Makine Ikmal Bakim ve Onarim Birimlerinin
Dagilimi

NO | BELEDIYE ADI | MAKIiNA iIKMAL ACIKLAMA
BAKIM VE
ONARIM DAIRE
BASKANLIGI
1 ADANA VAR
2 ANKARA VAR
3 ANTALYA VAR Miidiirliik

(Kirsal Hizmetler Dairesi Bagkanligina bagli)

4 AYDIN VAR

5 BALIKESIR VAR Miidiirliik (Fen isleri Daire Bagkanhigima baglr)

6 BURSA VAR Miidiirliik (Destek Hizmetleri Daire Baskanligina
bagli)

7 DENIZLI YOK

8 DIYARBAKIR VAR Miidiirliik (Yol Bakim Altyap1 Koordinasyon Daire
Baskanligina bagli)

9 ERZURUM VAR

10 ESKISEHIR VAR

11 GAZIANTEP VAR

12 HATAY VAR Miidiirlik (Destek Hizmetleri Daire Baskanligina
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bagli)

13 ISTANBUL VAR Miidiirliikk (Yol Bakim ve Altyap1 Koordinasyon
Daire Bagkanligina bagli)

14 IZMIR VAR

15 KAHRAMANM VAR Miidiirliik (Destek Hizmetleri Daire Bagkanligina

ARAS bagli)

16 | KAYSERI VAR

17 KOCAELI VAR Miidiirliikk (Ulasim Daire Baskanligina baglr)

18 KONYA YOK

19 MALATYA VAR Midiirlik (Destek Hizmetleri Daire Bagkanligina
bagl)

20 MANISA VAR Miidiirliik (Ulagim Daire Bagkanligina bagli)

21 MARDIN VAR

22 MERSIN VAR Miidiirliik (Fen Isleri Daire Bagkanligina bagl)

23 MUGLA VAR Miidiirliik (Fen Isleri Daire Baskanligina bagli)

24 ORDU VAR Miidiirliikk (Ulasim Daire Bagkanligina bagli)

25 SAKARYA VAR Miidiirliik (Destek Hizmetleri Daire Bagkanligina
bagl)

26 SAMSUN VAR

27 SANLIURFA YOK

28 TEKIRDAG VAR Miidiirliik (Fen Isleri Daire Bagkanligina bagli)

29 TRABZON VAR Midiirliik (Destek Hizmetleri Daire Baskanligina
bagli)

30 VAN VAR

Makine ikmal bakim ve onarim birimlerinde ¢alisanlarin mevcut durumuna
baktigimizda ise; ¢alisanlarin 657 sayili devlet memurlar1 kanunu veya 4857 sayili s
kanununa tabi olarak, memur, s6zlesmeli personel, belediye istiraki personeli veya
kadrolu is¢i olarak istihdam edildigi goriilmiistiir. Belediyeler yapist geregi ¢alisan
kadrosu memur, sozlesmeli calisan, kadrolu isci, belediye istiraklerinde istihdam
edilmis ¢alisanlardan olugsmaktadir. Makine ikmal bakim ve onarim biriminde oldugu

gibi tiim birimlerde insan kaynaklar1 bu sekilde yonetilmektedir.

ISG acisindan degerlendirildigi zaman farkli kadrolarda caliganlarin ayni sahada
bulunmasi ayni isi ayn1 sahada yapan fakat farkli isyeri sicilleri altinda istihdam
edilen calisanlarin farkli uzman, farkli isyeri hekimi tarafindan hizmet ve rehberlik
aldig1 bu durumun sahada karisikliklara ayni isin farkli sekilde degerlendirilmesine
asil igveren- alt igveren iliskisinde koordinasyon tam saglanmadig: takdirde yanlis
uygulamalara sebep oldugu sdylenebilir. Belediyeler genelinde galisan istihdam

tiiriiniin diizeni gézlemlenmemistir.
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Bu birimlerin ISG hizmetleri daha énce deginildigi gibi kurum biinyesindeki iIGU ve
[H'ler tarafindan ya da OSGB’lerden hizmet alinarak yiiriitiilmektedir.

Ayrica OSGB'den hizmet alim sebebiyle ihaleler Is Saghg ve Giivenligi Kayat,
Izleme ve Degerlendirme (ISG-KATIP)'de yer alan isyeri sicilleri altinda kadrolu isci
ve sozlesmeli personel statiisiinde calisanlara gore dakika bazli alindigindan

memurlar sistemin disinda kalmaktadir.

30 biiyiiksehir belediyesi ele alindigi zaman hemen hemen tiim biiyiiksehir
belediyelerinde makine ikmal bakim ve onarim birimlerinin varlig1 s6z konusudur.
Bu birimler gerek daire bagkanliklar1 olarak gerekse bagli bulunduklar1 miidiirliikler
itibariyle de tehlikeli ve ¢ok tehlikeli sinifta yer almaktadirlar, yani bu birimler is

saglig1 ve gilivenligi agisindan kurumlarda 6nem arz etmektedir.

Bu caligma ile bir kamu kurumu 6zelinde makine ikmal bakim ve onarim, periyodik
kontrol ile ilgili ISG alaninda yapilan ¢alismalar, yasal yiikiimliiliikler gereklikler ile

stirecler, incelenerek analiz edilmistir.
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BOLUM 3

MAKINE BAKIM VE ONARIM VE iKMAL iS GUVENLIGI MEVZUAT
VE SOZLESME INCELEMESI

3.1.Is Ekipmanlarinin Kullanmminda Saghk Ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeligi

28628 sayili Resmi Gazete’de 25.04.2013 tarihinde yayinlanan "Is Ekipmanlarmin
Kullaninminda Saglik ve Glivenlik Sartlart  Yonetmelik"i is ekipmanlarinin
kullaniminda saglik ve gilivenlik yonlinden uyulmasi gereken minimum
gereksinimleri belirler (CSGB,2013a). Tez ¢alismamiz igerisinde bahsi gececek olan

kavramlarin ¢ogunlugu bu yonetmelikteki tanimlardir.
Bakim: s ekipmaninda yapilan temizlik, ayar, kalibrasyon vb. islemler,
Is ekipmam: Isin yapilmasinda kullanilan herhangi bir makine, alet, tesis ve tesisati,

Is ekipmanmnin kullanim: Is ekipmanimin ¢alistiriimasi, durdurulmasi, kullanilmast,

tasinmasi, tamiri, tadili, bakimi, hizmete sunulmasi ve temizlenmesi vb.islemler,
Maruz kisi: Tehlikeli bolgede bulunan kisi,

Operator: Is ekipmanini kullanma gorevi olan bu konuda gerekli egitimleri almis

calisan,

Ozel risk tasiyan is ekipman: Is ekipmani ile alakali tehlikelerin tim onlemlere

ragmen kontrol altina alinamadig: ekipman,

Periyodik kontrol: Uygun araliklarda ve belirtilen yontemlere uygun olarak, yetkili

kisilerce yapilan tiim muayene ve testlere,

Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili Kisi: Is ekipmanlarinin teknik dzelliklerinin
gerektirdigi ve alakali branslardan miihendis, teknik §gretmen, tekniker ve yliksek
teknikerleridir.

Yonetmelik is ekipmanlarmin periyodik muayenesi yapilirken kullanilan
yonetmeliktir. Is ekipmanlarinin periyodik muayenesinin akredite kuruluslarca
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yapilmas1 zorunlulugu yine bu yonetmelikte belirtilmistir. Is ekipmanlarinda
periyodik kontrollerin mevzuatta belirtilen standart siireler disinda ekipmanlara ne
zaman kontrol yapilmasi gerektigi, ozel risk tagiyan is ekipmanlari, is ekipmani ve
kullanimi hakkinda c¢alisanin bilgilendirilmesi, ekipmana 6zgii riskler ve tehlikeler
ile alakali egitim gerekliligi yine is ekipmaninin tamiri, tadili, kontrol ve bakimi
konular1 da bu yonetmelik de gegmektedir. ISG ile ilgili tiim yonetmeliklerde oldugu
gibi bu yonetmelik de ekler diizenlemede onem arz etmektedir. Yonetmelik Ek-I"de
is ekipmanlarinda bulunacak asgari gereklilikler, Ek-II' de is ekipmaninin kullanimi
ile ilgili hususlar, is saghg ve giivenligi a¢isindan is ekipmanlarini kullanirken
dikkat edilecek hususlar kendi icerisinde kaldirma, iletme, yiiksekte yapilan isler i¢in
kullanilan is ekipmanlari, iskeleler, el merdivenleri, halat kullanilarak yapilan isler
olarak siiflandirilmis ve is sagligi ve giivenligi agisindan ise baslamadan once, is
sirasinda ve sonrasinda alinacak onlemler belirtilmistir. Yonetmelik Ek-IIT'de ise is
ekipmanlarinin bakim, onarim ve periyodik muayenesinde dikkat edilecek hususlara

deginmekte olup bu calismanin ana konusundan bahsetmektedir.

Ayrica bakim siireleri, bu kontroller sirasinda kontrol edilmesi gereken seyler,
periyodik muayene raporlarinda bulunmasi gereken bilgiler, periyodik bakim
sireleri, periyodik bakima tabi olan ekipmanlardan da yonetmelik de

bahsedilmektedir (CSGB,2013a).

3.2.Makine Emniyet Yonetmeligi

Makine Emniyet yonetmeligi, 03.03.2009 tarihinde ve 27158 sayili Resmi Gazete *de
yayinlanmis olup daha ¢ok ekipmanmn kullanim sirasinda insan saglifina ve
giivenligine gerektiginde mallara ve evcil hayvanlara zarar vermeyecek sekilde
piyasaya siiriilmesi i¢in 0ncesinde uyulmasi gereken temel emniyet sartlari, takip
edilmesi gereken uygunluk degerlendirme prosediirlerini kapsar. Yonetmelik
makineleri, degistirilebilir techizati, emniyet aksamlarini, kaldirma aksesuarlarini,
zincir, halat ve kayislar, sokiilebilir mekanik aktarma tertibatlarini, kismen

tamamlanmis makineleri ilgilendirmektedir.

Bu yonetmelik de Avrupa Normlarina Uygunluk (CE) ile alakali olarak; uygunluk

kriterlerinden bahsetmektedir.
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Makinelerin montaj1 ve kullaniminda is saglig1 ve giivenligi ile alakali olarak Madde
17'de, Bakanligin makinelerin yonetmelik gerekliliklerinin disinda ¢ikmadan tadil
edilmeleri suretiyle, calisanlarin makine kullanimi sirasinda mevzuata aykir

olmadan gerekli tedbirleri almas1 gerektiginden bahseder.

Makine Emniyet Yonetmeliginde; Ek-I Makinelerin tasarimi ile alakali olarak temel
saglik ve giivenlik kurallarindan bahseder. Makinelerin tasarim asamasinda
olusabilecek riskleri onlemek i¢in bir risk degerlendirme yapilmasini ve bu risk
analizlerine gore makine tasarimlarinin yapilmasi gerektiginden bahseder yani
makineler ile ilgili olarak aslinda daha imalat asamasinda ISG acisindan

degerlendirmeler yapilmalidir.

Makineleri tasarlarken veya imal ederken ve talimatlar1 hazirlarken, imalat¢1 veya
yetkili temsilci sadece makinenin amaclanan kullanimini degil ayni zamanda
Ongoriilebilir her tiirlii yanhs kullannmmi da dikkate alinmasi gerekmektedir.
Makinelerin tasarim ve imalat asamasinda yanlis kullanimdan dogabilecek tiim
hatalar1 da icerecek sekilde talimatlar hazirlanmali, eger gerekiyorsa kisisel koruyucu
donanimlar buna gore onerilmelidir. Makineler aydinlatmadan, ergonomiye, ¢alisma
yerlerinden tasimaya kadar calisanin saghigini ve giivenligini tehlikeye atmayacak

sekilde tasarlanmalidir.

Yine makine giivenliginde onemli bir konu olan kumanda sistemleri de bu
yonetmelik de yer almaktadir. Kumanda sistemleri makine kullanicisinin giivenligini

On planda tutacak sekilde tasarlanmali ve konumlandirilmalidir.

Makine kaynakli ig kazalarinda diger bir 6nemli hususta makinede bulunan hareketli
parcalardir. Bu yonetmelik de hareketli parcalarin tasarlanirken giivenli calisma
ortamimi  etkilemeyecek sekilde tasarlanmasi gerektiginden yada koruma
muhafazalar ile son kullaniciya sunulmasi gerektiginden bahseder. Yine elektrik,
giiriiltli, titresim, radyasyon ve yangm ile ilgili riskler de bu yonetmelik de yer

almaktadir.

ISG ¢aligmalarinda talimatlar 6nemli yer tutmaktadir. Operatdriin bir makineyi
kullanirken hangi kurallara uymasi gerektigi ya da nasil bir yol izlemesi gerektigi
talimatlarla belirtilir. Makine talimatlar1 Tiirkge hazirlanmali eger Tiirk¢e degilse

Tiirkgeye terclime edilmelidir.
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El kitaplar1, ISG ile ilgili direk ve dolayli olarak asagidaki konular1 icerir;
e Operatorlerin bulunacaklart muhtemel is istasyonlarinin gosterimi,

e Giiriiltli veya titresimlerin azaltilmasina yonelik kurulum ve montaj ile ilgili

talimatlar,
e Gerekli ise, operatorlerin egitimi ile ilgili talimatlar,

e Yapisal olarak giivenli tasarim tedbirleri, koruma ve uygulanan tamamlayici

koruyucu tedbirlere ragmen giderilemeyen riskler hakkinda bilgilendirme,

e Uygun olan durumlarda KKD de dahil olmak {izere, operator tarafindan

alinmas1 gereken koruyucu tedbirler hakkinda talimatlar,

e Kullanict tarafindan yapilacak olan ayar ve bakim calismalari sirasinda

uyulmasi gereken koruyucu bakim tedbirleri,

e Ayarlama ve bakim ¢aligmalariin giivenli bir sekilde yapilmasi i¢in alinacak

koruyucu tedbirleri igeren talimatlar,

e Operatoriin saglik ve giivenliginin etkiledigi durumlarda, kullanilacak yedek

parcalarin 6zellikleri,

Bu yonetmelik, makinelerin montajindan, bakimina, demontajindan, taginmasina
kadar saglik ve giivenlik agisindan herhangi bir risk olusturmamasi, olusacak
risklerin engellenmesi yada elimine edilmesi konusunda tasarim asamasindan
baslayarak alinmasit gereken Onlemleri tanimlayarak {riinlin amacina uygun
kullanilmas: suretiyle is sagligi ve giivenligi acisindan giivenilirliginin saglanmasina

yonelik hazirlanmistir (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1,2009).

3.3.Makine Koruyucular1 Yonetmeligi

Makine koruyucular1 yonetmeligi 17.05.1983 yilinda 18050 sayili Resmi Gazete’de
yayinlanmis olup bu yonetmeligin 4. Maddesi is saglig1 ve giivenliginden bahseder.
Koruyucular, operator ile makine ve tezgahta gorevli diger calisanlar is kazalar1 ve
meslek hastaliklarina kars1 koruyacak, parca sigramasi gaz, toz vb. durumlar da
onleyecek sekilde olmalidir. Koruyucularin, tezgahla dogrudan ilgisi olmamali

tezgah veya makine cevresinde bulunanlarin da hareket eden kisimlarla temasini
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Onlemelidir. Yine yonetmelikte koruyucusu olmayan makine ve tezgahlarin

kullanilmamasi gerektiginden bahsedilmektedir.

Tasarim kaynakli kendinden koruyucusu bulunmayan makine ve ekipmanlar i¢in ise
ilgili bakanliktan goriis alimarak sonradan wuygun Kkoruyucu yapilmasindan,
koruyucularin  kullanilmasimnin  6nemi ile 1ilgili ¢alisanlarin bilgilendirilmesi,
koruyucusuz kullanilan makine ve ekipmanin tehlikeleri hakkinda ¢alisanlarin
uyarilmasi gerekirse egitime tabi tutulmasi gerektiginden bahsedilmektedir. Ozellikle
doner aksam kaynakli kazalarin ve makinenin operasyon bolgesine ¢alisanin
gerektiginden fazla yaklasilmasi sonucu olusan kazalarin 6niine gecilmesi agisindan

makine koruyucular1 biiyiik 6nem arz etmektedir (CSGB,1983).

3.4.ILO Sozlesmeleri

ILO (Uluslararas1 Calisma Orgiitii) Birlesmis Milletlerin ¢alisma yasamindaki uzman
kurulusudur. ILO uluslararasi ¢aligma standartlarin1 belirlemekte, ¢alisma yasaminda
haklar1 gozetmekte, sosyal korumay1 ve calisma hayatindaki meselelerde diyalogu
giiclendirmeyi hedeflemektedir. ILO 186 iiye iilkeye sahiptir. Tiirkiye ILO'ya 1932

yilinda liye olmustur.

ILO’nun birincil hedefi, kadinlara ve erkeklere, ozgiirliik, esitlik, glivenlik ve
sayginlik kosullarinda insana yakisir ve {retken isler bulma firsatlan
saglanmasidir. Tiirkiye'nin onaylamis oldugu 59 ILO sozlesmesi bulunmaktadir. Bu
sozlesmelerden 8 tanesi temel sozlesmeler (Tiirkiye temel sdzlesmelerin hepsini
imzalamistir.) 3 tanesi yOnetim sozlesmesi, 48 tanesi de teknik sézlesme olarak
geemektedir. Teknik sozlesmeler toplamda 177 tane olup Tiirkiye bunlardan 48
tanesini onaylamis bulunmaktadir. Teknik sozlesmelerden Tiirkiye'nin onaylamis
oldugu 119 no'lu sézlesme "Makinelerin Korunma Tertibati ile Techizi S6zlesmesi"
dir. Bu sozlesmeyi ILO 05.06.1963 tarihinde kabul etmistir. Tiirkiye ise 23.05.1967
tarthinde kanun ¢ikmis olup 02.06.1967 tarihinde ise Resmi Gazete'de
yaymlanmistir. Sozlesmede makinelerin hareketli kisimlarima ve bu hareketli
kisimlarin tehlike olusturabilme ihtimaline karsin tiim hareketli parcalarin tehlike arz
etme durumunun ortadan kaldirilmasi ve makinelerin koruyucu i¢ine alinmasindan
bahseder. Makinelerin koruyucusuz kullanilmasi ile alakali kanuni kararlar ile

engellenebilir.
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Makine Koruyuculari Yonetmeligi bu sozlesmenin igerigi ile uyusmaktadir. Bu
sozlesmede c¢alisanlarin makine durumu tehlikeleri, muhafazalari, kullanimi
konusunda bilgilendirmesinden bahseder. Sozlesme tamamen makinelerin

muhafazasi sistemleri ile alakali bir s6zlesmedir (ILO,1976).

3.5.Makine Bakim Ve Onariminda Is Saghg Ve Giivenligi Risk Ve Tehlikeleri

Makine bakim ve onarim calismalarindaki tehlikeler ve riskler sektorlere gore
farklilik gostermektedir. Bunlar fiziksel, kimyasal, biyolojik vb. olabilir. Makine
bakim ve onariminda is saghigi ve giivenligi risk ve tehlikeleri; hareketli aksam
kaynakli tehlikeler, mekanik tehlikeler, 1s1 kaynakli, elektrik, yangin, titresim,
giiriiltli, ekipmanin kendisinden kaynakli riskler, radyasyon kaynakli ve ergonomi

kaynakli riskler olarak siralanmaktadir.

Bakim ve onarim igleri yiliksek risk igeren islerdir. Bu risk ve tehlikelerin kendi
iclerinde kombinasyonlar1 da s6z konusu olmakla birlikte daha biiyiik zararlara yol
acabilmektedir. Makinelerin genellikle birden ¢ok sistemden olugmasi bir makinede
hem elektrik kaynakli tehlikenin hem de doner aksam kaynakli tehlikenin olmasina
neden olmaktadir. Ayrica makinelerin bakim ve onarimi ve periyodik muayenesi
sirasinda da tehlike ve riskler s6z konusudur. Bu tehlike ve riskler daha ¢ok tehlikeli
hareket sonucu (talimatlara uymama, makine hareket halinde iken bakim ve onarim

gerceklestirmeye ¢alisma vb.) kaynaklanmaktadir (Akman ve Kog, 2013).

3.6.Makine Bakim Ve Onarimmm Sirasinda En Cok Karsilasilan Is Kazalan

EUROSTAT istatistiklerine gore; kazalarin 15-20 % ‘si (Ulkelere gore degisen
oranlarda ve oOlumciil kazalarmm 10-15%’1 bakim-onarim siireglerinde meydana
gelmektedir. Kimyasal kazalarin 38% ‘i bakim sirasinda birakilan tehlikeli
maddelerden kaynaklanmaktadir. Avrupa Is Sagligi ve Giivenligi Ajansi (EU-
OSHA)'nin 2010 yilinda Avrupa iilkelerinde yaptig1 aragtirmaya gore; sektorel olarak
bakim ve onarimda calisanlarin oran1 %6 olmasina ragmen yasanan is kazalarindan
Oliimlii olanlarin %15', tiim is kazalarinin ise %15-20'si bakim ve onarim is kolunda
yasanmig olup bazi sektorlerde bu oran %50'ye yaklagmistir (EU-OSHA,1994).
Tiirkiye'de is kazalari ilgili istatistikler resmi olarak sadece Sosyal Giivenlik Kurumu

(SGK) tarafindan tutulmaktadir.
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Makine bakim ve onarim sirasinda yasanan kazalar siklikla bakim ve onarim oncesi
ve bakim ve onarim sirasinda almmmasi gereken Onlemlerin alinmasi gereken
Onlemlerin alinmamasi sebebi ile is kazalar gerceklesmektedir. Elektrik ¢arpmasi,
hareketli kisimlarin bakim onarim sirasinda si¢gramasi sonucu olusan kazalar, (bu
kazalar bakim onarim sirasinda makinelerin durdurulmamasi sonucu olusmaktadir.)
parlama ve patlama sebebi ile olusan kazalar, sivri soguk ve sicak yiizeylerin, sivri
koseler ve parcalarin viicuda temasi sonucu olusan kazalar, bakim onarim sirasinda
ekipmanin izinsiz ¢alistirilmasi sonucu uzuv sikismasi, zedelenme, kopma, kirilma
gibi is kazalari, biliyik makine ve ekipmanlarin (i makineleri, sondaj
makineleri,vingler vb.) bakim ve onarimi sirasinda yiliksekten diisme sonucu olusan
kazalar, zararli zehirli gaz ve toz sebebi ile olusan kazalar, kisisel koruyucularin
kullanilmamasi sebebi ile olusan kazalar, yetkin olmayan kisilerin ise miidahalesi
sonucu olusan kazalar, yetkisiz ¢alisma sahasina girilmesi sonucu olusan kazalar

seklinde siralanabilir.

3.7.Makine Bakim Ve Onariminda iSG Uygulamalarinin Onemi

Makinelerin bakim ve onarimi isin daha verimli ve giivenli sekilde yapilabilesi igin
olmazsa olmaz bir islemdir. Bu caligmalarin yapilmas: sirasinda is saghigi ve
giivenligi kurallarina uyulmasi gerekli tiim onlemlerin alinmasi da olduk¢a 6nemli ve
gereklidir. Yapilan ¢aligmalara gore is kazalarinin siklikla makine bakim ve onarimi
sirasinda gerceklestigi de goz oOniinde bulunduruldugunda is sagligi ve giivenligi

uygulamalarinin 6nemi daha da 6n plana ¢ikmaktadir.

Bakim ve onarim g¢aligmalarinin olmazsa olmazlarindan birisi olan kayit hem is
sagligi ve giivenliginin hem de yonetim sistemlerinin igerisinde yer alan bir
uygulamadir. Yazili sistem beraberinde etkili bir kontrolii de getirir. Makinelerin
ozellikle bakim islemleri periyodik bir uygulama olmasi sebebi ile kayit altin

alinmasi biiylik 6nem arz etmektedir.

Bakim ve onarim caligmalarina baslamadan once belirli bir plan yapilmasi, cesitli
talimat, yonerge ve prosediirlerin olusturulmasi da yazili kayitlarin igerisinde yer
alan 6nemli ISG evraklaridir. Bakim ve onarim ¢alismalarinda yapilan isin
endiistrisi, biiyiikliigli ve tehlikesi géz onilinde bulundurularak is izinlerinin alinmasi
gereklidir. Bu izinler beraberinde etkin ve yetkin bir denetim sistemini de getirir. Bu

gibi yazili yapilan ¢aligmalarin yani sira is sagligi ve giivenligi acisindan egitimler de
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makine bakim ve onariminda &nem arz etmektedir. ISG uygulamalar1 agisindan
isyeri giivenligi saglanmali, makine bakim ve onarim sahasinda yetkisiz kisilerin

girmesi engellenmelidir.

Giivensiz c¢alisma ortami da is kazalarinin onemli sebeplerinden birisi olarak
gosterilebilir. Yine makine bakim ve onariminda enerji konusu ISG uygulamalarinda
karsimiza c¢ikmaktadir. Gii¢ ve enerjinin makine bakimi ve onarimi sirasinda
kesilmesi, kilitlenmesi gibi 6nlemler muhakkak alimmalidir. Yeterli havalandirma
sistemleri, hendek, ¢ukur gibi yerlerde calisma yapilmasi durumunda gerekli tiim
tedbirlerin alinmasi, par¢a sigramalarina karst miidahale eden kisi yada kisilerin
gerekli onlemleri almasi, parlayici, patlayict madde bulundurulan yerlerde yapilan
bakim ve onarim c¢aligmalar1 sirasinda depolarin temizlenmesi, havalandirilmast,
makine koruyucularin bakim onarim sonrasi yerine diizgiin olarak takilmasi gibi
calismalar olusabilecek tiim olumsuzluklarin 6nlenmesi agisindan is sagligi ve
giivenligi tedbirlerinin makine bakim ve onariminda uygulanmasinin Onemini

gostermektedir.

Bakim ve onarim isleri sahada is kazalarinin siklikla yasandigi bir alan olarak

karsimiza ¢ikmaktadir (Turan,2006).

3.7.1.Giivenli bakimin temel prensipleri

Bakim sektdre gore, yapilan ise gore makinenin calisma prensibine goére vb.
farkliliklar gosterse de bazi basliklar tiim makine bakim islerinde ortaktir. Risk
degerlendirmesine dayali olarak yapilandirilmis bir yaklagim, eger mevcut yonetim
sistemlerine adapte edilmis kayitlar, talimatlar, prosediirler ile desteklenmis bir
yaklasim, sorumluluklarin ve gorev alanlarinin belirlenmis oldugu, egitimlerin
verilerek gerekli yetkinliklerin kazandirilmis oldugu, iletisimin dogru ve etkin
oldugu, planli, kontroliin tam oldugu, uygun ekipmanlarin kullanildigi, cevre
giivenliginin saglandigi, gerekli izin ve onaylarin alindig1 bir yaklasim tiim bakim ve

onarim islerinde ortaktir.

20



BOLUM 4

MAKINE iKMAL BAKIM VE ONARIM BiRiMi CALISMALARINDA i$
SAGLIGI VE GUVENLIGI UYGULAMALARI

4.1.Makine ikmal Bakim ve Onarim Birimine Genel Bakis

Makineler sanayide birgok farkli sektorde tiretimin daha seri ve hizli olmasi, yapilan
islerin kisa siirede sonuca ulasmasi i¢in ¢esitli amaclarla kullanilmaktadir. Bu
makinelerin fonksiyonlarmi kaybetmemesi ve kullanabilirliginin korunmasi i¢in
belirli stirelerle bakim ve onarima tabi tutulmasi1 gerekmektedir. Gerek kamuda gerek
0zel sektorde kullanilan tiim ara¢ ve ekipmanlar belirli siirelerle bakima ve

gerektiginde onarima tabi tutulur.

Bu calismada bir kamu kurumu 6zelinde makine ikmal bakim ve onarim calismalari
ve bu sahada yapilan is ekipmanlarinin periyodik muayenelerinde ISG uygulamalari

incelenecektir.

Makine ikmal bakim ve onarimin biriminin is saglig1 ve giivenligi uygulamalarindan
once birimi olusturan idari yap1 incelenerek islerin yiiriitiilmesi sirasinda gorev alan
personellerin gorevleri, gorevi Tlstlenen kisi sayisi, sube miidiirliikleri, sube

midiirliiklerinin gérevleri incelenecektir.

4.2.Makine Ikmal Bakim ve Onarim Birimi idari Yapi

Calismaya konu olan saha kamu kurumunda makine ikmal bakim ve onarim isleri
daire bagkanlig1 statiisiinde yer almakta ve bu sekilde faaliyetlerini siirdiirmektedir.

Sekil 1'de bu birime ait teskilat semas1 bulunmaktadir.
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DAIRE BASKANI

A

MAKINE ONARIM MAKINE IDARI VE TEKNIK
SUBE ISLETME SUBE ISLER SUBE
MUDURLUGU MUDURLUGU MUDURLUGU

Sekil 4.1.0rnek Kamu Kurumu Makine Ikmal Bakim ve Onarim Daire Baskanlig
Teskilat Semas1 (2019)

Teskilat semasinda gorildiigii lizere Daire Bagkanligmma baglh ii¢ tane Sube
Midiirliigi bulunmaktadir. Bu sube miidiirliiklerinin goérevleri makine ikmal bakim

ve onarim daire bagkanligi i¢ yonetmeligi kapsaminda belirlenmistir.

4.2.1.Makine onarim sube miidiirliigii

Makine Onarim Sube Miidiirliigiiniin gorevleri;
a) Amirlerince kanun, tiiziik, yonetmelik, genel emirler ve diger mevzuata uygun

olarak verilecek her tiirlii gérevi zamaninda ve eksiksiz olarak yerine getirmek,

b) Sorumlu oldugu is ve islemlerin zamaninda yerine getirilmesi, yaptirilmasi,
takibi ve sonuglandirilmasi ve sonuglarindan yazili ve sozli bilgi verilmesi

hususlarinda Daire Bagkanligina kars1 sorumludur.

¢) Birimindeki araglarin sevk ve idaresini saglamak ve Tasit Gorev Emri

diizenlemek,

d) Belediyemize ait araclarin onarimlarim1 Oncelikli olarak imkanlar dahilinde
atolyelerinde veya hizmet alimi ile yaptirarak araglarin faal duruma

getirilmelerini saglamak, ilgili kayitlar1 tutmak,
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e) Yedek parca, malzeme ve makine alimlarinda birimlerden gelen talepleri

degerlendirip, alimlarin takibini ve denetimini yapmak,

f) Yedek parca ve malzemelerin ihtiya¢ ve stok planlarinin hazirlanmasini

saglamak,
g) Alinan malzemelerin giris ve ¢ikiglarini diizenli ve zamaninda yaptirmak,

h) Techizat ve tezgahlarin bakim ve onarim konularinda gerekli dnlemleri almak,

hatali kullanimi1 engellemek i¢in gerekli tedbirleri almak,
1) Caligsma bdlgesinin temiz ve giivenli olmasini saglamak,

j) Satin alinmasina karar verilen malzemelerin piyasa fiyat arastirmasini yapmak,

yaptirmak,

k) Tim is ve islemlerde is saghigr ve is gilivenligi kurallarina riayet ederek

calismak.

4.2.2.Makine isletme sube miidiirligii

Makine Isletme Sube Miidiirliigiiniin gorevleri;
a) Amirlerince kanun, tiiziikk, yonetmelik, genel emirler ve diger mevzuata
uygun olarak verilecek her tiirlii gorevi zamaninda ve eksiksiz olarak yerine

getirmek,

b) Sorumlu oldugu is ve islemlerin zamaninda yerine getirilmesi, yaptirilmasi,
takibi ve sonuclandirilmasi ve sonuglarindan yazili ve sozlii bilgi verilmesi

hususlarinda Daire Bagkanligina kars1 sorumludur.

c) Birimindeki araglarin sevk ve idaresini saglamak ve Tasit Gorev Emri
diizenlemek,
d) Ulasim Planlama ve Rayli Sistemler Daire Baskanligi tarafindan Daire

Bagkanligimiza yonlendirilen Okul Servisi ve Personel Servisi araglarinin kontroliinii

yapmak ve sartlar1 uyanlara Uygunluk Tespit Belgesi vermek,

e) Araglarin fenni muayeneleri, egzoz muayeneleri ve trafik poligelerinin bitis

tarihlerini takip ederek yenilenmesini saglamak,
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f) Belediyemize ait araglarla ilgili gerekli Trafik Tescil islemlerinin yapilmasin

saglamak,

g) Yakit1 idaremizce karsilanmasi gereken tiim arag ve makinelere, temin

edilmis akaryakit1 istasyondan veya mobil olarak ikmal etmek ve tiikketimlerini takip

etmek,

h) Arizali oldugu bildirilen araglari onarim i¢in ustabagina yonlendirmek,

1) Calisma bolgesinin temiz ve glivenli olmasini saglamak,

1) Omriinii tamamlamis araglarin hurdaya ayirma islemlerinin vyiiriitiilmesini
saglamak,

k) Hurda lastik, atik yag, akii vb. gibi kullanim Omriinii tamamlamis tirlinleri

mevcut yonetmeliklere uygun olarak bertarafini saglamak,

1) Belediyemize ait araglarda bulunan Ara¢ Takip Sistemi’nin saglikli bir

sekilde calistigini takip ederek arizalarin giderilmesini saglamak,
m) Makine arag¢ parki kayitlarinin siirekli glincel halde tutulmasini saglamak,

n) Belediyemize ait araglarin periyodik bakimlarini; oncelikli olarak imkanlar
dahilinde bakim atdlyesinde veya mobil olarak yaptirarak, araclarin faal durumda

kalmalarimi saglamak ve ilgili kayitlari tutmak,

0) Biiytliksehir Belediyesine ait tiim araglarin periyodik bakim siirelerini takip

etmek ve planlamak,

P) Tim 15 ve islemlerde is sagligr ve is giivenligi kurallarina riayet ederek

caligmak.

4.2.3.1dari ve teknik isler sube miidiirliigii

Idari ve Teknik Isleri Sube Miidiirliigii’niin gérevleri;
a) Amirlerince kanun, tiiziikk, yonetmelik, genel emirler ve diger mevzuata uygun

olarak verilecek her tiirlii gérevi zamaninda ve eksiksiz olarak yerine getirmek,

b) Sorumlu oldugu is ve islemlerin zamaninda yerine getirilmesi, yaptirilmasi,
takibi ve sonucglandirilmasi ve sonuglarindan yazili ve sozlii bilgi verilmesi

hususlarinda Daire Bagkanligina kars1 sorumludur.
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d)

g)

h)

)

k)

D

Belediye hizmetlerinde kullanilmak iizere daire bagkanliklari tarafindan talep

edilen araglarin alimi is ve islemlerinin yiiriitiilmesini saglamak,

Belediye hizmetlerinin yliriitilmesi i¢in Ara¢ Kiralama Hizmet Alimim
yapilmasimi saglamak ve kiralik araglarin calistirilmasi konusundaki is ve

islemlerin yiiriitilmesini saglamak,

Kalorifer yakiti ile 1sitilan belediye birimlerinin yakitinin temini is ve

islemlerinin yiirtitiilmesini saglamak,

Yakit1 idaremizce karsilanmasi gereken tiim ara¢ ve makineler i¢in akaryakit

aliminin yapilmasini saglamak,

Daire Bagkanligimizca ihale ile alinacak lastik, madeni yag vb. alimlarinin is ve

islemlerini yiiriitiilmesini saglamak,
Aragclarin Zorunlu Trafik Sigorta Policelerinin yapilmasini saglamak,

Daire Bagkanlig1 biinyesinde ihale yoluyla alinacak mal ve hizmetlere ait ihale

dosyasinin hazirlanmasi is ve islemlerinin yapilmasini saglamak,

Daire Bagkanligi biinyesinde yapilmis olan ihalelere ait tiim hak edisleri

hazirlamak/hazirlatmak ve kontrol etmek,

Daire Bagkanligi’nin gelen - giden evraklarinin kayit ve dagitim isleminin
yapilmasint saglamak, Sube Miidiirliikleri tarafindan istenen yazilarin

yazilmasini saglamak,

Personel ve kiralik ara¢ puantajlarinin hazirlanmasini saglamak,

m) Daire bagkanliginin yonetim sistemlerine ait is ve islemlerinin yliriitiilmesini

n)

0)

saglamak,

Daire Bagkanligmin biitge, performans programi, stratejik planinin

hazirlanmasini saglamak,

Tim is ve islemlerde is saghg ve is gilivenligi kurallarma riayet ederek

caligmak.
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4.3.Makine Ikmal Bakim ve Onarim Daire Baskanhg Personel Dagilimi

Birimde toplam 107 personel istihdam edilmektedir. Bunlardan 11 tanesi devlet
memuru ve sozlesmeli personel, 4 tanesi kadrolu is¢i ve kalan 92 personel ise
kuruma bagh sirketlerde ¢alisan personellerdir. Kadrolu is¢ilerin ve sirkette ¢alisan

personellerin % 60’1 saha personelidir.

Bakim ve onarim isleri ile ilgili olan saha personellerinin ve teknik personelin hepsi
bir Sube Midiirliigiinde calismakta 5 teknik, 48 bakim ve onarimci, 9 sofor, 1 is
makinesi operatorii ve 5 ofis personeli bulunmaktadir. Makine ikmal kisminda ise 3
teknik, toplam 11 akaryakit¢1 ve bakimci, 6 sofor, 15 diger islerden sorumlu calisan
ve son olarak idari ve teknik igler sube miidiirligiinde ise; 1 teknik, 4 ofis personeli

ve 4 kisi temizlik personeli bulunmaktadir.

4.4.Makine ikmal Bakim Ve Onarim Birimi Gorev Tamimlari

Makine ikmal bakim ve onarim biriminde ustabasi, oto tamircisi, i$ makinesi
tamircisi, oto elektrik¢isi, oto lastikeisi, kaportaci, makasci, kaynake¢i, dosemeci,
tornaci, oto boyacisi, sofor, forklift operatdrii, bakimei, akaryakit gorevlisi,sofor,
ambar sorumlusu, giivenlik olmak iizere 17 meslek grubu, makine miihendis, makine
teknikeri, elektrik teknisyeni, biiro personeli olmak iizere 4 On lisans/ lisans/yiiksek

lisans seviyesinde meslek grubu bulunmaktadir.

Tablo 4.1 Ornek Kamu Kurumu Meslek Gruplart Gérev Dagilimlari
MESLEK GRUBU KiSI SAYISI
MAKINE MUHENDISI 5
MAKINE TEKNIKER] 3
ELKETRIK TEKNISYENI 1
USTABASI 1
OTO TAMIRCISI 15
IS MAKINASI TAMIRCISI
OTO ELEKTRIKCISI
OTO LASTIKCISI
KAPORTACI
MAKASCI
KAYNAKCI
DOSEMECI
TORNACI
OTO BOYACISI
FORKLIFT OPERATORU

=l 1S 2N NS IR SR I S i O B S AV, B o)
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PERIYODIK BAKIMCI VE YAGLAMACI 5
AMBAR SORUMLUSU

AKARYAKIT GOREVLISI 5
SOFOR 15
GUVENLIK 10
OFIS PERSONELLERI 17

Is Makinesi Tamircisi: Is Makinesi Tamircisi asagidaki gorevleri yerine getirir:

a)

Is makinelerinin bakimini yapmak iizere parcalar1 sokmek, temizlemek,

yaglamak ve yerine monte etmek,

b)

Is makinesinde meydana gelen arizanin nedenini ve yerini belirlemek icin

aracin kontroliinii yaparak arizali par¢ay1 tespit etmek,

c) Arizali parcay1 tiimiiyle ya da kismen s6kmek,

d) Parcalar1 onarmak veya onarilmayacak olanlar1 yenisiyle degistirmek,

e) Parcalar1 yerine monte etmek, ayarlarin1 yapmak,

f) Basing ve verim testlerini yaparak ¢alisip calismadigini kontrol etmek,

g) Tim 15 ve islemlerde is sagligr ve is giivenligi kurallarina riayet ederek
caligmak.

Oto Elektrikgisi: Otomotiv elektrik¢isi asagidaki gorevleri yerine getirir:

a)

Kendisine verilen gorevleri zamaninda ve eksiksiz olarak, isglicii, zaman ve

malzeme tasarrufu saglayacak sekilde kurumun yonetim sistemlerine uygun bir

sekilde yerine getirmek,

b)

Otomotiv elektrik¢isi, binek, hafif ve agir hizmet tipi araglardaki (is

makineleri ve traktorler dahil) elektrik donanimlarinin (elektronik donanimlar dahil)

ariza teshis, ayar, bakim ve onarim islemlerini kendi basina ve belirli bir siire

icerisinde yapmak,

¢) Tiim 1s ve islemlerde is saglig1 ve is giivenligi kurallarina riayet ederek calismak.

Kaynakei: Kaynak personeli asagidaki gorevleri yerine getirir:
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a) Gaz korumasiz 0zlii tel elektrotla ark kaynag: yapmak,
b) Metal-ark asal gaz kaynagi (mig kaynag1) yapmak,

c) Metal-ark aktif gaz kaynagi (mag kaynagi) yapmak,

d) Aktif koruyucu gazla 6zl tel metal-ark kaynagi yapmak,
e) Tungsten asal gaz ark kaynagi (tig kaynagi) yapmak,

f) Plazma ark kaynag1 yapmak,

g) Tel elektrotla toz alt1 ark kaynag1 yapmak,

h) Bant elektrotla toz alt1 ark kaynag1 yapmak,

1) Elektron 151n kaynag1 yapmak,

j) Lazer 151n kaynagi yapmak,

k) Ultrasonik kaynak yapmak,

1) Stirtlinme kaynag1 yapmak,

m) Yiiksek mekanik enerji ile kaynak (patlatmali kaynak) yapmak,

n) Difiizyon kaynag1 yapmak, vb. gorev ve islemleri yerine getirir.
0) Tim is ve islemlerde is sagligi ve is glivenligi kurallarina riayet ederek
caligsmak.

Tornaci: Torna Tezgahi personeli asagidaki gorevleri yerine getirir:

a) Imalat resmini, numuneyi incelemek,
b) Malzeme, tezgah, takim, is baglama yoOntemi, aparat ve Olgme-kontrol
aletlerini se¢mek,

c) Parcay1 baglamak,

d) Tezgahin devir sayisini se¢mek,

e) Tezgahin ilerleme miktarini, talas derinligini belirlemek,
f) Tezgahin devir ve ilerleme hizin1 ayarlamak,

2) Parganin alnini tornalamak,

h) Pargaya punta deligi agmak,

1) Parcayi silindirik tornalamak,

J) Parcaya tornada delik delmek, kanal agmak, pah kirmak, vida ¢ekmek, rayba
¢cekmek,

k) Profil tornalamak,

1) Kopya tornalamak,

m) Konik hesab1 yapmak,
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n) Parcay1 tornada kesmek,
0) Parcaya tirtil cekmek,
P) El tesviyesi yapmak,

q) Parganin uzunlugunu, delik ¢apini, derinligini 6lgmek,
r) Parcanin i¢/dis ¢aplarini kontrol etmek,
s) Parcanin agisini 6lgmek,

t) Profili kontrol etmek,

u) Kalem,matkap,zimpara tasini bilemek,

V) Tezgah temizlemek,

W) Kayit kecgelerini, yag filtresini, fren balatasini, kesme ve tezgah yagin

degistirmek,

X) Tim is ve islemlerde is sagligi ve is glivenligi kurallarina riayet ederek

calismak.

Periyodik Bakim ve Yaglamaci: Periyodik Bakim ve Yaglama Personeli asagidaki

gorevleri yerine getirir:

a) Araclarin ¢alisma sartlar1 ve 6zellikleri goz onilinde bulundurularak optimum

bakim periyotlarini belirlemek,

b) Periyodik bakim zamani gelmis araglarin, zamaninda ve toleranslar dahilinde
bakim islemlerinin miimkiinse atdlyede, zaruri durumlarda calisma sahasinda

(arazide) bakim islemlerini yapmalk,

c) Periyodik bakimlarda yedek parca ve sarf malzeme israfinin 6niline gegilmesi
icin bakim km’sine gore degistirilmesi gereken yedek parca ve sarf malzemeleri

belirlemek,

d) Periyodik bakim zamani gelmis araglarin, zamaninda ve toleranslar dahilinde
bakim islemlerinin miimkiinse atolyede, zaruri durumlarda g¢alisma sahasinda
(arazide) bakim islemlerinin yapilmasmin saglanmasi, bakim islerini yapmakla
yiikiimlii personelin yapilan islemlerin ne kadar dogru ve zamaninda yapildiginin

kontroliinii saglamak,

e) Tim is ve islemlerde is sagligi ve is giivenligi kurallarina riayet ederek

caligsmak.
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AKkaryakit Gorevlisi: Akaryakit Istasyonu Personeli asagidaki gorevleri yerine

getirir:

a) Tanker ile gelen akaryakitin tartim islemlerine nezaret ederek, marker testi

ardindan yakitin depoya bosaltilmasini saglamak,

b) Akaryakit istasyonundan veya mobil ara¢ ile tasitlara akaryakit ikmali
yapmalk,

C) Birimlerin kalorifer yakiti dagitim islerini yapmak,

d) Kalorifer yakitinin rafineriden getirilisi sirasinda kontrolor olarak gorev
yapmak,

e) Yaptigi islerle ilgili kayitlar1 tutmak,

f) Tim is ve islemlerde is sagligi ve is gilivenligi kurallarina riayet ederek

calismak.

4.5.Makine Ikmal Bakim Ve Onarim Birimi Ekipmanlari

Bu calismaya konu olan Makine ikmal bakim ve onarim birimi yukarida is
tanimlarinda da goriildiigii lizere; i3 makinelerinin, kamyonlarin, otobiislerin vb.
tamir ve bakimini ger¢eklesmektedir. Bu ylizden sahada is ekipmanlarinin bakiminda
kullanilan makineler de mevcuttur. Burada unutmamak gerekir ki; s6z konusu bakim
ve tamir ¢aligmalarina konu olan ve Tablo 4.2.’de gosterilen makine ikmal bakim ve

onarim birimine ait ig ekipmanlarinin da bakim ve onarimi s6z konusudur.

Tablo 3.2 Ornek Kamu Kurumu Makine Ikmal Bakim ve Onarim Birimi Ekipman
Envanteri

S;;(‘)a Makine veya Ekipman Ad1 Miktar
1 | Torna Tezgahlari 3
2 | Yatay Metal Kesme Makinesi (Serit Testere) 1
3 | Manuel Sac Biikme Makinesi 1
4 | Siitunlu Matkap 1
5 | Hidrolik Pres 1
6 | Kampana Tornasi 1
7 | Arag¢ Kaldirma Lifti(Kapasite 5 ton) 2
8 | Monoray Tavan Vinci(Kapasite 5 ton) 1
9 |Kamyon ve Is Makinesi Lastik S6kme ve Takma Makinesi 1
10 | Binek Arag Lastik Sokme ve Takma Makinesi 1
11 |Sase Diizeltme Makinesi 1
12 | Klima Gazi Doldurma Makineleri 2
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13 | Akii Sarj Redresorii

14 | Klima Petegi Temizleme Makinesi

15 | Metal Kesme Makinesi

16 | 500 kg Kapasiteli Atdlye Vinci

17 | 700 kg kapasiteli Atdlye Vinci

18 | Elektrik Ark Kaynak Makineleri

19 | Oksi-Asetilen Kaynak Setleri

20 | Somun Sokme-Sikma Tabancalari

21 | Spiral Taglamalar

22 | Taslama Makineleri

23 | Kompresorler

24 | Jeneratorler

25 | Hidrolik Ara¢ Kaldirma Krikolari

26 | Dikis Makineleri

27 |Hidrolik Yag Pompasi

28 | Basingli Ara¢ Yikama Makineleri

VSIS o NS R Y - N ey N N N Y e

Toplam

Yukaridaki tablodan da goriildiigl iizere incelenen kamu kurumunun ilgili gérev
kapsaminda yer alan is makinelerinin, kamyonlarin, otobiis ve araglar1 bakim ve
onarimi i¢in gerekli 99 adet techizat ve ekipman mevcuttur. Bu ekipmanlarin da

kendi icerisinde bakim ve onarimlari s6z konusudur.

4.6.Makine Ikmal Bakim Ve Onarim Birimi Saha Uygulamalar

Bu calismada yer alan makine ikmal bakim ve onarim biriminde ISG uygulamalart
Haziran 2014 tarihinden bu yana gergeklesmektedir. IGU ve IH asil isveren
tarafindan ilk olarak haziran ayinda atanmistir. Sahada hizmet alim1 yoluyla personel
caligtiran firmalar ise 2013 yilinda IGU ve IH atamalarmi yapmuslardir. Bu tarihten
sonra makine ikmal bakim ve onarim birimi ig giivenligi uzmam tarafindan tehlike
sinifina uygun siirelerde bazinda her ay hizmet verilmistir. ISG uygulamalari ile
makine onarim sube miidiirliigline bagh olarak ilerlemektedir. Saha uygulamalari

sirasiyla;

Cevre Diizenlemesi: Bu calisma kapsaminda yapilan is geregi olusan atik
malzemeler ve hurdalarin belirli bir alanda toplanmasi saglanmistir. Disarida yapilan
1s makineleri tamiri i¢in alan belirlenmis gelisi giizel her yerde tamir ve sonrasi test
islemlerinin yapilmasinin oniine ge¢ilmistir. Yazin disarida yapilmasi gereken isler

icin yiiksek golgelik yapilmistir. Tiim atolyelerin isimleri atdlye girislerine asilmustir.
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Sekil 4.2.Cevre Diizenlemesi

Sekil 4.3.Golgelik Uygulamasi

Yangin Algllama Ve Soéndiirme Sistemleri: Itfaiye biriminden goriis almarak
yapilmas1 gereken duman algilama sistemi sayisi, tasinabilir yangin sondiirme tiipti
sayis1 ve tiirii tespit edilmis ve gerekli uygulama yapilarak 40 adet yangin tiipii
sahanin gerekli ve uygun yerlerine yerden 90cm yukarida olacak sekilde montaj
islemleri yapilmistir. 4 kopiikli yangin sondiirme tiipii 2 CO2'li yangin sondiirme
tiipii, 34 kuru kimyevi tozlu yangin sondiirme tlipii olmak iizere toplam 40 adet
yangin sondiirme tiipii bulunmaktadir. Sahada toplam 153 adet duman detektorii 90

adet sis detektora bulunmaktadir.
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Sekil 4.4.Duman Algilama Dedektorii Uygul;:lmas1

Isaret, ikaz ve Uyaricl Levhalar: Sahadaki tiim atdlyelere, depolara, dinlenme
yerlerine, muhafaza yerlerine, ara¢ giris, ¢ikis ve park yerlerine gerekli tiim levhalar
astlmis olup, stirekli olarak kontrol edilmekte ihtiya¢ duyulmasi halinde yeni levhalar
eklenmektedir. Bu calisma kapsaminda levhalar takildiktan sonra calisanlar igin
levhalar ile ilgili bilgilendirme IGU tarafindan yapilmistir. Yapilan calismalarda
makine ve techizatin bakim ve onariminin yapilirken sistemin enerjisini kesen EKED

15 giivenligi kilitleme sistemlerinin kullanilmadig tespit edilmistir.

Sekil 4.5.Isaret, ikaz ve Uyar1 Levhasi Uygulamalari-1
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Sekil 4.6.[saret, ikaz ve Uyar1 Levhas1 Uygulamalari-2

Merdivenler Kaymaz Band Uygulamalari: Uygulama sahasi i¢inde yer alan tim
merdivenlere kaymaz band ¢ekilmis dort yillik siire zarfinda kaymaz bantlar bir kere

yenilenmistir.

Sekil 4.7.Kaymaz Band Uygulamasi

Acil Cikis Kapilar1 Uygulamalari: Tim atolyelerde kapilar biiyiikk oldugundan
kiiciik kapilar yapilmis kapilarin disar1 dogru acilmasi saglanmis, yesil renge
boyanmis ve levhalar ile belirtilmistir. Metrekare olarak en biiylik atdlye olan
kamyon tamir atolyesine Sekil 4.9 da gosterildigi iizere panik barlt acil ¢ikis kapisi

uygulamasi gerceklestirilmistir.
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Sekil 4.9.Kamyon Tamir Atolyesi Acil Cikis Kapis1t Uygulamasi
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Kamyon Tamir Atélyesine Otomatik Sistem Kapi Uygulamasi : Makine ikmal
bakim ve onarim sahasinin eski bir yap1 olmasi sebebi ile Sekil 4.10'da goriildiigii

tizere mevcut kapt oldukga eski durumda iken uzman onerisi ile yukariya dogru

acilan otomatik kapiya dontstiirilmiistiir.

Sekil 4.10.Kamyon Tamir Atdlyesi Otomatik Kap1 Uygulamasi

Boya Atolyesi Havalandirma Sistemi Uygulamasi: Boya atolyesindeki kokunun
cok olmasi ve havalandirmanin yeterli olmamasi sebebi ile filtreli havalandirma
sistemi yapilmistir. Sistem partikiilleri de tutacak sekilde dizayn edilmistir. Bir
taraftan ortama hava verilirken diger taraftan emis gerceklesmektedir. Sistem cebri

havalandirma sistemidir.
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Sekil 4.11.Boya Atolyesi Havalandirma Uygulamasi

Kamyon Tamir Atolyesi Aydinlatma Sistemi Uygulamasi: 2017 yilinda yapilan
ortam Ol¢iimleri sonucunda 6l¢iim sonuglarina gére TS EN 12464-1 standardina gore
tamir atolyesinin aydinlatmasinin yetersiz oldugu tespit edilmis ve ortama uygun

sayida ve aydinlatma siddetinde, etanjli aydinlatma sistemleri yapilmastir.

= & TErre—

Sekil 4.12.Kamyon Tamir Atolyesi Aydinlatma Sistemi Uygulamasi

Lastik Atolyesi ISG Tespit Ve Onerileri Dogrultusunda Yeniden Dizayn
Uygulamasi: Lastik atdlyesi oldukca daginik ve karmasik bir yapida olup isletmenin

en fazla yangin yiikiine sahip alani olarak belirlenmistir. Bu tespitten sonra isletme
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genisletilerek lastikler uygun yere alinmis, gerekli duman dedektorleri takilmus,

yangin tiipii sayis1 arttirilmig ve arka taraftan bir acil ¢ikis kapisi agilmistir.

Sekil 4.14.Lastik Atolyesi Cevre Diizenlemesi Uygulamasi-2

Is Makinesi Tamir Ve Bakim Atolyesi Epoksi Zemin Uygulamasi: Cevresel
faktorler ve iscilerin zemin iizerinde yag sebepli kayma ve diisme tehlikelerine karsi
zeminin kolayca temizlenmesi ve kirlilik olugsmamasi agisindan  epoksi ile

kaplanmistir.
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Sekil 4.15.Tamir Bakim Atdlyesi Epoksi Zemin Uygulamasi Oncesi

Sekil 4.16.Tamir Bakim Atdlyesi Epoksi Zemin Uygulamasi1 Sonrasi

Is Makinesi Tamir Ve Bakim Atélyesi Kontrol Cukuru Band Uygulamasi:
Kontrol ¢ukurlarinin etrafinda higbir uyarici olmamasi sebebi ile diisme tehlikesi
olusturmakta oldugu tespit edilmis sonrasinda etrafina fosforlu bantlar ¢ekilmistir.

Gece ¢alismasi olmadigi i¢in ayrica aydinlatma konulmamastir.
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Sekil 4.17.Tamir Bakim Atdlyesi Tamir Cukuru Band Uygulamasi

Is Makineleri ISG Uygulamalar1: Sahada toplam 23 adet is makinesi bulunmakta
olup hepsine kuru kimyevi tozlu yangin tiipii yerlestirilmis ayrica hepsine tasinabilir
ilkyardim kiti konulmustur. Operatdrlerin hepsinin operatorliik belgesi almasi
saglanmistir. Is makinelerine sesli uyar1 sistemleri, ikaz uyar levhalar1 (yaklasma
mesafesi, gorevli olmayanin is makinesine g¢ikmamasina dair uyari levhalari)
konulmustur. Bu ekipmanlarin periyodik bakimlar1 ve periyodik muayeneleri
25.04.2013tarih ve 28628 sayili Resmi Gazete'de yayinlanan "Is Ekipmanlarmin
Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1" yonetmeliginde belirtilen stirelerde

yapilmakta olup kayitlar tutulmaktadir.
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Sekil 4.18.1s Makinesi Is Saglig1 ve Giivenligi Uygulamas1

Is Ekipmanlarn ISG Uygulamalari: Sahada bulunan is ekipmanlarma (freze
tezgahi, torna tezgahi vb. )acil durdurma butonlar1 ve calisma yaparken parca
sicramasini engelleyecek ¢alisan1 koruyan muhafazalar eklenmistir. Ayrica tiim
makinelere kullanma talimat: hazirlanarak operatdrlerine imza ile teblig edilmistir. Is

makinelerini kullanan personellere ISG ile ilgili makine bas1 egitimler de verilmistir.

Sekil 4.19.Is Ekipmani is Saglhig1 ve Giivenligi Uygulamasi-1
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Sekil 4.20.Is Ekipman1 is Saglhig1 ve Giivenligi Uygulamasi-2

Basin¢h Kaplar iSG Uygulamalari: Basinghi kap; 0.5 bardan daha yiiksek ig
basinca sahip i¢inde sivi yada gaz basinct bulunduran kaplar olarak tanimlanabilir.
Basingl kaplardan bos ve dolu olanlarin bir arada muhafaza edildigi tespit edilmis
olup sonrasinda tiim basingh kaplar i¢cin disarida giines almayacak sekilde kafesli,
gerekli tiim uyart levhalarinin konuldugu ve basinghi kaplarin tiirlerinin belirtildigi

yerler yapilmaistir.

[T 1
s MFFH

Sekil 4.21.Basingh Kaplar Is Sagligi ve Giivenligi Uygulamasi-1
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Sekil 4.22.Basin¢h Kaplar Is Sagligi ve Giivenligi Uygulamasi-2

Go6z Dusu Uygulamasi: Sahada yapilan is geregi calisanin goziine kimyasal sigrama
ve parca kagma riski olmasi sebebi ile goz dusu temin edilmesi tavsiye edilmis olup
is ekipmanlarinin bulundugu atélyeye boya atdlyesine de yakin olacak sekilde goz

dusu temin edilmistir.

Sekil 4.23.Sabit G6z Dusu Uygulamasi
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Sekil 4.24.Seyyar G6z Dusu Uygulamasi

IIkyardim Dolaplarimin Temini: Sahada ilkyardim dolaplarmin bulundurulmasi
tavsiye edilmis olup toplam 8 adet ilkyardim dolabi temin edilmistir. ilkyardim
dolaplarinda bulunmasi gereken malzemeler ile ilgili 6331 sayili kanun ve

yonetmeliklerinde bir tanim yada liste bulunmamaktadir.

ol
Sekil 4.25.1lkyardim Dolabi1 Uygulamas1

Atik Depolar1 Uygulamasi: Yonetim sistemlerinden TS EN ISO 14001 Cevre
Yonetim Sistemi kapsaminda atiklarin ayristirilmast prensibi ile yonetmelige uygun
olarak atik depolar1 yapilmis, uygun havalandirma sistemi, sivi sizmalari ig¢in

havuzlar1 konulmus olup, tiim depolar etiketlenmistir.
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Sekil 4.26.Atik Deposu Uygulamast

Is Makinesi Tamir Atélyesi Termal Konfor Uygulamasi: Makine ikmal bakim ve
onarim sahasinda is makinelerinin tamirinin gergeklestigi alanin acik olmasi ve yer
sikintis1 olmasi sebebi ile atdlyelerin agik kisimlarina yalittimli malzeme ile

kapatilmastir.

Sekil 4.27.1s Makinesi Tamir Atdlyesi Termal Konfor Uygulamas1

ISG Tespit Ve Onerileri Dogrultusunda Parklanma Uygulamasi: Saha mesai
saatleri disginda kuruma ait is makineleri ve kamyonlarin park alani olarak
kullanilmaktadir. Mesai saatleri disinda kamyonlar ve is makinelerinin gelisi giizel
park edildigi acil durum aninda arag ¢ikislarinin miimkiin olmadig1 tespit edilmistir.
Bu sebeple tiim araglarin ¢ikis kapisina bakacak sekilde parklanmasi ile alakali tiim

soforler ve amirleri ile goriislilmiis ve o sekilde park etmeleri saglanmistir.
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Sekil 4.29.Parklanma Uygulamasi1 Sonrast

Acil Toplanma Yerleri Uygulamasi: Sahada acil toplanma yerinin olmadigi
goriilmiis ve alandaki en uygun yer acil toplanma alan1 olarak tespit edilmis, levhalar
ile yer gosterilmis ve tatbikat yapilmistir. Saha genis bir alana yayilmis olmasindan
dolay1 atolyelerin ve patlama riski olan ikmal kisminin bulundugu yerden uzak bir
alan secilmesi gerekliligi sebebiyle uzmanlar tarafindan bir acil toplanma alani

uygun bulunmustur.
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Sekil 4.30.Acil Toplanma Yeri Uygulamast

Paratoner Uygulamasi: Sahada akaryakit istasyonunun bulunmasi ve elektrik ile
calisan bircok is ekipmaninin bulunmasi sebebi ile projesi elektrik elektronik
miihendisine ¢izdirilerek koruma alanlari, koruma seviyesi tayin edilmis ve paratoner
tesisi saglanmustir. alan 25.04.2013 tarith ve 28628 sayili Resmi Gazete’de
yayinlanan “Is Ekipmanlarmin Kullaniminda Saglk ve Giivenlik Sartlar1”

yonetmeligine gore paratonerlerin periyodik muayeneleri yapilmaktadir.

Sekil 4.31.Paratoner Uygulamast
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4.7.Makine Ikmal Bakim Ve Onarim Birimi Is Sagh@ Ve Giivenligi Egitim

Uygulamalar

20.06.2012 tarih ve 28339 sayili Resmi Gazete'de yayinlanan 6331 sayili Is Saglig
ve Giivenligi Kanunu Madde 17 'ye istinaden ISG ¢alismalari uzman ve hekim
atamasi akabinde egitimlerle devam etmistir (CSGB,2012). Birimde ¢alisan hem asil
igveren c¢alisanlarina hem de alt igveren ¢alisanlarinin egitim almasi saglanmis. Asil
igveren is giivenligi uzmani ve igyeri hekimi ile alt isveren uzmanlar1 ve hekimleri bir
araya gelerek ayrica ortak bir egitim de diizenlemislerdir. Bu egitim ayr1 ayr
igverenler tarafindan diizenlenen egitimlere gore daha verimli oldugu calisanlar

tarafindan sozlii olarak beyan edilmistir.

Anlatilan konular her ne kadar 15.05.2013 tarihli ve 28648 sayili Resmi Gazete'de
belirtilmis olsa dahi uzmanlarin ayn1 sahada ayni isi yapan sadece isverenleri farkli
olan calisanlara ayr1 ayri egitim vermesi hem zaman kaybina hem de calisanlarin
ayni isi yaparken almasi gereken egitimleri farkli kisilerden farkli sekillerde

almasindan ortak akil ile diizenlenen egitimler daha verimli olmustur.

4.7.1.Temel ISG egitimleri

Temel 15 saglig1 ve giivenligi egitimleri kapsaminda ilk olarak 2014 yilinda 38 kisiye
12 saat 2015 yilinda 34 kisiye 12 saat, 2016 yilinda 32 kisiye 12 saat, 2017 yilinda
32 kisiye 12 saat, 2018 yilinda 102 kisiye 18 saat Temel ISG egitimi verilmistir.
2018 yilinda alt isveren ¢alisanlarina da asil isveren ile birlikte ayn1 anda Temel ISG
egitimi verilmistir. Ayrica 2018 yilinda ise baslayan bir kisiye 24.05.2018 tarih ve
30430 sayili Resmi Gazete'de yaymnlanan "Calisanlarin Is Sagligi ve Giivenligi
Egitimlerinin Usul ve Esaslar1t Hakkinda Yonetmelikte Degisiklik Yapilmasia Dair
Yonetmelik" 6. maddenin ikinci fikrasina istinaden isveren, c¢alisan fiilen ¢alismaya
baslamadan 6nce, her calisanin en az iki saat ise baslama egitimi almasin1 saglar.
Egitimler igsveren veya vekili tarafindan gorevlendirilen konusunda bilgi ve deneyime
sahip calisanlar tarafindan verilebilir. Ise baslama egitimlerinin amaci temel ISG
egitimleri verilene kadar ¢alisanin tehlike ve risklere karsi1 korunmasini saglamaktir.
(CSGB,2013¢) Bu egitim maddenin yiirtirliige girdigi tarihten itibaren verilmeye

baslanmuistir.

Makine ikmal, bakim ve onarim biriminde yapilan igin tanimi1 Avrupa Toplulugunda

Ekonomik Faaliyetlerin Istatistiki Simifi (NACE) koduna gore motorlu kara
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tagitlarinin bakim ve onarmmi seklinde yapilmistir ve igyeri tehlikeli smifta yer
almaktadir. Fakat alinan kurul kararina istinaden yapilan isin yliksek tehlike ve risk
icermesi sebebi ile egitimler ¢ok tehlikeli sinifa gore verilmektedir. Her egitim
oncesinde ve sonunda calisanlara sinav diizenlenmekte, daha sonrasinda sinavi gecen
personellere sertifika diizenlenmektedir. 2017 yilinda kullanilmaya baslanan ISGES
yazilim programu tizerinden 2018 ve 2019 yili yillik egitim plan1 yapilmistir.

Bunun yani sira makine ikmal bakim ve onarim birimi ¢alisanlarina makine basinda
da makine giivenligi ile alakali egitimler diizenlenmektedir. Bu egitimlerde IGU, usta
yada ustabasi gerekiyorsa hekim egitimde hazir bulunmaktadir. Makine basi
egitimler ilk olarak 2017 yilinda verilmeye baslanmistir. Bu egitimlerin 6zellikle

makine kaynakli i kazalarinin oniine gegecegi diistiniilmektedir.

Tablo 4.3 Temel iSG Egitimi Konular1 (CSGB,2013¢)

EGIiTiM KONULARI

1. Genel konular

a) Calisma mevzuati ile ilgili bilgiler,

b) Calisanlarin yasal hak ve sorumluluklari,

c) isyeri temizligi ve diizeni,

¢) Is kazasi ve meslek hastaligindan dogan hukuki sonuglar,

2. Saglik konulari

a) Meslek hastaliklarinin sebepleri,

b) Hastaliktan korunma prensipleri ve korunma tekniklerinin uygulanmasi,
c) Biyolojik ve psikososyal risk etmenleri,

¢) ilkyardim,

d) Tatan Urdnlerinin zararlar ve pasif etkilenim,

3. Teknik konular

a) Kimyasal, fiziksel ve ergonomik risk etmenleri,

b) Elle kaldirma ve tasima,

c¢) Parlama, patlama, yangin ve yangindan korunma,

¢) is ekipmanlarinin giivenli kullanimi,

d) Ekranli araglarla galisma,

e) Elektrik, tehlikeleri, riskleri ve dnlemleri,

f) is kazalarinin sebepleri ve korunma prensipleri ile tekniklerinin uygulanmasi,
g) Guvenlik ve saglik isaretleri,

g) Kisisel koruyucu donanim kullanimi,

h) is sagligi ve giivenligi genel kurallari ve giivenlik kiiltiird,
1) Tahliye ve kurtarma,

4. Diger konular (calisanin yaptigl ise 6zgl yiksekte calisma, kapali ortamda calisma,
radyasyon riskinin bulundugu ortamlarda calisma, kaynakla calisma, 6zel risk taslyan
ekipman ile calisma, kanserojen maddelerin yol actigi olasi saglik riskleri ve benzeri)

a)...
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Sekil 4.32.2018 Y11 Yillik Egitim Plani

4.7.2.Mesleki yeterlilik belgeleri

25.05.2015 tarihli Resmi Gazete'de yayinlanan Mesleki Yeterlilik Kurumu Mesleki

Yeterlilik Belgesi Zorunlulugu Getirilen Mesleklere Iliskin Teblig (Sira No: 2015/1)

Madde 3' e gore; tehlikeli ve ¢ok tehlikeli islerden Mesleki Yeterlilik Kurumu

tarafindan standardi yayimlanmis meslegi icra eden kisiler mesleki yeterlilik belgesi

olmadan teblig tarihinden 12 ay sonra c¢alistirilamayacaklarindan dolay1 2016- 2017

yilinda Akredite Kurulus tarafindan 40 kisiye mesleki yeterlilik belgesi

aldirlmistirMYK,2015). Otomotiv elektro mekanikgisi 4 kisi, otomotiv mekanikgisi

24 kisi , kaynakcilik alaninda ise 12 kisi belgelendirilmistir.

Tablo 4.4 2017 Y1l1 Mesleki Yeterlilik Sinav Plani

2017 YILI MESLEKIi EGITIM PLANI

DAIRE CELIK OTO ELEKTRO oTO
BASKANLIKLARI KAYNAKCISI MEKANIKCISi MEKANIKCISi
MAKINE IKMAL | MART OCAK MAYIS

BAKIM  VEONARIM

DAIRE BASKANLIGI
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Sekil 4.33.2017 yili Mesleki Yeterlilik Sertifikas1 Ornegi

Tablo 4.5 Mesleki Yeterlilik Belgesi Alan Personel Sayisi

YIL CELIK OTO ELEKTRIK oTO
KAYNAKCISI MEKANIKCiSi MEKANIKCIiSi
2016- 2017 12 24 4

4.7.3.1s makinesi operatorliik belgeleri

13.10.1983 tarih ve 18195 sayili Resmi Gazete'de yayinlanan Karayollar1 Trafik
Kanunu'na istinaden kurumda operatorlikk belgesi olmayan  personel
calistirllmamaktadir. Kurum da bir mobil ving operatorii bir de forklift operatorii
bulunmaktadir. Bu kisilerin izne ¢iktigi durumlarda sikinti olmasi sebebi ile bir
mobil ving bir de forklift operatorliigli olmak tizere iki kisiye egitim aldirilmis ve

sertifikalandirilmistir.
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4.7.4.11k yardimc1 egitimi

18.06.2013 tarih ve 28681 sayili Resmi Gazete'de yayinlanan Isyerlerinde Acil
Durumlar Hakkinda Yonetmelige istinaden acil durum ekipleri olusturulurken
29.07.2015 tarih ve 29429 sayili Resmi Gazete'de yayinlanan ilkyardim Y6netmeligi
Madde 19'a istinaden az tehlikeli igyerlerinde 20 c¢alisana bir calisan, tehlikeli
igyerlerinde 15 calisana bir ¢alisan ve ¢ok tehlikeli igsyerlerinde ise her 10 ¢alisana bir
calisan ilkyardimer olarak gérevlendirilir(Saglik Bakanli§1,2015). Isyerinin siciline
gore tehlikeli smifta yer almasi sebebi ile sicile bagh calisan 8 kisiye ilkyardimei
egitimi akredite egitim kurumu tarafindan verilmis ve teorik ve uygulama sinavi
sonucu basarili olan kisilere ilkyardimer sertifikasi aldirilmistir Bu kisiler Acil

Durum ekiplerinde ilkyardimci olarak goérevlendirilmislerdir.

. =\

GAZIANTEP VALILIGI
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Sekil 4.34.1lkyardimci Sertifikas1 Ornegi

4.8.Makine Ikmal Bakim Ve Onarim Birimi Is Ekipmanlarinin Periyodik

Muayeneleri

Is Ekipmanlarmin periyodik muayenesi 2015, 2016 ve 2018 yilinda yapilmistir. ilk
yapildig1 y1l olan 2015 yilinda sadece kazanlarin periyodik muayenesi yapilmis olup
2016 yilinda 2 kazan, 1 basingli hava tanki, 2 adet genlesme tanki, 2 caraskal, 1 ving,

1 forklift, bir boiler ve elektrik tesisatinin muayenesi yapilmistir. 2018 yilinda Tablo
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10°da yer alan 25.04.2013 tarih ve 28628 sayili Resmi Gazete’de yayilanan “Is
Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1” yonetmeligi kapsaminda
periyodik muayene siireleri de belirtilmis olan periyodik muayeneye tabi toplam 87
adet ekipmanin periyodik muayenesi gerceklesmistir.Bunlarda 54 tane ekipman

periyodik muayeneden gecememistir (CSGB,2013a).

Periyodik muayeneden gecemeyen ekipmanlardan 40 tanesi yangin sondiirme
tipleridir. Yangin sondiirme tiliplerinin dagiliminin uygun olmamasi gerekgesi ile
yangin tiiplerinin hepsi uygunsuz olarak raporlanmistir. Is giivenligi uzmanlarinin
daha sonrasinda yaptig1 saha ¢aligmalarinda yangin tiiplerinin dagilimlarinin uygun
oldugu belirlenmistir. Bunun yan1 sira sadece dagilimin uygun olmamasi sebebi ile
ekipmanin uygunsuz bulunmasi, teknik Ozelliklerin yaninda yangin tiiplerinde

dagilimin da tek basina ne kadar 6nemli oldugu kanisinin olusmasina sebep olabilir.

Bu durumda is ekipmanlarinin periyodik muayenesi sirasinda bu gibi teknik olmayan
kriterler degerlendirilirken is giivenligi uzmanlari, gerekli goriilmesi halinde
itfaiyenin ilgili birimleri de degerlendirmelere katilmalidir. Aksi takdirde periyodik
muayeneler sirasinda ekipmanlara verilen uygunsuzluk raporlart farklt uzmanlik

alanindaki goriislerin cakismasina sebep olmaktadir.

Is Ekipmanlarinin periyodik muayenesi yapilan alinan fotograflarda muayeneleri
yapan miihendislerin ¢aligma sirasinda kendilerini koruyacak giivenlik dnlemlerini
almadiklar1 goriilmektedir. Bu durum calisanlarin alt isveren calisan1 olarak sahada
muayene sirasinda yasayacagi herhangi bir is kazasinin asil igverene de yansimasi ile

sonuclanacaktir.

Tablo 4.6 2016 yil1 Periyodik Muayenesi Yapilan Ekipman Listesi

BASINCLI KAP VE TESISATLAR

Ekipman Adi Sayisi UYGUNLUK
Kalorifer Kazam 1 2 UYGUN DEGIL
Kalorifer Kazan 2 UYGUN
Basingli hava tanklar1 1 UYGUN DEGIL
Boiler 1 UYGUN DEGIL
Genlesme Tankil 2 UYGUN
Genlesme Tanki1 2 UYGUN DEGIL
KALDIRMA VE ILETME EKiIPMANLARI

Ekipman Ad1 Sayisi UYGUNLUK
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Kaldirma ve /veya iletme araglari
Atolye Tipi Ving (1 Adet) 3 UYGUN DEGIL
Caraskal 1 UYGUN DEGIL
Caraskal 2 UYGUN
Istif Makinesi(forklift, transpalet, lift) 1 UYGUN DEGIL
Forklift (kapasite 3,5 ton) 1 Adet

TESISATLAR
Ekipman Ad1 Sayisi UYGUNLUK
Elektrik  Tesisati, Topraklama  Tesisati, 1 UYGUN
Paratoner

Tablo 4.7 2018 yil1 Periyodik Muayenesi Yapilan Ekipman Listesi

BASINCLI KAP VE TESISATLAR

Ekipman Ad1 Sayisi UYGUNLUK
Kalorifer Kazani 1 2 UYGUN
Kalorifer Kazani 2 UYGUN
Basingli hava tanklar1 1 UYGUN
Basingli hava tanklari 2 UYGUN
Basingli hava tanklar1 3 4 UYGUN
Basingli hava tanklar1 4 UYGUN
Boiler 1 UYGUN DEGIL
Genlesme Tankil UYGUN
Genlesme Tanki2 UYGUN
Genlesme Tank13 UYGUN
Genlesme Tanki4 7 UYGUN
Genlesme Tanki5 UYGUN
Genlesme Tanki6 UYGUN
Genlesme Tanki7 UYGUN
KALDIRMA VE ILETME EKIPMANLARI

Ekipman Ad1 Sayisi UYGUNLUK
Hidrolik Krikol UYGUN
Hidrolik Kriko 2 UYGUN
Hdirolik Kriko 3 5 UYGUN
Hidrolik Kriko 4 UYGUN
Hdirolik Kriko 5 UYGUN

Sage Diizeltme Makinesi 1 UYGUN

Arag Kaldirma Lifti 1 UYGUN
Lastik Takma Sokme Makinesil 2 UYGUN
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Lastik Takma Sokme Makinesi 2 UYGUN
Hidrolik Pres 1 UYGUN DEGIL
Monaray Ving (1 Adet) 1 UYGUN
Atolye Tipi Ving 1 UYGUN
Caraskal 1 UYGUN
Caraskal 2 3 UYGUN
Caraskal 3 UYGUN
Istif Makinesi(forklift, transpalet, lift) 1 UYGUN
Forklift (kapasite 3,5 ton) 1 UYGUN
TESISATLAR
Ekipman Ad1 Sayisi UYGUNLUK
Elektrik Tesisati, Topraklama Tesisati, Paratoner 1 UYGUN
Yangin Tesisati ve Hortumlar, Motopomplar, 5 UYGUN DEGIL
Boru Tesisati
Yangin Séndiirme Cihazi 40 UYGUN DEGIL
TEZGAHLAR
Ekipman Ad1 Sayisi UYGUNLUK
Taslama Tezgahil 4 UYGUN
Taslama Tezgahi 2 UYGUN DEGIL
Taslama Tezgahi 3 UYGUN DEGIL
Taglama Tezgahi 4 UYGUN DEGIL
Torna Tezgahil 3 UYGUN DEGIL
Torna Tezgahi 2 UYGUN DEGIL
Torna Tezgahi 3 UYGUN DEGIL
Matkap Tezgahi 1 UYGUNDUR
Daire Testerel 2 UYGUN
Daire Testere 2 UYGUN DEGIL

2016 yil1 ve 2018 yil1 periyodik muayene raporlar1 kiyaslandigi zaman 2016 yilinda

bulunan uygunsuzluklarin  birim
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4.9.Makine ikmal Bakim Ve Onarim Birimi Elektrik I¢ Tesisat Uygunluk

Raporlar

04.11.1984 sayili ve 18565 sayili Resmi Gazete’de yayinlanan Elektrik I¢ Tesisleri
Yonetmeligi’ne istinaden birimin elektrik i¢ tesisat uygunluk raporlar1 hazirlanmastir.
Ug kistmdan olusan rapor, kagak akim koruma réleleri dlgiimleri, termal kamera
sicaklik testleri, elektrik i¢ tesisat muayene raporu, elektrik elektronik miihendisi

tarafindan hazirlanarak sunulmustur (Enerji ve Tabi Kaynaklar Bakanligi,1984).

Raporlar incelendiginde iizerinde asir1 1sinma olan panolarin oldugu, o6zellikle
motorlarda ve prizlerde uygunsuzluklarin oldugu tespit edilmistir. Bu uygunsuzluklar
yapilan Olglimlerle birlikte hem raporlanmigs hem de raporlarda Olglimleri
gerceklestiren kisinin uygunsuzluklar ile ilgili goriisleri sunulmustur. Raporlarin
isveren vekiline sunulmasi sonrasinda uygunsuzluklarin giderilmesi hususunda
birimde herhangi bir uygulama olmamistir. Raporun bir o6rnegi Tablo 4.8'de

gosterilmistir.

Tablo 4 Elektrik I¢ Tesisat Denetim ve Uygunluk Muayene Belgesi

ELEKTRIK iC TESISAT DENETIM VE UYGUNLUK MUAYENE BELGESI

YAPI GAZIANTEP BUYUKSEHIR BELEDIYESI TARIH 13.08.2018

SAHIBI

ADRES MAKINEIKMLA BAKIM VE ONARIM DAIRE | BELGE A18DBO3NK
BASKANLIGI NO

BRANSMAN Normal Kusurlu | Mevcut Degil

1.Tir ve kesit olarak projeye uygun mudur? X

2.Harici kablo bagligi,mekik sigortasi,klemensi uygun mudur? X

3.Gergi teli galvanizli ve kesitge yeterli midir? X

4.Kablo koruma borusu boy ve kesit¢e uygun mudur? X

5.Yer alt1 kablo tesisi uygun mudur? X

6.Temel topraklayici ile varsa diger topraklayicilar malzeme ve X

boyut¢a uygun mudur?

7.Brangman kablosu antigron olarak islenmis midir? X
8 Kesicili sa¢ pano yerine monte edilmis midir? X

ENERJI ODASLKABLO SAFTLSAYAC VE DAGITIM

TABLOLARI

9.Enerji odasi ve kablo saft1 ilgili mevzuata ve genelgelere uygun X

ve diizglin miidiir?

10.0l¢ii ve sayag boliimleri kilitlenip miihiirlenecek sekilde midir? | X
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11.Sayaglarin akim degerleri ile Olgii trafolar1 ¢evirme oranlari | X
projeye uygun mudur?

12.Sayag baglantilari normal midir? X
13.0l¢ii devresinin baglantilar1 uygun mudur? X
14.Tim kolon ve diger kablo kesitleri,tiirleri ve renkleri normal | X
midir?

15.0rtak sigortalar ve abone giris sigortalart bir fazlida kesici,ii¢ | X
fazlida kofre midir?

16.Sigorta ve kesici amperajlart uygun mudur? X
17.Sigorta viskontaklart normal midir? X
18.Sigorta baglant1 uclar1 normal kullanilmig midir? X

19.Potansiyel dengeleme (espotansiyel kusaklama) barasi
(PDB)normal midir?

20.PDB’ye gerekli topraklama baglantilar1 yapilmig midir?

21.Tiim tablolarin i¢ baglantilar1 normal ve diizgiin miidiir?

22 .Sayag panolar1 i¢indeki aydinlatma diizeyi uygun mudur

MOTORLAR

23. 5kW*tan kiigiik motorlar i¢in termik salter kullanilmis midir?

24. 5kW’tan biiylik motorlarda asir1 akim ve diisiik gerilim roleleri

ile donanmis otomatik salterlerle yapilan koruma uygun mudur?

25. 5 Kw’tan biiyiikk motorlarda yildiz/iiggen v.b yol verme diizeni

kullanilmig midir?

26.Motor govdeleri topraklanmis midir?

27 Motorlar plana uygun olarak tesis edilmigtir?

ASANSORLER

28.Fiziksel ve elektriksel baglantilar normal midir?

29.Devre koruma sigortasi ve otomatik agicilarin akim degerleri

uygun mudur?

30.Besleme kablosu tiir ve kesit yoniinden uygun mudur?

4.10.Makine ikmal Bakim Ve Onarim Birimi Risk Analizi Ve Acil Durum

Planlan

4.10.1.Risk analizi

Makine ikmal bakim ve onarim biriminin risk analizi 2015 yilinda yapilmistir. 2015
yilinda 237 tane risk tespit edilmis. 2017 yilinda yapilan risk analizinde 75 adet,
2018 yilinda yapilan risk analizinde ise 114 tane Risk tespit edilmistir. Risk
analizinin ilk defa yapilmas: sebebi ile 2015 yilinda risk sayisinin oldukga yiliksek
oldugu gozlenmistir. Risk degerlendirme metodu olarak hepsinde matris yontemi

kullanilmistir. Risk degerlendirme raporlarina bakildiginda 2015 yilinda yapilan
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tespitlerin 141 tanesi orta ve yiiksek seviye risk olarak tespit edilmistir. 111 tane risk

icin onlemler alinmig, 11 tane risk i¢in herhangi bir aksiyon olusturulmamustir.

2017 yilinda gerceklesen risk degerlendirme raporlarindan 63 tanesi i¢in aksiyon
alimmistir. 2018 yilinda tespit edilen risklerden c¢ok tehlikeli olan 12 tanesi icin
aksiyon alimmugtir. 2015 yil1 ve 2017 yili risk analizleri karsilastirildigi zaman 2015
yil1 tespit edilen risk sayisi fazla olmasina ragmen 2017 yilinda risk olarak belirlenen
bazi maddelerin 2015 yilinda olmadigr goriilmiistiir. Ofis ortami, tamirhaneler,
atolyeler, dinlenme odalari, akaryakit istasyonu gibi farkli risk tlirlerinin barindiran
ve yapilan ise gore farkli tehlikelere sahip olan yerlerde ayni risk degerlendirme
metodunun kullanilmasi risk analizlerinin tam olarak amacina ulagsmadig1 kanaatini
olusturmustur. Ayrica 2015 ve 2017 yilinda yapilmis risk degerlendirme raporlari
sonucu diizeltici ve Onleyici faaliyet calismalarinin yapilmamasi, elimine edilmeyen
risklerin yeni uzman tarafindan degerlendirilmemeye alinmamis olmast risk

sayilarinda farkliliklara sebep olmustur.

Ozellikle atdlye tamirhane gibi yapilan islerde karsilasilan tehlike ve risklerin belirli
bir sikligimin oldugu yerlerde farkli risk metotlarinin kullanilmasi tavsiye edilebilir.
Yine yapilan risk analizlerinde risk degerlendirme ekibinde yer alan uzman ve
hekimin degigmesi risk analizlerindeki risk sayilarinda ve tiirlerinde farklilik
olmasina, ayni risklere farkli skorlar verilmesine, risk analizi yapan ekibin bir 6nceki
risk analizini dikkate almadan yeni risk analizini yaptiginin goOstergesi olarak

goriilebilir.
4.10.2.Acil durum planlan

Acil durum planlan ilk olarak 2015 yilinda yapilmis daha sonrasinda ise her yil
giincellenmistir. Acil durum planlari acil durumlarin belirlenmesi, bunlarin olumsuz
etkilerini Onleyici ve sinirlandirict tedbirlerin alinmasi, gorevlendirilecek kisilerin
belirlenmesi, acil durum miidahale ve tahliye yoOntemlerinin olusturulmasi,
dokiimantasyon, tatbikat ve acil durum planinin yenilenmesi asamalar1 izlenerek
hazirlanmistir. Acil durum planlan ile ilgili olarak genel eksiklik her yil degisen

uzmanin acil durum planimin kendi ¢aligma sistemine gore hazirlamis olmasidir.

Acil durum planlarinda bulunmasi gereken temel bilgiler bulunmaktadir fakat

ozellikle 2015-2016 ve 2017 yili Acil Durum Planlar1 incelendigi zaman planlarda
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yer alan acil durumlarin sahaya 6zgii olmadig1 acil durum planlarmin daha genel
hazirlandig1 sahaya 0Ozgli riskleri icermedigi en Onemlisi risk degerlendirme
sonuglarmin acil durum planlar1 hazirlanirken goéz oniine alinmadig goriilmiistiir.
2018 yilinda yapilan acil durum planinda sahada yer alan basingh kaplar, kompresor
gibi is ekipmanlarindan, tehlikeli ve patlama, parlama risk olan kimyasallardan
dogacak risklerin de goz Oniinde bulunduruldugu fakat acil durum planlarinin

higbirinde tahliye planlariin bulunmadig goriilmiistiir.

4.11.Tatbikatlar

18.06.2013 tarih ve 28681 sayili Resmi Gazete'de yaymmlanan Isyerlerinde Acil
Durumlar Hakkinda Yonetmelik'e istinaden; makine ikmal bakim ve onarim

biriminde 2017 yilinda yangin ve tahliye tatbikati yapilmistir (CSGB,2013f).

Toplam 93 personelin katilimi ile gerceklesen tatbikatta dncelikle ¢alisanlara tatbikat
Oncesi egitim verilmis sonrasinda uzmanlar tarafindan hazirlanan senaryo ile tatbikat
gerceklestirilmistir. Sahada birden ¢ok alt igveren bulunmasi sebebi ile tatbikat
oncelikle uzmanlarin bir araya gelerek asil isveren uzmanlar tarafindan olusturulan
senaryonun degerlendirilmesi gerekli goriilen degisikliklerin yapilmasi ve sonrasinda
ise tatbikatin gergeklestirilmesi seklinde olmustur. Tatbikatta acil toplanma alanina
ilk personel 3 saniye son personel ise 19 saniye sonra ulagsmistir. Yangin tatbikatinda

toplam siire 1 dakika 47 saniyedir.

Burada yasanan temel sikint1 acil durum ekipleri ile alakalidir. Acil durum ekipleri
sahada bulunan asil isveren ve alt isveren c¢alisanlarindan karma olarak
olusturulmustur. Acil durum ekibinde yer alan calisan risk degerlendirme ekibi
tarafindan hazirlanan risk analizlerinin imzalanmas1 sirasinda risk degerlendirme
ekibinde yer alan destek personelleri alt igveren calisani oldugunda ait olmadigi
sicilin risk analizini imzalamaktadir. Bu durum teftislerde ve denetimlerde sikinti
olusturmaktadir. Birim kurul karar1 alarak ekiplerin calisma sistemini bu sekilde

devam ettirmektedir.

Acil durumlarin icerisinde sahanin agik bir alan olmas1 sebebi ile yangin ve tahliye
tatbikatlarinin yani sira; sabotaj, deprem, sel gibi dogal afetler ile ilgili acil durum

tatbikatlarinin yapilmasi onerilir.
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Sekil 4.36.Acil Durum Tatbikati-1

Sekil 4.37.Acil Durum Tatbikat1-2

4.12.Makine Ikmal Bakim Ve Onarim Birimi Kisisel Koruyucu Donanim

Uygulamalan

02.07.2013 tarih ve 28695 sayili Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde
Kullanilmas:1 Hakkinda Yonetmelik'e istinaden; makine ikmal bakim ve onarim
biriminde kisisel koruyucu donanimlar c¢alisanlarin sahada yaptigi isler, ortam

Olctimleri, risk degerlendirme raporlari goéz Oniinde bulundurularak, uzman ve
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hekimin ayni zamanda calisanlarin goriisleri de alinarak ve temin edilmektedir
(CSGB,2013g). Kisisel koruyucu donanimlar CE standartlarina ya da ilgili standarda
bagl kalinarak alinmaktadir. Sahada goriilen eksiklik birden fazla isverenin olmasi
sebebi kisisel koruyucu donanimlarin marka ve modellerinin farklilik géstermesidir.
Kisisel koruyucu donanimlar tutanaklarla calisanlara teslim edilmektedir. Kisisel
koruyucu donanimlarin kullanimi sahada saha amirleri, is giivenligi uzmanlar1 ve
ustabagilar1 tarafindan denetlenmektedir. KKD kullanmayan c¢alisan ile alakali yazili

herhangi bir kayit tutulmamaktadir.

4.13.Makine ikmal Bakim Ve Onarim Birimi Kurul Toplantilar

Makine ikmal bakim ve onarim birimi ig sagligi1 ve kurul toplantilar ilk olarak 2014
yili Temmuz ayinda yapilmig olup 2019 yili Mayis ay1 itibariyla 55. Kurul
toplantisin1  gerceklestirmistir. NACE kodu itibariyla isyeri Tehlikeli smifta
goriilmesine ve 18.01.2013 tarih ve 28532 sayili Resmi Gazete’de yaymlanan “Is
Saglig1 ve Giivenligi Kurullar1 Hakkinda Yonetmelik” Madde 9’a istinaden sahada
yapilan islerin yiiksek tehlike ve risk icermesi sebebi ile her ay gerceklestirilmistir

(CSGB,2013e).

Kurulda alinan kararlarin envanterine bakildigi zaman 2014 yili 30 karar, 2015 yili
38 karar, 2016 y1l1 38 karar, 2017 y1l1 32 karar, 2018 yil1 29 karar, 2019 y1l1 ilk bes
ay icin 5 karar almmistir. Kurulda aliman 171 karardan 33 tanesi uygulamaya
konulmamistir. Kurul kararlarinin uygulamam oranma bakildigi zaman % 80
oraninda kurul kararlarimin uygulandigi goriilmektedir. Uygulamaya konulmayan
kurul kararlarinin tiirii farklilik gostermektedir. Uygulamaya konulmayan kurul
kararlar1 cogunlukla harcama gerektiren kararlardir. Baz1 kararlar ise daha sonrasinda
uygulanabilirli§i olmadigindan iptal edilmis fakat kurul kararlar1 analiz edilirken

uygulamaya gecmedigi seklinde analiz edilmistir.
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Sekil 4.38.Is Saglig1 ve Giivenligi Kurul Toplantist

4.14.Makine ikmal Bakim Ve Onarim Birimi Cahsan Temsilcisi

29.08.2013 tarih ve 28750 sayili Resmi Gazete'de yaymlanan,"Is Sagligi Ve
Giivenligi ile Tlgili Calisan Temsilcisinin Nitelikleri Ve Secilme Usul Ve Esaslarma
fliskin Teblig"e istinaden oncelikle birimde duyuru yapilmis duyuru panosuna ilan
bir hafta boyunca asili olarak kalmis, aday ¢ikmamasi sebebi ile calisan sayisinin
2014 yilinda 51 ile 100 calisan arasinda olmasi sebebi ile 2 calisan temsilcisi

sec¢ilmistir (CSGB,2013d).

Calisan temsilcilerinden bir tanesi kadrolu isci digeri ise memurdur. Bu iki kisi asil
igverenin sorumlulugu altinda yer alan isyeri sicili altinda calisan iki kisidir. Bu iki
kisiye ayrica egitim verilmis ve diizenli olarak kurullara katilimlar1 saglanmistir.
Ayrica Risk Analizleri ve Acil Durum planlar1 hazirlanirken bu kisilerin ¢aligmalara
dahil olmasi saglanmistir. Bunun yaninda sahada bulunan kisi sayisi itibariyle en
fazla ¢alisan1 bulunan alt igverenin de ayrica bir Calisan Temsilcisi bulunmaktadir.
Bu c¢alisan temsilcine de alt isveren tarafindan egitim verilmistir. Ayrica asil
igverenin de hazir bulundugu alt isveren kuruluna diizenli olarak katilim

saglamaktadir.
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4.15.Makine Ikmal Bakim ve Onarim Birimi Tehlikeli Madde Tasimacilig

19.04.2017 tarih ve 30043 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Tehlikeli Madde
Giivenlik Danigmanligit Hakkinda Teblig (Teblig No: Tmktdgm-01)’de Degisiklik
Yapilmasina Dair Teblig'e istinaden kamuda tehlikeli madde giivenlik danigmani
(TMGD) hizmeti alinmasi, tehlikeli madde faaliyet belgesi, muafiyet belgesi
alinmas1 gibi iglemler zorunlu hale gelmistir (Ulastirma, Denizcilik ve Haberlesme

Bakanligi, 2014).

Bu tarih itibariyla makine ikmal bakim ve onarim biriminde tehlikeli maddelerin
miktarlar1 ile alakali calismalar yapilmis, ikmal birimi sahada detayli olarak
incelenmis ve yapilan ise ve yillik tehlikeli madde miktara istinaden faaliyet
belgesi alinmis ve Haziran 2017 tarihi itibariyla Danigman atamasi yapilmistir.
Atanan TMGD o6ncelikle tehlikeli madde ile calisan personellere egitim vermis, daha
sonrasinda yapilan aylik programlar ile her ay sahayi ziyaret edilmekte ve

gbzlemlerini raporlamaktadirlar.

Splash dolum yéntemi
statik olusumunu
hizlandirr

Resimde goriildiigi gibi bir dolum yapilmakta. Temin edilen piring boru, tankin zeminine temas
ederek asafidaki goriintiideki gibi “Dogru Dolum” yapilmas: hedeflenmistir. Belirttigim gibi, piring
borunun hacim bakimindan agir olmasi hem tanker doldukga yiizer duruma gegecegi igin sabit
durusunu engelleyecek hem de tankerin diger bolmelerine dolum yapilacadi igin tagima giigligii
doguracak ve elden kaymasi durumunda ciddi yaralanmalara da sebebiyet verecektir.

Sekil 4.39.TMGD Rapor Ornegi Mevcut Saha Uygulamasi
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“’> = Ground Earth

Kaplanana kadar yavas

Dolum kolu ucu iiriinle
dolum hizi olmahdir

Touching Bottom

Onerimiz; bu resimde belirtilen bir tkmal sisteminin ivedilikle kurulmasidir. Dogrudan yer alts
tanklarina bagli olan borular, sahip oldugu pompa sistemi ile tankin zeminine kadar ulagarak statik
elektriklenmeyi dnleyecek olasi riskleri minimize edecektir. Dolumu yapilacak olan tankerlerin

vanasacaf ozel alanlar zaten ilgili dairede topraklama hatlar ile birlikte meveuttur.

Sekil 4.40.TMGD Rapor Ornegi Olmas1 Gereken Uygulama

[Egiim e Tobka Duznknen Sba [Tk | St g Ve
T weaon 0|
Yetkili

Tehlikeli Maddelerin Karayolu tle Tagmmasi Hakkindaki Yonetmelik Hakkmda
Tehlikeli Maddeler ile Ugragan Personelin Kullanmasi Gereken Tb;hlmlﬂ' Hik

i

— =

- KONU ‘:-ﬁﬂnw_j

Kimyasal Maddelerin Depolanmasy’ Kullanilmast Elleglenmesi Hakkinda

Kisisel Koruyucu Donamm Hakkinda

f

| Mazot Tanki Doldurma Orani ve Kaza Durumunda |zlenecek Yollar

Kaza Yasanmasi Aninda Izlenecek Yollar Hakkinda

Mazot Tanki Doldurma Talimat Hakkinda

Tehlikeli Maddelerin “Malzeme Gavenlik Bilgi Formlan™ Hak

Cahigma Santive Alanmin Temizlidi ve Uyulmas: Gereken Kurallar Hakkinda

.\' :f"- \ .""'-.:l‘\\\ﬁ ."'*

'

Akimilarlerin Ak Depolama Alaninda Depolanmas: Hakkindaki Y onetmelik Hakkinda 7
Atk Alany Ydnetimi’ Depolama Kosullar Hakk N e
“Acil Durum Eylem Plani” Hakkinda .
Oksijen’ Hidrojen Tdpleri Hakkinda mb v

= |
Sekil 4.41.TMGD Egitim Tutanag Ornegi
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Sekil 4.43.Akaryakit Istasyonu Eski Hali
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Sekil 4.44.Akaryakit Istasyonu Yeni Hali-1

Sekil 4.45.Akaryakit Istasyonu Yeni Hali-2

Tablo 5 TMGD Risk Degerlendirme Ornegi

RiSK DEGERLENDIRMESI TARIH: 30/05/2018
Degerlendi | Ali Gokhan Cigerli/3005 KODU: I-GBB
ren Kisi
Degerlendi | Makine Tkmal Bakim ve Onarim Daire Baskanlig
rilen Saha
Faaliyet Rutin Tehlike Zarar Onlem Deger
Olarak
_ Haftalik/Aylik | Sizint1,dokiilme Yangin, ilgili alanda Tolerans
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Ihtiyag halinde patlama muhteviyata uygun gosterilemez
olmayan absorban risk
madde
bulundurulmamalidir.

Giinlik/Aylik | Dolum esnasinda | Yangin, Pompa kontrolii, Tolerans

Ihtiyag halinde | sizinti, statik patlama absorban madde, gosterilemez

elektriklenme statik elektriklenmeyi | risk
6nleyici bakir
levhanin kullanilmasi
Oksijen Giinliik Devrilme Siddetli Tiipler depolandiklar:
Tiiplerinin sizinti, alanda devrilmeyecek
Kullanimi carpma sekilde zincirlerle
sabitlenmelidir.
Gegici Haftada bir Tehlikeli madde Zehirli, Ilgili alana kolayca
Depolama Alan1 | yada iki ile kontamine asindirict, gortilebilir gekilde
Kullanimi olmug alevlenir uyarict levha
ambalajlarm buhar agiga | asilmalidir.
igerisine farkl ¢ikarmasi
kimyasal
konularak
kullanilmas1
degerlendirilmesi
Atik Alani Gilinliik Diikiilme Diisme, Ilgili alana kolayca
Kullanimi Kullanimda yaralanma, | goriilebilir sekilde
yangin, uyarict levha
parlama, asilmalidir.
alevlenir
gaz agi8a
cikarma
Yakit Tkmali Olast Katki, mazot, yag | Gozde Kisisel Koruyucu
gibi maddelerin yanma, donanim kullanilmast
gbe sigramasi kizarma, gozle temas halinde
korliik g0z duslarinin
kullanilmast

4.16.Makine ikmal Bakim Ve Onarim Birimi Giivenlik Bilgi Formu

Uygulamalar

13.12.2014 tarih ve 29204 sayili Resmi Gazete'de yayinlanan Zararli Maddeler ve
Karisimlara Iliskin Giivenlik Bilgi Formlar1 Hakkinda Y&netmelige istinaden makine
ikmal bakim ve onarim biriminde kullanilan 28 adet kimyasalin giivenlik bilgi formu
hazirlanmis ve kimyasallarin bulundugu yerlere goriinlir sekilde asilmistir
(CSB,2014). Tablo-4.10.’da ve 4.11.de saha da kullanilan kimyasallardan iki

tanesine ait glivenlik bilgi formu 6rnek olarak yer almaktadir.

Tablo 4.10 Pas Sokiicii Giivenlik Bilgi Formu

TEHLIKE SEMBOLU CAS
= PAS SOKUCU NO:110-25-8
ﬁ = EEC NO:-
- =i FORMULU:-
TEHLIKELERI ONLEMLER
RiSK R —~NUMARALARI VE | GUVENLIK- S NUMARALARI VE ACIKLAMALARI
ACIKLAMALARI
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H229:Kap
patlayabilir.

basing

stireli etkiye sahiptir.

H222:ileri derecede tutusabilir aerosol
altinda

sitildiginda

H411:Su organizmalar1 ic¢in zehirlidir, uzun

P210:Is1 ve kivileim agik alev \sicak yiizeylerden uzak
tutun. Sigara icmeyin.

P211:Acgik alevlere ve bagka tutusturucu kaynaklara
stkmay1n.

P271:Sadece agik havada ve iyi havalandirilan mekanda
kullanin.

dk. siireyle akan su altinda
tutunuz. Tibbi yardim alin.

P251:Kullandiktan sonra dahi kabi delmeyin veya
yakmayin.
ILKYARDIM YANGINLA MUCADELE DOKUNTUYE
ONLEMLERI MUCADELE VE
ATIKLAR
Soluma : Temiz hava Kanalizasyona
saglayin. " karistirmayin.
Cilt Temasi: Derhal su ve & K ARBONDIOKSIT, SPREY Su, Uygun siv1 baglayici
sabunla yikayin. Cilt tahrisi | g §PUTKKULLANIN. YUKSEK GUCLU SU | maddelerle toplayin.
devam ederse doktora KULLANMAYINIZ. Yeterli
bagvurun. havalandirma
Yutulma: Kusturmaya saglaym.
caligmaym. Doktora KiSISELKORUYUCU EKiPMAN
bagvurun. DEPOLAMA
Goz Temasi: Goz SARTLARI
kapaklar1 agik sekilde 15 Tutusturucu

KIMYASALLARA

KARSI KORUYUCU
GOZLUK KULLAN

maddelerden uzak
tutun. Kab1 siki
kapal1 tutarak serin
ve iyi havalandirilan
yerde muhafaza
edin. Is1 ve direkt
giines 1s181indan
koruyun. Depolama
sicakligi 50 C
agmamalidir.

KORUYUCU
ELBISE GiY

KORUYUCU
MASKE KULLAN

Tablo 6 ATF 3 ST Giivenlik Bilgi Formu

Burnu ve agzi su ile
calkalayn.
Cilt Temasi: Kirlenmis

sabunla yikayarak iyice

giysileri yikayin.Derhal su ve

%) Civardaki diger maddeler i¢in uygun
bir yangin sondiirme malzemesi kullanin.

TEHLIKE SEMBOLU CAS NO:74869-
ATF 3 ST 22-0
x EEC NO:278-
012-2-
FORMULU:
TEHLIKELERI ONLEMLER
RISK R —~NUMARALARI VE | GUVENLIK-S NUMARALARI VE
ACIKLAMALARI ACIKLAMALARI
R22:Yutulmasi halinde zararlaridir.
R52\53:Sucul Organizmalar i¢in zararl P14:Alerjik reaksiyon yaratabilir.
R36\37\38:Gozleri,solunum sistemini ve cildi
tahris edicidir.
ILKYARDIM YANGINLA MUCADELE DOKUNTUYE
ONLEMLERI MUCADELEVE
ATIKLAR
Soluma : Maruz kalan kisiyi Kanalizasyon, toprak ve
temiz havaya ¢ikarin. su yollarina dékmeyin.

S1vi baglayict malzeme
ile(Kum, Talas)ile
emdirerek kutu igine
koyun. Bol su ile
yikayin.
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durulayiniz. DEPOLAMA
Yutulma: Suuru yerinde KiSISEL KORUYUCU SARTLARI
olmayan kimseyi kesinlikle | EKIPMAN

kusturmayin. siv1 igirmeyin. Siki siki kapali orijinal
Doktora bagvurun. m ambalajinda ve kuru ve
GozTemas1: Goz kapaklar serin bir yerde
acik sekilde 15 dk. siireyle e, depolayin.

akan su altinda tutunuz. T1bbi e

yardim alin.

4.17.TS OHSAS 18001 ve/veya TS ISO 45001 is Saghg Ve Giivenligi Yonetim

Sistemi

TS OHSAS 18001 ve/veya TS ISO 45001 Is Sagh@ ve Giivenligi Yonetim Sistemi,
Tiirk Standartlar1 (TS), Uluslararas1 Standardizasyon Orgiiti (ISO) TS EN ISO
14001 Cevre Yonetim Sistemi ile birlikte entegre olarak uygulanmaktadir. 2016
yilinda ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi daha sonrasinda ise 2017 yilinda TS
OHSAS 18001 ve/veya TS ISO 45001 ve TS EN ISO 14001 belgeleri alinmistir.

Bu kapsamda kurumun is sagligi ve giivenligi, cevre alaninda kalite politikasi
belirlenmis, politika dogrultusunda hedefler belirlenerek, kalite el kitab1
olusturulmus ve standartlarin belirledigi prosediirler, formlar ve talimatlar
hazirlanmistir. Daha 6nce ISO 9001 kapsaminda hazirlanan dokiimanlara ek olarak
risk analiz formu, talimatlar, cevre ve ISG uyum beyannamesi, acil durum prosediirii,
iletisim prosediirii, cevre ve ISG yonetim programi, uygunluk izleme plan
hazirlanmistir. Yonetim sistemine dahil olan makine ikmal bakim ve onarim

biriminde yapilan tespitlerden sonra;

. Acil durum ekiplerine gorevleri tek tek teblig edilmedigi tespit edilmis, gérev

tebligleri yapilmistir.
. ISG ile ilgili tiim egitim tutanaklarinin birimde erisilebilirligi saglanmustir.

o Sahada goriilen fiziki riskler (kimyasallarin depolama sekli, ecza dolaplarinda
tarthi ge¢mis ilaclar, yangin tiipleri numaralandirma sistemi, tehlikeli atik deposu

yapimi) elimine edilerek uygun hale getirilmistir.

o Sahada tespit edilen toplam 74 riskten 18 tanesi risk matrisine gore kabul
edilemez risk olarak puan verilmis ve 18 tane riskin kabule dilebilir seviyeye

diisiiriilmesi ya da tamamen ortadan kaldirilmasi igin ISG programi olusturulmustur.
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TS ISO 45001ile TS OHSAS 18001 temel farkliliklar karsilagtirilacak olursa her
ikisinin de yenilenme siiresi 3 yildir. TS ISO 45001 daha ¢ok uygulamaya doniiktiir.
Yonetimin gézden gegirmesi yerine performans degerlendirme kavrami gelmis
yonetim gozden gecirme ise bunun altinda yer almistir. TS OHSAS 18001’ de yer
alan Onlem al maddesi yerine ise iyilestirme kavrami gelmistir. TS ISO 45001
calisamin katilimi daha &n plandadir. TS ISO 45001°de ISG Riski terimi yer
almaktadir. ISG Firsat1 kavrami da TS ISO 45001°de yer alan yeni bir kavram olup
ISG performansini iyilestirmeyi hedeflemektedir (Selek, 2019).

TS OHSAS 18001 ve/veya TS ISO 45001 kapsaminda olusturulan formlar bakim ve
onarim ile ilgili olup bunlardan bazilari; arag¢, is makinesi periyodik bakim formu,
arag, i makinesi periyodik bakim defteri formu, akaryakat fisi takip formu, hidrolik
pres yillik bakim formu, torna tezgahi yillik bakim formu, torna tezgahi aylik bakim
formu, torna tezgahi giinliikk bakim formu, yatay metal kesme tezgahi giinliik bakim
formu, yatay metal kesme tezgahi yillik bakim formu, siitunlu matkap giinliik, aylik
ve yillik bakim formu, kampana tornasi giinliik, aylik ve yillik bakim formu, binek
arac lastik sokme makinesi giinliik, aylik ve yillik bakim formu, kamyon, is makinesi
lastik sokme ve takma giinliik, aylik ve yillik bakim formu, metal kesme makinesi
giinliik ve yillik bakim formu, oksi asetilen kaynagi giinliik bakim formu, ara¢ ariza
formu, 500 kg atdlye vinci haftalik bakim formu, elektrik-ark kaynag giinliik kontrol
formu, klima gazi doldurma formu, ekipman ariza formu, monoray ving haftalik, alt1
aylik ve yillik bakim formu, sase diizeltme makinesi haftalik ve yillik bakim formu

ve akaryakit defteri formudur.

Talimatlardan bazilar1 ise; akaryakit tankeri bosaltma talimati, akaryakit ikmal
talimati, tankerle akaryakit ikmal talimati, basinghh yikama makinesi kullanim
talimati, dokiilen akaryakiti temizleme talimati, dokiilen yagi temizleme talimati,
tehlikeli atik depolama talimati, hidrolik pres kullanma talimati, elektrik-ark kaynagi
makinesi kullanma talimati, kampana tornast kullanma talimati, kompresor ¢aligtirma
talimati, metal kesme makinesi kullanma talimati gibi sahada yer alan tiim
makinelerin nasil kullanilacagi kullanirken ISG énlemlerinden nelere dikkat edilmesi

gerektigini belirten talimatladir.
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Makine ikmal bakim ve onarim birimi alti ayda bir i¢ denetciler tarafindan
denetlenmektedir. Yilda bir kere yonetim gozden gegirme toplantist yapilmaktadir.

2018 yilinda birim denetlenerek belgenin devamlilig1 saglanmistir.

4.18.Makine ikmal Bakim Ve Onarim Birimi iSG Yazilimi

Birimde 2017 yilindan bu yana ISG yazilimi kullanilmaktadir. ISG ile ilgili tiim
calismalar IGU ve IH tarafindan sisteme girilmektedir. Yazilim is giivenligi ve is
sagligi modiilii olarak iki boliime ayrilmistir. Is giivenligi kisminda; alt isveren
modiilii, ¢alisan bilgileri, is giivenligi uzmani1 atama modiilii, egitim modiilii, saha
ziyaret¢i modiilli, ortam 6l¢iimii, is ekipmanlari, KKD, saha tespitleri, acil durum ve
tatbikat, risk degerlendirme, kimyasal takibi modiilii gibi modiiller bulunmaktadir.
Saglik modiili altinda ise; isyeri hekimi atama, meslek hastaliklari, maruziyet,
muayene vb. modiilleri bulunmaktadir. Yazilim {izerinden tiim calisanlarin is saglhig
ve giivenligi ile alakali takipleri yapilabilmektedir. Calisanin en son ne zaman egitim
aldigr egitim sonu smavdan basarili olup olmadigi, mesleki yeterliliginin olup
olmadigi, periyodik saglik muayenesinin en son ne zaman yapildigl yine sistem

tizerinden takip edilebilmektedir.

Yazilim ¢alisan bilgilerini insan kaynaklar: lizerinden ¢ekmektedir. Bu da zamanla
yazilim igerisinde ¢aligan bilgilerinin giincel olmamasina sebep olmaktadir. Sistem
tizerinde ancak insan kaynaklar1 birimi gerekli giincellemeleri yaptig1 zaman ¢aligan
degisiklikleri izlenebilmektedir. Bu durum yazilimin zayif noktasi olarak

gosterilebilir.
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Sekil 4.47.1s Saglig1 ve Giivenligi Yazilim Ana Sayfa

4.19.Makine ikmal Bakim Ve Onarim Birimi Ortam Olciimleri

24.01.2017 tarih ve 29958 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan Is Hijyeni Olgiim, Test
ve Analiz Laboratuarlar1 Hakkinda Yonetmelige istinaden; makine ikmal bakim ve
onarim sahasinda tamir, kaporta, boya, kaynak, ara¢ bakim, doseme, torna, motor
bakim, is makinesi tamir atdlyelerinde yapilan isler de dikkate alinarak Tablo 4.12'de
belirtildigi gibi is hijyeni giiriiltii, is hijyeni aydinlatma, is hijyeni termal konfor ve is
hijyeni toz Olglimii yapilmistir (CSGB,2017). Bu calismada 6rnek olarak giiriiltii

Olciimii ile aydinlatma 6l¢lim raporlart secilmistir. Sahada is makinesi operatorleri
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bulunmasina ragmen operatorler icin kisisel titresim Ol¢iimii yapilmadigi tespit

edilmistir.

Tablo 4.12 Maruziyet Tiirii Tablosu

incelenen Béliimler Boliimde Yapilan | incelenen Béliimdeki | Gerekli Goriilen
isler Maruziyet Kaynaklar1 | Olgiim

Tamir Atolyesi Tamir Isleri Makineler,Ortam Aydmlatma/Termal
Konfor/Kisisel Giiriiltii

Kaporta Atolyesi Kaportacilik Makineler,Ortam Aydmlatma/Termal
Konfor/Kisisel
Toz/Ortam
Giiriilti/Kisisel Giiriiltii

Boya Atdlyesi Boya Isleri Makineler,Ortam Aydmlatma/Termal
Konfor/Ortam Giirtiltii

Kaynak Atolyesi Kaynak sleri Makineler,Ortam Aydinlatma/Ortam
Giiriilti/Termal
Konfor/Kisisel Giiriilti

Arag Bakim Atdlyesi | Bakim Isleri Makineler,Ortam Termal Konfor/Kisisel
Giirtlti/Ortam Giiriilti

Doseme Atdlyesi Doseme Makineler,Ortam Kigisel Toz/Kisisel
Giirtiltii

Torna Atdlyesi Tornacilik Makineler,Ortam Kisisel Giirtltii

Motor Bakim Atdlyesi | Motor Bakim Makineler,Ortam Kisisel Giirtiltii

Is Makinesi Tamir | Bakim Isleri Makineler,Ortam Kigisel Glrtlti

Atolyesi

Tablo 4.13 Ol¢iim Yapilan Parametreler ve Ol¢iim Metodu

Parametre Olciim Metodu Olciim Standard:
s Hijyeni | Ortam Thmal edilebilir diizeydeki gevresel | TS EN ISO 11201
Giiriiltii diizeltmelerle yansitici bir diizlem | TS EN ISO 11204
tizerinde esas olarak acgik bir
alandaki is mahallinde ve belirtilen
diger konumlardaki emisyon ses
basing seviyelerinin tayini
Kisisel Calisma ortaminda maruz kalinan | TS EN ISO 9612
giiriiltiinlin 6l¢iilmesi
Is Hijyeni Aydinlatma Is  yerlerindeki  aydinlatma/igik | COHSR-928-1PG-039
siddeti diizeyinin dlglimil
s Hijyeni | PMV-PPD Sicak ortamlar i¢in WBGT (Yas- | TS EN 27243

Termal Konfor

hazne kiire sicakligi)indeksine gore

1siin ¢alisan tizerindeki baskisi

74




WBGT

PMV-PPD indislerine gore termal

rahatlik sartlarinin belirlenmesi

TS EN ISO7730

Is Hijyeni Toz | Kisisel

Olgiimii

Ortam

Toplam ve solunabilir tozun tayini

ornekleme:

pompa ile

filtreye

numune alma analiz: gravimetrik

HSE-MDHS14/3

Tablo 4.13'de gorildiigi iizere 6l¢iimii yapilan maruziyet tiirleri maruziyet tiirleri

28.07.2013 tarih ve 28721 sayili Resmi Gazete’de yayinlanan “Caliganlarin Giiriiltii

ile ilgili Risklerden Korunmasi” na dair yonetmeligin belirledigi standartlara gore

calisiimustir.

4.19.1.Giiriiltii ol¢iimii

Bu birimde Tablo 4.14’de goriildiigii gibi kisilerin yaptig1 is bazli maruziyet siiresi

olan sekiz saat dikkate alinmis olup is gilivenligi uzmani ile belirlenen yerlerde

olgiimler dozimetre (ses diizeyi olger) ile yapilmistir. Olgiimlerde sekiz saatlik

calisma siiresine dahil olan mola siireleri de degerlendirilmistir. Kisilerin ¢alistigi

makineler kapali ortamda betonarme zemin iizerine monte edilmis olarak veya

tasinabilir kiiclik techizat olarak bulunmaktadir.

Tablo 4.7 Kisisel Giiriiltii Ol¢iim Kaynaklari

Olciim | Cahstigi | Calistig Baska Vardiya/Mola | Maruziyet | Ol¢iim Ol¢iim Zamam
yapilan | Boliim Makine boliim Siiresi Siiresi Stratejisi
kisi veya
makinede
gorev
yapiyor
mu?
Ali Firat | Torna Torna Hayir 8 saat (mola | 8 saat | Is Gilindiiz
Atodlyesi | Makineleri stiresi dahil) (mola Tabanli
siiresi Olgum/
dahil) TS EN
ISO 9612
Cemil Motor Motor Hayir 8 saat (mola | 8 saat | Is Giindiiz
Yildiz Bakim Bakim stiresi dahil) (mola Tabanl
Atblyesi | Makineleri stiresi Olgiim/
dahil) TS EN
ISO 9612
Sakip Tamir Tamir Hayir 8 saat (mola | 8 saat | Is Giindiiz
Cam Atdlyesi | Makineleri stiresi dahil) (mola Tabanli
siiresi Olgiim/
dahil) TS EN
ISO 9612
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Saim Doseme | Doseme Hayir 8 saat (mola | 8 saat | Is Gilindiiz
Mercan | Atdlyesi | Makineleri stiresi dahil) (mola Tabanl
siiresi Olgiim/
dahil) TS EN
ISO 9612
Ali Boya Boya Hayir 8 saat (mola | 8 saat | Is Giindiiz
Yikilmis | Atolyesi | Makineleri stiresi dahil) (mola Tabanl
siiresi Olgiim/
dahil) TS EN
ISO 9612
Orhan Kaporta | Kaporta Hayir 8 saat (mola | 8 saat | Is Giindiiz
Demirel | Atdlyesi | Makineleri stiresi dahil) (mola Tabanl
siiresi Olgim/
dahil) TS EN
ISO 9612
Hiiseyin | Kaynak Kaynak Hayir 8 saat (mola | 8 saat | Is Giindiiz
Tas Atolyesi | Makineleri stiresi dahil) (mola Tabanl
stiresi Olgiim/
dahil) TS EN
ISO 9612
Nuri Arag Arag TS EN | 8 saat (mola | 8 saat | Is Gilindiiz
Bagbali | Bakim Bakim ISO 9612 | siiresi dahil) (mola Tabanl
Atdlyesi siiresi Olgiim/
dahil) TS EN
ISO 9612
Dursun | Is Is TS EN |8 saat (mola | 8 saat | Is Giindiiz
Burgu Makinesi | Makinesi ISO 9612 | siiresi dahil) (mola Tabanl
Atélyesi siiresi Olgiim/
dahil) TS EN
ISO 9612
Tablo 4.8 Is Tabanli Giiriiltii Ol¢iim Sonuglar
OLCUM SONUCLARI
Olciim Ol¢iim Olgiim Stratejisi | Olciim Degeri (dBA) Sinir Deger
yapilan kisi | yapilan LpA LeX8h Lpeak En digiik En yiiksek | Maruziyet
standart maruziyet maruziyet sr
eylem degerleri
eylem degeri
degeri (dbA)
(dbA)
Ali Firat TS EN ISO | Is Tabanh Olgiim | 89,7 83,0 117,1 80 85 87
9612
Cemil TS EN ISO | is Tabanl Ol¢iim | 79,5 73,1 114,6 80 85 87
Yildiz 9612
Sakip Cam | TS EN ISO | Is Tabanl Olgiim | 78,2 71,7 121,7 80 85 87
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9612
Saim TS EN ISO | [s Tabanli Olgiim | 78,5 71,8 114,6 80 85 87
Mercan 9612
Ali TS EN ISO | [s Tabanli Olgiim | 89,1 82,4 126,5 80 85 87
Yikilmis 9612
Orhan TS EN ISO | Is Tabanli Olgiim | 86,8 80,2 112,9 80 85 87
Demirel 9612
Hiiseyin TS EN ISO | Is Tabanli Olgiim | 89,3 82,6 108,4 80 85 87
Tas 9612
Nuri TS EN ISO | Is Tabanl Olgiim 89,0 82,4 119,5 80 85 87
Bagbali 9612
Dursun TS EN ISO | Is Tabanli Olgiim | 81,3 77,4 100,9 80 85 87
Burgu 9612

Tablo 4.15°de yapilan kisisel maruziyet dl¢timleri 28.07.2013 tarih ve 28721 sayili
Calisanlarin Giiriiltii Ile flgili Risklerden Korunmalarina Dair Yonetmelik’e istinaden
Olctim yapilan kisilerde en diisiik maruziyet eylem degerleri, en yiilksek maruziyet

eylem degerleri ve maruziyet sinir degerlerini (ortalama saatlik maruziyet

degeri:Lex8h) saglamaktadir. (CSGB,2013b)

4.19.2.Aydinlatma ol¢iimii

Aydinlatma olc¢timleri; tamir, kaporta, boya ve kaynak atolyesi olmak {izere toplam
dort alanda yapilmistir. Olgiim yapildigr sirada 6lgiim yapilan alanin tiim aydinlatma

ekipmanlart acik tutulmus, direk gilines 15181 gelen yerlerde cihaza direk gilines 15181

gelmemesi saglanmistir.

Tablo 4.9 Aydinlatma Olgiim Kaynak Bilgileri

Kaynak No | Kaynak Bilgileri Ol¢iim Yeri/Makine Adi/Deparman
1 Tamir Atélyesi Ortam
2 Kaporta Atolyesi Ortam
3 Boya Atdlyesi Ortam
4 Kaynak Atolyesi Ortam
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Tablo 10 Aydinlatma Olgiim Sonuglar

OLCUM SONUCLARI
Kaynak Olgiim Olgiim Ol¢iim Degeri (lux) Simir
No Yapilan | Yeri/Makine Deger Deger
Boliim | Ads 1.0kgim | 2.0lgim | 3.0lgiim | 4.0lgiim | Ortalama glfll;rlslllz; )ik (tux)
No/Departman

1 Tamir Ortam 158,6 150,1 1424 133,6 146,2 159,4 300
Atolyesi

2 Kaporta | Ortam 317,8 306,1 2983 290,6 303,2 336,3 500
Atolyesi

3 Boya Ortam 583,6 562,1 524,8 513,2 5459 609,8 750
Atolyesi

4 Kaynak | Ortam 478,6 448,6 440,2 418,1 446,4 497,6 300
Atolyesi

Tablo 4.17°de yer alan 6l¢lim sonuglarina gére TS EN 12464-1 standardina gore;
kaynak atolyesi 0l¢iim noktalarinda sinir degerler saglanmakta fakat tamir, kaporta

ve boya atolyelerinde sinir degerler saglanmamaktadir.

Bunun sonrasinda bu atdlyelerde aydinlatma sistemi yenilenmis etanjli aydinlatmalar
kullanilmis ve aydinlatma sayis1 arttirilmistir. Daha sonrasinda yeni sistemin

yeterliligi ile ilgili olarak dl¢lim yapilmamustir.

4.20.Makine Ikmal Bakim ve Onarim Birimi Is Kazalar1 Sebepleri ve

Istatistikleri

Calismaya konu olan makine ikmal bakim ve onarim sahasi is kazasi istatistikleri
2014 yilindan bu yana kayit altina alinmaktadir. Kurum igerisinde tehlikeli sinifta yer
alan bu igyeri 2014 yilindan bu yana 4 tane is kazas1 yasanmistir. Bu kazalardan 3
tanesi 2017 yilinda bir tanesi ise 2018 yilinda gerceklesmistir. Kazalar cisim
diismesi, yliksekten diisme, hareketli aksama uzuv sikigmasi olup kayitlarda 3 giin is

gormezlik raporu bulunmaktadir.

Is kazalan ile ilgili olarak 2014 yili 6ncesinde herhangi bir kayit bulunmamaktadir.
Kaza geciren personellerin istihdam sekli incelendiginde alt igveren caligsanlari
oldugu tespit edilmistir. Bu durumda direk ¢ikarilacak olan sonug alt-igveren
calisanlarinin ISG hizmetleri ile ilgili aksakliklar olarak gosterilemese de kazalarin
giivensiz hareketler sonucu olmasi egitim eksikligi, kullanilmayan KKD gibi

durumlarin sonucu oldugu sdylenebilir.
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Kurumda gerceklesen tiim is kazalar1 i¢inde bu birime ait is kazalarinin orani
%11°dir.Is kazalar1 analiz edildiginde calisanlarin giivensiz hareketlerde bulunarak is
makinelerinin tizerine ¢iktig1, doner aksamlar1 tamir ederken koruyucu kullanmadigi,
hareket halinde iken makineye miidahale ettigi, c¢alisirken ortam gilivenligini
saglamadan ekipmana miidahale ettigi ve bas koruyucu kullanmadigi tespit
edilmistir. Kaza geciren personellere ise doniis egitimi ve yenileme egitimi

verilmistir.
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BOLUM 5

TARTISMA

Bu calismada tehlikeli ya da ¢ok tehlikeli sinifta yer alan makine ikmal bakim ve
onarim ve is ekipmanlarinin periyodik muayenesi calismalarina kamu kurumlari
0zelinde bir kamu kurumu secilerek is sagligl ve giivenligi alanindaki caligmalara
deginilmistir. Konu ile benzer yapilmis olan ¢alismalar incelendiginde makineler, is
ekipmanlar1 genel konularak ele alindigi Ozellikle kamu kurumunda yapilan

calismalarin ele alindig1 bir ¢calismanin olmadig1 goriilmiistiir.

Yine kamu kurumlar1 genelinde is sagligi ve giivenligi uygulamalarinin ele alindig
bir kamu kurumu o6zelinde makine bakim ve onarim, is ekipmani periyodik
muayenesi ve makine ikmal alanlarinda yapilan is saghgt ve gilivenligi
uygulamalarinin incelendigi bir c¢alismanin olmamasi sebebiyle bu caligmanin

kendinden sonra gelecek caligsmalar i¢in kaynak olusturmasi beklenmektedir.

Ayrica kamu kurumlar1 6zelinde bir kurumun makine bakim ve onarim, is ekipmani
periyodik muayenesi ve makine ikmal islerinde yaptign ISG uygulamalart
incelenmesi sonucunda 6zellikle idari yapilanmanin ve isveren/isveren vekilinin bu

konuya olan bakis acisinin yapilan ¢alismalarda ¢ok 6nemli oldugu gézlemlenmistir.

Sahada birden ¢ok alt isverenin bulunmasi ISG uygulamalarmin verimliligi agisindan
engel gibi goriinse de koordinasyonun asil isveren tarafindan iyi yapilmasi
sonucunda yapilan c¢alismalarin amacina ulastigir ve asil igveren caligsanlar ile alt
isveren c¢alisanlarmin ISG uygulamalarindan ayni sekilde fayda gordiigii tespit
edilmistir. Fakat yine de asil isveren alt igveren koordinasyonunda sorunlar

gbzlemlenmektedir.
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Calismalarin 2014 yilindan bu yana incelenmesi bes yillik siirecte ISG uygulamalar
acisindan sahadaki degisimlerin daha net gozlemlenmesini saglamis ve ozellikle is
giivenligi uzmani ve isyeri hekimi atamalarindan sonra saha da caligmalarin arttig1 ve
ISG uygulamalarinin zamanla daha verimli oldugu kisa zamanda sonuca ulastirildig,
caliganlarda farkindaligin arttigi uygulayicilarin daha profesyonel hale geldigi

gbzlemlenmistir.
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BOLUM 6

SONUC

Makine ikmal bakim ve onarim islerinde is saglig1 ve giivenligi uygulamalar1 ve is
ekipmanlarinin periyodik muayenesi konusunda sec¢ilen kamu kurumu 6zelinde 2014
yilindan bu yana gerceklesen ISG uygulamalari izlenerek analiz edilmis,
organizasyonel yapi, uygulama ornekleri, uygulamalarin verimliligi, yasanilan is
kazalari, meri mevzuat bu tecriibeler ile yapilan arastirmalar birlikte
degerlendirilmistir. Kamu kurumlar1 genelinde ISG calismalarinin durumunun

analizine katki saglamas1 hedeflenmistir.

Kamuda 6331 sayili Is Saghg ve Giivenligi kanunun 6telenmis olmasi dzellikle
sahada uygulamalar sirasinda IGU ve IH'in ayni sahada ISG-KATIP'de yer alan
igyeri sicilleri altinda calisan kadrolu iscilere ve sozlesmeli ¢alisana hizmet verirken
memurlara vermemektedir. Kadrolu is¢i statiisiinde calisan [H'den saglik hizmeti
alabilirken, 657 sayili devlet memurlar1 kanununa tabi olarak calisan hizmet

alamamaktadir.

Kanunda &telenenin sadece uzman ve hekim atamasi oldugu halde birimin ISG
hizmetini OSGB {izerinden yliriitmesi sebebi ile isyeri sicillerine gore yapilan
ihalelerde memurlar gosterilememektedir. Bu sebeple IGU ve IH atamasi disinda
kalan tiim sorumluluklarin tiim c¢alisanlar icin isveren ve/veya isveren vekili
tarafindan yerine getirilmesi gerekliliginin uygulanamadigi goriilmistiir. Yasanin
siirekli &telenmesi ISG agisindan hizmet kalitesini, isin verimliligini ve standardin

diistirmektedir.

Yapilan ¢alisma gostermistir ki; kamu olsun yada olmasin igveren ve/veya isveren
vekilinin is saglhig ve giivenligi kiiltiiriine sahip olmas1 bu konuda bilingli olmas1
yapilan c¢aligmalarin sonu¢ vermesinde etkili oldugu gozlemlenmistir. Kamu

kurumlarinda yetki ve sorumluluklarin iiste dogru arttig1 diisiiniildiigii zaman ISG
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farkindaliginin igveren vekillerinde olugmasi, kiiltiiriin benimsenmesi ag¢isindan

kurumun en iist amirince konuya verilen 6nem ve ehemmiyetinin anlatilmasi,

kurumun vizyon ve misyonunda, stratejik planinda ISG ile ilgili hedeflerin
bulunmasi, birimlerin biitgesinde ISG harcamalarina yer vermesi, ISG biriminin
teskilat semasinda {ist siralarda yer almasi, meclis ve enciimen kararlar1 ile
yetkilerinin arttirilmasi, belediye istirakleri biinyesinde yapilan sézlesmelere iSG ile
ilgili maddelerin konulmasi, belediye istiraklerinde disiplin kurullarinin kurulmasi ve
sozlesmelerde yer alan maddeler ile ilgili yaptirimlarin olmasi, kurumda ISG
uygulamalarinin denetlenmesi ve 6diil ve mahrum birakma sisteminin uygulanmasi,
IGU'larm yani sira sahada ISG i¢ denetgilerinin olmasi, ihale birimlerinin ya da 6n
mali kontrol birimlerinin ihale dosyalarmi kontrol ederken ISG harcama kaleminin
olup olmadiginin kontrol etmesi, kurullarda temsilin iist diizeyde olmasi gibi

oneriler sunulabilir.

Yine kamu kurumlari genelinde 6331 sayili ISG kanunun cok iyi bilinmedigi
dolayisiyla kamuda isveren ve/ veya isveren vekillerinin ISG konusundaki yasal
sorumluluklarini, olumsuz durumlarm ya da yasal sorumluluklari yerine
getirmemenin doguracagl yaptirimlari ¢ok iyi bilmemelerine sebep olmaktadir.
Sahaya atanan IGU sorumluluklarin1 yerine getirse de gorevinin rehberlik olmas asil
uygulayicinin igveren ve/veya isveren vekilinin olmasi; imzasiz risk analizlerine,
imzasiz tespit ve Oneri defterlerine sadece kagit iizerinde kalmis aksiyon alinmayan
tespitlere, tatbikat, egitim, periyodik muayeneler vb. alanlarda uygulamalarin
olmamasina sebep olmaktadir. Bu durumun diizeltilmesi i¢in yasanin bir daha
otelenmemek tlizere 2020 yilinda kamuda zorunlu hale gelmesi ve kamuda

denetimlerin arttirilmasi gerekmektedir.

Daha éncesinde saha da birden ¢ok alt isverenin bulunmasi da ISG uygulamalarinda
cesitlilige ve her bir alt igverenin kendi uygulamasini yapmasina sebep olmusken
Ozellikle 2017 yili1 sonrasi asil igverenin alt igverenler arasinda koordinasyonun
saglanmasi; egitimler, kisisel koruyucu donanim dagitimi, kurul toplantilar1 alinan
kararlar, saha uygulamalarinda ortak akil yiiritme gibi konularda verimliligin arttig1
goriilmiistiir. Bu durumda ISG uygulamalarinda daha profesyonel hale gelindikten

sonra asil igveren-alt isveren koordinasyonunun saglandigi sdylenebilir.
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Yapilan is geregi sahanin dagmik olmasmin da risk ve tehlike olusturdugu fakat
bununla ilgili, hurda yerlerinin ayrilmasi, tamir yapilacak alanlarin belirlenmesi, yeni
depolarin yapilmasi, isaret ve levhalamalarin yapilmasi, calisanlarin isyeri diizeni
konusunda uyarilmasi gibi uygulamalarla iyilestirilmeler yapildigr gézlemlenmistir.
Is kazalar1 yoniinden bakildiginda ise yasanan is kazasi sayis1 yiiksek olmamakla
birlikte kazalarin daha ¢ok tehlikeli davranislardan kaynaklandigi, bu durumun
diizeltilmesi i¢in ise saha da makine basi egitimlerin siklastirilmasi gerektigi
onerilebilir. Kazalarin 6nlenmesinde ramak kala kayitlarinin da 6nemli oldugu ancak
sahada bununla ilgili bir ¢aligmanin yapilmadigi tespit edilmistir. Kurumda TS
OHSAS 18001 ve/veya TS ISO 45001 is saglig1 ve giivenligi yonetim sistemi ile ilgili
calismalarin uygulamaya doniik yapilmasi 6zellikle davranis bazl giivenlik kiiltiiriiniin

olusturulmasinda biiyiik 6nem arz edecegi diistiniilmektedir.
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