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ONSOZ
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OZET

TURKIYE’DE DIiLSiZ KAVAL YAPIM TEKNIKLERi VE iCRAYA
YANSIMALARI

Tirk halk miizigi c¢algilarindan dilsiz kavalin gelistirilerek gelecek
kusaklara aktarilmasi dilsiz kavalin standardizasyonunun tamamlamasi ve standart
bir iiretiminin olmasiyla miimkiin olabilir. Standardizasyonun saglanmasi icin
yapilan caligmalarda kavalin yapim siireci ile ilgili olarak ¢alginin yapisini, galgi
yapim tekniklerini, kullanilan aletleri, malzemeleri ve icraya etki eden unsurlari
ortaya koyan yeterli sayida g¢aligma bulunmamaktadir. Bu nedenle, bu tez
calismasinda ¢alginin yapiminda kullanilan teknikler ve icraya etki eden unsurlar
tespit edilmeye calisilmistir.

Calismanin “Giris” bolimiinde c¢alismanin amaci, kapsami; aragtirmada
kullanilan bilimsel arastirma yontemleri hakkinda bilgi verilmistir. “Birinci
Bolim” de kiiltiir, miizik kiltiirti, Tirk miizik kiltird, Tirk miizik kiltirini
yansitan tiirlerden biri olan Tiirk halk miizigi, Tirk halk miizigi sazlar1 ve bu
sazlarin i¢inde yer alan nefesli calgilar ve organoloji gibi temel kavramlar
hakkinda bilgi verilmistir. Birinci boliimde son olarak konu ile ilgili yaymn ve
arastirmalar verilmistir.

“Ikinci Boliim” de ise ¢calismamiza konu olan geleneksel Tiirk halk miizigi
calgilarindan dilsiz kaval hakkinda etimolojik, tarihsel, yapisal ve teknik bilgiler
gorsellerle desteklenerek aktarilmistir. “Ugiincii Boéliim” de Tiirkiye’de dilsiz
kaval yapimu, dilsiz kaval yapiminda kullanilan malzemeler, kullanilan araglar ve
teknik detaylar verildikten sonra icray1 hangi agilardan etkiledigi belirtilmistir.

Calismanin dordiincti bolimii olan “Baslica Kaval Yapimcilarinin Kaval
Yapimina Ve Icraya Yansimalar iliskin Goriisleri” bashig altinda ana konumuz
olan dilsiz kaval yapimi hakkinda yapilan alan ¢alismasinda elde edilen bilgiler
verilmigtir. Yart yapilandirilmis goriisme teknigiyle muhtelif dilsiz kaval
yapimcilariyla goriisiilmiis ve elde edilen bulgular yorumlanmistir.

Aragtirmanin “Sonu¢” boliimiinde, aragtirma kapsamina giren konularin
benzer ve farkli yonleri ortaya konularak ¢alisma nihayete erdirilmistir.

Anahtar Kelimeler: Dilsiz Kaval, Dilsiz Kaval Yapimi, Kaval.



ABSTRACT

MUTE KAVAL PRODUCTION TECHNIQUES AND REFLECTION OF
EXECUTION IN TURKEY

Mute kaval one of Turkish Folk Music instruments can be developed and
transferred to future generations by completing the standardization of mute kaval
and having a standard production. There are not enough studies about
standardization of the instrument in order to establish the standardization of the
instrument, the structure of the instrument, the techniques of instrument making,
the instruments used, the materials and the factors affecting the performance. For
this reason, in this thesis, the techniques used in the making of the instrument and
the factors affecting the performance were tried to be determined.

In the “Introduction” part of the study, the purpose and scope of the study;
information about scientific research methods used in research. are given In the
first chapter, the basic concepts such as culture, music culture, Turkish music
culture, Turkish folk music which is one of the genres reflecting Turkish music
culture, Turkish folk music instruments and wind instruments and organology in
these instruments are given. In the first part, the most recent publications and
researches are given.

In the second part, the etymological, historical, structural and technical
information about the traditional Turkish Folk Music instruments, which is the
subject of our study, is illustrated. In the third part after the production of mute
kaval in Turkey, the materials used in mute kaval production, the tools used and
the technical details are given, from what aspects they affect the execution are
stated.,

In the fourth chapter of the study, the information gathered in the field
study carried out about the production of mute kaval which is our main subject
under the title of the thoughts of the mute makers on kaval productione and and
their reflections the executions is given. Semi-structured interview technique was
used to interview various mute kaval producers and the findings were interpreted.

In the “Conclusion” section of the study, similar and different aspects of
the subjects covered by the research were revealed and the study was concluded.

Keywords: Dilsiz Kaval, Making of a Tongue Kaval, Kaval.
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GIRIS

Miizik insanlik tarihinin en eski ve evrensel sanatlarindan biri olarak
bilinir. Miizigin birgok tanimi yapilmistir. Bu tanimlarin 1s18inda miizik, kisinin
duygu ve diisiincelerini belirli bir ahenk i¢inde sesler araciligiyla aktarmasi olarak
ifade edilebilir. Tarih Oncesi ¢aglardan gilinimiize kadar olan siiregte
medeniyetlerin ilerlemesine paralel olarak cesitli degisimlere ugrayan ve gelisen
miizik, son yiizyillarda artik sadece bir sanat dali olarak kalmayip ayni zamanda

birden fazla kolu olan bir bilim dal1 olmustur.

Tarihsel ve toplumsal gelisim siirecinde toplumun diisiince birligini
olusturan aligkanliklar, gelenek, gorenek, yasam bi¢imi, inan¢ ve sanat gibi
sonraki kugaklara aktarilan degerlerin tiimi kiiltiir olarak adlandirilabilir. Toplum
kiiltiirlerinin olusmasinda onemli bir yere sahip olan miizik sanatinmin; kaynak
olarak o toplumun yasadigi cografyada bulunan insanlarin birbiriyle ve dogayla
olan etkilesimi, savag, dogal afet, cografya ve iklim sartlart gibi cesitli
sebeplerden dolay1 gittikleri diger cografyalarda bulunan insanlardan istemli ya da
istemsizce 6grendikleri, benimsedikleri yasam tarzlarindan ve aligkanliklarindan

beslendigi diistiniiliir.

Miizik kiiltiirii, kisaca toplumlarin tarihsel stirecte benimseyip kazandiklari
bilgi birikimlerinin miizige yansitilmasi olarak ifade edilebilir. Her toplumun
kendine has bir miizik kiltiirii bulunmaktadir. Toplumlarin sahip oldugu kiiltiirleri
iginde barindiran miizikler halk miizikleri olarak, Batili baz1 toplumlarda ise
geleneksel miizik olarak da adlandirilmistir. Halktan biri ya da birileri tarafindan
olusturulan bu miizik tiiriinde diger sanat tiirlerinde bulunan eserlerin
cogunlugunda oldugu gibi eserler toplum kiiltiirinii yansitan bir ayna olarak
diistintilebilir. Sanat eserini olusturan kisiler kendi yasadiklar1 cografyanin
kiltiriini, kendi duygu ve diisiinceleriyle harmanlayarak eserlerini

olusturmuslardir.

Tiirk miizik kiiltiirii, Tiirklerin ilk yasam yeri olan Orta Asya’dan itibaren,
yasam tarzi ve devlet politikasinin sonucu olarak diger toplumlarla ¢ok fazla

etkilesim halinde gelisimini siirdiirmiistiir.
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Etkilesimin olmasi bagka toplumlarin miizikal kiiltiirel yapilariyla da
etkilesimi beraberinde getirmistir. Bu etkilesimlerden kazanilan farkli miizik
yapilart Tirk halk miizigine de kismen yansimistir. Bu etkilesimlerden sadece
Tirkler etkilenmemistir; diger toplumlar da Tirklerin miizik kiiltiiriinden
etkilenmistir. Ozellikle Batili besteciler eserlerinde Tiirk mehter miiziginin
motiflerini kullanmiglar ya da opera bale gibi sahne sanatlarinda Tiirkleri konu
etmiglerdir. “Yaratilarinda Tiirk miizigiyle ya da Tiirkliikle ilgili 6gelere yer veren
Avrupali besteciler arasinda Mozart, Beethoven, Weber, Brahms, Luis (Ludwig)
Spohr, Michael Haydn, Rameau, Gluck, Lully, Leo Fail ve Musorgsky ilk akla
gelenlerdir. Tiirk miizigiyle ya da Tirkliikle ilgili 6gelerin yer aldigi baslica
miizik tiirleri senfoni, kongerto, sonat, siiit, mars, piyano ve bando pargalari,
uvertiir, opera, operet ve baledir.”? Klasik miizigin 6nemli bestecilerinden
Wolfgang Amadeus Mozart’in “La major 11 numarali K331-300i” sayili piyano
sonatinin “alla Turca” baslikli {igiinci boliimii Tirklerin mehter miiziginden

etkilendigi diistiniilen 6nemli bir eserdir.

Miizikal eserlerin olusturulmasinda kullanilan iki temel dgenin insan sesi
ve calgi oldugu diisiiniiliir. Tarih Oncesi ¢aglardan itibaren giiniimiize kadar gelen
sliregte tim toplumlarin ortak c¢algist olan insan sesinin baslarda insanin dogada
varligimi stlirdiirebilmek, temel ihtiyaglarin1 gidermek, birbirleriyle iletisim
saglamak ve ibadet yapmak gibi gesitli sebeplerden dolayr dogadaki sesleri taklit
ederek kullanildig1 distiniilmektedir. Sonralar1 insan sesinin ¢ok genis bir ses
alanina sahip olmasi ve bununla birlikte insanlarin yagam bi¢imlerini kiiltiirleriyle
birlestirerek konugmalarina ve sozlii eserlerine yansitmasi, onu farkli tinilara sahip
essiz bir ¢algi aleti gibi gormemizi saglamistir.

Yiizyillar boyu sevincini ifade etmek igin sarki sdyleyen insan lzildigi
anlarda belki 6nce susup i¢ine kapanmis ama hiiznii aciya doniismeye baslayinca
teselliyi yine miizikte bulmus, bagrindan kopan feryatlarin engelleyemedigi

iniltilerin, dudaklarindan dokiilen yakinma dolu soézlerin ritim ve melodi
kazanmasi onu ferahlatmus, rahatlatmus, direncini arttirmistir.”

! Ucan, A., Ge¢misten Giiniimiize Giiniimiizden Gelecege Tiirk Miizik Kiiltiirii, Mizik
Ansiklopedisi Yayinlari, Ankara, 2000, s. 50.

2 Sakalar, A., Tiirkive'deki Konservatuarlarda Lisans Egitimi Géren San Béliimii Ogrencilerinin
Karsilastiklar: Sorunlarin San Egitimi Odakli Incelemesi Ve Degerlendirilmesi, (Yaymlanmamis
Yiiksek Lisans Tezi), Adiyaman Universitesi, Sosyal Bilimler Enstitiisii, Adiyaman, 2015, s. 2.
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“Miizik enstriimanlarinin i¢inde en giizeli en hassas ve anlatim giicii en
listiin olan siiphesiz insan sesidir.”® Insan sesinin calgilara gore dinleyicide
biraktig1 biiytileyici farkli bir etkisi vardir. Miizigin asil amaclarindan biri olan
duygu ve diislincelerin ifade edilmesinin en etkileyici yontemi insan sesiyle

olusturulan sozlii eserlerle saglanmigtir.

Insan sesinin miizik kiiltiiriimiize yansimasmin en biiyiikk érneklerinden
biri giiniimiiz TRT Tiirk halk miizigi repertuarinda kayitli bulunan binlerce yazili
eserin arasinda sozlii eserlerin sayisinin oldukca fazla olmasidir. Sozlii eserleri
birbirinden farkli kilan insanlarin farkli ses araliklarina sahip olmasi, eserleri
seslendiren ya da meydana getiren sanat¢ilarin kiiltiirel diinyasini yaratici ruhuyla

birlikte ortaya koymasiyla dogru orantilidir.

Calgilarin tarihsel ve kiiltiirel gelisim siirecinin, insanoglunun fizyolojik
evriminin &niine gegmesiyle basladig: diisiiniiliir. Insanlarin soyut diisiinebilen bir
ve diger canlilara gore gelismis bir beyine sahip olmasi, dogada varligim
sirdlirebilmek i¢in ihtiyag duydugu arag ve gerecleri, dogada var olan
malzemeleri kullanarak yapmasina olanak saglamaktadir. Miizigin baglangigta
miizikal amacgtan ziyade temel yasamdaki beslenme, korunma gibi yasamsal
ihtiyaglarin1 karsilamak icin tas, aga¢ parcalari, kemik gibi sert malzemeleri
birbirine ya da sert cisimlere vurarak ¢esitli sesler ¢ikartildigi, anlamsiz ve gelisi
giizel cikarildigi disiiniilen bu seslerin giiniimiiz miiziginin ve ritminin ilk
temelini olusturdugu disiiniilmektedir. Sesleri ¢ikartmak i¢in kullandiklari,
giiniimiiz vurmal1 ¢algilarin ilkel hali olan bu ara¢ geregler, zaman icinde seslerin
seviyesini artirmak ya da diger sebeplerden dolayr dogadaki kiitiik ve hayvan
derileri gibi farkli maddeler kullanarak ihtiyaca yonelik gelistirildigi sOylenebilir.

Insanoglunun bir diger ilkel ¢algis ise iiflemeli ¢algilardir. Fiziki yapilari
boru seklinde olan i¢i bos kemik ya da kamiglardan yapildig: diisliniilen aletlerdir.
Antik kazilarda karsimiza c¢ikan bu ilkel calgilar glinlimiizde kullanilan dilsiz
kavallara benzemektedir. Batili kaynaklarda bu c¢algilar “fliit” olarak
adlandirilmaktadir. Yapilan arkeolojik kazilarda bulunan bu calgilarin

insanoglunun kullandig1 ilk iiflemeli calgilart oldugu diistinilmektedir.

¥ Senkibar, Z. V., Tiirkiye de Egitim Fakiilteleri Miizik Egitimi Boliimlerinde Bireysel Soyleme
Derslerinde Ogretilen Eserlerin Antolojisi, (Yayimlanmamis Yiiksek Lisans tezi), Pamukkale
Universitesi, Sosyal Bilimleri Enstitiisii, Denizli, 1999, s. 2.
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Ik calgilar ile ilgili genel bilgiler disinda calgilarin ortaya ¢ikis tarihleri
konusunda arkeolojik kazilarda bulunan calgilarin kullanildigi yillar hakkinda
tahmini verilerin disinda kesin bir bilgi s6z konusu degildir. Yazili kaynaklarin
yetersiz olmast miizigin gecmiste daha c¢ok icraya yonelik ¢aligmalara agirlik
verilmesinin sonucu olarak disiiniilebilir. Calgilarin tarihsel gelisimleri, fiziki
yapilari, seslerinin teknik verileri ve yapimlart hakkinda yazili kaynak yok

denecek kadar azdir.

Tiirk miizigi sazlar1 agisindan bakildigindan durum pek de farkli degildir.
Tiirk miizik kiiltiirtinde, miizik kiiltiiriiniin gelecek kusaklara aktarilmasi genelde
usta ¢irak iligkisine bagli olarak mesk usuliine gore bir seyir gosterdiginden Tiirk
miizigindeki yazli kaynak niteligi tasiyabilecek eserlerin az olmasinin bu sebepten

kaynakladig1 sdylenebilir.

Her toplumun kendine ait bir miizik kiiltiirii bulundugu gibi her toplumun
kendi kiiltiiriiniin izlerini tasiyan geleneksel calgilar1 mevcuttur. Diinyadaki miizik
tiirleri arasinda Tiirk miizigi genis bir calgi cesitliligine sahiptir ancak Tiirk
miizigi calgilariin bazilarinda icra esnasinda bazi zorluklar yasanmaktadir.
Bunun baglica sebeplerinden biri bazi ¢algilarin yeterli gelismislik diizeyine sahip
olmamasidir. Diger bir sebep, Tiirk miizigi ¢algilarinin yapimimin genelde usta
cirak 1iligkisine bagli olarak gelecek kusaklara aktarilmasi ve calginin yapim
konusundaki yazili kaynaklarin yetersiz olmasidir. Bunun sonucu olarak da
bilginin ustanin dgrettiginden ibaret olmasi ¢alginin gelisiminin kisitli bir ortamda

gerceklestigi icin yetersiz kaldigr diisiiniilmektedir.

Calgilarin evrimsel gelisimini tamamlayabilmesi, standart Olciiler ve
yapim  tekniklerinin  kullanilmasi,  bilimsel c¢alismalar  dogrultusunda
standardizasyona baglanmasi ve calgi yapimcilarn tarafindan kullanilmasiyla
gerceklesebilir. Tiirkiye’de ¢algi yapimciligini meslek edinmis profesyonel olarak
sadece calg1 yapan kisi sayisi olduk¢a azdir. THM c¢algilarinin evrensel miizikte
yerini almasi ve tam anlamiyla tiim ihtiyaglara cevap verebilmesi oncelikle ¢algi
hakkinda yeterli teorik bilginin oldugu akademik ¢aligmalarin yapilmasi ve bu isi
yapacak kisilerin akademik egitim almasindan ge¢mektedir. Calgi yapim
konusunda {iilkemizde ilerleme kaydedilmesi i¢in yapilan en biiyik adim

tiniversitelerin bilinyesinde c¢algi yapim bdliimlerinin acilmasidir. Konuyu
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aragtirmanin konusu olan “dilsiz kaval” acisindan ele aldigimizda yapilan
arastirmalarda dilsiz kavalin yapimi hakkinda yeterli sayida bilimsel ¢alismanin

yapilmamis oldugu goriilmektedir.

Bu arastirmanin temel problemi Tiirkiye’de dilsiz kaval yapiminda
kullanilan yapim tekniklerinin neler oldugudur. Bu problemin ¢oziilmesi igin
dilsiz kavalin yapim standartlar1 konusuna birgok kez deginilmis; kaval hakkinda
yapilan  ¢alismalarda  kavalin  standardizasyon  problemi  oldugundan
bahsedilmistir. “Bir Performans Araci Olarak Kaval ve Teknik Gelisimi™* isimli
sanatta yeterlilik tezinde konuya “Dilsiz Kaval Yapim Standardizasyonu Problemi
ve Sonu¢” basligr altinda deginen Cihan YURTCU dilsiz kaval yapiminin
geleneksel yontemlerle yapildigi, bilimsel hesaplara dayali standart bir kaval
iiretiminin olmadig1 ve egitimin standart olabilmesi i¢in ¢alginin da fiziki agidan

standart olmasi gerektiginden bahsetmistir.

Bu aragtirma, THM iiflemeli calgilart arasinda halk miizigi ve popiiler
miuzik kiiltirinde orkestra icinde renk sazi olarak kullanilan dilsiz kavalin
Tiirkiye’deki yapiminin teknik agidan incelenmesi ve icraya yonelik olumlu veya
olumsuz etkilerinin ele alinmasi amaciyla yapilmasina ragmen arastirmanin
kapsami, konunun daha iyi anlasilabilmesi ve konu ile ilgili baglantilarin
kurulabilmesi icin kavramsal cerceve genis tutulmustur. ik olarak halk miizigi ve
halk miiziginde kullanilan ¢algilar hakkinda bilgi verilmis; ardindan dilsiz kaval
hakkinda alt basliklarda genel bilgiler verilerek arastirmanin konusu olan
Tiirkiye’de dilsiz kaval yapim teknikleri ve icraya yansimalari tizerinde durulmus,
konu hakkinda yapilan aragtirmalar ve goriigmeler sonucunda ortaya ¢ikan bilgiler

aktarilmistir.

Arastirmada bilimsel arastirma yontemlerinden birkaci birlikte kullanilmis
ve elde edilen veriler tarama modeli kullanilarak hazirlanmigtir. “Tarama
modelleri, ge¢miste ya da halen var olan bir durumu var oldugu sekliyle

”5

betimlemeyi amaglayan arastirma yaklagimlaridir.”” “Tarama arastirmacisi,

nesnenin ya da bireyin dogrudan kendisini inceleyebilecegi gibi, Onceden

4 Yurteu, C. Bir Performans Araci Olarak Kaval ve Teknik Gelisimi. (Yaymmlanmamis Doktora
Tezi), Istanbul Teknik Universitesi/Sosyal Bilimleri Enstitiisti. Istanbul, 2006.
® Karasar, N., Bilimsel Arastrma Yéntemi. (24.basim), Nobel Yayin Dagitim, Ankara, 2012, s. 77.
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tutulmus cesitli kayitlara (yazili belge ve istatistikler, resimler, ses ve goriintii
kayitlar1 vb. ) eski kalintilar ve alandaki kaynak kisilere bagvurarak, elde edecegi
daginik verileri, kendi gozlemleri ile bir sistem iginde biitiinlestirerek yorumlamak

durumundadir’®

Tarama modeline ek olarak bu arastirmada kullanilan bir diger yontem
betimsel bir nitelik tasimaktadir. “Betimleme: arastirmada toplanan verilerin,
arastirma problemine iligkin olarak neleri sdyledigi ya da hangi sonuglar1 ortaya

koydugu 6n plana ¢ikmaktadir.”’

Alan aragtirmasinda veri toplama tekniklerinden “Goriisme Teknigi”
kullanilmigtir. Arastirma yiiriitiiliirken konuyla ilgili uzman kisilerle goriismeler
yapilmistir. Arastirma siirecinde yapilan goriismeler sesli ve ya goriintiilii olarak
kayit altina alinmistir.  “Genel olarak goériismenin {ic temel amaci

3

vardir.”®Arastirmada bunlardan biri olan “ arastirma verisi toplamak™ amaciyla

goriisme yontemi kullanilmugtir.?

® Karasar, 2012, s. 77.

" Yildirm, A. ve Simsek, H., Sosyal Bilimlerde Nitel Arastirma Yontemleri. (9.baski), Segkin
Yayincilik, Ankara, 2013, s. 254.

® Karasar, 2012, s. 165.

® Karasar, 2012, s. 166
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1. TEZIN KAPSAMI

1.1. PROBLEM

Dilsiz kavalin standart o6l¢ii ve yapim tekniklerinin bulunmamasi
giiniimiizde kullanilan dilsiz kavallarin bazilarinin icra esnasinda seste ¢atlama,
pes seslerin zor ¢ikmasi gibi sikintilara sebep olmaktadir. Bu sikintilarin
giderilmesi igin kavalin yapimi ve Olgiileriyle ilgili yeterli sayida akademik

caligmalarin bulunmadig diistiniilmektedir.

1.1.1. Problem Ciimlesi

Tiirkiye’de dilsiz kaval yapiminda bir standardin olmayisi ve ustalarin

kendilerine gore farkli teknikler kullanmasinin icraya etkileri nelerdir?

1.1.2. Alt Problemler

1. Dilsiz kavalin ses aralig1 standart midir?

2. Dilsiz kaval yapiminda kullanilan aletler nelerdir?

3. Dilsiz kaval yapiminda kullanilan malzemelerin icraya etkisi var midir?
4. Dilsiz kaval yapim tekniklerinde icraya yansimalari nelerdir?

5. Dilsiz kaval yapim asamalarinin icraya etkisi var midir bu etkiler nelerdir?

1.2. AMAC

Dilsiz kaval yapiminda kullanilan farkli tekniklerin incelenmesi sonucunda
ortak noktalarin tespiti yoluyla standart olusturma c¢alismalarina Kkatki

saglayabilmek amaglanmistir.
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1.3. ONEM

Bu calismanin, dilsiz kaval yapiminda kullanilan malzeme ve yapim
tekniklerindeki ortak noktalarin tespit edilmesi ve ¢eliskili durumlarin giderilmesi
yoluyla yapisal farkliliklardan kaynaklanan icra kusurlarmin giderilmesi, kavalin
ifade giicliniin artirnlmas1 ve standardizasyon calismalarina katki saglamasi

acisindan 6nemli oldugu diisiiniilmektedir.

1.4. VARSAYIMLAR

1. Arastirma i¢in secilen ydontemin arastirmanin konusuna uygun oldugu

2.Veri toplamak icin ulasilan kaynaklarin arastirma igin yeterli oldugu

varsayllmaktadir.

1.5. SINIRLILIKLAR

Bu arastirma; dilsiz kaval ile ilgili kaynaklik edebilecek ilgili kisi, tez

calismalar1, makale, dergi ve kitaplarla sinirlandirilmistir.

1.6. TANIMLAR

Aga¢ calismasi: Agacta bulunan nem miktarinin kuruduktan sonra

azalmasi ile birlikte agacin sekil degistirmesi olayina denir.
Calgi: Miizik aleti, calg aleti, enstriiman. ™
Icra: Bir miizik eserinin sozlii ya da enstriimantal olarak seslendirilmesi.

Kromatik: “Renklerle ilgi anlamindaki bu sozciik, miizik terimi olarak,

e 11
yarim tonlardan olusan ses dizisini tanimlar.”

Teknik: “Bir sanat, bir bilim, bir meslek dalinda kullanilan yontemlerin

hepsi.”12

Alet: Bir el isini veya mekanik bir isi gergeklestirmek i¢in 6zel olarak

yapilmis nesne. Bir sanat1 yapmaya, uygulamaya yarayan ozel arag.”

Phttp:/mvww.tdk.gov.tr/index.php?option=com_gts&arama=gts&guid=TDK.GTS.5cdde89bd627b
7.13693803 (04.09.2018).

Y Sozer, V., Miizik Ansiklopedik Sozlik, Remzi Kitabevi, Istanbul, 2005, s. 411.
http:/mww.tdk.gov.tr/index.php?option=com_gts&arama=gts&guid=TDK.GTS.5cdde8cee3ed3
8.95205072 (04.09.2018).
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Usta: Bir zanaati geregi gibi dgrenmis olan ve kendi basina yapabilen

kimse. 4

Cirak: Zanaat 6grenmek i¢in bir ustanin yaninda ¢alisan kimse."

Etki: Bir kimse veya nesnenin bagka bir kisi veya sey lizerindeki giici,

tesir.'®

Perde: Ses derecelerini saglamak igin galgilarda bulunup parmaklarla

basilan yer.17
Yek pare: Bir par¢adan olusan, tek parga, biitiin. *°

Malzeme: Gere¢. (Belirli bir isi yapmak icin kullanilmasi gereken

maddeler, malzeme, materyal) *°

Cap: Uc¢ noktalar1 dairenin ¢evresi iizerinde bulunan ve ¢emberin

merkezinden gegen dogru parg:as1.20
Merkez: Belirli bir yerin ortas1.”*
Ac¢mak: Ses perdelerinin deliklerini delmek.
Ses: Kulagin duyabildigi titresim. Aralarinda uyum bulunan titresimler.?

Horlatma: “Dilli ve Dilsiz kavallarda kullanilan o6zel tifleme veya ses
¢ikarma teknigi.”23 Kavalda bir nefeste birden fazla ses ¢ikarma tekniginin halk

arasinda adlandirilmasi.

13 http://www.tdk.gov.tr/index.php?option=com_gts&view=gts / (27.01.2019)
% http://www.tdk.gov.tr/index.php?option=com_gts&view=gts / (27.01.2019)
13 http://www.tdk.gov.tr/index.php?option=com_gts&view=gts / (27.01.2019)
18 http://www.tdk.gov.tr/index.php?option=com_gts&view=gts/ (27.01.2019)
7 http://www.tdk.gov.tr/index.php?option=com_gts&view=gts/ (27.01.2019)
18 http://www.tdk.gov.tr/index.php?option=com_gts&view=gts/ (27.01.2019)
19 http://www.tdk.gov.tr/index.php?option=com_gts&view=gts/ (27.01.2019)
2 http://www.tdk.gov.tr/index.php?option=com_gts&view=gts/ (27.01.2019)
2 http://www.tdk.gov.tr/index.php?option=com_gts&view=gts/ (27.01.2019)
22 http://www.tdk.gov.tr/index.php?option=com_gts&view=gts / (16.02.2019)
2 Duygulu, M. Tiirk Halk Miizigi Sézliigii, Pan Yaymcilik, Istanbul, 2014, s. 237.
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1.7. YONTEM

Bu kisimda sirasiyla; arastirma modeli, evren ve Orneklem, veriler ve

toplanmasi, verilerin ¢6ziimii ve yorumlanmasi bagliklar1 yer almaktadir.

1.7.1. Arastirma Modeli

Bu arastirma nitel bir ¢alismadir. Betimsel bir arastirma yontemi olan

kaynak tarama yontemi ve goriisme teknigi kullanilmistir.

“Nitel arastirmalarin en belirgin 6zelliklerinden bir tanesi, dogal ortamda
meydana gelen olgu, olay ya da davranis {izerine yogunlagarak arastirmalarin
siirdiiriilmesidir.”?* “Nitel arastirmalar, gozlem, goriisme ve dokiiman analizi gibi
nitel veri toplama yontemlerinin kullanildigi, algilarin ve olaylarin dogal ortamda
gergekei ve biitlinciil bir bigimde ortaya konmasina yonelik nitel bir siirecin

izlendigi aragtirma olarak tamimlanabilir.””

“Betimsel (descriptive) aragtirma verilen bir durumu olabildigince tam ve

dikkatli bir sekilde tanimlar’®

“Tarama modelleri ise ge¢miste ya da halen var olan bir durumu var
oldugu bicimiyle betimlemeyi amaglayan arastirma yaklagimlaridir. Arastirmaya
konu olan olay, birey ya da nesne, kendi kosullar1 iginde ve oldugu gibi

tanimlanmaya calisilir seklinde yorumlanmlstlr.”27

Aragtirmada  goriisme  teknigi  kullanilmistir.  “Gorlisme,  nitel

arastirmalarda en sik kullanilan arastirma yontemlerinden biridir.”*

Arastirma
siirecinde yapilan goriismeler sesli ve ya goriintiilii olarak kayit altina alinmistir.

Arastirma yiritiiliirken konuyla ilgili uzman kisilerle goriismeler yapilmistir.

Arastirmadaki veriler, veri toplama teknikleriyle elde edilmistir.

24 Biiytikoztiirk, $. Kilig Cakmak, E. Akgiin, 0. E. Karadeniz, S. Demirel, F., Egitimde Bilimsel
Arastirma Yontemleri. (25.Baski), Salmat Basin Yayincilik, Ankara, 2018, s. 253.

2 yildirim, A. ve Simsek, H., Sosyal Bilimlerde Nitel Arastirma Yontemleri. (11.bask1), Seckin
Yayincilik, Ankara, 2018, s. 41.

%8 Biiyiikoztiirk vd., 2018, s. 24.

%" Karasar, 2012, s. 77.

28 Yildirim, A. ve Simsek, 2018, s. 129.
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1.7.2. Evren ve Orneklem

Bu arastirmanin evrenini Tiirkiye’deki baglica kaval yapim ustalar1 ve belli

basli yapim teknikleri ile 6nde gelir bazi kaval icracilar1 olusturmaktadir.

Orneklemi ise Tiirkiye’de kaval yapiminda kendini kamtlamis herkes
tarafindan bilinen yapimcilarin arasindan rastgele sec¢ilmis baslica ustalar ve

yapim teknikleri olusturmaktadir.
1.7.3. Veriler ve Toplanmasi

Aragtirma icin gerekli olan veriler, yerli ve yabanci kaynaklarin (tez,
makale, dergi, Kkitap) taranmasi ve usta yapimcilarla yapilan goriismeler yoluyla
elde edilmistir. Ayrica, web kaynakli ulusal ve uluslararasi veri tabanlar1 taranarak

ilgili verilere ulagilmistir.
1.7.4. Verilerin Coziimii ve Yorumlanmasi

Arastirmada ulagilan veriler 1s1ginda yapim teknikleri ve kullanilan

malzemeler ile bunlarin icraya yansimalari karsilagtirilarak yorumlanmastir.

1.8. TEMEL KAVRAMLAR

Bu boliimde kiiltiir, miizik, miizik kiltiri, Tirk mizik kiltiri, Tirk halk
miizigi, Tirk halk calgilari, nefesli calgilar ve organoloji gibi birbiriyle iliskili

baslica temel kavramlar iizerinde durulmustur.

1.8.1. Kiiltiir

Kiiltiir kavraminin, insanlarin hayatlar1 boyunca bulunduklari ortamlardan
edindikleri bilgileri davraniglarina, kullandig1 arag gereglere ve sanat eserlerine

yansitmastyla yillar boyu hayat buldugu diisiiniiliir.
Kiiltiir, Tiirk Dil Kurumu tarafindan farkli agilardan tanimlamastir;

e “Tarihsel, toplumsal gelisme siireci i¢inde yaratilan biitiin maddi ve
manevi degerler ile bunlar1 yaratmada, sonraki nesillere iletmede
kullanilan, insanin dogal ve toplumsal cevresine egemenliginin

Olciisiinii gosteren araclarin biitiinii, hars, ekin,
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e Bir topluma veya halk topluluguna 6zgii diisiince ve sanat eserlerinin
biitiinii,

e Muhakeme, zevk ve elestirme yeteneklerinin 6grenim ve yasantilar
yoluyla gelistirilmis olan bigimi,

e Bireyin kazandig1 bilgi.”29

Bu tanimlara ek olarak kiiltiir, “Bir grubun iiyeleri tarafindan paylasilan

aliskanliklar, kabul edilen davranis, tutum ve degerler o grubun kiiltiiridiir.”*

Kiiltiir en genis anlamiyla insanlarin dogayla ve birbirleriyle iliskileri ve
miicadeleleri sonunda ortaya g¢ikan maddi ve manevi iriinlerin, iretimimin

tumudur. Bunlar;

a) Sanat, hukuk, felsefe, egitim, din, gelenek, gorenek, folklor gibi
manevi;
b) Bilim ve teknigin giiciiyle dogadan elde ettigi, yarattigi, makine,

arag-gerecler gibi maddi tiriinlerin ttiimiidiir.

Maddi {irtinler, toplumun alt yapisini; manevi iiriinler toplumun iistyapisint; tiimii

toplumsal sistemi belirler.*

Yapilan tanimlar iizerinden kiiltiiriin bir toplum i¢indeki bireylerin
yasamlart boyunca ait oldugu toplumun yiizyillar boyu davranislarinda,
esyalarinda ve adetlerinde goriilen yasayis bicimini benimsemesi olarak ifade
edilebilir.

1.8.2. Miizik Kiltiirii

Kiiltiirii yansitan 6gelerden biri de miiziktir. “Miizik, kimligimizi olusturan
kiiltlirin, simgeler ve davranis bigimleriyle disa vurumdur. Toplumsal bir varlik
olan insan, sosyal cevresi ile iletisim i¢in gelistirilen sozciiklere sesler araciligiyla
duygularini, diisiincelerini, deneyimlerini anlatan degisik anlamlar yiikleyerek

miizigin temel yapisini olusturmustur.”*

29 http://sozluk.gov.tr/ (11.06.2019)

%0 Giiveng, B., Insan ve Kiiltiir, Boyut Yaymcilik, Istanbul, 2010, 5.101.

8t Kaygisiz, M., Miizik Tarihi, Kategori Yaymlar1, Istanbul, 2017, s. 20.

%2 Kaplan, A., Kiiltiirel Miizikoloji, Baglam Yaymcilik, istanbul, 2005, s. 78.
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Miizik kiltiirii, kiiltlirtin bir 6gesi olarak goriilebilir. Bu nedenle miizik
kiltiriinii ifade ederken kiiltiir konusunda deginilen tanimlardaki bilgilere ek
olarak; bir toplumun kiiltiirel 6zelliklerinin yani sira yillar boyunca nesilden
nesille aktarilmis miizikal birikiminin, bulundugu toplumla 6zdeslesmesi ve belli

bir topluluga ait olan miizik yapist miizik kiiltiirii olarak ifade edilebilir.

Miizik kiiltiirii ise, toplumun bir iiyesi olarak insanoglunun genel kiiltiiriin
yaninda kazandig1 miizik sanatina iliskin bilgi, beceri, tutum ve davraniglar ile
miizik ortamlarinda gecerli ahlak kurallari, gelenekler ve benzeri diger yetenek ve
aliskanliklar1 kapsayan karmasik bir biitiindiir.**

Miizik kiiltiirliniin bir¢ok kaynaktan beslenerek ylizyillar boyunca gelistigi
diistiniilmektedir. Bu kaynaklara yeni yer arayislari, gécler ve savaslar gibi ¢esitli
etkenler sayilabilir. Bu etkenlerin sonucunda farkli toplumlarla iletisim kurulmasi

kiiltiire ve dolayli olarak miizik kiiltiiriine etki ettigi sdylenebilir.

1.8.3. Tiirk Miizik Kiiltiirii

Laszlo Rasony1, Tiirk kiiltiiriiniin ne kadar genis oldugunu anlatmak igin

su ifadeleri kullanmaistir;

Tiirkligiin baz1 uluslar gibi kendisine ecdat yaratmasina ihtiyaci yoktur.
Kisaca sunu soyleyebiliriz; yazili tarihlerden 6nce de, binlerce yil dnce Cin’de
Hindistan’da, Mezopotamya’da, Anadolu’da ve Orta Avrupa’da Oyle kiiltlir
unsurlarina rastlanir ki bunlarin hareket noktasini steppe (bozkir) kiiltiiriinde,
belki Tiirklerin cedleri arasinda aramak gerekir.**

Tirk kiiltlirtiniin zengin bir yapiya sahip oldugunu Vural’in asagidaki

ifadeleri destekler niteliktedir:

Gecmigten giliniimiize kadar ortaya konan kiiltiir varliklar1 iginde,
zenginligi ve kuvveti bakimindan Tiirk kiltiiri géze carpmaktadir. Bu essiz
kiiltiir Orta Asya’da filizlenmis, ilk 6nemli gelismelerini yine bu cografyada
yasamistir. bu anlamda biitiin Tiirk kiiltiirti, Tiirk sanat1 ve Tiirk miizigi i¢in Orta
Asya ve burada kurulan devletler biiyiik 6nem arz etmektedir.*®

Orta Asya’da kurulan ilk Tiirk devletlerinden Cumhuriyet donemine kadar
olan siiregte Tiirklerin genis bir cografyada yasamin siirdiirdiigii bilinmektedir.

Bunun bir sonucu olarak Tirklerin birden fazla toplumla etkilesimde

%3 Giinay, E., Miizik Sosyolojisi, Sosyolojiden Miizik Kiiltiiriine Bir Bakis, Baglam Yaymcilik,
Istanbul, 2006, s. 99.

3 Rasonyi, Laszlo., Tarihte Tiirkliik, Tirk Kiltiiriinii Arastirma Enstitiisii Yaymlari, Ankara, 1993,
S. 65.

% vural F.G., fslamiyet ‘ten Once Tiirklerde Kiiltiir ve Miizik, Otiiken, Istanbul, 2016, s.15.
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bulunmustur. Bu etkilesimlerin oncelikle toplumun yasam bi¢imine daha sonra
miizige yansidigr soylenilebilir. Tiirklerin  koklii  bir tarihinin  oldugu
bilinmektedir. Buna paralel olarak Tiirk miizik kiiltiiriiniin de tarihsel siirecinin

cok eskilere dayandig: bilinmektedir.

Tiirk miizik kiiltiirli, ilk kokleri/kokenleri itibariyle Tarih Oncesi’nde
baglayan ve tim Tarih Caglar1 boyunca devam eden “siirekli bir olustur”;
baglangicindan giiniimiize degin kesintisiz siiriip gelen varlig1 ve evrimiyle Diinya
miizik kiiltiiriiniin en eski, en koklii, en etkin ve en yaygin 6gelerinden biridir.*®

Tiirkler devletin kurucu ve ana irki olarak goriilse de Osmanli Devleti’nin
farkli dil din ve ki iginde barindiran ¢ok uluslu bir yapiya sahip oldugu
bilinmektedir. Osmanlinin bu yapis1 Tirk miiziginin farkl kiiltiirlerle dogrudan

etkilesim halinde olmasinin birinci nedeni olarak gosterilebilir.

Osmanli Devleti, Anadolu, Balkanlar Dogu Avrupa, Kuzey Afrika,
Ortadogu, Kafkasya ve Kirim’i igine alan biiyiik bir imparatorluktu. Iginde
degisik halklar; Tiirkler, Araplar, Kiirtler, Rumlar, Ermeniler, Slavlar, Arnavutlar,
Latinler basta olmak {izere, irili ufakli onlarca etnik kdkenden gelen insanlar;
degisik dinler, Hiristiyanlar, Miislimanlar, Yahudiler ve cesitli mezhepler
barindiran koca bir imparatorluk... Dolayisiyla ¢ok zengin bir kiiltiirii bagrinda
tasiyordu. Tirkler Anadolu’ya yerlestikten sonra bin yil i¢ ice yasamis olan bu
insanlar birbirlerini karsilikli olarak etkiledi. Bundan baska, Orta Asya’dan
Anadolu’ya gelinceye kadar gecen bes yliz yillik birikim bulunmaktaydi. Orta
Asya’daki gocebe yasami, Cin’le iligkiler, Uygurlar zamaninda Hint uygarligiyla
tanigsma, degisik dinlerin etkilesimi (Maniheizm, Budizm, Nasturi—Hiristiyanlik,
hatta Yahudilik), sonra Fars kiiltiirii, islamiyet ve Anadolu uygarliklari ile Bizans
Tiirklerinin Anadolu’ya gelinceye dek karsilastig1 ¢esitli kiiltiirler, siiphesiz derin
etkilerde bulundu.*’

Tirk miizik kiltiiriinde tarihsel olaylar neticesinde olusan etkilesimlere

yonelik bir ifadede Yener tarafindan yapilmistir:

Tarih sahnesine c¢ikilan andan itibaren kiiltiirel olarak etkilesim ve
degisimler yasayan bir milletin miizik kiiltiiriiniin de bu etkilesimler sayesinde
sekillendigini inkdr etmek mimkiin degildir. Orta Asya’dan getirilen miizik
kiiltiirii, oncelikle Islam kiiltiirii ile sonrasinda da Anadolu’da (6zellikle Osmanli
Devleti donemi) var olan kiiltiirlerin ve Osmanli Devleti’nin son donemlerinde
Bati kiiltiiriiniin miizikleriyle etkilesim i¢inde bulunmustur.*®

Tiirklerin miizik kiltlirlinli  yansitan ¢esitli miizik tiirleri oldugu
bilinmektedir. Bu miizik tiirlerinin smiflandirilmasinda birgok ¢alisma

bulunmaktadir. Bu ¢alismalardan biri de Onur Akdogu’nun “Tiirk Miiziginde

% Ucan, A., Tiirk Miizik Kiiltiirii, (2.basim), Evrensel Miizik Evi, Ankara, 2005, s. 113.

7 Kaygisiz, M., Tiirklerde Miizik, Kategori Yaymlari, Istanbul, 2018, s. 60.

38 Yener, A. S., Baglamada Geleneksel Tavirlar Ve Es Ritimlilik, (Yaymlanmamis Yiiksek Lisans
Tezi), Ondokuzmayis Universitesi, Egitim Bilimleri Enstitiisii, Samsun, 2013, s. 12.
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Tiirler ve Bigimler” isimli kitabidir. Kitabin “Tiir” baslig1 altinda miizikte tiiriine
detayli olarak islenmistir. Bu baglamda Akdogu, miizikte tiirleri soyle ifade
etmektedir: “Uretilen miizigin konusu, amaci, seslendirildigi ortam, kullanilan
dizgeler, calgilar, ezgisel ve sdzel anlayis, tek ya da ¢ok sesli olus da tiirii belirler.

Bu agidan bakildiginda, Tiirk Miizigi, asagida belirtilen alt tiirlere ayrlhr:”39

Tiirk Miizigi
Geleneksel Tiirk Miizigi Cagdas Tiirk Miizigi
! : [
Diinyasal Miizik [nangsal Miizik Diinyasal Miizik Inangsal Miizik
| | | |
*Geleneksel Ttirk Halk Miizigi *Cémi Mizigi *Cagdag Tiirk Sanat Miizigi *Cagdag Tasavvufi
*Geleneksel Tiirk Sanat Mizigi *Tirk Tasavvuf Mizigi *Cagdag Turk Askeri Miizigi/ Bando Sanat Muzigi
*Geleneksel Tiirk Askeri Mizigi a)Tasavvufi Sanat Milzigi *Y1gin Miizigi
*Geleneksel Tiirk Eglence Mizigi b) Tasavvufi Halk Mzigi a) Pop
b) Caz

Resim 1. Akdogu’nun Tiirk miiziginde bulunan tiirler i¢in yaptigi tablo™®

Tirk halk miizigi, Geleneksel Tiirk Miiziginin alt tiirii, arastirmanin
konusu olan dilsiz kaval ise Tirk halk miiziginin 6nemli bir ¢algis1 olarak

bilinmektedir.

1.8.3. Tiirk Halk Miizigi

Halk kelimesinin “Ayni iilkede yasayan, aynmi kiiltir 6zelliklerine sahip
olan, aym uyruktaki insan toplulugu, (...y"*anlamim gdz Oniinde
bulundurdugumuzda halk miiziginin dogrudan Tirk halkinin miizik kiltliriini
yansittigl soylenilebilir. Tirk miizik kiltiiri i¢erisinde yer alan miizik tirleri
arasinda Geleneksel Tiirk halk miiziginin bu tiirlerin basinda geldigi ve Tiirk

kiiltiirli agisindan 6nemli bir yere sahip oldugu bilinmektedir.

Tirk halk miiziginin birden fazla tanim ve tasviri yapilmistir. Bunlar
incelendiginde her birinin Tirk halk miiziginin ayirt edici yanlarina degindikleri

ve birbirlerini tamamlayici nitelikte olduklart goriilmektedir.

Tiirk Dil Kurumuna gore Tiirk halk miizigi;

% Akdogu, O., Tiirk Miizigi 'nde Tiirler ve Bigcimler, Meta Basim, {zmir, 2003, s.4.
0 Akdogu, 2003, 4.
*! http://sozluk.gov.tr/ (11.06.2019)
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“Yazil1 hi¢bir kurala dayanmadan yalnizca isitme yoluyla kusaktan kusaga

aktarilan, halkin ortak mali olan geleneksel miizik tiirii. *2

Sabri Yener’e gore Tiirk halk miizigi;

Tirk Halk Miizigi, toplumun ortak duygu ve diisiincelerini yalin,
samimi, coskulu ve icli ezgilerle anlatan koklii bir miizik sanatidir. Tiirk
halkinin zevkle dinledigi bu miizik, dogal ve sosyal olaylari, aci, sevgi,
0zlem ve gurbet gibi ortak duygulari, insanimizin mertlik ve kahramanlik
gibi ulusal 6zelligini, tarihi olaylar1 konu alan biiyiik bir kiiltiir hazinesidir.
Tiirk insaninin tim yasantisini halk miizigimizde, 6zellikle onun sozli
bigimi olan tiirkiilerimizde gérmek miimkiindiir. Olusumunda hig bir sanat
endisesi tagimayip yalnizca duygu, diislince ve yasant: {iriinii olarak ortaya
cikan Tiirk Halk Miizigi, ritim yoniinden ¢ok zengin, ezgisel acidan ise
oldukca renklidir. Tarihi ¢ok eskilere dayanir. Tiirk insaninin g¢aglar
boyunca kendi kendine iirettigi, geleneklerini siirdiirdii§ii anonim
karakterli soylu bir miiziktir. Yoresel Ozellikleri acisindan oldukga
zenginlik ve ¢esitlilik gosterir. Her bakimdan Anadolu halkinin ruhunu
anlatan kokli bir halk sanatidir. Ancak, Tiirk Halk Miizigi denince onu
sadece Anadolu cografyasiyla siirlandirmak dogru olmaz. Yasadiklari
tilke ve bolge neresi olursa olsun, olusturulan bu eserlerin tek sahibi Tiirk
insanidir.*®

Veysel Arseven’e gore Tiirk halk miizigi;

Bir sanat endisesi olmadan, halkin duygu ve diisiincelerini, seving ve
acilarin, yigitlik, gog, sevgi, sila 6zlemi ve daha nice gilincel yagamin toplumsal
olaylarini, sade fakat icten ezgilerle anlatabilen ve halkin ortak yaratma giiciiniin
{iriinii olan miizik, halk miizigi kavramim igerir.**

*2 http://sozluk.gov.tr/ (11.06.2019)
3 Yener, S., Liseler Icin Miizik Lise 1 Ders Kitabi, llicak Matbaacilik, Istanbul, 2006, s. 30.
* Bityiikyildiz, H. Z., Tiirk Halk Miizigi, Papatya Yaymeilik Egitim, Istanbul, 2009, s. 90
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Arseven Tiirk halk miizigi hakkinda goriislerini su ifadelerle belirtmistir;

Halk tiirkiileri; kosma, yigitleme, taglama, agit, ninni, destan gibi halk
edebiyat tiirlerini igler. Sevgi, 6zlem, gurbet, ayrilik, dogum, 6liim, askere gidis,
diigiin-dernek, yerlesme(iskan), goc, kan davasi gibi temalar1 konu alir. Ictenlik,
sadelik, gosteristen arinmiglik, alcak goniilliiliik niteligi gosterir ve gercekgi bir
renk ve ozellik tasirlar. Higbir halk tiirkiisiiniin s6ziinde veya bir halk oyunu
havasinda, yapmacik, ikiyiizliliik ve kabalik goriilmez. Sakacilik temas: isleyen
tiirkiilerin sozlerinde bile, insan1 gabucak kavrayan sicak bir goriintii vardir.*

Cemil Demirsipahi’ ye gore Tiirk halk miizigi:

“(...) halkin kendi iginden yetismis kisilerin ya da adlarinin bilinmesine
olanak bulunmayan halk sanatgilarimin ulusal 6l¢ii ve ritim kurallart ile &zel

bi¢imde olusturduklari miizik iiriinlerinin timiine denir.”*®

H. Zeki Biiytikyildiz’a gore Tiirk halk miizigi:

“Halk miizigi, halkin ortak duygu ve diisiincelerini yansitan, halk i¢inde
her zaman var olan halk sanat¢ilar tarafindan yakilmis, yaratilmis-bestelenmis-,
degisimler ve yogrulmalarla dilden dile, telden tele, kulaktan kulaga yayilarak

geemisten giiniimiize ulagsmis geleneksel miiziktir.”"’

Oztuna THM’yi baska bir acidan su sekilde tamimlamustir. “Tiirk Halk
Miizigi en genis mana ve methumuyla denilebilir ki, diinyanin en genis sahalarina

yayilmis en eski, en fazla tesirli olmus bir halk sanatidir”®

Mustafa Hossu’ ya gore Tiirk halk miiziginin tanimai:

“Higbir sanat endisesi duymadan, bir halk kitlesinin her tiirlii duygu ve
diisiincelerini, cosku, seving ve acilarini, dogumdan-6liime kadar tiim toplumsal
olaylari, gelenek ve gorenekler iginde, sdde, samimi ve igten ezgilerle anlatan

ortak halk verilerine halk miizigi denilir.”*

Tirk halk bilimi ve miiziginin baslica uzmanlar tarafindan yapilan bu

tanimlamalara ek bir¢ok tanim daha yapilabilir. Ancak kisaca ifade edildiginde

® Hossu, M., Geleneksel Tiirk Halk Miizigi Nazariyat:, Peker Ambalaj Kagit San. Tic, Izmir,
1997, s. 7.

*® Demirsipahi, C. , Tiirk Halk Oyunlari, Tiirkiye is Bankas: Kiiltiir Yaymlar1 Ankara. 1975, s. 7.
* Biiyiikyildiz, 2009, s. 89.

*® Oztuna, Y., Tiirk Musikisi Ansiklopedik Sozliigii. Orient Yaymlari, Ankara, 2006, s. 327.

49 Hossu, 1997, s.7.
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Tiirk halk miizigi, toplumlarin kiiltiirel yapisinin ve cografi konumlarinin etkisinin
hissedildigi, halk tarafindan sanat ve maddi kayginin bulunmadigi, dogrudan
halkin duygu ve diisiincelerini toplumsal konularin en dogal ve igten anlatildigi

muzik turu olarak ifade edilebilir.

Genis bir kiiltiirel kaynaga sahip olan Tirk halk miizigi Tirk miizik
kiiltlirinlin ve Tirk toplumunun yasam tarzinin sosyal ve kiiltiirel yapisinin
izlerini tasimaktadir. Halk miiziginin daha ¢ok kirsal kesimlerde dogal bir siirecte
olusum gosterdigi goriilmektedir. Halk miiziginin tirii belirleyen 6gelerini

Akdogu asagida goriildiigi sekliyle siralamistir:

Dizgesel o6geler: Geleneksel Halk Miizigi’nde, Geleneksel Tiirk

Miizigi’nin diger tiirlerinde oldugu gibi on yedili perde dizgesi kullanilir.

Calgisal Ogeler: Baglama, cura, divan, iigtelli, tanbura, kabak kemane,

sipsi, kaval, mey, davul ve zurna, bu tiiriin iginde kullanilan belli-baglh ¢algilardir.

Ezgisel Ogeler: Ezgiler bezekli olup; kiime, motif ve ezgi sekilemeleri

yogun olarak kullanilmaistir.

Ritimsel Ogeler: Usilsiiz ve usillii olabilir. Usillii alt tiirlerden, genel
olarak on zamanliya kadar olan kiigiik ustller kullanilmis olup, ¢ok az da olsa, on

zamanlidan biiytlik usuller de kullanilmistir.
Bicimsel Ogeler: Genel olarak bir béliimlii bigimler kullanlmistir.
icrasal Ogeleri: Bu 6geleri agiz, tavir ve diizen olarak iige ayiriyoruz.®

Akdogu’nun yaptigr bu siralamada tiiri belirleyen bu 6gelerin birlikte
kullanilmas1 gerektigini higbir 6genin tek basina bir tiirii belirleyemedigini
belirtmistir. Bu 6gelere ek olarak tiirlin makamsal ve anonim oldugu 6zelliklerini

ayrica ifade etmistir.”*

Nida Tifek¢i ise halk miiziginde var olan 0&geleri asagidaki gibi

stralamistir.

%0 Akdogu, 2003, s. 159.
% Akdogu, 2003, s. 159-160.
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e  “Sahibinin bilinmemesi,

e Halk tarafindan benimsenip, onun ifadesine biiriinmiis olmasi,

e Halkin ortak mal1 olmasi,

e Kulaktan kulaga verilmek suretiyle hayatiyetini siirdiirmesi,

e Gelenek haline gelmesi,

e Zaman icinde derin bir gegmisi olmasi,

e Mekan iginde yaygin olmasi,

e Yoresel dil ve miizik (ezgi ve calgisal olarak) dzelliklerini biinyesinde
tasimasi,

e Iddiasiz olmast,

e Kisisel yapim olmamasi™*

Tiirk halkinin duygu ve diisiincelerinin ezgiler yoluyla aktarilmasinda Tiirk
halk miiziginin biiyiik bir rol aldig1 herkes tarafindan bilinir. “Tiirk halk miizigi,
iki sekilde kendini gosterir: Sozlii ve sozsiiz olarak. Sozlii halk miizigi, biitiin
tiirleriyle halk tiirkiilerini, sozsiiz halk miizigi, ise tiim halk oyunlarinin ezgilerini

kapsamaktad1r.”53

Tirk halk miiziginde s6zlii ve sOzsiiz eserlerin ezgi yapisinda ve icra
sekillerinde farklilar mevcuttur. Bu farkliliklarin eserlerin ortaya c¢ikisinda
yaraticisinin bulundugu yerin yoresel yapisindan kaynaklandig diistiniilmektedir.
“Yore, bir bolgenin belli bir yer ve ¢evresini kapsayan sinirli boliimii, havali,
mahal, civar seklinde tamimlanmaktadir.”® Ancak miizik ve sanatsal {iriinler
acisindan bakildiginda ise yore kavrami farkli bir anlam ifade ettigi sdylenebilir.
Soyle ki: Gilinlimiiz Tiirkiye smirlar1 igerisinde 7 adet cografi bolge
bulunmaktadir. Ancak Anadolu topraklarinin cografi konumu ve jeolojik yapisina
bagli olarak her bolgenin kendine has bir yasam tarzi, gelenek ve gorenekleri,
bulundugu yoreye ait yoresel bir kiiltiiriiniin var oldugu bilinmektedir. Yoreselligi
yani yoreye ait olan kiiltiirii, yorede bulunan insanlarin, temel ihtiyaci olan
yemeklerinden giyilen kiyafete kadar hayatlarinin her kosesinde gorebildigimiz

gibi sanatsal faaliyetlerinde de gérmek miimkiindiir.

52 pelikoglu, M. C., Geleneksel Tiirk Halk Miizigi Eserlerinin Makamsal A¢idan Adlandiriimast,
Mega Ofset Matbaacilik, Erzurum, 2012, s. 18.

%% Bulgar, S., Veysel Arseven (Vasili Okiizcii) 1919-1977, Ozkan matbaacilik, Ankara, 2004, s.
305.

% http://sozluk.gov.tr/ (11.06.2019)
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Bu baglamda halk miiziginde bulunan sozlii ve sozsiiz eserlerin ezgisel
yapisinda farkliliklarin bulunmasi ve zengin bir ¢esitligin olmasi; gelenek,
gorenek, orf, adet, cografi konumun ve yasam kosullarinin etkisiyle bolgesel ve

yoresel farkliliklar gostermesinden kaynaklandig diistiniilmektedir.

Yoreselligi miizigin yapitaslarindaki ayirt edici  ozellikler yaninda
calgilarin icrasinda da gérmek miimkiindiir. Ydrelerin birbirinden farkli ¢alim

teknikleri vardir. Bu durum kaval i¢inde s6z konusudur.

1.8.4. Tiirk Halk Miiziginde Calgilar

Halk ezgilerinin icrasinda kullanilan miizik aletleri genel olarak “halk
calgis1” olarak adlandirilabilir. Halk miiziklerinin ve halk ¢algilarinin toplumlarin
kiiltiirel yapisinin izlerini tasidig: ve kiiltiiriin gelecek kusaklara aktarilmasinda rol

aldig1 sdylenebilir.

Tarihsel siiregte Tiirk uygarliklarindan giiniimiize kadar ulasan cesitli
eserlerde Tirk miziginden ve Tiirk miizigi c¢algilarindan bahsedildigi
goriilmektedir. Oguz Tirklerinin en eski destansi hikadyelerinden biri olan Dede
Korkut Kitabi’nda “ kopuz, davul, kos, nakkare, boru, zurna, yelteme ve davulbaz
calgilarinin adlar1 gegmekte ve bunlarin islevleri 6ne ¢ikmaktadir. Oguzlarin
hayatinin vazgecilmez unsurlar1 arasinda yer alan bu calgilarin Oguzlar
donemindeki islevleri sonraki donemlerde de devam etmistir. Hatta bu calg
aletlerinin  birkagi disinda tamami giiniimiize kadar islevlerini devam

ettirmistir.”

Dede Korkut Kitabi’nda donemin ¢algilarina deginmesi Tiirk halk
miizigi ¢algilarinin koklii bir gegmisinin ve ¢algilarin Tiirklerin miizik kiiltiiriinde

onemli bir yeri oldugu sdylenilebilir.

“Tirk folkloru igerisinde olduk¢a 6nemli bir yere sahip olan halk miizigi
ve oyunlari, bir¢ok yonii ile oldukca zengin bir yapiya sahiptir. Bu zenginlikler
icerisinde gerek halk tiirkiilerinin gerekse halk oyunlarinin ayrilmaz parcasi olan

halk c¢algilarinin 6nemli bir yeri vardir.”*®

% Kafkasyaly, Y. S., “Dede Korkut Oguznameleri Perspektifinden Oguzlarda Masiki”, Atatiirk
Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii Dergisi, 19 (1), 2015, s. 186-187.

% Saglambilen, O., Geleneksel Tiirk Miizigi Calgilart Egitiminde Liileburgaz Yoresi Kaba Zurna
Ieracilarimin Calgiya Iliskin Goriis Ve Uygulamalarinin Incelenmesi, (Yayrmlanmamis Doktora
Tezi), Gazi Universitesi, Egitim Bilimleri Enstitiisii, Ankara, 2014, s. 18.
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Halk calgilarinin miizikal islevinin yani sira kiiltiirel mirasin aktarilmasi
konusunda “(...) toplumlarin duygu ve disiincelerini ge¢misten gelecege bag
kurarak aktaran, yoresel ozellikleri ile evrensel olani biitiinleyen halk tiirkiileri,
halk ezgileri ve halk c¢algilari, milletler arasi iletisimin en etkileyici araci

olabilmektedir.”’

Orta Asya topraklarindan Anadolu topraklarina kadar gecen zaman
zarfinda Tiirk miizik kiiltiirii genis bir alanda varlik gostermistir. “Bu ¢ok genis
alana yayilmiglik, Tiirk toplumunun miizik ihtiyacin1 gidermede ¢esitli karakterde

ve yapida bir¢ok calgi kullanmasina olanak saglamlstlr.”58

Organoloji alaninda yapilan ¢aligmalarda ¢algilarin  siniflandirmasi
yapilmast konunun daha anlasilir bir seyir gostermesi agisindan Onem arz
etmektedir. Asagida Tiirk halk miiziginde kullanilan ¢algilarin siniflandirilmasi

ile ilgili yapilan ¢aligmalardan bazilar1 verilmistir.

Hornbostel ve Sachs (1914) calgilarin tipolojisini (tiirlerini) dort ayri
kategoriye gore siniflandirmistir. Bu calgr gruplari; kendi titresimleri sayesinde
ses ¢ikaran calgilar (idiophones), gerilmis bir deri sayesinde ses ¢ikaran calgilar
(membranophones), Bir yay sayesinde ses ¢ikaran calgilar (chordophones) ve
icerisine iiflenen hava sayesinde ses ¢ikaran calgilar (earphones) olarak literatiire

gegmistir.>®

Muammer Ozergin “Musiki Calgilar”” adli eserinde, Tiirk miizigi
calgilarin1, c¢algt siniflandirmalart arasinda onemli bir yere sahip oldugu
diistiniilen Hornbostel-Sachs (1914) smiflandirmasina gore inceleyip ¢algilar

asagidaki goriilen sekilde siniflandirmastir.

5" Pelikoglu, M. Can., Halk Miiziginde Calgilar Uluslararasi Sempozyumu Bildirileri, Motif Vakfi
Yayinlar1 No:8, Kocaeli, 2007, s. 577.

%8 pelikoglu, 2007, s. 577.

%° Saglambilen, 2014, s. 5.
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1. Vurmal Calgilar
A. Kendisi Sesliler
a. Vurusturmalilar.
b. Silkmeli-Sarsmalilar.
c. Certmeliler
B. Derisi Sesliler
a. Kasnaklilar.
b. Canaklilar.
c.  Silindirliler.
2. Nefes Sesliler (Uflemeliler)
A. Borular
B. Didiikler
a. Dikine iiflemeliler
b. Yandan iiflemeliler
C. Dilli Diidiikler
a. Tekdilli
b. Cift dilli
c. Kendinden Havalilar
3. Telli Sesliler
A. Ceng
B. Yatuganlar
C. Baglamalar
a. Uzun saplilar
b. Kisa saplilar

D. Yay ile Seslendirenler”®

Yapilan  siniflandirmalar  incelendiginde  c¢algillarin  ses  ¢ikartma
prensiplerine, tutus sekillerine, yapisal Ozelliklerine ve c¢algilarin yapiminda
kullanilan malzemelerin ham maddelerine gore farkh tiirlerde siniflandirmalarin
yapildig1 goriilmektedir. Genel bir siniflandirma yapilirsa, Tirk halk miizigi
calgilart vurmali calgilar, telli ¢algilar ve nefesli calgilar olarak 3 ana baglikta

siniflandirilabilir.

6'(.)Okan, A., Tiirk Halk Calgilart Terminolojisi, (Yaymlanmamis Yiksek Lisans Tezi), Ege
Universitesi, Sosyal Bilimleri Enstitiisii-Tiirk Diinyas1 Arastirmalar1 Enstitiisti. [zmir, 2001, s.XII-
X1
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Tarihin en eski ¢algilarinin vurmali galgilar oldugu diisiiniiliir. Ik olarak
insanlarin elleriyle veya baska bir cisimle bir yere, cisme ya da birbirine vurularak
ses cikartmastyla kullanilmaya baglandigi diisiiniilmektedir. Vurmali ¢algilar
miizigin temel yapi taglarindan biri olan ritmin, olusturulmasi i¢in kullanilan

mizik aletleri olarak adlandirilabilir.

Telli ¢algilar ile nefesli calgilar eserin ezgisel yapisini ve biitiinligiini
saglarken vurmali calgilar eserin ritmik yapisin1i saglamaktadir. Boylelikle
miizikal eserlerde ve calgi topluluklarinda eserin ayni tempoda devam etmesi

diger calgilarla uyumun kopmamasi vurmali ¢algilar sayesinde gergeklesmektedir.

Tiirk miizik kiiltiiriinde vurmali ve nefesli ¢algilarin tarithsel kokenine
bakildiginda “MO 1. binden itibaren gelismis bir miizik gériiyoruz. Mezulu ¢agina
ait kaya resimlerinde def gibi vurmali aletler goriiliiyor. Miizik aletleri kalintisi
arasinda ve Ozellikle Sibirya’da bulunan kalintilarda Fliit’e ve Ney’e rastlaniyor.
MO 1L bin ve III. Bin yillarinda Dogu Tiirkistan’da yapilan kazilarda, MO II.

yiizyila ve MS I1. ylizyila ait ¢apraz fliit bulunmustur.”®*

Tiirk halk miizigi ¢algilarindan nefesli ¢algilar konumuz olan dilsiz kavalin
icinde barindiran ¢alg tiiriidiir. Nefesli ¢algilar hakkinda detayli bilgi verilmesi
konunun seyri agisindan Onemli oldugu disiiniilerek ayr1 bir baslik altinda

verilmistir.

%1 Budak, O. A., Tiirk Miiziginin Kokeni — Geligimi: Deneme, Kiiltiir Bakanligi, Ankara, 2000, s.
23-24,
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1.8.5. Nefesli Calgilar

“Esen riizgarlarin sazliklardaki kirik kamislara ¢carpmasiyla ¢ikan ve ilk
insanlarin iiziintiili, sevingli anlarinda c¢ikarmis olduklari seslerin ilk miizik

duygularini verdigi kabul edilmektedir.”®

Nefesli galgilar, insanoglunun i¢i bos kamislardan ¢ikan seslerden yola
cikarak icat edildigi disiiniilen, bir aga¢ veya kamisg pargasinin i¢i bos haline
delikler delinmesiyle ses c¢ikartilan ya da ayriyeten iifleme kismina sesin

cikmasini saglayan bir aparatin oldugu miizik aletleri olarak ifade edilebilir.

Tiirk halk miizigi’nde kullanilan nefesli galgilari igin yapilan ¢aligmalarda
cesitli siiflandirmalar yapilmistir ancak bu calismalarda calgilar genelde
maddeler halinde verilmistir. Yapilan c¢alismalara ek olarak Serdar Kastelli
“Anadolu Geleneksel Nefesli Calgilar1 ve Bu Calgilar Uzerine Ozgiin Bagdalar”
Sisimli sanatta yeterlilik tezinde nefesli galgilar: “Kavallar, Kamis Agizlikh
Nefesli Calgilar, Govdelerine Gore Nefesli Calgilar, Polifonik Nefesli Calgilar”
olarak dort bashk altinda simiflandirmistir. Calismada kavallari, “Ufleme Esigine

Gore, Perde Sistemine Gore ve Ses Pencerelerine Gore” 3 alt baslikta

incelemistir.64

KAVAL

| I

Dilli Kaval Dilsiz Kaval

1 1.1 | |

Onden seslenigli dilli kaval

Agag dilsiz kaval
Kams dilsiz kaval
Plastik dilsiz kaval

pramrt

Damakh kaval

Kamug dilli kaval
Leennsn n
Kromatik Tokat dilli kaval
Diyatonik Trabzon dilli kaval
Abanoz dilli kaval

Metal dilsiz kaval

[

Resim 2. Ufleme esigine gore kavallari siniflandirmigtir®

%2 parlak, E., T iirkiye 'de El Ile (Selpe) Baglama Calma Gelenegi ve Calis Teknikleri, Kiiltiir
Bakanlig1 Yaymlari, Ankara, 2000, s.7.

%3 Kastelli, A.S. Anadolu Geleneksel Nefesli Calgilar: ve Bu Calgilar Uzerine Ozgiin Bagdalar.
(Yayimlanmamus Sanatta Yeterlilik Tezi), Afyon Kocatepe Universitesi/Sosyal Bilimleri
Enstittisii. Afyonkarahisar, 2014.

* Kastelli, 2014, s. 18.

% Kastelli, 2014, s. 18

35



pPm—

ETe—

d
d
! .
o
. -
i
. -
u
. -
E
T
’
Kaba Zurmna rta Zurna Cura, =1 Zurna  Selanik Zurna Sipst Mey Zambir um
Resim 3. Kamis agizlikli nefesli galgilar®
Kams Givdeli Agac Givdeli Metal Govdeh
1) Dilli kaval 1) Dulli kaval 1) Kromatik dilsiz kaval
2) Dilsiz kaval 2) Dilsiz kaval 2) Tulum
3) Sips1 3) Zurna 3) Zambar
4) Zambur, argun 4) Mey
5) Ney
6) Miskal

7) Tulum, ¢imon

Resim 4. Gévdelerine gore nefesli calgilar®’

Nefesli ¢algilarda bir diger 6nemli konu ¢alginin akordunun dogru olmasi
onemlidir. Konuya dilsiz kaval calgisi acisindan baktigimizda akordunun
sonradan calan kisi tarafindan yapilmasina imkan saglayacak herhangi bir mandal,
burgu, kulak vs. yoktur. Nefesli ¢algiy1 yapacak kisilerin ¢alginin akordunu
kontrol ederek yapmasi icracinin galgilar toplulugunda calgilar arasinda akort

problemi olmamasi i¢in 6nemlidir.

% Kastelli, 2014, s. 19.
®7 Kastelli, 2014, s. 19.
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Nefesli calgilarin icrasinda diger calgilarin ¢alinmasinda dikkat edilmesi
gercken hususlara ek olarak dogru nefes almak nefesi dogru kullanma maddeleri
eklenebilir. Nefesli calgilarda dogru nefes alinmadigi takdirde icra esnasinda
ritimsel bozukluk, entonasyon gibi problemler ortaya ¢ikmaktadir. Boyle
problemlerle karsilasmamak ic¢in icra esnasinda dogru yerde nefes almak ve

genellikle diyafram nefesi kullanmak gerekmektedir.

Nefesli calgilarda ses olusumu {iflenen havanin ¢alginin i¢inde olusturdugu
titresimle gerceklesmektedir. Telli akustik bir calgida bir notaya mizrap veya
yayla temas ettiginde ¢alginin akustik yapisina ve vurus siddetine bagl olarak ses
belli bir siire uzar ancak nefesli ¢algilarda bunu yapmak imkéansizdir. Ciinkii
tiflendigi siirece ses ¢ikar sesin ¢ikmasini saglayacak hava kesildigi anda ses de

kesilmis olur.

Nefesli calgilarda notalarin bulundugu ses perdeleri calgimnin iizerinde

bulunan ses delikleridir. Bu delikler parmaklarin bogumlu kisimlariyla kapatilarak

notalar ¢ikarilmaktadir.

Resim 5. Parmaklarin bogumlu kisimlariyla perdelerin kapatilmasi
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Nefesli galgilar icra sahasina bakildiginda Tiirklerin 6zel giinlerinde (koy
diiglinleri, asker eglenceleri vs.), halk miizigi topluluklarinda ve halk miiziginin
icra edildigi dernekler ve 6zel topluluklarda halk miizigine ait nefesli ¢algilarin
kullanildig1 goriilmektedir. Halk miizigi ¢alg: toplulugu icerisinde nefesli ¢algilar
renk sazi olarak kullanildig: bilinir. Tiirk halk miiziginin icrasinda baslica hangi
nefesli calgilar1 kullanildig1 calismanin daha 1yi anlagilabilmesi agisindan uygun

olacag diisiiniilerek asagida gosterilmistir.

G.T.H.M.’de kullanilan baslica nefesli ¢algilar:

o Kaval

e Mey

e Zurna
e Tulum
e Sipsi

o (ifte

o Argul

e Zambir
e Diidiik

THM’nin ¢algi ¢esitliliginin korunmasi ve c¢algilarn ¢agin gerisinde
kalmamasi i¢in akademik ¢alismalar Onem arz etmektedir. Arastirmamizin
konusunu olusturan dilsiz kavalin standardizasyonunu saglamak ve gelenek
goreneklerimizi gelecek kusaklara daha saglam temellere dayali bir bilgi
birikimiyle aktarmak igin galgilar hakkinda akademik ¢alisma yapmanin birinci
dereceden Onem arz ettigl disliniilmektedir. Usta-cirak iliskisinin disinda ¢algi
yapiminin ve calgiyla ilgili bilgilerin gelecek kusaklara yazili kaynaklarla
birakilmasinin ¢alginin gegmisten giiniimiize kadar gec¢irdigi evrelerin goriilmesi
ve ona gore eksik yanlarmmin tamamlanmasinda biiyiik rol oynayacagi

sOylenilebilir.
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1.8.6. Organoloji

Calg1, miizigin niteligini belirleyen en 6nemli ifade araglarindan biridir
ve miizigin kalitesini dogrudan etkilemektedir. Orta Asya ve Anadolu
kiiltiirlerinin miilkemmel bir sentezi durumundaki halk c¢algilarimiz, sayisal
cesitliliginin yan1 sira, kendi icindeki Ozgiin yapilarindan dolay1r miiziksel
ozelliklerindeki zenginlik insan1 sasirtacak diizeydedir.®®

Bilim belirli bir alan ¢ercevesinde diizenli bilgi saglamaya c¢alistigt

sOylenilebilir. Organoloji, miizik biliminde, calgilari inceleyen ve tanitan bilim

dal1 olarak tanimlanir.®

Organolojinin ¢alisma sahasina bakildiginda calgilarin tarihsel gelisimi,
tiirleri, fiziki yapisi, yapim teknikleri, standardizasyonu ve benzeri ¢algi ile alakali

konularin incelendigi bilim dali olarak ifade edilebilir.

Tiirkiye’de organoloji alaninda c¢aligmalarin yetersizligi ve kisith bilgi
sunan birka¢ koleksiyonun disinda c¢algt miizelerinin olmayis1 nedeniyle
gecmisten giliniimiize calgilarin degisimlerini ve gelisimlerini gézlemleyebilme
imkani1 bulunamamaktadir. Gegmiste yapilan calgilarin ozellikleri hakkinda
Edvar  kitaplarindan, minyatiirlerden ve  graviirlerden  bilgi  sahibi
olunabilmektedir. S6z konusu kaynaklarda, glinimiizde kullanmilmayan birgok
calgiya rastlanmaktadir. Bu calgilar1 yapanlar ve yapim teknikleri hakkinda
yeterli bilgi giiniimiize kadar ulasamamustir.”

Tiirkiye’de organoloji alaninda yapilan ¢aligmalarin tarihsel siireci
hakkinda kesin bir bilgiye ulasilamamistir. Ancak Seher Tetik Isik “Tiirkiye’de
Organoloji Calismalar1” makalesinde Organolojinin tarih icerisinde gegirdigi

donemlerden Ozet olarak su ifadelerle bahsetmistir.

Organolojinin bir bilim dali olarak ortaya ¢ikisini XVII. yiizy1l itibariyle
ele almak miimkiindiir. (...) Nitekim Tiirkiye’de cumhuriyetin ilk yillarinda
yapilan aragtirmalari inceledigimizde ¢algilari ele almak amaciyla yazilmig
calismalarin sayisinin ¢ok az oldugunu, bu donem literatiiriine girmis ¢alismalarin
genellikle konservatuvar ve radyo gibi kurumlar tarafindan gergeklestirilen
derleme calismalar1 sonucunda kaleme alindigim1 gérmekteyiz. Bunlar her ne
kadar calgilar1 tanitmak amaciyla yazilmasalar da calgilar hakkinda bilgi veren
ilk calismalardir. (...) Tiirkiye’de organoloji ¢alismalarinin ilk boliimiinii resmi
kurumlar tarafindan diizenlenen derleme c¢aligmalari, ikinci bdoliimiinii ise
Istanbul’da Tiirk Miusikisi Devlet Konservatuar’’nin kurulmasiyla baslayan
organoloji galismalari olarak tasnif etmek miimkiindiir.”*

68 Pelikoglu, M. Can., Halk Miiziginde Calgilar Uluslararast Sempozyumu Bildirileri, Motif Vakfi
Yayinlar1 No:8, Kocaeli, 2007, s. 578.

69 Acn, C., Enstriiman Bilimi Organoloji, Yenidogan Basimevi, Istanbul, 1994, s. 14.

0 Karabiyik, A. K., 20. Yiizyildan Giiniimiize Istanbul'da Kentsel Tiirk Makam Miizigi Calg:
Yapimciliginda Karsilasilan Sorunlar ve Giderilme Yollari, (Yaymlanmamis Yiiksek Lisans Tezi),
Yi1ldiz Teknik Universitesi, Sosyal Bilimler Enstitiisii, Istanbul, 2011, s. iii.

™ Tetik Isik, S., “Tirkiye’de Organoloji Caligmalar1”, Mukaddime, 6(1), 2015, s. 197.
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1.9. ILGILI YAYIN VE ARASTIRMALAR

Arastirma esnasinda sadece dilsiz kaval yapimina dair yapilmis bir
calismaya rastlanilmamustir. Bunun yaninda, dilsiz kaval, ¢algi yapimi ve dilsiz
kaval yapimina dair yazili kaynaklar sinirhidir. Konuyla iligkili, Dilsiz kavalin
yapisal ozellikleri, kaval yapiminda tercih edilen malzemeler ve perde Olgiileri

gibi konular1 ele alan baslica kaynaklar su sekildedir;

1994 yilinda Cafer Ag¢in tarafindan hazirlanan “Enstriiman Bilimi
(Organoloji)”’®  kitabinda kaval kelimesinin farkli  yorelerdeki —cesitli
kullanimlarindan, kavalin tarihsel siirecinden, fiziki yapisindan ve ses perdelerinin

Olctilerinden bahsedilmistir.

Cihan Yurtgu, 2006 yilinda Istanbul Teknik Universitesi Sosyal Bilimler
Enstitiisii’nde yaptig1 “Bir Performans Araci Olarak Kaval ve Teknik Gelisimi”™
konulu sanatta yeterlilik tezinde, kavalin tarihsel gelisimine yer vermis olup,
kavalin teknik gelisimini ve dilsiz kavalda yapim standardizasyonunun

olmamasindan kaynaklanan problemleri irdelemistir.

Fedai Teksahin tarafindan 2011 yilinda yaymlanan “Dilsiz Kaval
Metodu™’* adli DVD ilaveli metot kitabi Tiirk halk miizigine ait érnek eserlerin
ogretilmesi ve farkli miizik tiirlerinin ileri derecede icra edilebilmesi amaciyla
yazilmistir. Ayrica kitapta kavalin fiziki yapisindan, ses perdelerinin ve agizlik

kisminin dl¢iilerinden bahsedilmistir.

Ali Bedel, 2017 yilinda Gazi Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii’nde
yaptizi “Dilsiz Kavalin Akustik Agidan incelenmesi”” konulu yiiksek lisans
tezinde, calgida ses olusumuna etki eden unsurlar ve ¢alginin akustik 6zelliklerini
tespit edilmistir. Calismada, malzeme ¢esitliligi, i¢ c¢ap, dis ¢ap, cin delikleri ve
perde delik caplart gibi cesitli degiskenler goz oOniinde bulundurularak bu

ozelliklerin icraya olan etkileri irdelenmistir.

72 Acm, C., Enstriiman Bilimi Organoloji, Yenidogan Basimevi, Istanbul, 1994.

® Yurteu, C. Bir Performans Araci Olarak Kaval ve Teknik Gelisimi. (Yaymmlanmamis Doktora
Tezi), Istanbul Teknik Universitesi/Sosyal Bilimleri Enstitiisii. Istanbul, 2006.

" Teksahin, F., Dilsiz Kaval Metodu, Nilmer Ofset, izmir, 2011.

"> Bedel, Ali. Dilsiz Kavalin Akustik A¢idan Incelenmesi (Yaymlanmamus Yiiksek Lisans Tezi)
Gazi Universitesi/Giizel Sanatlar Enstitiisii. Ankara, 2017.

40



2.DILSiZ KAVAL

2.1. KAVALIN KELIME ANLAMI

Kaval kelimesi TDK tarafindan, genellikle kamistan yapilan, daha ¢ok
¢obanlarin ¢aldigi, yumusak sesli, tiflemeli bir calgi olarak tammlanir.”® Bu
kelimenin kullamldig ilk yazili kaynak Meninski’nin, Thesaurus (1680) adh

eserinde kayitlara ge¢cmistir.

Tirk miizikolog, arastirmact Mahmut R. Gazimihal’e gore Kaval kelimesi
“i¢i bos sey” anlamina gelen “Kav’dan tiremistir.””’ Calgiya yiizyillar dnce

verilen bu ad genelde tiim nefeslilere 6zgii ortak bir kavramu igerir.”®

Kaval sozciigiiniin soylenis sekillerinde bolgelere gore farkliliklar vardir.
“Kaval sozciigii, Orta Asya Balasagun Tiirk kiiltiirlinde de kullanilmigtir. Ancak
degisikligin daha ¢ok dil ve lehgelerden kaynaklandig1 da bir gergektir. Ornegin:
Kirim lehgesinde ‘Khoval (¢oban diidiigii)’, Cagatay lehgesinde, ‘Khaval (magara,
in ya da biiyiikk ¢uval)’ , Azerilerde ‘kabak-kaval’ (biiylik tef), Arapga’da ise

‘Geveze (konuskan kisi)’ karslllglndadlr.”79

Kaval; her yorede farkli adlandirilsa da genel olarak ele alindiginda iifleme
prensibinde, ses dizisinde ve yapisinda farkliliklarin oldugu dilli kaval ya da dilsiz
kaval olarak adlandirdigimiz geleneksel iiflemeli c¢algilarin genel olarak ifade
edilmesidir. Kaval kelimesi sadece bir calgiyr ifade etmemektedir konusma
dilinde dilli kavaldan ya da dilsiz kavaldan bahsederken bu sekilde bir ayrim
yapilmadan dogrudan kaval olarak ifade edilmektedir. Cihan Yurt¢u yapmis
oldugu sanatta yeterlilik tezinde® dilsiz kaval ve dilli kaval icin “Bunlar1 kaval
ailesi olarak nitelendirebiliriz.” seklinde ifade etmistir.®® Ardindan kaval
ailesindeki ¢algilarin yapi itibari ile birbirine ¢ok yakin oldugunu ve “kaval”
kelimesinin terminolojik olarak “kaval ailesini” ifade ettigini ve aksi

belirtilmedikge tek bir calgiy ifade etmedigini ayrica belirtmistir.

’® http://sozluk.gov.tr/ (11.06.2019)

" Gazimihal, M.R., Tiirk Otkii Calgilar, Ankara Universitesi Basimevi, Ankara, 1975, s. 39.

’® Gazimihal, M.R., 1975, s. 39.

" Tarlabagi, B., Oz Calgimiz Kaval, (2.bask1), Glinlik Ticaret Gazetesi Tesisleri Cemberlitas Palas
D.7, Istanbul, 1984, s. 7.

8 yurteu, C. Bir Performans Araci Olarak Kaval ve Teknik Geligimi. (Yayimlanmamig Doktora
Tezi), Istanbul Teknik Universitesi/Sosyal Bilimleri Enstitiisii. Istanbul, 2006.

®! Yurtcu, 2006, s. 8.
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2.2. KAVALIN TARIHCESI

Insanoglunun ilk iiflemeli ¢algilarindan olan Kavalin ne zaman ortaya
ciktig ilk kimin icat ettigi hakkinda elimizde net bir kaynak yoktur. Bu konu

hakkinda miizik tarihine bilgi saglayacak bilim dallarinin basinda arkeoloji gelir.

Giinlimiize kadar yapilan kazi ¢aligmalarinda Kavalin tarihsel siiregte nasil
ve ne sekilde olduguna dair ge¢mise 151k tutacak bilgiler yapilan kazilarda
bulunan kavallarin detayli bir incelenmesinin sonucunda ortaya ¢ikmaktadir. Kazi

caligmalarinin sonucunda elde edilen bazi bilgiler sunlardir;

Arkeolog Ivan Turk direktorliigiinde yapilan 1995°te Divje Babe adinda
bir Neandertal bolgesinde yapilan kazida, magara ayisinin femur kemiginden

yapilmis fliit kesfedilmistir.?

Resim 6. Magara ayisinin femur kemiginden yapilmis fliit®

82 http://arkeofili.com/?p=1697 (11.06.2019)
8 https://www.youtube.com/watch?time_continue=8&v=YG9V8HOQB83E (11.06.2019)
(Videodan ekran goriintiisii alinip fotograf diizenleme programi ile diizenlenmistir)
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Resim 7. Magara ayisinimn femur kemigi®

“Slovenya’daki Dijve Babe’de 43.000 yillik bir buluntu ele ge¢mis olsa da,

bunun insanlar tarafindan yapilan bir fliit mii yoksa hayvanlar tarafindan 1sirilarak

delik a¢ilmis bir kemik parcast m1 oldugu hala tar‘ugmahdlr.”85

Aytek’in ifade ettigi kemik parcasinin ¢algi amac¢h mui yapildigi ya da
hayvanlar tarafindan 1sirilarak mi1  olustugu tartigmalidir ifadesine fliitiin
sergilendigi Slovenya Ulusal Miizesinin internet sitesindeki su agiklama kesinlik

getirmigtir.

The flute was made from the tubular section of a thighbone of a cave bear
cub. The researchers have proven how the holes were made through practical
experimentation. A conical flint tool was used to carve a small hollow at the site
of the future hole, which was then cut through with a bone punch. This
experiment along with musical research has finally refuted hypotheses that the
bone was perforated because of an animal bite.®

Cevirisi: Fliit, bir magara tasiyicisinin bir uyluk kemiginin boru sekilli
kismindan yapilmistir. Arastirmacilar deliklerin pratik deneylerle nasil yapildigim
kanitladilar. Gelecekteki deligin yerinde kiigiik bir oyuk agmak i¢in konik bir
cakmaktasi alet kullanild1 ve daha sonra bir kemik zimbasiyla kesildi. Bu deney,
miizikal arastirmalarla birlikte, bir hayvan 1sirig1 nedeniyle kemigin delinmis
oldugu hipotezlerini ¢iirtitmistiir.

8 http://www.nms.si/index.php?option=com_content&view=article&id=2089%3Aneandertaleva-
pial-pial-iz-divjih-bab&catid=18%3Aznameniti-predmeti&Itemid=111&lang=en (11.06.2019)

5 Aytek, A.IL, “ilk Miizik Aleti Fliit”, Bilim ve Teknik Dergisi, S. 506, 2010, s. 82.

8 http://www.nms.si/index.php?option=com_content&view=article&id=2089%3Aneandertaleva-
pial-pial-iz-divjih-bab&catid=18%3Aznameniti-predmeti&Itemid=111&lang=en (11.06.2019)
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Miizikolog Bob Fink’e gore, fliitiin lizerinde bulunan dort delik, dort
notayla eslesmektedir. “Fink: Fliitiin notalar1 kaginilmaz sekilde diyatonik (ton
dis1 nota vermeyen) ve herhangi antik ya da modern standart diyatonik bir 6lgekle

mitkemmele yakin bir uyum gésterebilir.”87

Calgidan cikan seslerin duyulabilmesi igin “(...) Slovenya Ulusal Miizesi
Kiiratorti, fliitlin kilden bir kopyasini yapti. Prehistorik enstriiman diyatonik
Olcililerden tam ve yarim tonlar1 ¢ikarabiliyor. Miizisyen Dimkaroski de bu fliitle,
Beethoven, Verdi, Ravel, Dvorak ve diger sanatcilarin eserlerinden birka¢ parca

5988

calmayi basarabilmis.”™ Yapilan c¢alismanin verdigi sonug itibariyle Fink’in

ifadesini dogruladigi sdylenilebilir.

Asli Canlandirim

Resim 8. Fliitiin 6n yiiziiniin asil resmi ve kilden yeniden yapilmis olam®

Asli Canlandirim

Resim 9. Fliitiin arka yiiziiniin asil resmi ve kilden yeniden yapilmis olan1.*

8 http://arkeofili.com/?p=1697 (11.06.2019)

8 http://arkeofili.com/?p=1697 (11.06.2019)

8 https://www.youtube.com/watch?v=sHy9FObIt7Y &feature=youtu.be (Videodan ekran
§6rﬁntﬁsﬁ alinip fotograf diizenleme programu ile diizenlenmistir)

0 https://www.youtube.com/watch?v=sHy9FOblt7Y &feature=youtu.be (Videodan ekran
goriintiisii alinip fotograf diizenleme programu ile diizenlenmistir)
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Binlerce yil 6nce yapilmis olan bu ¢alginin tutus ve iifleme pozisyonuna
bakildiginda  giinimiizde kullanilan dilsiz kavallardan farksiz oldugu

goriilmektedir.

Resim 11. Ljuben Dimkaroski, Neandertal fliit formunun kopyasini ¢aliyor®

*% http://www.nms.si/index.php?option=com_content&view=article&id=2089%3Aneandertaleva-
pial-pial-iz-divjih-bab&catid=18%3Aznameniti-predmeti&Itemid=111&lang=en (11.06.2019)
92 http://www.nms.si/index.php?option=com_content&view=article&id=2089%3Aneandertaleva-
pial-pial-iz-divjih-bab&catid=18%3Aznameniti-predmeti&Itemid=111&lang=en (11.06.2019)
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2008 yilmin Ekim ayinda Tiibingen Universitesi'nden (Almanya) Prof.
Nicholas J. Conard direktorliigiinde yapilan kazi ¢caligmalarinda bulunan 21.8 cm
boyunda ve yaklasik 8 mm capindaki kizil akbaba kemiginden yapilma oldugu
anlasilan calgi, bilinen en eski ¢algidir. Radyo karbon teknigi, termoliiminesans
gibi cesitli tarihlendirme yontemleriyle bu calginin 35.000 yildan eskiye
dayandig1 kesin olarak soylenebilir.”

Resim 12. 2008 Yilinda Almanya’nin Ulm Sehrinde Bulunan (;algl94

Calg1 yapisal olarak incelendiginde kizil akbaba kanadindan yapilmasi
21.8 cm boyunda ve 8 mm capinda olmasi giinlimiiz halk miizigi sazlar1 arasinda
yer alan “gigirtma” calgisina benzer bir yapist oldugu sdylenilebilir. Cigirtmanin
da kartal kanadindan yapiliyor olmasit 20-30 cm boyunda ve 8-9 cm c¢apinda
olmasi iki ¢alginin birbirine ¢ok benzedigini acikga gostermektedir. Cigirtmanin

sesi ince tonlardaki kiigiik kavallara benzemektedir.

“Avrupa’nin disinda Asya’da yapilan arkeolojik kazi calismalar
sonucunda ortaya ¢ikarilan cesitli kalint1 ve bulgular, kavalin MO 2800 yillarinda

bu cografyada varligina isaret etmektedir.”®

“Pennsylvania Universitesi ve British Museum heyetlerinin yaptiklar:
kazilar sirasinda MO 2800 yillarina ait bir Siimer mezarinda bir Siimer fliitii
bulunmustur. MO 5000 yillarindan itibaren kullanildig1 sanilan ve bulunan bu

calgi halen Amerika Philadelphia Universitesi miizesinde bulunmaktadir.”®®

% Aydin, A., Tiirkiye’de Dilsiz Kaval I¢in Yapimis Metodolojik Calismalar Uzerine Bir Inceleme,
(Yaymlanmamus Yiiksek Lisans Tezi), Ordu Universitesi, Sosyal Bilimleri Enstitiisii, Ordu, 2015,
s. 9.

% Aytek, 2010, s. 83.

% Aydin, 2015, s. 11.

% Oztekin, M. B., Fuzili ve Seyh Galib Divanlarinda Ney Metaforu, (Yaymlanmamis Yiiksek
Lisans Tezi), Firat Universitesi, Sosyal Bilimleri Enstitiisii, Elaz1g, 2007, s. 1.
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Arkeolojik calismalarda elde edilen bu nefesli ¢algilar genelde fliit olarak
adlandirilmistir. Ancak c¢algilarin fiziksel yapisina bakildiginda giintimiizde
kullandigimiz fliitlerden daha c¢ok kavallara benzedigi goriilmektedir. Toplumlarin
kiiltiirel sanatsal yapisindan ve yasadigi cografi bolgenin etkisiyle ¢algilar, ayni
amag i¢in kullanilsa da toplumlara gore farkli sekil ve isim almistir. Sonug olarak
yontma tas (Paleolitik) devrinden itibaren kullanildigi diistiniilen bu ¢algilar

giinlimiizde kullanilan kavallar ve fliitlerin atasin1 olusturmaktadir.

Tarlabasi’na gore, “Kavalin en az insanlik tarihi kadar eski bir galgi
oldugu soylenebilir. Calgiyr ilk bulan ya da calanlara iliskin birgok fikirlere
rastlanmakta ise de, arastirmacilar kavalin Hazar denizi 6tesi Ural-Altay daglar
arasindaki bolge olabilecegi konusunda birlesmektedirler. Nitekim Alman ‘Curts

Sachs’ kavalin Tiirke asilli oldugunu belirtmistir”®’

Macaristan'm Zulnak ili Jonoshid yoresinde 1933 yillarinda arkeolojik
kazilar ile ortaya ¢ikartilan bir ‘kurgan’ (mezar) da var. Tirk ¢obanina ait
‘Otkegin’ne (kemikten yapilmis cifte kaval) rastlanmigtir. Kavimler gocii
cagindan kalma bu nefesli saz1 birgok tipleri arasinda inceleyen Macar Denes Van
Bartha bu tiir 6rneklerin yayilma merkezinin Ural ile Altay arasindaki On
Tirklere ait en eski uygarlik tirinii oldugunu ayrica dogrulamls‘ur.98

Evliya Celebi’nin, Seyahatname’sinin  l.cildi sonunda Osmanl

Imparatorlugundaki sazlardan bahsetmistir.

“Evliya Celebi, bu calgilar1 calan kag¢ kisiye rastladigini, bunlarin nerede
ve kimler tarafindan icat edilip ¢alindigini su sekilde aktariyor. Biz burada sadece

kaval ailesinden olanlari verecegiz:

(...) Coban Kavali ¢alan 100 kisi. Mucidi Musa aleyhi selamdir derler.

Aleminden dokuz delikli bir sazdir.” ifadeleriyle bahsetmistir.”

o Tarlabasi, 1984, s. 8

% http://muzikegitimcisii6.blogcu.com/halk-muzigi-calgilarindan-kaval-mey-zurna/3112072 /
(18.05.2018)

% Gazimihal, M.R., Tiirk Nefesli Calgilar (Tiirk Otkii Calgilary) (2.Baskn), Kiiltiir Bakanlig1
Yaymlari, Ankara, 2001, s. 5.
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2.3. KAVALIN TURK HALK MUZIGINDEKI YERI

Tirk halk miizigi kokli ve geleneksel bir yapiya sahiptir. Tirklerin
geleneksel ve kiiltlirel yapisinin Orta Asya’dan itibaren olusmaya baslamasi ve
Anadolu topraklarinda da varligini stirdiirmesi Tiirk halk miizigi’nin zaman iginde
saglam temeller Ustiine kuruldugunu goéstermektedir. Halkin iginden bireyler
tarafindan sanat ya da ekonomi gibi kaygilar olmadan olugmasi dogrudan halkin
yasam seklini miizige yansitmasi insanlarin daha kolay benimsemesini

saglamistir.

Kaval halk arasinda “goban sazi” olarak bilinir. Cobanin siiriilerini bir
arada tutmak ve siiriiye yon vermek i¢in kaval ¢aldigi inanis1 yaygindir. Gogebe
yasayan ve hayvancilikla gecinen bir toplumda bir galginin bdyle bir amag igin
kullanilmas: ¢alginin toplumun goziinde ayr1 bir yere ve oneme sahip olmasini

saglamistir. Bu gelenek gobanlar tarafindan halen kullanilmaktadir.

Giiniimiizde ise kaval, halk miizigi calg1 topluluklarinda renk sazi olarak
kullanilmaktadir. Kavalin halk miizigi orkestralarina ilk olarak girmesi Arif Sag
ile baslamistir. Sonraki siire¢te Sinan Celik’in kavalin fiziki ve perde yapisi
lizerinde uzun silire caligmalarda ve arastirmalarda bulunarak gelistirmistir.
Boylelikle halk miizigi ¢algi topluluklarinda kaval ¢algisinin akort ya da ses
araliginin dar olmasi gibi problemleri ortadan kalkmistir. (Sinan Celik, kisisel
goriisme, 07 Nisan 2016) “Bugulu ve dramatik ses tonuyla, uzun havalar1 ve agir
tiirkiileri, lirik ses tonuyla da coskulu havalar1 (barlari, halaylari, horalari,
horonlari, zeybekleri, karsilamalar1) biiyiilk bir basariyla icra etmek

miimkiindiir.”*%

TRT ve Kiiltiir Bakanlig1 basta olmak tizere ¢ogu iiniversitelerin miizik
boliimiine ait koro ya da toplum yararina calisan dernek ve kuruluslarin halk
miizigi korolarinda kaval c¢algi toplulugundaki yerini almistir. Devlet
kurumlarinda kadrolu kaval sanatcilarinin bulunmasi kavalin Halk Miiziginde

onemli bir yere sahip oldugunu gostermektedir.

100 hitp://www.dilsizkaval.org/tur/ (11.06.2019)
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2.4. KAVALIN SINIFLANDIRILMASI

Kaval c¢algisinin siniflandirilmasi konusunda yapilan arastirmalarda pek
cok calisma yapilmistir ancak bu calismalar birbirinden farkli birden fazla
siiflandirmanin oldugu ve herkes tarafindan kabul goren tek bir siniflandirmaya
ulasilamamustir. Gazimihal “Tiirk Otkii Calgilar1” ve Ogel, “Tiirk Kiiltiir Tarihi”

kitabinda ¢algi isimleri maddeler halinde incelenmistir.

Dog. Dr. Cihan Yurtgu, sanatta yeterlilik tezinde ¢alginin siniflandirilmasi
konusundaki bakis acisin1 “Daha ¢ok ¢alginin miizikal yoniinii etkileyen fiziksel
Ozellikleri {izerinedir.” ve “Kaval ailesinin smiflandirilmasi ise iki sekilde
yapilabilir.” bi¢iminde ifade etmistir. Fakat konuyu ele alirken birinci
siniflandirma sekline gore kaval ailesini ele almistir. Bunun nedenini “calgi
biliminde, bilindigi gibi calgi siniflandirmalarindaki en 6nemli ayirict nokta
calgilarin ses ¢ikarma sekilleridir. Daha sonra ise bu siniflamalarda, calgilarin
fiziksel olarak aywrict  Ozellikleri 6n planda tutulmaktadir.” seklinde

aglklamls‘ur.lol

Yurtcu’ya gore birinci siniflandirma sekli kavalin ag1z yapisina goredir:

1. Dilli kavallar
a) Diyatonik dilli kavallar (¢oban diidiikleri, dilli diidiikler, dilli kavallar)
b) Kromatik dilli kavallar
2. Dilsiz kavallar
a) Diyatonik dilsiz kavallar (¢igirtma vb. )
b) Kromatik dilsiz kavallar (dilsiz ¢oban kavallar )
Yurtcu’ya gore ikinci siniflandirma sekli ise kavalin perde yapisina goredir:
1. Kromatik perde yapili kavallar
a) Dilsiz ¢oban kavali (dilsiz kaval )
b) Dilli ¢oban kavali
2. Diyatonik perde yapili kavallar
a) Diyatonik dilsiz kavallar
b) Dilli kaval, dilli diidiik, ¢oban diidiigi*®

Kaval igin diger onemli bir simiflandirmada Laurence Picken'in “Folk
Musical Instruments of Turkey” adli kitabinda yer almaktadir. Kitapta belli bir
sema halinde verilmeyen siiflandirmayr Yurtcu “Bir Performans Araci Olarak

Kaval” adli sanatta yeterlilik tezinde asagidaki sekilde bir sema olusturmustur:

101 yurteu, 2006, s. 37
192 yurteu, 2006, s. 37
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)] Acik ve tek govdeli perdeli dilsiz kavallar

A)

B)

Kisa dilsiz kavallar
1.) Dogal borulardan yapilanlar
a) Kamuistan yapilanlar
b) Kartal kanadi kemiginden yapilanlar
2.) Matkapla delinmemis borulardan yapilanlar
a) Cam dalindan yapilan ¢am kavali
b) ikiye béliinmiis Cam dalindan yapilan kaval
Uzun dilsiz kavallar
1.) Torna ile bigimlendirilmemis ¢oban kavali
2.) Torna ile bi¢imlendirilmemis ¢oban kavali ve ya kabaca
bicimlendirilmis ii¢ parcali kaval
3.) Yayli torna ile sekillendirilmis uzun kaval (coban kavali)
4.) Elektrikli torna ile sekillendirilmis kaval
a. Kinl kaval
b. Bekar kaval
c. Curakaval
d. Madeni kaval

1) Acik ve tel govdeli perdeli dilli kavallar

A)

B)

C)

Kisa ve hava penceresi 6nde olan dilli kavallar
1.) Biiyiik basli, egik ¢cam dali kavali (cam kavali)
2.) Ince agizl1 (gagal) diidiik
3.) Kisa ¢oban diidiigii (blok fliit taklitleri)
a. Dilli diidiik, dilli kaval (Diyarbakir)
b. Kisa ¢oban diidiigii (Gaziantep)
c. Damakli kaval (Kastamonu)
d. Karmagik torna islemeli kaval (folklor arsivi, Ankara)
4.) Kigiltilmiis blok fliit taklidi olan kavallar
a. Talebe diidiigii (Gaziantep)
b. Diidiik ( Istanbul)
c. Diidiik ( Islahiye, Gaziantep)
5.) Diiz tokat diidiigiine benzeyen kiigiik dilli kavallar
Uzun ve hava penceresi arkada olan dilli kavallar (armonik
‘horlatmal1 kavallar”)
1.) Ug parcali kaval (Istanbul)
2.) Tokat kavallar1 ve bunlarin taklitleri
3.) Bolu kavallar1
4.) Denizli kavallari
Orta boy ve hava penceresi arkada olan dilli kavallar (orta kavallar )
1.) Simgir kavallar
a) Boynuz monte edilmis Simsir kavallar (kemikli kaval
Istanbul)
b) Tokat diidiigi taklitlerinin kisaltilmis ¢esitleri (didiik)
€) Gaziantep’te yapilan Tokat diidigii taklitlerinin kisaltilmis
gesitleri (diiz tokat diidigii)
d) Bolu didiigi (didiik)
2.) Tokat kavallari ve bunlarin taklitleri
3.) Bolu kavallart
4)) Denizli kavallar'®

193 yurteu, 2006, s. 37
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2.5. DILSiZ KAVALIN YAPISAL iNCELEMESI

Yiizyillardir toplumlar birbirlerinden farkli kiiltiirlere sahip olmustur.
Farkliliklarin temel sebebi cografi kosullar, etkilesim gibi dogal unsurlardir.
Kiiltiirel yapilarin farkli olmasi 6nce yasama, sonra miizige ve dolayisiyla ¢algiya

yansimaktadir.

Konuyu Kkaval acgisindan ele aldigimizda, kaval sadece Anadolu
topraklarinda kullanilan bir ¢algir degildir. Farkli bolgelerde ve toplumlarda da
kullanilmigtir bunun sonucunda g¢alginin yapisinda c¢ok fazla degisiklik
yapilmadan yoresel tavirlarin icrasinda daha rahat ses elde etmek gibi sebeplerden
dolay1 baz1 fiziksel ve islevsel degisiklikler yapilmistir. Sonug olarak gilinliimiizde

farkl: tiplerde kavallarin oldugu goriilmektedir.

Arastirmamizin bu bolimiinde dilsiz kavalin yapisi hakkinda bilgi sahibi
olunmasi agisindan ¢alginin fiziki yapisi, perde yapisi, perde isimleri ve ses araligt

alt bagliklarda verilmistir.

2.5.1. Fiziki Yapis1

Insanoglunun ilk iiflemeli ¢algilarindan biri olan dilsiz kaval gegmiste
zamanin imkanlar1 ¢er¢evesinde dogada bulunan i¢i bos malzemelerden yapilmis,
iiflendiginde ses c¢ikartan miizik aletidir. Ilk zamanlarda kamislardan, agag
parcalarindan ve kemik boynuz gibi hayvansal malzemelerden yapilmistir.

Zamanla farkli hammaddeler bulundukg¢a kullanilan malzemeler degismistir.

Kaval zamana dayali gelisim siirecinde ¢esitli degisiklikler gostermistir.
[k caglarda iizerinde delik olmayan boru seklindeki gesitli malzemelerden ses
cikartilmistir. Sonralari farkli seslere ihtiya¢ duyulmasiyla deliklerin sayisi
giinlimiizdeki goriiniimiine ulasana kadar zamanla artmistir. Ayrica iifleme
kismina bir agizlik konulmustur. Tiim bunlar kavalin zaman i¢inde kademe

kademe gelisim gosterdigini isaret etmektedir.
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Miizigin her tiiriiniin insanlar lizerinde ayr1 ayr1 etkisi vardir. Bu etki
notalar olusturan sesler tarafindan yaratilmaktadir. Nasil her ¢algida ayni notanin
farkli karakterlere sahip tinilar1 varsa; Kaval yapiminda kullanilan malzemeler
arasinda da icra acisindan bakildiginda tanisal farkliliklar goriilmektedir. icraci
seslendirecegi eserin karakteristik yapisina uygun diisecek bir tintya sahip kaval

secmesi daha mantikli olacag diisiiniilmektedir.

Enstriimanin fiziki yapisina genel olarak bakildiginda, dilsiz kaval yekpare
bir ¢algidir. Ici bostur ve agizlik kismindan iifleme yapilir. Agacin disinda farkl
maddelerden de dilsiz kaval yapilmaktadir. Dilsiz kavalin fiziksel yapisin1 6z

bilgiler vererek soyle agiklayabiliriz;

Resim 13. Dilsiz kaval fiziki yapisi

Dilsiz kavallar i¢i bos, diiz silindir seklinde igindedir. (Resim 14) Ayrica
kavalin iginde dogrudan iiflendigi zaman ses c¢ikartacak herhangi bir parca

bulunmaz. (Resim 15)
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Resim 14. Sesin ¢ikmasi i¢in herhangi bir par¢a bulunmamaktadir

Uzunluklar1 39-83cm arasinda degismektedir. Bunun nedeni kavallarin
boylarina gore kavalin tonlart ince ve kalin olarak degismektedir. Sesi en kalin
olan kavalin boyu uzun; sesi en ince olan kavalin boyu en kisa olanidir. Dilsiz
kavalin uzunluk olciileri hakkindaki detayli bilgi 3. boliimde “Dilsiz Kavalin Ses

perdelerinin Acilmasi ve Olgiileri” baslig1 altinda detayl1 olarak verilmistir.

Resim 15. Resimdeki kavallarin tonlar birbirinden farklidir

Dilsiz kavallarin i¢ ¢aplari kavalin uzunluklarina ve yapiminda kullanilan
malzemelere gore ortalama 15 mm-18 mm arasinda degismektedir. Dilsiz kavalin
perde caplarinin Olgiileri hakkindaki detayl bilgi 3 boliimde “Dilsiz Kaval Yapim
Olgiileri” baslig altinda detayli olarak verilmistir.
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Resim 16. Dilsiz kavalin i¢ ¢ap1 uzunluklarina bagli olarak birbirlerinden farklidir

Kavallar genellikle ahsap aga¢ malzemeden yapilir. Fakat kullanim

amacina gore metal, plastik ya da su kamisi gibi malzemelerden de yapilan
kavallar mevcuttur.

..)..

)

Resim 17. Kamus kaval, Plastik kaval, Metal kaval, Agag¢ kaval

Dilsiz kavalin 6n yiiziinde 7 arka yiiziinde bir adet olmak kosuluyla
parmak ile basilan toplam 8 delik bulunmaktadir.

6. 6 6 s A 5

Resim 18. Dilsiz kavalin 6n yiiziindeki perdeler
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“Kavalin 6n tarafinda yedi, arka tarafinda ise bir delik vardir. Al taraftaki

delikler ise Cin deligi ve Hz. Ali deligi olarak adlandirilmaktadir, bunlarin ¢alim

asamasinda bir fonksiyonu yoktur. Bu delikler akordu saglamaktadir.”'*

Resim 19. Dilsiz kavalda cin delikleri

Resim 20. Dilsiz kavalin arka yiiziinde bir adet perde vardir

Agizlik dilsiz kavalin u¢ kisminda bulunan genellikle siyah renkte olan
kavali iiflemek i¢in dudaklarimizi paralel bir sekilde konumlandirdigimiz
kisimdir. Agizlik kavalla bir biitiin halinde ya da farkli malzemelerden olusan ayri

bir par¢a olarak da uygulanabilir.

Resim 21. Kavaldan ¢ikartildiginda parga halinde olan agizlik

104 Akdemir, K., Dért Yilik Miizik Egitimi Veren Yiiksek Ogretim Kurumlarinda ve
Konservatuvarlarda Dilsiz Coban Kavali Calma Teknikleri ve Egitim Miifredati, (Yaymlanmamig
Yiiksek Lisans Tezi), Hali¢ Universitesi, Sosyal Bilimleri Enstitiisii. Istanbul, 2006, s. 3.
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Resim 22. Kavalin kendisinden biitiin halinde yapilmis olan agizlik

Metal bilezikler kavala gorsellik katmak amaciyla yapilmis bir tiir

makyajdir.

Resim 23. Bilezikler, agizlik ile kavalin birlesim yerindeki metal parca

56



Tek parca kavallarin yani sira ii¢ parca halinde parcali kavallarda vardir.
Bu kavallarm kullanim1 Bulgaristan’da daha yaygidir. Ulkemizde kullanilmakta
olan bu kavallar1 Picken: “Simsir agacindan, 1966’da Ahmet Omer Uysal
tarafindan Istanbul’da yapilan, Ankara-Karatay, Beypazar1 ve Nallthan’da goriilen
tic parcali kavallari tespit etmektedir.”® Ayrica bu kavallar belirli tonlar1 orta
parcayl degistirerek alt ve {ist parcayr birden fazla tonda kullanilmasini

saglamaktadir.

Sl
] e

Resim 24. Pargal1 kaval

Resim 25. Ust parca

Resim 26. Orta parga

s

Resim 27. Alt parga

105 pjcken, L., Folk Musical Instruments of Turkey, Oxford University Press, London, 1975, s. 298.
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2.5.2. Dilsiz Kavahin Perde Yapisi ve Perde Isimleri

Dilsiz kavalin iizerinde bulunan yuvarlak delikleri perde olarak
adlandiririz. Perdeler belirli Olgiiler ve kurallar dahilinde acilir ve notalarin yerini
belli eder. Perdelerin 6lgiileri ¢alginin akordunun tam olmasi agisindan 6nemlidir.
Enstrimanda notalar1 adlandirmak i¢in delikler parmaklarla kapatilir. Sesin

diizgiin ¢ikmasi i¢in deliklerin tam kapatilmasi gerekir.

Asagidaki resimlerde perdelerin kapali ve agik halleri verilerek iifleme
siddetlerine gore ¢ikan notalarin isimleri kademeler halinde 1. kademe 2. kademe
3. Kademe ve 4. Kademe olarak verilmistir. Resimlerde (Bkz. Resim 28-38) siyah
nokta halinde verilen delikler kapali beyaz nokta halinde verilen delikler agik

deligi belirtmektedir. Resimlerde kavalin gévdesinde bulunmaya siyah ya da

beyaz nokta kavalin arka perdesinin agik mi1 kapalimi oldugunu gostermektedir.

Resim 29. 1. Kademe “sol#” 2. Kademe “sol#” 3. Kademe “re#” 4. Kademe
6‘501#7’

Resim 31. 1. Kademe “la#” 2. Kademe “la#” 3. Kademe “fa” 4. Kademe “la#”
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Resim 34. 1. Kademe “do#” 2. Kademe “do#” 3. Kademe “sol#” 4. Kademe
deo#,’

Resim 35. 1. Kademe “re” 2. Kademe “re” 3. Kademe “la” 4. Kademe “re”

Resim 38. 1. Kademe “fa” 2. Kademe “fa” 3. Kademe “do”
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2.5.3. Dilsiz Kavalin Ses Arahig:

Dilsiz Kaval geleneksel miizigin formunu bozmadan tam anlamiyla
hissettirebilen kedine has bir tin1 6zelligi oldugu bilinen bir ¢algidir. Calgini ses

aralig1 hakkinda cesitli goriisler vardir.

Cihan Yurtgu tarafindan hazirlanan sanatta yeterlilik tezinde dilsiz kavalin
ses genligi, cesitli sartlara bagli olarak “3 oktava kadar genisleyebilir”106

ifadesiyle aciklanmustir.

M. Ulas Atasoy tarafindan hazirlanan yiiksek lisans tezinde dilsiz kavalin

ses genligi 2.5 — 3.5 oktav olarak belirtilmistir.

Kemal Akdemir tarafindan hazirlanan yiiksek lisans tezinde'® dilsiz

5,108

kavalin ses genligi “yaklasik ii¢ oktav”™ ifadesiyle agiklanmistir.

Fedai Teksahin’e ait dilsiz kaval metodunda dilsiz kavalin ses genligi 2.5 -

3 oktav olarak belirtilmistir.

Yapilan caligmalarda kavalin ses araligi genelinde 2.5 - 3 oktav olarak
ifade edilmistir. Kromatik ses dizisine sahip olan kavalin ses araligi, yapildigi
malzemeye ve calgiy1 ¢alan kisinin icradaki kabiliyetine bagli olarak 2.5 - 3 oktav
arasinda  degisiklik gosterebilir.  Giiniimiizde kullanilan dilsiz  kavallar

incelendiginde biiylik cogunlugunun 2.5 oktav oldugu sdylenilebilir.

Cizim1.Kavalin Ses alaninin Porte Uzerinde Gésterimi

Alt Ses Alamt Orta Ses Alamt
o O
A 0 © L T A
P oLk "
¥ 4 o1 7
[ Fan o
ANIY) O o1 ==
¢ ——= ©
o O O L —_—

Resim 39. Kavalin ses alaninin porte {izerinde gtisterimi.109

196 yyrteu, 2006, s. 45.

197 Akdemir, 2008, s. 5.

1% Akdemir, 2008, s. 5.

109 Atasoy, M.U., “Ulkemizde Miizik Egitimi Anabilim Dallarinda Geleneksel Nefesli
Calgilarimizdan Kaval’m Yeri Ve Onemi”, akademia, S. 2, 2013, s. 92.

60



3. TURKIYE’DE DILSiZ KAVAL YAPIM TEKNIiKLERIi VE iCRAYA
YANSIMALARI

Yiizyillar boyunca insanlar miizigi dogadaki sesleri ve olaylar1 taklit
ederek kendi aralarinda bir haberlesme bi¢cimi ya da temel gereksinimlerini
saglamada bir ara¢ olarak kullanmislardir. ilkel caglarda miizigi olustururken
kemik, agac¢ parcalari gibi ara¢ gerecleri kullanmiglardir. Zaman i¢inde insanlarin
hayal giicliniin ve yaraticiliginin etkisiyle bu ara¢ gereclere eklemeler ve

cikarimlar yaparak gelistirmisler ve giinlimiiz ¢algilarini olusturmuslardir.

Miizik icrasinda kullanilan aletler genelde miizik aleti, enstriiman ya da
¢algi olarak adlandirilir. Enstriiman kelimesi Fransizca bir isim olan “instrument”
kelimesinden dilimize ge¢mistir. Halk arasinda daha c¢ok c¢algt ismi
kullanilmaktadir. Miizik birgok alt disipline sahip bir sanat dalidir. Bunlardan biri
olan Organolojinin Tiirk Dil Kurumuna ait internet sitesindeki giincel sozliikte
suan igin bir tamimi yoktur. Ancak organoloji, ¢algilari her acidan ele alan

inceleyen bir bilim dali olarak bilinir.

“Tiurkiye’de Organoloji ¢alismalarinin ilk bolimiinii resmi kurumlar
tarafindan diizenlenen derleme calismalari, ikinci boliimiinii ise Istanbul’da Tiirk
Misikisi Devlet Konservatuarinin kurulmasiyla baslayan organoloji ¢aligmalari
olarak tasnif etmek miimkiindiir.”**° Birgok alanda bilimsel ¢alismanin yapildigi
ve yiikksek diizeyde egitimin verildigi iiniversitelerde bu ¢alismalarin ileri
seviyelere gitmesi i¢in ¢algi yapim boliimleri agilmistir. Calgilar i¢in atilan bu
adim calgilarin geleneksel yontemlerin disinda, gelismesi i¢in yapilmis bilimsel

bir adimdir.

Geleneksel miizigimize ait c¢algilarin  gelistirilmesi, ¢aga ayak
uydurabilmesi ve evrensel bir kimlik kazanmasi c¢algilarin yeterlilikleriyle
dogrudan baglantili oldugu ileri siiriilebilir. Calgilarin gelisimini tam anlamiyla
tamamlamasi1 i¢in her ¢algimnin standart bir Olgiilere sahip olmasi bu dlgiilerin
herkes tarafindan kabul gérmesi basta olmak {izere kaynak sikintisinin giderilmesi

ve bilgi birikiminin saglanmasi i¢in calgilarin tarihsel gelisim siireglerini

10 Tetik Isik, 2015, s. 197.
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detaylariyla birlikte ele alan akademik ¢aligmalarin  sayisinin  artmasi

gerekmektedir.

Anadolu topraklarinda kullanilan nefesli calgilar i¢cinde kaval THM’de
onemli bir yere sahiptir. Kaval c¢algisinin bir tiiri olan dilsiz kavalin gelisimini
tamamlamasinda ve gelecek kusaklara aktarilmasinda c¢algi hakkinda yapilan
bilimsel c¢alismalar kaynak niteligi tasidigindan Onemlidir. Arastirmanin bu
boliimiinde Tirkiye’de galgi yapimi ve dilsiz kaval yapimciligindan baslamak
tizere asil konumuz olan dilsiz kaval yapim asamalari, yapim asamalarinin icraya
nasil ve ne acidan bir etkisi oldugu, son olarak Tirkiye’de dilsiz kaval
yapimciliginda yaptigi icraatlarla genel kabul gérmiis bazi ustalar ve kaval yapim
teknikleri hakkinda bilgiler verilmistir.

3.1.TURKIYE’DE CALGI YAPIMI VE DIiLSiZ KAVAL YAPIMI

Calgt yapimmin tarihi Paleolitik donemden itibaren insanlarin dogay1
kesfederek yaptig1 aletlere dayandigr disiiniilmektedir. Aslinda bu aletler
giinlimiizde kullandigimiz calgilarin ilkel halini olusturur. Kullandigimiz miizik
aletleri asirlar boyunca gelistirilmistir ve gelistirilmeye devam etmektedir.
Gelisim siireci, bu aletleri yapan kisilerin duygu ve diisiincelerinin yaninda bilgi
birikimlerini el becerileriyle birlestirerek kullanmasi ve gelecek kusaklara

aktarmasi sayesinde saglanmistir.

Calg1 yapimu ve ¢algi onarimu, tilkemizde, 1943 yilinda Ankara’da Erkek
Teknik Yiiksek Ogretmen Okulu’na bagh olan Ikinci Erkek Sanat Enstitiisii’nde
baglamigtir. Zamanin {inlii keman yapimcilarindan Prof. Sartel bu alanda
Ogrenciler yetistirmek tizere lilkemize getirtilmistir. Bu simifa sekiz 6grenci
alinmustir. Okulu bitiren 6grencilerden Yunus Tarhan, Ibrahim Sakarya ve Cafer
Agin gibi iinlii isimler bugiin halen faaliyetlerini siirdiirmektedirler.""*

Bir ¢algimin yapimi her zanaatta oldugu gibi ustalik gerektirir. Usta; eli uz,
isinin eri, becerikli, mahir, bir zanaati geregi gibi 6grenmis olan ve kendi basina
yapabilen kimse olarak adlandirilan kimsedir.'*? Ustanin yaninda isi 6grenmek
i¢in yetistirilen kisiye ise cirak denilir. Calgilarin geliserek giiniimiize kadar

gelmesi ve gelecek kusaklara aktarilmasinda en etkili yontem usta-¢irak olmustur.

! Kalender, N., “Calgi Yapim Bakim ve Onarimi”, Uludag Universitesi Egitim Fakiiltesi
Dergisi, Cilt: XIV, Say1: 1, 2001, s. 163.
12 http://sozluk.gov.tr/ (11.06.2019)
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Ustanin yasami boyunca mesleginde edindigi bilgileri kendisinden sonraki
kusaklara aktarmasinin birinci adimi yapim asamasinin her aninda ustanin
yaninda bulunan ciraklar yetistirmesiyle olmaktadir. Kiiciik yaslardan itibaren
calismaya ustaya yardim ederek baslayan amaci isi 6grenmek olan ¢iraklar
gbzlem yaparak edindigi bilgileri uygulamayla birlestirir ve yillar boyunca belli
bir kabiliyet kazanarak ustalik mertebesine ulasir. Calgilarin gelisim saglamast
c¢iraklarin her yeni neslin bir 6nceki nesle gore farkli imkéanlara sahip olmasi ve bu

imkanlart bilgi birikimiyle harmanlayarak isine yansitmasiyla olur.

Gilinlimiizde usta c¢irak iliskisi azalmaya baglamistir. Bunun baslica
sebeplerinden biri sanayilesmenin artmasi ve fabrikasyon iriinlerin el yapimi
iriinlere gore iicretlerinin daha uygun olmasidir. Bir diger sebep insanlarin maddi
kaygi ve rahat ortamlarda caligma diislincesi uUsta-cirak iliskisinin giderek
azalmasina sebep olmaktadir. Universitelerin teknik béliimlerinde el sanatlarina
ait biitlin bolimlerin var olmasi usta-girak iliskisinin bir egitim siireci olarak
yiksekdgretim kurumlarinda devam etmesidir. Ustalar yerine akademisyenlerin
yetistirdigi  68renciler sanat ve =zanaati gelecek kusaklara gelistirilerek

aktarilmasini saglamaktadir.

Tiirkiye’de ¢algi yapimcisi yetistirmek amaciyla kurulan ilk resmi kurum
1936 yilinda Ankara Devlet Konservatuari’'nda agilan g¢algi  yapim
atolyesidir.(Agin’dan aktaran Tetik Isik, 2015, s. 205) Ancak Ankara Devlet
Konservatuari’nda kurulan bu béliim, Bati miizigi ¢algilarinin yapimi ve onarimi
iizerine egitim vermistir. Her ne kadar Ankara Radyosunun bodrum katindaki bir
oda calg1 yapim amaciyla hizmet veren bir atdlye olarak diizenlenmis olsa da
(Kozanoglu'ndan aktaran Tetik Isik, 2015, s. 205) cumhuriyetin ilk yillarinda
Tirk miizigi calgilarinin yapimi ve onarmmu ile ilgilenen resmi bir kurum
bulunmamaktadir.'

Calg1 yapimi1 alaninda da egitim veren yiiksekdgretim kurumlar1 vardir.
Bunlardan bazilar1 Istanbul Teknik Universitesi Devlet Konservatuari, Izmir
Dokuz Eyliil Universitesi Devlet Konservatuari, Ege Universitesi, Biilent Ecevit
Universitesi ve Anadolu Universitesi Calgi Yapim Boliimleri olan
tiniversitelerden bazilaridir. Bu bdliimden mezun olan 6grenciler ¢algi yapimciligt

unvanini almaktadir.

113 Tetik Isik, 2015, s. 205.
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Yapilan arastirmalarda Tirkiye’de dilsiz kavalin ilk yapildigi yer ya da
tarih hakkinda bir bilgiye rastlanmamistir. Tiirkiye’deki dilsiz  kaval
yapimcilarindan yola ¢ikarak elde edilen bilgilere gore ustalarin kaval yapimini
Ogrenmesi ilk olarak yapimcilarin baba mesleginin olmasindan dolay1 babasindan
Ogrenmesi ya da yasadigr ortamdaki yakin g¢evresinde bulunan bir kisiden usta
cirak yontemiyle 6grenmesi son olarak da kirsal kesimde derleme calismalar
sirasinda  kaval calan kisilerden geleneksel yontemlerle 6grenildigi 6n
goriilmektedir. Diger bir ¢alg1 yapimimin 6grenme sekli YOK’e bagl kurumlarda
bulunan ¢algi yapim boliimleridir ancak gilinlimiizde yayli ¢algt ve mizrapl
calgilarin yapimina ait ¢algi yapim boliimleri mevcutken nefesli calgilara ait bir

calg1 yapim boliimii bulunmamaktadir.

Ulkemizde koklii bir gegmisi olmayan ¢algi yapimin dar bir alanda egitim
vermesi, yayli ¢algilara ait bir boliimiin olmasi ancak nefesli ¢algilarin yapimina
dair bir boliimiin bulunmamasi, batt miiziginde kullanilan yayli ¢algilarin herkes
tarafindan kabul goren standart Slciilerin olmasi ve diinyanin bir¢cok yerinde ayni
formda tretilmesi olarak disiiniilebilir. Dilsiz kaval ag¢isindan baktigimizda
arastirma sirasinda elde ettigimiz bilgilere dayanarak nefesli ¢algilara ait boyle bir
bolimiin olmamasinin nedenlerini s6yle siralayabiliriz; standart olgiilerin
bulunmamasi, yapim asamalarinin ustalarin kisisel bilgilerine dayanarak farkli
olmasi, bu konu iistiinde alaninda ustalasmis yapimcilarin, akademisyenlerin,
devlet kadrosunda calisan kaval sanatg¢ilarinin, mahalli sanatg¢ilarin goriislerini ve
bilgi birikimini ortaya koyup goriis birliginin saglamayi amaclayan bir ¢alistay

yapilmamis olmasi olarak gosterilebilir.

3.2. DILSiZ KAVAL YAPIMINDA KULLANILAN ALETLER

Alet “Bir el igini veya mekanik bir isi ger¢eklestirmek igin 6zel olarak
yapilmis nesne.”"* Giiniimiizde insanlar kisa zamanda daha gok is yapabilmek ve
yaptig1 isi basarili bir sekilde gelistirerek devam ettirmek igin teknolojiden
yararlanmaktadir. Arastirmanin bu boliimiinde Tiirkiye’de dilsiz kaval yapiminda

kullanilan aletler islevleriyle birlikte tanitilmistir.

14 http://sozluk.gov.tr/ (11.06.2019)
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3.2.1.Torna

Torna, “Aga¢ veya metal esyaya yuvarlak bir bi¢im vermek i¢in kullanilan
carkli tezgﬁhtlr.”115 Kaval yapiminda kullanilan aletlerin basinda torna
gelmektedir. Enstriimanin kullaniminda iki tip torna kullanilmaktadir. Bunlardan

birincisi agac tornalar digeri ise metal tornalardir.

6

Resim 40. Agac torna™

f
OPTIMU&

Resim 41. Metal torna*’

15 http://sozluk.gov.tr/ (11.06.2019)

118 http://ww.makinamarka.com/SCHEPPACH-DMS-1100-Agac- Torna-Makinasi,PR-8908.html
(08.06.2018)
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3.2.2. Dikey Delik Makinesi

Ahsap veya metal malzemelerin dik bir konumda delmek i¢in kullanilan
alettir. Matkaptan farki yukaridan asagiya alette bulunan kol yardimiyla
indirilerek delim yapildigi i¢in dikey matkap olarak da bilinmektedir. Ucuna
takilan aparatlar ile istenilen ¢apta delik agilabilmektedir. Kaval yapiminda ses

perdelerini ve denge deliklerini agmak i¢in kullanilir.

Resim 42. Dikey delik makinesi*®

17 https://www.hirdavatmarketim.com/Optimum-TU-2807-Torna-Makinasi-850W,PR-2712.html /

(08.06.2018)
118 http://www.dilsizkaval.org/tur/kaval_yapimi.php / (08.06.2018)
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3.2.3. Serit Testere

Ahsap teknolojisi alaninda ahsap ve ahsap is pargalarinin, genislik, kalinlik
ve boy kesme islemlerinin yapildigi alettir. Adini kesici lamasinin bigiminden
alan serit testere kaval yapiminda 4x4 cm kesilmis olan agacin kdoselerinin

kesilmesi isleminde kullanilmaktadir.

Resim 43. Serit testere™™®

3.2.4. Kompresor

Hava ve su sogutmali sistemle c¢alisan, piiskiirtme diizeni i¢in gerekli
basingli havay1 olusturan alettir. Kaval yapiminda kompresér matkaba baglanir,

kavalin i¢ini agmak icin diirttiigliniiz zaman hava piiskiirtiilerek talag disar atilir.

Resim 44. Kompresor?

119 https://www.nalburcuk.com/Dewalt-DW876-Bant-Serit-Testere-Makinasi-200-mm-1000-
Watt,PR-34422.html / (09. 05. 2019)
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3.2.5. Torna Bigcaklar1

Ahsap malzemeye torna islemi sirasinda sekil vermek i¢in kullanilir.
Uglar1 keskin metal olan bigaklarin tutmak i¢in kullanilan kismi ahsap gibi sert

malzemelerden yapilmaktadir.

Resim 45. Torna bigaklari**

3.2.6. Matkap Uglan

Agag, metal, plastik ve diger cesitli gereclere yuvarlak delikler delmede
kullanilan matkaplarin gbvde yapisi ¢ift tarafli helisel bicimdedir. Helisin 6n
kenari, ince bir set seklinde ¢ikintili ve keskin yapilmistir. Bu set, matkabin delik
icinde sikismasini Onler ve deligin yan ylizeylerinin temizlenmesini saglar. Kaval
yapiminda ses perdelerini ve denge deliklerini agmak i¢in kullanilir. Hava
puskiirtmeli matkap uclarmi kullanmakta fayda vardir. Matkap uglarim

degistirerek istenilen ¢apta delik acilabilir.

Resim 46. Matkap uclari*?

120 hitps://www.akakce.com/kompresor/en-ucuz-stanley-d210-8-24-24-It-2-hp-yagli-hava-
fiyati,1283591.html / (09. 05. 2019)

121 http://www. hirdavatcesitleri.com/MANNESMANN-Ahsap-Torna-Bicak-Seti-8-Parca,PR-
17994.html / (09. 05. 2019)

122 hitp://denge_teknik.rehberalem.com/matkap-uclari-1.html / (09. 05. 2019)
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3.3. DILSiZ KAVAL YAPIMINDA KULLANILAN MALZEMELER

Calginin yapiminda kullanilan malzemeler ¢alginin tinisini etkiledigi igin
kullanilacak malzeme icra acisindan dnemlidir. Malzemenin énemli ve ayirt edici
bir yaninin olmasina yapilan siiflandirilmalarin iginde kapsamli bir ¢aligma olan
Laurence Picken’in 1975 basimli kitabinda kaval ¢algisin1 kullanilan malzeme ve

yapim sekline gore siniflandirmasi bu diisiinceyi destekler niteliktedir.

Dilsiz Kaval yapiminda sik kullanilan geregler basta aga¢, kamis, plastik
ve metal olmak {izere dort g¢esit malzeme kullanilmaktadir. Bu boliimde bu
malzemeler ve ¢esitleri hakkinda bilgiler verilmistir. Ayrica yorelere ve halk
miizigi tiirlerine gore hangi malzemeden yapilmis kavallarin tercih edildiginden

bahsedilmistir.

3.3.1. Agac Malzeme

Agag, meyve verebilen, govdesi odun veya kereste olmaya elverisli
bulunan ve uzun yillar yasayabilen bitkidir.** Agaglarin kok, govde ve tag (dallar
ve yapraklari) olmak {izere {i¢ boliimden olusmaktadir. Kok kismi topragin altinda
kalan topraga tutunmus kismidir. Govde, agacin kereste olmaya miisait
odunlagmis, kalin bir kabukla kapli olan orta kistmdir. Ugiincii kisim olan tag,
agacin dallar1 ve yapraklarimi ifade etmektedir. Akustik miizik aletlerinin

birgogunda agacin govdesinden elde edilen agag malzeme tercih edilir.

Agactan yapilan c¢algilarin daha c¢ok tercih edilmesi tinisinin diger
malzemelere gore yoresel tavirlar ve tinisal 6zellikleri dinleyiciye tam anlamiyla
hissettire bilmesidir. Konuyu biraz agmak gerekirse yoresel motif ve tavirlarin
dinleyicide icra edilen ezginin hangi ydreye hangi yoresel kiiltlire ait oldugu
etkisini birakmasi kaval yapiminda kullanilan diger malzemelere nazaran agag
malzemede etkili oldugu soylenebilir. Kaval yapiminda farkli birgok tiirden
agaclar kullanilir. Kullanilan agaclarin her birinin dokusunda farkli yapilara sahip
olmasi her agacin tmismin da farkli olacagi anlamma gelir. Oyle ki ayni tiir

agactan yapilan ¢algilar bile farkli tinilara sahip olabilmektedir.

123 http://sozluk.gov.tr/ (11.06.2019)
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Agac canli bir varliktir. Canli kalabilmesi i¢in en fazla ihtiya¢ duydugu
besin kaynagi sudur. Agacta bulunan su miktar1 nem olarak adlandirilir. Agactaki
nem oramt agacin kesim mevsimine, bulundugu ortama ve cinsine gore
degismektedir. Calgi yapimcisinin agaglar hakkinda bu ve buna benzer teknik
bilgilere sahip olmasi iretilen c¢alginin daha kaliteli ve verimli olmasini

saglayacaktir.

Agac malzeme c¢algi yapimina gegilmeden 6nce nem Ol¢limii ve kuruma
gibi asamalardan ge¢mektedir. Bu asamalar yapilmadan yapilacak bir calgida
ileriye doniik sikintilar goriilebilir. Aga¢c malzeme kullanilmadan Once agacta
bulunan nemin miktar1 6lgiiliir ardindan nemin giderilmesi i¢in aga¢ kurumaya

birakilir. Calgi yapiminda agaglar kuruma isleminden gectikten sonra kullanilir.

Kaval yapimi i¢in iilkemizde yetisen agaclar; erik, kayisi, yaban armudu,
simgir, dis budak, dut, kiraz, zeytin ve kestane agaclari Anadolu’da yaygin olarak
yetismektedir. Son zamanlarda iilkemizde yetismeyen abanoz, gill agaci

(rosewood), pelesenk gibi agaclardan da kaval yapilmaktadir.

“Agac dilsiz kavallar, bir siire iiflendikten sonra 1sinir. Isindiktan sonra
sesinin giizellestigi, tiim kaval icracilari arasinda bilinen bir gergektir. Kavalin en
az haftada bir kez zeytinyag1 veya diger bitkisel yaglarla yaglanmasi gerekir.
Gozeneklerinden hava kacirmayan agac¢ kavaldan, daha duru ve net ses elde

edilmektedir.”*?*

124 Kastelli, 2014, s. 9.
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3.3.1.1. Erik Agac1

Ulkemizde bolgesel adi Erik olan bu agacin, bilimsel adi “Prunus
Domestica”dir. Agag¢ llkemizde hemen hemen her bolgede yetismektedir.

Ulkemiz disinda genellikle orta ve giiney Avrupa ile On Asya’da dagmik olarak

yetisir.125

Tablo 1. Erik agacinin gere¢ durumundaki yapisi ve fiziksel ozellikleri*?®

GEREC DURUMUNDAKI YAPISI

Rengi

Kahverengi renk grubu agaclar i¢ine girer. Renk kirmizi kahve veya
menekse morudur.

Cap kesiti ve 6zl

Gobek odunludur. Gobek odunu kirmizi kahve veya mor renkte,
yalanci odunu saridir.

Y1l halkalar1
durumu

Y1l halkalarinin yapisi siki ve incedir. Aralarinda fazla renk farki
olmamakla beraber halkalar oldukg¢a belirlidir.

Oz 1snlar durumu

Oz 1simlar1 6z kesitte agik renkte enine uzanan benekler durumunda,
cap kesitte bol sayida ve ince ¢izgiler olarak belirlidir.

Damar kesit yapist

Damar kesit yapis1 kirmizi kahve veya mor zemin {izerinde visne
¢lirigli yollu hareler gosteren damar siisleri vardir.

Gozenek dagilimi

Daginik gozeneklidir. Gozenekler ilkbahar halkasinda bol sayida ve
biiyiik sonbahar halkasinda seyrek ve kiigiiltiir.

FiZIKSEL OZELLIKLERI

Hava kurusu 6zgiil
agirhgi

Agir bir agactir. Ozgiil agirhig: tiirlerine gore 0.80-0.90 arasinda
degisir.

Agacin galismasi

Kapali yerde ve kuru ortamda az ¢aligir. Degisik hava sartlarindan ve
nemde kolay etkilenerek catlayip, ¢arpilir.

Dis etkenlere karsi
dayanimi

Sadece kuru ortamda dayaniklidir. Mekanik etkilere kars1 direnci
oldukca yiiksektir.

Kokusu

Kendine 6zgii bir kokusu vardir.

Sertligi

Sert bir yapisi1 vardir.

Isleme durumu

Cogunluk karigik elyaf oldugu igin zor islenir. Gii¢ yarilir. Kirilgandir.
Rendelenen yiizey parlak bir goriiniis verir.

Resim 47. Erik agacindan yapilmis kaval

Resim 48. Erik agacinin dokusu ve rengi

128 Dingel, K. Celebi, N. Sanivar, N., Aga¢ Teknolojisi, Milli Egitim Basimevi, Istanbul, 1970,

5.158.

126 Dingel vd., 1970, s. 159.




3.3.1.2. Kiraz Agaci

Ulkemizde bolgesel adi Kiraz olan bu agacim, bilimsel adi1 “Prunus
Avium”dur. Agac iilkemizde hemen hemen her bélgede yetismektedir. Ulkemiz

disinda genellikle orta ve giiney Avrupa ile Amerika Birlesik Devletleri’nde

yetisir.127

Tablo 2. Kiraz agacimin gereg durumundaki yapisi ve fiziksel 6zellikleri*®

GEREC DURUMUNDAKI YAPISI

Rengi

Kahverengi renk grubu agaglar icine girer. Renk tonu altin sarisi
kahverengi ve parlaktir.

Cap kesiti ve 6zl

Gobek odunlu bir agagtir. Gobek odunu tonu altin sarist kahverengi,
yalanci odun ise ayni rengin daha agigidir.

Y1l halkalar1
durumu

Siki yapilt ve ince yil halkalar1 vardir. Sonbahar halkasi, ilk bahar
halkasma gore daha koyu renkte oldugundan belirlidir.

Oz 1snlar durumu

Bol sayidaki 6z 1smlar1 ¢ap kesitte bir sira halinde ve belirli
cizgicikler, 6z kesitte ise daha genis ve parlak diigmeler seklindedir.

Damar kesit yapist

Damar kesit canli damar siisleri vermez. Silik ve giigliikle segilen
hareler durumundadir.

Gozenek dagilimi

Daginik gozenekli bir agactir. Gozenekler daha cok ilkbahar halkasi
iizerinde toplanmis ve sonbahar halkasi izerinde birden kii¢iilmiistiir.

FiZIKSEL OZELLIKLERI

Hava kurusu 6zgiil
agirhgi

Agir bir agactir. Ozgiil agirhg: tiirlerine gore 0.66 — 0.90 gr/cm?
arasinda degisir.

Agacn galigmasi

Masif gereci yas durumunda ¢ok ¢alisir ve sekil degistirir. Degisik
hava sartlarinda bu ¢aligma artar.

Dis etkenlere karsi
dayanimi

Yalniz kuru ortamda gébek odunundan alman gereci dayaniklidir.
Yalanci odunu, ¢ok dayaniksizdir. Mekanik direnci azdir.

Kokusu

Ozel bir kokusu yoktur.

Sertligi

Sert olan gereci ince ve sik1 dokuludur. Buna karsit oldukga gevrektir.

Isleme durumu

Kolay islenir. Rendelenen yiizey diizgiin ve parlak bir goriiniis verir.
Az esnektir. Gii¢ yarilir.

Resim 49. Kiraz agacindan yapilmis kaval

Resim 50. Kiraz agacinin dokusu ve rengi

27 Dingel vd. , 1970, s.157.
128 Dingel vd. , 1970, s.157.
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3.3.1.3. Dut Agaci

Ulkemizde bolgesel ad1 dut olan agacim, bilimsel ad1 “Morus alba”dir. “Ana
129

vatani Cin’dir.

“Odunu icerdigi ‘Morin’ isimli madde dolayisiyla sar1 renklidir. Dayanikli odunu
tarim aletleri, takunya, araba tekeri ve miizik aletleri yapiminda kullanilmaktadir. Dut
agaclariin daha ¢ok meyvesi ve yapraklari incelenmis olup odun o6zellikleri hakkinda
fazla calisma bulunmamaktadir.”*°

“Fiziksel ve mekanik 6zelliklerde hava kurusu 6zgiil kiitle degeri 0.671 g/cm?,
tam kuru 6zgiil kiitle degeri 0.599 g/cm?."**!

Resim 51. Dut agacindan yapilmis dilsiz kaval

Resim 52. Dut agacinin dokusu ve rengi

3.3.1.5. Zeytin Agaci

Ulkemizde genellikle zeytin olarak bilinin agag, “Bolgesel olarak adina

3

bati ve glineybati Anadolu’da yabani zeytine ‘delice’ de denir. Bilimsel adi
Olea”dir. Agag tipik bir Akdeniz iklimi agacidir. Asil vatani Anadolu’dur.
Akdeniz ¢evresinde Suriye, Yunanistan, Italya, Fransa ve Ispanya’da yetisir.

Akdeniz iklimini andiran Kaliforniya ve Avustralya’da da bulunmaktadir.*

129 Mamikoglu, N.G., Tiirkiye nin Agaglari ve Calilar, NTV Yaymlari, Istanbul, 2012, s. 572.

130 Giindiiz, G. Yildirim, N. Sirin, G. Onat, S.M., “Ak Dut Agacinin Anatomik, Kimyasal, Fiziksel
ve Mekanik Ozellikleri”, Diizce Universitesi Ormancilik Dergisi, Cilt:5, S. 1, 2009, s. 133.

B3 Giindiiz vd. , 2009, s. 131.

132 Dingel vd. , 1970, s. 98.
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Tablo 3. Zeytin agacinin gere¢ durumundaki yapisi ve fiziksel dzellikleri ***

GEREC DURUMUNDAKI YAPISI

Rengi

Sar1 renk grubu agaglar icine girer. Renk tonu agik sar1 iizerine agik
kahverengi harelidir.

Cap kesiti ve 6zii

Gobek odunlu bir agagtir. Gobek odun yesilimsi kahverengi, yalanci
odun agik saridir.

Y1l halkalar1
durumu

[Ikbahar ve sonbahar halkalar1 belirsizdir. Ayrica sertlik farki da ¢ok
azdur.

Oz 1smlar durumu

Oz 1s1nlar1 gozle goriilemez.

Damar kesit yapist

Ozellikle gobek odununda kahverengimsi siyah bulut seklinde hareli
veya ayni renkte diiz ¢izgiler olarak uzanan damarlar ¢ok belirlidir.

Gozenek dagilimi

Daginik gozeneklidir. Gozenekleri ¢ok kiiciiktiir ve gozle goriilemez.

FiZIKSEL OZELLIKLERI

Hava kurusu 6zgiil
agirligi

Agir bir agagtir. Gobek odun yalanci oduna gére daha agirdir. Ozgiil
agirlig1 0.91 — 1.00 gr/cm? arasinda degisir.

Agacim ¢aligmast

Kuru ortamda genellikle az ¢alisir. Ancak nemli ortamda ve degisik
hava sartlarinda bu ¢aligma artar.

Dis etkenlere karst
dayanimi

Kuru ortamda olduk¢a dayaniklidir. Nem etkisiyle kolay ¢iiriir.
Mekanik dayanimi fazla degildir

Kokusu

[slenirken hosa gitmeyen bir giiriik kokusu verir.

Sertligi

Cok sik1 yapili ve ¢ok sert bir agactir.

Isleme durumu

Cok sik1 ve ¢ok sert olmasina karsit kolay islenir. Rendelenen yiizey
temiz ve parlak bir goriiniis verir.

I 134

Resim 54. Zeytin agacinin dokusu ve rengi

38 Dingel vd. , 1970, s. 99
L34https://www.facebook.com/photo.php?fbid=2334470386586485&set=pob.100000706406546 &t

ype=3&theater / (12. 05. 2019)
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3.3.1.6. Simsir Agaci

Bilimsel adi Buxus’tur. Diinya iizerinde Giiney Avrupa’nin Akdeniz
kiyilarinda, Kuzey Afrika, Hindistan, Amerika ve Japonya’da yetisir. Tiirkiye’nin

Karadeniz kiyilarinda daginik halde bulunur. Dogal olarak yetisen bir¢ok tiirii

vardir. Baslica tiirleri adi simsir ve simsirdir.135

Tablo 4. Simsir agacinin gere¢ durumundaki yapist ve fiziksel ozellikleri*®®

GEREC DURUMUNDAKI YAPISI

Rengi

Sari renk gurubuna giren bir agagtir. Renk acik saridir.

Cap kesiti ve 6zii

Olgun odunlu bir agactir.

Y1l halkalar1
durumu

Yillik halkalar1 ¢ok ince ve siktir. Bu halkalar ¢ap kesitte birbirleriyle
karigmig gibidir. Gozle ayirt edilmeleri zordur.

Oz 1smlar durumu

Simgirin Tirkiye’de yetisen tiirlerinde 6z 1smnlar1 distan fark edilmez.
Avrupa ve Afrika’da yetisen simgirlerde 6z 1smlar daha belirlidir.

Damar kesit yapisi

Damar kesit siliktir.

Gozenek dagilimi

Daginik gozeneklidir. Daha c¢ok ilkbahar halkasinda toplanmig
gozenekler, cok kiiciik olduklarindan, gozle goriilmezler.

FiZIKSEL OZELLIKLERI

Hava kurusu 6zgiil
agirhgi

Agir ve bazen ¢ok agir olan simsirin gurubundandir. Ozgiil agirlig:
0.90 — 1.10 arasinda degisir.

Agacimn galigmast

Az caligan bir agagtir. Degisik hava sartlarindan kolay etkilenmez.

Dis etkenlere karsi
dayanimi

Gerek kuru ve gerekse nemli ortamda ¢ok dayaniklidir. Meknik
etkilere direnglidir.

Kokusu

Belirli bir kokusu yoktur.

Sertligi

Sik1 ve sert yapilidir.

Isleme durumu

Gereci ancak ¢ok keskin takimlarla iglenebilir. Rendelenen yiizey
kaygan ve parlaktir. Gii¢ yarilir. Kolay biikiiliir.

Resim 55. Simsir agacinin dokusu ve rengi

35 Dingel vd. , 1970, s. 92.
3¢ Dingel vd. , 1970, s. 93.
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3.3.1.7. Kayis1 Agaci

Bilimsel adi “Armeniaca vulgaris”dir. “Anavatant Orta Asya ve Kuzey
Cin’dir. Buradan 6nce Asya’nin iliman yorelerine daha sonra da Avrupa’ya ve
Amerika’ya yayilmistir. Tiirkiye’nin hemen her yoresinde ¢ok eski ¢aglardan beri
yetistirilir.”*’

“Oz odun kirmizims: ya da portakal rengi bir al¢iyla agik kahverengidir.
Koyu kahverengi ¢izgiler yaygindir. Diri odun genellikle incedir ve 6z oduna gore
biraz daha soluktur.”®

F

F“

Resim 56. Kayis1 agacindan yapilmis dilsiz kaval

Resim 57. Kayis1 agacinin dokusu ve rengi

137 Mamikoglu, 2012, s. 328.
138 https://www.wood-database.com/apricot/ (07.03.2019)
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3.3.1.8. Kestane Agaci

Ulkemizde adi “kestane olan bu agacin, bilimsel adi “Castanea”dir. Agag

iilkemizde Marmara ve Ege bdlgesinde daginik olarak, Trakya bolgesinde Belgrat

ormanlarinda toplu olarak yetismektedir. Ulkemiz disinda kestane onceleri kuzey

Afrika’da yetistirilmis, buradan Avrupa’nin iliman ve sicak bdlgelerine, Yunanistan,

Arnavutluk, Yugoslavya ve Ispanya’ya yayilmustir. Ona yakin tiirii vardir.*>

Tablo 5. Kestane agacinin gere¢ durumundaki yapisi ve fiziksel ozellikleri**?

GEREC DURUMUNDAKI YAPISI

Rengi

Kestane sar1 renk grubu agaglar icine girer. Renk tonu sari
kahverengidir. Gobek odunu daha koyudur.

Cap kesiti ve 6zii

Gobek odunlu bir agagtir.

Y1l halkalar1
durumu

Cap kesitte yillik haklar belirgindir. Sonbahar halkalar1 kahverengi
ilkbahar halkalar1 sar1 renktedir.

Oz 1snlar durumu

Oz 1smlar1 gok dardir ve gozle goriilmezler. Yalniz 6z kesitte az parlak
seritler olarak belirirler.

Damar kesit yapist

Sonbahar halkasmin damar kesitteki sar1 kahverengi c¢izgileri, azda
olsa hareler seklindedir.

Gozenek dagilimi

Cember gdzeneklidir. Ilkbahar halkasi iizerindeki gdzenekler biiyiik ve
belirlidir. Sonbahar halkasindaki gozenekler goriinmezler.

FiZIKSEL OZELLIKLERI

Hava kurusu 6zgiil
agirhgi

Genel olarak orta agirlikta bir agagtir. Ozgiil agirhg tiirlerine gore
0.40 — 0.75 gr/cm® arasinda degisir.

Agacm galigmast

Az galigir. Gobek odun, yalanci oduna gore daha az galisir.

Dis etkenlere karsi
dayanimi

Degisik hava sartlarina gére dayaniklidir. Tanen bakimindan zengin
olusu parazitlere kars1 agaci korur. Ozellikle su icinde ve nemli ortamda
dayanma giicii fazladir. Mekanik etkilere karsi dayaniksizdir.

Kokusu

Asit kokuludur.

Sertligi

Olduk¢a yumusak ve homogen bir yapisi1 vardir. Kolay islenir ve kolay
yartlir. Uzun lifli ve biikiilendir.

Isleme durumu

Cok kolay islenen kestane agaci rendelenen yiizeyde diizgiin ve parlak
bir gdriiniis verir.

Resim 58. Kestane agacinin dokusu ve rengi

% Dingel vd. , 1970, s. 102.
%0 Dingel vd. , 1970, s. 103.

77



3.3.1.9. Abanoz

Bilimsel ad1 Diospeyros Ebenum’dur. Abanoz, tropikal bolgelerde yetisen
bir sicak iklim agacidir. En iyi tiirleri Dogu Hindistan, Madagaskar, Seylan ve
Maviritus ormanlarinda bulunur. Bu bolgeler disinda yetistirilip abanoz adi
verilen fakat ger¢ek abanoz olmayan agaglar da vardir. Tiirkiye’de yetismez. Pek
cok tiirli vardir. Diinya agac piyasasinda tiirlerine gore degil, yetistigi bolgelere
gore deger alir.™

Tablo 6. Abanoz agacinin gere¢ durumundaki yapist ve fiziksel 5zellikleri**?

GEREC DURUMUNDAKI YAPISI

Siyah renk grubu agaclarindandir. Gergek abanozda ana renk siyahtir.

Reng Bazi tiirlerinde yesil {izerine siyah veya koyu kahve ¢izgiler bulunur.

Gobek odunlu bir agagtir. Gobek odun siyah, yalanci odun beyazdir.

Cap kesiti ve 6zl Yalanci odun gébek odundan kesin bir ¢izgi ile ayrilir.

Y1l halkalar1 . L

. Ince ve ¢ok siki olan yillik halkalar belirsizdir.

Oz 1smlar durumu Oz 1s1nlar1 gozle goriilemez.

Damar kesit yapisi Ozellikle makasar ve corominadel tiirlerinde belirli hareler goriiliir.

Daginik gozeneklidir. Cok kiiglik olan gozenekler damar kesitte ¢ok

Gozenck degig ince parlak cizgiler olarak goriiliir.

FiZIKSEL OZELLIKLERI

Hava kurusu 6zgiil

~ . - N\ . - ~ o 3 - .
agirhi Cok agrr bir agactir. Ozgiil agirligi 1.08—1.16 gr./cm?® arasinda degisir.

Genellikle az ¢alisir. Az sekil degistirir. Degisik hava akimlarindan

Agacn galismas: dolay1 etkilenmez.

Dis etkenlere karsi Nem ve boceklere karsi dayaniklidir. Mekanik tepkilere karsi
dayanimi direnglidir.
Kokusu Abanozun kendine 6zgii bir kokusu vardir. Bu koku yakildig1 zaman

daha iyi hissedilir.

Sertligi Cok sert ve sik1 bir yapisi vardir.

Zor iglenir. Rendelenen yiizey parlak ve kaygandir. Az esnektir. Gii¢

Isleme durumu
yarilir.

Resim 59. Abanoz agacinin dokusu ve rengi

! Dingel vd. , 1970, s. 164.
1%2 Dingel vd. , 1970, s. 165.
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3.3.1.10. Giil Agaci (Rosewood)

Bilimsel ad1 Physocalymna Scaberrimum’dur. Bu aga¢ diinyanin hemen
hemen her bolgesinde yetisir. Dogu ve Bat1 Hindistan, Avustralya ve Jamaika’da
bulunur. Tiirkiye’de yetisen tiirleri fazla ¢apli gévde yapmadigindan agacindan
yararlanilmaz. Daha ¢ok siis bitkisi olarak yetistirilir ve ¢i¢eklerinden yag, giil
suyu elde edilir.**?

Tablo 7. Giil agacinin gere¢ durumundaki yapisi ve fiziksel ozellikleri™

GEREC DURUMUNDAKI YAPISI

Rengi

Kizil renk grubu agaglarindandir. Renkleri tiirlerine gore degisir.
Genellikle sar1 kirmizimsidir. Siyah damarli erguvan renkleri de vardir.

Cap kesiti ve 6zii

Gobek odunlu bir agactir. Gobek odunu kirmizi, koyu kirmizi, kirmizi
kahve veya kirmizi siyahtir. Yalanci odun ¢ogunluk saridir.

Y1l halkalar1
durumu

Yillik halkalar1 ¢ok ince ve siki yapilidir. Y1l halkalarinin aralarinda
sertlik farki yoktur.

Oz 1snlar durumu

Oz 1s1nlar1 belirsizdir.

Damar kesit yapisi

Koyu kirmizi veya erguvan renkli koyu damar siisleri daha agik taban
iizerinde goriiliir.

Gozenek dagilimi

Dagmik gozeneklidir.

FiZIKSEL OZELLIKLERI

Hava kurusu 6zgiil
agirhgi

Cinslerine gore agir veya ¢ok agir bir agactir. Ozgiil agirligi 0.91-1.05
arasinda degisir.

Agacimn galigmast

Gerek kuru gerek nemli ortamda Sl¢iilii galisir.

Dis etkenlere karsi
dayanimi

Degisik hava sartlarma ve bocek etkilerine kargi oldukca dayaniklidir.

Kokusu

Abanozun kendine 6zgii bir kokusu vardir. Bu koku yakildig1 zaman
daha iyi hissedilir.

Sertligi

Cok serttir.

Isleme durumu

Sert olmasina karsit kolay islenir. Rendelenen yiizey parlak bir
goriiniig verir. Kolay yarilir. Gereci yaghdir.

Resim 60. Yabanci giil agaci (rosewood) yapilmis aga¢ yapilmis dilsiz kaval

Resim 61. Yabanci giil agaci (rosewood) agacinin dokusu ve rengi

1 Dingel vd. , 1970, s.136.
1% Dincel vd. , 1970, s. 137.
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3.3.1.11. Pelesenk

Pelesenk, bilimsel olarak “Jakaranda Brasiliana ” adlandirilir. Bolgesel
adi “ Jakaranda”dir. Genellikle Brezilya, Amerika Birlesik Devletleri, Afrika,
Hindistan, Jakaran’da ve Rio’da yetisir. Bu bitki Tiirkiye’de yetismez.'*

Yetistigi bolgelere gore tiirleri vardir. Bunlardan baslicalari: Jakaranda
pelesengi, Dogu Hindistan pelesengi, Brezilya padugu, Rio pelesengi, mavi

abanozdur.'*®

Tablo 8. Pelesenk agacinin gere¢ durumundaki yapisi ve fiziksel ozellikleri*’

GEREC DURUMUNDAKI YAPISI

Rengi

Kahverengi grup agaclar i¢ine girer. Renk tonu tiirlerine gore degisse
de cogunluk kahverengi ve iizeri siyah benekli ¢izgilidir.

Cap kesiti ve 6zl

Gobek odunlu bir agagtir. Gobek odunu kahve rengi veya menekse
kahve, yalanci odun saridur.

Y1l halkalar1
durumu

Ince yillik halkalar1 ve ¢ok siki bir yapisi vardir. Ik ve sonbahar
dokular1 arasinda renk ve sertlik farki belirsizdir.

Oz 1snlar durumu

Oz 1smlar1 belirsizdir.

Damar Kesit yapisi

Damar kesitte ¢cok zengin damar siisleri verir. Kahverengi iizerine
siyah c¢izgili veya mavimsi menekse iizerine koyu kahve cizgili siisleri
vardir.

Gozenek dagilimi

Dagmik gozenekli bir agagtir.

FiZIKSEL OZELLIKLERI

Hava kurusu 6zgiil
agirhig

Pelesenk agir bir agactir. Ozgiil agirligi tiirlerine gére 0.80-0.90
gr/cm? arasinda degisir.

Agacimn ¢aligmast

Genellikle ¢ok calisir. Bu sebepten masif olarak iyice kurutulmadan
kullanilmamalidir.

Dis etkenlere karst
dayanimi

Her tiirlii hava sartlarinda ytiksek bir dayanma giicii vardir. Mekanik
direnci fazladir.

Kokusu

Islenirken giizel bir koku verir. Zimpara edilirken ¢ikan tozlar
solunum organlarini tahris eder.

Sertligi

Sert bir yapis1 vardir.

Isleme durumu

Zor yarilan, kirilgan ve gevrek gereci islenirken giigliik ¢ikartir.
Kaplamalar1 gevrek oldugundan ¢abuk pargalanabilir. Alstrma ve
yapistirma islemlerinde 6zenli ve dikkatli ¢alismak gerekir.

Resim 62. Pelesenk agacinin dokusu ve rengi

%5 Dincel vd. , 1970, s. 154.
%8 Dincel vd. , 1970, s. 154.
%" Dincel vd. , 1970, s. 155.
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3.3.2. Kamis malzeme

Kamis kavallar, hafif ve dayaniksiz oldugu i¢in kisa Omiirliidir. Tiz
seslerde ¢ok kolay ve saglikli uygulanmasina ragmen kargidan yapilan kavallarda
ses seviyesi diisiiktiir. Yapisal olarak ney sazina benzer. Fakat ney gibi 9 bogumlu
degil 8 bogumlu kamisa uygulanir. Kamisin iistiine 7 deligi sistematik bir sekilde
delmek i¢in 8 bogumlu olmasi zorunludur. Agag kavallar gibi yaglanarak bakimi
yapilir. Agac kavallar kadar dayanikli degildir. Sanat miizigi yapisina benzerlik

gosteren tiirkiilerin icrasinda ve tiz eserlerde kullanilmaktadir.

Kamis dilsiz kaval, Adana’da faaliyetini siirdiiren, Ferhan Giiltekin

tarafindan gelistirildigi bilinmektedir.**®

( Y SRS S - ) » ))

Resim 63. Kamistan yapilmus dilsiz kaval

3.3.3. Plastik kaval

Diger kaval malzemelerindeki gibi herhangi bir bakim gerekmediginden
kullanim1 en kolay kavallardir. Kargi kavallara nazaran ses seviyesi fazla oldugu
ve uzun Oomiirlii oldugu i¢in tercih edilebilmektedir. Plastik kavalin ilk 5cm’lik
agiz kismimin oldugu boliimiinde kavalin boyuna goére bir yer belirlenip ney
sazindaki gibi bogum olusturulmustur. Yapilan bu uygulama kavalin tiz seslerde
daha verimli ¢alinmasini saglamistir. Plastik kavallarin kullanilan malzemenin

ucuz olmasindan dolay1 diger kavallara gore fiyat1 olduk¢a uygundur.

Resim 64. Plastikten yapilmis dilsiz kaval

Resim 65. Plastikten yapilmis dilsiz kavalin bogum kismi1

148 Kastelli, 2014, s. 10.
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3.3.4. Metal Malzeme

Anadolu’da ¢obanlarin  veya yoresel sanatgilarin  tercih  ettigi
kavallardandir. Agac¢ kavallara en yakin tona metal kavallar sahiptir. Metal
kavallar bakim gerekmez. Metal olarak genellikle aliminyum ya da piring
kullanilir. Dayanikli bir madde oldugundan tercih edilir. “Ses rengi plastik

kavallara gore daha verimlidir. Soguk havalarda icrasi zordur,”*°

Cogu metal
boruyu dilsiz kaval yapimmi igin kullanabilmektedirler. Giiniimiizde kullanimi
oldukc¢a az oldugundan diger kaval cesitleri gibi her an ulasabileceginiz tiirde bir

kaval degildir.

Resim 66. Metal kaval

f ® 8 & TRTMuzi

Resim 67. “Besinci Mevsim” adli programda Arif Sag’in ¢aldigi metal kaval®®

149 Teksahin, 2011, s. 8.
150 https://www.youtube.com/watch?v=d6vQXXbnDLE (11.06.2019) (Videodan ekran goriintiisii
almmugtir.)
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3.4. AGACIN iSLEME HAZIRLANMASI VE DIiLSiZ KAVAL YAPIM
ASAMALARI

Aragtirmanin bu bdliimiinde dilsiz kaval yapiminda kullanilan agacin
hazirlanma siireci verilmistir. Kaval yapiminda agacin haricinde kaval yapilan
kamis, plastik metal gibi diger ii¢ materyal hazir olarak elde edildiginden ve de
aga¢ malzeme kadar uzun bir siirecten gecmediginden dolayr sadece agag

malzemenin hazirlanma surecinden bahsedilmektedir.

Dilsiz kaval yapimina baslanilmadan Once aga¢ bu islem ig¢in
hazirlanmalidir. Bu hazirlik siirecinin sonunda kaval yapimina baslaniimalidir.
Aksi takdirde kullandigimiz aga¢ malzemenin zamanla aZacin calismasi
dedigimiz suyunu kaybederken olusan sekil degisikligi calginin formunun
bozulmasi ve tinisal Ozelliklerinin degismesi seklinde olumsuz sonuglar

dogurabilir.

3.4.1. Agacin Kesimi ve Kurutulmasi

“Agag¢; meyve verebilen, govdesi odun veya kereste olmaya elverisli

bulunan ve uzun yillar yasayabilen bir bitki tiiriidiir.”*>

Diinyadaki canli
tiirlerinden biri olan bitkilerde insanlar ve hayvanlar gibi cesitli besin ve vitamin

ihtiyaglar1 vardir ve ihtiyaclarint dogrudan topraktan ve havadan karsilarlar.

<

Nisasta (Seker)

Cekirdek tahta
Civi tahta

Kambium
ickabuk

kabuk
su

besleyicl maddeler
(Mineraller)

2

Resim 68. Agacin beslenmesi™

B http://sozluk.gov.tr/ (11.06.2019)

152http://lwww.megep.meb.gov.tr/mte_program modul/moduller pdf/A%C4%9Fa%C3%A7%20S
e%C3%A7imi.pdf / (10.06.2018)
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Agac; kok, govde ve yapraklar olmak iizere ii¢ organi sahiptir. Agacin
govdesinde bulunan dokularinin arasinda siirekli bir su dolasimi vardir. Nem
olarak adlandirdigimiz bu su agag kesildiginde de agagta bulunur. Dilsiz kaval
yapimi igin govdesinden yapilmis olmasi gerekmektedir. Dal ya da budak gibi
kisimlarina dikkat etmek gerekir. Bir diger husus agacin kesildigi zaman ¢ok
onemlidir. Ne zaman kesildiginin 6nemi, yilin farkli zamanlarinda agacin
biinyesinde bulunan su miktarinin fazla ya da az olmasidir. Arastirma sirasinda
elde edindigimiz bir bilgide Ay’in hareketlerine gore kesim yapilmasinin dogru

oldugunu ileri siirmektedir.

Prof. Dr. Mustafa Avci ve Dog. Dr. Bilgin Igel’in “Ay Déngiisiiniin Dikili
Agaclarda Su Icerigi Ve Odunlarda Béceklenme Uzerine Etkisi™®® adli
makalesinde “Isvigreli bilim adamu Ernst Ziircher iki bin yildan daha fazla
zamandan beri ormancilik uygulamalart ve aga¢ kesimlerinin ayin ritmine gore
yapildigini, 6zel bir iirlin icin veya kereste ihtiya¢ oldugunda bu duruma g¢ok
dikkat edildigini bildirmektedir. Miizik aleti, peynir kutulari, figi, tahta yalitim
maddeleri, baca, saban, pulluk vb. 6zel imalat gerektiren iirlinler i¢in kullanilacak
odunun kesiminde aym donemlerine dikkat edilmesi gerektigini bildirmektedir.
Bunun nedenini; agacin kesildigi zamana bagli olarak su igerigi degistigi icin
kuruma siirecinin degismesine baglamakta ve bu durumun da biyolojik etmenlerin

ar1z olmasimni etkiledigini belirtmektedir™*>*

Agacin dogal siireglerine uygun bir zamanda kesildiginden emin olduktan
sonra agacgta bulunan nem miktarinin ne oranda oldugunu tespit etmek
gerekmektedir. Nemi dl¢mek icin genellikle dl¢lilmesi kolay ve dlgme siiresi kisa
oldugundan elektrikli nemdlgerler kullanilir. Cihaz aga¢ cinsine gore
ayarlandiktan sonra tizerindeki elektrot kenardan biraz igeride olmak kosuluyla
aga¢ malzemeye cakilir. Belli bir siire sonra nemolger nem oraninit ekrandan

gosterir.

53 Avel, M., ICEL, B., “Ay Déngiisiiniin Dikili Agaclarda Su igerigi ve Odunlarda Béceklenme
Uzerine Etkisi”. Tiirkiye Ormancilik Dergisi, 17(1), 2016, s. 20-29.
5% Aven, M., ICEL, B., 20186, s. 28.
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Resim 69. Nem &lger™

Nem orani 6lgiilen agaglar daha sonra calgi yapimina ge¢cmeden nemini
birakmasi i¢in kurutulma islemine almir. “Aga¢ malzeme igindeki kullanis
amacina uygun olmayan fazla suyun atilmasi islemine ‘kurutma’ denir.”**®iki
tirli kurutma yontemi mevcuttur. Bunlar dogal kurutma ve suni kurutma

yontemleridir.

Dogal kurutma ¢algi yapimi i¢in en ideal yoldur. Bunun sebebi, ¢alginin
yalnizca bir agac konstriiksiyon olmadigi aym1 zamanda kaliteli ve istenilen
karakterde ses verme Ozelligine sahip olmasi gerekliligidir. Yapay kurutmada
agaclar yiiz derecelik firinlarda bekletilmek yolu ile kurutulur, bu sirada agaglarin
hiicreleri canliliklarim1 kaybeder ve ses verme kabiliyetleri de azalir. Dogal
kurutmada ise aga¢ zamanla istenilen nem derecesine gelir, boylece hiicreler canli
kalir ve ses verme 0zelligi bozulmaz, ayrica dayanimi da artar. Bununla beraber
kemengenin her yerinde dogal olarak kurutulmus agaca ihtiya¢ yoktur. Ses ile
direk iliskisi olmayan kisimlarda (tus, burgu ve tel takacagi) yapay yolla
kurutulmus agaclarda kullanilabilir. Calgi yapimciliginda en uygun Kkurutma
islemi malzemenin uzun zaman once temin edilip, uygun bigimde kesildikten
sonra, dogru istif yapilarak dogal yolla kurutulmasidir. Dogal kurutmada dikkat
edilmesi gereken onemli bir nokta da, agacin cap kesitlerinin havadan izole
edilerek, olusabilecek ani nem degisiklikleri sonucunda agacin ¢atlamasini
engellemektir.™’

http://www.stanley.com.tr/products/detail/L AZER+%C3%96L %C3%87%C3%9ICM+ALETLE
R%C4%B0/Taray%C4%B1c%C4%B1lar/Stanley+Nem+%C3%961%C3%AT7er / (01.06.2018)
Bhttp://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/A%C4%9Fac%C4%B1%20
Kurutma%20Ve%20Koruma.pdf / 01.06.2018)

BT yidim, Z., Ud Calgisiun  Icract Icin  Olusturdugu Yapisal Sorunlardan  Esik,
(Yaymlanmamis Yiiksek Lisans Tezi), istanbul Teknik Universitesi, Sosyal Bilimleri Enstitiisii.
Istanbul, 2012, s. 16.
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http://www.stanley.com.tr/products/detail/LAZER+%C3%96L%C3%87%C3%9CM+ALETLER%C4%B0/Taray%C4%B1c%C4%B1lar/Stanley+Nem+%C3%96l%C3%A7er
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/A%C4%9Fac%C4%B1%20Kurutma%20Ve%20Koruma.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/A%C4%9Fac%C4%B1%20Kurutma%20Ve%20Koruma.pdf

Kuruma iglemi bitmis olan agag, ¢algi yapimcisi tarafindan 4cm x 4cm
ebatlarda kesilmis halde istiflenip karanlik ve nem olmayan bir odada
durdurulmasi gerekmektedir. Yapimcinin agacin durumunu takip etmesi hem de
olas1 bir olumsuz durumda aga¢ hakkinda bilgi sahibi olmasi agisindan agacin
yapimcida bir yil beklemesi yapilacak calginin performans ve tim 0Ozelligi

acisindan daha saglikli olacaktir.

Resim 71. 4x4 kesilip kurumaya birakilmis istiflenmis agaglar

158 MEB, Miizik Aletleri Yapimi Modilii, 2011, s. 4.
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3.4.2. Agacin Tornada islenmesi

Agac ya da metal gibi malzemeleri yuvarlak hale getirme durumuna torna
islemi denilmektedir. Dilsiz kaval yapimi igin kesilip istiflenmis olarak bekletilen
agaglar direkt torna islemine alinmadan 6nce koseleri serit testere ya da kesici el

aletleri yardimi ile kesilerek torna islemine hazirlanir.

Resim 72. 4 x 4 cm agacin koselerinin kesilmesi®*®

Koseleri kesildikten sonra ya da i¢i agildiktan sonra tornaya konulan agag
silindir seklini alana kadar tornada islenir. Torna islemi agac tornasi ya da metal
tornast ile yapilmaktadir. Dilsiz kaval yapimcist Sinan Celik’e gore agacin metal
tornada iglem gormesi aga¢ malzemenin et kalinliginin kavalin her yerinde esit
olmasi gerektigini belirtmistir ve iyi bir ton elde etmek agisindan 6nemli oldugunu

belirtmektedir. %

Resim 73. Agacin silindir seklini alana kadar metal tornada islem gérmesi

159 hitps://www.youtube.com/watch?v=D4Xut1mOMSsc / (10.06.2018) (Videodan ekran gdriintiisii
almmustir.)
180 Sinan Celik, Kisisel Goriisme, 7 Nisan 2016
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Resim 74. Agag tornada dilsiz kaval yaplrnl161
3.4.3. Dilsiz Kavalin I¢inin Acilmasi

Dilsiz kavalin i¢i bos silindir seklini almasi i¢in agacin iginin agilmast
gereklidir. Aga¢ tornalarda kaval yapiminda kavalin igini agilmasi islemi farkli
yontemlerle yapilmaktadir. Birinci yontem matkap tornaya bagli olur ve agag elle
matkaba temas ettirilerek i¢i delinmeye calisilir. Her 2-3 cm’de talas sikigmasi
oldugu i¢in aga¢ ¢ikartilarak igindeki talag dokiiliir ve matkabin ucu temizlenir.

Uzun siireli bir agma seklidir pek saglikli oldugu da sdylenemez.

Resim 75. Tornada el ile i¢i agilan kaval'®

Diger yontem agag¢ tornadaki aynaya baglanir matkap ucu itilerek kavalin
igerisi agilir. Kompresore bagli olan matkabin ucunu kavalin i¢ini agmak igin
diirttiiglinliz zaman havayr puskiirterek talagi disart attigi i¢in herhangi bir
sikigmaya neden olmaz. Bu islem daha saglikli olur dilsiz kavalin i¢ yiizeyinin

daha temiz ve diizgilin ¢ikmasini hem de merkez agilmasini saglar.

181 https://www.youtube.com/watch?v=D4Xut1mOMsc / (10.06.2018) (Videodan ekran goriintiisii
alinmustir.)

182 https://www.youtube.com/watch?v=LmV14f3jCPo (10.06.2018) (Videodan ekran gériintiisii
almmugtir.)
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Resim 76. Tornaya bagli olan matkapla kavalin iginin agilmasi™®

Iyi bir kavalm i¢inin tam merkezinden acilmasi gerekmektedir. Et kalmlig
ornegin kavalin gévde kisminda 2 mm olarak degerlendirilmisse, kavalin i¢ ¢eperi
disindaki her yerde 2 mm olmasi gerekmektedir. Bu edenle hava piiskiirtmeli

matkap uglar kullanmakta fayda vardir.

Kavalin i¢ ¢aplar1 kavalin boylarina gore degismektedir. Tablo 9’da karar

seslerine gore kavallarin i¢ cap Ol¢iisii verilmistir.

Tablo 9. Kavallarin karar seslerine gore i¢ ¢aplari

Karar Sesleri I¢ Cap Olgiisii
La— Si 19-18 mm
Si 17 mm
Do 17-16 mm
Re —Fa 16 mm
Diger Kavallar 15 mm

183 https://www.youtube.com/watch?v=06ZAm1sq2 YE (10.06.2018) (Videodan ekran goriintiisii
almmugtir.)
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3.4.4. Dilsiz Kavalin Ses Perdelerinin Ac¢ilmasi ve Olgiileri

Kavalin ses perdelerinin standart Olciilere sahip olmasi icin yapilan
calismalarin basinda kaval sanatgisi, Sinan Celik’in ¢alismalarinin - geldigi
sOylenilebilir. Uzun yillar boyunca kaval iizerinde yaptig1 ¢alismalar sonucunda
ol¢ii ve akort probleminin ¢oziimii ile birlikte orkestralarda ¢alinmasina katki

saglamigtir.

Resim 77. Kaval sanatcisi ve yapimcisi Sinan (;elik164

Ses perdelerini dogru noktadan agmak icin ilk olarak bir sablon
hazirlanarak kavalin tonuna gére hangi noktalardan acgilacag: isaretlenmelidir.
Acilmak istenen ses deliklerinin Ol¢iilerine gére matkap uglart yaptirip seslere

gore bu uglar kullaniimalhidir.

Resim 78. Ses perdelerinin dogru agilmasi i¢in ¢ikarilan sablon

184 http://www.dilsizkaval.org/tur/kaval_yapimi.php/ (08.06.2018)
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Cafer A¢in tarafindan verilen “si, do, do#, re, fa” tonlarma ait olgiiler
lizerine caligmalar yapmistir. Tonlarda Olgiilerden dolayr olusan entonasyon

problemleri, yeni arayislar1 da beraberinde getirmistir.

Tablo 10. Cafer A¢in’a gore dilsiz kavalin ve ses perdelerinin dl¢iileri™®

2Kavahlin Ses Tonu Si DO DO# RE FA Ses Deligi Cap1 (mm)
Uzunlugu (cm) 8lcm | 735cm | 725cm | 71cm | 57,5cm

ic Cap1 (mm) 1,8 18 18 1,6 1,6

1. Ses Deligi (arka) 39 32,5 31 31,3 25 8
2. Ses Deligi 425 35,7 36 34,8 28,3 7
3. Ses Deligi 45,5 38,4 38,6 37,5 30,8 8
4. Ses Deligi 48,5 417 41,8 40,3 33,1 8
5. Ses Deligi 52 44,5 44,7 42,9 35,3 8
6. Ses Deligi 55,7 47,5 47,7 45,8 37,6 7
7. Ses Deligi 58,8 50,5 50,7 48,6 40,1 8
8. Ses Deligi 62,3 53,5 53,8 51,5 42,3 8
1. Dem Deligi Yeri 72,2 62 62 59,4 49 8
2. Dem Deligi Yeri 75 67,7 66 63,4 8

Sinan Celik, alblim kayitlarinda tek bir kavalin her tona eslik etme
konusunda yetersiz kalmasi ve bazi pargalarin Celik’i zorlamis olmasinin
sonucunda Olgiilerdeki entonasyon problemlerini minimum seviyeye indirdigi

yeni Olciiler ve farkli tonlar elde etmistir.

Tablo 11. Sinan Celik’e gore dilsiz kavalm ve ses perdelerinin dlgiileri™®

Kaval’in Ses Tonu Si DO | DO# RE FA Ses Deligi Cap1 (mm)
Uzunlugu (cm) 79 77 74 72 60

I¢ Cap1 (mm) 17 17 16,5 16,5 16,5

1. Ses Deligi (cm) 416 |38,6 |36,5 331 27,85 6,5
2. Ses Deligi 446 |419 |394 36,2 30,1 8,5
3. Ses Deligi 48 45 42,5 39,05 |32,35 8,5
4. Ses Deligi 51,2 | 48,2 | 453 41,8 34,7 8,5
5. Ses Deligi 54,7 |51,7 | 48,2 44.8 37,2 8,5
6. Ses Deligi 58,2 | 54,7 |51,4 47,65 |394 8,5
7. Ses Deligi 61,7 |58 54,4 50,7 41,8 8,5
8. Arka Ses Deligi 37,8 36,1 |33,7 30,4 26 8,5
1. Dem Deligi 70,8 |66,3 |62,75 58,3 48,6 8,5
2. Dem Deligi 75,9 |71 66 62,7 52,8 8,5
3. Dem Deligi 68,5 66,7 56,8 8,5
4. Dem Deligi 68,5 66,7 56,8 8,5

165 A¢in, 1994, s. 51.
188 yurteu, 2006, s. 72.
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Cafer A¢in ve Sinan Celik’in deneme yanilma yontemiyle elde ettigi bu

Olctileri Cihan Yurtgu yaptigi ¢calismalar sonucunda kendi dlgiilerini ¢ikarmistir.

Tablo 12. Cihan Yurtcu’ya gore dilsiz kavalin ve ses perdelerinin lgiileri™’

Kavalin Ses S Do |po# |RE |RE# | Mi FA SOL Ses Deligi Cap1

Tonu mm

Uzunlugu 79 77 74 72 68 63 60 57

I¢ Cap1 17 17 16,5 |16,5 |16,5 |16,5 |16,5 |16,5

1. Ses Deligi 416 | 38,6 |36,5 |33,1 (317 (289 |27,85 |245 6,5

2. Ses Deligi 446 (419 (394 |36,2 |34,3 |31,65 (30,1 |26,8 8,5

3. Ses Deligi 48 45 42,5 1391 (37,1 |34,1 |32,35 |28,9 8,5

4. Ses Deligi 51,2 |48,2 |453 |41,8 [39,7 [36,8 |34,7 |30,8 8,5

5. Ses Deligi 54,7 |51,7 (48,2 |44,8 |42,4 |395 |37,2 |329 8,5

6. Ses Deligi 58,2 | 54,7 |51,4 |47,7 |45 419 1394 |35 8,5

7. Ses Deligi 61,7 | 58 54,4 |50,7 (47,6 |445 |418 |37,15 8,5

%enAgika S¢S 1378|361 (337 [304 |20 [265 |26 227 8,5

1. Dem Deligi 70,8 [ 66,3 | 62,75 | 58,3 |54,9 |515 |48,6 |43 8,5

2. Dem Deligi 759 |71 66 62,7 |58 543 |52,8 |47 8,5

3. Dem Deligi 68,5 |66,7 |60,5 |57,2 |56,8 |505 8,5

4. Dem Deligi 68,5 |66,7 |605 |57,2 |56,8 |50,5 8,5
“Bedel’in olusturmus oldugu Olgiiler incelendigi zaman, kaval

cesitliliginde ve arka perdenin kullannominda Teksahin ile benzerlikler tasidig

ancak

saptanmuistir.

59168

ic cap ve perde deliklikleri

arasinda uyusmazliklar

gosterdigi

Tablo 13. Mehmet Bedel’e gore dilsiz kavalin ve ses perdelerinin dlgiileri®®

Kavaln = Ses| o o | si |po [Do* Re | Re*| Mi|Fa |Fa* |Sol |Sol*| La| Ses Deligi
Tonu Capi (mm)
Uzunlugu cm |80.2 [76,6 | 72,171 |67,562,2 |56,1| 55 |50 |555 |44,5| 42 | 39

icCaprmm |18517 | 1716 (16 L6 |15|15|15 |15 |15 | 15|15

11ieligi SeS 1404 138,5 | 35,5334 |31,7[29,2 | 27,8| 26 [245(23 |21 | 20 | 19 85
(arka)

2. Ses Deligi |46,4 44,3 | 4091389 (36,734 |316| 30|283(26 |25 | 23| 22 75
3.Ses Deligi |50 47,1 |44241,8 39,3 (36,5 |34,6| 32 [30,7(28 |27 | 25 | 24 8,5
4.Ses Deligi |53,6 51,2 | 47,6145 [42,2[39,1 |37,3| 35(33.1[31 |20 | 27| 26 8,5
5. Ses Deligi |57,3 54,9 | 51,1482 (451142 | 40 | 38 (359(33 |31 | 29 | 28 8,5
6.Ses Deligi |61 58,6 |54,2/51,5 (48,3 44,8 |42,7| 40 |37,8(35 |33 | 31| 30 8,5
7. Ses Deligi |64,8 (62,2 | 58 54,7 [51,2 47,8 |455| 43 |402(37 |35 | 33| 31 85

8. Ses Deligi |68,5 65,9 | 61,5/57,9 54,4 50,9 | 48,3| 45 |42,6(39 |38 | 35| 33 85
1. Dem Deligi 655 |62,3 58,1 52 46 8,5
2. Dem Deligi 64,8 48 8,5

3. Dem Deligi

187 yurteu, 2006, s. 172.
168 Bedel, A., Dilsiz Kavalin Akustik Acidan Incelenmesi, (Yaymlanmamus Yiiksek Lisans Tezi),
Gazi Universitesi, Giizel Sanatlar Enstitiisii. Ankara, 2017, s. 23.
169 Bedel, 2017, s. 23.

92




Tablo 14. Fedai Teksahin’e gore dilsiz kavalin ve ses perdelerinin 6lgiileri."’

0

¥:rv]31m Ses La [Si® |Si Do |Do* |[Re | Mi®| Mi [Fa |Fa* |Sol | Sol*| La g:;l (?jll]ilg)i
gfr‘]‘)‘““g“ 83 (78 |81 | 77 (73 |69 | 64 | 62 |56 |53 |50 | 47 | 45

i¢ Capt (mm) | 18 [1,8 |18 | 1,7 [1,7 |1,7 | 16| 1.6 15 |15 |15 | 1,5 | 1,45
(I'Afl"(;)])e“gi 40,7038,2 35,5 |335(31,3 (29,4 | 27.9| 26,3247 232 |22 | 21 | 19,1 9
2.Ses Deligi | 47 [44,7 |41,3|38,6(358 338 32 302287 [27.1]25 | 24 | 22 8
3. Ses Deligi | 50,6 47,9 | 44,6 | 41,6]38,9 36,7 | 34,9]32,931,2 [20,6 [27 | 26 [241] 85
4.SesDeligi | 54 51,3 |47,8 | 44,8(41,9 307 |37,6] 354335 [31,8|29 | 28 | 26 9
5. Ses Deligi | 57,7|54,6 |51,1 | 48,1(44,9 [4255 | 40,5|37,835,8 [34.2 |31 | 30 | 28 9
6.Ses Deligi | 61,358 |54,3|51,2(48 |454|432]4060382 (363 (34 | 31 [209] o
7. Ses Deligi | 64,9|61,3 |57,6 | 54,4 (51,2 [38.3| 46 | 43,1405 (385 (36 | 34 |31,9] 9
8. Ses Deligi | 68,6/64,7 |61 |57.6|54,1 |51,2|48.8|455142,9 [406(38 | 36 |339] 9
1. Dem Deligi | 81,1 76,3 |71,1 | 66,8|62.3|59,8 | 56,3 5370607 [47,7 [44 | 42 [302] o
2. Dem Deligi 74 | 70 655|625 59 | 56 535 |60,5 |47 | 44 | 42 9
3. Dem Deligi 77 | 73 |685]65 |615|585 9

Dilsiz kavalin akordunun dogru olmasi i¢in ses perdelerinin delikleri

tablolarda da verilen Olgiilere gore en uygun olani agilmalidir. Ses perdeleri

acildiktan sonra kavala bagka bir islem daha yapilmamalidir. Agacin hareleri

kaybolmamasina 6zen gosterilmelidir. Her agacin kendine has bir parmak izi

vardir. Bu parmak izlerinin, harelerinin géziikmesinin daha estetik durdugu i¢in

herhangi bir uygulama yapilmayarak agacin rutin bakim malzemesi olan yag ile

agac yaglanmalidir.

170 Teksahin, 2011, s. 11.
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3.4.5. Dilsiz Kaval Agizhi@

Gegmis yillarda kavalin agiz kismina herhangi bir baslik takilmamaktaydi.
Kavalin aga¢ kismi islenerek tiflemeye uygun bir baslik yapiliyordu. Ancak agag
malzeme 1slandik¢a nemden zarar gordiigli icin uzun omiirlii bir kullanim sekli

olmamakla birlikte, kisa slirede deforme olmasina yol agmaktaydi.

FARKLI CAPLARDA AGIZLIK OLCULERI

SEKIL 1

[, S|

H ; H H E H H ; H - : 3

A =18 mm A =17 mm A =16 mm A=15mm
B=12mm B=12 mm B =10 mm B =10 mm
C=23 mm C= 22mm C=21 mm C=20mm
D =24 mm D=23 mm D=22 mm D =20 mm
E=27 mm E =26 mm E=25mm E =24 mm
F=12mm F=12mm F=12 mm F=12 mm

Resim 79. Fedai Teksahin dilsiz kaval metodundan agizlik dlciileri'™

Daha sonraki yillarda manda boynuzu veya derlin olarak adlandirilan bir
malzemeden bir baslik (agizlik) takilarak kavalin hem agiza daha uygun sekilde

iifleme pozisyonu saglamasi acgisindan hem de daha dayanikli ve uzun 6miirlii bir

kaval elde edilmesi saglanmistir.

Resim 80. Manda boynuzundan ve derlinden yapilan agizlik

7! Teksahin, 2011, s. 6.
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3.5. DILSIZ KAVAL YAPIMINDAKI TEKNiK DETAYLARIN iCRAYA
ETKILERI

Ses bir kaynaktan dogan titresimlerin dalgalar halinde yayilmasidir.
Calgilar sesin olusumunu saglayan birer kaynaktir. Nefesli ¢algilarin haricindeki
diger calgilarda ses olusumu farklidir. Sesin olusum asamasi vurmali ¢algilarda
vurulan cismin titremesiyle, telli galgilarda telin titremesiyle gergeklesirken
iiflemeli calgilarda bu durum calginin agiz kismindan iiflenen havanin karsiya
carpmasi sonucunda olusan titresimle meydana gelir. Baz1 ¢algilarda iiflenen hava
kamig vasitasiyla sese doniislirken bazilarinda dil olarak adlandirdigimiz parga

araciligiyla tiflendiginde sese doniisiir.

Dilsiz kavalda iiflenen havanin agiz kismindan siirterek kavalin igine
girdikten sonra kavalin icinde boruya benzer silindir seklindeki alanda olusan
titresimlerin sonucunda ses olusumu saglanir. Ses olusumuna etki eden unsurlar
arasinda en onemli etken {iflenen havanin ilk olarak carptigi maddedir. Dilsiz
kavalhn i¢i bos, dilsiz, yekpare bir yapisi oldugundan iiflenen hava ilk olarak kaval
hangi malzemeden yapilmigsa ona ¢arpar. Bu nedenle sesin olusumunda ilk etken
kaval yapiminda kullanilan malzemedir. Malzemelerden sonra dilsiz kavalin
icrasina etki eden diger unsurlar, yapim asamasinda kullanilan kavalin i¢ - dis ¢ap

Olgiileri ve akort delikleridir.

Icra esnasinda kavaldan kaynaklanan sikintilarin yasanmamasi igin dilsiz
kaval yapiminda kullanilan malzemelerin, olgiilerin ne tiir avantaj ve
dezavantajlarmin oldugunu 6nceden bilmek yerine gore dogru kaval secimi
yapmak Onemlidir. Arastirmanin bu kisminda dilsiz kaval yapiminda en ¢ok
kullanilan malzemelerin ve Slgiilerin ses olusumuna etkisini daha 6nce yapilmis
bilimsel arastirmalar dogrultusunda elde edilen bilgilere dayanarak alt basliklar

halinde aktarilmistir.

3.5.1. Kullanilan Malzemelerin ve Yapim Tekniklerinin Icraya Etkileri

Enstriiman  yapimminda kullanilacak malzemelerin  bilingli  olarak
kullanilmasi entonasyon ag¢isindan onemlidir. Her maddenin ayr1 yapiya sahip
olmasi ¢algimin tonunun malzemeye gore farkli karakterlerde ses yapisina ve ses

araligina sahip olmasina yol acar.
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Dilsiz kavalin akustik incelemesinin yapildigi yeterli sayida akademik
calisma bulunmamaktadir. Yapilan ¢alismalarin igerisinde dilsiz kavalin akustik
incelemesinin yapildig1 kayda deger bir ¢alisma Ali Bedel’e ait yiiksek lisans tez
calismasidir. Bedel’e ait tez calismasinda farkli malzemelerden olusturulan
kavallarin, farkli aga¢ malzemelerden olusturulan Kkavallarin, cin deliklerinin,
kavalda i¢ ¢apin ve dis ¢apin Ses olusumuna etkileri yapilan 6lgiimler sonrasinda

ortaya konulmustur.

Arastirmanin bu kisminda Bedel’e ait tez calismasindaki verilerden de
yararlanilarak kullanilan malzemelerin ve yapim tekniklerinin icraya etkileri

ortaya konulmustur.

3.5.2. Farkh Malzemelerden Olusturulan Kavallarin icraya Yansimalari

Plastigin, agacin ya da metalin yapist higbir zaman ayni olmayacaktir.
Bunun baslica nedenleri bu malzemelerin ham maddeleri, olusum sekilleri ve
yapilari birbirinden farklidir. Plastik seliiloz, komiir, dogal gaz, tuz ve ham petrol
gibi maddelerin kullanilarak iiretilmesiyle elde edilir. Kaval yapiminda kullanilan
plastik kat1 ve dis yiizeyi piirtizsiizdiir. Agag bir bitki tiirtidiir ve canli bir varliktir.
Olus ve gelisim siireci dogal kosullarda gerceklesir. Kaval yapiminda kullanilan
aga¢ malzemenin ylizeyi piiriizsiiz hale getirilir. Agacin ylizeyi tabaka halindedir.
Bu tabaka doku ya da ince hiicre tabakasi olarak da isimlendirilebilir. Aga¢ su ve
topraktaki vitaminlerle beslendiginden dokusu emici bir yapiya sahiptir. Kaval

yapiminda kullanilan metal; parlak ve kat1 bir yapiya sahiptir.

Dilsiz kaval yapiminda kullanilan, birbirinden farkli yapiya sahip olan bu

malzemelerin ayni ses tinisina sahip olmamasi farkli tonlar saglamaktadir.

Farkli malzemelerden elde edilen verilere gore:

(...) frekanslar incelendigi zaman, aralarinda kiiciik farklarin oldugu
goriilmektedir. Ancak aliiminyumdan yapilan borunun olusturdugu frekanslarin,
kayis1 agact ve plastigin olusturdugu frekanslara gore, daha diizensiz ve
tizlesmekte oldugu anlasilmaktadir. Bu da kayisi agact ve aliiminyumun 4.
armonikleri arasinda 23 cent (1 koma) farkin olugmasina neden olmaktadir.
Ayrica aliminyumun 4. Armoniklerinin zayif oldugu gozlenmektedir. Bu da agac
ve plastigin  tim1  bakimindan daha benzer sonuglar dogurdugunu
gostermektedir. "

172 Badel, 2017, s. 40
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Tablo 15. Farkli malzemelerden olusturulan kavallarin armonikleri'’

Kullanilan Boy | 1.Armonik (Hz) | 2. Armonik (Hz) | 3. Armonik (Hz) | 4. Armonik (Hz)
Malzeme
Kayisi-(1) 70cm 238.499 478,504 719.497 955.501
Plastik-(2) 70cm 239.412 479.491 721.500 956.533
Aliiminyum- | 70cm 240.481 481.503 723.502 968.495
3)
35.3. Farkh Aga¢c Malzemelerden Olusturulan Kavallarin Icraya
Yansimalari

Her agacin kendine 6zgii bir yapisi vardir. Agaclar birbirinden farkli
dokulara sahiptir. Bu farkliliklar agacin yasan bir canli oldugunu ve insanlardaki

parmak izi gibi her agacin dokusunun birbirinden farkli oldugunu gdstermektedir.

Giiniimiizde birgok farkli agag¢ tiirii mevcuttur. Kaval yapiminda da tek bir
tirden degil farkli agag tiirlerinden kavallar yapilmaktadir. Tiirkiye’de yetisen
agaglar arasinda; erik, kayisi, yaban armudu, kizilcik simsir, dis budak, dut, kiraz,
zeytin ve kestane agacglari Anadolu’da yaygin olarak kaval yapiminda
kullanilirken, Tiirkiye’de yetismeyen abanoz, giil agaci (rosewood), pelesenk gibi
agaclardan da kaval yapilmaktadir. Kaval yapiminda tercih edilen farkli agac

tiirlerinin icraya etkisi kaval icracilar1 tarafindan sik¢a goriillmektedir.

Tablo 16. Farkli agag malzemelerden olusturulan kavallarin armonikleri*™

Kullamlan Boy | 1. Armonik (Hz) 2. Armonik (Hz) 3. Armonik (Hz) 4. Armonik (Hz)
Malzeme
Erik-(4) 70cm 238.541 477477 715.536 952.424
Ardig-(5) 70cm 237513 477.484 711.499 952.505
Kayisi-(6) 70cm 237.507 475.451 713.493 952.492

Farkli agag tiirlerin karsilastirmasindan elde edilen verilere gore;

Esit olciilerde erik, kayis1 ve ardi¢ agaclarindan yapilmis borulardan elde
edilen frekanslar inceledigi zaman, agag ¢esitliliginin kavaldan elde edilen sesin
olusumuna kiigiik bir etkisinin oldugu, ancak tmi bakimindan farkliliklar
olusturdugu goriilmektedir. Nitekim erik ve ardi¢ agacinin 4. armoniklerin de
zamanla diistis gozlenmis, kayist agacinin olusturdugu frekanslarin ideal sonuglar
ortaya koydugu goriilmiistir.””

173 Bedel, 2017, s. 40
174 Bedel, 2017, s. 41
175 Bedel, 2017, s. 41
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Kaval yapiminda kullanilan ayni tlir agaclar arasinda bile tin1 ve ses araligi

acgisindan farkliliklar oldugu goriilmektedir. Bu durum agacin dokusunun her

agacta ayni olmamasi her canlinin kendine 6zgli dokusunun ve goriintiisiiniin

olmasiyla aciklanabilir.

Tablo 17. Ayn1 aga¢ malzemeden olusturulan kavallarin armonikleri'’

I&‘g&gm&n Boy 1. Armonik (Hz) 2. Armonik (Hz) 3. Armonik (Hz) 4. Armonik (Hz)
Erik-(7) 70cm 238.479 479.510 720.501 963.505
Erik-(8) 70cm 237.546 477.496 715.480 954.513
Erik-(9) 70cm 238.541 477477 715.536 952.424

Ayn1 aga¢ malzemeden elde edilen verilere gore;

Aym agag tiirlerinin frekanslar1 arasinda bu derece biiyiik farkliliklarin
olmasimi dogada var olan higbir dogal malzemenin, standart olmamasina
baglayabiliriz. Nitekim dogal bir malzeme olan agacin bulundugu cografi

o

konuma bagli olarak yas halkalarinin degistigi goz oniinde bulundurulursa, ayni
agac tlirlinden yapilmis calgilarda bile frekans farkliliklarinin olusmasi son
derece dogaldir. Bu nedenle kaval yapiminda kullanilacak malzemenin, esit
frekanslar tiretebilen ve tin1 bakimindan ideale en yakin agaglardan secilmesi

Onerilmektedir.

177

176 Bedel, 2017, s.42
17 Bedel, 2017, s.42
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3.5.4. Kavalda i¢c Capin Ve Dis Capin Ses Olusumuna Etkisi

Uc¢ noktalan dairenin ¢evresi ilizerinde bulunan ve ¢emberin merkezinden

gecen dogru parcasina “gap” denir.

IC cap

dis cap

Resim 81. Kavalin dig ¢apinin 6l¢iimii. Kavalin i¢ ¢apinin 6l¢tiimii

Kavalin dis ¢apmnin 6lcilisii ve i¢ ¢apinin Olgiisiiniin sesin olusumu icin

onemli bir etkendir. Dig ¢apiin Ol¢iisii distan disa olmak kaydiyla, i¢ ¢apinin

Olgiist i¢ kismindan alinir.

cap kalinliklart farkh

Kayis1 agacindan kendi tayin ettigimiz Slgiilere gore, i¢ caplari ayni, dis

olan borulardan elde edilen frekanslar

asagida

gosterilmektedir. Farkli dis cap kalinligindaki borulardan elde edilen sonuglarin
kiigtik farkliliklara neden oldugu goriilmiistiir. Nitekim esit Olgiilerde hazirlanmis
iki ucu agik borularm dig ¢ap kalinliklari, kavalda ses olusumuna 6nemli oranda
etki etmemektedir. Ancak grafikten elde edilen bulgulara gore, tim1 bakimindan

en diizenli frekanslarin 11 numarali kaval tarafindan olustugu goriilmektedir.

Farkli et kalinliklarinda yapilmis kavallara gore;

Tablo 18. Farkli et kalinliklarinda yapilmis kavallarin armonikleri'”

178

Kullamlan Boy | i¢Cap Dis 1. Armonik 2. Armonik 3. Armonik 4. Armonik
Malzeme Cap (Hz) (Hz) (Hz) (Hz)
Kayis1(10) | 60cm | 16 mm | 23 mm 274.442 546.466 822.483 1100.0
Kayis1(11) | 60cm | 16 mm | 21 mm 272.547 547.390 821.543 1089.0
Kayis1(12) | 60cm | 16 mm | 19 mm 273.555 548.552 816.564 1098.0

178 Bedel, 2017, s. 43
17% Bedel, 2017, s. 43
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Kavalin dis capinin kalin olmasindan perde deliklerini de etkilenmektedir.

Dis ¢ap kalinliklarinin farkli oldugu 6l¢timlerin sonucunda:

Tablo 19. Dis Cap kalinliginin perde delikleri iizerinde olusturdugu armonikler'®
Kullamlan . . . .
Malzeme Boy | 1. Armonik (Hz) 2. Armonik (Hz) 3. Armonik (Hz) 4. Armonik (Hz)
Kayisi-(30) 60cm 314.457 628.518 941.442 1218.0
Kayisi-(31) 60cm 314.330 631.532 941.496 1224.0
Kayisi-(32) 60cm 318.567 640.537 947.510 1234.0

Kavalin dig ¢ap kalinhgindaki degisimin perde deliklerinden ¢ikan sese
dogrudan etki ettigi goriilmektedir. Nitekim dis cap kalinligindaki incelme,
perdeden cikan sesin tizlesmesine, kalinlagma da sesin peslesmesine neden
olmaktadir. Buradan elde ettigimiz veriler dogrultusunda, OSlgiiler arasindaki
farkliliklarin dis ¢ap kalimhigindan kaynaklanabilecegi goriilmiistiir. Bu ylizden
yapimcilarin dikkat etmesi ve tizerinde durmasi gereken énemli etkenlerden birisi
de dis ¢ap kalinligidir.*™

Dilsiz kavallarin i¢ ¢aplari, boylari ile orantili olarak degismektedir.

Tablo 20. Farkli i¢ ¢aplarda olusturulan kavallarin armonikleri‘®

Kullamlan . 1. Armonik 2. Armonik 3. Armonik 4. Armonik
Malzeme Boy | I¢ Cap (Hz) (Hz) (Hz) (Hz)
Kayisi-(13) 70 | 15mm 237.498 476.505 719.495 950.501
Kayisi-(14) 70 | 16 mm 237.488 475.564 716.495 952.379
Kayis1-(15) 70 | 17 mm 238.585 477514 715511 952.500
Kayis1-(16) 70 | 18.5mm 237.494 476.537 714.402 951.387

I¢ caplar1 farkli borulardan elde edilen frekanslar incelendigi zaman, ic
cap kalinhigindaki degisimin ses lzerinde herhangi bir etkisinin olmadigi
goriilmiistiir. Ancak borularn i¢ ¢apindaki bu degisimin, elde edilen ses etkisinin
belirlenebilmesi igin ele alinmasi gereken bir diger durum ise perde delikleridir.
Nitekim i¢ ¢aplar1 farkli olan bu borularin {izerine esit uzunluklarda birer delik
delinerek yapilan 6lgiimlerin sonuglar: asagida gosterilmistir. ™

Sonug olarak “i¢ ¢ap arttikga frekansin kiigiildiigii ve sesin peslestigi, i¢
»»184

cap kiigtildiikce frekansin biiyiidiigli ve sesin tizlestigi goriilmektedir.

180 Bedel, 2017, s. 44
181 Bedel, 2017, s. 44
182 Bedel, 2017, s. 45
183 Bedel, 2017, s. 46
184 Bedel, 2017, s. 46
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3.5.5. Cin Deliklerinin Ses Olusumuna Etkisi

Kavali en alt perdesinden sonra biraz bosluk birakip en alt perdenin
akordunun yapilmasi igin agilan deliklere “Cin deligi” adi verilir. Giinlimiizde
kullanilmakta olan c¢esitli kavallarda farkli sayilarda cin deliginin agildig:

goriilmektedir.

Iki farkli kavaldan elde edilen sonuglara gore;

Tablo 21. Cin deliklerinin olusturdugu armonikler'®®
Cin delikli (26) Normal (27) Armonik Kursor
1. Armonik (Hz) 245,386 245.493 246.144
2. Armonik (Hz) 492,494 495.472 492.288
3. Armonik (Hz) 746,499 750.382 738.432
4. Armonik (Hz) 986,372 999.545 984.576
5. Armonik (Hz) 1238.0 1250.0 1230.0
6. Armonik (Hz) 1477.0 1500.0 1476.0
7. Armonik (Hz) 1723.0 1750.0 1723.0
8. Armonik (Hz) 1960.0 2001.0 1969.0
9. Armonik (Hz) 22240 2251.0 2215.0
10. Armonik (Hz) 2436.0 2501.0 2461.0

Borulardan elde ettigimiz frekanslari inceledigimizde ilk dort armonikte
biiyiik bir degisimin olmadigim1 gérmekteyiz. Bu da cin deliklerinin, elde edilen
sesin frekansina biiylik bir etkisinin olmadigin1 gostermektedir. Ancak tininin,
temel sesin olusturdugu armoniklerin tiimiiniin {ist liste binmesiyle olustugunu
biliyoruz. Cin delikleri olan ve olmayan iki borunun olusturdugu tiim armonikleri
inceledigimizde, borularm frekanslar1 arasindaki farklarmm zamanla arttigini
gdrmekteyiz. %

Ali Bedel tarafindan yapilan c¢alismada cin deligi olan ve cin deligi
olmayan kavallarda yapilan 6l¢iimler sonucunda ideale en yakin frekanslari, cin

delikli olan kavalin sagladigi goriilmektedir.

185 Bedel, 2017, s.48
186 Badel, 2017, s.49
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4. BASLICA KAVAL YAPIMCILARININ KAVAL YAPIMINA VE YAPIM
TEKNIKLERININ ICRAYA YANSIMALARINA ILiSKIN
GORUSLERI

Aragtirmanin bu boélimiinde “goriisme formun”da (Ek-1) katilimcilara
sorulan arastirma sorularmin yanitlarina dayali bulgular yorumlanmis

katilimcilardan elde edilen bilgilerle iliskilendirerek tartisilmistir.

Arastirma sorulari, genel ¢ercevesi ile katilimciyr tanimaya (kag yildir
kaval yaptig1, kaval yapimini nasil 6grendigi), kaval yapiminda kullanilan standart
bir yapim tekniginin olup olmadigina, Kaval yapiminda kullanilan &lgiilere (perde,
uzunluk, i¢ cap, dis ¢ap, vs.) kaval yapiminda kullan yapim tekniklerine, yapim
teknikleri kavalin tonuna etkisine, kaval yapiminda kullanilan baslica
malzemelere, kaval yapilacak agacin kesim zamani kavalin tonuna etkisine,
agacin kurutulma ydnteminin kavalin tonuna etkisine, kaval agizliginda kullanilan
malzemenin kavalin tonuna etkisine ve kaval yapiminda kullanilan yapim

tekniklerinin icraya etkilerine yonelik sorulardan olusturulmustur.

4.1. KAVAL YAPIMINDA KULLANILAN STANDART YAPIM
TEKNIiGINE ILiSKIN BULGULAR

Katilimcilara kaval yapimi ile ilgili goériisme formundaki sorulardan
“Kaval yapiminda kullanmilan standart bir yapim teknigi var mudir?” sorusu
yoneltilmigtir. Kaval yapiminda kullanilan standart bir yapim tekniginin olup
olmadigina yonelik bu soru, kavalin standardizasyonun giincel durumu hakkinda
bilgi elde etmek ve standardizasyon ¢alismalarina katki saglayacagi
diistintildiiginden 6nemlidir. Kaval yapiminda kullanilan standart yapim teknigine

iliskin katilimer goriisleri asagida 6zetlenmistir.

Katilmeilarin  bazilarnt  (n=2) standart bir kaval yapim tekniginin
olmadigindan s6z ederken diger katilimeilar (n=3) kaval yapiminda standart bir
yapim teknigi oldugunu ifade etmistir. Standart bir kaval yapim tekniginin
oldugundan bahseden katilimcilardan olan K-2, o6lgiilere gore yapildiginda
standardin yakalandigini; K-4 yapim tekniklerinin ayni 6lgiilerin farkli oldugunu;
K-5 ise glinlimiizde kullanilan gelismis tornalar sayesinde standart bir yapim

teknigine ulasildigini ifade etmistir.
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K-1: “Simdi kaval teknigi soyle hepsi de asagi yukar1 ayni teknik olarak
bir sey yok ama bu seyde aga¢ ¢ok 6nemlidir. Malzeme ¢ok 6nemli tabi teknikte
iscilik 6nemli simdi Onceki yillarda ben ¢ok gérdiim son zamanlarda biraz daha
herkes ticari anlamda biraz ¢alistig1 i¢in bazi isim vermeyim bazi kaval yapanlar
vardi tabi kavali yapan ya da ne biliyim bunun deliklerini agan bu isi yapan Kisi
kendi yapmadig1 i¢in usta tutmus tornaci “Oradan su deliklerin aynisini ag, yap.”
Seklinde yapiyor Seri olarak adam kendisi o isleri bilmiyor yani kaval ¢almasini
da bilmiyor. Oyle yaptirmuslar, baktim Olciileri birilerinden almiglar. Ayni
ol¢iilerden yapiyorlar igine baktigim zaman i¢i temiz degil, diizgiin degil. Otmesi
icin gereken bazi yapilmasi gereken seyler yapilmamus farkli sekilde yapilmas.
Yapilmis, gonderilmis ticari anlamda bu ¢ok onemliydi. Bunu son zamanlarda
biraz daha tabi herkes nasil yapiyor, nasil ediyor, bu ses tonu daha iyi oluyor
falan diye, niye boyle oluyor diye baktilar gordiiler. Biraz da herkes bu ise egildi
diye diistinliyorum.(...)

Kaval yapiminda standart bir yapim teknigi yok. Son zamanlarda
standartlasmaya basladi. Neden oldu; ben yapiyordum, bakiyordum. Benim
gonderdigim kaval birine pes geliyordu; birine tiz geliyordu. Ben ayni kavali
Istanbul’a gonderiyorum, pes geliyor. Ankara’ya gonderiyorum, tiz geliyor. Yani
calan kisiye gore. ilk zamanlar dyleydi. Neden; Istanbul’daki arkadaslar biraz
daha yumusak iifliiyor, kaset piyasasi. Istanbul’da oldugu igin tabi, mikrofon
hassas; hafif {iflendi mi hemen ses ¢ikiyordu. Ama normal kavali biraz normal
iifledigin zaman ne oluyor sahnede? Bu sefer tizlesiyor, duymuyorsun. Fazla
yiikklemek gerekiyor, derken artik bunun orta noktasi bulundu. Neden bulundu?
Kaval yaparken ben, zaten akort aleti diye bir sey ¢ikt1. Yani daha yillardir vardir
ama son zamanlarda biraz daha oktavini buluyorsun tfliyorsun. Oktavini tizini,
pesini iifledigin zaman oktavina mecbur yliklenmek zorundasin. Yiiklendigin
zaman o ses geliyor o ses geldigi zaman ibre onu gosterdi birinci sesi iifledigin
zaman diisliyor.

Demek ki senin birinci sesli yiiklemen gerekiyor. Yani ikinci seste dogru
ses veriyorsa. Bu sekilde benim yaptigim, ne bileyim Istanbul’da yapilan, orada
yapilan, burada yapilan, kavallar ne oldu? Aldilar. Ben gonderiyorum, benim
gonderdigim kavali aliyor; 0, ondan yapryor. Oteki, benim kavaldan yapan o
ondan kopya ¢ekiyor. Aynisini yapiyor; bir de bakiyor ki o daha iyi kaval, ¢ok
iyi. Obiirii, ondan yapiyor derken son yillarda ben calan kisilerden farkl kisilerin
yaptig1 kavallar1 yan yana getiriyorum. Cok az bir farkla ayn1 aymilagsmaya
basladi, yani kendi kendine standartlasmaya basladi. Oniimiizdeki yillarda
standartlasacak. Herkes aym1 kavali yapacak. Bundan sonra ne olacak? Iscilik ve
aga¢ malzeme, goriintii. Iste bu seyler baslayacak.

K-1 kodlu katilimci “Kaval yapiminda kullanilan standart bir yapim
teknigi var midir?” sorusuna kavalin gegmis donemlerden gecirdigi evrelerden
baglayarak cevap vermistir. Standart bir kaval yapim tekniginin olmadigini, ancak
son yillarda ustalarin kaval yapimi iizerinde durdugunu, ustalarin kendi yaptigi
kavallarin disginda diger kaval ustalarinin yaptiklari kavallari da inceleyerek
olumlu yonlerini kendi islerine yansittiklarindan bahsetmistir. Bunun sonucunda

da son zamanlarda yapilan kavallarin aynilagmaya basladigini belirtmistir.
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K-2: “Kaval dedigimiz zaman kaval c¢esitleri ¢ok var; dilli kaval var,
dilsiz kaval var. Bir de bunun kendi igerisinde kisa kaval, uzun kaval diye kaval
cesitlerimiz var. Ben, 4 grup kaval yapiyorum. Bunlar1 da seslere gore yaptigim
zaman 48 tane ses olarak kaval ortaya ¢ikmis oluyor. Standart bir yapim teknigi
var m1? Olgiilere gore yaptigimn zaman standardi yakalamis oluyorsun ama daha
oncelerden yapilan seylerde yoktu, bilimsel agidan yaparsan standart bir teknik
vardir.”

K-2 kodlu katilimci Oolgiilere gore yapildiginda standardizasyonun
saglanabildigini ifade etmistir. Katilime1r onceden yapilan kavallarda belirli bir
Olcli standardinin olmadigini ancak bilimsel agidan yapildiginda standart bir

teknigin var oldugunu séylemistir.

K-3: Standart teknik yok. Her hocanin olgiileri farkli, ustalarin da dis
caplan fark ediyor i¢ ¢aplar fark ediyor.”

K-3 kodlu katilimci standart bir teknigin olmadigini ifade etmistir. Bunun
sebebini ise kaval dlgiilerinin ustalara ve hocalara gore farklilik gostermesi olarak

ifade etmektedir.

K-4: Agag kiitiik halinde kesilip 5 cm X 5 cm kdselendikten sonra tornada
yuvarlama teknigiyle yuvarlanir ve kurumaya birakilir. Belli bash farkliliklar
oluyor mu? Oluyor aslinda, geneli hep aymdir. Torna makinesinde ¢ok ¢ok elle
kesim yapan olur. Oyle o is bitti yani. Oyle yapan varsa da bilmiyorum. Teknigi
genelde torna makinesiyle yuvarlanmak suretiyle. .. Olgiiler ama farklilik gosterir.
(...) Aym yapiyor tabi; Oncelikli torna yapiyor, seklini veriyor daha sonra
Olciilerini delmek suretiyle, bunun baska yapim sekli yoktur.”

K-4 kodlu katilimci kaval yapiminda belli bash farkliliklarin oldugunu
ama genel olarak ayni islemlerin yapildigini fakat dlgtilerin farklilik gosterdigini

ifade etmistir.

K-5: “Normalde standart bir yapim teknigi elbette ki olmali. Gegmis
donemlerde geleneksel yapim genelde tornalarin olmadigi elektrikli tornalarin
olmadigi donemlerde ustalar ayaklariyla cevirerek torna gibi kullanarak igini
acmaya calisiyorlardi. Balkanlarda bazi bolgelerde kavali i¢ini yakarak agar agar
yakarak ve el matkabr gibi uzun bir matkapla igini bosaltarak bu teknigi
kullanarak yapiyorlardi. Gliniimiizde artik gelismis tornalar sayesinde standart bir
yapim teknigine ulagild1 diye ifade edebiliriz.”

K-5 kodlu katilimer gelismis tornalar sayesinde standart bir yapim

teknigine ulasildigini ifade etmistir.
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4.2. KAVAL YAPIMINDA KULLANILAN OLCULERE ILISKIN
BULGULAR

Katilimcilara kaval yapimi ile ilgili goriisme formundaki sorulardan
“Kaval yapiminda kullanmilan élgiiler (perde, uzunluk, i¢c c¢ap, dis c¢ap, vs.)
yapimcisina gore farklilik gostermekte midir?” sorusu yonlendirilmistir. Kaval
yapiminda kullanilan standart yapim teknigine iliskin katilime1 goriisleri asagida

Ozetlenmistir.

Katilimcilarin  ¢ogunlugu (n=4) Kaval yapiminda kullanilan olgiilerin
(perde, uzunluk, i¢ ¢ap, dis ¢ap, vs.) yapimcisina gore farklilik gosterdigini ifade
etmigstir. K-5 kodlu katilimciya gore kaval perde aralarinin agilmasi gibi bir seyin
s6z konusu olmadigini, standart olmasi gerektigini ve boyle bir durumda (ustaya

gore farklilik gostermesinde) perdelerin yanlis agildigini ifade etmistir.

K-1: Gostermektedir.

F_ o

K-2: Evet gostermektedir. I¢ cap degistigince 6lgii de degisir.
K-3: Yapimcisina gore farklilik gosterir.

K-4: Tabi gosterir herkesin i¢ ¢capina gore kavalin dlgiileri degisir araliklar

degisir i¢ cap daraldik¢a boyu uzar i¢ ¢ap genisledik¢e boyu kisalir.

K-5: Normalde kavaldaki kullanilan &lgiilerin standart olmasi lazim ama
ustaya gore kaval perde aralarinin agilmasi diye bir sey s6z konusu degildir. Eger
i¢ cap et kalinlig1 standartsa degisik yerlerde acilan kavallarin perde aralarinin
farkli olmasi lazim. Eger farklilik varsa birisi perde aralarmmi yanlis agiyor

sonucunu ¢ikarabiliriz. Standart olmasi lazim.
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4.3. KAVAL YAPIMINDA KULLANILAN YAPIM TEKNIiKLERINE
ILISKIN BULGULAR

Katilimcilara kaval yapimi ile ilgili goriisme formundaki sorulardan
“Kaval yapiminda kullandiginiz yapim teknikleri nelerdir?” temel sorusuna ek
olarak “(a) Kaval yapiminda kullanilan malzemenin silindir seklini almasinda
hangi aleti kullanmaktasiniz? (b) Kaval yapiminda perde deliklerini hangi
yontemle agmaktasiniz?” seklinde ek sorular yonlendirilmistir. Kaval yapiminda

kullanilan yapim teknigine iliskin katilime1 goriisleri asagida 6zetlenmistir.

Katilimeilarin  tamami (n=5) kaval yapim teknigi olarak tornalama
isleminden ve ses perdelerinin acilmasi isleminden bahsetmistir. Katilimcilarin
¢ogu (n=4) agac¢ tornasi kullanmay1 tercih ederken K-5 kodlu katilimci demir
torna kullanmaktadir. Katilimeilardan K-1, K-4 ve K-5 yapim tekniklerinde ilk
olarak kurutmadan ardindan tornalama ve deliklerin delinmesi isleminden
bahsetmislerdir. K-2 ve K-3 sadece tornalama ve perdelerin agilmasi deliklerin
delinme seklinden bahsetmistir. K-2, K-3 ve K-4 kodlu katilimcilar deliklerin
delinmesi isleminde agacin ¢atlamamasi i¢in ilk olarak matkap ile daha sonra

yakarak ag¢ilmasinin daha uygun olacagini ifade etmislerdir.

K-1: “Kaval yapiminda 6nce agact kurutmam gerekiyor kestigim agaclari
tabi bunu normal firinlama seklinde de kurutuyorum dogal yollarda da
kurutuyorum. (...) En az iki y1l bazen bir yil bile yetmiyor tam kurumasi igin.
Firinlama her zaman olmuyordu eski yillarda zaten firinlama yaptiramiyordum.
Su anda aldigim biiyiik bol bir agag¢ olursa. Ne bilim fazla olursa gotiiriip firna
verme sansim oluyor yoksa az bir agaci firinlamaya gotiirmeye gerek yok.
Firinlandig1 zaman ne oluyor firinlama zaten onu ¢abuk kurutma, i¢inin nemini
alma Ama o 2. 3 yil durdugunda kemik gibi takir takir kendi dogal yolla kuruyor.
Onemli olan kurutmak degil agacin damarlarinin dogru olmasi diiz damarli
olmast. (...) Kullandigim teknik: Tornalama. Muhakkak tornalama olmazsa zaten
olmaz. Tornalamayi da diizgiin yapmak lazim. Tornalama isinde de kavalin distan
yuvarlak goriiniir ama diyelim ki deliklerin 6n perdelerin oldugu yer on taraf, bir
de arka. Simdi 6n tarafla arka tarafin et kalinligi bir milim iki milim farkli
olabiliyor. Niye? Delik yamuk olmus oluyor; tornalama yamuk oluyor ya da delik
yamuk, tornalama diizgiin oldugu zaman mecburen bir tarafi kalin bir tarafi ince
olabiliyor.

Kullandigim torna benim kendi yaptigim bir torna. Agag torna aynali ama
farkli, ¢ift aynali (...) aga¢ torna. Deliklerini, perdelerini yakarak agiyorum,
kizgin metal yardimiyla. (...) Simdi normal matkap delmede ayr bir teknik zaten
delme islemi, deldikten sonra i¢ini yakarak deliyorum. Ciink{i matkap ince hassas
oldugu i¢in yarabiliyor, catlatabiliyor. Matkapla delmek, birde yakarak daha
temiz oluyor (...)”
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K-1 kodlu katilmci kullandigi yapim tekniklerinden bahsederken ilk
olarak agacin kurtulma isleminin yapilmasi gerektigini ifade etmistir. Dogal yolla
ve firimlama olarak iki tip kurutma yonteminin oldugundan bahseden katilimer iki
sekilde de kurutma yaptiklarimi belirtmistir. Kurutma isleminin ardindan
tornalama isleminin yapilmasi gerektigini sdyleyen katilimec1 bu islemi de kendi
yaptigi normal tornalardan farkli olarak c¢ift aynali bir aga¢ tornada yaptigini
belirtmistir. Kavalin ses perdelerini ise kizgin demir ile yakarak actigini ifade

etmistir.

K-2: “Kaval yapiminda bizim ilk kdyde basladigimizda el tornasiyla yapiliyordu.
Ben kavali ahsap tornasinda silindirik hale getiriyorum. Perde deliklerinin
Olglilerini aldiktan sonra yerlerini isaretledikten sonra matkapla deliyorum,
delikleri daha piiriizsiiz hale getirmek i¢in kizgin demirle biiyiitiiyorum.”

K-2 kodlu katilimc1 meslege basladiklar1 yillarda torna isleminin el tornasi
ile yapildigini; su anda torna islemini aga¢ tornasinda yaptigini ifade etmistir.
Kavalin ses perdelerini ise ilk 6nce matkap ile deldikten sonra seslerin daha temiz

¢ikmasi i¢in kizgin demir yardimiyla biiyiittiigiinii ifade etmistir.

K-3: “Torna kullaniyoruz; agag¢ torna. Diiz agiyoruz matkap bagliyoruz énce ince
acryoruz sonra ateste demiri kizdirarak akort seslerine gore genigletiyoruz.(...)”

K-3 kodlu katilimci torna islemini agag¢ tornada daha sonra matkap ile ince
bir delik agtiktan sonra kizgin demir yardimiyla ses perdelerini agtigini ifade
etmistir.

K-4: “Ilk etapta torna ile yuvarlanir; sonra belirli bir kurulugu sagladiktan sonra

i¢i delinir. Tabi bu siire var 2 yil 3 yil. Kuruduk¢a yamulur; yamuldukc¢a biz

gerdengez dedigimiz aletle tekrar yuvarlariz; diizleriz. Sonra igini deleriz, sonra
en son tesviyesini yapariz. Basliklarini ¢akariz, ondan sonra sekil verme
dedigimiz islem. Sonra baslariz delmeye, olgiilerini agmaya matkap yoluyla. ilk
once kirilmasin diye kiiclik ¢aplarda acariz. Merkezlerinden daha sonra onlari

yakarak hem de akordunu kontrol ederek; en sonki halini alir kaval.
Kullandigimiz torna agag¢ torna.”

K-4 kodlu katilimci agaci torna islemi gordiikten sonra kurumaya
biraktigint ifade etmistir. Agacin 2 ile 3 yil siiren kuruma islemi sirasinda
calistigini (yamuldugunu) ve tekrar “gerdengez” diye adlandirdig: alet yardimiyla
yuvarlayip diizledigini belirten katilimc; ses perdelerini igini agip, dis seklini verip
ardindan bashgini taktiktan sonra agtigini belirtmistir. Ses perdelerini agma
islemini ilk Once matkapla kii¢iik bir delik acarak daha sonra yakarak
gerceklestirdigini ifade etmistir.
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K-5: “(...) Agac kesildikten sonra genelde genis govdeli agaclar kullaniliyor.
Ortadan yariliyor tekrar ortadan yarilarak kurumaya birakiliyor. Daha sonra 4x4
sekle getiriliyor. Kurumasi i¢in uzun bir siire¢ beklenmesi gerekiyor. Bundan
sonra agacin i¢i agildiktan sonra tornada dist silindir sekline getiriliyor. Ama
oncelikle Anadolu’da yaygin olarak silindir sekle getirilip i¢i agilmiyor, igi
acildiktan sonra agacin disinda c¢alisilmaya baslaniyor. Burada 6zel bigaklar var;
onlarla olgltimler yapilarak et kalinligina gore ayarlanarak silindir sekli verilmeye
calistliyor. (...) Kaval yapiminda iki tip perde agilmakta; birincisi yakarak agma
yontemi. Biz de gegmiste bu yontemle agryorduk ama bu pek saglikli olmadig:
icin siire¢ icerisinde ben kavalin perdelerini agacak Ozel aparatlar aramaya
yoneldim. Kaval perdelerini su an sabit bir matkap altta bir hareket eden bolim
var saryo dedigimiz. Kavali oraya baglayarak onceden belirli yerlerini isaretleyip
agac icin yapilmis 6zel matkap uglariyla degisik ¢aplarda 7.5 mm’den 10 mm’ye
kadar perdelerini yakmadan bu sekilde agiyorum. Daha saglikli oldugunu
disiiniiyorum. O saryo baglamada da kavalin genelde yakarken agaca zarar
verebildigi gibi baz1 perdeleri egri agma riskiniz var. Bunu noktadan kaldirmak
igin sabit olmasi gerekiyor. Agaca da hasar vermemesi agisindan da 6zel yapilmis
matkap uglariyla parcalamasin diye agaci bu sekilde agmaniz gerekiyor. Benden
sonra da diger ustalara da ben bunu anlattim. Hem daha cabuk bir siirede
agtyorsunuz. Esas onemli konulardan bir tanesi yakarak uzun bir siire aliyor
yakarak agmada diyelim ki kavalin perdelerini 10-15dakikada acarken diger
yontemle 2 dakikada agiliyorsunuz daha saglikli oluyor. Hangisini tercih etmeli
tabi ki teknolojiden faydalanmamiz gerekiyor. O agidan bu 6nemli.”

K-5 kodlu katilimc1 kullandigr yapim tekniklerinden bahsederken agacin
kurutulma islemine ge¢gmeden Once genis govdeli bir agac olmasi, bu agacinda
ortadan yarilarak kurumaya birakilmasi gerektigini belirtmistir. Bu sekilde belli
bir siire kuruduktan sonra 4 x 4 sekline getirilip uzunca bir siire bekletilmesi
gerektigini ifade etmistir. Sonrasinda kaval yapilacak agacin i¢i agildiktan sonra et
kalinlig: dlctilerek silindir sekline getirildigini belirtmistir. Kavalin ses perdelerini
ise eskiden kizgin demir ile yakarak agtigini fakat bu islemin agaca zarar verdigini
diisiinerek farkli yollar aradigin1 ve bunun sonucunda kaval sabit olacak sekilde
0zel matkap uglariyla tek seferde agmanin daha saglikli bir yontem oldugunu

ifade etmistir.

Ayrica K-5 kodlu katilimer kizgin demirle kavalin ses perdelerinin
acilmasi igleminde perdelerin egri agilma riskinin oldugunu ifade etmistir. Matkap
ile ag1lan ses perdelerinde kaval “saryo” olarak adlandirilan boliime sabitlenmek

suretiyle agildiginda egri delme riskinin olmadigini belirtmistir.
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4.4. KAVAL YAPIMINDA KULLANILAN YAPIM TEKNIiKLERININ
KAVALIN TONUNA ETKIiSINE ILISKIN BULGULAR

Katilimcilara kaval yapimi ile ilgili goriisme formundaki sorulardan
“Kaval yapuminda kullanilan yapim teknikleri kavalin tonuna etki etmekte
midir?” temel sorusuna ek olarak “(a) Sizce aga¢ malzemenin silindir seklini
almasinda malzemenin elle islenmesi kavalin tonuna etki etmekte midir? (b)
Agacin silindir seklini almast isleminde kullanilan torna c¢esitleri kavalin tonuna
etki etmekte midir? (c) Kaval yapilacak agacin iginin a¢ilmasi islemi sirasinda
kullamilan yontem sizce kavalin tonuna etki etmekte midir? (d) Kavalin ses
perdelerinin agilmast iglemi sizce kavalin tonuna etki etmekte midir?” seklinde ek
sorular yonlendirilmistir. Kaval yapiminda kullanilan yapim tekniklerinin kavalin

tonuna etkisine iliskin katilimer gortisleri asagida 6zetlenmistir.

Katilimcilarin ¢ogu (n=4) kavalin silindir seklini almasinda malzemenin el
ile islenmesinin kavalin tonuna etki etmedigini ifade etmis K-2 kodlu katilimci
etki ettigini ifade etmistir. Katilimcilardan K-2 ve K-5 agacin silindir seklini
almasi isleminde kullanilan torna cesitlerinin kavalin tonuna etki ettigini ifade
ederken K-1, K-3 ve K-4 etmedigini ifade etmistir. Katilimcilarin ¢ogu (n=4)
kavalin i¢inin agilmasi islemi sirasinda kullanilan yontemin kavalin tonuna etki
ettigini K4 kodlu kullanici digerlerinin aksine kavalin tonuna etki etmedigini ifade
etmistir. Katilimcilardan K3 kodlu katilimcinin haricinde diger katilimcilar
kavalin ses perdelerinin agilmasi isleminin kavalin tonuna etki etmedigini ifade

etmistir.

K-1: “Simdi tornalamada hi¢ etki etmez. Ciinkii elde yapma sansin yok. Zaten
elde onu bir keski aletiyle inceltmek uzun siirer higbir etki etmiyor.

Tornada da etki etmiyor. Cnc tornada yapsan onda da etkilemez. Yani o
hi¢ fark etmez. Ciinkii neden? Denedim daha 6nce de ben farkli sekillerde de
deneme yaptim ama sunu soyleyeyim; aga¢ malzeme ¢ok etki ediyor. Ayni agaci,
simdi erik derler herkes erik. Cesit gesit erik var; erik agacinin bir tanesi hig ses
vermiyor. Ayni yaptigin bagka bir erik agaci ¢ok giizel ses veriyor. Neden? Onun
lif yapisindan, yashi olmasindan, gen¢ olmasindan; ondan etki ediyor. Sizin su
sordugunuz, nasil yaparsan yap ama etki etmiyor dedigimiz zamanda, simdi etki
etmemesi i¢in bunun denemesi, ayn1 milimde, diyelim; her seyin aym sekilde
yapilmasi lazim. Biri elde yapar, kalin yapar. 5 mm kalin yapar, biri 3 mm yapar.
O etki eder ama elde yapilsa da cnc’de yapilsa da; torna da bilmem agag torna da
demir torna da ayni 6lgiilerde yaptigin zaman ayni malzemeyi hepsi de ayni olur.
Hicbir etki etmez ama disin1 yapiyoruz zaten. Biz igini yapmiyoruz. Biliyorsun
tornada disim1 disin1 yaptiktan sonra digin1 zzimpara edersin temiz gosterir ama
onemli olan i¢i. Igini deldikten sonra iginin acilma islemi kavalin tonuna etki
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ediyor. Iginin agilma islemi, icini actiktan sonra iginin piiriizlii olmast... Iginin
temiz olmasi lazim. I¢inin ¢ok iyi zimparalanmasi lazim. Tertemiz parlak boyle;
yaglandig1 zaman da tiifek namlusuna baktigin gibi, boyle paril paril goriilmesi
lazzim. O c¢ok etki ediyor iginin temiz olmasi iginin giizel olmasi kavala etki
ediyor.

(Ses perdelerinin agilmasi islemi) Simdi o hi¢ etki etmez. Onu zaten
yakarak delsen de matkapla delsen de zimpara ediyorsun. Yine aym sekle geliyor,
degisen bir sey olmuyor; yani etki etmiyor.”

K-1 kodlu katilimc1 tornalama isleminin elle yapilmasinin uzun siirecegini
ve kavalin tonuna etki etmedigini belirtmistir. Ayrica diger torna makinalarinda
yapilan tornalama islemlerinin de hicbir etki etmeyecegini kendisinin daha once
farkl1 yontemlerle denedigini ifade etmistir. K-2 kavalin disinin degil iginin
acilmast isleminin kavalin tonuna etki ettigini belirtmistir. Ses perdelerinin
acilmasi isleminin ise kavalin tonuna higbir etkisi olmadiginin yakarak da agilsa

matkapla da agilsa zimpara ile ayn1 sekle geldigini ifade etmistir.

K-2: “Etmektedir ¢linkii kavali nasil yaptiysaniz ses tonu o sekilde ¢ikacaktir. Et
kalinlig1 fazlaysa daha pes, inceyse ses de ince c¢ikacaktir. A§a¢ malzemenin
silindir sekli almasinda et kalinligi ses tonuna etki eder. Kavalin elle islenmesi
tornayla islenmesi de farklilik gosterir.”

Kaval yapilacak agacin agilmasi iglemi sirasinda kullanilan yontem kavalin
tonuna etki eder mi? Evet kavalin i¢i ne kadar piiriizsiizse ses o kadar net ¢ikar.

Perdelerin dogru agilmasi gerekir. Matkap ya da kizgin demirle agilma islemi
seste herhangi bir farklilik yaratmaz. Iki yontemle de aym delikler agildig1 i¢in
akort ona gore ayarlanir.”

K-2 kodlu katilimc1 kaval yapiminda kullanilan yapim tekniklerinin
kavalin tonuna etki ettigini belirtmistir. Bunun sebebinin kavalin nasil yapildiysa
ses tonunun yapildigr sekilde c¢ikacagimi yani et kalinligi fazlaysa daha pes,
inceyse sesinde ince ¢ikacagimi ifade etmistir. Ayrica kavalin elle ya da tornayla
islenmesinin de farklilik gosterecegini ifade etmistir. K-2 kodlu katilimer kavalin
icinin agilmasi isleminin kavalin tonuna etki ettigini kavalin i¢inin piiriizsiiz

olmasi gerektigini ifade etmistir.

K-3: “Elle yapilmas1 sadece fazla zaman alir herhangi bir etki etmez. Agacin
silindir seklini almasi isleminde kullanilan torna cesitleri kavalin tonuna etki
etmekte midir? Etmez.

Cok eder. ¢ ¢ap kaval yapiminda ¢ok nemlidir.(...)

Ses perdeleri eder tabi ki en 6nemlisi onlar zaten”
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K-3 kodlu katilimer elle tornalamasinin zaman alacagini tonuna bir etkisi
olmayacagini ifade etmistir. Agacin silindir seklini almasi isleminde kullanilan
torna cesitlerinin kavalin tonuna etki etmedigini; i¢inin ve ses perdelerinin
acilmast isleminin kavalin tonuna etki ettigini kaval yapiminda ¢ok Onemli

oldugunu belirtmistir.

K-4: “Hayir etmez diizgiin bir sekilde yuvarlayin...(...)

Etmez tornanin bir ¢esidi agag¢ tornasi, demir tornasi, cnc tornasi olmus, elde
yapmigsin. Elde de eskiden kendi ihtiyaglar1 i¢cin kaval yapan kisiler agacin
dallarindan diizeltmek suretiyle agacin 6z kismindaki boslugu oldugu igin
demirlerle yakarak agaci harlayarak yaparlarmis Yani bunun farkli sekillerde
acilmasinin sese etkisi olacagini sanmiyorum.

Yok yine bunu matkapla agarsimiz kenarlarini zimparayla temizlersiniz ya da
silindir demir vasitastyla yakarak istenilen muhite getirirsiniz. Bunlarin hi¢ biri
sese etki yapmaz.”

K-4 kodlu katilimci aga¢ malzemenin silindir seklini almasinda
malzemenin elle islenmesinin, agacin silindir seklini almasi isleminde kullanilan
torna g¢esitlerinin, kaval yapilacak agacin i¢inin ag¢ilmasi islemi sirasinda
kullanilan yontemin ve kavalin ses perdelerinin agilmasi isleminin kavalin tonuna

etki etmedigini ifade etmistir.

K-5: “Kavalin yapimindaki en 6nemli konu bu soru. Yapim teknikleri ¢ok
onemli. SOyle anlatayim; buradaki sorular hep i¢ i¢e bunlari anlattigimda hepsinin
cevabini vermis olacagim. Kavalin silindir seklini almasi o kadar sikintili bir
siire¢ degil. Esas zor olan kavalin i¢inin diizgiin a¢ilmasi. Kavalin i¢inin diizgiin
acilmasindan kastettigim; arkadaslar kavali 1s18a tutuyorlar i¢ine bakiyorlar. Bu
cok yanlis bir sey zaten kaval i¢i yuvarlak olacaktir. Zaten baska sansi yok. Esas
onemli olan kavalin merkezden agilmis olup olmamasi. Su anlamda 6nemli kavali
actiZimiz zaman iifleme perde gévde olarak anlatirsak eger; burada kavalin 2 mm
et kalmligi birakmigsak eger, govdenin her yerinde 2 mm olmasi lazim. Eger
govde her yerinde et kalinlig1 2 mm ise biz bu kavali diizgiin a¢ilmis diyebiliriz.
Omek veriyorum; perdeyi ag¢tigimiz yer 4 mm diger 1 mm ise bu merkezden
acilmis bir kaval degildir. Bu ne yapar? Tonlarm pes veya tiz tonlarin hig
¢ikmamasina neden olur. En 6nemli konu bu aslinda. Bu sesin tonunu direk
etkileyen bir olay. Bu govdenin agacin merkezinden agilmamasi sonucu
govdedeki degisik ¢aplar kavalin tonunu direk etkiler. Malzemenin elle iglenmesi
kavalin tonuna etki etmez. (...)

Agacin silindir gseklinden daha ¢ok agacin istenilen sekli almasi diyelim onu ideal
kaval seklini almasi isleminde kullanilan torna cesitleri kavalin tonuna etki
etmekte midir? Cok Onemli bir konu aslinda bu. Simdi genelde Anadolu’da
yaygin olan kavallar agac¢ tornayla agiliyor. Agag¢ torna da sdyle anlatayim size;
torna aynasina agilan matkap ucu ka¢ mm ise artik, o i¢ ¢apt kag mm a¢mak.
Istiyorsamz civa telinin ucuna kaynatilmig bir matkap ucu var, 0 aynaya
baglaniyor. O donerken aga¢ disaridan matkaba diirtiiliiyor. Bdylece talag
sikistirmasi oldugu i¢in 2 cm den fazla gidemiyorsunuz. Agaci tekrar ¢ikartip
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icini talagimi bosaltip tornaya sarmis oldugu talasi da atip tekrar deniyorsunuz.
Cok uzun bir siire¢ ve merkezden kagma sorunu da buradan kaynaklaniyor. Yani
agac tornayla yapilan aga¢ agma isi kaval isi saglikli degil. Biz demir tornayla
actyoruz. Bizim agtigimiz yontemde aga¢ tornaya baglaniyor; matkap ucunu
agaca diirterek i¢cini agmaya ¢alistyoruz. Esas iste; iyi kavali geleneksel kavaldan
ayiran en biiylik ozellik burada. Sunu anlatacagim ben; burada kompresorlii
matkap uclar1 kullaniyoruz. Bu uglarin disinda iki tane delik var. Agaci agmaya
bagladiginiz zaman kompresorle hava piiskiirterek ¢ikan talas o demirin
icerisindeki oval yerden disar1 firlatiliyor. Yani siz agaca taktiginiz zaman matkap
ucunu 2-3 dakika igerisinde bir kerede hi¢ ¢ikarmadan agmis oluyorsunuz. Bu
neyi sagliyor? Hem daha diizgiin ve saglikli bir i¢ ¢ap ve merkezden ¢ikma
ihtimali sapmalar1 en diisiik seviyede bir sekilde olarak agaci agmis oluyorsunuz.
Bana gore demir tornayla agmak ve kesinlikle kompresorlii matkap ucu
kullanmak lazim. Kesinlikle agaci matkabin ucuna diirterek degil. Tam tersini
agaci sabit yapip matkap ucuyla disaridan miidahale etmek lazim. Bu yontemi
kullanmaya bagladigimizda kavallarda ses kalitesi anlaminda daha yiiksek bir
standardi yakalamig olduk. Demin anlattigim gibi merkezi agtigimiz zaman
govdede et kalinlig1 dedigimiz i¢ ¢eper ayni oldugu i¢in tini, pes ve tiz tonlamalar
daha giizel oluyor.

Kavalin ses perdelerinin agilmasi islemi kavalin tonuna etki etmekte
midir? Kavalin tonuna degil kavalin akorduna direk etki eder. Eger perdelerini
dogru yerlerinde agmiyorsaniz akortsuz bir enstriiman yapmig olursunuz. Onun
disinda kavalin ses perdelerinin agilmasi isleminin de herhangi bir sekilde bir seyi
yok yani. Soruda belirtildigi gibi tonlamaya herhangi bir etkisi s6z konusu degil.
Yani akorduna etki eder. Yakarak agma uzun bir siire¢ belki agaca zarar verme
ihtimali var.Bunun disinda herhangi bir sikint1 yok.”

K-5 kodlu kullanict sorularin i¢ ige oldugunu genel olarak anlattiginda
sorulan sorularin hepsinin cevabini vermis olacagini belirtmistir. Kaval
yapimindaki yapim tekniklerinin ¢ok onemli oldugunu ve gerekgelerini soyle
aciklamaktadir; Kavalin silindir seklini almasinin degil i¢inin diizgiin agilmasinin
onemli oldugunu, bunun nedeninin kavalin merkezden agilmis olmasi gerektigini
yani kavalin 2 mm et kalinlig1 varsa kavalin her yerinde 2 mm olmasi gerektigini,
eger govdenin her yerinde 2 mm ise kavalin diizgiin agildigin1 belirtmistir. Eger
kavalin bir yeri 4 mm bir yeri 1 mm ise bunun kavalin tonunu etkiledigini ifade
etmektedir. Ayrica merkez agilmamasi et kalinliginin esit olmamasinin Sesin pes

veya tiz tonlarin hi¢ ¢ikmamasina neden olacagini belirtmistir.

K-5 malzemenin elle islenmesinin kavalin tonuna etki etmedigini
belirtmistir. Agacin silindir seklini almasindan daha 6nemli olanin istenilen sekli
almasinda kullanilan torna olduguna deginmistir. K-5 Anadolu’da yaygin olarak
aga¢ tornanin kullanildigin1 belirtirken aga¢ tornanin dezavantajlarini da soyle
aciklamistir; agac tornada kavalin i¢inin agilmasi islemi aynaya baglanmis matkap

ucu donerken agag¢ disaridan matkaba diirtiilityor. Bunun sonucunda agacin iginde
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talas sikismast meydana geldigi icin matkap ucu 2cm’den fazla ilerlemiyor ve
uzun siren bir silire¢ yasamiyor. K-5 bu islem sirasinda merkezden kagma
problemi dogdugunu belirtmektedir. K-5 bu islemi aga¢ torna yerine demir
tornayla agaci tornaya baglayarak agaci degil matkap ucunu agaca diirterek icini
acmanin daha saglikli olduguna ifade ediyor. Bunun sebebini ise merkezden
acilmast i¢in kompresorlii matkap uclar1 kullandigim1 boylelikle kompresorlii
matkap ucunda bulunan iki deligin kompresor hava iiflediginde ¢ikan talas1 oval
borunun i¢inden disari firlattigini sonug olarak da tek seferde 2-3dk i¢inde kavalin

icinin merkezden agilmis oldugunu ifade etmektedir.

K-5 ses perdelerinin agilmasi isleminin kavalin tonuna degil akorduna

direkt etki ettigini belirtmistir.

4.5. KAVAL YAPIMINDA KULLANILAN BASLICA MALZEMELERE
ILISKIN BULGULAR

Katilimcilara kaval yapimi ile ilgili goriisme formundaki sorulardan
“Kaval yapiminda kullanmay: tercih ettiginiz baslica malzemeler (agag, kamus,
plastik, metal) nelerdir?” sorusu yonlendirilmistir. Kaval yapiminda kullanilan
standart yapim teknigine iliskin katilimer goriisleri asagida 6zetlenmistir.

Katilimcilarin hepsi (n=5) Kaval yapiminda aga¢ malzeme kullanmay1 bu
malzemenin erik ve kayis1 agacindan olmasini tercih ettiklerini ifade etmistir. K-1
kodlu katilimcr erik ve kayisinin yaninda diken ardicindan kaval yaptigini ifade
etmistir. K-5 kodlu katilimcr erik ve kayisiya ek olarak birinci derecede badem ve
zerdali agaglarin1 tercih ettiklerini ifade etmistir. K-5 kodlu katilimci yaban
armudu, zeytin, dut, simsir, meyvesi olan tiim agaclardan ve iilkemizde
yetismeyen yabanci agaglarinda kaval yapiminda kullanildigin1 bahsetmistir.

K-1:” Simdi kaval yapiminda tabi ¢ok ¢esitli malzemeler kullaniliyor ama
benim en ¢ok tercih ettigim birinci sirada erik (agag). Erikte simdi ¢ok
cesitli erikler var. Yasl erikler olmasi lazim; govdesi biiyiik kalin eriklerin
ozlinde erigin 6ziinde eriginde bir 6zii var. Bir de dis kabuk tarafina yakin
olan kismi var. Oras1 yumusak oluyor. Ozle 6biir taraftan karisik olan hem
biikiiliiyor. Hem ses vermiyor yamuluyor sadece Oziinden olmasi
gerekiyor. Birinci sirada erik, ikinci sirada diken ardinci dedigimiz bir
agac var. Ardic. O aga¢ ¢ok giizel ses veriyor. Diken ardinci, igiincii
sirada. Kayisi, zerdali; bu yeni kiigiik kayisilar degil de biiyiik yasl kayist,
Zerdali agaglar1 var. Eski kiigiik meyveleri olan; bunlarin yash
govdelerinden yapilirsa o da giizel oluyor. Yani bu iicli en giizel agac
olarak derim ama her tiirlii agacgtan yaparsin. Hepsi de ses verir. Neden?
Bunlarin lifleri sert zimpara yaptiginda parlak oluyor. Yagladigin zaman
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da paril paril. Boyle sert olur, mesela; simsirden de yapabilirsin. Kaval
giizel olur ama simsir agacin1 bulmak zor. Zaten kalin aga¢ bulmak zor
oluyor. Cok giizel bir aga¢ simsir. Simsirden kaval ¢ok giizel olur.
Abanoz, abanozu tercih etmiyorum. Yaptim abanoz ¢ok sert diisiiyor bu
sefer. Sert agac da kavala iyi degil, ¢ok sert olmasi iyi degil.”

K-1 kodlu katilimct ¢esitli malzemeler kullandigini ancak en ¢ok tercih
ettiginin birinci sirada erik agaci oldugu, ikinci sirada tercihinin diken ardinci
oldugunun tercih sebebini ise ¢ok iyi ses vermesi olarak belirtirken tiglincii sirada
kayist zerdali agacini tercih ettigini ifade etmistir.

K-2: “Agagc olarak degisik saglam dokusu olan sert agaglar tercih edilmeli. Halk
arasinda en ¢ok tercih edilen erik ve kayisi agaci. Kendi tercihim kayisi agacidir.
Agacin kalitesine gore bakiyorum; saglam dokusu olan ardig, kizilcik ¢ok serttir.
Mesela uygundur, dut kullaniyoruz, kiraz kullaniyoruz, abanoz kullaniyoruz.
Nefesli ¢algilar i¢in aga¢ ne kadar sert olursa o kadar iyi oluyor.”

K-2 kodlu katilimct saglam dokusu olan sert agaglar tercih edilmesi
gerektigini ve halk arasinda en c¢ok erik ve kayisit agacinin kullanildigini ifade
etmistir.

K-3: “Erikle kayis1 agaci sesleri daha voliimlii ¢1ktig1 igin onlar1 tercih ediyoruz.”

K-3 kodlu katilime1 kaval yapiminda erikle ve kayisi agaglarinin seslerinin

daha voliimlii ¢iktig1 i¢in onlar1 tercih ettigini ifade etmistir.

K-4: “Ahsap erik agac1 veya kayis1 agaci1 dedigimiz, kayisimin 6z kismi da erik
gibi kirmizidir basligina takilan sert plastik derlin malzemesidir. Mevcut su anda
kullanilan en yaygm malzemedir. Tabi bulunabildigi taktirde manda boynuzu
veya biiyiikbas hayvanlarin boynuz kisimlarindan da iifleme yeri olarak bu pare
yapilabilir.

Erik agact kayisi agaci sdyle ki; bu agaglarin hepsi ¢ogu bizim piyasada
kullanilan kayis1 agacidir. Cok yash kayisi agaglart 60-70-80 kuturunda. Kutur
dedigimiz iste santimetre olarak etraf capidir. Onlar tercihimizdir. Onlarin 6z
kisimlar1 daha kirmizi daha sert dokuludur zaten. Iyi bir kaval yapmak icin
bunlart segiyoruz. Ciinkii agacin dig kismma dogru dokular agiliyor daha da
bosluklu ¢ikiyor. Bu sefer bunlarda ton sorunu ¢ikiyor, onlari da daha diisiik
kalitelerde de yapilabilir; ney yapiliyor, zurna yapiliyor. En 6nemlisi 6z kismidir.
Hayvanin en iyi yeri pirzolal et kism1 gibi hani oray1 alip diger kisimlarindan da
baska seyler de yapiyoruz.”

K-4 kodlu katilimci erik agaci ve kayisi agacini kullandigini ayrica
giinlimiizde kaval yapan kisiler arasinda en fazla kullanilan agacin kayisi
oldugunu ifade etmektedir. Tercih sebebini sert bir dokuya sahip olmasi olarak

aciklayan K-4 agacin 6z kisminin erik gibi kirmizi oldugunu belirtmektedir.
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K-5: “Biz genellikle aga¢ malzeme kullaniyoruz. Kesinlikle kamig metal
malzeme kullanmak istemiyoruz. Ciinkii gelenekleriyle insanlar ge¢miste
kavaldan duymak istedigi bir renk bir tim1 var bunu disiinebiliyor musunuz?
Elektrik olmadigi donemlerde bile insanlar bin bir mesakkatle agaci delmeye
calismuslar gidip de hazir kamis kullanmamuslar. Istedikleri tin1y1 bu malzemeler
vermiyor. Giiniimiizde plastik metal kavallar var ama bunlar1 dinlediginiz zaman
agac kaval tinisin1 yeterince alamiyorsunuz. ikincisi bir miizik aleti yapiyorsunuz.
Tininin diginda estetik bir goriiniim olmasinda da yarar var. Agag¢ bu anlamda da
tercih ediliyor. Bir de agag¢ sizinle birlikte yasiyor. Agag kaval yaptigimzda belirli
bir siire¢ igerisinde iyi yaglayip ¢aliyorsaniz daha iist seviyede bir randiman elde
edebiliyorsunuz.

(...) Anadolu’da yaygin olarak kullanilan agaclarin basinda erik, kayisi, badem,
zerdali bunlar bir aile birinci derecede bu aile tercih ediliyor. Genelde fazla
gozenekli agaglart tercih etmek istemiyoruz. Yaban armudu ahlat dedigimiz ben
Anadolu’ya ait agaglar1 anlatiyorum, bazi bdlgelerde zeytin agacindan kaval
yapiliyor. Burada mesela dut iyi bir dut agaci ise veya hemen hemen meyve veren
her agagtan enstriiman yapilir Ama bunlarin tinlamalari, renkleri, iyi tinlamalari
iste caldiktan sonra uzun siirelerdeki performanslar1 degisiyor. Ornek vereyim iyi
bir erik agaci, kara erik dedigimiz sert bir aga¢ bu. Bunda daha yiiksek voliimlii
bir ses duyuyorsunuz iiflediginiz zaman. Daha rahat bir ses elde ediyorsunuz.
Dutla mukayese ettigimizde dutta daha yumusak bir tin1 var ama voliim daha
diisiik. Iste biraz tercihle de alakali. Bizim uzun kavallar1 kesinlikle simsir
agacindan yaptigimiz kavallar oldu. Mesela Makedonya da dis budak agacindan
kaval yapiliyor Bulgaristan’da tercih edilen agaglar kizilcik agaci Bizim
Anadolu’da tercih edilmiyor. Yabanci agaglar tabii ki abanoz rosewood
dedigimiz diger agac iiflemeli ¢algilar da tercihen bu agaclardan yapiliyor. Biz
kavalda kullandik ama bu agaglar riskli agaclar. Bir klarnet kadar et kalinligimiz
olmadig icin catlama riski ¢ok yiiksek, biz yasadik. Konser sirasinda bile kaval
catladi. Simdi rosewood biz kirmizi giil agacindan pelesenk giizel bir agag.
“Kokobola” burada yazmiyor ama iyiyse giizel tinliyor bunlar. Sert bir agag
olmasi bizim yabanci agaclari tercih ettigimiz agacin sert ve gézeneksiz olmasi
lazim. Siirtinme en asgari diizeyde olacak iiflediginiz zaman akustik enerji
dedigimiz seyin kaybolmamasi lazim siirtinmeden dolayi. Simdi burada kavalin
icini yaglama nedeni basinda agaci korumaktan c¢ok siirtiinmeyi asgariye
indirmek yatiyor. Calmadan 6nce neden kavallarin i¢i yaglanir daha yiiksek bir
ses elde etmek icin neden agacin icini yagladigimiz zaman ne oluyor? Uflediginiz
havanin itme gilicinii engelleyecek siirtiinmeyi asgariye indiriyorsunuz. Ondan
dolay1 yiiksek bir ses elde ediliyor. Onun disinda agact nemden vesaire koruyor
gibi etkenler var ama birinci derecede yiiksek verim elde etmek i¢in yagliyoruz.”
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K-5 kodlu katilimer genellikle aga¢ malzeme kullandiklarini kamis, metal
ve plastik gibi malzemeleri kullanmak istemediklerini ¢iinkii bu malzemelerin
insanlarin duymak istedikleri kaval tinisini vermedigi ve aga¢ kadar estetik bir

goriiniime sahip olmamasi gibi sebeplerden tercih etmediklerini belirtmistir.

Anadolu’da erik, kayisi, badem ve zerdali agaclarinin bir aile oldugunu ve
kaval yapiminda bu ailenin tercih edildigini, erik agacinin sert bir aga¢ olmasi ve
voliimlii oldugu i¢in rahat ses elde edildigini ifade etmistir. Abanoz ve rosewood
gibi yabanci agaglarin kaval yapiminda kullanildigini ama et kalinliginin ince
olmasindan bu agaclarin ¢atlama riskinin yiiksek oldugunu, tercih ettigimiz

yabanci agaclarin sert ve gdzeneksiz olmasi gerektigini belirtmistir.

4.6. KAVAL YAPIMINDA KULLANILAN MALZEMENIN YAPIM
SURECINDE GECIiRDiGi EVRELERIN KAVALIN TONUNA ETKIiSiNE
ILISKIN BULGULAR

Katilimcilara kaval yapimi ile ilgili goriisme formundaki sorulardan
“Kaval yapiminda kullanilan malzemenin yapim siirecinde ge¢irdigi evreler
kavalin tonuna etki etmekte midir?” temel sorusuna ek olarak “(a) Kaval
yapilacak agacin kesim zaman sizce kavalin tonuna etki etmekte midir? (b) Kaval
yvapilacak agacin kurutulma yontemi sizce kavalin tonuna etki etmekte midir? (c)
Kaval agizliginda kullanilan malzeme sizce kavalin tonuna etki etmekte midir?”
seklinde ek sorular yonlendirilmistir. Kaval yapiminda kullanilan malzemenin
yapim siirecinde gegirdigi evrelerin kavalin tonuna etkisine iliskin katilimci

goriisleri agagida 6zetlenmistir.

Katilimcilarin bazilan (K-1, K-2, K-4, K5) kaval yapiminda kullanilacak
agacin kesim zamanin kavalin tonuna etkisine yonelik net bir ifade kullanmayip
genel olarak agacin suyunu topraga biraktigi donemlerde kesilmesinin daha uygun
oldugunu ifade etmislerdir. K-3 kodlu katilmcida mevsiminde kesilmesi

gerektiginden bahsedip tonuna etki ettigini ifade etmistir.

Katilimcilardan K-3 ve K-4 kaval yapiminda kullanilacak agacin
kurutulma yonteminin kavalin tonuna etki ettigini ifade ederken K-1 etki
etmedigini ifade etmistir. K-2 ve K-5 kurutulma yontemlerinden bahsetmis tonuna

olan etkisi i¢in net bir ifade kullanmamislardir.
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Katilimcilardan K-3 ve K-5 kaval agizliginda kullanilan malzemenin
kavalin tonuna etki ettigini ifade ederken K-1, K-2 ve K-4 etki etmedigini ifade

etmistir.

K-1: “Simdi kaval yapilacak agacin kesilmesinde. Bu giiz doneminde kesilirse
daha iyi olur. Diyelim ekim-kasim aylarinda olursa daha iyi olur. Ciinkii bahar
aylarinda bu aga¢ kendi yesilleniyor, gevsiyor. Ne bilim meyve verecek aga¢ bir
bagkalasim seyi var. Biraz kabalasiyor biraz da yarilma fazla oluyor. Yaz
zamanlarinda yazin agac¢ sicakta kesiyorsun. Yani kisa dogru kesmek daha
mantikli. Kestikten sonrada zaten bir govdeyi pargalaman gerekiyor. Agacinda,
agacta su etki ediyor; onu ¢ok dnemli. Bunu ¢ok iyi biliyorum. Agag... Mesela bu
Antalya tarafinda yetigen agacla Burdur tarafinda yetisen bir erik agaci arasinda
cok fark oluyor. Neden? Antalya’da yetisen aga¢ ¢abuk biiyliyor. Sulak alanda,
sicak. Antalya’da yilin 12 ay1 biiyliyor aga¢. Bizim Burdur’da bes ay alti ay
biiytiyor. Niye? Kis giinii bir yaz bir kis bizim burada biiyiliyen agacin damarlar
ince ince. Ince yas damarlari, yas vardir. Bdyle damar1 ince ince, ince ince olur.
50 yasindaki aga¢ bu kadar. Antalya’daki 50 yasindaki bir aga¢ biiyiik olur.
Neden? Cabuk biiylimiis. Bunlar da bagima geldi; bir agag satin aldim birisinden.
Baktim, ¢ok kalin giizel bir erik agaci. Bir kestim, su kadar 6z ¢ikti. Neden?
Cabuk biiylimiis, 6zii kiigiik. Agag biiyiimiis ama 6z yok. Geng aga¢. Geng olunca
da bir ise yaramiyor. Onun i¢in agacin ge¢ biiyiimesi daha saglam olmasina, daha
iyi ses vermesine etki ediyor. Cabuk biiyliyen agaglar olmuyor. Ardingta da
denedim ayni sekilde. Bu siitgiiler, Antalya tarafinda kestigim, diken ardinglari
vardi. Cok giizel diken ardinglart buldum, kestim. Ama ayni verimi alamadim.
Ama bizim bu Burdur, benim kéyiim, Aziziye koylindeki kestigim agaclar daha
giizel oldu. Daha saglikli oldu. Sesi de giizel yani ge¢ bilyiiyen agaglar daha
verimli oluyor.

Kurutulma yontemi, simdi firinlama yontemiyle bir yil daha ¢abuk kurutmus
oluyorsun. Firiladigin zaman firinlanan agag bir yil bekledi, alt1 ay bekledi mi
yapima geliyor. Ama firinlamazsan ne olur? 2 yil sonra kendine gelebilir; 0
sekilde olur. 3 yil beklese aga¢ daha iyi. Hig firmlamasan 3 yil beklemis, atmigsin
depoda duruyor. 3 y1l 5 y1l kemik olur kendi zaten. Tikir tikir kurumus olur.

Bu islem kavalin tonuna kuru olduktan sonra hig etki etmiyor. Zaten yagliyorsun.
Ondan sonra islaniyor ama iyice kurumasi lazim. Agacm kuruduktan sonra
yapilmasi lazim. Hangi yontemle yapildiginin 6nemi yok.

Kaval agizligi...

Simdi bana gore hi¢ etki etmiyor ama temiz iifleme igin tifleyene gore cok etki
ediyor. Bu kaval ben onu séyleyeyim size; kaval nasil olursa olsun bunu adam iyi
icra ediyorsa cayir cayir iifliiyor. Cok giizel ton cikarttirtyor. Obiir tarafta bir
adam, yaa iste bu otmiiyor sesi soyle tonu bdyle, bunu iyi kullanan icracisinin
eline gecti mi oluyor. Ama tamam icracisinin eline gegecek. Ama temiz diizgiin
bir agizlik olmasi lazim. Higbir agizlik olmasa diiz aga¢. Normal dogal agacin
kendisi ¢ok giizel ses verir. Hi¢ etki etmiyor ama temiz oldugu zaman daha sey
bir de goriintii veriyor. Simdi giiniimiizde herkes biraz albeniye, boynuz taktirdim
derlin daha iyi birisi kokuyor derlin, diyor. Birisi, plastik kokuyor olmasin; birisi
fildiginden yap ver, birisi sundan bundan. Tercihe bakiyor ama bana sorarsan hig
etki etmiyor. Bunda icracinin iiflemesi ¢ok dnemli. Ama sey olarak etki derseniz
etki soyle eder; zaten kaval kendi ses veriyor ama kemik biraz daha temiz
olabilir. Zimparaladigin, yagladigin zaman daha sey oluyor. Ama bazi maddeler
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boyle piiriizlii olur, o sesi tutar ama diizgiin yapildiktan sonra agacta diizgiinse
higbir agizliga gerek yok.”

K-1 kodlu katilimer kaval yapilacak agacin giiz déoneminde, ekim kasim
aylarinda kesilmesinin daha iyi oldugunu bahar aylarinda agagta yarilmanin fazla
oldugunu ifade etmektedir. Ayrica kaval agizlig1 yapiminda derlin, boynuz, keik
gibi ¢esitli malzemeleri kavali yaptiracak kisilerin isteklerine gore belirledigini
sese higbir etkisinin olmadigini ifade etmektedir.

K-2: “Oncelikli olarak agacin ¢ok kuru olmasi lazim. Agag ne kadar kuru olursa

ses tonu o kadar net ¢ikacaktir. Kesin zamam olarak biz aga¢ suyunu saldigi

zaman kesim yapiyoruz. Agacta su varken kesildigi zaman hem zayiati ¢ok
olacak hem de kurutmasi zor olmaktadir.”

Biz bugiine kadar herhangi bir firinlama islemi yapmadik. Kaval yapacagimiz
agacin en az 2 sene beklemesi gerekiyor. Bu siire de yine az bizim elimizde su an
5 yillik 10 yillik bulunmaktadir.

Malzeme etki eder ama aslinda kullanim acisindan etki eder. Onceden manda
boynuzu takiyorduk. Kavalin émriinii uzatiyordu, yarilmasim engelliyordu ama
ses olarak herhangi bir etkisi olmuyordu. Su an onun yerine derlin kullaniyoruz.
Kavali nemden korumus oluyor.”

K-2 kodlu katilimci agacin kesim islemini suyunu saldigi zaman
yaptiklarini, agacin biinyesinde su varken zayiatin ¢ok oldugu ve kurutulmasinin
zor oldugunu ifade etmektedir. Katilimer agizlik yapilacak malzemenin kavalin
sesine bir etkisinin olmadigini1 kullanima etki ettigini belirtmistir. dnceleri manda
boynuzunu kavalin 6mriinii uzattigi, ¢atlamasimi engelledigi igin kullandiklarini

giiniimiizde ise derlin kullandiklarini ifade etmistir.

K-3: “Eder ¢ok eder yani yas malzeme kullanirsan 6tmez yamulur.

Eder, diyorlar mevsimi varmis. Yani 11 ayda 12 ayda kesilen aga¢ daha diizgiin
oluyor yazin kesilirse ¢atliyor.

Tabi kurursa daha diizgiin giizel olur. Kurutma yontemi firinlama yontemi var biz
kestikten sonra en az 1 yil bekletiyoruz. Kendiliginden kurutuyoruz 4x4 kesip
kenara koyuyoruz.

Kaval agizliginda kullanilan malzeme sizce kavalin tonuna etki etmekte midir?
Cok eder agizlik (...) iifleme yeri ¢ok Onemli biz dilsiz yaptigimizda derlin
kullantyoruz dilli kavalda dil olarak ardi¢ kullamyoruz.”
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K-3 kodlu katilimci kaval yapiminda kullanilan malzemenin yas olmasi
halinde yamula bilecegini belirtmistir. Kaval yapilacak agacin kesim zamani sizce
kavalin tonuna etki ettigini birilerinden duydugunu 11. ve 12. ayda kesilen
agaglarin daha diizgiin oldugunu yazin kesildiginde catlama oldugunu ifade
etmigtir. Kaval yapilacak agacin kurutulma yontemi sizce kavalin tonuna etki
etmekte midir? sorusuna net bir cevap vermeyip kurutma isleminde bir sene dogal
kurumaya biraktiklarindan bahsetmistir. Kaval agizliginda kullanilan malzeme
sizce kavalin tonuna etki ettigini agizlik yapiminda derlin kullandiklarini ifade

etmistir.

K-4: “Tabi en onemlisi agacin kesim zamani ve agacin isleme kurutma
bekletme zamanlar1 ¢ok 6nemli. Her seyi tiim nefesli enstriimanlarda ne
yapiyorsaniz yapin agacin kesim zamani. Yeni ay eski ay, derler eskiler
kesim zamanlarini. Meyve verdikten sonra kesilmesi gerekir; subat, mart,
nisandan sonra; aga¢ topraktan suyunu alip ¢igek agmaya basladiktan
sonra kesim olmaz. Olsa bile o agac ciiriir. Iki ay demeden i¢i tamamen
kurtlanir ve kullanilmaz hale gelir.

Kaval yapilacak agacin kurutulma yontemi sizce kavalin tonuna etki
etmekte midir?

Kurutma bekletme ne kadar ¢cok olursa agacin topraktan aldigi 6z suyunu
cikartmaniz veya i¢inde kalmasi; bunlar hepsi agacin tonuna etki eder.
Icinde kalmamasi gerek, cikmasi gerek onun. Ciinkii zamanla egilir
yamulur; gatlayabilir; bir yerine hava alir.

Siz hangi yontemle kurutma yapiyorsunuz?

Biz suda 1slatma vasitasiyla. Aga¢ geldiginde bekletme degil. Beklettiginiz
zaman aga¢ sertlesiyor. Kendi kabugunun i¢inde bekletirseniz olmuyor.
Kaval olgiilerine gore pargalayip suya basiyoruz. Bir ay suda bekliyor.
Birer hafta arayla sularini degistirmeniz gerekiyor; ciinkii o agactan aldigi
su, boyle, kahverengi hale geliyor. Onu bosaltip yeni bir temiz su
dokmeniz gerekiyor ki aga¢ devamli su saliyor. Suyun icine yani agaci
kurutmak icin 1slatiyoruz. Sudan c¢iktiktan sonra giinesin gérmeyecegi
yerde, 1 sene, sene sonunda aski yontemiyle ¢ivi gakarak sallandirarak
agactyla hem dokusunu Ogreniyoruz. Yani bu aga¢ yamuluyor mu
yamulmuyor mu diizglin mii? Bu sekilde asildiktan sonra tekrar diizligi
aliyoruz. Ikinci senesinde ortasmi deliyoruz. 3. seneden sonra yapmaya
baslanabilir. Yani kurudugu belli olur. Onu da nasil anliyoruz? Iste
kendimizce, birbirine vurarak seslerin seylerine bakiyoruz. Kulagimizda
yer edinmis. Yani, tin tin, ediyorsa aga¢ kurumustur. Sazcilar da boyledir
kapaga wvururlar, tekneye wvururlar. Belli bir sey almaya calisirlar
kurudugunu anlamaya calisirlar.

Kaval agizliginda kullanilan malzeme sizce kavalin tonuna etki etmekte
midir?
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Bunu ¢ok iyi calan icracilar dogrusunu bilir. Burada boynuz olmast,
eskiden kullanildig1 i¢in manda boynuzu orijinali odur, diyoruz. Denemek
gerek. Tam bir bilgi sahibi degilim. Icracilar, bunu ¢alan hocalar bilir.
Karar verebilir. Bagpare konan kavala, bagpare konmayan kavala direk
agaca Uflenen kavala denenebilir. O tercih meselesidir ben etki edecegini
diistinmiiyorum.”

K-4 kodlu katilimcr agacin kesim zamani, isleme, kurutma ve bekletme
zamanlarinin ¢ok 6nemli oldugunu, meyve verdikten sonra kesilmesi gerektigini
belirtmistir. Agacin topraktan aldig1r 6z suyunu birakmasi gerektigini bunun tona
etki edecegini belirtmistir. Kesilen agaclari suda bekletme ydntemiyle
kuruttuklarin1  agaglari suyun icine birakarak kendi suyunu birakmasini
sagladiklarini agaci kurutmak i¢in 1slattiklarin1 daha sonra sudan ¢ikartarak gilines
gormeyen bir odada bir sene astiklarimi ifade etmistir. Agizlikta kullanilan
malzemenin kavalin tonuna etkisine yonelik bilgi sahibi olmadig1 icracilarin daha

iyi bilecegini kendisinin kavalin tonuna etki ettigini diisinmedigini ifade etmistir.

K-5: “Bu sorularin hepsini genel bir sey icerisinde anlatayim ben. Genelde yaygin
olan kani su agac kisin kesilmelidir. Ciinkii agaglar kisin kendilerini koruma
amagcli igindeki 6zsuyunu dona kars1 koklere dogru indirir. Kisin kesilme mantigi
altinda kesildikten sonra agaci catlatan agacin igindeki O6zsuyu, bunu kisin
yaptiginizda c¢atlamayi asgariye indiririz, diye bir diisiince hakim. Bunun diginda
mevsimle alakasi yok. Sadece agaci hangi devrede kesmek lazim?. Agag
kesinlikle yagken kesilip kurutulmasi lazim. Bulundugu yerde kurumus bir agac
bizim agimizdan sunta gibi damarlar halkalar1 ¢iirimeye basladigi igin sesi
iletme acisindan biiylik problemler ortaya cikariyor. Agaci yasken kesip agact
kurutmak lazzm. Once agacin kendisi kesiliyor sonra kurutma siireci basliyor.
Simdi ge¢mis donemlerde geleneksel yontemler kullanmiglar. Kestikten sonra su
havuzlarma atip agacin iyice suyu emdikten sonra emdigi suyla birlikte i¢indeki
emdigi suyla agagta; iki tip su var bir disa yakin kabuk altinda olan bdliim var.
Bir de igindeki 6zsuyu var. Disindaki suyu atmasi kolay ama igindeki suyu
atarken agaca en biiylik hasar o siiregte oluyor. Bazi su havuzlarina atip o suyu
emdirerek o suyla birlikte icindeki 6zsuyu atmasi gelenekleri var. Bazi yerlerde o
kullaniliyor. Uygun ortamlarda agacin agir bir siire¢ icerisinde kurumasi igin
yarildiktan sonra 4x4 yapilip uglarina agag tutkal, bal mumu siiriilerek diizgiin bir
istiflemeyle cereyan hava cereyan ortamina birakilarak kurumasi bekleniyor. Bir
de sanayi tipi kurutma var; firinlama dedikleri. Tabi bu teknik bir olay. Agacin
0zgiil agirlig1 hesaplaniyor, sertlik derecesi hesaplaniyor. Buna gore buhar verip
yiiksek 1s1ya tutuluyor. Soklama falan bizim sektdrde bu kullanilmiyor. Biz dogal
yontemlerle kurumasi siirecini tercih ediyoruz. Aga¢ eger genis govdeli bir
agacsa normalinden, Ornegin, kizilcik agacindan giizel kavallar yapiyor. Ama
kizileik agacinin govdesi genis bir aga¢ degil. Ama eger kayisi, yaban armudu
gibi genis govdeli bir agagsa kesinlikle agacin genis govdeli bir siirecte oldugu
donemi se¢gmemiz gerekir. Yani daha yeni biiylimeye baslayan bir kayisi
agacindan degil de govdesi genisledikten sonra kesilmesi lazim. Kavalin genelde
icine yakin 4x4’ten yariliyor ya yarilanlarda ortadan yariliyor. 4x4’ler merkezden
disartya dogru. Burada iste kurutma yontemini dedigim gibi genelde ustalar
kesiyorlar. Once gdvde olarak bekletiyorlar. Sonra yarryorlar ondan sonra da
biraz bekletiliyor. 4x4 kesimle tutkallanarak bekletiliyor. Kavalin agizliginda
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kullanilan malzeme kesinlikle kavalin tonuna etki etmez. Sadece gecmiste agac
basgligi da agacti tabi ;iiflerken olusan nemle bir erime olusuyordu. Hem ¢atlama
riski yiliksekti. Ciinkii o agza belirli bir a¢1 vermek i¢in inceltiyorsunuz. Agacta 1s1
nem vs. dayanikli olmadigi i¢in yariliyordu ve agacin en 6nemli yerlerinden bir
tanesi lifleme yerindeki a¢i onu ¢ok dogru ayarlamak lazim. Eskiden hayvan
boynuzu veya disinden yapiliyordu. Bunlar canli organizmalar oldugu igin
zamanla catlama ¢iliriime gibi bir risk olusuyordu ama derlin kaval yapimi i¢in
ideal bir malzeme. Biz yillardir derlin kullaniyoruz. Herhangi bir sekilde tona bir
etkisi olmuyor, en fazla iifleme noktasindan 2 c¢m bir yer bile kaplamiyor direk
agaca tliflemis gibi oluyorsunuz”

K-5 kodlu katilimci sorularin hepsini genel olarak ifade edecegini
belirterek, agacin kisin kesilmesi gerektigini sebebinin agacin kisin kendisini
dondan koruma amacgli suyunu koklere indirerek topraga birakmasi olarak
aciklamistir. Ayrica onemli olan bir diger noktanin agacin yasken kesilip
kurutulmaya birakilmasi gerektigi kendi kendine oldu yerde kuruyan agacin
clirimeye basladig1 i¢in sunta gibi ses verdigi akustik 6zelliklerini kaybettigini
ifade etmistir. Katilimci kurutma yontemi olarak dogal yontemleri tercih ettigini
belirtmistir. Kaval agizhiginda kullanilan malzemenin kavalin tonuna etki

etmedigi agizlik i¢in en ideal malzemenin derlin oldugunu ifade etmistir.

4.7. KAVAL YAPIMINDAKI TEKNIiK DETAYLARIN iCRAYA
ETKISINE ILISKIN BULGULAR

Katilimcilara kaval yapimi ile ilgili goriisme formundaki icraya yonelik
sorulardan “Kaval yapimindaki teknik detaylar (torna cesidi, i¢inin agilmasi
islemi, dlgiiler) sizce icraya etki etmekte midir?” sorusu yonlendirilmistir. Kaval
yapimindaki teknik detaylarin icraya etkisine iligkin katilime1 goriisleri agagida

Ozetlenmistir.

Katilimcilardan K-1, K-2 ve K-4 kaval yapimindaki teknik detaylarin
icraya etkisinin olmadigini ifade ederken K-3 etkisinin oldugunu ifade etmistir. K-
5 teknik detaylarin icraya etkisini eger dogru uygulanmazsa istenilen seslerin elde

edilememesi olarak agiklamustir.
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K-1: “Yok icray: hi¢ etkilemiyor. SOyle icraya etki eder bazilarmnin i¢
caplar1 kalin oluyor, ince oluyor. Tabi icrac1 kalin delikli si ya da la
kavala aligmistir. Biraz ince oldugu zaman iiflemekte zorluk ¢eker ancak
o0 olur yoksa higbir seyi yok onu iiflemeyle alakali.”

K-1 kodlu katilimc1 kaval yapimindaki teknik detaylarin genel olarak
icray1 etkilemedigini i¢ ¢ap kalinliklarina gore {ifleme agisindan zorluk

yasanabilecegini ifade etmistir.

K-2: “Kavalin yapilisinin giizel olmasi i¢inin giizel agilmasi deliklerinin
yerinde olmas: tabii ki icraya etki eder. Onun disinda yapilmis kavalda
icraya bagka tiirlli etki etmez.”

K-2 kodlu katilimer i¢inin gilizel agilmis olmasi, deliklerinin dogru yerde
olmast gibi kismi etkilerinin oldugunu bunlarin disinda baska bir etkisinin

olmadigini ifade etmistir.

K-3: “(...) Etkisi vardir.”

K-3 kodlu katilimei icraya etkisinin oldugunu ifade etmis baska bir

aciklamada bulunmamustir.

K-4: Icraya etki yapmaz. Onemli olan yapilan islemlerin dogru olmasi.
Yani i¢ ¢apmin diizgiin, Olgiilerin diizglin olmas1 ki zaten diizgiin bir
kavalla icra da diizgiin olur. Onun haricinde tornayla yapilmis, demir
tornayla yapilmis, elde yapilmis, i¢ ¢ap1 kii¢iik bir kavalin i¢ cap1 genis
olmaz. Biiyiik bir kavalda da i¢ ¢apin dar olmasi, olmaz bu sefer horlama
sesleri almak zor olur.”

K-4 kodlu katilimer icraya etkisinin olmadigini, yapilan islemlerin dogru

yapilmasi gerektigini ifade etmistir.

K-5: “Simdi torna dedigim gibi demir torna tercih edilmeli. Son
zamanlarda Cnc torna kullaniliyor gibi ama Cnc tornalarin tek parga
kavallar1 bizim iilkemizde ustalarin ellerinde. Boyle bir imkan yok. Cnc
tornalarin Gzel tasarlanmasi lazim. Bu sektor igin bu c¢ok pahali bir
yatinnm oldugu icin genelde parcali kavallarmm yapiminda kullaniliyor.
Bunun disinda makine pahaliligindan kaynakli olarak Cnc torna
kullanilmiyor. (...) Genelde bizim ustalarimiz aga¢ torna kullantyorlar.
Kaval icracisi oldugum igin bizim zorlamamizla istiyoruz ki ustalar iyi
kaval yapsinlar. Icracilar ellerine aldiklar1 kavallari daha giizel ton
¢ikarsinlar istiyoruz. Buradan oOgrendigimiz bilgilerle diger ustalarla
paylasim yaparak onlar1 yonlendirmeye calisiyoruz. Digini agag tornayla
yapm silindirik sekli almasi i¢in ama igini demir torna ve havali
kompresorlerle yapin diyoruz. Bunu yapan ustalar hem daha kisa siirede
kaval agmis oluyorlar hem de kaval icracilarmin istedigi sekilde {iretim
yapmis oluyorlar. Biz de bu anlamda mutlu oluyoruz tabii ki. Icraya etkisi
(...) iyi agacin hangisinden 6te agacin kaliteli olmasi. Erik olsa dahi
agacin uygun olmasi lazim demin anlattigim gibi agacin merkez acilmis
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olmasi lazim et kalinligi her yerde esit olmasi lazim. (...) Simdi i¢in
diizgiin olmasmin su esprisi var; bir zimparayla bile igini
diizeltebilirsiniz. (...) Ama govdesi, eger diizglin agamazsaniz, i¢ini
merkez agmamigsak ise yaramaz. Hem tizleri hem pesleri istedigimiz
seslerin ikisi aym anda iyi olmasi lazim. Istedigimiz tonlar1 ¢ikarmamiz
lazim.”

K-5 kodlu katilimci teknik detaylarin dogru uygulanmasindan bahsederek
icraya etkisini eger dogru uygulanmazsa istenilen seslerin elde edilememesi

olarak ifade etmistir.

4.8. KAVAL YAPIMINDA KULLANILAN AGAC, METAL, PLASTIK
GiBi FARKLI MALZEMELERIN ICRAYA ETKISINE ILISKIN
BULGULAR

Katilimcilara kaval yapimi ile ilgili gorligme formundaki icraya yonelik
sorulardan  “Kaval yapiminda kullamilan aga¢, metal, plastik gibi farkh
malzemeler sizce icraya etki etmekte midir?” sorusu yonlendirilmistir. Kaval

yapiminda kullanilan agag, metal, plastik gibi farkli malzemelerin icraya etkisine

iliskin katilimc1 goriisleri asagida 6zetlenmistir.

Katilimcilarin ¢ogu (n=5) kaval yapiminda kullanilan agac, metal, plastik

gibi farkli malzemelerin icraya etki ettigini belirtmistir.

K-1: “Tabi etmektedir, ¢linkii plastik kavallar kaset kayit yapsan ahsap kavalla
yapilan kayit arasinda ton farki belli olur; etki ediyor.”

K-1 kodlu katilimeci1 kullanilan malzemenin ton agisindan icraya etki

ettigini ifade etmistir.

K-2: “Etki eder. Ne kadar kaliteli malzeme kullanirsaniz ses o kadar net
¢ikacaktir.”

K-2 kodlu katilimer kullanilan malzemenin ses agisindan icraya etki

ettigini ifade etmistir.

K-3: “Yani tabii ki. Aga¢ malzeme daha iyi metal tabi kullanilmiyor metal sesi
diizgiin degil. Agaclarinki giizel.”

K-3 kodlu katilimer kullanilan malzemenin ses agisindan icraya etki

ettigini ifade etmistir.
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K-4: “Icrada cikan tona etki eder icrasina bir etki yapmaz plastik bir kavalla da
eseri calan kisi calar aga¢ Kkavalla da calabilir ama tadi farkli olur. Ufleme
siddetine etkisi vardir. Kamig kavallara daha yumusak tflenir plastiklere sert
iflenir.”

K-4 kodlu katilimer kullanilan malzemenin ton ve iifleme siddeti agisindan icraya
etki ettigini ifade etmistir.

K-5: “Tabii ki. Elbette etki eder. Bir defa duydugumuz renk tin1 iyi bir kaval
icracisiysa eger ayni akortta bu dedigim degisik malzemelerde yapilmis bir kavali
verdiginizde hangisinin metal hangisinin plastik oldugunu fark edersiniz. Israrli
bir sekilde agacta yapilmas: gerektigini diisiiniiyoruz biz. Iyi bir usta da iyi bir
aga¢ ve iyl bir agacin iyi islenmis iyi acilmig sekliyle olursa en ideal kaval
yapilmis olur.”

K-5 kodlu katilimci kullanilan malzemenin Ses rengi agisindan icraya etki

ettigini ifade etmistir.

4.9. KAVALIN iC VE DIS CAP OLCULERININ iCRAYA ETKISINE
ILISKIN BULGULAR

Katilimcilara kaval yapimi ile ilgili goriisme formundaki icraya yonelik
sorulardan “Kavalin i¢ ve dis ¢ap olgiileri sizce icraya etki etmekte midir?”
sorusu yonlendirilmistir. Kaval yapiminda i¢ ve dig ¢ap Olciilerinin icraya etkisine

iliskin katilimer goriisleri asagida 6zetlenmistir.

Katilimcilarin tamami (n=5) kaval yapiminda i¢ ve dis ¢ap Olgiilerinin
icraya etki ettigini ifade etmistir.
K-1: “Eder, etki etmektedir.”

K-1 kodlu katilimci i¢ ve dis ¢ap Olgiilerinin icraya etki ettigini ifade
etmistir.

K-2: “Ediyor. I¢ cap degistikce ses de degisir. Kalinlikta dnemli dis cap degistikce
de seste farklilik olur.”

K-2 kodlu katilimci seste farkliliklar oldugunu i¢ ve dis cap Olciilerinin
icraya etki ettigini ifade etmistir.

K-3: “Tabii ki. I¢ ve dis caplar cok énemli; et kalinliklar1 akort seslerini degistirir.”

K-3 kodlu katilimer et kalinliklarinin akort seslerini degistirdigini, i¢ ve dis
cap Ol¢iilerinin icraya etki ettigini ifade etmistir.
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K-4: “Icrasina calarken kolaylik saglamasi agisindan etki yapar. Kiigiik kavallarin
i¢ caplarinin dar olmasi dik sesleri daha kolay icra etmeye etki eder. Yoksa i¢ ¢capin
farkli olmasi yapmaz. Hani, seye icranin parga her tiirlii galinir ama orijinali vardr.
Mesela i¢ ¢ap1 genis bir kavalda zorlanirsin dik seslere ¢ikmakta sikinti yasarsin.
Ama pargayl aym ¢aldin; ses tonuna etki yapmaz ama icra sirasinda dogru
olgiilerde yapilan kavalla ¢alindiginda kolaylik olur. Eder.”

K-4 kodlu katilimci icrada kolaylik saglamasi agisindan i¢ ve dis cap

oOl¢iilerinin icraya etki ettigini ifade etmistir.

K-5: “Elbette ki kavalin i¢i kavalin boyuyla orantili olarak genisler. Kisa boylu bir
kavalin i¢ ¢apt 14 mm’den bashyor daha uzun olduk¢a 15-16-16.5-17 daha
uzunlarda 18-19 mm i¢ ¢ap kullaniliyor. Kavalin boyu uzadikg¢a kavalin i¢ ¢ap1 da
genisler. Burada dis ¢ap derken et kalinlig1 herhalde kastediliyor; et kalinligmin 2
mm iizerinde olmamasina dikkat ediyoruz. Et kalinlig1 belirli bir 6l¢iliniin tizerinde
olursa kavalda iifledigimiz birinci Gifleme siddetinde la ikincisinde mi beslileri
cikiyor. Kavalin o daha tiz bir ses duymaya baglayabiliriz. Et kalinliginin 2 mm
iizerinde olmamasi lazim yani boya uygun sekilde i¢ cap secilmeli onun diginda et
kalinlig1 da 2mm’nin iizerinde olmamal1.”

K-5 kodlu katilimer et kalinliginin belirli bir 6l¢ii iizerinde olursa kavalda
iifledigimizde daha tiz ses duymayacagimizi bu nedenle i¢ ve dis ¢ap Ol¢iilerinin
icraya etki ettigini ifade etmistir.

4.10. KAVALDA BULUNAN AKORT DELIKLERININ (CiN DELIiKLERI)
ICRAYA ETKISINE ILISKIN BULGULAR

Katilimcilara kaval yapimi ile ilgili goriisme formundaki icraya yonelik
sorulardan “Kavalinda bulunan akort delikleri sizce icraya etki etmekte midir?”
sorusu yonlendirilmistir. Kavalda bulunan akort deliklerinin icraya etkisine iliskin

katilimc goriisleri asagida 6zetlenmistir.

Katilimeilarin tamami (n=5) kavalda bulunan akort deliklerinin icraya etki

ettigini ifade etmistir.

K-1: “Simdi o da giizel bir soru. Simdi su anda tam sey degil ama bazilar1 etki
ediyor, diyor; bazilar1 etmiyor, diyor. Ama bunu eskiden de yapmuslar yani eski
kavallarda da var. Demek ki onlarda da bir sey olmus ki yapmuslar. Etki var, ediyor
diye diistintiyorum. Ciinkii neden en son sol perdeyi de akortlamaya yartyor

Simdi kavali yaptyorsun 70 cm. Normalde kaval, diyelim ki 65 cm. Ama sen 75
cm’den tornalaman gerekiyor. Deliklerini agtin; orda 5cm’lik fazlalik var. O araya
zaten yeri ¢ok onemli degil. 5 cm ileriye, 6¢cm ileriye agilmis uzunluk kisaysa; bir
delikle o isi kurtartyorsun. Ama uzunluk biraz fazlaysa, iki delik, o da kurtarmazsa,
liclinci bir deligi agmak zorundasin. Akort deligini ama o delikler zaten
akortlamaya yariyor zaten; etki ediyor. Son perdeyi ayarlamaya bir de tondan bazi
yukaridaki seslere de etki ediyor.”
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K-1 kodlu katilimc1 kavalda bulunan akort deliklerinin icraya etki ettigini ve

sol perdesini akortlamaya yaradigini ifade etmistir.

K-2: Etki ediyor; birinci, cin deligi etki ediyor. Kavalin delikleri kapattigimiz
zaman sol sesini cin deligi vermis oluyor. Son deligini, son notasina gére uygun
yaparsan cin deligine gerek olmuyor zaten. Anladin de mi ne demek istedigimi?
Bak, gostereyim sana; bak cin deliksiz kaval burasi sol bak bu da cin delikli.
Mesela buradaki bu solii, buradaki cin deligi veriyor. Mesela suradakiler sese etki
etmiyor ama bunun sese etkisi var. Cin deligi agmamak i¢in bunu, buradan kestigin
zaman cin deligi olay1 ¢6ziilmiis oluyor.”

K-2 kodlu katilimci kavalda bulunan birinci cin deliginin icraya etki ettigini

ve sol sesinin cin deliginin verdigini ifade etmistir.

K-3: “Evet eder, ¢ok eder.”

K-3 kodlu katilimc1 kavalda bulunan akort deliklerinin icraya etki ettigini

ifade etmistir.

K-4: “Eder yine bunlar da eder. Bunlarin yerleri 6lgiileri denge delikler veya cin
deligi dedigimiz; bunlarin yerleri cok énemlidir. Ozellikle sol perdesinden sonraki
perdede. En 6nemlisi budur. Digerleri o perdeyi rahatlatmak i¢in kullanilir. Her ses
ve kavala gore bunlarin yerleri ve dengesi vardir.”

K-4 kodlu katilimc1 kavalda bulunan akort deliklerinin icraya etki ettigini
sol perdesinden sonraki deligin 6nemli oldugunu diger deliklerin ise bu deligi

rahatlatmak amach kullanildigini ifade etmistir.

K-5: “Kavalda bulunan akort delikleri ge¢miste cin deligi olarak ifade edilmis.
Tabii ki alt perdelerin akortlanmasiyla alakali bir katkis1 var. Ama cin deliklerinin
de dogru yerde acilmasi lazim. Bizde yanlis algilanmis. Hepsini kapadigimiz
zaman la sesi ¢ikiyor. Daha kisa bir kaval gostereyim; simdi mesela, bunun hepsini
kapadigimiz zaman, suradan re sesi elde ediyoruz. Bundan sonra cin delikleri
dedigimiz su perdeler; bunlarin yerleri. Aslinda, normalde sdyle olmasi lazim;
dogrusu su hepsini kapadigimiz an, do sesi c¢iktiktan sonra, diger perdeyi
kapadigimizda si sesi ¢ikmasi lazim. Burayr da kapattigimiz zaman si bemol
sesinin ¢ikmasi lazim. Bos borunun si bemol la olmasi lazim. Benim hepsi kapali
do bir kaval yapmam igin cin deliklerinin oralarda olmasi1 lazim. ideal bir kaval
yapmam igin.”

K-5 kodlu katilimer kavalda bulunan akort deliklerinin icraya alt perdelerin

akortlanmasiyla alakali etki ettigini ifade etmistir.

126



SONUC VE ONERILER

Dilsiz kaval yapiminda kullanilan malzemelerin, yapim tekniklerinin
calgmin icrasinda ses iizerindeki olumlu olumsuz etkilerinin tespit edilmis ve
arastirmada elde edilen bulgular ve onlara iliskin yorumlar neticesinde asagidaki

sonuclara ulasilmis ve bu sonuglarla ilgili 6nerilerde bulunulmustur:

1. Kaval yapiminda kullanilacak malzemenin yapisal O6zelliklerinin
calgiy1 yapacak kisi tarafindan iyi bilinmesi ve kullanim amacina

gore kaval yapilip kullanilmasi gereklilik arz eder.

2. Kaval yapiminda kullanilan aga¢ malzemelerin kesim zamanlarinin
belirli donemlerde oldugu bu doénemlerin ayin hareketlerine gore

belirlenebilir.

3. Kaval yapiminda kullanilacak agacin kesimden sonra giines
almayan hava akisinin saglandigi bir ortamda istiflenerek en az bir
sene beklemesi, kaliteli bir kaval yapilmasi ve agacin caligma

durumunun gbézlenmesi agisindan 6nemlidir.

4. Kaval yapiminda kullanilan aga¢ malzemelerin her birinin ayr

tinist vardir ve tiirlere gore ses renkleri farklidir.

5. Kaval yapiminda en ¢ok kullanilan agag tiirleri erik ve kayisidir.
Kaval yapiminda yaban armudu, kizilcik simsir, dis budak, dut,
Kiraz, zeytin, kestane, abanoz, giil agaci (rosewood) ve pelesenk

agaglari da kullanilir.

6. Yoresel miizik icralarinda icracilarin galacagi eserin karakteristik
yapisina uygun tmiyr elde edebilecegi kavali tercih etmesi

miizikalite agisindan daha iyi olacaktir.

7. Bir kavalda i¢ ¢apin ve dis capin genisligi kavalin her yerinde esit

olmalidir.
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8. Kaval yapiminda kullanilan tornanin agag¢ torna yerine metal torna
kullanilmasinin kavalin i¢ ve dis ¢apin genisliginin kavalin her
yerinde esit olmasi acgisindan daha sagliklt olacagi sonucuna

varilmstir.

9. Kavalin i¢ ve dis c¢ap kalmhigmin sese dogrudan etkisi
bulunmaktadir. I¢ ¢apmn genis olmasi, sesin kalinlasmasima, dar

Olmasi da sesin tizlesmesine neden olmaktadir.

10. Kavalin i¢inin agilma seklinin agacin tornaya baglanarak
kompresore bagli matkap ucuyla agilmasinin islem sirasinda talag
stkigmasinin  olmamas1 ve tek seferde kavalin yiizeyine zarar
vermeden ag¢ilmasi i¢cin 6nemlidir. Bu islem kavali tonunun giizel

¢ikmasi agisindan onemlidir.

11. Ses perdelerindeki deliklerin genis olmasi sesin tizlesmesine neden
olmaktadir. Ayrica i¢ ¢ap ve dis ¢ap Olgiilerine bagli olarak ses

degisim gostermektedir.

12. Kavalda bulunan cin deliklerinin son perdenin akortlanmasinda rol
aldigi son perdeden sonraki deligin 6nemli oldugu diger cin
deliklerin bu deligi rahatlatmak amaciyla kullanildigi sonucuna

varilmastir.

Elde edilen sonuglar incelendiginde ustalarin geleneksel yontemlerle
ogrendigi ¢algi yapim teknikleri galgilar arasindaki farkliliklarin ¢alginin fiziksel
yapisina bagli oldugu kadar yapim tekniklerinden dogan icra farkliliklar1 ¢alginin
standardizasyonuna etki ettigi gorilmiistiir. Calismanin dilsiz kaval yapim yonelik
standartlastirma ¢alismalarina katki saglayacagi disiiniilmektedir. Ayrica dilsiz
kavalin gelismesi kaynak sikintisinin giderilmesi ve standart bir kaval yapisinin
olusturulmasi i¢in Tiirkiye’de bulunan kaval ¢algisinda kendini kanitlamis herkes
tarafindan kabul goren yapimcilar, sanatcilar ve akademisyenlerin bulundugu fikir
birliginin saglana bilecegi bir calistay yapilmasi dilsiz kaval agisinda 6nem arz

etmektedir.
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https://www.youtube.com/watch?v=D4XutlmOMsc / (10.06.2018)

https://www.youtube.com/watch?v=LmV14f3jCPo (10.06.2018)

https://www.youtube.com/watch?v=06ZAm1sg2YE (10.06.2018)

http://www.dilsizkaval.org/tur/kaval _yapimi.php/ (08.06.2018)
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http://denge_teknik.rehberalem.com/matkap-uclari-1.html
http://sozluk.gov.tr/
https://www.facebook.com/photo.php?fbid=2334470386586485&set=pob.100000706406546&type=3&theater
https://www.facebook.com/photo.php?fbid=2334470386586485&set=pob.100000706406546&type=3&theater
https://www.youtube.com/watch?v=d6vQXXbnDLE
http://sozluk.gov.tr/
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/A%C4%9Fa%C3%A7%20Se%C3%A7imi.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/A%C4%9Fa%C3%A7%20Se%C3%A7imi.pdf
http://www.stanley.com.tr/products/detail/LAZER+%C3%96L%C3%87%C3%9CM+ALETLER%C4%B0/Taray%C4%B1c%C4%B1lar/Stanley+Nem+%C3%96l%C3%A7er
http://www.stanley.com.tr/products/detail/LAZER+%C3%96L%C3%87%C3%9CM+ALETLER%C4%B0/Taray%C4%B1c%C4%B1lar/Stanley+Nem+%C3%96l%C3%A7er
http://www.stanley.com.tr/products/detail/LAZER+%C3%96L%C3%87%C3%9CM+ALETLER%C4%B0/Taray%C4%B1c%C4%B1lar/Stanley+Nem+%C3%96l%C3%A7er
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/A%C4%9Fac%C4%B1%20Kurutma%20Ve%20Koruma.pdf
http://www.megep.meb.gov.tr/mte_program_modul/moduller_pdf/A%C4%9Fac%C4%B1%20Kurutma%20Ve%20Koruma.pdf
https://www.youtube.com/watch?v=D4Xut1mOMsc
https://www.youtube.com/watch?v=D4Xut1mOMsc
https://www.youtube.com/watch?v=LmV14f3jCPo
https://www.youtube.com/watch?v=q6ZAm1sq2YE
http://www.dilsizkaval.org/tur/kaval_yapimi.php

EKLER
EK-1. Goriisme Formu
Goriisme; Tarihi: ..... /...... / 2019 Saati: ...... [eveueen Yeri: coooiniininiccncnnns
Kisisel Bilgiler;
Admiz Soyadiniz
Cinsiyetiniz
Yasimiz
Egitim Durumunuz :

Yasadiginiz Yer

Kaval Yapimn Ile lgili Sorular;

1. Kag yildir kaval yapryorsunuz?
2. Kaval yapimini nasil 6grendiniz?
3. Kaval yapiminda kullanilan standart bir yapim teknigi var midir?

4. Kaval yapiminda kullanilan 6lgiiler (perde, uzunluk, i¢ ¢ap, dis ¢ap, vs.)
yapimcisina gore farklilik gostermekte midir?

5. Kaval yapiminda kullandiginiz yapim teknikleri nelerdir?
a) Kaval yapiminda kullanilan malzemenin silindir seklini almasinda

hangi aleti kullanmaktasiniz?
b) Kaval yapiminda perde deliklerini hangi yontemle agmaktasiniz?

S

Kaval yapiminda kullanilan yapim teknikleri kavalin tonuna etki etmekte
midir?

a) Sizce aga¢ malzemenin silindir seklini almasinda malzemenin elle islenmesi
kavalin tonuna etki etmekte midir?

b) Agacin silindir seklini almasi isleminde kullanilan torna gesitleri kavalin
tonuna etki etmekte midir?

c) Kaval yapilacak agacin i¢inin agilmasi islemi sirasinda kullanilan yontem
sizce kavalin tonuna etki etmekte midir?
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d) Kavalin ses perdelerinin agilmasi islemi sizce kavalin tonuna etki etmekte
midir?

7. Kaval yapiminda kullanmay tercih ettiginiz baslica malzemeler (agag,
kamus, plastik, metal) nelerdir?

8. Kaval yapiminda kullanilan malzemenin yapim siirecinde gecirdigi evreler
kavalin tonuna etki etmekte midir?

a) Kaval yapilacak agacin kesim zamani sizce kavalin tonuna etki etmekte
midir?

b) Kaval yapilacak agacin kurutulma yontemi sizce kavalin tonuna etki
etmekte midir?

c) Kaval agizliginda kullanilan malzeme sizce kavalin tonuna etki etmekte
midir?

Icraya Yonelik Sorular;

9. Kaval yapimindaki teknik detaylar (torna ¢esidi, i¢inin agilmasi islemi,
olciiler) sizce icraya etki etmekte midir?

10. Kaval yapiminda kullanilan agac, metal, plastik gibi farkli malzemeler sizce
icraya etki etmekte midir?

11. Kavalin i¢ ve dis ¢ap Olciileri sizce icraya etki etmekte midir?

12. Kavalda bulunan akort delikleri (cin delikleri) sizce icraya etki etmekte
midir?
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EK-2. Goriisme Sozlesme Formu

Merhabalar,
Oncelikle size kendimi tanitmak istiyorum.

[smim Berat Talat KARAKOC. Ordu Universitesi Sosyal Bilimler
Enstitiisii, Miizik ana sanat dalinda yiiksek lisans yapmaktayim. “Tiirkiye’de
Dilsiz Kaval Yapim Teknikleri Ve Icraya Yansimalar” adli yiiksek lisans tez
calismamda Tiirkiye’de dilsiz kaval yapiminda kullanilan teknikleri ve icraya
yansimalarini inceleyerek dilsiz kavalin yapiminda standardizasyonu saglayacak
bilgileri elde etmeyi ve dilsiz kaval yapiminda kullanilan tekniklerin icraya olan
etkilerini ortaya koymay1 hedeflemekteyim.

Arastirmamin bu asamasinda siz degerli kaval yapimcilartyla bir gériigme
formu doldurulmasi gerekmektedir. Arastirmam boyunca toplayacagim verilerin
gecerlilik ve giivenirliliginin saglanabilmesi agisindan sesli ve goriintiilii ¢ekim
yapilacaktir. Bu kayitlar yalnizca yapacagim bilimsel ¢alismalarda veri olarak
kullanilacaktir. Katilimcilarin talepleri dogrultusunda alinan kayitlar bilimsel
calismalar tamamlandiktan sonra silinebilecektir.

Bana ayirmis oldugunuz vakitten dolayi tesekkiir ederim.

Size verdigim sozleri tutacagima ve aragtirmama tamamen goniillii olarak
katildiginiza dair bu sozlesmeyi karsilikli olarak imzalamamiz gerekmektedir.

Aragtirmama gosterdiginiz ilgi ve katkilarimizdan dolay: tekrar tesekkiir
eder basarilar dilerim.

Goriligmenin yapildigy;

Tarih : ...../...../..... Saat: Yer:

Goriisme yapilan kaval yapimcisinin:

Adi1 ve Soyadi: Imzasi:

Gorlisme yapan aragtirmacinin:

Ad1 ve Soyadi: Berat Talat KARAKOC Imzasi:
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EK-3. Ulkemizdeki Bashca Dilsiz Kaval Yapimcilar

Arastirmanin bu béliimiinde Tiirkiye’de nefesli ¢algi yapiminda adim
duyurmus yaptig1 ¢alismalarla bilinen ¢algi yapim ustalar1 hakkinda kisa bilgiler

verilmistir.
Sinan Celik;

1957 yilinda Kars’mn Sarikamis ilgesinde dogmustur. Miizige ilkokulda
ayn1 zamanda ilkokul Ogretmeni olan babasi Adil Celik’in yonlendirmesiyle
baglamigtir. Mandolin, flit, dilli kaval ve baglamayla baslayan miizik
egitimine hocasi Hiisnii Tiryaki’nin dilsiz kavala yonlendirmesiyle devam
etmistir. [k olarak Arif Sag’dan aldig1 abanoz kavalla daha sonra edindigi bir
kaval olclisiiyle bir kaval yaparak ¢alismalara baslamistir. Halk miiziginin ustalari
Arif Sag, Nida Tiifek¢i, Mehmet Ozbek ve Musa Eroglu’ndan biiyiik destekler

gormustur.

ITU Tiirk Miizigi Devlet Konservatuarm bitirmis. Konservatuarda kaval

ogretmenligi yapmistir. Kavalin yayilmasi i¢in birgok dgrenci yetistirmistir.

TRT Istanbul Radyosunda uzun bir siire kaval sanatgisi olarak ¢alismis ve
birgok albiime eslik etmistir. Albiimlere eslik ederken tek bir kavalla, tek bir ton
ile eslik etmek kimi zaman Celik’i zorlamistir. Bunun iizerine Celik kaval
yapimina yonelip farkli tonlarda dilsiz kaval yapmak i¢in uzun siiren galigmalar

yapmustir. Bu ¢alismalarin sonucu olarak giiniimiizde her tonda kaval mevcuttur.

Resim 82. Sinan Celik
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Kadir Cagdas;

Kadir Cagdas 1944 yilinda Gaziantep’in Nizip ilgesinde dogmustur.
Miizige olan ilgisi okul yillarinda halk evlerinde baslamistir. Makine model
bolimiinden mezun olan Cagdas, teknik model ogretmenliginden emekli
olmustur. Makine ve agaci ¢ok iyi kullandigindan emekli olduktan sonra kaval ve
nefesli ¢algi aleti yapimina baglamigtir. Kaval yapim ¢aligsmalarini Sinan Celik ile
birlikte Celik’e ait kaval atdlyesinde birlikte yiiriitmiislerdir. Kadir Cagdas, 28
Agustos 2017°de hayatin1 kaybetmistir.

Resim 83. Kadir Cagdas

Ozgiir Aksu;

Ozgiir Aksu, 1983 Bartin dogumludur. Kaval yapimi, kii¢iik yaslardan
itibaren enstriiman yapimcist olan babasindan Ogrenmistir. Kaval ve nefesli
enstriimanlar yapimina Alanya’da kendisine ait olan atélyesinde babasi ile birlikte

halen devam etmektedir.

Resim 84. Ozgiir Aksu
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Yasar Glic;

Yasar Giig; 1968 yilinda Tokat’in Basgiflik ilgesinin Erikbelen Kdyii’'nde
dogmustur. Ilkdgretimi tamamladiktan sonra ortadgretimine devam edememistir.
Egitim hayatina devam edemeyen Gii¢ donemin en iyi kaval ustalarindan babasi
Hasan Hiiseyin Gii¢’lin yaninda bu meslege cirak olarak ilk adimini atmistir.
Meslek hayatina 12 yasinda baslamistir. Yasar Gii¢ 2009 yilinda Kiiltiir Bakanligi
Arastirma Genel Midirliigli tarafindan kaval yapimi ve icrast dalinda
UNESCO’ya deger goriilmiis ve UNESCO’ya sunulmustur. 872009 yilinda Giig,
UNESCO Kiiltiir Miras1 Listesi'ne “Yasayan Insan Hazinesi” olarak kabul
edilmistir. 2016 yil1 itibariyle Niksar ilgesinde yasamakta olan Yasar GUC icin
sokaginin ismi Niksar Belediyesi’nce “Kavalc1 Sokak” olarak degistirilmistir.

Yasar Gii¢ bu sanatin1 Kavalc1 Sokak’ta icra etmeye devam ediyordur.

Resim 85. Yasar Giig

187 http://www.yasarguc.com/#about-us/ (09.06.2018)
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Mehmet Bedel;

1964 yilinda Burdur’un Aziziye Koylinde dogmustur. Miizige olan ilgisi
davul ve zurna ¢alan babasindan gelmektedir. 1980 yilinda kabak kemane ve sipsi
calmaya, ayn1 yillarda halk oyunlar1 da oynamaya baslamistir. 1986 yilinda dilsiz
coban kavali ile tanisti ve ¢almaya basladi. Bir¢ok mahalli sanatciyla calisti.
Kasetlerine eslik etti. Daha sonra 6 arkadasiyla birlikte “Grup Yarenler”i
olusturdular. Cesitli konser, festival, senlik gibi miizik organizasyonlarinin yani
sira, TRT ve 0zel televizyonlarin Burdur ve Teke Yoresi kiiltiirii ve miizigini

tanitic1 ¢ok programlara katildi.

Bedel’in Halk Miizigi nefesli sazlarini ¢almasinin yaninda yapimciligi da
on plandadir. Kendine ait atolyesinde sipsi ve dilsiz ¢coban kavali yapimiyla
ugragsmakta olan Bedel nefesli sazlar iizerine arastirmalar yapmaktadir. Bedel’e
Kiltir ve Turizm Bakanligi tarafindan “Geleneksel Mahalli Sanatgisi” ve
“Geleneksel Tiirk El Sanatlar1 Sanatkdr1” unvanmi verilmistir. 2010 yilinda

UNESCO’nun Yasayan insan Hazineleri Listesi’nde yerini almistir.

Resim 86. Mehmet Bedel
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Muharrem Giil;

Muharrem Giil, 1972 Niksar dogumludur. Nefesli sazlar yapimim kiigiik
yaglardan itibaren enstrliman yapimcist olan babasindan 6grenmistir. Kaval ve
nefesli enstriimanlar yapimma Istanbul’da kendisine ait olan atdlyesinde oglu

Ugur Giil ile birlikte halen devam etmektedir.

Resim 87. Muharrem Giil
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